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Rok XXIII

SPIS RZECZY

A. SPIS ARTYKULOW WEDLUG DZIALOW

I. ARTYKULY WSTEPNE

»Pieciolecie dzialalnogei SIMP” 513—516

,Plan 6-letni planem walki o pokéj”

»Rok 1950 rozpoczyna okres vmelkleoo uprzemystowie-
nia kraju” 1—2

,Rozwoj gospodarki radzieckiej” Andrzej Ziemiecki
465—468
,»Szkolnictwo zawodowe w planie 6-letnim” 369-—370
W walce o nowe kadry” 129132
II. ARTYKULY GELOWNE
Albitiski Kazimierz iné. ,Szybko§ciowe wytaczanie
zamiast frezowania” 492-—493

Amanowicz Lambert techn.-mech. . ,,Obliczanie srednicy
krazka dla naczyn okraglych ciagnionych na zimno”
47—51

Brach Ignacy inz.-mech. ,,Pétwézki podnosne jako pierw-
szy stopien do mechanizacji transportu wewnetrz-
nego. Konstrukeja pétwézkéw i platform” 414—415

— ,,Zagadnienie transportu wewnetrznego” 277—279

Calikowski Roman ini. ,,Przyrzady do pomiaru duzych
sit” 52—59

Czarnowski J. W.

mgr-iné. ,Na nowy rok szkolny”

Dobrzanski Tadeusz inz.-mech. ,Przyrzady sktadane
z cze§ei uniwersalnych” 202—203

— ,,Kly obrotowe do szybkoSciowego toczenia’” 520—525

— ,,Plzeglad yadzieckich norm elementéw przyrzadéw
i uchwytéw” 483—486

Dobrowolski Zygmunt ing. ,Rozwdj
w Zwiazku Radzieckim” 474—477

Groblewski Micczyslaw inz. ,,Szybkosciowe frezowanie”
401

Grzymalowski Stanistaw iné.-mech’,7Z osiagnieé tokarza
szybkosciowego H. Bortkowicza” 486—489

Twanski Henryk ,Pétwézki podno$ne jako pierwszy
stopien do mechanizacji transportu wewnetrznego”
284—285

Jablonski Stanistaw inz.-mech, ,,Wplyw konstrukeji na
przebieg i wyniki obrébki cieplnej” 379—386

Karpinski Jan ,Zaokraglanie i ukosowanie két zeba-
tych” 209-—210

Kasperowicz Witold dr ,,Metalizacja natryskowa z ele-
ktrycznym toplemem metalu” 189—191

Katarzyhski Stefan inZ.-mech. ,,Termometry oporowe”
105—107

Komorowskt Stamsla,w
szynowego’’ 337—338

Kosieradzki Pawel inz.-mech. ,,Hartowanie zwykle, stop-
niowe i izotermiczne na tle wykresu izotermicznych
przemian austenitu” 15—23.

— ,,0dpuszczanie kapielowe” 185—188

— ,,Przyczyny powstawania peknie¢ i odksztalcen przy
hartowaniu stali” 285—291

— ,,Chlodzenie przy hartowaniu” 516—520

Kuchta-Kucheitiski  iné.-mech. i Kwiecitiski Zdzistaw
,»Sposoby wykre§lania ewolwentowych zaryséw zebdow
walcowych kot zebatyeh o zebach prostych” 326—33)

Kunstetter Stanistaw inz.-mech. ,Zmniejszenie zuzycia
stali szybkotnacej przez wlageiwa konstrukeje
narzedzi” 396—400

Kuron Hewnryk inz.-mech.

spawalnictwa

,Nowa konstrukcja pojazdu

,,Historia lozysk tocznych”

Lipowski Stefan inz.
481—483

Mareciniak Zdzistaw inz.-mech.
w wykrojnikaeh” 38—43

— ,,Wyznaczanie ksztaltu materialu wyjsciowego dla
prostokatnyech naczyh ciagnionych” 194—196

— ,,Czy wykrojniki wielotaktewe moga byé dokladne”
191—194

Markowski Stanislaw inz. ,,Dynamiczny lamacz wiéra”
490—491

,Radzieckie zurawie jezdzace”

,Prowadzenie stempli

Mevrmon Wlodzimierz ing.-mech, ,,Uchwyty i przyrzady
pneumatyczne usprawniaja obrobke” 371—379,
526—530

Michatowski Jozef inz.-chem. ,,Co kazdy mechanik z che-
mii wiedzie¢ powinien” 108—110

Mierzejewski Jerzy ,,Badanie wytrzymatoSci gwintowni-
kéw za pomoca analogn btonowej Prandtia” 330—334

Nawrocki Krzysztof inz.-mech. ,,0 obrébece kauczuku”

339—342
Obalski Jan inz.-mech. ,Zasady jednolitej organizacji
gospodarki narzedziami mierniczymi w zaktadach

przemystu metalowego” 152—158

Pabijanek Hubert inz.-mech. ,,Remonty szybkosgciowe”
210—212

Pawlikowski Jan inz. ,Polaczenia
w budowie obrabiarek” 197—201

Piotrowski Jan inz. ,Drogi rozwoju technicznego obra-
biarek” 3-——14, 172—179

Sadowski Andrzej inz.-mech.
ostrzenia narzedzi” 139—147

Sawicki Tadeusz né. ,,Kontrola produkeji — podstawa
walki o jako$é produkeji” 149—152

— ,,Czujnik elektro-pneumatyeczny” 413—414

— ,,Gospodarka narzedziami mierniczymi w zakladach
przemystu metalowego 158—164, 298—303

— ,,Radziecki sprzet mierniczy dla przemy%lu metalo-
wego” 469—474

Sttuszelk Mikotaj
416—417

Skarbinski Michal prof. inz. ,,Wielowskaznikowe suwaki
kalkulacyjne do obliczania ezaséw robocezych” 81—38

Skowron Tadeusz inz.-mech., ,Przyklad konstrukeji
i zastosowania wykrojnika jednoczesnego” 321322

Smolarkiewicz Aleksander inz.-mech. ,Nacinanie gwin-
tow glowkaml gwinciarskimi  promieniowymi’
203—205

Solarz Tadeusz  techn.-mech. ,,Projektowanie frezow
Slimakowych do obrébki kél zebatych zegarowygh”
205—208

Szklarzewicz Antoni inz.-mech.

Szopski Kazimierz ingz,
478-—480

Szymanowski Witold prof. dir inz. ,,Obrabiarki do
szybkosciowego skrawania” 133—139, 309-—-315

Tomaszewski Aleksander iné.-mech. ,,Sprawdzanie przy-
rzadéw mierniczych” 165—172, 303—308

Tusiewicz Adam inz. ,,Znormalizowane elementy w bu-
dowie tlocznikéw” 316—321.

Tymowski Janusz inz.-mech. ,Transport wewnatrz
zakladéw przemyshu metalowego” 279—284.

Walewski - Adam inz. ,,Ochrony osobiste w przemysle
metalowym” 59—64.

— ,,Obrona przeciwpozarowa zakladu pracy” 534--537.

Wiéniewski Zbigniew iné.-mech. ,Badanie tloczliwoS$ei
cienkich blach” 44—47.

Wrzosek Piotr inZ. ,,Szybko§ciowe toczenie na tle prac
grupy usprawnien Huty Gliwice” 406—410.

Wusatowski Zygmunt dr inz. ,,Wyroby stalowe walco-
wane i ciagnione” 291—298.

Zmorzynski W, ,Zawijanie krawedzi blach” 410—418.

Zmihorski Edward inz.-mech. ;,Dobér stali na matryce
i stemple na tle Polskich Norm” 387—392.

wielowypustowe

,Nowoczesne metody

né.~mech. ,Prostowanie narzedzi”

322—326.
na Zimr}o"

,»Sinusniea”
, Wyciskanie stali

— ,,Dobér stali na sprawdziany na tle Polskich Norm”

179—184.

— ,,Dobér stali na narzedzia skrawajacee na tle Pol-
skich Norm” 23—2T7.

— ,,Dyskusja o doborze stali na narzedzia skrawajace”
392—395.

sElektrokontaktowa metoda ostrzenia narzedzi z we-
glikéw spiekanych” 147—149.

,Konferencja szybko$ciowego skrawania metali” 133.

,J.ioza tokarek i kadluby pras spawane z czeSci tlo-
.czonych” 28—31.

,,0gdlnokrajowa Konferencja transportu wewnetrznego”
276—2177.
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Przeglad nowych Polskich Norm. Dociski” 418—419.

Plzeg‘lad nowych Polskich Norm. Trzpienie frezarskie”
342—343.

,,Sposoby podgrzewania przy lutowaniu Iutami miek-
“kimi” 334-—336.

,,Topniki stosowane przy lutowcmm lutami miekkimi”
64—65.

L Wystawa aparatury naukowo-badawczej” 419—422.

sZastosowanie promjeni podezerwonych do suszenia
i grzania” 537.

JII. POLSKA ENCYKLOPEDIA MECHANIKI

Moszyiiski Waclaw prof. dr in. ,Polgczenia khnowe,
wpustowe i wypustowe oraz sworzniowe i koltkowe”
346-—354.

Smoleniski Tadeusz inz. ,,Wagi” 213—219.

Szewalski Robert prof. dr inz. ,,Turbiny parowe”
423—429, 538-—544.

IV. POLSCY MECHANICY MOWIA PO POLSKU

Kosieradzki Pawel inz.-mech. ,,Rodzaje hartowania”
66—68.

Minchejmer Adam inz.-mech. ,,0 poprawne stownictwo
samochodowe” 220—223.

Troskolaiski Adam Tadeusz inz.-mech.
gryzarka” 354.

— ,,Komisja stownictwa technicznego” 68.

— ,Konferenecja w sprawie organizacji prac slowni-
czych” 223.

,Turbiny parowe” 430—431, 545.

W sprawie stownictwa elementéw maszyn” 429.

wFrezarka czy

V. DZIAE, ODLEWNICZY

Bryta Zyymunt ,,Formowanie maszynowe przy pomocy
ramek ustaweczych” 238. )
Czyzewski Mikolaj prof. dr inz. i Wachelko Tadeusz inz.

»Preyczynek do zwalezania wad odlewéw staliwnyeh”

80—83.

Gierdziejewski Kazimierz prof. inz. ,Maszyny formier-
skie, ich klasyfikacja i zastosowanie” 224—232.
Godlewski Michat inZ. ,,Zeliwo z grafitem sferoidalnym”

432-—435.

Holtorp Janusz inz. ,,0 urzadzeniach bezpieczefistwa
pracy w przemysle odlewniczym ZSRR R 439—442,
496—500.

Jarzebski Stefan inz. ,,Puder formierski” 239—240.

Kalata Czestow inz. ,,Skrzynka techniczna” 89—80.

Lutostawski Jerzy inz. ,DoSwiadezenia nad jakoscia
powierzchni odlewéw w Zwiazku Radzieckim”
493—496.

Piaskowski Jerzy inz. ,,Suszenie rdzeni i form w od-
lewni” 69—7b.

Senkara Tadeusz inz. ,,Nadmuchiwanie rdzeni” 75—380.

Slezak Irencusz inZ. ,Formowanie bezskrzynkowe”
435—438.

Szumakowicz Jerzy inz, ,Materialty
wane w odlewnictwie” 84—87.

ogniotrwale uzy-

,»,Czy wiecie, ze . .77 90—91, 442,
sJak konstruowaé odlewy lane pod ciénieniem”
232—237.

,»,Pomysly i usprawnienia w odlewniach” 87-—89.

VI. DZIAL SAMOCHODOWY

Bednarczyk Amnatoliusz inz, ,,Sprawdziany do polaczeh
wielowypustowych” 443—447, 531—-534.
Borowski Wladystaw ,Montaz samochodéw osobowych,
”Pobieda” o nadwoziu samoniosacym” 500—503.
Ignatowicz Jan inz.-mech. ,Elektryczne ciagniki rol-
nicze” 448—451.

Ogrodzki Aleksander inz.mech. ,,O0 regulacji gaZnikéow”
97—-102.

Werner Jerzy inz. -mech ,,JKonstrukeja i zastosowanie
sprzgeiel pojazdéw mechanicznych” 241-—245.

Werner Jan iné.-mech. ,Hamulce wodne pciskiej kon-

»”

Wodziczko Wodzistaw Edwerd inz.-mech. ,Naprawa
i konserwacja zaworéw silnikéw spalinowych”
245—249.

Worzesiiski Tadeusz ing.-inech. ,,Chlodzenie silnikéw
samochodowych”

VII. RACJONALIZACJA I USPRAWNIENIA

Baron Adam ,,Cyrkiel drazkowy do duzych tukéw” 455.

Galzinski J. ,Przyrzad do mierzenia zaworu. trdj-
skrzydetkowego” 456.

Herda Zygmunt ,,0 docieraniu kurkéw” 255—257.

Kawecki Jan techn.-mech. ,Przycisk uniwersalny” 257.

Muszyiiski Zbigniew iné.-mech. ,,0 wlaseiwy stosunek
inteligencji technicznej do racjonalizacji” 111—112.

— ,,Honorowanie wynalazczo$ei pracowniczej ZSRR”

508.

Nawrocki Zbigniew inz. ,,Wkrecanie $rub dwustronnych
w kadluby silnikéw” 454—A455.

Ocheduszko Koazimierz inz.-mech. ,Rozpoznawanie kata
przyporu w kotach zebatych” 254255,

Prusak J. inz. ,Niektére przodujace metody w ruchu
stachanowskim i wspélzawodnictwie pracy w fabry-
kach ZSRR” 506—507.

Wiejski Adam inz. ,,0 nalezytej konserwacji i ostrze-
niu segmentowych pit tarczowych” 546—547.

Wierocki Zenon ,Przyrzady do nacinania zebatek na
dtutownicy typu Fellows” 858.

»Automatyezne zatrzymywanie strugarki” 113.

,Bebnowanie drobnych przedmiotéw metalowych” 359

,Dokladne regulowanie Wysokosc1 podnoszonego ciezaru”
258.

»Frezowanie rowkéw o ksztalcie tukowym” 548.

,Gwintowanie cienko$ciennych rurek” 257.

,,Kluez specjalny do laczenia rur zeliwnych kielichowym
systemem ,,Union” 549,

,,Lej do oprézniania beczek ze smarem” 548.

,»Mierzenie duzych otwordéw” 357—358,

,,Nozyee do ciecia blachy” 549.

,»Obrébka wklestych powierzchni walcowych na stru-
garce poprzecznej” 114.

,,Obrébka wklestych powierzehni walecowyeh na stru-
garce podluznej” 114, :

,,O racjonalna technike i1 gospodarke smarownicza® 453.

,,0szczedno$é stali tematem prae racjonalizatoréw’ 253.

»Ostrzenie nozy strugarek do drewna’ 548.

,»Planowanie cienkich kolnierzy' 258.

»Pitka reczna do ciecia pancerza kabli” 4586.

»Prowadzenie taSmy pily” 359.

wPrzetaczanie két linowych bez wymontowywania” 550.

., Przez usprawnienia organizacyjne do wzmozenia pro-
dukeji” 252—253.

oPreyrzad do eentrowania
112—113.

»Przyrzad do obracania rur podezas spawania”

»Przyvrzad do pasowania maZnic” 550

,Przyrzad do wycinania uszezelek pierfeieniowych’ 435.

sRacjonalizatorzy usprawniaja transport” 355—356.

,Regulowanie sprezynowyeh spychaczy w  wykrejni-
kach” 356—357

~Toczenie ezolowych powierzchni ksztaltowyeh” 113—
114.

wTuleja zaciskowa z wyrzutnikiem” 114,

»Tyvpowy wykrojnik z boeznymi stemplami” 357.
,,Ulcpﬁzcme powietrzne] maski ochronnej™ 547,
wUsuwanie ktéw” 113.

s Wiercenie otwordéw w podkladkach”™ 359.

,, Wiercenie otwordw w naroznikach nakretek™ 258,

»Wycinanie otwordw o zlozonych ksztaltach” 359.

s Wyciggacz specjalny” 258.

wLastosowanie suwmiarki do dokladnego trasowania”
550,

wZabierak do szlifowania walkéw” 359.

nLderzak nastawny” 359.

przedwmiotéw odlanych”

456,

VIII. RZECZY CIEKAWE

Jackowski Romuald , Technika ilustrowania ksiazek”
115—1d 8.
Obalsks Jan inié.-mech. ,Nie wszystke nowe jest nowe”

118.
i
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»wzkoly zawodowe’” 364.
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»SIMP w realizacji Planu Sze$cioletniego” 462.

soprawa kadr technieznych” 365.

»Szkota inzynierska NOT” 126.

»Sp. nz. Jan Szyszka 463.

B. SPIS ARTYKULOW WEDLUG DZIEDZIN WIEDZY

BEZPIECZENSTWO I HIGIENA PRACY

Holtorp Janusz inz. ,,0 urzadzeniach bezpieczenstwa
pracy w przemysle odlewmczym ZSRR” 439442,
496—500.

Walewski Adam inz. ,,Obrona plzemwpozarowa zakladu
pracy” 534—53T7.
,,Ochrony osobiste w przemys$le metalowym” 59——64
Bezpleczenstwo pracy” 553.

,Centraln_v Instytut Ochrony Pracy” 460.

AY
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CHEMIA

Michalowski Jézef inz.-chem. ,,Co kazdy mechanik
z chemii wiedzie¢ powinien?” 108—110. :

EKONOMICZNE ZAGADNIENIA —
RACJONALIZACJA

Malkiewicz Eugeniusz inz. ,,Kadry techniczne w walce
o pokdj” 462.

. — ,,Organizacja stowarzyszen branzowych w ZSRR”
510—511.

Muszyviski Zbigniew inZ.-mech. ,,0 wlaseiwy stosunek
inteligencji technicznej do racjonalizacji” 111—112.

— ,,Honorowanie wynalazczo$ci pracowniczej w ZSRR”
507—508.

Pabijanek Hubert inz.-mech. ,Remonty szybkosciowe”
210—212.

Prusak J. inz. ,Niektére przodujace metody w ruchu
stachanowskim i wspélzawodnictwie pracy w fabry-
kach ZSRR” 506—507.

Ziemiecki Andrzej ,,Rozwdj
465—468.

,Konferencja fabrykacyjna SIMP” 462, 554.

,»,Mechanicy w walce o postep techniczny” 123.

,Narada racjonalizatoréw” 363.

»Naukowey gdafiscy wspélpracuja z racjonalizatorami”
122.

,Odezyt specjalisty Radzieckiego . Zedza” 512.

,O racjonalna technike i gospodarke smarownicza” 453.

,,Osiagniecia polskich racjonalizatoréw i przodownikéw
z zakresu szybko$ciowego skrawania -metali” 452—
453. :

,,Oszczednoéé stali tematem prac racjonalizatoréw” 253.

,,Osrodek racjonalizatoréw” 553.

,Pigciolecie dziatalnoSei SIMP” 513-—516.

,»Plan 6-letni planem walki o poké6j” 273—275.

,,Przez usprawnienia organizacyjne do wzmoZenia pro-
dukeji” 252—253. i

,,Przyspieszenie obiegu $rodkéw obrotowych” 263.

»Racjonalizatorzy usprawniaja transport” 353—356.

»Racjonalna gospodarka paliwem” 553.

,»Rok 1950 rozpoczyna okres wielkiego uprzemystowie-
nia kraju” 1—2.

»SIMP w realizacji Planu SzeScioletniego” 462.

»oprawa kadr technicznych” 365. :

»Stosowanie promieni podezerwonych” 461,

,»Szkolniectwo zawodowe w planie 6-letnim” 369—370.

,Ustawa o wynalazkach dotyczacych obrony patistwa”
264.

»Utworzenie Komitetu Postgpu Technicznego” 460.

»Wspétzawodnictwo w zakresie doszkalania robotnikéw”
461.

,»Wspblpraca techniczna polsko-niemiecka” 461.

W walce o nowe kadry” 129—132.

»Wykaz patentow” 264.

gospodarki radzieckiej”

ELEMENTY MASZYN

Moszynski Waclaw prof. dr inz. ,Polaczenia klinowe,
wpustowe 1 wypustowe oraz sworzniowe i koltkowe”
346—354.

Pawlikowski Jan 1inz. ,Polaczenia
w budowie obrabiarek” 197-—201.

,,W sprawie slownictwa elementéw maszyn” 429.

wielowypustowe

HISTORIA TECHNIKI

Kuronn Henryk ini.-mech. ,,Histbria Tozysk tocznych”
103—105.

MASZYNOZNAWSTWO

Gierdziejewski Kazimierz prof. iné. ,Maszyny formier-
skie, ich klasyfikacja i zastosowanie” 224—232,

Smolenski Tadeusz inz. ,,Wagi” 213—219.

Szewalski Robert prof. dr inz, ,,Turbiny parowe”
423—429, 538—544.

MATERIALOZNAWSTWO

Godlewski Michat inz. ,,Zeliwo z grafitem sferoidalnym”
432—435.

Wisniewski Zbigniew inz.-mech. ,Badanie tloczliwosei
cienkich blach” 44—47.

Wusatowski Zygmunt dr iné. ,,Wyroby stalowe, walco-
wane i ciagnione” 291—298.

Zmihorski Edward inz.-mech. ,,Dobér stali na narzedzia
skrawajace na tle Polskich Norm” 23-—27,

— ,,Dobér stali na sprawdziany na tle Polskich Norm”
179—184.

— Dobér stali na matryce i stemple na tle Polskich
Norm” 387—392.

»Dyskusja o doborze stali na narzedzia skrawajace”
392—395.

,Konferencja wytrzymatosciowa” 126, 365.

METROLOGIA TECHNICZNA

Calikowski Roman inz. ,Przyrzady do pomiaru duzych
sit” 52—59,

,»,Komisja Jednostek Miar” 553.

»Wystawa aparatury naukowo-badawczej” 364, 419—
422,

NARZEDZIA

Kunstetter Stanistaw inz.-mech. ,,Zmniejszenie zuzycia
stali szybkotnacej przez wlaSciwg konstrukeje na-
rzedzi” 396—400.

Markowski Stanistaw inz. ,,Dynamiczny lamacz widra”
490—491.

Mierzejewski Jerzy ,Badanie wytrzymalo§ei gwinto-
wnikéw za pomoca analogii blonowej Prandtle”
330—334.

Sadowski Andrzej iné.-mech. ,Nowoczesne metody
ostrzenia narzedzi z weglikéw spiekanych” 139—147.

Situszek Mikolaj inz. ,,Prostowanie narzedzi” 416—417.

Solarz Tadeusz techn.-mech. ,,Projektowanie frezéw §li-
makowych do obrébki két zebatych zegarowych’”
205—208.

Wiejski Adam inz. ,,0 nalezytej konserwacji i ostrzeniu
segmentowych pil tarczowych” 546—547.

Zmihorski Edward inz.-mech. ,,Dobér stali na narzedzia
skrawajace na tle Polskich Norm” 23—27.

— ,,Dobér stali na sprawdziany na tle Polskich Norm”
179—184.

— ,,Dob6r stali na matryce i stemple na tle Polskich
Norm” 387—392.

,»Dyskusja o doborze stali na narzedzia skrawajace”
392—395.

»Elektrokontaktowa metoda ostrzenia narzedzi z wegli-
kéow spiekanych” 147—149.

,Frezy”’ 545547,

,Nozyce do ciecia blachy” 549.

,,Ostrzenie nozy strugarck do drewna’” 548,

»Pitka reczna do ciecia pancerza kabli” 456.

NORMALIZACJA

Dobrzanski Tadeusz inz.-mech. ,Przeglad radzieckich
norm elementéw przyrzadéw i uchwytéw” 483—486.

Obalski Jan inz.-mech. ,Nie wszystko nowe jest nowe”
118.

,»Komérki normalizacyjne” 461.

sNowe Polskie Normy z zakresu mechaniki i dziedzin
pokrewnych” 266.

»Przeglad Nowych Polskich Norm. Dociski” 418—419.

»Przeglad Nowych Polskich Norm. Trzpienie frezar-
skie” 342—343.

»Ustawa o utworzenin PKN?” 265.

OBRABIARKI 1 WYPOSAZENIE OBRABIAREK

Dobrzanski Tadeusz inz.-mech. , Kty do szybkoSciowego
toczenia” 520—525.

Mermon Wiodzimierz inz.-mech. ,Uchwyty pneuma-
tyczne usprawniaja obrébke” 871—379, 526—530.

Piotrowski Jan inz.-mech. ,Drogi rozwoju technicznego

obrabiarek” 3-—14, 172—179.
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Pawlikowski Jan int. ,,Polaczenia wielowypustowe w bu-
dowie obrabiarek” 197—201.

Szymanowski Witold prof. dr inz. ,Obrabiarki do
szybkosciowego skrawania” 183—139. 309—315.
Wierocki Zenon ,Przyrzad do nacinania zebatek na

dlutownicy typu Fellows” 358.
mAutomatyczne zatrzymywanie strugarki” 113.
sLoza tokarek i kadluby pras spawane z czgSci tlo-
czonych” 28--31.
»Przyrzad do centrowania
112—113.
,Tuleja zaciskowa z wyrzutnikiem” 114,
,,Wiercenie otworéw w podkladach” 359.
»Wiercenie otworéw w naroznikach nakretek” 258.
wZabierak do szlifowania walkéow’” 455.

przedmiotéw odlanych”

OBROBKA CIEPLNA

Jablonski Stanistaw inz.-mmech. ,,Wplyw konstrukeji na
przebieg i wyniki obrébki cieplnej” 379-—386.

Kosieradzki Pawel inZ.-mech. ,Chlodzenie przy harto-
waniu” 516—520.

— ,Hartowanie zwykle, stopniowe i izotermiczne na
tle wykresu izotermicznych pizemian austenitu”
15—23.

— ,,0dpuszczanie kapielowe” 185—188.

— ,,Przyczyny powstawania peknieé i odksztatcen przy
hartowaniu stali” 285—291.

— ,Rodzaje hartowania” 66—68.

OBROBKA PLASTYCZNA

Awmanowicz Lambert techn.-mech, ,,Obliczanie §rednicy
krazka dla naczyn okraglych ciagnionych nha zimno”
47—51.

Kawecki Jan techn.-mech. ,,Przecinak uniwersalny” 257.

Marceinial Zdzistaw inZ.-mech. ,,Prowadzenie stempli
w wykrojnikach” 38—43.

— ,,Czy wykrojniki wielotaktowe moga byé doktadne?”
191—194.

— ,,Wyznaczanie ksztaltu materialu wyjéciowego dla
prostokatnych naczyn ciagnionych” 194—196.
Skowron Tadeusz techn.-mech. ,Przyklad konstrukeji

i zastosowania wykrojnika jednoczesnego” 321—322.

Szopski Kazimierz inz, ,,Wyciskanie stali na zimno”
478—480. :

Tusiewicz Adem inZ. ,,Znormalizowane elementy w bu-
dowie tlocznikéw” 816—321.

Wisniewski Zbigniew inz.-mech. ,Badanie tloczliwoS§ci
cienkich blach” 44—47. )

Zmorzynski W. ,Zawijanie krawedzi blach” 410—413.

,Regulowanie sprrezynowych spychaczy w wykrojni-
kach” 856-—357.

»Typowy wykrojnik z boeznymi stemplami” 357.

,Wycinanie otworéw o zlozonych ksztaltach” 359.

,»Zderzak nastawny’ 559.

OBROBKA SKRAWANIEM

Albifiski Kazimierz ing., ,,Szybkoéciowe wytaczanie za-
miast szlifowania” 492--493.

Groblewski Mieczystaw inz. ,,SzybkoSciowe frezowanie
401—405.

Grzymalowski Stanistaw inz. ,,Z osiagnieé tokarza
szybkoSciowego H. Bortkiewicza” 486—489.

Herda Zygmunt ,,0 docieraniu kurkéw” 255—257.

Karpinski Jan ,Zaokraglanie i ukosowanie kol zeba-
tych” 209—210.

Smolarkiewicz Aleksander inZ.-mech. ,Nacinanie gwin-
tow  gléwkami  gwinciarskimi  promieniowymi”
203—205.

Wrzosek Piotr inz. ,,SzybkoSciowe toczenie na tle prac
Grupy Usprawnien Huty Gliwice” 466—410.

,Bebnowanie drobnych przedmiotéw metalowych” 359.

mErezowanie rowkoéw o ksztalcie lukowym?” 548,

,,Gwintowanie cienkogciennych rurek” 257.

,,Konferencja GladkoSei Powierzchni” 463.

,Konferencja Szybkofciowego Skrawania Metali” 126,
133, 268—270.

,,Obrébka wklestych powierzchni walcowych na stru-
garce poprzecznej” 114.

,,Obrdbka wklestych powierzchni walcowych na stru-
garce podluznej” 114,

,Planowanie cienkich kolnierzy” 258.

»Prowadzenie ta$my pity” 359.

»Przetaczanie kol linowych bez wymontowywania’” 550.

,Toczenie czotowych powierzchni ksztattowych” 113—
114. ’

ODLEWNICTWO

Bryla Zygmunt ,,Formowanie maszynowe przy pomocy
ramek ustawczych” 238.

Czyiewski Mikotaj prof. dr inz i Wachelko Tadeusz
mz. ,,Przyczynek do zwalezania wad odlewéw sta-
liwnych” 80—83.

Gierdziejewski Kazimierz prof. iné. ,,Maszyny formier-
skie, ich zastosowanie i klasyfikacja” 224—232.
Godlewski Michal inz. ,,Zeliwo z grafitem sferoidalnym’

432—435.

Holtorp Janusz inz, ,,0 urzadzeniach bezpieczehistwa
pracy w przemySle odlewniczym ZSRR” 439—442,
496—500.

Jarzebski Stefan inz. ,,Puder formierski” 239—240.

Lutostawski Jerzy iné. ,DoSwiadezenia nad jakoscia
powierzchni odlewéw w Zwiazku Radzieckim” 493—
496.

Piaskowski Jerzy inZ. ,,Suszenie rdzeni i form w od-
lewni” 69—75.

Senkara Tadeusz inz. ,,Nadmuchiwanie rdzeni” 75—80.

Slezak Irvencusz iné. ,Formowanie bezskrzynkowe”
435—438.

Szumakowicz Jerzy inz. ,Materialy ogniotrwale uzy-
wane w odlewnictwie” 84—87. :

wJak konstruowaé odlewy lane pod ciénieniem” 232—
2317.

POMIARY WARSZTATOWE

Bednarczyk Anatoliusz inz.-mech. ,Sprawdziany do po-
laczen wielowypustowych” 443—447, 531—534.

Galzinski J. |, Przyrzad do mierzenia zaworu tréjskrzy-
detkowego’ 456.

Katarzynski Stefan iné.-mech. ,Termometry oporowe’”
105—107.

Obalski Jan inz-mech. ,Zasady jednolitej organizacji
gospodarki narzedziami mierniczymi w zakladach
przemystu metalowego” 152—158.

Ocheduszko Kazimierz ini.-mech. ,Rozpoznawanie kata
przyporu w kotach zebatych” 254—255. .

Sawicki Tadeusz inz. ,,Czujnik elektro-pneumatyczny”
413—414. )

— Gospodarka narzedziami mierniczymi w zakladach
przemystu metalowego” 158—164, 298—303.

— ,,Kontrola produkeji podstawa walki o jako&é pro-
dukeji” 149—152.

- — ,Radziecki sprzet mierniczy dla przemysiu metalo-

wego”’ 466—474.,

Tomaszewski Aleksander inz.-mech. ,Sprawdzanie przy-
rzadéw mierniczych” 165—172, 303—308.

»Mierzenie duzych otworéw” 357—358.

»Urzadzenia i instalacje pomiarowe, kontrolne i steru-
jace” 461.

POWELOKI OCHRONNE

Kasperowicz Witold dr ,Metalizacja natryskowa z ele-

ktrycznym topieniem metalu” 189—191. °
»ozkolenie fachoweéw w dziedzinie metalizacji natry-
skowej” 553.

PRZYRZADY I UCHWYTY

Dobrzanski Tadeusz inz.-mech. ,Przyrzady skladane
z czeSel uniwersalnych” 202—203.

— ,,Przeglad radzieckich norm elementéw i uchwytéw”
483—486.

Szklarzewicz Antoni inz.-mech. ,,Sinuéniea” 322-—326.

»Klucz specjalny do laczenia rur Zeliwnych kielicho-
wym systemem ,,Union” 549.

»Przyrzad do prasowania maznie” 550.

»Przyrzad do wycinania uszczelek pierScieniowych” 455.

sUsuwanie klow” 113.

»Wyciagacz specjalny” 258.

nZastosowanie suwmiarki do dokladnego trasowania”
550.

Vi
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RYSUNEK TECHNICZNY

Baron Adam ,Cyrkiel drazkowy do duzych tukow” 455.

Kuchta-Kuchcitiski iné.-mech. i Kwiecinski Zdzistaw
»Sposoby wykre§lania ewolwentowych zaryséw ze-
béw walcowych kél zebatych o zebach prostych”
326—330.

SAMOCHODOWNICTWO

Bednarczyk Anatoliusz ini. ,Sprawdziany do potaczen
wielowypustowych” 443-—447, 531—534.

Borowski. Wiadyslaw inz ,Montaz samochodéw oso-
bowych ,,Pobieda” o podwoziu samoniosacym” 500—
503.

Ignatowicz Jan inz.-mech, ,Elektryczne ciagniki rol-
nicze” 448—451.

Minchejmer Adam inz.-mech. ,,0 poprawne slownictwo
samochodowe” 220—223.

Nawrocki Zbigniew nz. ,,Wkrecanie $rub dwustron-
nych w kadluby silnikéw” 454—455.

Ogrodzki Aleksander inz.-mech. ,,0 regulacji gaznikéw”
97—102.

Weirner Jan inz. ,,Hamulce wodne polskiej konstrukeji
do pomiaru mocy silnikéw” 249—251.

Werner Jerzy inz.-mech. ,Konstrukeja i zastosowanie
sprzegiel pojazdéw mechanicznych” 241—245.

Wodziczko Edward Wodzistaw inz.-mmech. ,Naprawa
i konserwacja zawordéw silnikéw spalinowych” 245—
249.

Wazesinski Tadeusz inz.-mech.
samochodowych” 92—97.

,Konferencja motoryzacyjna” 554.

,,Chlodzenie silnikéw

SLOWNICTWO TECHNICZNE
,Rodzaje hartowania

inz.-mech. ”

Kosieradzki Pawet
66—68.

Minchejmer Adam inz.-mech. ,,0 poprawne stownictwo
samochodowe” 220-—223.

Troskolariski Adam Tadeusz inz.-mech, ,Konferencja
w sprawie organizacji prac stowniczych” 223.

— ,,Komisja Stownictwa Technicznego” 68.

— Jezykoznawstwo w $wietle marksizmu” 503—505.

— , Frezarka czy gryzarka” 354.

SFrezy” 545—b547.

»Turbiny parowe” 430—431, 545.

,,W sprawie stownictwa elementéw maszyn” 429,

,,Zaklad Slownictwa Technicznego” 461.

SPAWALNICTWO

Dobrowolski Zygmunt nz. ,Rozwoj
w Zwiazku Radzieckim” 474—477.

,Przyrzad do obracania rur podczas spawania” 456.

»Sposoby podgrzewania przy lutowaniu lutami miek-
kimi” 334—336.

,Topniki stosowane przy lutowaniu lutami migkkimi”
64—-65.

spawalnictwa

SZKOLNICTWO

Czarnowsks J. W. mgr ,Na nowy rok szkolny” 344—345.

wAkeja odezytowo-szkoleniowa SIMP” 366.

»Doksztalcajace kursy korespondencyjne” 126.

»Inauguracja roku szkolnego w Szkole Inzynierskiej
NOT we Wroclawiu” 265.

»Inzynierska Szkola Korespondencyjna” 126.

»Inzynierskie szkoly wieczorowe” 125—126.

,Kurs korespondencyjny dla kandydatéw na stopien
inzyniera” 365.

»,Panstwowe Technikum Korespondencyjne w nowym
gmachu” 461.

,Realizacja ustawy o stopniu inzyniera z dnia 28. I.
1948 r.” 270—271.

»Sprawa podreeznikéw dla szkolniectwa zawodowego”
122.

»Szkota Inzynierska NOT” 126.

»3zkolnictwo zawodowe w planie 6-letnim” 369—370.

Szkoly zawodowe” 364.

,JUrlopy egzaminacyjne” 266.

,, Wieczorowe Szkoly Inzynierskie pod opieka Min. Szkér
Wyzszych i Nauki” 553.

»ZAMP pomaga maturzystom” 264.

»Zjazd rektorow Szkét Inzynierskich NOT” 264.

TRANSPORT WARSZTATOWY

Brach Ignacy inz.-mech. ,Zagadnienie transportu we-
wnetrznego” 277—279.

— ,,Polwozki podnoéne jako pierwszy stopien do me-
chanizacji transportu wewnetrznego. Konstrukeja
pétwozkoéw i platform” 414—415.

Twariski Henryk ,Polwézki podnosne jako pierwszy
stopiet do mechanizacji transportu wewnetrznego” -
284—285.

Lipowski Stefan inz.
481—483.

Tymowski Janusz ini.-mech. ,Transport wewnatrz za-
ktadéw przemystu metalowego” 279—284.

,sDokladne regulowanie wysokosei podnoszonego ciezaru”
258.

»O0goblnokrajowa Konferencja Transportu Wewnetrzne~
go” 276—277. :

,Radzieckie zurawie jezdzace”

ROZNE

Jackowski Romuald ,Technika ilustrowania ksiazek”
115—118.

Komorowski Stanistaw
szynowego” 337—338.

Nawrocki Krzysztof inz.-mech. ,,0 obrébece kauczuku’
339—3842.

Skarbinski Michal prof. inz, ,,Wielowskaznikowe suwaki
kalkulacyjne ‘do obliczania czaséw roboezych” 31
—38.

»Lej do opréiniania beczek ze smarem” 548,

,, Ulepszenie powietrznej maski ochronnej” 547.

,Nowa konstrukeja pojazdu

SKOROWIDZ RZECZOWY

A
aktywator 339 bejnit 17
analogia blonowa Prandtle 331
anodowomechaniczne ostrzenie na-
rzedzi z weglikéw spiekanyeh 143
aparatura do pomiaru modelu
Prandtla 331

bebnowanie
stalowych 359

bezpieczefistwo pracy — przy kapie-
lach saletrzanych 187; —
szybkosciowym frezowaniu 405

drobnych przedmiotow

ceownik 294

ciagadlo 389

ciagnik -— gasienicowy WIME-4 450;
— ogrodowy dwukolowy 451; —
rolniczy elektryczny 448

ciagnika rolniczego elektryecznego —

przy

austenit 288 blacha — cienka 296; cienka czar- charakterystyka 450; — zasady
austenitu — krzywe rozpadu 21; na 296; — gruba 296; jakoScio- budowy 450
— stopnia rozpadu badanie 15; wa 296; — kwasoodporna 297; — chlodnica — komorowa 94, 95; —
— zakres szybkiego rozkladu 18; nierdzewna 297; — ze stali szybko- powietrzno-rurkowa 94, 95; —
automat. do segregowania kulek toZy- tnacej 297; — stopowa 297; ~— wodno-rurkowa 94, 95

skowych 472 uniwersalna 296; — zeberkowa 226 chlodnicy -— budowa 94; — ustala-

Avogadry liczba 110

btedy polaczen wielowypustowych 443

nie wymiaréw 95

Vil



1950

MECHANIK

chlodzenia — krzywa 519; — nieré-
wnomierno§é 380; szybkosei
518; — szybko§é krytyczna 380;

termosyfonowego uklad 93;
— wodnego uklad 93

chlodzenie 287; — przy hartowanlu
516; — izotermiczne 16; — sil-
nikéw samochodowych 92

chromowanie zuzytych narzedzi 389

cykl pracy gltéwki gwinciarskiej pro-
mieniowej 205

cylindry pneumatyczne 372, 873

cyrkiel drazkowy do duzych tukéw 455

czas — obrébki maszynowej 33; —
obrébki recznej 33; — pobrania
roboty 382; — pomiaru 33;
uzbrojenia obrabiarki 32; — za-
mocowania przedmiotu 33;
zdania roboty 32

<zasu — pomocniczego skrécenie 135;
roboczego normy 31

czernidla syntetyczne 90

czop — laczacy glowice tlocznika
z prasa 317; -— zaczepowy Wwy-
krojnika 318

czujnik — diwigniowy 5; — elektro-

pneumatyczny 413
czujnika sprawdzanie 170

D

daszek ochronny zabezpieczajacy ro-
botnika podczas wykonywania re-
montu Zeliwiaka 499

dlawnica — labiryntowa 428; — we-
wnetrzna 428; — weglowa 428;
— zewnetrzna 428

dtugo$ciomierz Abbego 471

dociski — korytkowe 418; — plyt-
' kowe 418; — skretne 419;
widlaste 418

doéwiadcezenia nad jako$cia powierz-
chni odlewéw w ZSRR 493

drag do przesuwania wagonéw 355

dwuteownik 294

dZwigni wagi ramiona 213

dzwignia wagi lamana 214

—

E

elektroiskrowe  ostrzenie
z weglikow spiekanych 145
elektrokontaktowe ostrzenie narzedzi
z weglikéw spiekanych 147
elektropistolet do metalizowania na-
tryskowego 189, 191
elektryczno§é atmosferyezna 537

narzedzi

elementy — podpierajace 484; —
ustalajace 483; — zamocowujace
484

Erichsena — liczba 45; — metoda
badania tloczliwo$ei 45; — proba
tloczliwo$ei 44, 45, 46; — przy-

rzad do badania tloczliwoSci 44
ewolwenta 326
ewolwenty — powstawanie 326; —
sposéb wykre§lania 327
ewolwentowego zarysu zeba walco-
wego kola zebatego o zebach pro-
stych wykreS§lanie 326

F

forma zaopatrzona w koszulke 438

formierek dobér 231

formierka — budowy stalej 224; —
do formowania bezskrzynkowego
437; — dziatajgca za pomoca na-
cisku 224, 225; — elektromagne-

tyczna 224; — elektromechanicz-
na 224; — hydrauliczna 224; —
kombinowana 224, 229; na-
dmuchujaca 224, 229; — narzuca-
jaca 224, 229; — pneumatyczna
224; — przeciagowa 230; — prze-
no$na 224; — przewozna 224; —
specjalna 224; — transmisyjna
224; — trzpieniowa 230; — uni-
wersalna 224; — wstrzasarka 224;
zageszezajaca 228; — z naciskiem
dolnym 226, 227; — z naciskiem
gérnym 226; — z recznym ubija-
niem form 224, 225; — ze stolem
odwracanym 230

formierskie maszyny 224

formowanie — bezskrzynkowe 435;
— maszynowe przy pomocy ramek
ustawezych 238

formy — bezskrzynkowe] sporzadza-
nie 435; — idealnego zageszczenia
wykres 225; — zalewanie 498

frez — do gwintu z ostrzami ze stali
szybkotnacej 400; — do obwie-
dniowego frezowania zebnika 208;
— §limakowy z ostrzami wtlacza-
nymi 397; — S§$limakowy do ob-
robki két zebatych zegarowych
205; — Slimakowy z ostrzami za-
mocowanymi za pomoca klinéw
397; — tarczowy z ostrzami wei-
skanymi w kierunku promienio-
wym 398; walcowo-czotowy
z ostrzami klinowymi rowkowymi
397; — walcowy zespolowy z wsta-
wianymi ostrzami 398; — walco-
wy z zebami Srubowymi weisnie-
tymi w stanie miekkim 398; —
Z nozami zamocowanymi za po-
moca kiéw stozkowych 397;
z ostrzami napawanymi 399; —
z ostrzami weiskanymi w stanie
migkkim 898; — z wstawianymi
ostrzami ze stali szybkotnacej 400;
— z zebami napawanymi 400

freza zarysu wyznaczanie 206

frezarka 175, 354

frezowanie — gniazda zaworu 247;
— rowkéw o ksztateie tukowym
548

G
gazy palne 535, 536

gaznik opadowy 100
gainika — elementéw wielkosei 102;
— gardziel 99; — metody regu-

lacji 97, 101

glebokoéé skrawania 408

glowica elektrokontaktowa 471;
— frezowa z mozami zamocowa-
nymi za pomoeg §rub 397; — fre-
zowa stopniowa 404; — frezowa
zwykla 404; — nozowa 492

glowicy frezowej liczba ostrzy 403

gtéwki — z nozykami promieniowymi
203; — Pittlera 203

gniazda zaworowego — korekcja 248;
— naprawa 247

gospodarka narzedziami mierniczymi
w zakladach przemystu metalo-
wego 158, 298

gryzarka 354

gwinciarka 176

gwirgtowanie cienko$ciennych rurek
257

gwintownik 25

gwintownika badanie wytrzymalosei
za pomoca analogii blonowej
Prandtla 330

Rok XXIIT

H

hamulca zakres dzialania 251

hamulec — tarczy sprzegltowej 242;
— do pomiaréw mocy silnikéw 249

hartowania — intensywnego orien-
tacyjne wartosei 520; — izoter-
micznego schemat 19; — stopnio-
wego schemat 19; — szybko$é
krytyczna 18; — zwyklego sche-
mat 19, 519

hartowanie — indukeyjne 67; — izo-
termiczne 15, 19, 21; — marten-
zytyczne 18; — plomieniowe 67; —
powierzchniowe 67; przery-
wane 19; — stopniowe 15, 18, 67,
289; — stopniowe stali weglowej
24; — stopniowe stali szybkotna-
cej 22; — zanurzeniowe 67; —
zwykte 15, 18, 21

helm chronigecy — przed bryzgami
cieczy 61; — przed zarem 62

I

imadlo uzywane na nakietkownicy 529

instrukecja — obslugi aparatéw mier-
niczych 299; — kontroli narzedzi
mierniezych uniwersalnych 299;
— pomiarowa 299

intensywno$é hartowania 520

izba pomiarowa 159

izby pomiarowej — organizacja 154;
— personel 299; — pomieszczenie
300 — zakres dzialalnosei 159

izotermicznych przemian austenitu
wykres 15, 16

J

jednosé miar 152, 153
jednolita organizacja gospodarki na-
rzedziami mierniczymi 152

K

kabina mycia 502

kadzie odlewnicze
w ZSRR 440 .

kalkulacyjne — nomogramy 31; —
suwaki 31 — suwaki wielowskaz-
nikowe 31, 32; — tablice 31

karty — ewidencyjne §rodkéw mier-
niczych 161; — terminologiczne 68

kauczuku — obrébka 339; — upla-
stycznienie 339

kapiel chlodzaca 516; dwuwar-
stwowa 519; — emulsyjna 519; —

znormalizowane

solna 168; — 1z latwotopliwych
metali 517; — ze stopionych soli
517
katownik 295; — cylindryczny wzor-
cowy 303; — nier6wnoramienny
294, 295; — réwnoramienny 294
kesiska 292; — plaskie 292

kesy — kwadratowe 292; — poélokra-
gle 292; — plaskie 292

klin — czétenkowy 848; — nastawezy
346; — nieruchomy 349; — plaski
347; — poprzeczny 346; — pot-
swobodny 349; — styezny 348;
styezny poprzeczny 348; — swo-
bodny 849; — walcowy 348; —
walcowy pryzmatyczny 348;
wklesty 347; — wypukly 347; —
wpuszczany 347, 348; — wzdluzny
346

komora suszenia przelotowa 503

korpusy przyrzadéw 486; — uchwy-
téw 486

Viil
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laboratorium — pomiarowe 306; —
pomiarowego zadania 157

Lavoisiera zasada 108

lej do oprézniania beczek ze smarem
548

liczba — Awvogadiy 110; — Erich-
sena 45; — normalna 118;
znamienna Parsonse 542

liczb Erichsena minimalnych wartosei
wykres 45

lutowanie 64; lutami miekkimi
334; — oporowe 335; — oporowe
elektrodami weglowymi 335;
na zgrzewarce punktowej 335; -
przez zanurzenie 334

lutowia migkkie 334

lutozgrzewanie 339

luzu zaworowego sprawdzanie

245

L

ladowanie mechaniczne zeliwiaka 498

lamacz widra dynamiczny 490;
— kanalikowy 408; — kombino-
wany 409; pelnokanalikowy
408 ; — potkanalikowy 408; — po-
lgczony ze &cinem wierzcholka
409; — schodkowy szlifowany 453

lamanie wioréw przez zwiekszenie po-
suwu 487

lopatka turbiny — odwracajaca 423;
— pracujaca 427

topatki turbiny reakeyjnej profil 423

lozyska — §lizgowego zmiana kontru-
keji 810; — tocznego historia 103;
— tocznego nowoczesne rozwia-
zanie konstrukeyjne 311

tozysko turbiny — no$ne 429; — opo-
rowe 429

M

manometr z rurka Bourdona 52

martenzyt tworzacy sie
austenitu 288

masa — formierska z gling 69; —
uzywana do nadmuchiwania rdzeni
80 .

maska spawacza 61

maski ochronnej ulepszenie 547

masy formierskiej zmiany zageszcze-
nia 226

maszyna — do automatycznego zgrze-
wania acetylenowego 476; — do
spawania automatycznego lukiem

trojfazowym 475

materialy ogniotrwale — dolomitowe
86; — krzemionkowe 86; — ma-
gnetyzowe 86; — specjalne 87; —
szamotowe 85; — uzywane w od-
lewniach 84

matryca — do wykrawania 341; —
do wytlaczania 391; — profilowa
341

maZnic prasowanie 550
metalizacja natryskowa z elektryecz-
nym topieniem metalu 189

metoda — Erichsena badania tlocz-~
nosci blach 45; — grzania za po-
moca promieniowania podczerwo-
nego 537

mieszanka — gumowa 339; — pali-
wowa bogata 98; — paliwowa
uboga 98

mieszanki zabezpieczenie 442
mikrometru sprawdzanie 167
mikrowaga 271

w ziarnach:
,

MECHANIK

mikroskop interferencyjny 473;
— metalograficzny 420; — po-
dwéjny 472; — poréwnawczy 473;

uniwersalny produkeji ra-

- dzieckiej 420, 469; — warsztatowy
469

mikroskopu warsztatowego sprawdza-
nie 306

mocy silnika dokonywanie pomiaréw
250

model przeciggany 230

modyfikator 432

modyfikowania zeliwa technologia 432

N
nacinanie gwintéw gtéwkami gwin-
ciarskimi promieniowymi 203
nadmuchiwania rdzeni zasada 75
nadmuchiwanie rdzeni 75
nadmuchiwarka do rdzeni — z komo-
rami zmieszania T76; — bez ko-
mory zmieszania 76, 77; — sto-
Yowa T7; — typu mieszanego 78
nadwozia samoniosace samochodéw
,»Pobieda” 500
nagrzewanie 287
najszybsze obejscie
miotu. 487
nakielka do szybko$ciowego toczenia
wymiary 525
napawanie stalg szybkotnaca 339
napelniaez mieszanek gumowych —

zarysu przed-

bierny 339; — czynny 339
narzedzia — ostrzenia sposéb elektro-

chemiczny 142; — ostrzenia elek-

troiskrowy 142; — ostrzenia spo-.

s6b elektrotermiczny 1425 —
prostowanie 416; — z weglikéow
spiekanych metody ostrzenia 139;
— 7z weglikéw spiekanych szlifo-
wanie na goraco 141; — ze stali
konstrukecyjnej prostowanie 416;
— ze stali narzedziowej weglowe]
prostowanie 416; — ze stali sto-
powej do naweglania prostowanie
416; ze stali szybkotnacej
prostowanie 417

narzedzie — ciagowe 338; — do cia-
gnienia na zimno 338; — do giecia
na zimno 389%; — do pracy na
goraco 390; — do prasowania na
zimno 389; — do wybijania 389;
— do wykrawania 387; — luto-
zgrzewane 399; zgrzewane
stykowo 399; — z plytka ze spie-
kanych weglikéw 452

narzynki 26

niezniszezalno$ei materii — zasada
108

normy -— czaséw roboezych 31; —
samochodowe 222

noéniki — bliskie 277, 278; — dalekie
277, 278 )

noza — strugarki do drewna ostrze-
nie 548; specjalnego stoso-
wanie 487; $cinowego do
zgrubnego toczenia stali geometria
407; — tokarskiego dwuscinowego
ostrze 452

noze — do gladkieego toczenia 407;
do szybkoSciowegq toczenia _stali
trudno obrabialnej 407; do
szybkoéciowego toczenia stali we-
glowej 407; — dwuscinowe 406;
— Fellowsa z wtlaczanym wien-
cem ze stali szybkotnacej 398;
— jednoScinowe 406; — o uje-
mnych katach skrawania 406; —
Scinowe 406; — S&cinowe wkleste

1950

406; — sScinowe wypukle 406; —
z lamaczami widrow 408;
z plytkami z weglikéw spiekanych
407

nozyce do ciecia blachy 549

nozyki do glowic tokarskich ze stali
szybkotngeej 205

(8]

. obrabiarka — agregatowa 134, 177;

— do obrdébki plastycznej 177; —
do szybko$ciowego skrawania 133,
309; — do uzebien 177; — jedno-

celowa 134; — nowoczesna 172;
—— produkeyjna 133; — uniwer-
salna 133; —— zespolowa 134, 177
obrabiarki — do szybkosSciowego

skrawania przystosowanie 138; —
do szybko$ciowego skrawania wy-

bér 186; — drogi rozwoju te-
chnicznego 3, 172; — elementy
napedu ruchu posuwowego 11;
— historia 135; — konstrukeja
135; — lozyska 12; — moderni-
zacja 135; — naped 8; — obstuga
12; — organizacja produkeji 4;
— prowadnice 12; — przyrzady
do kopiowania 11; — rozrzad 12;
— sztywno§é 136; — wytworey 3;

zmiana charakteru pracy 314;
— zwigkszenie sztywnosei 312
obrabiarkowe linie automatyczne 134
obrona  przeciwpozarowa  zakladu

przemystowego 534
obrébka cieplna 379
ochrona — drég oddechowych 62; —

glowy 59; — metalowa stopy 63;
— nogi 63; — osobista 59; —
rak 62

odksztalcen w czasie tloczenia sche-
mat 46
odlewéw lanych pod ciSnieniem —

konstrukeja 232, 233; — koszty
produkeji 232

odpuszczanie — kapielowe 185; —
w olejach 185; — w stopionych
metalach 185; -— w stopionych
solach 186

ogniotrwato§é 84; — pod obeiazeniem
84; — zwykla 84

okulary — ciezkie z oslona z blachy
60; —— lekkie z ostong z siatki
60; — ochronne 59; — w oprawce
gumowej 60

oleje — hartownicze 517; — stoso-

wane do chtodzenia 517

opaska zabezpieczajaca forme 436

oporu elektrycznego od temperatury
zalezno§é 105

optimetr — pionowy 470; — poziomy
470 -

ostrza ze spiekanych weglikéw me-
tali S1 452

ostrzarka — do elektrycznego szlifo-
wania nozy 148 — do ostrzenia
anodowo-mechanicznego 144;
do ostrzenia metoda elektroiskro-
wa 145

ostrzenia nowoczesne metody 140

oSrodka zdolnoéé hartujaca 516

otworéw duzych mierzenie 357

| o
paliwo plynne 98
parametry konstrukeji turbin reak-
cyjnych 543

pas montazowy — na stupach 502;
— wozkowy o zamknietym obwo-
dzie 501; — wstepnego montazu

nadwozi 501

IX
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pasta lutownicza 65

Parsonsa liczba 542

pary palne 535, 536

piaskéw formierskich przeréb 441

piasty™ wielowskaznikowej bledy wy-
konania 200

piec — do masowego lutowania na-
kladek ze spiekanyech weglikéw

477; — tyglowy grzany gazem
336

pierécienie do trzpieni frezarskich
343

pilotéw samodzielnych schemat dzia-
tania 194

pita segmentowa 546

pitka reczna do cigcia pancerza kabli
456

pily tarczowej segmentowej — kon-
serwacja 546; -— ostrzenie 546

Pittlera gtowka 203

planowanie cienkich kolnjerzy 258

platyny 292

ptytki wzorcowe — podstawowe 160;
— podporzadkowane 160

plyty obciazajace forme 437

pneumatycznego urzadzenia — spo-
s6b dziatania 372; — sterowanie
374

podstawki uzywane do przewozdéw
wozkami widlowymi 282

podgrzewanie — elektryczne oporowe
3385; — indukeyjne 336; — w pie-
cach 336

podkladki uzywane do maszynowego
formowania bezskrzynkowego 437

podziatki katowej sprawdzanie 304

pojazdu szynowego nowa konstrukeja
337 ’

polaczenia — bagnetowe 353; — czo-

powe 346; — drazkowe 347; —
dwuwpustowe 197; — jednowpu-
stowe 197; — ,K-profil” 351;
kolnierzowe 346; — ruchowe obro-
towe 353; — ruchowe obrotowo
suwliwe 353; — ruchowe suwliwe

353; — spoczynkowe podatne 353;

— spoczynkowe sztywne 353; —
sworzniowe 346, 352; — teowe
354; — trapezowe 354; — tréj-

katne 197; — wielokatne 351; —

wielokarbowe 351; — wielowy-
pustowe 197; 443; — wielowy-
pustowe ewolwentowe 351; —
wielowypustowe w budowie obra-
biarek 197; — wielozgbkowe 351;

— wpustowe 3846, 350
polaczenia klinowe 346; — stozkowe
" 847; — §ciskane 346; — wzdluzne

349; — zginane 346

polgczenia kotkowe 346; 352; — po-
przeczne 353; promieniowe
353; — styczne 353; — wzdluine
353 .

polaczehr wielowypustowych — cechy
charakterystyczne 198; metody
kontroli 444; — tolerancje 444;
— uklad pasowan 444

pomiar — modelu Prandtle 331; —
sztywno$ei 137

pomiaréw — warsztatowych w Zwig-

- zku Radzieckim organizacja 156

pomost ruchomy dla robotnika wy-
konywujacego remont zZeliwiaka
499

pompka — odérodkowa 94; — odsrod-
kowa pobierajaca wode z glov_va
silnika 94; przys$pieszajaca
100 .

powierzehni $rodkujacej wybdr 200

powigkszenie mocy przenoszomej przez
naped pasowy 309

.przemiany
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pozarom zapobieganie 534

potwoézki podnosne 284, 414

poétwbzkéw podnosnych konstrukeja
413

pétwyroby — ciagnione 291; — wal-
cowane 291
predkosei  wrzeciona podwyzszenie

zakresu 138, 139
prety — ciagnione 294; — dokladnie

ciagnione 294; - kwadratowe
295; — okraglte 291; — okragle
ciagnione 294; — okragle ciagnio-
ne i szlifowane 294; — stalowe
291; — stalowe okragle 291; —
-szeSciokatne 294; — ze stali na-
rzedziowej 293; — ze stali sto-
powej 293.

profilograf Lewina 478

projektor mierniczy 8308, 470

projektoréw mierniczyeh sprawdza-
nie 308

promienie podczerwone 537

promienniki podezerwieni 537

préba — tloezliwoSei Erichsena 44,
45, 46; — klinowa 46; — misecz-
kowania 46

probki stosowane do badan tloczli-
wosei metoda klinowa 46

przebieg splywania widra 490

przechowywanie materialéw 536

przeciagacze 26

przeciagarki 174

przeguby wyréwnawecze 352

przekréj miarodajny 381;
réwnowazny 381

przemiana martenzytyczna
— typu dyfuzyjnego 17

martenzytyeznej dla
stali weglowych krzywa poczatku
518; — troostytyczno-perlitycznej
zakres 17

przenosnik — do transportu popioln
w kotlowni 355; — gdérny 283: —
gérny zaopatrzony w woérki 283;
— rolkowy przeno$ny 283

przesuwnik wagi 214

przyczyny — powstawania peknieé¢

17

przy hartowaniu stali 285; — zu-

zywania sie zaworéw 246
przygotowanie krawedzi do zawijania
411

przytbica — azbestowa 62; — 7z masy
plastyeznej 61
przyrzad — do automatyeznej kon-

troli wymiaréw przedmiotéw przy
pomocy szczek pltywajacych 472; —
do centrowania przedmiotéw od-
lanych 112; — do mierzenia za-
woru trojskrzydetkowego 456; —
do mnacinania zebatek na dluto-
wnicy typu Fellowsa 358; — do
obracania rur podezas spawania
456; — do pomiaru duzych sit
51; — do préb klinowych 46; —
do préb miseczkowania 46y — do
sprawdzania czujnikéw zegaro-
wych 171; — do weiskania tulei
zaworowych 247; — do wycinania
uszezelek pierécieniowych 455; —
do wykonywania wglebienn dla osa-
dzenia wymiennego pier$cienia
248; — do =zawijania krawedzi
blach bezposrednio 411; — do za-
wijania krawedzi blach z klinem
412; Erichsena do badania
tloczliwoSei 44; — pneumatyczny
371, 526; — skiadany z czeSci
uniwersalnych 202; zastepu-
jacy wzorniki 830; — ze stemplem
Z’ﬁnocowauym w suwaku prasy

przyrzadu -— mierniczego sprawdza-
nie 165, 303; — do pomiaru obje-
to$ei modelu Prandtla schemat 332

przystosowanie obrabiarki do szybko-
Sciowego skrawania 405

przyspieszacze wulkanizacji 430

puder formierski nieorganiczny
239; — organiczny 239; — orga-
niczny naturalny 239

pudréw formierskich analiza 240

pyly palne 535, 536

R

rama do formowania bezskrzynko
- wego 435 .

ramie belki dzwigniowej 213

rdzeni nadmuchiwanie 75;
suszenie “7¢; — uklad do odle-~
wania sprzegéw 89

rdzenie — olejowe 69; — zawiera-
jace tug celulozowo-posiarczynowy
69; — z kalafonig 69; — z dek-
stryna 69 '

rdzennice do nadmuchiwarek’

reakeji — analizy schemat 109; —
syntezy schemat — 109; — wy-
miany schemat 109

regeneracyjne podgrzewanie wody 542

regulator — eci$nienia 539; — obro-
tow 538

regulowanie wysoko$ci podnoszonego
ciezaru 258 .

remontéw elementy planowej gospo-
darki 211

remonty szybkosciowe 210;
weztowe 212

respirator 62

rowki klinowe 349; — dwustronnie
otwarte 349; — pdélotwarte 349;
— zamkniete 349

rozpylacz gléwny gaznika 101

rozwiertak 23

rozwéj gospodarki radzieckiej 467

réwnania chemiczne 108

ruchu posuwowego w frezarkach
zwigkszenie szybkosei 811

rury 292 ¢

S

samozapalanie si¢ materiatéw palnych
534

saletra sodowa 517

saletrzanki 186

Segera stozki 84

segment dysz lanych 427

serwomotory 538

siatka zabezpieczajaca robotnika pod-
czas wykonywania remontu zeli-
wiaka 499

silomierz — czujnikowy 51, 54, 55,
56; — elektrolityczny 51, 58; —
elektromagnetyczny 51, 57;
elektryeczny 51, 56; — kondensa-

tqrowy 51, 58; — mechaniczny 51;
piezoelektryczny 51; — piezokwar-
cowy b7; — puszkowy 51; —

rteciowy 51, 52, 53,.54; — styko-
wy 51, 58

silomierza rteciowego $ruba mikro-
metryezna 54

sinuénica 322

skafander 61

skrzynki formierskie wykonane —
nieprawidlowo 496; — prawiddo-
wo 497

sktad mieszanki paliwa z powietrzem
98

X



Rok XXIII

stownictwo samochodowe 220

spawalnictwa rozwéj w ZSRR 474

spawane kadluby pras 28

spawanie — tukiem krytym 475; —
lukowe peczkami elektrod 476

sposoby zwiekszania mocy przenoszo-
nej przez kola zebate 309

sprawdzanie dokladnosci wskazaf ha-
mulca 250

sprawdzianéw — do kontroli polaczen
wielowypustowych typy 445; —
do otworéw wielowypustowych wy-
miary 531; — do walkéw wielo-
wypustowych wymiary b531;
dzialania tolerancje wykonania
533; — magazyn 303; — oblicza-
nie 531; — obrobka cieplna 534;
powierzchnie pomiarowe 534; —
projektowanie 531; — wykonanie
rysunkow 532; — samosezonowa-
nie sie 180; — szlifowanie 180;
— warunki zuzywania sie 180

sprawdziany — do polaczerr wielowy-
pustowych 441, 531; — duze 181;
— dzialania do waltkéw wielowy-
pustowych 532; — dzialania pier-
Scieniowe 447, 533; -— dzialania
przechodnie do otwordéw wielowy-
pustowych 446, 532; — kosztowne
w wykonaniu 182; — male 180;
— o malej tolerancji zuzycia 184;
— réznicowe lopatkowe 446; —
réznicowe plytkowe 447; — rézni-
cowe szezekowe 447; — trudne do
wykonania 183; — trzpieniowe 532

sprawnosé topatkowa turbiny
akeyjnej; — lopatkowa turbiny
reakeyjnej 542; — obiegowa 542;
obwodowa kot 541; turbiny
w zaleznoéei od liczby znamiennej
Parsonsa 543

sprzegla pojazdéw mechanicznych 241

sprzeglo — hydrauliczne 245; — klo-

we ,mysie” 311; — odsrodkowe
244; — polodsrodkowe 242; —
stozkowe odwrédcone 241; — suche
tarczowe 243; — tarczowe mokre
243; — wielotarczowe 243
sprzeglo cierne 241; — odS§rodkowe
241; — stozkowe 241; —- suche

jednotarczowe ze sprezyna tar-
czowa 242; tarczowe mokre

241; — tarczowe suche 241, 242;
sprzet mierniczy dla przemyshi meta-
lowego 466

spychacza sprezynowego w wykroj-
nikach regulowanie 356

stal 291

stali dobér — na matryce 387; — na
narzedzia skrawajace 23; — na
sprawdziany 179; — na stemple
387

stali oszezedno§é 253
stempla warunki pracy 41

stemple 387; — do okrawania 391;
— do wytlaczania 391

stempli — laczenie w plycie glowi-
cowej 42; — laczenie z suwakiem
prasy 43; — prowadzenie — bez-
poérednie 39; — mieszane 39, 41;
— poérednie 39, 40; — przymu-
sowe 41; — slupowe 40; — wal-
cowe 41; — w plycie prowadza-

cej 40; — w ptycie tnacej 39; —
w wykrojnikach 38

stopieh — nadmiaru powietrza 98; —
reakeyjnosci turbiny 423

stozki Segera 84

strata — injekeyjna 540; — nie-
szezelnodei 540; — pozalopatkowa
541; — promieniowania 540; —
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tarcia wirnika 539; — wentylacji
540; — wewnetrzna 539; — w lo-
patkach wirnikowych 539;
w przyrzadach ekspansyjnych 539;
— wylotowa 539; — wywolana
oporami mechanicznymi 540; —
zewnetrzna 540
strugarka 174

strugarki — automatyczne zatrzy-
manie 113 .

struktura — bejnityczna 17; — mar-
tenzytyczna 17

suszarka — do form 73; — do rdzeni
72; — komorowa 74; — przeno$na
opalana gazem 73; — przeno$na
opalana koksem 73; — szafkowa
72; — szafkowa elektryezna 72;
— szufladowa 72; — wiezowa 74;

— tunelowa 73, 74, 75

suszarki elementy konstrukeyjne 71

suszenie — form 69; — rdzeni 69;
— za pomoca promieniowania pod-
czerwonego 537

suwak — do obliczania czasu robdt
na dlutowniey 34; — do obliczania
czasu robét frezarskich 35;
kalkulacyjny wielowskaZnikowy 31

suwmiarka do dokladnego trasowa-
nia 550

suwmiarki sprawdzanie 165

sworznie 351

szkielet drzwi samochodu w postaci
odlewu aluminiowego 91

szlifierka 176

sztywno§é — skretna 312; — sty-
kowa 312

sztywnoSei stykowej badanie 137

sztyvlpy azbestowe 63

szybkoéei skrawania przy frezowaniu
szybkosciowym 404

szybkoSciowe — frezowanie 401; —
toczenie 406, 521; — wytaczanie
492

szyny 294, 295; — diwigowe 296;
— tramwajowe 295; — waskoto-
rowe 295

S

§rednicy krazka dla naczyh okraglych
ciagnionych na zimno obliczanie 47

$rodki wulkanizujace 340

§rodkéw —— mierniczych magazyno-
wanie 164; — mierniczych ogdlna
klasyfikacja 444; — f{ransportu
dobér 278

T

taémy — pily sprawdzanie 359; —
stalowe 297; — waskie 297

tarcze miedzystopniowe 427

teowniki 295; — niskie 294; — wy-
sokie 294

terminarz sprawdzan 164

termometrami  oporowymi  pomiar
temperatury 107

termometréw oporowych — budowa
106; — dzialanie 105

termometry oporowe 105; — przemy-
stowe 106

termostat regulujacy przepltyw po-
wietrza przez chtodnice 94

ttoczenie 28

ttoczliwoscei badanie cienkich blach 44

tloczniki — 2z prowadzeniem plyto-
wym 320; — ze znormalizowanym
korpusami z prowadzeniem shipo-
wym 316

tlocznikéw ze znormalizowanymi kor-
pusami zasadnicze typy 316

tloki — odciazajace turbiny 423, 429;
— pomocnicze 538

toczenie czotowych powierzchni ksztal-
towych 113

tokarki 173

tolerancje minimalne dla odlewéw
lanych pod ci$nieniem ze stopdéw
aluminium magnezu i eynku 237

topniki 64; — chemicznie bierne 64;
— chemicznie czynne 64; — sto-
sowane przy lutowaniu lutami
miekkimi 64

transport 277; — wewnetrzny w od-
lewni 440; — wewnatrz zakladow
przemystu metalowego 279

transportu czynno$ci pomocnicze 279

trwalo$é narzedzi 404

trzpieni frezarskich nakretki 3483

trzpienie frezarskie 342; — z chwy-
tem stozkowym 342

tulei — konika wyniki badan sztyw-~
nosei 523; — prowadzacych na-
prawa 247

tuleja — prowadzaca do trzpieni fre-
zarskich 343; — zaciskowa z wy-
rzutnikiem 114

turbina — akeyjna 423; -— czolowa
425; — dwuprezna 424; — jedno-
kadlubowa 424; — jednostopnio-
wa 423; — jednowatowa 424; —
kondensacyjna 425, 426, 543; —
kondensacyjna z dwukrotnym po-

bieraniem pary 544; — kondensa-
cyjna z pobieraniem pary 544; —
na pare wlotowa 424; — parowa

423, 430, 538, 545; — przeciw-

biezna 424; — przeciwprezna 424;

przeiwprezna z pobieraniem
pary przy wyzszym ciénieniu 544;
— przemystowa 424; —reakeyjna
423; — wielokadlubowa 424; —
wieloprezna 424; — wielostopnio-
wa 423; ~— wielowalowa 424; —
z pobieraniem pary 424;;
z przekladnia 425

turbiny — akeyjnej parametry kon-
strukeji 543; — akeyjnej lopatki
profil 423; — akeyjnej wielosto-
pniowe] wykres pracy b541;
ekspansyjne przyrzady 426;
osiowej kota lopatkowego schemat
242; — ostona 428; — promie-
niowej kola lopatkowego schemat
424; — przeciwpreznej schemat
regulacji 539; — stopien 423: —
upustowej schemat regulacji 539;
— wspétezynnik sprawnosei efek-
tywnej 539; — wspdélezvnnik spra-
wnoéci wewnetrznej 541; — zasi-
lanie czeSciowe 424; — zasilanie
pelne 424; — zawory grupowe 424

turbiny regulacja 538; bezpie-
czenstwa 539; — diawieniowa 538;
— drazkowa 538; — kombinowa-
na 538; — napelnienia 538; —

turbiny regulacji — d