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Sukcesy techniki radzieckiej

Rewolucja Pazdziernikowa, zdobywajac wihadze dla ludu na olbrzymim obszarze dawnego
panstwa carow, obejmowata dziedzictwo z punktu widzenia ekonomicznego poprostu bezna-
dziejne.

Przemyst rosyjski praktycznie biorgc prawie nie istniat. Pojedyncze os$rodki przemysto-
we byty przewaznie wydzierzawione zagranicznym koncesjonariuszom (franko-ruskie tow. ko-
paln i hut, belgijsko-ruskie tow. kopaln i hut itd).

Lenin i Stalin dobrze rozumieli wowczas, ze do osiggniecia zwyciestwa komunizmu istnie-
je jeden Srodek: ,przestawi¢ gospodarke kraju, w tym i rolnictwo na nowag postawe techniczng,
na postawe techniczng nowoczesnej wielkiej produkcji.*

»JesteSmy w stanie — mowit Stalin — unicestwi¢ mozliwos¢ powrotu kapitalizmu i osigg-
na¢ nad nim ostateczne zwyciestwo, jesli przeprowadzimy wytezong prace w dziedzinie elek-
tryfikacji kraju, jesli przemyst, rolnictwo i transport oprzemy na podstawie technicznej nowo-
czesnego przemystu.

Ogromnym wysitkiem zbudowano wielkie fabryki, powstaty nowe miasta, ogromne sitow-
nie, nowe drogi transportu, kanaty, koleje i nieznane dotad gatezie produkcji. Wciaz rozwija-
jacy sie przemyst ciezki rozpoczat rekonstrukcje catej gospodarki narodowej, przestawit wszy-
stkie gatezie wytwoOrczosci na tory nowoczesnej techniki.

Potezny miody przemyst radziecki, z punktu widzenia techniki stat sie przemystem na
wskro$ nowoczesnym, nie tylko przodujacym w produkcji, ale rownoczesnie niezalezny gospo-
darczo od zagranicy. Opanowano produkcje nowych maszyn; stworzono nowe zakltady samo-
chodéw, traktoréw, obrabiarek, narzedzi, maszyn rolniczych, urzadzen chemicznych, papierni-
czych itp.

Jadrem catego przemystu budowy maszyn byt przemyst obrabiarkowy, wytwarzajacy ma-
szyny do produkcji innych maszyn. Jezeli w 1913 roku wyprodukowano 1490 obrabiarek, to
juz w r. 1932 produkcja obrabiarek osiggneta cyfre 19.700 szt., a w 1939 roku — 55.000 szt.

Szczegllnie powazng role w rozbudowie technicznej kraju odegrat rozwéj energetyki,
umozliwiajacy najszerszg elektryfikacje przemystu, transportu oraz mechanizacje pracy i pro-
cesow technologicznych.

Okres powojennego budownictwa, to okres odbudowy zniszczenn i wspaniatej rozbudowy
gospodarki ZSRR. Radziecki przemyst maszynowy posiada olbrzymi zaséb najréznorodniejszych
urzadzen i mechanizméw. Budowa nowych elektrowni wodnych i kanatéw oparta jest catkowi-
cie na nowych, oryginalnych maszynach i urzadzeniach, co pozwala na petng mechanizacje
podstawowych prac budowlanych.

Potega przemystowa Zwigzku Radzieckiego, szybki postep techniczny stwarzajg nowe
metody organizacji pracy przy realizacii wielkich budowli komunizmu. Sity twoércze narodu
radzieckiego, jego potezna technika, stuzg do pokonania zywiotowych sit przyrody, umozliwia-
ja realizacje wielkiego stalinowskiego planu przeobrazenia przyrody, do utworzenia materialno-
technicznej bazy komunizmu.

Osiggniecia techniki radzieckiej, obok ogromnych wartosci materialnych dla narodéw
zwigzkowych, stanowig wielki dorobek duchowy ludzkosci i sg wid,ocznym dowodem tego, co
moze zrobi¢ dla ludzkosci i postepu cztowiek wyzwolony, co moze da¢ nauka i technika gdy
pozostaje na ustugach tudzi pracy.

Wzrost potegi gospodarczej i obronnej Kraju Rad to kamien milowy na drodze do ugrun-
towania przewagi S$wiatowego obozu pokoju. Dla nas za$ kazde nowe osiggniecie Kraju Rad
jest drogowskazem w naszej wilasnej walce o pokdj i socjalizm. H.K.
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Modernizacja obrabiarek do metali w ZSRR

Artykut omawia metody przystosowania (modernizacji)

Mgr inz. ROMAN BARANOWICZ

obrabiarek do szybkosciowego skrawania

w ZSRR, a wiec metody obliczen kinematycznych i wytrzymatoSciowych przy modernizowaniu napedéw
obrabiarek oraz mozliwosci podwyzszania sztywnosci i zdolnosci ttumienia drgan. Na koncu artykutu poda-

ny jest przyktad modernizacji tokarki typu 1D62M.

1 WSTEP

Wprowadzenie w przemysle radzieckim metod szyb-
kosciowego skrawania metali, jako jednego ze sposo-
bow podwyzszenia wydajnosci pracy, wytonito, obok
zagadnienia konstrukcji i budowy nowych obrabiarek,
zagadnienie przystosowania (modernizowania) znacznej
ilosci obrabiarek istniejacych (za wyjatkiem wyraznie
przestarzatych) do pracy metodami szybkosciowymi.

Obrabiarki przeznaczone do pracy narzedziami z we-
glikéw spiekanych przy wysokich szybkosciach skra-
wania powinny odpowiada¢ szeregowi warunkow spe-
cjalnych, z ktérych wazniejsze sa:

1) dostatecznie wysoka liczba obrotéw wrzeciona,

2) dostatecznie duza moc uzyteczna na wrzecionie,

3) dostateczna sztywnos$¢ obrabiarki i zdolnos¢ thu-
mienia drgan,

4) zabezpieczenie dobrego odprowadzania widréw,

5) nalezyte zabezpieczenie obstugujacego przed wio-
rami.

Punktem wyjscia przy ocenie przydatnosci obra-
biarki do pracy narzedziami z weglikéw spiekanych
jest analiza jej charakterystyki wydajnosci. Zasada bu-
dowy takiej charakterystyki polega na graficznym roz-
wigzaniu dwu réwnan okreslajacych zalezno$¢ dopusz-
czalnej szybkosci skrawania — ze wzgledu na zadang
trwatos¢ narzedzia oraz moc obrabiarki = od przekro-
ju wibra.

Dopuszczalna szybko$¢ skrawania przy toczeniu ze

wzgledu na ekonomiczng trwatos$¢ na-
rzedzia wyraza sie wzorem:

Cy .

o . py [1

gdzie: Cv, x, y — stale zalezne od witasciwosci obrabia-
nego materiatu i narzedzia,

g, p » gteboko$¢ skrawania i posuw.

Dopuszczalna szybkos$¢ skrawania ze wzgledu na

moc napedu gtoéwnego tokarki wyraza
sie wzorem:
4500 Ne 4500 Ne CN
VIN= [2]
Pz Cp-gv-px ~ gv mpl
gdzie:
Ne — moc uzyteczna obrabiarki,
Pz — skltadowa obwodowa (gtéwna) sity skrawa-
nia,

Cp,vJ— state zalezne od wiasciwosci
materiatu i narzedzia,

obrabianego

4500 Ne
o

CN
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W uktadzie logarytmicznym v — s (rys. 1) prosta BG
przedstawia szybkos$¢ skrawania vT, dla danej gtebo-
kosci skrawania g, rodzaju twardego spieku i obrabia-
nego materiatu w zakresie posuwéw px pm danej to-
kai'ki, wg réwnania [1]. Linia Al przedstawia szybko$¢
skrawania vN przy tych samych warunkach tj. gtebo-
kosci skrawania g i zakresie posuwdéw pi -h pm, uwa-
runkowang moca napedu gtdwnego tokarki wg réwna-
nia [2].

Rys 1 Dopuszczalna szybko$¢ skrawania w zaleznosci od
przekroju widéra, mocy napedu gtdwnego obrabiarki i eko-
nomicznej trwatosci narzedzia.

Obydwie proste sg nachylone pod roznymi katami
okreslonymi wartosciami wyktadnikow y i | (y h)
w réwnaniach [1] i [2], muszg sie wiec przecina¢. Ozna-
cza to, ze istnieje tylko jeden punkt (Z na rys. 1), kto-
remu odpowiada warto$¢ posuwu pz, przy ktdrej dla
danej giebokosci skrawania g, charakterystyki narze-
dzia i napedu gtébwnego tokarki pokrywaja sie tj. gdzie
zachodzi petlne wykorzystanie zaréwno witasciwosci na-
rzedzia jak i mocy uzytecznej na wrzecionie tokarki.

Dopuszczalng wartos¢ sktadowej obwodowej P2, si-
ty skrawania okresla sie z warunkoéw wytrzymatosci
mechanizmu posuwu; wartosci tej odpowiada na wy-
kresie linia prosta CH, bedaca dolng granicg dopusz-
czalnych na danej tokarce warunkoéw skrawania (naj-
wiekszy przekréj widra = g . pz). Bedg sie wiec one
znajdowatly w obszarze CBZF (zakreskowanym na
rys. 1).

Przy zmianie mocy napedu gtdwnego punkt Z bedzie
sie przemieszczat w prawo (przy zwiekszeniu mocy) lub
w lewo (przy jej zmniejszeniu), przy czym beda sie
zmieniaty strefy petlnego wykorzystania narzedzia (na
lewo od punktu Z) i petnego wykorzystania mocy to-
karki (na prawo od punktu Z).

Po prawej stronie wykresu dodaje sie zwykle no-!
mogram zaleznosci szybkosci toczenia od obrabianej
Srednicy i ilosci obrotéw. Skala szybkosci jest identy-
czna ze skalg szybkosci lewej strony wykresu. Tak jak
w czesci lewej, zakres dopuszczalnych warunkoéw skra-
wania jest ograniczony wytrzymatoscig mechanizmu
posuwu, w czesci prawej zakres ten jest ograniczony



Kok X

wytrzymatosciag mechanizmu napedu gtéwnego (skrzyn-
ki predkosci). Zakres ten jest pokazany na rys. 1 po-
lem zakreskowanym, a linie sko$ne przerywane przed-
stawiajg obroty wrzeciona tokarki przy ktérych petna
moc napedu nie moze byé wyzyskana.

Petna charakterystyka tokarki zawiera pek linii
v = f(p) odpowiadajacych réznym gtebokosciom skra-
wania dla danego gatunku weglikéw spiekanych i ob-
rabianego materiatu. Gérne gatezie linii charaktery-
stycznych nie sg podane na wykresie jako zbedne. Po-
stugiwanie sie wykresem jest dostatecznie jasne z ry-
sunkow.

2. METODY OBLICZEN KINEMATYCZNYCH
I WYTRZYMALOSCIOWYCH PRZY
MODERNIZOWANIU OBRABIAREK
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elementu (zwykle kota zebatego napedzajacego koto na
wrzecionie) skrzynki predkosci. Tok obliczen jest na-
stepujacy:

a) sprawdza sie trwatos¢ (w godzinach pracy) kot
zebatych skrzynki ze wzgledu na naciski powierzchnio-
we (tj. na wytrzymato$¢ zmeczeniowa zewnetrznej war-
stwy materiatu zebdéw kdét) w wykonaniu istniejagcym
— przed modernizacja;

b) sprawdza sie wytrzymatos¢ zebow kot na zgina-
nie (tj. na wytrzymatos¢ zmeczeniowg materiatu zeba)
w wykonaniu przed modernizacja;

c) na podstawie otrzymanych wynikdw obliczen
(punkty a i b) droga uproszczonego rachunku wg kota
najstabszego okresla sie najwieksza dopuszczalng moc
napedu gtéwnego obrabiarki podlegajgcej moderniza-
cji (ze wzgledu na naciski powierzchniowe i zginanie)

a Sprawdzenie mozliwosci podwyzszenia liczby obprzy zatozeniu najmniejszej zadanej trwatosci kota

rotbw wrzeciona

Liczba obrotéow wrzeciona jest ograniczona warto-
sciami dopuszczalnymi szybkosci obwodowych poszcze-
golnych czesci napedu gtéwnego, jak: kota zebate, to-
zyska, sprzegta, przektadnie pasowe itp.

Wartosci dopuszczalne szybkosci obwodowych wy-
mienionych czesci, podane przez ENIMS, sg nastepu-

jace:

Kota zebate Il klasy doktadnos$ci
nieszlifowane 11-f-12 m/sek
szlifowane 15 m/sek

Lozyska toczne wg danych katalogowych

Sprzegta cierne

(3000 -r- 5000 godz) przy nowych liczbach obrotéw wrze-
ciona.

d) sprawdza sie trwato$¢ (w godzinach pracy obra-
biarki) najbardziej odpowiedzialnych kot skrzynki, po
ustaleniu nowej mocy silnika i nowych liczb obrotow
modernizowanej obrabiarki. W razie koniecznosci wy-
mienia sie koto najstabsze na koto z wytrzymalszego
materiatu albo o wiekszej szerokosci wienca.

ad. a Nacisk powierzchniowy mie-
dzy zebami wspotpracujgcych kot oblicza sie ze wzo-
ru:

wieloptytkowe 5 m/sek
stozkowe 20 m/sek
Przektadnie pasowe (znak + dla zazebienia zewnetrznego, znak — dla we-
skoérzane 40 m/sek ]}
tkane 20T-0 m/sek wnetrznego) C = 180000 dla ko6t stalowych;
paski klinowe 15720 m/sek . o, , .
z, m, b — odpowiednio: ilos¢ zebéw, modut i szero-
b. Sprawdzenie mozliwoéci podwyzszenia mocy na-Ko$¢ wierica w mm;

pedu gtéwnego

Moc napedu gtéwnego zalezna jest od wyniku obli-
czenn wytrzymatoSciowych poszczeg6lnych czesci nape-
du gtéwnego (skrzynki predkosci).

1 Kota zebate. Obliczenie oparte jest na metodach
zmeczeniowych przystosowanych do charakteru pracy
kot w obrabiarkach, a wiec z uwzglednieniem prze-
miennosci stopnia wykorzystania mocy, zakresu obro-
tow kot oraz okresowosci ich pracy w skrzynce. Przy
przeliczaniu kot trzeba postugiwa¢ sie schematem
skrzynki i siatka strukturalng, przy czym zbedne jest
liczenie wszystkich koét. Sposréd két kazdego z watkéw
przelicza sie tylko te, ktdre maja najmniejszg ilos¢ ze-
bow i szerokos¢, przy jednakowym module i materiale,
i ktore przenoszg petng moc. Moc silnika moze byé zna-
cznie powiegkszona, jezeli najstabszym okaze sie koto
lezgce na najblizszym wrzeciona watku skrzynki i prze-
noszace naped na niskich stopniach obrotéw wrzecio-
na, na ktorych przy skrawaniu szybkosciowym zwykle
petna moc napedu nie jest wyzyskana.

Przy obliczeniach przyjmuje sie, ze petna moc na-
pedu moze by¢ wyzyskana poczawszy od liczby obro-
tow wrzeciona bedacej pierwsza z kolejnej drugiej
¢wiartki catego zakresu liczb obrotoéw, liczac od obro-
téw najnizszych. Na pierwszej ¢wiartce zakresu przyj-
muje sig, ze obrabiarka pracuje przy statym momencie
obrotowym uwarunkowanym wytrzymatosScia stabego

i — przelozenie wspoétpracujgcej pary przy czym
zawsze i 1

N 1,36 NO mrj— najwigksza moc przenoszona przez
koto w KM;

NO — moc silnika elektrycznego napedu gtéwnego
w kKW;

) — wspotczynnik sprawnosci od silnika do rozpa-
trywanego kota;

n — najmniejsza liczba obrotow/min kota, przy kté-
rej przenosi ono petng moc;

kv — wspétczynnik szybkosciowy uwzgledniajgcy
wptyw dynamicznej nadwyzki obciazenia.

Dla kot zebatych walcowych o zebach prostych:

u = 0025 . v-—t/i.—A m— skltadowa obwodowa sity

uderzenia zebdw ko6t wspétpracujgcych, odniesiona do
1 mm szerokosci zeba w kG/mmJ);

A — odlegtosé osi wspotpracujgcych két w mm,

A — biad podziatki kota w mikronach (tablica I);

v — szybkos¢ obwodowa kola w m/sek.

i) Jest to jeszcze na og6t nieznany w kraju wzér ustalony
rzez  inz. " Petrusewicza, = powszechnie stosowany w Zwigzku
badﬁliqlflm do obliczania’ nadwyzek dynamicznych na ze-
ach kot.
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TABLICA |. Btedy podZiaiki két w u
m I kil ki okl
do 2,25 11 17 28
2,25-4- 4 11 21 35
4 -4 -6 14 25 42

8 -4-10 17 28 56

10 -4-14 35 64

Trwatosé kota zebatego ze wzgledu
na naciski powierzchniowe w zatozeniu nieprzerwanej
jego pracy okresla sie ze wzoru:

167 « 105
= ] godzin
nmin '"Tkn-kJ3
. . 167 = 105 .
We wzorze tym czynnik pierwszy------------— wyraza
nmin

czas pracy kota, w ciggu ktérego zachodzi 106 cykli ob-
cigzenia. Czas ten rowny jest trwatosci kota jaka by
ono wykazato podczas pracy z najmniejszg iloscig obro-
téw przy obcigzeniu statym, w wyniku ktérego nacisk
powierzchniowy na zeby bytby réwny wartosci wy-
trzymatosci zmeczeniowej zewnetrznej warstwy ma-
teriatlu zebéw kota p

Czynnik drugi /---- ~ \charakteryzuje
\  Pmax 1
trwatosci kota na skutek istnienia nacisku powierzch-
niowego miedzy zebami pmex, réznego od p .

zmiane

Czynnik . trzeci —~K~j ckarakteryzuje = zmiane

trwatosci kota zebatego wskutek przemiennosci wa-
runkoéw jego pracy.

Kn — charakteryzuje przewidywane wykorzystywa-
nie mocy obrabiarki. Dla obrabiarek uniwersalnych dla
ktérych mozna przyjaé, iz pracujg one przy wykorzy-
staniu wszystkich wartosci mocy od zera do petnej
przez jednakowe okresy czasu, warto$¢ KN wynosi 0,63.

Wspotczynnik Kn charakteryzuje prace kota zebate-
go na réznych liczbach obrotdw w zaleznosci od petnej

—"ax i rozpietosci
*hnin

rozpietosci jego liczb obrotow D =

D'= —
nmin
tem. Wartosci liczbowe wspoétczynnika Kt okresla sie
z wykresu rys. 2

przy ktorej koto pracuje ze statym momen-

Rys. 2
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Wspotczynniki KN i Kn wprowadzit do obliczen
wytrzymatosSciowych két zebatych prof. D. N. Reszetow
w swej pracy pt. ,Razczet detalej stankow".

Jezeli rozpatrywane koto pracuje kolejno z réznymi
czesciami uktadu kinematycznego skrzynki predkosci,
woéwczas moze sie okazaé, ze przy roznych grupach
szybkosci wrzeciona bedzie ono miato rézne rozpietos-
ci D'. Wtedy wspotczynnik Kn okresla sie wg wzoru:

gdzie:
Kru — ilo$¢ réznych mozliwych wartosci D’,
Km — wartosci wspoétczynnikow Kn przy kazdym

mozliwym D’.

Jezeli rozpatrywane koto pracuje nie ciagle, lecz
tylko przy niektdrych liczbach obrotéw wrzeciona (przy
kilku przektadniach réwnolegtych miedzy dwoma sa-
siednimi watkami, z ktérych kazda wiacza sie przy roz-
nych obrotach .wrzeciona) woéwczas trwatos¢ samego
kota w godzinach pracy obrabiarki okres$la sie wedtug
wzoru:

\
T = godz. ;
13+ 15
gdzie:

T — trwatos¢ kota w zatozeniu jego ciggtej pra-
cy w godz.,

y. ® ilo$¢ rownolegtych przektadni miedzy dwo-
ma watkami, w jednej z ktoérych pracuje
koto rozpatrywane.

ad. b) Naprezenia zginajagce w ze-

bach kota oblicza sie wedtug wzoru:
455000 N
kG/mm2;
z mb ey en ekv
y — wspoétczynnik ksztattu zeba (tablica IlI).

Warto$¢ dopuszczalna naciskéw powierzchniowych
py i naprezen zginajgcych kg podane sg w tablicy II.

TABLICA I1l. Wartosci naprezen dopuszczalnych
dla kot zebatych
Naprezenia dopuszczalne
Obrobka KG/mm '
M ateriat Tuiardosc
termiczna
kg Py
Stal 45 i stal 6 Normalizacja H b =170 —4-217 12-4-15 45-4- 55
Stal 45 ulepszana H B =220-4-250 17-4-20 55-4- 65
Stal 45 hartomana hR C = 3°.A- 46 25-4-28 100-4-120
Stal 50 T 2 hartouiana 28—4— 33 23-4-26- 75-4- 85
sial 50 T 2 ulepszana 118 =230-4-260 22-4-26 8°4  °
Stal 40 X hartouiana Hr C = 35-i- 42 30-4-33 100-4-110
Stal 40 X hr = 45-1 50 37-4-40 130-4-140
Stal 20 X cement, hart. H ft(7 = 56-4- 62 32-4-35 165-4-175
o go
Stal 12XH3 WR C = 56-+- 62 35-4-40 v 8
Stal 18X T M WR C = 56 : 62 40-4-45 170-4-180
Zeliiuo C4.32 — H b =160-4-229 5 50
Cc4,40 — H b =170-4-241 6 60
C4.48 — H =170-4-241 7,5 75
Textolit —- — 4.2
ad. c) Najwieksza moc jaka moze prze-

wzgledu na
okresla sie wg
zmiany

nies¢ rozpatrywane koto zebate ze
naciski powierzchniowe
przyblizonego wzoru (nie uwzgledniajacego
wspotczynnika kv)
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gdzie:
T, — obliczona trwato$¢ kota przy zatozeniu
ciggtej pracy przed modernizacja;
Tm — najmniejsza zadana trwatos¢ kota przy
zatozeniu ciggtej pracy;
n0 nm ~ odpowiednie liczby obrotéw wrzeciona

na jednym i tym samym stopniu przed
i po modernizacji;

Kn, Kmm— odpowiednie wspétczynniki przed i po
modernizacji.

TABLICA 111. Wspoétczynniki ksztattu zeba
(kat przypora a — 20°, wysoko$¢ zeba h — 22 ni).

z y z y

U 0,088 0 0114
5 002 # 0118
16 0024 3B 0122
7 00% 3 0126
18 0,098 50 0130
19 0,100 (4] 0134
20 0102 1) 0138
2 0104 100 0142
3 0106 120 0146
5 0108 300 0130
2 0111 zehatka, 0154

Jezeli rozwazane koto pracuje nie przy wszystkich
obrotach wrzeciona wowczas, jako minimalng zadang
trwato$¢ mozna przyja¢ mniejszg od tej jaka bytaby
konieczna przy pracy ciagtej. Oblicza sie jg wedtug
wzoru:

= + N
Tm=(1,3+ 1,5)-2-;

gdzie: T'm = 3000 “m 5000 godzin; v. — jak poprzednio.

Najwieksza moc jakg moze przenies¢ koto
ze wzgledu na zginanie zebdw obli-
cza sie wedtug wzoru:

KW.
n,
Liczbe obrotéw wrzeciona poczgwszy od ktérej mo-
ze by¢ wyzyskana w maszynie modernizowanej petna
moc okresla sie ze wzoru:

nm= '"" «_9%__nd obr/imin:
NO
gdzie:
Nm — moc silnika napedu gtéwnego po moderni-
zacji w kW,
n0 — liczba obrotéw wrzeciona poczawszy od

ktérej moze byé wyzyskana petna moc w
maszynie przed modernizacja.

ad. d) Trwatos¢ kota zebatego przy
ustalonej nowej mocy i nowych liczbach obrotéw okre-
sla sie wg wzoru przyblizonego (nie uwzgledniajgcego
zmiany wspétczynnika kv)

Twr = godzin

o

N
, — odpowiednie wspotczynniki

..n
gdzie: —
n “*m

zmiany
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liczb obrotéw i mocy gtdwnego napedu przy moderni-
zacji obrabiarki.

2. Walkki skrzynki predkosci. Najczesciej nie ogra-
niczajg one mozliwosci podwyzszenia mocy napedu.
Waliki nalezy przelicza¢ wtedy gdy ich obcigzenia wzra-
stajg przy modernizacji wiecej niz o 15 4 20% czyli
gdy:

AL, n,,
Z 1,2 _
Na » n,
gdzie:
Nm nm — moc silnika i obroty wrzeciona obra-
biarki modernizowanej;
Na, n0 — te same wielkosci przed modernizacja.

Watki przelicza sie z uwzglednieniem jednoczesnego
dziatania momentéw zginajgcych i skrecajgcych przy
najniekorzystniejszych warunkach obcigzenia, zwykle
bez uwzglednienia przemiennosci warunkéw pracy.
Przy obliczaniu skladowych momentéw zginajgcych
uwzglednia sie site obwodowa i site promieniowg R na
zebach kot

R—Ptg@-p;
gdzie:
P — sita obwodowa,
a — kat przyporu,
p — kat tarcia miedzy zebami = ok. 5°.

3. tozyska toczne. Obliczenie sprowadza sie do
okreslenia ich trwato$ci wg sumarycznego obcigzenia
promieniowego i poosiowego (wg danych katalogo-
wych). W przypadkach szczegdélnych wprowadza sie do
obliczenn wspotczynniki charakteryzujace przemiennos¢
rodzaju ich pracy podobnie jak przy kotach zebatych.

4. tozyska S$lizgowe. Obliczenie sprowadza sie do
okreslenia iloczynu pv kG/cm2 m/sek i poréwnania
z wartosciami dopuszczalnymi oraz sprawdzenia tem-
peratury tozyska.

5; Przektadnie pasowe plaskie i z paskami klinowy-
mi —aprzelicza sie zwyklymi metodami na nowe wa-
runki i w razie potrzeby powieksza sie przekr6j pasa
badz ilos¢ lub profil paskéw klinowych.

6. Sprzegla cierne — przelicza sie najwiekszy mo-
ment obrotowy jaki moze by¢ przeniesiony przez sprze-
gto z wprowadzeniem wspotczynnika pewnosci zigcze-
nia p = 125 -4 15 i w razie przewidywanych czestych
wigczen, przy szybkosci obowodowej (na $rednim pro-
mieniu powierzchni ciernych) wiekszej od 25 m/sek —

wspotczynnika szybkosciowego kv =

Gdy sprzegto okaze sie za stabe dla maszyny zmo-
dernizowanej, powieksza sie ilos¢ powierzchni ciernych
przez zwiekszenie ilosci ptytek, powigekszenie czynnych
powierzchni ciernych itp.

C. Obliczenie dopuszczalnej skladowej obwodowej
sity skrawania P3

Sktadowa osiowa sity skrawania okre$la sie wzo-
rem:

Px= (Q-<? m

gdzie: Q —enajwieksza sita obwodowa, dopuszczalna
wytrzymatoscia na zginanie zeboéw kota zebatego w
zamku tokarki, wspdipracujgcego z zebatka, bedacego
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zwykle najstabszym elementem mechanizmu posuwu.
Ze wzgledu na wolnobieznos$¢ takiego kota, dopuszczal-
ne naprezenie zginajgce przyjmuje sie odpowiednio
WYZSze;

G — ciezar ruchomych czesci (suport i zamek),

ki 3 dla tokarek,

k2 — wspotczynnik uwzgledniajagcy wptyw momen-
tu ,kantujacego“ réwny ok. 1,15,

M— wspotczynnik tarcia 0,14.

3. PODWYZSZANIE SZTYWNOSCI | ZDOLNOSCI

TLUMIENIA DRGAN

a. Podwyzszenie sztywnosci stykowej
osigga sie przez: 1) polepszenie gtadkosci i prawidto-
wosci ksztattu stykajgcych sie powierzchni;

2) zastosowanie wstepnego napiecia, ktore o ile be-
dzie odpowiedniej wielkosci moze zupetnie wykluczyé
wptyw odksztatcen stykowych. Np. w potgczeniach spo-
czynkowych wielko$¢ wstepnego napiecia powinna by¢
tak dobrana, aby po przytozeniu sit zewnetrznych otrzy-
mac naprezenie nie mniejsze niz 15 kG/cm2

3) mozliwe zmniejszenie ilosci powierzchni styku.

b. Zmniejszenie odksztatcern poszczegdlnych czesci
osigga sie przez:

1) zmniejszenie wysiegéw ramion momentoéw zgi-
najacych i skrecajacych;

2) wprowadzenie dodatkowych podparé, tozysk itp.;

3) wprowadzenie przekrojow poprzecznych dobrze
przeciwstawiajacych sie zginaniu i skrecaniu.

c. Zwiekszenie zdolnosci ttumienia drgan
osigga sie przez:

1) stosowanie materiatéw o0 znacznym tarciu wew-
netrznym np. zeliwo,

2) zalewanie wewnetrznych
przestrzeni toza np. betonem.

d. Podwyzszenie sztywno-
Sci wrzeciona

osigga sie przez:

1) ciasniejsze pasowanie
panwi tozyskowych w korpu-
sy albo zastosowanie ciasniej-
szych pasowan pierscieni zew-
netrznych tozysk tocznych;

2) zmniejszenie  wysiego-
wej czesci wrzeciona (o ile to
mozliwe), przy modernizowa-
niu tokarki;

3) powiekszenie Srednicy
wrzeciona i wprowadzenie do-
datkowego tozyska posrednie-
go z powigkszonym luzem
(o ile to mozliwe) przy moder-
nizowaniu maszyny.

e. Podwyzszenie sztywnosci konika tokarki. Prak-
tyka wykazata, ze praca na tokarkach z normalnym
wstawianym kiem jest niemozliwa w warunkach szyb-
kosciowego toczenia. Ponadto przy zastosowaniu kia
obrotowego wstawianego pojawiajg sie silne drgania.

Podwyzszenie sztywnosci konika osigga sie przez:

1 wykonanie konika z wbudowanym kiem obroto-

wym z powiekszong $rednica przednig tuleji, celem
umieszczenia w niej tozyska tocznego kia o dostatecz-
nie duzej nos$nosci;
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2 wykonanie dostatecznie sztywnej podstawy ko-

nika, sztywnych $srub mocujgcych i sztywnego zacisku;

f. Podwyzszenie sztywnosci suportu
osigga sie przez:

1) polepszenie gtadkosci i dopasowanie powierzchni
styku;

2) zastosowanie wstepnego napiecia, rozmieszczenie
elementoéw regulacyjnych (kliny, listwy) po stronie nie-
obcigzonej;

3) zmniejszenie ilosci stykajgcych sie powierzchni
np. przez usuniecie suportu gérnego dla toczenia stoz-
kow.

g. Ponadto pozadane jest podwyzszenie sztywnosci
oprzyrzadowania (uchwytéw i ich mocowania na wrze-
cionach, okularéw itp.) nozy tokarskich (odpowiednio
duze przekroje) imakéw nozowych, oraz wywazenie
szybko wirujgcych czesci napedu.

4. PRZYKLAD MODERNIZACJI TOKARKI
TYPU 1D62M

a. Dane charakterystyczne tokarki 1D62M

Wznios kiéw nad tozem mm 200
Rozstawienie kiow mm 750, 1000, 1500
Najwieksza 0 toczenia nad tozem mm 410
Najwieksza 0 toczenia nad su-

portem mm 210
1lo$¢ roboczych obrotéw wrzeciona 18

Zakres roboczych obrotéow wrzeciona obr/min 12 -i- 600
Wymiary/obroty kola pasowego skrzynki0O 250X100/730

Posuwy podtuzne suportu mm/obr 0,082 -h 1,59
Moc/obroty silnika elektrycznego kW/obr/min 4,3/1455
Wymiary kota pasowego silnika mm 0 125X100

Rys. 3. Charakterystyka tokarki typu 1D62M przed modernizacjg.

b. Analiza charakterystyki tokarki

przed modernizacja.

wydajnosci

Charakterystyka (rys. 3) jest zbudowana dla wa-
runkoéw obrobki najczesciej stosowanych w budowie
maszyn stali Ct5 i 35 nozami zaopatrzonymi w plytki
z weglikow spiekanych typu T15K6.

Z wykresu widaé, ze przy giebokosciach toczenia wiek-
szych od 15 mm wiasciwosci narzedzia nie mogg by¢ wyzy-
skane przy zadnej z wartoéci zakresu posuwoéw podituznych
posiadanych przez tokarke, dopuszczalna za$ szybko$¢ skra-
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Wania ograniczona jest mocg napedu
gtébwnego. Na wykresie brak jest linii
przedstawiajgcych dla tych gtebokosci

toczenia mozliwosci narzedzia; istniejg
tylko linie Pkt- z qys- h lezy poza
polem wykresu w lewo.

Przy gtebokosSci toczenia g = 15 mm
narzedzie moze by¢ wyzyskane do war-

tosci posuwu p = 015 mm/obr.; dla
g = 1 mm — do wartosci posuwu
p = 035 mm/obr. Przy gtebokosci tocze-

nia g — 05 mm mozliwe jest wyzyska-
nie narzedzia na catym zakresie warto-
sci  .posuwéw podituznych posiadanych
przez tokarke.

Z powyzszego widaé, ze moc napedu
tej tokarki dla toczenia zgrubnego (zdzie-
rania) jest niewystarczajaca; przy tocze-
niu wykanczajagcym mozliwe jest petne
wyzyskanie narzedzia tylko w ograni-
czonym zakresie (tylko dla gtebokosci
toczeniagrr 05 mm).

Z prawej czesci wykresu widaé, ze najmniejsza $rednica
toczenia przy ktérej mozliwe jest wyzyskanie narzedzia wy-
nosi dla glebokosci toczenia g = 10 mm — 100 mm, a dla
gtebokosci  toczenia g = 15 mm — 150 mm, przy czym
Srednice te musza by¢ obrabiane przy najwyzszych obro-
tach wrzeciona

Rys. 5. Charakterystyka tokarki typu 1D62M po modernizacji.

Podana na wykresie prosta Pz ogranicza dopuszczalne
warunki skrawania ze wzgledu na wytrzymato$¢ mechaniz-
mu posuwu; odpowiada jej warto$¢ najwieksza sktadowej
obwodowej sity skrawania — 1000 kG. Z wykresu mozna
odczytaé¢ najwiekszy dopuszczalny przekréj wiéra réwny
6 .07 = 45 mm2

Analiza charakterystyki wykazuje, ze dla racjonal-
nego wyzyskania narzedzi z weglikéw spiekanych ty-
pu T15K6, moc napedu gtéwnego i liczba obrotéw wrze-
ciona tokarki 1D62M sa niewystarczajgce i naped gtow-
ny wymaga modernizacji.

c. Modernizacja napedu gtdbwnego tokarki 1D62M

Rys. 4 przedstawia schemat kinematyczny skrzyn-
ki predkosci. Najwieksza szybko$¢ obwodowa ko6t zeba-
tych wynosi 7,85 m/sek (kota Nr 13, 14, 17, 18). Szyb-
ko$¢ obwodowa czopa wrzeciona w przednim tozysku
wynosi 3,1 m/sek.

PRZEGLAD MECHANICZNY
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Rys. 4. Schemat skrzynki predkosci tokarki typu 1D62M.

Wyniki obliczen elementéw skrzynki predkosci w
wykonaniu przed modernizacjg podaje tablica IV, przy
czym zgodnie z punktem 2b.l obliczane sa kola zeba-
te Nr 2, 7, 11, 15, 19, 20.

1) Podwyzszenie li-
czby obrotow wrze-
ciona

Wszystkie kota zebate skrzyn-
ki sg nieszlifowane; przyjmujac
dla nich dopuszczalng szybkosé
obwodowg 11 + 12 m/sek usta-
lono najwieksza ilos¢ obrotow
wrzeciona tokarki na 800 obr/min
(zakres 16 ~ 800 obr/min); szyb-
ko$¢ obwodowa wrzeciona w to-
zysku przednim ok. 4,2 m/sek.

Podwyzszenie liczby obrotéw
wrzeciona mozna osiggna¢ przez:

a) powiekszenie S$rednicy kota
pasowego na silniku,

b) zmiane przektadni pary kot
zebatych wrzeciona.

Spos6b pierwszy jest prosty i
tatwy do wykonania, chociaz ma
te wade, ze pociaga za sobg podwyzszenie szybkosci
wszystkich watkéw skrzynki. Powazng wada sposobu
drugiego byloby powiekszenie obcigzenia wrzeciona

Rys. 6. Ostona zabezpieczajgca obstugujacego przed wi6rami.
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i jego tozysk (w wyniku zmniejszenia
srednicy kota zebatego osadzonego na
wrzecionie), ponadto spos6b ten bytby
bardzo trudny do wykonania dla wiek-
szosci zatadéw uzytkujacych.

Zastosowano ostatecznie spos6b pier-
wszy powiekszajgc S$rednice kota pa-
sowego silnika z 125 mm na 166 mm.

2 Podwyzszenie
tokarki

Z tablicy IV wida¢, ze w wykonaniu
przed modernizacjg, tj. przy silniku o
mocy 4,3 KW i obrotach wrzeciona 12
600 obr/min wytrzymatos¢ i trwatosc
wszystkich elementéw skrzynki pred-
kosci jest na ogo6t wystarczajgca; naj-
stabszym okazuje sie koto zebate Nr 7,
ktorego czas trwania wynosi 14700 go-
dzin; wysoko obcigzone sg ponadto wat-
ki Il, 1V, V oraz tozysko Nr 11. Naj-
wieksza moc jaka moze przenie$¢ prze-
ktadnia pasowa wynosi 4,7 KW, a sprze-
gto cierne wieloptytkowe 51 KW.

mocy

Na podstawie obliczen zmeczenio-
wych kota Nr 7, ze wzgledu na trwa-
to$¢ na naciski powierzchniowe i zgi-
nanie zebéw — ustalono moc silnika
modernizowanej tokarki na 7,8 kKW. Moc
ta wymaga wzmocnienia sprzegta, cze-
go dokonano przez wymiane ptytek na
ciensze i o wiekszej ilosci oraz zastoso-
wania grubszego pasa napedowego.

Wymiana watkéw I, IV i V oraz to-
zyska Nr 11 zwigzana bytaby z wiek-
szymi przerébkami, niemozliwymi do
wykonania zwyktymi Srodkami jakimi
rozporzadza przecietny zaktad uzytku-
jacy.

Podwyzszenie mocy silnika do 7,8 kW
bez wymiany tych elementéw jest jed-
nak mozliwe kosztem ograniczenia za-
kresu szybkosci wrzeciona, przy kté-
rym moze by¢ wyzyskana petna moc
napedu tak, aby obcigzenie watkow po-
zostato bez zmiany lub wzrosto tylko
nieznacznie. Takie rozwigzanie nalezy
uzna¢ za celowe, gdyz przy obrdbce
szybkosciowej dolna czes¢ zakresu szyb-
kosci nie bedzie uzywana. Zakres obro-
tow wrzeciona przy ktérym mozliwe
bedzie wtedy wyzyskanie petnej mocy
napedu wyniesie 100 -f- 800 obr/min.

Tablica V podaje wyniki obliczen
elementow skrzynki tokarki po zastoso-
waniu silnika o mocy 7,8 kW przy ilosci
obrotéw wrzeciona 16 -r- 800 obr/min.
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Rys. 5. przedstawia charakterystyke zmodernizowa-
nego napedu gtéwnego tokarki, z ktorej wida¢ znacz-
ne rozszerzenie mozliwosci wykorzystania narzedzi
z ptytkami z weglikéw spiekanych typu T15K®6.

3) W zespole napedu gtdwnego tokarki
przy modernizacji nastepujacych zmian:

PRZEGLAD MECHANICZNY
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a) wymieniono silnik o0 mocy 4,3 kW na nowy o mo-
cy 7,8 kW,

b) wymieniono koto pasowe silnika 0 0 125 mm na
nowe o 0 166 mm,
c) wymieniono pas na nowy o grubosci 5 mm,
d) zmieniono sprzegto cierne przez powiekszenie

ilosci ptytek do 16 o mniejszej grubosci.

d. Modernizacja pozostatych zespotéw tokarki

1) suport tokarki wymieniono na bardziej sztywny,
dodano urzadzenie do samoczynnego wylgczania posu-
wu podtuznego, wymieniono imak nozowy na specjal-
ny szybkodziatajacy, wprowadzono ostone zabezpiecza-
jaca obstugujacego przed widérami (rys. 6).

2) W koniku wymieniono tuleje na specjalng z obro-
towym wrzecionem i skréconym kiem (rys. 7).

3) dodano okular rolkowy staty i ruchomy.

Zrodta

Enims — Modernizacja i racjonalnoje ispolizowanje stankow

dla raboty twerdymt sptawami. Maszgiz

Rys. 7. Konik tokarki typu 1D62M po modernizacji. D. N. Resztom — Razczet detalej stankow. Maszgiz 1945.

Elektryczne metody pomiaréw dlugosci w ZSRR

Artykut omawia og6lnie zasady dziatania przyrzadéw elektrycznych do pomiaru diugosci a mianowicie:
gtowice elektrokontaktowe, czujniki indukcyjne, czujniki pojemnosciowe, fotoelektryczne, pneumoelektrycz-
ne oraz szereg przyrzadow w Kktoérych zastosowano metode kompensacyjng pomiaru.

Przedstawiony w artykule przeglad elektronowych metod i przyrzadéw do pomiaréw dtugosci nie jest
kompletny. Pozwala on jednak zorientowaé¢ sie w mozliwosciach jakie dajg te pomiary oraz w trudnosciach
ich realizacji, ktéore w Zwigzku Radzieckim sg pokonywane dzieki harmonijnej wspoétpracy szeregu insty-
tutéw badawczych.

Przy dokonywanej obecnie w Polsce modernizacji pomiaréw warsztatowych nalezatoby wieksza uwage

zwroéci¢ na metody elektryczne.

Daznos¢ do skracania cyklu produkcyjnego wymaga
min. ,szybkosciowych“ metod pomiaréw z mozliwie
matym udziatem czynnika ludzkiego, dgznos$¢ za$ do
statej poprawy jakosci produkcji wymaga pomiarow
coraz doktadniejszych.

Rozpowszechniajgca sie w przemysle metalowym
metoda pasowania selekcyjnego pozwala na rozszerze-
nie tolerancji wykonawczych i obnizenie kosztu obrdb-
ki, ale jednocze$nie podnosi wymagania pod wzgledem
doktadnosci pomiaréw. W wielu przypadkach sg juz
obecnie potrzebne w warunkach produkcyjnych przy-
rzady miernicze z dziatkg elementarng 0,1 p.

Aby sprosta¢ tym trudnym a czeSciowo sprzecznym
warunkom, konstruktorzy narzedzi mierniczych nie
moga ogranicza¢ sie do udoskonalania dotychczaso-
wych metod pomiaréw, lecz muszg szuka¢ nowych
drég. Wielkie mozliwosci pod tym wzgledem daja
elektryczne metody pomiarow,
zwhaszcza te, ktore postuguja sie aparaturg elektrono-
wa. Przyrzady oparte na tej zasadzie odznaczajg sie
wysokg czutoscig i wysokim przetozeniem, praktycznie
nie wykazujg bezwtadnosci, pozwalajg przekazywac
wskazania na odlegtos¢. Uzycie lamp elektronowych
0 réznych charakterystykach, umozliwia dostosowanie
sie do rozmaitych potrzeb.
dziatania przyrzadow tego rodza-
ze zmiana wielkosSci mierzonej,

Zasada
ju polega na tym,

w danym razie diugosci, powoduje droga mechanicz-
na, optyczng czy inna, zmiane dowolnej wielkosci
elektrycznej np. oporu, indukcyjnosci, pojemnosci.
Najczesciej zostaje spowodowane w ten sposob zabu-
rzenie réwnowagi ukitadu mostkowego; powstajace
wtedy napiecie na przekatnej mostka wzmacnia sie
i zostaje przekazane przyrzadowi wskazujacemu, badz
tez oddzialtywa na urzadzenia regulacyjne lub steru-
jace.

W dziedzinie elektrycznych metod pomiaréw dtu-
gosci uczyniono w ostatnich latach duze postepy
w Zwigzku Radzieckim. Prace nad konstrukcjg odpo-
wiednich przyrzadéw prowadzi wiele instytucji jak
Naukowo-Badawcze Biuro Zamiennosci (Nauczno-
Izsledowatielskoje  Biuro Wzaimozamieniajenosti —
NIBW), Wszechzwigzkowy Elektrotechniczny Instytut
im. Lenina (Wsiesojuznyj Elektrotechniczeskij Insty-
tut im. Lenina = WEI), Naukowo Badawcze Labora-
torium Elektroautomatyki (Nauczno-lzsliedowatielskaja
Laboratoria Elektroawtomatiki — NIEL), Naukowo-
Badawczy Instytut Lotnictwa (Nauczno-lzsliedowatiel-
nyj Instytut Awiacionnoj Technologii — NIAT) i sze-
reg innych. Opracowano wiele konstrukcji, ktére sa
obecnie produkowane w skali fabrycznej i oddajg
przemystowi duze ustugi. W niniejszym artykule po-
damy przyktadowo opis niektérych z nich.
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Najprostsze z przyrzadéw tego rodzaju stanowiag
gtowice elektrokontaktowe, tj.czuj-
niki mechaniczne z urzadzeniem sygnalizujgcym prze-
kroczenie tolerancji wymiaru. Sg to wiec udoskonalo-
ne sprawdziany dwugraniczne. Schemat takiej gtowicy
przedstawia rys. 1 Przedmiot mierzony (ttok) 1 spo-
czywa ha podstawie 2; trzpien mierniczy 3 uruchamia

dzwignie 4 mogaca sie waha¢ dzieki ptaskiej sprezy-
nie 5 tgczacej ja z kadtubem. Gdy badany wymiar po-
zostaje w granicach tolerancji, koniec dzwigu znajdu-
je sie w przestrzeni miedzy kontaktami 6, ktorych
odlegtos¢ reguluje sie odpowiednio do tolerancji. Gdy
tolerancja jest przekroczona, dzwignia 4 zamyka przez
jeden z kontaktéw obwod elektryczny i zapala sie za-
réowka sygnatowa 7 lub 8. Ustawienia dokonywa sie
za pomocg przedmiotu wzorcowego.

Rys. 2 przedstawia podobng gtowice dostosowanag do
jednoczesnego pomiaru 3 $rednic watka. Jesli wymiar
przekroczyt dopuszczalng granice to odpowiednia za-
rowka 1, 2 lub 3 umieszczona w gornej czesci gtowicy
(obok rysunku mierzonego przedmiotu) gasnie. Aby

4

Rys 2 Glowica elektrokontaktowa do jednoczesnego po-

miaru 3 wymiaréw.
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oko kontrolera nie meczyto sie jednoczesng obserwacja
trzech zardéwek, zastosowano jeszcze jedng zaréwke 4,
ktora gasnie, jezeli cho¢ jeden (ktdérykolwiek) wymiar
przekracza granice.

Rys. 3 przedstawia szczegéty konstrukcji jednej
z gtowic elektrokontaktowych wg projektéow NIAT.
Ruchomy kontakt 5 jest podigczony za pomoca jednej
ptaskiej sprezyny 3 do ruchomego ttoczka 1, stanowig-
cego przedtuzenie trzpienia mierniczego i drugiej — 4
do kadtuba gtowicy. Przy przesuwie jedna ze sprezyn
sciska sie a druga — rozcigga wskutek czego kontakt 5
przesuwa sie w prawo lub w lewo -pomiedzy nieru-
chomymi kontaktami 6 i 7. Sruby 8 stuza do nasta-
wiania kontaktow stosownie do tolerancji. Nacisk po-

finisi/s nj

Rys. 3 Szczegét konstrukcji gtowicy elektrokontaktowej.

miarowy wywotuje sprezyna 9. Zderzak 2 ogranicza
skok trzpienia i zabezpiecza przed obrotem.

Wiele innych konstrukcji gtowic elektrokontakto-
wych mozna znalezé w wydawnictwach podanych
w spisie literatury.

W przypadku, gdy gtowica ma powodowaé pewne
automatyczne czynnosci zwigzane np. z sortowaniem
lub sterowaniem obrabiarki, woéwczas zamiast urza-
dzenia sygnalizujacego wigcza sie odpowiedni prze -
kaznik elektromagnetyczny. Przy
znacznej liczbie zwaré i rozwar¢ kontakty ulegaja
szybkiemu zuzyciu i dokladno$¢ pomiaru zmniejsza
sie. Dlatego tez przy pomiarach z dokladnoscig rze-
du 1 n stosuje sie uklady bardziej ztozone z p r z e-
kaznikami elektronowymi. Zamknie-
cie kontaktu powoduje zmiane potencjatu siatki lampy
elektronowej, co wywotuje zmiane pradu anodowego
i dopiero teraz wigcza sie przekaznik elektromagne-
tyczny. Poniewaz w tym przypadku kontakty zamyka-
ja jedynie obwod siatki lampy, w ktorym ptynie zniko-
my prad, wiec nie ma obawy o szybkie zuzywanie sie
kontaktow.

Pomimo ze opisane gtowice elektrokontaktowe roz-
powszechnity sie dzieki prostocie ich konstrukcji nie
zawsze nadajg sie do wszystkich celow. Jezeli np. cho-
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dzi o kontrole przedmiotéow o ksztattach nieregular-
nych, o pomiar owalnosci itd., konieczne jest stoso-
wanie przyrzadow wskazujacych wymiar rzeczywisty,
a nie tylko stwierdzajacych przekroczenie lub nieprze-
kroczenie tolerancji.

Rys 4. Schemat czujnika indukcyjnego.

W tej dziedzinie rozpowszechniajg sie coraz wiecej
czujniki indukcyjne, Kktorych zasade wy-
jasnia rys. 4. W przyrzadach tych wykorzystuje sig
zalezno$¢ wspotczynnika samoindukcji cewki od zmian
szczeliny powietrznej w obwodzie magnetycznym.

Trzpien mierniczy 1 znajduje sie w kontakcie z mie-
rzonym przedmiotem. Jezeli sprawdzany wymiar jest
réowny nominalnemu, to kotwica stalowa 2 znajduje
sie po $srodku miedzy rdzeniami uzwojen 3 i 4 elektro-
magnesoéw, prady li i l2 ptynace w obwodach tych
uzwojen sg réwne, a napiecie AU na zaciskach wtdr-
nego uzwojenia transformatora réznicowego 5 jest
rowne zeru. Jezeli jednak mierzony wymiar odchyla
sie od nominalnego, to trzpien 1 przesuwa sie, a kot-
wica 2, zawieszona na plaskiej sprezynie przymocowa-
nej do kadtuba, przybliza sie do jednego rdzenia a od-
dala od drugiego. Indukcyjnosci obu uzwojen a wiec
i prady li i 12 stajg sie niejednakowe, liczba ampero-
zwojoéw uzwojenia pierwotnego transformatora roézni-
cowego przestaje by¢é réwna zeru i powstaje napie-
cie AU na zaciskach wtdérnego uzwojenia tym wieksze,
im wieksze jest odchylenie od wymiaru nominalnego.
Napiecie to moze by¢ wzmocnione i przeksztatcone na
state za pomoca specjalnego uktadu elektronowego.
Uruchamia ono mechanizm przyrzgdu wskazujacego,
ktéry podaje bezposrednio w p odchylenie mierzonego
wymiaru od wyniku nominalnego.

Brak kontaktéw elektrycznych nadaje przyrzadom
indukcyjnym duzg pewnos$¢ wskazan. Przyrzady sa
zasilane pradem sieci przez transformator z zastoso-
waniem stabilizatora napiecia, ktory jest potrzebriy ze
wzgledu na duza wrazliwo$¢ uktadow indukcyjnych
na wahanie napiecia. Np. w jednym z typow stwier-
dzono wahanie wskazan +20%, przy wahaniu napie-
cia sieci 0o = 10%. Stabilizator napiecia zastosowany
w przyrzadach IR3 i IR4 (konstrukcji WEI) daje wa-
hanie wskazan mniejsze od 1% przy zmianach napie-
cia sieci od 95 do 130 V przy nominalnym napieciu
110 V.

Wypada jeszcze zauwazy¢, ze faza napiecia AU od-
powiada kierunkowi odchylenia wymiaru.

Jedno z rozwigzan konstrukcyjnych czujnika induk-
cyjnego NIAT (bez czesci wskazujgcej) przedstawia
rys. 5. Jest to raczej potgczenie konstrukcji poprzednio
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opisanej glowicy elektrokontaktowej
czujnikiem indukcyjnym.

Czujniki indukcyjne typu produkcyjnego wykony-
wane sg z dziatkg elementarng 1 lub 2 p, blad gra-
niczny nie przekracza 05 dziatki el., czas uspokojenia
wskazowki wynosi nie wiecej niz 15 sek, nacisk po-
miarowy nie przekracza 400 G. Dla celéw laborato-
ryjnych istniejg typy o jeszcze mniejszej wartosci
dziatki elementarne;j.

Czujniki indukcyjne sg stosowane min. do pomiaru
w czasie obrébki; wtedy catos¢ przyrzadu tgczy sie na
state z obrabiarkg. Pewng trudno$¢ sprawia skompli-
kowany uktad elektryczny spowodowany konieczno-
scig szybkiego zatrzymania obrabiarki po osiagnieciu
zgdanego wymiaru.

Rys. 6 przedstawia schemat czujnika indukcyjnego
(wraz z urzadzeniem wskazujgcym) w zastosowaniu
do ciggtego, biezacego pomiaru gtadkosci tasmy 1 pod-
czas walcowania.

Nastepna odmiang elektrycznych przyrzadéw mie-
rzacych dtugos¢ sg czujniki pojemnoscio-
we. W tym przypadku trzpien mierniczy zaleznie od

z wiasciwym

Rys. 5. Konstrukcja_ czujnika indukcyjnego: 1 — trzepien

mierniczy, 2— kotwica, zawieszona na sprezynie, 3, 4i5 —

uzwojenia elektromagnesow, 6 — kontakt ruchomy, potaczo-

ny z kotwica, 7 — Kontakty nieruchome. Wielko$C szczeliny

powietrznej reguluje sie” gtbwkami 8 a kontakty —
gtowkami 9.

mierzonego wymiaru oddala lub zbliza oktadki kon-
densatora, zmieniajac jego pojemnos$¢ (rys. 7). Zmiana
pojemnosci powoduje zmiane natezenia pradu w ob-
wodzie przyrzadu wskazujgcego. Poniewaz zmiany
natezenia pradu sg b. mate, konieczne jest zastosowa-
nie specjalnych wzmacniaczy. Odpowiedni schemat
przedstawia rys. 8 Zmiana pojemnosci C, wywotana
zmiang sprawdzanego wymiaru, powoduje réznice cze-
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Rys 6 Czujnik indukcyjny w zastosowaniu do ciggtego po-
miaru grubosci tasmy.

stotliwosci w obu obwodach, wskazywang przez przy-
rzad 5.
Czujniki pojemnosciowe moga osiggnaé b. wysoka

czutos¢ i doktadnos¢, jednak konieczno$¢ zasilania
przez generator wysokiej cze-
— H stotliwosci, specjalne ekrano-

wanie itd. powodujg znaczne
trudnosci. Dlatego tez czujni-
ki te mozna poleca¢ do pomia-
row wysokiej doktadnosci bgdz
gdy chodzi o pomiar wyjatko-
wo szybki.

Czujniki fotoelek-
tryczne sa stosowane do
pomiaréw w miejscach trud-
no dostepnych, przy pomiarze
luzéw itp. Zasade ich dziata-
nia wyjasnia rys. 9. Strumien
Swietlny ze zrodta 1, przechodzac przez szczeline
w $ciance 3, pada na fotokomérke 2. Zmiana wymiaru
przedmiotu 4 powoduje przesuw trzpienia miernicze-
go 5 wraz z umieszczong na jego gérnym koncu prze-
stonka, ktéra zastania lub odstania szczeline, zmienia-

Rys. 7. Schemat czujni-
a pojemnosciowego.

Rys 8 Schemat czujnika pojemnosciowego ze wzmacnja-
czem; 1, 2 — generatory wysokiej czestotliwosci, 3 — obwad,
sprezony z obwodami “obydwoéch generatoréw, 4 — wzmac-

niacz, 5 — ‘przyrzad wskazujacy.

jac strumien Swiatlta, a tym samym prad powstajgcy
w obwodzie fotokomorki. Prad ten ulega wzmocnieniu
we wzmachiaczu elektronowym 6, po czym przekazuje
sie przyrzgdowi wskazujgcemu badz uruchamia urza-
dzenia sterujace, sortownicze itd.

Obawa o zmeczenie fotokomorki, przy przypadko-
wym silnym naswietleniu, bardzo obniza pewnos$¢ tego
rodzaju czujnikéw. Dla zwiekszenia doktadnosci i pew-
nosci stosuje sie tez uktady z fotokomorka oparte na
zasadzie kompensacyjnej, alekonstruk-
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cja staje sie przy tym znacznie wiecej ztozona. Dlatego
tez uklady z fotokomérkami mozna zaleca¢ tylko w wy-
jatkowych wyzej wymienionych przypadkach.

Na rys. 10 pokazane jest urzadzenie z fotokomorka,
stuzace do kontroli odrabianych przedmiotéw w czasie
obrobki. Dzwignia 1 opiera sie jednym swym koncem
0 powierzchnie obrabianego przedmiotu 2, a drugim
0 krétkie ramie wskazoéwki 3, obracajgcej sie na osi 4.
W czasie obrébki, w miare zmniejszania wymiaru
przedmiotu wskazéwka odchyla sie coraz bardziej
w lewo. Gdy wilasciwy wymiar zostanie osiggniety,
wskazowka catkowicie zakrywa szczeline, przez ktorg
Swiatto zaréwki 5 przedostaje sie do czesci z fotoko-
morka 6. Wskutek tego nastepuje przerwa pradu w ob-
wodzie wzmacniacza 7 i przy pomocy przekaznika 8
1 elektromagnesu 9, zostaje wytaczone narzedzie obrob-
kowe.

Rys. 9. Schemat dziatania czujnika fotoelektrycznego.

Wspomnijmy tez o czujnikach pneumoelek-
trycznych. Najczesciej mamy tu do czynienia
ze wspotdziataniem rotametru (stozkowej pionowej rur-
ki szklanej z ptywaczkiem, ktérego wzniesienie w rurce
zalezy od natezenia przeptywu powietrza we wiasci-
wym czujniku pneumatycznym) z gtowicg elektrokon-
taktowa lub przyrzadem fotoelektrycznym. Po osigg-
nieciu przez ptywaczek okreslonego potozenia nastepu-
je zaciemnianie fotoelementu i wigczenie odpowiednie-
go przekaznika. Dalszy przebieg jak w poprzednio opi-
sanych przyrzadach.

AA

Rys. 10. Czujnik fotoelektryczny dé kontroli obrabianych
przedmiotéw w czasie obrdébki.
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Obecnie opiszemy szereg przyrzadéw konstrukcji
WEI, w ktorych zastosowano metode kompensa-
cyjna. Konstrukcje te sg bardziej skomplikowane
i powinny by¢ stosowane tylko wtedy, gdy chodzi
0 wyzszg dokladnos¢ i stabilnosé.

Rys 11. Schemat czujnika indukcyjnego z urzadzeniem

kompensacyjnym.

Rys. 11 przedstawia schemat jednego z takich urzg-
dzen. Jezeli zmienia sie wymiar przedmiotu, to zmienia
sie odpowiednio indukcyjno$¢ Li uzwojenia nalezgce-
go do czujnika indukcyjnego. Wskutek tego zostaje za-
ktdcona réwnowaga mostka ztozonego z indukcyjnosci
Li i L2 oraz opordw R. Na przekatnej mostka powstaje
napiecie AU, ktére po wzmocnieniu we wzmacniaczu W,
powoduje ruch serwomotoru M, a ten =— obrét kotwi-
cy K. Obrot kotwicy zmienia indukcyjnos¢ L2 i trwa
to dotad, az mostek zndéw nie wréci do réwnowagi.

Rys. 12 Schemat automatu sortbwniczego.

W ten spos6b ustawienie sie wskazowki potaczonej
z kotwicg odpowiada mierzonemu wymiarowi. Oczy-
wiscie z kotwicg moze by¢ tez potaczona szczotka $liz-
gajaca sie po kontaktach komutatora i wigczajgca lam-
py sygnalizacyjne, lub elektromagnesy zwigzane z urzg-
dzeniem sortujacym.

Rys. 12 przedstawia przyktad automatu sor-
towniczego, w ktérym zastosowano metode tzw.
kompensacji dynamicznej. Przyrzad
ten wykazat wysoka stabilno$¢ i doktadno$é rzedu
+ 01 p.

Zastosowano tu czujnik pojemnosciowy, konstruk-
cji zaktadu ,Kalibr®. Generator czestotliwosci dzwigko-
wej zasila mostek ktorego jedng gatgz stanowi pojem-
no$¢ czujnika Ci, a drugg — poréwnawcza pojem-
no$¢ C2. Ruchome 'okladki tej ostatniej obracajg sie
stale dokota osi OO przy pomocy silnika (nie ma
na rysunku). Napiecie na przekatnej mostka AU, za-
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lezne od wymiaru przedmiotu podlegajgcego sortowa-
niu, po wzmocnieniu we wzmacniaczu W i wyprosto-
waniu w detektorze fazowym D, dostaje sie na siat-
ke specjalnej lampy zwanej triggerem, wyregulowanej
w ten sposob, ze przy wejsciowym napieciu, odpowia-
dajacym rdéwnowadze mostka, nastepuje skok napieg-
cia wyjsciowego od zera do wartosci maksymalnej; na-
piecie to pozostaje niezmienne do konca pétobrotu okta-
dek kondensatora C2. Na jednej osi z tymi okladkami
jest zamieszczona szczotka S $lizgajaca sie po kontak-
tach K komutatora. Do kontaktéw przytgczony jest
szereg przekaznikéw telefonicznych Pi, P2, ... P,. Do-
poki szczotka S $lizga sie po kontaktach a réwnowaga
mostka nie jest osiagnieta, po jej obwodzie prad nie
ptynie i przekazniki sg wylgczone. Przypus¢my,, ze po
osiagnieciu przez szczotke kontaktu przekaznika P;,
mostek znalazt sie w potozeniu rownowagi. Wtedy trig-
ger powoduje przetgczanie, wigcza przekaznik Pi, kto-
ry opuszcza i-tg zastonke okienka; przez nig wykona-
ny przedmiot moze obecnie wydosta¢ sie do odpowied-
niego pudetka. Przy nastepnym obrocie okltadek kon-
densatora C2 powtarza sie to samo.

Réwniez i w tym przypadku mamy przyrzad dzia-
tajacy na zasadzie kompensacyjnej. Rola aparatury
elektronowej sprowadza sie do wskazania momentu
réwnowagi mostka.

Tego rodzaju schematy, jak ostatnio opisany, od-
znaczajg sie duzg szybkoscig dziatania. Pozwala to sto-
sowac jeden przyrzad na wielu stanowiskach. Czas jed-
nego pomiaru jest rzedu 0,05 sek. Wadg przyrzadu jest
koniecznos$¢ statego obrotu, a tym samym szybkie zu-
zywanie sie komutatora oraz skomplikowana budowa.

Dalej istniejg przyrzady oparte na zasadzie kom-
pensacji stopniowej. Zasada ta polega na tym, ze row-
nowage mostka osigga sie nie przez ciggta zmiane wzor-
cowej pojemnosci czy indukcyjnosci, lecz skokami. Kaz-
demu potozeniu przetgcznika odpowiada inna wartos$é
wzorca. Jeden z nowszych przyrzadéw tego rodzaju,
konstrukcji WEI, w ktérym poréwnywang wielkosScig
jest opor, zostat wykonany przez zaktad ,Kalibr® i za-
stosowany jako potautomat do kontroli ttokdw.

Jeszcze bardziej skomplikowany jest automat
do sortowania stozkowych watecz-
k6w wg S$rednicy i stozkowatosci. Dziatanie jego wy-
jasnimy ogo6lnikowo na schemacie rys. 13.

Sprawdzane watki sg gromadzone w pudetku 1,
skad przechodza do urzadzenia 2, ktérego zadaniem jest

droga mierzonych przedmiotéw

polaczenia elektryczne m-ami-m

Rys. 13 Automat do sortowania wateczkéw.
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przekrecenie kazdego watka mniejszg $rednicg do przo-
du. Dalej watki dostajg sie do stanowiska mierzacego
3, gdzie sg zainstalowane dwa czujniki indukcyjne: je-
den do pomiaru $rednic, drugi do pomiaru stozkowa-
tosci. Kazdy z tych czujnikéw jest wiaczony do swego
uktadu elektronowego 6 i 7, ktore sterujg sortujacym
urzadzeniem 4, skad watki przechodza do pudetek od-
biorczych 5. Koordynacja czynnosci poszczegélnych ele-
mentéw automatu jest dokonywana przez urzadzenie
rozrzadcze 8. Automat sortuje watki na 12 klas pod
wzgledem S$rednic i 5 m» pod wzgledem stozkowatosci.
Doktadnos¢ pomiaru wynosi + |]i. Schematy urzadzen
elektronowych 6 i 7 sg jednakowe. o. J
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Fizyczne podstawy umocnienia stali
| charakter wysokiej twardosci martenzytu*)

Zagadnienie umocnienia metali, a w szczego6lnosci
stali nalezy do probleméw, ktére zaréwno od strony
teorii jak i praktyki przedstawiajg donioste znaczenie
dla metaloznawcéw i konstruktordéw. Ci ostatni w swo-
ich obliczeniach wytrzymatosciowych zaktadajg statosé
fizyko-chemicznego stanu metali poddawanych dzia-
taniu sit zewnetrznych podczas pracy. Nie biorg oni
pod uwage tego, ze dzialanie sity wywotujgce odksztat-
cenia trwale moze doprowadzi¢ do powstania nowego
sktadnika struktualnego w siatce metalu, ktéry na
swdj sposéb okaze znaczny wptyw na wiasnosci me-
chaniczne danego materiatu.

Przy duzej réznorodnosci istniejgcych teorii na te-
mat umocnienia metali, mozna rozr6zni¢ dwa kierunki
rozwoju prac teoretycznych w tej dziedzinie. W pra-
cach reprezentujacych pierwszy kierunek proébuje sie
udowodnié, ze umocnienie przy odksztatce-

niach trwatych (plastycznych) metalu w o-
g6le nie istnieje, natomiast drugi uwaza
umocnienie za faktycznie istnie-

jace, i zwigzane ze zmiang siatki krystalograficznej
danego metalu. Wspélnym zatozeniem dla wszystkich
hipotez jest zwigkszenie stopnia szorstkosci ptaszczyzn
poslizgu w miare wzrostu sity, wywotujacej odksztat-
cenia trwale.

Podczas gdy wigkszo$¢ hipotez poswieconych umoc-
nieniu tworzyw metalowych przy odksztatcaniu na
zimno, dazy do wyjasnienia tego zagadnienia przy po-
mocy zmian zachodzacych w metalu w czasie samego
procesu, inaczej rozpatrywane jest zagadnienie doty-
czace wysokiej twardosci (wytrzymatosci) martenzytu.
Wysoka twardo$¢ martenzytu objasniona przez Rosen-
heima, Maurera Honda, Delingera i innych, ttumaczy
sie fizyczng budowag stali zahartowanej przed defor-
macja, a nie zmiang struktury w procesie samej de-
formacji.

Podana ponizej teoria umocnienia metali i charakte-
ru wysokiej twardosci martenzytu zostata wysunieta
przez naukowca radzieckiego St. Kiszkina.

*) Streszczenie — patrz wnioski na kohcu artykutu.
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Nie pretendujac do catkowitego rozwigzania zagad-
nienia dotyczgcego zjawiska umocnienia metali, autor
tej teorii prébuje w swych badaniach rozpatrzy¢ z te-
go samego punktu widzenia zagadnienie o naturze
umocnienia niektérych tworzyw metalowych a w szcze-
golnosci stali, zaréwno przy jej przerobce plastycznej
na zimno, jak tez przy obrobce cieplnej.

Wedtug tej hipotezy opartej na wynikach doswiad-
czalnych, zagadnienie wysokiej twardosci martenzytu
w zasadzie sprowadza sie do problemu znacznego u-
mocnienia stali zahartowane;j.

Przyjmujac, ze wiekszo$¢ stosowanych powszechnie
metod pomiaru twardosci oparta jest na wciskaniu
jednego ciata w drugie mozna zatozy¢, ze przy tym
sposobie pomiaru twardos$¢ charakteryzuje sie odpor-

noscia na. odksztalcenia trwale przy miejscowym
wgniataniu.
Rys. 1 i 2 podajg zalezno$¢ miedzy obcigzeniem,

a uzyskiwanym wynikiem przy pomiarze twardosci

1 Zalezno$¢ twardosci

Rys. . ]
metodg Brinella (Srednica Kkulki

od_ obcigzenia, przy pomiarze
10" mm).
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metodg Brinella dla stali zahartowanej i ulepszonej
cieplnie. Z wykresow tych widoczne jest, ze mierzona
twardos¢ zalezy od stosowanego obcigzenia, czyli od
wielkosci wywartego odksztatcenia trwalego w ma-

2 Zalazno$¢ twardosci

Rys.
metodg Brirella

I S WA
teriale badanym. Na tej podstawie moznaby twierdzi¢,
ze martenzyt zyskuje wysokg twardos¢ tylko w rezul-
tacie naprezen mechanicznych, powodujacych odksztat-
cenie trwate struktury stali zahartowane;.

W zwigzku z powyzszym nasuwa sie pytanie: na
czym wiasciwie polega fizyczna strona wysokiego
umocnienia martenzytu przy odksztatceniu trwatym?

Wiadomym jest, ze martenzyt przedstawia sobg prze-
sycony roztwor wegla w zelazie alfa. Za pomoca elek-
trolitycznego rozpuszczania stali zahartowanej znajdu-
jacej sie w stanie nieodksztatconym jak i odksztatco-
nym stwierdzono, ze podczas plastycznej deformacji
martenzytu zachodzi jego rozpad z réwnoczesnym two-
rzeniem sie weglikéw zelaza o duzym stopniu dysper-
sji.

Analogiczny proces zachodzi réwniez przy odpusz-
czaniu stali, gdzie w przypadkach niskich temperatur
(ok. 200°C) nastepuje tylko czesSciowy rozpad marten-

zytu.

Rys. 3 Zalezno$¢ stopnia umocnienia i llosci wegla zwigza-
nego od wielkosci deformacji trwalej (dla stali zahartowa-
nej i odpuszczonej ‘'w temperaturze 200°C).

Przeprowadzone badania nad zjawiskiem umocnie-
nia stali zahartowanej za pomocg rozciggania, $ciska-
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nia i dwukierunkowego zginania pokazaty, ze wiel -
kos¢é umocnienia zalezna jest wy-
tagcznie od stopnia wywotanej de-
formacji trwatej. Sam przebieg umocnie-
nia jest nastepujacy: w pierwszym okresie odksztat-
cen trwatych ma miejsce intensywne wydzielanie sie
weglikéw, czemu odpowiada wiasciwe umocnienie sta-
li (rys. 3). Dalszy przebieg krzywej umocnienia posia-
da bardziej ptaski charakter, ktéry spowodowany jest
zanikaniem procesu tworzenia sie weglikéw, mimo
wzrostu odksztatcenia.

Ten sam charakter umocnienia jaki posiada gorna
cze$¢ krzywej pokazanej na rys. 3, bedzie wykazywa-
ta réwniez stal w przypadku odpuszczenia jej w wy-
sokich temperaturach, w ktérych nastgpito juz wy-
dzielenie sie duzej ilosci weglikéw z roztworu statego.

Tego rodzaju zgodno$¢ w charakterze krzywych
umocnienia i tworzenia sie weglikébw w réznych sta-
lach, przy ré6znych warunkach obroébki cieplnej i de-
formacji plastycznej, Swiadczy o podobienstwie i za-
leznosci obu tych zjawisk oraz pozwala uwazaé pro-
ces tworzenia sie weglikéw zelaza, blokujgcych prze-
suniecia, za gtdbwna przyczyne umocnienia stali pod-
czas jej deformacji na zimno. Zjawisko to uwydatnia
sie szczego6lnie wyraznie w stali zahartowanej lub
nisko odpuszczonej, w ktérych to przypadkach znacz-
na cze$¢ wegla znajduje sie w roztworze statym. Na-
lezy zaznaczyé¢, ze zjawisko wydzielania sie weglikow
zachodzi tylko podczas deformacji trwatej i nie ma
ono miejsca przy odksztatceniach sprezystych.

Teoria wydzielania sie weglikéw podczas deformacji
na zimno w zasadzie nie jest teorig specjalnie odnie-
siong tylko do stali. Nalezatoby jg raczej rozpatrywac
jako teorie umocnienia wielu stopéw metalicznych,
przedstawiajgcych po obrobce cieplnej przesycone roz-
twory state, ktérych rozpad jest przyspieszony na sku-
tek deformacji na zimno z réwnoczesnym powstawa-
niem najdrobniejszych czastek nowej fazy.

Zasadniczo nalezy rozrozni¢ dwa rodzaje umocnie-
nia:

L Umocnienie przesyconych roz-
tworoéow statych, w ktérych zachodzi tworze-
nie sie nowego strukturalnego skiadnika w formie dy-
spersyjnych wydzielin.

Gtéwng podstawe umocnienia tych metastatych u-
ktadow stanowi tworzenie sie bardzo drobnych czgste-
czek nowej fazy, podczas gdy pozostate czynniki u-
macniajgce stal majg znaczenie drugorzedne. W przy-
padku stali konstrukcyjnych tym drugorzednym czyn-
nikiem jest uszlachetnianie roztworu statego niklem,
chromem i innymi skladnikami stopowymi, Kktore
jeszcze nie zapewniajg stali duzej wytrzymatosci, o ile
ta nie posiada wegla, tj. elementu koniecznego do two-
rzenia weglikbw. Na poparcie tego stanowiska moze
postuzyé poréwnanie wytrzymatosci na rozcigganie,
cieplnie ulepszonych stali konstrukcyjnych i zelaza
Armco z dodatkiem sktadnikéw stopowych. Tworze-
nie weglikéw nalezy uwaza¢ za gtéwny powdd umoc-
nienia stali tak przy plastycznej deformacji, jak tez
i obrébce cieplnej. Duze znaczenie praktyczne posiada
zagadnienie rozmieszczenia wegla w stali, na ktore to
zjawisko moga mie¢ wptyw dodatki stopowe.

2. Do drugiego typu umocnienia nalezy zaliczy¢
umocnienie bez powstawania no-
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wej fazy. W ten sposéb_umacniajg sie nasycone
roztwory state i czyste metale, jezeli domieszki w nich
zawarte nie sg zdolne do tworzenia potgczen chemicz-
nych z elementami siatki zasadniczej lub miedzy soba.
Charakter umocnienia w tym przypadku jest dotad
jeszcze nie zupetnie wyjasniony i wymaga dodatko-
wych badan mogacych potwierdzi¢ ten czy inny punkt
widzenia na sam mechanizm zjawiska.

Zaréwno przy pierwszym rodzaju umocnienia, jak
i przy drugim nalezy zwrdéci¢ uwage na role matych
ilosci dodatkow stopowych, silnie oddziatywujacych na
wiasnosci mechaniczne. Tak na przykiad wytrzymatosé
otowiu prasowanego wzrasta podwdjnie przy dodaniu
do niego 0,06% Cu. Wiadomo roéwniez, ze dodatek
PbCl2 w krysztatach soli kamiennej przy znikomej
koncentracji — jedna drobina PbCk na sto tysiecy dro-
bin NaCb — podwyzsza jej granice ptynnosci potrdj-
nie.

Powracajgc do zagadnienia wysokiej twardosci mar-
tenzytu nalezy nadmienié, ze odkrycie zjawiska two-
rzenia sie weglikbw w procesie deformacji stali na
zimno, pozwala, przy objasnianiu wysokiej twardosci
martenzytu, widzie¢ gtéwng przyczyne nie w jego
strukturze po zahartowaniu, lecz w tych zmianach,
ktére zaszty w martenzycie w procesie deformacji
przy badaniach.

Tego rodzaju ujecie zagadnienia pozwala réwniez na
przeprowadzenie bardziej gtebokiego niz dotad po-
réwnania miedzy utwardzeniem dysper-
syjnym (np. starzeniem), a umocnieniem
martenzytu. W rzeczywistosci w obu poréwny-
wanych zjawiskach ptaszczyzny siatki krystalograficz-
nej zablokowane sg drobnymi czgsteczkami co pod-
wyzsza odporno$¢ materiatu na plastyczng deformacije.
Koagulacja fazy blokujacej w obu przypadkach pro-
wadzi do zmniejszenia twardosci.

Blokujgce dziatanie weglikow zelaza o bardzo duzej
dyspersji, powodujace zarazem wysokg twardos¢ mar-
tenzytu, zostaje powiekszone na skutek tgcznosci kry-
stalochemicznej z osrodkiem z ktérego sie wydzielajg
tzn., ze pojedyncze atomy zelaza moga jednocze$nie
naleze¢ i do siatki weglika i do siatki zelaza. W ten
spos6b wegliki odgrywajg role czopoéw, ktére nie sa
wcisniete mechanicznie w siatke metalu jako cialo
obce, lecz stosunkowo mocno zwigzane z tg ostatnia.
Fakt ten zostaje potwierdzony tym, ze wtracenia obce
przy szlifowaniu tatwo wykruszajg sie, podczas gdy
wegliki pozostaja w osnowie.

Dzieki temu, ze na drodze elektrolitycznej mozna
otrzymac¢ wegliki wydzielone z siatki zelaza, otwieraja
sie duze mozliwosci okreslania ich wymiaréw. Bada-
nia przeprowadzone przez G. F. Kosotapowa wyka-
paty, ze w niskich temperaturach odpuszczania stali
(200 -i- 400°C) wegliki krystalizujg w ptytkach o wy-
miarach rzedu 10—8 cm dtugosci i grubosci cokolwiek
wiekszej niz 10—7 cm. jPrzy wyzszych temperaturach
odpuszczania na skutek wzrostu szybkosci koagulacji
weglikow znika ich ptytkowa budowa. Z réznych ba-
dan wynika, ze ptytkowa budowa fazy powstajgcej
z rozpadajgcego sie roztworu przesyconego, jest cha-
rakterystyczna nie tylko dla stopéw aluminiowych lecz
rowniez i dla stopéw zelaza.
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Sam proces tworzenia sie weglikow przebiega w sze-
rokim zakresie temperatur odpuszczania z rézng szyb-
koscia.

Wptyw roéznych dodatkéw stopowych na intensyw-
nos$¢ tworzenia sie weglikow podczas rozpadu marten-
zytu daje sie scharakteryzowac”zmiang wspoétczynnika
tworzenia weglikéw pod ktérym nalezy rozumie¢ sto-
sunek zelaza zwigzanego w wegliki do catkowitej za-
wartosci wegla w stali (rys. 4). Zmiana tego wspot-
czynnika w zalezno$ci od temperatury odpuszczania
charakteryzuje nie tylko proces tworzenia sie wegli-
kow zelaza, lecz réwniez i ich rozpad z pojawieniem
sie wegla atomowego, ktéry moze pozosta¢ w stali
w stanie grafitu lub polgczy¢ sie ze skitadnikiem sto-
powym tworzacym wegliki. Nikiel i mangan przy
niskiej temperaturze odpuszczania wykazujg mato ha-
mujacy wpltyw na powstawanie weglikow zelaza,
chrom stosunkowo silny, podczas gdy krzem najsil-
niejszy (z przytoczonych pierwiastkow).

Zalezno$¢ wspoétczynnika tworzenia weglikéw od
temperatury odpuszczania.

Rys. 4.

Zgodnie z dzisiejszymi pojeciami na proces dyfuzji,
dodatek trzeciego sktadnika odksztatca w pewien spo-
sob siatke zasadnicza (np. zelaza), co z kolei powinno
pomaga¢ dyfuzji drugiego skitadnika (w tym przypad-
ku wegla wchodzacego w siatke zelaza na zasadzie
wciskania sie).

Wiasciwie czym nalezatoby objasni¢ stosunkowo wy-
sokie wiasnosci plastyczne stali stopowej odpuszczo-
nej w niskich temperaturach oraz kruchos¢ wielu stali
weglowych poddanych starzeniu? Wyjasnienia nalezy
szukaé¢ w tym, ze przy deformacji stali zahartowanej
i nastepnie nisko odpuszczonej, ilos¢ zablokowanych
ptaszczyzn poslizgu wzrasta w miare zwiekszania de-
formacji, wywotujgcej powstawanie weglikow. Nato-
miast w stopach poddanych starzeniu jeszcze przed
deformacjg, wszystkie mozliwe ptaszczyzny poslizgu
moga okazac sie zablokowanymi fazg rozproszong, na
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skutek czego odporno$¢ na deformacje osigga rzeczy-
wistg wielko$¢ wytrzymatoSci na rozcigganie przy nie-
wielkim stopniu odksztatcenia trwatego.

Whnioski

1 Doswiadczalnie udowodniono, ze podczas defor-
macji plastycznej stali jak i innych tworzyw metalo-
wych zachodzi tworzenie sie weglikow w stanie wy-
soko rozproszonym.

2. Umocnienie stali przy deformacji na zimno, jak
réwniez przy obrdbce cieplnej zasadniczo okresla sie
procesem tworzenia weglikow blokujacych poslizgi.
Koagulacja weglikéw odklinowuje ptaszczyzny po-
slizgu, przez co prowadzi do obnizenia wytrzymatosci.

3. Uszlachetnianie ferrytu niklem, chromem, krze-
mem i innymi skiadnikami stopowymi w matym sto-
pniu podwyzsza jego twardos¢ (wytrzymatosc). Wyso-
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ka wytrzymatosé stali mozna otrzymac tylko przez do-
datek do niej wegla, tworzgcego wegliki. Zagadnienie
uszlachetniania stali konstrukcyjnych dodatkami sto-
powymi, nalezy rozpatrywac jako zagadnienie wptywu
poszczegolnych skiadnikéw na rozmieszczenie wegla
w stali i na proces tworzenia weglikéw.

4. Zagadnienie wysokiej twardosci martenzytu na-
lezy rozpatrywaé jako cze$¢ problemu umocnienia sta-
li podczas odksztatcenia na zimno. Twardo$¢ marten-
zytu nalezy taczy¢ nie z wiasnosciami jego siatki, lecz
Zz pojeciem umocnienia wywotujgcym powstawanie
bardzo drobnych weglikéw zelaza podczas samego po-
miaru twardosci.
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Geometria zazebienia Slimakowej przektadni

globoidalnej*)

Mgr inz. HENRYK HAWRYLAK
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Artykut omawia og6lnie zasadnicze cechy przektadni Slimakowych globoidalnych oraz podaje rachun-
kowa analize zazebienia w przekroju poprzecznym i podtuznym s$limaka. — W koncu artykutu podane sg wy-
tyczne do okreSlania wymiaréw przektadni slimakowych globoidalnych.

1. Zasady ogllne

Przektadnie globoidalng mozna zaliczy¢ do obszer-
nej grupy tak zwanych przektadni pierscieniowych. Po-
wierzchnia pierscieniowa powstaje przez obrdét okregu
o $rednicy Dp (rys. 1) ze $rodkiem Q, wokét osi QQ

w ten sposob, ze 0§ OQ pozostaje stale w plaszczyznie
okregu. Zatézmy, ze potrafimy umiesci¢ wewmatrz po-
wierzchni pierscieniowej néz f (rys. 2), ktérego prze-
dtuzenia krawedzi tngcych sg styczne do okregu o $red-
nicy DO i ze néz ten wykonuje ruch obrotowy w pta-
szczyznie kota Dp wokot srodka @. Jednocze$nie po-
wierzchnia pierscieniowa obraca sie woko6t osi QQ, przy
czym stosunek predkosci katowych ruchoéw pierscienia
i narzedzia jest wielkoscig statg. W ten sposdb zostanie
nacieta wewnatrz powierzchni pierscieniowej powierz-
chnia Srubowa. Powierzchnia ta moze mieé¢ jeden lub
wiecej zebow, zaleznie od stosunku predkosci obwodo-
wych noza i pierscienia. Zarysy nacietych zebéw beda

*)_ Artykut niniejs|z¥ jest czescig pracy dotyczacej Slima-
obo

kowej przektadni g idalnej opracowanej pod Kierowni-
(I:(tV\*/em ,prof. inz. Romana Sobol: kiejo przez autoréw arty-
utu.

w przekroju osiowym prostoliniowe, a ich przedtuze-
nia beda styczne do okregu o promieniu DO0/2, ktéry
nazywamy kotem pod-
stawowym. Jezeli wy-
obrazilibySmy sobie, ze we-
wnatrz nacietej powierzch-
ni osadzone jest na krétkim
wale g odpowiednio nacie-
te koto e to otrzymamy z a-
zebienie pierscie-
niowe. Poniewaz otrzy-
mana powierzchnia jest cat-
kowicie zamknieta, wpro-
wadzenie watka i noza jest
niemozliwe, mozemy wiec
wykorzystac¢ tylko czesé po-
wierzchni.
. L Rys. 2. Nacinanje

Rys. 3. przedstawia czesé przekfadni pierscieniowe;j.
powierzchni pierscieniowej
nacietej w podany spos6b, zazebiajgcej sie z kotem.
Diugos¢ nacinanego luku nie powinna byé wiek-
sza od srednicy kota podstawowego. W przeciwnym ra-
zie montaz bytby niemozliwy ze wzgledu na zbiezne
nachylenie skrajnych zarysoéw zeb6w. Prosta Ozb prze-
chodzgca przez S$rodek cieciwy, taczacej konce luku
i prostopadta do niej, jest nachylona pod katem 8 do
odcinka Ogc, ktory jest odlegtoscia osi przekiadni.

Na rys. 3 kat 8 = 40°. jezeli 8 = 0° wowczas otrzy-
mujemy przektadnie globoidalng. Przy 8 = 90° wyci-
nek powierzchni pierscieniowej przypomina tarcze
(rys. 4); przy 8 > 90° — czasze (rys. 5).
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Przektadnie te mozna nazwadé: pierscieniowo-stozko-
we dla 0° < S< 090° pierscieniowo-tarczowe dla §
= 90° i pierscieniowo-czaszowe dla 90° < 8 < 180°
a przektadnie globoidalng odpowiednio pierscieniowo-
cylindryczng dla 8 = 0°.

W przytoczonych przyktadach wat kota pierscienio-
wego byt utozyskowany o-
bustronnie. Jezeli wat ten
utozyskujemy jednostron-
nie, (zwisowo), woéwczas od-
legtos$¢ a moze by¢ znacznie
zmniejszona, co daje w wy-
niku bardzo zwartg kon-
strukcje przektadni, szcze-
golnie w przypadku prze-

Rys. 3 Szkic przektadni ktadni pierscieniowo-tar-
plerscieniowo-stozkowej. czowej.

Globoidalna przektadnia $limak o-
w a odznacza sie trzema =zasadniczymi zaletami: cichym

biegiem nawet przy stosunkowo duzych ilosciach obrotéw
Slimaka, znacznym osiggalnym przetozeniem, zwartoscig bu-
dowy przy matym ciezarze, oraz duzym wspoiczynnikiem
sprawnosci.

Podczas gdy dla zwyklych przekitadni $limakowych linia
podziatowa $limacznicy jest kolem, a $limaka linig prosta,
to dla przektadni globoidalnej zaréwno $limacznica, jak
i Slimak majg jednakowo uksztattowane kota podziatowe.
Linie podzialowe nie toczg sie¢ wzajemnie, lecz pokrywaja
sie catkowicie (rys. 6).

W globoidalnyeh przektadniach s$limakowych obcigzenie
rozktada sie nie tylko na wiekszg ilo$¢ zebdéw, lecz tez na
catkowita wysoko$¢ zeba, tak, ze stosunek naprezen zgina-

Rys. 5 Szkic przektadni pierscieniowo-czaszowej.
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Rys. 6. Poréwnanie zazebienia przektadnj Slimakowej cylin-
rycznej i globoidalne;j.

jacych do $cinajacych u podstawy zeba osigga znacznie
mniejsze wartosci niz w przypadku przektadni cylindrycz-

nej. Poza tym przektadnie globoidalne pracujg #tagodnie
i pewnie.
Dzieki réwnomiernemu roztozeniu obcigzenia na calej

dtugosci Slimaka, o$ $limaka mniej sie ugina, w zwigzku
z czym fozyska pracuja w Kkorzystniejszych warunkach.
Przypér, w odréznieniu od liniowego przyporu S$limaka cy-
lindrycznego, ma charakter powierzchniowy, a wiec nacisk
jednostkowy jest mniejszy.

Warunki smarowania przekladni $limako-
wej globoidalnej w czasie pracy sa korzystniejsze niz prze-
ktadni ze S$limakiem cylindrycznym. Daje to w wyniku
znacznie mniejsze zuzycie zebdw, wyzszg sprawno$¢, -a za-
tem mniejszg ilo$¢ ciepta wytworzonego w przektadni. Omo-
wione wiasnosci przektadni globoidalnej pozwalajg na prze-
noszenie znacznie wiekszych mocy w poréwnaniu z przektad-
niami ze $limakiem cylindrycznym o tych samych wymiarach
gabarytowych. Wg. danych firmy Michigan Tool Co., do-
puszczalne obcigzenie dla przektadni globoidalnej jest czte-
rokrotnie wigksze niz dla przektadni ze $limakiem cylin-
drycznym przy tym samym przelozeniu i tej samej odlegto-
éci osi (rys. 7).

Rys. 7. Zalezno$¢ miedzy moce} przenoszong przez przekiadnie
$himakowg a przetozeniem dla_odlegtosci osi a = 250 mm
i obrotow wejsciowych n ~ 80 obr/min dla nastgpujacych

przektadni: 1 — Dawid Brown (przekiadnia ze $limakiem
cP(Imdrycznym_ bez wentylatora), 2 — Kleviand (przektadnia ze
$limakiem cylindrycznymi, 3 — Rostock-Renk  (przekfadnia
oboidalna dla n” — obr/min), 4 — Dawid-Brown (z wen-
globoidalna dl 1000 obr/min), 4 — Dawid-B (

-Br
tylatorem), 5— Michigan Tool Co. (przektadnia globoidalna).

Moce podawane przez powyzszg firme sa wyjagtkowo wy-
sokie i osiggane tylko przy bardzo dokiadnej obrdébce prze-
ktadni. Przy wykonywaniu przekitadni globoidalnyeh ze
Srednig doktadnoscia nie nalezy przyjmowaé wiecej niz
pottorakrotnie, lub wyjatkowo dwukrotnie wiekszego obcig-
zenia, w poréwnaniu z obcigzeniem przenoszonym przez

przektadnie ze $limakiem cylindrycznym. . o
Sprawnos$¢ przektadni globoidalnej i moc

przenoszona powiekszajg sie po pierwszych godzinach pra-
cy zespotu, poniewaz obie czeSci docierajg sie. Jest to bar-
dzo wazna wiasno$¢ i nalezy pamietaé, ze kazdy demontaz
i montaz zmieniajag wzajemne potozenie obu czesci co wy-
maga ponownego docierania sie. Procz tego mozliwe jest
osiggniecie kazdego zadanego luzu, az do przektadni bez
luzu, uzywanych do celéw specjalnych.
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Sposroéd produkowanych przektadni
znane sg trzy typy:
1) typu Cone'a o zarysie ze-
boéw $limaka prostolinio-
wym, produkowany w
ZSRR i USA,

2) typu Lorenz o zarysie ze-
boéw Slimaka prostolinio-
wym, produkowany w
Niemczech,

3) typu Bostock-Renk o za-
rysie zebow Slimaka wy-
puklym (rys. 8).

Ze wzgledu na obrobke i warunki przyporu bardziej
rozpowszechnity sie przektadnie o prostoliniowym za-
rysie zebéw Slimacznicy.

globoidalnych

Rys. 8 Zazebienie globo-

idalne Rostock-Renk

2. Przypor

Warunki przyporu w S$limakowych przekiadniach
globoidalnych sa zupetnie odmienne od przyporu istnie-
jacego w cylindrycznych przektadniach $limakowych.

Teoretyczny przebieg przyporu ustalic mozna na
drodze analizy geometrycznej, konstruujac geometrycz-
ne powierzchnie bokéw zeboéw S$limacznicy i Slimaka,
a nastepnie prowadzac przekroje powierzchniami kon-
centrycznymi do osi Slimacznicy (rys. 9) oraz ptaszczy-
znami prostopadtymi do osi $limaka.

Zarys dlimeka(przekrgjgock)

Rys. 9. Przekroje $limaka globoidalnego powierzchniami

wspotosiowymi i ptaszczyznami promieniowymi.

Ponizej podajemy analize zazebienia dla przektad-
ni globoidalnej typu Cone‘a wg Kand. techn. nauk Za-
ka. W przektadni tej powierzchnia zwoju S$limaka
jest tworzona przez prosta biegnacg w plaszczyznie osi
Slimaka stycznie do kola podstawowego S$limacznicy,
(rys. 15). Przy tym predkosci katowe obrotu prostej
dookota osi Slimacznicy i osi Slimaka sa state, a ich

stosunek jest przetozeniem 62 = i. Powierzchnia zeba

Slimacznicy jest tworzona przez wszystkie elementy
powierzchni  zeba $limaka przechodzace kolejno
wzdtuz zeba Slimacznicy. Przeciecie zazebienia ptasz-
czyzng przechodzaca przez o$ Slimaka i prostopadig
do osi Slimacznicy (ptaszczyzna S$rodkowa) daje linie
zazebienia. Dtugos$¢ na jakiej slimak i Slimacznica po-
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zostajg w zazebieniu jest okreslona diugoscig Slimaka,
poniewaz wszystkie jego zeby pracuja jednocze$nie.
Dtugosé ta nie moze by¢ wieksza od Srednicy kota pod-
stawowego.

W analizie wykorzystamy uktad wspétrzednych pro-
stokatnych x, y, z i wspotrzednych cylindrycznych x,
r, 0. Obydwa rodzaje wspotrzednych (rys. 10) sg zwia-
zane zalezno$ciami:

y2 + z2 = r2

sin0 = z/r
cos 0 = y/r
Réwnanie jgloboidal-

nej powierzchni podzia-
towej we wspotrzednych
cylindrycznych jest réw-
naniem okregu w plasz-
czyznie rz', ktére napi-
szemy obrawszy pocza-
tek  wspétrzednych w
ptaszczyznie x'y' stycz-
nej do kota podstawo-
wego (rys. 11).
(z — RO2 +
Globoidalng powierzch-
nie podziatowa S$limacz-
nicy otrzymamy przez
obrét najwiekszego o-

10, Wza*jemne zaleznosci
przyjetych ukfadéw wspotrzed-

(r—a2= R2 [1]

'iregu powierzchni po-
dziatowej S$limaka (luk
AiBi na rys. 12), znaj-

dujacego sie w ptasz-
czyznie roéwnolegtej do
ptaszczyzny xy w odle-
gtosci RO od niej, wokot
osi Ox.

Chcac otrzymaé réw-
nanie tuku AiBi w u-
Kladzie  wspotrzednych
r, y, z, sprowadzamy
réwnanie [1] powierzchni globoidalnej Slimaka do tego
uktadu, zaktadajac:

Rys. 11 Podziatowa powierzch-
nia globoidalna Slimaka.

2= x2+ y2
X' =X
zZ =z + RO
Roéwnanie powierzchni globoidalnej $limaka bedzie
miato wéwczas postac:

x2+ (y - a2= (azx ),rR2 z22

Poniewaz chodzi o tuk AiBi, ktory lezy w powierzchni
podziatowej globoidalnej $limacznicy, przed pierwiast-

kiem pozostawimy znak (—). Zatem rdéwnanie tuku
AiBi jest:

z = Ra

x2 (y —a2— (a— ]/R2— z22 2]

Powierzchnia podziatowa S$limacznicy jako powierzch-
nia obrotowa powinna spetnia¢ rownanie:

21ly2 |1 2= W [3

X = 5

Przy czym v i § sg zmienne i w naszym przypadku,
azeby otrzymac¢ powierzchnie podziatowg Slimacznicy
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muszg spetnia¢ réwnanie krzywej AiBi. Po rozwigza-
niu réwnan [2] i [3] otrzymujemy zalezno$¢

v- —r~r -f@a2— 2a]/lva— 2 R 2 =

= (@a- VR2- Ro22m
Powracajagc do wspotrzednych prostokatnych otrzyma-

my réwnanie powierzchni podziatowej S$limacznicy:

X2+ y 2+ 2z2_ 2alyi — 2 — Rg2 _ R2 + a2 _

-(a - /R2_ R2y = o [4]

Azeby otrzymac¢ roéwnanie tuku AB wyznaczajacego
ksztatt przekroju wzdtuznego powierzchni podziatowej
Slimacznicy w ptaszczyznie przechodzgcej przez jej oS,
nalezy réwnanie [4] rozwigza¢ z rownaniem plaszczy-
zny z — 0. Otrzymamy zatem:

y2- R@- 2A]/ly - R+ a2=

= (@a- /R? _
stad po przeksztatceniu

Riy _ X2.

Jezeli w réwnaniu [5] zastapimy R przez promien
Re -mm Dgl2 otrzymamy réwnanie powierzchni gtéw ze-
bow Slimacznicy. Jak widaé¢ (rys. 12) powierzchnie po-
dziatowe pary globoidalnej moga sie ze soba stykac tyl-
ko w ptaszczyznie Srodkowej $limacznicy (jej okrag
minimalny) i na maksymalnym okregu $limaka.

Rys. 12 Powierzchnia podziatowa $limacznicy globoidalnej.

Powierzchnia zeba s$limaka globoidalnego jest twor
rzona przez linie prostg przemieszczajgcag sie w plasz-
czyznie r, z (rys. 13) stycznie do kota podstawowego
o promieniu RO ze $rodkiem 0i (r = a, z = ROQ), przy
czym zmiana kata y jest proporcjonalna do zmiany ka-
ta 0 obrotu plaszczyzny r, z.

Poczatkowo przy 0 = 0 przyjmujemy y = 0. W po-
mocniczych wspotrzednych zi, n réwnanie prostej |
(rys. 14) bedzie miato nastepujacag postac

2j cosy -)- r, siny — RO= 0.
Przechodzac do wspotrzednych r, z i zakladajac, ze

y = ® (gdzie i oznacza przetozenie, i jest wieksze od
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jednosci) otrzymamy
(z — RO) cos®©/z -j- (r — a) sin®/i -)- Ra= 0. [§]

Jest to réwnanie powierzchni zeba $limaka we wspot-
rzednych cylindrycznych z, r, 0.

Roéwnanie linii $srubowej na powierzchni podziato-
wej globoidalnej otrzymujemy rozwigzujac wspélnie
réwnania [6] i [1], Jest to pokazane na rys. 15 Kat

wzniosu linii  $rubo-
wej mozna okresli¢
bezposrednio. Z rys.

16 wynika, ze tg@ =
= vsjvi. Poniewaz
VI = pfll i »2 = Ru2
wyrazenie dla kata
wzniosu linii  Srubo-
wej  zwoju  bedzie
miato postaé

Rys. 14, Szkic pomocniczy do R
analitycznego  wyprowadzenia
powierzchni zeba S$limaka. gp = ——3

V7 prawej czesci réwnania zmienng bedzie wielkos$¢
promienia p, (pjest to zmienny promien okregéw, pow-

stajacych przy
przecieciu po-
wierzchni  globoi-
dalnej Slimaka

ptaszczyznami pro-
stopadtymi do je-
go osi), ktéry ros-
nie réwnomiernie
od $rodka ku obu
koncom $limaka i
w  wyniku kat P
zmniejsza sie w o-
bie strony od $rod-
ka. Poniewaz

Rys. 15, Powstawanie linii $rubo-
wej na powierzchni roodzns\}owej
Slimaka globoidalnego.

p= a- ]/IR2 _ (Ro-
wielkos$¢ kata wzniosu linii Srubowej zwoju bedzie

zy >

B =

arc tg ----—--—--—-- = s —.

(@a- yR2_
Zaleznos$¢ kata p od wielkosci promienia R i odlegtosci
od $rodka Slimaka jest pokazana na rys. 17, przy czym
kat P zmienia sie zaleznie od odlegtosci od srodka $li-
maka.
W S$rodku $limaka przy p = a — R,

R

AL o
arc tg @ _R)il

Kax =
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na koncu $limaka przy p= a— i/k2— R®,

Pmin = arc tg -----------—- -—- .
(a - \Mr2- ROy
Nalezy zwr6ci¢ uwage na zmiane promienia krzy-

wizny zwoju S$limaka (rys. 15) w kierunku osi Oz od

Rys. 16. Okres$lenie kata nach¥]le_nia linjii $rubowej podziato-
wej na powierzchni globoidalne;j.

przyjetego poczatku wspo6trzednychl). Zmiany promie-

nia krzywizny i kata p sa przedstawione na wykresie

rys. 18: w pierwszej potowie diugosci slimaka kat P ro-

$nie do swego maksimum, a promien krzywizny z nie-

Rys. 17. Zalezno$¢ kata wzniosu linii Srubowej od promienia
podziatowego $limacznicy ;< i odlegtosci od Srodka $limaka
skonczonosci spada do pewnej wartosci w Srodku Sli-
maka, w drugiej za$s potowie kat p maleje, a promien
krzywizny nadal zmniejsza sie.

PfH75/51-RIB
Bys. 18 Woykres przedstawiajacy zmiany kata wzniosu linii
$rubowej i~ promienia krzywizny w zaleznosci od odlegtosci
od konca Slimaka.

Jezeli ztozymy tuki krzywizn tak, azeby w punkcie
ztozenia kat nachylenia stycznych do nich réwnat sie
odpowiednim katom @ to schemat taki mozna uwazaé
za model tworzenia powierzchni zeba Slimacznicy.

Y Pod krzywizng powierzchni, _ktorej
tworzacg jest linia prosta, rozumie sie krzywizne linii prze-

ciecia powierzchni_ptaszczyzne prostopadtg do prostej tworzg-
cej ta powierzchnie.
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] owierzchni boku zeba $limacznicy; a —

schemat tworzenia lewej stronly zeba; b — zestawienie rze-

czywistych krzywizn $limaka dla danych: a — 37 mm, i — 30,
m — 2 mm.

Rys. 19. Tworzenie

(rys. 19). Ze schematu widaé, ze prawa strona (a) jest
formowana tylko przez prawa tworzgcg przy rkrz= 00
i P= P elLewa strona zeba jest formowana przez
elementy powierzchni zwoju pierwszej jego potowy.
W drugiej potowie kat p maleje i tuki krzywizny sa
styczne tylko w Srodkowym punkcie. W ten spos6b styk
powierzchni zeba Slima-
ka i zeba Slimacznicy
wychodzi z ptaszczyzny
srodkowej i nastepnie
rozdziela sie (rys. 20).

Warunki  zazebienia
pary globoidalnej sa bar-
dzo korzystne poniewaz
linie zazebienia sg pro-

stopadte do kierunku Rys. 20. Schemat przedsta-

P . Wlaja%/ pola  zazebienia
predkosci punktéw na  globoidalnej przektadni $li-
zebie $limaka. Utatwia makowej.

to powstawanie klina o-
lejowego. Na rys. 21 sg aj 0j o]
przedstawione linie zaze-
bienia na powierzchni ze-
ba slimacznicy dla prze-
ktadni ze sSlimakiem cy-
lindrycznym dla pary
Rostock-Renk i pary Co-
ne‘a. Zestawienie to wy-
jasnia zalety omawianej

przektadni i przyczyny Rys. 2L Linie zazebienia na
. . . . - powierzchni zeba $limacz-
Je] wyzsze] sprawnoscl. nicy: a—lpréekiadnla bs’I|-
5 makowa cylindryczna, b —
Rownoczesny s_tyk_ _W przekiadnig s’Iir%akowa ty-
dwaéch punktch istniejg- ﬁu Rostock-Renk, ¢ —prze-
. . k tadnia $limakowa globoi-

cy w jednej potowie dalna typu Cone'a.

dtugosci slimaka daje w
w wyniku wiekszg powierzchnie przyporu, a wiec niz-
sze naciski powierzchniowe i réwniejszy bieg.

Jak wynika z poprzednich rozwazan kat zatlamania
wynosi

= Kax — Kin-

Wartosci kata Ap sg zmienne. Najmniejszy kat majg pa-
ry jednozwojne i kat ten rosnie w miare powieksza-
nia ilosci zebéw. Maty kat zatamania nie pogarsza cha-
rakteru zazebienia, natomiast wiekszy kat zatamania,
otrzymywany na powierzchni zeboéw par wielozwoj-
nych, wptywa niekorzystnie na warunki smarowania
w drugiej potowie $limaka.

3. Geometria zazebienia w przekroju wzdiluznym
Slimaka
Przed przystgpieniem do omoéwienia toku przelicze-
nia i zasad konstrukcji nalezy zaznajomi¢ sie z zalez-
nosciami  geometrycznymi charakterystycznymi dla
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przektadni globoidalnej. Ze wzgledu na specjalny
ksztatt Slimaka sg one inne niz dla przektadni ze $lima-
kiem cylindrycznym.

Z rys. 22 wynika bezposrednio, ze podwdéjny
kgt profilu' zeba $limacznicy w

przekroju Srodkowym
2a =

(Zo - v [7

gdzie Z0 — ilos¢ zebow objetych przez slimak na dtugo-
sci réownej $rednicy podstawowej DO.

Podziatke kagtowa v oblicza sie z row-
nania
gdzie Z — ilo$¢ zebow Slimacznicy.
Podwéjny kat profilu zeba $li-
maka w przekroju osiowym
2« = ZO0Ow [9
Srednica kotla podstawowego
DO = Dpsin (a + v/4). [10]
Srednica podziatowa $limacznicy
Dp = mZ. [11]
Roéwnanie [7] i dalsze sa wyprowadzone przy zatozeniu,
ze prosta | — | profilujgca prawg strone zeba Slimaka
jest réwnolegta do prostej k — k, profilujacej lewa

strone Slimaka i obie sg prostopadie do jego osi. Ogél-
nie nie jest to obowigzujace, jednakze przyjecie tego
zatozenia upraszcza kontrole i obrobke przektadni glo-
boidalnej.

Ze wzgledéw geometrycznych zatozenie takie jest
uzasadnione i w dalszych przeliczeniach oprzemy sie
na nim. Slimaki wykonane wg konstrukcji Cone‘a ma-
ja staty kat profilu zeba w przekroju normalnym an =
= 20° a proste |—1 i k m Kk zblizajg sie do réwnole-
gtych dla duzych przetozen.

Dla réwnania [7] i [8] otrzymujemy

Za
180°

[12]

+ |-

Azeby | — lik — k byly réwnolegte, otrzymang
wartos¢ Z0zaokraglamy do catkowitej, i z rownania [7]
i [9] znajdujemy doktadne wartosci katow a i a’, a na-
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stepnie S$rednice kota podstawowego. Wynika z tego,
ze opierajac sie na tym zatozeniu otrzymujemy zmien-
ne katy profilu, ktore jedynie dla ilosci zebéw S$limacz-
nicy podzielnych przez 9 wynosi¢ beda a = 20°.

Jezeli wezmiemy pod uwage, ze dla wykonania kaz-
dej Slimacznicy musimy mie¢ odpowiednio przystoso-
wany frez slimakowy, r6znorodnos$¢ tych katow nie ma
wiekszego znaczenia, natomiast ze wzgledéw technolo-
gicznych réwnolegto$é prostych | ;- lik — k jest ko-
nieczna przy obrdbce Slimacznicy dwoma nozami.

Odlegtos¢ osi jak dla zwyktych przektad-
ni wynosi
2a= Dp+ o [14]
Potowe kata objecia zebdw Slimacznicy (rys. 23)
obliczamy z réwnania
Zo+ 1
— [15]
przy czym'i= Y — [16]
siny = [17]
Z rys. 23 wynika, ze nacieta dtugosé¢ slimaka
L = (2a — dgj sine [18]
Wg Cone‘a dtugos¢ tg przejmuje sie zwykle L <; DO
Zatozenie rownolegtosci prostych | — | i k — k zmu-

sza nas do przyjmowania L nieco dtuzszego.

Jak wiemy kat wzniosu linii srubowej w Slimaku
globoidalnym B jest zmienny. Najwyzszg wartos¢ kat
ten osigga w szyjce.

tg P» j dt* [19]
sPoniewaz = Z/i, [20]
Zt Dt,
YT i P [21]
gdzie: Z —milos¢ zebow Slimacznicy, z — ilos¢ zebéw
Slimaka.

4. Ogolny przebieg okreslania wymiarow

Dzieki korzystnym warunkom przyporu przektad-
nia globoidalna przenosi przy tych samych wymiarach
zewnetrznych znacznie wigeksze moce w stosunku do
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przektadni cylindrycznych. Dos$wiadczenia przeprowa-
dzone na wykonanych przektadniach wykazaty, ze moc
przenoszona przez dang przektadnie zalezy od jej od-
legtosci miedzy osiami a w cm, ilosci ni obrotow na
minute Slimaka, oraz stosowanego przetozenia i. Jeze-
li ilos¢ obrotow Slimaka i przetozenie beda state, to
moc przenoszona zaleze¢ bedzie tylko od odlegtosci osi.
Poniewaz moc jest znacznie wieksza od mocy przeno-
szonej przez przekitadnie ze slimakiem cylindrycznym,
to srednica watka $limaka globoidalnego d w ¢cm mu-
si by¢ odpowiednio wigksza.

Najkorzystniejszy stosunek $rednic $limaka i S$li-
macznicy okreslono na drodze doswiadczalnej, przy
czym dla danej odlegtosci osi $rednica Slimacznicy jest
stata. Ze S$rednica tg zwigzany jest luk w ktorym zeby
slimaka i $limacznicy zazebiajg sie. Powierzchnie przy-
pora i ogolng, potaczong grubosé zebdéw, niezaleznie od
wielkoséci modutu, mozna uwazac za stalg. Zatem przy

niezmiennym przetozeniu przeno-
szona moc bedzie stata niezalez-
nie od wielkosci modutu.
Hoo-
ri
*
Jr\

Podane w dalszym ciggu dane obliczeniowe odnosza
sie do przektadni wykonanej z nastepujgcych materia-
tow: Slimak ze stali stopowej, przed nacieciem gtebo-
ko hartowany do 35 = 38 HRC\wieniec $limacznicy
z brgzu cynowo niklowego. Niskie naciski na zebach

20 P 4050608100 200
M przenoszono Mw KM

5678 10

Rys. 25. Wykres zaleznosci mocy w KM od przetozenia dla odlegtosci
osi proponowanych jako normalne (obroty wejSciowe n = 1000 obr/min).
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Slimacznicy pozwalajg na zastosowanie gorszych ma-
teriatow. Dopuszczalne naprezenie zginajgce wystepu-
jace w rdzeniu S$limaka nie powinno przekraczaé¢ dla
podanego materiatu 2400 kG/cm2

Szkic przektadni jest przedstawiony na rys. 24, po-
dane na nim wielkosci obliczamy nastepujaco:

Odlegto$¢ osi. Jezeli mamy dang moc N KM, ktérag
ma przenosi¢ przektadnia, ilos¢ n obr/min na watku

26. Wspotczynnik redukcyjny mocy w zaleznosci od
obrotéw wejsciowych.

Rys.
Slimaka, oraz przelozenie i, to mozemy znalez¢ war-
tos¢ a odlegtosci osi z wykresow na rysunku 25 i 26.
W celu znalezienia odlegtosci osi wyliczamy moc dla
n = 1000 obr/min ze wzoru

~1000 = Nc; [22]
gdzie: N — dane, ¢ = odczytujemy z wykresu rys. 26.
Nastepnie z wykresu rys. 25, okreSlamy odlegto$¢ osi
znajagc moc zastepcza Niooo i przetozenie i. Odlegtosci
osi podane na tym wykresie sg proponowane jako nor-
malne dla szeregu

przektadni globoi- g

dalnych i sg uto- ’lISO

zone wg Szeregu

Renarda. Przy o- 3 199 <v
kreslaniu odlegto-

éci  osi  nalezy 80 >

wzigé pod uwage, 0

ze wykresy uw-

zgledniajg bardzo <1o
doktadng obrobke 100 200 300 400 500 600
Qd/eatoft osi a WMB e

i w przypadku o -
X . Rys. 27. Zalezno$¢ S$rednicy po-
stosowania obrob- dZiatowej i Srednicy rdzenia

ki mniej doktad-
nej podane wartosci nalezy zmniejszy¢ 15 do 2 razy.
Srednica podziatowa. Najkorzystniejsza
Srednica dla danej odlegtosci osi jest okreslo-
na wzorem:
d = 05a085
i mozna ja odczyta¢ bezposrednio z wykresu
rys. 27. Srednice podziatowg okre$lamy z réw-
nama:
Dp = 2a
Otrzymang wartos¢ $rednig korygujemy przez
dobranie petnej ilosci zebéw i normalnego
modutu.
Liczba zebow slimacznicy i los¢ zebow $li-
1000 maka. Tablica | podaje najkorzystniejsze ilo-
Sci zebow Slimacznicy dla danej odlegtosci osi,
llo$¢ zebéw Slimaka stosuje sie z = 1 - 5
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zaleznie od przetozenia. Powyzej z = 5 nie nalezy sto-
sowac gdyz wykonanie jest bardzo kosztowne i wyma-
ga specjalnie uwaznej obrobki.

TABLICA I. Najkorzystniejsze ilosci zebéw S$limacznicy.

10$¢ zebom
Odlegtost osi .
$limacznicy

a (mm)
z

50 24—-30

65 24-7-30

75 24-1-30
100 25-1-31
125 27-1-33
160 28-r-35
200 29-1-37
250 30-1-40
320 32-1-45
400 41156
500 45-1-66
560 48-1-70

Modut. Po okres$leniu odlegtosci osi, majac dane
Srednice podziatowg i ilos¢ zebow Slimacznicy, modut
okreslamy ze wzoru

Kat wzniosu linii $rubowej. Kat wzniosu lini $ru-
bowej p w szyjce moze by¢ obliczony z réwnania [21].
Kat ten jest zmienny i osigga maksymalng wartos¢ dla
najmniejszego dp to znaczy w szyjce Slimaka. Ze wzoru
tego wynika dalej, ze zmiana odlegtosci osi na skutek
btednego wykonania lub montazu zespotu, wymagataby
réwniez zmiany kata wzniosu linii Srubowej.

Wysokos¢ zeba. W celu okreslenia wysokosSci zeba
(rys. 24) musimy obliczy¢é modut normalny:

mn= mcosp [26]
stosowana wysokos$¢ zeba h = 0,5 7tmn, [27]
wysokos¢ glowy zeba hg= 0,i$h; [28]
wysokos$¢ stopy zeba ¢(s= 0,55m; [29]
luz wierzchotkowy w=0,lh. [30]

Z wzordw tych wynika, ze zgb w globoidalnej prze-
ktadni Slimakowej jest nizszy niz w cylindrycznej
i grubszy u dna wrebu, a zatem wytrzymalszy na zgi-
nanie.

Srednice $limaka i $limacznicy. Srednica wierzchot-
koéw Slimacznicy w przekroju $rodkowym:

Dg= Dp+ 2hy [31]

Srednica dna wrebéw $limacznicy w przekroju $rodko-
wym

D,= Dp- 2hs [32]
Analogicznie $rednica wierzchotkow slimakal)

dg= dp+ 2hg [33]
Srednica dna wrebéw $limaka

ds= dp— 2hs. [34]

Srednice dna wrebéw $limaka nalezy sprawdzié. Z wy-
kresu na rys. 27 odczytujemy minimalng $rednice rdze-
nia dr i porbwnujemy z otrzymang, przy czym

ds> dr [35]

Wartoéci odnosza sie¢ do najmniejszego przekroju $li-
ma a (szyjki).
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Dla matych przetozen nalezy powiekszy¢ minimalng
Srednice rdzenia S$limaka jak nastepuje: od korekcji
réwnej zeru dla przetozenia i = 8 minimalny rdzen po-
winien by¢ powiekszany stopniowo do + 15% dla prze-
tozenia i = 3.

Kat profilu. W celu okreslenia kata profilu oprzemy
sie na wzorach poprzednio omoéwionych.

Zaktadamy kat profilu zeba Slimacznicy w przekro-
ju osiowym a = 20°. Opierajgc sie na tym obliczamy
ilos¢ zebow w zazebieniu

20= 7/9 + . [36]

O ile warto$¢ Z0jest utamkiem zaokragglamy ja do war-
tosci catkowitej, a nastepnie obliczamy kat profilu ze-
ba Slimacznicy w przekroju srodkowym ze wzoru [7].

Kat profilu zeba slimaka w przekroju osiowym ob-
liczamy ze wzoru [9].

Kat profilu w przekroju normalnym wyliczamy z
réwnania

tg an = tga cos 3.

[37]

Srednica kota podstawowego. Srednice kota podsta-
wowego DO obliczamy z réwnania [10].

Do $rednicy tej styczne sg w plaszczyznie Srodkowej
Slimacznicy wszystkie zarysy zebdéw zaréwno S$limacz-
nicy jak i slimaka.

Dlugos¢ slimaka. Maksymalna diugos¢ slimaka w
przektadni globoidalnej jest szczegdlnie wazna, ponie-
waz $limak jest obciazony na catej swej dtugosci. Pra-
cujgca dtugos¢ nie powinna by¢ wieksza od kota pod-
stawowego, gdyz dalsze zwoje $limaka bylyby podci-
nane i warunki przyporu niekorzystne.

Promien tuku zeba Slimacznicy. W celu okreslenia
luku zeba Slimacznicy na powierzchni podziatowej, ko-
rzystamy z wzoru [5]. Podstawiajgc kolejno wartosci x
otrzymujemy krzywa rzeczywista, ktorg zastepujemy
nastepnie lukiem o promieniu Ri.

Grubos¢ zeba Slimaka i $limacznicy przyjmujemy
zwykle réwne. Wowczas zeby Slimaka sg mocniejsze
od zebow Slimacznicy ze wzgledu na swdj ksztatt i ma-
teriat. Dlatego wskazane jest, przy zatozonej podziatce,
zwiegkszenie grubosci zeba $limacznicy, kosztem gru-
bosci zeba slimaka. Mozna to otrzymaé przez powiek-
szenie kota podstawowego. Zmiana kota podstawowego
nie pocigga za soba zmiany kata a i a’'.
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Przeglgd prasy technicznej

LEKKIE ZURAWIE BUDOWLANE DLA BUDOWNICTWA MIESZKANIOWEGO W ZSRR

Rozwo6j budownictwa mieszkaniowego w ZSRR stwo- Obecnie, po zakonczeniu powojennej pieciolatki,
rzyt warunki do powstania znacznej ilosci konstrukcji przystgpiono do uporzadkowania istniejgcego stanu
zurawi budowlanych, uzywanych przy budowie doméw rzeczy oraz do wytypowania najbardziej udanych i ce-
o wysokosci od 3 do 6 pieter. lowych konstrukcji. W tym celu Wszechzwigzkowe

w4000

Rys. 1 Zuraw BKSM-
IM; wyré6znia_ sig tat-
woscig ~ montazu i de-
montazu, dokonywanych
wytacznie przy” pomocy

wlasnej weciggarki i wy- Rys. 3 Zuraw CKB;
'Slign#(ka'l _blfz uzycia odznacza sie ‘atwoscia
ja lCh OWIde ,POHCJQCHI- zmiany wysiegu, dogod-
%Z¥$1' gggﬁarzne_n-s Ujem- nymi warunkami obstu-
E))/ i 16 b_| a: IrJIe- gi przez. zastosowanie
obrotowa kabina z ling, obrotowej kabiny ope-
I,(togak prlzechOdZI przez ratora, a takze ~zwiek-
Srode abiny, niedo- szonymi _ szybkos$ciami
stateczna  powierzchnia roboczymi, co pozwala
okien, a ‘takze dos¢ na zwiegkszenie ~wydaj-
kiopotliwa zmiana ra- nosci. ~ Ujemne cech
mienia wysiegnika. PHATAISLR stanowia; nieprzemyéla)i

o . ny i pracochtonny mon-
taz i demontaz, brak_ samoczynnych wytgcznikow oraz wady
17500- instalacji elektrycznej.

Rys. 4. Zuraw-ko-
parka E-255 na pod-
woziu ~ ogumionym;
znajduje _specjalne
zastosowanie  “przy
. Rés. 2 . budowie osiedli mie-
Zuraw BKSM-2 o 'zwiek-  szkaniowych, gdzie
szonym udzwigu i dtuzszym moze byC uzyty do

ramieniu wyciggnika; po-  wykonania cato-
zwala na osiggniecie wiegk- ksztattu prac mon-
szego 'nasilenia pionowego  montazowo - budo-

potoku materiatow. na bu-  wlanych, tgcznie z

dowie oraz na zwigkszenie robotami ziemnymi.

m%zaru podnoszonych pot- Przez zamiang "wy-

fabrykatow i zespotéw bu- SI_?(gnlka na wysieg-

dowlanych. Wobec istnieja- nik normalny (dzwi-

cej mozliwosci zwiekszenia  gowy)  przeksztatca

wysokos$ci, przez zastoso- Sie na zuraw prze-

wanie dodatkowej wstawki  tadunkowy do pracy

dtugosci 34 m, zuraw ten na placach, sktado- L i . .

moze by¢ uwazany za uni- wych. Mozna jeszcze wymieni¢ wysiegnik dzwigowy na

wersalny do matopietrowe- wysiegnik z tyzka i wtedy zuraw Zzamiénia sie w~ koparke
go~ budownictwa. tyzkowa do robét ziemnych.
TABLICA 1.
Zuraw Zuraw Zuraw Zuraw
L . Jednostki samojezdn samojezdny samojezdny koparka
Wskazniki techniczne pomiarowe kaJm-imy BKSM-2 CKB E-255
rys. | rys. 2 rys. 3 rys. 4
UdZwig t Li-0,5 271 10,5 21+ 05
Ramie wysiegnika m 7-t14 8757175 9,65-7-14,5 45+6, 5+85
Kat obrotu zurawia ) 360 360° 360° 20
Wysoko$¢é podnoszenia haka m 21-7-11,8 285r-17 25+431 'do 16
Szybkos$ci robocze

a) podnoszenia ciezaru m/min 2 D 20,6/38 26/30

b) opuszczania " . pA] 13 25/55 7,210

¢) obrotu obr/min 075 062 09 25

d) jazdy m/min 2 21,3 19 93/463
Ciezar bez balastu t 445 1% 936 —

,,  balastu t 725 0% 757 —

.  catkowity t i17 247 1793 11,7
tgczna moc silnikéw A\ 10 5 114 —
Rozstaw osi wozka m 2,75 3 28 28
Szerokos$¢ toru m 25 3 28 1%
Wydajno$¢ na zmiane 1/8g 2 108 13 8
Obstuga rob. 1 1 1 2
Pracochtonno$¢ montazu rob. godz. 0 53] 104 6

demontazu » n 5 & 4

339



Zeszyt 11

Naukowo-Badawcze Towarzystwo Technikéw Budow-
lanych (WNITO Stroitielej) ogtosito konkurs na naj-
lepsze konstrukcje zurawi budowlanych dla matopie-
trowego budownictwa. Konkurs ten zakonczyt sie w
grudniu 1950 r. i wywotat znaczne zainteresowanie.
Po wstepnej eliminacji zostalo wybrane dziesigc
konstrukcji zurawi, ktére poddano szczegoétowej anali-
zie i probom w pracy. Badania te umozliwity nie tyl-
ko wytypowanie najlepszych konstrukcji, ale réwniez
ujawnity najbardziej celowe rozwigzania poszczegol-
nych zespotdw konstrukcyjnych, tworzac cenny mate-
riat dla dalszego projektowania zurawi budowlanych.
W tablicy I (rys. 1-~4) zostaty wyszczegdlnione wy-
réznione na konkursie najlepsze konstrukcje zurawi
i podano ich charakterystyki techniczne.
(Mechanizacja Stroitielstwa nr 4, 191 r.).

inz. Karol Szaniawski

METALOWO-CERAMICZNE MATERIALY CIERNE

Jedng z zalet metalurgii proszkéw jest mozliwos¢
otrzymywania materiatow sktadajacych sie z mieszani-
ny metalu i niemetalu. W zaleznosci od przedstawio-
nych wymagan co do wiasnosci materiatu, mozna,
zmieniajgc sktad mieszaniny, uzyskaé¢ wysokie wias-
nosci cierne lub przeciwcierne. Do sktadnikéw, ktore
obnizajg wspotczynnik tarcia nalezg grafit i oldw;
sktadnikami podwyzszajgcymi wspoétczynnik tarcia sa
tlenek wegla, azbest i tlenki zelaza.

Rys. 1 Mikrostruktura materiatu ciernego metalowo-cera-

micznego (x200).

Konstruktorzy samochodéw zadajg od materiatow
ciernych, aby posiadaty one wspotczynnik tarcia nie
mniej niz 0,16 przy pracy w kapieli olejowej.

Celem rozwigzania tego zadania zostaly przeprowa-
dzone w instytucie ,Orgawtoprom*“ odpowiednie ba-
dania.

Badania byty przeprowadzane
0 nastepujacym skiadzie (W/0):

na mieszaninach

proszek roszek proszek

miedzi tlenku krzemu azbestu
B0 50
80 100 20
80 150 20
780 200 20
730 250 20

Zastosowanie, jako sktadnika podstawowego, mie-
dzi, posiadajgcej wysokie wiasnosci plastyczne, wyjas-
nia sie tym, ze wprowadzenie wiekszej ilosci sktadni -
kéw niemetalicznych (7 — 27°/0) pogarsza warunki pra-
sowania.

Proces prasowania byt badany przy réznych cisnie-
niach wynoszacych: 2, 3, 4, 5i 6 T/cm2 Prébki wszyst-
kich mieszanin prasowaly sie catkowicie zadawalnia-
jaco; rozwarstwien i peknie¢ nie zaobserwowano.

Spiekanie probek odbywato sie w atmosferze wodo-
ru przy temperaturach 850, 900, 950, 970°C.

Badania wykazaty, ze zwiekszenie dodatkéw nieme-
talicznych obniza gesto$¢ sprasowanego i spieczonego

340

PRZEGLAD MECHANICZNY

Rok X

materiatu, co nalezy ttumaczy¢ zmniejszeniem sie pla-
stycznosci mieszaniny. Zwiekszenie ci$nienia praso-
wania oraz temperatury spiekania powodowato pod-
wyzszenie twardosci probki.

Na rys. 1 pokazana -jest mikrostruktura ciernego
spieku metalowego. Struktura sktada sie z osnowy
miedzianej oraz wtracen tlenku krzemu i azbestu.

Badania celem okres$lenia wspotczynnika tarcia
i zuzycia przeprowadzono na maszynie Tl—1, przy sma-
rowaniu olejem; obcigzenie prébki 19 kG/cm2, pred-
kos¢ obwodowa 7,4 m/sek. Rezultaty tych badan poz-
walajg ustali¢ optymalny sktad mieszaniny oraz tech-
nologiczny proces jej otrzymywania. Mozna poleci¢ na-
stepujace warunki sporzadzania wyrobu:

. skiad w ‘o
miedz....
tlenekk r z
azbhest
ci$nienieprasowania w T/cm2 . 4,0
temperatura _spiekania w <C . 80
czas spiekania’ w godz. . . 15

Materiat wykazuje nastepujace witasnosci:

wspotczynnik tarcia przy 40°C . 0,2374
zuzycie ' w mm/godz. przy obcn’a—
zeniu 19 kG/cm2 ,001—0,004

Takim sposobem zastosowanie metod metalurgii
proszkéw daje mozliwos¢ otrzymania materiatu cier-
nego wysokiej jakosci.

(Awtomobilnaja Promyszlennost 651 str. 13).
W. K

NACINANIE KOt ZEBATYCH STOZKOWYCH
O ZEBACH SPIRALNYCH ZA POMOCA
SPECJALNYCH PRZYRZADOW

W przypadku nieposiadania specjalnych obrabia-
rek do nacinania stozkowych kot zebatych o zebach
spiralnych lub jezeli posiadane do tego celu obrabiarki
specjalne nie sg w stanie wykona¢ zaplanowanego
programu, operacje tg mozna wykona¢ na poziomych
frezarkach, tokarkach badz wytaczarkach przy pomocy
specjalnych przyrzadow.

Przyrzady te moga by¢ ustawiane na stole poziomej
frezarki (rys. 1) wzglednie na saniach tokarki (rys. 2).
Konstrukcja takiego przyrzadu przedstawiona jest na

rys. 3.

Rys. 1

Naped od silnika elektrycznego S przenosi sie za
pomocg przektadni Slimakowej 1 na wat 2 (utozysko-
wany w kotysce 5), na ktérym jest zamocowany S$li-
mak 3, przetaczajacy sie po wycinku kota Slimakowe-
go 4, umocowanego na kaditubie przyrzadu; kotyska 5
przy tym, bedzie obracata sie dookota osi I. Jednocze-
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$nie ruch od watka 2 przenosi sie za pomocag kot zeba-
tych 6, 7, 8 na pare slimakowych kot zebatych 9, 10.
Koto Slimakowe 9 jest zamocowane na wrzecionie ko-

Rys. 2

tyski i nadaje temu wrzecionu ruch obrotowy dookota
osi Il. W ten sposéb nacinane koto K, umocowane we
wrzecionie kotyski, otrzymuje jednocze$nie dwa ruchy
(dookota swej osi oraz dookota osi Il), ktore skiadajg
sie na ruch obwiedniowy nacinanego kota wzgledem
narzedzia tnacego.

Rys. 3

Z-autiadamiam if

wszystkich

poczawszy od miesigca wrzesnia br.

PRZEGLAD MECHANICZNY

prenumeratorow

Zeszyt 11

Na rys. 4 pokazano zasadniczy schemat pracy przy-
rzadu.

Ceche szczeg6lng konstrukcji opisywanych przyrza-
déw stanowi ich prostota, zwarto$¢ oraz posiadanie
wihasnego napedu, ktéry zwalnia robotnika od wyczer-
pujacego recznego posuwu przy ruchach obwiednio-
wych i zapewnia réwnomierny posuw. Oprocz tego me-
chanizm podziatowy przyrzadu zabezpiecza wysoka do-
ktadnos¢, ktéra okresla sie doktadnoscig pary slimako-
wej 9 — 10 (rys. 3) poniewaz tylko ona przyjmuje udziat
w podziale, przy czym kotek 11 zawsze wchodzi do te-
go samego otworu. Wielkg dogodno$¢ stanowi sprzegto
12, ktére daje mozno$¢ dokonywania obrotu kota na-
cinanego na minimalng wielko$¢, niezbedng przy na-
stawianiu na obrobke wykanczajaca.

Masywne odlewy korpusu i kotyski, ich Kksztatty
konstrukcyjne i ogo6lne rozwigzanie przyrzadu wraz
z odpowiednim zespoleniem czesci ruchomych zabez-
pieczaja absolutnie spokojng, bezwibracyjna prace przy
tych samych warunkach skrawania jakie stosuje sie na
obrabiarkach specjalnych.

Dzieki swym witasciwosciom konstrukcyjnym opisa-
ne przyrzady odznaczajg sie wysoka wydajnoscia 1 do-
ktadnoscig pracy. Nacinane za pomocg tych przyrza-
déw kota zebate sg zamienne z kotami zebatymi naci-
nanymi na obrabiarkach specjalnych.

Wydajno$¢ dwéch przyrzadéw rowna jest wydajno-
Sci jednego pétautomatu.

(Stanki i instrument nr 1/51) inz_ Wasiljeu;

Rys. 4. Schemat_kinematyczny przy-

rzadu; 1 — noze glowicy_ frezowej,

2— korﬁus gtowicy frezowej, 3 — na-

cinane_ koto~zebate, 4 — S$rodek Kko-

tyski i kota koronowego wyobrazal-

nego, 5 — koto Ikoronowe wyobra-
zalne.

naszego pisma, ze

urzedy pocztowe oraz

listonosze wiejscy i miejscy przyjmowac¢ beda wptaty na pre-

numerate w

terminie do dnia 15 kazdego miesigca na

miesigc nastepny i okresy dalsze.

Prenumerate ulgowa wptaca¢ nalezy wylacznie za pomoca blankietow PKO
na wiasciwe konto. Konto czasopisma ,,Przeglad Mechaniczny* jest 1-19881/110
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Zeszyt 11
Bibliografia

A. P. Smirjagin i A. J. Szpagin — ,STOPY CYNO-
WE | ICH STOPY ZAMIENNE". Format B5, str. 96,
tablic 45, rys. 4. Panstwowe Wydawnictwa Techniczne-
Katowice 1951 r.

Tytut oryginatu ,,Otowjanistyje bronzy, babbity, pri-
poi i ich zamienitieli“. Mietalturgizdat Moskwa 1949 r.
Ksigzke z rosyjskiego przetozyt inz. B. Dobrzynski.

Ksigzka powyzsza omawia dwa zagadnienia:

a) zastepowanie stopdw deficytowych stopami za-
stepczymi,

b) przygotowanie wytopu i odlewanie stopow.

Problem pierwszy zostat ujety w ten
sposob, ze po krétkim omoéwieniu sktadow i whasnosci
materiatdw deficytowych i zastepczych przytoczono
zwiezle, przewaznie w formie tablic, zakresy stosowal-
nosci poszczeg6lnych stopéw, dokumentujac je bardzo
czesto konkretnymi przyktadami z przemystu. Cyto-
wanie tych wiasnie szczegotowych przyktadoéw zastoso-
wan (w pierwszym rzedzie tablice 23, 25 f- 27 + 32
= 34), gdzie w przypadku materiatéw tozyskowych,
obok typu maszyny, jej mocy, obrotéw i wymiaréw to-
zysk podawano wielkosci nacisku powierzchniowego
i szybkosci poslizgu, a w przypadku spoiw przytacza-
no materiaty podlegajace spawaniu, jest gtdwna i bar-
dzo cenng zaleta ksigzki. Szczegélnie wyczerpujaco
opracowano tu stopy tozyskowe na osnowach cyny i oto-
wiu oraz ich stopy zastepcze.

Tego typu, i w tak szerokim zakresie, konkretne
dane nie sg znane w literaturze krajowej. Rowniez w
literaturze fachowej zachodu pracy o takim ujeciu nie
ma.

Do pewnych niedociagnieé¢ tej czeSci pracy zaliczy¢
mozna byto nieproporcjonalnie, w stosunku do innych
czesci, kroétkie ujecie niemetalicznych materiatéw to-
zyskowych. Ujecie niepoparte konkretnymi szczegoto-
wymi przyktadami z przemystu. Wadg takze jest brak
stanowiska odnos$nie zastosowania jako materiatéw to-
zyskowych stopow kadmu, stali, nylonu, spiekdéw itp.

O ile wilasnosci stopéw i ich zastosowanie zostato
ujete bardzo przejrzyscie i wyczerpujaco, o tyle zagad-
nienie przygotowania wytopu i od-
lewania stopo6w zostato nieco zbyt pobieznie
potraktowana i wobec tego nie daje takich korzysci, ja-
kie mozna by otrzymac przy bardziej dokladnym i po-
partym wiekszg iloscig rysunkéw opracowaniu. Szcze-
golnie odnosi sie to do technologii wylewania tozysk.

Ogolnie biorgc ksigzka jako catos¢ jest bardzo war-
tosciowym wkiadem w walke na polu oszczedzania sto-
pow deficytowych, za$s wydanie przektadu ksigzki
Smirjagina przez PWT udostepnito szerokiemu ogo6towi
polskich technikéw cenng prace oparta na duzym do-
Swiadczeniu i praktyce.

Ttumaczenie, poza nielicznymi usterkami, jest na
poziomie i $wiadczy o znajomosci tematu. Pomyst ozna-
czania stopow za pomoca symboli pierwiastkéw, a nie
jak podano w oryginale ksigzki przy pomocy pierw-
szych liter nazw pierwiastkow — stuszny. Odnos$niki
ttumacza w tekscie odnoszace normy radzieckie do pol-
skich, oraz zamieszczone na konhcu ksigzki zestawienie
oznaczen polskich i radzieckich — bardzo szczesliwe.
Szkoda tylko, ze nie podano w formie dodatku odpo-
wiednich norm wzglednie projektéw polskich norm.

Ksigzka przeznaczona jest w pierwszym rzedzie dla
mistrzow, technikdw i inzynieréw przemystu hutnicze-
go i maszynowego. Jednakze caty szereg danych moze
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by¢ z powodzeniem wykorzystany przez personel in-
stytutow badawczych, a doktadne dane, odnosnie za-
stosowania stopéw tozyskowych w budowie maszyn,
winny by¢ wykorzystane przez konstruktoréw.

Mgr inz. St. Gebalski.

Ksigzki nadestane

Mgr inz. T. Lewicki —=CZESCI MASZYN — For-
mat B5, str. 126, rys. 227. Wydawnictwo PWT 1951 r.

Ksigzka ujmuje w przystepny sposéb catoksztatt
zagadnien zwigzanych z czeSciami maszyn i ich obli-
czeniami w zakresie dostepnym dla rzemies$Iinikow.
Klasyfikacja i stownictwo zostaty oparte na ksigzce
prof. W. Moszynskiego pt. ,Wyktad Elementéw Ma-
szyn“.

Inz. Zbigniew Tokarski — PODSTAWOWE WIA-
DOMOSCI Z CERAMIKI — Format B5, str. 224, rys.
113, tablic 61. Wydawnictwo PWT 1951, Cena zt 33—

Ksigzka jest pierwszg oryginalng praca w jezyku
polskim i obejmuje zasadnicze wiadomosci o powsta-
waniu, wystepowaniu, wiasnosciach fizycznych i prze-
mianach chemicznych surowcoéw ceramicznych popar-
te wynikami badawczymi prac autora nad surowcami
krajowymi, tudziez omawia przygotowanie, przerdbke
i formowanie mas ceramicznych z podaniem krétkich
opiséw i charakterystyki maszyn i urzadzen. Dziat te-
chnologi szczegétowej zawiera opisy proceséw techno-
logicznych produkcji wyrob6éw ceramicznych, podaje
sktady mas i szkliw, wlasnosci wyrobow i sposoby ich
barwienia z uwzglednieniem najnowszych zdobyczy
techniki ceramicznej i dostosowaniem do warunkéw
surowcowych w kraju.

Ksigzka przeznaczona jest dla technikéw i inzynie-
row w zakladach przemystu ceramicznego oraz moze
by¢ wykorzystana przez studiujgcych w wyzszych te-
chnicznych zaktadach naukowych.

Inz. Mieczystaw Lesz — MECHANIZACJA GORNI-
CZYCH ROBOT PRZYGOTOWAWCZYCH | METODY
SZYBKOSCIOWE — Format B5, str. 99, rys. 58, tablic
24. Wydawnictwo PWT 1951, cena zt 7.50.

Charakterystyka istniejgcych metod prowadzenia
gorniczych robdét przygotowawczych, w szczegélnosci
gtebienia szybdéw, pedzenia przecznic i chodnikéw ka-
miennych i weglowych przy zastosowaniu mechanicz-
nych urzadzenn do urabiania, tadowania i transportu
urobku.

Opis stosowanych nowoczesnych maszyn i urzadzen
ze szczegblnym uwzglednieniem maszyn radzieckich
oraz ocena i poroéwnanie osigganych wynikéw pracy
przez gornikow polskich i radzieckich przy zwyktych
oraz szybkosciowych metodach pracy.

Ksigzka przeznaczona jest do uzytku technikéw
i inzynierow ruchowych oraz uczniéow szkot gorni-
czych.

Mgr inz. mech. Jozef tapinski — METALIZACJA
NATRYSKOWA — Format A5, str. 59, Rys. 26, Wy-
dawnictwo PWT 1951, cena zt 7—

Cze$¢ pierwsza ,Metalizacji natryskowej“ zazna-
jamia czytelnika z og6lnymi korzysciami stosowania
metalizacji w réznych dziedzinach przemystu oraz w
formie instrukcji podaje wiele danych liczbowych po-
trzebnych przy urzadzaniu i organizowaniu warsztatu
metalizacyjnego; ksigzka jest przeznaczona dla tech-
nikow i mistrzéw.
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Prof. J. Punski — PODSTAWY TECHNICZNEGO
NORMOWANIA PRACY W PRZEMYSLE BUDOWY
MASZYN — Format B5, str. 219, rys. 27, tablic 54,
Wydawnictwo PWT 1951 r. Cena zt 25—

Ksigzka podaje zadanie technicznego normowania
pracy, metody normowania czasu, sposoby wykonania
fotografii dnia roboczego oraz zasady opracowania
normatywoOw czasu. Praca przeznaczona jest dla inzy-
nieréw mechanikéw i technikéw mechanikéw oraz mo-
ze stanowi¢ pomoc w studiach dla studentow wyz-
szych i Srednich szkét technicznych.

S. W. Baszynfiski — USTALENIE WZORCOW TECH

NICZNYCH I NORM PRACY W BUDOWNICTWIE —
Format A5, str. 187, rys. 18, tablic 26. Wydawnictwo
PWT 1950. Cena zt 12—

Ksigzka niniejsza podaje podstawy teorii normo-
wania technicznego w budownictwie, metody badania
proceséw budowlanych oraz pomocy obserwacji chro-
nometrazowych, normowanie recznych i zmechanizo-
wanych proceséw, wiasciwosci normowania robét zi-
mowych oraz robét zwigzanych z odbudowag obiektow.
Porzadek przeglagdu ,norm miejscowych* oraz normo-
wania zuzycia materiatdw budowlanych.

Ksigzka przeznaczona jest dla normalizatoréw, re-
ferentdéw i pracownikéw stacji badania norm.

W. E. Hoare — CYNOWANIE NA GORACO —
Format A5, str. 151, rys. 47, Wydawnictwo PWT 1951 r.
Cena zt 15—

Ksigzka podaje najkorzystniejsze warunki cynowa-
nia na goraco stali, miedzi i innych metali, wymie-
nia wiasciwe urzadzenia oraz sktad chemiczny po-
trzebnych odczynnikéw. W ksigzce wskazane sg wy-
stepujace btedy i sposoby ich uniknigcia oraz opisane
metody badania wykonanych powtok cynowych. Ksigz-
ka jest przeznaczona dla technikéw i mistrzow.

L. Bogustawski — PRZYGOTOWANIE REKOPISU
DO DRUKU — Format A5. Biblioteka wydawcy Il —
Polskie Wydawnictwa Gospodarcze 1951 r.

Jest to podrecznik dla lektoréw i redaktoréow tech-
nicznych. Znajda oni w tej ksigzce szczeg6towe omo-
wienie ich zadan oraz metod pracy. Ksigzka zawiera
rowniez cenny materiat dla wszystkich pracownikow
redakcyjnych.

Prof. K. Secomski — INWESTYCJE W PLANIE
6-LETNIM — Format A5, str. 79. Wydawnictwo PWT,
Warszawa 1951. Cena zt 4—

Broszura omawia podstawowe zalozenia Szesciolet-
niego Planu Inwestycyjnego. Zainicjowana przez Pan-
stwowg Komisje Planowania Gospodarczego ,Bibliote-
ka Planu SzesScioletniego , do ktérej nalezy niniejsza
broszura, ma umozliwi¢ robotnikom kwalifikowanym,
mistrzom, technikom oraz inzynierom zapoznanie sig
z zatozeniami, zadaniami i celami poszczeg6lnych od-
cinkéw Planu.

A. Azarow — AUTOMATYZACJA OBROBKI NA
TOKARKACH — Format A5, stron 122, rys. 69, ta-
blic 3. Wydawnictwo PWT, Warszawa 1951. Cena zt 15.

Ksigzka jest poswiecona jednemu z wazniejszych
zagadnien wspoétczesnego przemystu automatyzacji ob-
robki na tokarkach. W ksigzce podane sg urzadzenia
automatyzujgce obrébke, od najprostszych do najbar-
dziej ztozonych (kopiowania z rysunku). Ksigzka jest
przeznaczona dla technikéw i studentéow wyzszych
uczelni technicznych specjalizujgcych sie w Kkierunku
budowy obrabiarek.

Inz. Eugeniusz Czyz — WZORY | PRZYKLADY
LICZBOWE OBLICZEN STATYCZNYCH — zeszyt VII.
Format A5, str. 65, rys. 51, tablic 6. Wydawnictwo
PWT, Warszawa 1951. Cena zt 6.50.
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Praca omawia zagadnienia zwigzane z projektowa-
niem blachownie, drewnianych dzwigaréw ztozonych
i belek zelbetowych. Ksigzka przeznaczona jest dla in-
zynieréw budowlanych, studentéw inzynieréw i prak-
tykujacych statykow.

Mgr inz. Bolestaw ToHoczko — KOTLY PAROWE
t 1., zeszyt 1 Format B5, str. 92, rys. 8, tablic 33. Wy-
dawnictwo PWT, Warszawa 1951. Cena zt 8—

Zeszyt 1 tomu | (paliwa, spalanie i paleniska) za-
wiera obszerne dane o paliwach kottowych, analize pro-
cesu spalania oraz bilans cieplny kotta parowego. Pra-
ca ta przeznaczona jest gtéwnie dla inzynieréw i magi-
strow pracujacych w tej gatezi energetyki oraz studen-
tow wyzszych szkét technicznych.

Dr inz. Erich Winnacker — OCENA SYSTEMOW
EKSPLOATACJI GRUBYCH POKLADOW 'WEGLA
W ZAGLEBIU GORNO-SLASKIM. — Format B5, str.
144, rys. 48, tablic 46. Wydawnictwo PWT, Katowice
1951. Cena zt 16—

Opis i poréwnanie praktykowanych systemoéw
eksploatacji i wybierania grubych pokiadéw wegla
z podaniem potrzebnej obsady i wynikajacej z tego
chtonnosci pracy poszczegélnych operacji wraz z kry-
tyczng ocena i wskazaniem najkorzystniejszych syste-
mow wybierania w Zagtebiu Goérnoslaskim.

Praca przeznaczona jest do uzytku inzynierow i te-
chnikéw ruchowych oraz studentow wyzszych szkot
gorniczych.

A. Celikow — PROJEKTOWANIE | BUDOWA
WALCOWNI. Format B5, str. 500, rys. 383, tablic 37.
Wydawnictwo PWT, Katowice 1951. Cena zt 60.—

W Kksigzce opisano zagadnienia konstrukcji i obli-
czen walcarek, ich mechanizméw i poszczegdlnych cze-
4ci.

Cze$¢ pierwsza zawiera systematyke walcowni.

W czesci drugiej podano zagadnienia mechaniki
walcowania oraz metody okreslania wielkosci i Kkie-
runku sit dziatajagcych na walce.

Nastepne dwie czesci zawieraja obliczenia i opisy
konstrukcyjne walcarek roboczych i urzadzen przezna-
czonych do ich napedu. W czesci pigtej opisano bu-
dowe walcarek pionowych oraz walcarek przebijako-
wych do rur, tudziez metode okres$lania sit dziatajg-
cych na walce Srubowe.

W ostatniej czesci széstej opisano konstrukcje waz-
niejszych urzadzenn pomocniczych.

W wielu zagadnieniach dotyczacych okres$lania
wielkosci sit przy walcowaniu i wytrzymatosci czesci
walcarek autor stosuje wiasne prace.

Ksigzka przeznaczona jest dla konstruktoréw pro-
jektujacych urzadzenia walcowni i inzynieréw — wal-
cownikow oraz dla uzytku studentéw wyzszych tech-
nicznych zaktadoéw naukowych.

t. Daskowski — ATLAS PRZYRZADOW | UCHWY-
TOW DO OBROBKI SKRAWANIEM. — Thumaczyt
z ros. prof. Wiodzimierz Mermon. Format A4, str. 171,
rys. 125, tablic 12. Wydawnictwo PWT, Warszawa 1951.
Cena zt 39—

Atlas zawiera rozwigzania konstrukcyjne uniwer-
salnych przyrzadéw wiertarskich, wspornikéw obroto-
wych, imadet, podzielnic, przyrzadéw i uchwytéw pne-
umatycznych oraz uchwytéw do obrébki kot zebatych.
Ksigzka przeznaczona jest dla inzynieréw, technikéw
i pracujacych w biurach fabrykacyjnych lub w war-
sztatach obrdébki metali skrawaniem oraz moze stano-
wi¢ pomoc dla studentéow wydziatbw mechanicznych
wyzszych szkét technicznych. H. M.
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Kron jka

POLSKA AKADEMIA NAUKI

W dniu 30 pazdziernika br. na 97 posiedzeniu Sej-
mu Ustawodawczego Izba uchwalita jednomysinie
ustawe o Polskiej Akademii Nauk. Bedzie to instytucja,
ktora w ramach jednego planu prowadzi¢ bedzie ba-
dania naukowe we wiasnych placéwkach naukowych.
W planowaniu, organizowaniu i koordynowaniu badan
naukowych, prowadzonych przez wszystkie placéwki
naukowe, Akademia wspo6tpracowacé bedzie Scisle z wia-
dzami panstwowymi. Zgodnie ze wskazaniami Prezy-
dium Rzadu, Akademia bedzie planowa¢ i prowadzié
badania naukowe, szczegélnie wazne dla rozwoju go-
spodarki i kultury narodowej. Wspotdziataé¢ przy tym
bedg komitety naukowe, ztozone z pracownikéw nau-
kowych i przedstawicieli zainteresowanych resortéw
oraz organizacji gospodarczych i spotecznych. Pozwoli
to na Sciste powigzanie teorii z praktyka.

Ponadto PAN prowadzi¢ bedzie dziatalno$¢ wydaw-
nicza, ksztatci¢ kadry pracownikéw naukowych i na-
dawaé¢ stopnie naukowe, nadawaé og6lny kierunek
rozpowszechnianiu wiedzy w spoteczenstwie, a przez
organizacje kongresow, zjazdow, konferencji i dysku-
sji naukowych — wptywac¢ na kierunek rozwoju nau-
ki w Polsce.

Akademia bedzie instytucjg o bardzo duzej samo-
dzielnosci. Nadzér nad nig sprawowaé¢ ma Prezydium
Rzadu, ale np. jej sktad ma by¢ przez nig sama usta-
lany, z wyjatkiem pierwszego skiadu, ktéry ma byé
powotany przez Prezydenta RP.

NOWY ROK AKADEMICKI

W dniu 1 pazdziernika br. okoto 124 tysiecy mto-
dziezy, tj. niemal trzykrotnie wiecej niz przed wojna,
zainaugurowato uroczyscie w 83 wyzszych uczelniach
naszego kraju nowy rok akademicki 1951-52. Podczas
uroczystosci inauguracyjnych stuchacze szkét wyzszych
goscili w murach uczelni cztonkéw Rzadu RP, przed-
stawicieli PZPR i stronnictw politycznych, Wojska
Polskiego, robotnikéw i chiopéw oraz reprezentantéw
organizacji spotecznych. UroczystosSci inauguracyjne
w catym kraju staty sie gorgcymi manifestacjami mto-
dziezy i kadr naukowych na czes¢ Polski Ludowej,
Przyjazni ze Zwigzkiem Radzieckim i na cze$¢ Swia-
towego obozu pokoju.

WYKONANIE PLANU NARODOWEGO

Panstwowa Komisja Planowania Gospodarczego
ogtosita komunikat o wykonaniu Narodowego Planu
Gospodarczego w Ill kwartale 1951 r. Wykonanie pla-
nu za ubiegtych 9 miesiecy stanowi tgcznie 100,7 pro-
cent planu przewidzianego. Mimo trudnosci, ktére wy-
stgpity w ub. kwartale, wartos¢ produkcji przemystu

wzrosta o 20% w poréwnaniu z Ill kwartatem ubie-
gtego roku.
W szeregu gatezi produkcji przekroczone zostaty

liczby planu, a w stosunku do 11l kwartatu 1950 roku
nastapit wzrost wynoszacy niejednokrotnie kilkadzie-
sigt, a w szeregu wypadkdéw ponad 100%.

Wyniki pracy szeregu zaktadéw w minionym kwar-
tale Swiadczg o tym, ze nawet w okresie trudnosci jest
mozliwe nie tylko wykonanie, ale i przekroczenie pla-
nu. Jest mozliwe pod warunkiem, ze kierownictwo tych
zaktadow spotyka te trudnosci w petnym uzbrojeniu
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i podejmuje w pore zarzadzenia mogace im przeciw-
dziatac.

PIERWSZY POLSKI SAMOCHOD OSOBOWY

W dniu 7 listopada — 34 rocznice Wielkiej Rewo-
lucji Pazdziernikowej z Fabryki Samochodéw Osobo-
wych na Zeraniu, ktéra zainicjowata Czyn Pazdzier-
nikowy, wypuszczony zostanie pierwszy polski samo-
chéd osobowy marki M-20 ,Warszawa“.

Samochod osobowy ,Warszawa“ bedzie symbolem
przyjazni polsko radzieckiej, bo wiasnie Zwigzek Ra-
dziecki dostarczyt dokumentacje techniczng'oraz ma-
szyny i urzadzenie mechaniczne do uruchomienia pro-
dukcji samochodow.

WYKONANIE PLANU PANSTWOWEGO W ZSRR

Centralny Urzad Statystyczny przy Radzie Mini-
strow ZSRR ogtosit komunikat o wykonaniu panstwo-
wego planu rozwoju gospodarki narodowej ZSRR za
Il kwartat 1951 roku. Komunikat przytacza dane,
obrazujace rozwdj przemystu i rolnictwa oraz wzrost

obrotu towarowego w Il kwartale br.
Globalna produkcja przemystu radzieckiego zwiek-
szyta sie w Ill kwartale rb. w poréwnaniu z tym sa-

mym okresem 1950 r. o 15%. Pamieta¢ przy tym na-

lezy, ze wzrost produkcji 0 15% w kraju tak uprzemy-

stowionym, jakim jest dzisiaj ZSRR — to nowy, ogrom-
ny sukces robotnikéw i pracownikéw radzieckiego
przemystu i nowy dowdd preznosci gospodarki radziec-
kiej.

ZARZADZENIE PKPG

W numerze 28 Biuletynu Panstwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego z r. 1951 zostato zamieszczone
Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG nr 390 z dnia
1 pazdziernika 1951 r. w sprawie nalezytego zagospo-
darowania zbednych obrabiarek do metali i drewna.

Zarzadzenie podaje m. in, ze posiadacze obrabiarek
obowigzani sg w terminie 30 dni od daty wejscia w zy-
cie zarzadzenia:

— zbadac przydatnos$¢ posiadanych obrabiarek i ustali¢
jakie obrabiarki sg zbedne dla danego zaktadu
pracy,

— sporzadzi¢ dla kazdej zbednej obrabiarki ,certyfi-
kat zbednej maszyny“ na formularzu zatgczonym do
zarzadzenia oraz w miare moznosci dotgczy¢ szkic
lub fotografie maszyny,

— sporzadzi¢ w 4 egzemplarzach wykaz zbiorczy zbed-
nych obrabiarek (formularz), z ktérego 2 egzempla-
rze przesta¢ do jednostki nadrzednej i 1do Central-
nego Biura Obrotu Maszynowego.

Na podstawie wypetnionych formularzy obrabiarki
bedg zaliczane do odpowiednich grup (A, B, C) przez
Komisje Kwalifikacyjng w jednostce nadrzednej i G#6-
wng Komisje Kwalifikacyjna.

Przy zarzadzeniu zataczone sg instrukcje omawiajg-
ce:

— spos6b powotania Komisji Kwalifikacyjnej, zasady
wynagrodzenia jej cztonkdéw oraz zadania Komisiji,

— z*asady kwalifikowania obrabiarek do remontu i na
ztom,

— przyktady zastosowania metod szacunku obrabiarek.
Zamoéwienia na nr 28 Biuletynu PKPG nalezy kierowac

do PPK ,Ruch“ Warszawa, ul. Srebrna 2, przesytajac jed-

nocze$nie koe\i/e zamowienia_do_Polskich Wydawnictw Gospo-
darczych — Warszawa, ul. Emilii Plater 20. Nalezno$¢ nalezy

wptaca¢ z géry na konto PKO 1-15809 — PPK ,Ruch®.
numeru zt 1 gr &.
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PROBNA SPREZARKA OSIOWA

Dziat Turbin Instytutu Techniki
jektowat prébna sprezarke osiowa,

Cieplnej zapro-
ktéra nastepnie

Rys. 1 — Schemat sprezarki osiowej oraz uklad tensometrow
dla pomiaru momentu obrotowego i sity osiowe;.
zostata wykonana przez Zaktady im. Stalina w Pozna-
niu i Szkote Inzynierskg w Poznaniu. Na zatgczonym
rysunku i zdjeciach przedstawiono szkic orientacyjny

i fragmenty tej sprezarki.
Sprezarka posiada trzy stopnie, $rednig Srednice na
wlocie d = 188 mm, S$rednig S$rednice na wlocie
= 18 mm, $rednice zewnetrzng bebna wirnika
= 160 mm.
Napedzana jest przez silnik elektryczny n = 750
obr/min za posrednictwem 3-stopniowej przektadni ze-

Rys. 2 — Widok sprezarki od strony nasady po wyjeciu
wirnika.

batej na moc do 600 KM, zaprojektowanej réwniez
przez Dziat Turbin ITC i wykonanej przez ZISPO, za
wyjatkiem niektorych panewek tozyskowych i insta-
lacji olejowej.

Osobliwoscig przektadni jest osiggnieta w niej pred-
kos¢ obwodowa kota zebatego na watku napedzajg-
cym sprezarke = 130 m/sek, przy maksymalnych i no-
minalnych obrotach nmm = nmex = 17200 obr/min.

Panewki do tozysk $lizgowych watkoéw pracujgcych
na najwiekszych obrotach, tj. przy szybkosci obwodo-
wej czopow wynoszacej 60 m/sek i instalacja olejowa
wykonane zostaly w podrecznym warsztacie |. T. C.
Przeprowadzone préby pracy przektadni wraz z ukta-
dem smarowania kot i tozysk daly wyniki zadawala-

jace.

Rys. 3 — Widok sprezarki od strony wlotu.

Stosownie do zaplanowanego przebiegu badan Kkor-
pus sprezarki 1 utozyskowano na kulkach w obudowie
2, co umozliwia pomiar catkowitego momentu skraca-
jacego, a wiec przy znanych obrotach, catkowitej, po-
chtonietej przez sprezarke mocy.

W tym celu do dolnej pokrywy korpusu przytwier-
dzone jest ramie wysiegowe 3, przytrzymywane przez
pret 4, na ktéorym umieszczono eelktryczny tensometr
oporowy 5.

Rys. 4 — Widok przestony 10, bebna wirnika B i dyfuzora D.

Tensometr potgczony jest z przyrzadem pomiaro-
wym Mi, zaopatrzonym w mostek Wheatstone'a tak
wyskalowany, aby wskazywat bezposrednio site w kG
W rozcigganym podczas pracy sprezarki precie 4.
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Dla przeprowadzenia pomiaréw sktadowej osiowej
sit wyporu dziatajagcych na profile topatek poszczegol-
nych wirnikéw umieszczono na tulei 8, rozciaganej za
posrednictwem kulki 6 i wstawki 7, tensometr oporo-
wy 9, potaczony z przyrzadem pomiarowym Mo, wska-
zujgcym wielkos$¢ reakcji osiowej wirnika w KkG.

Sprezarka posiada regulowany przekréj kanatu wy-
lotowego. Zmiane przekroju uzyskuje sie przez przesu-
wanie przestony 10 po bebnie 11 za pomocg mechaniz-
mu Srubowego 12.

W zaleznosci od charakteru badan mozliwe jest
usuniecie przestony 10 wraz z bebnem 11 przez odkre-
cenie od korpusu nasady 13, zawierajacej mechanizm
Srubowy i zastgpienie wymienionych czesci dyfuzorem,
0 statym przekroju wylotowym, przykrecanym do kor-
pusu na miejsce nasady.

URZADZENIE DO BADANIA

Jedna z najwazniejszych czesci urzadzen hydrau-
licznych, wptywajgcg na jakos¢ ich pracy, sg uszczel-
nienia. Straty jakie powstajg na skutek stosowania
nieodpowiednich uszczelnien, co ma miejsce w bar-
dzo wielu wypadkach, spowodowaty, ze Zakiad Hy-
dromechaniki Instytutu Konstrukcji Mechanicznych
postawit sobie za zadanie przeprowadzenie badan
w tej dziedzinie. Straty te =— to ubytek cieczy obie-
gowej (wyptywy), niszczenie zle uzytego szczeliwa
1 materiatu czesci uszczelnianych.

Uszczelnienia spoczynkowe zostaty juz dos$é dobrze
zbadane, czego jednak nie mozna powiedzie¢ o uszczel-
nieniach ruchowych. Z tego tez powodu i ze wzgledu
na to, najwiecej niedociggnie¢ i niedomagan spotyka
sie przy uszczelnieniach czesci bedacych w ruchu. Ba-
daniom poddane beda wi#asnie uszczelnienia ruchowe.
| tak postanowiono przeprowadzi¢ badania biorac pod
uwage szereg istotnych czynnikéw, wptywajgcych na
rodzaj, ksztatt, materiat i wielko$¢ uszczelnien. Czyn-
nikami tymi sa:

1) ci$nienie panujace w cylindrze,

2) predkos¢ tloka czy nurnika,

3) Srednica uszczelnienia,

4) rodzaj materiatu uszczelnianego,

5) temperatura obiegowego czynnika hydraulicz-

nego.

Do przeprowadzenia zamierzanych badan jest obec-
nie konstruowane specjalne urzadzenie, ktore pozwoli
na badanie wptywu wyzej podanych czynnikéw i ich
zmiany na uszczelnienia i pozwoli wytypowaé naj-
ekonomiczniejsze i najlepiej dostosowane dd danych
charakterystycznych warunkoéw pracy. Zatozenia teore-
tyczne i obliczenia oraz szkice wstepne wspomnianego
urzadzenia sa ukonczone. Rozpoczeto obecnie wyko-
nanie rysunkéw warsztatowych, a wykonanie urza-
dzenia badawczego przewidziano na rok 1952,

Zasadnicze zespoly urzadzenia stanowia:

1) naped,

2) pompa reczna dwustopniowa,

3) urzadzenie do pomiarow ilosci wyciekdéw,

4) cylinder z tlokiem lub nurnikiem i reduktorami

Srednic,

5) uktady sprezyn, zmienne dla réznych obcigzen,

6) oscylograf,

7) konstrukcja nosna.

14
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Rys. 5 — Widok przestony 10, bebna zewnetrznego 11, bebna
wirnika B i1 dyfuzora D.

SZCZELIW RUCHOWYCH
A oto krotkie omoéwienia zasady dziatania.

Silnik elektryczny przez przekiadnie ciggla, pednie,
zmieniacz skoku, korbowdéd i wodzik napedza ttok lub
nurnik. Stad ruch, dzieki sile tarcia w uszczelnieniu,
przenosi sie na podwieszony na ukladzie sprezyn cy-
linder. Zamontowany na cylindrze oscylograf notuje
jego drgania.

Bada¢ bedzie mozna dwa typy uszczelnien; tlokowe
(uszczelnienie tloka w gladkim cylindrze) i nurniko-
we (uszczelnienie gtadkiego nura). Dzieki specjalnym
reduktorom $rednic, wstawianym do cylindra uzyska
sie zmienno$¢ Srednic, dla tloka: 100 mm i 70 mm,
i dla nurnika: 100 mm, 60 mm i 20 mm. Odpowiednio
zbudowana komora dtawnicy pozwoli zastosowac¢ do-
wolng (ograniczong w swym maximum) wysoko$¢
warstwy szczeliwa, co umozliwi badanie uszczelnien
z réznych materiatow. Ubytek cieczy wywotany nie-
szczelnosciami, a stwierdzony na manometrze, moze
by¢ ilosciowo okreslony dzieki wycechowanemu urzg-
dzeniu do pomiaru ilosci wyciekéw. Pompa reczna,
skonstruowana réwniez przez IKM, pozwoli osiggnac
ci$nienie 500 atmosfer.

Regulacja skoku od 0 do 75 mm, a obroty maximalne
200 obr/min. (obroty regulowane dzieki przekiadni
ciggtej).

Wykres oscylografu po odpowiednim przeliczeniu
pozwoli Scisle ustali¢ rzeczywistg site tarcia w diaw-
nicy.

W urzadzeniu przewidziano réwniez stosowanie nur-
nikéw wykonanych z ré6znych materiatdw. Sprawe
wplywu temperatury zostawiono chwilowo poza za-
kresem badan, gdyz skomplikowatoby to niewspot-
miernie konstrukcje catosci urzadzenia i przedituzytoby
termin wykonania.

W wyniku badan, ktére bedziemy prowadzi¢ przede
wszystkim nad surowcami krajowymi, chcemy uzyskac
typizacje uszczelnien odpowiadajacych w sposéb naj-
bardziej ekonomiczny danemu cisnieniu, predkosci,
Srednicy. Chcemy okresli¢ zakres stosowalnosci danego
typu uszczelnienia o $cisle okreslonych cechach, dtugo-
trwato$¢ pracy i moc zuzywang na tarcie. Pozwoli to
na tatwy dobo6r odpowiedniego uszczelnienia w kazdym
wypadku i to uszczelnienia z materiatéw krajowych
i w kraju wykonanego.



PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY MECHANIKI

OPRACOWANY PRZEZ OSRODKI
INSTYTUTU

+PRZEGLAD MECHANICZNY"

GLELOWNEGDO
DODATEK DO MIESIECZNIKA

DOKUMENTACJI
MECHANIKI

ROCZNIK 2 WARSZAWA, LISTOPAD 1951 NR 1L
OSRODEK DOKUMENTACJI KONSTRUKCJI MECHANICZNYCH
A — DZWIGI 82* A4 621.873:69 B3—1151

A2 — Podnos$niki

78* A22 621.863 B3—1151

Jarkin A. A. Nowy mechanizm sterowania wciagarki
D—148. ,Nowyj miechanizm uprawienia lebiodki D—
148. Miechanizacja Stroi t Moskwa,
mies., t. 7, nr 4, kwieé. 50, s. 20, A4, 2 str., 1 fot., 4 rys.
— Opisano mechanizm sterowania wciggarki D—148,
ustawionej na karterze tylnego mostu ciggnika S—80,
przy pracy zespotowej ze spycharka Ilub réwniarka.
Kierowanie praca wciggarki — z budki traktorzysty.
Podano szczego6towy opis mechanizmu i catej konstruk-
cji.

79* A22:C4 629.114.2:624.132 B3—1151

Borodaczow I. P., Wasiljew A. A. Zastosowanie ciag-
nika S—80 w budownictwie. ,O primienenji traktora
S—80 w stroitielstwie*. Miechaniz. Stroit,
Moskwa, mie$., t. 7, nr 2, luty 50, s. 8 A4, 25 str., 5
fot., 2 rys. — Ciagnik gasienicowy S—380, dzieki jego
zaletom: mocy, udzwigowi, zwrotnosci i ekonomiczno-
Sci, uzywa sie do wykonywania najrozmaitszych prac
w zakresie robdt budowlanych, drogowych, ziemnych
itp., badz jako urzadzenia trakcyjnego, badz tez, przy
zmontowaniu na jego ramie odpowiedniego wyposaze-
nia, jako maszyny o specjalnym przeznaczeniu. Podano
wyniki prac Gostechniki ZSRR, wskazujacych szereg
typowych adaptacji tego ciagnika.

A4 — Zurawie

80* A4:C3 621.873:621.879:624:69 B3—1151

tuknickij N. N. Zastosowanie zurawi samochodowych
i koparek - zurawi w budownictwie przemystowym
i miejskim. ,,O0 primienienji kranéw na awtomobilnom
chodu i ekskawatorow s kranowym oborudowanjem dla
wozwiedienja grazdanskich sooruzenij*. Miech a -
nizacja Stroi t, Moskwa, mies, t. 7, nr 5
maj 50, s. 11, A4, 7 str., 13 rys. — Zurawie samochodo-
we i koparki na podwoziu gasienicowym lub ogumio-
nym, wyposazone w wysiegnik ze zbloczem moga z po-
wodzeniem zastgpi¢ zurawie budowlane w budownic-
twie przemystowym i miejskim, a takze przy wznosze-
niu budowli hydrotechnicznych. Podane sg sposoby
zwiekszenia wysiegu przez uzupetnienie wysiegnikow
wstawkami z ciegnami typu ,rybka“. Przytoczono sze-
reg przyktadéw adaptacji poszczegdlnych typéw zura-
Wibsamochodowych 1 koparek do wyzej wymienionych
robot.

81* A4 621.317:512.9 B3—11.51

Mak S. t., Radczik A. S. Pomiary naprezen w elemen-
tach zurawia samochodowego metodg tensometryczna.
~Ekspierimientalnoje opriedielenje napriazenij w awto-
mobilnom kranie pri pomoszczi prowotocznych datczi-
kow“. Miechanizacja Stroi t, Moskwa,
mies., t. 7, nr 4, kwieé. 50, s. 17, A4, 3 str., 4 rys., 1 tab.
— Opis pomiaréw naprezen w elementach konstrukcji
zurawia samochodowego przeprowadzonych metoda
tensometryczng. Wyrdwnanie temperatury zurawia.
Izolacja elektryczna. Ustalenie i oczyszczenie miegjsc
umocowania tensoréw. Charakterystyka tensordow.
Schemat potaczen elektrycznych. Wstepne pomiary
i ustalenie warunkowego zera dla poszczegélnych ten-
soréw. Whnioski.

Grynkiewicz P. S. Typy zurawi dla mechanizacji bu-
downictwa miejskiego. ,O tipie kranéw dla miechani-
zacji grazdanskawo stroitielstwa“. Miechaniza-
cja Stroi t, Moskwa, mies., t. 7, nr 3, marz. 50,
s. 9, A4, 5 str,, 8 rys., 4 tab. —eOmowiono typy zurawi
budowlanych w zwigzku z charakterem wznoszonych
budowli. Do budowy domoéw matopietrowych (1-2 pie-
tra i 2-4 pieter) oraz wielopietrowych do 8 pieter (wy-
jatkowo do 10-12), uzywa sie lekkich i $rednich zurawi
budowlanych o udzwigu do 3 t. i wysiegu do 20—25 m.
Budowa gmachéw wysokosciowych (15 do 40 pieter)
wymaga uzycia zupetnie innych urzadzenn dzwigowych.
Autor omawia konstrukcje i charakterystyke zurawi
typu Wielichowa, Sokotowskiego i innych. Na zakon-
czenie podane sg zatozenia konstrukcyjne nowoczes-
nych zurawi budowlanych, opracowane przez Komisje
Ministerstwa Przemystu Maszyn Budowlanych i Dro-
gowych.

83* A4 531.2:621.873 B3—1151

Rabinowicz 1. Sz. Obliczenie nacisku na kota ogumione
podwozi zurawi obrotowych. , K raszczotu dawlenij na
kolesa poworotnych kranéw na pnieumoszinach.”
Miechanizacja Stroi t, Moskwa, mies.
t 7, nr 3 marz. 50, s. 19, A4, 3 str., 4 rys.,, 1 tab. —
Ogumione kota podwozi zurawi przewoznych, obroto-
wych pod obcigzeniem ulegajg dos¢ znacznym defor-
macjom, powodujacym zmiane rozktadu reakcyj w
punktach oporu. Okoliczno$¢ ta nie jest na og6t uwzgle-
dniana w obliczeniach. Autor podaje wiasciwy sposob
obliczania nacisku na kota ogumione, uwzgledniajacy
sprezyste odksztatcenia tych két w poréwnaniu z nie-
deformujacymi sie obreczami kot zelaznych.

C — MASZYNY | SPRZET BUDOWLANY

84* C 621.9.037:679.85:697.8 B3—1151

Onufrijew T. G. Maszyna do ciecia kamienia, konstruk-
cji inz. Gatanina. ,Kamnierieznaja maszina konstrukcji
inz. Galanina“. Miechanizacja Stroi t,
Moskwa, mies., t. 7, nr 5, maj 50, s. 18, A4, 2,5 str. 4 fot.,
1 rys. — Zwiekszenie zapotrzebowania na materiat do
wypetniania i licowania scian budynkéw spowodowato
konieczno$¢ zmechanizowania produkcji blokéw i pyt
kamienia naturalnego. Niektére miekkie gatunki takie-
go kamienia dajg sie z tatwoscig pitowac. Za pomoca
opisanej maszyny, konstrukcji inz. Gatanina, wykonu-
je sie catkowita obrobke blokow, odp0W|adajacych nor-
mom GOST 4001-48, przez wyciecie ich bezposrednio
ze skalnej calizny. Podano charakterystyke techniczna,
opis konstrukcji i normy wydajnosci.

Cl Dzieta ogolne

85* Cl 624.132:625.700.25 B3—1151

Isajew N. W. Wyniki prac w okresie 1946-1950 r. i naj-
blizszy program Mintiazstroja w zakresie mechanizacji
rob6t budowlanych. ,ltogi raboty za 1946-1950 gg.
i blizajszije zadaczi Mintiazstroja w obtasti miechani-
zacji stroitielnych rabot*. Stroitielnaj a
Promysz1, Moskwa, mies., t. 29, nr 1, stycz. 51,
s. 9, A4, 3 str. — Autor omawia wyniki juz osiggnietej
i zamierzonej mechanizacji rob6t budowlanych i dro-
gowych, spowodowanej wielkim zakresem odbudowy
i rozbudowy, a to na skutek utworzenia nalezycie wy-
posazonego i wyspecjalizowanego aparatu przemysto-
wego dla produkcji odpowiedniego sprzetu. Szczegdlne
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C — MASZYNY i SPRZET BUDOWLANY c. d.

znaczenie miato wyprodukowanie i masowe zastosowa-
nie szeregu maszyn jak to: koparki 0,25 i 0,50 m3, spy-
chacze, buldozery, zurawie samochodowe i budowlane,
maszyny sztukatorskie i inne. Omoéwiono warunki osia-
gniecia w ciggu najblizszych lat catkowitego zmecha-
nizowania robot w zakresie budownictwa oraz nalezy-
tego wykorzystania posiadanego wyposazenia maszyn.

86* C12 621.54 B3—1151

Eksler M. B. Maszyna pneumatyczna PM—2. ,Pniew-
maticzeskaja maszina PM—2“. Miechaniza-
cja Stroit, Moskwa, mies, t. 7, nr 2, luty 50,
s. 20, A4, 15 str., 1 fot.,, 1 rys. — Opisano maszyne
pneumatyczng PM—2 opracowana i wyprodukowang
przez zaktady tresta ,Lenpromeniergomontaz“. Elemen-
tem napedowym maszyny jest turbinka na sprezone
powietrze o ci$nieniu 5 at. Redukcja obrotéow za po-
moca przektadni planetarnej. Maszyna ma zastosowa-
nie do rozwalcowywania rur o $rednicy do 120 mm i do
wiercenia otworéw. Podano szczeg6towy opis maszyny
i jej charakterystyke techniczna.

C3 Maszyny do czerpania i tadowania (usuwania) urob-
ku.

C3 — Maszyny do czerpania i tadowania
(usuwania) urobku

87* C3:.C4 621.879:626.8 B3—1151

Rieszczikow G. W. Zespolowa praca spycharek, zgar-
niarek i koparek przy budowie kanatéw nawadniajg-
cych. ,Kompleksnoje primienienje buldozeréw, skre-
pierow i ekskawatorow na stroitielstwie kollektorno-
wodosbornoj i sbrosnoj sietiej.“ Mie¢. hanizacja
Stroit., Moskwa, mies., t. 7, nr 5 maj 50, s. 1, A4,
55 str., 5 fot.,, 4 rys.,, 1 tab. — Omawiane przykiady
zastosowania zespotowej pracy réznych maszyn | urza-
dzen przy budowie kanatéw nawadniajgcych przez za-
stosowanie kolejno grupy urzadzen przyczepnych, po-
ruszanych za pomocg ciggnika (spycharek i zgarnia-
rek), a nastepnie wykonczenie profilu kanatu za po-
moca koparki. Podano r6zne sposoby wykonywania
wykopéw, normy wydajnosci oraz wyszczegolnienie
maszyn i urzadzen niezbednych w danym zespole.

88* C3:C4 621.879.22:621.873 B3—1151

Riebrow A. S., Istpmin G. P. Nowa uniwersalna kopar-
ka - zuraw typ E—255. ,Nowyj uniwersalnyj ekska-
wator - kran model E—255 Miechanizacja
Stroi t, Moskwa, mies., t. 7, nr 5 maj 50, s. 6, A4,
1 str., 3 fot. = Omoéwiono nowy typ szybkobieznej uni-
wersalnej koparki E—255 produkcji zaktadéw w Kali-
ninie. Koparka posiada witasne podwozie na ogumio-
nych kotach. Zalety nowej konstrukcji: wieksza wy-
dajnos¢, zwrotnos¢, statecznos¢. Podano charakterysty-
ke techniczna, normy wydajnosci oraz wyszczegolnio-
no wyposazenie.

89* Ca1 621.879 B3—1151

Pietiers J. R. Obliczenie strat energii przy obrocie ko-
parki tyzkowej. ,Najwygodniejszije riezimy powarotow
odnokowsziewych ekskawatorow”“. Miechaniza-
cja Stroi t, Moskwa, mies., t. 7, nr 4, kwie¢. 50,
s. 12, A4, 5 str., 5 rys. ==Czasokresy obrotu nadwozia
koparki z napetniong tyzka do roztadunku i nastepnie
z oprozniona tyzka do potozenia roboczego stanowig
65 — 70% catkowitego roboczego cyklu. Podano analize
poszczegolnych etapow obrotu koparki oraz zwigzanych
Zz nimi strat. Otrzymane wzory pozwalajg na wyprowa-
dzenie wnioskéw dotyczacych konstrukcji.

90* Ca1 621.879.22 B3—1151

Kostin M. 1. Wyposazenie robocze wymienne do kopa-
rek E—505 i E—1003. ,Smiennoje raboczeje oborudo-
wanje k ekskawatoram E—505 i E—1003“. Miecha-
nizacja Stroi t, Moskwa, mies, t. 7, nr 2
luty 50, s. 16, A4, 5 str., 6 fot.,, 5 rys. — Uniwersalnos¢
koparek osigga sie przez zastosowanie wasciwego, wy-
miennego wyposazenia roboczego. Obecnie wyposaze-
nie to obejmuje tyzke przedsiebiemag i podsiebierna,
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tyzke wiokowa, czerpak, zuraw i kafar. Autor szcze-
gotowo opisuje wymienne wyposazenie dla powyzszych
koparek dajac jednoczesnie charakterystyke wykony-
wanych prac, wymiary gabarytowe, normy wydobycia
i opis czynnosci przy wymianie wyposazenia.

C4 — Maszyny do wzruszania i przesuwania
urobku
o1* c4 621.879:624.132:69 B3—1151

Diejniego Ju. B. Badania maszyn do robo6t ziemnych.
»,Obsledowanje maszin dla ziemlanych robot“. Mie -
chanizacja Stroit., Moskwa, mies, t. 7,
nr 2, luty 50, s. 12, A4, 4 str., 6 fot.,, 2 rys., 2 tab. =
Maszyny do robét ziemnych, produkowane przez Mini-
sterstwo Budowy Maszyn Budowlanych i Drogowych
podtug projektow WNII Strojdormasza sg stale bada-
ne w warunkach normalnej pracy dla ustalenia ich
wydajnosci i wyeliminowania wad. Ostatnio przepro-
wadzona obserwacja znacznej ilosci tych maszyn poz-
wolita na stwierdzenie ich celowosci i przydatnosci.
Opisano zaobserwowane defekty i postawiono odpo-
wiednie wnioski odnos$nie zmian i ulepszen.

92* C43 621.879 B3—1151

Prussak B. N. Nowy typ przyczepnej réwniarki - pod-
nosnika D—192. ,Nowyj pricepnoj griejder - elewator
D—192“. Miechanizacja Stroi t, Mo-
skwa, mies., t. 7, nr 2, luty 50, s. 5, A4, 15 str., 2 fot.,
1 rys. — Opisano nowy typ przyczepnej roéwniarki-
podnosnika o wielkiej wydajnosci, wykonanej podiug
projektu WNII Strojdormasza przez Brianskie Zaktady
Ministerstwa Budowy Maszyn Budowlanych i Drogo-
wych. Wspétpracuje ona z ciggnikiem S—80. Podano
zakres zastosowania nowej maszyny oraz wyszczegol-
nienie zasadniczych zespotéw z opisem technicznym
i schematem konstrukcyjnym oraz normy wydajnosci.

C5 — Maszyny do przygotowywania Kruszywa

93* C52 621.928 B3—1151

Bauman W. A. Badania sit wibracyjnych. ,Ekspieri-
mientalnyje ispytanja grochotow”“. Miechaniza-
cja Stroit, Moskwa, mies.,, t. 7, nr 3, marz. 50,
s. 13, A4, 55 str.,, 1 fot.,, 8 rys.,, 5 tab. — Opisano do-
Swiadczenia, przeprowadzone w 1949 r. przez WNII
Strojdormasz nad sitami wibracyjnymi, majace na ce-
lu ustalenie zaleznosci pomiedzy parametrami kon-
strukcyjnymi tych sit a ich wydajnoscig i jakoscig pro-
dukcji. Podano schemat stoiska doswiadczalnego. Przy-
toczono tablice i wykresy, zawierajgce wyniki badan
Ustalono wzory wydajnosci.

C6 — Urzadzenia i maszyny do produkcji betonu
i wyrobéw betonowych

7 C6 69.00.25:691.32 B3—1151

Gordon S. S. Uprzemystowienie robo6t betoniarskich.
»Put' industrializacji bietonnych rabot“. Miecha -
nizacja Stroi t, Moskwa, mies., t. 7, nr 4,
kwie€. 50, s. 6, A4, 3 str., 5 rys. — Zasadnicze elementy
robét betoniarskich: produkcja materiatdw wiazacych
i wypetniajgcych, przygotowanie, transport, ukiadanie
i zageszczanie masy betonowej. Wptyw porowatosci na
wytrzymatosé. Niejednorodnos¢ betonu i jej przyczyny.
Urzadzenia transportowe. Transport betonu w pojem-
nikach. Przenosniki. Pompy do betonu. Zageszczanie
betonu przez wibrowanie. Odpowietrzanie. Wibropraso-
wanie. Wibratory o zwiekszonej czestotliwosci i bate-
ryjne.

95* Ce1 69.002.5:691.32 B3—1151

Buchman A. S. Technologia szybkowiazacego betonu
o0 zwiekszonej wytrzymatosci. ,Tiechnologia prigotow-
lenja bystrotwierdiejuszczawo bietona powyszennoj
procznosti“. Stroitielnaja Promyszl.,
Moskwa, mies., t. 29, nr 1, stycz. 51, s. 22, A4, 5 str,,
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2 fot., 2 rys., 6 tab. — Doswiadczenia radzieckie wska-
zujg na mozliwos¢ znacznego polepszenia wiasnosci
wytrzymatosciowych betonu oraz zwiekszenia szybkos-
ci wigzania przez poddawanie cementu, przed doda-
niem go do masy betonowej, mokremu przemiatowi
w miynach kulowych lub tez w specjalnie adoptowa-
nych betoniarkach. Podano wyniki doswiadczen i przy-
ktady przerdbek betoniarek dla mokrego przemiatu ce-
mentu.

96* Ce1 621.929:666.97  B3—1151

Gordon S. S. Typy betoniarek. ,O tipach bietonosmie-
sitielnych maszin“. Miechanizacja Stroit,
Moskwa, mies., t. 7, nr 4, kwieé. 50, s. 9, A4, 2 str., 1rys.
— Jednorodno$¢é masy betonowej przy mieszaniu be-
tonu w wolnospadowych betoniarkach. Segregacja be-
tonu'przy opréznianiu betoniarek z mieszalnikiem nie-
wywracalnym. Dozowanie wody przy stosowaniu beto-
now wielofrakcyjnych. Konieczno$¢ stosowania doza-
tora wody z dodatkowym zbiornikiem dla regulacji do-
zowania wody. Whnioski z doswiadczen i obserwacji.

97* C62 621.65:666.97 B3—1151
Grinkiewicz P. S. Pompa do betonu. ,Bietononasos
S—252“Miechanizacja Stroi t, Moskwa,

mies., t. 7, nr 4, kwie¢. 50, s. 4, A4, 25 str., 2 fot., 2 rys.,
2 tab. —=Opis pompy do betonu typu S—252, wykona-
nej wedtug projektu Leningradzkiej filji Strojdorma-
szu przez Rostokinska Fabryke Maszyn Budowlanych
w Moskwie. Podano szczeg6towa charakterystyke tech-
niczng i wyniki préb z prototypem, ktore pozwolity na
ustalenie zakresu stosowalnos$ci pompy oraz jej wydaj-
noéci w réznych warunkach pracy.

98* C62 656.225:691.32 B3—1151

Sablin G. W. Pojemniki do betonu. ,Badji dla bieto-
na* Miechanizacja Stroi t, Moskwa,
mies., t. 7, nr 5, maj 50, s. 20, A4, 2,5 str., 6 rys., 2 tab.
— Omowienie wzorow .pojemnikéw do betonu, opraco-
wanych przez Dziat Konstrukcyjny WNII Stréjdorma-
sza w Leningradzie. Cechy charakterystyczne i zalety
konstrukcji. Zamkniecia z uko$snym wylotem dla po-
jemnikéw mniejszych, obstugiwanych recznie i z pro-
stym wylotem dla pojemnikéw o0 pojemnosci 3 m3
z pneumatycznym rozrzadem. Szczeg6towy opis tech-
niczny, wymiary gabarytowe i normy wydajnosci. Za-
strzezenia Komisji Odbiorczej Stréjdormaszu. Stosowa-
nie wibratoréw przy opro6znianiu pojemnikow.

666.88:693:53 B3—1151

A. Przekonstruowanie pétautomatycznej
pustaczarki SM—40. ,Riekonstrukcja Stanka SM—40
dla raboty na sptosznych poddonach“. Miechani -
zacja Stroi t, Moskwa, mies., t. 7, nr 4, kwiec.
50, s. 11, A4, 15 str., 2 fot. — Opisano zmiany w kon-
strukcji pustaczarki SM—40 podiug projektu WNII
Strojdormasza. Przekonstruowanie polega na zwigza-
niu formy z wypychaczem oraz zastgpieniu podkiadek
perforowanych podkladkami petnymi. Podano charak-
terystyke techniczng i opis poszczegdlnych czynnosci
przy wyrobie pustakéw szlako-betonowych typu ,Krie-
stjanin“. Zageszczanie betonu odbywa sie metodg wi-
bro-prasowania. Wydajno$¢ maszyny wynosi 450 pu-
stakéw na godzine.

99* C64
Friedman |I.

C7 — Maszyny do robot w zaprawie i robot
wykanczaj acych
100* Cc7 69.0025:691.51 B3—11.51

Szamow W. P. Maszyna do gaszenia wapna. ,Nowaja
izwiestiegasilnaja maszina“. Miechanizacja
Stroit, Moskwa, mies., t. 7, nr 5 maj 50, s. 23
A4, 2 str.,, 1 fot,, 1 rys. — Opis maszyny do gaszenia
wapna, skonstruowanej i wykonanej przez autora dla
zapewnienia potokowej dostawy wapna wysokiej ja-
kosci. Przerobka w celach doswiadczalnych mieszarki

PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY MECHANIKI

Str. 77

do zapraw typu SSSM—025. Charakterystyka technicz-
na, wymiary gabarytowe i normy wydajnosci.

101* c7 693.6 B3—1151

Szklar A. S. Uniwersalne urzadzenie natryskowe do
tynkowania. ,,Uniwiersalnyj otdietocznyj rastworomiot".*
Miechanizacja Stroi t, Moskwa, mies.,
t 7, nr 1, stycz. 50, s. 20, A4, 25 str., 3 fot., 4 rys.
Autor opisuje szereg ulepszen, wprowadzonych do ist-
niejacych aparatow natryskowych do tynkowania, w
celu uzyskania wiekszej wydajnosci przy jednoczes-
nym zmniejszeniu fizycznego wysitku robotnika. Cha-
rakterystyka techniczna urzadzenia i normy wydaj-
nosci.

C8 — Maszyny do budowy i utrzymywania na-
wierzchni drogowych

624132 B3—1151

tapin N. A. Ustalenie racjonalnego ksztattu zeboéw
przyczepnego gniotownika D—130. ,Wybor racjonal-
noj formy kutaczka pricepnowo kutaczkowawo katka
D—130“. Miechanizacja Stroit, Mo-
skwa, mies., t. 7, nr 1, stycz. 50, s. 17, A4, 3 str., 7 fot.,
4 rys. — Uzebione gniotowniki typu D—130 stuza do
warstwowego ugniatania spulchnionej ziemi w nasy-
pach przy budowie drég, tam i innych robotach ziem-
nych. Autor omawia wyniki rozwazan teoretycznych,
potwierdzonych przez doswiadczenia, ktoére doprowa-
dzity go do zmiany obrysia stosowanych zebdw.

102* Cc82

103* Cc84 625.8:625.700.25 B3—1151

Estrim M. L., Ewientow I. M., Reznik T. J. Nowe ma-
szyny do wykonywania ptyt cementowo - betonowych
w budownictwie drogowym. ,Nowyje masziny dla po-
strojki cemientnobietonnych pokrytij“. M iech a -
nizacja Stroit, Moskwa, mies, t. 7, nr 1
stycz. 50, s. 4, A4, 5 str., 3 fot., 3 rys., 4 tab. = Autorzy
opisujg zesp6t maszyn do ptyt cementowo-betonowych
w budownictwie drogowym, wykonany przez fabryke
»,Dormaszyna“. Obejmuje on maszyne do uktadania be-
tonu D—181, wibracyjng maszyne do wykanczania
D—182 i maszyne do przecinania szpar dylatacyjnych.

Szczeg6towa charakterystyka techniczna, schematy
konstrukcji, opis obstugi i normy wydajnosci.
104* C85 625.85 B3—1151

Pijarskij T. I, Karchow A. A. Przewozny agregat do
topienia bitumu. ,Pieriedwiznoj bitumoptawilnyj agrie-
gat. Miechanizacja Stroit, Moskwa,
mies., t. 7, nr 2, luty 50, s. 7, A4, 1str., 1 rys. — Omo-
wienie zaprojektowanego przez autoréw artykutu, prze-
woznego agregatu do topienia bitumu. Obecnie stoso-
wane urzadzenia typu D—122, produkowane przez Za-
ktady Ministerstwa Budowy Maszyn Budowlanych
i Drogowych, majg charakter instalacji pétstatych
i przenoszenie ich z jednego miejsca pracy na inne by-
wa kiopotliwe i kosztowne. Projektowany agregat skia-
da sie z jednego lub kilku kottdw-rezerwuarow do
przechowywania i topienia smoty bitumicznej, z urza-
dzenia stuzacego do wytwarzania pary *tacznie z cyr-
kulatorem oraz pompy do bitumu.

105* C85 625.85:625.700.25 B3—1151

Wasiljew A. A. Zespoly urzadzenn do remontu asfalto-
betonowych drég samochodowych. ,Masziny dla kom-
pleksnawo riemonta asfaltobietonnych awtomobilnych
darog“. Miech am izacja Stroit, Moskwa,
mies., t. 7, nr 1, stycz. 50, s. 12, A4, 5 str., 12 fot., 1 tab.
— Rozbudowa sieci drog samochodowych spowodowa-
ta koniecznos$¢ usprawnienia biezgacego remontu uszko-
dzen jezdni asfalto-betonowej. Autor opisuje 2 rozwig-
zania konstrukcyjne przewoznych zespoldw urzadzen,
potrzebnych do wykonania wszystkich prac, zwigza-
nych z usunieciem uszkodzonej nawierzchni, przygoto-
waniem i utozeniem masy bitumicznej i wykonczeniem
powierzchni. Podano charakterystyke techniczng urzg-
dzen, wymiary gabarytowe i normy wydajnosci.
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F_ POMPY
FI Dzieta ogolne
106* F1:C4 621.879:621.28:621.85 B3—1151

Aleksiejewa T. W. Pompki hydrauliczne do rozrzadu
zgarniarek i spycharek. ,,O nasosach dla gidroprowo-
dow skriepierow i buldozeréw“. Miechaniza-
cja Stroi t, Moskwa, mies, t. 7, Nr 2 luty 50,
s. 10, A4, 2 str., 5 rys.,, 1 tab. — Pompki trybowe do
rozrzadéw hydraulicznych zgarniarek i spycharek ty-
pu UG-IM i NU-54 zostaly ostatnio przekonstruowane
przez zespot konstruktoréw i technologéw Osipienkow-
skiego Zaktadu Budowy Maszyn Drogowych przy
wspotpracy WNII Strojdormasz. Wprowadzone zmiany
miaty na celu zwiekszenie wspoétczynnika sprawnosci
oraz zmniejszenie zuzycia czesci przez odcigzenie nad-
miernie pracujgcych elementéw i polepszenie obrébki.

K— MASZYNY | URZADZENIA PRZEMYStU

CIEZKIEGO

107* K 621.98 B3—1151

Btank S. M., Zubow N. M. Maszyna do giecia rur
TGS-1. ,Trubogibocznyj stanok TGS-1“. Miecha-
nizacja Stroi t, Moskwa, mies, t. 7, nr 4,
kwie¢. 50, s. 22, A4, 15 str., 1 fot.,, 3 rys. — Opis ma-
szyny do giecia rur o $rednicach 273 do 529 mm. Po-
dano charakterystyke techniczna. Zreferowano wyniki
doswiadczen przeprowadzonych przez Instytut Nauko-
wo-Badawczy Ministerstwa Przemystu Naftowego, kto-
re obejmowaty badania materiatu zginanych rur, bada-
nia powierzchni rur, a takze naprezenia w elementach
roboczych maszyny w czasie pracy.

108* K 621.98 B3—1151

Gromow S. I. Maszyna do profilowania blach sufito-
wych. ,Stanok dla izgotowlenja riobristawo nastita iz
mietadiczeskich  listow*. Miechanizacja
Stroit, Moskwa, mies., t. 7, nr 4, kwieé. 50, s. 24,
A4, 1 str., 1 fot., 2 rys. — Opis maszyny, skonstruowa-
nej przez $lusarza W. N. Jerina, dla profilowania blach
zelaznych sufitowych, uzywanych w budownictwie
przemystowym. Umozliwia ona zmechanizowanie pra-
cochtonnej operacji recznego profilowania tych blach.
Podano charakterystyke maszyny i normy wydajnosci.
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109* Kl 621.643:622.323 B3—1151

Blank S. M., Zubow N. M. Zesp&t maszyn do budowy
rurociggéw. ,Masziny dla kompleksnoj miechanizacji
stroitielstwa magistralnych truboprowodow“. M i, e-
chanizacja Stroi t, Moskwa, mies. t. 7,
nr 3, marz. 50, s. 1, A4, 8 str.,'5 fot., 11 rys. 6 tab. —
Opis zespotu maszyn, wykonanego przez Leningradzkie
Mechaniczne Zaktady Ministerstwa Przemystu Nafto-
wego w celu zmechanizowania prac zwigzanych z bu-
dowa rurociggéw naftowych. Zespo6t ten, sktadajacy sie
z maszyn do ukiadania rur, do ich czyszczenia i do
izolowania powierzchni, umozliwia utozenie ok. 1500
m. b. rurociggu w ciggu 12 godz. pracy przy zmniej-
szeniu robocizny o ok. 60% oraz zaoszczedzeniu ma-
terialdbw pomocniczych o 34%. Podano szczegétowy
opis techniczny oraz schematy konstrukcji.

110* K2:C1 621.944:691.8 B3—1L51

Awakow A. I. Walcarka do wygniatania na zimno
wgtebien w zelazie zbrojeniowym o zmiennym profilu.
.Stan dla prokata chotodnospliuszczennoj armatury
pieriodiczeskawo profila“. Miechanizacja
Stroit, Moskwa, mies., t. 7, nr 3, marz. 50, s. 22,
A4, 2 str., 4 fot., 3 rys. — Opis walcarki, skonstruowa-
nej przez Naukowo Doswiadczalny Instytut Mintiaz-
stroja, dla wygniatania na zimno wgtebien w zelazie
zbrojeniowym o zmiennym profilu. Urzadzenie takie,
o bardzo znacznej wydajnosci, pozwala na osiggniecie
okoto 45% oszczednosci na zelazie zbrojeniowym, przy
jednoczesnym polepszeniu jego witasciwosci wytrzyma-
tosciowych na skutek zgniotu na zimno.

N — KONSTRUKCJE ZELAZNE 1 INNE

111* N 69.0025:693.554 B3—1151

Grochman L. M, Bielienkij S. B. Rownolegte prowa-
dzenie prac montazowych i budowlanych przy budo-
wie gmachéw wysokosciowych. ,Sowmieszczenje mon-
taznych i stroitielnych rabot na stroitielstwie wysotna-
wo zdanja“. Miechanizacja Stroi t, Mo-
skwa, mies., t. 7, nr 5 maj 50, s. 7, A4, 35 str., 2 fot.,
2 tab. — Omoéwienie zagadnienia réwnolegtego wyko-
nywania prac montazowych i budowlanych przy bu-
dowie gmachéw wysokosciowych, na podstawie do-
Swiadczen uzyskanych w Moskwie. Oszczednos¢ na sta-
li. Wieksza potokowos$¢. Skrocenie czasu wykonania
rob6t. Zastosowanie zurawi wiezowych budowlanych
typu UBK-3-49 o0 mniejszym udzwigu. Zagadnienie
wspoétpracy tych zurawi z innymi urzgdzeniami pod-
nosnikowymi.

OSRODEK DOKUMENTACJI TECHNIKI CIEPLNEJ

Z — ZAGADNIENIA TEORETYCZNE
| BADAWCZE

268* ZD2 621.036.7 B4—1151
Gurney C. Sity powierzchniowe w plynach i ciatach

statych. ,Surface Forces in Liquids and Solids* Proc.
of the VII-th Intern. Congress for
Applied Mechanics, t 3 London, 1948,

s. 13, A5, 6 str., 1 rys., 5 poz. bibl. — Poddano krytyce
sposoby -traktowania sit powierzchniowych w ptynach
podajac interpretacje molekularng termodynamicznych
zjawisk powierzchniowych.

269* 702 621.036.7 B4—1151
Hoyle R. D. Nieustalony przeptyw ciepta w duzym
nieregutowanym ciele staltym. ,Unsteady Heat Flow
in a Large Irregular Solid“. Proc. of the
VIl -th Intern. Congress for Applied
Mechanics, t 3, London, 1948, s. 64, A5, 15 str.,
3 rys., 3 tab. 5 wykr. — Opisano badanie laboratoryjne
rozktadu naprezen termicznych w wybranym do tego
celu wirniku turbiny parowej. Pomiary wykazaty, ze

temperatury nie musza by¢é mierzone wszedzie, ale
dajg sie dos¢ dobrze obliczy¢ metodg Southwella dla
stanu ustalonego, lub w stanie nieustalonym — na
podstawie teorii Maclaurina.

270* Z02 621.036.7 BA—1151
Kreitner J. Dr, Nettei F. Ogoélny optymalny obieg si-
towni cieplnych. ,Allgemeiner .optimaler Kreissprozess
far Kraftanlagen“. V. D |, Dusseldorf, 2-tyg., t 92
nr 4, 1 luty 50, s. 102, A4, 1 str., 2 rys. — Fragment od-
czytu autoréw, wygltoszonego na dorocznym zebraniu
ASME w r. 1947, dotyczacy patentéw USA 2.407.165.
Poréwnanie obiegu Braytona, ztozonego z dwdch izen-
trop i dwobch izobar i obiegu Ericsona, ztozonego
z dwoch izoterm i dwdch izobar, z obiegiem heksago-
nalnym (sze$ciobocznym) proponowanym przez auto-
row. Obieg heksagonalny zapewnia najwyzsze spraw-
nosci w wypadkach, gdy nastepuje czeSciowa wymia-
na ciepta w wymiennikach. W wypadku petnej wy-
miany ciepta miedzy gazami opuszczajgcymi turbine
i gazami opuszczajacymi sprezarke obieg heksagonal-
ny przejdzie w obieg Ericsona.
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271* 202 536.7 B4—1151

Newitt D. M., Pai M. U., McVeigh J. C. Wykres: en-
tropia, objetos¢ wAasciwa. ,, The Volume-Entropy Dia-
gram“. Proc. of the VII-th Intern. Con-
gress for Applied Mechanics, t 3
London, 1948, s. 19, A5, 10 str., 5 wykr. — Wymienio-
ny w tytule wykres znajduje szczeg6lne zastosowanie
przy przedstawieniu obiegéw, podczas ktorych czyn-
nik zmienia faze (para, ptyn, ciato state). Podano wy-
kres dla dwutlenku wegla oraz oméwiono charakte-
rystyczne obiegi procesow jego produkowania i prze-
twarzania.

272 202 621.036.7 B4—1151

Schmidt E. prof. dr. Trzecia zasada termodynamiki.
»Der dritte Hauptsatz der Warmelehre“. V. D. I., Du-
sseldorf, 2-tyg., t 92, nr 1, stycz. 50, s. 24, A4, 5 str.,
2 rys. — Omoéwienie pierwszej i drugiej zasady ter-
modynamiki przy wprowadzeniu podstawowych pojeé
mechaniki statystycznej i statystyki kwantowej oraz
termodynamiki reakcji chemicznych. Metoda ob icza-
nia wartosci bezwzglednych entropii. Sformutowanie
i umotywowanie trzeciej zasady termodynamiki, z kté-
rej wynika bezposrednio takze i zjawisko nadprzewod-
noéci w poblizu zera absolutnego. Errata do tego ar-
tykutu znajduje sie w V.D.l., t 92, nr 11, s. 272,

273 202 539 B4—1151

Schrédinger E. Termodynamika statystyczna. ,Stati-
stical Thermodynamics“.London, 1948, Cambridge,
University Press, D, 13 X 19 cm., 88 str.
— Kirotkie, przejrzyste i ujednolicone ujecie podstaw
i najistotniejszych zagadnien termodynamiki staty-
stycznej (klasycznej, kwantowej, Bose-Einsteina i Fer-
mi-Divaca). Nie jest to jednak wprowadzenie do ter-
modynamiki statystycznej dla nowicjuszy, a raczej
syntetyczne i bogato ilustrowane przyktadami repety-
torium.

274 202 621.036 B4—1151

Stulle-G6tz J. O jednostce cieplnej. ,Uber die Warme-
einheit* Maschinenbau und Warme -
wirtschaft, Wien, t 5 nr 11, list. 50, s. 185,
i nr 12, grudz. 50, s. 201, A4, 95 str.,, 3 tab., 42 poz.
bibl. — Autor podaje historie jednostek ciep'nych
wraz z doktadnym omoéwieniem ich definicji. Pordéw-
nanie kalorycznych jednostek energii opartych na
wiasciwosciach wody. Omowienie nowych tendencji
ujednolicenia jednostek i usuniecia jednostek zalez-
nych od fizykalnych witasciwosci ciat. Postanowienia
9-ej Konferencji Generalnej Wag i Miar z r. 1948,
wprowadzajgcej ostatecznie Joula jako jednostke ener-
gii do zagadnien cieplnych.

275*  Z02:A04z 621.036.7:621.438 B4—1151

Rubbo V. prof. Termodynamiczne podstawy turbiny
gazowej. ,Fondamenti termodinamici della turbina
agas“. Ilngegner e Milano, mies., nr 6, czerwA
50, s. 649, A4, 10 str., 8 rys., 5 tab., 5 wykr. — Rozwa-
zania ogdlne, wyprowadzenie wzoréw na sprawno$¢
v/ funkcji sprezu i temperatury przed turbing oraz
dyskusja zasadniczych wyidealizowanych i rzeczywis-
tych obiegéw turbin gazowych, w oparciu o obieg
izolacyjno-adiabatyczny, z dodatkowym uwzglednie-
niem chiodzenia i przegrzewania miedzystopniowego
oraz rekuperacji ciepta.

276*  Z02:A073/74z 536.7:621.163 B4—10.51

Hermitte L., Laurent M. (Société Rateau, Paris). Pro-
dukcja kombinowana pary grzejnej i energii. (Cieptow-
nia). ,Production combinée de vapeur de chauffage et
d'energie“. Revue Gén. de Mécanique, Pa-
ris, mies., t 34, nr 15 marz. 50, s. 90, 24 X 32 cm, 65
str.,, 1 fot., 4 tab., 4 wykr. — Poréwnanie rentownosci
cieptowni dostarczajgcej pare grzejng i energie elek-
tryczng przy pomocy turbin przeciwpreznych z ogrze-
waniem bezposSrednim i produkcjg energii elektrycznej
przy pomocy turbin kondensacyjnych. W Uddéatku p'o-
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réwnanie trzech przypadkéw turbin przeciwpreznych
pracujgcych na przeciwcisnienie 3 at, a przy roéznym
stanie pary na wlocie.

277e 202:C02 621.56 B4—11.51

Grootenhuis P., Moore N. P. W. Pewne obserwacje nad
mechanizmem chtodzenia przez pocenie sie. ,Some Ob-
servations on the Mechanism of Sweat Cooling“. Proc.
of the VII-th Intern. Congress for
Applied Mechanics, t 3 London, 1948,
s. 106, A5, 14 str., 3 rys., 3 wyr., 4 poz. bibl. — wy-
prowadzenie rownan rézniczkowych, okres$lajgcych
przechodzenie ciepta do plynu przeptywajgcego przez
cialo porowate o pewnym gradiencie temperatur.
Przeanalizowano wptyw wtrysku ptynu do warstwy
przysciennej ptaskiej ptytki ogrzewanej z jednej stro-
ny goracym gazem.

278* 202:204 536.4:621.6 B4—11.51

Wulis £. A. O temperaturze ciata optywanego gazem.
,O rawnowiesnoj tiempieraturie tieta w gazowom po-

tokie“. Zurnat Tiechn. Fiziki, Moskwa-Le-
ningrad, mies., t 20, stycz. 50, s. 97, B5, 13 str., 5 rys.,
2 wykr., 17 poz. bibl. — Rozwazanie na temat tem-

peratury Scianki ciala ustawionego w przeptywie gazu,
rozktadu jej w warstwie przysciennej oraz w $ladzie
za ciatem nieoptywowym dla roéznych liczb Prandtla.
Wykazano analogie z procesami spalania i wskazano
na braki dotychczasowych doswiadczen.

279* 2022 662.61 B4—10.51

Barskij G. A., Zeldowicz J. B. O powolnym przenosze-
niu sie ptomienia w rurach. ,O miedlennom raspro-
stranienii plamieni w trubach“. Zurnat Fizi-
czeskoj Chimi, Moskwa, mies.,, maj 50, s. 589,
B5, 85 str., 3 fot.,, 3 wykr. — Wyjasniono przyczyny
odpowiedniego formowania sie ksztattu ptomienia
w rurach i szybko$ci jednostajnego przenoszenia sie
ptomienia w powietrzu nieruchomym i poruszajacym
sie. Podano bezwymiarowe kryteria i przyblizone za-
leznosci wigzace ze sobg szybkosci translokacji fron-
tu ptomienia w rurze, czyli tzw. szybkosci jednostajne-
go rozszerzania sie i sktadowa normalng szybkosci pto-
mienia z warunkami spalania. Podana jest takze me-
toda obliczenia powierzchni ptomienia przy pomocy
btyskawicznej fotografii ptomienia. Na koricu podane
sg spostrzezenia o wibracyjnym przenoszeniu sie pto-
mienia w rurach.

280* 2022:P021z 662.61:662.65 B4—1151

Chitrin L. N., Cuchanowa O. A. Spalanie chemiczne
czystego wegla. ,Gorenje ugleroda“. Uspiechi
Fiz. Nauk, Moskwa-Leningrad, mies., t. 41, lip.
50, s. 311, A5, 19 str., 2 fot.,, 9 wykr. — Streszczono
podstawowe rezultaty prac pomieszczonych w mono-
grafii ,Spalanie chemiczne czystego wegla. Doswiad-
czalne stworzenie fizyko-chemicznych podstaw proce-
su“., Priedwoditielewa A. S., Chitrina L. N. i inn. Wyd.
Akad. Nauk SSSR, 1949 r. Przedstawiono wyniki ba-
dan nad mechanizmem spalania czystego wegla (przy
normalnym cisnieniu) pod rézng postacia, réznej wiel-
kosci (wiacznie z pylem weglowym), przy roéznych
temperaturach i szybkosciach przeptywu powietrza.
Oprdécz uproszczonego schematu obliczenia spalania,
omoéwiono peiny obraz procesu z uwzglednieniem
wtornych reakcji zachodzacych wewnatrz czgsteczki
oraz wprowadzono wazne pojecie wspotczynnika, ,wy-
miany gazow przy reakcji“.

281* 2022:P021z 536.4:546—26 B4—1151
Priedwoditielew A. S., Chitrin L. N., Cuchanowa O. A,,
Kotodcew C. I, Grodzowskij M. N. Spalanie wegla.
,Gorenje ugleroda“. Moskwa-Leningrad 1949, lzdat.
Akad. Nauk SSSR, cena 27, 50 rb. D, B5, 407
str., 2 fot.,, 5 rys., 20 tab., 163 wykr., 132 poz. bibl. —
Synteza wieloletnich prac i doswiadczeh autoréw
z dziedziny spalania sie paliw statych. Ro6zni sie ona
od poprzednia wydartej w r. 1838 pracy pfc. ,Proces
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palenia sie wegla“, w szczeg6lnosci w naswietleniu
zwigzanych z tym zagadnien fizyki, ktére wg ostat-
nich badan posiadajg dominujgce znaczenie. Autorzy
chcieli rozwigza¢ 3 zasadnicze pytania: 1) znalezé spo-
sob wyodrebnienia czynnikéw fizycznych od chemicz-
nych, wystepujacych w procesie spalania sie wegla;
2) okresli¢ schemat chemiczny przebiegu powyzszego
procesu i 3) zbadaé szybko$¢ rozprzestrzeniania sie
frontu plomienia w mieszankach heterogenicznych.
Dwie najobszerniejsze czesci (Il i 1ll) poSwiecone sg
metodom wyodrebnienia czynnikéw fizycznych od che-
micznym w procesie spalania sie wegla jako zadania
wewnetrzne i zewnetrzne. Nomogramy ilustrujg po-
gladowo ciekawag tres¢ ksigzki.

282* 2022:P07 662.61:662.87 B4—1151

Goldenberg S. A. (Energet. Inst. im. G. M. Krzizanow-
skowo) Heterogeniczne spalanie turbulencyjne. ,Tur-
bulentnoje gietierogennoje gorienje“. lzwiestia
Akad. Nauk, Otd Techn Nauk, Moskwa
mies$., nr 8, sierp. 50, s. 1154, B5, 11,5 str., 1 rys., 1 tab.,
4 wykr., 12 poz. bibl. — Przeprowadzono badania spa-
lania pylu weglowego w kanale, w ktérym przeptyw
turbulencyjny powietrza odbywat sie z predkoscig od
22 do 145 m/sek. W oparciu o zatozenia hydrodynamiki
wprowadzono analityczng metode obliczania procesu
spalania czastek w strumieniu burzliwym. Wyznaczono
przebieg zaleznosci spoétczynnika zmiany objetosci od
temperatury w przedziale od 500 do 1050°C.

283* 2023 536.7 B4—1151

Rozen A. M. Przemiana adiabatyczna sprezania gazow
rzeczywistych. ,Adiabaticzeskoj process szatia riealnych
gazow“. Do ktady Akad. Nauk SSSR, Mos-
kwa-Leningrad, t. 70, nr 3, 1950, s. 41, B5, 4 str., 1 tab.,
4 wykr. 7 poz. bibl. — Przemiany w realnym gazie
ujeto réwnaniami, w ktérych wprowadzono poprawki
na odchytki wartosci p-v i T. Wspoétczynniki popraw-
kowe znalezione zostaty empirycznie. Opierajgc sie na
tych réwnaniach przeprowadzono analize sprezania
adiabatycznego.

284* 2023 621.036.2 B4—1151

Stolarow E. A. Zjawiska wymiany w gazach sprezo-
nych. ,Jawlenja pierienosa w szatych gazach“. Zur-
nat fiz chimii, Moskwa-Leningrad, t 24, nr 7,
Up. 50, s. 761, B5, 8 str., 1 tab., 8 wykr., 27 poz. bibl. —
Autor, na zasadzie danych doswiadczalnych z litera-
tury, zajmuje sie ulozeniem empirycznego réwnania
typu hyperbolicznego, ktore wyrazatoby zalezno$¢ lep-
kosci sprezonych gazéw od temperatury i ci$nienia.
Dla Hz2, N2, powietrza, CO i CO2 ustalony zostaje kon-
kretny typ réwnania zaleznosci wiskozy od T i P, tak
ze postugiwanie sie tymi formutami daje doskonatg
zgodnos¢ z danymi doswiadczalnymi, specjalnie za$
w obszarze przejécia ze stanu gazowego w piynny.

285* Z023:C06 621.036.2 B4—1151

Bergelin O. P., Brown G. A., Hull H. L., Sullivan F. W.
Wymiana ciepta i straty tarcia w wymiennikach
o przeptywie poprzecznym. ,Heat Transfer and Fluid
Friction during Viscous Flow across Banks of Tu-
bes-11l, Transformations of the AEME,
New York, mies., t. 72, nr 6, sierp. 50, s. 881, A4, 75
str,, 1 tab. 12 wykr., 11 poz. bibl. — Przeprowadzono
doswiadczenia w siedmiu punktach rur wymienniko-
wych dla trzech $rednic rur i dla 3 (odpowiednio 2)
rodzajow ich uszeregowania. Podano wykresy wspo6t-
czynnikoéw przechodzenia ciepta i oporow przeptywu.
Rozpatrywano zaréwno wypadek chtodzenia jak i og-
rzewania.

286* 2023/24 621.036.2 B4—1151

Salzman P. Metoda obliczania rozkladu temperatur
w rurach nieréwnomiernie ogrzewanych. ,A Method
of Calculating the Temperature Distribution in Non-
Uniformly Heated Tubes“. Proc. of the VII-th
Intern. C.ongress fo.r Applied Mie-
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ch anics, t 3 London, 1948, s. 51, A5, 13 str., 5 rys.,
6 wykr. — Obliczenie rozkiadu temperatur w rurach
wymiennikoéw ciepta i ogrzewaczy gazow jest koniecz-
ne dla witasciwego zaprojektowania konstrukcyjnego
tych urzadzen w przypadkach wystepowania wysokich
temperatur, przy ktérych promieniowanie odgrywa za-
sadnicza role. Wyprowadzono réwnania wymieny cie-
pta drogg promieniowania na wewnatrz i na zewnatrz
rury oraz podano przykiady zastosowania tej metody
dla przypadku nieréwnomiernego ogrzewania.

287* 2024 621.036.2 B4—11.51

Ordinanz W. O. Algebraiczna metoda obliczania wy-
miany ciepta. ,The Flux Algebra“. Power Engi-
neering, Chicago, mies., t. 54, nr 8, sierp. 50, s. 62,
A4, 4 str., 9 rys. — Zagadnienie wymiany ciepta przez
promieniowanie jest jednym z bardziej ztozonych
i skomplikowanych. Opisano metode obliczania wy-
miany ciepta przez promieniowanie, rozwinieta w Eu-
ropie, a mato znang w krajach anglosaskich, ktoéra,
dzieki odpowiednim zatozeniom, sprowadza oblicza-
nie wymiany ciepta, nawet w przypadkach skompliko-
wanych, do prostego zadania algebraicznego.

288* 2025 621.036.2 B4—1151

Fishenden M., Kepinski A. Stosunek opornosci do prze-
wodnictwa cieplnego szczeliny pomiedzy dwiema sty-
kajacymi sie réwnolegtymi powierzchniami. ,Resistan-
ce to Heat Transfer in Gap Between Two Parallel
Surfaces in Contact. Proc.'of the VII-1h
Intern. Congress for Applied Me-
chanics t 3 London 1948, s. 193, A5, 3 str. —
Opis doswiadczenia, majacego na celu odnalezienie
zwiazku pomiedzy oporem a przewodnictwem cieplnym
szczeliny utworzonej przez przeciecie metalowego pre-
ta i nastepnie styk obu czesci '-azem.

289 Z02:A04z 621.036.2:621.438 BA—1151

Smith A. G. Przeplyw ciepta w turbinie gazowej. ,Heat
Flow in the Gas Turbing“. Institution of

Mechanical Engineers —Procee-
dings, London, 1948, t. 159, s. 245, A4, 10 str., 3 rys.,
14 wykr., 15 poz. bibbl. — Zestawienie wynikow roz-

wazan teoretycznych z danymi doswiadczalnymi na
temat przenikania ciepta w turbinie gazowej. Omdwio-
no kryteria podobienstwa cieplnego i rozwazono Kilka

sposobdw chtodzenia topatek turbinowych petnych
i drazonych.
290* Z02:A0z:B0z 621.036.7:621.4:621.51 B4—1151

Litwin A. M. Termodynamika techniczna. ,Tiechnicze-
skaja tiermodinamika“ 2 wyd. Moskwa - Leningrad,
1947, Gosud. Enierg. lzdat, A4, 38 str,
121 rys., 282 wykr., 32 tab. — Rozpatrzono witasciwo-
&ci i rozne postacie energii cieplnej, prawa gazéw i pra-
wa termodynamiki, przy czym te ostatnie potraktowa-
no z uwzglednieniem proceséw fizycznych i reakcji
chemicznych oraz zdobyczy i osiggnie¢ energetyki
ostatnich lat. Przeprowadzono analize, z punktu widze-
nia termodynamiki, obiegéw silnikdéw cieplnych i sil-
nikow o spalaniu wewnetrznym, obiegéw chtodniczych,
obiegéw sitowni parowych. Jest to pierwsza ksigzka,
w ktorej obszernie potraktowano tego rodzaju nowe
silniki cieplne z ostatnich lat jak: turbiny gazowe, sil-
niki przelotowe, wzglednie lotnicze silniki turbinowo-
odrzutowe. Na podkres$lenie zastuguje rozdziat, w kté-
rym autor wyprowadza przebieg przemiany adiaba-
tycznej gazu idealnego, przy uwzglednieniu zmiany je-
go ciepta wiasciwego, jak réwniez rozdzial poswieco-
ny metodom sprezania w sprezarkach dynamicznych,
w ezektorze oraz opis kompresorow termodynamicz-
nych. Wielkg zaletg ksigzki jest przejrzystos¢, ktorg w
gtdwnej mierze nalezy przypisa¢ szerokiemu stosowa-
niu wykreséw oraz temu, ze kazdy proces czy obieg
omoéwiony jest dla medium idealnego oraz rzeczywi-
stego.
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291* Z02:A0z:PO 621.036.7:621.4:662.6 B4—11.51

Vichnievsky R., Manson N. Zastosowanie nowoczesnych
metod termodynamicznych w badaniach obiegow sil-
nikéw cieplnych. ,Application of the Modern Thermo-
dynamic Methods for the Study of the Work Cycles”.
Proc. of the Seventh Intern. Con-
gress for Applied Mechanics, Lon-
don, 1948, t. 3, s. 211, A5, 15 str., 11 tab., 4 wykr., 16
poz. bibl. — Autorzy poszukujg przede wszystkim gra-
nic analizy teoretycznej przemian czynnika pracujace-
go w obiegach maszyn cieplnych, uwzgledniajac wptyw
doktadnosci doswiadczalnych danych charakterystycz-
nych czynnika. Dalej, na podstawie specjalnie skon-
struowanych diagramoéw, badajg mozliwos¢ zastgpie-
nia paliw normalnie stosowanych paliwami o sktadzie
mniej korzystnym. Bardzo wskazane okazuje sie prze-
prowadzenie analizy proceséw w diagramie o wspot-
rzednych: entropia — log. objetosci.

292*  Z02:A04z:B0z 621.036:621.438:621.51 B4—1151

Kestin J. Wspétczynnik odzyskania ciepta w turbinach
i sprezarkach dynamicznych. ,The Reheat Factor in
Turbines and Turbocompressors“. Aircraft
Engineering, London, mies, t 22 nr 262, list.
50, s. 361, A4, 7 str., 24 wykr., 2 tab., 10 pob. bibl. =
Przedstawiono spos6b obliczania wspotczynnika odzy-
skania ciepta w turbinie i sprezarce o nieokres$lonej
iloSci stopni oraz rozszerzenie tej metody na skonczo-
ng ilos¢ stopni, przy czynniku doskonatym i jednako-
wej na wszystkich stopniach sprawnosci izotropowej
i sprezu. Uzyskane zaleznosci ilustrujg liczne wykresy.

203 Z02:2021 541.11:536.7 B4—1151

Karapietians M. C. Termodynamika chemiczna. ,,Chi-
miczeskaja tiermodinamika“. Moskwa - Leningrad,
1949, Goschimizdat, cena 2320 rb., D, A5,
546 str., 15 rys., 51 tab., 118 wykr. =aDuzg role w ter-
modynamice chemicznej odegrat szereg uczonych ro-
syjskich i radzieckich, jak M. W. tomonosow, D. I
Mendelejew, G. G. Hess, D. P. Konowatow i inni, kto-
rych prace zostaty w tekscie wziete pod uwage. Gtow-
ny nacisk potozono na termodynamike uktadéw gazo-
wych. Wiasciwosci roztworéw rozpatruje sie tu niezbyt
szeroko a roztworom elektrolitbw poswiecono réwniez
moze nieco za mato miejsca. Autor stara sie unikaé
abstrakcyjnosci, daje jasne podstawy pod wielorakie
i bardzo liczne zadania praktyczne. Wiadomo, ze znacz-
na ilos¢ réwnan termodynamiki zawiera wielkosci, kto-
re sg czesciowo albo nieznane, albo znane tylko w spo-
sob przyblizony. Stad niemoznos¢ zastosowania ich
w konkretnych zagadnieniach analizy, chociazby dla
przyblizonej oceny poszukiwanej wielkosci. Autor po-
daje przeto liczne, a niezmiernie potrzebne technologii,
potempiryczne i empiryczne formuty, pozwalajace szyb-
ko i z wystarczajgca dla praktyki $cistoscig otrzymy-
wacé poszukiwane rezultaty. Tematyka wiekszosci roz-
wazan wigze sie z technologig proceséw nieorganicz-
nych, specjalnie za$ z przerdbka paliw. Obliczenia do-
brano w ten sposéb, zeby mozna byto ich rezultaty ze-
stawi¢ z danymi doswiadczalnymi. Tekst jest zaopa-
trzony w liczne tablice, w ktorych znajdujemy szereg
wiasciwosci wielu materiatow.

294* 2021 549.21.546.79:535.23:530.145 B4—1151

Soodak H, Campbell E. C. Podstawowa teoria kotta.
,Elemientarnaja tieorja kotta“. Uspiechi Fi-
ziczeskich Nauk, Moskwa - Leningrad,
mies., t. 42, wrzes. 50, s. 93, A5, 64 str., 5 rys., 4 tab,,
15 wykr. — Nie rozwazono tu ogo6lnej teorii jakichkol-
wiek okreslonych kottéw parowych lecz przestrzen wy-
petniong mieszaning grafitowo-uranowag, ktéra z uwa-
gi na mozliwosci wykorzystania do celéw energetycz-
no - przemystowych nazywajg réwniez kottem. Istotng
trescig rozwazan sg reakcje tancuchowe zachodzgce
tak w kotle nazywanym stosem atomowym, wypetnio-
nym jednorodng mieszaning grafitowo - uranowa, jak
i reakcje zachodzace w stosie, w ktérym pochtaniacz
zebrany jest w ,blok*, wzglednie jest w inny sposétb
niejednorodny. Dla tak pojetego stosu poddano szcze-
gotowej analizie reakcje podziatu, w ktorych powstajg
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szybkie neutrony oraz warunki $cistej réwnowagi mie-
dzy nasileniem strat neutronéw a intensywnoscig ich
powstawania. Ostatecznie obliczono krytyczne wymia-
ry stosow o prostych ksztattach: kuli, cylindra, szescia-
nu, warstwy oraz rozpatrzono kinetyke i wyprowadzo-
no réwnanie stosu atomowego w zaleznosci od czasu.

295  Z022:A01/03z 662.61:621.43 B4—1151

Usuwanie nagaru w silnikach spalinowych przy pomo-
cy ziaren ryzu. ,Entkohlen von Verbrennungsmotoren
mit Reiskérnern*. VDI — Nachrichten,

Dusseldorf, t. 4, nr 20, 22 pazdz., 1950, s. 2, B3, 0,1 str.
— Podano rewelacyjny sposob szybkiego i wygodnego
czyszczenia cylindréw przy pomocy ryzu miotanego,
wewnatrz sprezonym powietrzem przy zamknietych
zaworach.

296* 7025 621.036.2 B4—1151

Mandelssohn K., Olsen J. L. Przechodzenie ciepta w
nadprzewodnikach. ,Heat Transport in Superconduc-
tors“. Proceedings of the Physical
S o ¢, London, mies., t. 63, nr 361A, stycz. 50, s. 2, B5,
115 str., 8 wykr., 12 poz. bibl. —=Zjawiska przewod-
nictwa ciepta zostaty przedyskutowane na plaszczyznie
analogii z ptynnym helem Il. Zaproponowano, zeby
nadprzewodnik mogt w réznych warunkach przedsta-
wia¢ rodzaj przewodnictwa ciepta z efektem Zzrodta.
Przewodnictwo cieplne licznych metali czystych jak
i stopéw pomierzono w warunkach normalnych i w wa-
runkach superprzewodnosci a rezultaty zostaty podane
w formie wykreséw i przeanalizowane. Na dodatek
wprowadzono zmienno$¢ przewodnictwa ciepta z tem-
peraturg i histerezg przewodnictwa ciepta oraz prze-
wodnictwo ciepta przy bardzo niskich temperaturach.

297* 2025 621.036.2 B4—11.51

Mondiez A. Prawa przenoszenia ciepta i ogrzewanie po-
mieszczen. ,Les lois de la transmission de la chaleur
et le chauffage des lieux habites®. Chaleuret
Industrie, Paris, mies., nr 29, luty 50, s. 43,
nr 296, marz. 50, s. 65 i nr 297, kwie¢. 50, s. 91, A4,
32 str., 3 rys. — Dyskusja nad stusznoscig powszechnie
stosowanego w ogrzewnictwie wzoru na przenikanie
ciepta Q = gS (t — 0) i przeciwstawionym mu wzorem
Q = @S (t — 0)B. Wyprowadzenie formutki klasycznej,
z zaznaczeniem stosowanych uproszczen, oraz doktadny
opis wiasnych doswiadczen sprawdzajgcych i przeli-
czen matematycznych. Ciekawg rzeczg jest zwrdcenie
uwagi na niezgodno$¢ wzoru klasycznego z prawami
przenikania ciepta w rzeczywistosci.

208* 2025 621.036.2 B4—1151

Rankine A. O. Doswiadczenia nad przewodnictwem
cieplnym. ,Experimental Studies in Thermal Convec-
tion*. Proceedings of the Physical
S o ¢, London, mies., t. 63, nr 365 A, maj 50, s. 417,
B5, 29 str., 2 fot., 24 tab., 11 wykr., 4 poz. bibl. — Omé-
wienie rezultatow pracy doswiadczalnej, wykonanej w
czasie wojny na specjalnie stworzonym modelu, zwia-
zanej z problemem rozpraszania mgty nad lotniskami.
Tres¢ dotyczy przewodnosci i zachowania sie powietrza
ogrzewanego sztucznie. Opisano urzadzenia, metody po-
miarowe, przyrzady oraz zamieszczono liczbowe wyniki.

299* 7025 621.036.2 B4—1151

Germant A. Przewodnos$¢ cieplna ziemi. ,The Thermal
Conductivity of Soils“. Journal of Applied
P hysics, Lancaster (USA), mies., t. 21, nr 8, sierp.
50, s. 750, B5, 3 str., 1 rys., 2 wykr., 9 poz. bibl. — Usta-
lanie przewodnosci cieplnej ziemi o réznej wilgotnosci
w granicach od 5 — 25% metoda fizyczng. Podano zgo-
dnos¢ z wynikami doswiadczalnymi. Wyjasniono wptyw
sktadu ziemi na przewodnos¢ cieplng.

300* Z04 5321  B4™1151
Abody-Auderlik E. Tarcie w cieczy o zmiennej gestos-

ci. ,Friction in Variabde Density Fluid“. Proc. of
the VII —ath Intern. Congress for
Applied Mechanics, London, t 3 1948,

s. 4, A5, 9 str., 5 wykr. — Autor proponuje modyfikacje
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wzoru na site tarcia w cieczy rozszerzajac zakres jego
zastosowania, np. na wypadki cieczy o zmiennej lub
réznej gestosci. Jako przyktad podaje obliczenie tarcia
na styku dwoch cieczy o réznej gestosci, bedacych w
ruchu ptaskim laminarnym.

301* 204 621.6 B—1151

Barry F. W., Shapiro A. H., Neumann E. P. Kilka do-
Swiadczen nad wzajemnym oddziatywaniem fali ude-
rzeniowej i warstwy przysciennej na plycie plaskiej.
~Somer Experiments on the Interaction of Shock Waves
with Baundary Layers on a Flat Plate“. Journal
of Applied Mech anics, New York, mies.,
t. 17, nr 2, czerw. 50, s. 126, A4, 5 str., 8 fot., 14 rys,,
10 poz. bibl. m=Przedstawiono szereg fotografii prze-
ptywu naddzwiekowego, ktore pozwalajg stwierdzi¢, ze
istnieje duzo wiecej odmian oddziatywania niz pierwot-
nie przypuszczano. Duze gradienty ci$nienia bezposred-
nio przy fali uderzeniowej deformujg warstwe przy-
scienng. Te deformacje sg propagowane z pradem i pod
prad i z kolei wptywajg na warunki przeptywu poza
warstwag przyscienna.

302* 204 621.6 B4711.51

Erhast F. (CDK Praga) Prawa nagtych zmian stanu ga-
z6w zastosowane do teorii fali nadcisnieniowej. ,Laws
for Sudden Changes of the State of Gases Applied to
the Theory of Overpressure Waves“. Proc. of
the VII-th Intern. Congress for Ap-
plied Mechanics, t 3 London, 1948, s. 154,
A5, 9 str., 7 rys., 1 wykr. — Przedstawiono przyblizong
metode, ktora, za pomocg zaleznosci termodynamicz-
nych, pozwala na okreslenie stanu gazy w miejscu fali
nadcisnieniowej. Zatgczono wykres stosunkéw tempe
ratur i predkosci rozchodzenia sie fali w funkcji spre-
z6w.

303* 204 533.601 B4—1151

Ducet E. (Ecole Polytechnique, Paris). O rozkiadzie
pola wektorowego na sume wektorow rotacji i gra-
dientu. ,Sur la décomposition d'un champs de vec-
teurs en une somme d‘un rotationnel et d‘un gradient”.
Proc. of the VII-th Intern. Congress
for Applied Mechanics, t 2 cz Il Lon-
don, 1948, s. 330, A5, 10 str. — Przedstawiono studium
formy rozniczkowej i catkowitej réwnania wektoro-
wego, przy pomocy ktoérego mozna roztozy¢é wektor na
sume wektoréw rotacji i gradientu. Wg autora po-
wyzsze moze znalezé zastosowanie w rozwigzaniach
rownan dynamicznych cieczy lepkich.

304* Z04 621.6 B4—1151
Mac Gee R. Dziatanie cieczy w rurze wirowej. ,Fluid
Action in the Vortex Tubel. Refrigerating
Engineering, New York, mies, t. 58 nr 10,
pazdz. 50, s. 974, A4, 2 str., 6 fot.,, 3 rys. — Rura wiro-
wa, zwana inaczej rurg Hilscha, wytwarza ze strumie-
nia sprezonego powietrza dwie strugi: cieptg i zimna.
Omoéwiono obserwacje wizualne tego zjawiska, dotad
teoretycznie niewyjasnionego, w dwoch przypadkach:
wyptywu o zgodnych kierunkach i przeciwbieznego.

305 z04 533.6 B4—1151
Milne Thomson L. M. Aerodynamika teoretyczna.
»~Theoretical Aerodynamics®. London, 1948, M a c -
millan and Co, D, B5, 361 str., 1fot.,, 259 rys.,
13 wykr. — Autor wprowadza w zagadnienie aerody-
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namiki teoretycznej w spos6b nie wymagajacy od czy-
telnika znajomosci matematyki powyzej $redniego po-
ziomu. Operacje bardziej wyszukane sg wystarczajgco
wyjasniane w tekscie. Osobny rozdziat poswiecono ra-
chunkowi wektorowemu dla tych, ktérzy go nie zna-
ja. Ksigzka zawiera nowoczesny zbiér zagadnien, poda-
nych czesto w skrécie, a pomija wiele z balastu wczes-
niejszych dziet klasycznych. Na tres¢ sktadaja sie: ogdl-
ne wstepne wiadomosci, dwuwymiarowa teoria plata,
zagadnienia ptatéow o skoriczonej diugosci, poprawki
tunelowe, optywy naddzwiekowe, wreszcie kilka roz-
dziatow poswieconych samolotowi jako catosci.

306 204 532.5 B4—11.51

Milne - Thompson L. M. Hydrodynamika teoretyczna.
~Theoretical Hydrodynamics“. London, 1949, 2 wyd.
Macmillan and Co, D, B5 600 str.,, 12 fot.,
337 rys., 1 tab., 40 poz. bibl. — W drugim wydaniu tej
ksigzki znajdujemy obszerny kurs hydrodynamiki uj-
mujacy wylgcznie teoretyczng strone mechaniki cieczy.
Autor nie wymaga jednak od czytelnika uprzedniej
szerszej znajomosci matematyki, ale pewne potrzebne
tu uzupetniajgce wiadomosci wigcza do tresci i wyczer-
pujaco wyjasnia. Metody teoretyczne, jakimi postugu-
je sie autor, sg przejrzyste i nowoczesne, réwniez, jesli
chodzi o poruszone tematy, wiele z nich jest catkiem
nowych lub w nowym ujeciu. Podano podstawowe wia-
domosci o whasnosciach cieczy i o rachunku wektoro-
wym, omowiono ruch ptaski, zastosowanie odwzorowa-
nia podobnego, metode inwersji, przedstawiong tu po
raz pierwszy, oraz teorie Schwarza i Christoffela. Roz-
patrzono liczne przypadki tego ruchu, m. in. optywy,
strumienie wyptywowe i przeptywowe, ruchy cylin-
drow w cieczy, zjawiska grawitacji, rzedy wiréw Kar-
manowskich. Dalsze rozdzialy poswiecone sg ruchowi
falowemu cieczy, rozwazaniom przestrzennym, posuwa-
niu sie ciat statych w cieczy, zastosowaniu metod od-
wzorowania do ruchdéw przestrzennych. W koncu opi-
sano ciecz lepka, ujmujac ja rachunkiem wektorowym,
przy czym poruszono sprawe warstwy przysciennej
i sptywowej. Ostatni rozdziat jest préoba wprowadzenia
w zagadnienia cieczy Scisliwej w ruchu pod i naddzwie-
kowym. Kazdy z rozdziatéw zaopatrzony jest szeregiem
zadan na omawiane tematy.

307* 204 621.6 B4—1151

Nowikow I. 1. O politropowym przebiegu przeptywu
gazu. ,,O politropiczeskich processach tieczenja gazow*.
Zurnal tiechniczeskoj fiziki, Mo-
skwa - Leningrad, mies., t. 19, nr 6, czerw. 49, s. 673,
B5, 5 str., 2 poz. bibl. — Wykazano fizyczng niemozli-
wos$¢ politropowego przebiegu przemian przy przepty-
wie gazu rzeczywistego. Rozwazono dwa przypadki: ru-
ry o przekroju statym i zmiennym. W obu przypadkach
wyktadnik politropy m, rézny od k, nie moze pozostac
niezmiennym.

308* Z04 621.6 B4—1151

Nowikow I. I. O wiasnosciach przeptywu gazéw w wa-
runkach krytycznych. ,O swojstwach priedielhych so-
stojanij tieczenja gazow“. Zurnat tiechn.
fiziki, Moskwa - Leningrad, mies., t. 19, nr 6,
czerw. 49, s. 678, B5, 55 str.,, 3 wykr., 7 poz. bibl. —
Rozwazania na temat warunkoéw istniejagcych w punk-
cie krytycznym (M = 1) przeptywu gazu przez rure
cylindryczng, dla ruchu ustalonego. Autor udawadnia,
ze w tym szczeg6lnym punkcie przemiany gazu sg wy-
tacznie izentropowe.
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