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Metoda prac w pruTntoisle papierniczym

przy sporzgdzaniu
Uwagi ogo6lne o potrzebie organizacji i

O znaczeniu i potrzebie planowania napisano
tak wiele i wyczerpujagco w naszej literaturze fa-
chowej oraz publicystycznej, ze dalsze wypo-
wiedzi na ten temat moga mieé charakter raczej
tylko okoliczno$ciowy. Stosunkowo niewiele na-
tomiast czyta¢ mozna na temat metodyki plano-
wania oraz organizacji prac i aparatu administra-
cyjnego w zakresie planowania. Podjecie zatem
W znaczniejszym niz dotad rozmiarze prac pod
tym wilasnie katem widzenia miatoby niewatpli-
wie powazne znaczenie dla naszej gospodarki.
Wskazujg na to nastepujgce okolicznosci:

— dla socjalizacji gospodarki narodowej system
planowania posiada znaczenie jedno z najbar-
dziej podstawowych, z czego wniosek, ze wi-
nien on by¢ stopniowo rozszerzany i pogtebiany.
tak znaczny zasieg planowania i w kierunku
poziomym, i w Kkierunku pionowym wymaga
odpowiednich form dziatania i organizacji na
wszystkich szczeblach struktury przemystowej
wzglednie administracyjnej, zwiaszcza ze pla-
nowanie w naszej gospodarce jest jeszcze ra-
czej w stadium doswiadczen,

w zwigzku z tym normy planowania ustalone
przez wiadze najwyzsze gospodarki wymagaja
opracowania roéwniez przepisow wykonaw-
czych w postaci zalecen, wytycznych lub Scisle
wigzacych instrukcji w zakresie organizacji u-
stroju i dziatania komérek nizszych szczebli,
wykonujgcych czynnosci planowania lub reali-
zujacych planowane zamierzenia.

Konieczno$¢ zatem podjecia omawianych prac
w stopniu odpowiadajgcym potrzebom gospodarki
wydaje sie oczywista. Zasadnicze znaczenie miec
tu rowniez bedzie system tych prac. Dotad bo-
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racjonalizacji funkcji planowania.

wiem obserwuje sie, wprawdzie do$¢ liczne, nie-
rzadko chaotyczne jednak i nie skoordynowa-
ne poczynania o charakterze organizacyjno -
racjonalizatorskim na réznych szczeblach prze-
mystu i administracji, w roznym zakresie i
w roznych kierunkach, ktére w wiekszosci przy-
padkéw nie wychodzg poza ramy prob, czesto
nieudanych. Tak rozproszone dziatania nie moga
by¢ ekonomiczne i z pewnoscig sg niewspotmierne
do istotnych osiggnie¢. A w przypadkach nawet
pozytywnych moga by¢ powtdrzeniem prac juz
wykonanych na innym odcinku, co si¢ czesto zda-
rza, wzglednie znajdujg rozwigzania na roznych
drogach, co z kolei zmniejsza ich znaczenie ze
wzgledu na brak koordynacji.. W tych warunkach
jest celowe, aby prace te byly odgdrnie Kiero-
wane.

Dziedzing szczegélnych mozliwosci jest plano-
wanie w zakresie catoksztattu zagadnien objetych
wspolng nazwg gospodarki materialowej, a to ze
wzgledu na ich réznorodnos¢, rozmiar oraz znacz-
ny, niekiedy decydujacy nawet czynnik w proce-
sach produkcyjnych. Wptywa to na daleko idace
powigzania w planie przemystowo-ifinansowym
planu zaopatrzenia z planem produkcji i planem
finansowym. Powigzania sg tym silniejsze, im
wyzsze sg wymagania norm planowania. Przy-
ktadem stuzy¢ moze konstrukcja planu zaopatrze-
nia na 1950 rok.

Zamiarem wiasnie niniejszego artykutu jest
przyktadowe omowienie mozliwosci  organizacji
pracy przy sporzadzaniu tego planu zastosowanej
w przemysle nadzorowanym przez Centralny Za-
rzad Przemystu Papierniczego. Temat wybrano
ze wzgledu na aktualne znaczenie zagadnienia.
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Przeglad elementéw planu oraz ich ukiad.

Potrzeby racjonalnej gospodarki powodujg ko-
nieczno$¢ — jak juz wyzej wspomniano — zwiek-
szenia dokfadnosci plandéw oraz ich, pogiebienia.
Postulaty te plan zaopatrzenia na 1950 rok (w dal-
szym ciggu dla skrocenia nazywa¢ go bedziemy
planem) realizuje w sposdb nastepujacy:

doktadnos$¢ uzyskuje przez wprowadzenie zna-
cznej 'liczby elementow, ktére wprawdzie dla
celu ostatecznego samego planu konieczne -nie
sg (np. okreslenia wytworu, odniesienia, norm
czasowych, norm zuzycia itp.), stanowig jed-
nak podstawe wyliczen wprowadzonych do
planu i dlatego dajg mozno$¢ jego analizy i
kontroli,
pogtebienie planowania daje odpowiedni uktad
poszczegOlnych elementéw w wyniku zasto-
sowania roznych formularzy planu dla réznych
celow.
W tym stanie rzeczy ilo$¢ elementéw musi by¢
W istocie znaczna, a uktad ich wielokrotnie kombi-
nowany. Przedstawia to tablica zamieszczona na
str. 151
Z tablicy wynika, ze plan wymaga 36 elemen-
téow wystepujacych w 8 réznych formularzach w
74 pozycjach. Nieznaczna stosunkowo liczba tych
elementdw powtarza sie wielokrotnie (pozycje 1,
2,3 4,5 8 9i 13), pozostate natomiast wystepuja
przewaznie jednokrotnie.

Metoda prac.

Czynnikiem, ktéry oprocz wyzej wymienio-
nych, w sposéb réwnie decydujacy okreslit wy-
bér metody prac byta ilos¢ pozycji materiatowych
w planie, a $cislej méwiac, ilos¢ kont kartoteki ma-
terialowej w poszczegblnych przedsiebiorstwach
(jedng bowiem pozycje materiatowg planu tworzy¢
moze kilka lub nawet Kilkadziesigt kont kartoteki
materialowej tego samego artykutu, uwzglednia-
jacych jego rdézne rozmiary, wiasciwosci techni-
czne, wzglednie cel zuzycia). Nalezalo wreszcie
wzig¢ pod uwage strukture przemystu papierni-
czego, ktdra jest wylgcznie 3-stopniowa (fabryka
— przedsiebiorstwo — centralny zarzad).

Uwzgledniajac wszystkie omodwione czynniki,
dokonano wyboru takiej metody pracy, ktdéra by
pozwolita:

— roztozy¢ zadania na czynnosci mozliwie proste
i jednorodne celem wykonania ich catkowicie
przez sity pomocnicze oraz ograniczenie udzia-
tu pracownikéw kwalifikowanych tylko do
czynnosci  zasadniczych i trudniejszych  (po-
dziatl prac, okreSlenie zuzycia, powigzanie z
planem finansowym itp.),

— daé mozliwos¢ tatwego segregowania i koma-
sowania materiatu stosownie do ukladu po-
szczegllnych formularzy planu,

— ograniczy¢ przepisywanie w stopniu niezbed-
nym tylko dla otrzymania materiatlu w formie
ostatecznej przewidzianej planem,

— otrzymaé bez potrzeby dodatkowej pracy dane
niezbedne do planu przemystcwo-flnansowego,
a nie wynikajace bezposrednio z planu zaopa-
trzenia.
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— pozwoli¢ na roztozenie prac miedzy wiekszg
liczbe wykonawcéw bez utrudniania wykonaw-
stwa

oraz cel dodatkowy

— uzyska¢ podstawowy materiat dla wprowadze-
nia w obecnym indeksie materiatowym prze-
mystu zmian opartych na nowym jednolitym
planie kont.

Celem otrzymania pozadanych rezultatéw za-
stosowano karte materiatowa wg wzoru podanego
na str. 152,

Przedstawiona karta zawiera wszystkie dane
potrzebne do sporzadzenia planu wg poszczegél-
nych jego formularzy. Oznaczenie kazdej pozycji
materiatowej dla potrzeb danego formularza na-
stepuje droga wycinania z marginesow bocznych
lub z marginesu dolnego pola z odpowiednim sym-
bolem. Oznaczajg one:

Gr. 1do Gr. 34 — grupy branzowe

Gr. 371 Gr. 38 — materialy nie wymienio-
ne w wykazie FKPG

Gr. 35 36 39 i 40 — rezerwa

A—F —e pozycje ukfadu rodzajo-
wego

N — materiaty  niereglamen-
towane

R — materiaty  reglamento-
wane

pole wolne miedzy

FaN —e materiaty importowane

Podziat prac miedzy fabryki, przedsiebiorstwa
i centrale zaopatrzenia.

FABRYKA wypetnia w karcie materiatowej
(w 2 egzemplarzach przez kalke) tylko dane do-
tyczace zuzycia i uzasadnienia zuzycia oraz stanu
zapasu w dniu 1 maja 1949 r. Po wykonaniu tych
prac oryginaty kart utozone wg kolejnosci kont
materiatowych i biezagco ponumerowane przesyta
do przedsighiorstwa.

PRZEDSIEBIORSTWO sprawdza i analizuje
karty pod wzgledem zgodnosci planowanej pro-
dukcji,, norm materiatowych zuzycia, norm zapa-
sOéw oraz rachunkowej prawidtowosci obliczen; u-
zupetnia nastepnie karty pozostatymi danymi, wy-
prowadza liczby wartosciowe odnosnie do po-
szczeg6lnych pozycji materiatowych, wycina pola
z oznaczeniami odpowiednich symboli i sporzadza
karty zbiorcze, réwniez w 2 egzemplarzach przez
kalke. Oryginaty kart zbiorczych utozone kolejno
wg kont materiatowych i biezagco ponumerowane
przedstawia centrali zaopatrzenia do skontrolo-
wania i uzgodnienia.

CENTRALA ZAOPATRZENIA na podstawie
juz poprzednio przejrzanych i ewentualnie popra-
wionych, wzglednie uzupetnionych kart zbior-
czych przedsiebiorstw sporzadza plan zaopatrze-
nia przemystu na formularzach wzér 5Z i 6Z oraz
plan importu na formularzach wzor 7Z i 8Z

Rownoczesnie przedsiebiorstwa i fabryki spo-
rzadzajg zbiorcze zestawienie zuzycia materiatow
dla kontroli kosztéw produkcji (wzér 4Z) oraz
przedsiebiorstwo przeprowadza analize finanso-
wg. O re analiza ta wykaze konieczno$¢ dokona-
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Oznaczenie

1Z
2
A. Materiat
nr konta materiatowego X
nr GUS X
wyszczegOlnienie x
jednostka miary x
cena jednostkowa w ziotych x
iloSciowa norma zuzycia na jednostke wytworu:
w roku 1948 X
w roku 1950 x
planowane zuzycie:
iloé¢ X
wartos¢ X
ilos¢ w danej pozycji ukladu rodzajowego
warto$¢ w danej pozycji ukfadu rodzajowego
stan magazynu na 1 5. 1949
symbol zaszeregowania
branza
norma zapasu na 1. 1 1950:
czasowa
ilosciowa
wartosciowa
zapas na 1. 1. 1950
ilos¢
wartos¢
zapotrzebowanie:
ilos¢
wartosc¢
zapas na 31. 12. 1950:
ilosé
warto$¢
norma zapasu na 31. 12. 1950:
czasowa
ilosciowa
wartosciowa
B. Wytwér
nr katalogowy )
nazwa
jednostka miary *
ilos¢ produkcji X
C. Odniesienie
cel zuzycia
nazwa
jednostka miary
ilos¢ jednostek
ilosciowa norma zuzycia na jednostke odniesienia
w roku 1948
w roku 1950
razem 13

1lo$¢ pozycji oznaczenia
w formularzach planu

2Z 3Z 4Z 5Z 6Z 7Zj8Z razy
3 4

x
X X X X
X X X X X
X X X X X
x
x
Ul~N N~ O

x
x

L

X X X X X X
x
O R =N PR, M

x
x
x
x
x
x

x
=

e N

x x x x

13 12 2 14 12 4 4 74
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nia ewentualnych zmian lub poprawek planu zu-
zycia wzglednie planu zaopatrzenia, przedsiebior-
stwo zawiadamia 0 tym centrale zaopatrzenia
jeszcze przed sporzadzeniem czystopiséw formu-
larzy.

Uzyskane oszczednosci i usprawnienia.

Dzieki zastosowaniu karty materiatowej zy-
skuje sie znaczne oszczedno$ci pracy oraz uspraw-
nienie jej wykonania. Dla obliczenia zaoszczedzo-
nej pracy w skali $redniego przemystu, jakim jest
przemyst papierniczy, przyjmijmy nastepujace u-
miarkowane zatozenia rachunku:

a) przemyst posiada

pozycji w kartotekach materiatowych  3.000
zaktadow 100
przedsiebiorstw 15

b) dla uproszczenia rachunku przyjmuje sie, ze
materiat (poszczeg6lne pozycje materiatowe
planu zaopatrzenia) wystepuje zawsze tylko w
formularzu 1Z lub tylko w formularzu 2Z oraz
nie bierze sie pod uwage formularza 4Z jako
zbiorczego, ktéry nalezy wykona¢ w obu przy-
padkach,

€) niezaleznie od metody (formularze lub karty
materiatowe) w ciggu jednej godziny pracy
wykonanych zostaje 400 okreSlen (wg tablicy
1), a wiec wykonawstwo jest sprawne.

Dla wykonania zatem planéw na formularzach
wg instrukcji wymagany bytby nastepujacy na-
kitad pracy:

w zaktadach —

formularze 1Z (13 pozycji), 3Z (12 pozycji)
w 3-krotnym wykonaniu jako materiat ro-
boczy, bruliony i czystopisy

3000 X 3 X 100 (13 + 12)_

56.250 godz. pracy

W przedsiebiorstwach —
formularze 3Z (12 pozycji), 5Z (14 pozycji)
i 6Z (12 pozycji) rowniez w 3-krotnym wy-
konaniu

3000 X 3 X 15 (Ii2 + 14 + 12)

400 12.805 g. pracy

w centrali zaopatrzenia —
formularze 5Z (14 pozycji) i 6Z (12 pozycji)
w 3-krotnym wykonaniu

3000 x3(4x 1) 585 god%in’ pracy

praca faczna: 56250 + 12825 + 585 — 60.660

godzin pracy

Sporzadzenie natomiast planu przy zastosowaniu
kart materialowych wymaga wykonania:

w zakiladach —
3.000 kart materiatowych

3.000 X4 O:()))G X 10_ 000 godzin pracy

w przedsiebiorstwach —

3.000 kart materiatowych zbiorczych

3000 X 36 X 15 _

400 4.200 godzin pracy

w centrali zaopatrzenia —

3.000 kart materialowych zbiorczych oraz
formularze 5Z (14 pozycji) i 6Z (12 pozycji)

3.000 X 36 4 3000 (12 + 14)_
400 400

praca taczna: 27.000 + 4200 + 465 =

godzin pracy

réznica- 69.660 — 31.665 = 37.995 godzin pracy =
= ca 190 pracowniko-miesiecy.

465 godZ. pracy

31.665

Oznacza to oszczedno$¢ okoto 5 milionéw ztotych.

W obliczeniach ilosci pracy nie brano pod uwa-
ge mechanicznej pracy rachunkowej, poniewaz
przyja¢ mozna, ze przy obu metodach jest réwna.
Z obliczenia powyzszego wynika, ze uzyskana o-
szczedno$¢ wynosi okoto 30°%0 — 40%> ogdlnego
naktadu pracy wymaganego dla sporzadzenia pla-
nu zaopatrzenia i obejmuje w wiekszosci prace po-,
mocnicze i zbiorcze.

Poza oszczednosciami oraz tymi usprawnie-
niami," ktdre omdwiono wyzej przy uzasadnieniu
wyboru metody prac za pomocg kart materiato-
wych, podkresli¢ réwniez nalezy nastepujace:

— ograniczajac naktad pracy skrécono jednoczes-
nie czas jej trwania, co ma bardzo wazkie zna-
czenie dla terminowego wykonania planu prze-
mystowo-finansowego, gdyz instrukcja o spo-
rzadzeniu planu zaopatrzenia ukazata sie w ter-
minie  pozniejszym od przewidywanego po-
przednio, a termin ustalony do ztozenia planu
jest zbyt p6zny w stosunku do terminu planu
finansowego (ta sama data),

— uzyskano dalsze skrécenie terminu wykonania
przez roztozenie pracy na dowolng ilos¢ pra-
cownikow,

— wyeliminowano prawie catkowicie mozliwos¢
bteddw droga mechanizacji pracy przy koma-
sowaniu i segregowaniu materiatu za pomoca
wycinania symboli,

— dalszych btedéw uniknieto przez wyelimino-
wanie arkuszy zbiorczych i przepisywania.

Tyle o zaletach przedstawionej metody prac.
Jej ujemnych stron na razie nie stwierdzono, o ’le
natomiast istniejg, niewatpliwie bedg widoczne w
miare postepu prac i bedzie je mozna dostatecz-
nie oceni¢ po catkowitym wykonaniu planu.
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INZ. TADEUSZ GORECKI

O nalezyte planowanie zapotrzebowania

tozysk tocznych

Zagadnienie tozysk tocznych wysuwa sie od
czasu do czasu na czolo* naszych spraw gospodar-
czych, jako temat majacy state ten sam charakter,
a mianowicie — brak potrzebnych fozysk w pew-
nych okresach. Przyczyny tego zjawiska nie
zawsze sg te same i zmieniajg sie zaleznie od
ksztattowania sie rynku Swiatowego i od stosun-
kéw handlowych, jakie tgcza nas z poszczeg6lny-
mi krajami, skad tozyska czerpiemy.

Powazng role odgrywa tez w imporcie asorty-
ment. Lozyska toczne kryjg bowiem pod swg zbio-
rowg nazwg okoto trzech tysiecy rozmaitych ty-
pow i wielkosci, o rozmaitych konstrukcjach i roz-
miarach. Niekiedy rdznice sq na pozo6r drobne i
nieznaczne. Kazdy asortyment, czyli — jak to sie
handlowo okre$la — numer jest oddzielnym towa-
rem dla siebie, o ktéry osobno nalezy sie stara
i ktdry ma swe odrebne oblicze handlowe. Z re-
guly trudno jest otrzymac jaki§ numer w malej
ilodci, jezeli dotyczy to tozysk o wielkich rozmia-
rach, specjalnych lub tez anormalnych. Producenci
tozysk korzystajg bowiem z dobrej koniunktury
doby obecnej i nie przyjmujg do wykonania ma-
tych partyj, ktére przysparzaja trudnosci produk-
cyjnych.

PrzedstawiliSmy z grubsza niektére okolicz-
nosci towarzyszace europejskiemu rynkowi to-
zysk, a wywotujace szereg przeszkéd przy impor-
towaniu ich i nie pozwalajgce na zaspokojenie po-
trzeb naszej gospodarki w stopniu, ktéry by odpo-
wiadat naszym wymaganiom. Totez muszg byc¢
przedsiewziete S$rodki, zeby trudnoSciom impor-
towym przeciwstawic¢ sie lub je omingé.

Jedng z dr6g mogacych mie¢ wptyw na ztago-
dzenie trudnosci importowych jest nalezycie za-
planowane zapotrzebowanie tozysk tocznych, co
reguluje ,,instrukcja w sprawie sporzgdzenia za-
facznika do planu zaopatrzenia, obejmujgcego
specyfikacje tozysk tocznych i czesci z dnia 22. VI.
1949, ogtoszona w n-rze 4 ,,Gospodarki Materia-
towej“.

Po kolei oméwimy najistotniejsze cechy tej in-
strukcji oraz przyczyny, ktére nakazaty odrebne
ujecie sprawy planu zapotrzebowania tozysk tocz-
nych.

Scista specyfikacja kazdego numeru tozyska
jest — jak juz zostalo na poczatku przedstawione
— koniecznoscia, skoro kazdy numer tozyska lub
jego czes¢ jest dla siebie oddzielnym towarem i
skoro te artykuly nie moga by¢ taczone w jakies$
zbiorowe pojecie, jak np. zelazo miekkie, stal wy-
sokogatunkowa, wegiel itp. Planujac zapotrzebo-
wanie na takie artykuty mozna sobie ewentualnie
pozwoli¢ na takie ujmowanie sprawy, gdyz pdzniej
przy udzieleniu dostawcy zamoéwienia bedzie
mozna doktadniej sprecyzowa¢ swe wymagania.
Ogolnikowe planowanie potrzeb tozysk, chochy
one zostaly zgrupowane w typy konstrukcyjne
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czy wymiarowe, jest praktycznie bezwartosciowe,
skoro w $lad za tym planem musi sie okresli¢ do-
stawcom doktadny asortyment, ktéry by pozwolit
na podjecie produkcji tozysk o okre$lonych nume-
rach.

Koniecznos¢ Scistego  wyspecyfikowania po-
trzeb w tej dziedzinie nie jest nowoscig w naszym
planowaniu i w catej gospodarce krajowej wiado-
mo, ze ogOlnikowe zamdwienia, niedostatecznie
sprecyzowane, powodujg tylko przewlekty kores-
pondencje pomiedzy, uzytkownikami a dostawcg
fozysk i nie dajg tak dlugo rezultatu, jak dtugo
wiasciwosci, konieczne do zamoéwienia tozyska,
nie sg dokladnie znane. Pod tym wzgledem in-
strukcja nie jest nowoscia.

Wiele innych momentéw charakteryzuje oma-
wiang instrukcje, a wszystkie prawie sg koniecz-
ne i istotne dla usprawnienia importu, a tym sa-
mym i zaopatrzenia, co szerzej oméwimy.

Wytwércy tozysk wysuwajg bardzo wcze$nie
pretensje 0 znajomo$¢ potrzeb naszych na rok na-
stepny. Juz obecnie zapytuja, jak ksztattuje sie za-
potrzebowanie nasze, gdyz chcg ustali¢ swdj pro-
gram produkcyjny facznie z zamdwieniami ich in-
nych odbiorcéw. Czynig to oczywiscie nie z checi
zaspokojenia naszych potrzeb, ale w celu wyto-
wienia dla siebie najdogodniejszych pozycji i stwo-
rzenia dla siebie optymalnych warunkéw produk-
cyjnych. Targi o te sprawy (ktdre z naszej strony
daza do maksymalnego zabezpieczenia naszych
potrzeb) im wczesniej bywajg podjete, tym lepsze
dajg wyniki. Z tego powodu im wcze$niej wiado-
mo, jak sie ksztaltuje cato$¢ zapotrzebowania go-
spodarki krajowej w dziedzinie fozysk, tym fat-
wiej 0 korzystne dostawy i ich terminy.

Nalezy tu mie¢ na uwadze, ze catkowita trans-
akcja handlowa w tej dziedzinie trwa przecietnie
rok. Do szybko przebiegajagcych transakcyj nalezg
te, ktore odnoszg sie do kupna ze skiadu, ale to
zdarza sie bardzo rzadko*. Taka transakcja trwa
5 — 6 miesiecy, tzn. od chwili otrzymania oiferty,
poprzez wszystkie dalsze etapy, do dysponowania
towarem w kraju.

Jezeli wiec okres roczny jest przecietnym ter-
minem, ktory jest potrzebny dla otrzymania tozy-
ska od chwili podjecia gestii handlowej w tym Kie-
runku, to racjonalne sie wydaje, ze globalny stan
zaopatrzenia np. na r. 1950 powinien juz by¢ znany
z poczatkiem biezacego roku. Domaganie sie jed-
nak od naszej gospodarki krajowej planébw w tak
wczesnym terminie  bytoby tylko teoretycznym
rozwigzaniem problemu, gdyz praktycznie plan taki
nie przedstawiatby zadnej wartosci. Wiadomo, ze
warunki, w jakich wypadtoby plan sporzadzi¢ w
czasie tak odlegtym od okresu, na ktory sie pla-
nuje, nie pozwolityby na podanie cyfr realnych,
a tym samym powodowatyby pézniejsze poprawki
lub uniewazniania, przekres$lajgce wartos¢ planu
pierwotnego.



Brak odpowiedniej dokumentacji technicznej
uniemozliwia wczesne i $ciste planowanie potrzeb
na tozyska przeznaczone do wymiany lub konser-
wacji maszyn i urzadzer,, Norma statystyczna zu-
zycia tozysk nie moze w tym wypadku mie¢ zasto-
sowania, gdyz okresy zuzycia dla réznych miejsc
utozyskowania sg rdzne i nie pokrywajace sie
z okresem rocznym. Statystyka zuzycia tozyska
w kazdym miejscu utozyskowania oddzielnie mo-
gtaby tu oddaé wielkie ustugi, ale tej na ogot brak.

Inaczej przedstawia sie sprawa z zapotrzebo-
waniem tozysk do produkcji maszyn luib urzgdzen.
Tu nie ma zadnych trudnosci z ustaleniem ilosci
potrzebnych tozysk, gdy tylko jest dokfadnie zna-
ny model, jaki sie ma zamiar produkowa¢. Norma
techniczna zuzycia materiatu jest w wypadku to-
zysk bardzo prosta i tatwa dO obliczenia, Nie
mozna natomiast okresli¢ zapotrzebowania tozysk,
gdy plan produkcyjny jest pobieznie lub ogdlni-
kowo znany. Jezeli dla przyktadu fabryka silni-
kow elektrycznych wie, ze w pewnym okresie ma
wykona¢ 6000 silnikdbw o mocy od 3—4 KW, przy
czym mozliwe sg trzy typy motoréw, ale nie zo-
stato jeszcze zdecydowane, ktory z nich bedzie
produkowany, wtedy planujagcy zapotrzebowanie
tozysk nie moze orzec, ktére tozyska sg mu po-
trzebne, skoro do kazdego motoru stosuje sie inne
tozyska, np. Nr 6306 czy 6207 luib 6306. tozyska
te roznig sie wprawdzie miedzy sobg niewiele,
jednakze zastgpi¢ ich wzajemnie nie mozna.

Z powyzszych wzgledéw nalezato’zrezygnowac
ze zbyt wczesnego, jakkolwiek potrzebnego, plano-
wania zaopatrzenia, a przesung¢ si¢ je musiato na
okres obecny, kiedy zamierzenia i potrzeby na rok
nastepny coraz bardziej sie krystalizujg, To prze-
suniecie w czasie, z punktu widzenia warunkow
importowych bardzo dotkliwe, wywotuje koniecz-
no$¢ podjecia takich krokéw, ktore by przynaj-
mniej czesciowo wyrdéwnaty opOznienie.

Musi wiec p6js¢ wysitek w kierunku nalezytego
sporzadzenia planu zaopatrzenia zgodnie z in-
strukcja oraz maksymalnego przyspieszenia prac
zwigzanych ze sporzadzeniem specyfikacji, bedacej
zalgcznikiem do planu zaopatrzenia, i przestania
jej do Biura tozysk Tocznych grubo wczesniej
przed terminem, jaki w ogolnej instrukcji wyzna-
czony zostat dla catosci planu.

Nalezy bowiem mieé na uwadze, ze Biuro to-
zysk Tocznych (w skréceniu BLT) musi specyfi-
kacje tozysk szczegbtowo przestudiowaé¢ pod
wzgledem technicznym, a w $lad za tg kontrolg
zajdzie potrzeba uzgodnienia i wyjasnienia wielu
pozycyj z centralami czy wprost z przedsigbior-
stwami w drodze korespondencyjnej. Nastepnie
skontrolowane plany musi sie zaksiegowac.
Kazda pozycja specyfikacji musi by¢ wpisana na
oddzielnej karcie kartoteki, a central zaopatrzenia,
samodzielnych zjednoczeh czy tez departamentow
zaopatrzenia jest w sumie bardzo wiele. Wszyst-
kie te czynnosci muszg trwaé, a dopiero suma kon-
cowa kazdej pozycji pozwala na podjecie skonkre-
tyzowanych rokowan z dostawcami. Jezeli wiec
kto$ niedbale plan sporzadzit lub sie op6znit, musi
sie narazi¢ na przesuniecie jego sprawy na drugi

plan i nie, bedzie mogt by¢ objety iloscig, ktdra
w ostatnich miesigcach roku bedzie sie za granica
zamawiato albo tez — w niektorych pozycjach —
spowoduje op6znienie dostaw dla innych gatezi na-
szej gospodarki.

Z powyzszych wzgleddéw nalezy specyfikacje
tozysk jak najstaranniej wykona¢ i pozostawié jak
najmniej watpliwosci, ktére by wymagaty wyjas-
nien. Instrukcja okresla zupetnie Scisle, jaki po-
rzadek obowigzuje przy wypisywaniu pozycyji.
Porzadek ten jest konieczny nie tylko dla uspraw-
nienia pracy kontrolnej i ksiegowej BLT, ale przy-
czyni sie rowniez do ufatwienia pracy zamawiaja-
cych, ktdrzy pozycje, przez siebie poszukiwane
znajdg we wiasciwym miejscu. Ustep 3 instrukcji
szczegOtowo okresla ten porzadek, ktoérego zacho-
wanie jest bezwzglednie konieczne. Ta nowosé
w obecnie obowigzujacej instrukcji nie powinna
by¢ trudnoscig ani dla przedsiebiorstw, ani dla
central, pod warunkiem, ze praca zostanie odpowie-
dnio zorganizowana.

Jezeli przedsiebiorstwu podlega kilka zaktadow
lub oddziatow, ktére swe potrzeby na tozyska
toczne oddzielnie planujg, natenczas zbieranie tych
danych przez przedsiebiorstwo w jeden arkusz
zbiorczy da sie najlepiej przeprowadzi¢ drogg sto-
sowania systemu kartotekowego. Kazdy numer
fozyska powinien posiada¢ swag karte, na Kktorg
wpisuje sie potrzeby kazdego zakfadu. llosci zsu-
mowane na kazdej karcie dajg pozycje dla arkusza
zbiorczego.  Zachowanie wymaganej kolejnosci
pozycyj w obrebie kazdego arkusza nie nastrecza
trudnosci, jezeli karty kartoteki zostang uszerego-
wane w tej kolejnosci. Tak samo powinny poste-
powa¢ centrale czy ministerstwa wobec swych
przedsiebiorstw.

Nalezy nadmieni¢, ze liczba porzagdkowa w za-
kresie kazdej grupy dla kazdej pozycji jest nie-
odzowna, gdyz brak jej uniemozliwia jakiekolwiek
porozumienie sie w drodze korespondencyjne;j.
PamietaC sie musi, ze kazda grupa, okreslona w
ust. 3 instrukcji, jest dla siebie oddzielnym arku-
szem, 0 czym mowa w ust. 7 instrukcji, ktorej po-
stanowienia inne muszg byé zachowane réwniez
ze wzgledu na konieczno$¢ usprawnienia prac.
Rozbicie catej specyfikacji tozysk na 5 grup, czyli
zamknietych w sobie arkuszy, jest réwniez droga
prowadzaca do przyspieszenia prac., Zezwala to
na wczesniejszy odptyw oddzielnych arkuszy,
czyli czesci specyfikacji od przedsiebiorstw do cen-
tral lub ministerstw, a stad réwniez w oddzielnych
arkuszach do BLT (lub do Motozbytu),. Ponadto
rozbicie takie ulatwia w wielkim stopniu prace
analityczne i kontrolne BLT, gdyz do kazdej grupy
przyktada sie inne mierniki i zaleznie od tego przy-
dziela sie arkusze do kontroli réznym osobom
o0 réznych kwalifikacjach.

Znacznym utatwieniem a zarazem przyspiesze-
niem prac dla BLT jest wykonanie postanowien
ustepu 13 instrukcji, gdzie mowa o koniecznosci
podjecia prac nad planem zaopatrzenia tozysk w
pierwszej kolejnosci i sukcesywnego wysytania od-
dzielnych wykonczonych arkuszy w porzadku grup
i, 1Iv, V, Il i | do BLT (lub Motozbytu) celem
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pizeprowadzenia wstepnej kontroli oraz wczesnego
i- bezposredniego uzgodnienia ewentualnych nie-
jasnosci. Dotyczy to wprawdzie przedsiebiorstw
zrzeszonych w centralnych zarzadach przemysto-
wych, ale zasada wczesnego odsyfania oddziel-
nych i wykonczonych arkuszy powinna obowigzy-
wac na wszystkich szczeblach wobec wyzszej in-
stancji, czyli przedsiebiorstwa inne powinny wysy-
fa¢ pojedyncze arkusze wcze$niej do ministerstwa,
a centrale i ministerstwa wg tej samej zasady do
BLT (lub Motozbytu). Ostatni arkusz nie powinien
wptynaé do BLT (lub Motozbytu) pdZniej anizeli
15 pazdziernika,a zgodnie z tym, co dotychczas zo-
stato przedstawione, nalezy sie spodziewa znacz-
nie wczesniejszego ukonczenia tej akcji. Ze wzgle-
dow w tym ustepie podanych zachodzi potrzeba
przestania przez centrale zaopatrzenia wykazu
przedsiebiorstw do BLT oraz do Motozbytu,
0 czym mowa w ustepie 15 instrukcji.

W poréwnaniu do lat ubiegtych sporzadzenie
obecnie specyfikacji spotyka sie ze znacznym
utatwieniem, gdyz do dyspozycji gospodarki posta-
wiony zostat cennik tozysk BLT, ktory przy tej
pracy jest podstawg zgodnie z ust. I/lll oraz 2 in-
strukcji. Cennik ten jest katalogiem handlowym
1winien znalez¢ sie nie tylko w kazdym przedsie-
biorstwie, ale réwniez w kazdym zakiadzie pracy,
gdyz daje on jasny przeglad znormalizowanej
produkcji tozysk, co dotrze¢ winno do najszer-
szych warstw pracowniczych z tej dziedziny.

Précz omdwionych postanowien instrukcji, ko-
niecznych dla jak najwczes$niejszego ustalenia
ilosci tozysk, ktére nalezy zaméwié za granica, re-
guluje instrukcja jeszcze inne sprawy, ktére sg bar-
dzo wazne ze wzgledu na nalezyte zaopatrzenie
przedsiebiorstw w przysztosci. Ustep 9 instrukcji
domaga sie rozbicia kazdej pozycji na dwie liczby,
z ktérych jedna podaje calg potrzebe tozysk, a dru-
ga wskazuje, ile z tego przeznaczone jest dla pro-
dukcji nowych maszyn | urzadzen. Tego rodzaju
rozbicie da pewne korzysci:

a) zorientuje BLT, w jaki sposdb i kogo nalezy
zaopatrywaé¢ w tozyska potrzebne do pro-
dukcji maszyn, azeby w pierwszym rzedzie
nie dopusci¢ do nagromadzenia potfabryka-
tow maszynowych;'

%) stworzy na przyszto$¢ podstawy do unieza-
leznienia importu od planu zaopatrzenia w

JULIUSZ GOLINSKI

Umowy o dostawy materiatowe
panstwowymi

biorstwam i

Zagadnienie ujecia obrotu towarowego pomie-
dzy przedsiebiorstwami panstwowymi, a zwiasz-
cza centralami handlowymi i centralami zaopatrze-
nia we wiasciwe fonmy prawne bylo przedmiotem
badan a dyskusji od dtuzszego czasu.

W czerwcu roku ubiegtego Departament Pla-
nowania Ministerstwa Przemystu i Handlu podjat
w tym kierunku prace przygotowawcze, wysylta-
jac do central projekt umowy ramowej do wypo-
wiedzenia sig, a nastepnie przystapit do opraco-
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dziedzinie tozysk potrzebnych do wymiany
w maszynach lub do ich konserwacji.

Odnosnie do ustepu a) bytoby rzecza wielce
korzystng, gdyby poszczeg6lne przedsiebiorstwa
produkujace maszyny lub urzadzenia zechciaty od-
rebnie — juz obecnie — opracowac¢ dla BLT zesta-
wienia, w ktérych podane by byty potrzebne to-
zyska wg maszyn i okreséw, w ktérych sie je ma
zamiar produkowaé. Dane tego rodzaju pozwolg
na podjecie pertraktacyj z poszczeg6lnymi dostaw-
cami, zeby pewne numery mogty by¢ dostarczone
wczesniej lub na odwr6t, zorientuja, czy w zakresie
produkcji maszyn nie bedzie zachodzita potrzeba
przestawienia kolejnosci.

Doswiadczenie bowiem uczy, ze zakfady liczac
niejednokrotnie na dostawe zamoOwionych tozysk,
podejmuja produkcje okreslonej maszyny na po-
czatku roku, gdy tymczasem potrzebne tozyska
dla tej maszyny moga by¢ dostarczono -dopiero
pod koniec roku. W efekcie gromadzi sie w przed-
siebiorstwie produkcyjnym nie wykonczona pro-
dukcja, powodujac liczne zaburzeba gospodarcze,
jak niewykonanie planu, trudnosci finansowe itp.
Powoduje to znoéw interwencje ze strony tych
przedsiebiorstw u naczelnych wiadz gospodar-
czych, ktoére nic pomoc nie moga, jako ze tozysk
potrzebnych w tym okresie nie ma.

Powyzsza forma_ kontaktowania sie¢ wzajem-
nego przedsiebiorstw z BLT bedzie préba, ktora
winna da¢ — moze nie od razu, ale w przysztosci
— dobre rezultaty, a w kazdym razie da ona pod-
stawy do Swiadomego dziatania ze strony BLT
w celu ustalenia korzystnych terminéw dostaw za-
granicznych.

Naswietliwszy tylko cze$¢ zagadnien zwigza-
nych z importem tozysk i wywotujgcych koniecz-
no$¢ nalezytego planowania zaopatrzenia, chcie-
oliSmy zorientowaé szerokie rzesze uzytkownikdw
tozysk o istotnych okolicznosciach towarzyszacych
zaopatrzeniu, gdyz S$wiadomos¢ w tej dziedzinie
i zrozumienie warunkéw wptynie niewatpliwie na
bardziej rzeczowe ustosunkowanie sie do tych pro-
bleméw. Pamieta¢ nalezy, ze import tozysk tym
lepiej sie da zrealizowacd, im petniejsze i jasniejsze
beda dane dotyczace naszych potrzeb i im wczes-
niej bedg one znane. Ci, ktdrzy swym postepowa-
niem opdznig znajomo$¢ tych danych, szkodzg nie
tylko sobie, ale réwniez innym, a tym samym ca-
fej naszej gospodarce narodowej.

miedzy przedsie-

wania zebranego materiatu, jednakze tekst umowy
ramowej, wzglednie przepiséw instrukcyjnych nie
zostal wowczas ustalony.

Roéwnoczesnie niemal z podjeciem tych prac
ukazato sie zarzadzenie Ministra Przemystu i Han-
dlu z dnia. 14. VI. 1948 r. w sprawie regulaminu
wspotpracy miedzy centralnymi zarzadami prze-
mystow a centralami handlowymi, ktére przyjeto
zasade oparcia tej wspOtpracy na umowie, wska-
zujac materialne podstawy dla tej umowy oraz



okreslajagc forme jako umowy dwustronnej. W
ten spos6b po raz pierwszy, choé tylko odnosnie
do pewnej ograniczonej grupy przedsiebiorstw,
zostato stwierdzone, ze organizacja stosunkéw
gospodarczych pomiedzy przedsiebiorstwami pan-
stwowymi opiera¢ sie winna na zasadzie umowy
cywilno-prawnej, bedacej Zrédiem praw i obo-
wigzkdw uktadajacych sie stron, z zastrzezeniem
oczywiscie, ze cel i znaczenie takiej umowy jest
zasadniczo odmienne, niz to miato miejsce w ust-
roju kapitalistycznym.

Nauka prawa Zwigzku Radzieckiego, jak o tym
informuje obszerny i wyczerpujagcy artykut uczo-
nego radzieckiego prof. A. W. Wenediktowa,*) stoi
dzi$ na stanowisku, ze w przeciwienstwie do ok-
resu komunizmu wojennego, kiedy to omawiane
stosunki gospodarcze regulowane byly w trybie
prawno-administracyjnym, w okresie budowy soc-
jalizmu zasada winny by¢ stosunki cywilno-praw-
ne w powigzaniu z planem gospodarczym i zasadg
rozrachunku gospodarczego. Autor stwierdza, ze
~otosunki miedzy organem panstwowym — do-
stawcg i organem panstwowym — zamawiajacym
(odbiorcg) pozostajg stosunkami cywilno-prawny-
mi, chociazby ustawa usilowata w sposéb najbar-
dziej wyczerpujacy zaplanowaé wynikajace z do-
stawy stosunki miedzy dwoma przedsigbiorstwa-
mi pafAstwowymi oraz chociazby ustawa opierata
sie na zatwierdzonym przez rzad lub odpowiednie
instytucje kierownicze planie dystrybucji tego czy
innego rodzaju produkcji albo na uzgodnionych
miedzy ministerstwem—dostawcg i ministerstwem
—e odbiorcg zasadniczych warunkach dostawy*.

Analogiczne zatozenia, w interesujacej nas ma-
terii, przyjmuje ostatnio wydany akt prawny, ja-
kim jest rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 19
lutego 1949 r..O' dostawach, robotach i ustugach
na rzecz Skarbu Panstwa, samorzadu oraz niekto-
rych kategorii os6b prawnych, ktéry poza obszer-
nym ujeciem stosunkéw pomiedzy przedsiebiorst-
wami panstwowymi a dostawcami sektora pry-
watnego i spotdzielczego zawiera szereg przepi-
sow wiasciwych réwniez dla stosunkéw miedzy
przedsiebiorstwami panstwowymi lub wylkacznie
dla nich przeznaczonych.

Z przepiséw tych wynika, ze zasadniczo i w
omawianym tu obrocie wzajemne stosunki prawne
reguluje umowa stron, sporzgdzona zgodnie z po-
stanowieniami rozporzadzenia, z uwzglednieniem
przepiséw prawa materialnego, zawartych w sa-
mym rozporzgdzeniu oraz w ramach uchwat Ko-
mitetu Ekonomicznego Rady Ministrow. Aczkol-
wiek rozporzadzenie wyraznie tego nie mowi,
strony obowigzujg nadto wszelkie inne zarzadze-
nia i instrukcje powszechnie obowigzujgce, ktore
regulujg gospodarke planowg i system finansowy,
ograniczajagc tym swobode stron w zakresie tresci
umowy i sposobu jej wykonania.

W ten sposob stworzono warunki do zlikwido-
wania istniejgcego stanu rzeczy, charakteryzuja-
cego sie wielka mozaika, o ile chodzi o spos6b
regulowania szeregu kwestii prawnych, lub bra-

* A W. Wenediktow, ,O podstawowych problemach ra-
dzieckiego prawa cywilnego*', Demokratyczny Przeglad Praw-
niczy Nr 4, kwiecien 1949 r., Warszawa.

kiem jakiegokolwiek uregulowania innych. W re-
zultacie czesto narzucano warunki umowne, ktore
w ramach gospodarki socjalistycznej nie powinny
mie¢ miejsca, aprzy wykonaniu umowy powsta-
waty spory trudne do rozwigzania. Dominujgca
formg w tych stosunkach byta umowa zawierana
w drodze korespondencji, przy czym i tu nie byto
ogolnie przyjetych wzoréw lub nomenklatury.

Niewatpliwie jednak cyt. rozporzadzenie z 19
lutego 1949 r. jak réwniez wydane w ramach de-
legacji ustawowej, zarzadzenie Ministra Przemy-
stu i Handlu z dn. 12 marca 1949 r., nie wyczer-
paty wszelkich zagadnien i nie rozwigzaty wszyst-
kich watpliwosci, jakie sie przy regulowaniu sto-
sunkéw umownych nasuwajg. Zacigzyt tu nie-
watpliwie ujemnie fakt, ze rozporzadzenie zawie-
rajace przepisy obowigzujgce zamawiajgcego (od-
biorce) z sektora panstwowego reguluje réwno-
cze$nie jego stosunki z dostawcag panstwowym
jak i z dostawcg nie nalezacym do tej kategorii.

Totez cho¢ strony majg mozno$¢ w podanych
wyzej ramach uregulowaé swe stosunki, obowig-
Zujace przepisy wydajg sie zbyt szczupte a wo-
bec tego pozadane jest, aby je uzupetni¢ drogg wy-
dania przez miarodajne czynniki odpowiednich
przepiséw instrukcyjnych, wzoréw umodw, regula-
minow wspotpracy itd.

O ile chodzi o stosunki nawigzywane sporadycz-
nie, to ustalenie wzoru umowy nastrecza¢ moze
wieksze trudnosci i jest sprawg mniej pillng. Nato-
miast znacznie wazniejsza bylaby kwestia ujecia
we wiasciwe formy statych obrotéw gospodar-
czych, ktére miedzy centralami zaopatrzenia a
centralami zbytu sg zasadg. Nasuwataby sie wiec.
potrzeba nawigzania do podjetych prac w roku
ubiegtym, o czym wyzej wspomniano, z uwzgled-
nieniem zaistniatych zmian prawnych i dos$wiad-
czen dotychczasowych.

Niezaleznie od tego zachodzi potrzeba, jak to
wyzej wspomniano, rozwiktania szeregu watpli-
wosci prawnych, jakie przy interpretacji cyt. roz-
porzadzenia z 19. Il. 1949 r. sie nasuwajg i stwo-
rzenia odpowiednich warunkéw do petnego wpro-
wadzenia, tego rozporzadzenia w zycie.

Mimo ze, moim zdaniem, omawiane rozporza-
dzenie stoi na zdecydowanym stanowisku, ze umo-
wy zawierane by¢é winny w formie aktu dwu-
stronnego —na co wskazuje tres¢ icharakter prze-
pisbw § 54, 55 rozporzadzenia—i w tym wzgle-
dzie istniejg watpliwosci. Trudho jednak bytoby
je uzasadni¢. Zreszta wydaje sie ze wszech miar
celowe i uzasadnione, aby tam, gdzie chodzi o
uregulowanie stosunkdéw na diuzszy okres czasu
(w zasadzie co najmniej roczny), strony dla osig-
gniecia porozumienia, po przeprowadzeniu wstep-
nych pertraktacji, zetknely sie przez swych przed-
stawicieli bezposrednio dla ostatecznego ustalenia
warunkéw umowy i jej podpisania. W ten sposob
wyjasni¢ mozna wszelkie sprawy watpliwe znacz-
nie lepiej, niz przy najszerszej nawet wymianie
korespondenciji.

Zawarcie umowy, sporzadzenie aktu w ostat-
niej formie mozliwe bedzie dopiero po ustaleniu
najbardziej istotnego elementu umowy tj. jej przed-
miotu, ktory okreslony by¢ musi zgodnie z zatwier-
dzonym planem zaopatrzenia i odpowiadajacym
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mu odcinkowym planem zbytu. W ten spos6b
umowa pozostaje, S$ciSle powigzana z planem,
stajac sie czynnikiem kontroli wykonania tego

planu. Sadzi¢ nalezy, ze zawarcie omawia-
nych umoéw obecnie, w drugiej potowie roku,
bytoby nie celowe, natomiast konieczne jest

zastosowanie tych zasad dla dostaw na rok
1950, po odpowiednio wczesnym rozpoczeciu
pertraktacji, przy czym inicjatywa rozpoczecia
tych pertraktacji winna wyj$¢ od organoéw zao-
patrzenia przemystéw dla zapewnienia sobie we
wiasciwym czasie niezbednych dostaw.

W okresie pertraktacji mogg powsta¢ spory
zar6wno w zakresie ustalenia gospodarczych ele-
mentéw umowy, jak i jej warunkéw prawnych.
Rozstrzygniecie pierwszej grupy sporow nalezeé
bedzie do witasciwych departamentéw Parstwo-
wej Komisji Planowania Gospodarczego, zagad-
nienie sporow prawnych rozstrzyga¢ winien mie-
dzyresortowy arbitraz. Analogicznie rozwigzywane
by¢ winny kwestie sporne miedzy przedsiebiorst-
wami podlegtymi jednemu resortowemu minister-
stwu. Nie moze w kazdym razie zaistnie¢ sytu-
acja, aby z uwagi na niemoznos¢ dojscia do poro-
zumienia umowa nie zostata zawarta lub chociaz-
by tylko powstata szkodliwa dla gospodarki pla-
nowej zwloka w jej zawarciu.

O ile chodzi o dziatajace strony, to nalezatoby
rozwazy¢, czy po stronie dostawcy winny wyste-
powa¢ wylacznie organa centralne central handlo-
wych,' czy tez na réwni z nimi branzowe biura
sprzedazy i oddziaty. Cho¢ niewatpliwie szereg za-
gadnien praktycznych fatwiej moze by¢ rozwig-
zanych na stopniu biur czy oddziatéw, dla zacho-
wania jednolitej praktyki konieczne wydaje sie co
najmniej koordynowanie tresci umoéw przez dyrek-
cje central zbytu. Zagadnienie to bedzie réwniez
aktualne i po stronie odbiorcy. W ramach orga-
nizacyjnych jednego przemystu, zaleznie od stop-
nia centralizacji zakupéw w centrali zaopatrzenia,
moga wobec jednej centrali handlowej wystepowac
obok centrali zaopatrzenia i zaktady produkcyjne
zaopatrujace sie bezposrednio’

Przedmiot umowy odpowiada¢ bedzie danym
ustalonym w planie, do ktérego winna odwotywac
sie umowa. Niezaleznie od tego zajdzie potrzeba
sporzadzenia dokumentow dodatkowych: szcze-
goétowych wykazow, rozdzielnikéw itp, ktére zo-
stang sporzadzone juz w chwili podpisania umowy
lub tez dodatkowo;, w okreslonych jednak termi-
nach.

Zagadnienie cen uregulowane jest obecnie przez
instrukcje F 37 Departamentu Finansowego Min.
Przemystu i Handlu i inne oraz pkt 2 uchwaty
Rady Ministrow z dn. 20. V. 1947 r., do tych wiec
norm winna odwotywaé sie umowa; ceny posz-
czegbilnych materiatdw znalezé sie bedg mogly
we wspomnianych wyzej zatgcznikach.

Terminowos¢ dostaw ma pierwszorzedne zna-
czenie dla prawidtowej gospodarki uspotecznionej,
totez odpowiedniemu ujeciu i roztozeniu terminéw
dostaw w powigzaniu z planem winny strony po-
Swieci¢ specjalng uwage.

Sprawom miejsca wrykonania umowy, miejsca,
sposobu i czasu odbioru, ktére wspdlnie nastrecza-
ja wiele watpliwosci, poswiecono odrebny arty-
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kut, ktory ukazat sie w poprzednim numerze ,,Gos-
podarki Materiatowej"”, tu wiec je pomine.

Zaptata naleznosci za dostawcy ujeta jest w
przepisach o obrocie bezgotéwkowym oraz w od-
nosnych uchwatach Komitetu Ekonomicznego Rady
Ministrow, wystarczy wiec w umowie odwotac
sie do nich.

W celu zapewnienia wykonania uméw w ogole
oraz terminowego ich wykonania rozporzgdzenie
przyjmuje instytucje odszkodowah umowmych.
Prawo do tych odszkodowarn powstaje niezaleznie
od faktu poniesienia szkody, zgodnie z istotg tej
instytucji prawnej, a o ile chodzi o stosunki wza-
jemne miedzy przedsiebiorstwami panstwowymi,
to celem tych odszkodowan jest przede wszyst-
kim utrzymanie dyscypliny w zakresie wykony-
wania przyjetych przez strony zobowigzan. Nie-
zaleznie od odszkodowan umownych rozporzadze-
nie przewiduje prawo zadania wynagrodzenia efek-
tywnych szkéd powstatych wkutek niewykonania
lub nieterminowego wykonania umowy, co nieza-
leznie od réznic pomiedzy gopodarka kapitali-
styczng i uspoteczniong uzasadnione jest tym, ze
kazde przedsiebiorstwo ponosi¢ winno odpowie-
dzialnos¢ za wyniki swej dziatalnosci. Niezaleznie
od praktycznej mozliwosci korzystania z tego ro-
dzaju postanowien nalezy zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia przewidzie¢ mozliwos¢ odstapie-
nia przez odbiorce od umowy w wypadku niewy-
konania umowy w terminie oraz prawo zgdania
wykonania $wiadczenia zastepczego. Kary umo-
wne okre$lone by¢ mogg w kwotach ryczattowych
lub w pewnym procencie od wartosci nie wyko-
nanej linb op6znionej- dostawy, przy czym podane
zostaly gorne granice procentowej ich wysokosci.
Poniewaz strony niewatpliwie dazy¢ bedag do
uzyskania tych maksymalnych granic, pewne wat-
pliwosci. budzi mozliwo$¢ policzenia odszkodowa-
nia w wysokosci 15% wartosci nie wykonanej
umowy, co stanowi¢ moze w wielu wypadkach
,kwote bardzo znaczng. Przy braku precyzji w
opracowaniu plandéw zaopatrzenia lub produkcji
zdarzy¢ sie moze, ze odbiorca zamowi towar zbe-
dny lub Zze dostawca nie jest w stanie odpowied-
nich ilosci dostarczy¢. Aczkolwiek sg to niewat-
pliwie zjawiska niepozadane, zbyt wysokie kary
naruszy¢ by mogly system planéw finansowych.
Zresztg nawet i minimalne kary wymagajg roz-
wazenia tej sprawy pod katem widzenia finanséw
przedsiebiorstw. Wedtug rozporzgdzenia prawo
zadania odszkodowania ma charakter bezwzgledny,
dostawca w zasadzie zawsze obowigzany jest do
jego zaptacenia, a jedynie odbiorca, o ile chodzi o
odszkodowanie za zwiloke, moze dostawce od obo-
wigzku zaptaty odszkodowania w okreslonych wa-
runkach zwolni¢. Jednakze strony niewatpliwie
beda mogly sie uméwié, ze odszkodowanie sie nie
nalezy, jesli niewykonanie lub zwiloka nastgpita z
powodu okolicznodci, za ktoére dana strona nie od-
powiada. Trudno tu bytoby poda¢ katalog tego
rodzaju okolicznosci, dopiero rzeczg orzecznictwa
arbitrazowego bedzie je ustalic. W koncu nale-
zatoby nadmieni¢, ze z treSci wiekszosci przepi-
s6w rozporzadzenia dotyczacych odszkodowan
wwnika, ze obowiazek <zaptaty odszkodowan ma
charakter jednostronny i obcigza wylgcznie do-



stawce (8 54 lit. h ,,i“ 8 56). Sadzi¢ jednak nalezy,
ze obowigzki te, o ile natura Swiadczenia na to
zezwala, sa obustronne i obciazaé moga réwniez
odbiorcg-. W kazdym razie nalezy podkresli¢, ze
nie chodzi tu o zwloke w zaptacie, ktorej skutki
regulowane sg przepisami o rozliczeniach za do-
stawy i roboty.

BOLEStAW WOJCIECHOWSKI

Ten krotki przeglad zagadnienn zwigzanych z
umowa pomiedzy przedsiebiorstwami pafAstwowy-
mi, majacy na celu podkre$lenie jedynie wazniej-
szych kwestii, nie wyczerpuje oczywiscie tematu
i jest pozadane, by temat ten stat sie przedmio-
tem mozliwie szerokiej dyskusji.

Stosowanie tugu sodowego w stanie pitynnym

w przemysSle witdékien sztucznych oraz w produkciji

Juz od roku 1946 rozpatrywano sprawe zasto-
sowania tugu sodowego w stanie ptynnym za-
miast sody zracej w stanie statym do produkcji
wiokien sztucznych i mydta, gdyz stosowanie so-
dy zracej w stanie statym dla tego rodzaju pro-
dukcji jest gospodarczo niewtasciwe. Uzywana
dotychczas soda w stanie statym pochfania na
koncentracje tugow sodowych ogromng ilos¢ ener-
gii cieplnej oraz zuzywa niepotrzebnie aparature
po to tylko, aby skrystalizowany produkt rozpu-
szcza¢ z powrotem u odbiorcy kosztem duzej
ilosci pary wodnej w celu otrzymania potrzebnych
odbiorcy tugéw o koncentracji od 10°0 (mydto)
do 50°/0 (widkna sztuczne).

*Szczegbtowe badania przeprowadzone przez
C-ZPWL w kierunku mozliwosci  zastosowania
tugu sodowego w plynie do widkna sztucznego
daty wyniki pozytywne.

Kalkulacja przeprowadzona przez C.ZPjWL i
Dep. Planowania b. Minl Przem. i IL wykazala
moznos¢ uzyskania z tego tytutu znacznych osz-
czednosci efektywnych, przy czym roznica kosz-
tow przy zastosowaniu tugu sodowego w plynie
przy najskromniejszym obliczeniu wyniosta 2.236
zt na 1 tonie, co przy uzyciu 3900 ton tugu w roku
1949 tylko w jednej fabryce w Widzewie wyniesie
8.720.400 zt efektywnych oszczednosci.

Na samych tylko bebnach blaszanych, ktérych
bytoby potrzeba 7800 sztuk, zaoszczedza sie
5.070.000 zt przyjmujac, ze koszt 1 bebna wynosi
650 zt.

Précz tego zaoszczedzona z tego tytutu blacha
wobec zbednosci bebnéw przy przewozie tugu so-
dowego w plynie da niewatpliwie mozno$¢ zuzy-
cia jej dla innych waznych potrzeb gospodarczych,
co przy niedostatecznej produkcji blachy ma bar-
dzo powazne znaczenie.

Niezaleznie od tego nastepuje zwolnienie u-
rzadzen (aparatury) dla krystalizacji sody, co
pozwoli na zwiekszenie produkcji dla potrzeb
kraju i na eksport.

Réwnoczesnie Wydziat Trairsp. i Spedycji w
Dep. Plan. b. Min. Przem. i H. majac na uwadze
tak wielkie oszczednosci zajat sie energicznie
i skutecznie tg sprawg w celu doprowadzenia tej
akcji do pozytywnego rezultatu.

Sprawa ta jednak nie mogta znaleZ¢ rozwigza-
nia wobec potrzeby wkiadu znacznych sum inwe-
stycyjnych na budowe urzadzen i budowe nowych
wagonéw-cystern, niezbednych do przewozu #tugu

mydta

sodowego w plyriie, gdyz P.KjP. tego rodzaju cy-
sternami nie rozporzadza.

Podczas przeprowadzonych komisyjnie badan
technicznych przy przejmowaniu taboru cysterno-
wego od Ministerstwa Komunikacji do dyspozycji
przemystu zwrécono specjalng uwage w tym Kkie-
runku i w rezultacie ujawniono 34 cysterny zdatne
do przewozu tugu sodowego w plynie tj. cysterny
izolowane, o pojemnosci odpowiadajacej ciezaro-
wi wlasnemu tugu sodowego i zaopatrzone w pod-
grzewacze. Cysterny te zostaly przydzielone fa-
bryce ,,Sotvay“ w Krakowie, produkujgcej tug so-
dowyl

Zapewniwszy w ten sposéb transport tugu so-
dowego w plynie rozpoczeto organizacje dostawy
tugu tytutem préby dla fabryki wtdkna cietego w
Widzewie i przy wspdtpracy przedstawicieli Centr.
Zarz. Przem. Wiokienniczego i Chemicznego' w
dniu 2 maja br. odeszty pierwsze wagony-cysterny
z tugiem. Obecnie dostawa tugu sodowego w sta-
nie ptynnym do fabryki w Widzewie osiggneta
juz dobre rezultaty i przyjmuje charakter staty.

Dotychczasowa opinia Dyrekcji Whékien Sztu-
cznych nie wykazuje zasadniczo ujemnego wpty-
wu na produkcje widkien sztucznych zastosowa-
nia tugu sodowego w plynie zamiast”koncentratu
statego. Po otrzymaniu szczeg6towych wynikow
obserwacji bedzie mozna juz ustali¢ dalszy roz-
woj akcji w tym kierunku.

Niewatpliwie dalszy rozwoj nastagpi w stosun-
ku do wiekszych fabryk mydta, ktére réwniez mo-
ga stosowac tug sodowy w plynie, co powiekszy
znacznie uzyskiwane oszczednosci, ktére w naj-
blizszym czasie wzrosng do Kilkudziesieciu milio-
néw rocznie.

Pozgdane jest zatem, aby przy stosunkowo
niewielkim wkladzie na urzadzenia wytadunkowe
na terenie fabryk mydia rozpocza¢ prace przy-
gotowawcze dla rozszerzenia stosowania tugu so-
dowego w plynie réwniez na produkcje mydia,
gdyz zabezpieczenie niezbednego taboru cyster-
nowego dla transportu tugu moze by¢ zapewnione.

Niewatpliwie w najbliszym okresie czasu na-
stgpi dalsze stosowanie tugu sodowego w plynie
i w innych fabrykach.

Nalezy nadmieni¢, ze wedtug posiadanych in-
formacji zaréwno w ZjSIRjR., jak 4 w panstwach
zachodnich, tj. Francji, Belgii, Anglii i Ameryce
stosuje sie tug sodowy w ptynie (10 — 50°) do pro-
dukcji widkien sztucznych i mydta w ilosci od 30
do 70°/0 uzywanego tugu.
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Podstawowe elementy planowania
w zaktadzie pracy

Pod tym tytutem ukazata sie ksigzkg — podrecznik, zatwierdzona przez Zarzad Gtéwny Szkol-

nictwa Ministerstwa Finanséw ZSRR.

Ksigzka napisana przez D. M. Szeremietewskiego, a wydana przez Centralne Kursy Korespon-
dencyjne dla podniesienia kwalifikacji gtdwnych ksiegowych i ich zastepcow.

Planowanie stosowane w polskim sektorze uspotecznionym, aczkolwiek odbiega w szczegd-
fach od systemu wprowadzonego w Zwigzku Radzieckim — w zatozeniach jest identyczne.

Studiowanie zasad radzieckich przez naszych planistow niewatpliwie poglebi ich wiedze.

Ponizej podajemy w tlumaczeniu fragment traktujgcy o planie zaopatrzenia materiatowego.

Plan zaopatrzenia materiatowego.

Sporzadzenie planu zaopatrzenia materiatowego
stanowi najwazniejszy i najbardziej odpowiedzialny
odcinek przy rozpracowaniu planu techniczno-prze-
mystowo-ifinansowego.

Od doktadnej i prawidtowej organizacji zaopa-
trzenia przedsiebiorstwa w surowiec,, materiaty,
paliwo, przedmioty zaopatrzenia materiatowego
W znacznym stopniu zalezne jest wykonanie pro-
gramu produkcyjnego!.

Zagadnieniem podstawowym, ktére nalezy roz-
wigza¢ w planie zaopatrzenia materiatowego’, jest
wyliczenie koniecznego zuzycia surowca, materia-
tow i paliwa, potrzebnych dla wykonania programu
produkcyjnego..

Nalezy rowniez okresli¢ iloS¢ przejSciowych za-
paséw wymienionych materiatbw na sktadach i
ustali¢ wysoko$¢ zaopatrzenia w okresie plano-
wanymi.

Zagadnienie to najlepiej mozna rozwigza¢ przez
zbudowanie bilansu materiatowego.

Bilans materiatowy kazdego przedsiebiorstwa
stanowi cze$¢ organiczng odcinkowego bilansu da-
nego dziatu przemystu.l

Bilans materiatowy buduje sie wedtug struk-
tury:

A Aktywa (planowana dyslokacja materiatéw).

1 Konieczne zuzycie surowca, materiatdw i pa-
liwa dla wykonania programu produkcyjnego
(konieczne wydanie wymienionych do pro-
dukcji).

2. Zapasy planowe surowca, materiatow i pali-
wa na koniec okresu planowanego.

B. Pasywa (Zrédta pokrycia i wskazania dyslo-
kacji materiatow).

1 Poczatkowe zapasy surowca, materiatow i

opatu na poczatek okresu planowanego,.

2. Wysoko$¢ koniecznego zaopatrzenia mate-

rialowego (pozycja bilansujaca)..

Sporzadzenie bilansu materiatowego umozliwia
wykrycie wszystkich dysproporcji w odniesieniu
do poszczegblnych rodzai surowca, materiatow i
paliwa pomiedzy ich koniecznym zuzyciem — i
oczekiwanym zrodtem ich pokrycia.

Bilans materiatowy umozliwia rowniez nakres-
lenie konkretnych $rodkoéw zaradczych w celu usu-
niecia tych dysproporciji.

Wykazana struktura bilansu materiatlowego
okresla réwniez kolejno$¢ i sposob rozpracowania
planu zaopatrzenia materiatowego, a wiec przede
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wszystkim nalezy obliczy¢ konieczne zuzycie su-
rowca, materiatbw i paliwa, nastepnie nalezy
okresli¢ pozostatoSci na sktadach i wreszcie wy-
sokos¢ koniecznego zaopatrzenia i zrodet pokrycia
zapotrzebowania.

W produkcji dzielimy materiaty na podstawowe
(zasadnicze) i pomocnicze,

Do podstawowych zalicza sie wszystkie mate-
riaty wchodzace bezposrednio w skiad produkcji
wykonywanej.

Do pomocniczych — materiaty zuzywane badz
przy obstugiwaniu procesu technologicznego (np.
smary, pakuly) lub tez wplywajace na zmiane ma-
teriatdbw podstawowych (np, barwniki).

Zuzycie materiatdbw podstawowych konieczne
dla wykonania programu produkcyjnego osigga sie
przez pomnozenie ilosci planowanej produkcji przez
normy zuzycia kazdego rodzaju materiatéw i przez
cene zaopatrzeniowg tych materiatow.

Planowe normy zuzycia materiatbw podstawo-
wych okredla sie wychodzac z norm istotnie obo-
wigzujacych i dziakajagcych oraz planu organiza-
cyjno-technicznych zabiegéw w kierunku ich obni-
zenia. W zasadzie zabiegi te majg na uwadze
obnizenie odpadkdw, ktérych procent zwykle limi-
towany jest przez jednostki nadrzedne.

1 Odpadki moga by¢ zwrotne lub bezzwrotne.
Odpadki zwrotne moga by¢ w przysztosci wy-
korzystane.

W odniesieniu do odpadkéw zwrotnych nalezy
opracowa¢ plan ich wykorzystania (dla wiasnych
celéw produkcyjnych, gospodarczych, badz przez
sprzedaz obcym).

Przy ustalaniu planowych norm zuzycia materia-
tow nalezy odrdznia¢ ,,normy brutto“, do ktérych
wigcza sie odpadki, i ,normy netto", tj. normy
z wylgczeniem odpadkdw.

Przewaznie obliczane sg ,,normy netto", gdyz
,nhormy brutto" okreslane sg juz na podstawie
ustalonego procentu odpadkdw.

Przykfad: norma ,netto" zuzycia materiatow na
jednostke produkcji ustalona jest na 10 kg. Odpad-
ki limitowane w wysoko$ci 5%. Norma ,,brutto”
zuzycia danego materiatu wynosi:

10 X 1000

Planowa cena zaopatrzeniowa na materiaty
ustalana jest na podstawie kalkulacji zaopatrze-
niowych.



Na kalkulacje sktadajg sie nastepujgce elemen-
ty naktadow:

a) cena dostawcy,

b) koszt przewozu kolejowego, wodnego,

¢) zatadunek — wytadunek,

d) koszty zaopatrzeniowe i skiadowe.

Z podanych elementow naktaddw pierwsze dwa
nie sg zalezne od przedsiebiorstwa, natomiast dwa
ostatnie, znajdujace sie w bezposredniej zaleznosci
od przedsiebiorstwa, winny by¢ obnizane do gra-
nic mozliwych.

Nalezy planowa¢ te wydatki zestawiajac spe-
cjalne kosztorysy i rozdzielajgc te naktady na po-
szczeg6lne rodzaje materiatdw, proporcjonalnie do
cen dostawcy.

Konieczne zuzycie materiatow pomocniczych i
paliwa oblicza sie metoda analogiczng z tg réznica,
ze przy niemoznosci ustalenia norm planowych zu-
zycia na jednostke produkcji, normy te ustalane sg
na inne jednostki obrachunkowe. Normy te ustala
sie np.: na jedng maszyno-zmiane, na jeden metr
szescienny pojemnosci kotta, pieca, budynku lub
.tysigc rubli produkcji wg cen podstawowych itp.

Paliwo przy obliczeniach zapotrzebowania pla-
nowego przewaznie zamieniane jest na ,,paliwo
umownell 7,000 kaloryj. Zamiana ta dokonywana
jest na podstawie specjalnych wskaznikdw zamien-
nych. Celem tej zamiany jest danie moznosci orga-
nizacjom zaopatrujgcym w paliwo zamienienia jed-
nego rodzaju paliwa przez drugie przy uwzgled-
nieniu pojemnosci cieplnej.

Zamiana jednego rodzaju paliwa przez inne pa-
liwo miata specjalnie duze znaczenie podczas woj”*
ny. System ten zostal zachowany rowniez w o-
kresie powojennym. Caly szereg przedsigbiorstw
dostosowat sie do wykorzystywania paliwa pocho-
dzenia miejscowego, otrzymywanego przez zorga-
nizowanie sarnozaopatrzenia.

W celu zabezpieczenia procesu produkcyjnego
przez state zaopatrzenie — przedsigbiorstwa zmu-
szone sg posiada¢ na sktadach pewne zapasy za-
rowno surowca, jak i materiatow.

Aby unikng¢ zamrazania Srodkéw obrotowych,
zapasy te powinny ‘'by¢é mozliwie najmniejsze.
Z tego powodu organizacje nadrzedne rygory-
stycznie normujg zapasy materiatowe. Zapasy te
noszag nazwe normatywnych, tj, wchodzacych
w skiad normowanych Srodkéw obrotowych. Nor-
matywy te, tak jak i normatywy zapaséw produkcji
w toku, ustalane sg w dniach kalendarzowych, gdyz
rozwigzanie takie jest najbardziej trafng formg ich
regulowania.

Normatywne zapasy materiatow i paliwa skia-
dajg sie z normalnych i gwarancyjnych, wzglednie
asekuracyjnych.

Do normalnych zalicza sie te zapasy materia-
tow, ktdre przedsiebiorstwo powinno posiada¢ bio-
rac pod uwage Sciste i dokladne zaopatrzenie
zgodnie z ustalonymi terminami dostaw.

llos¢ dni tych zapaséw okresla sie terminem
uptywajacym miedzy dwiema kolejnymi dosta-
wami, uwarunkowanymi odpowiednimi umowami
z dostawca. Na przykiad, jezeli zgodnie z urnowa,
zawartg pomiedzy przedsigbiorstwem i dostawcami
w przedmiocie dostaw materiatéw i paliwa, do-

stawca obowigzuje sie dostarcza¢ materiaty dwa
razy miesiecznie: raz miedzy 1 i 5, a drugi raz
miedzy Hb i 30, to jasne jest, ze w tym wypadku
przedsiebiorstwo powinno posiadaé zapas nor-
malny wynoszacy 20 dni.

Do gwarancyjnych, wzgl. asekuracyjnych zali-
cza sie zapasy materiatdbw uwarunkowane mozli-
wymi wstrzymaniami zaopatrzenia materiatowego
w ustalonych terminach, wyszczeg6lnionych w u-
mowie (trudnosci transportowe itp,).

llos¢ dni takich zapasow okre$la sie na podsta-
wie stopnia nieregularnosci zaopatrzenia, wykaza-
nego w sprawozdaniach za okresy ubiegte, jed-
nakze uwzgledniajgc spodziewane zmiany w zao-
patrzeniu w okresie planowanymi.

Na przyktad, jezeli przedsiebiorstwo w roku
ubieglym posiadato faktycznie zapasy materiatdw
na skiadach przecietnie na 65 dni, a zapas normal-
ny, zgodnie z umowami, wynosi¢ powinien 40 dni,
to oczywiste jest, ze 65—40 = 35 dni stanowi ilo$¢
dni faktycznego zapasu gwarancyjnego.

Przy ustalaniu planowego zapasu gwarancyj-
nego nalezy kierowa¢ sie wykazang iloScig dni,
uwzgledniajac wskazang wyzej korekte,

Planowang wysoko$¢ zapaséw wyjsciowych su-
rowca, materiatdw i paliwa na skfadach przedsie-
biorstwa okresla sie¢ wedtug nastepujacego wzoru:

A
= —XN
D

gdzie: 0 — zapas na skladzie

A — konieczne zuzycie materiatéw dla wy-
konania planu produkcji,

D — ilos¢ dni kalendarzowych w okresie
planowanym,

N — normatyw zapasu w dniach.

Przy opracowaniu planu rocznego (i kwartal-
nego), w wypadku, gdy program produkcyjny nie
jest réwnomiernie podzielony na poszczeg6lne
kwartaty (miesiace), poczatkowe zapasy materia-
towe planowa¢ nalezy wychodzac nie z rocznego
(kwartalnego) zuzycia, lecz z nakre$lonego zuzycia
w ostatnim kwartale (miesigcu).

Zapasy materiatowe na poczatek okresu mogg
odpowiada¢ wysokosci zaplanowanych zapaséw
kwartatu poprzedniego, z uwzglednieniem korekty
zwigzanej z oczekiwanym wykonaniem planu pro-
dukcyjnego;.

Niektdre przedsiebiorstwa z uwagi na specjalne
warunki pracy zmuszone sg w ciggu tego lub inne-
go okresu gromadzi¢ na sktadach zapasy materia-
fowe, przekraczajace ustalone dla nich norma-
tywy.

W takiej sytuacji znajdujg sie np. przedsigbior-
stwa korzystajagce z komunikacji wodnej i zmu-
szone do gromadzenia ponadnormatywnych zapa-
s6w materiatowych na czas zamkniecia nawigacji.

Zapasy takie, w odrdznieniu od normatywnych,
nazywa sie sezonowymi. Zapasy sezonowe mate-
rialtéw i paliwa nie sg normowane i nie wchodza
w sktad normowanych srodkow obrotowych.

Zrodtem pokrycia zapaséw sezonowych jest
kredyt bankowy.
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Wysokos$¢ planowa zapaséw sezonowych obli-
czana jest w zaleznosci od diugotrwatosci ,,se-
zonu", w ciggu ktérego przedsiebiorstwo musi by¢
zaopatrzone w te zapasy.

Ustalanie koniecznego zuzycia wszystkich ro-
dzai surowica, materiatdw i paliwa oraz ich zapa-
sOow poczatkowych i koncowych zezwala na obli-
czenie ostatniej pozycji (bilansujgcej) bilansu ma-
teriatowego, to znaczy wysokosci zaopatrzenia
w okresie planowanym.

Do zuzycia surowca, materiatéw i paliwa nale-
zy doda¢ koncowe, a odja¢ poczatkowe zapasy
normatywne i sezonowe:

Z= A+ Ok + Osk — Op — Osp

gdzie Z — wysoko$¢ zaopatrzenia surowca, mate-
riatdw i paliwa w okresie planowanym,

A — zuzycie potrzebne dla wykonania pro-
gramu produkcyjnego,

Ok i Osk — planowane zapasy na koniec
okresu (normatywne i sezo-
zonowe),

Op i Osp — poczatkowe zapasy planowa-
nego okresu (normatywne i
sezonowe).

Z powyzszego rownania mozna wyprowadzic¢
wz0r bilansu materiatowego:

Aktywa Pasywa

A + Ok + OSk Op + OSp + Z

Wyliczona w ten sposéb wysoko$¢ zaopatrze-
nia zarébwno materiatéw, jak i paliwa, winna by¢
rozdzielona wedtug zrédet zaopatrzenia.. Jest to
jedno z najwazniejszych i najbardziej odpowiedzial-
nych zagadnien przy budowie bilansu materiato-
wego'.

Zrodtami zaopatrzenia przedsiebiorstw prze-
mystu socjalistycznego w surowce, materiaty i pa-
liwo sa:

1 Zaopatrzenie we wiasnym zakresie w su-
rowiec, materiaty i paliwo pochodzenia miej-
scowego.

Plany specjalne ustalajg wysoko$¢ zao-
patrzenia we wiasnym zakresie. Przedsie-
biorstwa rozpracowujg powyzsze plany i
plany te muszg obowigzkowo by¢ uzga-
dniane z miejscowymi komitetami wyko-
nawczymi rad. W szczeg6lnosci odnosi sie
to do przedsigbiorstw przemystu miejscom,
wego i spotdzielni przemystowych, dla kto-
rych podstawowg bazg jest surowiec miej-
cowy.

2. Odpadki z -wtasnej produkcji mogg by¢ wy-
korzystane przez wiasne przedsiebiorstwa.
Wysokos$¢ tych odpadkéw okreslona jest w
planie wykorzystania odpadkéw zwrotnych.,

3. Materiaty powierzone, tj. materiaty dostar-
czane przedsiebiorstwom przez zamawiaja-
cego do dalszego przerobu wedtug zlecenia.
Wysokos¢ materiatdw powierzonych do
przerobu regulowana jest na podstawie
umowy zawartej przez przedsiebiorstwo ze
zleceniodawca.
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Nalezy pamietac, iz w wypadku, jezeli zle-
ceniodawca dostarcza eprzedsiebiorstwu ma-
terialy bezplatnie, a optaca jedynie wartosc¢
przerobu, natenczas materialy powierzane
nalezy wprowadza¢ do bilansu materiato-
wego przedsiebiorstwa jako pozycje ,poza-
bilansowg".

4. Reglamentowane materiaty i paliwo, tj. ma-
teriaty i paliwo otrzymywane przez przed-
siebiorstwa na podstawie zleceri jednostek
nadrzednych, zgodnie z rozdzielnikiem pla-
nowym parnstwowych zasobdw materiato-
wych.

Wysokos¢ reglamentowanych materia-
tow okreslana jest przez jednostki nadrzedne
przedsiebiorstw w postaci wiasciwych limi-
tow.

Podczas Wielkiej Wojny Narodowej oraz bez-
posrednio po jej zakonczeniu obowigzkiem wszyst-
kich przedsiebiorstw radzieckich jest stworzenie
takiej organizacji zaopatrzenia materiatowego,
ktéra przy planowaniu Zrédet zaopatrzenia za-
gwarantowataby obnizenie udzialu materiatow re-
glamentowanych.

Przedsiebiorstwa powinny wszelkimi drogami
rozwija¢ we wiasnym zakresie zaopatrzenie w ma-
teriaty niereglamentowane, zastepcze i co za tym
idzie zwolni¢ panstwo od zaopatrywania reglamen-
towanego.

W ten sposéb mozna bedzie osiaggna¢ wykorzy-
stanie panstwowych zasobow materiatowych cat-
kowicie na najwazniejsze potrzeby odbudowy go-
spodarki narodowej..

Studiujagc metodyke rozpracowania planu za-
opatrzenia materiatowego nalezy zatrzymac sie na
zagadnieniu planowania zaopatrzenia przedsie-
biorstw w energie elektryczna.

Energia elektryczna zuzywana w zakladach
pracy dzieli sie na technologiczna, napedowsg i
oSwietleniowa.

Technologiczna energia — jest to energia zu-
zywana w samym procesie technologicznym (np.
przy spawaniu elektr.). Zuzycie tej energii okresla
sie identycznie jak zuzycie materiatow podstawo-
wych, biorgc za podstawe normy zuzycia na jed-
nostke produkcji.

Napedowa energia — jest to energia zuzywana
do napedu silnikéw. Potrzebne zuzycie energii na-
pedowej wylicza sie na podstawie:

a) mocy silnikow,

b) czasu ich pracy,

€) wspoitczynnika obcigzenia,

d) wspotczynnika jednoczesnosci.

Moc silnikéw okres$lana jest w koniach paro-
wych (HP) i w kilowatach (KW): 1 HP — 0,736
KW.

Czas pracy silnikow oblicza sie na podstawie
czasu pracy, zuzywanej przez silniki do napedza”
nia urzadzen.

Wspdtczynnik obcigzenia pokazuje, jaka czes$¢
catej mocy silnika wykorzystana jest na prace po-
zyteczna.

Wspodtczynnik obcigzenia zwigzany jest bezpo-
Srednio z tzw. wspotczynnikiem mocy danej insta-



lacji pradu zmiennego.
okre$la sie jako cosinus ¢

Im bardziej obcigzany silnik, tym wiecej wy-
korzystuje sie energii na prace pozyteczng i tym
wyzszy jest cosinus q

W gospodarce parstwowej niski cosinus @ jest
zjawiskiem wybitnie niekorzystnymi Wskazuje na
brak gospodarnosci i niewlasciwe wykorzystanie
energii elektrycznej.

Wspotczynnik jednoczesnosci wykazuje, jaka
cze$¢ mocy wszystkich silnikow wilgczona jest
jednoczesnie.

Jezeli okre$limy konieczne zuzycie energii
elektrycznej w Kkilowato-godzina¢h jako Pd, moc
wszystkich silnikow w kilowatach 'M, czas pracy
wszystkich silnikbw wyrazonej w godzinach T,
wspotczynnik obcigzenia przez Wo i wspdtczyn-
nik jednoczesnosci przez Wj, natenczas:

Pd= MXT X Wo X Wj

Oswietleniowa energia jest to energia zuzywa-
na na oswietlenie. Potrzebne zuzycie Po oblicza
sie na podstawie ponizszych wskazdwek:

g) moc wszystkich zainstalowanych zaréwek —

M: b) przecietny czas niezarzenia —

Wspdiczynnik  mocy
AN

Pytania i odpowiedzi

sporzadzenia planu zaopatrzenia na r.

(ciag dalszy)

21. W jaki sposéb planowaé zaopatrzenia materiatowe
nadwyzek produkcyjnych, ktére beda osiggniete
w czasie wykonywania planu, a nie sg ujete wllicz-,
bach zaplanowanej produkcji?
Plan produkcyjny nie moze z goéry przewidywaé
nadprodukcji, winien on by¢ opracowany z calg
sumiennoscig i bra¢ pod uwage wykorzystanie
petnych mozliwosci produkcyjnych. W przeciw-
nym razie plan jest traktowany jako. S$wiadomie
znizony, co jest oceniane jako szkodnictwo go-
spodarcze. Dla nadwyzek produkcyjnych, po-
wstatych ekutkiem zwiekszonych wysitkdw, wzgl.
nieprzewidzianych usprawnien technicznych, za-
opatrzenie materiatowe moze by¢ uzyskane:

a) drogg wykorzystania rezerw materiatowych,
powstatych dzieki zastosowaniu oszczednej go-
spodarki materiatowej,

b) kosztem zmniejszenia zapasOw ponizej
widzianej normy,

c) w ostatecznym wypadku przez dorazne zapo-
trzebowania dodatkowe odpowiednio  uza-
sadnione.

22. Zuzycie wegla w zakifadach jest zmniejszone na

skutek wykorzystania na opat odpadéw drzew-

nych. Czy w takim wypadku nalezy wstawia¢ do
planu zaopatrzenia petna ilos¢ wegla, jaka bytaby
zuzytkowana bez odpadéw, a oddzielnie podawac

w nawiasach ilos¢ odpaddw spalanych i zmnigj-

szajagcych zuzycie wegla, czy tez mozna podawaé

tylko ilos¢ wegla faktycznie zuzywanego wg nor-
my zmniejszonej, uwzgledniajgcej wprowadzenie
do kotta odpadéw?

W planie zuzycia powinna by¢ podawana ilos¢

wegla faktycznie zuzywana. Przy normie zuzy-

Odp.

prze-

Odp.

T: ¢) wspdtczynnik jednoczesnosci — Wj,
natenczas:

Po= MXT X Wj

W przedsiebiorstwach, posiadajgcych wilasne
elektrownie planowanie koniecznego zuzycia ener-
gii elektrycznej okre$la sie przez opracowanie bi-
lansu energetycznego.

Aktywa bilansu energetycznego obejmujg: pla-
nowane zapotrzebowanie wszelkiego rodzaju ener-
gii na cele produkcyjne, gospodarcze potrzeb
wihasnych gospodarstwa komunalno-mieszkanio-
wego.

Pasywa bilansu energetycznego stanowi moc
wiasnej elektrowni.

Jezeli moc wiasnej elektrowni przekracza po-
trzeby przedsiebiorstwa, natenczas elektrownia
ma mozno$¢ zbywaé energie ,,obcym4

Pozycjg bilansujacg w takich wypadkach w
aktywach jest ,ustuga obcym®.

Jezeli zapotrzebowanie przedsiebiorstwa w
energie przekracza moc wiasnej elektrowni, wska-
zuje to na konieczno$¢ zuzywania nabywanej
energii obcej. Pozycja bilansujaca w pasywach
bedzie: ,,nabyta energia obea“.

na temat instrukcji w sprawie

1950

cia nalezy poda¢ uwage (na marginesie, wzgl.
u dotu arkusza) wyjasniajaca, ze powodem jej
zmniejszenia jest uzywanie wiasnych odpadéw
drzewnych.

23. Okreslenie ,w/ytwordt we wzorze 1-Z oznacza wy-
rob, grupe czy tez podgrupe wyrobéw. Przyje-
cie do planu zaopatrzenia poszczegdlnych asorty-
mentéw bytoby nienrozliwe ze wzgledu na ich sze-
roki wachlarz. Czy jest mozliwe, aby na art. 1-Z
2-Z podawac uzasadnienie zuzytych materiatow
tylko dla podgrup wyrobow?
Tak, jednakze pod warunkiem, ze na kazde zadanie
bedzie mogto by¢ przedstawione uzasadnione zu-
zycie na poszczegllne asortymenty. Arkusze ro-
bocze, na ktérych zostaty obliczone normy zuzycia
dla szczegbtowych asortymentow, ktore nastepnie
zostaty Sciggniete do norm zuzycia na podgrupy
wyrobow, powinny byé przechowywane i na za-
danie przedstawiane do wgladu.
24. Do ktérej branzy nalezy wigczy¢ zapotrzebowanie
na narzedzia nie wymienione w branzy XIII?
W branzy XllI — Narzedzia — nalezy poda¢ po-
zycje zbiorczg wartosciowg ,,Inne narzedzial
25. Do jakiej grupy rodzajowej zakwalifikowaé wegiel
uzywany w elektrowniach wiasnych,- z ktérych
niektore odsprzedaja innym instytucjom czesé wy-
twarzanej energii?
Odp. Do grupy ,,Paliwo4
26. Czy zapotrzebowanie na artykuty przeznaczone
dla potrzeb samego zjednoczenia (przedsigbior-
stwa) wyodrebnié¢, czy wigczyé w zestawienie
globalne?
Jedynie zapotrzebowanie jednostek administracyj-
nych powinno by¢ wyodrebnione. Takimi jednost-

Odp.

Odp.

Odp.
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kami sg centralne zarzady, dyrekcje branzowe,
centrale zaopatrzenia, ktdre na ciasne potrzeby
(przewaznie administracyjne) sktadajg plany do
ministerstw, ktérym podlegaja. Plany takie po-
winny by¢é zsumowane na szczeblu centralnego
zarzadu. Przedsiebiorstwa* (zjednoczenia) i za-
kfady swoje potrzeby materiatowe na cele admi-
nistracyjne wiaczajag do ogdlnego planu zaopa-
trzenia przemystu.

27. Jesli w jednej branzy jest kilku dostawcéw, czy
wystarczy przesta¢ centralom handlowym, wzgl.
biurom sprzedazy wycinki planéw, dotyczace tyl-
ko pozycji ,zapotrzebowanie na rok 1950“?

Odp. Tak, centrale handlowe i biura sprzedazy nieko-
niecznie muszg otrzymac wiasciwy odpis wycinka
planu z wypetnionymi rubrykami dotyczacymi zu-
zycia norm itp, Wystarczy sporzadzi¢ jedynie

28.

Odp.

29.

Odp.

wyciag z planu z podaniem nazwy artykutu, jed-
nostki miary, ceny i zapotrzebowania.

Czy w wypadku braku cen w spisie artykutow
bra¢ z faktur ceny tgcznie z wszystkimi narzuta-
mi, czy tylko czystg cene materiatowg?

Tylko czysta cene materiatows, uwzgledniajac
ewentualnie przystugujacy rabat..

We wzorach planu istnieje tylko jedna rubryka
dla ceny, tymczasem warto$¢ zapasu nie jest obli-
czona wg ceny planowej, podanej w wykazie.
Spowoduje to niedoktadny obraz wartosciowy
planu.

Dla celéw planowania nie mozemy stosowa¢ do-
kfadnych cen. Stosowanie jednej ceny dla wywar-
tosciowania zapasow, zuzycia i zapotrzebowania
nie zawazy o tyle na dokfadnosci planu, aby wpro-
wadza¢ dalsze utrudnienie przy sporzadzaniu
planu.

~ Departament Bilanséw Towarowych Artykutdw Przemystowych P.KP.O. wprowadza mie-
sieczng_ sprawozdawczo$¢ opisowa z przebiegu oraz probleméw zaopatrzenia i gospodarki mate-

riatowej wg ponizszej instrukcji.

Pierwsze sprawozdanie winno by¢ sporzadzone do dnia 25 wrzesnia br. za miesiac sierpien.

PANSTWOWA KOMISJA PLANOWANIA
GOSPODARCZEGO
Departament Bilansow Tow. Art. Przemystowych

INSTRUKCJA

w sprawie: miesiecznej sprawozdawczosci opisowej stuzby zaopatrzenia materiatowego.

Cel sprawozdawczosci.

Miesieczna sprawozdawczo$C opisowa ma na celu:

1 zorientowanie wladz o problemach i trudnosciach
napotykanych w terenie przez stuzbe zaopatrzenia
oraz udzielenie jej pomocy przy ich rozwigzaniu.

2. danie mozliwosci pracownikom komorek zaopatrze-
nia wszystkich szczebli wzigcia udziatu w rozwig-
zaniu zagadnien metodologicznych i organizacyj-
nych zwigzanych z zaopatrzeniem.

Dzialy sprawozdawczosci.

Dla ufatwienia sporzadzania sprawozdan przez stuz-
be zaopatrzenia oraz dla umozliwienia nalezytego ich
wykorzystania przez komo-rki nadrzedne/ sprawozdaw-
czos¢ zostaje podzielona na dziaty zagadnien, ktore po-
winny by¢ opisywane w kolejnosci j,.n.:

Dziat | — Zagadnien organizacyjnych i ogolnych.

1 Wymienienie wproy”~dTonyetr rmiarr w strukturze
organizacyjnej zaopatrzenia materiatowego; ich
krytyczne “ oméwienie oraz podanie zaobserwowa-
nych skutkéw pozytywnych 1 negatywnych; propo-
zycje dalszych zmian i ich uzasadnienie.

2 Stan i wyniki przeprowadzanej decentralizacji o-
peratywnego zaopatrzenia.

3. Wspodtpraca z Centralami Handlowymi; omowienie
stosunkéw handlowych z poszczegolnymi dostaw-
cami (umowy ramowe, lokowanie zamowien, wy-
konanie dostaw); postulaty odnosnie do organiza-
cji zbytu z punktu widzenia potrzeb zaopatrzenia,
pr0ﬂozyc1e zmian istniejacych zarzgdzen, reguluja-
cych wspotprace miedzy dostawcg 1 odbiorca.
Dane o zamierzeniach, dziataniu i wynikach akcji

szkoleniowej, zmierzajacej do podniesienia kwalifikacji

personelu stuzby zaopatrzenia.

Dziat Il — Zagadniei gospodarki materiatowej.
1. Spostrzezenia” F wnioski ogo6Hfc z fetedgiiry ~aispa-
trzenia,

2. Wyniki badania cyklu i kosztow zaopatrzenia;
3. Stan prac nad ustaleniem norm zuzycia i zapasow;
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10.

Gospodarka magazynowa; wyniki inspekcji maga-
zynow; kartoteka magazynowa i ksiegowosci ma-
teriatowe;j ; ] ]

Nomenklatury materiatowej; . o
Organizacja i wyniki ogolne akcji uptynnienia re-
manentow;

Whyniki akéji zmniejszenia_ilosci odpadkow oraz zu-
zycia odpadkow nieuniknionych; ) )
Stosowanie materiatow zastepczych zamiast deficy-
towych, importowanych i drogich;

Ogolne wyniki wprowadzonego systemu o0szczed-
nosci i przebieg wykonania planu oszczednosScio-
Wwego;

Zagadnienia finansowe, wspdtpraca z bankami.

Dziat 1l — Wykonania planu zaopatrzenia.

Przebieg i charakterystyka dostaw krajowych w
poszczegllnych branzach, opisywanych “w ‘naste-
pujacej kolejnosci:
a) dostawy z przemystow:

weglowego

hutniczego

metali niezelaznych

metalowego

elektrotechnicznego
b) dostawy z przemystow:

skoérzanego

papierniczego

wiokienniczego

odziezowego

drzewnego

ttuszczowego

spozywczych i rolnych
c) dostawy z przemystow:

chemicznego

naftowego ) )

dostawy” materiatow_budowlanych i drewna
e) dostawy odpadkéw i opakowan.

Uwaga: opisy przebiegu dostaw kazdej z w.w. pieciu

grup_branzowych 'powinny by¢ sporzadzone na
oddzieJnych arkuszacfi.



2. Przebieg i charakterystyka dostaw zagranicznych
(opis winien by¢ usyStematyzowany jak w punkcie
pierwszym).

Dziat IV — Sprawy.dorazne,

Krétka rekapitulacja uwypuklajaca najba_lrdzi((ajj _istot-
ne i pilne sprawy, poruszone w poprzednich dziatach
sprawozdania, wymagajace doraznego rozwigzania,
wzgh. szybkiej pomocy.

_Uwaga: sprawy podobne powinn?/ by¢ jak najbar-
dziej wyczerpujaco opisane we wiasciwych dziatach
sprawozdania. Opis powinien zawieraC wszystkie dane,
niezbedne dla przeprowadzenia bez dalszych wyjasnien
natychmiastowej interwencji, wzgl. powziecia decyzji.

Sposéb opracowania sprawozdan.

Sprawozdania opisowe winny by¢ sporzadzane po-
czawszy od zaktadow przez wszystkie jednostki dla
bezposrednich komorek nadrzednych, te zas z kolei spo-
rzadza na ich podstawie sprawozdanie dla nastepnej z
kolei komorki nadrzednej szczebla wyzszego. Dane in-
formacyjne powinny by¢ kumulowane 1 poprzez poszcze-
golne szczeble organizacyjne dociera¢ do ministerstwa
ewent. do ministerstwa 1 jednoczesnie do Panstwowej
Komisji Planowania Gospodarczego, Departament Bi-
lansow Towarowych — Artykutow Przemystowych, o
czym nizej, w postaci sprawozdan zbiorczych. Trudnosci
i problemy wymienione w sprawozdaniach nizszych ko-
morek organizacyjnych' moga by¢ przekazi;wane dalej
tylko w tym wypadku, jesli na szczeblu bezposrednio
wyzszym, po wyczerpaniu wszystkich mozliwosci, nie
mogly by¢ rozwigzane.

Sprawozdania powinny przynosi¢ mozliwie jak naj-
bardziej obfity materiat  z kazdego =z wymienionyc
dziatbw. Nie oznacza to jednak, ze w kazdym spra-

PANSTWOWA KOMISIJA PLANOWANIA
GOSPODARCZEGO

Departament Bilanséw Towarowych
Artykutéw Przemystowych

Pismo okdélne Nr

wozdaniu wszystkie punkty podane w poszczeg6lnych
'dziatach powinny Tyc szczeg6towo. aplSamL  Jedli
w TTHeSig"uprawozdawczym nie ma spraw aktualnych
odnoszacych sie do niektorych punktéw, nalezy przejsé
nad nimi do porzadku dziennego, koncentrujac si¢ na
sprawach aktualnych i waznych.

Sprawozdania sktadajg bezposrednio do P.K.P.G. i
jednoczednie do wihasnego Ministerstwa w terminie do
dnia 25 kazdego miesigca za miesiac ubiegly Cen-
trale zaopatrzenia, a w razie ich braku wydziaty lub
dzialy zaopatrzenia:

Centralnych Zarzadéw Przemystu

Monopoli (z wytaczeniem Loteryjnego)
Zjednoczen Przemystu Cukierniczego
Zjednoczen Przemystu Ziemniaczanego
Zjednoczen Przemystu Surowcow Kawowych
Polskich Kolei Panstwowych

Zjednoczenia Stoczni Polskich

Jednoczesnie w g/m samym terminie skladajg spra-
wozdania do P.K.P.G., z wylgczeniem sprawozdan wiw
jednostek, nastepujace Ministerstwa:

Przemystu Lekkiego

Handlu Wewnetrznego

Budownictwa

LeSnictwa

Poczt i Telegrafow

Komunikacji

Zeglugi

Wyzej wymienione Ministerstwa obejmuja w swych

sprawozdaniach  zbiorczych dane dotyczace innych
swoich podlegtych jednostek nie nadsyfajacych swych
sprawozdan bezposrednio do P.K.P.G.—A'wiec sprawoz-
anie  Min. Komunikacji nie obejmie P.K.P., Min.
Zeﬁlugl Zjednoczenia Stoczni Polskich, *Min. Przemyslu
Lekkiego — Centralnych Zarzadéw i Monopoli.

BJ-1-0400-59-49

z dnia 14 Jipca 1949 r.

w sprawie: wykazu biur sprzedazy, do ktérych winny by¢ przestane wyciagi z planu zaopatrzenia na cele
nieinwestycyjne na r. 1950.

Powotujac sie na pkt 15 instrukcji w sprawie spo-
rzagdzenia planu zaopatrzenia materiatowego na cele
nieinwestycyjne na r. 1950, rozestanej przy piSmie Dep.
Bilansow Towarowych Artykutéw Przemystowych
znak: BI1-1-0400-31-49 z dnia 13 czerwca br., ponizej
podajemy wykaz biur sprzedazy, do ktérych, oprécz
egzemplarzy przeznaczonych dla central handlowych,
winny byé wystane wyciagi ze zhiorczego planu zao-
patrzenia w zakresie artykutdw przez nie rozprowa-
dzanych:

1 Biura sprzedazy Centrali Handlowej Mat. Budowl.:

a) Biuro Sprzedazy Cementu, Sosnowiec, 3 Maja 19
b) » Wapna, Warszawa, ul. Zielna 49

c) ” Surowcéw Mineralnych, Swid-
nica, ul. Wojska Polskiego 2
d) " " Papy i lzolacji, Katowice, ul.
Rewolucji Pazdziernikowej 24
> " Ceramiki Budowlanej, Warsza-
wa, Jasna 10
f) . 5 Kamionki i Fajansu Sanitarnego,
Wroctaw, ul. Ruska 13
g) » Szkita, Warszawa, Al. Niepodle-
’ gtosci 188
h) % Artykutéw Réznych (zwir, pia-
sek) Warszawa, Al Niepodle-
gtosci 188
2. Biura sprzedazy Centrali Handlowej Przemystu

Elektrotechnicznego

Maszyn Elektrycznych, Katowice,
ul. 15 Grudnia 1/3

a) Biuro Sprzedazy

b) Biuro Sprzedazy Sprzetu Teletechnicznego, War-
szawa, ul. Lwowska 9

) " Aparatow Elektrycznych, War-
szawa, ul. Katuszynska 4

d) . Kabli i Przewodéw, Katowice,
Ligonia 21

e) > » Sprzetu Radiotechnicznego i
Lamp Elektrycznych, Warszawa,
ul. Lwowska 9

f) 5 5 Akumulatoréw i Ogniw, Warsza-
wa, Lwowska 9

3. Biura sprzedazy Centrali Handlowej Przemystu
Metalowego:

a) Biuro Sprzedazy Narzedzi, Pruszkéw, ul. Sienkie-
wicza 19

by 5 5 Srub, Nitéw i Oku¢ Budowla-
nych, Bytom, Plac Stalina 11

c) 5 5 Gwozdzi, Drutu i Czarnych Na-
rzedzi, Bytom, Wroctawska 14

d) » Maszyn Rolniczych, t6dz, ulica
Traugutta 9

e) ” Mebli Stalowych, Bytom, ulica
Karola Miarki 16

f) » Wyrobéw Blaszanych, Bytom, ul.
Chrzanowskiego 17

9) B 5 Odlewoéw, Warszawa, ul. Moko-
towska- 12

i) 5 5 Przemystu Precyzyjnego i Op-
tycznego, to6dz, ul. Wigury 21
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Postanowienie niniejszego pisma okdlnego obowia-
zuje réwniez centralne zarzady przemystu, monopole
i przedsiebiorstwa (zjednoczenia) wyodrebnione, spo-
rzagdzajace indywidualne plany zaopatrzenia materia-
towego wg instrukcji dla przemystu z dnia 29. 4. 1949 r.

Ministerstwa sg proszone o powiadomienie o po-
wyzszym podlegtych jednostek.

Dyrektor Departamentu
(—) Zdzistaw Deutschman

Departament Bilanséw Towarowych Artykutéw Przemystowych P.K.P.G. pismem z dnia 21
czerwca 1949 r. skierowanym do Centrali Zelaza i Stali ustalit nowe zasady kontyngentowania

wyrobow hutniczych

oraz zmienit dotychczasowy podziat

w grupach kontyngentowygh. Po-
R

nizej podajemy okdlniki C.Z. i S. wydane w tej sprawie. ed.)

CENTRALA HANDLOWA ZELAZA | STALI
Przesiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione
PK 858/49 CZ/St

Dotyczy: zapotrzebowania na rok 1950.

I. Ponizej podajemy doktadng tre$¢ zarzadzenia De-
partamentu Bilanséw Towarowych Artykutéw Prze-
mystowych P.K.P.G. z dnia 21 czerwca 1949 r. znak
BI1-4-2027-B. 101-496/49, w sprawie usprawnienia ter-
minowos$ci dostaw hutniczych i ustalenia nowych za-
sad kontyngentowych poczawszy od dnia 1 stycznia
1950 .

W wyniku prac Komisji powotanej przy C.Z.P. Hut.
oraz odbytych ostatnio rozméw Panstwowa Komisja
Planowania Gospodarczego poleca poda¢ do wiado-
mosci wszystkich odbiorc6w oraz zastosowac ponizszy
nowy tryb kontyngentowania wyrob6w hutniczych.

Celem przejs$cia na skrocone w granicach mozliwos-
ci i w zasadzie wigzgce terminy dostaw oraz celem
wprowadzenia zasady, ze kontyngent jest prawem do
otrzymania towaru, a nie tylko prawem do zlozenia
zamOwien, ustala sige, co nastepuje:

1. W miejsce dotychczasowych potrocznych wprowadza
sie w zycie poczgwszy od dnia 1 stycznia 1950 r.
roczne okresy kontyngentowe z tym, ze w zasadzie
wszystkie zamoéwienia ztozone na kontyngenty da-
nego rocznego okresu winny by¢ w tym okresie
wykonane.

2. Przypomina sie, ze w mys$l instrukcji w sprawie
sporzadzenia planéw zaopatrzenia materiatowego
ostateczny termin sktadania zapotrzebowan na rok
1950 uptywa z dniem 15. X. 1949 r. Ztozone w tym
terminie zapotrzebowania do P.K.P.G. Dep. Bilan-
sow przez centralne zarzady przemystéw, przez mi-
nisterstwa przemystowe dla innych podlegtych im
instytucji oraz przez inne ministerstwa dla wszel-
kich podlegtych im instytucji, winny by¢ przesta-
ne w odpisie do C.H. Zelaza i Stali.

3. Z uwagi na diugi cykl produkcyjny w hutnictwie
i dla osiggniecia celow wymienionych na wstepie
oraz dla umozliwienia rozpoczecia juz od 1 stycz-
nia 1950 r. produkcji i dostaw na zamowienia na
ten okres ztozone — jest rzeczg nieodzowng wczes-
niejsze sktadanie zamoéwien w Centrostali, zanim
kontyngenty nowego okresu zostang ustalone.

Im wczes$niej zamodwienia te do Centrostali wpty-
ng, tym wczesniej bedag mogty by¢é w nowym okresie
kontyngentowym wykonane. Postanowienia powyzsze
spowodowane sa konieczno$cig zlikwidowania faktu
skupionego sktadania zamowien w waskim okresie
czasu, co utrudniato prace Centrostali oraz kontyngen-
tobiorcow.

Sktadanie do Centrostali zamo6wien na poczet kon-
tyngentéw 1950 r. przez kontyngentobiorcéw, ktérzy
mieli przyznane kontyngenty na rok biezacy, moze
i winno rozpocza¢ sie juz od dnia dzisiejszego, a to
do maksymalnej wysokosci 60% kontyngentow przy-
znanych poszczegdlnym odbiorcom w poszczegélnych
grupach kontyngentowych #tacznie na | i Il pé6trocze
1949 r.

Te zaliczkowe zamoOwienia na poczet kontyngentéw
r. 1950 winny by¢ skiadane W Centrostali jak naj-
spieszniej, gdzie tylko to jest mozliwe, a zwtaszcza
przez odbiorcéw, ktérzy dla swoich celéw produkcyj-
nych, wzgl. eksploatacyjnych (w szczegélnoSci przy ty-
powej seryjnej produkcji) potrafia juz teraz czes¢
swego przysztorocznego zapotrzebowania skonkretyzo-
wac i ujg¢ w forme ostatecznie wyspecyfikowanych za-
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mowien. Pozadane jest sktadanie tych zamowien suk-
cesywnie z tym, by wptynely one:

na 20% catorocznego kontyngentu roku 1949
— do 1. VIII. br.

na 20% catorocznego kontyngentu roku 1949
— do 1. IX. br.

na 20% catorocznego kontyngentu roku 1949
— do 1. X. br.

Ten ostatni termin 1. X. br. ustala sie w kazdym
razie jako ostateczny dla wspomnianych 60% catorocz-
nego kontyngentu 1949 r. i tylko dla tych zaméwien
ktére w tym terminie zostang ztozone, zapewnia sie
odbiorcom pierwszenstwo oraz harmonijne i termino-
we dostawy.

Na reszte nowego kontyngentu r. 1950 nie wyczer-
pang zaliczkowymi zamowieniami, sktadanymi w ter-
minie do dnia 1. X. 1949 r. w granicach 60% kontyn-
gentu starego, nalezy zamowienia sktada¢ mozliwie
wczed$nie, a mianowicie sukcesywnie, jednak z nie-
przekraczalnym, ostatecznym terminem do 15 czerwca
1950 r. pod rygorem skreslenia nie pokrytej zamodwie-
niami reszty nowego kontyngentu. Wobec zmiany try-
bu zaopatrzenia inwestycji w r. 1950 powyzsze zasady
sktadania zamoéwien w ramach 60% przydziatu z roku
1949 dotycza wytacznie kontyngentéw przeznaczonych
w r. 1949 na cele produkcyjne i eksploatacyjne, a nie
odnoszg sie do kontyngentow przeznaczonych na ce-
le inwestycyjne, z wyjatkiem przedsiebiostw Min. Bu-
downictwa oraz inwestycji specjalnych, ktérych za-
opatrzenie bedzie nadal nalezalo do zakresu dziatania
inwestorow.

Zwraca sie uwage, ze uwzgledniajac dtugi cykl pro-
dukcyjny w hutnictwie, odbiorcy winni sie¢ liczy¢ z
nastepujacymi przecietnymi terminami dostaw.

a) 3 — 4 mies. dla wytworéw hutniczych o normal-
nym chodliwym asortymencie wymiarowym i ga-
tunkowym bez odbioru technicznego.

b) 4 — 6 mie$. dla materiatéw nie wymienionych ani
w p-cie a), ani w p-cie c,

c) 6 — 8 mies. dla niektérych specjalnych gatunkdw,
zwtaszcza w zakresie stali szlachetnej i rur.
Nalezy sie jednak liczy¢é z odchyleniami badZ in

plus, badZz in minus od powyzej przytoczonych wskaz-
nikbw w zaleznosci od kazdorazowego stanu obcigze-
nia odnosnych zespotéw, od chodliwosci i powtarzal-
nosci pewnych asortymentéw, warunkéw technicznych
wymaganych w zamowieniach itp.

W zwigzku z tym lezy w interesie odbiorcow tak
wczesne sktadanie zamoéwien, by uwzgledniajac po-
wyzej przytoczone terminy dostaw mogli otrzymaé¢ ma-
teriat w terminach przez siebie wymaganych.

4. Do termin6w dostaw wymaganych przez odbiorcéow
hutnictwo bedzie sie starato w granicach mozliwos-
ci dostosowac. Jako obowigzujgce Centrostal uwa-
za sie terminy miesieczne, jakie przez huty beda
potwierdzone, z dopuszczalnoscig odchylen o miesigc
wczeéniej lub o miesigc p6zniej.

Wyjatek od powyzszej zasady dopuszczalny jest

tylko w wypadkach sity wyzszej (przyktad: awarie

na hutach) lub w wyniku odgoérnych zarzadzen

(przyktad: zmiana przez wladze nadrzedng planéw

produkcyjnych, polecenie wtadz nadrzednych wczes-

niejszego wykonania pewnych zamdwieA kosztem
innych lub tym podobne).



5. Zamowienia z okresow kontyngentowych sprzed r.
1950, ktore nie zostang przez huty wykonane do
dnia 31. XII. br., przechodzg w nowy okres kontyn-
gentowy r. 1950 z zaliczeniem ich tonazu w ciezar
kontyngentu przyznanego danemu odbiorcy na rok
1950 (przykiad: nowy kontyngent przyznany w wy-
sokoséci 100 ton, nie wykonane zamo6wienia danego
odbiorcy do dnia 31. XII. br. wynoszag 30 ton, na
nowy kontyngent przyjmie sie wiec W tym przy-
padku nowych zaméwien tylko na 70 ton).
Odbiorcom przystugiwaé¢ bedzie jednak prawo anu-

lacji tych starych zamowien przechodzacych w ciezar

kontyngentu r. 1950 i wstawienie w ich miejsce za-
mowien nowych.

W tym celu Centrostal poda kontyngentobiorcom
do wiadomosci w terminie do dnia 1 X. br. te ich sta-
re zamoéwienia, ktére wykonane zostang dopiero po 1
stycznia 1950 r. i miatyby obcigzy¢ ich nowy kontyn-
gent. Ta ewentualna anulacja starych zamoéwien i zto-
zenie w ich miejsce nowych zamoéwien musi byé prze-
prowadzona w terminie najdalej do dnia 1. XI. 1949 r.
z tym, ze w poszczegblnych wypadkach Centrostali
przystuguje prawo odmoéwienia anulacji i odrzucenia
nowego zamoOwienia, jezeli zaawansowany w miedzy-
czasie tok produkcji, przygotowanie specjalnego mate-
riatu wsadowego itp. uczyni juz anulacje niemozliwag.

Z drugiej strony zwraca sie odbiorcom uwage, ze
zamoOwienia stare przechodzace w wykonaniu i w
kontyngencie na r. 1950 w zasadzie beda korzystaty
z priorytetu w wykonaniu, podczas gdy wstawione w
ich miejsce nowe zamoéwienia bedg mogty by¢ wyko-
nane w terminach pdézniejszych, wynikajagcych z cyklu
produkcyjnego, z koniecznosci przygotowania odpo-
wiedniego materiatlu wsadowego itp.

Upowaznia sie Centrostal, aby dla pogtebienia pla-
nowania odpowiednio do technicznej charakterystyki
zespotdw produkcyjnych i ograniczajgcych ich wydaj-
no$¢ urzagdzen pomocniczych i innych warunkéw (wy-
konczalnie, trawialnie, przeciggarki, gwinciarki, od-
bidr techniczny itp.) wprowadzita w kilku bardziej de-
ficytowych grupach kontyngentowych ich dalszy po-
dziat na podgrupy, utrzymujac dotychczasowg nume-
racje grup, oznaczajac podgrupy kolejnymi literami
alfabetu.

Centrostal zawiadomi o tym tylko wigkszych kon-
tyngentobiorcow w terminie do 15 lipca. Powyzsze
uzupetnienie odbiorcy winni uwzgledni¢ przy opraco-
waniu planéw zaopatrzenia materiatowego na rok 1950.

Naczelnik Wydziatu Dyrektor Departamentu
(—) Stanistaw Hummel (—) Zdzistaw Deutschman

Il. Powotujagc sie na postanowienie Departamentu,
zawarte w koncowej czeSci powyzszego pisma, prze-
sytamy w zalgczeniu skorygowany formularz zapo-
trzebowania na wyroby hutnicze na rok 1950. (patrz
str. 168).

I1l. Powotujgc sie na uchwatle, powzietag na konfe-
rencji rozdzielczej w Katowicach w dniach 28 — 30
marca 1949 r., w zalaczeniu przesytamy objasnienia co
do rodzajéw rur, zaliczanych do poszczegélnych grup.

Powyzsze podajemy do wiadomos$ci z prosbg o u-
wzglednienie przy sporzadzaniu zapotrzebowania na
produkty hutnicze na caty rok 1950. Zaznaczamy, ze
zapotrzebowania na rok 1950 winniSmy otrzymaé¢ w
nieprzekraczalnym terminie do 15. X. 1949 r.

Centrala Handlowa Zelaza i Stali
Przedsiebiorstwo Parnstwowe Wyodrebnione
(—) Dr St. Marwicz (—) Mgr Z. Czaplicki

CENTRALA HANDLOWA ZELAZA | STALI

Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione

PK 862/49 CZ/HS
, Katowice, dnia 11 lipca 1949 r.
Dotyczy: zapotrzebowania na rok 1950.

Nawigzujgc do naszego listu ok6lnego Nr PK 858/49
CZ/St w zwiazku z rozszerzeniem kwestionariusza do
zgtaszania zapotrzebowania na wyroby hutnicze na r.
1950, podajemy ponizej decyzje Departamentu Bilan-
sow Towarowych P.K.P.G., zawartg w piSmie z dnia
9 lipca br. znak BJ-4/B. 101/163/49, a mianowicie:

»1. W wypadku, gdy prace nad realizacjag postano-
wien instrukcji w sprawie planu zaopatrzenia na rok
1950 zostaty juz rozpoczete przez instytucje lub przed-
siebiorstwa podlegte, nie nalezy zmienia¢ uprzednio
wydanych polecen, a jedynie w formie dodatkowych
zapytan zazada¢ informacji uzupetniajgcych, ktére u-
mozliwig ztozenie we witasciwym terminie przez kon-
tyngentobiorcéw zapotrzebowan na wyroby hutnicze
wyspecyfikowanych w mys$l nowego kwestionariusza.

2. O ile sporzadzanie zapotrzebowan na rok 1950
nie zostato jeszcze rozpoczete, nalezy wydaé polecenie
zastosowania sie od razu do rozszerzonej specyfikacji,
zawartej w nowym kwestionariuszu*'.

Naczelnik Wydziatu Dyrektor Departamentu
(—) Stanistaw Hummel (—) Zdzistaw Deutschman

Prosimy o S$ciste zastosowanie sie do poleceA Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego.

Centrala Handlowa Zelaza i Stali
Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione
(—) Dr St. Marwicz (—) Mgr Z. Czaplicki

CENTRALA HANDLOWA MATERIALOW BUDOWLANYCH

Przedsigbiorstwo Wyodrebnione
Biuro Sprzedazy Szkia

KOMUNIKAT

W zwigzku z artykutem zamieszczonym w Nrze 1
,Gospodarki Materiatlowej** z miesigca lutego 1949 r.
pod tytutem ,Wiadomosci Komérki Informacyjnej Dep.
Planowania** komunikujemy:

Szkto produkujg zaktady podlegte C.Z.P.Min., a
mianowicie:
Sosnowieckie Zjednoczone Zaktady Szklarskie (daw-
niej: Poludniowe Zjednoczenie Przemystu Szklarskie-
go W Sosnowcu). ,,
huty ,,Szczakowa**, ,,Zabkowice** i ,Janina* wyrabiajg
szkto ciggnione i matowo-ciggnione.
Piotrkowskie Zjednoczone Zaktady Szklarskie (daw-
niej: Pétnocne Zjednoczenie Przemystu Szklarskiego w
Piotrkowie)
huta ,Hortensja** produkuje szkto budowlane (,,Rota-
lith*, ,Verlith", ,Luxfer* itp.)
huta ,Kara* —e szkto ciggnione.
Kunickie Zjednoczone Zaktady Szklarskie (dawniej:
Kunickie Zjednoczone Zaktady Przemystu Szklarskie-
go w Kunicach Zarskich)
huta ,Kunice* — szkio ciggnione,
huta ,Wymiarki" — szkio kolorowe (dmuchane)

Jeleniogdrskie Zjednoczone Zaktady Szklarskie (daw-
niej: Zjednoczenie Hut Szkia Okregu Slaska Dolnego
W Jeleniej Gorze)

huta ,Walbrzych** — szkto walcowane, lane surowe,
ornamentowe, katedralne, lustrzane, zbrojone,
huta ,Piensk** produkuje szkto budowlane.

Bioragc pod uwage powyzsze prosimy przyjac, 'ze
B/S Szkta C.H.M.B. prowadzi dystrybucje:

a) szkla ciggnionego — ptaskiego (taflowego) o gru-

bosci od 2 do 7 mm.
b) szkia walcowanego:
1) lanego surowego grubosci 3, 4, 5, 5-7 i 6-8 mm
2) katedralnego grubosci od 3-4 mm
3) ornamentowego grubosci od 3-4 mm
4) zbrojonego grubos$ci od 5-7 i 6-8 mm

c) szkta lustrzanego (taflowego) o grubosci 4-5 mm
(Z uwagi na zapotrzebowania eksportowe pro-
dukuje sie obecnie o grubosci 6-8 mm. W wy-
jatkowych wypadkach, specjalnie na szyby sa-
mochodowe, w ograniczonej ilosci 4-6 i 5-7 mm)

d) szkta kolorowego o grubosci 25-3 mm w réz-

nych kolorach i odcieniach.

Blizsze dane podaje katalog Biura Sprzedazy Szkia
C.H.M.B.

Zamowienia na iloSci wagonowe nalezy kierowac
bezposrednio do Biura Sprzedazy Szkia Centrali Han-
dlowej Materiatbw Budowlanych, Warszawa, Al. Nie-
podlegtosci 188 b pok6j nr 141

lloSci mniejsze nalezy zakupowac¢ w n/ekspozyturach
rejonowych, ktére znajduja sie w kazdym miescie wo-
jewodzkim, oraz w podlegtych im skiadnicach.
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CENTRALA HANDLOWA ZELAZA 1 STALI
Przedsiebiorstwo Panstwowe Wyodrebnione

Katowice, 4ipiec 1949 r.

KWESTIONARIUSZ

do zgtaszania zapotrzebowania w wytworach hutniczych na rok 1950.

przez
(kontyngentobiorca)

Lp. llos¢ ton Lp. 1lo$¢ ton
WYROBY POLGOTOWE WAL- b) ?(krag*at 30—2630 rng
wadratowa 27 —60 mm
COWANE ptaska 55— 150 mm szerokosci
1 Kesiska 17 okragta do 28 mm
kwadrat. 130 mm i powyzej kwadratowa do 25 mm
ptaskie 70X130 mm i powyzej ptaska do 50 mm szerokosci
2 kesy kwadratowe 80 mm — 120 mm
3 kesy kwadratowe 75 mm i ponizej Stal narzedziowa stopowa wg normy NH/
4 platyny SW 33 i SW 35 — gatunki o cechach
. NC10. NC11, NCK, WWN1, WWK.
PRETY WALCOWANE (zelazo iftylko w stanie kutym.
pretowe) o
Stal | K Kevi litei i 18 okragta 30 mm i wyzej
ta WQIQ o_w'ak onstrukeyjna pos;)o ite) 1 kwadratowa 27 mm i wyzej
normalnej jakosci wg normy PN/H-84020 plaska 55 mm szerokodci i wyzej
oraz automatowa (PS8), budowlana
fost : 19 okragta do 28 mm
(K52), fosforowa, na nity (N 44), spre- kwadratowa do 25 mm
zynowa  (PO). ptaska do 50 mm szerokosci
okragta 62 mm i wyzej
kwadratowa 65 mm i wyzej Stal szybkotngca w gatunkach SW9
6 okragla 30 — 60 mm (SW8) Sw 18
kwadratowa 27 — 60 mm kraata 8 50
plaska 55 — 150 mm szerokosci 20 oOkragta 8 — 50 mm
7 okragta do 28 mm kwadratowa 8 — 40 mm
kwadratowa do 25 mm ptaska 12—50 mm szerokosci
plaska do 50 mm szerokosci .
. . Uwaga:- Wykonanie przyznanych kon-
Stal ,vx_/eglowa konstrukcyjna wyzszej ja- tyngentdw przy zatozeniu
kosci wg normy PN/H-84020 oraz Armco,
sprezynowa (PSO). 40% w gtaunku SW 18
8 okragta 62 mm i wyzej 60% w gatunku SW 9
kwadratowa 65 mm i wyzej . . .
okragta 30 — 60 mm Stal nierdzewna kwaso- i ognioodporna
kwadratowa 27 — 60 mm Chromowa (nierdzewna) e
ptaska 55 — 150 mm szerokosci
10 okragta do 28 mm 21 a) okragta 30 —60 mm

kwadratowa do 25 mm
plaska do 50 mm szerokosci

PRETY ZtOBKOWANE NA RE-
SORY ZE WSZYSTKICH RO-
DZAIl STALL.

11 a) zlobkowane 100 — 120 mm szerokosci

b) ztobkowane 90 mm szerokosci
12 Zzlobkowane 50 —90 mm szerokosci

PRETY WALCOWANE

kwadratowa 27 —60 mm

ptaska 55 — 150 mm szerokosci
b) okragta do 28 mm

kwadratowa do 25 mm

ptaska do 50 mm szerokosci

Chrorno-niklowa (kwasoodparna)

c) okragta 30— 60 mm
kwadratowa 27 —60 mm
ptaska 55— 150 mm szerokosci

d) okragta do 28 mm
kwadratowa do 25 mm
ptaska do 50 mm szerokosci

Stal konstrukcyjna stopowa wg normy
PN/H-84029-84030 oraz stal resorowa i i
sprezynowa w gatunkach PSI, PS2, Chromowa  (sognioodporna)

PS3, PCS, PCV. — gatunek MAC —
tylko w stanie kutym
13 okragta 62 mm i wyzej
kwadratowa 65 mm i wyzej
14 okragta 30—60 mm
kwadratowa 27 —60 mm
ptaska 55— 150 mm szerokosci
15 okragta do 2S5 mm
kwadratowa do 25 mm
ptaska do 50 mm szerokosci

Stal narzedziowa weglowa wg normy PN/
H-85020
16 a) okragta 62 mm i wyzej
kwadratowa 65 mm i wyzej
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e) okragta 30—60 mm
kwadratowa 27 —60 mm
ptaska 55 — 150 mm szerokosci

f) okragta do 28 mm
kwadratowa do 25 mm
ptaska do 50 mm szerokosci

Chromo-niklowa (ognioodporna)

g) okrggta 30— 60 mm
kwadratowa 27 —60 mm
ptaska 55— 150 mm szerokosci

h) okragta do 28 mm
kwadratowa do 25 mm
ptaska do 50 mm szerokosci



Lp.

22

23

24

25

26
27

29

30

32

33
34

35

36

Stal stopowa specjalna (magnesowa, Invar,
austenityczna - manganowa, austeni-
tyczna-niklowd)

okragta* 7—155 mm

kwadratowa 8—35 mm

ptaska 13— 70 mm szeroko$ci przy gru-
bosciach 6— 20 mm

KSZTALTOWNIKI.

Katowniki réwnoramienne 90/90 mm
i wyzej
Katowniki nieréwnoramienne 65/100 mm
i wyzej
Zetowniki 200 mm i 160 mm
Teowniki wysokoszyjkowe 140—90 mm
Teowniki iszerokostopowe 120/60 i wyzej
Szyny dzwigowe i stropnice
Katowniki réwnoramienne 80/80—50/50 mm

Katowniki nierbwnoramienne 50/100 —
40/60 mm
Zetowniki 100 —60 mm

Teowniki wysokoszyjkowe 80 —50 mm

Teowniki szerokostopowe 100/50 mm

Korytka 100—60 mm

Belki ktonicowe, profile kopalniane (ku-
kowe i Gerlacha) wykfadzina widet
mazniczych, profil kamykowy do wie-
szaka resorowego.

Katowniki réwnoramienne 45/45—20/20 mm

Katowniki nieréwnoramienne 30/60mm
i ponizej

Teowniki wysokoszyjkowe 45 mm i po-
nizej

Korytka 50 mm i ponizej,
poreczowe, okienne, hacele, obrecze do
beczek, bijaki, zaciski, szyny do drzwi
s wagonowych, wykfadzina budki hamul-

cowej itp.
Dwuteowniki NP 32 —55
Dwuteowniki i ceowniki NP 16 — 30
Dwuteowniki i ceowniki NP 8 — 14

tuki kopalniane.

BEDNARKA GORACOWALCO-
WANA.

a) do 1,5mm grubosci i 12—50 mm sze-
rokosci

b) 1,6 mm grubosci i wyzej, a 12—80 mm
szerokosci
90 mm szerokosci i wyzej

BLACHY UNIWERSALNE.
WALCOWKA W KREGACH.

® 14 mm i ponizej.

a) na liny wyciggowe wg normy NH/SW-
191 (Cecha D 045-D080)

b) walcéwka ze stali weglowej narzedzio-
wej i ze stali stopowych.

BLACHY GRUBE

ze stali weglowej konstrukcyjnej, pospoli-
tej i normalnej jakosSci, sprezynowej
(PO) oraz blachy kottowe, ostojnice.

70 mm grubosci i wyzej
a) ostojnice nie wypalane
b) blachy odbiorowe

e) blachy nieodbiorowe
31— 69 grubosci w mm
a) ostojnice nie wypalane
b) blachy kottowe

c) inne odbiorowe

d) nieodbiorowe

1o$¢ t‘n
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37

38

39

40

4

42

44

&5&

47

49

52

1os¢

18— 30 mm grubosci
a) kottowe

b) inne odbiorowe

) nieodbiorowe
105 — 17,5 mm grubosci
a) kottowe

b) inne odbiorowe

c) nieodbiorowe
4,76 — 10 mm grubosci
a) kottowe

b) inne odbiorowe

c) nieodbiorowe

blachy zeberkowé.

BLACHY CIENKIE.

ze stali weglowej konstrukcyjnej pospolitej
i normalnej jakosci, sprezynowej (PO)
do ttoczenia, emaliowania i pokrycia
innymi metalami.

3—475 mm grubosci

a) format 1000X2000 mm

b) inne formaty

15—299 mm grubosci

a) format 1000X2000 mm

b) innych formatow

0,75— 1,49 mm grubosci

a) format 700X1400 ram— bez ttocznych

b) format 1000X2000 mm — bez ttocznych

c) innych formatéw — bez ttocznych

d) 710X1420 mm do 2000 mm — gieboko-
ttoczne z walcowni Sedzimir

e) wszelkich formatéw — ttoczne

0,35—0,50 mm grubosci transformatorowe

a) format 750X1500 mm przy stratnosci
do 13 Wi/kg

b) innych formatéw przy stratnosci do

13 Wi/kg

c) wszelkich formatéw przy
powyzej 13 W/kg

0,50 mm grubosci pradnicowe (dynamowe)

0,50 —0,74 mm grubosci

a) format 700X1400 mm —bez ttocznych

b) format 1000X2000 mm — bez ttocznych

c) innych formatéw —bez ttocznych

d) format 710X1420 mm do 2000 mm —
-gtebokottoczne z walcowni Sedzimir

e) wszelkich formatéw — tloczne

0,35—0,49 mm grubosci

a) format 700X1400 mm — bez ttocznych

b) format 1000 2000 mm — bez ttocznych

c) inne formaty — bez ttocznych

d) format 710X1420 mm do 2000 mm —
gtebokottoczne z walcowni Sedzimir

e) wszelkich formatéw — ttoczne

ponizej 0,35 mm grubosci

a) format 530X760 mm — tloczne
b) inne formaty —e tloczne

BLACHY GRUBE | CIENKIE ZE
STALI SZLACHETNYCH.

blachy trdjwarstwowe

ze stali weglowej konstrukcyjnej wyzszej
jakosci wg normy PN/H-84020 oraz Armco
i sprezynowa (PSO)

a) 4,76 mm grubosci i wyzej

b) 3— 4,75 mm grubosci

c) 299 mm i ponizej

ze stali narzedziowej weglowej wg normy
PN/H-85020 0,75— 10 mm grubosci

ze stali konstrukcyjnej stopowej wg nor-
myPN/H-84029-84030 oraz ze stali sprezy-
nowych w gatunkach PSI, PS2, PS3,
PCS, PCV, 0,75— 10 mm grubosci

stratnosci

ton
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53
54

55
\Y

56

57
58
59

61
62
63
64

65

66

67

69

70

71
1l

E70

ze stali stopowej narzedziowej wg normy
NH/SW33 i 3W35 0,75— 10 mm grub.
ze stali szybkotnacej

0,75—8 mm grubosci

ze stali nierdzewnej kwaso- i ognioodpor-
ne

Cthomowa (nierdzewna)

a) 4,76 mm grubosci i wyzej

b) 3—4,75 mm grubosci

c) 299 mm i ponizej

Chromoniklowa (kwasoodporna)

a) 4,76 mm grubosci i wyzej
b) 3—4,75 mm grubosci
c) 299 mm grubosci i ponizej

Chromowa (ognioodporna)

a) 4,76 mm grubosci i wyzej
b) 3—4,75 mm grubosci
c) 2,99 mm grubosci i ponizej

Chromoniklowa (ognioodporna)

a) 4,76 mm grubosci i wyzej

b) 3—4,75 mm grubosci

c) 2,99 mm grubosci i ponizej

ze stali specjalnej (Invar, austenityczna,
manganowa, austenityczna niklowa)

Uwaga: w poz. 50—55 wigcznie nalezy
wyszczeg6lni¢ grubosci w ramach poda-
nych zakresow.

NAWIERZCHNIA KOLEJOWA.

szyny normalnotorowe i iglicowe
» ztobkowane,
» 115 mm wysokosci

a) szyny 93 mm wysokosci

b) szyny 70 i 80 mm wysokosci

akcesoria walcowane do szyn normalno-
torowych

akcesoria walcowane do szyn 115 mm wy-
sokosci

akcesoria walcowane do szyn ponizej 115
mm wysokosci

podkfady kolejowe

RURY BEZ SZWU.

(D powyzej 165 mm — przewodowe:
gtadkie, kielichowe, kotnierzowe i pod-
sadzkowe (X)

wszystkich $rednic wg programu — wiert-
nicze: normalne, pompowe, ze specza-
nymi koncami i zerdzie wiertnicze (X)

() 51,1—165 mm — przewodowe: Kieli-
chowe, kotnierzowe i gladkie bez od-
bioru technicznego (X)

0 51,1—165 tom — gtadkie odbiorowe (X)
.plomienice, plomieniéwki i inne z od-
biorem technicznym
a) wg | stopnia wymagan

,
c) , |l

(D 755—165 mm — gAzowe, parowe i nor-
malne pompowe (gwintowane)

(t) 25,1—51 mm — precyzyjne (X)

a) o grubosci $cianki 1,6—2,4 mm

b) o grubosci Scianki 15 mm i ponizej
O 12,1—25 mm — precyzyjne (X)

a) o grubosci Scianki 1,6—2,4 mm

b) o grubosci $cianki 1,5 mm i ponizej
0 12 mm i ponizej — precyzyjne (X)

a) o grubosci $cianki 1,6—24 mm

b) o grubosci $cianki 15 mm i ponizej

1lo$¢ ton

Lp.

72
|

72
]

72
m

73

74

75

76

7

78

79

0 51 i ponizej — przewodowe: Kkielicho-
we, kotnierzowe i gtadkie bez odbioru
technicznego (X)

— gtadkie odbiorowe: plomieniowki i
inne z odbiorem technicznym (X)

— gazowe, parowe i normalne pompowe
(gwintowane) (X)
a) (D 2#—3/4“
b) O 1/2“—1/8*

Uwaga: Pozycje oznaczone (X) rozu-
mie sie tacznie z rurami gietymi, ksztait-
kami, tgcznikami itp. w stanie czarnym i
ocynkowanym.

Rury wysokostopowe tylko nierdzewne
moga kontyngentobiorcy umieszczaé w
gr. 67, wykonanie uzaleznia si¢ od mozli-
wosci produkcyjnej huty i wymaga kazdo-
razowego uprzedniego porozumienia sie
Z rurownig.

RURY ZE SZWEM.

Spawane od 0 400 mm w gore
a) turbinowe
b) przewodowe <
elektrycznie spawane
—0 50 mm
a) przeciggane
b) nie przeciggane
c) 'szczelinowe
zgrzewane do 0 60 mm (2“) czarne
ocynkowane.

TASMA ZIMNOWALCOWANA.

Stal weglowa konstrukcyjna pospolitej i
normalnej jakosci i sprezynowa (PO)
ciemna i jasna.

i szczelinowe do

a) 1 mm grubosci i wyzej
b) 0,40—0,99 mm grubosci
c) 0,16—0,39 mm grubosci
d) do 0,15 mm grubosci.

a) ze stali konstrukcyjnej weglowej wyz-
szej jakosci wg normy PN/H— 84020,
Armco, sprezynowej (PSO)

b) ze stali konstrukcyjnej stopowej wg
normy PN/H-84029-84030 oraz sprezy-
nowej (PSI, PS2, PS3, PCS, PCV).

;) ze sftali narzedziowej weglowej wg nor-
my PN/H-85020

d) ze stali narzedziowej stopowej wg nor-
my NH/SW-33 i SW 35 i szybkotnacej.

e) ze stali nierdzewnej kwaso- i ognio-
odporne;j.

PRETY tUSZCZONE.

Stal weglowa konstrukcyjna pospolitej i
normalnej jakosci wg PN/H-84020, auto-
matowa (PS8), budowlana (K52), fosfo-
rowa, na nity (N 44) sprezynowa XPO)

a) Stal konstrukcyjna weglowa wyzszej
jakosci wg normy PN/H-84020, Armco,
sprezynowa (PSO)

b) Stal konstrukcyjna stopowa wg normy
PN/H-84029-84030 oraz stal resorowa
PSI, PS2 PS3, PCS, PCV.

c) Stal narzedziowa weglowa wg normy
PN/H-85020,

d) Stal narzedziowa stopowa wg ndérmy
NH/SW-33, SW 35. /

e) Stal szybkotnaca
f) nierdzewna, kwaso- i ognioodporna.

lo$¢ tc’
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80

81
11

81
\

82

83

85
86
87

88
89

llo$¢ ton

PRETY CIAGNIONE.

Stal weglowa konstrukcyjna pospolitej i
normalnej jakosci wg normy PN/H-
84020, automatowa (PS8), budowlana
(K52), fosforowa, na nity (N 44), spre-
zynowa (PO).

a) Srednica O 14 mm ,i wyzej

b) do (0 13 mm w pretach

c) do O 13 mm w kregach.

PRETY CIAGNIONE, CIAGNIO-
NE POLEROWANE, CIAGNIO-
NE SZLIFOWANE.

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci wg normy PN/H-84020, Armeo,
sprezynowa (PSO)

a) O 14 mm i wyzej,
b) do O 13 mm w pretach,

,€) do O 13 mm w kregach.

Stal konstrukcyjna stopowa wg normy
PN/H-84029-84030  sprezynowa  (PSI,
PS2, PS3, PCS, PCV)

a) O 14 mm i wyzej
b) do (D 13 mm w pretach,
c) do 0 13 mm w kregach.

Stal narzedziowa weglowa wg normy PN/
H-85020
a) O 14 mm i wyzej
b) do O 13 mm w pretach,
c) do O 13 mm w kregach.

Stal nkrzedziowa stopowa wg normy NH/
SW-33 i SW-35
a) () 14 mm i wyzej,
b) do (D 13 mm w pretach,
c) do O 13 mm w kregach. f
Stal szybkotnaca
a) O 14 mm i wyzej,
b) do O 13 mm w pretach,
c) do O 13 mm w kregach.
Stal nierdzewna kwaso- i ognioodporna
a) ® 14 mm i wyzej,
b) do O 13 mm w pretach,
c) do 0 43 mm w kregach.
Stal specjalna
a) (p 14 mm i wyzej,
b) do CD 13 mm w pretaeh,
c) do (D 13 mm w kregach.

Nr rezerwowy, nie wypetniac.

WYROBY KUTE.

Osie tendrowe,
waskotorowe.

wagonowe i wszelkie

osie parowozowe normalnotorowi
kota bose kute

Obrecze parowozowe normalnotorowe.

Obrecze wagonowe normalnotorowe i pa-
rowozowe waskotorowe.

Obrecze dla két réznych (tramwajowe).
Kesy i kesiska Kkute.

Prety kute (okragte,
skie).

kwadratowe i pta-

Stal weglowa konstrukcyjna pospolitej i
normalnej jakosci wg normy PN/H —
84020 automatowa (PS8), budowlana
(K52), fosforowa, na nity (N 44)

a) powyzej 160 mm $rednicy, ¥
b) do 160 mm S$rednicy.

Lp.

90
Il

a

92

93

94

95

96

97

98

99

100
101

102
103
104
105

106

107

108

109
110

' . 1e V

Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci wg normy PN/H-84020, Armco
a) powyzej 160 mm Srednicy,

b) do 160 mm $rednicy.

Stal narzedziowa weglowa wg normy PN/
H-85020
a) powyzej 160 mm S$rednicy,

b) do 160 mm S$rednicy.

Stal konstrukcyjna
PN/H-84020-84030
a) powyzej 160 mm S$rednicy,
b) do 160 mm S$rednicy.

stopowa wg normy

Stal narzedziowa stopowa wg normy NH/
SW-33 i SW 35

a) powyzej 160 mm S$rednicy,
b) do 160 mm S$rednicy.

Stal szybkotnaca *
a) powyzej 160 mm S$rednicy,
b) do 460 mm Srednicy.

Stal nierdzewna, kwaso- i ognioodporna
a) powyzej 160 mm Srednicy,

b) do 160 mm S$rednicy.

Stal specjalna (magnesowa, Invar, auste-
nityczna manganowa, austenityczna ni-
klowa)

a) powyzej 160 mm Srednicy,
b) do 160 mm S$rednicy.

Czesci tloczone z blachy (blachy drzwio-
we).

SPECJALNE
TWORCZE.

Blacha ocynkowana zimnowalcowana 1
710X1420 mm do 2000 m (Sedzimir)

Blacha ocynkowana gorgcowalcowana
a) format 700X1400 mm
b) inne formaty.

DZIALY PRZE-

Blacha falista czarna i ocynkowana

Blacha cynowana (biata)
Nr rezerwowy, nie wypetniaé

WARSZTATY MECHANICZNE.

Kompletne zestawy kolowe wagonowe
normalnotorowe
Kompletne zestawy kolowe wagonowe
waskotorowe.

WARSZTATY KONSTRUK-
CYJINE.

Rozjazdy kolejowe i tramwajowe normal-
notorowe — gotowe.

SUROWKA.

a) Suréwka odlewnicza normalna
b) Suréwka odlewnicza fosforowa.
Suréwka hematytowa

Suréwka inna

a) ferromar.gan

b) zwierciadlista

c) martinowska.

1los¢ ton

171



BIURO SPRZEDAZY ARTYKULOW
I TKANIN TECHNICZNYCH

INDEKS MATERIALOWY

sporzadzony w oparciu o grupy materiatowe umieszczone w indeksie materiatowym opracowanym
przez Panstwowg Komisjg Planowania Gospodarczego.

L p Nazwa handlowa artykutu Jedn. miary Plan. cena jedn.

XIl.  Silniki, maszyny, sprzet spawalniczy, wagi i urzgdzenia zabezpieczajgce.

Maszyny tekstylne

a) czesci pomocnicze dla przedzalni i tkalni oraz
Innych maszyn wioékienniczych.

Wyroby metalowe

1 Biegacze skrecarkowe szt. 2
2 Biegacze przedzalnicze 2
3 Ciezarki Zakarda 250
4 Drut do nicielnic kg 45
5 Drut zebaty 684
6 Grzebienie do prucia 108
Gizebienie krochmalarskie lea
8 Grzebienie do snowadet . 2.398
9 Haczyki do nicielnic . 2,35
10 Haczyki do przewlekania nicielnic - 3l
1 Haczyki do przewlekania ptoch ! )
2 lgty czujnikowe 3
1k lgty rozpinkowe w tys. szt. 413
% lgty do grzebieni 811
5 Igty techniczne ,,Card" 881
16 Igty techniczne ,,Gili" 1.468
17 Igty techniczne ,Hackiel* 087
18 Igty rézne 1.000
19 Kolce do (szarpaczy 3.000
20 Kratki do wideley (ruszta) szt. 55
21 Krazki gumowe 1.520
2 Lice bawetniane w tys. szt. 2
23 Lice brzegowe 4
2% Lice metalowe 2
Okucia do nicielnic
ZI% Oprawki do wideley 2t %
27 Pierscienie do rozpinek 74
) Platyny metalowe 42
29 Ptochy smotowe 685
0 Ptochy metalowe 1.300
21 Ptochy wstazkowe 294
P Prostowniki trzcinowe 10
3 Regulatory w tys. szt 36
% Rozpinki (komplet) szt. 2.253
5 Skubaczki (szczypce) 55
3% Skuwki do ptoch w tys. szt. 2.350
37 Sprezyny spiralne szt. 85
38 Sprezyny pod pidra 53
29 Sprzegta katowe w tys. szt. 49
40 Sprzegta suwakowe (zasuwane) 33
4 Sprzegta nagwintowane 50
2 Walki do rozpinek szt. 935
43 Widelce tkackie 55
44 Widelce do baweiny 55
45 Widelce do jedwabiu 59
46 Wieszaki do nicielnic, krotkie 29
47 Wieszaki do nicielnic, dhugie » 3P

Wyroby drzewne

48 Bijaki dolne szt. 179
49 Rijaki gérne 210
50 Buksiki drewniane 2
51 Cewki trykotazowe 288
52 . »Northrop" 161
53 ., Wwatkowe 53
54 ,  obraczkowe 66
55 . przasnicowe 38
56 ,  konusowe 61
57 .,  skrecarkowe 66
58 »  Wwrzeciennicowe 103
59 ,» do niedoprzedu 162
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9
100

102
103
104
105
li6
107
108

Nazwa handlowa artykutu

Cewki kablowe
tarczowe
koronkowe
Czoteuka ang. piérowe
ang. zebrowe
kortowe piérowe
» kortowe zebrowe
1, do jedwabiu
» tasiemkowe
» do automatéw
» do juty
» do krosien recznych
specjalne
Deski do szarpaczy
Deski zatamkowe
Deptaki
Karty drewniane do wzoréw
Karty tekturowe
Kije rozdzielcze
Kota pasowe
Kofeczki do wzoréw
Koétka zebate fibrowe
Krazki drewniane
Listwy do nicielnic
Listwy do zgrzeblarek
Motaki drewniane
Nasadki drewniane
Piéra do czotenek
Platyny drewniane
Ramki
Rolki do czétenek
Rolki do welny
Szpule do nici
Sztyfty do czotenek
Watki do niedoprzedu
Wrzeciona drewniane
Zebatka drewniana

Wyroby szczotkarskie

Szczotki do zamiatania na kiju
Szczotki do zamiatania reczne
» palusizki
» do szorowania na kiju
» do szorowania reczne
klozetowki
techniczne pierscieniowe
» » do maszyn dziew.
" » do suszarek
” ” rézne
" drukarskie

Wyroby zgrzeblarskie

Tasmy na tkaninie z filcem
” " C. W. C
” " z kauczukiem
" z filcem (drap)
z kauczukiem (drap)
” ” polerujace
. " czyszczace
" " z dt. zebem
. wolantowe na skorze
, Wwstepne na skorze
, Scierne
, rézne specjalne
Ptyty wolantowe
Ptyty wyczyszczajace
Zgrzebta pokrywkowe
Zgrzebta czyszczace
Deski $cierne
Cholewy przedzalnicze
Rzemyki rozdzielcze
Manszony
Frotuary

Jedn. miary

szt.

mb.

szt.

szt.

kg

Plan.

cena jedn.

150
250

990

696
389
353
225

252

100
270

3.445
692

1.100
900

700
700
496
422
1.000
1420
1150
70
1.200
3.230
1253
523
339
664
6.251
6.936
2.215
-8.631
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Nazwa handlowa artykutu Jedn. miary

XXI. Ceramika, szkto i materiaty Scierne.

Artykuty techniczne dla przem. wiok.

Prowadndiki poreelanowe
Prowadniki szklane

Prety szklane

Rurki szklane

Szkta wodowskazowe ,Klingera"

XXIIl.  Chemia.

Tworzywa sztuczne.

Zytka steelon
Szczecina steelonowa

XXV. Kauczuk i azbest.

Azbest i wyroby azbestowe.

Plyty azbestowe biate

Ptyty klingerytowe (,,Super”, ,Nomax“, ,Wolbrom",
,,ursus")

Przedza azbestowa

Wiékno azbestowe

Tasmy hamulcowe

Sznury azbestowe krecone

Rui ki azbestowe

Tkaminy- a-zbe-stowe

Konfekcja azbestowa

Pakunki azbestowe suche (kwadr, piec.)

Pakunki azbestowe przettuszczone (kw. piec.)

Tasmy wiazowe

Uszczelki z masy azbestowej ttoczone

Uszczelki miedziano-azbestowe

Uszczelki klingerytowe wycinane

Masa filtracyjna do piwa

Masa filtracyjna do wina .

XXIX. Tkaniny techniczne.

Tkaniny techniczne bawekniane.

Tkaniny filtracyjne
” transporterowe i pasowe
" przeznaczone do gumowania
” zaglowe
» podiktadkowe
” oponowe (plandekowe)
» uszczelki
» izolacyjne (kablowe)
" na obicia zgrzeblne
” na podszewki do obuwia
” do pokrycia obuwia
» techniczne specjalne

Tkaniny techniczne welniane.

Tkaniny filtracyjne

Sukna filtracyjne

Sukna czyszczace

Wojtok techniczny

Filce techniczne bite

Filce techniczne tkane
Krazki filcowe (szlifierskie)

Tkaniny techniczne jutowe.
Tkanina filtracyjna jutowa

Tkaniny techniczne jedwabne.
Gaza miynska
Plusz techniczny .
Pasy, taSmy i pasmanteria techniczna.

Pasy transmisyjne (impregn. parc.)
Gurty elewatorowe

szt
9
kg

szt.

kg

kg

-4
tona

mb.

mb.

kg

mb.

mb.

mb.

Plan. cena jedn.

EaB

38
5
o

100.000
16.000

450

553

450

157
1.566
493

65

673
T7TH
660

478
2.000
700

400

100
586.500
671.650

425
899
559
442
576

897
89
1576
173
31
415

1591
1642
1.998

1.870

2.068
2.400

290

3.350
5.754

670
359



L p Nazwa handlowa artykutu
2? Pasy bezpieczeristwa i strazackie
26 Tasmy napedowe (wrzecien, maszyn itp.)
27 Tasmy izolacyjne
28 Tasmy bezkoncowe
2 Tasmy specjalne
30 Pasy jedwabne napedowe
Inne wyroby wio6kiennicze.
3 Weze pozarnicze parciane
P Sieci rybackie
3 Poduszki maznicze
A Czysciwo bawetniane
Wyroby powroznicze.
B Liny techniczne bawetniane
36 Liny techniczne konopne
37 Liny techniczne sisalowe
38 Sznury techniczne bawelniane
59 Sznury techniczne Kkonopne
40 Sznury techniczne sisalowe
4 Sznury kokosowe
42 Knoty bawetniane
43 Pakunki bawelniane suche (szczeliwo)
4 Pakunki konopne suche (szczeliwo)
45 Pakunki bawetniane przettuszczone (szcz.)
46 Pakunki konopne przettuszczone (szczel.)

Jedn. miary Plan. cena jedn.
mb. 212
» EB
77 lo
szt. 275
mb. 98
mb 659
kg 784
882
328
kg 483
920
434
564
954
480
» 1.086
675
750
485

CENTRALA HANDLOWA PRZEMYStU ELEKTROTECHNICZNEGO

Warszawa, ul. Putaska 29

KOMUNIKAT
Ponizej podajemy uwagi dotyczace zmian asorty-
mentowych wykazu artykutow elektrotechnicznych
prowadzonych przez. Biuro Sprzedazy Centrali Han-
dlowej Przemysm Elektrotechnicznego.

Uwaga 1 odno$nie do kolumny 2 i 11

str. 1 Grupa: Generatory elektryczne pradu statego,
zmiennego i tr6jfazowego, w normalnym
wykonaniu.
Generatory $redniej i wysokiej czesto-
tliwosci.

Generatory niskiego napiecia.
Generatory do spawania
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Maszyn Elektrycz-
nych , Katowice, ul. 15 Grudnia 1/3
str 1 Mate transformatory do 200 VA ,
Prowadzi Biuro Sprzedazy Aparatéow Elektrycznych,
W-wa ul. Katuszynska 4.
str. 1 Mate transformatory ponad 200 VA do 3 kVA
i transformatory ponad 3 kVA do 100 IcVA
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Maszyn Elektry-
cznych, Katowice ul. 15 Grudnia 1/3
str. 1 Duze transformatory ponad 10000 kVA
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Maszyn Elektrycz-
nych, Katowice, ul. 15 Grudnia 1/3
str. 1 Prgdowe i napigciowe transformatory mierniko-
we
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Aparatéow Elek-
trycznych, W-wa, ul. Katluszynska 4
str. 2 Prostowniki rteciowe
Prostowniki lampowe
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Sprzetu Teletech-
nicznego, W-wa, Lwowska 9
str. 2 Prostowniki mechaniczne
Kondensatory stabopradowe
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Sprzetu Teletech-
nicznego, W-wa, Lwowska 9
str. 2 Kondensatory silnopragdowe
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Aparatow Elek-
trycznych W-wa, Lwowska 9
str. 2 Elektryczne piece przemystowe
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Maszyn Elektrycz-
nych, Katowice, ul. 15 Grudnia 1/3
str. 2 Elektryczny materiat instalacyjny

Osprzet linii kablowej pradu silnego
Osprzet linii napowietrznej
Wyroby izolacyjne z porcelany
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Osprzetu Instala-
cyjnego W-wa, Lwowska 9
str. 3 Rurki instalacyjne i wyposazenie
Rurki wszystkich rodzajéow
Osprzet do rurek
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Osprzetu Instala-
cyjnego W-wa, Lwowska 9
str. 4 Przyciski wtaczajgce i sterujgce elektromagnety-
czne
Sprzet wiaczajacy i sterujacy
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Aparatéow Elek-
trycznych, W-wa, ul. Katuszynska 4
str. 6 Urzadzenia telegraf, aparat, i dalekopis.
Odbiorniki pocztowe i przemystowe dla bezdru-
towej telegrafii i telefonii
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Sprzetu Teletech-
nicznego, W-wa, ul. Lwowska 9
str. 7 Wyposazenie elektryczne dla samochodéw i ro-
weréw
Kontakty samochodowe
Zaréwki samochodowe
OsSwietlenie samochodowe i motocyklowe
Startery samochodowe
Pradnice samochodowe
Sprzedaz prowadzi ,,Motozbyt" Warszawa, ul.
wiecka 11
str. 7 Elektryczne wyposazenie do dzwigéw i kolei ze-
laznych
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Aparatéw Elek-
trycznych, W-wa ul. Katuszyhnska 4.
str. 7 Akumulatory tugowe wszelkiego rodzaju
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Akumulatoréw i
Ogniw, W-wa, ul. Lwowska 9.
str. 7 Oprawy do lamp recznych i kieszonkowych
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Akumulatoréw i
Ogniw, W-wa, ul. Lwowska 9.
str. 8 Grupa: Szczotki weglowe i elektrody
Sprzedaz prowadzi Biuro Sprzedazy Maszyn Elek-
trycznych, Katowice, ul. 15 Grudnia 1/3

Uwaga 2. odnosnie do kolumny 12 importerem jest
zawsze biuro sprzedazy prowadzace sprze-
daz odpowiedniego sprzetu.

Mazo-
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337
338
339
340

341
342

346
347

348
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349
350
351

352

353
354

355
356
357

358
359
360
361
362

363
364

366

367

368

369
370
371
372

373

374

Biuletyn Nr 28

Wydziatu Uptynniania Urzadzen i

Remanentow Przemystowych P.K,P G.

(ciag dalszy z Nr 4)

Nazwa artykutu llos¢
Gzymsy kuchenne 5 szt.
Gasiory do dachéwek przyd. uzytk. 70% 91 szt.
Gwozdzie gniazdowe do okien, wart. 64.000 szt.
35 z4/100 szt.
Gwozdzie rézne do okien, wart, 340 kg
45 ztkg
Haki do rynien wart. 1560 zt 39 szt
Klinkier oktadzinowy dobry wart. w zt 192.132 szt.
1142.256
Klinkier okfadzinowy rem. (produkcji 1.029.363szt.
dobry warto$¢ w zt 5.082.000,—
Kit dachowy przyd. uzytk. 100% 1.020 kg
Kolanka kamionkowe réznej wielkosci 82 szt.
Kretatka kamionk 125 mm 1 szt
Korytka gtaz. (rézne) 8 szt.
Kolanka kamionkowe 45° r6zn. wiel- 44 szt.
kosci
Kolanka kamionkowe Q) 20 91 szt.
Kolanka kamionkowe 147 szt
Koryta glin. (kamionk.) glazur, przyd. 181 szt.

uzytk. 95% 1

Krzemionka szara do posyp, papy przyd. 7.000 szt.
uzytk. 95%
Kamienie kablowe przyd. uzytk. 60% 160 szt.
Kostki betonowe rézne przyd. uzytk.  6.858 szt.
100°0
Korytka glink. przyd. uzytk. 10Qb 191 szt
Kolanka beton. 150 mm 103 szt.
Kafle posadzkowe kolorowe 2482 szt.
Kafle bertinskie kolorowe 1.143 szt.
Koryta $ciekowe kamionkowe 6.654 szt.
Koryta kamionkowe rézne wymiary 1515 szt.
Kolana betonowe uszkodzone 4 szt
Kotwice budowlane wart. 3760 zt 94 szt

Klamry do spinania belek wart. 9.000 zt 600 szt.

Klamry budowlane cigzkie 500 szt.
Kantéwki do muréw 5.020 szt.
Koétka metalowe rozne 13.600 szt.
Katowniki do okien (nadajg siie do oku- 2544 szt.
cia okien)
Kolana azbest, cement, rézne wielk. 8§ szt.
Kolanka 7 szt.
Kreda mielona 1.700 kg
Kreda mielona 1—2% zanieczyszcz. 4.000 kg
Lufciki do komin, beton. 46 szt.
Marmur kruszony 20.000 kg
Nakrycia do studni 5 szt.

' *y
Gdzie sie znajduje

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja", Wio-
ctawek, Rolnicza 1

Panstw. Wytw. Papy
Starogard, Pomorska

P. Z. Z Drzewne, Kluczbork, Putaskie-
go 8

»Impregnacja",

Zaktady Ceramiczne Ulindw

«

Fabryka Papy i Wyr. Cement., Chetm-

za, Bydgoska 9

”

Panstw. F-ka Papy Dach., Beton, ul.
Jana z Kolna 34/36 — Koszalin

F-ka Papy w Pile, Osébki Morawskiego
nr 156

Pafnstw. F-ka Papy Dach. ,Orunia",
Gdansk, Orunia, Sandomierska 36

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja" Fordon

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja” Wiocta-

wek, Rolnicza 1
»

P. Z Z Drzewne,
kiego 8

Kluczbork, Putas-

s

P. F-ka Wyr. Stolar. Bud. nr 8 we
Wroctawiu
F-ka Wyr. Stolar. Budowl. Nr 8 we

Wroctawiu
F-ka Mebli nr 21 w Jaworze

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja“, Wio-
ctawek, Rolnicza 1
i »
F-ka Papy E. Kuznicki, Oswiecim
F-ka Papy ,Korsak", Warszawa

F-ka Papy w Pile, Oso6bki Moraw-

skiego 156
F-ka Papy Dach. ,,Impregnacja"
ctawek, Rolnicza 1

F-ka Papy i Wyr. Cement.
Bydgoska 9

Wio-

Chetmza,

Nr konta

30/X11/04

>

30/Y11/04

30/X11/04

30/X!1/04

30/V11/06

30/X11/04



375
376

377
378

379

380
381
382
. 283

384
385

386
387

388

389

390

391
392
393

394

395

39%

397

398

399

400

401

402

403

404

405

407

408
409

Nazwa artykutu

Naczynia Kkloz. gtaz. 200 mm
Nasady stozkowe

Nasady stozkowe, dreny lejowe
Nakrywki do kabli

Narozniki kwadrat, koiorowe

Narozniki berlinskie kolorowe uszkodz.
Noézki do piecow kaflowych

Nasady azbest.,, cement, z kotnierzem
Nakretki skrzydtowe wart. 5 zi/szt.

Nakretki 1 mm wart. 8 zi/szt.

Nakretki specjalne do $rub barakowych,
wart. 1 z¥'szt.

Okucia budowlane rézne, wart. 7 tys. z

Okucia do barakéw, kominki blaszane
do barakéw 50 zi/szt.

Okucia rézne do drzwi i okien
Otwory kominowe

Otwory do kom', bet. z nakrywkami

Odptyw do kanaliz.
Okfadziny rurowe ternialit.
Okna do barakow

Otwieracze reczne stan S$redni

Oskardy iprzyd.
zt 300,—

Okna blaszane

uzytk, %% wart. w

("prawa silnika przetwornicowego stan
dobry bez uzwojenia

Odwszawialnia
bez kot

Opakunek azbestowy 10
F'0% wart. w z+ 380.—

porosyjska uszkodzona

mm  przyd.

Opakunek azbestowy 12 mm przyd.
100% wart. w zt 420,—

Opakunek azbestowy 14 mm przyd.
1"0% wart w zt 420.—

Opakunek azbestowy 16 mm przyd.
100%» wart. w z+ 420.—

Opakunek azbestowy 18 rum przyd.
100% wart. w zt 420,—

Pierscienie  wzmacniajgce  budowlane
wart. 1310 z

Podktadki Zzelazne budowlane lekkie

wart. 2.000 zt
Podkfadki ciezkie, wart. 8000 zt

Podktadki
7.600 zt

barakowe przeciete, (wart.

Podpory do $ciekéw, wart. 1590 zt

Plyty eternitowe 1250X2500 wart. 400
zd/szt.

llos¢

12 szt.

23 szt.

400 szt.
3.315 szt.

2.894 szt.
9 szt.
47 szt.
3000 szt.

4.200 szt.
27.000 szt.

175 kg
180 szt.

7.380 szt.
200 szt.
200 szt.

38 szt.
200 szl.

100 szt.

1 szt.
1 szt.
40 kg
15 kg
25 kg
30 kg
35 kg
262 szt.
1.000 szt.

2.000 szt.
3.800 szt.

53 szt.

8.000 m3
(4 szt)

Gdzie sie znajduje

F-ka Papy i Wyr. Cement., Chetmza
Bydgoska 9

Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton., Ko-
szalin, Jana z Kolna 34/36

F*ka Papy w Pile, Osébki Morawskie-

go 156

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja”, Wio-
ctawek, Rolnicza 1

P. Z. Z Drzewne Kluczbork, Putaskie-
go 8

F-ka Wyr. Stolar. Budowl. nr 8 we

Wroctawiu

F-ka Papy i Wyr. Cement., Chetmza,
Bydgoska 9

F-ka Papy w Pile, Osobki Morawskie-
go 156

Wytw. Papy, Wroctaw, Borowska 116

Panstw. Wytw. Papy
Starogard, Pomorska

Kunickie Zj. Zakk. Przem. . Szklarsk.
Panstw. Huta Szkta, Wymiarki, pow.
Zegan

»Impregnacja”,

Cementownia Nowa Wie$, Groszowice

k/Opola

Wytw. Papy w Zabkowicach $1., Legni-
cka 25

Szlif. Szkta wr Dusznikach

Klinkiernia Glinka Goérna Lubsko, pow.
Krosno

Mag. Zj. Przem. Mat. Bud., Bydgoszcz,
Wyzwolenia 5

»

P. Z Z Drzewne,
kiego 8

Kluczbork, Putas-

Nr konta

30/X11/04

30/Y11/06

30/X11/04

30/X(1/03
$

30/XH/04

30/VI1/04
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178

410

411

412

413

414

415

416

47

418

419

420
421

422

423
424
425
426
427
428

429
430
431

432

433
434

435
436

437

438
439

440

441
442

443

445
446

Nazwa artykutu

Przetrzymywacé?,e do okien dobre
Ptytki Scienne przyd. uzytk.
wart. w zt 1.483502,—

Ptytki glazurowe stan dobry,
w z+ 1.157.480,—

Ptytki Scienne stan dobry, warto$¢ w
zt 403.067.—

Parkiet

Ptyty szamotowe

Papa dachowa walcowana

Papa izolacyjna (gumolit) rézne szer.
przyd. uzytk. eo°ro

Ptyty cementowe naroznikowe
Pokrycia do studni O 90 cm

Pale cement, do ptotow
Piyty cement.

Pokrywy studzienne r6znej wielkosci
Ptyty chodnikowe 50 X 50

Piyty betonowe 25 X 25

Ptyty posadzkowe 30 X 30

Ptyty zelbet, fale.

Pokrywy betonowe O 70 cm

Ptyty betonowe 100x50x15 €m
-do prep. przew. elektr.

Pustaki zwykle 25X12X6,5
Ptyty betonowe chodnikowe

Ptyty pokrywy betonowe, przyd. uzytk.
80%

Ptyty budowlane, gips wapienny

Ptyty do lekkiej budowy
Ptyty taraklitowe

Piyty eternitowe

Ptyty heraklitowe przyd. uzytk. 100%
Podstawy do piecow

Ptyty izolacyjne Suprema przetamane
Plyty azbestowo-cementowe (rézne)

Plyty szamot, ogniotrwate

Ptytki asfaltowe podiogowe, uzyt. 100%

Rury cementowe
Rury betonowe r6znej wielkosci

Rury kanalizacyjne przekroj jajowaty
Rury kamionkowe gtaz. O 200 mm.

Rury redukcyjne ® 100/150 mm

llosé

5.418 szt.

dobra  775.000

warto$¢  111.430

185

23

40

160

145

7.950

29

14
800

szt.
szt.
ton
m2
sz(.
roi.
roi.
szt.
szt.

szt.
szt.

szt.

szt.
szt.

42.400 szt.

150 m2
8 szt.

3

1.600
800
12

45

100

623

117

14
70

szt.

szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
szt.

szt.
szt.

szt.

szt.
szt.

szt

1.000 szt.

200

356

33

21

szt.

szt.

szt.

szt

Gdzie si¢ znajduje

P. F-ka Wyr. Stoi. BudowL nr 8, we
Wroctawiu

Zakt. Ceramiczne Ulindw

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja** Wiocta-

wek, Rolnicza 1

Panstw. Wytw. Papy ,Impregnacja**,

Starogard, Pomorska

Wytw. Papy ,Zabkowice**,
SI. Legnicka 25

Wytw. Papy Dach.,

Zabkowice

Koszycki i Liber,

Nowy Bierun

F-ka Papy i Wyr. Cement.,, Chetmza.
Bydgoska 9

Panstw. F-ka Papy Beton, i Destyl.

Smoty Pogaz., Bytéw, Dworcowa 16

F-ka Papy i Wyr. Cement., Chetmza,
Bydgoska 9
Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton, Ko-

szalin, Al. Jana z Kolna 34/46

Wytw. Papy Wroctaw, Borowska 116

F-ka Papy Dachowej
Fordon

Wytw. Papy ,Zabkowice*,
Slaskie, ul. Legnicka 25

»Impregnacja**,

Zabkowice

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja**, Wio-
ctawek, Rolnicza 1

Panstw. F-ka Papy Dach. ,Lebork 1%
Lebork, Zwyciestwa 6

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja**, Wto-
ctawek. Rolnicza 1

Panstw. F-ka Papy, Shupsk

Fnka Papy Dach. ,Impregnacja**, Wto-
ctawek, Rolnicza 1

Wytw. Papy ,Zabkowice", Zabkowice

Slaskie, ul. Legnicka 25
F-ka Papy Dach. ,Lebork", Kossaka 81

Panstw. F-ka Papy Beton.,, Destyl.
Smoty Pogaz., Bytéw, Dworcowa 16

Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton,
Koszalin, ul. Jana z Kolna 34/36

»
»

»

Nr konta

30/VIl 06

3ii/XI/#4

»
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448
449

450
451
452

453

455
456
457
458
459
460
461

462
463

464
465

466

467
468
469

470
471
472

473

474

475

476
477

478

479

480

481
482
483

485
485a

Odzie sie znajduje

Rury betonowe (D 40 era X
Rury kamionkowe rézne wielkosci

Rurj przepustkowe, rézne wielk. przyd.
uzytk. 40%

Ruiy stozkowe
Rury kamionkowe

Rury glin.
uzytk. 95%

Rurki kamionkowe r6znej wielk.

(kamionk), glazur przyd.

Rury kamionkowe od gat. 150—160
Rozgatezienia

Rury gtaz. kam. od gat. 400—150
Rury konstr. z bocz. otw. rézne
Rury glazur. 05 m — 150 mm
Rury glazur. 125 mm
Rury cement.

Rury cement, (rézne) 1 m dhlug. przyd.
uzytk. 100°%0

Riiry przepustowe rézne
Rury drenowe

Rury kanatowe, rdézne wielkosci
Rury dymowe

Rozgatezienia betonowe

Rnrv betonowe SOO750

Rury przepustowe kamien, r. wielk.

Rury azbestowe cement, rozne

Rury drenowe (saczki) roznych wielk.
Rury eternitowe réznych ksztattow
Rury do dren. wart. 20 zi/szt.

Sruby barakowe 50 X 8 mm wart. 140
tys. zt

Siatka izolacyjna do papy
Sziplity, klapki do dach.

Stupy graniczne

Stupy graniczne
Stupki graniczne
Stupki graniczne
S3fony gulikowe

Stupki graniczne 12X12X55

Saczki drenowe rozn. wielkosci
Stupki graniczne rozn. wielkosci
Stupy ogrodowe przyd. uzytk. 30%
Studnie $ciekowe przyd. uzytk. 70%

Sairaks zielony do drzewa

15% zniszczenia

impregn.

llos¢

32
33
297

408

35

204

93

1.607 szt.

48
45

|
93
267

73914

szt.
szt.
szt.

szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

szt.
mb.

szt.

szt.
szt.
szt.

szt.

882 kg

995

28.000

szt

szt.

8.140 szt.

3250 szt.

36
136

36

szt.

szt.

szt.

136 kg

82
5,680
2%
3

5571

szt.

szt.
szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

Nazwa artykutu Nr or*ta

Panstw. F-ka Papy DacR. i Beton. Ko-
szalin, ul. Jana z Kolna 34/36

F-ka Papy w Pile, ul.
skiego 156

30/X11/04

Os6bki Moraw- -

Panstw. F-ka Papy Dach. ,Orunia",
Gdansk Orunia, Sandomierska 36
F-ka Papy i Wyr. Chetmza

Bydgoska 9

Cement.

Panstw. F-ka Papy Dach., Stupsk, ul.
Grunwaldzka 81

” »

Panstw. F-ka Papy Beton, i Destyl.

Smoty Pogaz., Bytéw, Dworcowa 16

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja” Fordon

Wytw. Papy ,Zabkowice" w Zgbko-

wicach Sl., ul. Legnicka 25

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja”, Wio-

ctawek, Rolnicza 1

F-ka Papy Dachowej Choszczno

F-ka Papy ,Impregnacja”, Wioctawek, »

Rolnicza 1
F-ka Papy, Chetmza, Bydgoska 9 "
Wytw. Papy, Wroctaw, Borowska 116 »
P. Z. Z Drzewne, Kluczbork, Pufas-

kiego 8

9

Wytw. Papy ,Zabkowice" w Zabkowi- 30/X11/04

cach Sl,, ul. Legnicka 25
F-ka Papy i Wyr.
Bydgoska 9

Cement., Chetmza,

Panstw. F-ka Papy Beton, i Destyl.
Smoty Pogaz., Bytéw, Dworcowa 16

F-ka Papy i Wyr. Cement.,, Chetmza,

Bydgoska 9

Panstw. F-ka Papy Beton, i Destyl. H
Smoly Pogaz., Bytéw, Dworcowa 16

Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton,,
Koszalin, ul. Jana z Kolna 34/36

- »

F-ka Papy Dach. ,,Impregnacja”, Fordon »

179



491

492

493

494
4%
4%

497
498

49

505

507

510
511

51?7

518
514
515

516

517

518
519
520

521

REDAKCJA: Warszawa, Plac 3 Krzyzy 5. Departament

Nazwa artykutu

Stozki $ciekowe
Srodki ochr. bud.
Saczki rézne

Stupy graniczne beton., rézne wielkosci

Tasma izolacyjna do rur Termo, szer.
200 mm przyd. uzytk. 80%, wart. w
7t 14.488—

Tasma j. w. Denso
Termo szer. 100 mm

Trojniki kamionkowe
Trojniki kamionkowe roznej wielkosci

Trzcina przyd. uzytk.
Thuczen bazaltowy

Tynk szlachetny

Tulejki okienne przyd. uzytk. 100%

Umocnienia barakowe wart. 3750 zt
Wyroby kanalizacyjne -O 10

Wyciory kominowe bet. podwdjne

Wapno hydrauliczne
Wapno gaszone lasowane 30% odpadk.

Wapno
Wentylatory do rur azbest, cement.

Woyciory do piecow kaflowych
Wata szklana wart. 35 zHrol.

Wkretki do drzewa rozne

Wata szklana
Zawiasy do drzwi zelaz. wart. 30 zt/szt.

Zawiasy krzyzowe wart. 40 zi/szt.
Zawiasy katowe do drzwi wart. 40 z#/szt.

Zawiasy nozycowe do okien

Zawiasy katowe do okien
Zawiasy katowe do okien, niekompl.
Zigczniki kamionkowe O 20

Zakonczenia do piecow kaflowych

Zakonczenia do plytek Sciennych

Zakonczenia do koryt

Zakonczenia do rur azbest.-cementow.
Ziemia okrzemkowa

Zlaczenia azbestowo-cement. (rézne)

llos¢

18 szt.
6.000 kg
39.540 szt.

122 szt.
2.400 mb.

150 mb.
5 szt.
116 szt.

50 roi.
24 m3
<800 kg

3.500 szt.
750 szt.

44 szt.

1.810 szt.

89 work.
7.000 kg

15.000 kg
58 szt.

249 szt.
375 roi.

6.742 szt.

10003 kg
250 szt.

1S szt.
39 szt

1.322 szt.

100 szt.
94 szt.
101 szt.

824 szt.

14.671 szt.
14 szt.

17 szt.
800 kg
140 sat.

Gdzie sie znajduje

F-ka Papy,Dach. ,Impregnacja"”, Fordon

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja“, Wio-
ctawek, Rolnicza 1

Cementownia  Grodziec k/Bedzina
F-ka Papy i Wyr. Cement.,, Chetmza,
Bydgoska 9

Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton.,

Koszalin, ul. Jana z Kolna 34/36
F-ki Papy Dach. ,Impregnacja”, Fordon

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja”, Wio-
ctawek, Rolnicza 1
Cementownia Wejherowo

P. Z Z. Drzewne,
kiego 8

Kluczbork, Pulas-

Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton.,
Koszalin, ul. Jana z Kolna 34/36

Panstw. F-ka Papy Dach. ,Orunia",
Gdansk Orunia, Sandomierska 36
F-ka Tektur Smotowcowych, E. Kuz-
nicki, Oswiecim

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja”, Wio-
ctawek, Rolnicza 1

P. Z. Z Drzewne, Kluczbork, Putas-
kiego 8

F-ka Wyr. Stolar.-Budowl. Nr 8 we
Wroctawiu

Wytw. Papy, Wroctaw, Borowska 116
P. Z. Z Drzewne, Kluczbork, Putas-
kiego 8

F-ka Mebli Nr 14, Beczkarnia i Tar-
tak, Mieroszéw, D. Slask

P. F-ka Mebli Nr 21 w Jaworze

Panstw. F-ka Papy Dach. i Beton,
Koszalin, ul. Jana z Kolna 34/36

F-ka Papy Dach. ,Impregnacja“, Wio-
ctawek, Rolnicza 1

>»

Wytw. Papy, Wroctaw, Borowska Mi
F-ka Papy Dach. ,Impregnacja”, Wio-
ctawek, Rolnicza 1

Dalszy cigg wykazu ukaze sie w nast. numerze nin. miesiecznika.

Bilanséw Towarowych Artykutéw Przemystowych.

PKZG. 1 — Nr z

180

1543 — 7/49

Nr konta

30/X11/0t

30/V11/04

3G/XI1/04

»

30/V11/04
~0/V11/06

30/X11/04
30/Vilo4

30/VI11/06

50, X11/04

ADMINISTRACJA: Panstw. Przedsiebiorstwo Wyodrebn.

»Polskie Wydawnictwa Gospodarcze” — Delegatura:
Katowice, ul. 3 Maja 23 — Konto PKO. 111-1880
R 019 700



