|
r

N Ry PP Sy

-

- wzieta wprost z tkalni

PRZEGLAD ELERTROTECHNICZNY

ORGAN STOWARZYSZENIA ELEKTRYKOW POLSKICH
pod naczelnym kierunkiem prof. M. POZARYSKIEGO.

Rok XI.

15 Lipca 1929 r.

Zeszyt 14.

Redaktor inz. WACLAW PAWLOWSKI

Warszawa, Czackiego 5, tel. 90-23.

NAPED ELEXTRYCZNY W PRZEMYSLE BAWELNIANYM

Inz. Jan Tymowski.

Przemyst bawelniany zajmuje sig¢ przerdbka
bawelny, surowca roélinnego, importowanego do
Polski, na przedze, wzglednie na tkanine.

Przerobka bawelny sklada sie z nastepujgcych
czynnosci:

1. Przedzenie.

Zasada przedzenia polega na wytworzeniu z
peka luznych poplatanych wlékien réownej, trwa-
fej nitki o okreslonej grubosci.

2. Tkanie.

Z przedzy przez polaczenie nici wytwarza sie
tkanine. Sklada sie ona ze splotu nici w dwéch kie-
runkach: jedne biegng wzdluz tkaniny i nazywane
sg osnowa, drugie za$§ wpoprzek tkaniny i nazywane
sa watkiem.

3. Wykornczanie tkanin.

Tkanina surowa tylko wyjatkowo moze byc¢
do wuzytku, Zazwyczaj
przechodzi ona jeszcze caly szereg zabiegow che-
micznych i mechanicznych. majacych na celu badz
to upiekszenie tkaniny dla ulatwienia jej zbytu,
badz tez nadanie jej specjalnych wlasnosci lub
przystosowanie do wymagan mody. Na rys. 1 przed-
stawiony jest przebieg wytwarzania z surowca tka-
niny bawelnianej. '

A, Naped elektryczny
w przedzalniach,

Na tablicy 1 przedstawiony jest zasadniczy
plan przedzenia. t. j. wyszczegélnione sa glowne
czynno$ci, ktérym podlega na maszynach ba-
welna,

wyczesanie i dzielenie, napedzane sa badZ z pedni
badz oddzielnym silnikiem lecz z napedem paso-
wym. Trzeparki nadaja sie do bezposredniego po-
faczenia z silnikiem napedowym.

TABLICA 1.

Plan przedzenia

Forma doprowa- Czynnoéé Forma otrzymanego
dzonego przedziwa maszynowa przedziwa
Mieszanie

W stanie luznym Wstanie luznym

i czyszczenie

W stanie luznym

lub w formie Ulozenie Wata lub tasma
waty S e Ty
Wata lub tasma | Wyréwnanie Tasma lub
niedoprzad
Tasma Przedzenie Niedoprzad

przygotowawcze
Niedoprzad Przedzenie Przedza.
ostateczne
Powyzsze maszyny nie wymagajg regulacji

obrotéw i nie przedstawiaja nic ciekawego ani pod
wzgledem wykonania napedu, ani pod wzgledem
wyboru silnika.

Przejdziemy wiec do omoéwienia napedu tych
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Rys. 1.

Na tablicy 2 podana jest moc, pobierana przez
poszczegblne maszyny przedzalnicze.
~ Maszyny przygotowawcze, t. j. majace spel-
ni¢ rozluznianie, trzepanie, rwanie, rozplatanie,

maszyn przedzalniczych, ktére ze wzgledu na cha-
rakter ich pracy wzglednie na wymagania specjal-
ne, stawiane przy ich zelektryfikowaniu, zasluguja
na specjalne uwzglednienie.
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Wrzecioniarki (Fleyery) wymagajg
bardzo delikatnego rozruchu i spokojnego réwno-
miernego biegu, gdyz przerabiany przez nie suro-
wiec nie ma jeszcze dostatecznej wytrzymalosci.
Regulacja obrotéw jest zbedna.

TABLICA 2,
Moc pobierana
RODZAJ MASZYNY dla napedu
w kW
Mieszarka . 1,5
Otwieracz 45 — 9
Wilk . 339
Trzeparka . 3—6
Zgrzeblarka 05 — 10
Wyciggarka 1,5
Worzecioniarka (na kazde od 70 do
110 wrzecion) . 1,0
Przedzarka okresowa (na kazde od
200 do 350 wrzecion) . 1,0
Obraczarka 2,5~ 8,5

Brown - Boveri stosuje przy wrzecioniarkach
normalny silnik asynchroniczny krétkozwarty, kto-
ry napedza maszyne przekladnig pasowa. Poslizg
pasa lagodzi rozruch i przedluza czas jego trwa-
nia. Silnik ma szerokie kolo, wrzecioniarka za$
luzne i stale. Pas naprezany jest specjalng rolka
z obrzezem, ktorej polozenie na walku moze by¢
zmieniane i ktéra stuzy jako posuwacz pasa. Dra-
zek wylacznikowy wrzecioniarki przy zatrzymy-
waniu maszyny przesuwa rolke, a z nig i pas na
luzne kolo, przy uruchamianiu — na state. Wrazie
krotkich przerw w pracy maszyny silnik nie jest
wylaczany. Przy napedzie wrzecioniarki kolami
zebatemi od silnika nie mozna stosowaé normal-
nych silnikéw krotkozwartych, osiggaja one bo-
wiem pelne obroty w ciggu malego zaledwie utam-
ka sekundy, dla luznego jeszcze przedziwa jest to
zbyt krotki okres czasu i nitka zrywalaby si¢. Dla
tego celu zostaly wiec skonstruowane specjalne sil-
niki o delikatnym rozruchu.

Zaklady Siemens & Schuckert; umieszczaja
na wale wirnika pierécien, osadzony za pomocg
gwintu. Przez zmiane polozenia pierscienia wzgle-
dem pierécienia zwierajacego uzwojenie wirnika
osiaga sie zmiane rozproszenia a przez to samo
i zmiane sily rozruchu.

Powszechne towarzystwo Elektryczne (AEG)
stosuje do napedu wrzeciorniarek silniki kroétko-
zwarte, lecz pierécienie zwierajace uzwojenia wir-
nika maja duze przekroje, a wiec mala opornosc.
Azeby mozna bylo moment rozruchu silnika lepiej
przystosowaé do napedzanej maszyny zwigksza si¢
opornoé¢ wirnika przez obtoczenie pierécieni zwie-
rajgcych.

Poniewaz wrzecioniarki w czasie pracy bar-

dzo czesto s zalrzymywane dla przewlekania ni-

tek, nalezy stosowaé wylaczniki o kontaktach, nie
ulegajgcych zbyt szybkiemu zuzyciu.

Przedzarki okresowe (Selfaktory).

Przebieg pracy przedzarki okresowej podzie-
li¢ mozna na nastepujace okresy:

1. Wyjécie wozka, podczas ktérego niedo-
przad otrzymuje potrzebny skret.

2. Dokret, gdy po dojsciu wozka do kran-
cowego punktu, podczas jego postoju, wrzeciona
w dalszym ciagu sie obracaja i udzielaja przedzy
dodatkowego skretu.

3. Odwoj, nitka wtedy odwija sie z gérnej
wolnej czesci wrzeciona.,

4. Powrot wozka, nitka utworzona pod-
czas okreséw 1 i 2 nawija sie na wrzeciono.

Zaleznoé¢ poboru mocy od czasu dla przedzar-
ki okresowej przy napedzie jednostkowym przed-
stawiona jest na rys. 2,
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Rys. 2. Praca przedzarki okresowej o 600 wrzecionach,

i 7500 obrotéw wrzeciona.

Wahania obciazenia zmieniajg sie od 18,2 do
0,6 kW. Najwiekszy pobor mocy ma miejsce pod-
czas wyjécia wozka i dokretu.

Jezeli do napedu jednostkowego uzy¢ silnik
o mocy przystosowanej do najwiekszego obcigze-
nia, to w okresie niedocigzenia bedzie on praco-
waé nieekonomicznie, koszt instalacji wypadnie
zbyt wysoki, gdyby zaé zastosowaé silnik o mocy
odpowiadajacej $redniemu przecietnemu obciaze-
niu, bedzie on stale okresami przecigzany, izolacja
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wskutek nadmiernej temperatury moze ulec przed-
wczesnemu zniszczeniu.

Dla wyréwnania wahan poboru mocy przy na-
pedzie jednostkowym przedzarek okresowych sto-
sowane sg silniki asynchroniczne pierécieniowe z
kolem zamachowem.

W czasie malego obcigzenia silnika kolo za-
machowe przejmuje nadmiar energji, ktéry nastep-
nie w okresach przeciagzenia oddaje.

Na tablicy 3 przedstawione sa wyniki osigg-
niete przez zastosowanie kola zamachowego we-
dtug pomiarow AEG.
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réwnomiernego obcigzenia, a wiec i mniejszej mo-
cy silnika, wiecej niz szeé¢ jest niekorzystne na-
pedzaé, poniewaz przedzarki zajmuja tak duzo
miejsca, ze w tym przypadku pednia wypadnie zbyt
dluga.

Moc pobierana zalezy od iloéci wrzecion, ich
obrotéw i wagi zwitku przedzy. Zuzycie mocy nie
jest wprost proporcjonalne do ilosci obrotow
wrzecion, lecz wzrasta szybciej.

Przedzarki dla przedzy osnowowej maja wiek-
sze zuzycie mocy, niz dla przedzy watkowe;.

Znaczny wplyw na pobér mocy majg czynni-

TABLICA 3,
Waga kota | Czastrwania Wyijscie wozka Dokret Odwoj Powré6t wézka
zamach. LR ¢ (oL ) Ropmicn e e | e T s T i S
w kg w sek. kW Obroty kW Obroty kW Obroty kW Obroty
bez
kola 15,2 50 520 14 725 3 745 6 732
150 14,4 32 700 12 [ 725 4 | 745 7 732
Do napedu zastosowany byl silnik o mocy

15 kW i 725 obrotach. Jak wynika z tablicy obcia-
Zenie szczytowe dzigki kolu zamachowemu spadio
z 50 na 32 kW. Spadek iloséci obrotow w czasie wyj-
scia wozka rowniez sie zmniejszyl. Wzrost obcig-
zenia silnika w czasie odwoju i powrotu woézka
przy zastosowaniu kola zamachowego objasnia sie
tem, ze w czasie mniejszego obcigzenia kolo za-
machowe przyjmowalo wiecej energji.

Azeby waga kola zamachowego nie wypadla
zbyt duza stosuje sie czasem przy silnikach pier-
Scieniowych opory dodatkowe, stale wlgczone w
obwéd wirnika dla zwiekszenia poélizgu. Zwiaza-
ne jest to naturalnie ze stalemi stratami energji
w oporach, przy wysokich cenach energji nie kal-
kuluje sie.

Uktad polaczen takiego silnika wskazany jest
na rys. 3. ‘

Zaklady Siemens Schuckerta nie stosuja ko-
la zamachowego, lecz skonstruowaly specjalny sil-
nik asynchroniczny o poslizgu od 15% do 25%.
Obroty silnika przy poczatku wyjazdu woézka
zmniejszajg sie¢ o 12 — 229, nastepnie za§ w prze-
ciggu krotkiego czasu osiggaja normalng wielkosé.

Ze wzgledu na trudnosci, napotykane przy
napedzie jednostkowym przedzarek okresowych,

ardzo czesto stosuje sie naped grupowy.
_ Otrzymuje si¢ wtedy znacznie mniejsza moc
silnika, gdyz obracajace sie czesci pedni, t. j. sprzeg-
ta, kola pasowe spelniaja do pewnego stopnia ro-
le kot zamachowych i wyréwnywujg obciazenie.
Dla ustalenia mocy silnika napedowego miarodaj-
nem jest ¢érednie obcigzenie selfaktoréw, napedza-
nych z danej pedni. Wykres obcigzenia silnika przy
napedzie 4 przedzarek okresowych podany jest
na rys, 4.

llos¢ selfaktorow, ktéorg korzystnie da sie na-
pedza¢ jednym silnikiem, wynosi od 4 do 6. Mniej
niz 4 nie oplaca sig, gdyz wtedy nie osiggnie sie
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Rys. 3. Uklad polaczen silnika asynchronicznego z oporami
stalemi w obwodzie wirnika,
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ki takie, jak dokladno$¢ ustawienia maszyn,
smarowanie i obsluga, naprezenie linek. Nieraz w
pozornie réownych warunkach pracy otrzymywano
przy pomiarach rézne wyniki co do zuzycia mocy.

kW
35

25 ‘

o A [
15 N } \
10
J

== (20as.

Rys. 4. Obciazenie silnika przy napedzie grupowym 4-ch
przedzarelk okresowych.

Silnik napedowy mocowany jest zawsze albo
na suficie lub tez u gory na specjalnej konstruke;ji.

Obraczarki.

Przedzarki obraczkowe nadajg sie do napedu
jednostkowego. Naped musi zado$cuczyni¢ naste-
pujacym wymaganiom,

Nitka podczas skrecania réwnocze$nie nawija
sie na kopke, zaleznie od $rednicy warstwy nawi-
janej, nitka podlega zmiennemu naprezeniu. Na
poczatku i na korcu przedzenia liczba obrotow
przedzarki powinna by¢ o ca 25% mniejsza od nor-
malnych obrotéw w czasie pracy. Czas, przypada-
jacy na przedzenie poczatku i korica, wynosi mniej
wiecej 1/8 czasu przedzenia przy obrotach nor-
malnych.

W czasie samego przedzenia wahania obro-
téw sa niedopuszczalne, gdyz powodujg zerwanie
- nitki. Stosownie do numeru wyrabianej prze-
dzy nalezy dostosowa¢ i obroty obrgczarki. Roz-
ruch silnika musi trwaé¢ krotko, lecz nie moze od-
. bywac¢ sie zbyt szybko, gdyz wtedy réwniez mogly-
by powstaé¢ zerwania nitek.

Najprostszy ale i najmniej doskonaly ze sta-
nowiska przedzalniczego sposéb napedu bywa sto-
sowany, gdy chodzi o wytwarzanie grubszych ga-
tunkow przedzy i o tanioéé instalacji.

Silnik asynchroniczny krotkozwarty otrzymu-
je kolo pasowe o podwdjnej szerokos$ci, obraczarka
za$ kolo robocze i luzne. Naprezacz nacigga pas
napedowy. Rozruch silnika odbywa sie bez ob-
cigzenia, pas jest wtedy na luznem kole obraczar-
ki i dla puszczenia silnika stosuje sie przelacznik
gwiazda — trojkat.

Specjalny regulator dziala na naprezacz i re-
guluje jego naciag, a przez to samo i iloéé¢ obrotéw
przedzarki. Mozna przy tym sposobie osiagnaé
zmiang obrotéw w granicach od 10 do 12%.

Wady tego systemu sa: niedokladna regulacja
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obrotéw oraz szybkie zuzycie pasow, zaleta — ta-
niosS¢.

Przy zmianie numeru przedzy nalezy zmieni¢
i kolo pasowe. ,

Stosowane sa rowniez silniki asynchroniczne
krotkozwarte, ktorych stojan posiada dwa uzwoje-
nia. Jezeli jedno ma nawiniecie o$miobiegunowe,
drugie za$ szesciobiegunowe, to przy 50 okresach
silnik bedzie mial 750 lub 1000 obrotéw.

Dla rozruchu stuzy przelacznik gwiazda-
trojkat. Uklad polaczen podany jest na rysunku 5.

Jest to sposéb napedu prosty w obstudze, bez-
pieczny i niezawodny w pracy. i

Polozenie 1 rozrusznika stuzy dla uruchamia-
nia; wtedy uzwojenie o$miobiegunowe w polacze-
niu ,gwiazda' przylaczone jest do sieci. W polo-
zeniu 2 rozrusznika to samo uzwojenie przelacza
sie na ,trojkat”, silnik robi wtedy 750 obrotéw. Na-
stepne polozenie rozrusznika jest — 3, wtedy o$mio-
biegunowe uzwojenie wylacza sie, a wlacza sze-
§ciobiegunowe w trojkat — silnik wtedy robi 1 000
obrotéow.

Wadg tego systemu jest, ze rozruch trwa zbyt
krotko oraz, ze przejécie z 750 na 1000 obrotow
odbywa sie raptownie. Przy zmianie numeru prze-
dzy nalezy zmieni¢ kola zebate. gdyz naped od
silnika odbywa sie przez przekladnie zebata.

Przelaczanie z jednego okresu na drugi od-
bywa si¢ automatycznie przez specjalny regulator,
polaczony z przelaczniikem A’'A, System ten nie
nadaje si¢ dla wytwarzania przedzy cienkiej. Da-
zenie do osiggniecia doskonalej regulacji obrotow
doprowadzilo do zastosowania do napedu obra-
czarek silnikow kolektorowych.

Na rys. 6 podany jest uktad polaczen silnika
kolektorowego jednofazowego repulsyjnego w
ukladzie Deri'ego. Posiada on dwa systemy szczo-
tek: y i x — ruchome, zaé u i v stale. Uruchamia-
nie, zatrzymywanie i regulacja obrotéw odbywa sie
przez przesuwanie szczotek po kolektorze. Zale-
ta silnikow regulacyjnych jest prostota obstu-
gi, szeroki zakres regulacji obrotéw, wada za$ ni-
ski spolczynnik mocy, wynosi on bowiem 0,8 do
0,85, oraz wahania napiecia w sieci spowodowane
przez jednoczesne uruchomienie kilku silnikéw
wlaczonych na te sama faze w sieci, to tez silniki re-
pulsyjne rodziela sie réwnomiernie na poszczegolne
fazy z sieci. Silniki repulsyjne zastosowaly do na-
pedu obraczarek poraz pierwszy zaklady Brown
Boveri, ktére rowniez przeprowadzily i podstawo-
we badania co do warunkéw pracy obrgczarek.

Dla unikniecia wad silnikow repulsyjnych
zastosowano silniki kolektorowe tréjfazowe. Uklad
polaczen silnika kolektorowego szeregowego poda-
ny jest na rys. 7.

i Prad z sieci doprowadzony jest do uzwojenia
stojanu, a nastepnie do transformatora, ktoéry ob-
niza napiecie, zasilajace wirnik, na wartoéé¢ do-
puszczalng dla kommutacji. Moc tego transforma-
tora wynosi od 1/3 do 1/2 mocy silnika.

Spolezynnik mocy silnika tréjfazowego kolek-
torowego jest wyzszy od spélczynnika mocy silni-
ka repulsyjnego i wynosi od 0,95 do 1,0. '

Wada silnika szeregowego kolektorowego jest,
ze jak w silniku szeregowym pradu stalego
obroty zalezne sa od obcigZenia, to jest, maleja
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przy wzro$cie obciazenia, wzrastaja za$§ przy
zmniejszaniu.

Ta wlasciwos§¢ wymaga nader dokladnego i
umiejetnego okresélenia ‘wielkoéci silnika dla obra-
czarki; nie mozna ustawia¢ silnika o malej mo-

cy ze wzgledu na mozliwo$¢ przeciazenia,
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Mechaniczna budowa silnikéw dla
przedzalni

Pomieszczenia przedzalni przepelnione sa py-
tem bawelnianym, ktory jest bardzo tatwo zapalny.
Silniki uzyte do napedu musza by¢ od pylu zabez-

Rys. 5. Uklad polgczen silnika asynchronicz-
nego z regulacja obrotéw przez zmiang ilosci
biegunéw w stojanie,

|
/

Przy uruchamianiu obraczarek po dluzszym po-
stoju zwlaszcza w zimie, gdy maszyny sa wystu-
dzone, smarowanie gorzej dziala, silnik ma nieko-
rzystne warunki pracy, obroty obraczarek maleja,
produkcja za$é zmniejsza sie. Wad tych nie po-
siada tréjfazowy silnik kolektorowy bocznikowy w
wykonaniu Siemens & Schuckerta. Uklad polaczen
takiego silnika wskazany jest na rys. 8.

~ Wirnik silnika posiada dwa niezalezne od sie-
b}e uzwojenia: jedno polaczone jest w gwiazde i za-
silane pradem trojfazowym z sieci przez pierécie-
nie, korice drugiego uzwojenia polaczone ca z ko-
lektorem. Korice uzwojenia stojana doprowadzone
sa do dwéch systemow szczotek przesuwalnych po
kolektorze. Obroty silnika bocznikowego kolektoro-
wego sa zupelnie niezalezne od obcigzenia i daja
si¢ tatwo regulowaé przesuwaniem szczotek.

: 'Jec!ynq_przeszkodq w rozpowszechnieniu tego
silnika jest jego wysoka cena.

Wirnik k“d/'ko zwarty.

pieczone. Przy zastosowaniu napedu grupowego
masgzyn, mozna umiescié¢ silnik nazewnatrz pomie-
szczenia np. w korytarzu i zastosowa¢ wtedy nor-
malny otwarty typ. Tam gdzie si¢ to nie da wyko-
na¢, nalezy stosowaé¢ zamkniety typ silnikow. Przy
napedzie wrzecioniarek i obraczarek, azeby zaosz-
czedzi¢ na mocy silnikow, stosuje sie silniki okap-
turzone ze sztuczng wentylacja, ktéra zaleznie od
miejscowych warunkéw roznie bywa wykonywana.

Tam, gdzie ze wzgledow budowlanych nie moz.
na umiesci¢ kanalow wentylacyjnych powietrznych
slosuje sie wodne chlodzenie plaszcza stojanu. Roz-
chod wody dla silnika o mocy 7.5 kW wynosi ok.
25 — 30 Itr/h. Sposéb ten rzadko obecnie si¢ sto-
suje, jest on klopotliwy w eksploatacji, wymaga
czystej i miekkiej wody.

Chlodzenie powietrzne urzadza sie w ten spo-
¢6b, ze kazdy silnik ma na wale wentylator, ktory
ssie powietrze chlodzace z glownego wspélnego ka-
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natlu dolotowego. Powietrze gorace z silnikow w
zimie uzywa si¢ dla ogrzania pomieszczenia, w le-
cie wypuszcza si¢ na dwér. FRAs v
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Rys. 6. Uklad polaczen silnika kolektorowego ied.nofazo-
wego (repulsyjny).

Najlepszem wykonaniem jest doprowadzenie
zimnego powietrza dla chlodzenia silnikéw wspél-
nym kanalem, a usuwanie cieplego powietrza z sil-
nikéw nazewnatrz sali specjalnym exhaustorem.

B. Naped elektryczny w tkalniach.

Na tablicy 4 wyszczegélnione sa czynno‘ci wy-
konywane w tkalniach. :

TABLICA 4,
Pobé
Czynnoéé i b i d?a nl;;::%iy
wykonujaca ja w kW

Cewienie watku Przewijarka lub 0,76 —1,85
cewiarka

Snucie Snowarka 0,15—0,26

Krochmalenie Krochmalarka 1,1 —1,85

osnow
Tkanie Krosnotkackie 0,2 —2,0
Przegladanie Przegladarka 0,35--0,55
Odmierzanie Odmierzarka 0,35—0,75

Cewienie, snucie i krochmalenie sa to czynno-
$ci przygotowawcze.

Przy cewiarkach i snowarkach stosuje si¢ za-
rowno naped grupowy jak i jednostkowy, ten ostat.
ni jest drozszy i nie daje specjalnych korzyéci.
Krochmalarki nadaja sie lepiej do napedu grupo-
wego, posiadaja one bowiem kadzie z mieszadlami
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i pompki do krochmalu, wentylatory wyciagowe.
Przy napedzie jednostkowym nalezaloby albo na-
pedza¢ silnikiem przystawke stropowa i od niej
dopiero pasami oddzielnie przenosi¢ energje dla
samej maszyny i dla jej urzadzern pomocniczych,
albo tez zastosowaé oddzielne silniki napedowe, co
znacznie podrozyloby instalacje.

Najracjonalniej jest tak zgrupowa¢ maszyny
w oddziale przygotowawczym, azeby przy nape-

dzie grupowym dla kazdego rodzaju ustawi¢ od-
dzielay silnik,

Kierownictwo tkalni moze wtedy przystosowac
produkcje oddzialu przygotowawczego odpowied-
nio do potrzeb.

Naped iednostkowy krosien.

Zasadniczem wymaganiem stawianem prazy
napedzie jednostkowym krosien tkackich jest stala
ilos¢ obrotow., Wszelka zmiana szybkosci powodu-
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kys .7. Uklad polaczen silnika kolektorowego tréjfazowego

szeregowego,

je zmiane sily uderzenia czélenka: tkanina niema
wygladu réwnomiernego, powstajg na niej tak zwa-
ne ,rzadkie paski'.

Nie jest bynajmniej fatwem zadaniem osiggnie-
cic dla krosna statej szybkosci: warsztat w ciggu
pracy jest czesto zatrzymywany, nastepnie znéow
uruchamiany. Azeby kazda z tych przerw nie od-
bijala si¢ ujemnie na jakoséci tkaniny, silnik nape-
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dowy musi szybko osiagna¢ normalng ilo§¢ ob-
rotow.

Silniki pradu stalego zupelnie sie nie nadaja
do napedu jednostkowego krosien. Szeregowy nie

R
J
T

Rys. 8. Uklad polaczen silnika trojfazowego kolektorowego
bocznikowego S i S,

nadaje sie ze wzgledu na zmiang obrotow w zale-
znosci od obcigzenia, bocznikowy zas zmienia ob-
roty zaleznie od wahan napigcia w sieci. Rozruch
silnikow pradu stalego odbywa si¢ powoli i dla
uruchomienia niezbedny jest rozrusznik. Obecnie
stosowane sg do napedu jednostkowego krosien
wylacznie silniki asynchroniczne krotko zwarte
o0 ilosci obrotow ca 950 na minute.

Silniki te wvkonywane sa jako calkowicie zam-
kniete o duzym momencie pociaggowym przy rozru-
chu, wynoszagcym bow'em okolo 2,5 normalnego.

Przy lekkich krosnach stosuje si¢ ze wzgledu
na tanio$¢ naped pasowy. Dla osiagniecia stale jed-
nakowego naciggu pasa silnik umocowany jest na
zawiasach, dwoma za$ sprezynami mozna zwiek-
szy¢ naprezenie pasa. Stosowane konstrukcje, za-
lezne od kierunku napedu pasowego, pokazane sa
na rysunkach 9 i 10. y

Przy ciezkim typie krosien w uzyciu jest na-
ped przez kola zebate. Silnik zawieszony jest wte-
dy na zeliwnym stojaku, umieszczonym oddziel-
nie od krosna. Konstrukcja stosowana przez AEG
pokazana jest na rys. 11.

Dla dokladnego nastawienia pracy kol zeba-
tych silnik z jednej strony umocowany jest §ruba-
mi umieszczonemi w wycieciu $ciany stcjaka; z dru-
giej za$ strony i zdotu opiera sie o §ruby nastawne.

en sposob umocowania wskazany jest i dlatego,
azeby mozna bylo stosowa¢ zamienne kola zebate,
ywa to nieraz pozadanem, gdy zmienia sie gatunek
wytwarzanej tkaniny. Dla unikniecia wylamywa-
nia zebéw w przekladni przy raplownem zatrzy-
maniu krosna, uzywa sie specjalne sprzegla, umoz-
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liwiajgce obracanie sie silnika luzem jeszcze przez
czas pewien po zatrzymaniu krosna.

Na rysunku 11 pokazana jest w przekroju kon-
strukcja AEG. Duze kolo zg¢bate umieszczone
jest miedzy dwiema tarczami ciernemi, dociskanemi
sprezyna. Nacisk sprezyny mozna regulowa¢ na-
kretka. Jedna z tarcz zaklinowana jest na wale kro-
sna. Tarcie tarcz o kolo zebate przenosi ruch na
wal krosna. Nagle zatrzymanie krosna powoduje
§lizganie kola zebatego po powierzchni ciernej
tarczy, umocowanej na wale, zabezpieczajgc zeby

Rys. 9.
Silnik do napedu jednostkowego krosien, Naped pionowy.

od wylamania. Zaleta konstrukcji lej jest wielka
prostota i niezawodno$¢ w pracy. Raz ustalony do-
ciagniqciem nakretki moment pociggowy jest nie-
zmienny,

Rys. 10,
Silnik do napedu jednostkowego, Naped skosiny.

~N

¥

Na rys. 12 i 13 pokazana jest inna konstrukcja
sprzegla w wykonaniu firmy Miiller i Seidel w Lo-
dzi z silnikiem , Elektrobudowy"., Zastosowane tu
jest rowniez sprzeglo cierne lecz stozkowe. Regu-
lacje sprzegla wykonuje sila odérodkowa dwoéch
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ciezarkow. W czasie rozruchu ciezarki powstrzy-
mywane sa sprezyng tak dlugo, dopoki silnik nie
osiggnal pelnych normalnych obrotéw, wtedy
sprzeglo wlacza silnik na prace.

Moc silnikéw stosowanych do napedu jednost-
kowego krosien zaleznie od ich wielkosci waha sie
od 0,2 kW do 2 kW, sprawnos$¢ wynosi od 0,73 do
0,87, spolczynnik mocy od 0.68 do 0 82.

Znaczna ilo§¢ silnikow malych wplywalaby
niekorzystnie na spolczynnik mocy elektrowni do
ktorej sa przylaczone. Dlatego tez duze fabryki
elektrotechniczne wytwarzaja specjalny typ silni-
kow do napedu jednostkowego krosien o lepszej
sprawnosci i wigkszym spélczynniku mocy, cena
ich jest naturalnie wyzsza.

Korzysci plynace z zastosowania silnikow
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kryje sie w ciaggu najwyzej jednego roku zwiekszo-
ne wydatki na kupno drozszych silnikow.

Zwykle trojbiegunowe wylaczniki nozowe lub
pokretne nie nadaja si¢ do pracy w tkalniach: kon-
strukcja ich jest zbyt staba, styki nie wytrzymalyby
czestego wylaczania i wlaczania, zbyt szybko ule-
glyby opaleniu, zwlaszcza, ze stale drgania
i wstrzasy, wywolane biciem czélenka, pogarsza-
ja stan przylegania. Stosowana w praktyce kon
strukcja pokazana jest na rys. 11. Na solidnej pod.
stawie umocowane sa gniazda bezpiecznikowe
i sprzezyny stykowe, ktore §lizgaja sie po obracal-
nych naokolo osi plytkach. Przy przejsciu ze stanu
wlaczenia na wylaczenia, plytki sa smarowane dla
unikniecia opalen. DzZwignia, zatrzymujaca krosno
polaczona jest wylacznikiem, jak wida¢ na rys. 11.
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Rys. 11,

drozszych, lecz o lepszej sprawnosci, uzmystowi
najlepiej nastepujacy przyklad.

o napedu krosna zastosowano normalny sil-
nik o mocy 0,25 kW, sprawnosci 76,5% pobor mo-
cy z sieci wynosi 0,33 kW. Przyjmujac caloroczng
ilo§¢ godzin pracy krosna 2 185. oraz spolczynnik
wyzyskania krosna 0,81, t. j. ze postoje krosna
wynosza 19%, otrzymamy, ze pobér pracy w ciggu
roku wyniesie:

2185 h . 0,33 kW. 0,81 = 585 kWh
Dla silnika specjalnej konstrukcji, lecz tejze
mocy, sprawnos$¢ wyniesie 82,5%, a pob6r mocy
0,303 kW. :
Roczny pobér pracy przy niezmienionych po-
zostalych warunkach pracv wyniesie

2185 h . 0,303 kW. 0.81 = 536,, kWh.

Roczna oszczedno$é na energji dla jednego

silnika wyniesie ,
585 kWh — 536,, kWh = 48, kWh.
Przy cenie energji 20 g/k\Wh zaoszczedza sie
gr/kWh . 48, kWh = 9,,, zl.

Silnik specjalny jest jednak o 4% drozszy od
normalnego, zastosowanie jego ma wiec racje by-
tu jedynie tam, gdzie z oszczedno$ci na energji po-
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Naped jeduostkowy krosna tkackiego z przekladnia zebata (AEG).

Urzadzenie napedu jednostkowego w tkalniach
jest co do kosztéow znacznie drozsze od napedu
grupowego. Koszta konserwacji instalacji réwniez
sa wyzsze przy napedzie jednostkowym, niz przy
grupowym: duza ilos¢ silnikéw, wylacznikow wy-
maga systematycznych rewizyj przez wyszkolony
personel.

Dokladne pomiary, jakie byly robione przez
inz, G. W. Meyera w Czechoslowacji w tkalniach
z napedem elektrycznym grupowym i jednostko-
wym, doprowadzily do nastepujacych wnioskéw:

1) pobierana energja na jedno krosno jest
wigksza przy napedzie jednostkowym, niz przy
grupowym.

2) Spélezynnik mocy jest przy napedzie gru-
powym znacznie wigkszy, niz przy jednostkowym.

3) Sprawnos¢ silnika dla napedu grupowegn
jest wigksza, niz silnikow dla jednostkowego na-
pedu.

. W naszych warunkach, gdzie kapital jest dro-
gi i o kredyt trudno, naped jednostkowy moze zna-
les¢ zastosowanie jedynie wtedy, gdy przy zakla-
daniu nowych tkalni zwiekszone wydatki na urza.
dzenia elektryczne mozna zrownowazyé budyn-
kiem tariszym, bo nieobcigzonym pednia.
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Naped grupowy krosien.

Bardzo korzystnym dla tkalni jest naped gru-
powy, umozliwia on lepsze przystosowanie produ-
keji tkalni do chwilowego zapotrzebowania ryn-
ku zbytu, co ma u nas przy sezonowym charakte-
rze pracy przemyslu bawelnianego duze praktycz-
ne znaczenie.

Przy projektowaniu napedu grupowego nalezy
dzieli¢ tkalnie na mozliwie jednostkowe grupy co do
ilosci i rodzaju krosien. Mozna wtedy slosowaé je-
den i ten sam typ silnikéw elektrycznych dla na-
pedu. Przeprowadzenie takiej normalizacji znako-
micie ulatwia zamiane silnikéw w razie ich usz.
kodzenia, umozliwia posiadanie mniejszej ilosci
cze$ci zapasowych w magazvnie.

Dla ulatwienia projektowania napedéw grupo-
wych w tkalniach pedaje w tablicy 5 wyniki po-
miarow w tkalniach bawelny.

Sprawnoé¢ tkalni zostala ustalona, jako stosu-
nek ilosci obrotow, rzeczywiécie wykonanych przez
krosna, do teoretycznie obliczonych. liczba ta cha-
rakteryzuje wigec postoje krosien Moc, pobierana
przy biegu luzem, zostala ustalona w czasie przerwy
obiadowej, gdy pasy, napedzajace poszczegolne
krosna, znajdowaly sie na kotach luznych. Stra-
ty pedni, ktére w czasie pracy sa wieksze, niz
przy biegu luzem, wobec niemozliwosci ich ustale-
nia, przyjete jako réwne stratom przy biegu jalo-
wym.

C. Naped elektryczny wwykonczal-
niach.

Jak juz bylo uprzednio wspomniane zwykle
tkanina bawelniana podlega jeszcze calemu szere.
gowi procesow chemicznych i mechanicznych. Na
tablicy 6 przedstawiony jest normalny przebieg
wykoriczania tkanin bawelnianych. W zaleznosci
od wymagan jakim towar musi odpowiada¢, plan
ten ulega zmianie. Wszystkie czynnosci powyzsze
wykonywane sa maszynowo.

Praca w wykoriczalniach rézni sie jednak pod
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dzialy wzglednie niektére maszyny pracujg mniej
intensywnie w zalezno’ci od sezonu produke;ji.
2) Niektore oddzialy korcza dzienng prace

i::'r‘\‘:\\ .

Naped jednostkowy krosna w wykonaniu firmy
Miiller i Seidel z silnikiem Elektrobudowy.

Rys. 12.

TABLICA 5.
y [ \
i Mt Nc ‘F No ’ Nu:Nc ~No " N,c ‘ .N."
PR | i nt , i Mt
Ilosé SrCfiniu Shra: Moc pobierania w kW Moc pobierana przez Rodzaj
krosien Sﬁ‘;‘." Tk ‘ ' . 1 krosno w kW y pedni
napedza- krc())s::a wnos'c RIZY przy na prac¢ | przy pracy na tkanie
nych W C. a. tkalni pracy pedni| biegu luzcmi tkania z pednia | bez-pedni
'y lozyska
1 96 43 0,81 24,0 53 18,7 0,309 0,241 kulkowe
2 117 37/ 0,82 37,25 6,0 31,25 0,388 | 0,328 samosmary
3 128 36" 0,79 38,5 8,0 30,50 0,381 0,302 i,
4 143 : 37" 0,82 35,25 ’[ 6,0 29,25 0,304 0,250 i
| |

wielu wzgledami od pracy w przedzalniach i tkal-
niach:

1) W niektérych okresach roku pewne od-

wezeéniej, azeby tkanina mogla jeszcze tego same-
go dnia przej$¢ te nastepne operacje, ktore sa ko-
nieczne dla zabezpieczenia przed zapsuciem.



Plan wykoriczania tkanin bawetnianych .
-

Tablica 6.

Tkanina surowa z tkalni
Prz eg%qdanie
Opalanie
Odkrochmalanie
Pranie
Golowanie \
Pranie
Merceryzowanie
Chlorowanie
Kwaszenie
Pranie
Wyzymanie
Suszl'enie
K rochn'v alenie Posfrz:' yganie Po.s/r.]z yganie
Juszenie JSzczotkowanie Jzczotkowanie
Nakra}o/ani e Farbowanie Napawanie
Rozsze;'z anie Pranie Drukolwan/e
Gta d}enie du .szl'en/'e Parowanie
Prze g'/q danie Kroch !na lenie Pranie
Mi erz|enie duszenie 5u.sz|em'e
Nawijanie Kropienie Chlorowanie
Praso'wanie Rozszérzanie Juszenie
Pako'wanie Gladlzenie Krochmalenie
Przeglqdanie Nakrapianie
Mier |zenie Rozsze'rzan/'e
Nawijanie Gladz'en e
Prasowanie Przeglgdanie
Pakowanie Mierzenie
Nawijanie
Pra.so'wanie
Pakowcnie
‘v '
Tkanina biata Tkanina farbowana

Thkanina drukowana
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3) Niektére maszyny maja bardzo niski spél-
czynnik wyzyskania, t. j. stosunek pracy rzeczywi-
stej do czasu pracy nominalnej. Objasnia sie to
stratami na przygotowanie maszyny do produkcji,
mycie maszyn i t. p.

W tablicy 7 podana jest moc, pobierana przez
poszczegolne maszyny wykonczalnicze Dane te
maja stuzyé¢ dla orjentacji, jakiej mocy silniki na-
pedowe mozna zastosowac.

TABLICA 7,
RODZAJ MASZYNY ana dla | Nadaje sic do
napedu napedu
w kW

Opalarka 3,5—5 grupowy
Pompy dla tugu . 7,5—10 3
Pralka 7,5—20 o
Wyzymarka 35—5 »
Suszarka walcowa . 2,5—3,5 A
Suszarka laficuchow. 7,5—15 jednostkowy
Krochmalarka 2,0—4,0 1%
Nakrapiarka 0,75—1,5 7
Gladziarka stgpowa |6 —17,5 0
Magiel wodny 7,5—15 it
Gladziarka . 1 7,5—30 s
Skrzynia farbiarska | 0,35—1,0 £
Draparka 5-15 3
Postrzygarka . 1,0—-1,5 )
Napawarka 5—15 4
Drukarka 10—35 b
Parownik 3—4 ¥
Wiréwka 45-1,5 h
Rozszerzarka 0,75 -1,5 grupowy
Merceryzarka . 45—15 jednostkowy
Przegladarka . 0,4—0,6 grupowy
Rozmierzarka 0,35—0,75 i
f.amarka 2,0—2,5

A—eth . -

Omawia¢ bedziemy tylko te napedy, ktére
przedstawiajg dla elektrotechnika specjalne za-
gadnienia.

Wiréwki stuza do odsaczania tkanin z wody.
Przy pracy wiréwek rozréznia¢ nalezy dwa okresy:
rozped podczas ktorego kosz maszynowy ze stanu
spoczynku doprowadzony jest do najwigkszej ilo-
éci obrotow dopuszczalnej dla danej maszyny
i okres pelnego ruchu, w czasie ktérego, ilos¢ ob.
rotéw si¢ niezmienia.

Na moc pobierang w czasie rozpedu majg
wplyw nastepujace czynniki:

1) czas trwania rozpedu;

2) moment bezwladnosci
w ruch;

mas wprawianych

3) ilos¢ obrotéow, do ktérej ma by¢ wiréwka
doprowadzona.
W. czasie samej pracy pobér mocy zalezy od

tarcia w lozyskach i tarcia powietrza, ktore wobec
szybkiego ruchu ma duze znaczenie,
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Dla uniknigcia raptownych wahan w obcigze-
niu silnika stosuje sie przy uruchamianiu wiréwek
specjalne rozruszniki, umozliwiajace powolny roz-
ruch. Wtedy naturalnie opory musza byé odpo-
wiednio obliczone, azeby bez obawy o przepalenie
przenosily znaczne natezenia pradu.

Samo wykonanie napedu bywa trojakiego ro-
dzaju:

1) pionowy rilnik umieszczony jest n gory
nad koszem wirowki i bezposrednio sprzezony z wa-
lem maszyny;

2) silnik umieszczony jest na dole pod dnem
ostony, wykonanie pokazane na rys. 15. Smarowa-
nie silnika odbywa si¢ z gory;

Rys, 13,

Naped jednostkowy krosna w wykonaniu firmy

Miiller i Seidel z silnikiem Elektrobudowy,

3) umieszczony z boku silnik napedza pa-
sem wiréwke (rys. 16).

Pierwsze i drugie wykonanie napedu wiréwek
wymaga silnika o anormalnej, specjalnej konstru-
keji, jest wiec znacznie drozsze i w razie uszkodze-
nia silnika wywola dluzszg przerwe w ruchu. Wy.
konanie wg. rys. 16 jest najtarisze i najpewniejszz
W pracy.

Drukarki wymagaja regulacji obrotéow w gra-
nicach od 1 do 10. Szybkosé¢ drukarki jest rozng
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przy ustawianiu walcy, drukowaniu oraz przy my-
ciu maszyny.
Moc pobierana zalezng jest od iloéci walcy

Silnik do napedu maszyn wlékienniczych w wyko-
naniu firmy Elektrobudowa.

Rys. 14,

wzorzystych, ich ciénienia, wzoru drukowanego
i szybkosci drukowania. Przy ustalaniu mocy silnika
nalezy postepowaé¢ nader oglednie, uwzgledniajac
najwieksza ilosé walcy.

Przy ilo$ci drukarek ponizej czterech stosuje
sie¢ nastepujace silniki:

1) Normalne silniki asynchroniczne pierscie-
niowe. Regulacje szybkosci osigga sie przez zasto-
csowanie przekladni olejowych systemu ,,Thoma".

2) Silniki kolektorowe trojfazowe. Przy sze-
regowych zakres regulacji bywa 1 : 3. przy boczn™-
kowych 1 : 6 oprécz tego stosuje sie jeszcze dodat-
kowe oparniki dla powiekszenia czulosci regulaciji.

Uktady polaczen silnikéw kolektorowych po-
dane byly na rys. 7 i 8 przy cmawianiu napedu ob.-
rgczarek.

Przy wigkszej ilosci drukarek stosuje sie uktad
piecioprzewodowy umozliwiajacy regulacje bez

strat.
TABLICA 8,
bl-:‘v):,m Silnik zasila.ny Napigcie w tworniku silnika
kosci przez pradnice
1 | 55 V
2 1A% 110 V
3 111 165 V
4 I + 1I 55 V+165 V=220V
5 I + Iv 165 V4110 V=275V
6 I <+ 1II 165 V4165 V=330V
7 I 11 411 55 V4165 V-+165=385 V
8 I+ I + IV 165 V4165 V4110440 V
9 I+ 1T+ I+ IV | 55V+4165V+4165V-+4110=495V
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Uklad polaczen takiej instalacji pokazany

jest na rys. 17.

Cztery pradnice o napieciach 55, 165, 165
i 110 woltéw przylaczone sg do pieciu szyn zb’or-
czych.

Silnik napedowy drukarki przelaczany jest na-
stawnikiem na poszczegolne napiecia lub ich su-
me. Stopni szybko‘ci mamy 9, jak wynika z tablicy 8.

Zeby zmiany szybkoéci odbywaly sie powoli
i bez raptownych skokéw, walec przelacznikowy
nastawnika wprawiany jest korbka w ruch tak, ze
przelaczenie z jednej szybkosci na nastepng wyma-
ga pelnego obrotu korbki. Wskaznik na tarczy z nu-
merami wskazuje odpowiedni stopieri regulacji.
Dla natychmiastowego zatrzymania silnika w razie
naglej potrzeby sluza przyciski. Dla ponownego
puszczenia w ruch, korbka nastawnika musi by¢
sprowadzona zawsze do polozenia zerowego i do-
piero z tego poloZenia mozna silnik wlgczyé.

Wzbudzanie silnika wlaczone jest na stale na-
piecie najwyzsze, t. j. 495 V i specjalnym oporni-
kiem mozna je regulowaé. W razie wylaczenia
wzbudzania powstaje wskutek samoindukcji uzwo-
jenia magnesowego napiecie, przewyzszajace kilka-
krotnie napiecie robocze, mogloby ono przebi¢ izo-
lacje. Dla zabezpieczenia uzwojenia wzbudzajace-
go.r()wnolegle do niego wlacza sie opér bezinduk-
cyjny.

Moc uzytkowa oddana przez silnik na wale
wynosi

Nu - 7‘. E I

1 — sprawnos¢ silnika,
E — napiecie sieci,
I — natezenie pradu w tworniku.

Rys. 15. Naped bezpos$redni wirowki.

Gdyby silnik na 500 V, jaki jest stosowany
przy systemie piecioprzewodowym, na pierwszym
stopniu regulacji t. j. przy 55 woltach mial odda¢
swa normalng moc uzytkowa, prad w tworniku je-
go musialby wzrosnaé¢ w stosunku '*°/,, czyli dzie-
wigciokrotnie. Przy takiem natezeniu pradu izolacja
uzwojen twornika uleglaby uszkodzeniu. Wobec te-
go nalezy poczatkowa szybkoé¢ drukarki tak wy-
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braé, azeby przy normalnej pracy maszyny silnik
przy pelnem obciazeniu otrzymal pelne napigcie
do twornika. Nieprzesirzeganie powyzszej zasady
prowadzi do czestych przecigzen silnika, a co za
tem idzie i do przerw w ruchu.

System piecioprzewodowy znalazl w duzych
drukarniach zastosowanie, gdyz

1) jest on niezawodny w dzialaniu i niemozli-
we sg przy nim mylne polaczenia przez obstuge;

2) ekonomiczny, niema bowiem zadnych strat
w oporach przy regulacji szybkoéci;

A S - A e
Rys. 16, Naped pasowy wir6wki,

3) umozliwia zastosowanie do napedu ma-
szyn normalnych, a wigc tanich silnikéw pradu
stalego.

Wada tego systemu jest droga sie¢ przewo.

dow i koniecznoéé przetwarzania pradu zmienne-
go na staly.
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kich bardzo silnie na siebie naciskanych walcow,
pomiedzy ktéremi przepuszcza sie tkanine.

Naped gladziarek odpowiada¢ musi nastepu-
jacym wymaganiom :

1) silny moment pociagowy przy ruszaniu;

2) mala szybko$¢ przy weigganiu towaru
pomiedzy walce;

3) stopniowe i lagodne przejécie z szybkosci
(przy weigganiu na szybkoéé robocza;

4) regulacja obrotow w zakresie 1 :2;

5) mozno§¢  zatrzymywania wygladziarki
z kilku miejsc.

Przy malych maszynach, gdy chodzi o tanig
instalacje, stosowane sa silniki krotkozwarte z prze-
\laczeniem biegunow. Uklad polaczen pokazany na

_ rys. 5. Mniejsza szybkoé¢¢ stuzy do wceiggania to-

rwaru.

Najprostszy lecz nieekonomiczny sposéb na-
pedu — to zastosowanie silnika asynchronicznego
z regulacjg obrotéow przez wlaczanie oporow w ob-
wod wirnika, Uklad polaczen wskazany na rys.
18. Oporniki plycinowe ustawione sa oddzielnie,
a do ich wlaczenia lub wylgczenia sluzy nastaw-
nik. Tam gdzie cena energji nie odgrywa roli, moz.
na ten rodzaj napedu stosowa¢ ze wzgledu na pew-
no$¢ dzialania, prostote obslugi i taniosc¢.

Przy wygladziarkach o wigkszej ilosci walcow
stosuje sie naped dwusilnikowy z ukladem pola-
czen wedtug rysunku 19.

Jeden silnik pomocniczy mniejszy o krotko
zwartym wirniku stuzy do napedu wygladziarki,
lecz jedynie przy wciaganiu tkaniny, drugi wiekszy
— do napedu przy normalnej pracy. Szybkoéé¢ biegu
duzego silnika mozna regulowaé¢ wlgczaniem opo-
row w obwod wirnika.
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Przetwornica.

Silnik napgdowy.

Rys. 17. Uklad polaczen dla napedu drukarek przy syste mie pigcioprzewodowym,

Gladziarki (kalandry). Gladzenie nalezy do
jnajwazniejszych czynnosci przy wykonczaniu wy-
robow bawelnianych. Gladziarka sklada sie z glad-

Silnik pomocniczy przekladnig zebata polaczo-
ny jest z wirnikiem duzego silnika. Na wale tym
znajduje sie jeszcze specjalne sprzeglo, ktore au-
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tomatycznie wylgcza silnik pomocniczy w momen-
cie, gdy silnik glowny osiagnal przy rozruchu
szybkos¢ wigksza od szybkosci siln‘ka pomocnicze-
go, naped gladziarki przejmuje wtedyv s:lnik glow-
ny. Do przelaczania sluzy nastawnik,

o

" 9291109 .8

yNB

w wykonczalniach bardzo wazna sprawa, gdyz to
decyduje o moznosci ruchu. W bielarniach i farbiar-
niach nalezy stosowa¢ albo typy o wzmocnionej izo-
lacji albo tez zamkniete silniki, gdyz wyziewy z
kwasow 1 wilgoci niszczaco dzialaja na izolacje.

w
Wirnik
0

s o e i b S TS eSS
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Rys. 18,
Uktad polgczenn silnika dla napedu wygladziarki
z regulacja obrotéw przez wlgczanie oporéw,

—

Zalety napedu dwusilnikowego sg. nastepu-
jace:

1) prostota obstugi i niezawodnos¢ w pracy;

2) szybkoéé¢ przy weigganiu towaru jest staia;

3) silnik gléwny moze by¢ lepiej przystoso-
wany do warunkéw obcigzenia: pracuje on wigc
z wieksza wydajnosécig i lepszym spélczynnikiem
mocy.

Przy napawarkach, parownikach stosuje sie¢ te
same rodzaje napedu co przy drukarkach.

Suszarnie walcowe i pralnie nie wymagajg do-
kladnej regulacji; do ich napedu mozna stosowac
normalne silniki asynchroniczne, ze zmiana szyb-
kosci za pomocg kol stopniowych.

Wybér odpowiedniej konstrukeji silnika jest

T

D. Obstuga urzgdzen elektrycznych.

Warunki pracy w przemyséle bawelnianym sa
dla urzadzen elektrycznych bardzo niekorzystne:
w przedzalniach i tkalniach wilgoé, kwasy szkodli-
wie dzialajace na izolacje. Azeby urzgdzenia elek-
tryczne sprawnie dzialaly i nie byly powodem po-
zaréw i przerw w ruchu koniecznem jest ze strony
kierownictwa ruchu rozciagniecie troskliwej opie-
ki i usuwanie zawczasu zauwazonych podczas pra-
cy btedow i usterek. W tym celu stale powinny by¢
wykonywane nastepujace prace konserwacyjne:

1) wszystkie silniki powinny by¢ raz na ty-
dzieri starannie oczyszczane z brudu szmatka
i przedmuchiwane z kurzu mieszkiem;

2) u silnikéw z napedem pasowym nalezy od

p—



czasu do czasu kontrolowaé szczeline powietrzng
od strony naciggu pasa, dla stwierdzenia czy lozy-
sko z tej strony nie wyciera sig;

3) u nastawnikéw nalezy co tydzien kontro-
lowa¢ czy mloteczki stykowe dobrze dolegaja, czy
$rubki nie poluzowaly sie, a sprezyny nie osltably;

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY
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/
E. Racjonalizacja gospodarki

elektrycznej.
W przemyséle bawelnianym potrzebne sa znacz-

ne iloéci ciepla dla celow fabrykacji. Celowem
jest polaczenie wytwarzania energji elektrycz-
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4) styki wylacznikoéw powinny byé starannie
oczyszczone papierem szmerglowym, po oczysz-
Czeniu wysmarowane waseling;

5) stan izolacji sieci i silnikow, zwlaszcza w-
wykonczalniach, trzeba czesto sprawdzaé.

Powyisze czynnoéci wykonywane byé moga
w zasadzie wylgcznie prawie poza godzinami nor-
malnej pracy fabryki, polaczone sa wiec ze zna-
cznemi kosztami. Sowicie si¢ one oplacajg ze
wzgledu na zabezpieczenie od przerw w pracy
I trwatlosci instalaciji.

19. Uklad polaczen przy napieciu

dwusilnikowym wygladziarki.

nej z wykorzystaniem pary odlotowej z turbin pa-
rowych dla celéw fabrykacyjnych,

Na rys. 20 wedlug danych AEG przedstawio-
ny jest w wykresach Sankey'a bilans dla trzech
turbozesgoléw tej samej mocy, lecz o turbinach
parowych réznej konstrukeji.

~ Z bilanséw wynika, Ze przy pracy ze skrapla-
niem 14,227 spalonego paliwa, przy pracy z po-
bxgraniem 58,427, a przy pracy z przeciwprezno-
$cig 70,6879 idzie na prace uzyteczna.

Dla lepszego uwidocznienia wplywu, jaki ma
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wykorzystanie pary odlotowej na koszt paliwa na
1 kWh przytaczam nastepujgcy przyklad.

Jezeli oznaczymy
ilos¢ cieplostek dla wytworzenia 1 kWh przez D.

cpl/kWh
ilos¢ paliwa w kg dla wytworzenia 1 kWh przez
D. kgkWh

cieplny réwnowaznik 1 kWh = 860 cpl,
sprawnos$¢ kottowni przez 0,75,
sprawno$¢ rurociggow parowych przez 1, — 0,97,
sprawno$¢ mechniczng turbiny przez 7, = 0,97,
sprawno$¢ generatora przez 7y = 0,92,

to dla turbiny przeciwpreznej otrzymamy zaleznosé¢

860 860
v Tr o Mt o Mg 0,75.0,97.0,97. 0,92

1325 cpl/kWh,

a w przeliczeniu na wegiel dabrowiecki o wartosci

D.

opalowej W, = 6150 cpl.
D. 1325
D, = W. = 6150 0,216 kg/kWh.

Przeprowadzmy takie same obliczenie dla tur-
biny ze skraplaniem, przyjmujac rozchéd pary na
1 kWh przy mocy spotykanej w przemysle wio-
kienniczym 5,5 kg/kWh. Skraplajac 1 k¢ pary przy
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mamy strate przez skraplanie, przeliczona dla kot-
fowni

2970

075 — 3960 cpt
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Rys. 21. Elektrownia fabryczna zapotrzebowania
energdji elektrycznej, przewyzszajacem zapotrzebowanie pa-
ry. K — kociol z przegrzewaczem, Zr —
Tp — Turbina przeciwprezna, Z.
rozrzad czeéci niskopreznej, S — skraplacz, vi i va — ruro-

ciagi parowe, o1 i 02 — odbiorniki pary.

przy

zawor redukcyjny,
—zawoOr zwrotny, Z; —

ze skraplaniem

z. pobieraniem pary

z przeciwpreznosciq

o
o'°c\
y Straty w turbinie
odzenie 1,58

War
wegla

w2
v ,;f/'

o ;\'/,7 Straly w turbinie
’.,-""przn ochtodzenie 054
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weglo 10000
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Dia celéw &
grzejnych 51,10

Dla celéw
grzejnych 6580

Rys. 20. Poréwnanie bilanséw cieplnych turbogeneratora o mocy 1000 kW przy pracy.

prézni od 90 do 96%, woda, chlodzaca skraplacz,
musi odprowadzi¢ ok. 570 cpl. Jezeli przyjmiemy
temperature wody zasilajacej w kotlowni ok. 30" C,
strata wskutek skraplania dla dazdego kg pary
wyniesie 570 — 30 = 540 cpl, a dla kazdej kWh,
wytworzonej przez turbing ze skraplaniem,

55 kg . 540 cpl/kg — 2970 cpl.

Uwzgledniajac sprawnosé kottowni 7 = 0,75 otrzy-

Ogolem dla wytworzenia 1 kWh przy pra-
cy ze skraplaniem potrzeba w kotlowni

1325 cpl/kWh - 3960 cpt/kWh — 5285 cplkWh
Wyrazajac w paliwie

5286
6150

Widzimy, ze przy pracy ze skraplaniem roz-

D, = - 0,860 kg/kWh.



chéd paliwa na 1 kWh jest prawie czterokrot-
nie wiekszy, niz przy pracy z przeciwprez-
noscia!

W praktyce trudno jednak stworzy¢ takie wa-
runki pracy, azeby zapotrzebowanie pary i energji
umozliwialy catkowite wyzyskanie ciepla pary od-
lotowej dla fabrykacii.

Na rys. 21 przedstawiony jest schemat elek-
trowni w fabryce wlékienniczej, jezeli zapotrzebo-
wanie energji przewyzsza zapotrzebowanie pary.
Praca odbywa si¢ w sposob nastepujacy.

Turbina przeciwprezna pracuje stale przy pel-
nem obcigzeniu elektrycznem, turbina z pobiera-
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Rys. 22, Elektrownia fabryczna z zasobnica Ruths'a przy

zapolrzebowaniu pary, przewyzszajacem zapotrzebowanie

energji, K — kociol z przegrzewaczem, R — zasobnica pary,

Zy i Zy — zawory samoczynne, Zz — zaw6r zwrotny, Tp —

turbina z pobieraniem pary, S — skraplacz, Zy — rozrzad

czedci niskopreznej, vi i va — rurociagi parowe, o,io, —
odbiorniki pary.

niem dostarcza reszte energji elektrycznei, wyrow-
nujgc réwnoczesénie wahania obcigzenia parowe-
go i w miare tego, jak zmienia sie zapotrzebowanie
pary, pracuje wiecej na skraplanie wzglednie wie-
cej z pobieraniem.
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Zawor redukeyjny, rownolegle wlgczony w sieé
rurociggow parowych z turbinami, moze sluzyé¢ do
pokrywania szczytéw obcigzern parowych oraz do
pracy, jezeli tylko jedna z turbin jest czynng, a
pobieranie pary duze. Uklad powyzszy jest pewny
w pracy i umozliwia tanie wytwarzanie energji
elektrycznej. Jedyna wada jego jest, ze obcigZenie
parowe kotlowni uzaleznione jest od wahari w pro-
dukceji, a wigc praca koltowni nie odbywa sie nor-
malnie przy najwyzszej sprawnoéci. Dla usuniecia
i tej wady korzystnem jest zastosowanie zasobnic
pary (cieplarek). Korzysci, pltynace z zastosowania
cieplarki Ruthsa, sg nastepujace: '

1) uniezaleznienie pracy kotlowni od zmien-
nego zapotrzebowania pary dla fabrykacji;

2) osiggniecie lepszej sprawnosci kotlowni
wskutek stalego i réwnomiernego jej obciazenia;

3) zmniejszenie powierzchni ogrzewalnej kot-
fowni ze wzgledu na réwnomierne jej obcigzenie;

Jeden z licznych mozliwych ukladéw pola-
czen wskazany jest na rys. 22. Réwnolegle z turbi-
ng z pobieraniem w sie¢ parowg wlaczona jest za-
sobnica Ruthsa. Jezeli w fabryce pobieranie pary
zmniejszy sie, wtedy turbina pracuje wiecej na
skraplanie, bierze z kotlowni mniej pary, ciénie-
nie w rurociggu r wzroénie, zawoér z, automatycz-
nie sie otworzy i zasobnica bedzie sie fadowa¢ para
o wysokiem ci$nieniu. W razie zwigkszonego za-
potrzebowania pary dla fabrykacji ciénienie w ru-
rociggu r, spadnie i najpierw zacznie zasila¢ fa-
bryke para turbina, nastepnie zasobnica,

Turbine z pobieraniem nalezy wybra¢ w da-
nym wypadku stosownie do obciazenia elektrycz-
nego i odpowiednio do niego ustali¢ ilos¢ pary,
mozliwej do pobierania. Sprawa wykorzystania pa-
ry wylotowej wymaga dokladnych i umiejetnych
badarn przedwstepnych dla wustalenia iloéci po-
trzebnej energji, pary i-.ich przebiegu w czasie.

F. Rozwéj przemystu bawelnianego
w Polsce,

Na tablicy 9 przedstawiony jest stan przemy-
slu bawelnianego w Polsce i sgsiednich paristwach.

TABLICA 9,
llosé 0 Iloéé krosien 0 l’rrze‘robi»ox;(;r 0 'I'k')“' B 0
wrzecion A tkackich ¢ bel bawelny 0 robotnik6w "
Na kuli '

ziemskiej 170 233 624 100 -3 198 562 100 23 870 024 100 3 794980 100

Polska 1 690 000 0,9 44 OOQ 1,38 214000 | 0,9 71 800 1,9
Czechostowacja 3508 000 | 2,06 125 000 3,92 329000 | 1,43 116 000 | 3,05

Niemcy 10 300 000 | 6,05 240 700 0y 1667904 | 6,98 375000 |99
Rosja 10 827 500 | 6,35 270 712 8,5 029174 | 3,9 459 055 12,1

Wartoé¢ produkeji przemystu bawelnianego
wedtug obliczen Komisji ankietowej wynosita dla

roku 1925 — 430 miljonéw zlotych, dla roku 1926 -~
537 miljonéw zlotych.
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Sity wodne Francji. P. Tardieu, minister robot pu-
blicznych we Francji, w czasie mowy, wygloszonej podczas
otwarcia elektrowni wodnej w Puy Valador, podal szereg
danych, dotyczacych eksploatacji sit wodnych we Francji.

Francja posiada sily wodne, szacowane na 7,5 miljo-
néw kW. W roku 1914 eksploatowanych bylo 55000 kW,
w chwili obecnej — juz przeszlo 2 miljony. Brak wegla oraz
ogromne zapotrzebowanie energji dla potrzeb przemysiu
wojennego, spowodowal w okresie wojennym budowg znacz-
nej ilosci zakladéw wodnych, tak iz w okresie powojennym
dal sie odczué chwilowy nadmiar energji elektrycznej, gdyz
podaz zaczela przewyzsza¢ popyt.

Dzieki budowie szeregu nowych linji wysokiego na-
piecia, energja elektryczna mogla by¢ rozprowadzona po
calym kraju, zwickszajac wielokrotnie jego pojemno$é od-
biorczg. Od trzech lat buduje si¢ we Francji $rednio po
1000 km nowych linji wysokiego napigcia rocznie, a w naj-
blizszej przyszlosci budowa prowadzona by¢ ma jeszcze
energiczniej,

Znacznie gorzej przedstawiala si¢ sprawa budowy no-
wych zakladéw wodnych. Koszta budowy elektrowni wzro-
sly po wojnie 6-cio krotnie, podczas gdy dochody z tego
sr6dia tylko dwukrotnie, tak iz zaprzestano zupelnie bu-
dowy elektrowni wodnych, budujac tylko cieplne, jako wy-
magajace mniejszych nakladow.

Uzdrowienie finansowe oraz szereg ulatwien, przyzna-
wanych przez rzad dla budujacych zaklady wodne, sprawi-
ly, iz podczas gdy w latach poprzednich budowano $rednio
okoto 50 000 kW rocznie, w samym tylko 1928 r, zainstalo-
wano w zakladach wodnych zgéra 200 000 kW.

W ciggu 1927 r. doprowadzono energje elekryczng do
3000 nieelektryfikowanych do tego czasu gmin.

Jezeli elektryfikacja posuwaé si¢ bedzie nadal w tem
tempie, to liczy¢ nalezy, iz w ciggu 6 lat wszystkie miejsco-
wosci we Francji zaopatrzone beda w energje elektryczna,

Francja produkuje obecnie 12,3 miljardow kWh rocz-
nie, czyli okraglo 300 kWh na glowe mieszkanca. Wigcej
energji na mieszkanca produkujg tylko Stany Zjednoczone,
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Szwecja i Szwajcarja, podczas gdy Niemcy, Anglja, a na-
wet Wiochy maja produkcje mniejsza.

(,,L'Industrie Electr.” Nr. 885).

Automatyczne podstacje trakcyjne na linji Chicago
North-Shore i Milwauke w Ameryce.

Wzrastajacy weciaz ruch na zelektryfikowauych w ro-
ku 1916 kolejach mi¢dzymiastowych, sklonil Zarzad do roz-
szerzenia istniejgcych instalacyj. Poniewaz tak podniesienie
napigcia roboczego, jak i zwigkszenie przekroju przewodu
jezdnego wymagaloby bardzo znacznych kosztéw, zdecy-
dowano si¢ na budowe pigeiu nowych podstacyj, podwaja-
jac w ten spos6b ich iloéé¢ i moc i zmniejszajac odpowiednio
straty w przewodach jezdnych. Dzigki zastosowanym précz
tego innym ulepszeniom zuzycie energji, ktore w 1916 r.
wynosito 3,64 kWh na wagono-km, spadlo w 1920 r. do
2,69 kWh na wagono-km, a obecnie jest jeszcze mniejsze.

General Electric Co, ktéra budowala wszystkie pod-
stacje, a nastepnie zaopatrzyla je w urzadzenia do pracy
automatycznej, prowadzi bardzo szczegolowa statystyke ich
pracy, ktéra pozwolila na uzyskanie szeregu interesujgcych
danych. Podstacje zaopatrzone sq w przetwornice jedno-
twornikowe, zatrzymujace si¢ automatycznie przy stabem
obcigZeniu i ruszajace przy jego wzrodcie.

Ilo§¢ uszkodzen na podstacjach, w zaleznoéci od ilo-
éci dokonanych manewr6w, przedstawia sie¢ w spos6b na-
stepujacy:

Ogolna Ilosé
Ogé6lna
¢! g ilo§¢ |uszkodzen
Nazwa podstacji ; 0§¢é " ailod v 000
WIS dzen wlaczen
Ly e R S L T 24700 13 0,527
Kenosha s L R 33141 | 37 1413
Beach . . . 21582 10 0,464
Lake Bluff . 7196 46 0,392
Libertyville . 13 987 13 0,929

Rezultat 48-0 godzinnej eksploatacji 3 podstacy], pra-
cujgecych w odmiennych nieco warunkach kazda, przedsta-
wia si¢ jak nastepuje:

Podstacja Podstacja Podstacja

WYSZCZEGOLNIENIE Kenoska | Lake Bluff | Libertyville
Moc przetwornicy w kW . . 500 1000 300
lloé¢ minut pracy. . . . . , . . ol b ) | 2310 2219
Procentowy czas pracy . . . . 44,2 80,3 71,0
lloéé rozruchéw . 60 4 26

Sredni czas pracy mxedzy zatrzymamamx 18,5 min, 9,6 godz. 1,4 godz .

Sprawnoéé¢ podstacji Y/ A 81,5 88,5 78,0
rednia moc Y, w stosunku do zmnst 59,7 37,3 29,0

Pobrana energja dzieli sie procentowo na poszczegblnych podstacjach w sposéb nastepujacy:

Podstacja Podstacia' | Podstacja

WYSZCZEGOLNIENIE Kenoska | Lake Bluff | Libertyville
Energja, oddana na sie¢ . . . AT ERLRS 81,5 88,5 78,0
Straty w oporach ogramczamcych 1 e 1,86 0,43 0.16
» y aparaturze pedu zmiennego . q 0,16 0,11 0,27
s 1 transformatorze pomocn. . . 0,11 0,07 0,30
» » aparaturze pedu stalego F . 0,38 0,36 0,85
y» przy rozruchu przetwornicy. ‘ . 1,04 0,02 0,34
» W przetwornicy i transf. gléwnym y 14,88 10,48 19,19
Inne Straty' . VA UunE RS I " 0,07 0,03 - 0,09
100 100 100

ol
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Automatyzacja podstacyj dala kolei roczna oszczed-
nos¢ w eksploatacji, wynoszaca 3 804 dolary rocznie na pod-
stacje. 4

(,L'Industrie Electr. Nr. 879).

Cigg.o8¢ dostawy pradu. - Zwigzek Migdzynaro-
dowy Wytwércow i Rozdzielecow Erergji Elektrycznej prze-
prowadzil ankiete wéréd swych czlonkéw w sprawie spo-
sob6w zapewnienia cigglosci dostawy pradu. Poszczegblne
kwestje zostaly ujete w pytania, ktérych ogélna iloé¢ w ro-
zestanym kwestjonarjuszu wynosita 36, podzielonych na 11
rozdzialéw. Przytaczamy nizej zasadnicze dane z referatu
p. En. Uytborcka, opracowane na podstawie odpowiedzi,
nadestanych na ankiete,

1. Obsadyrezerwowe, — Z otrzymanych odpo-
wiedzi wynika, iz wickszoéé elektrycznych przedsiebiorstw
rozdzielczych nie posiada oddzielnych obsad (grup robotni-
kéw) do wykonywania napraw zaréwno na linjach, jak i na
podstacjach; wyjatek stanowig obsady dla szczegélnie wiel-
kich i waznych przewodéw przesylowych. Kazda taka grupa
sklada si¢ z 2 do 7 pracownikéw pod przewodnictwem na-
czelnika; w normalnych warunkach pelnig oni inne funk-
cje — sa zajeci praca przy dozorze istniejacych urzadzen,
ich utrzymaniu, budowie linji elektrycznych i t. p. Tego ro-
dzaju obsady sg zaopatrzone w szybkie $rodki komunika-
cyjne, jak to podkreslaja referaty francuskie i wloskie.

2, Przyrzady ostrzegawcze. — W transfor-
matorniach, pozbawionych stalej obstugi, tylko wyjatkowo
stosowane sg przyrzady ostrzegawcze, dajgce znaé o ich
wylqczeniu samoczynnie i zawiadamiajace o tem miejsca,
znajduigce si¢ pod cigglym dozorem,

Sygnaly ostrzegawcze, ogélnie stosowane w elektro-
wniach i podstacjach, znajdujacych si¢ pod cigglym dozorem,
bywajg éwietlne lub dzwickowe. Tego rodzaju przyrzady
sa ustawiane w miejscach zamieszkania personelu nadzor-
czego, czy tez, w szczeg6lnosci we Francji, u pracownik6w
czego, lub tez, w szczegdlnoéci we Francji, u pracownikéw
wiadomienie odbiorcy dla stwierdzenia przerwy w do-
stawie pradu.

3, Komunikacja telefoniczna.

I. Komunikacja pomiegdzy odbiorcami
aprzedsiebiorstwem rozdzielczem. — Naogél
odbiorcom jest umozliwione telefoniczne komunikowanie
si¢ z przedsiebiorstwem rozdzielczem, ktére swoj telefon
podaje im do wiadomosci wszelkiemi rozporzadzalnemi érod-
kami., W Holandji i Danji, przeciwnie, uwazajac, ze nagro-
madzanie si¢ zgloszen odbiorcéw z zazaleniami na przerwe
w dostawie pradu moze spowodowaé zaburzenia w komuni-
kacji telefonicznej przedsicbiorstwa w razie zajécia uszko-
dzenia,

II. Komunikcja stuzbowa, — Istnieje tenden-
cja w kierunku pomnazania $rodkéw komunikacyjnych po-
migdzy elektrowniami, polaczonemi ze soba, oraz pomigdzy
elektrowniami a podstacjami. W Europie do sieci telefonow
Pubficznych sq dolaczane telefony prywatne, podczas gdy
w Stanach Zjednoczonych, jak sie zdaje, wiecej liczy sie na
komunkowanie si¢ przez sie¢ publiczng. Telefonja bezdru-
towa tego czy innego systemu jest w kilku wypadkach
stosowana we Francji oraz we Wloszech, gdzie s w toku
badania w kierunku udoskonalenia odpowiednich urzadzen.

4, Polgczenia zaktadow wytwérezych—
Za wyjatkiem Hiszpanji, Holandji oraz Rumunji laczenie ze
scba elektrowni rozpowszechnia si¢ jako érodek, majacy
-ha celu badz to koncentracjq wytwarzania energji w zakla-

.
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dach gospodarczo najkorzystniejszych, badz tez — zapewnie-
nie ciaglosci pracy. Ogoélnie biorge, réwnolegla praca kilku
elektrowni jest rzecza wyjatkowa, przewody, laczace po-
szczegolne zaklady, sa jednak najczeéciej utrzymywane pod
napiqcie'm. nawet gdy nie pracuja.

5. Podstacje samoczynne, — llo§¢ podstacji,
rozdzielajacych prad staly, jest stosunkowo ograniczona;
niema z nich zadnej, ktoraby rozdzielala prad zmienny,

6. Ponowne wlaczanie po przerwie —
Jesli wypadek, ktéry spowodowal przerwe w ruchu, zaszedl
poza elektrownia, probuje sig natychmiast wznowié dostawe
pradu przez ponowne wlgczenie poszczegéolnych przewodéw
zasilajacych, W razie, gdy powé6d przerwy lezy w obrebie
samej elektrowni, ucieka si¢ ona do pomocy innych zakta-
déw. Przecietny czas, potrzebny na wznowienie dostawy
pradu, mieéci si¢ w granicach pomigdzy 2 a 5 minutami,
gdy uszkodzenia niema, i — 20 a 30 minutami, gdy trzeba
wykonaé przelgczenia i uruchomi¢ nowe maszyny.

7. Statystyka—Wszystkie elektryczne przedsie-
biorstwa rozdzielcze, czlonkowie zwiazku, prowadza staty-
styke, ktorej zadaniem jest ustalenie dodatkowej mocy, jaka
musi byé przewidziana dla pokrycia najblizszego rocznego
szezytu krzywej obcigzenia,

Statystyki te jednakze same przez sie nie mogg by¢
uwazane za wystarczajacy miernik do ustalenia tej dodat-
kowej mocy, i trzeba pozatem mie¢ na wzgledzie dane ogél-
ne statystyki gospodarczej okregu, obslugiwanego przez za-
klad, lokalne mozliwoéci rozbudowy sieci i t. p.

8. Rezerwa,

. Rezerwa w powierzchni ogrzewalnej
i zespolach wytwoérczych, — Liczby, podawane
do okreglenia stosunkowej wielkoéci rezerwowej powierzch-
ni ogrzewanej, zmieniaja si¢ w odsetkach pomiedzy 12 a 30,
lub nawet 40%. Wielko$¢ rezerwy w powierzchni ogrze-
walnej jest nag6! nizsza od wielkosci rezerwy w zespolach
maszynowych, ktéra np, nieraz dosiega (w Belgji) 1007% mocy
instalowanej.

II. Zapasy paliwa. — Rzecza bardzo trudna, je-
$li nie wprost niemozliwa, jest ustalenie iloéci dni pracy, na
jaka winien byé przewidziany minimalny zapas paliwa,
ktéry nalezy uwazaé za konieczny do zapewnienia ciaglo-
$ci pracy elektrowni, Dowodzi tego wielka rozbieznoéé od-
powiedzi, otrzymanych na to pytanie ankiety, Rozmiary tego
zapasu zaleza od tysiecy roznych okolicznoéei, zmieniajg-
cych od jednego okresu do drugiego, w zaleznoéci od okoli-
cy, blizszej lub dalszej odleglosci od oérodka zaopatrzenia
w wegiel, warunk6w komunikacji i t. d. i t. d.

9. Systemyrozdzielania.

I Sie¢ otwarta czy tez zamknigta? —
Sieci wysokiego napiccia w Belgji, Danji, Hiszpanji i Fran-
cji sa ukladane w postaci petlicy otwartej, a w Rumunji —
w postaci zamknietej, gdy natomiast we Wloszech i w Ho-
landji sq stosowane oba systemy planowania sieci,

O ile chodzi o sieci niskiego napigcia, zdania, jak si¢
zdaje, co do najbardziej odpowiedniego systemu rozdzielania
sa bardzo podzielone, z wyjatkiem wypadku sieci rozdziel-
czych wiejskich, gdzie, jak wida¢, ogélnie przyjeta jest siec
otwarta,

I, Zabezpieczanie odcinké6w uszkodzo-
nych oraz przyrzady sygnalizacyjne. — Nie-
ktére sprawozdania podaja wiadomoéci o zabezpieczaniu
uszkodzonych odcinkéw sieci otwartych za pomoca wylgcz-
nikéw samoczynnych, czy tez — przy sieciach niskiego na-
pigcia — bezpiecznikéw topikowych. Iloéé przytoczonych
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w odpowiedziach sposobow ustalania, ktéry z przewodow
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szybkiego dokonywania napraw urzadzen; 5. najlepsza me-

ulegt uszkodzeniu, jest bardzo znaczna, zatrzymywac si¢ na" J toda do mierzenia przerw w pracy w celu uzyskania drogi

szczegolach w tym wzgledzie nie bedziemy.

10. Przyrzady, uzywane w zakladach

wytwérczych i na sieci. — Kwestjonarjusz rozr6z-
rial wylgczniki samoczynne, bezpieczniki i wylaczniki sek-

cyjne. Wylacznki samoczynne sa podzielone na wylaczniki
z regulowaniem natezenia pradu; z regulowaniem na czas
wylaczania; z regulowaniem na natezenie pradu i na czas
wylaczania niezaleznie; na wylaczniki na minimaYne napig-
cie bez powtérnego wlaczania i na takiez o samoczynnem
ponownem wlaczaniu, wreszcie, na wylaczniki rézniczkowe.
Réwnolegle do tej klasylikacji, opartej na sposobie
dzialania, kwestjonarjusz przewidywal jeszcze inng, biora-
cg za pukt wyjécia miejsce, gdzie si¢ dane przyrzady znaj-
duja: pomiedzy pradnicami a szynami wysokiego napigcia;
pomiedzy szynami wysokiego napiecia a transformatorami;
pomiedzy temi ostatniemi a szynami bardzo wysokiego na-
pigcia; pomiedzy szynami a linjami i t. d.
™ Pomimo tego szczegélowego podzialu kwestjonarjusza
zebrane informacje daja moznos$¢ wyciagnaé¢ tylko bardzo
skape i ogblnikowe wnioski. Mozna mianowicie stwierdzi¢
pewng tendencje w kierunku oddawania pierwszefistwa wy-
lacznikom samoczynnym, sterowanym przez przekazniki
z regulowaniem na czas i natezenie pradu wylaczenia. W po-
laczeniach pomiedzy przewodami wysokiego napigcia a in-
stalacjami odbiorcow, odgalezionemi od tych przewodow,
wylaczniki te sa przytem doé¢ czesto zastepowane przez
zwykle bezpieczniki.

11. Dozérinstalacii—Czesciami instalacji do wy-
twarzania i rozdzielania energji elektrycznej, o ktére chodzi
w danym razie, sa, oczywiscie, takie, ktére nie wymagajg
ciggtego dozoru, jak to transformatornie, ktére autor okre-
$la mianem ,podstacji zwyklych", zawierajace tylko zwykle
transformatory; przewody o bardzo wysokiem, wysokiem
i niskiem napieciu. O ile chodzi o transformatornie, regulg
ogblng jest, jak si¢ zdaje, wizytacja comiesigczna, chyba ze
chodzi o przetwornie bardzo wielka, ktéra moze byé od-
wiedzana codziennie. Przewody na bardzo wysokie napig-
cia, dla ktérych nie sa przewidziane specjalne obsady do-
zoru, s rewidowane co tydzien, lub co najmniej raz na mie-
siac: co do przewodéow na niskie napigcie, znaczenie ich
zmienia sie w tak szerokich granicach, iz niemozliwem sig
staje ustalenie jakiejkolwiek reguly w tym wzgledzie o za-
stosowaniu ogélnem we wszystkich mozliwych wypadkach.

122 Wnioski ogélne. — Poniewaz zagadnienia,
zwigzane z zapewnieniem cigglosci pracy, sa bardzo zlozone,
a warunki eksploatacji sieci bardzo réznorodne, referent
zglosil wniosek, aby zagadnienie to pozostawalo na porzad-
ku dziennym prac Migdzynarodowego Zjednoczenia Wy-
tworcow i Rozdzielcéw Energji Elektrycznej z tem jednak,
aby zamiast rozpatrywania caloksztaltu sieci, rozdzielono
zagadnienie na 4 dzialy: 1. zaklady wytworcze, 2. przewody
polgczeniowe i przewody o bardzo wysokiem napigciu,
3, sieci rozdzielcze o wysokiem napigciu w okregach o po-
waznem zuzyciu energji, i , wreszcie, 4. sieci niskiego na-
pigcia w okrggach o stabem zuzyciu. Zdaniem referenta dla
kazdego z tych dzialéw nalezaloby przeprowadzi¢ specjal-
ne badania, obejmujace punkta nastepujace: 1. rodzaj i czg-
stos¢ wypadkéw, wywolujgcych przerwy w pracy; 2. dozér
i utrzymanie urzadzen maszynowych; 3. zakres zarzgdzen,
podejmowanych w celu zastapienia w kazdej chwili
jakiejkolwiekbadZz wlasnie uszkodzonej sieci urzadzenia
przez inna, znajdujgcq sie¢ w stanie odpowiednim do
pracy; 4. zarzadzenia, stosowane w celu umozliwienia

"v'do liczbowej oceny postepow, dokonywanych w réznych

Ekraiach. w sensie polepszenia warunkéw dostawy pradu pod
h-;'wzglqdem jej cigglosei.
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i Wiedza elektrotechniczna w Jugestawji. Wszyst-
kie trzy narody, wchodzace w sklad Jugostawji, maja po
jednym uniwersytecie (svenciliste): serbowie — w Belgradzie,
chorwaci — w Zagrzebiu, a stowericy — w Lublanie. W kaz-
dym z tych uniwersytetéow jest wydzial techniczny i w kaz-
dym wykladana jest elektrotechnika.

W Belgradzie katedra elektrotechniki jest obsadzona
‘przez profesora zwyczajnego Dragomira Ivanovica, a po za
tem wyklady specjalne prowadzi docent Pavle Miljanic.

W Lublanie réwniez jest katedra elektrotechniki. Pro-
wadzi ja profesor zwyczajny Milan Vidmar, autor wielu
dziel technicznych, w tej liczbie znanego podrecznika o
transformatorach, wydanego w jezyku niemieckim.

Wreszcie w Zagrzebiu elektrotechnike teoretyczna
wyktada inz. Josip Loncar, a praktyczng inz Miroslav Plohl.

Nad slownictwem technicznem serbsko - chorwackiem
pracuja specjaliéci w Zagrzebiu, ktérzy w latach 192
i 1921 oglosili w czasopiémie , Tehnicki List" (organ ,Udru-
zenje Jugoslavenskich Inzenjera i Arhitekta”) materjaly do
slownictwa z dziedziny budowy maszyn i okretéw, a obec-
nie pracujg nad ogdlnym slownikiem technicznym, obejmu-
jacym jezyki: 1) chorwacko-serbski, 2) wloski, 3) niemiecki
i 4) angielski. Autorzy tego stownika korzystaja z polskich
stownikéw technicznych i koresponduja w sprawach termi-
nologji polskiej z prof. St. Odr. Wysocckim, kiéry nam te
informacje podaje.

' Napigcia rozdzielcze w Szwecji. — 7 odczytu
p. dyr. H. M. Molina, po$wigconego ogélnemu ujeciu zagad-
nienia urzadzenia sieci rozdzielezych pradu zmiennego w
zwarcie zabudowanych obszarach miejskich, przytaczamy
nastepujacy szereg danych, dotyczacych napieé rozdziel-
czych, stosowanych w publicznych zakladach elektrycznych
Szwecji. Zaznaczyé nalezy, iz dane ponizsze odpowiadaja
stanowi rzeczy na dzien 1 stycznia 1928 roku.

A wigc do 1890 roku jedynem napieciem rozdzielczem,
znanem w Szwecji, byto 110 V, Od tego roku wraz z odpo-
wiedniemi zaréwkami zjawia sie po raz pierwszy napiecie
220 V, poczem wkrotce przychodzi kolej na uklad tréjprze-
wodowy 2 X 220 V i to napigcie staje si¢ normalnem dla elek-
trowni publicznych, budowanych pézniej w Szwecji.
W Sztokholmie, gdzie poczatkowo sieé¢ rozdzielcza byla
zbudowana na napigcie 2 X 110 V, w roku 1903 przebudo-
wano jg na napiecie 2 X 220 V.,

Z poczatkiem biezgcego wieku rozpoczyna
Szwecji okres wyzyskania spadkéw wodnych z przesylaniem
energdji, wylworzonej w postaci pradu zmiennego, do sa-
siednich miast, a wraz z tem rozpowszechniaja sie instalacje
na prad zmienny. Z nich np. elektrownie w Link&ping, czy
Polkenberg (1904 r.) zastosowaly prad tréjfazowy o napigciu
3 X 220 V dla $wiatla oraz 3 X 500 V dla sily. W szeregu
innych miast znajdujemy instalacje, zbudowane na napiecie
380/220 V. Po tym okresie przejsciowym nastepuje okres
budowy wielkich elektrowni okregowych, przyczem tworzy
sie szereg przedsiebiorstw, ktére objely swemi sieciami wie-
le miast i miasteczek poprzednio, juz zaopatrywanych w
prad. Z drugiej strony i niektére miasta same wychodza po
za swe granice w poszukiwaniu sily wodnej dla swych wlas-
nych potrzeb elektryfikacyjnych (w Szwecji, jak wiadomo,
przy braku krajowego wegla sita wodna stanowi glowne

sig w
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sr6dlo energji napedowej dla elektrowni), jednoczeénie po-
dejmujac zaopatrzenie w energje okolic. Stosuja one naogol
prad tréjfazowy i zachowuja prad staty tylko dla central-
nych dzielnic miejskich.

Siect

W wyniku wytworzyl sie w Szwecji dosé zawiklany
obraz rozmieszczenia po kraju sieci réznych systeméw pra-
du i réznych napie¢. Ogélny obraz jego dla miejskich sieci
rozdzielczych podaje tabliczka nastepujgca:

91cc1 pmr'qdu statego

mnclskxe

VVSlccx pradu zmxennego

1lo$¢ mieszkancow . Tlo&¢ mieszkancow
Napigcie Iloéé sieci zasilanych Napigcie Iloéé sieci zasilanych
miejscowoéci . miejscowosci
1 120 1 2488 190/110 22 124 854
2 X 110 14 97 472 220/127 53 271 855
2 X 120 5 213 547 3 X 220 18 87 993
2 X 150 3 23 497 3 <X 150 1 23 864
3 X110 2 2 400
2 X 110 2 14617
Razem 23 336979 Razem 98 526 883
2 X 220 34 900 581 383/220 22 115 509
2 X 250 1 17 000
Razem ' Razem
prad staly 58 1254 560 prad zmienny 126 642 392

W jednem miescie istnieja dwie sieci pradu stalego
o r6znych napieciach, podobniez w kilku miastach istnieje
po dwie, a nawet wicksze iloéci niezaleznych sieci pradu
zmiennego, Razem 57 miast ma sieci pradu statego, a 99 —
pradu zmiennego.

W ponizszem zestawieniu podane sg iloéci miast, po-

‘siadaiqcych: 1 — po jednej tylko sieci badz a) pradu stalego,

badz b) pradu zmiennego; 2. po dwie sieci: 2 a jedng — pra-
du stalego, a drugq — zmiennego i 2b) dwie sieci pradu
zmiennego, i wreszcie 3. — posiadajacych wigkszg ilosé sie-
ci réznego rodzaju,

lloéé mieszkanicow
Prigd iy o] i Ilosé Gty
la Miasta o jednej tylko sieci rozdzielczej pradu stalego 14 81 586
1b " ) ST o zmiennego 47 235 480
Ragemi S Y s 3 b 61 317 066
Miasta o dwéch sieciach rozdzxelczych jednej prqdu slalego
2a i drugiej — pradu zmiennego 30 879 688
z tej iloéci mieszkanicéw zasilane jest pradem stalym 750 392
» ” ” ) " " zmiennym 124 296
Miasta o dwé6ch réznych. sieciach rozdzielczych pradu
2b zmiennego . . . . . ., SR S e p 7 91 385
RAZEM0 T laoe TSI AR e L 7N oy Ot Pl bl S B < 971 073
3 Miasta o trzech lub wigkszej iloci r6znych sieci rozdzielczych 15 608 813
z tej ilosci jest zasilane pradem st mieszkafcéw w miastach 13 422 582
9 " " " zmiennym " ot 15 186 231
Jak wynika z tych zestawieri, ok. dwé6ch trzecich Artykul zawiera jeszcze szereg dalszych szczegdlow,

mieszkanc6w Szwecji jest zaopatrzone w prad staly, a jed-
na trzecia — w zmienny, W najwi¢kszych miastach Szwecji
stanowcza przewage w rozdzielaniu ma prad staly: w Sztok-
holmie jest nim ubstugiwane 95% ogo6tu ludnosci, w Géte-
borgu — 88% i t. p. Z poéréd napieé¢ rozdzielezych dla pra-
du stalego najbardziej rozpowszechmonem jest 2 X 220 V,
dla pradu zmiennego — 220/497 V.,

dotyczacych zaréwno strony eksploatacyjnej, jak tez i kosz-
tu urzadzenia sieci rozdzielezych w miastach = Szwecji
(w szczegblnosci obszernie jest potraktowane m. Malmo), na
nich jednakze, jako posiadajacych juz tylko czysto lokalne
znaczenie, blizej si¢ zatrzymywaé¢ nie bedziemy.

(Teknisk Tidskrift t. LVIII, str. 5)
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Prostowniki;rteclowe dla napigé powyzej 1 500 V
we Wioszech. Sprawnoéé prostownikéow rigciowych wzra-
sta wraz z ich napigciem roboczem. To tez coraz czgéciej
spotyka si¢ prostowniki w urzadzeniach pradu stalego wy-
sokiego napigcia, z ktérych ogromna wigkszoéé stanowia
instalacje kolejowe. Moc zainstalowanych prostownikéw
dla napie¢ powyzej 1500 V przekracza juz obecnie ogélem
120 000 kW. Znaczna czeéé tych instalacji znajduje si¢ we

PRZEGLAD ELEKTROTECHNICZNY

Wihoszech, gdzie dla elektryfikacji kolei gléwnych i do-
jazdowych stosowany jest prawie wylacznie prad staly wy-
sokiego napigcia.

Wedlug danych, ogloszonych przez firm¢ Brown-Bo-
veri, zainstalowane sg we Wloszech nastgpujace urzadze-
nia prostownik6w rteciowych dla napieé powyzej 1500 V.

Podstacje wymienione w p. 4 i 7 wykonane sg jako
automatyczne,

) HLAL ‘

Elektryfikacja kolei przecinajace] £ndy. Jedyna
linja kolejowa, przecinajaca wpoprzek Ameryke Poludnio-
wa, jest kolej Valparaiso — Buenos Aires, o dlugoéci 1400
km, laczaca Ocean Atlantycki ze Spokojnym i przecina-
jaca Andy, stanowigce granice migdzy Chile i Argentyna.

Eksploatacja gorskiego odcinka tej kolei napotykala
na ogromne trudnosci z powodu wzniesien, dochodzacych
do 80° (kolej zebata), oraz znacznej ilosci tuneli, ktérych
wentylacja byla utrudniona. Poniewaz linja biegnie w g6-
rach na wysokoéci powyzej 3000 m nad poziomem morza
(max. 3207), powazne niebezpieczenistwo stanowily opa-
dy éniezne, przekraczajace 6,5 m w czasie normalnej zi-
my. Ruch na linji musial by¢ prawie co roku przerywany
w miesigcach zimowych,

Mimo stalego stosunkowo ruchu czeé¢é odcinka
gorskiego zostala na przestrzeni 70 km zelektryfikowana.
Wazniesienia na zelektryfikowanej czesci dochodza do 25%/w
dla kolei zwyklej i 80%w dla zebatej. Tor na calej dlugoéci
1-metrowy.

Zastosowany zostal prad staly, o napigciu 3000 V, tak:
sam, jaki zastosowano dla elektryfikacji kolei Chilijskich.
Wage pociagéw powigkszono ze 120 tonn przy trakcji pa-
rowej do 150 tonn w jedng i 200 tonn w druga strone. Linje
obsluguja lokomotywy adhezyjno-z¢batkewe, typu 1C+Ct,
najwicksze ze zbudowanych dotad lokomotyw tego typu.
Dzigki odpowiednim urzadzeniom éniegowym od dwéch lat
nie bylo przerw w eksploatacji, mimo powaznych opadéw
$nieznych,

(Revue BBC, Nr. 4, 1929).

Wypadki elektryczne w Szwecjl. Z artykulu in-
spektora panstwowego R. Holmera w sprawie napieé¢ uzyt-
kowych, stosowanych w Szwecji, przytaczamy nastgpujgce
dane, dotyczace wypadkow porazen elektrycznych, zaszlych
w Szwecji od chwili rozpoczecia sie bardziej rozwinigtego
ruchu elektryfikacyjnego (r. 1906) az do kornca roku 1927-go.

~

Pioiid ey c j a Prostowniki Sieé pierwotna
K40 L B
Nazwa Moc kW | Napigcie | Iloéé Typ okr/sek | Napigcie
|

1| Ferrovie dello Stato . Apice 1700 3000 2 ‘ GRZ/156 45 62000
2| S. A. Biellese, . , . Biella 1100 2500 B » 50 14000
3| Nord Milano . : Novate 6000 3000 3 | GRZ/1612 42 23000
4| S. A. Adriatico Appemno Servigliano 1400 2600 2 GRZ/136 50 30000
5| Ferrovie Vicinali, Rome . Centocelle 850 1650 1 GRZ/166 45 30060
6| Soc. Tramvie Vicentine . Vicence 2200 3000 2 s 42 10000
7 . " A . Valdagno 1500 3000 2 A 26 42 10000
8| Ferrovie della Dolomiti . |Cost,d'Ampezzo| 2200 3000 2 GRZ/156 42 18000
9| Castellamare-Peune . Moscufo 1400 2602 2 A 26 50 24000
10| Arezzo-Sinalunga 7 S Savino 1200 3000 2 vy 50 30000
11| Ferrovie Vicinali, Rome . S. Cesareo 850 1650 1 GRZ/156 45 22000
12| Ova Predazzo . . , . S. Lugano 1820 2600 2 A 26 50 .| 19200

(Revue BBC, Nr. 2, 1929).

lloé¢ ogélna wypadkow:
Porazenia, polaczone z lekkiemi uszkodzenia-

mi ciala 1598 711%
Porazenia, polgczone z clqikneml uszkodze-
niami ciala, pociggajace za soba inwalid-
nos¢ i ‘ v 3 $ 162 12%
Porazenia $miertelne 487 217%
Ogolna ilosé wypadkow 2247 100,0%

Zbadanie powodéw wypadkow elektrycznych prowa-
dzi do ponizszego zestawienia odsetkowego wypadkow o wy-
niku $émiertelnym, zaszlych z powodu porazen elektrycz-
nych, przyczem autor zastrzega sig, iz w wielu razach brak
bylo mozliwoséci dokonania zupelnie écislej oceny powodow
tych wypadkéw ze wzgledu na brak lub niedokladnosé da-
nych:

Zestawienie odsetkowe wypadkéw wedlug ich po-
wodow:

Wypadkéw, zaszlych z powodu brakéw w urzadze-

niach elektrycznych ‘ ! 587;
Wypadkéw, w ktérych wine ponosi sam poszkodo-
wany , , 39%

Wypadkéw o charakterze czysto przypadkowym . 3%

Razem, . 100%
(Teknisk Tidskrift, T. LVIII, Cr. 1, str. 13).

Stosunkowe potanienie pradu w Anglji. — Jak
stwierdzono to w mowach na dorocznym obiedzie angiel-
skiego Instytutu Inzynieréw Elektrykéw, pomimo znaczne-
go podrozenia paliwa w Angljii w stosunku do cen przed-
wojennych — tak np. ceny wegla wzrosly o 80% — ceny
pradu sa obecnie nieco nizsze, niz przed Wojng Swiatowa.
W zwigzku z tem byla tez zwricona uwaga na to, iz wskaz-

nik statystyczny cen w dziale ,jopalu i swiatla", podawany

do wiadomosci publicznej przez angielskie minister-
siwo przemystu i handlu, (B. O. T. — index) jest obec-
nie o 70% wyzszy od przedwojennego, co tlomaczy sie tem,
iz wskaznik ten jest obliczony na podstawie tylko cen wg-
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gla, nafty. §wiec i gazu, pominigciem cen na prad. Slusznie
przytem podniesiono, iz pora bylaby juz cbecnie, moéwiac
o cenach opalu i $wiatla, uwzgledniaé i, jeéli nie przede-
wszystkiem, to w kazdym razie w rownym stopniu z cenami
na wszystkie te produkty, ceny energji elektrycznej.

(The Electrician, t XCII, Nr. 2646, str. 188).

»Kraft och Ljus”. — Pod_tym tytulem od poczat.
ku ubieglego roku zaczelo wychodzi¢ pierwsze finskie cza-
sopismo elektrotechniczne, Stanowi ono faczny organ dwéch
finskich organizacji — Finlands Elektroingenjérsiorbund
(Zwiazek Finskich Inzynierow - Elektrykéw) oraz Finlands
Elektricitetswerksforening (Zjednoczenie Elektrowni Fin-
lanji). Obie te organizacje sq nowe, niedawno powstale
w zwiazku z ozywieniem dzialalnoéci kol elektrotechnicz-
nych Finlandji i jej przemystu elektrotechnicznego. Na cze-
le pisma stoi redaktor p. V. Veijola, ktéry ma przy sobie
komitet redakcyjny. W my$l panujacych w Finlandji zwy-
czajow, czasopismo wychodzi w dwo6ch wydaniach —
szwedzkiem i fifskiem.

(Teknisk Tidskrift, t. 88, Nr. 3, str. 55).

»10 sposob6w jzabicia stowarzyszenia”. Pod tym
tytulem wydany zostal przez ,Animateur des temps nou-
veaux" dowcipny plakat, przeznaczony dla zwalczania nie-
checi czlonkéw rozmaitych towarzystw do wszelkiej pracy
spolecznej. Plakat zawiera précz szeregu humorystycznych
rysunkéow ,,10 sposobéw niezawodnego zabicia kazdego
stowarzyszenia”, ktére brzmia, jak nastepuje:

1. Nie chodzi¢ na zebrania stowarzyszenia.

2. Jezeli przyjé¢ na zebranie, to z opéZnieniem.

3. Cokolwiek si¢ zdarzy na zebraniu, wini¢ o to za-
rzad.

4, Krytykowaé prace wszystkich bardziej czynnych
czlonkéw. Daje to zawsze duze powodzenie.

5. Nigdy nie przyjmowaé zadnego urzedu.

6. Gdy sie jest ,kims", krytyka staje sie bardzo
utrudniona.

7. Jezeli pytaja o opinjg, mie¢ jej nie nalezy.

8. Nic nie robi¢, ale jezeli inni co$§ robia, méwié, ze
wco$ jest nie w porzadku".

9, Nie épieszyé¢ sie z placeniem skladek.

10. Nie sprowadza¢ i nie jednaé¢ nowych czlonkow,

.Przykazania” te nie traca u nas nic na swofej aktual-
noéci, ale, jak widaé¢, nie tylko Polska cierpi na brak
chetnych do pracy.

(,L'Industrie Electr.” Nr. 884).

Elektrokultura, Od wielu lat prowadzone sa bada-
nia, majace na celu ustalenie wplywu elektrycznoéci pod
jej wszelkiemi postaciami na rozw6j roélinnosci, tak z pun-
ktu widzenia naukowego, jak tez przemyslowego i gospo-
darczego, Ostatnio badania takie przeprowadzili na wigk-
szg skale francuscy profesorowie Heine i Audubert oraz
angielski Electroculture Committee.

Rozrézniaé nalezy wplyw elektrycznoéci na samg ro-
Slinnos¢ od wplywu na jej otoczenie. Wplyw elektryczno-
§ci atmosferycznej, wystepujacej pod postacig uplywow
i wyladowan, zdaje sie by¢ dla otoczenia roélin niezaprze-
czalnym, gdyz wyladowania ulatwiajg wszelkie eyntezy
amoniakalne w atmosferze i w glebie,

Stwierdzony zostal rowniez wplyw elektrycznoéci na
rozw6j niektérych mikro-organizméw, przyczyniajgcych sig
do zwigkszenia urodzajnosci gleby.

Co do samych roélin, to wplyw elektrycznosci na nie
moze byé ‘wytlomaczony specjalng wrazliwoscia materji
2yjacej na dzialanie pradu elektrycznego oraz niektéremi
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zjawiskami fizycznemi lub chemicznemi, wywolanemi lub
wzmocnionemi przez wplyw elektrycznosci, jak np. elek-
troliza materji komoérkowej, przyépieszenie wloskowatego
obiegu sokow i t. p. Précz tego elektrycznoéé zdaje si¢ dzia-
ta¢ jako katalizator w niektérych procesach organicznych.

F.P. Heine i Audubert, badajac wplyw wyladowan
elektrycznych na roéliny, doszli do nastepujacych wnio-
skow:

1. Wyladowania elektryczne nie wplywaja zupelnie
na stan nasion w stanie uépienia. Badania, prowadzonc
w bardzo szerokim zakresie, od wyladowan stabych do bar-
dzo silnych i czasie od p6l do szeéciu godzin, nie daly zad-
nych rezultatéw.

2, Wplyw wyladowan na nasiona kietkujgce jest zu-
pelnie wyrazny, przyczem wyladowania slabe przyépiesza
ja kielkowania, podczas gdy zbyt silne dzialajga na nie uje-
mnie, Isinieje pewne optimum nate¢zenia, dla ktérego wplyw
wyladowari jest najwickszy . Praktyczne znaczenie tego
wplywu jest jednak minimalne, gdyz maleje on szybko
z rozwojem rosliny, przyépieszajac jedynie kielkowanie wla-
énie,

Szereg osob i instytucyj prowadzilo badania, . majace
na celu ustalenie wplywu pradu statego lub zmiennego roz-
maitych napigé, pradu o wysokiej czestotliwosci oraz wy-
ladowan wysokiego napigcia na rozwéj rolinoéci, zadne
z nich jednak nie daly rezultatéw, mogacych mieé¢ zastoso-
wanie praktyczne,

Tak wigc elektrycznoéé, stosowana powszechnie w rol-
nictwie jako sita napedowa lub czynnik, stuzgcy do walki
z pasozytami i konserwacji produktéw, nie znalazla dotad
praktycznego zastosowania w elektrokulturze poza stoso-
wanem czg¢sto naswietlaniem elektrycznem, przyépieszajg-
cem rozwdéj lub dojrzewanie niektérych produktow.

(»L'Industrie Electr.” Nr. 879).

Tak zwane ,,krétkie zwarcla" w instalacjach elek-
trycznych, Szeroka publiczno$¢ przypisuje zwarciom, ktore
pospolicie nazywa ,kr6tkiemi spigciami' wszystkie wypad-
ki z elektrycznoécia oraz pozary, ktérych wyraZnej przy-

czyny nie dalo si¢ ustali¢. Opinje te podtrzymujg zwykle | |

pisma codzienne, ktérych redaktorzy posiadajg czesto doséé |

ograniczony zos6b wiedzy technicznej.

P. D. L. w ,,Revue G¢gnérale des Sciences” stara sig
dowieé¢ niedorzecznoéci tego twierdzenia, twierdzac, iz
zwarcia wlaéciwe sy bardzo rzadko przyczyng pozaréw,
gdyz powodujg one natychmiastowe wylaczenie wylgeznikow
lub palenie si¢ bezpiecznikéw. Daleko wigksze niebezpie-
czenstwo stanowi niedbale wykonana instalacja elektryczna
w ktérej powstaé moga nieraz miejscowe uplywy pradu,
przechodzace z czasem w male ltuki elektryczne, bedgce
w wigkszosci wypadkéw przyczyng katastrofy, gdyz stale
natezenie pradu uplywowego nie powoduje wylgczenia
urzgdzen ochronnych. Zjawiska tego rodzaju nie powinny
by¢ utozsamiane ze zwarciem, ktérego istots jest maly opér
pomigdzy zwartemi czgéciami oraz wynika)ace stad znacz-
ne natezenie pradu,

Towarzystwa asekuracyjne pobieraja zwykle nieco
wickszg oplate za ubezpieczenia doméw z instalacjs elek-
tryczng, ze wzgledu jakoby na wigksze niebezpieczenstwo
pozaru, Jest to poglad falszywy, gdyZ istnieje daleko wick-
sze niebezpieczenistwo zapruszenia ognia przy innych, niz
elektryczne, rodzajach oéwietlenia, Powinna by¢ zamiast
tego przeprowadzana bardzo sumienna kontrola przyjmewa-
nia instalacyj, gdyz od tego wlaénie zalezy bezpieczen-
stwo kazdego pomieszczenia,

(., L'Industrie Electr “ Nr. 884).
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Polski Zwiagzek Przedsigbiorstw Elektrotechnicznych.

W zwigzku z uprawnieniem na zaklad elektryczny,
jakie ma by¢ nadane firmie W. A, Harriman Inc, New
York, Polski Zwigazek Przedsigebiorstw Elek-
trotechnicznych zlozyl Panu Ministrowi Przemystu
i Handlu oraz Panu Ministrowi Rob6t Publicznych nastepu-
jacy memorjal:

Polski Zwiazek Przedsigbiorstw Elektrotechnicznych,
zrzeszajacy  caly przemysl elektrotechniczny wytwoérezy
w Polsce, ma zaszczyt zwréci¢ sie do Pana Ministra Prze-
myslu i Handlu z prosba o przychylne rozpatrzenie ponizej
przytoczonych spraw, $cifle zwiazanych z dalszym rozwo-
jem krajowego przemyslu elektrotechnicznego.

Uprawnienie Rzadowe, majace byé udzielone grupie
Harriman i S-ka w Nowym Jorku i ogloszone obecnie przez
Pana Ministra Rob6t Publicznych w celu przeprowadzenia
publicznej rozprawy i w celu wyséwietlenia spornych kwe-
styj, niedostatecznie jasno i niedostatecznie sprecyzowanie
gwarantuje przemyslowi polskiemu pierwszenstwo przed za-
granicznym przemyslem w zaopatrzeniu si¢ koncesjonarjusza
w maszyny i materjaly elektryczne przy budowie elektrowni
i urzadzen elektrycznych.

Paragraf 28, traktujacy o wykonaniu budowy, korczy
si¢ w ostatnich trzech wierszach nast¢pujacym warunkiem:
wPrzy wykonywaniu urzadzefi powinien uprawniony przy
jednakowych warunkach dawaé pierwszedstwo wyrobom
polskim",

Przemyslowcy elektrotechniczni, widzac niejasnoséc te]
konicowej redakcji par., 28, proszgq Pana Ministra Przemyslu
i Handlu o przyczyninie si¢ do skreélenia tych trzech wier-
szy i w zamian o dodanie nowego paragrafu 28 o tresci na-
stgpujgcej:

«Koncesjonarjusz obowiazany jest przy pokrywaniu

zapotrzebowania na materjaly i urzadzenia w czasie trwania
koncesji nabywa¢ je w wytwornich krajowych, o ile sa
w nich wyrabiane, w zalozeniu, ze wyroby te beda odpo-
wiadaly normalnym terminom dostaw i warunkom technicz-
nym, i beda staly na poziomie wewngtrznych, normalnych
cen zagranicznych z dodaniem przewozu i obowiazujacego
cla. Warunki platnosci rowniez nie moga odbiega¢ od nor-
malnie stosowanych w przemysle krajowym",

W dalszym ciggu pozwalamy sobie zwroci¢ uwage Pa-
na Ministra na paragraf 12. W ustepie trzecim tego para-
grafu na stronicy 5-ej, zaczynajacym si¢ od slow ,Upra-
wniony moze w kazdym czasie przed nabycie jakichkolwiek
urzadzen elektrycznych".. przeoczono doda¢ ,w Polsce”,
bez czego paragral ten miglby byé rozumiany w inny nie-
korzystny dla przemystu polskiego sposéb.

Wreszcie paragraf 91, okreslajacy w koricowej swej
czesci sklad Rady Nadzorczej Zarzadu i Komisji Rewizyjnej,
jako tez os6b, dzialajacych na mocy ogélnej prokury, pomija
mozliwoéé wejscia do tych urzedéw elementu polskiego.
Pozadane byloby zagwarantowanie polskim przemyslowcom
przynajmniej 1/3 miejsc w tych urzedach, a to dla nadania
tworzacej sie duzej organiazcji przemyslowej kierunku pol-
skiego.

Polski przemys! elektrotechniczny prosi Pana Ministra
Przemystu i Handlu o zyczliwe potraktowanie przytoczo-
nych spraw w imi¢ rozwoju krajowego przemyslu i jego
obrony.

Z wysokiem powazaniem

Polski Zwiazek Przedsiebiorstw
Elektrotechnicznych

Prezes Rady i Zarzadu: Z. Okoniewski
Dyrektor: P, Januszewski"
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Prof. Wojciech Swigtochowski, Uwagi o organiza-

cji twoérczoéciipracy naukowo - badawczej

‘w Polsce. Warszawa 1928, Wydawn. Kasy im, Mianow-
skiego (odbitka z X tomu ,Nauki Polskiej").

Broszura, zawierajaca 13 str. tylko, godna jest jednak
z wszech miar uwagi wszystkich, ktérzy interesujq si¢ twor-
czoscig naukows, tak $cisle zespalajgca sie obecnie z prze-
myslem, Wedlug obliczei autora powinniémy mieé¢ 5000
pracownikéw naukowych, posiadamy zapewne nie wigcej,
niz 1100. Zaliczeni sa tu pracownicy samodzielni na placéw-
kach panstwowych i prywatnych oraz pomocnicy i praco-
wnicy przygodni, nie zajmujacy zadnej placéwki, lecz ma-
jacy przygotowanie i zamilowanie do pracy naukowej, kto-
ra uprawiaja dorywczo,

Autor zwraca uwage na konieczo§é uprzywilejowania
jednostek, pracujacych naukowo, ulatwiania im pracy i dal-
szego ksztalcenia sie. Wedlug slow prof. Swigtoslawskiego
wbez wytezonej pracy kilku tysiecy jednostek, pracujacych
twoérczo, mozolna praca miljonéw pracownikéw fizycznych
i setek tysiecy pracownikéw umyslowych rozwoju calkowi-
tego’ Panstwu zapewnié¢ nie zdola.

Elekiryfikacja Polski. Zeszyt 4. Zapotrzebowanie i pro-
dukcja energiji elektrycznej. Naturalne Zrédla energji (z 2 ma-
pami i 6 rysunkami). Zaglebie weglowe (Slaskie, Dabrowskie,
Krakowskie), Opracowane pod kierunkiem Kazimierza
Siwickiego, naczelnika wydziatu elektrycznego, Wydaw-
nictwo Ministerstwa Rob6t Publicznych. Str, 281 — 349.

Treéé: I, Zapotrzebowanie energji. 1. Obecna pro-
dukecja energji elektrycznej. IIl. Naturalne Zrodla energji.
IV. Whnioski.

Nasze Zaglebie Weglowe, a szczeg6lnie dzielnica Sla-
ska, obfituje w zasoby energetyczne, ktorych racjonalne wy-
zyskanie do celéw elektryfikacyjnych wplyneloby wydatnie
na podniesienie stanu gospodarczego Paristwa.

Szczegélniejsze znaczenie dla racjonalnej gospodarki
weglowej posiadaja zagadnienia z jednej strony zuzycia
mniej wartosciowych gatunkéw wegla, a gléwnie mialu, tru-
dnego do zbytu i bezuzytecznie lezacego na zwalach, a z dru-
giej strony — znaczne rezerwy maszynowe w elektrowniach
kopalnianych i w hutach Zaglebia.

Jako wyjécie z sytuacji jest wskazana wspélpraca elek-
trowni Zaglebia, przetwarzajacych mial na energje elektry-
czng, zasilajacq wspélng sie¢ przewodo6w.

Wydawca: Wydawnictwo czasopisma ,Przeglad Elektrotechniczny", spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia,

Sp. Ake. Zakl. Graf. ,Drukarnia Polska”, Szpitalna 12



