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Instytut Przemystu Chemicznego
Dr. MARIAN SWIDEREK

Znaczenie prac naukowo - hadawczych .

dla rozwoju 1 sprawnosci przemyslu bylo
juz tylokrotnie dawniej i ostatnio omawia-
ne zaréwno na famach prasy codziennej, jak
1 fachowej, ze zbednym jest powtarzanie raz
jeszcze znanych i uznanych przez wszystkich
argumentow i przykladow.

Dzisiaj mozna dyskutowaé nad fym kto
powinien organizowac takie badania i na nie
lozy¢, gdzie i jake pracownie maja powsta-
waé. czy maia to by¢ instytucje wieksze, czy
tez niewielkie komoérki, wybitnie specjalne.
mozna rozwaza¢ wiele innych zagadnien or-
ganizacyjnych, sama  wszakze zasada celo-
wosei i niezbednosci prac badawczych pozo-
staje niewzruszona. :

Drozdzami rozrostu przemyslu niemiec-
kiego byly, jak wiadomo, laboratoria badaw-

cze fabryczek, fabrvk i koncernéw. One

zmuszaly drobne warsztaty do uwielokroi-
niania produkeiji, one — naprzekér zadaw-
nionvm nawykom kupieckiej bezlitosnei
konkurencii — doprowadzaly do tworzenia
wielkich ,.Wsnalnot Interesow* i zdobywalv
dla wvhodowanych przez siebie olbrzvmow
wszechéwiatowe rynki. A wiec droga, wv-
brana czy znaleziona przez nauke i prze-
myst niemiecki wvdaje sie by¢ prosta i sku-
teczna: tworzyé¢ laboratoria przy fabrykach,
cho¢by malych. a w miare rozwoju fabryki
beda wzrasta¢ i pracownie, az powstana
wielkie zaklady. dvsponujace juz nie labora-
toriami, ale calymi Instytutami.

Drooa- ta jest niewatpliwie pewna, ale
wvmaga wlasciwej konjunktury naukowej i
réwnego albo jeszcze lepiej powolniejszeco
- tempa tego przemyslu, z ktérym nasz wlasny
przemysl ma sie zmierzy¢. ;

Dzisiaj medrcowi juz nie wystarcza byle-
jakie szkielko. Musi on mie¢ do swej dyspor
zycji mikroskopy elektronowe, generatory
energii. skoncentrowanej do mocy gromow,
musi mie¢ moznoéé liczenia pojedynczveh
atomo6w i fotografowania ich wzorzystveh

ukladow w pozornie bezladnej materii. Pra-

ca badawcza wymaga dzisiaj bardzo zlozo-
“nego i bardzo kosztownego arsenalu tech-
nicznego, .a jeszcze bardziej wymaga ludzi,
umiejacych sie nim poslugiwac. Laborateria
kuchenne, obslugiwane przez amatorow i sa-
moukéw przestaly byé aktualn{e,

Tyle mozna powiedzie¢ o naukowej kon-
junkturze. Sy

A jak wyglada szybkos¢ rozwoju i spraw-
no$¢ pracy przemyslu, ktory ekrzepl w szes-
cioletnich zmaganiach wojny technicznej w
stosunku do mozliwosci naszego przemyslu,
grabionego przez ten czas przez okupanta,
niszczonegp ogniem i dynamitem? Tamtego,
ktory dysponuje legionami fachoweow i ko-
rzysta z do§wiadezen, kosztujacych miliardy,
a tego, ktory byl odgrodzony od $wiata. dru-
tami kolezastymi 1 ktorego pracownikow
wytracano w krematoriach i komorach ga-
zowych? Takiego, ktéry moze stoi na progu
wyzyskania energii atomowej i naszego, kto-
remu czesto nie mozemy dowiezé wegla?

Nie, dzisiaj nie czas na metody z przed
stu, piecdziesieciu, czy chocby trzydziestu
lat. Dzisiaj prace badawcze mozna prowa-
dzi¢ tylko w nielicznych, ale odpowiednio
wyekwipowanych instytucjach, grupujacych
starannie dobrane zespoly specialistow.

.Konieczne do tego duze érodki material-
ne i mala, bardzo mala iloé¢ fachowcow, ja-
klm} rozporzadzamy, wymagaja zbiorowego
wysitku panstwa, §wiata naukéwego i prze-
mystu i nie pozwalaia na rozpraszanie sit dla
tworzenia efemeryd.

0 O 17

Mlaljodajne sfery przemystu chemicznego
zrozumialy i ocenily nalezvcie te syfuacie.
Z inicjatywy-wiceministra inz. B.Ruminskie--
g0, Naczelnego Dyvrektora Centralnego Za-
rzadu Przemystu Chemicznego dr. A. Zma-
czynskiego i prof. Politechniki Warszaws-
kiei dr. J. Zawadzkiego rozpoczete zostaly
w drugiej polowie . ub: prace nad zorgani-
zowaniem Instytutu Badawczego dla prze-
myslu chemicznego i przemysléw pokrew-
nych. Centralny Zarzad Przemystu Chemicz-
nego zrezygnowal z zamiaru tworzenia pla-
cowki badawczej tylko dla wlasnych po-
trzeb i oddal do dyspozycji majacego sie
tworzy¢ Instytutu znaczne srodki material-
ne oraz swoj aparat organizacyjny, nie za-
strzegajac sobie zadnych praw specjalnych'
w kierownictwie, czy administracji. Zasadni-
czym zalozeniem Instytutu miala by¢ praca

\
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/ ;
z|zakresu chemii przemyslowej dla wszyst-
kich rodzajow przemyslu, zainteresowanych
zagadnieniami. tego typu.

Prace wstepne zostaly uwienczone su-
keesem w postaci zarzadzenia Ministra Prze-
mystu z dn, 22.X. 1945 za Nr. BP-IV-1—3-
101-45-ZK, z ktorego podajemy najbardziej
wazne ustepy: 3

. Zarzadzam utworzenie w Ministerstwie
Przemystu iinstytucji pod nazwa: INSTYTUT
PRZEMYSEU \CHEMICZNEGO z siedziba
w Warszawie.

Instytut, posiada osobowo$¢ prawna i po-
dlega bezposrednio Ministrowi Przemystu.
Instytut obejmuje teren Rzeczypospolitej
Polskiej. :

Zadaniem Instytutu jest: :

*1) organizowanie, koordynowanie, pro-
wadzenie i nadzorowanie badan z dziedziny
chemii przemystowej, oraz dziedzin pokrew-
nych, majacych na icelu zdobycie podstaw
dla nowych dziadléw wytwérczosci chemicz-
nej lub opracowanie nowych metod dla pro-
dukeiji juz istniejacych przy Sciste] wspdl-
pracy z innymi instytucjami badawczymi,
_oraz z zainteresowanymi Centralnymi Zarzq-
dami Przemysléw i ich placéwkami badaw-
czymi; \

92) udoskonalenie i,usprawnienie stoso-
wanych juz metod produkeji w bezposred-
nim kontakcie z zainteresowanymi Zarzqda-
mi Przemystéw, Ziednoczeniami Przemi-
slow oraz z zakladamj pracy;

5) wspdlpraca przy inicjowaniu i orga-
nizowanie nowych. dzialdow - przemystu che-
micznego oraz przy rozbudowie istniejq-
cych; j

k) wspdlpraca z wtasciwymi placéwka-
mi przemyslu przy opracowywaniu przepi-
sé6w normalizacyjnych; /

5) prowadzenie prac analitycznych i
ekspertyz;

'6) . przygotowanie i doskonalenie sil fa-
chowo - tworezych dla chemicznej pracy
przemystowej i badawczej;

7) wydawanie wtasnych fachowych cza-
sopism, podrecznikéw i prac naukowych,
oraz wspotpraca przy podobnych wydaw-
nictwach innych instytucji, wspdtudzial w
zjazdach i kongresach krajowych i'miedzy-
narodowych oraz utrzymywanie kontaktu z
zaoronicznymi instytucjami badawczo-naa-
kowymi®. ; ;

W isprawach naukowo - technicznych

wspoldziala . z dyrektorem Instytutu Rada
- Naukowq - Techniczna, ztozona z delegatéw,
powolanych ' przez Ministra Przemyslu na
wniosek naczelnych organdéw wtladz, instytu-
cji i urzedow zainteresowanych w pracah
Instytutu®. /

r

1 (1946)

,,Przewodniczqcy Rady Naukowo - Tech-
nicznej Instytutu petni z urzedu obowiqzki
Delegata Ministra Przemystu do spraw tech-
nologii chemcznej 1 jest doradcq® Ministra
Przemystu w zakresie zagadnieri , naukowo-
technicznych przemysltu chemicznego i prze-
mystéw pokrewnych.

Szezeqdlowy zakres dziatania 1 upraw-
nien Instytutu. Przewodniczqcego Rady Nau-
kowo - Technicznej oraz samej Rady i dy-
rektora Instytutu n<tali statut In<totutu, za-
twierdzony przez Ministra Przemystu®.

Zarzadzenia erekcyjne posiadaja z natu-
"1y rzeczy charakter ramowy, W powyzszym

za$ wypadku cecha ta zostala dlatego wybi-
tnie ‘utrzymana, aby szczegoly organizacji
Instvtutu i jego sposob pracy mozna bylo
ustali¢ na-najzdrowszei podstawie: na pro-
bie zyciowych warunkow iej pracy. :

Doéwiadczenia zebrane w przej$ciowym
okresie organizacyinym beda stanowily ma-
terial do wysnucia wnioskow, ktore beda
_uwzglednione przv opracowywaniu statutu.

Zasadnicze cele Instytutu zostaly sformu-
lowane w zarzadzeniu erekcyjnym w sposob
najzupelniej jasny i zdecydowany. Drogi, na
jakich maja one by¢ osiagniete, musza by¢
dopiero wytyczone. :

Celowym wydaje sie nam rozwazenie tu-
taj znaczenia najwazniejszych z postawio-
nych Instytutowi zadan i cho¢by ogdlne za-
stanowienie sie nad sposobami ich rozwia-
zania.. i :

Zadanie koordynacji prac badawczych.
W:ramach przeprowadzanej ogolnej reorga-
nizacji przemystu przewidywane jest two-
rzenie (w wielu wypadkach juz dokonane)
pracowni i Instytutéw badawezych. Zdrowa
ta i ze wszech miar godna poarcia tendencja
napotka¢ moze, przy niedostateczniec prze-
dyskutowanej realizacji, nietylko na duze
trudnosci prakivezne lecz moze. takze kryé
powazne niebezpieczenstwo dla samej idel
instytucji badawczych.

Naukowe instytuty badaweze musza, pod
grozba utraty racji bytu, zdobyé¢ i stale
utrzymywac nalezyty autorytet swych zapo-
wiedzi, prac i orzeczen nietylko wéréd sfer
bezposrednio zainteresowanych, lecz row-
niez cieszy¢ sie powaga w najszerszvch ko-
lach spoleczenstwa. Autorytet, wynikajacy
'z zalozen tylko hierarchicznych, bedzie na-

~pewno nietrwaly, o ile nie zostanie utwier-
dzony przez zaslugi rzeczywiste i wartosé
dorobku badawczego. ! _

Trwale . wartosci: poziom i wydajnos$é
pracy zaleze¢ beda zawsze od jakosci perso-
nelu naukowego i pomocniczego oraz od
planowego wykonywania programu, uwzgle-
dniajacego potrzeby gospodarki panstwowej
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i dobro spoleczenstwa. Warunki te moga
by¢ zachowane tylko przy skoordynowanej
organizacji podczas tworzenia instytutow i
- przy stalej, ro6wniez skoordynowanej ich po-
zniejszej wspolpracy.

W okresie masowego organizowania pla-
cowek badawezych, niesharmonizowane w-
silki obcych sobie osrodkow prowadzi¢ miu-
sza w sposob konieczny do rabunkowej gos-
podarki personalnej, a przy naszym braku
sil fachowvch — wyradza¢ sie w polowanie

na lepszych specjalistoéw. Wynikiem takiego °

sposobu postepowania bedzie przypadkowy
czesto sklad personelu,  przypadkowa. jeco
wartos¢, a w rezultacie rowniez watpliwa
wartos¢ pracy instytucji.

Brak koordynacji przy planowaniu prac
i przy-ich wvkonywaniu nietylko zmnieiszy

ogolna wydajnos¢, ale moze nawet uniemo-

zZliwi¢  rozwiazanie zadan. wymagajacych
znajomosci roznych' metod i opanowania

réznych specjalnosci. Przy braku nalezviej
wspolpracy, wvniki = dodatnie, osiagniete
przez poszczegélne placowki, nie beda mo-
oly bvé nalezycie wyzvskane przez inne -
srodki i praktycznie moga by¢ stracone dla
ogotu. : i3

Nie od rzedzy bedzie tutaj poruszenie
sprawy t. zw. tajemnicy fabrycznej, czv
,wlasnej receptury®. Pojecia te, majace swe
specyficzne znaczenie przy konkurencyinej
walce fabryk i kapitaléw, sa dzisiaj bez-
nrzedmiotowe. Jednym z gléwnveh zadan
instytucji badawczych powinno sta¢ sie udo-
siepnianie ogdélowl kazdego osiagniecia dia
wspolnego dobra. Specjalne zarzadzenia po-
winny w sposob zdecydowany - zapobiegac
naduzyciom tej zasady dla celow osobistych.

. Prcwadzenie prac analitycznych i eks-
pertyz. Ani technikom, ani przemyslowcom,
ani konsumentom nie pofrzeba {lomaczy¢ w
czasach obecnych znaczenia wlasciwego zor-
ganizowania pracowni analityeznych i od-
powiedniego ich wyposazenia. Nie bylo to
jednak nigdy latwym zadaniem, a tembar-
*dziej nie jest nim dzisiaj. :
. _Koniecznos¢ posiadania licznego i spe-
cjalnego sprzetu oraz dysponowania licz-
nym sztabem’ wykwalifikowanych specjali-
stow i dobrze wyszkolonych sil pomocni-
czych narzuca potrzebe stworzenia sieci ia-
boratoriéw analitycznych zorganizowanvch
w jedna calos¢ i nadzorowanych przez in-
stytucje centralna. Sama centrala, wyposa-
zona .w odpowiednie oficjalne pelnomocnic-
twa, powinna posiada¢ charakter rozjemecyv
i by¢ odpewiedzialna za wyszkolenie swycl
“analitykéw, © za opracowanie najodpowied-
niejszych- metod pracy oraz za przygotows-
" nie kadr personalnych fabrycznych labora-
toriow kontrolnych i odbiorczych.

> v

PRZEMYSE, CHEMICZNY i 3

Jako ilustracja dotkliwego braku praco-

- wni analitycznych moze posluzy¢ fakt, ze w

dniu ‘przylaczenia laboratorium Instytutu
Przemystu Chemicznego do gazociagu miej-
skiego, przystapilo ono do - wykonywania
analiz oczekujacych na te mozliwosé. juz od
dni kilku. .

Zadanie przygotowania sit fachowo-twor-
czych. Znana jest zasada, ze zadna instytu-
cja, zaden zaklad pracy, jako calosé, nie jest
zdolny zdziala¢ wiecej niz potrafi jego per-
sonel. Zywotno$¢ i znaczenie placowki zale-
zy w ogromnej mierze od wartosci jej pra-
cownikow. Zasada ta specjalnie jest stuszna
w odniesieniu do instytucji badawczych i
wyspecjalizowanych zakladow . technicz-
nvch, ktérych dzialalnos¢ wysuwa w. zdecy-
dowany sposob na pierwszy plan podmioto-
wy charakter pracownika. ‘ :

Bardzo wiele trudnosci, z ktérymi wal-
czy dzisiaj mnasz przemysl, jest wynikiem
braku odpowiednich ludzi, braku specjali-
stbw, a nawe! $rednio wyszkolonych fa-
chowcow. ‘

O te sama trudno$¢ rozhijaja se wysilki .

tworzenia, zbyt licznvch jak na nasze obec-
ne warunki, placowek badawczych, pelnego

i uruchomienia Uczelni Wyzszych i $rednich

szkol technicznvch. ;

Waga szybkiego: wychowania nowego
pokolenia technikow, naukowcow 1 nauczy-
cieli jest tak wielka, a potrzeba ich tak gwal-
towna, ze zadaniu temu ' trzeba poswiecic
najwiecej 1 najbardziej wytezonego wysilku.
./ Wysilkowi temu nie podolaja same szko-
ly. Niezbedne jest w tym celu polaczenie si
i mozliwosci calego spoleczenstwa, a zwla-
szcza przemysla. Tutaj
podkreslona szczegoélnie rola instytucji ba-

dawczych. . Badawezy charakter ich pracy:

przesadza o koniecznosci pielegnowania naj-
bardziej Scislej

i’ ciagly zwiazek z zakladami pracy naklada
na instytuty obowiazek szkolenja specjalis-
tow i podnoszenia poziomu wiedzy fachow-
cow. Przy wypelnianiu obu .tych obowiaz-
kéw instvtutv moga otrzymac¢ wydatna po-
moc cd Szkol Akademickich. dzielac z nimi
wzamian ciezar, odpowiedzialnos¢ i zaszezyt
przygotowywania sit twoérczych, ktore stano-

wi¢ beda o przysziosci naszej nauki, o naszej -

preznodei gospodarezej i rozwoju narodo-
wym. i

A

I | !
A teraz pare slow o stanie organizacji
Instvtutu Przemyshu Chemicznego w chwili
obecnej i zamierzeniach na najblizsza przy-

szlos¢. Podstawa crganizacyjna Instytutu sa

4

moze 1 musi by¢

wspolpracy z Uczelniami ,
Wyzszymi., Z drugiej zas strony organiczny

)
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tereny i gmachy Chemicznego Instytutu Ba-
dawczego (Warszawa— Zoliborz, ul. Lacz-

nosei 8). Same budynki nie zostaly .uszko--

dzone w powazniejszy sposob. Wnetrza na-
tomiast i urzadzenia pracowni zdewastowa-
ly,: ]\wateru]ace tam podczaq okupacji od-
dzialy niemieckie, calkowicie. Aparature ba-
dqwcm biblioteke, mntmnlv, sprzet labora-
torunv do rurociagéw wlacznie wywiezli
réwniez niemcy do Rzeszy, ‘skad dotychczas
odzvskaé sie ich nie udalo, pomimo: tego, ze
natrafiono juz na $ladv skladow, w ktorych
zostaly umieszczone (B'm arja w okolicach
P\at\sbon\) Jedynie czes¢ biblioteki, umie-
szczona przez oLupanlow w Krakowie, dzie-
ki opiece Biblioteki Jagiellonskiej i Zakla du
Mineralogii U. 7., unll\neh zniszczenia.

Pierwsza wiec troska przy tworzeniu In-
stytutu jest, po przeprowadzeniu koniecz-
nych remontéw, pomieszczen, zaopatrzenie
% 1’1(1]1\01’116C7I110]§Z€l cho¢by aparature,
sprzet i urzadzema co stanowi w tej ch\wh
wyjatkowo trudne 7adanle

Dzieki wiceministrowi inz. B. Ruminskie-

mu oraz przy wydatnej pomocy Centralne-

oo Zarzadu Przemyslu Chemicznego Insty-
tut P. Ch, otrzymal juz pierwsze wyekw1po—
wanie laboratoryjne, a w niedalekiej przy-
szlo$ci ma otrzymac dalsze, pochodzace z're-

manentow poniemieckich z Nolnego Slaska.:

Niestety, niema nadziei na otrzymanie ta
droga cenniejszej aparatury badawczej, kto-
ra moznaby bylo jedynie uzyskaé¢ droga za-
kupow zagranicznych lub jako udzial w od-
szkodowaniach wojennych.
staly sie ostatnio bardziéj realne dzieki
przychyinemu sfanowisku Dyrektora Depar-
tamentu Ekonomicznego plk. Szyra. Wyma-
gac to jednak bedzie \V)lOZCIlla wiekszych

- $rodkow plenlcznych i oczywiscie dluzszego

czasu.
Zagadnienie obsady fachowej jest jeszcze
trudniejsze do rozwiazania. ‘Nieliczni spe-
cjalisci, ocaleli z pogromu wojennego, sa juz
~ przewaznie zajeci przez odbudowmacy sie
przemysl. \Vycofanle za$ ich stamtad w tej
chwili stanowiloby powazna krzywde dla
gospodarki ogélnej. Na silach technicznych
organizujacych szkolnictwo wyisze i $rednie
spoczywa tak wielka odpowiedzialnosé, ze
angazowanie ich do prac badawczych moze
by¢ przeprowadzane jedynie w sposob jak-
najbardziej ogledny
Z: powodow wyzej wymienionych orga-
nizowanie prac badawczych oraz szkolenie

nowego pokolenia specjalistéw i selekeje sil.

wybitniejszych nalezaloby oprzeé¢ na podsta-
wach dostosowanych do 1stn1elacych warun-
k6w, ‘W najtrudniejszym pierwszym okresie
organizacyjnym trzeba dazy¢ do uruchomie-
nia najbardziej aktualnych prac badaw-

Mozliwosci te-
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czych w laboratorjach fabrycznych i w sa-
mych fabrykach, rozporzadzajacych potrze-
bnymi mzadzemaml i personelem kierow-
niczym. Pracami tymi kierowaliby ci nieli-
czni specjalisci, 1\1017v beda Z‘I‘IHQZ’MOW&H]
do I. P. Ch. przy udziale per sonelu miejsco-
wego fabryk, ktory moglby by¢ 7\V134a11y i
Instvtulem w_charakterze zamiejscowych
jego pracownikéw. W nadzorze naukowym
prac braliby udzial czlonkowie Rady  Nau-
kowo - Technicznej Instytutu.

- Taka organizacja prac posiada, oprocz
widocznych wad (rozproszenie w terenie,
trudno$ci kierowniciwa), bezsprzeczne i to
niemale zalety.

Pozwala ona na szybkie rozpoczecie naj-
pilniej potrzebnych obecnie badan w bez-
posredniej lacznosci z zainteresowanymi
warsztatami produkeji.

Pomoze wytworzy¢ w fabrykach ,,l\llmat
badawezy, co nie pozostanie bez wplywu na
organizacje i prace warsztatow przy ich
rozbudowie.

Umozliw? doskonalenie sil fachowo-twor-
czych oraz pozwoli na przeprowadzenie ich
selekeji w sposéb bardziej zyciowy.

Jednoczesnie nie beda oczywiscie zanied-
bywane prace nad uruchomieniem badan w
samym Instytucie lub jego samodzielnych
pracowniach, tworzonych poza Warszawa.
W miare zdobywania aparatury badawczej,’
srodek c1czl\05(*1 prac przenoszony bedzie do
wlasnych pracowni Instytutu, ktore groma-
dzi¢ beda réwniez wybitniejszych spec]ahs-
tow sposérod nowego pokolenia.

Niezmiernie waznym byloby wyslanie w
tym czasie grona ludzi na dopelnn]ace stu-
dja zagranica w takich dzialach jak budowa
materji, renigenografja, spektrografia, ko-
rozia, tworzvwa syntetyczne, kolloidy, re-
akcje kontaktowe, stopy specjalne i inne.

~Jednym z wazniejszych zagadnien przy
01‘9211117210]1 instytutow jest sprawa zapew-
nienia jego pracownikom odpowiednich wa-
runkow materjalnych. (uposazenia. aprowi-
zacia, nagrody za osiagniecie wynikow spe- -
cjalnie wa7nych dluzsze Tub czesisze urlopy
w uzdrowiskach i t. d.). Tylko wowczas uda
sie zatrudni¢ i utrzvmaé¢ w Instytucie bar-
dziej wartosciowy element, ktéry w przeci-
wnym razie bedzie ciazyl do przedsie-
biorstw- leme] placacvch Tub nie wymagaja-
cych poswiecania calego czasu, tak ]ak tego

wymaga praca badawcza.

Zbyt formalne podejscie do tej sprawy,
pozornie usprawiedliwione ogolna koniecz-
noscia oszczednosci, moze zemsci¢ sie na
przyszlosci rozwoju instytutow badawezych,
a w dalszym W\ml\u rowniez i calego prze-
myslu. : \

\ .
\7.
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Wspolpraca I. P. Ch. z przemyslami po-
krewnymi przemystowi chemicznemu: zapo-
wiada sie juz teraz pomyslnie. Pelne zrozu-
‘mienia stanowisko wiceministra inz. H. Go-
lanskiego dalo moznos¢ zapoczatkowania jej
z tak powaznymi- galeziami przemyslu, jak
wlokienniczy, materjalow budowlanych i
papierniczy. -Bedzie to badz bezposrednia
wspolpraca z tymi przemyslami, badz z ich
instytutami badawczvmi. Nawiazany juz zo-
stal kontakt z Instytutem Badawczym Prze-
mystu Weglowego, a w najblizszym czasie
mozliwem jest zorganizowanie wspolnych
prac tej ostatniej instytucji z I. P. Ch.
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Na zakonczenie pozwalamy sobie zwro-
ci¢ sie z goracym apelem w imieniu Instytu-
tu do wszystkich zainteresowanych sprawa
prac badawezych, a w szczegolnosci do Ko-

' legéw Chemikow o laskawe nadsylanie pod

wyzej podanym adresem wszelkich informa-
cji o ewentualnie napotkanych niewyzyska-
nych bibliotekach i aparaturze, o mozliwos-
ciach ich nabycia a takze o kierowanie tam-
ze swych uwag, tyczacych organizacji oraz
wszelkich spraw zwiazanych z zadaniami In-
stytutu.

\

Fl

Zagadnienia przemvshi farb olejnych i lakierow

w Polsce
Dr. Inz. ZYGMUNT KLONOWSKI

{ o

WSTEP. i

Wyrob-lakierow byl znany juz pare ty-
‘'siecy lat temu. Pomimo to produkcja-mate-
rialéw malarskich zaliczana jest do przemy-
sléw doby ostatniej. s

Uzasadnione jest to faktem, ze fabrykacja
farb olejnych i lakierow opierala sie we
wszystkich krajach az do konca zeszlego stu-
lecia wylacznie na podstawach tradycji em-
pirycznych przy pominieciu podej$¢ z za-

kresu teoretycznej chemii. Okoliczno$é ta

byla hamulcem dla rozwoju wspomniane;j
dziedziny przemyslu i’ poziom jej wprost ra-
zil do niedawna w zestawieniu z postepem
w innych dzialach technologii chemicznej.
Wryrazna zmiana tego stanu rzeczy nasta-
pila dopiero w pierwszych latach biezacego
stulecia, gdy na wytwodrczos¢ farb olejnych

i lakierow zwrocili uwage chemicy o nasta-

wieniu gléwnie naukowym.

Krétko po tvm rozwdéj dziedziny materia-
tow malarskich przybral tempo gwaltowne,
ktorego intensywno$¢ utrzymuje sie bez
zmiany do’ chwili obecnej, wplywajac na
stale podnoszenie sie ciezaru. gatunkowego,
jaki przypisywany jest temu przemyslowi.
Postepuje on rownolegle z coraz wyrazniej-
szym uwypuklaniem sie donioslosci roli ma-

terialow malarskich w odniesieniu do zadan
ochrony tworzyw przed korozja, zapewnie-

.nia higieny pomieszczen i spelniania wymo-
gow natury strategicznej. Zadania materia-
téw malarskch w kierunku ostatnio wymie-
nionego rodzaju nie ograniczaja sie juz do
maskowania terenu. Zasieg ich stal sie z bie-
giem czasu niezmiernie rozlegly. Wplywa

on obecnie np. nawet na sprawy, decyduja-
ce o poslizgu, a tym samym o szybkosci sa-
mototéw, todzi podwodnych i innych jedno-
stek morskich, Z innej strony wiele przemy-
stéw pokojowych stwierdzilo, ze pokupnosé
ich wyrobow zalezna jest w wyraznym stop-
niu od rodzaju i sposobu wykonczenia po-

“wierzchni tych artykulow. :

Racjonalna gospodarka narodowa posz-
czegélnych krajow winna przeto w swym
caloksztalcie uwzglednia¢ dostatecznie czyn-
niki, nieodzowne dla umozliwenia nalezyte-
go rozwoju przemyslu farb olejnych i lakie-
row w miejscowych warunkach.

Sa one chwilowo wyjatkowo niekorzyst-

‘ne na terenie ziem polskich. Przy odpowie-

dnim podejsciu do nich i wspoldzialaniu
sfer miarodajnych, wystarczy¢ jednak wi-
nien okres niespelna dwuletni, by wytwor-
czos¢ ta zajela u nas ponownie ten poziom
jakosciowy, na ktory sie wzniosla przed za-
daniem jej roznorodnych dotkliwych strat
przez okupanta, a ilosciowo sprostala spo-
dziewanemu, ‘wzmozonemu znacznie, zapo-
trzebowaniu. =

Przed ostatnia wojna przemysl farb olej-
nych. i lakierow byl reprezentowany w Pol-
sce przez 38 wytworni. Fabrvki te zatrud-

‘nialy ok. 1.000 pracownikéw, w tym mniej-

wiecej jedna piata umyslowych. Fachowcy
technicy stanowili wsrod tych ostatnich nie-

stety drobny ulamek, gdyz liczba ich wyno-

sila zaledwie 33-ch z wyzszym i 10-ciu ze

Srednim wyksztalceniem. Z posrod wspo-

mnianych wyzej zakladow wyréznialo sie 8

do 10-ciu zaréwno rozmiarem produkeji,.

jak i powaga ujmowania zadan antykorozyj-
; |
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nych i ogolnotechnicznych. Wytwornie te,
podlegle obecnie Zjednoczeniu Przemysiu
Farb i Lakieréw, cechowala poza tym zywa
emulacja wzajemna w kierunku stalego
podnoszenia jakosci wyrobow oraz dazenia
do uniezaleznienia sie od licencji zagranicz-
nych. Samodzielno$¢ te uzyskal polski prze-
mys! farb olejnych i lakierow okolo roku
1935 i mogl od tej chwili operowa¢ dla kaz-
dego celu receptura wlasna, nalezvcie dosto-
sowana do miejscowego klimatu i lokalnych
wymogéw technicznych. Poréwnawcze pro-
by jakosciowe materialow malarskich przo-
dujacych polskich fabryk tych wyrobow z
farbami, emaliami lub lakierami znanych
wytworni zagranicznych nie wypadaly nig-
dy gorzej, a czesto bezwzglednie na korzysc
wytworni naszych.

Po wkroczeniu na ziemie polskie niemcy
byli zdumieni poziomem jakosciowym i bo-
gactwem asortymentu materialow malars-
kich, jaki zastali w naszych wytworniach la-
kierow.

Ten nieprzecietny dorobek zniszczyl oku-
pant w znacznym stopniu. Fachowcy ulegli
rozproszeniu. Wywiezione zostaly cenniej-
sze urzadzenia laboratoryjne, ksiegozbiory
fachowe i materialy statystyczne, wiekszosé
kotlow do estryfikacji. nowoczesne miesza-
dla- do wyrobu lakierow nitrocelulozowych
i szybkobiezne, wvdajne zlozenia ‘walcowe.
Pozostalv przewaznie jedynie maszvny i
urzadzenia typow dawniejszych, o mniejszej
wydajnosci i precyzji pracy. W podobny
sposob ulegly zdekompletowaniu zapasy su-
rowcow: ewakuacja dotknela przede wszy-
stkim artykuly najcenniejsze.

Ocalal natomiast w wiekszosci ukryty do-

robek materialny, naukowy i technologiczny
pod postacia receptury skladu i opisu toku
fabrykacji. =~ Bardzo powoli odnajduje sie
ocalala z powodzi wojennej czes¢ dawnych
fachowcow. :
Nie do wypelnienia pozostaje luka, spo-
wodowana przez wspomniane juz zrabowa-
nie przez okupanta specjalnych branzo-
wych zestawien statystycznych, gromadzo-

nych z pieczolowitoscia przez niekiére nasze:

wytwoérnie lakierow lub polskich fachow-
cow z tej dziedziny. Brak tego materiaiu
utrudnia obecnie niezmilernie wszelkie $ci-
Slejsze planowania branzowe. W zwiazku z
tym wypadnie ograniczy¢ sie w dalsze; tres-
ci niniejszego glownie do scharakteryzowa-
nia obecnego stanu naszego przemysiu farb
olejnych i lakier6w i ustalenia pewnej ko-
lejnosci postepowania, ' uwazajac precyzo-
wanie szczegolow i przytaczanie cyfr Scis-
lych za zadanie przyszlosci, po odczekaniu
pewnego okresu czasu ha zdobvcie nalezy-

“
~
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tej orientacji na podstawie wnioskow, jakie
nasunie obserwacja ukladu ksztaltowania
sie spraw technicznych w naszym kraju w
najblizszym okresie.

SURO W CE.

‘

Punktem wyjsciowym dla wszelkich roz-
wazan natury przemyslowej jest zazwyczaj
precyzacja podstaw surowcowych.

W wypadku przemystu farb olejnych i
lakierow zagadnienie to wysuwa si¢ w dobie
obecnej na plan pierwszy zupelnie samo-
rzutnie i ze specjalna natarczywoscia.

Przebieg nowej granicy po6lnocnej i pol-
nocno-wschodniej naszego Panstwa pozba-
wil bowiem omawiany przemysl nasz glow-
nego rodzimego zrédla podstawowego su-
rowca. Jest nim dla wytworczosci farb olej-
nych i lakier6w olej Iniany, uzvskiwany
przez tloczenie siemienia Inianego. Powierz-
chnia zasiewu lnu zmalala z ok. 150 tvs. ha
w ckresie przed ostatnia woina do 21 tvs.
ha w roku 1945. Poza tym chwilowy Swiato-
wy niedobér tluszezéw i wlékna Inianego
spowodowal wzmozony popyt na-tak znacz-
nie uszczuplony zbiér siemienia Inianego.
Stad dla celow przemyslu farb olejnvch i
lakierow pozostaje z-ogolnej produkeji kra-
jowej siemienia Inianego ilos¢, réwnajaca
sie w praktyce.zeru.

Aby, nie baczac na ten stan rzeczy, moc
wyrabiaé¢ u nas farby olejne i lakiery dalej,
nalezy przystapi¢ niezwlocznie do importu
siemienia Inianego z zagranicy w losci chwi-
lowo ok. 250 ton miesiecznie. Dla ogranicze-
nia tego importu do minimum,® poczynajac
od jesieni 1946 roku, t. j. po zbiorach, win-
ny by¢ poczynione zawczasu kroki w kie-
runku mozliwie najwydatniejszego zwiek-
szenia produkecji siemienia Inianego w Pol-
sce. W tym celu sa wymagane odpowiednie
zarzadzenia wladzy przy jednoczesnej za-
checie rolnikéw w tym kierunku przez za-
pewnienie wyraznej rentownosci plantacji
Inu. Przemys! lakierniczy osiagnalby ko-
rzy$¢ z tej imprezy jednak tylko wowcezas,
gdyby mu zostalo zagwarantowane, ze ewen-
tualne zakazy przetlaczania siemienia Inia-
nego nie mialyby zastosowania do jego

potrzeb. /

Nastepnym  problemem surowcowym,

ktory przedstawia sie nie lepiej i ktory wi-

nien doczekaé¢ sie pomyslnego rozwiazania
w czasie mozliwie najkrotszym, jest zapew- -
nienie dostatecznych ilosci zywic syntetycz-
nych z ftalowymi na czele. Artykulow tych
nie wyrabia sie w danej chwili w Polsce zu-
pelnie i pozostanie to tak dlugo niewykonal~
ne, poki kraj nasz nie bedzie dysponowal
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bezwodnikiem kwasu ftalowego, olejanii
schnacymi, pentaerytrytem, gliceryna i do-
statecznymi ilosciami formaliny i fenolu.
Zapotrzebowanie na zywice sztuczne w ilos-
ciach miesiecznych ok. 25 ton alkidowych,
15 ton twardych fenolowych, 5 ton malei-
nowych, i mocznikowych dla lakierow olej-
nych i nitrocelulozowych oraz 5 ton kopali
bedzie musialo byé¢ pokrywane do tego cza-
su przez import. Jednocze$nie nalezy zwro-
ci¢ szczegolna uwage na powiekszenie pod-
jetej juz u nas produkeji zywicy kumarono-
wej z dazeniem wytwarzania jej glownie w
gatunkach jasnych i o punkcie topliwosci
powyzej 85 stopni C. Specjalnym zaintere-
sowaniem winna by¢ poza tym otoczona
zbiorka bursztynu, jako jedynej rodzimej
naturalnej zywicy szlachetniejszej. Opieke
fachowa roztoczy¢ nalezy rowniez nad zy-
wicowaniem sosny w naszych lasach i wyro-
bem kalafonii w gatunkach najjasniejszych
i pozbawionych lepkosci przy jednoczesnym
uszlachetnieniu gatunku terpentyny balsa-
micznej.

; Nieodzowny dla zapewnienia artykulom
malarskim nalezytej odpornosci na wilgo¢
i odezyny alkaliczne olej drzewny, tungowy,
wypadnie sprowadza¢ w ilosci 10-u ton mie-
siecznie z zagranicy, gdyz klimat nasz nie
sprzyja porostowi krzewu ktory. dostarcza
w swoich owocach ten olej.

Sprawe o znaczeniu podstawowym dla
przemyshu lakierow stanowi dalej zapewnie-
nie mu krajowego zrodla bawelny kolodjo~
nowej typow wlaseiwych, zmiekczaczy, bu-
tanolu, spirytusu bezwodnego oraz nie wy-
rabianych dotad w Polsce rozpuszczalnikow,
pochodnych glikolu, t. j. podstawowego a-
sortymentu dla produkeji lakieréw nitroce-
lulozowych. Do tego czasu, po wyczerpaniu
sie niklych juz pozostalosci tych artykulow
z okresu okupacji, jedynie import wspom-
nianych surowcow w ilosciach miesiecznych
mniejwiecej 8 ton bawelny kolodjonowej
niskowiskozowej, 2 ton wysokowiskozowej,
3 ton fosloranu trojkrezylu i 3 ton butoksy-
lu lub glikolu propylowego bedzie mogl u-
mozliwi¢ utrzymanie produkeji lakierow ni-

- trocelulozowych. Toluol i ksylol dostarcza
koksownie gornoslaskie. ~Wypadnie poza
tym rozwazy¢ jeszeze krajowe ilosciowe
mozliwosci wyrobu octanow butylu, etylu i
mebyln. Sl tas :

Produkcja benzyny lakowej musi osiag-
na¢ dla celow omawianej tu branzy ilosc
okolo 120 ton miesiecznie. Gatunek produ-
kowanej przez koksownie nasze solwentnaf-
ty Ii II winien zosta¢ dopasowany scisle do
wymogow lakiernictwa. Podnie$¢ nalezy
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przynajmniej o 15 stopni punkt topliwosci
bitumoéw krajowe] produkcji. Asfalty wyso-
kotopliwe wypadnie sprowadza¢ z zagranicy
w ilosciach 5 ton miesiecznie, réwniez 3 ton-
ny wodorotlenku manganu i 1 tonne wodo-
rotlenku kobaltu, kwas benzoesowy, szelak .
odtluszczony i niektére inne wyroby, stano-
wiace drobny odsetek skladu lakierow, bez
ktorych nie mozna zestawi¢ recepty na ma-
terialy malarskie, majace sprosta¢ nalezycie
wymogom nowoczesnej techniki kolejowe;j,
samochodowej, radiowej czy innej.

Parokrotnemu zwiekszeniu sinna ulec
chwilowa wewnetrzna produkcja farb chro-
mowych i zelazowych! Biel cynkowa i olo-
wiana, minie, glejie, blekity, ultramaryne,
rézne farbv osadowe i niektore ziemne do-
starczy w ilosciach wymaganych przemyst
krajowy bez trudu. Rowniez blanc fixe, kre-
de osadowa, czernie, posledniejsze gatunki
sadzy i niektére barwniki organiczne.

Z posréd pigmentow wypadnie sprowa-
dza¢ sadze wysokogatunkowe, czernie lako-
we, biel tytanowa, lepsze ‘gatunki ochry,
czerwieni i zélcieni zelazowych, farby kad-
mowe i cynkowe, wreszcie niekiore barw-
niki organiczne.

W odniesieniu do ostatnio wymienionych
artykulow chodzi¢ bedzie przewaznie o par-
tie, zapotrzebowywane sporadyeznie dla ce-
léw specjalnych. @

Do czasu rozwiazania poruszonych wy-
zej w zarysie zasadniczym ' probleméw su-
rowcowych, wytworczosé ‘farb olejnych i
lakierow bedzie uzalezniona ilosciowo i-ja-
kosciowo wylacznie od ilosci i rodzaju ma-
terialéw wyjscowych, jakimi przemys! ten
bedzie mogl dysponowac¢ z pozostalosci
okresu okupacyjnego i stanu produkcji we-
wnetrznego przemystu pomocniczego. W
chwili. obecnej regulatorami wytworczosei
farb olejnych i lakierow sa w Polsce olej
Iniany i blakajace sie po kraju stopniowo
odnajdywane, resztki partii zywic syntetycz-

nych pookupacyjnych, bez ktérych to su-

rowcow ewentualne zdobyeie lub posiadanie
innych jest bezwartosciowe dla fabryk la-
kierow. '

Poniewaz wypelnienie wszelkich luk
przez import nie bedzie sprawa ani latwa
ani szybka, wypada dokladac¢ dalej staran
w kierunku zarezerwowania dla celéw prze-
robu na lakiery wszelkich poniemieckich
pozostalosci surowcowych, a w szczegolno-
sci zywic, olejow schnacych i bawelny kolo-
djonowej oraz cenniejszych pigmentow, be-
dacych w posiadaniu hurtowni wojewodz-
kich czy urzedow lub nieprawnych wlasci-
cielri - :
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FeALC H OSW C Y.

Ze szczuplej juz i przed wojna garstki fa-
chowcow z dziedziny farb i lakieréw pozo-
stalo obecnie tak niewielu, ze nie wszystkie
zaklady z tej branzy moga by¢ nimi nalezy-
cie obdzielone. _

Duzy przeto nacisk nalezy polozy¢ na to,
by odnale$¢ i zatrudni¢ w fabrykach lakie-
réow fachowcow z tej branzy, ktorzy ja opu-
$cili w wyniku ukladu warunkow wojen-
nych. Ci starzy, specjalisci powinni poczu-
wa¢ sie do ohowiazku przekazania swoich
wiadomosei fachowych mlodszym i przygo-
towaé w ten sposéb nastepcow.

Szkolenie kadr dla wszelkich stanowisk
technicznych omawianego dzialu przemystu
staje sie przeto palacym nakazem chwili,
tym bardziej, ze potrzeba na to lat paru.
Punktem wyjsciowym ‘dla ksztalcenia kadr
fachowych bedzie dzialalno$é specjalnej ka-
tedry przy Politechnice w Gliwicach, ktora
“‘ezynnosci swoje podejmie w lutym 1946 r.
i bedzie je uzupelniaé¢ ¢wiczeniami prakty-
cznymi w pobliskiej fabryce lakier6w.

POZIOM NAUKOWY ZAKEL.ADOW,

Dewastacja laboratoriow i ksiegozbiorow
fabrycznych oraz-brak panstwowych insty-
tutow badawczych  nasuwa koniecznos¢
szybkiego usuniecia tych niedomagan na te-

renie poszczegélnych zakladow i zalozenia

pod egida Zjednoczenia Przemyslu Farb i
Lakierow specjalnej pracowni chemicznej,
nalezycie zaopatrzone] w aparature i dziela
fachowe. :Jedno z zadan tej placowki nau-
kowej polegaloby na stalej kontroli jakos-
ciowego poziomu produkeji i udzielaniu po-
rad naukowo-fachowych wytwoércom i kon-
~ sumentom materialéw malarskich.

NORMALIZACJA WYROBOW.

Na asortyment powazniejszych fabryk
farb olejnych i lakieréw skladalo sie w Pol-
sce do tysiaca poszczegolnych rodzai, od-
mian gatunkow czy typow wyrobow bran-
zowych. - i

Zréiniczkowywanie zapolrzebowania szlo
na zadanie konsumentow materialow malar-
skich pomimo to dalej i staloby sie, gdyby
. nie wybuch wojny $wiatowej, wprost zastra-

szajace w swoim rozmiarze, a tym samym

pozbawione gospodarczej celowosci.
- Powtorzeniu sie podobnego ukladu wa-
runkow w omawianej branzy nalezy w imie

dobra gospodarki narodowej polozy¢ z gory.

‘zapore przez znormalizowanie receptury la-
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kierow dla wszystkich zasadniczych zasto-
sowan tych wyrobow, ograniczenie ilosci ty-
poéw do technicznie koniecznych i ewentual-
nie przez posegregowanie fabryk na podsta-
wie wezszej specjalnosci, co winno da¢ roz-
norodne kaerzy$ci, m. in. pod wzgledem
lepszego wykorzystania ich aparatury.

OPAL I ENERGIA.

Sprawy te nie powinny nastreczaé¢ prze-
mystowi farb olejnych i lakierow specjal-
nych trudnosci, zwlaszcza z chwila cho¢ cze-
Sciowego unormowania si¢ warunkow trans-
portowych w kraju, gdyz zapotrzebowania
na wegiel czy inne materialy opalowe sa’'w
omawianym przemysle wzglednie skromne.

~KAPITAY. OBROTOWY.

Sprawno$¢ pracy dzialu zakupow w po-
szczegélnych wytworniach i mozliwos¢ wy-
korzystywania konjunktur rynkowych wy-
maga na podstawie poczynionych ostatnio
obserwacji dla kazdego zakladu kapitalu o-
brotowego w wysokosci najmniej kwartal- °
nego jego obrotu. :

TRANSP ORI
’ /
W dobie obecnej przemyslt farb olejnych
i lakier6w moze zaopatrywacé sie tylko w
male wzglednie jednorazowo partie surow-
cow. Cena tych artykulow jest przewaznie
bardzo wysoka.
Jakq $rodek lokomocji dla takich ladun-
‘kow nadaje sie, wobec nieuregulowania je-
szcze warunkow transportowych na kolei,
tylko samochod. Waznym jest przeto, aby
kazda z wytworni branzowych posiadala
woz ciezarowy, a wieksze zaklady rowniez i
‘osobowy dla ulatwienia i przyspieszenia ak-
cji  poszukiwania surowcéw na wolnym
nku wobec braku odnosnych urzedowych
gzydzialéw.

RENTOWNOSC BRANZY.

Przemysl farb olejnych i lakierow nale-
zy do wyraznie oplacalnych, gdy pracuje w
normalnych warunkach. Stopien rentownos-
ci tej branzy rosnie w proporcji do wielko-
$ci zamowien na partie jednolitego towaru.
Jest on poza tym zalezny od rozmiaru kapi-
talu obrotowego, jakim dysponuje dany za-
kiad.
podstawowy surowiec, olej Iniany, przed
wojna zaraz po zbiorach siemienia Inianego,
gdy notowania na siemie byly najnizsze, w
ilosciach, kryjacych przynajmniej polrocz- -

\

Zasobne przedsiecbiorstwa nahywaly -
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ne zapotrzebowanie. Dawalo to moznosé
skutecznego konkurowania po tym przy
przetargach na duze partie lakierow z wy-
tworniami, mniej zasobnymi, ktére musialy
zaopatrywa¢ sie w olej Iniany stopniowo w
ciagu calego roku, gdy ceny juz znacznie
zwyzkowaly.

PARK MASZYNOWY.

W zwiazku z wspomnianym wyzej zra-
bowaniem przez okupanta nie wyrabianych
w kraju naszym nowoczesnych zlozen wal-
cowych, szybkobieznych mieszadel i kotlow
do estryfikacji nasuwa sie konieczno$¢ uzu-
pelnienia tych brakow.

Wydaje sie wskazane z réznych wzgle-
dow, aby luki te postaral sie wypelni¢ nasz
wlasny ~przemysl maszynowy i kotlaxski.
Brakuiace instalacie nie sa ani specjalnie
skomplikowane, ani imponujace pod wzgle-
dem rozmiarow

Powstanie wytwodrczosci kompletu zasa-
dniczveh maszyn dla przemystlu farb olej-
nvch i lakieréw w Polsce stanowiloby zna-
czne ulatwienie w chwili, gdy wzrost zapo-
trzebowania na materialy malarskie u nas
postawi przemys! rodzimy przed konieczno-

$cia podwojenia lub znaczniejszego jeszcze

powiekszenia produkeji lakieréw przez bu-
dowe nowych wzorwych zakladow, co prze-
widywaé nalezy w . latach najblizszych. 7
chwila pomy$lnego zalatwienia branzowych
spraw surowcowych, inwestycje takie beda
niezbedne rowniez w celu udostepnienia wy-
robow przemyshu lakieréw przez obnizenie

ich kosztu wlasnego. Istniejace u nas fabry- |

ki z tej branzy sa naogol przestarzale, zbyt
male i chaotycznie rozplanowane, nie beda
przeto mogly byé¢ utrzymane w tym stanie
po ulozeniu sie zycia gospodarczego w kra-
ju, skad rowniez wyplynie konieczno$¢ roz-
budowy i modernizacji urzadzen dotychcza-
sowych. :

PRODUKCJA.

Przedw_ojenha statystyka .urzedowa pol-
ska z dziedziny farb olejnych i lakieréw po-

zostawia z réznych wzgledow duzo do zy-

czenia. Daje jednak ogolny obraz orjenta-
cyjny. Z tego wzgledu przytoczona zostaje
ponizej na podstawie danych za rok 1937.

Farby olejne 1.179 ton
Lakiery emaliowe . 1.163 ,,

Lakiery nitro . . 283
Lakiery inne ', . & 1432
Himialiees: et s 5B ke

Sykatywy el G468
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Produkcje te osiagnieto przy zatrudnie-
niu aparatur wytworni branzowych na jed-
na zmiane, praca dluzsza nie byla z reguly
praktykowana przed wojna w wytwoérniach’
lakieréow. :

Poza tym wytworzyly pokostownie nasze
ispecjalne oddzialy przy niektérych olejar-
niach 3.362 tony pokostéw typu dawnego,
t. J. na podstawie niespolimeryzowainych
uprzednio olei schnacych. Ta wzglednie po-
kazna produkcja pokostow szla przewaznie
do rak malarza dla wyrobu farb sposobem
recznym. Swiadczylo to, ze nie zdawano so-,

~ bie u nas, lub nie chciano zdawaé¢ w pogoni

za tanioscia, sprawy z faktu, iz tylko farby
przyrzadzone na aparaturze fabrycznej po-
siadaja pelna wartos¢ gospodarcza.

W obecnych warunkach naszych $wiado-

_mosci tej, jak réwniez i nalezycie gospodar-

czo ujetego podejécia do robdt malarskich
czy lakierniczych wogdle, wypadnie wyma-
ga¢ od kazdego wykonawcy takich zabie-
géw. Do prac z tego zakresu powinny by¢
stosowane jedynie farby czy emalie, przy-
rzadzone sposobem fabrycznym, dajace
‘gwarancje nalezytej trwalosci i maksimum
krycia, a wiec jedynie naprawde ekonomi-
czne. Wyréb pokostu czysto Inianego, za-
wierajacego ok. 95 procent oleju, powinien:
ze wzgledu na brak tego surowca ograniczy¢
sie tylko do zastosowan do celu gruntowa-
nia drzewa. Dla wszystkich inych robét wy-
padnie stosowac pokosty nowoczesne, zawie-
rajace olej schnacy uprzednio spolimeryzo-
wany. Zaoszczedza sie wowcezas ok. polowy
oleju Inianego, zastepujac reszte mieszanina
benzyny lakowej z terpentyna, solwentnafta
lub ksylolem. Wprowadzenie pokostow po-
dobnych w szersze uzycie jest wskazane i z
tego wzgledu, ze wymalowania zewnetrzne
na takim materiale posiadaja wieksza od-
pornod¢ na wilgo¢ i niektére inne ezynniki,
niz blona z farby na pokoscie czysto Inia-
nym. Przy doborze farb suchych wypadnie
dazy¢ do wyeliminowania tych, ktorych t.
zw. liczba olejowa jest wzglednie wysoka,
'z czym dawniej, gdy olej byl latwo dostep-

_ny, nie potrzebowano liczy¢ sie specjalnie.

Silny nacisk nalezy polozy¢ na dobry
przemial farb i emalii i najszybsze zapew-
nienie naszym wytworniom farb olejnych i
lakier6w moznosci dysponowania wszystki-

"mi tymi skladnikami, ktore zwickszaja trwa-

los¢ wymalowan, a wiec przede wszystkim
olejem tungowym i zywicami syntetyczny-
mi na podstawie kwasu ftalowego.
Przechodzac do planowania produkeji
farb olejnych i lakierow na nadchodzace
trzechlecie wskazane jest zanaczy¢ dla or-
jentacji na wstepie, ze czynnosci te napoty-
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kaly ze wzgledu na pewne swoistosci oma-
wianej branzy juz w czasach normalnych na
specjalne trudnosci. Wychodzono gtownie z
podstaw, zdobytych przez obserwacje lat
poprzednich. Obecnie, podejscie takie nie
posiada dostatecznego uzasadnienia, gdyz la-
ta, ktore mamy poza soba, stracily wartos¢

dla orientacji w przyszlosci. Z innej strony

jest jeszcze zbyt wezesnie, by moc co$ kon-

" kretniejszego orzec o ilosciowym i jakos-
ciowym zapotrzebowaniu glownych konsu-
mentow artykuléow malarskich, jak kolej-
nictwo, wojskowos¢ i budownictwo.

Pozostaje przeto ograniczy¢ sie¢ przede
wszystkim do ustalenia takiej kolejnosci
prac, ktéra zagwarantowalaby zasadniczo
dzwigniecie sie omawianego przemystu ze
stanu jego obecnego zastoju i zapewnila mu
warunki rozwoju ilosciowego, i jakoScio-
wego.

Jako punkt wyjsciowy uzna¢ nalezv apa-
rature, istniejacych w danej chwili w Polsce
fabrvk farb olejnych i lakieréw.

Przy pracy na jedna zmiane, co w prze-
mysle tym Jest normalne, urzadzenia fe win-
ny dostarczy¢ rocznie

do 2.000 tonn
farb olejnych i lakieréw wszelkich typow
razem. ;

Przy zupelnie mozliwej pracy na dwie
zmiany

do 3.400 tonn
z tym, ze, w razie najkorzystniejszego wza-
jemnego ulozenia sie asortymentu poszcze-
- go6lnych rodzai lakierow, produkcja ta mo-
gla by siega¢ cyfry

4.000 tonn,

t. j. by¢ bliska produkecji przedwojennej z

okresu najwiekszego zapotrzebowania na
materialy malarskie, gdy jednak pracowano
w przemysle, wyrabiajacym te materialy, za-
sadniczo tylko na jedna zmiane.

KOLEJNOSC PRAC,

Ustalenie cyfr powyzej .zacytowanych
jest, rzecz prosta, oparte na przypuszczeniu,
ze kwestie surowcowe lub opalowe nie be-
da mialy wplywu ujemnego na tok fabry-
‘kacji.

. Rok 1946 musi przeto charakteryzowac
przede wszystkim wytezenie wszelkich sit w
kierunku zapewnienia materialéw wyjscio-
wych, gdyz, jak wynika z poprzednich wy-
wodow, praca rozpoczaé sie musi przy prak-

tycznie pustych skladach surowcow. Roz-

miar produkeji bedzie przeto w tym rokji
zalezny wylacznie od stopnia zalatwienia tej
podstawowej sprawy.
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W tymze okresie uksztaltowaé sie musi
ostatecznie kierunek i rozmiar przemyslow,
konsumujacych materialy malarskie. Da to
mozno$¢ Scislejszego niz obecnie sprecyzo-
wania rodzaju i ilodci zapotrzebowania na
farby olejne i lakiery na najblizsze lata na-
stepne. :

Wrynikna stad podstawy dla opracowa-
nia pod koniec roku 1946 realnego planu
dzialania na rok 1947 i dalsze.

Zwiekszenie zakupoéw surowcoéw poprze-
dzone by¢ winno przez zalatwienie sprawy
zapewnienia  koniecznych na cel ten $rod-
kow obrotowych.

Z chwila uzyskania moznosci ustalenia
planu rozbudowy przemyslu farb olejnych i
lakier6w na lata najblizsze, wypadnie zajaé
sie przygotowaniem planu zmodernizowania
i dokompletowania parku maszynowego w
poszczegolnych wytworniach. i

Laczy¢ sie z tym beda prace w kierunku
podwyzszenia poziomu fachowo - naukowe-
go ujmowania produkeji w fabrykach.

Nalezyte uwzglednienie musza mie¢ row-
niez sprawy szkolenia $wiezych kadr facho-
wych, dziatalno$¢ naukowo - badawecza i o-
pracowanie norm dla wyrobéw gotowych.

Przez odpowiednia propagande wypad-
nie uswiadomi¢ szerszy ogol konsumentow
materialow malarskich, jak szkodliwy jest
w wyniku ostatecznym dobér tych artyku-
6w jedynie na podstawie ich ceny, by o-
strzec w ten sposéb przed skutkami zaopa-
trywania sie, zwlaszcza instytucji panstwo-
wych, w farby olejne, emalie czy lakiery u
producentéow, nie objetych kontrola Zjed-
noczenia Przemystu Farb i Lakierow.

Dla roku 1947 przewiduje sie jako glow-
ne wytyczne prace nastepujace:

Dostosowanie produkcji pod wzgledem
rodzajui ilosci do stwierdzonych w miedzy-
czasie potrzeb unormowanych warunkéw
gospodarczych, poczatkowo tylko przy wy-
korzystaniu “istniejacych juz instalacji fa-
bryk farb olejnych i lakierow. '

Przystapienie do modernizacji i rozbu-
dowy kilku wytworni lakier6w, nadajacych
sie do tego celu dla zwiekszenia ich wydaj-
nosci. - : i
Opracowanie planu i przystapienie do
budowy wzorowej, nowczesnie wyposazonej
wytworni farb olejnych i lakieréw o znacz-
nej wydajnosci, m. in. z celem obnizenia ko-
sztéw wilasnych wyrobow gotowych.

Rozbudowa laboratorium badawczego i
szkolenie kadr fachowych.

Rok 1948 posiadalby program ponizszy:

‘Wykonczenie realizowania zamierzen in-
westycyjnych i innych roku poprzedniego z
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uwzglednieniem dos$wiadczen,
miedzyczasie. <
Dokonanie tych posunieé, ktore nie daja
sie przewidzie¢ obecnie, a na ktére wskaze
dwuletnia obserwacja zagadnien branzy.

nabytych w

ZAKONCZENIE.

Tylko blizej zaznajomionym z historia

rozwoju przemystu lakierow w' Polsce wia-

domo, jakim mozolem i jaka rzadka wy-
trwaloscia wywalczono zrozumienie dla za-
dan tej branzy w Polsce i jak wyjatkowo
trudna byla walka konkurencyjna z tymze
przemyslem zagranicy. Korzystal on tam
bowiem nie tylko z tanszych znacznie su-
rowcow lecz i z szeregu specjalnych prero-
gatyw: innego charakteru, np. $rodkéw zna-
cznych na przeprowadzenie koniecznej dla
uswiadamiania ogélu propagandy rzeczo-
wej.

Wobec strat, poniesionych przez oma-
wiana branze w Polsce wskutek wojny osta-
tniej, wypadnie rozpoczac¢ wiele od podstaw.

Brak nowego narybka fachowego spra-

wia, ze -do pracy tej beda musieli stanac
chwilowo przede wszystkim fachowcy, ma-
jacy za soba nie jeden juz rok trudu przy
organizacji przemyslu lakierow w okresie
pomiedzy pierwsza a druga wojna $wiato-
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wa, cho¢ zazwycza] niechetnie powtarza sie
prace, wykonywane juz kiedy$ w warun-
kach nie sprzyjajacych ich postepowi.
Jezeli przeciwnie, zauwaza sie zywe zain-
teresowanie wérod tych, ktérym z braku sit
mlodszych wypada podda¢ sie tej koniecz-
nosci, przypisaé¢ to nalezy oficjalnemu przy-
znaniu w nowej rzeczywistosci polskiej prze-
mystowi farb i lakier6w dawno naleznego
mu, rownorzednego, miejsca wéréd innych
przemystow chemicznych naszego kraju.
Zaistnialo to z chwila powolania do zycia
Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow w
Polsce. . ,
Przemys! omawiany zawdziecza temu
faktowi nie tylko centrum dyspozycyjne i
organ konsolidujacy .jego zamierzenia lecz
automatycznie rowniez gwarancje, ze jego
istotne interesy znajda nalezyte zrozumienie
oraz poparcie wladz, a odbudowa i rozwoj
beda mogly by¢ przeprowadzone mozliwie
sprawnie 1 szybko. ’
Od udzialu w realizacji tych zamierzen
w takim lub innym charakterze nie powi-
nien uchyli¢ sig nikt, kto na podstawie swej

‘przedpracy moglby wnies¢ swoja cegietke

w dzielo odbudowy i rozbudowy omowio-
nego tu dzialu przemystu.

Gliwice, 6 stycznia. 1946 I

Ujednostajnienie metod oznaczania zdolnosci

spiekania wegla kamiennego
Inz. TEOFIL CICHOS

Koksownia Knurow.

Od kilku lat personel polski koksowni w
Knurowie prowadzil badania nad ujedno-
stajnieniem metod oznaczania spiekalnosci
wegla kamiennego. Badania te mialy na ce-
lu poréwnanie istniejacych metod badania
spiekalnosci wegla i wybrania metody naj-
lepszej, zar6wno z punktu widzenia badan
naukowych jak i z punktu widzenia przy-
datnosci jej dla celow ruchowych, fabrycz-
nych, ~

Dokladne wyliczenia tych prac zaginely,
ocalalo tylko sprawozdanie ogo6lne, bedace
zamknieciem wynikow calosci i zawierajace

sumaryczne wnioski z doswiadezen nad spie- |

kalnosca.

Ze wzgledu na aktualnos¢ powyzszego
- zagadnienia w polskim przemysle weglo-
wym, rozprawa ta zawierajaca wyniki ba-
dan nad wszystkimi odmianami wegli gor-
noslaskich przyniesie zainteresowanym ta

sprawa pewne wskazowki zaréwno nauko-
we jak i praktyczne.

Charakterystyka najwazniejszych metod
spiekania.

- Zalozeniem dla celowego wykorzystania
surowca weglowego . jest ujednostajnienie
metod badawczych dla wszystkich okregow

- gospodarczych.

W niektorych badaniach wegla, jak ozna-
czenie wilgoci, popiolu substancji lotnych,
wartosci opalowej i t. d. panuje jednolitosc,
dla innych natomiast, zwlaszcza dla ozna-
czania spiekalnosci wegla kamiennego nie
bylo dotychczas jednolitej metody. :

Jezeli spiekalnosé¢ daje wyjasnienie jed-
nej z wielu wlasnosci wegla, waznych dla
dalszej jego przerobki, mianowicie zdolnos-
ci wiazania, to w ostatnich czasach wzrosto
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‘

jej znaczenie ze wzgledu na mozno$¢ okre-
$lania ta metoda jego przydatnosci dla ce-
16w koksowniczych 1 gazowniczych.

Poniewaz jednak dotychczas panowaia
rozbieznos¢ co do Scislosci metod oznacza-
nia spiekalnosci, zbadano nastepujace naj-
wazniejsze metody oznaczania spiekalnosci
na podstawie badan pokladow z réznych
okregow weglowych, po to, by dla calego
kraju opracowa¢ w miare mozliwosci jed-
nolita metode ¢znaczania spiekalnosci wegla
kamiennego. :

Liczne sposoby postepowania stosowane
do ostatnich czasow w kraju i za granica,
dadza sie podzieli¢ na kilka zasadniczych.
Prawie wszystkie polegaja na’tym, ze deli-
katnie zmielony wegiel miesza sie w okre-
$lonym stosunku z niespiekajacymi sie sub-
stancjami jak piaskiem morskim lub antra-
cytem lub pylem koksowym. Po ogrzaniu
mieszaniny okresla sie spiekalnos¢ wzgled-
nie zdolno$¢ wiazania w ten sposob, ze oz-
nacza sie cze$ci niespieczone a réwnoczes-
nie otrzymany koksik tygielkowy poddaje
sie badaniu wytrzymalo$ci
wzgl. wytrzymalosci na $cieranie.

W Niemeczech w ostatnich latach w zacho-
‘dnich tercnach weglowych, uzywano glow-
nie dwoch metod do oznaczania spiekalnos-
ci wegla. Metody piaskowej — podlug dr.
Kattwinkela oraz metody bochumskiej, o-
pracowanej wspolnie przez prof. Hock'a i
inz. Fritz‘a. W _obu metodach bada si¢ wy-
trzymalo$¢ ciasta piaskowo-koksowego na
ci$nienie i w ten sposob oznacza spiekalnosé
wegla, ‘ | :

Na zachodnim Gérnym Slasku oraz w o-

kregu walbrzyskim stosowano metode pias-

kowa dr. Damm‘a (wg Meuricea i Campre-
don‘a).

Polega ona na tym, ze mieszanine 1 gr.
dokladnie sproszkowanego wegla i drobno-
ziarnistego piasku koksuje sie w tyglu okre-
slonej wielkosci stale w tych samyeh warun-
kach.

Tlo$¢ piasku w gramach, ktéra moze byc
domieszana do wegla, az $cieralno$¢ skokso-
wanej mieszaniny przy ostroznym wywra-
caniu tygla wynosi 1 gram, okresla si¢ jako
liczbe spiekalnosci. iy

Dr. Roga opracowal w r. 1931 metode
oznaczania zdolnosci spiekania wegla ka-
miennego. Metoda ta z czasem przyjela sie
jako najlepsza metoda badania gornoslas-
kich wegli koksowniczych.

. Czynnosci przy wykonaniu sa tu naste-
pujace:

~ Badany wegiel suszy si¢ na powietrzu,
miele, przesiewa i miesza 1 gram tak przy-
gotowanego wegla z 5 g suchego aniracytu
w tyglu porcelanowym. Mieszanine ubija sie

na zgniatanie.
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delikatnie za pomoca ugniatacza i pod sta-
tym obciazeniem poddaje w tygielku skok-
sowaniu.

Po skonczonym koksowaniu i nastepnym
ochlodzeniu usuwa sie obciazenie. Najpierw
oznacza sie ciezar calkowitej zawartosci ty-
gla ,,QQ* nastepnie odsiewa sie przez sitko o
okraglych otworach (1 mm) i oznacza cie-
zar ,,a"° kawalkow koksu. Reszte ta wieksza
od 1 mm bebnuje sie w bebnie obrotowymn.
Beben posiada srednice wewnetrzna 200 mm
i szerokosé¢ 70 mm. e

Wewnatrz znajduja sie dwa zebra z dwu-
milimetrowej blachy, 30 mm' wysokie. Be-
ben obraca sie z predkoscia 50 obrotow na
min. Czas trwania bebnowania wynosi w su-
mie 15 min. W réwnych odstepach czasu,
co b min. zatrzymuje sie beben, ziarno
przesiewa sie przez sito® = 1 mm i pozosta-
fo$é na sitku ,,b*, wzglednie ,,c”, wzglednie
»d wazy sie.

Spiekalnosé wyraza sie¢ w procentach na-
stepujacym wzorem: ;

2t bt d 100

5)

liczba spiekania %, = 5 =
Kazde oznaczenie przeprowadza sie po-
dwoijnie.

Na tablicy Nr. 1 zestawiono wzajemne
glowne cechy ‘czterech opisanych metod
spiekania. Zestawienie obejmuje przygoto-
wanie wegla, sposéb mieszania, przygotowa-
nie ciastka koksowego, ksztalt tygla, zrodla
ciepla, badanie skladu mieszaniny ciastka
koksowego. . |

Przydatno$é poszczegolnych metod ozna-
czania spiekalnosci dla roznych gatunkéw
wegli najwazniejszych terenow weglowych.

Te 4 metody oznaczania * spiekalnosci,
wybrane do porownania — gornoslaska
metoda piaskowa Dr. Damm‘a, bochumska
metoda Hock‘a, metoda standardowa Katt-
winkel‘a oraz metoda bebnowa dr. Rogi sa
to metody wyprobowane przez dlugie lata w
réoznych okregach weglowych i naukowo
uznane metody badawcze, opisywane w roz-
nej literaturze fachowe;j. iR

Odmienne cechy wegli poszczegélnych o-
kregow prowadzily dla kazdego terenu oso-

.bna metode oznaczania spiekalnosci.. I tak

dla dobrze spiekajacych sie wegli flustych z
zaglebia Ruhr, dajacych przyv probie tyglo-
wej twarde ciastko koksowe wprowadzono
metode Kattwinkel‘a. Dla srednio wzglednie
slabo spiekalnych wegli gornoslaskich, kto-
re daja malo twarde ciastko koksowe stosu-
je sie metode Dr. Rogi wzglednie metode dr. |
Damm‘a. _ ’ <

Pojedynczo wiec te 4 metody oznaczania
spiekalno$ci wykazuja dla roznych zaglebi
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weglowych, oraz dla poszczeg6lnych gatun-
kow wegli rézna przydatnosé. v
Zanim przejdzie sie blizej do. omawiania
rezultatow badania spiekalnosci pokladami,
dano klka-wyjasnien dotyczacych tablicy 2.
‘W obu zachodnio niemieckich badaniach
zakres pomiarow konczy sie czyli przyjmuje
warto$¢ zero w punkcie, w ktorym dla me-
tody Damm‘a liczba spiekania ma wartos¢
10, a dla metody Rogga 30. W zakresie wiel-
kich liczb spiekania zachodzi stosunek od-
wrotny. Gdy niemieckie metody osiagaja
wartosci wysokie, to wyniki obu metod uzy-
wanych u nas przy bardzo dobrze spiekaja-
cych sie weglach maleja.
~ Uregulowanie tych zjawisk byloby mozli-
wem przez wyliczenie i zestawienie wartosci
funkeii dla danej chwili, dla poszczegélnych
metod wymaga jednak bardzo duzej losci
préb weglowych o réznym stopniu spiekal-

nosci.

‘W umieszczonej tabeli ulozono wyniki ba--

dan poszezegélnych pokladow, poszczegol-
nych zaglebi weglowych, wedlug wieku geo-
ilogicznego, to znaczy w taki sposob, ze za-
wsze zaczyna sie ‘od najmlodszych pokla-
‘dow.

Szczegolnie liczne badania spiekalnosci
wegla gornoslaskiego pozwalaja na Sciste
wnioski przy ocenie pojedynczych metod.
Zgodnos¢ przebiegu krzywych spiekalnosci
mozna ogdlnie przyjac¢ jako stosunkowo do-

b#a. W wynikach tych godnym uwagi jest, .

ze dla wegli gérnoslaskich obie metody uzy-
wane na zachodzie, bochumska i standar-

towa nie wystarczaja do scharakteryzowa-

nia wegli $rednio lub bardzo malo spiekal-
nych: Z 38 przeprowadzonych badan spie-
kalnosci z réznych wegli gornoslaskich
metoda bochumska data w 15 wypad-

kach warto$¢

Metoda Bc;chﬁmska liczba spiekania

L 2

2 2

_ Metoda Standartowa: ., 5

2 2

‘Ogdlnie mozna wiec z tego wywniosko-
wac¢ dla obu zachodnio-niemieckich metod,
ze w miare jak maleja wlasnosci spiekania
.w weglu, dokladnos¢ ich dla takiego wegla
coraz bardziej maleje. Oba wiec sposoby na-
daja sie do blizszego odréznienia tylko w
zakresie  dobrze spiekalnych gatunkow
wegh.. . : ;

Takze dla metody Roga, ktorej liczbe
spiekania wylicza sie z dwoch réwnolegtych

/

metoda standartowa dala w 13 wypad-

kach wartosc¢
metoda piaskowa dala w 4 wypad-

kach wartos¢ 0
natomiast w metodzie Roga otrzymano we
wszystkich wypadkach dane liczbowe, czyli
metoda ta daje moznos$¢ okresli¢ liczbowo
zdolno$¢ spiekania nawet przy badaniu we-
gli o malej zdolnosci spiekania.

Widaé z tego jasno, ze dla wystopniowa-’

nia wlasnosci wegla gérnoslaskiego, tylko 2

metody Roga i Damm‘a moga mie¢ zastoso-
wanie. :

Spiekalno$¢ wegli Zaglebia Dabrowskie-
go oraz Krakowskiego jest tak mala, ze w
tych wypadkach tylko metoda Roga daje
wyniki wystarczajace dla wystopniowania
wartosci spiekalnosci. :

Sprawozdanie pojedyriczych metod oznacza-

nia spiekalnosci przez powtérne préby i wy-

liczenie s$redniego bledu, za pomocq requly
najmniejszych kwadratéw.

Scislos¢  czterech sposobéw oznaczania
spiekalnosci bada sie rachunkowo przez ob-
liczenie $redniej wartosci bledu, oraz przez
wielokrotne powtdrzenie jednej i tej samej
préby. W ten sposob bylo mozliwem stwier-
dzi¢ prawdziwos¢ oznaczen spiekalnosci dla
roznych gatunkéw wegla. Okazalo sie, ze
poszczego6lne pomiary zaréwno metoda stan-
dartowa jak i metoda bochumska przy sla-
bo spiekalnych weglach wykazuja miedzy
soba tak wielkie roznice, ze obliczenie $red-
niej wartosci bledu dobrze spiekalnych, sre-
dnio i stabo spiekalnych pokladéw wykonu-
je sie za pomoca rachunku wyréwnawczego,
przy czym dokladno$¢ metody jest odwrot-
nie proporcjonalna do kwadratu $redniej

wartosci bledu.

852

6 sredn. warto§é bl., == +
3'6 £3) 29 22 e i 1336 0/0
3 3 29 30— i 2314 0/0
2007115 5 == BBOG
100200555, i ARSI TS
. 10084 L= 20,3 %

badan oznaczonych dla kajdego kadania,
obliczono $rednia warto$¢ bledu. Wahania
jednak w poréwnaniu do zachodnio - nie-
mieckich metod, sa bardzo male i nie prze-
kraczaja 1 procentu. Tylko w wypadku gdy
same liczby spiekania sa bardzo. male, jak
np. dla pokladow zaglebia krakowskiego
(poklad Jacek  0,53), Wiktor = 0,26) sre-
dnia wartos¢ bledu jest wyzsza.

Scistoéé i reprodukowalnosé¢ metody Ro-
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ga jest tak duza, ze inne metody ‘jej nie do-
rownuja. Potwierdzily to badania, przepro-
wadzone rownolegle w kilku wiekszych la-
boratoriach.

W metodzie piaskowej Damm‘a niestety
$redniej wartosci bledu obliczy¢ nie mozna.
Musimy sie tu ograniczy¢ do powtérnych
badan rownolegtych, ktére roéwniez prze
prowadza sie przy innych metodach.

Wyszukano jednorodny kawalek wegla
z pokladu Anna, rozdrobniono na ziarno o
. $rednicy 10 mm i wyplukano przy ciezarze
wilasciwym 1,3. = 'Z dobrze wymieszanego i
oplukanego wykonano 10 préb spiekalnosci.
Wyniki byly nastepujace:

—

Nr. Metoda Metoda Metoda Metoda
Damma Bochumska Kattwinkel’a = koga
1 16 5.5 240 50,4
2 16 I 208 493
3 15/16 4.9 149 497
4 16 71 186 51,0
5 {5467 i) isig0 « LA ag( s Lio's
6 16 44 214 500
% 15 4.0 243 49.6:
8 15 4,0 215 49,6
9 15 3.6 174 50.1
0 16 Bi6 . 160 50,2

Odstepstwa (srednie ‘wartosci bledu w
procentach) 10-ciu pojedynczych badan dla
tego wynosza: ]

Metoda piaskowa +
Metoda Bochumska i 25,0,
Metoda Kattwinkel'a + 17,56 ,,
Meétoda Roga =l

Wrniki te §wiadcza o dokladnosci stoso-
wanej na Slasku metody Dr. Rogi wzglednie
metody piaskowej Dr. Damm‘a.

Poniewaz byl to wegiel o $redniej zdol-
nosci spiekania, badano czy dobrze spieka-
jace sie weole dadza takie same rdznice ble-
dow. Podzielono wiec prébe weola dobrze
. spiekajacego z tego samego pokladu na czte-
ry czesci i zbadano je réwnoczes$nie podlug
czterech metod na zdolno$¢ spiekania. Od-
stepstwa ($rednie wartosci bledu w procen-
tach) czterech pojedynczych badan dobrze
‘spijkajacego wegla byly: {

Metoda Damm‘a St L8 (proc!
Metoda Bochumska £7126 .,
Metoda Standartowa  + 104
Metoda Roga i 2k

Srednie wartosci bledow dla wegla do-
brze spiekajacego dla metod zachodnio-nie-
mieckich sa, jak wida¢ mniejsze. :

PRZEMYSE. CHEMICZNY ! 15

Roznice zas dla badan Damm‘a i Roga
sa w dalszym ciagu bardzo male. Metoda
Damm‘a wykazala przy tych, jak i przy po-
przednich badaniach przeprowadzonych w
ramach tej pracy, w przeciwienstwie do o-
siagnie¢ z badaniami rdéwnoleglymi prze-
prowadzonymi w latach poprzednich war-
tosci dos¢ dobre.

Moglo to przypuszczalnie polegaé¢ na tym,
ze badania spiekalnosci w tym laboratorium .
robila ciagle ta sama osoba. Przekazano dla-
tego te sama probe wegla z pokladow ost-
rawskich dwom innym laboratorium do ba-
dania. Wyniki byly nastepujace:

1. 'aBorat 2..laborat 3, labor.
1 badanie 26-27 21 26
2 % 26- 21 26
Bimih ) 050 21 %
4 & ! 26-27 Dl 24

Pierwsze i trzecie laboratorium wykaza-
Iy zgodne wyniki podezas gdy liczby z dru-
giego laboratorium wykazaly odstepstwa,
(Srednia warto$¢ bledu), 15 wzglednie 12
procent. Powtérne badania slabo spiekaja-
cego wegla wyplukanego przy ciezarze gat.
1,6 z pokladu Weronika nie wniosly nicze-
go nowego. ‘ !

W metodzie piaskowej i metodzie Roga, i
wahania byly minimalne, podczas gdy obie -
pozostale metody daly warto$¢ zero.

Wartos¢ spiekalnosci. "
Metoda Damm‘a 9. 19 9210 ¢ 9510
Metoda Roga 28,0 28,3 28,0 28,0

' Metoda bochumska 0 0 (D= ()

Metoda Kattwinkel'a 0 0 O 2

_ Z tego widzimy, ze metody Hocka i Katt-
winkel‘a zupelnie sie nie nadaja do badania
wegli slabo spiekajacych.

Omdwienie wynikéw oraz projekt ujedno-

stajnienia oznaczania spiekalnosci.

Na podstawie przedstawionych badan,

' sprawozdan i obliczen mozna w odniesieniu

do ujednostajnienia czterech sposobéw ba-
dan spiekalnosci wegla stwierdzi¢ co na-
stepuje: :

Metoda bochumska nadaje sie glownie
do wegli dobrze spiekajacych sie, tlustych.
Juz przy badaniu srednio spiekajacych we-
gli nie otrzymuje sie zadnych liczb. R6znice
wynikéw pojedynczych doswiadczen, wyko-
nanych podczas danego badania, sa bardzo
wielkie. Wyliczone srednie wartosci bledow
w obrebie jednego badania, kiére skladalo.
sie z czedci pojedynczych pomiaréw jak ro-
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POROWNAWCZE BADANIA SPIEKALNOSCI WEDLUG ROzZNYCH METOD
T ABIG K CoA 2
SPIEK AL NO:S:C
Nr Zaglebie :
. NAZWA !POKLADU |Szyb 5
Dréhy 1 weglowe M. Damma/| M- bo- M. Stan- M. Roga
! chumska dardowa
1 | Wysokogorski A | Walbrzych 13 3.7 204 33,2
2 | Silny B - 10 2.7 81 38,1
3 | Drogowy . B ; 19 9.2 371 51,0
4 | 1.—4. Grupa pokl C 14/15 5353 333 43,6
2 12. Grupa pokl. .- (@ . 15 5,0 214 43,8
6 | Moltke D o 6 0 0 21,0
7 | Spiekalny ; E % 20 5.5 35 52,7
8 | Heinrichsfreude . A G/S 0 0 0 1,5
9 | Gustaw w B i 2/3 0 0 20,5
10 | Albert ot (@ ) 6/7 0 0 19.6
11 [ Emanuelssegen B 0 0 0 13.4
12 | Polilad B. E 7/8 2,6 133 38,7
13 | Antonina F : 13 5.7 184 40,2
14 | Ksawery G : 8 0 78 30,2
15 | Jerzy -. G " 12 1.8 68 35,3
16 | Nadzieja H , 6 0 0 12,3
17 | Maria = . i = 0 0 0 14,0
18 | Blucher . K = 7 0 0 2155 .
19 | Narew- . il B 5 11 4.6 109 29,2
20 | Narew dolny nokl i § 15 4,0 190 41,0
21 | Gerhard . K - 7 0 0 99.5
a2l ] BN TORRS l S G “ 15 7.3 159 38,8
55 1 BRI S I 11 - 13 1,9 73 29,5
24 | Szczescie . : M : 0 0 0 11,6
25 | Antonina K A 6 0 0 20,6
26 | Pelagia « . IE . 13 B 4 41,0
27 | Broja . I e 13 3,6 118 54,3
28 | San G 2 17 6.5 " 2534 56,9
29 | Siodlowy K : 8 95 86 30,1
30. ) Gornv N S 0 0 0 7,5
2 b Dunajee T o © : 16 5.1 ST 48,0
B0 Dunajec & v de i 15 ) 16/17 3,4 147 49,0
33 | Dunajec . O 4 12 0 135 35,5
34 | Wista G : 18 16,2 263 45.0
34 | Widla I 16/17 46 |\ 246 69.1
36 | Wista O > 18 1.9 113 41,9
37 | Siodlowy K ; 2 - 2.4 131 33,0
- 38 | Karolina P : 2/3 0 0 18,1
39 Polny (@) v 3 0 0 1725
40 | Andrzej I G 5 17 6,2 230 48,8
41 | Andrzej 11 Iw : 19 6.1 238 64,0
49 Andrzej T11 L i3 19 853 405 710
43 | Andrzej ITI (@) i 11 12 173 40,8
44 | Fund. 5 R | o 14 6,3 275 58,6
45 | Pokt. z doln, warstw ostr S i 20 535S 292 60,9
46 | Milowice A | Dabrewa 0 0 L0 3
47 | Karolina A o 2/3 0 0 7,8
48 |Dunajec . B i 0 0 0 52
49 | IV grupa pokt. pokl Nl |Gl 0 0 0 2,4
50 | Wiktor : A Tirakow 0 0 0 0,3
S| ilacekatnl ahin b & B = 0 0 0 0.6
52 | Brzeszcze 25 @ - 10 152 0 32, 3 ‘
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wniez podczas badania powtérnego, mozna
tylko tym wytlumaczy¢, ze podczas oblicza-
nia mechanicznej wytrzymalosci przez roz-
gniecenie w przyrzadzie Kattwinkel‘a kazde
najmniejsze pekniecie w komoérce kokso-
wej, moglo wplyna¢ na wynik proby na
cisnienie. 3 :
Podobniez dotyczy to metody Kattwin-
kel‘a, ma ona tylko te wyzszos¢ nad metoda
pierwsza, ze przy sporzadzaniu ciastka we-
giel — piasek miesza sie kazdy tygiel z osob-
na, podczas gdy w metodzie pierwszej cala
mieszanina do danego badania, wiec 6 X 1 g
wegla i 6 X 17 g pilasku musza by¢ sporza-
dzone razem. Z drugiej strony delikatny pia-
sek metody bochumskiej w przeciwienstwie
do grubszego, w postepowaniu Kattwinkel‘a
musi oddzialywac¢ na korzys$¢ pierwszej.

Metoda Damm‘a jest dla wegli $rednio-

spiekalnych bardzo odpowiednia. Jest latwa
i szybka w przeprowadzeniu, Wada jej jest
. tylko, ze pewna jest wtedy, jezeli wykonuje
ja jedna i ta sama ‘osoba. Roznice wystepuja
szczegSinie wtedy, gdy rozne laboratoria ze-
stawiaja ze soba wyniki réownoleglych ba-
dan. : \

Metoda Roga w przeciwienstwie do wszy- .

stkich, ma dla wegli gornoslaskich bezwzgle-
dne pierwszenstwo, gdyz jest prawdziwym
miernikiem zdolno$cl wiazania wegli i moze
by¢ stosowana nawet do zupelnie slabo-spie-
“kalnych gatunkow. , '

Obejmuje bardzo szeroki zakres pomia-
rowy 1 jak wykazaly do$wiadczenia, daje
rzeczywiste wartosci. Metoda ta jest bardzo
zmechanizowana, wyklucza subiektywny
wplyw osoby wykonujace;j.

Zastosowanie antracytu zamiast piasku

jako $rodka obojetnego, ma te dobra stro- -

ne, ze w przeciwienstwie do piasku antracyt
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jest substancja spokrewniona z weglem, po-
siada prawie ten sam ciezar gatunkowy ‘i
tym samym nie wykazuje sklonnosci do od-
dzielania sie w mieszaninie. Podaje wartos-
ci w procentach tak, ze w przeciwienstwie
do wszystkich innych, istnieje tu wyrazne
granica najwyzszej wartosci. ,

Dla nowoczesnej przerobki wegla waz-
niejszym jest posiadanie dokladnej metody
badania wegli $rednio i stabo spiekajacych,
anizeli dla bardzo dobrze spiekalnych wegli.
Zreszta w metodzie Dr. Roga przy badaniu
wegli srednio i slabo spiekalnych, miesza
sie wegiel i antracyt w stosunku 1:5, za$
dla wegli silnie spiekajacych (Walbrzych,
Westfalia, Durham, Walia itp.) miesza sie
wegiel z antracytem w stosunku 1:10. W
ten sposob otrzymujemy dwie skale liczb
spiekania: jedna przy stosunku wegla do
antracyfu (1 :5), druga dla mieszanin o sto-
sunku 1 : 10. )

Metoda Dr. Roga okazala sie niezawodna
zwlaszcza przy badaniu wegli $rednio i sla-
bokoksujacych. Znalazlo to swoj wyraz na-
wet w pracach autoréw niemieckich, ktoérzy
metode te nazywaja ,,gornoslaska metoda
bebnowa wg Dr. Rogi® albo krotko ,,gérno-
slaska proba bebnowa‘ zas liczby spiekania
otrzymane ta metoda nazywane sa ,liczby

. Roga*“. ‘

. Nalezy tu wskazaé na ciekawy artykul w
Gluckauf, 78.144 (1942). W roku 1943 Insty-

tut Badawezy Weglowy w Welnowcu wydal

obowiazujace na G. Slasku metody badanila
wegla, miedzy innymi rowniez oznaczanie
zdolnosci spiekania metoda Dr. Rogi. ;

Na zakonczenie nalezy zaznaczy¢, ze do
badan nad spiekalnoscia wuzyto prob wegli
ze wszystkich pokladow eksploatowanych w
ostatnich latach.
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Premiowanie za oszczedno$é¢ wegla

w zakladach przemystowych
Inz. Z. JURKOWSKI — Inz. A. JECZALIK

W mysl wytyeznych Departamentu Eko-
nomicznego Ministerstwa Przemyshi, zo-
stal opracowany przez Centr. Zarz. Przemy-
slu Chemicznego regulamin premiowania
za uzyskana oszczedno$¢ wegla, w Zakla-
dach przemyslowych, podleglych Centr.
Zarz. Przem. Chem.

Jako norme zuzycia paliwa na jednostke
produkeji, przyjmuje sie srednie zuzycie
wegla w ciagu miesiecy: wrze$nia, pazdzier-
nika {1 listopada 1945 r. Kwote uzyskana 2z
oszczedno$ci dzieli sie  przy pomocy spol-
czynnka podzialu (patrz nizej), pomiedzy
zakladem i na premie przeznaczona dla pra-
cownikow. Premia za oszczedno$¢ wegla
nie moze przekracza¢ pewnego ustalonego
procentu (np. 60 proc.) miesiecznego zasad-
‘niczego uposazenia pracownika.

Premie otrzymuja: dyspozytorzy weglo-
wi, naczelnicy oddzialow zuzywajacych we-
giel i pare dla celow produkeyinych, mecha-
nicy 1 kierownicy kotfowni, palacze:i ich po-
mocnicy, $lusarze obslugujacy kotly, maszy-
nifci parowych kotléw i ich pomocnicy,
wozkowi dowozacy wegiel do kotlowni i t. p.
pracownicy bezposrednio dysponujacy roz-
chodem wegla i pary.

Kazdy z oddzialow, ktory wykaze oszeze-
dno$¢, premiowany jest z tytulu:

a) obnizenia normy oddzialowej zuzycia .

wegla, i z tytulu

b) ilosci zaoszczedzonego wegla.

Do podziatu premii pomiedzy oddzialy, z
tytulu a) — przeznacza sie polowe premil
zakladowej.

Do podziatu premii z tytulu b) — prze-
znacza sie druga polowe premii zakladowej.

Podzial sumy premii oddzialowej pomie-
dzy pracownikow oddzialu przeprowadza
sie wedlug listy - premiowanych pracowni-
kéw w stosunku do ich zasadniczego upo-
sazenia. i
~ Celem ustalenia normy zuzycia wegla,
“ nalezy $cisle zdefiniowa¢ ilos¢ zuzycia
wegla.

I. ZUZYCIE WEGLA.

Miara miesieczna zuzycia wegla przez da-
ny zaklad przemyslowy, jest ogélne zuzycie

wegla przez zaklad w danym miesiacu, w -

stosunku do wielkosci produkeji w tym mie-

siacu. Wyraza sie to ,,wskaznikiem weglo-
\ ®

wym* ogolnofabrycznym dla danego nfie-
siaca. Miesieczny wskaznik weglowy t. zw.
ogolnofabryczny dla

miesieczne, sumaryczne zuzycie
_ wegla w tonnach

miesieczna. sumryczna wielkosé

produkeji w tonnach.
Miesieczny wskaznik weglowy — oddzialo-
wy — dla poszczegolnego oddzialu, wyraza
sie stosunkiem miesiecznego zuzycia wegla
na oddziale produkcyjnym, do wielkosci
produkeji oddzialu w tym miesiacu. Przy

zakladu

obliczaniu. zuzycia wegla na oddzialach

uwzglednia sie

1) wegiel spalany w piecach produkcyj-
nych i :

2) wegiel pobierany w postaci pary, kto-
ra nalezy przelicza¢ na wegiel przy
pomocy ,liczby odparowania®. Licz-
be odparowania ustala kierownictwo
techniczne na podstawie danych ko-
tlowni. Dane kotlowni musza by¢ o-
parte na stalej kontroli gazow spali-
nowych, popiotu i zuzla na zawartos¢
czesci palnych. W zakladach, ktére
nie posiadaja odpowiednich urzadzen
kontrolnych i laboratoriéw, przepro--
wadza sie kontrole bezposrednio np.
na drodze mierzenia wody zasilajacej
keciol i wazenia wegla. Ilosci pary,
pobierane przez oddzialy, ustala sie
na podstawie wskazan | paromierzy
wzgl. na podstawie rozdzielnika usta-
lonego prze kierownictwo techniczne
zakladu.

II. NORMOWANIE ZUZYCIA WEGLA.

Ustalenie normy ogoélnofabrycznej i od-
dzialowej zuzycia wegla, przeprowadza sie

* metoda statystyczna na podstawie zuzycia

wegla w miesiacach: wrzesniu, pazdzierniku
i listopadzie 1945 r. v

Norma zuzycia wegla zakladu jest wska-
nik weglowy ogolno-fabryczny, sredni z wy-
mienionych trzech miesiecy. Norma oddzia-

fowa jest wskaznik weglowy oddzialowyv,

sredni z tychze miesiecy. Aby norma obli-
czona dla miesiecy jesiennych nie wypadla
za niska dla miesiecy zimowych, podwyzsza
sie ja o 10 procent dla grudnia, stycznia i
lutego. Dla miesiecy letnich t. j. dla czerw-
ca, lipca, i sierpnia, obniza sie norme je-

®
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sienna o 10 procent (na skutek zmiany wa-
runkow promieniowania).

Jezeli wskazniki weglowe dla miesiaca
obliczeniowego beda mniejsze od norm, za-
ktad wzgl. oddzialy wykaza oszczednosé zu-
zycia wegla.

Dla unikniecia niejasnosci przy oblicza-
niu premii, podajemy liczbowy przyklad
premiowania.

111, &
OBLICZANIE OSZCZEDNOSCI WEGLA.

1. Przyklad. Obliczaiue normy fabrycznej
t. j. wskaznika weglowego ogolnofa-
brycznego, sredniego z trzech mie-
siecy.

Srednie mies. (z wrzeSnia,
pazdzienika i listopada) zu-
zycie wegla przez zaktad . =
Srednia miesigczna produk- :
cia (za. te miesiace) .+ ... = 2814 .,

Wskaznik weglowy, _ 4097 _
og6lnofabr. .norma* 2814

2. Przyklad. Obliczanie wielkosci oszczed-
nosci zuzycia wegla przez zaklad.

4.097 tonn

1,456 -,

W miesiacu obliczeniowym
zaklad. zyzyl wegla b e
Produkeja w miesiacu obli-
czeniowym . N D DS e

Wskaznik weglowy _ 3687 _
w mies. obliczeniow.

3.687 tonn

15987

2758

Ilo$¢ zaoszczedzonego wegla: = wskaznik

weglowy ,,norma‘ mniej wskaznik weglowy

w miesiacu obliczeniowym, mnozone przez
wielko$¢ produkeji w miesiacu obliczenio-
wym
(1,456 — 1,337) . 2758 = 328 tonn
Jezeli przyjmiemy cenc¢ | tonny wegla
150 z1., to wartosé oszczednosci = 328.150
49.200.— zl. '

Iv. OBLICZANIE PREMIL.

3. Przyklad. Podzial wartosci oszczednosci
pomiedzy zakladem i na premie dla
pracownikow.

Uwzgledniajac wzrost wartosci wegla, a

takze znaczenie oszczednosci w zaleznosci
od odleglosci zakladow od Zaglebia Weglo-
wego, przyjinuje sie rézne spolczynniki po-
dialu oszczednosci weglowe], pomiedzy za-
kladem i ma premie przeznaczona dla pra-
cownikow np.:

PRZEMYSL
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spolczynnik dla wojewoédztw poéin.-zach.:
(poznanskie, pomorskie, gdanskie) = = 0,6

dla wojewodztw centralnych:
(warsz., lodzkie, kieleckie, bialost.). = 0,5
dla woj. poludn. i poludn.-zach. !
(rzesz., krak., gorno i dolno-slaskie) = 0,4

-

- érednia z 3-ch miesiecy (jak wyzej) zuzycia

Przykladowo dla zakladu polozonego w
woj. krakowskim, premia fabryczna dla pra-
cownikow — 0,4. 49200 — 19.680 — zl.

V.. PREMIOWANIE ODDZIALOW. (

Oddzialy premiuje sie w stosunku do:
a) wielkosci procentowego obnizenia nor-
my w miesiacu obliczeniowym.
(Z tego tytulu oddzialy pomocnicze me-
chaniczne, gospodarcze, nie premiuje sie).

Na te premie do podzialu pomiedzy od-

dzialy, omawianego zakladu, przeznacza sie
polowe premii fabrycznej, np::

0.5 ..19680 = 9.840.— z. . 1

b) Druga polowe premii przeznacza sie do.

podziatu pomiedzy oddzialy w stosunku do
zaoszczedzonego wegla na oddzialach. W
naszym przykladzie: ) '

0,5 .19680 = 9.840.— zt.. . 2

4. Przyklad: Obliczanie norm oddzialowych
L premii za obniZenie norm. ;

W naszym przykladzie przyjmujemy, ze
w zakladzie sa premiowane trzy oddzialy:
kotlownia, oddzial produkcyjny I i oddziat
pomocniczy (gosp.-mech.). :

Dla kotlowni:

$rednia z 3-ch mies. (wrzesnia, pazdziernika
i listopada ub. r.)-zuzycia
wegla przez kotlownie= 2048,5 tonn
$rednia produkcja pary;
zZ lych miesiecy — Jl0242:5: 48
wskaznik weglowy 204857

— norma kotlowni 102425 0.2

Jezeli w miesiacu obliczeniowym kotlownia
zuzylta wegla (o o — 1848,5 tonn
i wyprodukowala pary np. — 10000
wskaznik weglowy w mies. obliczeniowym
dla kotlowni: = 13RO 0184
"~ 10000 .
Obnizenie normy dla kotlowni =
0,2-0,184 )
s ) ) X it ] &
0o 100 = 8 procent
Dla oddziatu produkcyjnego I

L
} g

R

T
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wegla i pary, przeliczone] na wegiél (patrz
rozdzial I punkt 2) . '. = 4000 tonn

$rednia produkcja miesieczna

za te miesiace, . [ b o= 2814 i

Wskaznik weglowy oddzialowy — norma —

740007 _ 1.491

2814 .

Wskaznik wegl. oddzialowy w mies. oblicz.=
500 o

G\ 27585 il

‘Obnizenie normy dla oddzialu I =

SRR S BN S — ;
1491 100 = 6,9 procent

Rozdzial premii z tytulu obnizenia norm
oblicza sie proporcjonalnie do osiagnietego
procentu obnizenia normy.

1 (1946)

; : 6.9

8 G < ) > G 2 — =
Premia dla oddzialu I: 9840 8+ 6.9
= 4526 zk:

5. Przyklad. Obliczanie premii oddzialowej
z tytuiu ilosci zaoszczedzonego wegla.

Obliczanie ilo$ci zaoszezedzonego wegla
na oddziale przeprowadza sie wedlug wzoru:

roznice, miedzy norma oddzialowa zuzy-
cia wegla i osiagnietym wskaznikiem weglo-
wym w miesiacu obliczeniowym, mnozy sie
przez wielko$¢ produkeji w miesiacu obli-
czeniowym. Np.:

dla kotlowni: (0,2-0,184) . 10000 = 160 t.
dla’ oddzialu T: (1,421-1,323) . 2758 = 270 t.

Dla oddzialu pomocniczego (mechan.-
gosp.) ze wzgledu na trudnosci ustalenia
wskaznika weglowego, oszczednos¢ okresla
sie jako roéznice, pomiedzy oszczednoscia
ogblnofabryczna t. j. 328 mniej suma osz-
czednosci oddzialow produkeyjnych (z wy-

Premia dla kotlowni: 9840 X g +86q — jatkiem kotlowni). W naszym przykladzie:
= 5.314 71 / 398 — 270 = 57 t.
Premia - z tytulu a) z tytutu b). Suma premii w 2,
L ‘ 160 .
Kottowni 5314 9840 ., —————— = 32275 8541.5
: 160-1-270-58
- : ‘ 270 5 :
Oddziatu I 4526 0. ————————— = 54415 9967.5
, 160270158
i 58
Qadaly — g e ie R 1171
pomocn. 1604270158 e
Razem premia fabryczna: = 19680.0 zi.

6. Przyklad.
poszczegdlnych oddzialow:

: Przypadajaca dla danego oddzialu sume
premii, dzieli sie wedlug listy premiowa-

* obliczenie premii

Premiowanie  pracownikéw

nych pracownikoéw, proporcjonalnie do ich’
zasadniczego uposazenia, .
Wedlug listy placy, zasadniczy zarobek
miesieczny wyznaczonych do premiowania
pracownikow np. oddzialu I wynosi: )

- i 1800
1-go 1:800.—zk: - ©.9967.,6: S
‘ 1200
) . ; i RS
3-ch » po . 1,200.— zL 19967.5 > e
26-iu po = 800.— 7z 99675 X —o00

Brem

685.— zl.
= po 457.— zk.
~ po 304i— k..

] 26200
Suma wyplaty = 26.200.— zl. :

Wysokosé premii poszczegélnego praco-
wnika nie moze przekracza¢ ustalonego pro-

'~ Suma wyplaty premii 9967,5 zl,

centu, jego zasadniczego uposazenia.
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| Zakladv:,,Planicz" w Raciborzu

W ostatnim numerze ,,Przemystu Chemi-
cznego™ sygnalizowaliSmy. o tem, ze zakla-.
dy ,,Plania” rozpoczely wypalanie surowych
elektrod. W -zwiazku z tym Wice Minister
Ruminski w towarzystwie Naczelnego Dyrek-
tora \CZPCh dr. A. Zmaczynskiego zwiedzil
13 stycznia zaklady ,,Plania* w Raciborzn.
Szczegdlowyeh  wyjasnien o stanie Zakla-
_dow, programie odbudowy i o postepie prac
udzielili Naczelny Dyrektor Zjednoczenia
Przem. Koksochemicznego ‘dr. B. Roga, Dy-
rektor techniczny inz. Klosinski oraz Dyrek:
tor fabryki inz. Nowak. :

Nastepnie Wice Minister zwiedzil teren
fabryki blizej zapoznawszy sie z pracami
montazowymi oraz wypalaniem elektrod.
Przez'dluzszy czas Wice Min. rozmawial z
robotnikami m. in. ze starym 65-letnim pie- -
cowym Janem Larchem, robotnikami An-
derskim, Tonderem oraz z bylym $lusarzem
Kaleia, wysunietym obecnie na stanowisko
konstruktora.- ; :

Charakterystycznym i godnym podziwu
jest fakt, ze wszyscy miejscowi robotnicy sa
gorliwymi Polakami i ze mimo dlugoletnie-
go terroru niemieckiego nie dali sie zniem-
czy¢ i §wietnie mowia po polsku, co z uzna-
niem podkreslit Wice-Minister Ruminski.

Na zakonczenie swojej wizvty Wice-Mi-
nister podzickowal Dvrekeii Zjednoczenia,
Fabryki oraz Radzie Zakladoweij 1 calej za-
lodze fabrycznej za energiczna i pelna od-
dania prace nad odbudowa Zakladéw.

Ponizej podajemy kilka danych o Zakla-
dach Planii, ktéore powinny nas specjalnie
interesowac, ze wzgledu na to, ze sa to jedy-

'ne zaklady tego rodzaju w Polsce i do 1939. °

roku nie produkowaliémy u siebie elektrod
i zdani byliSmy w calosci na import.

+  Zakladv ..Plania® w Raciborzu zostaly
zalozone w roku 1895 przez firme Hartmuth
¢t Co i wyrabialv poczatkowo grafity do
atowkow, wegle do lamp lukowych i szczot-
ki do motorow elektrycznych. it
W roku 1903 fabrvka przeszla na wlas-
nos¢ snoldz. .Plania-Werke®, ktéra zaprze-
stala fabrykacji grafitow do olowkow, lecz
w r. 1908 przystapila do produkeji elektrod
weglowych niewielkich rozmiaréw, oraz
wegli do baterii, elektrycznvch.
AW roku 1917 wlascicielem fabryki zosta-
la firma Rutgers-Werke. Na ten okres przy-

pada najwiekszy rozwoj fabryki; wybudo-

wano szereg nowych oddzialow i piecow, a
punkt ciezkosci produkeji przesunal sie na
wyrob wielkich elektrod i anod do alumi-
nium. ‘ ; '

~ Po dokonanym w r. 1926 polaczeniu z
firma Siemens, fabryka w Raciborzu nosila
nazwe Siemens-Planiawerke.  Zakres pro-
dukeji rozszerzono na najwieksze elektrody
o $rednicy do 1100 mm., na bloki z masy
weglowej do budowy garéw wielkopieco-
wych oraz plytki weglowe uzywane miedzy
innymi jako wykladki do zbiornikéw na
kwasy." Natomiast zaprzestano produkcji
szczotek do motoréw elektryeznych, prze-
noszac ten oddzial do innej fabrvki, naleza-
cej do tego sameoo koncernu, a mianowicie
Lichtenberg nod Berlinem.

Do ostatnich czasow fabryka w Racibo-
rzu  produkowala najrozmaitsze, elektrody,
anody dla hutnictwa aluminium, bloki i
plytki z masy weglowej, mase Soederberga,
karburit do naweglania stali oraz prety, we-
ole do lamp lukowych™i wegielki do baterii.
Calkowita produkeja roczna dochodzila do
60.000 tonn.

Fabryk o podobnej jak Plania specjalno-.
$ci bylo bardzo niewiele w Europie. Do tego
samego koncernu nalezala, procz Planii 1
wymienione]j juz poprzednio fabryki w Lich-
tenberg, jeszeze Iabryka w Meilingen pod
Augsburgiem, jednak nie zajmowala si¢ ona
wyrobem elektrod, lecz tylko grafitowa-
niem. Elekirody wyrabialy: Geselschaft fur
Teerverwertung; G. m. b. H. w Duisburg-
Meiterich oraz dr. Albert Lessing i C. Gon-
raty w Norymberdze. '

W roku 1939, procz wymienionych fa-
pryk niemieckich, czynne byly jeszcze 2 ja-
bryki we Wioszech, 1 we Francji i 3 'w
Rosji. ' »

Wiladze polskie przejely ,,Planie” ped
koniec czerwca 1945 r. w stanie wielkiego
zniszczenia. ~ Budynki byly zniszczone lub
spalone w 60 procentach, za$ urzadzen pro-
dukeyjngch brakowalo conajmniej 90 ‘pro-
cent. Stosunkowo najmniej ucierpialy nie-
ktore piece do wypalania elektrod. ‘

Pomimo tak wiélkiego zniszczenia, juz
pod koniec pazdziernika 1945 r. uporzadko-
wano fabryke na tyle, ze mozna bylo rozpa-
li¢ piec 1 przystapi¢ do wypalania zapasow
polpreduktow pozostawionych przez Niem-
cow. Do -chwili obecnej wypalono juz nie-
mal 1000 tonn elektrod, zaspakajajac tym
polrzeby w pierwszym rzedzie Panstwowej
Fabryki Zwiazkow Azotowych w Chorzowie
oraz innych fabryk. Czynny jest rowniez od-
dzial wyrabiajacy wegielki do baterji.

Niezaleznie od tej produkeji, glowny wy-
silek fabryki skierowany jest na odbudowe.

Ly
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Przewidziane jest ukonczenie montazu urza-
dzen produkeyinych, tak; by juz w polowic
maja 1946 r. mozna bylo uruchomic¢-wszyst-,
kie oddzialy produkeji. W tym okresie zdoi-
nos¢ wytworcza fabryki wyniesie okolo je-
dnej czwartej pr odukeji przedwojennej.
Przewidziana jest jednak dalsza rozbudowa
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zakladow, tak, by juz w roku 1948 dojs¢ do
poziomu plzedwmenneoo :

Poniewaz juz w pierwszym elaple po-
trzeby krajowe beda zaspokojone, mozna
sadzi¢, ze wytworczos¢ Planii bedzie stano-
Wwi¢ powazna pozycje w pol%l\lm eksporcie,
tymbardziej, ze. brak elekirod weglowych
daje sie odczuwac¢ w calej Europie.

KRO
BEZPIECZENST\VO I' HIGIENA PRACY.
W pazdzierniku ubieglego ‘roku w (R
P. Chemicznego zostal zorganizowany refe-
rat bezpieczenstwa i higieny pracy podlem\
Dyrekeji Technicznej.
Jednym z plcrwszvch zadan tego referatu
bylo zorganizowanie stuzby bezpieczenstwa
i ‘higieny pracy w Zjednoczeniach (refer rm)
i podlegtych im Zakladach Przemyslowyct
(referaty oraz w wiekszvch zakladach Kr\ ae
Bezpieczenstwa Pracy). Zarzadzenie C. Z. P. .
Chemicznego w tej sprawie zostalo” pozniey
uzinelnione uchwatami ziazdu kierownikow
stuzby hezpieczenstwa i higieny pracy w Ka-
towicach w dniach 30—31 -pazdziernika
1945 r. oy ’
Rozeslano przez Zjednoczenia do Zakla-
déw Pracy odpisy przedwojennych ustaw,
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy,
nadsytane do C. Z. P. Chemicznego przez
Glownego Inspektora Ochrony Pracy Min.
- Przemyslu.
¢ W biezacym miesiacu zostaly rozestanc
do Zjednoczen celem rozpowszechnienia i
przesirzegania w Zakiadach Przemyslowych
nastepujace regulaminy: '

1. Regulamin dla leerownlkow refera-
tow bezpieczenstwa pracy w Zakla-
~dach przemyslowych. &

2. Regulamin dla. Kol Bezpleczenstwa
Pracy w tychze Lakladach
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W 4-ym ]\\Vartale 1945 r. Inspekeja Tech- | 1

niczna C. Z. P. Ch. przeprowadzila inspek-
cje zaplanowanych 19 fabryk = (objetyci
planem bylo 26).

Poza planem na specjalne polecenie do-
konano inspekeji 20 zakladow.

W ‘wyniku inspekeji . polecono  m. in.
przeja¢ szereg fabryk przez odpowiednie
Zjednoczenia, a mianowicie: .

~~dukceje

NIKA

) F-ke farb drukarskich ,,Pigment,
Zakl. Przem. ,,Heberle* (\eroby szmer-
glowe i tarcze szlifierskie).
F-ke Kazeinv w Fuczanach.
F-ke Mydla Smiechowski,
F-ke Suchei Dest: Drewna w Gryfinie,
F-ke Swiec i Mydel w Gryfinie,
Plerwqm Panstwowa Fabrvke Mvdh W
Staromrdzm :
F-ke Mvdila w Gryfinie,

F-ke Pomeranc i Dorfmilch w Szcze-
cinie.

2. Zwolac zlazd Dvrelxtorow Fabryk
Mydla.

3. Wydzieli¢ fabwke lal\tahtu w Zakl
Chemicz. ,,Polchem* w Toruniu i odda¢ ja
pod zarzad Fabryki Mas' Plastycznych
1 Tworsz Sztuc7nvch w Pustkowie.

4. Zleci¢ poszczegolnym fabrykom upo-
rzadkowanie magazynow, uruchomienie Ia-
borator]vm fabrycznych, opracowanie bro-
szury o -wlasciwosciach i /aslosowamu tlo-
kolu A i lateksu. :

Kilka' fabryk ze wzgledu na mala i nle
majaca znaczenia ogélno panstwowego pro-,
postanowiono  zakwalilikowaé. do
przekazania spoéldzielczosci ewentualnie do
reprywatyzacji.

Zbadano prace w laboratorjach badaw-
czych F-ki Zwiazkéw Azotowych w. Cho-’
rzowie i w Pabianicach w ,,CIB»\ Oproc7
powyzszego sprawdzono zgodnos¢ sprawo-
zdan ze stanem faktycznym, badano przy-
czyny niedostosowania produkeji do- pro-
dukcji planowej,r oraz w poszezegdlnych
wypadkach dostarczono materjalu do kai-
kulacji. :

OTWARCIE SWIETLICY W G’LIWiCACH. :
Dnia 12 stycznia odbylo sie w Gli’wicach'

uroczyste otwarcie $wietlicy pracownll\ow
Zjednoczen i Biur Sprzedazy C. Z, P. Ch. /

Na uroczystosci obecni byli licznie zebrani |

Dracowmcy oraz zaproszeni goscie: Wice-
Min.' Ruminski, Nacz Dyr. C. Z. P. Ch. dr. A.
Zmaczynski, Dziekan Wydz Chemicznege
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Politechniki Slaskiej prof. Joszt, przedsta-
wiciele Zarzadu Miejskiego, partii politycz-
prasy, oraz ptzedstawiciele innych
galezi przemystu. Goscis powltal przedstawi-
Clel Zw. Zaw. Pracownikow Instytucji Prze~
myshut Chemicznego. Symbolicznego prze-
ciccia wstegi dokonal =~ Wice- Minister Ru-
minski: :

W czasie skromnego posilku kolezens-
kiego wyglosili przemowienia dyr. Krop-
czynski, dyr. Zmaczynski i Wice-Min. Ru-
minski: W przemoéweniach swoich méowey
podkreslili znaczenie $wietlicy w zyciu kui-
turalno - o$wiatowo - rozrywkowym praco-
wnikow instytucji chemicznych, Lktorych
liczha na skutek rozwoju Zjednoczen i
Biur Sprzedazy wzrosla w Gliwicach od 7
0s6b (w lutym ub. roku) do blisko pol ty-
snm Gliwice stam sie centrum zycia che-
micznego Polski i w zwiazku z tym Cenir.
Zarzad Przem. Chemicznego i Zjednoczenia
w porozumieniu z Wice-Ministrem zadekia-
rowaly do czerwca r. b. odbudowe w Gii-
wicach jednege gmachu, w Ltowm znajda
swoja siedzibe: Stowarzyszenie Inzynie-
réw i Technikow Przem. Chem., redakeie
i administracje wvddwmclw stowarzysze-
nia pracownikow, Swietlica i in.

Weczér urozmaicony byl czescia wokai-
no - artystyczna, w ktorej wzicli udzial pra-
cownicy Przem. Chemicznego 1 zakonezy:
sie zabawa towarzyska.

Zyczymy ze Swej strony nowo- olwalle]
$wietlicy pomvslnego rozwoju, by stala sie
ona centrum zvcia kulturalnego i WSpolzv
cia  kolezenskiego pracownikow Przem.
Chem. w Gliwicach. G :

KSTAZKI NADESLANE.

Dr. E. PALUCH — Zwalczanie chorob
"awodowl]cn — Nakladem Panstwoego Za-
kladu Higieny — F.odz, 1946, str. 94.

Na tres¢ sklada sie cz I zawiers ajaca defi-
nicje i slan prawny chorob zawodowych, a
wiec podzial cheréb zawocdowych, lista che-
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rob zawodowych, choroby zawodowe pod-
legajace ubezpieczeniu, opis postepowania
w przypadku stwierdzenia choroby zawodo-
wej, rno1hwosc1 zapobiegania chorobom Zza-
wodowym.

Cz: H i III zawiera niektore dane z pa-
tologji, symptomologji i profilaktyki chorob
zawodowych podlegmacych ubezpieczeniu.

W tvm dziale opisane sa dokladnie zatru-
cia olqwiem, rtecia, arsenem, fosforem, dwu
siarczkiem Wegla benzenem jego pochod-
nymi homologami, zachorowania skorne u
os6h narazonych na stycznosé ze smola, pa-
kiem, asfaltem, olejami mineralnymi, para-
fina, zatrucia zwiazkami chromu, tlenkami
‘17otu cianem i jego zwiazkami, flenkiem
wegla, alkoholem, terpentyna, i inne.

Jest to niezmiernie cenny materjal dla
zakladow Przemystu Chemicznego i ksiazka
ta powinna sie znalez¢ w kazdej fabryce, za-
kiadzie, laboratorjum, punkcie sanitarnym
Przemysiu Chemiczneog.

Inz. B. SZUPPA. — Kurs spawania ace-
tijlenowego, str, 60, cena 20 zl.

Broszura wydana przez Instviut Spawal-
niczy w Katowicach. Jest to podreeznik tak
dla uczestnikéw kurséw spawania jak i dia
samoukéw i praktykow, ulozony w' formie
pytan i odpowiedzi. Ulatwia on spawaczow!
przyvswojenie sobie niezhednych wiadomes-
ci teoretvcznych i praktycznych.  Osobny
rozdzial poswiecony jest hlgleme i bezple-
czenstwu pracy.

Inz. J. PILARCZYK. — Kurs spawania
()Ielctrjc~11ego — Str. 48, cena 20 zk

Broszura ta omawia w formie pytan i od-
powiedzi zasadnicze wiadomosci teoretvez-
ne i praktyczne z dziedziny spawania elek-
(ryeznego oraz bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Obie te broszury powinny sie znalezé w
rekach kazdego spawacza, pracujacego ‘w
pl7mnvsle 1 przy montazu i zapelnia ona
choé w czesci luke w naszej literaturze w tej
dziedzinie. :

SIMON & SIGM. BRODATY

STOCKHOLM (Szwecja), KUNGSGATAN 24
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MINISTERSTWO PRZEMYSLU

/ :
i ksztaltki wodociagowe, odlewy maszynowe,

armatura ciezka.

sanitarno kanalizacyjne — Armatury (wodna,

gazowa i loalefowa)
J

do cenir. ogrzewania — grzejniki

@ 5 £ E W Y  handlowe — kuchnie i piece przenosne

Warszawa, Al. Niepodiegliosci 132/136.
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