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Do wszystkich pracownikéw |

® " (] L 4
Zjednoczen i zukludow prucy Przemyslu Chemicznego
RO L B D 7Y .

W okresie ostatnich kilkunastu miesiecy podstawowymi naszymi zadaniami byto urucho-
mienie mozliwie duzej iloSci fabryk i dzialéw produkcyjnych oraz podniesienie wydajnosci
pracy. Ocena osiggnietych wynikéw wypada dla nas b. korzystnie — mozemy byé dumni
I cieszyc sle, ze praca nasza nie poszta na marne. :

Obecnie zachodzi pilna potrzeba bacznej uwagi na inne zagadnienja, mianowicie na pod-
niesienie rentownosct zakladéw pracy, a raczej na obnizenie wysokosci kosztéw produkcji.

Nie potrzebuje uzasadniaé, jak powazne korzysci da to zZyciu gospodarczemu kraju wo-
gole, -a- warstwom pracujacym w szczegolnosci. :

Na zarzadzenie Ministra Przemyslu przeprowadza sie teraz we wszystkich zaktadach pra-
cy akcje oszczednosciowe. W zwiazku z tym Centr. Zarz. Przem. Chem. wydal dyrektorom .
Zjednoczen i fabryk szereg zarzqdzen, majacych na celu z jednej strony obnizenie kosztéw pro-
dukcji przez udoskonalenie samego procesu technologicznego, a z drugiej strony walke
z marnotrawstwem w najszerszym tego stowa znaczeniu. :

Kampania ta, szczegdlnie w’' przemysle chemicznym, winna daé¢ powazne rezultaty, jednak
aby je osiqgnac konieczny jest systematyczny, dlugotrwaty i zgodny wysitek wszystkich praco-
wnikéw bez wzgledu na rodzaj pelnionych funkcji. I dlateqo zwracam sie z goracym apelem
do wszystkich robotnikéw i pracownikéw umystowych przemystu chemicznego, aby nietyl-
ko poparli wszelkie zarzqdzenia zwiqzane z kampaniq oszczednosciowq, lecz réwniez aby
wniesli do tej akcji swoja inicjatywe ¢ zapal.

Niech kazdy na odcinku swej pracy dobrze zastasowi sie, co méglby uczynié, aby zaoszcze-
dzi¢ choé¢ nieduza kwote w wydatkach fabryki.

Jest rzeczq pewnaq, ze jezeli kazdy podejdzie do tej sprawy szczerze i z dobra wola, jezeli
muenie fabryki bedzie traktowal jak swoje, to osiggniecia bedq nadspodziewanie duze.

Nie ma w naszym przemysle takiego odcinka pracy, na ktérym nie datoby sie przepro-
wadzié oszczednosci i nie ma w fabryce takiej funkcji, wykonawca ktdrej nic. nie bytby
w stanie zrobi¢ dla kampani; oszczednosciowej. ;

Jest jedna okolicznosé, ktéra nakazuje nam ' przeprowadzenie kampani; oszczed-
nosciowej z podwdjna energiq. Musimy = da¢ odpowied? godna polskiego $wiata pracy tym.
ktorzy przez presje gospodarczq chca nabyé prawa do wiracania sie do naszych spraw we-
wnetrznych. Wszystkim znane sq powody, dla ktérych St. Zjedn. Am. Pdéin. zdecydowaly
sie cofnagé realizacje udzielonej Polsce pozyczki. :

Pozyczka ta jest nic innego, jak mozno$¢ sprowadzenia do kraju z zewnatrz okreslonej
ilosci dobr materialnych. Zastapi¢ ja w znacznej mierze moze nie marnowanie tych daébr,
ktore kraj juz posiada i wytwarzanie nowych z mniejszym naktadem. Nasza odpowiedziq
musi by¢ tak: wysilek tworczy, ktoryby pozuczke zastapit, ktoryby dal naszemu zyciu gospo-
darczemu wiecej, bo pozyczke trzeba splaca¢ w procentach i w kapitale, a to co wytworzymy
bedzie nasze.

Taka odpowied? swiata pracy bedzie podwdjnie cenna, bo powiekszy szacunek i zaufa-
nie do' nas naszych szczerych przyjaciol. Zwiazek Radziecki mimo potwornych zniszezen
swego kraju i jego kolosalnych potrzeb przyszedt z pomocq przyznajqgc miedzy innymi pew-
ne ilosci ztota na zakupy za granicq. Czy w razie potrzeby wolno nam bedzie ponowic sta-
rania o takq pomoc, jezeli nie wykazemy, Ze zrobiliSmy wszystko aby (rudnosci nasze roz-
wiaza¢ wltasnymi sitami. : :

Sprawdzianem naszych osiqgnie¢ na tym odcinku mogq byé konkretne cyfry. W zwiqzku
z tym stawiam przed przemystem chemicznym nastepujace zadania:

1) produkcja -przemystu za rok 1946 winna wynies¢ conajmniej 8.000 milj. zt.
2) czysty zysk nieprzewidziany w planach finansowo - gospodarczych, a wiec
wynikajacy z kempanii oszczednosciowej, winien wynies¢ w tacznym bilan-

sie zakladéw pracy na dzien 31.12.46 r. conajmniej 500 mil. zl.

Koledzy, zdaje sobie sprawe z ogromu wystkdw, jakie trzeba wlozyd, aby zadania te.wy-
konaé; licze jednak, ze inicjatywa, energia i zapal Wasz dadzq obfite owoce.
NACZELNY DYREKTOR
(—) Dr A. Zmaczynski
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Zijazd Inzynierdw i Technikow

Przemystu Chemicznego w Polsce

Pod protektoratem Ministra szemyslu
Ob. Hilarego Minca odbedzie sie w Gliwi-
cach w dniach od 7 do 9 wrzesnia 1946 r.

ZJAZD INZYNIEROW I TECHNIKOW
PRZEMYSLU CHEMICZNEGO W POLSCE

Zjazd bedzie obradowal na posiedzeniach
plenarnych i Sekecjach fachowych nad zaga-
. dnieniami zwiazanymi z 3 letnim planem
inwestycyjnym (1947 do 1949) oraz nad pro-
blemami naukowo - technicznymi, zwiaza-
nymi z obecna produkcja i planami rozbu-
dowy polskiego przemyslu' chemicznego.

Piraeiioieaal mi 2y a7 i

Dnia 7. IX. 1946 r. (przed poludniem) godz.

10-ta

1. Otwarcie Zjazdu, .

2. Referat Ob. V.-Min. Inz. B. Rumin-
skiego: ,,Drogi rozwoju przemyshu

 cheimceznego w Polsce™.

3. Ob. Prof. Dr. T. Urbanski: ,,Postepy
chemiii i technologii chemicznej or-
ganicznej w okresie wojny®.

Otwarcie Wystawy Przemystu Chemiczne-
go w Polsce. -
Posiedzenie plenarne (popoludniu).
1. Ob. Dr. Inz. Al. Zmaczynski, nacz.
dyr. C. Z. P. Ch. Przemyst Chemicz-
ny w Polsce w okresie 1945/6 r.

2. Referaty sprawozdawcze poszcze-
gélnych Zjednoczen Przemystu Che-
micznego.

3. Ob, Mgr. T. Checinski, nacz. dyr. C.
H. P. Ch. ,,Obrét towarowy przemy-
slu chemicznego w Polsce w okresie
1945/46 r.".

Dnia 8. IX. 1946 r. godz. 9-ta.

Obrady w poszczegélnych Sekcjach fa-
chowych.

Dnia 9. IX. 1946 r. godz. 10-ta.
Posiedzenie plenarne (przed potudniem).
1. Ob. Dyr. Hupert: ,,Sytuacje i postu-
laty ekonomiczne Iszemyslu Che-
micznego®.
2. Ob. Prof. Dr. W. Jakéb: ,,Wspolpra-
ca nauki z przemyslem*.

(popoludniu).
Zakonczenie Zjazdu.

1. Ob. Dr. inz. Al. Zmaczynski: Podsu-
mowanie wynikow Zjazdu.

2. Uchwalenie wnioskow i rezoluciji.

3. Przeméwienie Ob. V.-Min. Inz B.
Ruminskiego na zakonezenie Zjazdu.

Zgloszenia na Zjazd nalezy kierowaé pod
adresem: Sekretariat Zjazdu Stowarzysze-
nia_Inzynier6w i Technikow Przemystu
Chemicznego w Polsce, Gliwice, ul. Gérnych
Walow lNr. 25. Koszt uczestnictwa wynosi
500.— zl.

Odznaczeni Pracownicy Przemystu Chemicznego

Prezydium Krajowej Rady Narodowej w uznaniu zaslug przy zabezpieczaniu, organizacji,
uruchamianiu i rozbudowie przemystu chemicznego w Polsce odznaczylo szereg osoéb
Orderami i Krzyzami Zaslugi:

Order ,,Odrodzenia Polski” V-ej klasy

otrzymaii:

Dr. Inz. Zmaczyn-ki Aleksander
Dr. Roga Blazej
Inz Kropezynski Jozef

Nacz. Dyr. Centr. Zarz. Przem. Chem.
Nacz. Dyr. Zj. Przem. Kokso-Chem.
Nacz. Dyr. Zj. Przem. Nieorganicz.

Krzyz Zaslugi Zloty
otrzymali;

Inz. Bodziech Adam 3
Inz. Bobrownicki Wlodzimierz
Mgr. Checiniski Tadeusz

Dyja Kacper

[nz. Szefer Leopold

Inz. Starkel Wiadystaw ,Silesia” Zarow

P.. F. Z.'A, MosScice °
Zjed. Przem. Naw. Szt. Gliwice
Centr. Handl. P. Chem. W-wa
P.- F. Z. A. Chorzéw
Zj. Przem. Mat. Wyb. Katow.

Prezes Pierwszej R. Z. poSmiert.
Naczelny Dyrektor

Naczelny Dyrektor

St. asystent ruchu

‘Naczelny Dyrektor

Dyrektor
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Soguszewska Janina
Inz. Borucki Tadeusz
Inz. Dragan Czeslaw
Dul Franciszek

Inz. Dutka Stanisfaw
Dziambor Sylwester
FFijol Klemens

Frey Jozef

Gawel, Walenty

Goeyla Alojzy

Inz. Gletkier Henryk
Gradowski Jozef
Harboin Wiktor .
Jelonkiewicz Zygmunt
Kedzior Jozef

Inz Knabe Michal
Inz. Koncewicz Stanistaw
Inz. Krasuski Tadeusz
Ksiazkiewicz Tadeusz
Inz. Lubinski Stefan
Lepa Zdzisiaw

LuckoS Boleslaw
Machejski Kacper
Madiejewski Maksym.
Martuszewicz Henryk
Mol. Alojzy

Mrowiec Edward
Perugiewicz Jozef
Pietrajas Roman
Przywara Iranciszek
Pytel Adolf

Rogowski Jézef
Roycewicz Jan

Inz. Schneider Edward
Sender Wactaw
Skalski Jozef
Skoblecki FFranciszek
Skotarski Stanistaw
Sobolewski Jan
Sosna Franciszek

Dr. Stateczny Walenty
Szezes Tomasz,

Szezur Jozef
Szwiertnia Adam
Targosz Slanistaw
Tarkowski Zygmunt
Dr. Walczuk Aleksander
Wdowik Jan
Wicniewski Wiladyslaw
Inz. Wnek Mieczystaw
Wejciech Augustyn
Wypijewski  Stanis.aw
Inz. Zajac Sewerys
Zawiazalec Bolestaw
Zebrowski Piotr

Inz. Zuczkiewicz
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Krzyz Zaslugi Srebrny

otrzymali;

soilesia” Zarow
,,Elcklryézno.éé“ Zabkowice
Czest. Zakl. Aniotéw
,Dubin” — Krakow
,,Chemimetal” Zawiercie
P. F. Z. A. Chorzow
,Lignoza” Bierun Stary
F-ka Giesche — Katowice
P. F. Z. A. Moscice

Centr. .\pr()\\". Przem. Chem.
Elektrycznosé” Zabkowice
»Rygawar” Warszawa

s Giesche” — Katowice
»Huta Feniks” Aliqdzin

5

,Giesche” — Katowice

LStrem” Strzemieszyce

B, F. Z. A. Chorzow

Loilesia” Zarow

»Perun” Warszawa
,.Gasaccumulator” Katowice-Ligota
Wytw. Mat. Wyb: — Krupski Miyn
LAzot” Jaworzno

PiE 7 AL Gherzow

sSolvay” — Matwy

. Rygawar” \\"arszawa

»Czarna Huta” — Tarnow. Gory
Zj. Przem. Naw. Szt. Gliwice
Pabianicka Sp. Przem. Chem.

- Giesche” — Katowice

sHajduki” Chorzow Batory

,.Giesche” — Katowice
,»Boruta” — Zgierz

»Nobiles” Wiockawek
,»Polchem™ Torun

Panstw. F-ka Kw. Wegl. Lodz
,Huta Filiks” Bedzin
»Solvay” — Matwy

P. F. Z. A. Moscice

P.. F. Z. A. Moscice

,,G:ié.sche" — Katowice

Zakl. Chem. ,Hajduki” Chorz.
Wytw. Mat. Wyb. — Krywald
P. F. Z. A. Moscice
,Hajduki” Chorzow-Batory
F-ka ,,Magna” — Krakow
»Solvay” Borek Fafecki
LSilesia” Zarow

,.Elektryczno§¢” — Zabkowice
»Solvay” — Matwy

»Hajduki” — Chorzow
,Giesche” — Katowice

Nobiles” Wtoc’awek

,,Azot” — Jaworzno

P. F. Z. A. Chorzow
,Solvay” Borek Fatecki
P, F. Z. A. MoScice

119

Kier. Lab. Organicznego
Dyrektor

V-ce. Dyr. Techn.

Kier produkcji

Dyrektor

Urzednik kontr. listy plac
Z-ca Kier. Labor.

murarz

Werkmistrz

V-ce Dyr.

‘Kier. prod. chem.

Kier. produk.

cieSla

Dy¥ektor

Maszynista i wagowy.
Dyrektor

V-ce Dyr. Adm.

Kier. ruchu

" Dyrektor

Dyrektor

Kier. Oddz. energetl. i techn.
Kier. Adm.

Palacz Przew. Rad. Zakl
Majster remontowy
z-ca Dyr. i Kier. prod.
Misirz Oddz. litoponu
Kier. Wydz. Finans.
Roboltnik laborat.
Elektr. i slusarz
Przewodnik ruchu
Bagrowy

Strazak

Kier. Techn.

Dyrektor P
Dyrektor :

V-ce. Dyr. Techn.

Z-ca Majstra elekir.
Portier

Kier. Wydz. Odbudowy
Przodownik

Dyrektor F-ki.
Nadmislrz

Kalkulator

Kier. ruchu maszyn
Kier. prod.

V-ce Dyrektor

V=ce Dyr.

Referat Bezp. Pracy
Majster Hali Maszyn
V-ce Dyr.

Roboftnik

Kier. Adm.

- Dyrektor

Kier. Lab. analit.
Kier. Warszt. Mech.
V-ce Dyr. Adm,
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Adamowicz Jan

Ankus Jan
Barchorek Jan
Partniczek Rudolf
.nasik Jozef
Bandurska Irena
Bobek Alojzy
Brozek Marcin
Brol Piotr
Budny Roman
Buczkiewicz Stanistaw
Bujnowicz Wiadyslaw
Cieluch Wiadystaw
Cholewa Alojzy
Chrzanowski Andrzej
Cierpka Franciszek
Czapla Boleslaw
Czopiga Wiadystaw
Czurylto Antoni
Czulak Adolf
Czj'i Jerzy
Draga Wincenty
Duda Jan
Dulewski Stanistaw
Figuta Kasper
Fikara Antoni
Fraczek Jan
Gabrzynski Antoni
Gerlich Bernard
GoScinski Antoni
Goraczniak Tomasz
Gross Czeslaw
Grzybek Jozef: i
Jankowski Bronislaw
Januszyk Jan
Jesionek Edmund
Jopek Jozef
Jagla Stanislaw
Jankowski Mieczystaw
Janusz Wiktor
Jedrzejko Tekla
Jurczyga Emil
Kaim Jacenty
Klimas Wiadyslaw
Kotowiecki Stanistaw
Kolton Tadeusz
Kopaniak Kazimierz
Korus Konstanty
Korzewnikow Mikotaj
Kotula Jan
Knefel Maksymilian
Kubek Wiadyslaw
Kubica Pawet
Kue Jakob
Kulik Edmund
Kurzejewski Jozef
Latocha Rudolf

L
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Krzyz Zaslugi Brqzowy

otrzymali:

Panstw. I°-ka Tlenu i Acet.
—Gdansk.
»Azol” — Jaworzno

Strem” —- Strzemieszyce

Wylw. Mat. Wyb. — FLaziska Gor.

LStrem” —  Strzemieszyce
»Spiess” — Tarchonim
Wytw. Mat. Wyb. -

wSolvay” Borek Falecki

- Krywald

Wytw. Mat. Wyb. — Krupski Miyn

»Strem” — Strzemieszyce
,.Hajduki” — Chorzéw Batr:
. Wagner” — %L.odz,
wdolvay”s Borek Falecki

Wytw. Lontéw — Jaworzno
»Strem” — Strzemieszyce
»Perun” — Mata Dabrowka

L Azot” — Jaworzno

Pa#istw. F-ka Tlenu — Oliwa
»Rygawar’ — W-wa

»Vogl” Wapiennica
»Rygawar” — W-wa

Wytw. Mat. Wyb. — Krywald
LHElekiryceznosé” — Zabkowice
»EFeniks” Bedzin

»Solvay” — Borek Fatecki
,»Hajduki” — Chorzow

P. F. Z. A — MoScice
»Wagner i Ska” —
P. F. Z. A. Chorzow

»Strem” — Strzemieszyce
wStromil” Poznan
. Polchem” — Torun

P. F. Z. A. MoScice

Czest. Zakl. ,,Aniotow”
Wyltw. Lontow — Jaworzno
~Hajduki” -~ Chorzow
»Americana” — Lodygowice
»oolvay” Borek Fatecki
,,Radocha” — Sosowiec
»Vogt” Wapiennica

- F-ka Swiec — Biata

P. F. Z. A. Chorzow
sElekiryczno§¢” — Zabkowice
,,Chcmimclai” -— Zawiercie
,,Perun”. — W-wa
,,Chemimetal” -— Zawiercie
»Rygawar” — W-wa

».Czarna Hula” — Tarnow. Gory
,,Perun” — W-wa

P. F. Z. A. Chorzéw

Zakl. Azot. — Bobrek
,,Radocha”™ — Sosnowiec
,Americana” — Lodygowice
.sHuta Feniks” — Bedzin

: ,',EleklrycznoS(':”

»Fidor” — Konskie
Perun — Warszawa

Robotnik

Aprow. F-ki
Weglarz

Mistrz oddz. nitrol.
Palacz

Robotnica

. Slarszy rob.

Dozorca pomp
Przed. torowy
V-ce. Dyr. Techn.
Referent gosp.
Przew. Rady Zakl
Slusarz

Mistrz

Referent pers.
Maszynista

Kier. Str. Przem. i Poz.
Majster

Majster miesz. i walc.
Majster
Elektrotechn.
Mistrz

Masz. turbinowy
Robolnik

Slusarz

Doz. kotlow.

St. przodownik
Monter

Probkarz fabryczny

Laborant™

Kier. Oddz. Kw. Siarkow.

Slusarz spawacz
Robotnik
Mistrz gospod.
Destylator

Palacz

Urzednik rachmistrz
Dyr. Techn.

Palacz

Magazynierka

Z-ca Szefa Wydz. Aprow.

Tokarz

Slusarz

Slusarz

Slusarz

Majster

Kier. Kuchni f-eznej
Slusarz

Mistrz kottowni
Magazynier
Majster
Robotnik
Robolnik
Slusarz masz.
Palacz

Majster f-czny

7. (1946)
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Lanc Stanistaw
I.esniok Dominik
Liwski Jerzy
Madejek Kazimierz
Matkiewicz Franciszek
Markowski Roman
Malik Henryk
Moiza Wiktor
Musialik Zygmunt
Nawrot Augustyn
Niedbala Antoni
NiedZzwiedz Franciszek
Nowocien Jan

Osier Bolestaw
Ortowski Bronistaw
Ostrowski Stanislaw
Pawlowski Jozef
Penkata Jozef
Petlinski Stanistaw
Piec Stanislaw
Piernikowski Jozef
Pierzyna Wiktor
Pilarski Feliks
Pilarski Juliusz
Pracuch Franciszek
Przeniosto Ludwik
Pyrek Teodor
Rejniak Wincenty
Ryba Jan
Rybarczyk Stanistaw
Salakowski Piotr
Saternus Jozef
Sarkowicz Jan
Sendera Jan
Seweryn Augustyn
Sieprawski Henryk
Sitarz Antoni
Siudowski Alfons
Stomski Stanistaw
sSojka Aloizy
Strawiak Stefan
Szczygiet Piotr
Swierczek Stefan J.
Szendzielarz Alojzy
Swierczek Ludwik
Swierczek Wiadystaw
Szendzielorz Ludwik
Szklarzewski Stef.

Szule Wiktor

Szydlak-Szaflarski Jakob

Szyma Mikolaj
Szyszka Jozef

Taler Adolf

Tochel Wojciech
Toluk Pawel
Twardala Stefgn
Tunk Jozef

Uchto Jan
Urbanik Franciszek
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»Zaklady Azotowe” — Bobrek Elektromonter
Spawacz kier. kosum.

»Elekiryeznosé” — Zabkowice Inz. ruchu

Zaktady Bruno Schulde — Lodz Robotnik

»Strem”™ — Strzemieszyce Palacz

»Elektryezno$é” — Zabkowice Elektromonter

»Silesia” — Zarow ! Elektromonter

»Hajduki” — Chorzdéw, Batory Doz. warszt. mech.

,Chemimetal” — Zawiercie Tokarz

Wytw. Mat. Wybuch. — Laziska GorneKomendant Str. f-cznej

Zakl. Az. — Bobrek Z-ca Kom. Str. Przem.
Wytw. Mat. Wybuch. Krupski MiynTokarz

., Porsa” — Radom Robotnik

»Rygawar’ — W-wa Majster

Silesia? — Zarow Z-ca Kom. Str. F-cznej
,»Nobiles” — Wiloctawek Podmajster

s»otomil” — Poznan Mistrz

»Vogt i S-ka” Prac. oddz. pras. hydraul.
Peclchem. — Torun Robotnik

P. F. Z. A. MoScice Mistrz placowy
»Nobiles” — Wioclawek Gl Majster f-czny
»Yogt i S-ka” * Stolarz f-czny

Zakt. Azot. — DBobrek Magazynier

Wytw. Mat. Wyb. — Krupski Miyn Maszynista

»Magna” — Krakdw Robotnik
»Elektrycznos¢” — Zabkowice Szofer mechanik
»Silesia” — Zarow Werkm. warszt. mech.
Wytw. Zap. Elektr. — Nikotow Tokarz st. straznik
Lignoza — Krywatd Misltrz

sStomil” — Poznan Mistrz

,Solvay” — Borek Fatlecki I'nstalator wodoc.
»Lignoza” — Bierun Stary Kasjer

P. F. Z. A. MoScice Tokarz

Pafistw. Wytw. Tworz. Szt. Pustkow Slusarz

Wytw. mat. wyb. Bierun St. Podmistrz warszt. reper.

»Perun” — W-wa “¢ “Dokarz

»Rygawar” — W-wa Walcownik

,,Polch em” —— Torun Slusarz kier. warszl.
~Aniotéw” — Czestochowa Robolnik

~YVogt i S-ka” Przod. w dz. obrab.
Zakt. Bruno Schulde Lodz Palacz

Panstw. Wytw. Tw. Szt. Pustkow Sekeyjny Str. F-cznej
»Progress” — Mikuszowice Pracownik pras

Wytw. Mat. Wyb. — Krywatd Mistrz )
»Progress” — Mikuszowice Przodownik form.

5 PLOBIesS™ — Mikuszowice Robotnik formiarz
,Lignoza” — Krywatd Misirz

Panistw, Wytw. Tw. Szt. — Pustkéw Kier. Dz. montaz.
Wytw. Mat. Wyb. — Krupski M. Elektromech.

Silesia” — Zarow Kier. placu

»Lignoza” — Krywald : : Mistrz{

Zjedn. Zakl Mat. Wyb. — Laziska
Goérne Z-ca misirza

»Fidor” — Konskie Slusarz
Elektryczno$¢” —— Zabkowice Kottowy
»Stomil” — Poznan Mistrz
,Lignoza” — Krywald : Slusarz
,Lignoza” — Krywald Str6z
»Radocha” — Sosnowiec Palacz kottowy
»Solvay” — Borek Fatecki “Slusarz
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,»Chemimetal” — Zawiercie Portier
Wala Antoni »Progress” — Mikuszowice Palacz
Weps Ryszard »Lignoza” — Krywatd Slusarz
Wiaderek Wactaw ,Porsa” — Radom Elektromechanik
Wierzba Julian Solvay” — Borek Falecki Maszynista
Wilk Jan »Solvay” — Borek IFalecki Robotnik
Wiodarczyk Jézef »Stomil” — Poznan Robotnik
Wrébel Antoni ,,Chemimetal” — Zawiercie Robolnik
Zajger Bolestaw F-ka Swiec — Biala Majster palacz
Zawielak Jozef ,Czarna Huta” — Tarnow. Gory Z-ca Kier. ruchu
Zborowski Piotr sSolvay” Borek Fatecki Kier, Stolowki
Zeler Jozef ,CGhemimetal” — Zawiercie Majster

Wiszystkim odznaczonym serdeczne gratulacje sklada REDAKCJA ,,Przemystu Chemicznego®

Wplyw temperatury
na szybkosé przebiegu fermentacii
kwasu cyiryvnowego przez Aspergillus niger
Dr. JAN KOVATS :

Wplyw temperatury na szybkos¢ przebie-
gu roznych proceséw fermentacyjnych jest
powszechnie znany.

Temperatura jest jednym z czynnikow,
przy pomocy ktéorych mozemy regulowac
przebieg fermentacjl.

Wiadomo, ze kazdy rodzaj fermentacji ma
swoje optimum temperatury, w ktorym fer-
mentacja przebiega najlepiej.

Jezeli chodzi o wydatek produktow fer-
mentacji, powstalych w danej fermentacji,
to zazwyczaj jest on wiekszy w temperatu-
rach lezacych nieco ponizej od temperalury
optymalnej. Jednakowoz fermentacja w
temperaturach nizszych powoduje przedlu-
zenie fementacji o mniejszy lub wickszy
okres czasy.

Na temat fermentacji kwasu cytrynowe-
go literatura jest dos¢ obszerna. Jednako-
woz dane, odnoszace sie do temperatury w
jakiej nalezy prowadzi¢ fermentacje, sa za-
zwyczaj podane w sposch ogolnikowy, albo
zbyl schematyczny. S :

Zazwyczaj wszyscy badacze w swoich do-
$wiadcezeniach posluguja sie temperalura
stala, niezmieniajaca si¢ przez caly okres
trwania fermentacji.

Jedynie w literaturze patentowej sa
wzmianki o stosowaniu zmiennych tempe-
ratur w czasie trwania fermentacji. Bliz-
szych danych jednakowoéz nie podaja.

Ponizej podane zestawienie literatury po-
zwala na zorientowanie sie w temperatu-
rach stosowanych w ded$wiadczeniach nad

fermentacja kwasu cylrynowego przez po-
szczegblnych autorow.

Wedle K. Bernhauera (1, 2) optimum tem-
peratury tworzenia si¢ kwasu cylrynowego
lezy w granicach 30°C—35°C. W tym prze-
dziale temperatur fermentacja przebiega

" najlepiej.

Wyzsze temperatury stosuje w swych ba-
daniach A. C. Corbellini i O. Canonici (3).
Optymalne wedle nich warunki tworzenia
sie kwasu cytrynowego sa przy lemperalu-
rze 35°C—37°C. ;

Roéwniez G. C. Das-Gupta, K. C. Saha,
B. C. Guha (4) najlepsze rezultaty fermenta-
cji osiagneli przeprowadzajac doswiadcze-
nia w temperaturze 37°C.

H. Amelung (5) uwaza, ze najszybcie]
przebiega proces fermentacji kwasu cytry-

-nowego w ltemperaturze 34°C—36°C, zazna-

cza jednak, ze w temperaturze 20°C. wyste-
puje wieksze gromadzenie sie kwasu cylry-
nowego. ; ‘

Natomiast A. Frey (6) w swych badaniach
nad sfermentowaniem cukru drzewnego na
kwas -cytrynowy posluguje sie' temperatura
nizsza, a mianowicie 25°C.

W patencie J. Sziicsa (7) znajdujemy

~wzmianke, ze przez prowadzenie fermenta-

¢ji na melasie w temperaturze niskiej n. p.
20°C, otrzymuje sie  najwieksze wydatki
kwasu cytrynowego. Zaznacza jednak, ze
w temperaturze wyzszej fermentacja prze-
biega szybciej.
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D. Starck (8) w swym zestawieniu paten-
towym zaleca stosowanie temperatury 25°C
jako najodpowiedniejszej dla przebiegu
fermentacji.

B. Zahorski (9) przeprowadza fermenta-
cje z grzybem Sterigmatocystis nigra, poslu-
guje sie przytym zmienna temperatura fer-
mentacji wahajaca sie w granicach 10°C. —
35°C. :

Rowniez Bleyer (10) proponuje stosowa-
nie zmiennych temperatur 16°C do 17°C i
30°C. :

Wedle W. P. Doelger i S. Prescott (11)
tworzenie sie kwasu cytrynowego powyze]
temperatury 30°C maleje, gdyz tworzy sie
wowezas wiece] kwasu szczawiowego. Uwa-
za temperature 26°C—28°C za najodpowie-
dniejsza dla osiagniecia najwiekszej wydaj-
nosci kwasu cytryncwego.

Z polskich badaczy T. Chrzaszcz i M. T.
Zakomorny (12) prowadza fermentacje
przewaznie w temperaturze 28°C—30°C.

Sowieccy badacze H. K. Kardo-Sissojewa,
T. J. Paley i inni (13) idac za Butkiewiczem
posluguja sie w swych badaniach tempera-
tura 30°C—32°C.

Ten pobiezny przeglad literatury wyka-
zuje, ze o ile chodzi o najkorzystniejsza
temperature przeprowadzenia fermentacji
kwasu cytrynowego, to poszczegolni autoro-
wie nie sa ze soba zgodni i dane ich, co do
stosowane] temperatury réznia sie od siebie
znacznie. :

Jest to poniekad zrozumiale, jezeli sie
zwazy, ze poszczegolni badacze w doswiad-
czeniach nie stosowali tej samej metodyki,
oraz, ze poslugiwali sie réznymi szczepami
Aspergillus niger. wsrod ktérych jest duza
réoznorodno¢ 1 wymagania co do tempera-
tury fermentacji sa rozne.

Zagadnienie stosowania mozliwie niskiej
temperatury w czasie fermentacji kwasu cy-
trynowego w skali laboratoryjnej nie ma
wiekszego praktycznego znaczenia. Ujawnia
sie dopiero w calej pelni z chwila prowadze-
nia fermentacji na tacach o duzej powierzch-
ni w skali fabrycznej: -

Laczy sie z tym zapobieganie parowania
plynu z tac, ktore to w temperaturach wyz-
szych jest dosy¢ znaczne. Rowniez, jezeli
chodzi o niebezpieczenstwo zakazenia fer-
mentacji innymi mikroorganizmami wzgle-
dnie grzybami, to w temperaturach wyz-
szych mozliwos¢ ta wzrasta w stopniu daleko
wiekszym. '

Wystepuja i inne trudnosci techniczne,
jak utrzymanie stalej temperatury, wilgot-

2
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nosci, ogrzewanie sterylnego powietrza, shu--
zacego do przewietrzania tac i t. p.

Nizej przedstawione doswiadczenia mialy
na celu znalezienie takich warunkéw fer-
mentacji, ktéreby pozwalaly z jednej strony
prowadzi¢ fermentacje w temperaturze @ o-
zliwie najnizszej, z zapewnieniem dobrych
wydatkow kwasu cytrynowego, z drugiej
strony, aby cza$ fermentacji nie byt dluzszy.

METODYKA.

W dos$wiadczeniach postugiwano sie po-
zywka o skladzie nastepujacym: 0,3%

- NH:NOs, 0,3% KH:PO. i 0,1% MgSO,,

20% cukru rafinowanego. Woda wodocia-
gowa PH roztworu-okolo 5,2.
Doswiadczenia prowadzono w kolbach
Erlenmeyera o.pojemnosci 300 cm?®. Ilos¢
roztworu w kolbie wynosila 100 cm?®.
Roztwory byly sterylizowane w parze, je-
den raz, przez przeciag 30 minut.

Szczepienie roztworow zarodnikami prze-
prowadzano drucikiem platynowym z kul-
tur hodowanych w probéwkach na agarze
—slodowym wiekiem od 4—30 dni.

Probowki z kulturami byly przechowywa-
ne w temperaturze pokojowe;j.

Dodatek ' ZnSO: do pozywki zasadniczej
byl bez znaczenia, natomiast dodatek FeCls
okazal sie szkedliwy.

Zakwaszenie roztworu kwasem solnym
nie polepszalo wydatkow kwasu cytryno-
wego.

Kwasowos¢ ogélna roztworu oznaczano
droga miareczkowania 2 cm.” roztworu n/10
Na OH. 1 cm’n/10 Na OH=7mg Cs¢Hs0- H:O.
Otrzymane wartosci przeliczono na 100 cm?
roztworu. ;

Tworzenia sie kwasu szczawiowego w cza-
sie fermentacji nie stwierdzono.

W tabelach podane sa zazwyczaj $rednie
wyniki z kilku doswiadczen.

= W

Doswiadezenie 1.

Celem znalezienia optymalnej tempera-
tury, ktoraby zapewniala najkorzystniejsze
gremadzenie sie kwasu cytrynowego, przy
uzyciu posiadanego szczepu, zestawiono sze-
reg doswiadczen na pozywce zasadniczej.

Poszcezegolne kolby doswiadczenia trzy-
mane byly w granicach temperatur od 20°C
dot33LC:

Srednie wyniki tych do$wiadezen podane
sa w tablicy 1. i : -
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TABLICA 1

Dni fermentacji Kwas cytrynowy

- Temperatura 4 | 5 7 ! 9 I 11 T

; fermentacii Kwasowo§é w cm?® n/;; Na OH | roztworn | na‘cuk'er
na 100 cm?® roztworu er o
ik 38"(.;g — 200 | 170 ‘75 = == ==
2 33°C 950 | 1156 | 1233 | 1293 | 1275 8,9 44,7
3 28?C 790 | 1119 | 1246 | 1345 | 1375 9,6 48.2
44 25°C 533 | 887 | 1225 | 1250 | 1325 9,3 46,4
5 200C | 885 | 725 | 1102 | 1230 | 1287 | 91 | 454

W wyniku pfieprowadzosych doswiad- tylko wzgledem roztworéw cukru, pozosta-

czen okazuje ste,.ze prowadzenie fermenta-
cji w temperaturze 38°C. wogéle nie moze
wchodzi¢ w rachube, gdyz w tej tempera-
turze tworzenie si¢ kwasu cytrynowego jest

minimalne, co ]ebt zreszta zgodne z danymi -

Bernhauera.
W temperaturze 33°C teunentac_;a prze-
biega poczatkowo szybko by po pieciu

dniach ulec pewnemu zwolnieniu.

Maksimum kwasowosci osiaga sie po
dziewieciu dniach fermentacji. Po tym okre-
sie nastepuje spadek kwasowosci na skutek
zuzywania przez grzybnie wylworzonego
kwasu.

W temperaturze 20°C—25°C. gromadzenie
kwasu cytrynowego, w. pierwszych dniach
fermentacji, przebiega nieco wolniej, ani-
zeli w tempergturze 28°C—33°C.

Po pieciu dniach fermentacji tworzenie
sie kwasu cylr) nowego przybiera na inten-
Sy Wnosci. A
- Maksimum kwasowosci przypada na 14
—15 dzien fermentacji. Najkorzystniejsza
temperatura dla przebiegu fermentacji oka-
zala sie temperatura 28°C, przy ktorej gro-

madzenie kwasu cytrynoweqo bylo najin- -

tensywniejsze.

Nacgol uzyskane wyniki w temperaturze
28°C—33°C sa nizsze od wynikéw ofrzymy-
wanych przy badaniach wstepnych. Wska
zywaloby to na to, ze uzywany przeze mnie
szezep stracil czesciowo zdolno$¢ fermenta-

- cyjna.

Szezep ten, uzywany dla Celow technicz-
nych zagranica, mimo przechowywania w
formie zarodnlkow przez okres 16-tu mie-
siecy w -temperaturze pokojowej, wysiany

~na wyzej podana pozywke 7'15admcza
7-—10 dniach fermentacji
33°C dawal kwasowosci, Wahajace sie w gra-
nicach 1700—1900 cm® n/10 Na OH na 100
cm® roztworu. A

Ciekawa jest rzecza, ze zdolno$é¢ fermen-
tacyjna grzyba obnizyla si¢ z biegiem czasu

pbo.
temperalurze :

jac wysoka wobec roztwordw melasu.

Doswiadczenie 2.

Makroskopowe obserwacje rozwijajacej.
sie ‘grzybni wskazuja, ze w ciagu 24 godzin
od czasu zaszezepienia pozyw ki zarodnika-
mi Aspergillus niger w temperaturze 28°C.
wzglednie 33°C tworzy sie na powierzchni
pozywki grzybnia, w formie cienkiej blonki.
Po 72 ggod/ma(h grzybnia jest juz-ostatecz-
nie sformulowana i posiada normalna gru-
bosé.

W temperaturach nizszych grzybnia two-
rzy sie wolniej, i tak w “temperalurze 20°C
zawiazuje si¢ dopiero po 48 ood/mach a
oslatecznie wyksztalca sie po 45 dniach.

Szybkos¢ tworzenia sie grzy])ni zalezy
wiec w duzej mierze od temperalury, przy-
czym temperatura 28°C—33°C. jest optymal-
na dla tworzenia si¢ grzybni na powierzch-
ni roztworu.

W ciagu dalszych -doswiadczen chodzilo
o stwierdzenie czy optymalna temperatura
dla wzrostu grzybnl, jest réwniez korzysina
dla twerzenia si¢ kwasu cylrynowego, oraz
czy staje sie koniecznem przestrzeganie
optymalnej temperatury 33°C w ciagu cale-
go czasu (rwania fermentacji?

W tym celu zestawiono kilka doswiadeczeri
z wieksza iloscia kolbek na pozywce zasad-
niczej.

Kolbki te Wstawmno do termostatu o- tem-
peraturze 33°C, a naslepnie co 24 godziny
wybierano z termostatu po dwie kolby i
przenoszono do temperatury poLmowe]
20°C.

W ten sposob poszczegolne kultmy roz-
wijaly sie i fermentowaly w dwu tempera-
turach 33°C i 20°C. :

Dla celow poréwnawczych dwie kolby
fermentowaly stale  w temperaturze 33°C,
a dwie kolby w temperaturze 20°C.
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nizka temperatury do 20°C tym gorsze otrzy-
mamy kwasowosci jak to przedstawia ‘wy-
kres Nr. I.

Yykres

g
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TABLICA 2
Dni fermentacii " Kwas cytrynowy
1 2 3 4 5 ¢ .
Nr } 1 I | 2 1 i I ‘ ! = | : l 10 | L w 100 Wydat.
Kwasowosé w em® n/,; Na:OH na 100 cm® roztworu rostwor. "“:‘l",?“'.
ar ‘o
1 450 1088 1300 1476 1103715 51 0
— 575 900 1262 8,8 | 442
20°C | 200G | 20°C | 20°C | 20°C | 20°C | 20°C | 20°C | 209G | 20°C. | 200C
X /
9 800 1387 1587 1687 | 118 | 59,5
330C | 200C | 200¢ | 200¢ | 200¢ | 200¢ | 200¢ | 200 | 200C | 200C | 200¢ = 3
3 1050 1450 1575 1712 ) 11,9+ £9,9
887 1275 1512 1713 | 12,0 | 60,0
33°C | 33°C. [ 20°C. | 20°C. | 20°C | 200C | 20°C | 20°C | 200G | 20°C. | 200C
1 1287 1775 1925 2000 | 140 | 70.0
1075 1487 1737 1762 12351 65T
33°C | 330G "| 330C. | 20°C | 20°C | 209G | 20°C | 200G | 20°C | 20°C. | 200C
5 1275 1637 1815 1850 4 13,()‘ 64,8
1100 | 1325 1475 1625°| 11,4 | 56,8
33°C | 33°C | 33°C | 33°C | 20°C* | 20°C. | 20°C | 209C | 20°C | 20°C | 209C
6 | 1287 1512 | 16871 = | 1725 | 191 |- 604
1175 1387 1500 160 1152 56,0
33°C | 330C | 83°C | 33°C | 33°CG | 20°C | 20°C | 20°C. | 20°C | 20°C | 20°C
7 .| 1262 1362 1400 1412 99 | 494
& : 1112° 1275 1337 1387 9,7 48.5
330G | 33°C | 33°C. | 33°C | 33°C. | 33°C | 209C | 20°C | 209G | 20°C | 20°C
8 ; 1300 1438 1425 1438 10,1 50,1
330C | 33°C | 33°C | 33°C | 330C | 330C | 330C | 200G | 200G | 200G | 200G | S |
9 : 1263 1435 1425 1438 10,1 50,1
330C | 33°C | 330C | 839G | 33°C | 33°C | 330C | 33°C. | 20°C | 20°C | 20°C =
. 1300 1425 | | 1410 1850
10 ] 9,5 | 472
1188 1338 | 1825 1:88 | 90| 450
330C | 330C. | 33°C | 33°C, | 33°C. [33°C | 339G | 33°C | 33°C | 33°C | 339G :
W tablicy Nr. 2. pedano $rednie wyniki
z 0w doswiadezen za okres 1k dnl. e f0 9 8 1 @.9 4 5 0 0 Odn
_ Wynik doswiadczen jest bardzo ciekawy. o 20 B o0 20° 20 20° 206 20° 20° 20° 20°G =
Wykazuje ze, prowadzenie fermentacji przez Na.OH e
caly okres trwania do$wiadczenia w stalej 100
optymalnej‘ temperaturze 33°C. nie _ tylko 2000
nie jest potrzebny, ale nawet niekorzystn* ra
gdyz daje nizsze wydatki kwasu cytryno- o /\
wego w porownaniu z fermentacja prowa- 1800 7 TN
dzona w zmiennych temperaturach 33°C — 1700 ,/ ; N
20°C. A o N\
- Czas zmiany fermentacji z temperatury > / \
33°C do temperatury 20°C nie moze by¢ do- go08 /
wolny, ale jest uwarunkowany rozwojem 1400 f \
rzybni. . - : X
g Zy . 3 . . 5 < 1 1300 cone = ——
chwila, gdy grzybnia osiagnie normalny :
rozwoj, o trwa w warunkach doswiadeze- 1200
nia 3 — 4 dni, wowczas obnizenie tempera- 0o
tury do 20°C daje najkorzystniejsze rezulta- o !
ty. Im pozniej po tym okresie nastapi ob- R R T T
Y i 1-BO P R & 3 5 55 33 33 53 3 53 5B AFe
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Z wykresu widzimy, ze chcac otrzymac

. dobre wyniki fermentacgji nalezy pierw-

g

szych pare dni, do czasu zupelnego wyksztal-
cenia sie grzybni prowadzi¢ fermentacje w
temperaturze optymalnej dla rozwoju grzy-
bni, a nastepnie obnizyc¢ temperature fer-
mentacji do 20°C.

Przetrzymywanie grzybni w temperaturze
optymalnej 33°C ponad pewien przeciag cza-
su wynoszacy w warunkach do$wiadczenia
3 do 4 dni, wplywa ujemnie na jej zdolnos¢
tworzenia kwasu cytrynowego. Obnizenie
temperatury z 33°C do temperatury 20°C po
6 — 8 dniach fermentacji nie daje iuz zad-
dego rezultatu.

Doswiadeczenie 3.

W poprzednim doswiadczeniu przepro-
wadzono fermentacje w zmiennych tempe-
raturach 33°C — 20°C, przyczym wynik do-
$wiadczenia wykazal dodatnie strony tego
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sposobu prowadzenia fermentacji. Dalsze
do$wiadczenia mialy na celu wyprébowanie
innych zakresow temperatur i zbadanie ich
wplywu na gromadzenie sie kwasu cytryno- -

“wego w procesie fermentacji.

Przede wszystkim nalezalo ustali¢, czy
przez stesowanie temperatur nizszych od
20°C mp. 15°C wzglednie 10°C. nie uda sie
zwiekszy? jeszcze-bardziej wydajnos¢ kwa-
su cylrynowego?

W tym celu zestawiono szereg dos$wiad-
czen.prowadzonych w ten sposob, ze pierw-
sze {rzy dni trzymano poszczegolne serie
kolbek w temperaturach 33°C, 28°C i 25°C,
a po trzech dniach przeniesiono je do po-
mieszczen o temperaturze 200G, 15!C i
10°C. :

Dla celow kontrolnych niektore kolby
fermentowaly stale w temperaturach 33°C,
28°C, 252C 1 200C,

Srednie wyniki podane sa w tablicy Nr 3.

TABLICA 3
Dni fermentaciji Kwas cytrynowy
Temperatura 3 5 9 11 :
M . s ' | | | | w 100 cm?® wydatek
fermentacji Kwasowo$é w cm® nl,, Na OH roziworu [na cukier|
na 100 cm?® roztworu gr 155
il 330, 644 1134 1285 1262 8.8 44,2
330C—
2 200C, 645 1178 1415 1565 10,9 54.8
3300
3 150C 626 870 1188 1420 9,9 49,7
330C— :
-4 10°C - 615 675 843 1000 7,0 35,0
5 280Gy~ 434 1144 1885 1380 9,7 48,3
D80@ S
6 200C 394 1192 1470 1625 11,4 56,9.
: 280C—
| 150C 455 768 1375 1592 i 55
ORIE 5
8 100G 430 537 725 900 6,3 31,5
9 250(, : — 949 1262 1824 9,2 46,3
9250C— . .
10 200, — 787 1262 1332 9.3 46,6 | .
250(, :
i 150, — 2 1125 1363 9,5 A77
12 20°C Fioe U aib 1240 1320 9.2 462
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Wynik dedwiadezenia wykazal, ze lepsze
rezullaty osiaga sie przez stosowanie tempe-
ratur- zmiennych 28°C. — 20°C, anizeli przy
temperaturach zmiennych 33°C — 20°C, co
zreszta jesl zupelnie zrozumiale, jesli sie
uwzgledni wynik doswiadczenia pierwszego,
w ktorym najlepsze przyrosty kvasowosci
esiagnieto w temperaturze 28°C.

Z drugiej strony, obnizenie temperatury
w drugiej czedci fermentacji ponizej 20°C
do temperatury 15°C, nie daje lepszych re-
zullatéw, chociaz otrzymane wyniki w pew-
nych wypadkach sa zblizone do wynikéw
otrzymanych w ltemperaturze 20°C, jak to
wida¢ z wykresu II. :

cind
Yo NaOH
1700
1600 28-20°C
: s 135-30°C
1500
. 33-13°C
1400- TET
25-13C
23-20%
1300 Ttioall
3 33°C
1200 .
1100 4
:?/’\
1000 —$53:40°C S
Q00 MT“
‘800
700
800 ——
300
400 : :
300 > £ =
3 05 % 0 u-dui

Wykres IL

Obnizenie temperalury fermentacji poni-
zej 15°C jest juz niecelowym, gdyz powoduje
zahamowanie procesu gromadzenia si¢ kwa-
su cylrynowego w roztworze.

Stosowanie  zmiennych temperatur 25°C
— 90°C, oraz 256G — 15)EHdaje For-ze te
zullaty w peréownaniu z wynikami otrzyma-~
nymi. w zmiennych temperaturach 33°C —
20°C oraz 28°C — 20°C,
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Whnioski.

Jak w kazdej fermentacji, tak i w fermen-
tacjii kwasu cytrynowego przez Aspergillus
niger mozemy wydzieli¢c dwa okresy prze-
biegu fermentacji. :

1). Okres pierwszy to okres rozwoju i
wzrostu grzybni. ’

2) Okres drugi to okres tworzenia i gro-
madzenia sie kwasu cytrynowego. :

Jezeli dla pierwszego okresu fermentacii
celowym i korzystnym jest stosowanie i
przestrzeganie optymalnej temperatury 28°C,
— 33°C, to w drugim okresie fermentaciji,
kiedy, naskutek wytworzenia si¢ coraz to
wiekszych ilodci kwasu cylrynowego, dzia-
lalnos¢ grzybni ulega stopniowemu zaha-
mowaniu, korzystnie wplywa obnizenie tem-
peratury fermentacji ponizej temperatury
optymalnej. ; ~

Tlumaczy to sie tym, ze, w temperaturach
nizszych, szkodliwe dzialanie kwasu cytry-
nowego na grzybnie jest mniejsze, anizeli w
temperaturach wyzszych.

Przez stosowanie i zmiane odpowiednich
lemperatur w czasie fermentacji, mozna uzy-
ska¢ stosunkowo znaczne zwickszenie wy-
dajnosei kwasu cytrynowego.

W rezultacie przeprowadzonych doswiad-
czen ustalono: ’

1) Najkorzystniejsza temperatura dla
przeprowadzenia fermentacji kwasu
cytrynowego jest temperatura 28°C.

2) Prowadzenie fermentacji przez caly
czas trwania doswiadczenia w tem-
peraturze stalej 28°C wzglednie 33°C
jest niecelowe, gdyz przyczynia sie do
obnizenia wydajnosci kwasu cytryno-
wege w czasie fermentacji.

3) Naijlepsze kwasowosci osiaga sie, poz-
walajac rozwinac¢ si¢ grzybni w tem-
peraturze dla niej optymalnej 28°C,
a z chwila gdy to nastapi i zacznie sie
intensywne gromadzenie kwasu cytry-
nowego nalezy cbnizy¢ temperature

v do 200G .

Przy tym sposobie prowadzenia fermenta-
cji osiaga sie znacznie Wwyzsze przyrosty
kwasowosci w porowraniu z fermentacja
kontrolna, prowadzona w temperaturze sta-
tej 28°C wzglednie 33°C. :

4) Okres rozwoju grzybni w warunkach
doswiadczenia trwa trzy dni. Dluzsze
przelrzymywanie kultur w temperatu-
rze 28°C—33°C. anizeli to jest potrzeb-
ne dla ostatecznego rozwoiju i wzrostu
grzybni powoduje obnizenie jej zdol-
nosei tworzenia kwasu 'cytrynowego.

5) Obnizenie temperatury fermentacji po-
nizej 15°C. w drugim okresie fermen-
tacii, prowadzi do czeSciowego zaha-
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mowania tworzenia sie kwasu cylry-

Nowego.

6) Prowadzenie fermentacji w zmiennych
temperaturach 28°C — 20°C nie wply-
wa na przedluzenie sie czasu fermen-
tacji.

Powyzsze dane znajduja rowniez polwier-
dzenie w nieopublikowanych = przezemnie
spostrzezeniach dotyczacych acetonowo-bu-
tanolowej fermentacji na skale fabryczna.
Przez stosowanie . temperatur zmiennvch
- 36°C—15°C otrzymywalem wydajnos¢ aceto-
nu stale wyzsza od wydajnosci clrzymywa-
nych w temperaturze 36°C, ktéra to tempe-
ratura jest optymalna dla fermentacji ace-
tono-butanolowei.

Czas fermenacji wynoszacy 56 godzin nie
ulegal przy tym zmianom.
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Zmiekczanie i odsalanie wody za pomocqa zywic
sztucznych (mas plastycznych) '
Prof. tyt. Doc.. T. KIRKOR .

Rozwoi techniki, przynoszacy coraz to
nowe typy kotlow parowych o coraz wyz-
szych preznosciach i temperaturach, zmu-
sza do stawiania coraz dalej posunietych
wymagan wodzie, ktora sluzy do zasilania
kotlow parowych. Przekonano si¢, ze nie
_tylko zwykle sole mineralne, lecz takze wie-
le innych skladnikow i czynnikow, towarzy-
szacych zwykle wodzie naturalnej, wplywa
I ujemnie na ruch i stan kotlow. Dlatego
tez obecnie oczyszczanie wody do zasilania
ketlow ogranicza sie nie tylko do usuwania
zanieczyszczen grubych zawiesin i skladni-
kow kamienia kotlowego, lecz takze do usu-
wania cial koloidalnych, szkodliwych ga-
zow i-t. p. Dzisiejsze kotlownie sa wyposa-
zone w mniej lub wiecej sprawnie dzialaja-
ce urzadzenia do zabezpieczania od zanie-
czyszezenia i do oczyszcania pary wodnej,
ktora w postaci wody kondensacyjnej, jako
stosunkowo czysta, wprowadza sie z powro-
tem do kotla. Urzadzenia te nie pozwalaja
jeédnak na calkowite odzyskanie wody; stra-
ly wynoszace 5—10% musza by¢ uzupelnia-
ne przez zasilanie kotla woda naluralna, od-
powiednio oczyszczona, L. j. pozbawiona
czisciowo lub calkowicie domieszek dziala-
jacych szkodliwie na kociol parowy i jego
urzadzenia. ,

Przyczyne daznosci do korzystania z ko-
tlow parowych o coraz lo wyzsze] preznosci

~

‘wzrostem cisnienia.

- znajdujemy w zaleznosci ciepla parowania

od preznosci pary. W miare wzrostu prez-
nosci w kotle zwieksza sie cieplo cieczy, a
zmniejsza sie cieplo parowania. Jezeli do
kotla wprowadzimy wode ogrzana do tem-
peratury, odpowiadajacej panujacemu tam
cisnieniu, lub do niej zblizonej, wtedy, do
wyltworzenia z niej pary potrzebna ilos¢ cie-
pla parowania bedzie sie zmniejszala ze
Wydajnosé¢ kotla, li-
czac na 1 m?® powierzchni ogrzewanej i go-
dzine, bedzie sie pokaznie zwiekszala.

Nizej podaje tabelke w skrocie zaleznosci
ciepla parowania od preznosci pary i tem-
peratury wody w kotle.

Para wodna nasycona.

Preznoéé. Temperatura Ciepto
p kglem?® g parowania
: v kallkg
1,0 99,1 539,7
5,0 511 504,9
10,0 179,0 482,9
20,0 211,4 535
30,00 232,8 430,6
40,0 249,2 411,0
60,0 274;3 376,8
80,0 293,6: 346,0
100,0 309,95 316,8

Liczby powyzsze same za siebie przema-
wiaja. —

~
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Obecnie sa uzywane kotly wodnorurko-
we, w ktorych praca odbywa sie pod cisnie-
niem stu i wiecej atmosfer, np. kotly ,,At-
moes® konstrukeji inz. Blomquista pracuja
pod cisnieniem 105 atm., kotly typu ,,Loef-
lera® — pod cisnieniem 130 ‘atm., a kociol
Bensona, zainstalowany przed wojna w fa-
bryce Siemensa w Berlinie pracowal pod
cisnieniem 225 atm.
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Rzecz zrozumiala, ze wymagania stawiane
wodzie uzywanej do zasilania kotlow paro-
wych wysokopreznych beda inne i wyzsze,
niz dla “kotlow niskopreznych. —

Nizej podaje zestawienie jakim wyma-.

_ganiom winna odpowiada¢ woda do zasila-

nia kotléw parowych réznych typow obec-
nie uzywanych. — -

Ciénien. Natezenie L2 n.i Cerieerecnis
k’?t’; robocz. powierzchni ogrzewanej Sr:lt: _Gaf:loxdalne mOIfk dapoe mell
w atm, w kg/m?/h " | KMno, | Clej | Sig, [TV2rdo8¢| Tien | cCO,
mg/1 w O

I ot 3‘32—12‘% do-. | do | do 2 221 do do
do < 20 3) < 0,01 | < 100 < 5| <20 = 173] <0 0520
II 1 — 15 <25 < 0,01 << 100 |<< b ’<20 <05 I 0.2 <& 20
M |15 - 25 < 35 < B0 |[< 5|<10|< 02| < 01| < 10
IV (25~ 50 nieogranic . <= Db hl 0 <0 k<005 [ 10
V |50 — 100 nieogranicz. <t 5 bl R 1005~ 10

Uwagi:

Typ 1. Kotly o duzej pojemnosci wodnej

1) bulierowe i walczakowe

2) ogniorurkowe

3) plomiennorurkowe

Typ II. Kotly wodnorurkowe o slabym natezeniu
cieplnym.

Zzeslawienia wymagan, jakim powinna od-
powiada¢ woda dla zasilania katléw paro-
wych nowych typow, widac jak daleko te wy-
magania saposuniete i jak dalece one odbie-
gaja od poprzednich wymagan. Wszak da-
whiej prawie wyjatkowo zwracalo si¢ uwa-
ge na twardos¢ wody i jej zmiekezanie, przy
czym chemiczne sposoby zmickezania wody
-nawel nie dawaly moznosci obnizenia twar-
dosci wiecej niz do 3% a obecne wymagania,
jak widzimy, przewiduja dla twardosci nor-
me ponizej 0,5°, a nawel ponizej 0,1°.—Dla
innych skladnikow wymagania sa rowniez b.
daleko posuniete, np. utlenialnosé¢ wody
nie powinna przekracza¢ 25 mg. KMnOs, L. J.
utlenialnesé, do ktorej jest zblizona nasza
woda. wodociagowa uzywana do picia w
Warszawie, a ktéra jest b. starannie 1 facho-
wo oczyszczana na powolnych filtrach. Pod

wzgledem zawartosci tlenu, na ktory dawniej

“nie zwracalo sie wcale -uwagi, obecnie wy-
maga sie, azeby zawartos¢ jego nie przekra-
czala 0,1—0,05 mg./L. : :

Wegole z zestawienia powyzszego wyni-
ka, ze woda do zasilania kotlow parowych

Typ III. Kotly wodnorurkowe o S$rednio wysokim
nat. cieplnym. :

Typ IV. Kotly wod_110rurk6we o wiekszym natezeniu
cieplnym. 5 & :
- Typ V. Kotly wodnorurkowe o duzym. natezeniu
cieplnym. :

nowego typu powinna bardzo sie zbliza¢ do
wody kendensacyjnej, a nawet destylowa-
nej, t. j. winna by¢ nie tylko zmiekczona,
lecz nawet calkowicie odsolona, t. j. w znacz-
nej mierze pozbawiona nie ltylko kationow,
lecz i anionow. —

Chemiczne sposoby zmiekczania.

Chemiczne spsoby zmiekczania wody roz-
dzieli¢ mozna' na dwie grupy: do pierwszej
grupy nalezy zaliczy¢ lakie, przy ktérych
skladniki twardosci (wapn i magnez) sa wy-
tracane z wody w postaci zwiazkow trudno
rozpuszczalnych — osadéow — za pomoca
rozmaitych odczynnikow i nastepnie oddzie-
lone za pomoca osadnikow i filtrow. —
Przebieg proceséw zachodzacych przy che-
micznym zmiekczaniu w pierwszej grupie
mozna przedstawi¢ w sposob mastepujacy:

Przemiana chemiczna
roztwor jednorodny
roztwor przesycony

1-sza faza
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poczatek Ipotha\\dnlg fazy stalej
2-ej fazy | powstawanie czasteczek
koloidalny('h

klaczki drobno skoagulowane

l.c.d klaczki grube
2-ej fazy | opadanie osadu i
: klarowanie sie wody
lub

; powstawanie zarodnikow kryszl.
2-cad. powstawanie krysztalow
2-ej fazy l opadanie krysztalow i

klaroveanie sie .wody 2

Ca/HCO?/> + -Ca/OH/:
Mg/HCO?> + Ca/OH/-
I\IGLO; + Ca//OH/:
Ca SO + Na:COs

NI C]z + NazL01
CO.

+ Ca/OH/=
Ca/HCOs)> + 2NaOH

NIg/I‘ICOS/S + 2Na OH .

MgCOs + 2 NaOH
CO: + 2 NaOH

Ca/HCOs/> + BaCO:s
CaSO. -+ Ba/HCOs/s
-CO: + H-0 + Ba CO:
I\’Ig/HCOa/ﬂ + BaCO:x
Mg SO 4= Ba/I“ICOJ/z
Ca/HCOs/> + Ba/OH/»
Mg/HCOJ/2 -+ Ba/OH/z

5 Ca
Mg/I'ICOJ/z -} 2Na;POq
3 Ca :
Mg bO,, + 2NaaP04
Ea
Mg/HCOs/> + Na:HPOx
CaSOx + Na:HPO

: MgCh -+ NaQI_IPOIA

Apalaty i urzadzenia uzywane przy tych
sposobach sa bardzo rozmaite, a mianowi-
cie konstr ukcle Reisert — Dervaux Reich-
ling a DesrumauX, Halvor — Breda, Harco
( vvkmzystywamem szlamu lxotlloweqo)
Iveckar (sposob regeneracyjny) Budenheim
(termiczno-regeneracyjno-fosforanowy) i
wiele innych.
o drugze] grupy chemicznego zmiekcza-

nia mozna zaliczy¢ takie sposoby, przy kto-
rych, zmiekezanie odbywa sie- wskutek wy-
miany kationow miedzy cialem uzytym do
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3-cia faza: Filtrowanie %
Przebieg chemiczny reakey| przy zmiek-
czaniu zalezy od tego, w jaki sposob stosu-
jemy, jaki skladnik wytracamy za pomoca
jakich odezynnikow i przy jakich warun-
" kach. — Np.:
Przy sposobach: sodowo-wapniowym —

Ca (OH)2+Na:COs; wapniowym — Ca (OH)e;
sedowo-lugowym Na (OH)+NasCOs; solami
baru — BaCOs i Ba/OH//: z dodatkiem so-
dy; fosforanami Nas;PO. dla kotlow wyso-
kopreznych lub Na:HPO. dla kotlow nisko-
preznych i ogrzewaczy \\od\ reakcje prze-
biegajaca:

2CaCOs + 2H.0

MgCOs + CaCOs + 2H:0
MG/OII/ + CaCOs
CaCOs + Na:SOa
MgCOs + 2NaCl

CaCOs + H.O

Ca COs + Na: COs + 2H.0
I\’Ig COs + NZ\:zCO:i»—%- 2H.0
Mg/OI‘I/: - Na-_wCO;;

— Nasco:z e H;’O

BEI/I‘ICO:;/? + CaCOs
Ba SO.4 Ca/HCOs/
Ba/HCO:;/;)

MgCOs + Ba/HCOs/

= BaSO0x + Mg/HCOs/s
= (CaCOs + BaCOs + 2H.O
= Mg(lO; +BaCOs + 2H20

Cas
Mgs/POs/> + 6NaHCOs

Ca
Mga/POA/2 + 3Na: SOQ

Cas
Mg HPO. + 2NaHCOs

CaHPO. =R Na:SO.

= MgHPO. + 2NaC(Cl

budowy fillra, a skladnikami twardosci, za-
wartymi w wodzie zmiekczanej.

W’lpn 1 Imagnez zostaja przy tym chemlcz-
nie zwiazane z materialem, posiadajacym
wlasnosci wymienne i uzytym do budowy
filtra, a wiec zostaja na filtrze.

Material posiadajacy zdolno$¢ zamieniac¢
sWoj fjen sodowy lub potasowy na jon Ca, Mg
lub inny dla skrotu bedziemy nadal nazy-
waé ,,wymienjaczem®. Wymieniacze dziela
si¢ na nieorganiczne — zeolity i organiczne,
— organolity.
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I. Wymieniacze nieorganiczne

Pod wzgledem chemicznym wymieniacze
nieorganiczne przedstawiaja soba zeolity,
krzemiany uwodnione, skladajace sie prze-
-waznie z glino-dwu-krzemian6w i krzemo-
glinianéw; pierwsze maja swoj kation zwia-
zany z krzemionka i jest wymieniany dos¢
trudno; w drugich za$ kation jest zwiazany
z glinem i bardzo latwo i predko prawie
zupelnie moze by¢ wymieniony. Do krzemo-
glinian6w nalezy np. mineral chabazyt so-
dowy, wzor ktorego przedstawiaja w spo-
so6b nastepujacy: (OH): Si. O. Si (OH).. O.
Al (OH). ONa, a w ktorym sé6d moze by¢
lalwo wymieniany na inne kationy. — Wy-
mieniacze nieorganiczne moga by¢ natural-
ne i sztuczne. — Naturalne wymieniacze nie-
ograniczne — zeolity — wystepuja obficie
w Ameryce w okolicach New Jersej w po-
staci piasku zielonego — glaukonitu i maja
b. duze zastosowanie w technologii wody
kotlowej. Niestety, w Europie piaskow gla-
ukonitowych, posiadajacych zdolnos¢ wy-
miany kationéw, dotychczas nie wykryto, a
poniewaz kupowanie i sprowadzanie tych
piaskéw kosztowaloby zbyt drogo, to od
dos¢ dawna zaczeto produkowaé¢ w Europie
sztuczne zeolity przez stapianie glinokrze-
mianow, zelazokrzemianow lub krzemianow:
alkalicznych z glinianem sodu lub (lenkiem
wzgl. siarczanem glinu. Wymieniacze sztucz-
ne sa znane pod bardzo rozpowszechniona
nazwa,,permutitu® wzgl.,,neo-permutitu*. W
dziedzinie sztucznych nieorganicznych wy-
mieniaczy duzo pracowal i przyczynil sie do
ich rozwoju i praktycznego stosowania prze-
dewszystkiem Gans, *), a nastepnie firma
»Permutit’* A. G. w Berlinie. Z biegiem cza-
su w zwiazku z duzym zainteresowaniem i
praktycznym znaczeniem tej sprawy, zjawil
sie caly szereg nieograniczonych wymienia-
czy pod roznymi nazwami, jak gel-permutit,
D-permutit, Filtrol, ‘Inwertit i inne. Jezeli
naturalne i sztuczne wymieniacze nieorga-
niczne umowimy sie nazywaé¢ permutitami,

" a reszte permutitowa oznaczac litera P~
to wymiane kationéw przez permutity. mc
zna przedstawi¢ w  sposob nastepujacy:

Ca/HCOs/> + Na:P — CaP + 2NaHCO:s
CaS0. + Na:P = CaP + Na:SO.
MgCl. + Na:P = MgP + 2NaC(l]
Mg/HCO.s/z-l- Na.P — MgP + 2NaHCO;

*) Gans. Zeolithe und é#nlische Verbindungen ihre
Konstitution u. Bedeutung fur Technik u. Landwirt-
schaft. Jahrb. Kgl. Preus. geolog. Landesanst. 1905,
26, 179 oraz inne jego prace z 1906 r., 1913 i 1914 r.
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Jak wykazuja powyzsze rownania, sklad-

- niki twardos$ci lacza sie z wymieniaczami

1 pozostaja zatrzymane na filtrze, przesacz
za$ zawiera li tylko sole sodowe tych anio-
now, z ktorymi byly zwiazane wapn i mag-
nez t. j. weglany, chlorki, siarczany i inne.
Sztucznie przygotowane permutity, zarow-
no pod wzgledem zdolnosci
swoich kationéw sodu lub potasu na inne,
jak pod wzgledem mocy mechanicznej i od-
pornosci chemicznej zdaje sie w niczym nie
ustepuja naturalnym amerykanskim pias-
kom glaukonitowym — zeolitom. Filtry per-
mutitowe tak dlugo dzialaja sprawnie, . j.

zmiekezaja wode, dopoki kation sodu wzgl.

potasu nie zostanie calkowicie wyczerpany
— zamieniony na jony wapnia wzgl. mag-
nezu. :

Filtry permutitowe daja si¢ latwo rege-
nerowac¢ roztworem chlorku.sodu wjfg. na-
stepujacych réwnan: :

CaP + 2NaCl = CaCl: + Na.P
MgP + 2NaCl = MgCI: + Na.P

t. j. pod dzialaniem NaCl. jon wapniowy po-

ncwnie zamienia sie na jon sodowy i per-
mutit odzyskuje swoje wymienne wlas-
nosci.

])op//w roztes.
& =tso/

o : ,Da/c;/yw syrowe)
i . ~ wody
L el ;

©

Odptys wodly
iy

Oc//vf_gb Foxtis
S0/

T 77
& // < /

4 /
LLLL 0l /)y

Filtr permutitowi.

Filtr permutitowy buduje sie podobnie
jak i zwykle filtry zwirowe i wypelnia si¢
naturalnym glikonokrzemianem typu glauko-
nitéw (zeolity), lub tez sztucznie wyprodu-
kowanym kruszywem permutitu. Srednica

wymieniania -
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ziaren kruszywa waha sie od 0,3 do 0,8 mm.
zblizona jest wiec do wielkosci ziaren pias-
~ku w filtrach szybkobieznych. Grubos¢
warstwy filtrujacej stosuje si¢ od 1 m. do
1,20—1,50 m. Szybko$¢ przeplywu zalezy
przewaznie od wielkosci ziaren i waha sie
od 10 do 20 m. na godzine; drobne kruszywo
stawla wiekszy opor. Nalezy poddawac
zmiekezaniu wede zupelnie klarowana, nie-
- zawierajaca zwiazkéw zelaza i manganu
oraz zawtesiny; skladniki powyzsze zasilaja
kruszywo i znacznie utrudniaja wymiane.
Przesaczanie wody zmiekezonej odbywa sie
od gory, regeneracja zas$ od dolu. Poniewaz
sposob ten oparty -jest na wymianie jonow,’

to filtry te moga zupelnie dobrze i latwo
zmiekeza¢ wode 1 taka, ktorej twardos?

zmienia sie. O ile woda posiada stale wlas-
nosci i twardo$¢ nie ulegajaca zmianie, to
fltr z powodzeniem moze by¢ zaopatrzony
w automat specjalny, ktéry to wlacza wode
surowa na pewien okres czasu (4—5 godz.),
te znow wylacza wode, a wlacza roztwor so-
li kuchennej dla regeneracji filtru. Okres
czasu ustala sie uprzednio na podstawie do-
Swiadczen, a zalezny on jest od stopnia
twardosci wody.

Sklad chemiczny i wlasnosci roznych opa-
tentowanych sztucznych nieorganicznych
wymieniaczy stosunkowo malo sie roznia
miedzy soba. Dla przykladu przylocze che-
miczny sklad i wlasnosci neo-permulitu:
krzemionki SiO: 49%; tlnekéw glinu i zela-
za Al:Os + Fe:0s — 32%; alenkow wapnia
i magnezu CaO + MgO — 5,5%; tlenku sodu
Na.O — 8%; strata przy prazeniu 5,5%. Szyb-
kes¢ przeplywu wody 15 m/g.; $rednia wy-
miana, t. j. ilos¢ w gr. wymienianego jonu
wapnia przez jeden litr wymieniacza, — 4,8
a ilos¢ soli (NaCl) w gr. dla regeneracji je-
dnego lilra wyczerpanego wymieniacza —
30; wspolczynnik wlasciwy zuzycia soli
w g./[m® i jeden stopien twardosci — 62,5
~ Teoretycznie, na jeden stopien twardosci i
jeden metr potrzeba 20,9 g. soli (NaCl) dla
regeneracji, praktycznie zas zuzywa si¢ w
tym celu 3,1—3,3 razy wiecej, t. j. 65—70. g.
na 1°i 1 m*’. Woda zmiekczona permutitem
(naturalnym lub sztucznym) posiada zwykle
twardos¢ bardzo mala, ponizej 0,1°% od 0,05
do 0,1°.

Peniewaz cena zaréwno naluralnych zeo-
litow jak i sztucznych permutitow jest jed-
nak dos¢ wysoka, to w praktyce czesto po-
stepuje sie w ten sposob, ze najpierw twarda
woda zmickeza sie zwyklymi chemicznymi
sposobami, np. sodowapniowym sposobem

do 3°, a nastepnie jako uzupelnienie stosuje

sie filtr permutitowy.

Z wyzej przytoczonych na str. 131 rownan
widac¢, ze przy zmiekezaniu zwiazki Ca i Mg
nieweglowe daja obojetne sole sodowe, wow-
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czas gdy dwuweglany daja rownowazne ilos-
ci dwuweglanu sodu. Przy podgrzewaniu w
kotlach, dwuweglany latwo rozkladaja sie
na weglan sodowy i kw. weglowy:
2NaHCOs; = Na:.COs; + H.O + (:OL’,

a nastepnie, zaleznie od cisnienia i tempe-
ratury w kotle, soda rozklada sie w/g wzo-
ru Na.COs -+ H.0 = 2NaOH + CO-:. Proces
ten zaleznie od cis$nienia i temperatury prze-
biega ilosciowo w/g. Splittgerbera' w sposob
nastepujacy:

Ciénienie w atm. 355719 15522207430 == 50
Tempera'ura °C. 143 191 - 200 214 234 264
Nasze liczby temp.°C.132,9 187, 1.197, 4.211,4 232,8 262.7
Rozklad Na,CO; 4 — 50 65 78 85 95

Im wiecej wiec woda zawiera dwuwegla-
noéow Ca i Mg tym wiece] powstaje sody
(Na:COs) i lugu sodowego (NaGH), a wiec
tym bardziej wzrasta liczha sodowa. Przy
twardosci weglancwej powyzej 10° powslaje
taka ilos¢ NaOH, ktorfa moze ujemnie wply-
wac na kociol oraz wywolywa¢ pienienie sie
1 t. zw. plucie. W tych wypadkach zaleca sie
rowniez wslepne zmiekezanie wody za po-
moca mleka wapiennege lub lugu sodowe-
go. Ca(HCOs). 4 Ca(OH). = 2CaCOs +

+ 2H20;

Ca(HCOs): + 2NaOH = CaCOs +

+ Na:COs + 2H:0. Powstajacy Na.COs
moze byé¢ zuzyly na wylracanie np. CaSOa;
wieksza czes¢ twardosci bedzie wiec usu-
nicta przez chemiczne sposoby w postaci
osadow, a tylko pozostala cze$¢ okolo 3° be-
dzie usuwana permutitem. Wymieniacze
nieorganiczne nie sa odporne na dzialanie
rozcienczonych kwasow wogole, a takze
wolnego C0:; obecnosc jego w wiekszej ilos-
ci powoduje przechodzenie do roztworu
krzemionki, co szczegolnie jest niepozadane
przy wodnorurkowych kotlach wysokiego
cisnienia. Nadmierne nagromadzenie sie w
kotlach wysokiego cisnienia sody (Na:(COs)
oraz nadmierny wzrost liczby sodowej jest
rowniez niepozadany. Dla unieszkodliwie-
nia Na.COs i NaOH zaleca sie t. zw. ,szcze-
pienie”, ktore uskutecznia sie za pomoca
kwasu fosforowego lub siarkawego dla zo-
bojetnienia do pH 7,5. Pewien nadmiar
H:SO: nieszkodzi nawet przy miekkich wo-
dach, poniewaz on moze byé¢ zuzytkowany
dla wiazania tlenu rozpuszczonego w wo-
dzie, obecnos¢ ktorego w wodzie dla zasila-
nia kotléw wysokiego cisnienia (juz od 25
atm.) nie powinna przekracza¢ 0,05 mg. w
litrze. Poniewaz przy rozkladzie dwuwegla-
nu sodu oraz przy zakwaszaniu (szczepie-

1) Splittgerber. Kesselspeisewasser und seine Pflege
Leb. Chemie Bd. 8 Technologie des Wasser 1939 S.
679.
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niu) dla rozkladu Na:CO: powstaje pewna
ilos¢ CO., to wode permutitowana nalezy
przed wprowadzeniem do kotla odgazowaé;
juz przy ci$nieniu powyzej 15 atm. woda nie
powinna zawiera¢ wiecej niz 10 mg/l dwu-
(lenku wegla. Zarowno, jak chemiczna od-
pornos¢, tak i mechaniczna moc wymienia-
czy maja b. duze praktyczne znaczenie; fil-
try te pozostawiaja wiele do Zyczenia®); —
le wiasnosci maja duzy wplyw na zuzycie
materialu, a co za tym idzie podwyzsza ko-
szty eksploatacji i cene wody®). Permutity
nadaja sie do zmjekezania wedy miekkiej i
o zmiennej twardosci, a przy wodzie o wiek-
szej twardosci weglanowej konieczne jest
wstepne zmiekezanie z wylracaniem osadu
oraz uzupelniajace w postaci szczepienia i
odgazowywania.

_Wstepne zabiegi, a szczegélnie koagula-
cja, przy niedostatecznym klarowaniu i od-
dzieleniu zawiesin czesto powoduja zaile-
nie filtra wymieniacza i koniecznos$¢ jego
usilnego przemywania, nawet przed kazda
regeneracja. Azeby permutit wytrzymywal
czeste przemywanie, musi posiadaé duza
moc i odpornos¢ mechaniczna.

II. Wymieniacze organiczne

Do drugiej grupy wymiennie dzialajacych
zwinzkow zaliczyliSmy wymieniacze orga-
niczne, ktére, w odroznieniu od zeolitdw,
nazywaja niekiedy organolitami. Do orga-
nolito6w naleza t. zw. permutity weglowe i
sztuczne zywice lub masy plastyczne. Per-
mutity weglowe sa to ciala sztucznie otrzy-
mywane z torfu, wegla brunatnego i kamien-
nego, antracytu i drzewa przez poddawanie
ich jednoczesnie procesom-termicznym i
dzialaniu mniej lub wiecej stezonych kwa-
sow mineralnych lub bezwodnikéw i chlo-
robezwodnikow kwasow. Otrzymuje sie
predukt zhumifikowany, ktory
do permutitow, posiada zdolnos¢ wymie-
nia¢ kationy. Produkt przyrzadza sie w po-
staci kruszywa o srednicy ziaren od 0,3 do
- 1,2 mm., a wiec kruszywe nieco wieksze i
mniej rownomierne, co daje mnieijszy opor
- filtra. Filtry weglowe buduja sie wyzsze, niz
glinokrzemianowe, przyczynia si¢ to do
zwiekszenia oporu i lepszego zmiekczania.
Pozostaje mniej niz 0,1° tw. Filtry weglano-
we sa odporne na kwasy; wowezas gdy per-.
mutitowe regenerowane sa wyjatkowo za
poemoca obojetnych soli sodu (NaCl), filtry
weglanowe moga by¢ regenerowane i za
pomoca kwaséw. Jezeli kruszywo weglano-
we oznaczamy litera ,,W*, to reakeje wy-
miany jonow-kationéw beda odbywac sie
Ww/g. rownan:

2) Knodel. Vom Wasser 1938, S. 140.
3) Seyb Die Chem. Fabrik 1940, S. 30.

podobnie
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CaW + 2HCl = H.W 4CaCl..

H-W + La(HLO:)z —/GaW =+ 2H-0 + 2C0O:
H-W + CaS0. = CaW + HaSOs;

Na.W + CaCl: = CaW + 2NaCl.

Kwas weglowy CO: usuwa sie przez odga-
zowywanie. Unika sie przytym powstawa-
nia w kotle lugu sodowego. Powstaja-
ce przy reakcjach kwasy, zakwaszajace
srodowisko, beda zobojetnia¢ sie -obecnymi
w wedzie weglanami. pH w pewnej mierze
wywiera wplyw na mechaniczna moc filtra.
Pojemnos$¢ ~ weglowego wymieniacza jest
wieksza niz pojemnos¢ filtra permutitowe-
go. Tak Seyb — otrzyenal dla filtra per-
mulitowego pojemnos¢ = wynoszaca 3 kg.
(a0 na m?® kruszywa, a dla filtra weglowe-
go — 7 kg. Ca0 na m®.

(Pojemnoscia wymieniacza nazywa sie
ilos¢ jonu Ca lub CaO, wyrazona w g. na
litr,, lub w kg. na m* wymieniacza, pozosta-
jaca przy wymianie na filtrze). .

“Wysokos$¢ pozostajacei w wodzie twar-
dosci, zmiekezanej na wymieniaczu, zalezy
od wielkosci ziaren kruszywa, stopnia roz-
drobnienia wody na kruszywie filtrujacym
i oporu liltra. Przy wszystkich innych jedna-
kowych warunkach, drobniejsze kruszywo
daje mniesza twardo$¢ pozostajaca, niz kru-
szywo grubsze. Pod wzgledem mechanicz-
nym material filtracyjny winien by¢ b. mo-
cny i odporny, .poniewaz, dla usuwania za-.
trzymujacego sie na filtrze szlamu, winien
byé dobrze przemyty przed kazda regene-
racja. Niebezpieczenstwo zailenia kruszywa
w filtrze ma miejsce przy kazdym urzadze-
niu wodnym, w kiférym po klarowaniu wo-
dy za pomoca Al: (SOi)s. lub FeClLs naste-
puje bezposrednio zmiekczanie na filtrach
—wymieniaczach. Po wstepnym klarowaniu
wody prawie zawsze male czasteczki klacz-
kow Al (OH)s lub Fe (OH): przechodza
przez wstepny piaskowy filtr i odkladaja
sie na filtrze wymiennym. Przed regene-
racja, zailenia kruszywa nalezy usunac
przez przemywanie. Pod tym katem wi-
dzenia mechaniczna moc i odpornos¢ filtru
—wymieniacza weglowego pozostawia wie-
le do zyczenia (Seyb). :

Knodel') w swoim artykule przytacza ko-
rzystniejsze dane dla wymieniacza weglo-
wego i pod wzgledem pojemnosci i pod
wzgledem mechanicznej mocy, niz Seyb. co
sie zas tyczy niedoslatecznej mechaniczne;
mocy weglowego wymieniacza (strata w
ciagu roku okolo 10%) to Knodel tlumaczy
zmiekczeniem na filtrze weglowym wody
niedostatecznie oczyszczone| od zawiesin,
co powodowalo znaczne zailanie kruszywa
wymieniacza weglowego, a nastepnie wyma-
galo zbyt silnego i nienormalnie dlugiego
przemywania filtra. (D.c.n)

1) Die Chem. Fabrik, 1940, S. 363.
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O t.zw. ,,weglowych"u materialach wybuchowych
- uzywanych w kopalniach wegla

Dr. WIKOR ZALACHOWSKI.
Lignoza S. A. Wylwornia Bierun Stary.

Dlugotrwale badania w sztolniach i ko-
palniach doswiadczalnych, przeprowadzane
w wielu panstwach przez goérnicze stacje do-
$wiadczalne i laboratoria przemyslu mate-
rialow wybuchewych, nad bezpieczenstwem
strzelania materialami wybuchowymi w
atmosferze zawierajacej gazy kopalniane,
wykazaly, ze celem unikniecia mozliwosci
zainicjowania eksplozji gazow kopalnianych
przy strzelaniu, nalezy energie - uzytkowa
materialow wybuchowych w znacznym stop-
niu cslabi¢, W szezegolnosei slwierdzono,
ze matertaly wybuchowe mozna wowcezas
uwazac za bezpieczne dla kopaln gazowych,
gdy poza dotrzymaniem innych wymaga-

nych warunkow sila wybuchu zmierzona w -

bloku Trauzla, — nie przekracza 240 ccm.
wydecia bloku — dla mat. 'wybuch. amono-
saletrzanych (z zawartoscia 4% nitroglicery-

ny), 220 cem dla mat. wybuch. polzelatyno-
wanych (z zawartoscia do 20% nitroglice-
ryny) i 210 ccm dla mat. wybuch. zelatyno-
wanych (z zawartoscia powyzej 20% nitro-
gliceryny). Materialy wybuchowe, spelnia-
Jace te warunki nazwano materialami po-
wietrznymi w odroznieniu od zwyklych t.
zw. skalnych materialow wybuchowych, kté-
re jako niepodlegajace ograniczeniom, maja
znacznie wyzsza sile wybuchowa od 350 do
450 cem wydecia bloku Trauzla, a nawet wy-
zej w zaleznosci od skladu. Naturalnie, ze
wraz z obnizeniem wydecia bloku Trauzla

u powielrznych materialow i inne wlasnosci

charakterystyczne tychze ulegly zmniejsze-
uiu w poroéwnaniu z cechami strzelniczymi
skalnych materialow, jak to wida¢ w przed-
stawionej tabelce:

Mat. wybuch. skalne Mat. wybuch. powietrzne

sila wybuchu zmierzona
w bloku Trauzla
specyliczne cisnienie gazow

od 350 do 550
600011000 3400 — 4500 at. 1/kg

do 240 ccem

cieplo wybuchu 800— 1300 - 480 — 560 Kcal/kg
temperatura wybuchu 2 25600— 4000 1700 — 2000 °C :
predkos¢ detonacii 3000— 7500 2000 — 2500 m/sek.

Tak znaczne oslabienie materialow  wy-
buchowych powietrznych spowodowalo wy-
bitny wzrost ogolnego zuzycia materialow
wybuchowych na tonne wydobytego wegla,
‘i to nie tylko na kopalniach gazowych, kto-
re musialy sie z tym pogodzi¢ ze wzgledu na
bezpieczenstwo pracy, ale takze w kopal-
ntach bezgazowych, poniewaz i one musialy
do strzelania w samym weglu stosowac¢ mat.
wyb. powietrzne, gdyz mat. wyb. skalne wy-
wolywaly eksplozje pylu weglowego i oka-
zaly sie niebezpieczne przy strzelaniu w
weglu. Dlatego tez przemysl weglowy zwro-

cil sie w swoim czasie do przemyslu mate-

rialéw wybuchowych z propozycja wytwo-
rzenia nowego typu mat. wybuchowych,
ktore by mialy wyzsza energie uzytkowa od
mat. wyb. powietrznych, nie powodowaly
mimo to wybuchow tylko pylu weglowego
i moglyby by¢ dopuszczone do strzelania we
weglu w kopalniach bezgazowych.

W tym kierunku podjeto. w ostatnich  la-
tach przed wojna oraz podczas samej wojny
badania i préoby na szeroka skale. Okazalo
sie, ze eksplozia pylu weglowego zalezy wy-

lacznie od czasu (rwania i temperatury plo-
mienia strzalu. Inne czynniki, odgrywajace
znaczna role przy wybuchach gazow ko-
palnianych, przy pyle weglowym nie wcho-
dza w rachube. Dzieki temu spostrzezeniu
udalo sie zestawi¢ nowa grupe materialow
wybuchowych, nazwanych weglowymi, kto-
re przy bardzo krotkim czasie trwania plo-
mienia i stosunkowo niskiej temperaturze,
podobnie jak u mat. wyb. powietrznych, po-
siadaja jednak wigksza sile wybuchu od
tych ostatnich. Badania wykazaly, ze ma-
terialy wybuchowe amono-saletrzane o sile

~wybuchu do 300 cem bloku Trauzla, — ni-

troglicerynowe do 270 cem bloku Trauzla,
sa bezpieczne w atmosferze pylu weglowe-
go, nawet w bardzo ostrych warunkach
strzelania w sztolni doswiadczalnej: ladu-
nek 600 g z nadsypka 100 g pylu weglowe-
go wslrzelany do atmosfery zawierajacej
400 g/m?® pylu weglowego, nie wywoluje eks-
plozji. ‘ ]
Wartosei liczbowe innych wlasnosei .
strzelniczych dla weglowych mat. wybu-
chowych przedstawiaja sie nastepujaco:
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sila wybuchu w bloku

'rauzla . do 300 cem
specyliczne cinier ie gaz6w 5800—8000 at.1/kg
cieplo wybuchu 700— 850 Kcal/kg
temperatura wybuchu 2000—2600 °C.
predkos¢ detonacji 2000—4000 m/sek.

Porownujac te liczby z tabelka poprzed-
nia widzimy, ze przez wprowadzenie weglo-
wych materialow wybuchowych do gérnic-
twa, uzyskal przemyl weglowy material do
strzelania w weglu w kopalniach bezgazo-
wych, ktory przy tej samej cenie, jest o %
do % silniejszy, a tym samym i wydajniej-
szy od powietrznych materialéw wybucho-
wych.

Przed wojna w polskim gornictwie znane
byly wprawdzie tylko skalne i powietrzne
materialy wybuchowe, ale obie grupy repre-
zentowane byly przez bardzo wielka ilos¢
poszczeg6lnych materialow, rozniacych sie

miedzy sobg zasadniczo tylko nazwa. Popro-

stu'kazda z konkurujacych miedzy soba wy-
tworni materialow wybuchowych nazywata
swoje wyroby inaczej. Obecnie w ramach
Zjednoczenia przemyslu materialéw wybu-
chowych dawna, wielka rozpietosé¢ skalimat.

wybuchowych ulegla wybitnej redukeji ce-

lem ujednolicenia, uproszczenia i potanie-
nia produkcji. Niemniej jednak Zjednocze-
nie przemyslu materialow wybuchowych,
stojac na stanowisku jak najdalszej moder-
nizacji i ulepszania sweich wyrobow, wpro-
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wadzilo jako nowos$¢ w Polsce, trzecia gru-
pe weglowych materialow wybuchowych
do gornictwa.

W grupie powietrznych materialow wy-
buchewych produkuje sie obecnie, opako-
wane w papier kremowy:

Detonit B — material wybuch. amonowo-
saletrzany
Detonit D — material wybuch. amonowo-
saletrzany
Barbaryt A — material wybuch. nitroglice-
rynowy — zelatynowany

W grupie weglowych materialéw wybu-
chowych produkuje sie, opakowane w pa-
pier niebieski: :

Energit A — mat. wyb. amonowo-saletrzany

Energit B—mat. wyb. amonowo-saletrzany

Duryt A-— mat. wyb. nitroglicerynowy-ze-
latynowany

W grupie skalnych materialéw wybucho-
wych produkuje sie, opakowane w papier
czerwony:

Donaryt 1—mat. wyb. amonowo-saletrzany

Donaryt 2—mat.>wyb. amonowo-saletrzany

Amonit’' 5—mat. wyb. amonowo-saletrzany

Donaryt zelatynowany I — niat. wyb. nitro-
glicerynowy

Dynamit I — mat. wyb. nitroglicerynowy

Powyzsze materialy wybuchowe dopusz-
czone sa przez odpowiednie wladze gorni-
cze do uzytku w kopalniach.

\

Racjonalne metody przemywania szkla
' laboratoryjnego
MARIAN RYGIELSKI

W pracach chemicznych wszelkiego ro-
dzaju zwlaszcza w analizie = objetosciowej
oraz przy mierzeniu objetosci, Kkonieczne
jest dokladne i niezawodne przemywanie
naczyn szklanych. Szybko i dobrze przemy-
te naczynie poteguje sprawnosc pracy
oszczedno$é i pozwala osiagna¢ zadana do-
kladno$¢ pemiaru.

OKRESLENIE POJECIA CZYST OSCL

Przemywajac  naczynie, uzyskujemy sto-
pniowo taki stan, w ktorym szklo staje sie
podatne doskonalemu zwilzeniu przez wo-
de. Czystosciq nazywamy taki stan naczy-
nia, gdy kropla wody swobodnie splywajq-
ca po suchej $cianie zwilza jq bez zbaczan,

i zatrzyman, tworzac pionowy Slad (pasem
ko) cieniutkiej warstewki wody. :

. Rowny splyw wody bez tworzenia nieo-
kreslonego ksztaltu pozostalosci jak krople,
plamy i t. p. jak rowniez prawidlowy me-
nisk wody jest wystarczajacym dowodem
czystosci scian naczynia.

ZANIECZYSZCZENIA.

Naczynie szklane, szczegolnie saczki, ze
szkla porowatego, po kazderazowym uzyciu
powinno by¢ oczyszczone, bowiem usunie-
cie zaschnietego osadu jest nader trudne, a
czeste usilowania® w tym kierunku podjete,
koncza sie rozbiciem naczynia. Zanieczysz-
czenia moga mie¢ charakter osadéw organi-
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cznych lub nieorganicznych, czestokroé¢ sa
to osady mieszane. — Podklad tychze mo-
ze by¢ tluszczowy, zywiczny, smolisty wzgle-
dnie klejowy. . :

Ogoélnie uwalniamy sie od nich stosujac
odpowiedni rozpuszczalnik organiczny, kto-
ry zmniejszajac napiecie powierzchniowe
rozluznia podloze, czesto zwarte i przylepio-
ne do $cian. Nalezy upewnié sie czy zanie-
czyszczenie jest tylko powierzchniowe, czy
tez szklo nie zostalo trwale nadzarte.

ZATLUSZCZENIA.

Powstaja: z wody wodociagowej — tluszcz
pochodzi z kurkéw, zawerdw i pomp, z wo-
dy destylowanej w malych ilosciach ale bar-
‘dzo opornych 1 szkodliwych, z odwracania
biuret w celu szybszego opréznienia, co zwia-
zane jest ze splywem zatluszezen z kurka, z
zamykania naczyn dlonia czy palcem przy
mieszaniu, poniewaz skora jest zawsze tlu-
sta, z par lazni olejowych w atmosferze la-
boratoryjnej, z produktow niezupelnego spa-
lania sie gazu $wietlnego w palnikach gazo-
wych, z dymu tytoniowego, a nawel z zapraw
podlogowych.

SRODKI DO OCZYSZCZANIA.

Do oczyszczania szkla uzywane sa-naj-

czescie] nastepujace srodki chemiczne:

a) rozpuszczalniki organiczne: benzen, spi-
rytus_etylowy, chloroform, octan bu-
tylowy, czterochlorek wegla, aceton i
trojchloroetylen,

b) kwasy nieorganiczne: solny, siarkowy,
azotowy i fluorowodorowy oraz goraca
woda krolewska,

¢) zasady: wodorotlenek seddwy, potaso-
Wy, amonowy,

d) sole: nadmanganian sodu, potasu, dwu-
chromian sodu, potasu, nadchloran
sodowy, chloran potasowy, sol kuchen-
na, salmiak, saletra, tiosiarczan sodo-
wy, fosforan dwusodowy, odpowiednio

7 dobrane do charakteru osadu,

e) inne: roztwory mydla, wegiel drzewny
lub zwierzecy, ziemia okrzemkowa —
odpowiednio spreszkowane.

RACJONALNE METODY
PRZEMYWANIA.

Nizej podane metody sa ulozone wedlug
kolejnosci powszechnego stosowania, sily
dzialania, roztwarzania zanieczyszczen — i
prowadza do ostatecznego stopnia oczyszcza-
nia. Unika¢ nalezy uzycia piasku, popiolu
it p., gdyz $rodki te rysuja ostro i gleboko
$ciany — powoduja pekniecia szkla ,bez
przyczyny*, gdy tylko znajdzie sie ono w
okoliczno$ciach zmian termicznych.
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1) mieszanina chromowa:

okolo 50 g K:Cr:0; rozpuszcza sie w
najmniejszej ilosci wody ogrzewajac
do wrzenia. Po rozpuszczeniu wlewa
sie do tego roztworu (ostroznie!) oko-
lo 500 cm?® stez. HaSOa (1,84) tech. Tak
przyrzadzona mieszanina przemywa
sie naczynie napelniajac je na pol go-
dziny, po uprzednim zwilzeniu woda,
wzglednie krocej, lecz kilkakrotnie po-
wtarzajac napelnienie. W ten sposéb
przemywa sie naczynia, ktoére nie mo-
ga by¢ narazone na gwaltowna zmiane
temperatury. W innych wypadkach na-
lezy przemywac na goraco.

Uwaga: niewielkie ilos$ci alkoholu, eteru,
acetonu i t p. natychmiast rozkladaja miesza-
nine. Nalezy unika¢ mieszaniny chromowej
przy pracach biochemicznych zwlaszcza dla
rozwinietych powierzchni szkla (saczki szkla-
ne), gdyz powstajace sole chromu tréjwar-
tosciowego silnie przylegaja do szkla. Nale-
zy w tych wypadkach stosowac saletre z kwa-
sem siarkowym, ktora dajac wylacznie latwo
rozpuszczalne produkty redukeji, zastepuje
mieszanine chromowa. Mieszanina chromo-
wa, dzialajac na skore, moze u wrazliwych
jednostek powodewaé¢ miejscowe porazenie
zakonezen nerwow czuciowych, a wtenczas

zrace dzialanie stez. HsSO. stwarza dotkliwe

poparzenia.

2) nadmanganian sodu w roztworze kwas-
nym:
okolo 40% roztwor NaMnO. w wodzie
zakwaszonej niewielka iloscia 50% -ego
‘H:S01; pozostawienie naczynia wypel-
nionego rozworem wystarcza w zupel-
nosci, w niektorych wypadkach nawet
przetarcie zwitkiem azbestowym lub z
waty szklanej napojonej tym roztwo-
rem. Zaleca sie ostroznos¢, gdyz roz-
twor plami skore. Gpste

3) Nadmanganian potasu w roztworze
obojetnym:
okolo 60 ¢ KMnO. w 1000 cm?® wody
temperaturze okolo 20 °C. napelnia sie
naczynie takim roztworem i pozosta-
wia na dluzszy czas (przez noc). Osad,
powstajacy na Scianach po wylaniu roz-
tworu a szczegolnie na zatluszc¢zeniach,
przeplukuje sie rozaienczonym kwasem
solnym, albo pozostawia pod dzialanie
tegoz; wywiazujacy sie chlor intensyw-
nie oczyszcza $clane naczynia.

4) wodorotlenek scdowy z weglem drzew-
nym lub ziemia okrzemkowa:
okolo 2nNaOH (80gNaOH w 1000 cm®
wody z dodatkiem kilku gramow
weola drzewnego lub ziemi okrzemko-
wej. Przyrzadzonym plynem przemy-
wa sie doskenale pipety, biurety i inne
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naczynia o waskim otworze wpusto-

wym lub wypustowym. Wegiel drzew-
ny nie rysuje szkla i jest doskonalym
adsorbentem zanieczyszezen, jest la-
two zmywalny, zastepuje skrawki pa-
pieru czy bibuly, ktére sie czesto w tym
celu uzywa. ’

5) roztwor wodno-spirytusowy mydla:

3 — 5 g mydla zwyklego rozpusci¢ w
litrze wedy destylowanej z dodatkiem
kilku e¢m? spirytusu. Mozna dodacé we-
giel, skrawki papieru, ziemie okrzem-
kowa. Przemywac tylko na goraco i
unika¢ wody wodociagowej (przy splu-
kiwaniu) ze wzgledu na powstawaniu
osadu tluszczanow wapniowo-magne-
zowych, zanieczyszczajacych $ciany na-
czynia.

6) para wodna: ;
w wypadku, gdy wyszczegolnione me-
tody nie prowadza do celu, a oporne
miejsca, ktorych woda nie zwilza, po-
zostaja, albo kiedy mamy na uwadze
slady Katalitycznie dzialajacych zanie-
czyszczen zwlaszcza przy pracy z roz-
tworami nadtlenkéw — pozadane jest
szczegolnie staranne przemycie przez
przepuszczanie pary wodnej przez na-
czynie w ciagu kilku minut. Jest rze-
cza zrozumiala, ze matlerial naczynia

w takich warunkach szybciej ulega-

procesom odszklenia, termicznym na-
prezeniom nie mniej jednak w wypad-
kach, gdzie nie istnieja powazne prze-
szkody, sposoéb powyzszy nalezy sto-
sowaé. (Dla szkla cienko$ciennego).
7) kwas fluorowodorowy:

1% roztwor H:F: w wodzie dest. Z po-
wodu gwaltownego dzialania — naczy-
nie przemywa sie krotko i sprawnie,
unikajac dluzszego dzialania roztworu,
gdyz szklo ulega - rozpuszczaniu. Spo-
sob ten uzywany jest przez wytwornie
naczyn miarowych zwlaszeza bardzo
dokladnych (piknometry) do korygo-
wania bledow pojemnosci. :

.

OSUSZANIE NACZYN SZKLANYCH.

Czynno$¢ suszenia wymaga zachowaniape-
wnych ostroznosci, w celu uchrenienia sie
od zatluszczen, jak rowniez przy suszeniu

PRZEMYSE. CHEMICZNY 137

ogrzanym powietrzem pewnych nastepstw
termicznych. W pracy szybkiej nalezy uni-
ka¢ suszenia na koleczkach drewnianych ja-
ko zbyt dlugie, a takze osuszania bibula
lub szmatka Iniana nie jest wskaza-
ne, gdyz istnieje zawsze duza mozliwos¢
wprowadzenia zatluszczen, wzglednie drob-
niutkich wloskow, ktére pozostaja na Scia-
nach naczynia. Dla szybkiego osuszania uzv-
wa sie substancji odwadniajacych oraz szyb-

ko parujacych. Najezesciej stosuje sie alko-

hol i.eter w tej kolejnosci, przy czym sub-
stancje te musza by¢ bezwzglednie czyste,
wolne od jakichkolwiek zatluszezen. Uzyte
raz do przemywania nalezy zlewa¢ osobno.
Osuszanie ogrzanym powietrzem filtrowa-
nym przez wate szklana jest réwniez wygo-
dne i szybkie. Teperalura ogrzanego po-
wietrza nie powinna by¢ wysoka (80°C),
gdyz nie trudno o spowodowanie w ten spo-
sob pekniecia naczynia (napiecie w szkle),
za$ w naczyniach wysokiej dokladnosci pe-
wnych dlugetrwalych termicznych odksztal-
cen. Doskonale sie do tego celu nadaje dmu-
chawka elektryczna z grzejnikiem (systemu

FON).

UNIESZKODLIVVIENIE ZATELUSZCZEN.—
UZYCIE SAPONINY.

W celu unieszkodliwienia zatluszczen
wskazane jest uzycie niezawodnej substan-
cji — saponiny — w ilosci scisle okreslonej
w nizej podany sposob.

Przygotowanie: do czystej flaszki pojemn.
100 em® z kork. szkl. wlewa sie 20 em?® wody
destylowanej, nastepnie wsypuje grudke sa-
poniny wielkosci glowki od szpilki. Skloca
sie do uzyskania piany, wlewa sie zawartosc
az do wykroplenia, a do pozostalej piany na-
lewa sie 50 em® alkoholu metylowego che-
micznie czystego. Przygotowanym roztwo-
rem alkoholowym saponiny przemywa si¢
$ciany naczynia, po czym pozostawia do swo-
bodnego osuszenia lub bezposrednio osusza
sie ogrzanym powietrzem. Tak przemyte na-
czynie jest doskonale zwilzane przez wode.
Pierscieniowa warstwa plynu (menisk) ukla-
da sie swobodnie i prawidlowo. Mozna tez
uzy¢ dodatku saponiny bezposredftio do roz--

‘tworéw mianowanych kwasow i zasad, gdyz-

sie w nich saponina nie roztwarza, a bardzo
ulatwia prace przy miareczkowaniu, prze-
ciwdzialajac zatluszezeniom.

B ——
—— e

~
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O kleju karbinolowym .
Inz. D. DWORECKI

Profesor Instytutu Chemii Organicznej

. Akademii Nauk Z. S. R. R,, I. Nazarow opra-

cowal metode otrzymywania i uzycia nowe-
go kleju o niespotykanych dotychczas, bar-
dzo ciekawych,wlasnosciach. Klej ten, ktory
zostal nazwany klejem karbinolowym skleja
ze soba najrozmaitsze materialy i w ostat-
nim czasie w Zwiazku Radzieckim znalazl
zastosowanie w wielu galeziach przemyslu.
Przy pomocy kleju karbinolowego mozna
skleja¢ m. in. nastepujace materialy:

Stal — ze stala, z aluminium, 2z duralumi-
nium, z masami plastycznymi, z por-
celana, ze szklem, z fibra, z drzewem.

Duraluminium — z duraluminium, z drze-
: wem, z fibra. :
Aluminium — z aluminium, z-masami pla-

stycznymi, ze szklem, z drzewem.
Szklo — ze szklem, z drzewem i masami pla-

Porcelane — z porcelana.
Ebonit — z ebonitem.
Mike — z mika.

Przy dodaniu do karbinolu 20—30% chlo-
roprenu mozna rowniez skleja¢ gume z me-
talem.

Natomiast ciekawym jest, ze miedzi i jej
stopow (mosiadz, bronz) nie mozna skle-
jac. ;

Klej karbinolowy stosuje sie roéwniez dla
pokrywania zeliwnych, stalowych, porcela-
nowych i ceramicznych przedmiotéw i na-
czyn majacych pery i pekniecia w celu
uszczelnienia ich przeciw przeciekaniu wo-
dy, olejow i kwasow, oraz dla prézniowego
uszczelniania aparatow, o ile temperatura
ich pracy nie przekracza 60°C.

Ponizej podaje tabelke wytrzymalosci me-
chanicznej na $cinanie sklejomych szwow

stycznymi. réznych materialow:

Nazwa materialu kg/cm?
Stal = ze stala 200 — 300
Stal z duralem 200 — 300
Stal z porcelana 100 =" =150
Dural z duralem 200 — 300
Szklo ze szklem 60 — 80
Porcelana Z porcelana 150 — 200
“=Dural z drzewem jesionow. 100 — 150
Ebonit z ebonitem 80 — 100
Pleksiglaz z pleksiglazem 50 — 55

Stal ze szklem ' dobrze

Aluminium ze szklem dostatecznie

Wytrzymalo$¢ szwow na rozerwanie jest
mniej wiece taka sama, jak na $cinanie, na-
tomiast na uderzenie jest znacznie mniejsza.

Sklejki klejem' karbinolowym sa odporne
na dzialanie benzyny, olejéw, nafty i innych
weglowodoréow z ropy natfowej. :

Natomiast dzialanie wody, spirytusu,
kwasow, lugow, acetonu odporne jest tyl-
ko dla nieporowatych materialow. Granice
wytrzymalosciowe temperatur leza od —
60°C-do —+ 60°C. :

CO TO JEST KARBINOL T KLEJ
KARBINOLOWY?

otrzymuje sie przy produkeji
na drodze kon-

Karbinol
syntetycznego kauczuku

densacji winyloacetylenu z acetonem wobec

rozdrobnionego wodorotlenku potasu. Czy-

Lasi

sty karbinol przedstawia soba bezbarwny,
przezroczysty plyn o temp. wrzenia przy
10mm Hg 51 — 52°C, ciezarze wlasciwym
0,8945, wspolczynniku zalamania $wiatla
1,4785 i o charakterystycznym zapachu. W
temperaturze pokojowej karbinol polime-
ryzuje i po 60—80 dniach przeksztalca sie
w twarda, przezroczysta mase, o kolorze ja-
sno zoltym. ,
Przyspieszenie procesu polimeryzacji na-
stepuje na skutek dzialania podwyzszonej
temperatury, $wiatla, przepuszczania stru-
mienia powietrza oraz na skutek dzialania
pewnych katalizatoréw. Katalizatorami tego
sa nadtlenek benzoilu, w obecnosci ktorego
pelimeryzacja nastepuje po 1-2 dniach, oraz
stezony kwas azotowy, w ktérego obecnosci
karbinol twardnieje po 3—5 godzinach. Klej
karbinolowy otrzymuje sie przez czesciowe
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zageszczenie karbinolu (spolimeryzowanie)
do syropu gestosci gliceryny oraz dodanie
do takiego syropu katalizatora. W celu zapo-
biezenia przed przedwczesna polimeryzacja
(w okresie przechowywania, transportu
i t. d.) dodaje sie don jako stabilizatora
0,1 — 0,25% aldol — o — naftylaminy.

W ten sposob ustabilizowany karbinol, al-
bo syrop karbinolowy moze by¢ przechowy-
wany w ciemnym, chlodnym miejscu w
przeciagu % roku.

Bezposrednio przed uzyciem dodaje si¢
do syropu katalizator w celu przyspieszenia
polimeryzacji samego kleju. Przygotowany
klej powinien by¢ zuzyly najwyzej w ciagu
5 godzin.

TECHNIKA SKLEJANIA.

Powierzchnie sklejanych cze$ci powinny
by¢ dokladnie oczyszczene od wszelkich za-
nieczyszczen i rdzy, oraz dokladnie dopasc-
wane. Nowe przelomy moga by¢ sklejane
bez zadnego przygotowania. Klej nanosi sie
cienka warstwa na obie powierzchnie i na-
stepnie sklada sie dokladnie ze soba i zosta-
wia pod przyciskiem, ewentualnie pod wia-
snym ciezarem. Sklejenie (polimeryzacja)
nastepuje w temp. 10—15° po 3-ch dniach,
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w temp. 20—25° po 1 dniu, w tempraturze
40—45° po 12 godzinach. ,
Przyklady uzycia kleju karbinolowego sa
bardzo réznorodne. ; : ;
Naprzyklad: Przy remoncie ciezkiego ko-
la zebatego strugarki wykryto pekniecie te-
go ostatniego dlugosci 500 mm i glebokosci
30—40 mm, czesciowo na wylel. Z jednej
strony pekniecia przyklejono cienka plytke
metalowa, a nastepnie z drugiej strony za-
lano pekniecie klejem karbinolowym. Tak
wyremontowane kolo zebate pracuje z po-
wodzeniem juz szereg miesiccy. Sklejano
izolatory elektryezne, narzedzia polamane i
wiele innych. Klej ten rowniez slosuje sie
przy remoncie niektérych czescisamochodo-
wych jak: glowicy i koszuli bloka cylindrow,
baku benzynowego i karteru, bakow akumu-
latorowych i innych. Miedzy innymi Kklej
ten ma rowniez zastosowanie w przemysle
optycznym gdzie z powodzeniem zastepuje

~balsam kanadyjski.

Zastcsowanie wiec kleju karbinolowego
jest bardzo rozmaite i nalezy u nas rozpo-
cza¢ prace nad jego technicznym ofrzyma-
niem i wprowadzeniem, a napewno oddalby
on ogromne uslugi wielu galeziom przemy-
shu.

.

Przed Kongresem Swiata

Uchwaly Komitetu Organizacyjnego N. O. T. na ze-
braniu odbytym pod przewodnictwem p. Ministra
Ruminskiego w dniu 22. VI. 1946 r. w sprawie Kongre-
su Technikéw Polskich.

Na wniosek kol. Bracha, jako przewodniczacego
Komisji Organizacji Kongresu podjelo nastepujace
uchwaly: :

1. Nazwa Kongresu brzmie¢ bedzie ,Kongres Techni-

kow Polskich™,

2. Miejscem obrad Kongresu bedzie Gorny Slask w je-
dnej z miujscm\'(')éci"I\'ulowicv — Bytom — Zabrze
— Gliwice. Doktadne miejsce okresli Komisja O.K.
po zbadaniu warunkéw na miejscu. Ze strony
przedstawicieli Wroclawia kol. Gutowskiego i Ku-
ézewskiego wysunieto wniosek uwzglednienia Wro-
clawia jako miejsca Kongresu co pozostawiono
Komisji O.K. do rozpalrzenia.

2a. Termin zwolania Kongresu — koniec paZdziernika
lub listopad.

3. Tematem obrad bedzie 3-letni plan odl)udowy.

4. Wslepny preliminarz wydatkow  przyjeto okoto
10.000.000 zt. .

5. Uchwalono nastepujacy schemat organizacyjny Ko-

misji Organizacji Kongresu Technik6w Polskich:

Technicznego w Polsce

a) Komisja Org. K. T. P., jest organem N. O. T.
zgodnie z uchwala podjeta przez Komitet Organ.
N. O. T. w dniu 24 maja r. b.

Komisja skiada sie z przedstawicieli wszystkich
stowarzyszen czltonkow N. O. T. jak rowniez
przedstawicieli takich galezi gospodarczych, w
ktérych stowarzyszenia nie zostaly jeszcze zor-
ganizowane

¢) Na czele Komisji stoi Prezydium, zlozone z 8
0s6b wybranych przez Komitet Org. N. O. T.
Prezydium sklada sie z przewodniczacego, dwoch
viceprzewodniczacych, sekretarza, skarbnika i
trzech czltonkow.
Pgszczegolni  cztonkowie Prezydium obejmuja
przewodnictwo nastepujacych sekeji:

organizacyjnej,

programowo - referatowej,

wydawniczo - propagandowej,

" finansowej.

d

Sekcje maja prawo doboru poftrzebnej iloSci
cztonkow ze Stowarzyszen.

e) Czlonkowie Komisji delegaci poszezeg6lnych
Stowarzyszen powolani do zorganizowania
,Podkomisji branzowych”, dobieraja odpowie-
dnia ilo$¢ czlonkéw ze swoich stowarzyszen.
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f) Sekretarz generalny Komisji jest réwnocze$nie
dyrektorem Biura Kongresu Technikéw Pol-
skich. Biuro Kongresu posiada opréocz dyrekto-
ra, dwoch jego zaslepcow dla spraw organiza-
cyjnych i programowych, oraz pélrzebna iloS¢

sit biurowych, t. j. 3—5 o0s6b.

<

) Skarbnik Komisji jest rownocze$nie przewodni-

s

czacym sekeji finansowej.

6. Instrukcja dla opracowania referatéw kongre-
sowych.

Tematem referatow bedzie 3-letni plan gospo-
darczy w latach 1947—9. Za podstawe stuza opra-
cowania juz istniejace lub bedace w toku opraco-
wan przez poszczeg6lne Ministedstwa i Centralne
Zarzady. Jest to planowanie krotkofalowe, Niezale-
znie od tego referaty musza rzucié¢ pewne wylycz-
ne dla planowania Sredniofalowego 3 X 3 lat. W
niektérych dziedzinach (np. podstawowe urzadze-
nia gospodarcze) nalezy uwzgledni¢ © planowanie
dhugofalowe 20-—30 lat.

Referaty nie moga mie¢ charakteru szczegoltowe-
go, lecz ograniczaja sie do krytyki planow istnie-
Jjacych, do ustalenia kierunkéw rozwojowych i
programowych tez i do okreSlania globalnych cyfr.
Skréty referatow wzglednie dyspozycje obejmujace
do 4-ch stron pisma maszynowego beda wydane
drukiem przed kongresem. Objeto§é wiasciwych
referatow od 10—20 stron pisma maszynowego.

Referaty wlasciwe powinny byé réwniez wydane
przed Kongresem. W tym wypadku moga byé¢ nie
wyglaszane na I(onlg;esie, lecz bytaby tylko prze-
prowadzona dyskusja.

Wedtug Tablicy Podzialu Referatéw bedziemy
mieli 7 grup referatéw. Grupa I obejmuje referaty
ogolne i zbiorowe, grupa II do VI obejmuje refera-
ty, ktore nazwiemy branzowymi i grupa VIl kio-
ra porusza zagadnienia organizacyjne N. O. T.

Tresé¢ referatow branzowych powinna byé po-
dzielona na nastepujace dzialy:

a) stan przedwojenny wedlug danych’ statysiycz-

nych,

b) straty wojenne,
stan obecny (dla przemyslu np. zalrudnienie,
ilo§¢ zaktadow i ich wielko§¢, produkeja w jed-
nostkach wagi czy sztukach i w zlotych wedlug
warto$ei 1937 ., rozmieszczenie w kraju i L.p.),
zalozenia dla planu i uzasadnienie zalozen,

C

2

potrzebne $rodki: budynki, maszyny i urzadze-
nia, surowce, materialy pomocnicze, sily fa-

&

chowe,

f) rozplanowanie w terenie,

g) rozplanowanie w czasie,

h) planowanie strukturalne,

J) bilans handlowy, eksport i imporl,

k) planowanie finansowe.

Referaty grupy I moga mie¢ uktad (Iowolﬂﬂ", jednak-
ze musza zrodlowo i wyczerpujaco omoéwic zagadnie-
nie i postawi¢ iezy. Referaly te beda wygloszone na
plenum Kongresu i bedzie przeprowadzona dyskusja.

Refel‘aly grupy VII beda zasadniczo opracowane
przez Prezydium N. O. T. 2
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o
PODZIAL REFE_RA']_"(')\V.
Grupa I Zagadnienia ogdlne i zbiorcze.

1) Zagadnienie uprzemyslowienia kraju,
rozmiary, granice,

2) » planu terytorialnego ko-
muniknéji i przemystu,

3) 5 bilansu handlowego,

4) - sii fachowych,

5) & planu 1'inansowe.§,70,

6) v planowania  struktural-
no - organizacyjnego,

) s planowania panstwowe-
go jego kierunku, pod-
staw 1 rozmiarow,

8) ,, dochodu spolecznego i
slopy zyciowe],

9) ¥ sWydajnosSci pracy, o0sz-
czedno$ci, wynalazczosci
oraz placy.

Grupa 11 Zagadnienia pod.tawowych urzqdzen go-
spodarczych.

1) Zagadnienie pomiaréw kraju,

2) Komunikacja i transport:

a) Drogi zelazne i tabor kolejowy,

b) Drogi kotowe,

: ¢) Drogi wodne, $rodladowe i tabor
rzeczny,

d) Drogi wodne morskie, porty i flo-
ta handlowa,

f) Komunikacja telefoniczna, tele-

- graficzna, radiowa, radiofoniza-
cja,

g) Zagadnienie motoryzacji (tabor,
obstuga, potrzebne materialy ped-
ne).

3) Zagadnienie energetyczne.

a) silownie cieplne i wodne,

b) elektryfikacja,

c) gazyfikacja,

d)» gospodarka wodna,-regulacja rzek,
urzadzenia przeciwpowodziowe,

Grupa III  Budownictwo.

1)

4)

Zagadnienie planowania przestrzen-
nego miast i osiedli,
a) Budownictwo mieszkaniowe w
miastach i budown. publiczne,
b) Budownictwo mieszkaniowe wiej-
skie,

¢) Budownictwo przemysiowe,

Urzadzenia miast:

a) wodociagi, kanalizacja, aseniza-
cja,

b) komunikacja miejska.

Urzadzenia obrotu towarowego:

a) elewatory zbozowe,

b) chiodnie,

¢) sklady, magazyny, hale targowe
AN 0 :
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Grupa VI Przemysl:

1) Gornictwo:
a) wegiel,
b) ruda,

c) sol,

d)

2) Hutnictwo:

nafta.
a) zelazo,

¢) miedz,

b) eynk i ofdw,
)
d) metale lekkie. :
3)  Przemyst metalowy: i zbrojeniowy
4)  Przemysl elekirotechniczny
5) Przemyst chemiczny
6) Przemysl witokienniczy i odziezowy
7) Przemyst papierniczy
8) Przemysl skorzany

9)  Przemyst drzewny
10)  Przemyst materialow budowlanych

PRZEMYSY. CHEMICZNY 141

11) Przemyst rolniczy:
a) cukrowniczy
b) gorzelnie rolnicze
¢) browary, drozdzarnie
d) przetwory ziemniaczane.
12) Przemyst spozywezy.
Grupa V  Rolnictwo:
a) przebudowa ustroju rolnego
b) produkcja roslinna
¢) produkeja zwierzeca
d) surowce rolne dla przemystu.
Grupa VI Le$nictwo:
a) zagadnienie zalesienia kraju
b) produkeja lesna
¢) przemyst leSny.
Grupa VII Zagadnienia organizacyjne:
a) organizacja Swiata technicznego
b) organizacja studiow wyzszych i Sred-
nich.

B R —
B —

KRONIKA

NOWE PRODUKCJE

Zaklady chemiczne ,,Grodzisk” rozpoczely produkeje
technicznej hexametylenotetraaminy. Obecna produkeja
wynosi. 500 kg. miesiecznie i moze osiagnaé 21000 kg.
rocznie Heksametylenotetraamina  ma zastosowanie
przy produkecji mas plastycznych.

Rozpoczeta produkeje fabryka kleju skornego w
Nowej Soli.

F-ka ,dr. Wander” w Krakowie rozpoczela  pro-
dukeje cukierkéw witaminowyeh, o zawartoSei 20
jednostek miedzynarodowych witaminy C.

Obecna produkcja wynosi 300 kg. dziennie. :

Zaktady Chemiczne ,,Anioléw” uruchomily produk-
cje siarczanu cynku.

PRODUKCJA PREPARATOW WETERYNARYJNYCH.

Od czterech miesiecy jest czynna jedyna w Polsce fa-
bryka preparatow weterynaryjnych , Pharmabit”. Wo-
bec kolosalnego zapotrzebowania lekow zwierzecych
w Polsce, fabryka przystapita do produkcji apteczek
g_ospodafskich, w sktad ktérych wchodza srodki dla
okazania pierwszej pomocy w zakresie\gospodarskim.
Apteczki obliczone na majatki i wigksze gospodarstwa
rolne ‘zawieraja rowniez Srodki, stosowane ‘iylko na
Zlecenie lekarza, co ulatwi w duzej mierze prace leka-
rzom welerynaryjnym w terenie.

Jako jeden z cZolowych artykuldow jest wyrabiany
balsam Kaszmirski przeciw ,kolce”, skuteczny i wy-
prébowany Srodek przeciw wszelkiego rodzaju kol-
kkom, majacy szerokie zastosowdnid®w Niemczech (pro-
dlik(:ja 600.000 flaszeczek | rocznie).

Procz tego produkuje sic balsam przeciw zolzom,
S. M. K. 181 przeciw pryszcezycy, oraz wiele innych
wyprobowanych preparatéw: niezbednie potrzebnych,
jako pierw za pomoc w gospodarstwie. :

7 uwagi na wielkie straty, poniesione w inwentarzu
W gospddarst&ach wiejskich podezas wojny, nalezy

dazy¢é wszelkimi sitami do spopularyzowania tych
srodkow wsrod gospodarzy, zwlaszeza tam, gdzie brak
lekarzy weterynaryjnych. i
WYNALAZCZOSC.

W wytwérni  maleriatow wybuchowych , Bierun
Stary” opracowana zostala recepta na zaste¢pezy la-

3

kier do lakierowania metalowych tulejek przy pro-
dukeji powietrznych zapalnikéw szparowych.

Poprzednio do tego celu uzywano lakieréw nitro-
celulozowych.

Nowa recéptum wprowadza lakier zywiczny z to-
luenem jako rozpuszczalnikiem.

Dotychezasowy koszt lakieru dla 1000 tulejek Wyno-
sit okolo 100 zi., obecnie za$ koszt ten wynosi 11 zt.

Dwamiesigczny okres probny dal rezultaty dodatnie.

W zwiazku ‘z wprowadzona oszczedno$cia Centr.
Zarzad Przemystu Chemicznego przyznat premie spe-
cjalng autorom wynalazku.

Starszemu mistrzowi Buchaczowi zt. 6000, mistrzowi
Laby — zi. 4500 eraz dyrektorowi Wytwoérni zt. 2000.

W TROSCE O ZDROWIE ROBOTNIKA

Czysta woda do picia i inne napoje chlodzace w za-
kladach pracy. :

W chwili obecnej, gdy caly wysitek narodu skiero-
wany jest na odbudowe kraju, a przede wszystkim
zniszezonego przemystu, rola czynnikow nadzorczych
nad warunkami pracy staje si¢ szczegdlnie wazna, to
tez rownolegle ze wzrostem produkcji rozwija si¢ na-
lezyta troska o zycie i zdrowie czlowieka pracujacego.

Nad nalezytym bezpieczenstwem, higieng i socjalng
ochrona pracy w zakladach pracy czuwa w Minister-
stwie Przemysiu Glowny Inspektor Ochrony Pracy. Do
niego nalezy rowniez dbatoSé o naléiyla rozbudowe
urzadzen zdrowotnych majacych na celu ochrone
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zdrowia robotnika, nadwatlonego wieloletnia bezprzy-
ktadna niszczycielska dzialalnoscia okupanta.

Na drodze realizacji podstawowego programu dzia-
lania majacego na celu zachowanie zdrowia pracow-
nikow, Ministerstwo Przemystu wydalo obecnie zarza-
dzenie, aby w kazdym zakladzie pracy uruchomione
zostaly w dostatecznej ilcsci urzzg(lz(’nia; zapewniajace
pracownikom chlodne napoje do picia przy pracy,
wychodzac z zalozenia, ze niezaspokojone pragnienie
podezas pracy wplywa ujemnie na zdrowie pracowni-
ka i zmniejsza' jego wydajnos¢. Zarzadzenie Minister-
stwa Przemystu obejmuje dostarczenie pracownikom
czystej wody do picia, a tam gdzie brak odpowiedniej
wody do picia, ma by¢ dostarczona woda przegotowa-
na, nalezycie ochlodzona lub inne napoje jak lekka
herbata, kawa, wywar miety i t. p.

W zarzadzeniu nie pominieto réwniez pracownikow
zatrudnionych w wysokiej temperaturze jak np. w hu-
tach szkta, zelaza i stali, gdzie zamiast wody ma by¢
dostarczena woda gazowa, kawa Ji p-

Zrzadzenie to obowigzuje do natychmiastowego re-
alizowania tak, aby jeszcze w obecnym okresie upa-
16w letnich, pracownicy mieli zabezpieczony napoj
podczas pracy. -

0 ile przyja¢ pod uwage, ze do niedawna jeszcze
wiasciciele fabryk nie doceniali nalezycie waznosci
powyzszej sprawy i ze brak bylo w tej mierze usta-
\\-'owychh zarzadzen, zarzadzenie Ministerstwa Przemy-
stu wykazuje jak wszechstronnie dazy sie do rozwija-

nia wymogo6w ochrony pracy w uspotecznionej gospo-

darce. " 2%

PRZEGLAD CZASOPISM.

wPrzeglad Skérzany”  jednodniéwka C. Z. Przem.
Skorzanego z lipca 1946 r.

Artykul p. t. ,,Przem. skérz. rozpoczal nowa faze roz-
woju”, poruszajac trudnosci, omawia r0ozwo6j obecny
przem. skorzanego oparty na naukowych i)odstawach
i, odpowiednio wykwalifikowanym personelu w prze-
ciwstawieniu do pracy tego przemysiu w Polsce przed-
wojennej. - 2

Stefan Walter Croneck w artykule p: Ui ,,Og()lne za-
sady fabrykacji skor” daje krotki opis historyczny roz-
woju garbarstwa, nastepnie opis skory surowej i oma-
wia gléwne procesy garbowania i wykaficzania skor.

°

W artykule ,Instytut Przem. Skérzanego” prof. J.
Janicki porusza sprawe niedostatecznego stanu przed-
wojennego szkolnictwa, oraz zadania i cele nowopo-
wstatego Instytutu. Aulor zapoznaje czytelnika z or-
ganizacja i obecnym stanem Instytutu.

-P. Piradorf ~ w artykule ,,Skory $Swinskie” porusza
sprawe ewentualnego wprowadzenia w Polsce obo-
wigzkowego Sciagania skor $Swinskich dla celow gar-
barskich, co zmnacznieby polepszylo katastrofalna sy-
tuacje surowcows.

Przeglqd Techniczny Nr 13 z czerwea 1946 r.

zawiera  m. in. nastepujace artykuly: Warunki
wspolpracy N, O. T. z czasopismem ,Przeglad Tech-
niczny”’: :
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Inz. B. Ruminski: ,,0 jednolila organizacje inzynie-
row i technikow”.

St. Skrzywan: ,,Dyspozycje inwestycyjne w gospodar-
ce wolno konkurencyjnej i planowej”

« Inz. J. Poznanski: ,/Technika dnia julrzejszego w
Zwiazku Radzieckim.

K. Hempel: ,Trzeci filar potegi Niemiec’.

Inz. J. Witkowski: ,,Zadania konltroli technicznej”

Inz. Horodko: d. c.~artykutu: ,,Spos6h spawania sta-
li o zawarto$ei ponad 0,3% wegla™.

Inz. Zmija: dokonczenie artykutu: ,,Badania nad licz-
bowym okresleniem wytrzymalo$ci na przyczepno$é
warstw chromu nalozonego elekirolitycznie na po-
wierzchnie stalowe”.

Inz. W. Tymowski: ,Podpalrzone procesy zycia w
Swietle zjawisk chemicznych™.

Przeglad prasy technicznej i kronika.

Gaz, Woda i Technika sanitarna. Nr. 2 maj 1946 r.
zawiera nastepujace arlykutly:

Program ogo6lny XXIII Zjazdu Polskich Gazowni-
kéow, Wodociggoweow i technikéw sanitarnych.

Inz. Mgr. Z. Rudolf: ,Zadania zakladow uzyteczno$-
¢i publicznej w odradzajacej si¢ Polsce™.

Inz. K. Muszkat: ,,Osiagniecia w dziedzinie odbudo-
wy Gazowni Warszawskiej”. g

Inz. I. Piskorski: ,,Zastosowanie i obliczanie hydro-
fobow”.

Inz. W. Kobos: ,,Nowe drogi polskiego gazow-
nictwa’. :

Nr. 3 czerwiec 1946 r. zawiera nastepujace artykuly:

Inz.-St. Wojnarowicz: - ,Rola Polskiego Zrzeszenia
Gazownikow, Wodociagoweow i Technikow Sanitar-
nych w Polsce Demokratycznej”

Inz. Skibniewski: ,,Rolnicze wykorzystanie Sciekow
miejskich i przemyslowych”.

Inz. J. Stiksa:',,Zagadnienie balneotechniki w uzdro-
wiskach ])(;lskich”. ;

Inz. H.- Stamatello: ,,Budowa przewodu wodociago-
wego $rednicy 200 mm. przez most wysokowodny
przy ul. Karowej w Warszawie™

»Nafta” Nr. 6. Zawiera m. in. nastepujace artykuly:

Inz. Z. Wilk: ,Problem paliw plynnych w Polsce.
(referat wygloszony na I ZjeZdzie Pracownikow Prze-
mysiu Naftowego 30.V.1946).

Dr. Inz. Stefan Pawlikowski: ,,Produkecje paliw syn-
tetycznych” (referat wygloszony na tymze zjezdzie).

Dr. W. Pozaryski: ,,O0 metodzie mikropalconl()logiéz~
nej w geologii naftowej”. :

Inz. K. Mischke: ,,[I\\;agi 0 usprawnieniu wiertnic-
twa’’: . A

Inz. Czastka: ,Mozliwosci zwickszenia wydohyeia ro-
py na naszych polach naftowych™. Z

Dr. S. Suknarowski: ,,Polski Przemysl rafineryjny”.
(Referat wygloszony na radzie techn'lczngj w dniu 27.
11146 r. w Krosnie) oraz statystyke naftowa Polski za
m. Kwiecien. Przeglad zagraniczny i WiadomoSci bie-
zgce.
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wZYCIE GOSPODARCZE”.

Wyszedt w Katowicach numer 10—11 tego czasopi-
sma z data 29 mhaja 1946 r. i zawiera nastepujace ar-
tykutly: ;

Nowy model ustrojowy - przemysiu polskiego.

Inz. Ceslaw Bqbifiski — Przemyst wi6kienniczy pol-
ski na nowych drogach.

Jerzy Dyjeciniski — Organizacja przemysiu wi6kien-
niczego w Polsce

Bernard Tewaszewski — Przemyst wlékienniczy na
Ziemiach Odzyskanych.

Kronika produkcji i Zycia wldkienniczego na Zie-
miach Ddzyskanych.

Przeglad gloséw prasy krajowej o intensyfikacji pro-
dukeji na Dolnym Slasku.

Mgr. Piotr Romanowski — Co to jest przemyst je-
dwabniczo-galanteryjny?
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Kronika rozwoju przemystu wl6kienniczego.

Mgr. Zugmunt Olszewski — Wspolezesna technika
przeksztalei §wiat:

Czestaw Przymusiniski — Przeglad ustawodawstwa
gospodarczego.

Jozef Mankowski — Na fali.

Mgr. Kazimiera Kotaczkowa — Na marginesie bi-
lansu rocznego.

Mgr. Janusz JeZewski — Gospodarka powojennej
Czechostowacji.

Mgr. Gustaw Taraba — Spoéldzielczo$é na Slasku
Opolskim, ;

Kronika Spéldzielcza — Z tygodnia na tydzien —
Z caltego Swiata — Z kraju — Inicjatywa prywatna —
Rzemiosto.

Przeglad wydawnistw.

PEVENE W NN ST Y

Przypominamy Czygtelnikom o Roniecznosci
wplacenia prenumeraty za II potrocze

Prenumerate nalezy wplaca¢ na rachunek biezacy w B. G. K. w War=

szawie Nr 72, albo przekazem pocztowym na adres Redakcji.

Wykonuje naprawy i konserwacje aparatéw pomiarowych, jak:
pirometry, analizatory spalin., manomeiryczne wodomierze, paromierze,
gazomierze. Aparaty wlasnej konstrukeji oraz firm zagranicznych.

Porady techniczne.

~ WYTWORNIA APARATOW POMIAROWYCH
‘DO GOSPODARKI CIEPLNEJ

Inz. S. Michatowicz, Wurszayva, ul. Baluckiego Nr 21

REDAKCJA

Projekty.
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Produkcja wazniejszych artykuléw
Zakladow podleglvch C Z.P. Ch. w miesiqcu kwieiniu i maju 1946 r.
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’ S0 : Produkcjaza | [lo§é | . Produkcpa I Tlosé:
L. p- | D TN NS b T P et m-c kw ecien |zakla-| za m-c maj .|zakia:
e 1946r. wton. | c6w | 1946 1. wion. | dow
1 | Barwniki bezposrednie 37,91 3 39,69 | 3
2 | Barwniki kwasowe 7,04 5 8.19 S e
3 | Barwniki siarkowe _ 42,89 3 64,15 3
4 | Barwniki kadziowe i inne . 12,19 2D 5:59 42D
5 | Alkohol metylowy 28,1 2 14.47 2
6 | Nigrozyna : 3,94 1 6,63 2
7 | Kwas octowy w przelicz. na 1()()” 24,68 2 37,48. |, 2
8 | Kwas solny g 252,21 5 276,55 5.
9 | Kwas siarkowy w 1)1zehcz na 100%. 2294,30 5 .1..2764,40 5
10 | Wyroby farmaceutyezne 36,14 12 26,18 . | 12
11 | Karbid 3725,20 3 3029 55 3
12 | Azotniak 9174,00 1 9336,80 1
13 | Wapnamon 790,46 1 1178:30-+ 71l
14 { Saletrzak 3960,60 1 1989.13 1
15 | Superfosfat 14684,50 5 | 17514,63 5
16 | Soda kalcynowana 7902,40 2 8359,61 2
17 | Soda kaustyczna 1010,05 3 965 12 3
18 | Benzol motorowy 65,20 1 807.93 2
195e i len im0 311501 10 | 331030 11
20 | Acetylen® 75,97 5 31.24 6
21 | Biel cynkowa 271,00 2 401,80 2
22 | Glejta otowiana - 147,96 ) 21,40 2
23+ Minia olowiana 99,60 2
24 | Litopon 70.73 1 71,30 1
2. | Ultramaryna < . . 10,30 1 8,00 2
26 | Farby suche ziemne . 12913 2 178,73 2
27 | Farby olejne, lakiery, emalie 77,60 9 86.53 9
28 | Mydta do prania’ 61,46 14 162,57 1
192,75 1) 4 219, 091 -+
29 | Proszki do prania 5 805,07 15 838,81 15
30 | Smola preparowana . 2534,6 1| 348646 1
31 | Naftalen 277.6 1 420.52 1
321 Pak . ; 1480,75 2 1460,76 2
33 | Amoniak w pr zehc7. na 100% . 267,76 3 463,52 3
34 | Arszenik . 157,47 - 1 135.40 1
35" | Aldehyd IllIOWl\OWV (fmmahna) : 5 18,09 1 18,06 1
36 | Plyty podevwowe i obcasy gum. . v 83,68 10 68,24 10
37 | Pasy napedowe i tlanqpor’rery gum. 7,62 £ 13.18 5
38 | Weze gumowe . 11,73 4 18.69 5
39 | Opony samochodowe 27,16 1 34,98 1
40-1-Detki samochodowe . HES (> 1 6.13 1
41 Opony rowerowe 16,87 . 4 24.95 4
42 | Materialy wybuch. amon -saletrz 587.53 3 626 65 5
43 | Dynamity gérnicze 44.10 2 58.25 3
44 |\ Zapalniki elektr. ze spionkamt lub bez 962.200szt.| 2 | 978300 szt. 2
45 Lonty prochowe . 235 069 kr.} 3 4

1)-

Pr-er6b mydta UNRRA.

238.050 kr.

Prenumerala roczza 250.— 1%,

1/, rocina 125.—

(ena pojedynczego numern 30.— 1k

‘'ORGAN CENTRALNEGO ZARZADU PRZEMYSELU  CHEMICZNEGO W
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Redaguje Kolegium Redakcyjne Warszawa, Lwowska 17, tel. 86-450.
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CENY OGLOSZEN - Cala strona 3000 zt.,
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