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I Ziuzfl Iniv;‘lieréw i Technikéw PrzemVslu Chemicznego

W dniach 7—9 wrzesnia 1946 r. odbyt sie pod protektoratem min. Przem. ob. Minca
w Gliwicach I Zjazd Inzynieréw i Technikéw przemystu chemicznego w Polsce. Byl to
pierwszy tego rodzaju Zjazd w ktérym obok profesoréw zasiadali inZynierowie z fabryk;
obok ,starych” specjalistéw—mtodz; chemicy, obok kierownikéw przemystu, dyrektoréw
Zjednoczen i Centralnego Zarzadu — byli robotnicy, obecnie majstrowie i kierownicy fa
bryczni, oraz przedstawiciele rad zaktadowych. Ogétem wzielo udzial w Zjezdzie powyzej
900 uczestnikow. « ;

Wizyscy uczestnicy, ktérych jedynym celem jest dobro rozwoju gospodarczego Polski Lu-
dowej, znalezli wspolny jezyk i obrady cechowala szczero$é, prostota i harmonijna wspoét-
praca. :

Program Zjazdu poswiecony byl gléwnie ocenie dotychczasowego rozwoju przemystu
chemicznego w Polsce i omdwieniu wytycznych i planu rozwoju’ jego w najblizszym  frzy-
leciu.

Nacz. dyrektor C. Z. P. Ch. dr. A. Zmaczytiski w referacie swoim przedstawit rozwdj
i prace przemyslu chemicznego w okresie od uzyskania niepodleglosci do dnia dzisiejszego.
Referat ten bogato- ilustrowany danymi cyfrowym; dal obraz prawidlowego rozwoju tego
przemystu w kierunku gospodarczo uzasadnionym, ktory, pomimo wielkich trudnosci na ja-
kie napotyka, wykazuje staly wzrost produkcji. przy zwiekszeniu wydajnosci pracy, statym
wzroscie plac i zatrudnienia, i na niektérych odcinkach (nawozy sztuczne) przekroczyl juz
poziom przedwojenny. :

O pracy aparatu dystrybucyjnego, ze szczegolnym uwzglednieniem handlu zagranicznego
wyglosil referat nacz. dyr. Centrali Handlowej Przemystu Chemicznego — mgr. T. Checiniski.

Na tym odcinku dajq sie zanotowac¢ powazne osiqgniecia. Polska wyeksportowala w ciagu ~ ~  ©
ostatniego roku ok. 40.000 ton artykutéw chemicznych, tacznej wartosci ponad 200 mil. zl, :
uzyskujqc niektore zasadnicze surowce, dla naszego przemystu. : :

Referaty o wspdlpracy nauki z przemystem wyglosili prof. Jakéb i prof. Zawadzki, wika
zujqc wielkaq troske ciala profesorskieqo o przygotowanie nowych i tak potrzebnych kadr
specjalistow. ' : ,

Wiadomosci- o wyznaczenwu przez Ministra przemystu 100 stypendiow dla studentéw che-
mikow, poswiecajqcych sie nowym zagadnieniom produkcyjnym i pracy na Ziemiach Odzy-
skanych, przyjeta zostala przez zebranych burza okldskow. Jeszcze raz to udowodnilo, Ze
sprawe nowego narybku specjalistow Rzqd otacza nalezytym zrozumieniem i troskq.

Referat ogolny o postepach chemii i technologii chemicznej organicznej w okresie wojny
wygtosit prof. T. Urbaniski. Dla polskich chemikéw, ktérzy w okresie mrokéw okupacji hitle-
rowskiej nie mieli dostepu do najnowszej literatury swiatowej, referat ten wnidst b. wiele

Swiatta, omawiajgc najnowoczesniejsze. syntezy organiczne, o ktdérych sie przed wojna nam
nawet nie $nito. : 5

Po referatach ogélnych nastapily intensywne prace pieciu sekcji:. 1. inZynierii chemicznej
. 1 ogdlnej, 2. przemystu nieorganicznego i nawozow sztucznych, 3. gazowniczo - koksowniczej
i paliw ptynnych, 4. organicznej, 5. ekonomicznej, na ktérych wygtoszony zostal caly szereq
referatéw fachowych. Referentow i méwcow zabierajacych glos w dyskusjach cechowala
wysoka Swiadomosé swoich obowiqzkéw i wspélodpowiedzialnosci za prawidtowy planowy
rozwdj przemystu chemicznego. Wystapienia te dowiodly. ze mysli i prace poszczegolnych
przedstawiciell w swojej konsekwencji byly wyrazone jako gldwne wylyczne w. programo-
wym referacie v-ministra Ruminskiego p. t. ,Drogi rozwoju przemyslu chemicznego w Pol-
sce*. Fakt ten $wiadczy. e wszyscy uczestnicy czujq i wiedza czego zada gospodarka nowej
Polski. : ; L ey ;
: Przystepujac po Zjezdzie do codziennej pracy, kaidy z nas powinien pomyslec¢ o jaknaj-
bardziej racjonalnej organizacji na swoim odcinku. Bowiem od naszego wysilku zalezy re-
alizacja 2% miliardéw z!. inwestycji i przekroczenie w r. 1949 produkcj; przedwojennej na -
kazdym odcinku naszego przemystu. ; S Aae

Oto nasze zadania ~wobec wielkieqgo dziela trzyletniego planu gospodarczego Nowej :
Polsks. . D
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Rezolucije
I Zjazdu Inzynieréw i Technikow
Przemystu Chemicznego w Polsce .

l.

Zjazda Inzynieréw i Technikéw Przemystu
Chemiczneqo stwierdza, ze dotychczasowa
polityka Rzadu Jedno$ci Narodowej po
~ upanstwowieniu gléwnych galezi przemyslu
i wprowadzeniu planowej gospodarki juz w

okresie pierwszego roku dala na odcinku .
- przemystu chemicznego powazne osiqgnie- -

cia w dziedzinie produkcji i organizacji.
Zjazd, podkreslajqc kluczowy charakter
przemystu chemiczneqo, wyraza pewnosé, ze
ta uwaga i opieka Rzadu bedzie w okresie
realizacji trzyletruego planu gospodarczeqo
w dalszym ciqqu rozszerzana 1 poglebiana.

I1.

Zjazd zwraca uwage, ze w obecnej sytuacji
gospodarczej Europy polski przemyst che-
miczny ma najwieksze szanse ze wszystkich
przemystéw przetworczych wywarcia decy-
dujacego wplywu na podniesienie gospodar-
- cze Polski przez jak najszybszy rozwdj prze-
myslu uszlachetniajacego naturalne surow-
ce kraju na wysokowartoSciowe produkty.

I11.

Zjazd stwierdza, ze najwiekszy wysilek w
okresie planu 3-letnieqo musi byé zwrécony
w kierunku wykorzystania bogactw natural-
nych Polsk:, a wiec w kierunku rozwoju
wielkiego przemyslu organicznego i nieorga-
nicznego, a w szczegolnosci przemystow:
weglopochodnych, syntezy organicznej, na-
wozow sztucznych, sody, kwasu siarkowego

.1 chloru.

IV.

Aczkolwiek Zjazd stoi na stanowisku, ze
do czasu okrzepniecia poszczegdlnych gatezi
przemystu wszelkie zmiany strukturalne sq
w zasadzie niepozadane, to jednak wyraia
nadzieje, ze ze wzgledu na konjecznosé
uzgodnienia wysitkow, ustalenia wspdlnej
polityki surowcowej i produkcyjnej, wszyst-
kie gatezie przemystu o charakterze chemicz-
nym, oraz te, ktorych rodzaj produkcji wiq-
Ze sie Scisle z przemystem chemicznym, zo-
stang w najblizszej przysztosci skoncentro-
waone w jednym osrodku dyspozycyjnym.

V.

Zjazd stwierdza, ze jednym z najwazniej-
szych cznnikéw, hamujgcych rozbudowe

przemystu chemicznego, jest ograniczona
bad? niedostatecznie wykorzystana moZli-
wos¢ budowy aparatury cheinicznej w kraju.
W zwiqzku z tym zachodzi koniecznosé po-
wolania do zycia komitetu dla spraw apara-
tury chemicznej, ktoryby koordynowat po-
trzeby przemyslu chemicznego w zakresie
aparatury z odpowilednimi przemystami
(tworzywa, armatura i aparatura) i opinio-
wal wnioski o zakup aparatury zagranicq.

VI.

Zjazd uwaza za konieczne utworzenie spe-
cjalnej komisji, sktadajacej sie z przedsta-
wicieli przemystu i swiata naukowego, kto-
raby zajela sie sprawq jak - najszybszego
przygotowania:

1) sit fachowych zdolnych do pracy ba-

dawczej w zakresie przemystu che-
. micznego i nauk podstawowych,

2) sit fachowych wszystkich szczebli dla

przemystu chemicznego,

3) konstruktorow aparatury chemicznej,

4) pracownikéw ekonomiczno - admini-
stracyjnych.

VII.
Doceniajac wazno$é wspolpracy nauki z

przemystem chemicznym w' zakresie prac

badawczych i ksztalcenia sit fachowych,
Zjazd stwierdza koniecznosé¢ zapewnienia
pomocy materialnej takze ze strony prze-

- mystu chemicznego dla Wydzialéw Chemicz-

nych szkot akademickich, w pierwszym rze-

~ dzie szkol politechnicznych, na odbudowe

I wyposazenie pracowni naukowych oraz na
utworzenie wiekszej ilosci stypendiow krajo-
wych 1 zagranicznych. ; e

VIII.

W uznaniu szczegdlnej doniostosci prac
badawczych dla rozwoju poszczegolnych

-przemysiow, Zjazd stwerdza konieczno$c -

zapewnienia Instytutom Badawczym jedno-
litych podstaw prawnych i organizacyjnych,
umozliwiajacych im jak najbardziej spraws-
nq i sharmonizowanaq prace.

IX.

Zjazd podkresla koniecznosé zapewnienia
podstawowych ptac w przemysle chemicz-
nym co najmniej na poziomie innych prze-

-
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mystow przetwdrezych o analogicznej waz-
nosct dla zycia gospodarczego, oraz uwzgle-
dnjenia  dodatkowego wynagrodzenia dla
* pracy w- warunkach wybitnie szkodliwych
dla zdrowia lub niebezpiecznych dla Zycia.

a
Ve

X.

Zwazywszy, e wzrost dobrobytu kraju
zalezny jest od wzrostu produkeji i obnize-
nia jej kosztow, Zjazd wzywa Kolegéw do
Jak najbardziej intensywnych wysitkéw w
kierunku dalszego wzrostu wydajnosci prze-
de wszystkim poprzez lepszq organizacje
pracy i.racjonalizacje produkcji przez jej
usprawnienie techniczne i pobudzanie w naj-
szerszym zakresie wynalazczosci.

Jednoczesnie Zjazd wzywa wszystkich Ko-
legéw do nieszczedzenia wysitkow, zmierza-
jacych do stworzenia warunkow pracy ta-
kich, by zdrowie i zycie ludzkie bylo jak
najmniej narazone.

X1

Celem usprawnienia pracy zakladow i
zjednoczen, przy réwnoczesRym Wprowa-
dzeniu tq drogq oszczednosci, Zjazd apeluje
do--czynnikow kierujacych przemystem o
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mozliwie daleko idqce uproszczenie systemu
obliczania zarobkow, sprawozdawczosci i
planowania. : :

X11.

Stwierdzajqe, ze wytwory przemyslu che-
micznego dochodza do konsumenta z doli-
czeniem powaznych kosztéw dystrybucji i
czestokro¢ z nieuzasadnionym opéznieniem,
ze obrdt towarowy artykutéw chemicznych
jest kierowany przez Centrale Zbytu, podle-
gle réznym Centralnym Zarzadom, ze zao-
patrzenie przemysiu chemicznego nie jest
nalezycie zorganizowane, ze eksport produk-
téw i import surowcow i materialéw pomoc-
niczych uzalezniony jest od wielu osrodkéw
dyspozycyjnych — Zjazd uwaza za koniecz-
ne, aby zagadnienia te zostaly racjonalnie
rozwiqzane, a strona techniczna obrofu fo-
warowego zostata zcentralizowana.

XI111.

Zjazd zapewnia Rzaqd, ze postulaty planu
trzyletniego, w zrozumieniu jego waznosct
dla -Panstwa, beda realizowane z catym od-
daniem, energjq, i zapatem.

Perspektywy

rozwoju Przemystu Gumowego w Polsce
: Inz. A. CHOJNACKI . G :

Naczelny Dyrektor Zjednoczenia Przem. Gum. i Tworz. Szt.

STAN PRZEMYSLU GUMOWEGO

Na terenie Polski z przed roku 1939 bylo
ponad 20 wiekszych fabryk, produkujacych
artykuly gumowe. Przemysl gumowy w tym
czasie rozwijal sie korzystnie i zaspakajal
nietylko potrzeby rynku krajowego, ale
30% swej produkejieksportowal.

Wykres 1 przedstawia produkeje poszeze-
golnych artykulow gumowych w kraju w
1937 roku w tonnach, z réwnoczesnym po-
daniem jej wartosci w milionach zlotych.

Jak wynika z powyzszego wykresu, pro-

dukcja artykuléw gumowych w 1937 roku
wynosila lacznie prawie 14.000 ton, a war- -

" lo$¢ jej niecale 100.000.000.— zl. przy zatru-
dnieniw okoto 16.000 pracownikow.

Do produkeji tej zuzyto ca. 6.000 — 7.000
ton kauczuku naturalnego t. j. 50% w sto-
sunku do ofrzymanych wyrobow gumo-
wyches= s : .

Procentowy udzial wagowy poszczegol-
nych artykuléw gumowych w ogélnej pro-
dukeji byl nastepujacy: '

Obuwie wszelkiego rodzaju . 27%

_ Opony i detki samoch., rower. i inne  22%
Weze, pasy i transportery 5,8%0
Pakunki, obklady i inne art. techn. 15,0%
Tkaniny gumowe ' 1,0%
Artykuly formowe 11,2%
(Galanteria, nici i inne : 8,0% -
Razem  100,0%

Z powyzszego zestawienia wida¢, ze naj-
wiekszy udzial w produkeji mialy obuwie i-
opony, a mianowicie lacznie 59°% ogolnej
ilogei wyprodukowanych towarow

Wszystkie bez wyjatku dzi$ istniejace fa-
bryki, nalezace do Zjednoczenia Przemystu
Gumowego i Tworzyw Sztucznych, ponio-

sly w tzasie wojny straty badz to na skutek

dzialan wojennych, ulegajac zbombardowa-
< o
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niu, lub spaleniu badz tez na skutek plano-
wego wywozenia z nich przez okupanta naj-
bardziej nowoczesnych i warto$ciowych
urzadzen. Pozostawiono wylacznie prawie
urzadzenia przestarzale, ktére wskutek bra-
ku wlasciwej konserwacji w czasie okupacji
nie przedstawiaja pelnej wartosci produk-
cyjnej i winny byé wymienione na nowe.

Na terenach odzyskanych przemyst gu-
mowy zwiekszyt nieznacznie swoj stan po-
siadania, otrzymujac Dolnoslaskie Zaklady
Guinowe. w Podgorzynie k/Jeleniej Gory,
nastawione na obktadanie watéow dla miejs-
cowego przemyslu papierniczego i zatrudnia-
jace normalnie 40 — 50 pracownikéw, o
produkcji rocznej 60 — 70 ton.

Dzi$ niema zakladu wsréd istniejacych,
ktory zdolny bytby da¢ produkeje normal-
na — przedwojenna. =

To tez wszystkie fabryki nalezace do Zje-
dnoczenia Przemystu Gumowego 1 Tworzyw
Sztucznych podzieli¢ nalezy na: :

5 ® :
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A. Fabryki czesciowo czynne na skutek
braku urzadzen i czeSciowych uszkodzen.

1) Fabryka ,,Stomil* Poznan, Starolec-
ka 18,
2) Przemysl Gumowy ,,Gentleman®, £.6dz,
Limanowskiego 156, v
3) Tow. Wyr. Gumowych F. W. Schwei-
kert, £odz, Wolczanska 223,
4) Warsz. - Ryska Fabr. Wyr. Gum. ,,Ry-
gawar, Warszawa, Goclawska 9,
5) Fabryka Wyrobow Gumowych ,Kau-.
czuk™ w Bydgoszczy,
6) Fabryka Wyrobéw Gumowych ,,Wol-
brom*“ w Wolbromiu, :
7) Krakowskie Zaklady Gumowe, Kra-
kow, Rzeznicza 20, :
8) Fabryka Wyrobéw Gumowych ,Mag-
na‘, Krakow, Romanowicza 19,
- 9) Dolnoslaskie Zaklady Gumowe, Podgo-
rzyn k/Jeleniej Gory, '
10) Fabryka Wyrobéw Gumowych R. Ben-

del, Lodz,
Fabryka Tkanin Gumowych w Trze-
~ bini.

11)

B. Fabryki czesciowo czynne, ktére zostaly
zniszczone, lub z ktérych calkowicie wywie-
ziono urzadzenia i juz czesSclowo

odbudowane.
1) Polski Przemysl Gumowy ,.Pe-Pe Ge*
- w Grudziadzu, .
9) Zaklady Kauczukowe ,,Piastow” w Pia-
stowie.
C. Fabryki nieczynne i dotychczas nieod-

budowane:

a) z ktorych zostaly wywiezione wszystkie
urzadzenia:

1) Polski Przemysl Gumowy ,,Pe-Pe-Ge*
w Malborku,

2) Fabryka  Syntetycznego Kauczuku
,»Ker” w Debicy, '

-3) Fabryka ,,Stomil* w Debicy,

4) Fabryka ,,Sanok® w Sanoku,

b) spalone, lub zburzone —

1) Fabryka ,,Wargum®™ w Warszawie,
2) Stacja Doswiadczalna koksaghyzu w
Lwowku (Dolny Slask),

Zjednoczenie stanelo wobec wyjatkowo
rudnego zadaniaz — odbudowy Przemyslu
Gumowego i Tworzyw Sztucznych w czasie
planowanego okresu trzyletniego i dopro-
wadzenia stanu produkecji do poziomu, wy-
noszacego 130% stanu przedwojennego.
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Dla przeprowadzenia tego zadania naleza-
lo rozwiaza¢ nastepujace problemy:
odbudowy i rozbudowy fabryk,
zaopaltrzenia ich w niezbedne brakujace
urzadzenia,

zaplanowania produkeji,

PRZEMYSE. CHEMICZNY
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ODBUDOWA I ROZBUDOWA.

Suma ogélnych inwestycji na budowe fa-
bryki syntetycznego kauczuku i fabryki re-
generatu, remont zniszczonych budynkow,
maszyn i urzadzen, i zaopatrzenie fabryk w
brakujace maszyny i urzadzenia wyniesie

2 S e w/g tablicy 1 w okresie 3-letnim, w tysia-
mopallzen.m W surowce. cach ~zlotych w/g cen 1937 1. lacznie
oraz rozwiaza¢ zagadnienia ogdlne. z}. - 75.815.
Tablica I
1946 1947 1948 Uwagi
; . Koszt niecatkowity:
Fabr. synt. kau.cilixw 50 500 | 8000 [evelititienis wir 1950
.l"abryka regeneratu 1000 | 2200 — Uruchoniienie w r. 1947
M i die ] role
i }a‘t‘ffy"’{c “7 ] 11600 | 12415 | 5600 | W ciagu r. 1946, (947 i 1948
Fabryka Twi 5 - ]
G el 3650 | 4050 | 5150 | W ciagu r. 1946, 1947°i 1948
Budyald dia istoe], Beer
b gum, k| 1100 | 8500 | 1400 | W ciagu r 1946, 1947 i 1948
Fabryka Ceraty 2000 | 2600 | — ! W korcu 1947
Koszt remontu ma-
szyn, urzadzen i bu- 3500 | 4000 | 3500
dynkéw -
Razem 22900 | 29265 | 23650

Fabryka ,,Sanok® zostala calkowicie zli-
kwidowana przez okupanta, jak rowniez i
fabryka ,,Pe-Pe-Ge* w Malborku, z odbudo-
wy ktérych Zjednoczenie rezygnuje.

,Piastow”, z ktérego wywieziono wszyst-
kie urzadzenia, zostanie doprowadzony do
stanu przedwojennego i zostanie nastepnie
powiekszony park maszyn, jako rekompen-
sata za zlikwidowany ,,Sanok” czesciowo.

,,Pe-Pe-Ge* w Grudziadzu; ktore w 1945 r.
doslownie lezalo w gruzach odbudowuje sie
w/g nakreslonego planu i w koncu 1947 r.
odbudowa budynkow winna by¢ zakonczo-
na. :

,Kauczuk* w 1947 r. odbuduje spalona ha-
le i uruchomi powlekanie tkanin gumo-
wanych.

,Stomil** odbudowuje spalona hale dla
produkeji opon rowerowych, a w 1947 r.
odbuduje spalona hale po dawnej fabryka-
¢ji artykutow formowych. }

»Wolbrom™ przystapi w 1947 r. do roz
budowy fabryki, wykorzystujac istniejace
hale sasiedniej, zlikwidowanej fabryki me-
lalowej, dawniej Westena, czesciowo pokry-
je produkcje ,,Sanoka*.

Krakowskie Zaklady Gumowe w/g za-
twierdzonych juz planow przystapia do bu-
dowy jednego pietra nad istniejaca hala,
gdzie beda produkowane artykuly macza-
ne, chirurgiczne i galanteryjne.

Po wykonaniu tego planu istniejace fabry-
ki zdolne beda pokry¢ straty w produkeji
fabryk, ktére odbudowane nie beda.

ZAOPATRZENIE W URZADZENIA.

Straty fabryk w urzadzeniach, ich stan i
planowane zaopatrzenie wykazuje tabli-
ca 2. : . : ‘
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T bzl a2

3 Znaidulage sie s Ra_zem z przeYvi-
Maszyny i urzadzenia - ?::rcﬁ;‘;ch Wyw;iil;::tf - lea923e9mr. g_’l‘:t’;'i: ‘Bl‘;gfs
Walcarki - R 117 41 (26%) 158 207
Kalandry 48 18 (27%) 66 83
Prasy : : 241 363 (60%) 604 641
Wytlaczarki , 27 25 (48%) 52 87
Powlekarki 28 27 (49%) bb 68
Kotly wulkanizacyjne 70 30 (30%) 100 140
Obrabiarki do met. 99 75 (43%) 174
Kotly parowe o5 2 (17%) 27
Kotly do regener. 6 [ 2 (25%) 8
Maszyny do konf. 53 51 (49%) 104
Silniki elektr. 1108 344 (24%) = 1452
Pompy 96 10 (99) - 106 o
‘Mtynki i lamacze o 22 - 18 (45%) 40 A
Maszyny do ciecia, : :
nawijania i oplat. 99 25 (20%) 124
Mieszadtla S ) 31 (36%) 86
* |- Gwintowniki 3 1 (25%) 4

Tablica 3

Rozbicie pozycji - ,Maszyny i urzddzenia“, oraz ,,Budynki fabryczne” na poszczegolne

fabryki. g

_ Fabryki |Walearki|Kalandry|> Prasy | W¥te- i‘;‘;’ﬂf' frotiy do g:‘k:l::]‘):io d?:gggn dggl;i %r:zf;ez‘
Stomil | 15 + 55 6 - 3 1 40 { 15 | 127
Gentleman ger 81 3 2 6 1 %5 | 15 | 127
Schweikert 4 2 10 2 1 3 il — 35
Rygawar 6 2 10 2 1 3 = = = 95
Pe-Pe-Ge = 1 30- 1 6 9 8 —ol 55 |13
Kauczuk bl 15 5l 12 Lal 5 7f 8
Wolbrom | 18 6 B loa0 oo 0 (E 5 L 15 16
fiak. Tl Gam. | 10 4 15 b |3 5 | 8| 75
Piastéw = | '20 oy 17 2 > = 5 | 10 | 205
Magna 2 = 3 — = 1 = — = 2
Dk Gm | — | — | — b oo ol b s
Bendel —_ —= — - — —_— — — — -
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W celu rozwiazania tego problemu Zje-
dnoczenie zawarlo umowy:

1) z Fabr. Maszyn i Odlewni Zeliwa J.
John S. A. w FLodzi,

2) ze Zjednoczeniem Kotlarskim w Kra-
kowie, i

3) Fabryka ,Kauczuk' w Bydgoszczy,
na dostawe najbardziej nowoczesnych ma-
szyn i urzadzen do dn. 31. 12. 1948 r., w ilo$-
ciach nastepujacych:

30 sztuk kalandréw cztero i tréiwalco

wych, ;

90 sztuk walcarek pojedynczych, bliznia-
czych, rytlowanych i specjalnych,

171 sztuk pras réznych wielkosei,

67 sztuk wytlaczarek,

o0 kotlow wulkanizacyjnych,

15 sztuk urzadzen do rekuperacji benzyny,
1 inne urzadzenia na sume 600 — 700 milio-
now zlotych.

Wszystkie wyzej wymienione urzadzenin
dostarczane beda sukcesywnie w/g ustalo-
nej hierarchii polrzeb, poczawszy od 1. 1.
1947 roku.

Niezaleznie od tego zostana kupione w
Ameryce foriny do opon samochodowych
(wywiezione w 80% przez okupanta), gdyz
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w kraju wykonania tego rodzaju urzadzen
zadna fabryka podja¢ sie nie mogla.

Rowniez sprowadzone zostana z zagrani-
cy po jednej, lub 2 sztuki najnowoczesnie)
typowe maszyny, uzywane w przemysle gu-
mowym, jak: kalandry, roéznego rodzaju
walcarki i prasy, ktére juz w tej chwili sa
nam niezbednie potrzebne.

Zaopalrzenie w wyzej omawiane urzadze-
nia poszczegolnych fabryk ilustruje tabl. 3.
na str. 150.

PRODUKCJA.

Rownoczesnie z postepujaca odbudowa i
planowana rozbudowa produkcja Przemy-
slu Gumowego wzrasta i wzrasta¢ bedzie,
jak wskazuja zalaczone wykresy.

Dla poréwnania zaznaczy¢ nalezy, ze pro-
dukeja wyrobéw gumowyeh w roku:

]"945_ wyniosla 658 ton t. j. 4,8% stanu z roku
1937

1946 wyniesie 5100 ton (. j. 40% stanu z ro-
ku 1937 :

1947 wyniesie 10.000 ton t. j. 70%0 stanu z ro-
ku 1937

1948 wyniesie 18.000 ton (, j. 130% stanu z
roku 1937.
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Analizujac pierwsze 6 miesiecy r. b., spo-
strzegamy, ze produkcja w styczniu wyniosla
12,7% i wzrastajac osiagneta 25% w czerweu,
mimo, ze w tym ostatnim miesiacu niektore
fabryki nie wykonaly planu na skutek bra-
ku surowcow. :

Produkeja w 1948 r. przedstawia¢ sie be-
dzie nastepujaco: »

Opon i ‘detek samochodowych | rowero-
wych 5.200 ton, t. j. 200.000 szt. opon i detek
samochodowych i 1.000.000 opon i detek ro
- werowych. :

Obuwia wszelkiego rodzaju 4.900 ton, co
odpowiada 7.800.000 par. :

Wyrobow technicznych 4.800 ton, w tym

pasy i transportery 1500 ton

weze - . 6707+

obklady 240 -,

I nne art. techn.* 2390 ;
3.000 ton.

Innych wyrobow

zdotych

ZAOPATRZENIE.:

Wiérod suroweow dla przemyslu gumowe-
go wyodrebni¢ nalezy:

1. kauczuk,
2. tkaniny,
3. chemikalia.

1. Dotychezas kauczuk importowany jest

z Ameryki, Z. S. R. R. i Niemiec (strefa oku-
pacyjna radziecka). Kauczuk naturalny spro-
wadzany jest z Ameryki.
. Podpisana zostala umowa z Z. S. R. R na
dostawe w 1946 r. gumy ze strefy okupacyj-
nej rosyjskiej, oraz z Ameryka w ramach
dostaw UNRRA — Lkauczuku syntetycznego,
G. R. — S i kauczuku naturalnego.

Kauczuk syntetyczny dotychczas fabryki
przerabialy w 3 gatunkach: S K — rosyjski



8—9 (1946)

(styczen, luty, marzec) buna — niemiecka i
G. R. -S — amerykanski.

W zwiazku z tym powstaja duze trudnosci
przestawiania mieszanek na odpowiedni
gatunek katiczuku, i duze trudnosci w sa-
mej produke;ji.

Dla zapewnenia fabrykom dostawy jedne-
go gatunku kauczuku, oraz uniezaleznienia
sie od zagranicy, zamierzona jest budowa
fabryki syntetycznego kauczuku.

W tym roku przeprowadzone sa studia i
prace przygotowawcze i ekipa zlozona z kil-
ku fachowcow prawdopodobnie wyjedzie
do fabryki buny w Schkopau k/Lipska dla
zebrania potrzebnych danych, a wroku 1947

nastapi budowa fabryki ze zdolnoscia pro-

dukeyjna 8.000 ton rocznie. Przewidywane
uruchomienie fabryki w 1950 roku.

Metoda otrzymywania buny z wegla jest
skomplikowana i b. kosztowna. Samo zuzy-
cie energii elektrycznej na 1 t. buny jest
40.000 k Wh, (dane amerykanskie), czyli
rocznie dla projektowanej fabryki wyniesie
320.000.000 kWh:

To tez problem ten musi by¢ rozwiazany
rownolegle z programem elektryfikacyjnym
kraju. :

Niezaleznie od tego studiowana jest row-
niez mozliwos¢ produkeji syntetycznego
kauczuku sodowego ze spirytusu.

Fabryka tego rodzaju w naszych warun-
kach ma wszelkie dane do rozwoju ze wzgle-
du na surowiec, oraz o % mniejszy kapi-
tal inwestycyjny od metody poprzedniej.

Zdecydowana jest odbudowa «tapami fa-
bryki ,.Ker* w Debicy o zdolnosci produk-
cyjnej 300 t./rocznie, 600 t./r. i 1.000 t.

Wybudowanie fabryki syntetycznego ka-
uczuku nie rozwiazuje jeszcze sprawy zao-
patrzenia na tym odecinku, gdyz ca. 20" po-
trzebnego surowca musi by¢ sprowadzane
z zagranicy, jako kauczuk naturalny.

Przed wojna fabryki w Polsce uzywaly do
produkeji wylacznie kauczuk naturalny.
Wprawdzie w Konradowicach k/Swidnicy
przerabia¢ bedziemy kosaghyz (okolo 50
ton kauczuku naturalnego), jednakze fa-
bryke te mozna traktowac tylko jako stacje
doswiadczalna.

Dotychcezas fabryki potrzebny regenerat
produkowaly same we wiasnym zakresie.
Witasciwie nie jest to regenerat w Scistym
slowa tego znaczeniu. Jest to preparat otrzy-
mywany przez wygrzewanie. I tym wiec
problemem musialo sie zaja¢ Zjednoczenie.

Przed wojna istnialy oddzialy regenera-
¢ji kauczuku naturalnego, gdyz do wyro-
bow gumowych uzywano wylacznie kauczuku
naturalnego. Obecnie przy nastawieniu pro-
dukeji na kauczuk syntetyczny — metoda
regeneracji jest nieco odmienna. Zamierze-
nia ida w kierunku wybudowania jednej fa-
bryki regeneratu dla wszystkich fabryk (w

“artykulow,
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Oswiecimiu), o zdolnosci przetwoérczej 1500
ton rocznie. i zlikwidowania regeneracji w
poszczegolnych fabrykach.

Studia nad ta fabryka beda ukonczone w
najblizszym czasie, a w koncu roku 1947
wszystkie zaklady beda zaopatrywane w re-
generat z tej fabryki.

2. Tkaniny w przemys$le gumowym wyno-

sza ca 25 wyrobow gumowych i stanowia

bardzo wazny problem w tych artykulach,
gdzie musza odpowiadaé¢ stawianym warun-
kom wytrzymalosciowym, jak w oponach,
pasach, transporterach i wezach na ci$nie-
nie. Inny rodzaj bawelny, i mniejsza dlu-
go$¢ przedzy (przed wojna egipska o db. 25
mm), sprawialy klopoty fabrykom wiokien-
niczym, nim wykonane tkaniny zaczely od-
powiada¢ stawianym warunkom technez-
nym i mogly by¢ przez Zjednoczenie za--
akceptowane.

Trudnosci te zostaly szczesliwie pokona-
ne i pozostawalaby tylko do rozwiazania
sprawa wymaganej ilosci.

Za wyjatkiem kordéw do opon samocho-
dowych, ktore beda w ciagu 1/2 roku jeszcze
pokrywane tylko w 50%, reszta tkanin be-
dzie zaspakajala potrzeby przemyslu gumo-
wego, zarowno co do ilosci jak i jakosci.

3. Zaopatrzenie w chemikalia jest w duzej
mierze rozwiazane przez uruchomienie i
wytwarzanie w kraju w dostatecznej ilosci
sadzy, bieli cynkowej, litoponu, siarki ele-
mentarnej, przyspieszaczy DM i Mercapto 1
innych. :

Zagranica zaopatruje nas w rozne przy-
przyspieszacze, kaolin, magnezje 1 krede
szlamowana, talk i caly szereg innych su-
rowcow, ktore do fabrykacji uzywane sa w
malych ilosciach.

ZAGADNIENIA OGOLNE.
jakimi Zjednoczenie sie zajmuje, to:

a) racjonalizacja i normalizacja produk-
cji,

b) podniesienie wydajnosci produke;ji,

¢) podniesienie jakosci produkeji,

d) studia nad nowymi metodami technicz-
nymi,

e) zaopatrzenie przemyslu w miezbedna
ilos¢ fachowcow. :

RACJONALIZACJA 1 NORMALIZACJA
PRODUKCJI.

Fabryki gumowe, przejete przez Zjedno-
czenie. produkowaly przed wojna wszystko
to, co w danej chwili rhialo popyt i co moz-
na bylo dobrze sprzeda¢. To tez w mniej-
szym, lub wiekszym stopniu byly one wypo-
sazone w rozne formy i urzadzenia. Te z
nich, ktore nie zostaly wywiezione przez
okupanta, pozwolily uruchomi¢ produkcje
ktore czesto nie odpowiadaja
charakterowi fabryki. lub jej polozeniu. To
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tez Zjednoczenie celem usuniccia panujace-
go chaosu — opracowuje plan racjonaliza-
cji przemyslu, uwzgledniajac polozenie ge-
ograficzne kazdej fabryki, potrzeby prze-
myslu w danej czesci kraju, oraz mozliwie
rownomierny rozdzial wytwarzanych pro-
duktow.

Plan odbudowy przewiduje nastawienie

fabryk na okreslone artykuly jak: obuwie,
opony, artykuly techniczne, chirurgia i ga-
lanteria i w zwiazku z tym powstana zespoly
fabryk, produkujacych tylko.te artykuly.

Dostosowanie ich do potrzeb przemyslu
i ludnosci wykazuje ponizsze zestawienie:

Zespol fabryk obuwia — obejmuje fabry-

ki: ,,Pe-Pe-Ge* w Grudziadzu. ,,Gentleman
w Lodzi i ;;Rygawar®” w “Warszawie i row-
noczesnie zaopatrywa¢ bedzie w obuwie ca-
ly kraj. v

Zespol fobryk artykulow technicznpch:
»Wolbrom: — (ransportery, pasy i weze
zaopatrywa¢ bedzie Przemysl Weglowy i ca-
ly zwiazany z nim przemysl Zaglebia Slas-
ko - Dabrowskiego.

»Plastow"” — pasy, transportery i artyku-
ly techniczne produkowac bedzie dla cukro-
wni i pozostalego przemyslu w Centralnej
Polsce.

»Schweikert™ w f.odzi — obklada waly dla
przemyslu tekstylnego.

»Dolnoslaskie Zaklady” — obkladaja wa-
Iy dla przemyslu miejscowego papiernicze-
go i'tekstylnego na Dolnym Slasku.

»Kauczuk™ w Bydgoszczy — zaopatrywac
bedzie przemysl polnocnej Polski.

()pon\ samochodowe. rowerowe i .detki
dostarcza¢ bedzie ,,Stomil*”* w POZIlfIII}ll 1w
przyszlosci odbudowany ,Stomil* w Debi-
(O :

Artykuly chirurgiczne i qalanleuc dostar-

cza¢ beda fabryki ,Magna“ i Krakowskic

Zaklady Gumowe.

Normalizacja produkeji rozwiazywana
jest b. powoli przez Centralne Laborato-
rium Przemyslu Gumowego. Cheac zerwac
z indywidualnymi i czesto H]EObZCZCdDVlTIl
jak rowniez llle\\lcloClVV}llll mieszankami,
opracowana zostala jednolita mieszanka dla
wszystkich fabryk np. na wyrob skérgumy.
W najblizszym czasie podana zostanie rece-
pta na mieszanki do wyrobu butéw robo-
czych, a nastépnie na wszystkie inne arty-
l\ul\' Brak chemikow-—gumoweow p1zedlu—
za nam szybkie rozwiazanie tego waznego
zagadnienia.

Rowniez w ostatnim czasie wpr owadzona
juz zostala normalizacja surowcow, a prze-
de wszystkim tkanin i chemikalii. Na tym
odcinku, jak réowniez i poprzednim istnial
ogromny chaos. Fabryki bowiem dla trady-

¢ji zamawialy do wyrobu tego samego arty--

kulu rézne tkaniny i rézne chemikalia.
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JAKOSC PRODUKCJI

w obecnej chwili pozostawia wiele do zycze-
nia. Wszelkie poczynania w tym kierunku
natrafiaja na powazne trudnosci czesto nie-
zalezne od pracownika L. j. czeste zmiany
surowea, w pierwszym rzedzie kauczuku.

Dotychezas przemysl gumowy musial prze-
stawia¢ mieszanki na kauczuk syntetyczny
rosyjski, to znow bune SA, G. R. S. ame-
rykanski i wreszcie bune Ss. Niedostateczne
ilosci surowca zmuszaly fabryki do Opraco-
wywania recepty na surowce, z ktorymi za-
den gumowiec dotychczas nie mial do czy-
nienia. (Niemey w czasie okupacji pracowa- :
li zbuna S i SS). To tez nabyte doswiadcze-
nie, jak réwniez wprow adzenie dokl adniej-
szej kontroli daje juz wyrazne wyniki i po-
zwoli jakosc l)l()dlll\(ll podnies¢ na wyma-
gany poziom, :

STUDJA NAD NOWYMI METODAMI
TECHNICZNYMI

z powodu braku personelu dotychezas nie
byly gruntownie prowadzone. Narady tech-
niczne w poszczegolnych zakladach dotych-
czas nie wniosly nie godnego uwagi. Brak
odpowiedniego personelu utrudnia stworze-
nie koniorki, ktéra tym zagadnieniem mo-
glaby sie zaja¢. Przemysl Gumowy w porow-
naniu z innymi galeziami przemyslu nie ma
u nas tradycji naukowych i posiada zniko-
ma ilos¢ fachowcow, z ktorych czes¢ do-

. tychezas przebywa zagranica. Przed wojna

byl on zazdrosnie strzezony przez wlasci-
cieli cudzoziemcow i chemik pracowal w
laboratorium, a bardzo rzadko w ruchu. Nie
bylo wlasciwie katedry technologii gumy,
to tez nieliczni mlodzi fachowcy swoje wia-
domosci zawdzieczaja tylko. wlasnemu do-
$wiadczeniu, czesto bez. uprzedniego odpo-
wiedniego przygotowania teoretycznego.
Stworzenie wiec rady technicznej, sklada-
jacej sie z wybitnych fachowcow, ktoraby
mogla rozwiazywaé¢ nasuwajace sie proble-
my technologiczne, jest dla Przemyslu Gu-

_mowego sprawa niezbedna.

ZAOPATRZENIE PRZEMYSLU
W NIEZBEDNA ILOSC F FACHOWCOW.

Jak juz wyzej bylo wspomniane, brak gu-
mowcow inzynierow, technikoéw i majstrow
odbi¢ sie musj w pierwszym -rzedzie na ja-
kogci produkeji povczegoln)ch zakladow.
Zjednoczenie, cheac zasilic fabryki potrzeb-
nymi fachowcami, zwroécilo sie do wyzszych
uczelni, fundujac 10 stypendjow dla akade-
mikow i 20 stypendjow dla lechnlkow che-
mikow.
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Dla mistrzow i podmistrzow urzadza¢ be-
dzie kursy we wlasnym zakresie raz na rok.
Pierwszy tego rodzaju kurs zaczal sie 10
sierpnia, szkolac 30 kandydatow. A

Mimo tych zamierzen, ‘sprawa potrzeb-
nych fachowcow przez I-sze dziesieciolecie
nie bedzie w dostatecznym stopniu rozwia-
zana. :

Te wielkie zadania, jakie sloja przed Prze-
myslem Gumowym beda jednak wypelnio-
ne dzieki wspolpracy nielicznych wpraw-
dzie, ale za to ambitnych gumowcéw i Prze-
mysl Gumowy odegra taka role w przemysle,
na jaka jest predestynowany. W 1937 r.
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nasz przemysl gumowy w pordwnaniu z in-
nymi krajami byl jeszcze w powijakach i tak
np.: zuzycie kauczuku naturalnego na glowe

w Polsce wynosilo 0

2 kg.
» Ameryce ca 2,0 kg.
,» Anglii ca 2,0 kg.
,» Niemeczech ca 1,5 kg.
,» Czechoslowacji 1,0 kg.

To lez konieczno$¢ doréwnania w tej gale-
zi przemyslu innym krajom europejskim
stwarza wielkie perspektywy jego rozwoju.

——

B

Kilka sléw o przemysle gazow technicznych
: s Inz. ZYGMUNT DOBROWOLSKI

I 'GAZY TECHNICZNE:

Tlen, acetylen, dwutlenek wegla, wodor i
azol lworza grupe t. zw. gazow ,technicz-
nych®, ktore tem roznia sie od innych ga-
z0wW, ze stosowane sa wylacznie przez prze-
mysl do celow technicznych t. j. przy fabry-
kacji innych wyrobow. Odbiorcami gazow
technicznych sa prawie wszystkie galezie
przemyslu oraz instytucje uzytecznosci pu-
blicznej, a takze male warsztaty az do kuzni
wiejskich wlacznie, co daje pokazna liczbe
- odbiorcow, idaca w dziesiatki tysiecy. Po-
mimo, lo, nie dochodzac do szerokick mas
spozywceow, gazy techniczne sa na ogol ma-
lo znane, a o przemysle gazow nawet tech-
nicy posiadaja wiadomosci nader skape.
Aczkolwiek przemysl ten wsréd innych
przemyslow kluczowych zajmuje miejsce
nader skromne, jest on dos¢ cickawy, gdvz
w swych zainteresowaniach i w swej pracy
na polu techniki wychodzi dalelko poza sa-
ma produkeje gazow. : :

2. GLOWNE ZASTOSOWANIA GAZOW
TECHNICZNY CH:

Dywa najwazniejsze produkty lego prze-
myslu: tlen i acetylen, uzvwane s3 lacznie:
mieszanka acetylenu i tlenu w stosunku
obj. 1:1 daje przy spalaniu plomiet o temp.
ok. 3.200°, stesowany przede wszystkim do
spawania metali, a takze w rozmaitych pro-
cesach technologicznych, gdzie chodzi o

szybkie lokalne zagrzanie lub nadtopienie

metalu, przy jak najmniejszym zuzyciu
energii cieplnej, a wiec: do nakladania me-
talem czesci zuzytych, do pokrywania po-

\

wierzchni czesci maszyn metalami odporny-
mij na zuzycie, czy na korozje, do metalizo-
wania natryskowego, hartowania powierzch-
niowego, w robotach kotlarskich (do giecia
1 fasonowania blach), w robotach kuzien-
nych i t. p.

Obok spawania, bardzo powaznym spo-
zywca tenu jest palnik do ciecia stali (ze-
laza). Poniewaz ciecie polega nie na wyla-

pianiu, lecz na wypalaniu (goracym tlenem)
waskie| szczeliny, a temperatura ulleniania
stali lezy znacznie ponizej punktu topliwosci,
mniej gorace plomienie innych gazasv, jak
wodor i gaz $wietlny, moga by¢ rowniez
stosowane, —acetylen jednak i tu ma naj-

~ wieksze zastosowanie. Oproez znanego po-

wszechnie ciecia na zlom, ciecie tlenem sto-
sowane jest w szerokiej mierze jako cigcie
maszynowe w obrobce metali. Wysoka do-
kladnos¢ ciecia (do 1/2 mm) przy praktycz-
nie nieograniczonej grubosci (metr i wyzej)
i mozliwos¢ wycinania ksztaltow w dowol-
nych zarysach, stawia palnik w rzedzie naj-
bhardziej inleresujacych narzedzi do obrob-
ki stali. W krajach bardziej od naszego
uprzemyslowionych zuzycie tlenu do ciecia

_znacznie przewyzsza zuzycie do spawania, a

w Stanach Zjednoczonych tlen stosowany
jest jeszeze w fanmfastycznych wprost ilos-
ciach do procesow pochodnych . od ciecia
tlenem, u nas prawie nieznanych, a miano-
wicie: do -wypalania rys na polfabrykatach
walcownianych i do oczyszczania strumie-
niem tlenu wlewkow ze stali szlachetnych
z warstw pokrywajacej je zendry; przed pod-
daniem ich walcowaniu.

Obecnie przy nader niskiej cenie tlenu
mozna przypuszczac, ze u nas rozpowszechni
sie obrobka tlenem.
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Zastosowanie tlenu poza przemyslem,
jak n. p. do celow oddechowych w ratowni-
ctwie i lecznictwie, do celow kosmetycznych
i L. p., stanowi rowniez dziedzin¢ bardzo cie-
kawa, jednak zuzycie tlenu na te cele jest
w poréownaniu do poprzednich znikome.

Na trzecim miejscu wsrod gazow technicz-
nych, po tlenie .i acetylenie, stoi kwas
weglowy (dwutlenek wegla), tak pod wzgle-
dem wielkosci produkeji, jak i obrotow pie-
nieznych. Stosowany prawie calkowicie do
wyrobu wod sodowych i do gazowania piwa,
tak w browarach jak i zakladach gastrono-
micznych, kwas weglowy jest przedmiotem
spozycia wybitnie sezonowego.

Na cele techniczne i lecznicze spozywane
sa- bardzo niewielkie ilosci ogolnej produk-
cji.

Inne gazy: wodor, azot, powielrze sprezo-
ne. nie osiagaja w ogolnym obrocie gazow
technicznych nawet 1 procentu.

Wodor olrzymywany przez elektrolize wo-
dy jest zazwyczaj produktem drugorzednym
przy innej wiekszej produkeji, gdyz tylko
wytwornia, spozywajaca duze ilosci pradu do
innych celow, moze tanio go produkowac.
Wodér stosowany jest do spawania metal
latwiej topliwych, jak n. p. aluminium, olow,
oraz do ciecia stali, a takze konsumentem
tego gazu jest przemysl tluszczowy.

3. CHARAKTERYSTYKA PRZEMYSEU
GAZOW TECHNICZNYCH.

a) Wptyw warunkoéw transportowych
"na strukture przemystu.

Gazy normalnie dostarczane sa w butlach
stalowych, w stanie sprezonym (tlen, wodor,
azot, powietrze), albo skroplonym pod ci-
épigniem (acetylén rozpuszczony w aceto-
nie).

v

Butle stale kursuja miedzy wytwornia,
a miejscem spozycia. Koszt przewozu butli
w obie strony — wobec ich duzego ciezaru
w stosunku do ciezaru gazu — stanowi juz
w odleglosci stosunkowo niewielkiej powaz-
na pozycje, dlatego rozdrobnienie przemyslu
gazow na szereg malych wytwoérni o ogra-
niczonych okregach zbytu jest konieczno-
Scia gospodarcza. Wielkos¢ tych okregow
zalezna jest od zageszczenia odbiorcow w
poszczegolnych osrodkach, udogodnien tran-
sportowych, wysokosci stawek. przewozo-
wych i kosztow produkcji; podzial terenu
miedzy poszczegélne wytwornie powinien
by¢ uskuteczniony w ten sposob, aby dla
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ralego kraju suma kosztow wlasnych pro-
dukeji 1 transportu osiagneta minimum.

Transport odgrywa wiec w gospodarée
gazami réwnie wielka role jak produkcja,
a wysoko$¢ stawek kolejowych ma duzy
wplyw na strukture przemyslu gazow. Koleje
nie powinny ani zarabia¢ na transporcie ga-
zOw ani traci¢, w jednym i w drugim wy-
padku bowiem daje to w wyniku ostatecz-
nvm tylko straty dla calosci gospodarki
Panstwa. Zbyt wysokie stawki powoduja nie-
uspriwiedliwione gospodarczo rozdrobnie-
nie przemyslu, a wiec zwickszenie kosztow
produkeji, a zbyt niskie stawki wplywaja
na kalkulacje w len sposob, ze pozornie
oplaca sie koncentrowanie produkeji, po-
wiekszanie parku butlowego i wozenie ga-
zow na wieksze odleglosci, podezas gdy w
istocie rzeczy wynikajace stad oszczednosci
w przemysle gazowym sa skompensowane 7
nadwyzka przez straty na nieusprawiedli-
wionym gospodarczo wydluzeniu transpor-
tow.

Zagadnienie ,,stusznych stawek™ ostro wy-
stepuje szczegolnie] w dystrybucji tlenu. W
wytworniach azotu, tlen jako produkt ubocz-
ny jest wielokrotnie tanszy, niz w fabry-
kach tlenu, ktore produkowanego azotu nie
wykorzystuja. :

W interesie ogélnym lezy, aby z tlenu
ubocznego mozliwie duza czes¢ mogla by¢
zuzytkowana, byloby jednak falszywe fawo-
ryzowanie zuzycia tego ,,darmowego’ tlenu
przez przewozenie go rowniez ,,darmo’; le-
piej ten tlen wypuszczaé w powietrze, niz
wprowadzi¢ go do obrotu gospodarczego
kosztem wyzszym, niz to moga uczynic¢ sa-
siednie fabryki tlenu. Tylko posiadajac dane
co do istotnych kosztéw przewozu, mozna
okresli¢, jak daleko oplaci sie wozi¢ tlen
uboczny.

W przemysle kwasu weglowego istnieja
rowniez 2 rozne rodzaje gazu. Gaz naturalny,
ze zrédel wodnych jest znacznie tanszy, niz
otrzymywany przez spalanie koksu, moze
wiec by¢ transportowany ekonomicznie na’
wieksze odleglosci, ale o rozgraniczeniu te-
renu zbytu miedzy dwiema sasiednimi wy-
tworniami, z ktorych jedna korzysta ze
zrodla naturalnego, a druga z kotla, decy-
duje kolej. Jezeli kolej zechcialaby zarabiac
na transporcie to ograniczylaby sztucznie
zasieg . kwasu zrdédlanego, zmuszajac wy-
twornie korzystajaca ze zrodla do wypusz-
czania ,,darmowego” gazu w powietrze, a
wytwornie, pracujaca na koksie, do wiek-
szej wytworczosci, co oczywiscie byloby god-
nym pozalowania stanem rzeczy, cho¢ tak
koleje, jak i gazy wykazywalyby w tym sta-
nie rzeczy wieksze obroty i wieksze (pozor-
nie) zyski.
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b) Racjonalny ustréj przemystu gazéhw
technicznych.

,,.rb_\' produkeja i dystrybucja gazow mogla
by¢ sprawnie zorganizowana przemysl ten
musi posiada¢ taki ustroj, aby bylo mozliwe:

a) regulowanie rynku zbytu miedzy po-
szczegolnymi wytworniami, a co za

 tym idzie, : i

b) dysponowanie calym parkiem butlo-
wym w jednym reku w celu przydzie-
lania go wylwoérniom zaleznie od po-
trzeb zmiennych rynku,

¢) planowe rozwijanie sieci wytworni w
terenie, zaleznie od rozwoju prze-
myslu spozywajacego gazy,

d) wustalanie cen jednolitych w calym
kraju przy bardzo rozniacych sie
kosztach wlasnych produkeji.

- Koniecznos¢ podzialu rynkow zbytu mie-
dzy wytwornie i przestrzegania zasady wza-
jemnego niewyrywania sobie odbiorcow i
nieoperowania cudzymi butlami, byla powo-
dem, ze przed wojna przemysl gazowy la-
_czyl sie w kartele; ustroj kartelowy wystar-
~czal, aby regulowac¢ zatargi miedzy kontra-
hentami, gdyz wysokie ceny nawet przy
ograniczonej produkeji dawaly duze zyski.
Dzis, gdy interes odbiorcy stawiamy na
pierwszym -miejscu, do poskromienia ego-
izmu poszczegolnych firm i zmuszenia do
pracy na wspolny rachunek nieodzowne jest
podda¢ je pod jednolity zarzad i traktowac
jak filie tego samego przedsiebiorstwa.

To sie tyczy rowniez i fabryk kwasu we-
glowego. Obecnie 90% produkeji tego gazu
jest kontrolowane przez Zjednoczenie; daw-
niejszy kartel nie tylko istnial dla utrzyma-
nia cen, lecz rowniez ze wzgledéw na utrzy-
manie jakiego takiego porzadku w dystry-
bucji. Ze te fabryki'sa male — wynika to
z - warunkow technicznych (konieczno$c
ograczenia transportu) i to nie moze byc
argumentem, aby w tym wielkim przedsie-
biorstwie, ktory nazywa sie przemystem kwa-
su weglowego, usamodzielni¢ poszczegolne
filie 1 powierzy¢ je inicjatywie prywatme;j.

Przed wojna prywalny przedsiebiorca albo
wlokl sie w ogonie kartelu korzystajac z je-
go wysokich cen, albo poddawal sie sled-
kiej przemocy kartelu i dawal sie wykupic,
realizujac przy tym okragla sumke. I ina-
czej by¢ nie moglo, gdyz przemyst gazow
nie jest drobnym przemyslem, kiory wy-
rasta z rzemiosla, lecz przemyslem, ktory
ze wzgledow czysto technicznych predzej czy
pozniej musial by¢ zcalony; réznica miedzy
stosunkami przedwojennymi, a obecnymi
poiega tylko na tvin, ze dawniej to zcalenie
przeprowadzal kapital w celacl: zysku, a fe-
raz panstwo w inleresie ogolnym.
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4. PRZEMYSL GAZOW TECHNICZ-
NYCH W LATACH 1918—1939.

Poniewaz wytwornie gazoéw teechnicznych
zasilaja zazwyczaj male okregi o proniieniu
od 100 — 150 km., zmiany granic na ogol
mie wymagaja przegrupowania tego prze-
myslu i tym sposobem w Polsce z roku 1918
fabryki gazow technicznych, jezeli idzie o
ich polozenie, okazaly si¢ dobrze dostoso-
wane do potrzeb naszeg rynku.

W pierwszym 10-cio leciu po pierwszej
wojnie $wiatowe] przemysl tlenowy i ace-

‘tylenowy byl jeszcze slabo rozwiniety, gdyz

spawanie torowalo sobie z trudem droge w
przemysle i trzeba bylo duzo wysilku, aby
przekonaé¢ technikow o jego zaletach.

Pierwsze miejsce wsrod gazow technicz-
nych zajmowal wowezas kwas weglowy. Sy-
tuacja radykalnie sie zmienia w roku 1929,
gdy spolka akcyjna ,Perun®, filia firmy
[.‘Air Liquide, posiadajaca wytwoérnie tlenu
i ecetylenu rozpuszczonego oraz malerialow
do spawania w Warszawie, wykupila fabry-
ki tlenu w Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie,
Trzebini i w Dabrowce Malej i zawierajac
umowe z koncernem szwedzkim ,,Aga”, u-
zyskuje prawie monopolistyczne stanowisko
na rynku w dziedzinie produkcji tlenu i ace-
tylenu.

Powstaje wowczas Stowarzyszenie Rozwo-
ju Spawania i Ciecia Metali, bedace orga-
nizacja przemyslu, zainteresowanego w roz-
woju spawania (kartel tlenowy, acetvleno-
wy, karbidowy, wielkie elektrownie), ktore
zaklada kursy spawania, wydaje czasopisma
i podreczniki, bierze udzial w miedzynaro-
dowych kongresach i znacznymi $rodkami
przyczynia sie do rozwoju prac badawezych
w dziedzinie spawalnictwa.

Ujemna strona kartelizacji przemyslu w
okresie poprzedzajacym druga wojne swia-
towa jest utrzymywanie cen gazow na dosc
wysokim poziomie i dopiero na krotko przed
wojna, kartel pod grozba zbyt latwej kon-
kurencji ze strony oulsider'ow obniza nie-
co ceny dla wielkich odbiorcow, jednak ma-
sy drobnych odbiorcow musza w dalszym
ciagu placi¢ wysokie ceny.

Tlen sprzedawany loco fabryka zl. 22,50
dochodzil na prowincji od 5 — 7.z1 m®; po-
rownanie z cena dzisiejsza zl. 30. — wystar-
czv dla zrozumienia, dlaczego spawanie 1
procesy technologiczne pochodne, stosujace
plomien acetylenowo-tlenowy, nie mogly. sie
w Polsce rozwijaé tak, jak na lo zaslugiwaly
ze wzgledu na swoje zalety techniczne i eko-
nomiczne.

Produkecja gazow technicznych wynosila
w Polsce przed wojna w cyfrach okraglych
okolo: ;

-
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2.500.000 m? tlenu ~
500.000 kg acetylenu
1.000.000 kg kwasu weglowego.

W czasie okupacji zuzycie tlenu i acety-
lenu znacznie zostalo podwyzszone przez
- wieksze wykorzystanie tlenu ubocznego z
Panstwowej Fabryki Zwiazkow Azolowych
w Chorzowie, ustawienie dodatkowej insta-
lacji w Bydgoszczy i nowej instalacji w Sza-
motulach i Mosinie. Poza tym rynek nasz
korzystal z ogromnych wytwornj w Szczeci-
nie, Czechnicach pod Wroclawiem i Gliwi-
cach, ktére razem dawaly okolo 1.000.000
m? miesiecznie; niestety instalacje te obec-
nie nie istnieja.

5. ZJEDNOCZENIE PRZEMYSLU
GAZOW TECHNICZNYCH.

Zjednoczenie lo od pazdziernika 1945 r.
rozpoczelo przejmowac sprawy gazéow od
Zjednoczenia Przemystu Nawozéw Sztucz-
nych i Gazow Przemyslowych w Gliwicach,
a w dniu 1 stycznia 1946 r. zostalo ukonsty-
tuowane jako samodzielna jednostka.

Z burzy wojennej przemysl gazow le-
chnicznych wyszedl do$¢ obronna reka;
wprawdzie wytwornia.tlenu w Poznaniu pra-
cowala pierwsze miesiace pod golym niebem
wsrod gruzow, wytwornie w Gdansku i
Wroclawiu miaty takze uszkodzone hudyn-
ki, a niektére wytwornie jak: wylwornia
acetylenu pod Wroclawiem, Sp. Ake. ,,Fluid*
w Warszawie (kwas weglowy), Rozlewnia
Kwasu Weglowego w Warszawie zostaty
calkowicie zrujnotwane, ale instalacje na ogol
nigdzie nie byly tak powaznie uszkodzone,
aby nie bylo mozna ich wyremontowac sto-
sunkowo niewielkim kosztem.

Jedynie fabryka ,Perun“ w Warszawie,
majaca budynki nietkniete, ulegla powaznej
dewastacji, ktorej skutkow dotychczas nie
udalo sie usunac; wprawdzie na miejsce
wywiezionej przez niemcow instalacji o wy-
dajnosei 60.000 m? tlenu miesiecznie usta-
wiono ostatnio instalacje przewieziona z
Walbrzycha o wydajnosci dwa razy mniej-
szej (co na razie wystarcza), jednak nie uda-
lo sie dotad odtworzy¢ warsztatu mechanicz-
nego, ktory przed wojna produkowal sprzet
i materialy do spawania i ciecia. Pomimo
usilnych staran nie udalo sie znalez¢ w
Polsce tych 20-kilku obrabiarek, ktore niem-
¢y wywiezli, a sprawa sprowadzenia ich z

zagranicy jest jeszcze w toku.

- Wobec dotkliwego braku palnikow i akce-
sorii do spawania dla najwazniejszych galezi
przemystu, sprawa zaopatrzenia te] wytwor-
ni w obrabiarki jest palaca.‘Rowniez przez
wvwiezienie maszyn, zostala unieruchomio-
na produkeja elektrod do spawania lukowe-
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go, ‘ktora w roku 1939 dochodzila do 40 ton
miesiecznie; wobec tego, ze przed wojna pro-
dukowano juz w Perunie wysoko gatunko-
we elektrody, straty z tego tytulu dla nasze-
go przemyslu sa powazne. Obecnie Zjedno-
czenie posiada 7 czynnych wylworni tlenu
(Warszawa, Lodz, Poznan, Bydgoszcz,
Gdansk;. Skarzysko; Walbrzych — Dolny
Slask). Sa to wytwornie dawnego koncernu
Peruna i poniemieckie; wkrotce bedzie je-
szcze uruchomiona niewielka wytwornia
tlenu w Bialymstoku.W programie jest za-
lozenie. nowych wylworni w Szczecinie,
Wroclawiu i Lublinie, oraz powiekszenie ist-
niejacych wytworni w Poznaniu i Bydgosz-
cZy. :
Poza tym Zjednoczenie odbiera tlen ubo-
czny z Panstwowej Fabryki Zwiazkow Azo-
towych w Chorzowie i Fabryki w Knuro-
wie, jak rowniez dysponuje produkecja Wy-
tworni  Aparatury Chemicznej w Wyrach,
Huty Pokoj oraz Fabryki Zwiazkow Azoto-
wych w Moscicach. W przeciwienstwie do
polityki przedwojennej kartelu, Zjednogze-
nie stara sie o najwiekszy zbyt tlenu ubocz-
nego z Fabryki Zwiazkow Azotowych, kto-
ry niezuzyly, wypuszczony musi by¢ w po-
wietrze. Przy wzroscie spozycia tlenu w Pol-
sce w chwili obecnej o 50% w stosunku do
roku 1939. odbior tlenu odpadkowego z
Chorzowa powiekszyl sie o 150%. Dzieki le-
mu mozna bylo utrzyma¢ mnoznik 16-krol-
ny dla jednolitej ceny tlenu w calej Polsce,
(dla innych gazow mnoznik ten waha si¢ w
granicach od 16—20).

Acelylen rozpuszczony produkowany jest
w 6-ciu wytworniach (dawne wytwornie
koncernu Peruna, koncernu szwedzkiego
,»Aga” 1 poniemieckie): w Warszawie, f.o-
dzi, Bydgoszezy, Gdansku, .ngbl‘(’)wce Ma-
lej (Gorny Slask) i1 Katowicach. Do tego
wkrotce dojda wytlwornie w Muchoborze
Wielkim k. Wroclawia i w Skarzysku; pro-
jektowane sa rowniez nowe wylwornie W
Tarnowie, Poznaniu i w Walbrzychu.

Produkcja obecna okolo 1.000.000 kg ro-
cznie wykazuje wzrost o 100% w slosunku

do roku 1938. :

Poza Zjednoczeniem, acelylen jest produ-
kowany tylko w Bytomiu w niewielkich
lesciach: :

W sklad wytworni produkujacych kwas
weglowy wchodzi 6 wytwérni b. koncernu
Rommenhéller'a (Rybnik, Gdansk, Wro-
claw, Szczecin, Dusznik — Dolny Slask, Ro-
zlewnia w Warszawie) oraz jedna fabryka
poniemiecka w F.odzi. :

Ogolem 8 wytworni, ktore stanowia oko-
lo 90% produkeji. Poza Zjednoczeniem po-
zostaly dwie male wylwérnie w Czestocho-
wie i Luhlinie, bedace w zarzadzie Przemy-
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slu Miejscowego oraz ,,Slaskie Gazy* Haj-
duki (firma prywatna), produkecja fej osta-
tniej jednak jest kontrolowana i calkowicie
przejeta przez Zjednoczenie.

Produkeja zmienna z miesiaca na miesiac
zaleznie od pory roku, przekroczy prawdo-
podobnie w roku 1946 1.000.000 kg., co od-
powiada produkeji przedwojennej pomimo,
ze najwieksza z wytwoérni Sp. Ake. ,,Fluid®,
pozostaje w gruzach; bedzie ona jednak od-
budowana staraniem Zjednoczenia jeszcze w
roku biezacym. ;

Zamierzenia Zjednoczenia na najblizsze
3lecie ida tak w kierunku nowyeh fabryk
jak i zwiekszenia instalacji istniejacych, na-
lezy sie bowiem liczy¢ ze znacznym jeszcze
zwiekszeniem spozycia gazow i urzadzen do
spawania.

Przy spodziewanym obrocie w roku 1946

Tlogé¢

tlen ~3.000.000 m?*
acelylen - 1.500.000. kg
sprzedaz karbidu
na cele spawaln.
sprzet i materialy
spawaln. acetyl.
elektrody, sprzet spawalniczy
elektryczny S
akcesoria spawaln., przewody
okulary, druty niezelazne i t. p.
kwas weglowy 4.000.000 kg

20.000 ton

Z powyzszego zeslawienia wynika, jak wa-
znq pozycja dzialalnosci przemyslu gazow
technicznych sa urzadzenia i materialy do
spawania, ktorych produkcja zostala unie-
ruchomiona przez ‘dzialania wojenne i po
roku-jest jeszcze w zarodku. Praca nad roz-
wojem spawalnictwa i procesow technicz-
nych pochodnych, w celu stalego zwieksza-
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ckolo 300.000.000 zlI, inwestycje prze\\'idu\'-.
wane na 3-lecie-1947, 48 i 49 wynosza prze-

- szlo 7.000.000 zI przedwojennych; gdyby te

inwestycje udalo sie przeprowadzi¢, mozna-
by bylo niewatpliwie liczy¢ na podwojenie
cbrotu, w zalozeniu, ze ceny nie ulegna
zmianije.

Poniewaz przemysl gazow nie produkuje
na konsumcje bezposrednio, rozwoj lego
przemyslu zalezy od rozwoju przemyslu,
klory korzysta z tej produkej. Dlatego plany
Zjednoczenia Przemyslu Gazéw Technicz-
nych moga by¢ tylko ustalone na podstawie
ogolnego planu rozwoju przemyslu i insty-
tucji uzytecznosci publicznej. Przyjmujac za
skale poréwnawcza stan przemystu zacho-
dnio-europejskiego z czasow przedwojen-
nych, nalezatoby sie przygotowa¢ do produk-

¢ji nastepujacej:

Cena obecna

w zaokragl.
a 30.— zl zl  240.000.000
a 100.— zl zt  150.000.000
a - 15:000.— zl zI  300.000.000
zt  300.000.000
zI 600.000.000
zI  300.000.000
a 45.— 7zl zl. 180.000.000

razem okolo zl 2.070.000.000

nia produkcji gazow, a takze pokrywanie
zapolrzebowania rynku naszego w sprzel i
materialy niezbedne do rozmaitych zastoso-

wan gazow w przemysle — z mozliwoscia-
mi eksportu tej produkeji poza granice kra-
ju — olo najwazniejsze zadania stojace

przed ,,Gézami*.

OSZCZEDNA PRODUKCJA | :

TO DROGA DO WIEKSZY&H
7Z- AR © B K-OW
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Zmiekczanie i odsalanie wody za pomocq zywic
sztucznych (mas plastycznych)
Rroftyt: Doc. s KIRKOR

(dalszy ciag

SZTUCZNE ZYWICE.

W oslalnich latach angielscy uczeni Adams
i Holmes wykryli w sztucznych zywicach no-
we ciala, posiadajace zdolnos$¢ wymiany
jonow?). Za pomoca tych organoliléw moz-
na mie lylko z powodzeniem zmigkezaé wo-
de przez zamiane skladnikow twardosci Ca
1 \/Ig na sole sodowe, jak to widzielismy przy
korzystaniu z permutitow lub filtrow weglo—
wych, lecz takze rozszczepiac i zalrzymyw ac
aniony wolnych kwasow mineralnych. Dla
wymiany kationéw shuza obojetne i “wodoro-
we wymieniacze, a dla wymiany anion6ow
sluza wymieniacze zasadowe. °

Podobnie jak przy permutilach nieorga-
nicznych lub permutitach weglowych mate-
rial filtracyjny (kruszywo zywicy) ulega re-
generacji; dla regeneracji obojetnych wy-
mieniaczy sluzy sol sodowa (NaCl), dla wo-
d()lO\V\'Lll wymieniaczy kwas solny, a dla
regeneracji wymieniaczy zas‘ldowwh uzy-
wa sie lug sodowy. Jezeli reszte zywicowa
zwiazana z jonem Na',H:lub OH’ umowimy
sie oznaczac litera Zisito plzebleg wymia-
ny bedzie nastepujacy:

wymiana obojetna kationéw: Na.Z +
Ca (HCOs): = Caz + 2NaHCOs; Na.Z -+
Ca SO: = Na:SOx + CaL Na-Z “}' NIgClz:
= Mgz + 2NaCl.

A

~ Wyczerpany wymieniacz regeneruje sie
chlorkiem sodu: ,

Caz -+ 2NaCl = Na.zZ 4+ CaCl..
Wymieniacze wodorowe:

Hez 4 CaSOA S s Caz HLSOG HZ
+ Mg Cl. %5 Mgz + 2HCI; HeZ + 2NaCl*5
—»> Na.Z + 2HCIl; H:Z + 2NaOH = Na.Z +
+ 2H,0; Ca (HCO3)s + HsZ = Caz + 2H.0 +
+ 2C0..

Wyczerpany wymieniacz wodorowy rege-

neruje sie kwasem solnym:

(aZ: - 0HEl S Hy T Caen

1) J. Soc. Chem. Ind. 1935, 54,1; Lessing ebend 1958,
57, 61. Chem. Age 193%, 38, 117: ebend 1941, 414, 95.

Wymiana zasadowa anionow:
(OI’I)‘.’Z ar }I.'SOA = SO«Z 0 2[]3(), (O”):Z+
=i 2HCL G750 2H0:

Wyczerpane wymieniacze anionow rege-
neruja sie lugiem sodowym:

S0sZ + 2Na OH (OH):Z + Na:SOu.

Podobnie jak zasady i kwasy, zywice sztu-
czne wstepuja w reakcje wymienne z elek-
trolitami. Przy umiarkowanym nadmiarze,
reakcje wymienne zachodza praktycznie do
konca w jednym kierunku. Z powyzszych
rownan widac¢, ze za’ pomoca zywic sztucz-
nych, jako wymieniaczy, woda surowa mo-
ze by¢ nie tylko zmiekczona lecz i w pewnej
mierze, zaleznie od skladu 107pus7(70n\'(11
soli, odsolonfl t. . pozbawiona i kationow 1
anionow i w ten sposob zblizona do wody
destylowanej. Kruszywo zywic jest porowa-
te, posiada b. duza powierzchnie adsorbceyj-
na 1 jest praktyeznie nierozpuszcezalne w ply-
nach, w ktorych zachodza najczesciej reakeje
wymienne, a wiec w wodnych, a niekiedy al-
koholowych roztwerach soli, kwasow. i lu-
gow rozciel'lczonych. Zaslosowanie sztucz-
nych zywic w charakterze wymieniaczy
wzbudzilo duze zainteresowanie i jest obec-
nie w swoim rozwoju bardzo rézmokierun-
kowe.

W wiekszosci zywic wymiennych o cha-
rakterze kwasowym wystepuja produkly
kondensacji jedno, dwu, lub wielowodoro-
tlenowych fenoli z aldehydami, a wiec zywi-
ce typu bakelitow, w zywicach za$ o charak-
terze zasadowym w v%tcpu]a przewaznie pro-

dukty kondensacji aniliny lub amin aroma-

tycznych z aldehydami, a wiec ciala zblizo-
ne do aminoplastow. W przeciwienstwie je-
dnak do bakelitow i aminoplastow, zywice
sztuczne, zastosowane wcharakterze organo-
litow — wymieniaczy jonow, — sa cialami
chemicznie bardzo czynnymi.

Dla ilustracji przebiegu pierwszej fazy
kondensacji fenolu z formaldehydem przy
powstawaniu sztucznej zywicy, fenoplastu,
przytocze wzor tego przebiegu w/g Mo-
rell‘a?).

1) Morell. Synthetic Resins and Allied Plastics. 0x-
ford.— London 1943 S. 114 i 176.
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()1—1 OH OH OH -
AN ’ “N—CH,OH; /\ H OH " \—CH,OH
+ CH,0 — & M s e [ O
‘ | 10— - CH,\ o~ " :
OH OH OH OH
(N-CH:OH /\-CH,OH~ A _CH, .\ cH,o0H
’ ' +| ‘ e { =H,©
N A N e
OH OH HO
: l i CH S A aGEE s oot T T/\t CH, OH
AN / |
S NA N/
Ponizej podam jeszcze przebieg konden- aldehydem przy otrzymywaniu aminopla-

sacji miedzy amina kwasu weglowego a form-

7 NH'.'
< S OCHEO

0C:
. NH

S NH—CH:OH

7

- NH—CILOH
¢
N\ NH—CH.OH

N = CH:

0C o
NNH-_GH.OH" NN CH:
Ni—CH % /N — GHa
ocd iSOG J .
ey NN cH,
_NH—CH.OH /N _Cif

(016 —>» 0OC
\\NH: A

Obydwa podstawowe typy zywic wymien-
. nych, w swej aktywnosci zostaly b. rozsze-
rzone przez wprowadzenie do nich silnie
kwasnych lub silnie zasadowych komponen-
tow, jak grup sulfonowych (SO: H), poly-
amin, wzg. zwiazkéw amonu, polaczonych
ze zwiazkami aromatycznymi lub alifatycz-
nymi. Mozliwe jest takze wprowadzenie ak-
tywnych grup polaczonych
np. aldehydosulfokwasu, jak rowniez lacze-

z aldehydami -

nie kwasow i zasad w zwiazkach dwuazo- =

- wych. A wiec przy kwasnych i zasadowych
zywicach mozliwe jest znaczne stopniowa-

nie. Chemicznie czynnymi grupami sa prze- -

waznie grupy sulfonowe, aminowe lub wo-
dorotlenowe, a wlasnosci wymienne zaleia
od wyjsciowych materialow, uzytvch do
kondensacji. :

stow 1 sztucznych zywic:

Dwukarbinolomocznik

/)

+ 2H.0 Dwumetylenomocznik

Polymetylenomocznik
2 Zywica zestalona— twarda.

+ H:0  Monometylenomocznik

Przy zywicach dla wymiany kationow mo-
ga by¢ kwasne grupy do wyboru np. w for-
mie grup wodorotlenowych w pierscieniuw
benzenowym — fenolowych— :

(Cs Hs OH, Cs Ha (OH): i L. p.
gru\p karboksylowych (—COOH), grup sul-
fonowych, polaczonych bezposrednio z
pierscieniem benzenowym, lub tez w bocz-

-nym lancuchu. Sztuczne zywice moga tez

by¢ otrzymywane z sulfonowanych garbni-
kow. ‘

Glowne Lypy sztucznych zywic, kiore obe-
cnie sa stosowane w technologii wody dla
wymiany jonow. sa nasltepujace?).

1) Griessbach. Ueber die Hers&llung u. Anwendung.
Ang. Chem. 1939; 215. 1
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Glowny zakres zastosowania

Odpornosc na temperature: 1, 21 6 do 80°;
3 — 40°% 4— 50% 5 1 7 do 97°. Przez wpro-
wadzenie niektorych grup, kwasny lub za-
sadowy charakttr zywic mozna znacznie
wzmacnia¢, lub tez oslabia¢. Wszelkie jed-
nak zmiany w zywicach i ich rozbudowa
musza mie¢ na wzgledzie ich nierozpuszczal-
nos¢ w wodzie oraz chemiczna odpornosc i
mechaniczna moc i trwalos¢. Przy wielkiej
liczbie cial, posiadajacych wlasnosci wy-
mienne, wybér majbardziej odpowiedniego
wymeniacza dla pewnego celu stanowi bar-
dzo wazne zadanie. :
WYMIENIACZE KATIONOW.

= Pojemnoéé -
1+ - Kondensacja wymieniacza| Zdolnoé¢
e O—krezolu rozszczepia-
- : W milliréwno- nia soli
S l\\égz;;.kf::"/lm;‘:_ obojetnych
niacza
fenolem : s 0
metadwu-
oksybenzenem
(rezorcyna) 9 8
p-oksybenze-
nosulfonowym
kwasem 57 43
. 1,3 sulfo-
8—amino <
naftalenem 104 57
1,8 dwuoksy-
3,6 dwusul-
fo nafta-
lenem‘ 120 63
1 dwuazo-
3,4 dwusul-
fo benzenem : 95° 50

Typ Czynna grupa
A. WYMIENIACZE KATIONOW
R .—OH wodorotlenowa — fenolowa
2ol G .—COOH - karboksylowa grupa
8i|AY —CH:SO0sH grupa — SOsH w bocznym
lancuchu ]
4.2 K. —SO:H grupa sulfonow:
w pierscieniu benzenowym
mieszane
o= Pl o podwojne dzialanie
B. WYMIENIACZE ANIONOW.
6. | N. = NHE W pierscieniu
— NI aromatycznym
e f Mo NH w alifatycznym
—NIEl lancuchu °

Obojelna wymiana

Obojetna wymiana i buforo-
wanie .

Obojetna i wodorowa wymia-
na i buforowanie

wodorowa wymiana

Jak 3-i-4, oraz gorace kwasne
i zasadowe roztwory

obojetna wymiana anionow

obojetna wymiana
OH—wymiana
oraz zespolowa

Wprowadzone do materialu wyjsciowego
grupy kwasowe lub zasadowe maja decydu-
jacy wplyw na wymiane kalionow lub anio-
now, a rodzaj i ilos¢ tych grup decyduja o
pojemnosci i zdolno$ci rozszezepiania, jak
pokazuja przytoczone zestawienia liczbowe.

Kondensacja Pojemnosé =

O-fenyleno-dwu- wymieniacza| Zdolnos¢ -

miny ,NI*I_,(‘I) W millitowno- | 1028Z¢zepla-
S B g waznikach na nia

- e NNH:(2) [100 gr. wymie-

m- fenyleno-

dwuamina

. NH. (1)

Gl S Nit. (3) 60 25

z rodnikiem

jednometylo-

tréjchlor-ming ;

—N(CHs) Cly * 114 43

z rodnikiem

—NHC:Ha(NHC:Ha) i

NEE- 104 67

7 hydr.azynq ;

H-N—NH-: 146 ol

oktometylenopenta-

aming : ,

NH:(CsHi—NH)sCoHa

- —NH: 180 60
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Pojemnoscia wymieniacza oraz zdolnoscia

rozszczepiania nazywa sie zakres wymiany

‘on w.obliczonych w millirownowaznikach
przez kazde 100 gr. wymieniacza - zywicy. Jak
wida¢ z powyzszego zestawienia, pojemnosc
i zdolnos$¢ rozszczepiania wymieniaczy ka-
liondw rosnie wraz ze zwiekszeniem ilosei
grup sulfonowych i wodorotlenowych w
czasteczcee, a takiez wlasnose; u wymienia-
czy anionow zwickszaja sie, zaleznie od ilo$ci
grup. aminowych i rodzaju ich wiazania.

Przez kolejne stosowanie zywic fenolo-
wych i aminowych mozna osiagna¢ prawie
calkowite oddzielenie z wody zawartych w
niej soli, t. J. otrzymac produkt, zblizony do
wody destylowanej. Adams i Holmes, stosu-
jac najpierw zel quebracho-tanino-formal-
dehvdowy dla usuniecia z twardej wody ka-
tionéw (Ca i Mg), a nastepnie zywice
m.-fenyleno-dwuamino-formaldehydowa dla
adsorbceji anionow, otrzymali z wody, zawie-
rajacej w 100.000 czesci 130 czesci sta-
lych, po podwojnej filtracji, wode, ktora
zawierala wszystkiego 0,7 cz. stalych w
100.000 cz., t. j. 7 mg. w litrze,

Filtry zywicowe buduje sie i-eksploatuje
w len® .sam sposob, co i filtry permuti-
towe. Jezeli bierze sie kruszywo nieco grub-
sze, np. od 0,4 do 2 mm., to filtry takie sta-
wiaja nieznaczny opor i mozna budowac je
do 2 m. wysokosci. Nawet i przy tej wyso-
kosci wydajnos¢ zywicowego-filtra jest 2—3
razy wieksza, niz filtra zeolitowego, np., z
jednego litra piasku glaukonitowego otrzy-
muje sie 5—38 litré6w wody zmiekczonej, a z
1 litra kruszywa zywicowego olrzymuje sie
15—20 litrow. Poza tym, pojemnos¢ wy-
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mieniacza jest znacznie wieksza, a czaso-
kres pracy bez regeneracji jest znacznie
dluzszy. Chemiczna odpornos¢ zostala zna-
cznie ulepszona: wymieniacz zywicowy wy-
kazuje odpornosé¢, poczynajac -od kwasow i
konczac na wyraznie alkalicznych $rodo-
wiskach do wartosci pH 9,5. To daje moz-
nos¢ zmiekezaé¢ taka wode uzupelniajaco,
ktora wstepnie byla zmiekczona za pomoca
wody wapiennej, lub odkrzemionkowywana
za pomoca MgO przy 40°C. Do tego nalezy
doda¢ mechaniczna moc b. dobra.i wytrzy-
malos¢ niektéorych typéow organolitow na
wysokie temperatury. Seyb') przytacza na-
stepujace zestawienie porownawcze niekto-
rych wlasnosci i sprawnosci filtrow zeolito-
wych (permutitéw) i organolitow. Dane te
odnosza sie do wody o jednakowych wlas-
nosciach i do analogi¢znych warunkow
zmiekczania. :

Wilasnosci  wymienne sztucznych zywic
zaleza w gluzej mierze od rodzaju wia-
zania aklywnych grup 1 wewnetrznej
struktury zywicy. Dla orjentacyjnej oceny
mocy kwasow wzg..zasad, zawartych w wo-
dorowych wzg. wodorotlenowych wymie-
niaczach, sluzy rozpad obojetnych soli, dla
charakterystyki czego wykonywuje sie mia-
reczkowanie pH. Wazne sa chemiczne ba-
dania wymienionych materialéw. Dla zmie-
kezenia wzg. odsalania wody za pomoca or--
ganolitéw nalezy stosowa¢ wode zupelnie
klarowna, a w razie potrzeby wstepnie prze-
filtrowana.

1) Die Chemische Fabrik 1940, S. 30.

nieznaczny
opor

weglowy. 7

Q

o . % Wielkosé . : :
Rodzaj wy- E _‘:OE sisien QOdpornoéé chem. i do- Dopuszczalna Sprawnoéé filtra
mieniacza S Ernsa pufzcza]ny zakres pH temperatura - i stopiefi zmiekczania

o :

L N
Zeolity 3 Waski zakres pH; Wydajncéé 100m* — wo-
naturalne 0,3—0,8 mm nietrwate wobec alka- ! dy/godz.; czynny 10 g, do
i sztuczne 3 znaczny op6r | licznej i kwasnej wody 40° regeneracji; Pozostaje
<0,1° {w,

Wymie- Grube kruszy- | Odporny na kwasy f | Wydajnosé 150m®lgodz;

niacz wo 0,3—1 2 mm| nieodporny na alkalicz- | w/g danych firmy
ne wody (pH >7,7)

czynny 15 g. do regene-
do 60° racfi: Pozostaje

<0,1° tw.

Organolity 11

nieznaczny

Grube kruszy- | Trwala wzgledem kwa- | Zaleznie od typu
wo0 0,4—2.0 mm| énej i miernie alkalicz- | do 95° (tempera-
nef wody pH do 9,5 | tury bliskiej
opor przy temp. okoto 50° | wrzenia)

Wydajnoéé 200m?/godz.:
czynny do regeneracji
18 g.; Pozostaje

<0,1° tw.
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Zakres zastosowania sztucznych zywic, ja-
ko nowych wymieniaczy obejmuje:

1. Zmiekczanie wody za pomoca obojet-
nych wymieniaczy kationdw. Wymieniaja
one swoj jon sodowy na jony Ca, Mg i tp.

2. Czesciowe odsalanie wod, bogatych w
weglany. Stosuja sie tutaj obojetne wymie-
niacze w polaczeniu czesciowo z wodoro-
wym wymieniaczem. Wymieniacze wodo-
rowe wymieniaja swoj wodor na kationy;
jednoczesnie powstaja wolne kwasy mine-
ralne.

3. Odsalanie wody za pomoca wymienia-
czy wodorowych  nastepnie wodorotleno-
wych. Wymieniacze wodorotlenowe wy-
mieniaja swoja grupe OH na reszty kwaso-
we wolnych kwaséw mineralnych, znajdu-
jacych sie w odsalanej wodzie. Nie ulega
“wymianie i wiazaniu kwas weglowy — dwu-
tlenek wegla.

4. Zastosowanie dla celow metalurgicz-
nych i w przemysle chemicznym, np. dla
przemywania osadow.

1. Zmiekczgnie wody.

Zmiekczanie wody za pomoca obojelnych
wymieniaczy przebiega w/g wzoru:

Na:Z + sole Ca(Mg i tp) = Ca, (Mg, itp.) Z +
sol sodowa odpowiedniego kwasu mineral-
nego;Na.Z + Mg(HCOs). = Mgz + 2NaHCO:s

Zawarto$¢ soli sodowe] obojetnej lub
kwasnej w zmiekczonej wodzie stechiome-
trycznie jest rowna zawarto$ci soli w wo-
dzie surowej. — Wymieniacze te w postaci
swych soli sodowych sa stosowane w taki
sam sposob, jak i nieorganiczne wymienia-
cze permutitowe.

Wymieniacze obojetne regeneruja sie roz-
tworem soli kuchennej. Specyficzne zuzycie
NaCl wynosi 75—80 g. na m?® i 1° tw. Nie-
znaczny opor filtra, wysoka pojemnos¢ w
zwigzku ze znaczna szybkoscia wymiany
umozliwia duza wydajnos$¢ na jednostke fil-
tra, wydajnos¢ jest 2—3 razy wieksza, niz
liltra permutitowego, np. glaukonitowego,
Nawet przy niesprzyjajacych - warunkach,
np. przy zmiekezaniu wody z duza zawartos-
cia NaCl, osiaga sie pelne zmiekczanie. Przy
srednich tempertaurach do 50°, sa one malo
- wrazliwe na slabe alkaliczne roztwory. Wo-
gole, zywice wykazuja duza moc i b. nieznacz-
ne zuzycie. Jest mozliwa sterylizacja filtrow
obojetnych i uskutecznia sie tatwo bez usz-
kodzenia wlasnosci wymiennych za pomo-
ca rozlworow formaliny, krezolu, siarczy-
now, chloru, wapna. chlorowanego i t. p.
Mate filtry zywicowe moga by¢ bardzo la-
two wyjalawianie za pomoca przepltywajacej
pary. 4o
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2. CzeSciowe odsalanie wody.

(zesciowe odsalanie wody ma miejsce
przy wodach, zawierajacych w roztworze
przewaznie dwuweglany. Woda bogata w
weglany, praktycznie biorac, najpierw win-
na uledz chemicznemu zmiekczeniu, np. za
pomoca sposobu wapno - sodowego do 3°
twardosci, a dopiero, do czesciowo zmiek-
czonej wody, nalezy zastosowac odsalanie za
pomoca wymieniacza wodorowego. Trzeba
mie¢ na wzgledzie, ze im bardziej twarda
woda, tym predzej zoslanie wyczerpana po-
jemnos¢ filtra i nastapi potrzeba regenera-
cji, a 1los¢ potrzebnej dla regeneracji soli za- -
lezy od ilosci zwiazanego przez litr jonu Ca
i Mg. Np., gdy na jeden litr kruszywa zywico-
wego wymiana wynosila 6, 7; 8,1 i 10, 7g.
Ca0, to zuzycie soli dla regeneracji jednego
litra kruszywa stanowilo 45,60 i 90 g., czyli
w przeliczeniu na specyficzne zuzycie 67,5;74
i 84 g. NaCl na 1° twardosci i 1 m® wody?).

‘Na wymieniaczu wodorowym ma miejsce

nastepujace proces wymienny:
H.Z + sole Ca/Mg i tp./ =Ca/Mg i tp./ Z +
wolny odpowiedni kwas mineralny,

przy czym dwuweglany daja H:0 i CO.. Filtr .
régeneruje sie 5% kw. solnym.

Obok powstajacego z dwuweglanow COs,
woda zmiekezona na filtrze wodorowym be-
dzie zawiera¢ wieksze lub mniejsze ilosci
innych kwaséw mineralnych (H:S0., HCI,
HNOs), zaleznie od zwiazkow twardosci nie-
weglanowej. Srodowsko wiec wytwarza sie
Kwasne o niskiej wartosci pH, zaleznie od
sily kwasu zastosowanego wymieniacza. Dla
wyrownania pH, zaleca si¢ taka wode do-
datkowo przefiltrowa¢ prze filtr buforujacy,
ktory zawiera w polowie obojetny wymié-
niacz sodowy, a w polowie—wodorowy. W
prakityce dobiera sie taki wymieniacz wodo-
rowy dla buforujacego filtru, ktorego sita.
kwasowosci jest wyzsza, niz sila kw. weglo-
wego, jednakze nizsza od innych kwasow .
mineralnych. Woda przesaczana przez war-
stwe wymieniacza sodowego natrafia dalej
na warstwe wymieniacza wodorowego, roz-
szczepiajacego sole obojetne mocnych kwa-
sow mineralnych. Powstajacy wolny kwas
mineralny zostaje zobojetniany przez weglan

.sodowy, powstaly przy przesaczaniu wody

przez wymieniacz sodowy. — W rezultacie
przefiltrowana woda zawiera tylko obojetne
sole sodowe silnych kwaséw mineralnych
i wolny kw. weglowy. Przy tych warunkach
unika sie tez ponownego powstawania dwu-
weglanéw. Przefiltrowana wode przed uzyt-

1) Richter. Ang. Chemie 1939, S. 679.
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kiem dla kotléw parowych nalezy odgazo-
wac. %
Richter proponuje przy wodach, zawiera-
jacych duzo dwuweglanow, postepowaé w
sposob nastepujacy: zmiekezona wode dzieli
sie na dwie czesci, z ktorych jedna — Kkie-
ruje sie na filtr HZ (zywico-wodorowy), a
druga cze$¢ na filtr NaZ (sodowy-obojetny).
Stosunek ilo$ciowy miedzy dwoma czescia-
mi dopasowuje sie do stosunku miedzy ilo-
$cia zawartych w wodzie dwuweglanow, a
iloscia soli obojetnych, podlegajacych roz-
szezepieniu silnych kwasow mineralnych.

Przy ponownym zlaczeniu obydwuch cze-
sci przefiltrowanej wody, kwasna czesé¢ z fil-
tra HZ zawiera tyle wolnego kwasu mineral-
nego np. H:Sos, ile byloby polrzeba dla roz-
lozenia NaHCOs, znajdujacego sie w obojet-
nie zmiekczonej wodzie — na filtrze NaZ.
Kontrolne badania mieszaniny przez okresla-
nie dwuweglanow i wolnych kw. mineral-
nych daje moznos¢ regulowania stosunku
ilosciowego miedzy dwoma czesciami.

Procesy na filtrze buforowym odpowia-
daja w pewnej mierze dzialaniu np. kwasu
siarkowego wzg. kw. weglowego na sole so-
dowe o sredniej sile kwasu, jak np. CHs
COONa. Wowezas gdy H2SO. 1 CH:COONa
zamienia sie w NaHSO. i CHsCOOH, to malo
zdyssocjowany  kw. weglowy. nie rozklada
CHsCOONa. .

Dla regeneracji wodorowych filtrow uzy-
wa sie HCI lub H:SOa; kwasu solnego — na
1 m?® i 1° teoretycznie potrzeba 13 g, prakty-
cznie 15 g:; kwasu siarkowego teoretycznie
17 g. w praktyce 30 g. na 1 m*1i 1° kw.

ODSALANIE WODY

Odsalanie wody uskutecznia sie w dwuch
fazach: w pierwszej fazie za pomoca wymie-
niacza wodorowego (kwasna faza) odbywa
sie wydzielenie kationow. W tym celu wy-
biera sie wymieniacz H:Z z b. wysoka i mo-
zliwie stala sila kwasowosci, jak np. zywica
z sulfonowa grupa w pierscieniu benzeno-
wym (typ K). W drugiej fazie za pomoca
wymienlacza zasadowego — wodorotleno-
wego OHZ (faza alkaliczna) osiaga sie wy-
dzielenie anionéw mocnych kwasow mine-
ralnych. Kwas weglowy przez OHZ praktycz-
nie nie ulega wymianie. Wymiana przebie-
ga w/g wzorow: OHZ + kw. miner. = reszta

kw. miner. Z + H.0 I f:: CaSOa 1 HaZ = 20a7
£ H.S0s; NaCl +iHZ & Naz - & HCI
(regeneruje sic kwasem solnym).

II. faza: H.SOx +(OH):Z = SO.Z + 2H.0;
HCl + OHZ = ClZ + H:0 (regeneruje sie 2%
roztworu lugu sodowego lub 10% roztwo-
rent sody (Na:COs). .
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Wymianie ulegaja tylko wolne kyvasy mi-
neralne.

Wody, zawierajace wicksza ilos¢ dwuweg-
lanow, w 1 fazie odsalania daja w przesaczu
wieksza ilos¢ CO: — Ca (HCOs): + HaSOa =
CaS0: + 2H:0 + 2CO..

Wode zawierajaca wiele CO: przed wsta-
pieniem na filtr zasadowy OHZ lepiej jest
odgazowac dla usuniecia CO: np. za pomoca
vacuum, lub innego sposobu termicznego,
przez co odciaza sie wymieniacz OHZ, a je-
dnocze$nie znacznie ulepsza sie stopien odsa-
lania. Wode o wysokiej twardosci weglano-
wej najlepiej jest najpierw zmiekszy¢ mle-
kiem wapiennym, i po przefiltrowaniu kie-
rowa¢ do zmiekczania lub odsalania. Przy
wymianie anionow odgrywaja pewna role
wlasnosci jonow. Tak, dwuwartosciowe jo-
ny SO. znacznie latwie] | pelniej sa usuwa-
ne, niz jednowartosciowe jony CI° i NOs'".

Woda, wyplywajaca z pary odsalajacych
filtrow, pokazuje niekiedy zmiane pH, a to
z przyczyn nastepujacych: gdy OHZ zbliza
sie do wyczerpania, to moga przechodzi¢ ma-
le ilosci kwasu mineralnego, jezeli zas OHZ
jest $wiezo regenerowany; to przesacz, wsku-
tek silnego rozpadu obojelnych soli, zawiera
swobodne jony OH; mp. NaCl + OHzZ =
NaOH + CIZ. Poniewaz odsolona woda
praktycznie nie jest buforowana, to juz nie-
znaczne ilosci kwasu lub lugu wywoluja du-
za roznice w wartosci pH. Wskazanem wiec
jest, azeby para filtrow odsalajacych byla
uzupelniona filtrem wyrownawczym lub bu-
forujacym. W tym celu stosuje sie wymie-
niacz zywicowy o sredniej sile kwasowosci,
np. typ C lub A lub P. Slady wolnego kwasu
mineralnego w odsolonej wodzie maja zo-
bojetnia¢ sie przez jony sodu w sél obojet-
na. Buforujacy filtr dziala w zasadzie samo-
dzielnie, a-wiec nie ulega regeneracji.

Przy bardzo wysokich wymaganiach co
do stopnia odsolenia wody, zastosowanie
drugiej pary filtrow jest bardziej wskazane
pod wzgledem gospodarczym, niz odsalanie
jednostopniowe. :

Dla_odsalania uzywa sie wody zupelnie
klarownej; dobrze odsolona woda wykazuje
pH. okolo 7 i okolo 0, 02° twardosci. Dla
regeneracji wymieniaczy anionow ilos¢ lugu
sodowego praktycznie potrzebna jest 1,5—2
razy wieksza, niz wyliczona teoretycznie: na

1 m3 i 1° twardosci odsalanej wody zuzywa

sie 20 — 26 g. 100°% NaOH. Zamiast NaOH
mozna takze slosowa¢ sode, ktora jednak
bedzie wykorzystana tylko w polowie (do-
NaHCOs). Sody rowniez zuzywa sie okolo
2 razy wiecej, niz pokazuja wyliczenia teore-
tyezne: wynosi lo okolo 70 g. sody 98%
(handlowej) na 1 m?® wody i 1° twardosci. Za-
miast drogiego stalego lugu sodowego, moz-
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na lez stosowac¢ znacznie lanszy
lug dializacyjny.

Odsolona woda ma zastosowanie nie tylko
dla kottow wysokiego cisnienia, ale rowniez
w przemysle chemicznym (przemywanie
osadow i L. p.) i zywnosciowym, np. do wy-
robu sokow 0\\0(0\\\(]1 m(umoladv, a lak-
ze i inne zastosowania zamiast kondensa-
tow i wody destylowanej. :

Richter (1. c.) przytacza nastepujace nie-
ktore dane, dolyczace odsalania wody stu-
dziennej, rzecznej i morskiej. Studzienna
woda byla odsalana w ilosci 2 m® na godzing
przez fillr 1. zawierajacy 370 1. wymienia-

techniczny

cza t\pu z — K., jako wymieniacz wodoro-
wy; 2. przez liltr zawierajacy 370 1. kruszy-
wa l\pu Z — M, jako wymieniacz anionow

i 3. filtr typu A, zawierajacy 200 1. materjalu
A bulorluaceoo Wynik tego doswiadczenia
nastepujacy:

s (EoflEsd|E
N "." -t ey

oS |PESNEB2ITE g

=) g ~ S alo 2822

n g@T|awglga ®
pH . 8,0 2,0 1. 9—h 7,0
Og. Tw 0 24,0 0,06/ 0,06/ 0,02f
mg/1 SOy 380,0 | 380,0 0,0 0.—
mg/1 Cl 60,0 | 60 2—5
mg/1 soli 70,0 | — [10—15] —

Woda rzeczna oczyszczala sie w ilogci
15 m* na godzine. Woda uprzednio podda-
wana byla koagulacji za pomoca FeCls.
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_zabiegu:

5 ieee L8
et | B85 BE
i hE oz R
pH 65-70] 55 |75-8,
0g.: Tw. 0 Bl D=1 0,02
Tw. W0 1=—=1.5(020;8— =
~ CI' mg/1 | 30—40 | 55—65 Bei
SO’y mg/1 60 60,0 0,
KMnO, mg/1 40—1C0; 10—20 | 10—20
$i0, mg/1 10,0 9, .

Przy zaslosowaniu odsolonej wod\ dla
kollow wysokiego cisnienia powyzsza wode
odsolona poddano dodatkowo odkrzemion-
]\O\V\'Wanlll za pomoca glinianu sodu
(N’l;A]O:) i Mg Cl. w 01\1‘631011vm stosunku
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molowym 1211\0 srodek do wyklaczkowania.
Po tym zabiegu ilog¢ SiO. spadla ponizej
0,5 mg. w litrze. Nastepne doswiadczenie
dotyczylo wody, ktora przedstawiala mie-
szanine 96 czesci wody kondensacyjnej i 4
cz. wody morskiej. Mieszanina ta byla pod-
dana podwoéjnie odsalamu

Dla odsalania byly u/\le dwa jeden za
drugim ustawione agregaty, z ktorych kazdy
skladal sie z HZ i OHZ fillrow wymieniaczy.
Pierwsza para spelniala gruba robote i mu-
siala by¢ ezeslo regenerowana, druga zas pa-
ra uzupelniala tylko pierwsza pare w' drob-
nej robocie i mogla byve¢ przez czas dlugi
czynna bez regeneracji. Otrzymano naste-
pujace wyniki:

0 £
& « a e
8 e Daide o
o 8 o o Oy o (=}
SE85 | 880 0,835
(=F% |02 |~HO
Og. Tw, © : 14.0 0,06 0,03
Na,O mg/1 585,0 — 7,0
HCOs mg/1 440 — 10,0
CI' mg/1 760,0 | 156—25 2,0
SOz mg/1 68,0 0 0,
Si0s mg/1 0.0 0 0,
Such. poz. 180Y 1400,0 | 26—45 1533
Pozost. po wypraz. 1230,0 | 16—37 8

Odsolona do 99% woda zawierala tylko
mala ilos¢ dwuweglanu sodu, jako sucha
pozostalos¢. Gdyby i ta pozostalos¢ dla zasi-
lania kotléw nie byla pozadana, to moglaby
by¢ tatwo usuniegta przy filtracji przez HZ
filtr, i dwuweglan\ zostalyby rozlozone w
\\'ol‘n§ kwas weglowy. W (en sposéb daje
sie odsoli¢ i wode morska. Przy zabiegach
odsalania uciazliwe sa koszty regeneracji, jak
o tym byla mowa przy kazdym oddzielnie
za pomoca filtru obojetnego, wodo-
rowego i wodorotlenowego. Nastepnie, po-
trzebny jest jednak udzial chemika, kieru-
jacego przebiegiem procesow i l\onllo]u]a-
cego takowe.

Sztuczne zywice (maw plastyczne) przy-
nosza wiec nowe daleko sicgajace mozliwo-
$ci zm1ekc7anla i odsalania wody dla wy-
sokopreznych kotlow parowych, oraz dla

- polrzeb przemystu.
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Energia aiomowa dla celéw przemystowych
: ; Inz. JAN BRUSS '

Jednym z matematycznych wynikow te-
orjj wzglednosci, opracowanej przez prof.

Alberta Einsteina w pierwszych latach XX

w. byl wzor:

——mici e

w ktorym E — oznacza energje, m — mase

¢ — szybkos$¢ swiatla.

Wzor powyzszy, o wyjatkowym aspekcie
naukowo-filozoficznym, byl sprawdzany w
najslynniejszych laboratorjach $wiata szcze-
golnie od 1922 r. po udoskonaleniu spekto-
grafu masowego. Wyniki doswiadczen wy-
kazaly calkowita slusznos¢ wzoru (1). co by-
lo jednym z najwiekszych sukcesow teorji
wzglednosci. _

Przemiana materji w energje byla jedno-
czesnie frapujacym zagadnieniem dla tech-
nikow, zwazywszy, ze na podstawie wzoru (1)
I kg materji moze da¢ 25 miljardow Kwh,
czyli energje otrzymana ze spalenia 3.300.000
ton wegla lub 2.200.000 ton paliw naftowych.

Droga od odkrycia tej prawdy do jej pra-
klycznego zastosowania nie hyla ani prosta
ani latwa. Od 50 lat, od chwili odkrycia pro-
mieni uranowych, zwanych promieniami
Becquerel‘a, = ilo$¢ zrodel  energetyeznych
zostala powiekszona zrodlem energji atomo-
wej. Energja cieplna i radioaktywna polonu,
radu, oraz innych pierwiastkéw promienio-
tworczych powslaje podczas zmian struk-
turalnych atoméw w chwili-ich samorzut-
nego rozpadu. Energja atomowa samorzut-
nego rozpadu pierwiastkéw promieniotwor-
ezych jest stosunkowo niewielka i dla tego
bez znaczenia dla celéw przemyslowych.

Dopiero niezmiernie doniosle odkrycia z
dziedziny budowy atomu w ubiegivii dzie-
siecioleciu doprowadzily problem przemia-
ny materji w energje do stanu realnego za-
gadnienia technicznego. :

‘W 1932 r. prof. J. Chadwick (Cambridge)
odkryl neutron — jeden ze skladnikow ja-
der atomowych. W 1933 r. Dr. Enrico Fer-
mi, wowczas profesor fizyki na Uniwersyte-
cie- w Rzymie, przeprowadzil badanie prze-
mian pierwiastkéw pod wplywem ,,bombar-
dowania* ich neutronami. Miedzy innymi
stwierdzil w 1934 r., ze uran moze pochla-
nia¢ neutrony; tworzy sie wowczas nowy
pierwiastek ciezszy od uranu. Bezposrednio
potym zostaly podjete liczne doswiadczenia
nad atomem uranu. Szczegolnie nalezy pod-
kreslic pozniejsze prace Lizy Meitner oraz
Curie i Savitch‘a. Ci ostatni w 1938 r. pod-
czas do$wiadezen swoich ‘przeprowadzili
faktycznie rozbicie atomu uranowego lecz

nie zwrocili na to dostatecznej uwagi. Dopie-
ro Hahn i Strassman, po powtorzeniu ‘do-
swiadczenia Curie i Savitch'a, oglaszaja w
styczniu 1939 r., ze pod dzialaniem neilro-
now atom uranu ulega rozbiciu na dwa pier-
wiastki — na bar i krypton — wydzielajac
jednoczesnie stosunkowo duze ilosci energji.

Prof. Fermi, pracujacy juz wowczas w
Stanach Zjednoczonych, wypowiada potym
poglad, ze rozbicie atomu uranowego, ‘/.ai)()—
czatkowane  dzialaniem neutrondw, moze
prowadzi¢ do lancuchowej reakeji rozbicia
atlomow uranowych, jezeli z rozbitego jadra
atomowego wyzwalaja sie neutrony. Swoja
hipoteze potwierdza lez doswiadczalnie.
Ustala, ze podezas rozbicia atomu uranowe-
go wyzwalaja sie {rzy neutrony, ktére mo-
ga umozliwi¢ rozgaleziona reakcje lancucho-
wego rozhbicia atomow uranowych. Fakt ten
niial decydujace znaczenie dla dalszych ba-
dan nad rozbiciem atomu uranowego, zwa-
zywszy, ze podczas reakeji rozbicia wyzwala
sie duza ilo$¢ energji kinetycznej i promie-
nistej — cieplnej i radioaktywnej — oraz, ze
neutrony wyzwolone z jadra atomowego ma-
ja szybkos¢ ca 15.000 km'./sek‘.' co w konse-
kwencji prowadzi do eksplozji ogromnych
rozmiaréw o nieprzewidzianych skutkach.

Reakcje rozbicia atomu uranowego moz- -

na przedstawi¢ nastepujacym wzorem:
U+n=A+B+3m+E (2

w ktorym U — oznacza atom uranu, A i B
— powstale pierwiastki, n — neutron, E —
energje wydzielona. ;
Nalezy przytym podkresli¢, ze suma mas
produktéw reakeji jest mniejsza od sumy

mas reagentow: »
.

U+n >A+B+3n (3
U—A—B—2n=m (9

Ubytek masy — m — i energja wydzielo-
na — E— zwiazane sa wzorem (1):

Re=dmrc2

Stad wynika, Ze podczas reakcji rozhicia
atomu uranowego- zachodzi jednoczesnie
proces- przemiany materii w energje. :

Wiladze Stanow Zjednoczonych otoczyly
badania nad uranem odpowiednia opieka
i przeznaczyly na ten cel bardzo duze kre-

dyty. Dzisiaj wiadomo, ze badania i produk- .

cja uranowych materjalow energotworczych

o
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kosztowaly dwa miljardy dolarow. = Celem
badan i produkeji byla bomba alomowa,
jednak mimochodem rozwiazano zasadni-
cze zagadnienia techniczne, zwiazane z wy-
korzystaniem energji atomowej dla celow
przemyslowych. : .

Uran naturalny, otrzymywany w rafine-
rjach metalurgicznych, jest mieszanina
rzech izotopow:

Usss —  99,3%
Usss — 0,7%0
Usss s blady

Zoslalo stwierdzone, ze tylko izolop Usss
ulega rozbiciu pod dzialaniem neulronow,
jednak koncentracja lego izotopu w uranie
naturalnym jest.zbyt mala, aby mogla zacho
dzi¢ lancuchowa reakeja rozbicia. :

Izotop U:ss dziala hamujaco na bieg
wspomnianej reakcji: Ze wzgledu na cel ba-
dan i produkeji przystapiono -natychmiast
do wydzielenia izotopu Uss; z uranu natural-
nego. Separacja izotopu Usss, wzglednie zwiek-
szenie jego koncentracji w uranie natural-
nym, prowadzona byla oczywiscie metodami
fizyeznymi, ktorych koszty siegnely jedne-
go miljarda dolaréw. Procesy separacji izo-
lopu U:ss nie sa zrédlem energji atomowej,
poniewaz struktura alomu uranowego nie
ulega przy tym zadnej-zmianie. v

W miedzyczasie posunely sie bardzo na-
przod prace nad hipotetycznym pierwiast-
kiem transuranowym. Zostalo stwierdzone,
ze izotop Usss ma zdolno$¢ pochlaniania ne-
utronu, nastepnego wydzielenia dwoch elek-
tronow i przeksztalcenia sie w nowy pier-
wiastek o numerze Z = 94. Nowy pierwia-
stek nazywa sie: ,,Pluton*’ (Pu).

Wzorami mozna powyzsze przedstawic
nastepujaco: '

92 192
U238 i l'l1 == U-239 (5)

92 -y
U —>2e + B (6) -

Odkrycie to stalo sie szczegolnie wazna po
stwierdzeniu mozliwosei nastepujacej reak-
cji: : :

o4 ok
Pu_,—>He " +U_.(7)

Istnienie reakcji (7) pozwala na zastapie-
nie izotopu U plutonem przy produkeji
bomb atomowych. Rozpracowana potym
-metoda produkeji plutonu jest jednoczesnie
metoda otrzymywania energji atomowej dla
celow przemyslowych.

Jak wynika z reakcyj (5) i (6) do produk-
¢ji plutonu z uranu potrzebne jest zrédlo
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neulronow. Zrodlem tym jest lancuchows
reakecja rozbicia izotopu Usss jednak kontro-
lowana, aby nie doprowadzila do eksplozji.
Wymieniona reakcja jest zrédlem energji,
mogacej by¢ wykorzystana dla celow prze-
myslowych.

Produkeja plutonu odbywa sie w stosie
alomowym, zw. po angielsku: ,pile. Stos
atomowy  zestawiany jest w nastepujacy
sposob: uran naturalny w brylkach odpo-
wiednich, rozmiarow jest odpowiednio roz-
mieszczany w graficie; mase te w ksztalcie
walca umieszcza sie w tego samego ksztatiu
aluminjowym futerale, ktéry sluzy ochrona
przed dzialaniem -wody, chlodzacej mase
podezas reakcji. Walce te umieszeza sie w
agregacie, wypelnionym grafitem; z zewnatrz

‘posiada on oslone izolacyjno-ochronna.

Dzialanie stosu atomowego oparte jest na
fakcie nie jednakowego reagowania neulro-
now z izolopami uranu w zaleznosci od
szybko$ci neutronow. Przy duzych szybko-
sciach neutronow, ca 15.000 km.sek. — z
rozbitych jader izotopu Usss — wieksza ich
cze$¢ pochlaniana jest przez izotop Uss —
Fakt ten nie dopuszcza istnienia lancucho-
wej reakeji rozbicia w uranie naturalnym.
Neutrony o znacznie mniejszych szybko-
$ciach, ca 1,6 km/sek — pochlaniane sa w
mniejszym stopniu przez izotop Usss, i jed-
noczesnie dzialaja bardzo efektywnie na
izotop Uass, powodujac jego rozbicie. Dlatego
tez brylki uranu naturalnego w stosie ato-

"mowym sa dosy¢ male, aby czed¢ szybkich

neutronow, powstalych z rozbicia izotopu
Usss, mogla wydosta¢ sie do grafitu niepo-
chlaniana przez jadra izotopu Usss. Przebie-
gajac przez grafit neutrony traca swoja szyb-
ko$¢. Reagujac nastepnie z napotkana bryl-
ka uranowa, cze$¢ powolnych juz neutro-
néw pochlaniana jest przez izotop Usss, resz-
ta zas powolnych neutronéw rozbija izotopy
U-ss, a wyzwalajace sie neulrony utrzymuja
ciaglos¢ reakeji. Grafit ma sklonnosci do
pochlaniania neutronéw. Przenikliwosc¢

- neutronéw przez materje jest bardzo duza,

poniewaz neutron jest elektrycznie obojet-
ny i wielkosé jego -jest bardzo mala w sto-
sunku do pustej przestrzeni w atomach. W
celu utrzymania procesu na jednym i zara-
zem bezpiecznym poziemie, w stosie atomo-
wym ma zastosowanie bor i kadm.

Stos atomowy ma trzy wazne produkty:
1) pierwiastki promieniotworcze, 2) pluton,

- 3) energja cieplna.

-Z rozbitych atoméw uranowych powslaja -
pierwiastki promieniotwoércze od numeru
Z=34 (selen) do Z = 57 (lantan). Separacja
ich od uranu i plutonu jest mozliwa. Pier-
wiastki niepromieniotworcze umieszczane w
stosie atomowym lub w poblizu stosu, staja
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si¢ po pewnym czasie dzialania stosu radio-
aktywne.

Pluton jest substancja, ktéra moze zasta-
pi¢ Uss; operowanie plutonem jest przy tym
bezpieczniejsze anizeli operowanie 1zotopem
U:ss co jest oczywiScie niezmiernie wazne.
Separacja plutonu od uranu jest praktyko-
wana. Silownia o mocy 1.000.000 Kw zuzy-
walaby ca 1 kg plutonu na dobe.

Energja cieplna stoséw atomowych, pro-
dukujacych pluton w Hanford (Stany Zjed-
noczone), nie hyla dotychezas wykorzystana.
Przysparzala obslugujacym inzynierom ra-
czej klopotéw, poniewaz temperatura stosu
dochodzila do 200°C. Energja cieplna stosu
alomowego jest ogromna; przyblizone obli-
czenia pozwalaja przypuszczaé, ze przy roz-
biciu 1 kg atomoéw uranowych zachodzi stra-
la masy wielko$ci 1 grama; tworzy sie przy-
tym 25 milionow Kwh podczas 25 godzin-
nego procesu. Energje taka mozna uzyskac
ze spalenia 3.300 ton wegla. Cena jednego kg
uranu jest rowna cenie jednej tonny wegla;
czyli energja atomowa moglaby by¢, ceteris
paribus, 3.300 razy tansza od energji oftrzy-
‘manej ze spalania wegla. Energja atomowa
kalkulowalaby sie znacznie taniej anizeli
najtansza energja elekiryczna najwiekszych
hydro — elektrowni $wiata.

Obecnie mozna byloby wykorzysta¢ ener-
gje cieplna sioséw atomowych w postaci

energji cieplnej wody, pary lub powietrza

w procesach wytworezych lub do ogrzewa-
nia lokali. Wykorzystanie energji atomowe;j

o
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do poruszania lurbin parowych lub gazo-
wych celem produkowania energji elektrycz-
nej mozliwe bedzie przy temperaturze stosu
400 — 500°C. Zostanie to osiagniete przy-
puszczalnie w niedlugim czasie, poniewaz
jest to w granicach obecnych mozliwosei.

Energja atomowa produkowana jest do-
tychczas w duzych i ciezkich agregatach;
nie jest. jednak wykluczona mozliwosc
mniejszych i lzejszych. Glowny surowiec
energji atomowej — uran znajduje sie W
wielu miescach na ziemi i w ilosciach, poz-
walajacych planowanie w dziedzinie budo-
wy silowni atomowych. Niepozadanym lecz
nieodlacznym zjawiskiem przy produkeji
energji atomowej jest promieniowanie o
wiekszej przenikliwosci od promieni t. Ni-
szczace dzialanie tych promieni na $wiat
organiczny powoduje przedsiewziecie spe-
cjalnych srodkow ochronnych podezas dzia-
lania stosow atomowych.

Energja jest determinanta cywilizacji, a
mozliwo$ci zastosowania energji atomowej
sa tak-wielkie, ze zmieniaja nasze pojecie
o mozliwem i1 niemozliwem. Przez zbudowa-
nie sifowni atomowych mozna wykorzystac¢
wiele bogatych lerenéw obecnie malo lib
wcale niezamieszkalych z powodu braku zro-
del energji w poblizu, mozna bedzie eksplo- -
atowaé¢ ogromne bogactwa mineralne ocea-
now i morz, mozna bedzie wyeliminowac
transport wielu surowcoéw, przerabiajac je
w poblizu kopaln, — jedli tylko szkicem
uchwyci¢ perspektyvwy nowej dzialalnosei.

’

!
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Zracjonalizujmy sposoby wykorzystywania
| oleju Inianego
Dr. Inz. ZYGMUNT KLONO WSKI.

Przy réznych okolicznosciach bylo pod-
kreslane, ze zbiér siemienia Inianego, na
ktory kraj nasz moze liczy¢; bedzie zbyt
skromny w stosunku do zapotrzebowania na
olej liany ze strony przemyshu farb olej-
nych i lakierow. \

+ Fakt ten nasuwa juz sam przez sie ko-
niecznos¢ ustanowienia najogledniejszej go-
spodarki olejem Inianym wewnatrz odcinka
wspomnianej produkeji, dla ktorej olej ten
jest surowcem podstawowym, a 1los¢ jego
stanowi regulator stopnia zatrudnienia urza-
_dzen branzy.

Gdy dalej uprzytomnimy sobie, ze. jeste$-
my pozbawieni chwilowo moznosci korzy-
stania ze skladnikéw wzmacniajacych wo-
doodporno$¢ oraz inne - gléownie pozadane
podstawowe cechy lakierow, np. oleju tun-
gowego 1 zywic gliptalowych, narzuca sie
obowiazek uczyni¢ wszystko, co mozliwe,
by w warunkach dostepnego nam dzis mocno

" ograniczonego asortymentu surowcow  za-

pewni¢ malarskim btonom ochronnym-ma--

ksimum hydrofobii oraz odpornosé na wszel-
kie inne wplywy zewnetrzne. :
Istnieje mozno$¢ osiagniecia obu celow,
a wiec zar6wno zmniejszenia procentowego
zuzycia oleju Inianego do wyrobu farb olej-
nych i lakieréow, jak i1 nadania tym wyrobom
cech mozliwie najwyzszych przez zdecydo-
wanie si¢ na wykonanie jednego tylko po-
sunecia. :
Polegaloby ono na uniemozliwieniu przez
odpowiednie ustosunkowanie sie do sprawy

czynnikow, dysponujacych przydzialem ole- -

ju Inianege, stosowania tego surowca dla
wyrobu materiatéw malarskich zasadniczo
w nnej postaci, jak jedynie w stanie silnie
zageszczonym, uzyskanym przez dowolny
wlasciwy zabieg ze szczegolnym uwzglednie-
niem metod, ktére najsilniej wzmacniaja wo-
doodpornos¢, elastycznos¢ lub inne cechy,
_stanowiace o trwalosci bton malarskich.
Dyrektywa ta nie stanowilaby rewelacji
- technologicznej. :

Nie nasuwa sie ona bowiein wylacznie ja-
ko wynik potrzeb, stanowiacych konsekwen-
cje nakazu surowcowego chwili. Uwaza¢ ja
- nalezy przede wszystkim za naturalny lo-
giczny wniosek z potwierdzonych calkowi-
cie przez praktyke osiagnie¢ prac nauko-
wych lub rozwazan teoretycznych znaw-
cow wymogoéw zasadniczych lakiernictwa
tej mia\ry, co H. A. Gardner, A. Eibner, lub

J. Schreiber, czy H. Wolff, albo H. Nett-

maniu.

Wspomniani badacze oraz liczni inni
stwierdzili, .ze wymalowania na podstawie
zwyklego oleju Inianego obarczone sa z pun-
ktu widzenia konserwacji tworzyw dwiema
wysoce niepozadanymi wadami, a m.: tak
znaczna hydrofilia, ze zasluguja na miano
spichlerza dla wody oraz nadmiernym za-
pasem aklywnosci chemicznej, przejawia-
jacej sie w lonie farby glownie w stosunku
do tlenu. To powinowactwo nie ustaje by-
najmniej z chwila zaschniecia blony malar-
skiej. Wewnatrz zestalonej juz powloki
ochronnej nagromadzaja sie z biegiem cza-
su produkty jej rozkladu, glownie kwasy,
wymalowanie zolknie, tworza sie rysy, szcze-
liny, blona kruszeje i poczyna sie luszczyc.
"Kwasy wolne dzialaja destrukeyjnie i na
powierzchnie pomalowanego obiektu, ktory
ma zosta¢ zakonserwowany tym zabiegiem.

Nowoczesna technika wyrobu farb olej-
nych i lakierow uwzglednia fakty te juz od
_szeregu lat i stosowanie zwyklego pokostu
Inianego zostaje ograniczane do coraz mniej-
szej ilosci celow. Miejsce tego spoiwa zaj-
muja, nawet w krajach obfitujacych w olej
Iniany, pokosty lub lakiery, przyrzadzane
na oleju Inianym, ktérego mozliwosc¢ reago-
wania w poiwloce malarskiej z tlenem ogra-
niczono pokaznie przez uprzednie czesciowe
zaabsorbowanie jego podwdéjnych wiazan
przez procesy polimeryzacji lub wprowadze-
nie siarki w sklad drobiny po czesciowym:
utlenieniu i zageszczeniu omawianego oleju.

Tak przyrzadzony olej Iniany zotknie wol-
niej od niepreparowanego i wchlania wode
tylko w nieznacznym stopniu. Proces jego
,wysychania®, polega przede wszystkim na
konsolidacji blony dzieki zjawiskom natus
ry koloidalnej. Mozliwos¢ zaakceptowania
sie procesow utlenienia spoiwa blony malar-
skiej, niekorzystnych dla jej (rwalosci, zosta-
la tym samym wydatnie ograniczona. Blo-
‘na nie ,,pracuje’ tak wyraznie pod wplywem
zmian chemicznych, gdyz przebieg ich jest
lagodniejszy. Wymalowanie zachowuje dlu-
zej wyrazna elastycznos¢, liczba kwasowa
nie wzrasta tak szybko i nie osiaga takiej
wielkosci, jak to -ma miejsce w wypadku
oleju niespolimeryzowanego, a wrazliwos¢
‘na promienie pozafiolkowe.i wstrzasy jest
znikoma. ' » :
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Celem najbardziej wyrazistego, a m. licz-
bowego zobrazowania réznic w niezmiernie

waznym dla zapewnienia nalezytej konser- .

wacji wszelkich tworzyw zachowaniu sie
wzgledem wody blon z réznych rodzai spoiw
malarskich na podstawie oleju Inianego,
przytaczam tu zestawienie zaczerpniete z
prac E. Sterna (Farbe u. Lack 56, 1929) i V.
H. Salvaterra i G. H. Suida (Ztschr. ang. Ch.
383, 1930), uwzgledniajace rowniez dla po-
roéwnania, te same ceche oleju tungowego.

Stosunck
Wyglad powloki  przyrostu
po 17-u godzinach ;ig‘by%?u

moczenia w wodzie w wodzie

Rodzaj spoiwa

ok. 100 godz.

Zwykly pokost silne zmetnie-

Iniany nie 186
Olej Iniany ,dmu- silne zmetnier

chany* nie , 201
Olej Iniany inten- ’
* sywnie ,,dmucha- bardzo male

ny* zmetnienie 57

Olej Iniany zagesz- 3
czony bez dostepu slabe zmetnie- 25
tlenu nie

Olej tungowy za-
geszczony bez do- bardzo male
stepu powietrza zmetnienie 13

Olej Iniany ,dmu-
chany* i siagkowy

1 %S bardzo male
zmetnienie 69
2:%0-8 prawie klarow-
ny 30

Rozejrzenie sie w orzeczeniach kolumny
drugiej i cyfrach trzeciej latwo doprowadza
do wniosku o slusznosci postanowienia Zje-
dnoczenia PrzemysluFarb i Lakierow wpro-
wadzenia w zycie tezy o koniecznosci jak
najdalej idacego wyeliminowania z polskie]
produkcji; materiatow malarskich bez wzgle-
‘du na to, czyjemu zarzadowi ona podlega,
zwyklego pokostu Inianego na korzysé ole-
in Inianego zageszczonego, uzyskanego do-
wolngq racjonalna metodaq. '

Poza wybitnym wzrostem konserwujacej

wartosci wymalowan osiagnie sie jednocze-
$nie i wyrazne zmniejszenie rozchodu oleju

na jednostke wagowa gotowej farby. Osz-

czednosci te beda, co sie tyczy ich rozmia-
ru, rozne w zaleznosci od rodzaju farby.
Wynies¢ one moga. do 15 % przy przyrza-
~dzaniu farby miniowej, przy szarych rdzo-
chronnych zaoszezedzi sie do 30%, a w pe-
wnych wypadkach przeszlo 40%. Nawet
i najmniejsza z przytoczonych oszczednosci
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nie jest do_pogardzenia w naszej obecnej sy-
tuacji surowcowej, zwlaszcza wobec faktu,
ze,"zastepujac w jakims$ materiale malarskim
zwykty pokost Iniany spoiwem na oleju
spolimeryzowanym, ¢ zwiekszamy wyraznie

trwatos¢ farby czy emalil.
Powiedziane wyzej nie wyczerpuje eatko-

. wicie drog, jakie doprowadzi¢ moga do go-

spodarczo najsluszniejszego, a m. in. naj-

ekonomiczniejszego zuzycia oleji Inianego.

Dla zaokraglenia wysilkow w tym kierunku
jest niezbedne, aby kazdy zarzadzajacy wy-
konanie prac malarskich uswiadomil sobie
uprzednio korzysci, wynikajace ze stosowa-
nia farb olejnych i lakieréw, przyrzadzanych
na aparaturze fabrycznej w zestawieniu z
wynikami, jakie sie ‘osiaga, gdy materialy
te sa wyrabiane na miejscu wykonania za-
biegéw malarskich, bez wspoludzialu ma-
szyn i laboratoriéw, kontrolujacych ich ce-
chy. Korzysci te sa roznego rodzaju. W po-
rownaniu z materialamj malarskimi, przy-
rzadzonymi recznie, daje produkt, uzyskany
na drodze fabrycznej pewnos¢ nalezytego
rozkruszenia brylek pigmentéw, homogeni-
zacji skladu, wieksza gwarancje, ze farba -
nie zawiera nadmiaru spoiwa, ktore bez
wzgledu na jego rodzaj jest najmniej trwa-
tyin sposrod skladnikow powloki malar-
skiej a poza tym do 10% oszczednosci zuzy-
cia na jednostke konserwowanej powierzch-
ni wymalowania, co wywiera korzysiny
wplyw na jego trwalosc.

Reasumujag, stwierdzamy, ze mozliwosci,
prowadzace do zaoszczedzenia oleju Iniane-
go, leza glownie w nastepujacych plaszczy-
znach, a m.:

I. zaniechanie stosowania do wyrobu mate-
riatow malarskich oleju w stanie nieza-
geszczonym, przez co osiaga sie:

1. wydatne zmniejszenie zuzycia oleju
Inianego na jednostke wagowa go-
towej farby czy emalii a jednocze-
nie - : ;

2. wyrazne podwyzszenie trwalosci wy-
malowan. :

II. wykonywania prac malarskich wylacz-
nie materiatami, przyrzqdzanymi na apa-
raturze fabrycznej, dzigki czemu uzysku-
e sie:

2. pewnos¢ nalezytego roztarcia i ho-
mogenizacji skladnikéw farb co
zmniejsza zuzycie gotowej farby czy”
emalii, :

2. pewnos¢, ze material malarski nie
zawiera oleju Inianego w ilosci zby-
tecznej i niepozadanej dla trwalosci

sodarby. =

3. pewnos¢, ze material malarski prze-
szedl przez kontrole jakosci.
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Zjednoczenie Przemyslu Farb i Lakie-
row moze wprowadza¢ w Zycie omoéwione
wyzej wytyczne — rzecz prosta — jedynie
na terenie fabryk, ktére podlegaja jego in-
gerencji. =

W celu uzyskania mozliwej pelni efektu,
nalezatoby uznac¢ wspomniane postulaty ja-
ko obowiazujace ogdlnie i zaleci¢: uwzgled-
nianie ich oraz wprowadzanie w Ziycle
przy pomocy wszelkich instancji, ktére sa
powolane do dysponowania przydziatami
stemienia i oleju Inianego.

Wyrazi¢ by sie to moglo przez zadanie
gwarancji co do najracjonalniejszego pod
wzgledem gospodarczym wykorzystywania
oleju Inianego od kazdego zglaszajacego sie
o przydzial tego surowca, wzglednie siemie-
nia Inianego, a przeto i od reflektantow, na
ktéorych wspomniane Zjednoczenie nie po-
siada wplywu.

W przeprowadzeniu mozliwie powszech-
fego zaniechania uzywania zwyklego poko-

stu Inianego na rzecz stosowania oleju Inia-
nego uprzednio zageszczonego, widzi Zjedno-
czenie Przemystu Farb 4 Lakieréw najpo-
wazniejszy swoj wklad z posrod tych, z ja-
kimi moze przystapi¢ do zrealizowania na
podleglym mu odcinku akcj; oszczednoscio-
wej, zainicjowanej Swiezo przez Centralny
Zarzad Przemystu Chemicznego.

Sprawie tej poswieca wspomniane Zje-
dnoczenie szczegélna uwage. M. in. przysta-
piono do odbudowy instalacji dla zagesz-
czania oleju Inianego w fabryce lakierow
,»PORSA* w Radomiu w oparciu o metode,
wyprobownaa tamze z nader korzystnym
wynikiem w ciagu lat pietnastu. Olej Iniany
zostanie preparowany centralnie i uzyski-
wany w Radomiu produkt bedzie rozpro-
wadzony do reszty wytworni lakieréw Zje-
dnoczenia. -System ten winien i ze swej stro-
ny przyczyni¢ si¢ do spowodowania pew-
nych oszczednosci na paliwie i robociznie
oraz zuzyciu sily.

KRONIKA

KOMUNIKAT
KOMISJI ORGANIZACYJNEJ KONGRESU TECHNI-
KOW POLSKICH W SPRAWIE PRZESUNIECIA
TERMINU KONGRESU.

Komisja Organizacyjna Kongresu Technikow Pol-
skich, przygotowujaca z ramienia Naczelnej Orgasiza-
cji Technicznej R, P. Kongres Technikéw Polskich w
Katowicach, zawiadamia o przesunicciu terminu Kon-
gresu Katowickiego z dni 12—15 pazdziernika na dni
1-—3 grudnia 1946 r.

Przesuniecie terminu Kongresu spowodowaly trud-
nosci wydawniczo - drukarskie, opinia Swiata technicz-
nego domogajaca sie dokladniejszego przedyskutowa-
nia wewnatrz Stowarzyszen, jeszcze przed. Kongresem,

CHEMICY z wyzszym
i érednim wyksztalceniem
oraz LEBORANCI (o ile
moznosci z praktyka nafto-
-wa) poszukiwani dla Cen=-
iralnego Luaboratorium
Budawczego w Trzehini.
Lytostenia Krakow,Lohizowska 49, 1.300-66

‘3-letniego Planu Gospodarczego, wreszcie przesunie-

cie terminu dostarczenia urzedowego tekstu 3-letniego
Planu Gospodarczego.

Kongres Technik6w Polskich w Katowicach w no- -
wym terminie (od 1—3 grudnia 1946 r.) zbiegnie sie
wowezas z tradyeyjnym Swietem goérniczym, 4 grudnia,
t. zw. Barbarka.

Warszawa, dn. 21 wrzeSnia 1946 r.

NOWE PRODUKCJE.
Pabianicka Sp. Ake. rozpoczelo produkeje bioformu

i sulfamidu, ktérego produkecja wynosi 200 kg mie-

siecznie.

Fabryka , Wola Krzysztoporska” rozpoczeta produk-
cje Naftolu AS w ilosci 700 kg miesiecznie oraz barw-
nikéw siarkowych w ilosci 5.000 kg. miesigeznie.

Zaklady Chemiczne ,,L.. Spiess” w Tarchominie roz-
poczely produkcje witaminy D i fosfitu,

Malopolskie Zakltady Chemiczne ,,Kwaczala” rozpo-
czely produkcje. sodu metalicznego w ilosci 1.500 kg
miesiecznie.

Zaklady ,Elektrycznos¢” produkuja podchloryn sodu
(woda . Javell'a). Maksymalna zdolno$é produkeyjna
wynosi 50 t. miesigcznie.

Huta- Hugona w Tarnowskich Gorach produkuje we-
glan baru. - =

W sierpniu fabryka .,Boruta’ w Zgierzu uruchomi-
ta dwa odbudowane oddzialy dwutlenku olowiu w pas-
cie, ktorego zdolno$é produkcyjna wynosi 1.200 kg.-
mies, ,Boruta” uruchomita réwniez produkcje tréj-
chlorku fosforu. Zdotnosé produkeyjna tréjchlorku fo-
sforu wynosi 1.500 kg. miesiecznie. ;
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		Kodowanie znaków		Zatwierdzono		Dostarczone jest niezawodne kodowanie znaku



		Oznakowane multimedia		Zatwierdzono		Wszystkie obiekty multimedialne są oznakowane



		Miganie ekranu		Zatwierdzono		Strona nie spowoduje migania ekranu



		Skrypty		Zatwierdzono		Brak niedostępnych skryptów



		Odpowiedzi czasowe		Zatwierdzono		Strona nie wymaga odpowiedzi czasowych



		Łącza nawigacyjne		Zatwierdzono		Łącza nawigacji nie powtarzają się



		Formularze





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Oznakowane pola formularza		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza są oznakowane



		Opisy pól		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza mają opis



		Tekst zastępczy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Tekst zastępczy ilustracji		Zatwierdzono		Ilustracje wymagają tekstu zastępczego



		Zagnieżdżony tekst zastępczy		Zatwierdzono		Tekst zastępczy, który nigdy nie będzie odczytany



		Powiązane z zawartością		Zatwierdzono		Tekst zastępczy musi być powiązany z zawartością



		Ukrywa adnotacje		Zatwierdzono		Tekst zastępczy nie powinien ukrywać adnotacji



		Tekst zastępczy pozostałych elementów		Zatwierdzono		Pozostałe elementy, dla których wymagany jest tekst zastępczy



		Tabele





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Wiersze		Zatwierdzono		TR musi być elementem potomnym Table, THead, TBody lub TFoot



		TH i TD		Zatwierdzono		TH i TD muszą być elementami potomnymi TR



		Nagłówki		Zatwierdzono		Tabele powinny mieć nagłówki



		Regularność		Zatwierdzono		Tabele muszą zawierać taką samą liczbę kolumn w każdym wierszu oraz wierszy w każdej kolumnie



		Podsumowanie		Pominięto		Tabele muszą mieć podsumowanie



		Listy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Elementy listy		Zatwierdzono		LI musi być elementem potomnym L



		Lbl i LBody		Zatwierdzono		Lbl i LBody muszą być elementami potomnymi LI



		Nagłówki





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Właściwe zagnieżdżenie		Zatwierdzono		Właściwe zagnieżdżenie










Powrót w górę

