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Jgko dodatek do Przemystu Chemicznego wyszedt z ‘druku
JANFORMATOR CHEMICZNY™

zawierajgcy alfabetyczny wykaz produkiow, wy’rwarianych

w Zcktadach, objetych przez Centralny Zarzqd Przemystu

Chemicznego .
CENA EGZEMPLARZA ZiL. 180.-

Naby¢ mozna w Centralnym Zarzqdzie Przemysty Chemicz-
" nego, Warszawa, Lwowska 17, Il pietro, Wydziat Za:
opatrzenia. Zainteresowani proszeni sq o nadsytanie swoich

uwag pod wyzej wskazanym adresem

NOWA KSIEGARNIA TECHNICZNA
- ROMUALD REJCHENBACH

Wearszawa, ul. Poznanska 12 = PKO I-142b
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Zawiadamia, iz w miesigcu marcu 1947 r. ukaze sie praca

Inz. J. PFANHAUSERA i

GI'IEMIKALIA W PRZEMYSLE ! HANDLU

. Podrecznik dla chemlkow, dl‘OO’lStOW, pracowmkow przemysiu
" chemicznego, Zjednoczen Przemyslu Chemlcznego, Central
Handlowych oraz szkol zawodowyech. -

Wyd. II, calkowmle przeroblone i uzupelnione; stron okelo 300. 1

"+ Celem ustalenia wysokosc1 nakladu Wydawmctwo prosi P. T.
~Instytuc3e i Oscby, interesujace sie powyzszq ksiazka o weze-

"sme]sqe nadsylame zamowien. ‘ g el
: , :
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«s,Dysponujemy poteznymi $rodkami i zasobami wytwdrczymi, ktore po
raz pierwszy w naszych dziejach pozwolity na opracowanie realnego i konkret-
nego planu pracy w najwazniejszych dziatach naszego Zycia gospodarczego.

I wlasnie nikt inny, jak reprezentanci inteligencji naukowo-techniczne)
i przemystowej beda plany te wytyczali i realizowali. Kongres jest tym wlasnie
fachowym parlamentem, od ktérego decyzji zalezeé beda dalsze losy i kieru-
nek rozwoju naszej gospodarki ogélno-narodowej.

(—) Prez. Bierut

Ostatnim zalozeniem naszego planu 3-letniego jest wiara w czlowieka,
w wysitek ludzki robotnika, inZyniera i technika. Zainteresowanie, wykazane
przez Swiat techniczny w Polsce ‘dzisiejszym Kongresem jest jeszcze jednym
dowodem — gdyby takie dowody byly komukolwzek potrzebne — iz wiara
w cztowieka techniki ma swoje mocne podstawy.
(—) Dyr. Bobrowski

Przed trzyletnim planem gospodarczym stojq dzi§ trzy zadenia: 1) odbudo-
wa aparatu produkcyjnego, 2) dalsze podme%eme stopy zyciowej, 3) stabilizacja
warunkow gospodarczych.

Moga istnie¢ dwie koncepcje planu gospodariczego. Pierwsza, ktéra najle-
piej databy sie wyrazi¢ w przystowiu: ,,Tak krawiec kraje, jok materiatu
staje”. Jest to filozofia krawiecka, filozofia cztowieka pozbawioneqo wyobraz-
ni; jest to fotografowanie aktualnych rzeczywzstoscz, jest to integralne réwna-
nie w dot.

Istnieje druga koncepcja planu. Stawiam sobie za zadanie konieczne: mam - -
»waskie gardta“. Posylam tam wszystk'ie rozporzadzalne $rodki, mobilizuje
na tym odcinku.,caly wysitek, caly spryt, catq energie. To jest koncepcja Zot-
nierska. Te koncepcje wybrat Rzad. Mam to giqbokie przekonanie, ze i dzisiej-
szy Kongres wyblerze koncepcje  ZotnierskosinZynierskaq. Bo inzynierowie i tech-
nicy to ludzie, ktérzy zawodowo i fachowo nauczyli sie pokonywac wszystkie
narastajqce trudnosci.
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Kdngres Technikéw Polskich w Katowicach

Pierwszy Kongres Technikow Polskich w
Katowicach sprawial imponujace wrazenie.
Olbrzymia hala powystawowa zapeiniona by-
ta po brzegi przeszio trzytysiacznym ttumem
naukowcow, inzynierow i technikéw polskich,
gdy przy dzwigekach mazurka Dabrowskiego
wkroczyt na sale prez. Bierut. Po przemowie-
niu prezydenta (z ktorego wyjatek podajemy
na innym miejscu) nastapity powitania ze
strony delegacji zagranicznych. Pierwszy
przemawiat inz. Antoine, prezes Swiatowe]
Federacji Technicznej, ktéry swoje piekne
przemowienie zakonezyt okrzykiem ,,Vive la
Pologne“. Nastepnie w cieptych i serdecznych
stowach witali Kongres delegaci: Anglii (a za-
razem Ameryki), Jugostawii, Bulgarii, Cze-
chostowacji i Wegier. Odczytano réwniez de-
pesze prof. Joliot - Curie wraz z serdecznym
dopiskiem Ireny Joliot - Curie, corki naszej
wielkiej rodaczki, Marii Curie - Sklodow-
skiej.

Nastepnie przemawiat dyr. CUP-u, dr Bo-
browski, ktory, po stwierdzeniu komocznosm
planowanla na skale pahstwowa, umozliwio-
nej przez upanstwowienie przemystu, ostrze-
gal przed nattokiem stusznych celow i nawo-
tywal do ustalenia odpowiedniej hierarchii
potrzeb przez odsuniecie na plan dalszy mniej
waznych inwestycji.

Przemowienie min. Minca, ktére zelektry-
zowalo sale i wywotato burze oklaskéw na-
rzucong zebranym koncepcja zoiniersko - in-
zynierska planu trzyletniego, zakonczyto
pierwszy dzien obrad. Spontaniczna reakcja
elity polskiego swaita technicznego (na dzie-
wie¢ tysiecy zgloszen rozestano tylko trzy
tysigce zaproszen) na apel min. Minea pod-
cyfrowala niejako ogromne znaczenie i powa-
ge Kongresu; dowiodta ona, ze wspaniaty, bo-
gaty materiat ludzki, jakim Polska dysponu-
je w dziedzinie techniki, nie cofnie sie przed
najtrudniejszym nawet zadaniem i ze plan
trzyletni bedzie wykonany.

Drugi dzien Kongresu poswiecony byt pra-
cy w poszczegolnych sekcjach. Sekeja che-
miczna liczyla okolo 200 os6b. Na poczatku
obrad dr. inz. Zmaczynski wyglosit referat
pod tytutem ,,Zadania ogdélne Przemystu Che-
micznego®, z treScia ktérego zapoznaliSmy
Czytelnikow w listopadowym numerze ,,Prze-
mystu Chemicznego®. Nastepnie wygtoszono
trzy veferaty zbiorcze. Zagadnienia Przemy-
" stu Nieorganicznego omowit inz. Bobrowni-
cki.

Wartosé produkeji przedwojennej fabryk
nieorganicznyech, objetych przez C. Z. P.
Chem., wynosita 200.000.000 zt. Straty wojen-

ne Zjednoczenia Przemystu Nieorganiczne-
go polegaty na obnizeniu zdolnosci produk-
cyjnej zakltadéw minimum o 30%; cze$é fa-
bryk (Borek,Bobrek) zostata zniszezona wsku-
tek bezposrednich) dziatan wojennych. Straty
wynoszg okoto 35 mil. zt. przedwojennych. W
katastrofalnie zniszczonym przemysle nawo-
zowym straty wojenne wynosza okoto 130 mil.
zt. przedwojennych — jedna z najwiekszych
fabryk polskich, ,Moscice* zostata zdemon-
tfowana 1 wywieziona przez okupanta, i obec-

nie odbudowuje sie z trudem. Straty Zjedno-

czenia Farb i Lakierow ( w dziatach ultrama-
ryny i bieli cynkowej) wynoszg 10 mil., tylez
samo dla Gazoéw Technicznych (dzial tlenu,
COs).

Zjednoczenie Przemystu Nieorganiczne-
go obejmuje obecnie 15 fabryk, Zjednocze-
nie Przemystu Nawozoéw — 9 fabryk czyn-
nych i 5 w odbudowie, Farby i Lakiery 17, a
Gazy techniczne 21 zakladow. Produkcja sta-
le wzrasta, dazac do poziomu przedwojen-
nego (co jasno widac¢ z wykresow statystycz-
nych, zamieszczonych w biezagcym numerze
, Przemystu Chemicznego®). -

Plan Zjednoczenia Przemystu Nieorganicz-
nego obejmuje daleko idgca rozbudowe pro-
dukeji sody (300% przedwoj.), chloru ciek-
tego 8.000%), kwasu solnego 730%), dwu-
chromianow (300%), fosforanoéw i wody utle-
nionej (600%). Waznym osiggnieciem bedzie
uruchomienie Polskiej Fabryki Odczynnikow
Laboratoryjnych w ramach przeniesionej do
Gliwic i rozbudowanej dawnej fabryki Schu-
chardta.

Przemyst Nawozowy planuje produkecje o-
koto 150 tys. ton kazdego ze sktadnikow, nie-
zbednych do uzyznienia wyjatowionej gle-
by naszego Kraju (N,P:0.). Projektowana
jest rozbudowa produkcji kwasu siarkowego,
ktora nie zaspakaja potrzeb Panstwa, oraz
produkcja termofosfatow.

Farby i Lakiery planuja odbudowe produk-
cji ultramaryny do ca 2.000 ton rocznie, roz-
budowe produkeji farb ziemnych i olejnych
oraz uruchomienie produkecji sztucznych zy-
wic.

Gazy przemyslowe przewiduja m. in. uru-
chomienie warsztatow Sprzetu Spawalnicze-
go i materialéw pomocniczych oraz zakup
wiekszej ilosci butli do gazow.

Kredyty inwestycyjne, potrzebne do plano-
wanej rozbudowy, wynoszg 13 m111ardow zt.
oblegowych

Po inz. Bobrownickim zabral glos inz. Wie-
clawek. Tresé referatu podamy w jednym z
najblizszych numeréw ,,Przemystu Chemicz-
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nego‘. Nastepnie przemawiat = dr. inz. Roga.
W referacie zbiorczym prelegent omowit spra-
wy rozwoju przemystu koksochemicznego o-
raz gazownictwa. Czes¢, poswiecana koksoche-
mii, znajda czytelnicy w numerze grudnio-
wym ,,Przemystu Chemicznego®. Gazownic-
two polskie korzysta z trzech zrdédel gazu.

1) gaz miejski zwykty,
2) gaz ziemny,
3) gaz koksowniczy.

Polska posiada
produkcyjnej okolo 400 milj. m* gazu. Zao-
patruja one w gaz miasta, a czasem i okolice
podinicjskie (np. Warszawa, Gdansk, Wroc-
law itp.). Gaz ziemny z szybow gazowych
posiada ci$nienie ca 120 atm. Gazociggi z Da-
szawy przeprowadzone sa przez Przemysl,
Jarostaw Sandomierz do Skarzyska; tacza sie
one z rurociggiem podkarpackim, siegajacym
z Sanoka az po Krakow. Zapotrzebowanie
wynosi ca. 80 milj. m® rocznie. Gaz koksowni-
czy jest dostarczany przez dwie sieci: gorno-
slqska, taczaca Gliwice, Zabrze, Bytom, Cho-
rzow, Katowice oraz dolnoslaska, obejmujaca
Walbl‘zy‘ch, Jeleniag Gore, Wroctaw, Swidni-
ce itp. Zapotrzebowanie wynosi przeszio mi-
liard m® rocznie.

Przewidywany przeréb wegla w koksow-
niach polskich na rok 1949 wynosi powyzej 8
milj. tonn, co odpowiada produkeji ca. 2 mi-
liardy 500 milj. m® gazu. Zuzycie witasne kok-
sowni stanowi mniej niz potowe tej ilosci, dru
ga polowe nalezy, oczywiscie, wykorzystac.
W tym celu musza by¢ zbudowane rurociggi
zbiorcze, taczace poszczegélne koksownie z

226 gazowni o zdolnosci -
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oczyszczalnia gazu w Zabrzu, oraz rurociagi
rozprowadzajace:

1) Zabrze -Oswiecim do budowanej fabry-
ki Nowe Dwory oraz zabezpieczajacy doptyw
gazu dla Krakowa i Tarnowa.

2) Zabrze — Bedzin dla przemystu hutni-
czego Gornego Slaska.

3) Bedzin — Czestochowa — Piotrkow.

4) Piotrkow — %1.0dz — Warszawa oraz

5) Piotrkéw — Tomaszow.

Inwestycja ta pozwoli wykorzystaé cenne
paliwo, jakim jest gaz koksowniczy, zabezpie-
czy jego doptyw dla przemystu i miast i po-
zwoli na duzg oszczedno$é w zuzyciu wegla,
jest wiec celowa i konieczna. Rurocigg ten
zwigze Ziemie Odzyskane z Macierza w je-
den organizm gospodarczy. ’

Po ozywionej dyskusji, Sekcja Chemiczna
uchwalita szereg wnioskéw, opracowanych
nastepnie przez Komisje Wmoskowa, ztozong
z prezydium, wnioskodawcow oraz dyrekto-
rOW Zjednoczen.

Posiedzenie plenarne w trzecim dniu Kon-
gresu poswiecone byto odezytaniu wnioskéw
ze wszystkich sekcji. Nastepnie wygtoszono
trzy referaty, reasumujace przebieg i dziatal-
nos¢ Kongresu. Krotkie przemoéwienie v-ce
min. Ruminskiego, zawierajace obietnice po-
nownego zgromadzenia $wiata technicznego
w styczniu 1948 roku, zakonczylo Kongres.

Po zakonczeniu odbyla sie uroczysta cze$é
Swieta gorniczego, tradycyjnej ,,Barbarki®,
potaczona z nadaniem sztandarow przodujag-
cym kopalniom i Zjednoczeniom, po czym
naczelny dyrektor Przemystlu Weglowego,
inz. Tobolski, zaprosit zebranych na zabawe.

mgr. Zofia Rytlowa

Whniosek ogélny Sekcji Chemicznej Kongresu Technikéw Polskich

_ Sekeja chemiczna Kongresu Polskich Tech-
nikow stwierdza, ze dzieki przeksztatceniu
struktury gospodarczejPolski w szybkim tem-

pie zostat odbudowany przemyst chemiczny, -

osiggajac, a w wielu wypadkach przekracza-
jac produkcje przedwojenna. Rozszerzona ba-
za gospodarcza Polski stawia przemys? che-
miczny wobec palacego zagadnienia odrobie-
nia przedwojennego zacofania przemystu che-
micznego, oraz nowych zwiekszonych zadan
produkeyjnych - celem zaspokojenia stale
wzrastajacych potrzeb wewnetrznych, jak tez
wziecia udzialu w eksporcie.

Wobec powyzszego sekeja stwierdza ko-
nieczno$¢ przeprowadzenia w planie trzylet-
nim (wzglednie uzupelnienia tego planu):

1) w przemysle koksochemicznym:

a) rozbudowe przemystu koksochemicznego
przez odbudowe obecnie nieczynnych

koksowni oraz podwojenia zdolnosei pro-
dukeyjnej fabryk przerobu smoty i ben-
zolu, a takze dalsza odbudowe fabryki
,Plania‘.

b) Realizacje w skali panstwowej polgcze-
nia $laskich sieci rurociggéw gazu kok-
sowniczego z siecig gazu ziemnego oraz

_okregu 1.6dz i Warszawa, co bylo w wa-
runkach przedwojennych jedynie tema-
tem teoretycznych dociekan i dyskusji.

2) W przemysle organicznym i farmaceu-
tycznym.

Rozbudowe na bazie surowcowej wegla.

a) utworzenie duzej fabryki péiproduktow
organicznych (Rokita), ktoraby nie tyl-
ko pokryla wewnetrzne zapotrzebowa-
nie, ale pozwolila rozwingé eksport wy-
sokowarto$ciowych produktéow synte-

\
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tyeznych barwnikéw,
itp.

b) Stworzenie nowoczesnego przemysiu
tworzyw sztucznych, ktory odcigzy nasz
import na catym szeregu odcinkéw, a
zwtaszeza w dziatach wiokien i skory.

farmaceutykow

3) W przemysle nieorganicznyim:

a) szybka rozbudowe fabryk sody, chloru,
wody utlenionej

b) uruchomienie nowej fabryki zwigzkow
nieorganicznych,

¢) budowe pierwszej w Polsce fabryki od-
cznnikow chemicznych,

4) W przemysle nawozow sztucznych:

a) przyspieszenie odbudowy Moscic,

b) rozpoczecie budowy trzeciej fabryki
zwigzkow azotowych, .

¢) rozbudowe fabryk kwasu siarkowego,

d) przeprowadzenie na szeroka skale po-
szukiwan geologicznych za solami pota-
SOWymi.

1 (1947)

5) W przemysle gumowym oraz farb i la-
kierow:

a) uregulowanie produkeji i znaczna rozbu-
dowe zakladow,

6) Kontynuowanie odbudowy zakladéw
syntezy organicznej i paliw plynnych w Dwo-
rach. ;

Celem wykonania tego wielkiego planu
sekcja chemiczna wnosi o uwzglednienie po-
zycji przemystu chemicznego we wiasciwe]
hierarchii przemystow, decydujacych o wyko-
naniu trzyletniego planu.

Ze swe]j strony zapewnia, ze przez zbioro-
wy wysitek inzynieréw i technikéw, state u-
lepszenia techniczne, planowa gospodarke
elementem ludzkim, szeroko =zastosowana
akcje oszezednosciowa w dziedzinie surowco-
wej, gospodarki energetycznej i cieplnej, sy-
stematyczne szkolenie pracownikow tego
przemystu, przyczyni sie do. pelnej realizacji
przyjetego planu.

O wplywie wzrostu zaludnienja Stanéw Zjednoczonych
na rozwdj przemystu w okresie powojennym

Prof. WOJCIECH SWIETOSLAWSKI

Artyku} niniejszy jest pierwszym, napisa-
nym po 7-mio letnim pobycie jego autora w
Stanach Zjednoczonych. Porusza on tylko
czesciowo zagadnienia rozwoju przemystu
chemicznego w Ameryce. Wydaje sie jed-
nak bardziej celowe poddanie dyskusji przy-
czyn gtebszych i bardziej istotnych, wptywa-
jacych na calo$é gospodarczego i przemysto-
wego rozwoju Standéw Zjednoczonych, ani-
zeli podawanie suchych liczb statystycznych
'z pominieciem podstawowych czynnikow, od-
. grywajacych powazng role w ksztattowaniu
' sie zycia w tym wielkim i tak bogatym kraju.

Niejeden z czytelnikow czasopism amery-
kanskich, zwlaszcza poswieconych analizie
proceséw ekonomicznych i przemystowych,
nie moze znalez¢ zadawalajacego wyttumacze-
nia zjawisk, obserwowanych w Stanach Zjed-
noczonych od przeszio pottora roku. Istotnie,
kraj ten nie zostat dotkniety i zniszczony
~ bezpo$rednimi dziataniami wojennymi. Za-
chowat on potezny aparat produkecyjny, a mi-
mo to wiadomoseci, doechodzgce do nas z poza
oceanu, Swiadcza nie tylko o istnieniu powaz-
nych brakéw na rynku towarow wszelkiego

rodzaju, zwlaszcza za$ towarow zywnoscio-
wych i odziezowych, ale przede wszystkim
o braku domoéw mieszkalnych dla powraca-
jacych z wojska zoinierzy. Tocza sie tez dy-
skusje, jak mozna temu zaradzi¢ w czasie jak
najkrotszym, zwlaszeza, ze chodzi tu nie
o rzecz mata, ale o 6 lub 7 mil. mieszkan dla
rodzin, ktore powstaty juz w okresie toczacej
sie wojny. Do tego dochodza inne braki, bar-
dzo istotne dla przecietnego obywatela Sta-
néw Zjednoczonych. Marzeniem tych obywa-
teli jest kupienie nowego auta, aby zastapi¢
nim 6w stary i dobrze podniszczony samochéd,
ktorego sie uzywato przez okres lat 5-ciu, a
ktory sie uwaza za gruchot tak mato warto-
$ciowy, ze tylko konieczno$é zmusza wiasci-
ciela do dalszego postugiwania sie nim w cza-
sie powojennym. /‘Okresowo trwaja tu lub
6wdzie braki miesa, masta lub mydta itp.

W czasopi$mie takim, jakim jest ,,Przemys?t
Chemiczny*, nie nalezy wchodzi¢ w szczegoly
licznych anomalii i brakéw, charakterystycz-
nych dla obecnego zycia obywateli Stanéw
Zjednoczonych. To, co moze nas zaciekawiag,
polegaé¢ powinno na doszukiwaniu si¢ podsta-
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wowych przyczyn, powodujgcych wystepo-
wanie zjawisk na pierwszy rzut oka catkiem
niezrozumiatych. Maja -one swoj podkiad
znacznie glebszy, anizeli ten, ktéry by byt
spowodowany tym lub innym: niedociggnie-
ciem aparatu administracyjnego.

Zasadniczym faktem, z ktérym liczyé sie
beda musiaty Stany Zjednoczone teraz i w
czasie najblizszym, a inne narody $wiata nie-
co pozniej, jest stalty, dos¢ znaczny przyrost
zaludnienia. Wzrost liczby mieszkancow da-
nego kraju wymaga wprowadzenia calego
szeregu reform, siegajacych czestokroc do sa-
mych podstaw struktury ekonomicznej i tech-
niczno przemysitowej.

Zagadnienie przyrostu ludnosci w Stanach
Zjednoczonych przedstawia sie w sposob na-
stepujacy: przed druga wojna swiatowa liczo-
no w Stanach Zjednoczonych ponad 130 mil.
mieszkancow. Z tej liczby bardzo znaczny
odsetek, bo od 43 — 45% stanowita miodziez
od noworodkow poczawszy a skonczywszy
na tych, ktorzy nie ukonezyli lat 20-tu. Nad-
mieni¢ nalezy, ze w Polsce mieliSmy od 41 —
43% milodziezy, w Rosji siegat on blisko
47%. Stad wnioskujemy, ze wszystkie trzy

wymienione narody nalezaty do tzw. ,mto-

dych narodow® ze wzgledu mna wyjatkowo
wysoki procent dzieci i mitodziezy, uczeszcza-
jacej do szkol, lub dorastajacej.
Smiertelnosé mieszkancow Stanow Zjedno-
czonych, wyrazona w odsetkach, stale malata.
Powiekszat sie zatym stopniowo sredni wiek
obywatela tego kraju. W liczbach bezwzgled-
nych umierato okoto 1,5 miliona, a rodzito sie
w tym samym czasie od 2,6 do 2,7 milionow.

W ostatnim roku wojny liczba noworodkow
osiggnela maksimum, wynoszac cos ponad 3
miliony. Poniewaz stosunki, ktore tu podaje-
my, trwaly przez dosé diugi okres czasu, nie
bedzie bledem twierdzenie, ze, po skompenso-
waniu- liczby zmartych, lub przechodzacych
w stan spoczynku, pozostawal corocznie po-
wazny nadmiar osiemnastolatkow, wynosza-
cy okolo 1,2 lo 1,3 milionéw rocznie. Ponie-
waz nie wszystkie dziewczeta z owej grupy
osiemnastolatkow chcialy lub musiaty poszu-
kiwa¢ pracy, sadzi¢ nalezy, ze nie bedziemy
dalecy od stosunkoéw rzeczywistych, gdy po-
wiemy, ze coroczna nadwyzka ludzi mtodych,
poszukujacych pracy, wynosi¢c musiata od
600 do 700 tysiecy. Gdyby wiec chcie¢ utrzy-
mac¢ stata rownowage pomiedzy liczba miejsc
wolnych do zatrudnienia, a liczbg poszuku-
jacych pracy, nalezatoby corocznie powigk-
sza¢ liezbe zatrudnionych o szescéset do sied-
miuset tysiecy.

Rozwigzanie tego problemu nie jest latwe.
Nalezy bowiem liczyé sie réwniez z tym, ze
postep organizacji wytworczosci stale wpty-
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wa na zmniejszenie liczby zatrudnionych za-
rowno w rolnictwie jak tez w przemysle. Sto-
sunki, o ktérych mowa, spowodowaty zmniej-
szenie kwot emigracyjnych w okresie pomie-
dzy dwiema wojnami. I dzi§ spoteczenstwo a-
merykanskie jest jednomy$lne co do tego,
aby pod zadnym pozorem kwot emigracyj-

.nych nie podwyzsza¢. Wspomniany przyrost

ludnosdci Stanéw Zjednoczonych odbija sie
stanowczo w sposob ujemny, jezeli chodzi o
rynek pracy, posiada jednak réwniez strony
dodatnie, nad ktérymi nie mozna przechodzié
do porzadku dziennego. Tak wiee, juz przed
wojna zawierano corocznie okoto 1 miliona
matzenstw. Aby owe malzenstwa miaty swe

‘wlasne mieszkania, istniata potrzeba budowy

dosc¢ znacznej liczby domoéw mieszkalnych.
Dzieki przyrostowi liczby rodzin z roku na
rok powiekszala sie wytworezosé ‘ samocho-
dow, pokojowych chlodni, maszyn do prania,
urzadzen do sprzatania i wielu innych ma-
szyn i przyrzadow, bez ktorych obywatel ame-
rykanski dzi$§ sie juz obej$¢ nie moze. Wzra-
sta¢ tez musiala odpowiednio produkcja
wszelkich artykulow uzytecznosci ogélnej,

. co wptywalo na wzrost liczby zatrudnionych

robotnikow. Szesé lat wojny, prowadzonej w
zalozeniu, ze niemal caly aparat wytworczy
pracowac bedzie dla zwyciestwa, z konieczno-

.Sci byty latami, w ktérych ustala niemal cat-

kowicie produkeja artykutow, potrzebnych
dla zycia pokojowego. Ludnosé¢ cywilna mu-
siala sie wyrzec wszystkiego tego, co w wa-
runkach normalnych uwazane bvlo za nie-
zbedne. Nie kupowano wiec ani samochoddw,
ani lodowek, ani zadnych innych urzadzen
i instalacji, potrzebnych do gospodarstw do-
mowych. Zaprzestano zaopatrywaé sie w na-
rzedzia rolnicze, wreszcie przez lat szesé nie
budowano domoéw mieszkalnych. Stad tez
powstaty braki, o ktorych wspominalismy
wyzej. Przede wszystkim jednak zabrakto
mieszkan. SpecjaliSci oceniaja, ze dla osiag-

' niecia rownowagi potrzeba conajmniej sze-

sciu lub siedmiu milionow lokali dla umiesz-
czenia w nich malzenstw, zawartych w cza-
sie wojny. :

Przezywany obecnie okres powojenny
zniewala przemyst do podwojenia swych wy-
sitkow, aby dostarczyé wszystkich produk-
tow, maszyn, narzedzi i urzadzen, potrzebnych
zarowno dla starszego pokolenia, jak tez dla
wielkiej liczby rodzin, powstalych w czasie
wojny. Statystyka stwierdza; ze byty to lata
rekordowe nie tylko pod wzgledem liczby za-
wartych matzenstw, ale takze urodzonych
dzieci. Gl6d wiec towarowy na rynku we-
wnetrznym zwigzany jest w znacznym stop-.
niuw z naglym wzrostem liczby nowych ro-
dzin i zwiekszonej liczby noworodkoéw.
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Problemy, o ktérych tu piszemy, intereso-
waly oddawna ekonomistéw, zajmujacych
sie sprawa narastania powojennego liczby
zatrudnionych w rolnictwie i przemysle. Jak
zawsze zreszta, spotykamy tu zaréowno glosy
‘ pesymistyczne, jak tez optymistyczne. Pesy-
misci przepowiadali, ze krétko po demobili-
zacji da sie zauwazy¢ dos¢ szybki wzrost bez-
robocia. Optymisci, do ktorych nalezal zmar-
1y prezydent, F. D. Roosevelt, posiadali wrecz
odmienny punkt widzenia. W jednej ze styn-
nych swych mow wyborezych, prezydent rzu-
cit hasto zatrudnienia w okresie pomobiliza-
cyjnym szescdziesieciu milionow obywateli
amerykanskich. Liczne rzesze spoteczenstwa
odniosty siekrytyczniedo tak optymistycznych
haset i przepowiedni. Zycie pokazalo jednak,
ze nikt nie byt blizszy prawdy od prezyden-
ta Roosevelta. W rok po zawieszeniu dziatan
wojennych statystyka wykazata, ze ogo6lny
stan zatrudnienia osiagnat maksimum.i wy-
niost od 57 do 59 milionow zatrudnionych.
Liczby te wskazuja, jak daleko siega¢ potra-
fit my$la w przyszlos¢ zmarty prezydent i jak
dobrych mial specjalistow do obliczen staty-
stycznych. :

W zwiazku z osiggnieciami ogélnymi prze-
mystu w Stanach Zjednoczonych, nalezy
stwierdzié, ze poklosie zebrane w wyniku tej
dlug1e3 i wyczerpujacej wojny jest bardzo
~ powazne. Uczeni i technicy Wykazah najwyz-

573 sprawnosc w rozwigzywaniu zagadnien
naukowych i technologicznych. Aparat prze-
mystowy zdat rowniez egzamin, budujgc w
czasie rekordowo kréotkim nie tylko samolo-
ty, pancerniki, okrety handlowe, ale stawia-
jac olbrzymie hale fabryczne i wielopigtro-
we zaklady przemystowe z predkoscig, o ja-
kiej nie $nilo sie nigdy nie tylko w Europie,
ale nawet w Ameryce. Piszacy te stowa wi-
dzial na wlasne oczy, jak w poblizu Pittsbur-
gha wybudowdno fabryke — olbrzyma do
wytwarzania butadienu i styrenu. O zawrot-
nym temple prac naukowo-badawczych, tech-
nicznych i budowlanych $wiadezy fakt, ze fa-
bryka zaczeta wytwarzaé wspomniane su-
rowce dla sztucznégo kauczuku w pottora

roku po napadzie japonskim. Wkroétce tez ta

sama wytwornia produkowata 30% surow-
cow, potrzebnych do syntezy kauczuku. W ro-
ku zas 1945 produkowano juz 800 tysiecy ton
kauczuku syntetycznego w Stanach Z]edno-
czonych.

Nie mniej imponujacym czynem byt szybk1
wzrost produkeji tzw. 100%-owej, oktanowe]
benzyny dla samolotéw. Z zawrotna szybko-
Scig pokonywano trudnoSci techniczne, usu-
wano niedociggniecia technologiczne, zwigza-
ne z masowa produkeja tzw. ,alkitatow*, po-
trzebnych do bardzo znacznego podniesienia
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liczby oktanowej. Do perfekeji doprowadzo-
no krakowanie i w ten sposob otrzymywano
zarowno surowiec do wytwarzania alkilatow,
jak tez butadienu.

Aby twierdzenia te nie pozostaty gotostow-
nymi, nizej podane sa liczby, $wiadczace o
rozwoju produkeji benzyny lotniczej wysoko-
oktanowej. Oto w 1945 roku produkeyjna
zdolno$¢ rafinerii naftowych wynosita 9 mi-
lionow 400 tys. ton alkilatow. Byta to wiegc
najwieksza produkcja syntetycznego mate-
riatu organicznego, nie majaca w historii che-
mii zadnego precedensu.

Niezaleznie od tego, pod koniec wojny prze-
myst naftowy mogt sie poszezyci¢é pokazng
produkeja super-paliwa o liczbie oktanowej,
lezacej w granicach 115 — 145. Znalazlo ono
szerokie zastosowanie, gdy nad Niemcami, a
nastepnie nad Japoniag lata¢ poezely najnow-
sze 1 najciezsze typy bombowcow.

Nikomu w Stanach Zjednoczonych nie jest
obce wrazenie, jakiego doznalo spoleczenstwo
amerykanskie, gdy w pare miesiecy po rozpo-
czeciu wojny F. D. Roosevelt, zdajac przed
kongresem sprawe o ,,Stanie Unii“ (The State
of the Union), na uroczystym zebraniu obu
izb ustawodawczych o$wiadczy?, ze w ciggu
oznaczonego przez niego okresu czasu Stany
Zjednoczone zdolaja wyprodukowac pieé-
dziesigt tysiecy samolotow. Wowezas nie tyl-
ko nikt z opozycji, ale wielu ze zwolennikoéw
prezydenta Stanow Zjednoczonych nie chcia-
to daé wiary, ze taka produkcja ' stanie sie
mozliwg. Nie omylit sie wielki maz stanu w
swych przepowiedniach. Przemyst amery-
kanski wytworzyl w wyznaczonym mu cza-
sie wiecej samolotow, anizeli zapowiedziane
byto w Kongresie.

Nie malo tez podziwu wywotata tzw. re-
konwersja przemystu po wojnie. Przejscie od
produkeji wojennej do pokojowej odbylto sie
naog6l szybciej, anizeli powszechnie przypu-
szczano.

Jezeli zas tu lub owd71e powstaty ,zatory*,
byty one wywolane zjawiskami wtornymi, nie
majacymi nic wspolnego z gotowoscia zakta-
dow przemystowych do wytwarzania danych
produktow. : .

Nie mniejszy podziw wzbudza produkcja
zelaza i stali. Mimo, ze juz w czasie wojny
podniesiono produkcjg stali do 100 milionow
ton, produkcja ta nie tylko nie zmalata po re-
konwersji, ale wzrosta do$¢ znacznie w rok
po zawieszeniu dzialan wojennych. Ilos¢ pro-
dukowanej stali wysokowartosciowej osiagne-
ta maksimum, przewyzszajace do$¢ znacznie
produkeje wojenna.

Produkcja - materialow wlokienniczych z
wiokien naturalnych i sztucznych wkroczy-
la na nowe tory rozwojowe, stosujgc ulepszo-
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ne metody wytwarzania, jak tez nowe su-
rowce, do pochodnych krzemu' wiacznie. To
samo powiedzie¢ nalezy o wzrastajacej pro-
dukcji i powiekszeniu sie réznych rodzajow
mas plastycznych. Wielkg tez przyszlosé za-
powiadaja uzyciu zwiazkow fluorowych oraz
krzemowych.

Kolejnicwo i komunikacja samolotowa roz-
wijaja sie w tempie przyspieszonym. Dos¢
wspomnieé, ze na lotnisku La Guardia pod
Nowym Yorkiem laduje co 8 minut samolot
olbrzym, wiozacy nie tylko podréznych
i poczte, ale rowniez towary, owoce, kwiaty,
a nawet jarzyny.

Wiszystkie te oznaki WlelkleJ tgzyzny prze-
mystu amerykanskiego daja sie zaobserwo-
waé w okresie trudnosci, napotykanych w u-
regulowaniu stosunku kapitatlu do organiza-
cji zawodowych robotnikéw. Trudno jest
przepowiedzieé, czy z trudnosci tych wyjdzie
obronna reka system, normujacy obecnie zy-
cie tego przemystowego olbrzyma.

Maja do pewnego stopnia racje pesymisci,
ktorzy, patrzac w dalsza przyszios¢, przepo-
wiadajg, ze wielka liczba zatrudnionych w
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rolnictwie i przemysle utrzymaé sie przez
dtuzszy czas nie da. Po zZaspokojeniu towaro-
wego glodu obywatela amerykanskiego roz-
pocznie sie kurczenie produkeji poszczegél-
nych gatezi przemystu, co zwigzanym byé
musi ze spadkiem liczby zatrudnionych ro-
botnikéw. Stalty powazny wzrost zaludnienia,
oraz wzrost diugotrwalosci zycia przecietne-
go obywatela Stanow Zjednoczonych wply-
waé bedzie réwniez na powiekszenie trudno-
Sei zrownania liczby poszukujacych pracy z
liczbg stanowisk do obsadzenia. ;

Rownowaga pomiedzy tymi dwiema liczba-
mi wymaga corocznego powaznego powiek-
szenia liczby zatrudnionych.

Wsrod specjalistow amerykanskich istnieje
catkowita $wiadomo$é trudnosei, na ktore
narazony bedzie polityk i ekonomista, dazacy
do rozwigzania zagadnienia przystosowania
rynku pracy do wzrastajacej corocznie liczby
obywateli, pracy tej poszukujacych. Zdaja o-
ni tez sobie sprawe z tego, jak trudno pro-
blemat fen rozwigzaé w ramach istniejgeych
warunkow.

Warszawa, grudzien 1946 r.

O fabrykacji stezonej wody dile\nio‘nei

Prof. J. Zavt ddgki

Referat, wygloszony na Sekcji
przemystu nieorganicznego ,,Zjaz-

du Inzynieréw i Technikéw Prze-

mystu Chemicznego w Polsce” w
Gliwicach, dn. 8 wrzes$nia 1946 r

Stezona (85%) woda. utleniona jest nie-
watpliwie najwazniejszym nowym osiagnie-
ciem produkeji chemicznej dla celow wojsko-
wych w okresie ubiegltej wojny. Przed woj-
na produkowano i stosowano t. zw. perhydrol,
to znaczy wode utleniong o zawartosci okoto

35% H.0.; droga rozcienczania wytwarzano

z niej wode ‘utleniong rozcienczong (3%).
Pierwsze - wiadomosci o stosowaniu wody
utlenionej stezonej otrzymaliSmy w Polsce
w drugiej polowie 1943 r. Do Zaktadu Tech-
nologii Ni ieorganicznej Politechniki Warszaw-
skiej przyniesiono z prosha o zbadanie jaki$
ptyn. W tym okresie Niemcy rozpoczeli préby
z pociskami V.2 (juz przed tym z V.1.). Strze-
lano gdzie$ z pod Mielca, pociski padaty w
Siedleckim w- okolicach Platerowa. Specjalne
oddzialy A. K. staraly sie zebraé jak najwie-
cej resztek, odlamkow, by na tej podstawie

zorientowac sie w istocie tych pociskow. Plyn,
ktory nam przyniesiono, mia} byé rzekomo
paliwem, stosowanym w pocisku. W tym
okresie, w zwigzku z funkcjonowaniem t. zw.
P. W. S. T. (dwuletnia wyzsza szkola tech-
niczna), skupilo sie w naszym Zaktadzie gro-
no najlepszych anahtykow polskich. — Wy-
nik badania by} sensacyjny; stwierdzono, ze
plyn przyniesiony — to 85% H.0., produkf,
o ktérego wytwarzaniu na skale techniczng
i zastosowaniu nic nie wiedzieliémy. Bylismy
niewatpliwie pierwsi, ktorzy stwierdzili sto-
sowanie przez Niemcow stezonej wody - utle- -
nionej do pociskow V.1 i V.2; nie umiem- po-
wiedzie¢, czy i co wiedziano gdzieindziej o
zastosowaniu wody utlenionej do innych ce-
I6w wojskowych. Raporty komisji amerykan-
skich i angielskich, ktore zwiedzily fabryki
stezonego H-Os,, ogloszone w r. 1945, oplsuqu
urzadzenia fabryczne i metody fabrykacji i
pod tym wzgledem sa stosunkowo doéé wy-
czerpu;ace natomiast do$é skape sa (przynaj-
mniej w materiatach, ktore udato mi sie zdo-
by¢) wiadomosci o rodzaju zastosowania i o
okresie czasu, kiedy wykryto uzywanie przez
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. Niemcow stezonego H.O. do celéw wojsko-
wych. We wszystkich raportach podkresla sie,
ze Niemcy przywiazywali do zastosowania
wody utlenionej bardzo wielka wage, tego
samego zdania sa eksperci anglosascy.

Woda utleniona moze by¢ zrodiem . tlenu i
energii, przy rozkladzie powstaje tlen, ktory
moze byc¢ uzyty do utleniania. Rozkladowi
wedlug wzoru 2 H.O; » 2 H.O-1+0. towa-
rzyszy wydzielanie sie 46,3 Kcal, czyli 23,15
Kcal na mol H.0.. Prowadzac rozklad, otrzy-
mujemy okolo 62% pary przegrzanej i okoio
38% 0. o temperaturze 505°. Oczywiscie, mo-
zliwe jest bezposrednie dziatanie stezonego
H.0: na substancje, ktore sie utleniaja, wy-
dzielajgc znaczng ilo§¢ ciepta; ten sposdob pra-
cy winien dawac¢ w zasadzie lepsze wyniki,
o ile sie go udaje opanowaé technicznie.
Zetkniecie bezposrednie H:0. z paliwem po-
woduje natychmiastowy wybuch. Warto za-
znaczy¢, ze gdyby chodzilo tylko o zrodio tle-
nu, to ta sama objetos¢ w postaci tlenu z bu-
tli pod cisnieniem 125 atm. zawiera okolo 4
razy mniej tlenu, niz w postaci 85% wody
utlenionej, w ktorej tlen powstaje przez roz-
ktad.

Jak sie zdaje, pierwszym krokiem byt roz-

. ktad katalityczny H.O. na pare przegrzang i
tlen, stosowane do pedzenia turhiny. Jako ka-
talizator do rozkladu stosuje sie najczesciej
MnO. z dodatkami. Prawdopodobnie, opano-
wanie procesu rozkladu musialo nastreczac
bardzo wielkie trudnosci. Dalszym krokiem
bylo kombinowanie H.0. z paliwem. Jako
paliwo stosowano glownie wodzian hydrazy-
ny NH-NH.H.O z dodatkiem np. CH;OH. Wo-
dzian hydrazyny jest rowniez nowym pro-

duktem chemicznym, wytwarzanym dla ce- °

low wojskowych. Wytwarzano go w 2 fabry-
kach I. G. w Ludwigshafen i Leverkusen,
ponadto, jak sie zdaje, rozpoczeto produkcje
‘w Gersthofen. W Ludwigshafen surowcami
byty mocznik i NaOCI, produktem posred-
. nim siarczan hydrazyny (w r. 1943 produkcja
wyniosta 304 t. w r. 1944 — 417 t). Siarczan
hydrazyny przerabiano dalej w Gersthofen
na wodzian. W Leverkusen substratami re-
akeji byly NaOCl i NH; w roztworze, praco-
~ wano pod ci$nieniem 40 -— 50 atmosfer, pro-
duktem byt NH . NH. . H-O (280 t w r. 1944;
okoto 45 t w r. 1945). ;

Stezong wode utleniong, ewentualnie w
kombinacji z paliwem, stosowano do wyrzutni
rakietowych, samolotow rakietowych, tur-
bin do todzi podwodnych, torped, czotgow
bez obstugi i pociskow V1 i V2. — Przygo-
towano silniki o mocy 5000 K. M. do %todzi
podwodnych, ktore rzekomo pozwalaty na
przejechanie todzig 30 mil bez wydzielania
- pecherzykow gazu. Torpedy z szybkoscig

90 mil na godzing o zasiegu 15 mil réwniez
dochodzity do celu bez wydzielania na ze-
wnatrz pecherzykow. Wspomniane = todzie
podwodne, jak sie zdaje, nie weszly do akeji,
zostaty bowiem zbombardowane w Kilonii.

Stosowano stezona wode utleniong w Niem-
czech podezas wojny, jak przypuszczam, juz
od konca 1941 r., wzglednie poczatku 1942,
wtedy bowiem  ukonczono  pierwsze instala-
cje do stezania, ktérych budowe rozpoczeto
w koncu 1939 r. — Juz podczas pierwszej
wojny Swiatowej zastanawiano sie nad moz-
liwoscig produkeji stezonego H: O., brak jed-
nak byto odpornych materialéw do budowy
aparatury (najmniejsze zanieczyszczenia po-
woduja rozklad), brak stabilizatoréw, a tak-
ze katalizatorow, regulujgcych szybkoéé roz-
ktadu. Do powaznych studiéw mozna byto
przystapi¢ dopiero po wypracowaniu typow
stali V4 A, a szczegblnie V14 A i mas pla-
stycznych poliwinylowych. Proby zainicjowal
WALTER w Kilonii, ktory w tym celu zwro-
cit si¢ do kierownikow najwiekszej wowezas
fabryki. H.O. PIETSCH‘a' i ADOLPH‘.
W r. 1933 zainteresowala sie tymi probami
niemiecka marynarka, a wr. 1936 i lotnictwo.
W r. 1939 przeprowadzone studia pozwolity na
podjecie budowy instalacji do stezania w ska-
li fabrycznej w starej fabryce Elektrochemi-
sche Hollriegelskreuth-Werke i podjecie bu-
dowy nowych fabryk najpierw w Bad Lau-
terberg, a potem w Rhumgspringe w Harzu.
Jak widzimy, metody poéttechniczne opraco-
wano juz przed wojna, udalo sie jednak za-
chowaé¢ zupelng tajemnice dzieki ostrym
srodkom zapobiegawczym,

Materiatem wyjsciowym do fabrykacji ste-
zonej H.O. jest woda utleniona techhiczna
30 — 35%; stezenie odbywa sie droga rekty-
fikacji. Calkowita produkcja Swiatowa wy-
nosita przed wojna okoto 2.000 ton 35% H:0:
miesiecznie, na Niemecy przypadato okoto
1.600 t. :

Stosowano w Niemczech przed wojna na-
stepujace metody produkeji:

1) stara z BaO. — 8,2% produkcji' catko-
witej (w r. 1944 — 26%); v

2) metoda Pietsch‘a i Adolph‘a (Elektro-
chemische Werke pod Monachium w
Hollriegelskreuth, podzniej takze Bad
Lauterberg i Rhumgspringe; Henkel —
Diisseldorf) razem 43% produkeji cal- |
kowitej (w r. 1944 — 81,8%).

Metoda polega:

a) na elektrolizie 2 NH, HSO, (- ener-
g1a) —» (NH,) 2S:0s + H.; '
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b) na wytracaniu (NH, »S:0s1-2KHSO,
— K> S: O, (malo rozpuszczalny) -
2 NH, HSO,,

C) K2 S:' Os ”;“ H2 O — 2 KHSO, ‘“‘1" H'.’ O;'
(z pare wodng pod préznig);

3) metoda Weissenstein - Degussa (fabry-
ki w Weissenstein w Austrii i w Rhein-
felden — 36,6% produkcji catkowitej;
w r. 1944 — 11,7%) polega na reakcjach:

a) 2:H'2SOJ J‘ 0O — H2S20s '“}* Hzo
(utlenienie elektrolityczne na ano-
dzie platynowej,

b) H2S:0s + 2H. — 2 H. SO, -+ H: O
(rozklad w prozni — obieg kolowy);

4) proces Lowensteina i Riedla (fabryka
w Kufstein — 12,2% produkeji catko-
witej, w r. 1944 — 3,9%), polega na
elektrolizie kwasnego siarczanu amonu:

a) (NH,) .SO, + H:SO, (- energla) =
(NH,) -S: Os 4 H.0
b) rozktad pod proéznia (NI-L) 252 Os —
(NH,).. SO, ' H.SO, + H:0s
(obieg). :

Proby wytwarzania H. O, oparte na synte-
zie z wodoru i tlenu droga wyltadowan elek-
trycznych (E. Ch. W. Monachum), dawaty
produkt bardzo czysty i trwaly; zuzycie ener-
gii bylo jednak bardzo wysokie: 62.6 kWh na
kg H.0: wobec 17 kWh metoda elektrolitycz-
na. O zastosowaniu tej metody mogloby byé
mowa tylko tam, gdzie jest bardzo tania
energia, a droga robocizna.

Ze wzgledu na brak platyny opracowano
rowniez “metode chemiczna wytwarzania
H:0,; wedtug metody tej zaczeto stawiaé
fabryki w Walbrzychu na Dolnym Slasku
i w Kedzierzynie. Fabryki te zostaly znisz-
czone. Metoda, opracowana przez I. G., pole-
gamna redukeji dwuetyloantrachinonu wodo-
rem wobec niklu; powstaje dwuetyloantra-
nol. Utleniajac ten ostatni za pomocg 40% O,
otrzymujemy z powrotem dwuetyloantra-
chinon i H.O.. Proces prowadzi sie w roztwo-
rze 50% benzenu, heksanolu lub alkoholi, za-
wierajaeych 7 — 11 atomow wegla. Wode
utleniona ekstrahuje sie woda. Otrzymuje sie
roztwor, zanieczyszczony substancjami orga-
nicznymi, ktére trudno usunaé, a ktére sa
mebezp:teczne instalacja poitechniczna zo-
stata zniszczona przez wybuch. Do  oczysz-
czania roztworu probowano zastosowac me-
tode dializy.

Zagadmemem zasadmczym 80 —85% H.0O:
jest jej trwato$é. Wiemy, jak tatwo H.O. sie
rozklada w zwyklej temperaturze wobec me-
tali w stanie rozdrobnionym, MnQO., kurzu,
alkalii, w, ogoéle substancji statych z powierz-
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chnia szorstka, takze przy ogrzewaniu. Per-
hydrol zawiera zawsze Srodki stabilizujace,
np. HsPO,, kwas moczowy itp. Tym bardzie]
niezbedne jest stosowanie stabilizatoréw do
H.O. 80%. Ogrzanie, s$wiatlo, zetkniecie
z brudem powoduje natychmiastowy roz-
ktad. Produkt techniczny ze stabilizatorami
traci natomiast w zbiornikach z czystego Al
(99,6 — 99,8%) w ciagu roku 1%; do prze-
wozu stuzg wiec cysterny aluminiowe. Na
gorgco rozktad jest bardzo znaczny.

Warunkiem frwalosci jest czystosé produ-
ktu, nie powinno by¢ ani sladu takich metali,
jak Cu, Mn, Fe, stad wysokie wymagania co
do materiatu aparatury. Proces techniczny
wytwarzania H.O. musi wiec usunaé¢ wszelkie
zanieczyszczenia. Dodatki takie, jak HiPO,
dziataja zapewne w ten sposob, ze wytracaja
dokladnie z.roztworu metale Fe, Al Jest tez
teoria, ze H.O: stezony jest roztworem H0
w niejonizujgcym rozpuszezalniku; mamy tu
analogie do stezonego H.SO,; 30% H:0: jest
natomiast roztworem H:0. w H.0.

Metoda fabrykacji polega, podobnie zresztg
jak i otrzymywanie wody 30% z roztworu
bardziej rozcienczonego, na zaleznoéci sktadu
pary od skiadu cieczy. Para w réwnowadze
z roztworem zawiera wiecej znacznie H:O,
niz ciecz. Tak np. w réwnowadze z roztworem
80% H:0- jest para, zawierajaca 45% H:0s; |
para w rownowadze z 50% roztworem H:O:
zawiera zaledwie 5% H:0.. Mozemy wiec od-
dziela¢ H.O. od H.O droga rektyfikacji. Re-
ktyfikacja odbywa sie pod proznig. Materia-
tem wyjSciowym jest woda utleniona 35%,
pochodzgca z produkcji metodami dawniej
stosowanymi. Stabilizuje sie wedlug jednych
zrodet za pomocg (NH,), P:O: 120 mg na litr,
wedtug innych (opisy z réznych fabryk) za
pomoca 8-oksychinoliny w ilosei 0,1 g i pyro-
fosforanu czterosodowego 0,1 — 0,3 g. ‘

Aparatura sktada sie z retorty z materiatu
ceramicznego bardzo dokladnie obrobionego,
ogrzewanej parg z separatora z takiegoz ma-
teriatu, wypelnionego pierscieniami Ras-
chiga, kolumny rektyfikacyjnej z takim sa-
mym wypelnieniem, kondensatora z chtodze-
niem povvlerzchmowym skraplacza barcme-
trycznego i pompy prozniowej. Czesci metalo-
we aparatury do wytwarzania 30% H:0: wy-
konywa sie ze stali V 4 A, zawierajacej 18%
Cr, 8% Ni, 2,5% Mo. W aparaturze do stezania
stosuje sie stal V 14 A, zawierajaca 18% Cr,
8% Ni, 5% Mo. Do polaczen - aparatury,
uszezelnien itp. uzywa sie mas plastycznych
wielowinylowych; odpowiednio dobranych,.
glownie ,mipolamu, ,,winiduru® i ,,winolu®.
Sa to produkty polimeryzacji chlorku winylu,
odporne na dziatanie lugéw, roztworéw soli,

olei, i thuszezow.
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Do pomp odsrodkowych stosuje sie zeliwo
bogate w Si tam, gdzie pompujemy roztwory
siarczane, glin metaliczny i V 4 A do roztwo-
row H:0., winidur do stabych kwasow.

Aparatura do wytwarzania stezonego H:Os,
pracuje w sposéb nastepujacy: do retorty do-
pltywa w sposob ciagly roztwér 30% ze stabi-
lizatorami; gdy ruch sie unormuje, stezenie
roztworu w retorcie wynosi 73", para opusz-
.czajaca retorte skilada sie z 30% H.O: i 70"
H.0. Zanieczyszczenia pozostaja w retorcie,
co jest nadzwyczaj wazne dla prowadzenia
procesu. Pary z retorty idg do separatora, wy-
dziela sie tam i sptywa do retorty ciecz por-
wana w postaci mgty. Dalej pary kieruje sig
do kolumny rektyfikacyjnej o 1,05 m Srednicy
i okolo 4 m wysoko$ci. Zgory sptywa roztwor
skroplony w kondensatorze z chtodzeniem po-
wierzchniowym. Ilos¢ odbieranej wody re-
guluje sie tak, by produkt na dnie kolumny
zawieral 65 — 70% H.0:. Ilos¢ H:0:, przecho-
dzaca z parami z kondensatora do skraplacza,
potaczonego z pompa, jest minimalna i stano-
wi strate zaledwie okoto 0,5%.
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Produkt 65 — 70% z kolumny kieruje sie do
nastepnego aparatu koncentracyjnego, ktore-
go zadaniem jest sporzadzenie 80 — 85% H.O..
Aparat sklada sie rOwniez z retorty, z ktorej
odbiera sie gotowy produkt o zawartosci 80—
85% H.0., separatora, kolumny i kondensato-
ra. Modifikujge z lekka warunki pracy apara-
tury, otrzymuje sie rowniez roézne gatunki
produktu ostatecznego. — Do produktu tego
dodaje si¢ dodatkowe ilosci stabilizatorow,
tak np. w Bad Lauterberg 20 mg 100% H:PO,
na litr; w innych fabrykach Na,P.O: i oksy-
chinoline.

Dane, dotyczace produkeji wojennej w
ostatnim okresie, nie sa catkowicie pewne,
trudno tez okresli¢ zdolno$é produkeyjng, po-
niewaz czes$c fabryk byta dopiero w budowie.
Wedlug jednego z raportow produkcja przed
wojna wynosita 19.680 t H-O: (35%), w roku
1944 — 61.680 t., mozliwosci produkeyjne
przewidywane po ukonczeniu rozpoczetej bu-
dowy przewyzszaty mniej wiecej pietnasto-
krotnie produkcje przedwojenna -- prawie
catkowita ilos¢ miata by¢ wytwarzana w po-
staci 85% H-:0:.

Z dziedziny badan nad produkcjg termofostatéw

Inz. BOBROWNICKI

Brak kwasu siarkowego w Niemczech
w czasie pierwszej wojny Swiatowej i zwig-
zana z tym konieczno$S¢ ograniczenia produk-

¢ji superfosfatu stanowily poczatek przemy- -

stu nawozéw fosforowych, otrzymywanych
- metoda ogniowa. Jak wiadomo, przyswajal-
no$¢ fosforu uzyskuje sie przez zniszczenie
struktury apatytowej w fosforytach, przy
tym miara tej przyswajalnosci jest rozpu-
szezalno$é w kwasie cytrynowym i cytry-

nianie amonowym. Najprostsza metodag roz--

bicia struktury apatytowej jest spiekanie fo-
sforytow z soda i piaskiem, przy czym two-
rzy sie zwigzek CaNaPO,, a fluor zostaje
zwiazany z sodem. Metoda ta jest jednak ko-
sztowna, bo zuzywa 1,5 mola sody na 1 mol
P:0,, nic wiec dziwnego, ze wiele pracy po-
Swiecono problemowi otrzymywania fosfory-
tow ogniowych, stosujac mniejsze ilosci sody,
lub tez' eliminujac jej dodatek catkowicie.
Ciekawe przyczynki do tego problemu znaj-
dujemy w sprawozdaniach Instytutu Bada-
wezego ,,Uniwapo® w Berlinie, ktory to insty-
tut pracowat dla duzej niemieckiej grupy fa-
bryk superfosfatu. Jako zadanie postawiono
sobie opracowanie metody, zuzywajacej 0,5

‘mola sody na 1 mol P.O, z dodatkiem odpo-

wiedniej ilosci piasku przy fosforytach, ubo-
gich w krzemionke.

Poniewaz wyniki doswiadczen, przeprowa-
dzonych w skali laboratoryjnej, wypadaty
zupelnie pozytywnie, przystapiono do pracy
w skali pottechnicznej, przeprowadzajac spie-
kanie w piecu obrotowym o diugosci 14 m,
$rednicy 0,6 m i przerobie 80 — 100 kg. na go-
dzine. Poniewaz jednak na aparaturze pot
technicznej nie udawato sie uzyskaé jednoli-
tego produktu, rozpuszczalno$¢ w cytrynia-
nie wahata sie bowiem od 60 — 95%, postano-
wiono prowadzié proces przetwarzania
w dwoch etapach. W pierwszym spiekano
fosforyty z p1ask1ern w temperaturze do 1400°,

' pozbywajac sie przy tym w duzej mierze fluo-

ru, nastepnie za$ otrzymany w teJ operacji
khnkler po zmieleniu, zmieszaniu z sodg
i zgranulowaniu przy pomocy dodatku wo-
dy, przepuszczano powtornie przez piec obro-
towy w temperaturze do 1500°. Otrzymywa-
ny w ten sposob produkt byt catkowicie jed-
nolity i wykazywal wysoka, dochodzacg do
96% rozpuszczalnos¢ w cytrynianie. Tak ko-
rzystne wyniki prob zachecily do podjecia
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produkeji juz w skali przemyslowej w piecu
obrotowym o dtugosei 32 m, $rednicy 1,6 m
i przerobie 2 — 3 t na godzine.

Proby, przeprowadzone w skali przemysto-
wej, zgotowaly wynalazcom bardzo przykry
zawod; produkt tu otrzymywany wykazywat
zaledwie 30%-wa rozpuszczalno$é w cytrynia-
nie, a wiec niecata /s rozpuszczalnosci, uzy-
skiwanej w skali pottechnicznej. Przez pewne
zmiany konstrukcyjne pieca starano sie stwo-
rzy¢ warunki podobne do tych, w jakich pra-
cowala instalacja poitechniczna i tak przez
przerobke palnika umozliwiono przesuwanie
strefy spiekania ku wylotowi pieca, przewi-
dziano nastepnie mozliwosé zmiany obrotow
pieca, jak i jego nachylenia. Wszystkie te
zmiany nie daty jednak zadnych rezultatow,
jakos¢ otrzymanego produktu w dalszym cig-
gu nie odpowiadata zadaniom, a przyczyng
niepowodzen, jak to wykazaty dalsze badania,
. byto zjawisko wtornego wigzania fluoru przez
juz roztworzony produkt. Mieszanka fosforytu
z soda i piaskiem posuwa sie w przeciwpra-
dzie do gazow spalinowych; w strefie najwyz-
szej temperatury, a wiec w czolowe] czesci
pieca nastepuje rozbicie apatytu, fluor 7as
przechodzi do gazéw spalinowych.

W strefie, w ktore] warunki temperatuxowe
sa po temu sprzyjajace, nastepuje wigzanie
fluoru, w wyniku czego powstaje z powrotem
apatyt. Przebieg tego procesu mozna przed-
stawi¢ w nast@pujacy Sposob:

Apatyt + SiO. g—= termofosfat + SiF,

Powstawanie apatytu skonstatowano w stre-
fie pieca, odpowiadajacej temperaturom; leza-
cym miedzy 800 a 1200°. Zasadnicza roznica
miedzy instalacja pottechniczng, a przemysto-
wa lezy w tym, Ze ta ostatnia pracowata palni-

kiem weglowym, za$ pierwsza palnikiem ole-
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jowym i tu nalezy szuka¢ przyczyny niepowo-
dzen skali przemystowej. Przy spalaniu oleju
wytwarzato si¢ trzykrotnie wiecej pary wod-
nej niz przy spalaniu pytu weglowego; przy
matym piecu, z racji wiekszych strat ciepl-
nych, ilo§é pary wodnej, znajdujacej sie w ga-
zach spalinowych, wynosita 730 kg. na 100 kg.
préoduktu w poréwnianiu do 122 kg. pary na
100 kg. w piecu duzym. Para wodna, jak wia-
domo, utatwia rozbicie apatytu i utrudnia
wtorne jego powstawanie. Préby, w ktérych
zastosowano opalanie pytem weglowym w in-
stalacji pottechnicznej, daty wyniki zblizone
do rezultatow, osiggnietych w aparaturze prze-
mystowe]j, potwierdzajac catkowicie wysunie-
te wyzej przypuszczenie. Dodatek pary prze-
grzanej w procesie przemystowym odpad? ze
wzgledéw kalkulacyjnych, dodawanie za$ pa-
ry niskotemperaturowej w ilosci dostatecznej

-okazato sie technicznie nie do rozwiazania,

prowadzito bowiem do obnizenia temperatu-
ry w piecu i w konsekwencji nawet do gasnie-
cia palnika. Odprowadzanie ' gazéw z goracej
strefy pieca, a wiec u jego czota, mogloby
rowniez zaradzi¢ wtérnemu wigzaniu fluoru,
wymagaloby jednak skomplikowanych urzag-
dzen dla ochlodzenia gazéw przed ich wpro-
wadzeniem do wentylatora.

Poniewaz zmiana sktadu mieszanki, z pozo-
stawieniem jednak dodatku sody w niezmie-
nionej wysokosci, nie dala rowniez pozytyw-
nych wynikow, dalsze prace poprowadzono
w kierunku ustalenia najnizszego dodatku so-
dy, przy ktérym otrzymaé sie jeszcze daje
produkt o wystarczajacej przyswajalnosci.
Ustalono, ze mozna to osiggnaé przy mieszan-
ce, zawierajgcej 0,9 mola sody na 1 mol P20 .
dobierajac odpowiednio sktad innych dodat-
kow. :

Oznaczenie lepkosci paku weglowego

Metody pomiaréw lepkosci (wiskozy) pole-
gaja na zastosowaniu prawa Newtona do war-
stwicowego przeplywu cieczy przez waskie
kapllary, lub szybkoSci opadania kuli w ba-
danej cieczy.

] dv
Bl i

gdzie: i
F sita potrzebna do réwnolegtego

przesuniecia dwoéch warstw wzgle-

dem siebie

Inz. Jerzy Szuba.

n absolutny wspotczynnik lepkosei
dynamicznej zwany wiskozg.
dv spadek szybkosci
dy odlegltos¢ warstw
g powierzchnia styku

W przemysle jednak jest w uzyciu szereg
wiskozymetrow, ktore, nie bedac oparte.
w swej konstrukeji na prawie Newtona, nie
spelniaja koniecznego warunku warstwico-
wego ruchu oleju, a pozwalajg na pomiar lep-
kosei w jednostkach konwencjonalnych, nie
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' dajacych sie przeliczy¢ zbyt $cisle na jedno-.

stki bezwzgledne.

“Aparatem takim jest wiskozymetr Englera,
przy pomocy ktérego lepko$¢ wyraza sie
w stopniach Englera (°E), dalej wiskozymetr
Redwooda (Anglia), dajacy wyniki w sekun-
- dach Redwooda (R), wiskozymetr Saybolta
(USA), przy pomocy ktérego okresla sie lep-
kosé w sekundach Saybolta (S), oraz wiele
innych. Obok wyzej wymienionych jednostek,
a wiec 'E, R, S istnieje caly szereg jednostek,
wywodzacych swe pochodzenie z réznych ty-
pow wiskozymetrow, a wiec sekundy Holde-
go (H), jednostki Barbeya (F), bedace wyra-
zem ilosci wyplywu cieczy w em?®/h, oraz se-
kundy STK dajace czas wyptywu 50 cm? cie-
czy w specjalnym t. zw. konsystometrze
(Strassenteerkonsistometer patrz DIN 1995-
1941 r.).

Aparat ten wyzyskano do oznaczenia lep-
. koSci paku o temperaturze migkniecia 69,5"
w granicach od 100° do 125°C. Pomiar lepko-
Sci polegal na mierzeniu czasu, w ktérym
znana objeto$¢é piynnege paku wyplyneta
przez otwér o () 10 mm ze zbiornika w stalej
temperaturze. -

Wyniki do$wiadezenia byly nastepujace:

1020 76,5 sekund STK
100° 58,5 sekund STK
1070 25,8 sekund STK
116° 12,0 sekund STK
1258 6,0 sekund STK

7Z powyzszych danych wykreslono krzywa
lepkosci paku (patrz wykres 1).
Nalezy zaznaczy¢, ze jednostki konwencjo-

1 (1947)

nalne lepkosci (°E, R, S, H, F, STK itd.) mo-
Zna przy pomocy,empirycznych wzorow prze-
liczy¢ na jednostki bezwzgledne (¢ST lub cP),
mimo, ze uzyskane na tej drodze wyniki nie
beda zbyt Sciste. Dla poréwnania podaje ta-
blice, pozwalajgca przelicza¢ lepkosc z jed-
nych jednostek na inne (w/g Oel und Kohle
rok 1944 zeszyt 15/16 str. 20).

Zaleznosé lepkoscei od temperatury daje sie
rowniez przedstawi¢ w postaci funkeji lin-
jowej:

W — loglog (v + 0,8) == m (logT: — logT)
+ loglog (' vi -+ 0,8), w ktorej v i vi sa kine-
matycznymi lepkosciami (w ¢St) w tempera-
turach T i T, (bezwzglednej skali Celsjusza),
za$ m jest wspotezynnikiem kierunkowym
prostej, chrakteryzujacym dany olej.

Przeliczenie krzywej lepkosci paku, wyra-
zonej w ukladzie wspolrzednych w stopniach
Celsjusza i sekundach STK (lepko$¢ dynami-
czna) na wartosci, wyrazone w logarytmach
w mysl wyzej podanego rownania, da nam
prosta, pochylonag do osi poziomej pod katem,
nazwijmy go omega (wykres 1). Im mniej-
szy bedzie kat omega, tym mniej zmieniac sig
bedzie wiskoza ze zmiana temperatury i od-
wrotnie, im wiekszy bedzie kat omega, tym
wiecej beda widoczne zmiany w zaleznosci od
temperatury.

Oznaczenie lepkosci paku o punkcie miek-
nienia ponad 100° C byloby bardzo klopotli-
we 1 wymagaloby specjalnego typu wiskozy-
metru, by w rezultacie, po calym szeregu
przeliczen, dosta¢ poszukiwany kat nachyle-
nia prostej lepkosci.

Tablica przeliczen jednostek lepkosci

oSt Engler Saybolt | Redwood Stratko Holde | Barbey
iv= 1E= 18— 1R= 1 STK=- 1H= o
v 1 7,6 | 0,222 0,262 404 0,121 4850/F
oF _01316 1 e 0,0292 0,0345 532 0,016 36900/};«:-%
S 45 —;42 1 1,18 1820 . 0,544 1080/F o
R 3,815 29,0 0,846 1 1543 0,462 1270/F
STK 0,00248 | 10,0188 0,00055 | 0,00065 1 0,0003 2X10%/F |
H 8,27 62,8 1,84 2,17 3340 1 587/F
F ,4§5-°/Y : 36900/ ;08(_)(§ 1270/R- || 2Xx10%STK '?8?/}{ 1
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Nalezato wiec zastosowac cos prostszego.

Jak sie okazuje, mierzac temperature mie-
knienia paku w/g metody Krédmer-Sarnowa,
mozna zalozy¢ w pierwszym przyblizeniu za-
leznos¢ (wprost proporcjonalng) miedzy ilo-
Sciag graméw rteci, uzytych do pomiaréw,
a wiskoza w danej temperaturze.

Znajduje to potwierdzenie w nastepujacych
przeliczeniach. W/g wyzej wspomniane]j zale-
znosei, wynikajacej z zalozen Newtona odno-
snie wiskozy, mozemy napisaé, ze

dv

Be—nq a5

‘w przeliczeniu otrzymujemy

lub Ny == —

zaktadajac, ze q, dy, dv — constans
a wiec wiskoza jest wprost proporcjonalna do
sity, potrzebnej do réwnolegtego przesuniecia
dwoch warstw wzgledem siebie.

Poniewaz mozliwg jest zaleznosé sity F od
obciazenia ¢ przeto

a wiec

n, G

w powyzszej zaleznosci znajdujemy potwier-
dzenia wstepnego zalozenia.

Biorac pod uwage prosta lepkosci, otrzyma-
ng z przeliczenia krzywej lepkosci paku (t. zn.
69,5°), mozemy zalozy¢, ze stosujac rozne ilo-
Sci rteci przy oznaczaniu punktu (temperatu-
ry) mieknienia, otrzymalibySmy rdéwniez
krzywa, ktora, po znalezieniu odpowiednich
zaleznogei i przeliczeniach databy prosta, iden-
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temp migkpienig,

tyczng z prosta wyznaczong przy pomocy
W1skozymeuru

A wiec kat, jaki tworzy owa prosta z osig
X-0W, wyznaczony obu metodami, powinien
by¢ réwny.

Przyjmujac powyzsze zalozenie za pewnik,
wykre§lam w odpowiednio powiekszonej ska-
li, w prawie dowolnym poloZeniu prosta wy-
zej wspomniang. (wykres 2, prosta I). Wyra-
zajac dwie rézne temperatury mieknienia za:
lezne od ilosei gramoéw rteci w logarytmach
skali bezwzglednej temperatur, otrzymam na
wyzej wspomnianej prostej dwa punkty W
i Wy, odpowiadajqce lepkosm w danej tempe-
raturze i iloSci gramow rteci, uzytych do do-
Swiadczenia.

Poniewaz stwierdziliSmy w poczatkowym
zatozeniu zaleznosci lepkosci od ilosci graméw
rteci, jako zalezno$¢ wprost proporcjonalng,
przeto przy danym stalym polozeniu prostej,
oraz przy niezmiennej ilosci gramow rteci,
uzytych do doswiadczenia, wartosei W i Wi

' pozostang niezmienne. Zmieniaé sie beda tyl-

ko temperatury mieknienia poszezegolnych
gatunkow pakow.

Pozwoli nam fo na wyznaczanie dla celow
porownaweczych prostej lepkosci réznych pa-
kow. (wykres 2).

Strona doswiadezalna data wyniki nastepu-
jace:

.pak I 5gHg-—pm. 69,5 — log T = 2,5346

50g Hg — p.m. 61,0° — log T == 2,5237
pak II 5g Hg —»p.m. 81,0° — log T == 2,5490
50g Hg — p.m. 70,5° — log T == 2,5359

pak III 5g Hg — p.m. 152,2° — log T —= 2,6286
50g Hg — p.m. 138,2° — log T — 2,6140

Chege wyzej wspomniang metode uogolnic,
nalezaloby w wypadku innych substancji, niz
pak, zacza¢ od wykreslenia prostej wzorco-
wej, przy pomocy ktorej moglibyémy wyzna-
czy¢ umowne potozenie W i Wi na osi y-0ow.
W ten spos6b otrzymalibysmy wartosci katow
omega, identyczne z wartoSciami, wynikajacy-
mi z przeliczenia krzywych lepko$ci (ozna-

- czonych przy pomocy wiskozymetru) na pro-

ste.
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Powyzszy sposob byiby conajmniej kiopot-
liwy. Biorac zatem pod uwage wszystkie wy-
zej wspomniane zatozenia, nalezaloby przy-
puscié, ze, przeprowadzajac pomiary punktu
mieknienia przy uzyciu duzej skali réznych
ilosci rteci, otrzymalibysmy krzywa, identycz-
ng z pewnym odcinkiem krzywej, wyznaczo-
neJ przy pomocy danych, otrzymanych z po-
miaru lepkosci wiskozymetrem.

Z pewnym przyblizeniem (w granicach ble-
dow pomiaru selekeyjno - poréwnaweczych)
mozemy zalozy¢, ze krzywa lepkosci i otrzy-
mana z niej prosta lepkosci beda posiadaty
- pewien wsp6lny odcinek, tworzacy z osia

xX-0w, (zaznaczam w granicach bledow), ten
sam kat, co prosta lepkoseci (t. zn., ze w danym
wypadku moznaby rowniez otrzymac prosta,
jako styczna do krzywej lepkosci w pewnym
okreslonym punkcie).

Odkladajac przeto na osi y-0w ilosci gra-
mow rteci, uzytych do doswiadezenia, na osi
'x-0w otrzymane temperatury mieknienia,
otrzymamy w ukladzie wspotrzednym dwa
punkty, ktore dadzg prosta, bedaca pewnym
odcinkiem krzywej, lub styczna w pewnym
okreslonym pukcie. Zaktadajac, ze odcinek
" ten bedzie wspolny i dla prostej lepkoSei, mo-
zemy oznaczy¢ kat omega’l, jako rowny kato-
wi omega w granicach bledéw pomiarow se-
lekeyjno-porownawczych. (wykres 3).

Metoda powyzsza pozwoli nam okreslic,
ktora z danych substancji jest bardziej wra-
zliwa na zmiany temperatury, bez wyrazenia
jednak bezwzglednych wartosci katéw ome-
~ ga. (metode powyzsza zaproponowal inz. Je-
© rzy Chodakowski).

Na zalaczonym wykresie 3, mamy obok
krzywej lepkosci paku dwie proste I iIL
Pierwsza z nich, otrzymana na podstawie za-
stosowania roznych ilosci rteci przy pomia-
rach punktu mieknienia, druga z przehczema
wartoéci, otrzymanych w czasie pomiaréw

L (1947)

lepkosei  paku przy pomocy wiskozymetru.
Roéznica pomiedzy katami omega i omega 1
(omega == 76,7° zas omega 1 — 79,4°) nie jest .
zbyt razaca i w zupelnosci pozwala, w mysl
wysunietych zalozen, zastosowaé wyzej
wspomniana metode do wyznaczania prostej
lepkosei i kata omega (lub m — wspotezyn-
nika kierunkowego prostej m == tangens ome-
ga) cial takich, jak paki, asfalty itp. dla celow
charakterystyki ich wiasnosci, dla celow se-
lekeyjno-porownawezych. .

Wykres 4 daje nam proste lepkosci pakow
I, II, IIT obliczone na podstawie oznaczenia
punktu (temperatury) mieknienia przy uzy-
ciu 5 i 50 g rteci.

pak i I oh 5o Higtp.m i 1.69.5¢
- 50g Hg pm. 61,0°

pak < IE - ‘5g-Hg pm. & 81,0
N 50p H o pmee 7059

pak IIT 5g Hg p.m. 152,2°

50g Hg p.m. 138,2°

Reasumujac cato$¢ przeprowadzonych za-
tozen i badan, mozemy stwierdzié, ze W spo-
s6b prosty, mato klopotliwy, jesteSmy zdolni
wyznaczy¢ dla paku i przypuszczalnie ciat po-
dobnych, proste lepkosci, a wiec i katy omega
oraz wartosci m, co da nam w wypadku po-
miaréw selekcyjno-porownawczych moznosé-
dokladnej oceny wrazliwosci lepkosci na
zmiany temperatury. Im mniejszy bedzie kat
omega, tym mniej zmieniac sie bedzie lepkos¢
ze zmiana temperatury i odwrotnie, im wiek-
szy bedzie kat omega, tym wiecej beda wi-

doczne zmiany' lepkosci w zaleznosci od tem-

peratury.

Laboratorium Centralne Zjednoczenia
Przemystu Kokso-Chemicznego
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PRZEGLAD TECHNICZNEJ PRASY ZAGRANICZNEJ

AMERYKA

Aparaty wysokiego ci$nienia

Synteza amoniaku metoda Habera wymaga-
ta stosowania wysokiego ci$nienia 220 atm.
Pozniejsze doswiadczenia daly lepsze wyni-
ki przy cisnieniu 800 — 1.000 atm. Dosko-
nate rezultaty, osiggniete przy syntezie amo-
niaku, byly bodZcem do szerokiego zastoso-
wania metody wysokich cisnien w roéznych
galeziach przemystu chemii nieorganicznej
1 organicznej.

Ostatnimi czasy szczegoélnie szerokie zasto-
sowanie w przemysle znalazly katalityczne
reakcje, przebiegajace przy wysokich cisnie-
niach i temperaturach, w zwiazku z opraco-
waniem produkeji szeregu wazniejszych syn-
tetycznych artykutow o kluczowym znacze-
niu. Zaznaczajaca sie przy tym tendencja
daje podstawe do przypuszczenia, ze w nie-
dalekiej przysziosci bedg stosowane cisnienia
rzedu 3.000 — 5.000 atmosfer i wiecej, co w
rezultacie zaostrzy jeszcze bardziej wymaga-
nia w odniesieniu do aparatury, stosowanej
do odpowiednich procesow chemicznych.

Do doskonatych rezultatow doszli w tym
wzgledzie amerykanie, gdzie, jak wynika
z artykutu, ogloszonego w Nr 2 , Amerikan-
skoj tiechniki i promyszlennosti* przez Ricz-
kowa i Aszmaryna, zastosowano nowy Sspo-
s6b wyrobu grubosciennych naczyn wysokie-
go cisnienia.

Przemyst maszynowy stosowal poczatkowo
li tylko sposéb sporzadzania grubosciennych
mnaczyn wysokiego cisnienia ze stalowych blo-
kow kutych o wadze nieraz do 150 ton.

Przy tym sposobie bloki poddawato sie wie-
lokrotnej termicznej i mechanicznej obrobcee,
przy czym usuniecie rdzenia bloku stanowito
jedna z najbardziej ztozonych operacji.

Przy tego rodzaju produkeji aparatow wy-
sokiego ciSnienia otrzymywalo si¢ z reguly
duze straty materiatu, siegajace do 50% wa-
gi materialu wyjsciowego.

Powodowalo to, ze pierwsze typy konstruk-

cyjne aparatow wysokiego cisnienia byty ma-

lo doskonale i drogo kosztowaly. Jednak du-
‘ze zapotrzebowanie na tego rodzaju aparaty
doprowadzito w wielu krajach do stworze-
nia wyspecjalizowanego przemystu maszyno-
wego, odpow1ada]acego potrzebom techniki
wysokich ci$nien.

W zwigzku z tym przeprowadzono powazne
badania celem poznania i wybrania niezbeéd-
~nych stali, dostatecznie odpornych do pracy

w Srodowiskach korozyjnych przy wysokich
temperaturach i ciSnieniach.

Jednoczesnie szukato sie drog tanszego spo-
sobu wytwarzania aparatury wysokiego ci-
$nienia. ’

W rezultacie diuglch badan, przy duzym
nakladzie pracy i $rodkéow zostaI opracowany
nowy sposob produkeji aparatury wysokiego
ciSnienia a mianowicie: produkecja wielowar-
stwowych  grubosciennych aparatéw wyso-
kiego ciSnienia z arkuszowej walcowanej sta-
li zwyklej grubosSci z zastosowaniem elekiry-
cznego spawania.

Sposéb ten byl opracowany, opatentowany
i pierwszy raz zastosowany w roku 1931 przez
firme A. O. Smith Corp.,, a w konecu roku
1942 w przemysle U. S. A. pracowalo juz
przeszio 6.000 wielowarstwowych grubosmen-
nych aparatow.

Miniona Wojna Swiatowa, ktéra wywolala
przyspieszong budowe wielkiej ilosei réznych
zakladow, pracujacych z wysokimi ciSnienia-
mi, sprzyjata szybkiemu rozprzestrzenieniu w
przemysle wielowarstwowych, gruboscien-
nych aparatow.

Sposob budowy takich aparatur przebiega
nastepujaco:

Poczatkowo przygotowuje sie z arkuszowej
stali cienkoscienng rure, odpowiadajaca po-
trzebnej wewnetrznej sredmcy aparatu, ele-
ktrycznie zaspawang na szwie. Po zaspawa-
niu, podiuzny szew starannie sprawdza sie
rentgenem, a nastepnie na szczelno$¢ spraw-
dza sie proba wodna. Nastepna cylindryczna
rure, tworzaca druga warstwe, zwija sie na
walcach z takiejze stali arkuszowej jak po-
przednia, wychodzac z wymiarow zewnetrz-
nej Srednicy pierwszego cylindra. Te rure
nasadza sie nastepnie na pierwszy cylinder
i przy pomocy trzech stalowych plecionych

tasm, zalozonych na konce i srodek rury, na-

cigga sng na cylindrze ze $cisle okreslong sﬂa

~ przy uzyciu prasy hydraulicznej.

Po osiggnieciu Scistego i rownomiernego
przylegania rury do cylindra, co kontroluje
sie wskazaniami dynamometrow, wstawio-
nych na kazdej tasmie, przeprowadza sie spa-
wanie podiuznego szwul.

Sposéb nakladania nastepnych warstw,
przeprowadza sie analogicznie do poprzed-
niego, przy czym jednak uwaznie $ledzg, a-
zeby szwy spawalne kazdej warstwy nie tra--
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fialy jeden nad drugi, a rozkladaly sie sy-
metrycznie, lancuszkowo po obwodzie apa-
ratu.

Grubosé arkuszowej stali, tworzacej po-
szezegolne warstwy, nie przewyzsza zwykle
6 mm za wyjatkiem pierwszej warstwy, kto-
rej grubosé jest nieco wieksza. W zaleznosci
od przezhaczenia aparatu, wewnetrzng po-
czatkowa warstwe daje sie z wysokogatunko-
wej stali, odpornej na korozje roboczego sro-
dowiska. :

Po zakonczeniu przygotowania wielowar-
stwowej cylindrycznej czesci aparatu, konce
jej wyrownywuje sie i, w zaleznosci od po-
trzebnej diugosci aparatu, zestawia sig¢ 3 — 4
czy tez wiecej cylindrow i spawa sie je szwem
poprzecznym, dobrze kontrolujac rentgenem
spawanie. _

Do obu koncow cylindryczne]j czgsei apa-
ratu elektrycznie przyspawaja dna lub umo-
‘cowania dolnej i gornej pokrywy.

Dna, przewaznie typu wypuktego dla apa-
ratow mniejszych sSrednic, moga by¢ sztan-
cowane z jednolitej stali, przy wigekszych
srednicach aparatu dna, tak jak i cylindrycz-
na czes¢é musza by¢ wielowarstwowe, spawa-
ne. :

Gdy catos¢ aparatu-gotowa, poddaja go
hydraulicznej probie wg. ogdlnych prawidet
dla aparatur wysokiego ci$nienia, rownej po6i-
torarazowemu ci$nieniu roboczemu. Wspot-
czynnik bezpieczenstwa dla tych aparatow
ustalono na 4,2.

Celem zbadania mechanicznej wytrzymato-
sei konstrukeji wielowarstwowych grubo-
sciennych aparatow i ustalenia dla nich. cha-
rakterystyki mechanicznych deformacji, pod-
dano tego rodzaju aparaty probie cisnienia
hydraulicznego, az do stanu rozerwania ich,
— przy czym stwierdzono, ze: ,

a) Pekniecie scianek wielowarstwowych

aparatow nastepuje bez rozerwania ich
~ na oddzielne cze$ci i kawatki, z utwo-

ANGLIA
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rzeniem jedynie podiuznej szczeliny w
czesci cylindrycznej. Rozerwanie Sciany
poprzedza widoma deformacja aparatu
w postaci wypuklosci w czesci cylin-
dryeznej;

b) stykowy szew spawalniczy nie wykazu-
je zadnego wplywu na wytrzymalosc
aparatu;

¢) na podstawie umiejscawiania sie pek-
nieé na . S$ciankach aparatow = mozna
whnioskowaé. o braku nieréwnomiernosei
w rozktadzie naprezen w korpusie, gdzie
czes$é cylindryczna laczy sie z dnami lub
kolnierzami; »

W Stanach Zjednoczonych A. P. wielowar-

stwowe aparaty zajely w przemysle mocne
stanowisko. Sprzyjal temu szereg dodatnich
wiasciwosei tych aparatow jak:

a) skrocenie terminow budowy aparatow,

b) oszezednosé metalu, zuzytkowywanego
na budowe,

¢) obnizenie kosztow budowy tych apara-
tow, '

d) mechaniczna trwaltos¢ tych aparatow,
nie ustepujaca aparatom ze stali ku-
tej.

Do wyzszosci wielowarstwowych aparatow

nalezy rowniez odnies$¢:

a) brak ograniczen w grubosci scianek,
dtugosci i Srednicy aparatow,

b) stosowanie — zamiast wysokogatunko-
wej stali — stali zwykle] za wyjatkiem
pierwszej warstwy, sporzadzonej z bla-
chy o wlasciwosciach przeciwkorozyj-
nych, :

¢) mozliwosc osiagniecia jednorodnego na-
prezenia metalu w calej grubosci Scian-
ki

Literatura: Amerikanskaja tiechnikai pro-

myszlennost Nr. 2.

Warszawa, dnia 21 grudnia 1946 r.
Inz. Jan Edmund Korytowski

- Nowe masy plastyczne ze smoly pogazowej
(z Bfitish Council)

Streszczenie artykutu I. Idris Jones M, Sc., F. R. I. C.:

,New Plastics from Caal - Tar'" drukowanego w ,British

Plastics” lipiec 1946 r.

Wyzej wrace frakcje smoly pogazowej za-

~ wieraja pokazne ilosci wielordzeniowych we-
glowodorow, z ktoryeh nieliczne znalazly za-

stosowanie w przemysle, np. naftalen, antra-

“cen, i ich pochodne. Natomiast acenaften, uzy-

wany w nieznacznej tylko iloSci w przemysle

barwnikow, nie znalazl szerszego zastosowa-
nia, pomimo, ze znajduje sie w smole poga-

_zowej w ilosciach od 0.3—1.0%. Jest to bez-

barwny weglowodor o punkcie topnienia 95°
C., wystepujacy gilownie we frakeji ,oleju
ciezkiego®, wracego miedzy 265—290° C.
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Po schiodzeniu krystalizuje on w postaci
pryzm, a oezyszezony dalej daje produkt tech-
niczny o czystosei 95%.

Spokrewniony z nim jest acenaftylen, otrzy-
mywany z acenaftenu przez odwodornienie.
Prowadzac pary acenaftenu nad rozzarzonym
do” czerwonosci tlenkiem otowiu, otrzymuje
sie acenaftylen. Dziewonski i Rapalski otrzy-
mywali acenaftylen, przepuszczajac pary ace-
naftenu przez rozgrzane do czerwonosci rury
kwarcowe, wydzielajae go po tym jako pikry-
nian. Liczne proby utleniania na drodze mok-
rej nie dawaty pozadanych rezultatow z po-
wodu powaznych trudnosci regulowania stop-
nia odwodornienia.

Uzywajac selektywnych katalizatorow, w
scisle okreslonych warunkach, udaje sie od-
wodorni¢ acenaften do acenaftylenu w sposob
podobny, jak dehydrogenizuje si¢ etyloben-
zen do styrenu. '

Literatura patentowa podaJe liczne katah-
zatory, ktére poleca sie uzyé w tej reakeji.
Sa to przede wszystkim, zwigzki metali ciez-
kich: cynku, chromu, molibdenu, wolframu i
manganu, ktore nie redukujg sie jeszcze w
tej temperaturze do metalu. Optymalna tem-
peratura tej reakcji waha sie w granicach
550—750° C, zaleznie od rodzaju uzytego ka-
talizatora. Korzystnym jest rowniez stosowa-
nie mieszaniny par acenaftenu z jakim$ ga-
zem obojetnym.

Autor stosowat jako domieszki pare wod-
na, unikajac przy jej uzyciu ubocznych reak-
cji, ktore w pewnych warunkach dawaty sil-
nie fluoryzujace produkty uboczne. Odpo-
wiednio aktywowany katalizator, zawieraja-
cy tlenek cynku obok matych ilosci tlenkéw:
glinu, wapnia i magnezu, dawat wysokg wy-
dajnos¢ na acenaftylen, w temperaturze 570°
C. Otrzymano produkt barwy pomaranczo-
we] o temp. topl. 92° C, ktory krystalizowal
z alkoholu w postaci pieknych, zottych bla-
szek. Acenaften, nie posiadajac chromoge-
nicznych wigzan podwojnych — jest bezbar-
wny. Pokazne ilosci otrzymywanego acenaf-
tenu i tatwosc z jaka ulega dehydrogenizacji,
predystynuja go jako tani surowiec do wyro-
bu plastykow, dzieki wykorzystaniu jego zdol-
nosci do tworzenia polimerow i kopolimerow
7z rOznymi nienasyconymi monomerami.

Zjawisko polimeryzacji acenaftylenu pierw-
szy zauwazyt! i opisal Dziewonski i jego
wspotpracownicy w 1914 r. Spostrzegli oni,
ze acenaftylen, ogrzewany krétko, blisko
punktu topnienia, polimeryzuje,
barwny, bezpostaciowy zwiazek (Ci. H,)n,
ktory topi sie z rozktadem miedzy 340—350° C.

Dziewonski i Dolinski opisali inng pohme-
~ ryczna odmiane acenaftylenu, definiujac ja
jako allo = poliacenaftylen, otrzymywany przy
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dajac bez- -

©90.000.
" polimeryzacji wzrasta jednak koncowy pro-
-dukt wykazuje nizsza wielkosé drabiny. O-
‘becnos¢ nieprzereagowanego- acenaftenu ma
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traktowaniu acenaftylenu kwasem w roztwo-
rze. Ten ,kwasny polimer? migknie w temp.
okoto 180, C., a topi sie w 185—190° C, =

Inny interesujacy przyktad podali Dzie-
wonski i Stotyhwo. Kwas 3 i 5 sulfo-acenaf-
tenowy, stapiany z alkaliami, daje rowniez
polimer.

Wyze] opisane produkty przy utlenianiu.
przemieniajg sie ilosciowoe w bezwodnik.

Wielkosé drabiny, ,polimeru kwasnego®
okreslono przy pomocy kryoskopii i ebuliosko
pii na 760, podczas gdy wielkos¢ drabiny
polimeru, powstalego na drodze technicznej, |
okreslono na 3.300. Autor przeprowadzit ozna-
czenia, ktorych zgodny wynik dla obu gatun- -
koéw byt rowny 3.300. Ttumaczy sie to tym, ze
kwas sulfoacenaftenowy, stapiany z alkalia-
mi w wyzszej temperaturze, daje przez mi- -
gracje i odlagczenie grup sulfonowych mono-
meryczny acenaftylen, kiory natychmiast po-
limeryzuje w temperaturze wyzszej ocd 200°
C. W tych jednak warunkach nie powstaja
lancuchy o diugich czlonach i wysokiej licz-
bie czastek, jakkolwiek ten typ polimeru mo-
7e byé stosowany, jesli go wystarczajaco pla-
styfikowac.

Acenaftylen tworzy rowniez dimery, zwla-
szcza przy dzialaniu nan promieni swietlnyeh
i w obecnosci kwasow.

Dziewonski i Rapalski znalezli, ze powsta-
ja w tych warunkach dwa stereoizomerony
heptacyklenu przy reakeji otrzymywania
. kwasnego polimeru®, jak rowniez tworzy sie

powazna ilo$¢ bi-acenaftylidenu.

Acenaftylen, ogrzewany do wyzszych tem-
peratur np. 280—290° C. daje kompleksy po-
licyklicznych weglowodorow, dekaeyklenu i
florocyklenu.

DwadziesScia pie¢ lat od czasu zauwazenia
tych reakcji zmienito wiele w tej dziedzinie.
Prace nad polimeryzacja i kopolimeryzacja
rokuja dobre wyniki. Wysoki punkt mieknie-
cia tych zywic, dobre wtasnosci izolacyjne,
stwarzaja duze mozliwosci dla nich.

Acenaftylen, otrzymany droga katalicznej
hydrogenizacji acenaftenu, poddawano poli-
meryzacji w roznych warunkach. Sam, ogrze-
wany powyze] punktu topnienia przez prze-
ciagg 72 godzin, przemieniat sie w zywice, przy-
pominajaca kolorem bursztyn. Barwe przypi-
suje sie obecno$ci niespolimeryzowanej cze-
sei monomeru, rozpuszczalnego w benzolu.
Stracony spowrotem za pomoea alkoholu pla-
styk jest bezbarwnym i bezpostaciowym
proszkiem, : ; ‘
- Ciezar molekularny jego okreslono na
W wyzszych temperaturach stopien
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maty stosunkowo wplyw na przebieg polime-
ryzacji. Probka, zawierajaca 85% acenaftyle-
‘nu 1 acenaften, w okreslonych warunkach
dawata polimer o ciezarze 68.000. Termiczne
polimery acenaftylenu o wysokiej czasteczce
mozna otrzymywaé w obecnosci katalizuja-
cych reakcje nadtlenkéw organicznych.
. Wspomniane polimery nie maja tendencji do
przejscia w forme plynng nawet w tempera-
turze 245° C. pod cis$nieniem . 2 ton na cal
kwadratowy.

Acenaftylen polimeryzuje rowniez i w roz-
tworach, w ktorych polimer badZ monomer
sie rozpuszczaja, lub rozpuszczalnikach, w
ktorych monomer, ale nie polimer, rozpusz-
czaja sie, w przeciwnym przypadku polimer
wytracithy sie jako bezpostaciowa masa.
Rowniez mozliwa jest wysokoczasteczkowa
polimeryzacja w niskich temperaturach przy
pomocy katalizatoréow typu Friedel - Crafts‘a
np. chlorku glinu, fluorku baru w organicz-
nyeh rozpuszczalnikach.

C. M. Cowley, Ph. D. M. SC.

AR C.S D 1. C.oFLR. L C.

Tiumaczenie z angielskiego
z British Council

I (1947)

Znaleziono, ze acenaftylen kopolimeryzuje
z wieloma zwiazkami, posiadajgcymi jedno
lub wiecej podwojnych wigzan. W ten spo-
sob tworza sie szerokie mozliwoséei doboru
wlasnosci chemicznych i fizycznych odnos-
nych mas, powstatych z tych kombinacji. Np.
acenaftylen daje kopolimer ze styrenem a
powstajacy w rezultacie plastyk podnosi tem-
perature miekniecia.

Rowniez podobnie reaguje acenaftylen z
metylometoksylatem i winylokarbazolem. Ta
ostatnia reakcja zostala niedawno opatentowa-
na. Wspomniane polimery i kopolimery ace- |
naftylenowe moga byé¢ dalej przerabiane w
celu poprawienia ich witasnosci. Mozna wiec
wprowadza¢ rozne grupy,- uwodorniaé¢ jak
rowniez, dodajac odpowiednich plastyfikato-
row, modyfikowa¢ ich wilasnosci. Znajduja
one zastosowanie: jako powloki ochronne,
srodki klejace, impregnujace, izolujace, wre-
szcie na wyroby.

Inz. Wi Pawlak

Wosk estrowy z brytyjskiego wegla brunatnego i torfu

Wosk montanowy jest woskiem estrowym,
- otrzymywanym przez ekstrahowanie rozpusz-
czalnikami pewnych gatunkow niemieckiego,
lub innego wegla brunatnego. Surowy wosk
jest brunatny, bardzo twardy, kruchy i bez
zapachu. Jego temperatura topnienia wynosi
80° C. Dzieki swej twardosei, wysokiej tempe-
raturze topnienia i nnym witasciwos$ciom, zna-
lazt on szerokie zastosowanie. Mozna zastapic
nim wosk ,,carnauba“ w wielu kompozycjach
i mozna stosowaé go w roznych przypadkach,
jak np. przy wyrobie kalki maszynowej i do
. nasycania stupow telegraficznych. Jego wia-

sciwosei dielektryczne czyniag go wartoScio--

wym materiatem izolacyjnym.

- Podczas wojny zaszla potrzeba w Wielkie]
- Brytanii zastapienia wosku montanowego
- przez inny rodzaj wosku, zwilaszeza do spec-
jalnych celow wojennych. W zwigzku z tym
,Department of Scientific” i ,Industrial Re-
'search Station” przedsiewziety badania w tym
kierunku, majac na celu zbadanie mozliwosci
otrzymania odpowiedniego materiatu zastep-

~ czego z krajowych z16z wegla brunatnego
i torfu. Podobne prace zostaly podjete przez

- ,JFUEL RESEARCH STATION* ktéry zainte-
- resowat sig¢ takze wartoscia opatowa tych ma-

terialow. Przypuszezano, ze udaloby sie uzy-

_ska¢ lepsze mozliwosci przemyslowego wy-
zyskania wegla brunatnego i torfu jako opa-
tu, gdyby one zawieraly wysokowartosciowy
material taki, jak woski estrowe. Prace przed-
siewzieto nie tylko ze wzgledu na mozliwo-
$ci eksploatacji w Wielkiej Brytanii tych po-
teznych zrodel wosku sposobem przemysio-
wym, lecz w celu otrzymania wynikow, ktore
mogtyby zainteresowaé rowniez inne kraje,
w ktérych wystepuje wegiel brunatny i torf
w iloSci, nadajacej sie do eksploatacji.

Tlosc i rodzaj wosku, otrzymywanego z we-'
gla brunatnego i torfu, jest rozna, jak rowniez
do ekstrakeji wosku stosuje sie rézne rozpusz-
czalniki. Zostato stwierdzone, ze wydajnosc¢
wosku zwieksza sie przy zastosowaniu ,roz-
puszczalnikéw w nastepujacej kolejnosci: (1)
nafta oswietleniowa, (2) benzol i (3) alko-
hol. Surowy wosk sktada sie zwykle z rzeczy-
wistego estru i kwasnego wosku z nieznaczng
domieszka materialow asfaltowych i zZywicz-
nych, ktore, naogo! biorae, znajdujg sie w su-
rowym wosku. Nizej podano wydajnosé i za-
wartosé zywicy w surowym wosku, otrzyma-
nym z probki wegla brunatnego z Devonshire,
przy zastosowaniu réznych rozpuszczalnikow.
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Rodzaj rozpuszczalnika Wydajnoéé Zawartosé
w % w stosunku  zywicy w

do suchego wegla wosku w %

brunatnego
Nafta oswietleniowa . 34 . . . . . 34
Benzen = el R T e Sl L A0
Alkoholy s uapad gl St 1665 v 63

Wydajnosé¢ wosku z wegla brunatnego
z Devonshire, przy ekstrahowaniu go za pomo-
cg benzenu, wynosila ponad 5%, przy czym
wosk posiadat wlasciwosci, podobne do wtasci-
wosei wosku montanowego. Za tym wosk,
uzyskany z tego wegla brunatnego, okazatl sie
odpowiednim do zastgpienia wosku montano-
wego.

Nizej podano niektore wiasciwosei tych
dwoch rodzajow wosku.

Whasciwosei Niemiecki - Wosk z we-

wosk mon- gla brunat-

tanowy go z Devon-
shire

Temperatura topnienia w °C  74—82  73—83
Liczba kwasowa 33 30
Liczba zmydlania 76 75
Liczba estrowa 43 45
Zawarto$é zywicy a % 14 40
Ciezar wilasciwy przy 20° C 1,05 1,04

Doswiadczenia, przeprowadzone na skale
poifabryczna, wykazaly, ze wegiel brunatny
nadaje sie do ekstrakeji. Nizej podano wyniki
ekstlakcji wegla brunatnego, zawierajacego

12 % wilgoci i 18,4% popiotu (z probka suchg).
Wegiel brunatny rozkruszono do wielkoSci
ziarn, przechodzacych przez sito o 14 calowych
oczkach. Ekstrakeje wykonano za pomocg ben-
zenu w temperaturze 72° C, jako najwyz-
szej, dajace] sie uzyskaé w stosowanym urza-
dzeniu. Zastosowano tadunek wegla o wadze
1,5 cetnara oraz 20 — 25 galondéw benzenu,
krazacego w ciggu godziny.

Czas w godz. \ s 6 851904320
Wyekstrahowano wosku
w % w stosunku do cal-

kowitej ilosci wosku. 71 82 93 93 96

Te dane ekstrakeji byly znacznie wieksze
. przy wykonaniu doswiadczen sposobem labo-
ratoryjnym w temperaturze wrzenia benzenu
(80° C). Stwierdzono, ze przy 85% wydajno-
sci ekstrakeji wydajnosé urzadzenia byta trzy-
krotnie wieksza przy stosowaniu temperatury
ekstrakeji, wynoszacej 80° C, niz w tempera-
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turze 72° C. Przy poddaniu ekstrakeji 20 ia-
dunkow wegla brunatnego sposobem péttech-
nicznym, przecietna wydajnos¢ wosku wyna-
sita 4,6'0 w stosunku do ilosci uzytego, su-
chego wegla brunatnego, to znaczy, ze wyno-
sita ona 88 7 ilosei wosku, dajacego sie ekstra-
howa¢ sposobem laboratoryjnym.

Wegiel brunatny wystepuje w Wielkiej
Brytanii w zadawalajacej ilosci jedynie w
okohcy Devonshire i towarzyszy mu glina
1 piasek. Poklady tego wegla sg przemieszane
z glina i nie s3 ciggle, wskutek czego nie
optacalo sie wydobywaé go na skale prze-
mystowa, zwlaszcza, gdy towarzyszace mu
poktady gliny sg eksploatowane do Wyrobow
garncarskich.

Wielka Brytania posiada natomiast bogate
ztoza torfu, z ktorych wiele zostalo doklad-
nie zbadane Wydajnos¢ wosku ekstrahowa-
nego z suchego torfu za pomoca benzenu.
zmienia sie w granicach od 3 do 12%, najwyz-
sza zas wydajnos¢ uzyskano za pomoca alko-
holu: Stwierdzono, ze zawarto$é wosku w tor-
fie zalezy od rodzaju roslinnosci, z ktorej torf
powstat. Torfy Phragmites i Sphagnum posia-
dajg niska zawartos¢ wosku, podeczas gdy
torf, utworzony z todyg bawelny, wrzosu
i Scirpus jest stosunkowo bogaty w wosk.

Zbadano dwadziescia, probek torfu z roz-
nych zt6z i stwierdzono, ze wtasciwosci otrzy-
manego z nich wosku byly podobne. Nizej po-
dano wiasciwosci wosku, ekstrahowanego za
pomoca benzenu, z réznych probek torfu
z Anglii i Szkocji.

z angielskie- = ze szkockie-

Wiasciwosci go torfu go torfu

Temperatura topnienia w °C 63—68 64—73
Liczba kwasowa 50 48
Liczba zmydlania 119 113
Liczba estrowa 69 65
Zawartos¢é zywicy w % s 23

Wosk, otrzymany z torfu, jest ciemno bru-
natny (prawie czarny), twardy i kruchy.
lecz bardziej miekki, niz wosk z wegla bru-
natnego, lub wosk montanowy. Rozni sie on
rowniez od wosku z wegla brunatnego nizsza
temperatura topnienia (o 10—15" C) oraz
wieksza liczbg kwasowa i estrowa. Powyzsze
wyniki potwierdzily uprzednie badania Reil-
Iy‘ego, prof. ,,Cork University“, ktory badal

' przez szereg lat wlasciwosci wosku oraz mo-

zliwosci ekstrakeji z irlandzkiego torfu.
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Przemyst Chemiczny w Czechostowacii

Po zakonczeniu wojny przemyst chemiczny
w Czechostowacji odczuwal brak podstawo-
wych suroweow i poltproduktow pochodzenia
zagranicznego. Jednakze szybka i energiczna
interwencja czynnikow rzadowych, docenia-
jacych w pelni wage tej' gatezi przemysiu,
umozliwity zaopatrzenie go w importowane
surowce, a-co za tym idzie, pozwolity na
zwiekszenie w okresie roku biezacego pro-
dukcji chemicznej z 30% ogdlnej zdolnosci
produkeyjnej do 80%. Udalo sie rowniez za-
opatxzyc fabryki w wielomiesieczne zapasy
surowecow, za wyjatkiem soli kuchenneJ iro-
py naftowej, brak ktorych odczuwany jest w
dalszym ciagu. W m-cu sierpniu rb. importo-
wano suroweow i potproduktéw chemicznych
za ok. 130 milionow koron czeskich, co stano-
wito ok. 15% ogdlnej wartosci importu, w
‘eksporcie natomiast chemikalia odgrywaja
mniejszg role. Czechostowacki upanstwowio-
ny przemyst chemiczny okazal sie rentow-
nym tak, ze nietylko moze pokrywac¢ swe po-
trzeby amortyzacyjne, ale rowniez przekazuje
powazne sumy do Skarbu Panstwa (400 milio-
néw za rok biezacy) i na akcje socjalng za-
trudnionych w nim robotnikéw.

Wartosé roczna produkeji chem. oceniona
. jest na ca, 8 milion6w koron czeskich.

Szczegolny postep osiagnieto w dziedzinie
przemystu farmaceutycznego. Fabryki zosta-
ty upanstwowione i objete Zarzadem Zjedno-
czema Fabryk Farmaceutycznych, Przedsie-

biorstwo Panstwowe (Spojene Farmaceuticke

Zavody, Narodni Podnik, Praha).

Przedsiebiorstwo to obejmuje 20 zakladow

i w okresie roku biezacego osiagneto obroty
ok. 600 milionow k. cz., t. zn. ok. 70% ogblne-
go czeskiego obrotu farmaceutycznego. Obec-
nie czynione sa wysitki w kierunku zracjona-
lizowania produkecji i wprowadzenia oszczed-
. nej gospodarki w tej dziedzinie przez centra-
lizacje wytworczosci, zredukowanie liczby
wytworni oraz ograniczenie rodzajow wytwa-
- rzanych lekow.
W najblizszym czasie przewiduje sie row-
- niez uruchomienie fabryki penicyliny.

W ramach dwuletniego planu gospodarcze-
go, ktorego gléwnym celem ma by¢ odbudo-
wa, gospodarki kraju i podwyzszenie poziomu
zycia spoteczenstwa, powazne zadania posta-

wione zostaly rowniez czechostowackiemu
przemystowi chemicznemu. Produkcja wigk-
- szoSci artykulow chemicznych ma w ciggu te-
'go okresu znacznie wzrosna¢. Jako przyklad
wymienie przewidywana cyfre produkeji w

1948 r. w zakresie nastep. produktow:

kwas siarkowy w 1937 r. 92.000 ton

w 1948 r..  205.000
nawozy fosforowe 400.000 .
nawozy azotowe 220.000 ,,
sztuczne wiokno. 115700545

sztuczny jedwab . 6.800 ,,

Ponadto, w 1948 r. nastapi¢ ma bardzo po-
wazny wzrost produkeji benzyny syntetycz-
nej (z wegla), benzolu i innych weglopochod-
nych, smarow i olejéw mineralnych itd. Prze-
widuje sie wybudowanie fabryki nawozow
azotowych o produkeji ok. 100.000 -ton rocz-
nie. Na podkreslenie zastuguje fakt, Ze pro-
dukcja sztucznych wiokien i sztucznego jed- -
wabiu zaliczana jest do przemystu chemiczne-
g0, a nie do widkienniczego.

Wypetnienie dwuletniego planu gospodar-
czego wymagac bedzie wprowadzenia 590 ty-
siecy nowych pracownikéw. do przemysiu.
Srodkami zaradczymi wobec braku sit robo-
czych ma by¢ akcja wymiany i przenoszenia
pracownikow, skierowanie fachowcow do ich
zakladow pierwotnych, zatrudnienie w prze--
mysle kobiet, inwalidow i emerytow oraz imi-
gracja obywateli czeskich z zagranicy. Spec-

_jalny nacisk potozony zostal na pelne szkole-

nie miodziezy dla réznych galezi gospodarki
narodowej, m. in. dla przemystu chemicznego.

Czechostowacki przemyst chemiczny posta-
wil sobie wyrazne zadanie rozpoczecia, po
przezwyciezeniu trudnosci okresu przejscio-
wego, ekspansji eksportow‘ej i zajecia na ryn-
kach swiatowych miejsca Niemiec. W pierw-
szym okresie przewiduje sie takie zwieksze-
nie eksportu, ktoreby pozwolito pokryé¢ im-
port niezbednych dla przemystu chemicznego
surowcow. W pierwszym polroczu 1946 r. bez-
posredni eksport chemikalii osiagnat wartosc
150 milionéw k. cz., kierujac sie gtownie do

Szwajearii, Jugostawii, Szwecji, Holandii, Da-

nii i Austrii. Pewne niewielkie ilosci chemi-
kalii uplasowane zostaly na innych rynkach,
m.in. na zamorskich. Powazne sukcesy osigg-
niete juz zostalty w eksporcie sztucznych wio-
kien, ktdre, dzieki dobrej jakosci, maja wszel-
kie widoki zwiekszenia zbytu zagranicg i sg
jednym z najpowazniejszych artykulow ‘ek-
sportowych Czechos&owaCJl

Czechostawacja pragme importowac¢ z Pol-
ski miedzy innymi wegiel kamienny i koks,
s61 kuchenna, sode, nawozy sztuczne, a w dal-
szej przyszkosm sztuczne widkno i celuloze,
eksportowa¢ za$§ z suroweow — kaolin.

mgr. T, Checinski
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Navkowe badania stosowane z dziedziny chemii

7Z wydawnictwa Union Francaise Universitaire

Francuski Narodowy Osrodek Badan Nau-
kowych (Centre National de la Recherche
Scientifique) zorganizowal cykl wykitadéw z
roznych dziedzin, przeznaczony dla profeso-
row, inzynieréw i studentow.

W ramach tego cyklu wyglosit swojg pre-
lekcje, poswiecona stosowanym badaniom
naukowym z dziedziny chemii, mtody uczo-
ny francuski Georges Champetier, prowadza-
cy wyktady zlecone na wydziale nauk w Pa-
ryzu.

Badania naukowe stosowane (wlasciwszg
byta by moze nazwa: o SciSle nadanym kie-
runku — dirigés) przedsiebrane sa wtedy,
gdy istnieje mozliwo$¢ technicznego zastoso-

wania ich pozytywnych wynikow, chocby na-

wet bardzo odlegtych. Chemia przemystowa
francuska, ktoéra 50 lat temu przodowata na
Swiecie, obecnie za$ niewiele ma do powiedze-
nia w dziedzinie materiatéw plastycznych,
sztucznego kauczuku, czy wiokien i paliw syn-
tetyeznych, usituje po wojnie za wszelkg ce-
ne dorowna¢ Stanom Zjednoczonym oraz
Zwiazkowi Radzieckiemu w dziedzinie badan
stosowanych.

W poczatkach biezacego stulecia powstaty
przy wielkich fabrykach francuskich labora-
toria badawcze, traktowane przez witascicieli
zakladow, jako niepotrzebny zbytek i poza-
mykane w okresie kryzysu (1928 rok). Z dru-
giej strony, wielu uczonych francuskich uwa-
zato wszelki kontakt z przemystem za niedo-
puszcezalny, jako obnizajacy, ,brudzacy* ich
dziatalnos¢ naukowa. Brak porozumienia mie-
dzy badaczami francuskimi a przemystem do-
prowadzit do tego, ze chemia francuska zatra-
cita kontakt z najnowszymi pradami przemy-
stowymi. Stan ten zmienit dopiero wielki fi-
zyk francuski, Jean Perrin, ktory stworzy?
Narodowa Kase Nauk, zapewniajacg bada-
czom byt materialny. Przed wybuchem dru-
giej wojny Swiatowej Narodowa Kasa prze-
ksztalcita sie w Narodowy Osrodek Badan
Naukowych, ktéremu udalo sie stworzyc siec¢
laboratoriow, obsadzonych, przez wykwalifi-
kowanych badaczy. W czasie okupacp prace
byty prowadzone przez pp. Jacob i G. Dupont,
po wyzwoleniu za$§ przez pp. Joliot i G.
Teissier. Obecnie badania naukowe zdobyly
juz we Francji prawo obywatelstwa i mozna
okresli¢ ich cele i srodki dziatania.

Trzydziesci lat temu Kipping, badajac
wplyw SiCl, na zwigzki organiczne Mg, otrzy-
mal niewielka- ilo$¢ czystego produktu kry.

stalicznego i duze ilosci mas zywicowatych
plastycznych, ktore systematycznie wyrzucat.
Te krzemopochodne zywice, otrzymywane
duzo prostszymi metodami, sg dzi§ punktem
wyjsciowym w chemii mas plastycznych, izo:
lator6w elektrycznych, a nawet sztucznegi
kauczuku. Zbadanie wlasnosei tych substan-
cji pozwoli na ustalenie stosunku chemii
krzemianoéw do chemii zwiazkéw organicz-
nych, wielkoczasteczkowych.

Badania nad keratyna z welny i celuloza
z bawelny, przeprowadzone przez Meyera i
Marka w Niemczech (I. G. Farben Industrie)
oraz Astbury‘ego w Anglii (Instytut welno-
znawczy w Manchester), daty poczatek che-
mii zwigzkoéw wielkoczasteczkowyeh; kon-
sekwencje tych badan w dziedzinie wiokien
sztucznych, mas plastycznych oraz sztuczne-
go kauczuku sa wprost nieobliczalne. Otwo-
rzyto sie przed badaczami olbrzymie pole
dziatania, obejmujace zaréwno zwigzki mine-
ralne (krzemiany) jak organiczne, przynalez-
ne do chemii biologicznej (proteiny). Naleza-
fo stworzy¢ nowa technike laboratoryjna, po-

_zwalajacg ustalic wymiary makroczasteczek.

Przemyst wyciagnal niestychane korzysci,
polimeryzujac ciata o analogicznej budowie i
ustalajac jakosé produktow reakcji, zaleznie
od zastosowania. Przemyst wiokienniczy, kto-
ry poszukiwal tanich surowcow krajowyech,
tanszych niz bawelna i jedwab, zaczal wy-
twarzac¢ widkna sztuczne. Badania Carothersa
z Amerykanskiego Towarzystwa Du Pont de
Nemours, przyniostyby zaszczyt kazdemu la-
boratorium, chemii czystej. Prace, ktore trwa-
ty dtuzej niz 10 lat i kosztowaty kilka milio-
now dolarow, doprowadzity do wynalezienia
nylonu, pierwszego wiokna sztucznego, kto-
re moze catkowicie zastapi¢ jedwab natural-
ny. Nylon znajduje tez zastosowanie jako ma-
teriat plastyczny. Towarzystwo Du Pont de
Nemours odzyska napewno, lub juz odzyska-
to z nadwyzka kapitaly, wiozone w badania
laboratoryjne, ktore daty piekne rezultaty,
gdyz byly prowadzone systematycznie i przy
zastosowaniu najnowszej techniki naukowej.

Odkrycia z dziedziny sktadu zwiazkow wiel-

- koczasteczkowych przyczynity sie takze do

rozwoju przemystu sztucznego kauczuku, sto-
sowanego przez Ameryke i ZSRR ‘podczas
wojny. Polimeryzacja pochodnych dienowych

‘daje ciata wysoce elastyczne. Sciste oznaczenie
»optymalnych ‘warunkéw reakeji oraz wytiu-

maczenie samego zjawiska wysokiej elastycz-
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nosci byly i sa przedmiotem wielu badan czy-
sto teoretycznych.

Wyze] wymienione -przyklady dowodzg ja-
sno Scistej zaleznosci miedzy badaniami che-
mii teoretycznej, czystej i stosowanej. Zwia-
zek miedzy chemig a przemystem musi byé¢
ustalony przez organizacje badaczy, ktoérzy,
' znajac najnowsze zdobycze naukowe, orien-
tuja sie jednoczesnie w potrzebach przemy-
stu 1 sygnalizuja mu najnowsze odkrycia teo-
retyczne i doSwiadezalne. Prowadza oni ba-
dania naukowe stosowane.

Wiekszos¢ fabryk we Francji, czy innych
krajach, posiada laboratoria. Praca w nich po-
lega na badaniu surowcow i kontroli produk-
¢ji, na obmyslaniu nowych metod fabrykacji
w zalezno$ci od wymagan klienteli. Nie na-
dajg sie one do prowadzenia badan nauko-
wych stosowanych — personel jest zbyt prze-
cigzony koniecznag pracg codzienna.

Badania naukowe stosowane musza obej-
mowa¢: stwarzanie nowych metod produkeji,
opartych na mowych, podstawowych reak-
cjach; wynajdowanie nowyech produkeji, syn-
teze produktéw naturalnych, albo ich prze-
miane dla nowych zastosowan. Nie moga one
‘by¢ obliczone na szybkie rezultaty i szybka
optacalnosé. Wymagaja doskonalego wyposa-
zenia w sprzet naukowo - techniezny i grupy
wysoko kwalifikowanyeh badaczy, oddaja-
cych sie wytacznie pracy laboratoryjnej.

- Laboratoria wielkich towarzystw amery-
kanskich wzbudzaja zazdros¢ nawet w naj-
wiekszych zakladach naukowych: Swietnie
wyposazone, obejmujace setki badaczy, maja
~ one wszelkie szanse na osiagniecie powodze-
nia w kazdej dziedzinie badan dtugofalowych,

- prowadzonych w atmosferze zupeinej beztro-

- «ki materialnej.

We Francji Panstwo za poesrednictwem
Narodowego Osrodka zaopiekowalo sie stoso-
- wanymi badaniami naukowymi. Narodowy
- Osrodek Badan Naukowych zorganizowal w
1939 r. sie¢ laboratoriow uniwersyteckich, fa-
bryeznych iprywatnych, po§wieconych bada-
‘niom stosowanym. Prace zaczety sie ukazy-
waé w okresie inwazji. Podczas okupacji la-
boratoriami opiekowaly sie ugrupowania za-
wodowe — Farb i Lakier6w, Przetworéw Thu-
szezowych,  Wiokiennicze, Kauczukowe,
Szklarskie itp. Badacze mogli pracowaé, nie
zwracajac na siebie uwagi okupanta. Kredy-
ty, otrzymywane od ugrupowan zawodowych
i Narodowego Osrodka pozwalaty na zakup
nawet bardzo kosztownych aparatow i za-
pewniaty badaczom duze zasitki pieniezne.
Po wyzwoleniu wszystkie laboratoria zostaty
gddane pod zarzad Narodowego Osrodka Ba-
dan Naukowych , :
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Whpolpraca miedzy ugrupowaniami zawodo-
wymi a Narodowym Osrodkiem jest najszcze-
sliwszym rozwiazaniem zagadnienia stosowa-
nych badan naukowych; stwarza ona poza-
dana tgcznos¢é miedzy naukowcami i przemy-
stowcami. Obie grupy powinny mieé¢ swych
przedstawicieli w zarzadzie kazdego poszcze-
g6lnego laboratorium. Rola takiego laborato-
rium jest trudna: powinno ono hyé przewod-

. nikiem przemystu, pobudzajacym jego dzia-

talnos¢, ale nie konkurentem. Najlepiej wi-
da¢ to na przyktadzie Amerykanskiego Tow.
Du Pont de Nemours przy wvnale21en1u ny-
lonu.

Gtownym skladnikiem jedwabiu jest poli-
peptyd, fibroina, zwiazek wielkoczasteczko-
wy, utworzony z trzech diugich tancuchow,
powstatych przez kondensacje glikokolu z a-
laning. Sztuczne wytwarzanie polipeptydow
z prostych aminokwasow okazalo sie nieosia-
galne. Fischerowi udato si¢ z trudem zsynte-
fyzowaé 19 czasteczek aminokwaséw — pro-
dukt nie pomadql zadanych wilasciwosci me-
chanicznych.

Carothers probowatl kondensowac¢ (I etap)
bardziej ztozone aminokwasy, usitujac przy .
tym uzyskaé wszelkie mozliwe zwigzki wiel-
ko czasteczkowe o diugich lancuchach. Byla
to praca wzorowa, jesli chodzi o metody po-
stepowania i systematyzacje. Kazdy produkt
syntezy badano starannie, okreslajac Scisle
jego budowe i wilasnosci. Najlepszymi pod
wzgledem wlasno$ei mechanicznych i odpor-
noSci na dziatanie wody i odczynnikow che-
-micznych okazaty sie sie poliamidy, bedace
produktami kondensacji dwukwasow z dwu-
aminami (grupa kwasowa musi by¢ znacz-
nie oddalona od aminowej). Carothers wy-
bral synteze kwasu adypinowego z heksame-
tylenodwuaming. Wytwarzanie produktow
wyjsSciowych oraz sama reakcja zostaly do-
kladnie przestudiowane (II etap), przeprowa-
dzone nastepnie na skale pottechniczng i
wreszcie fabryczna (III etap). Zasadnicze
trzy etapy pracy t. zn.:

1. Badania mechanizmu odpowiednich re-
akeyj i wiasciwoscei ich produktéw w za-
leznosci od sktadu chemicznego ciat wyj-
sciowych i nowych metod syntezy,

2. Badanie scisle okreslonej reakeji, su-
rowcow, potrzeb konsumentéw, warun-

- kow rynku,

3. zastosowanie techniczne otrzymanych
rezultatéw — powinny stanowic¢ regute
dla wszystkich badan naukowych stoso-
wanych.

Aby zapewni¢ odpowiedni personel labora-
toriom badaweczym, nalezy wychowac inzy-
nieréw - badaczy, dajac im mozno$¢ ksztatce-
nia sie i zdobywania tytulu doktora na koszt
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Panstwa. Obecnie wiele duzych przedsie-
biorstw we Francji narzuca swoim inzynie-
rom przymusowy stage w laboratorium .ba-
dawezym, co im pozwala naby¢ Scistosci ro-
zumowania, oraz rozwinaé zmyst tworczy,
precyzje i staranno$¢ badan, rozszerzajac jed-
nocze$nie ich horyzont umyslowy.

Badacze naukowi we Francji musza w tej
chwili nadrobi¢ czas stracony podczas oku-
pacji i dogoni¢ zagranicznych kolegéw. Na-
lezy w tym celu skierowaé wszystkie labo-
ratoria, subwencjonowane przez Panstwo, do
badania nowych kierunkéw naukowych,
chocéby rezultaty pracy mialy sie wydawaé
bardzo odlegte.

Niezbedna jest stata rywalizacja miedzy

Z.S.R.R.
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inzynierami-badaczami i naukowecami; ze-
tkniecie obu grup powinno mieé¢ miejsce na
zebraniach i kongresach. Nowe zdobycze po-
winny byé przynajmniej czesciowo dostep-
ne dla wszystkich przez opublikowanie w cza-
sopismach naukowych, jak to sie dzieje w Sta-
nach Zjednoczonych.

Badania naukowe stosowane sg jednym ze
srodkow odrodzenia narodowego. We Francji
wspiera je Panstwo, liczne o$rodki przemy-
stowe pomagaja ich rozwojowi. Jesli to po-
trwa diuzej, to za pare lat Francja = stanie :
znow w pierwszym szeregu wielkich osiagnieé
przemystu chemicznego, ktorego mozliwosel
$3 nieograniczone. :

Mgr Z. Ryttlowa

Laboratorium fabryczne — Zawodskaja taboratoria

Orgnn'Komlscrl‘ciu Ludowego czarne| metalurgii ZSRR. omawiajgey zagadnienia chemii unalilycxpé],

fizycznej I_mechcnlcznych metod badania materialéw.

Styczen — ‘12 rok wydania, tom XII, Nr 1 1946,

Zawiera artykul wstepny — ,Kolorymetria i nefelo-
metria”,

Iloéciowa kolometryczna i nefelometryczna analiza
opiera si¢ na prawach pochlaniania, zalamywania
i rozpraszania $§wiatla, przechodzacego przez zabar-
wiony lub metny osrodek.

W tym sensie jest ona czescia optycznej analizy
absorbcyjnej. W dziedzinie kolorymetrii osiagnieto w
ostatnich latach znaczne sukcesy; szczegélnie duze
mozliwoéci w rozwoju analizy kolorymetrycznej dalo
wprowadzenie kolorymetrow fotoelekirycznych, dzieki
ktorym powstal caly nowy dzial analizy objetosciowe;j:
miareczkowanie fotokolorymetryczne.

Mozemy miareczkowaé fotokolometrycznie roztwory
zabarwione i metne, stosujac indykatory; miareczko-
wa¢ do badanego oznaczenia pH, mierzyé absorbcje
§wiatta na calej rozciaglosci zabarwienia indykatora,
a tym samym szerzej wykorzystywaé optyczne wla-
snosci indykatoréw. ‘

Szerokie mozliwosci, jakie stwarza analiza koloryme-
tryczna, pozwalaja rozstrzygnaé szereg zagadnien ra-
cjonalizacji dalszej systematycznej pracy badawczej.
W innym polozeniu w stosunku do kolorymetrii stoi
teoria i praktyka nefelometrii w roztworze; spotyka-
my sie tu z szeregiem zasadniczych i praktycznych
trudnosei. :

W oparciu o fotoelekiryczne kolorymetry i nefe-
lometry powstala metoda fototurbidimetrycznego
miareczkowania. :

Zwykla kolorymetria - $rodowiska gazowego jest
ograniczona maly iloscig gazéw, posiadajacych zabar-
wienie (np. tlenki azotu). Dlatego stosuje sie nasyca-

nie rozpuszczalnika gazem i analiza sprowadza sie do
kolorymetrii roztworu.

Badania fotoelekiryczne pozwalaja na przeprowa-
dzenia niektérych analiz chemicznych w srodowisku
gazowym. Np. mozna okreslié zawartosé wody w ga-
zach za pomoca wprowadzenia do nich pary bezwod-
nika kw. siarkowego — w wyniku analizy powstajaca
mgla kw. siarkowego moze byé okreslona ilosciowo,

Zasada miareczkowania roztworéw do maksimum
zmetnienia moze by¢ przeksztalcona w metode anali-
zy gazowej.

Technika fotelekirycznego badania zabarwienia
i zdolnosci odbicia stalych powierzchni zostala ostat-
nio bardzo udoskonalona, w szczeg6lnosci badania te
znajduja szerokie zastosowanie przy ocenie ,bialo-
sci” wyrobow porcelanowych, gatunku papieru, pokry-
cia lakierem itp.

Dzieki wysitkom fizykéw i chemikéw kolorymetria
i nefelometria wkraczaja na droge dalszego rozwoju.

Dziat ,;metody analizy chemicznej" zawiera artykul:
wAnaliza fazowa stali" — A. P. Guliajew. Amnaliza
weglikow powinna byé rozszerzona nie tylko przez za-
stosowanie analizy rentgenowskiej osadu weglik6w
lecz réwniez przez zastosowanie analizy chemicznej
roztworu. z

Taka rozszerzona analize produktéow elektrolitycz-
nego rozkladu nazywamy analiza fazowa.

W artykule niniejszym podana jest metodyka wspoél-
czesnych badan elektrolitycznego rozdzialu faz oraz,
przede wszystkim, rozwiazanie zagadnienia, w jakich
warunkach analiza fazowa daje obiektywne rezulta-
ty, kiedy i jak nalezy ja stosowaé i jakie dane z niej
nalezy wykonywaé,
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., Okreglenie malych ilosci boru w stali” — B. A.
Generozow, Okreslenie ilosci boru rzedu 0,001 —
0,003% " z dokladnoscia do 0,0005% jest bardzo trud-
nym zadaniem analitycznym, Opracowano dokladna
metode okreslania malych zawartoéci boru w stali,
metode, ktéora jest nowym wariantem kolorymetrycz-
no - chinalizarynowego sposobu, wolnego od niedo-
ciagnieé¢ innych metod.

Stosujac te metode =zabezpieczono w C. N, L. L.
Cz, ‘M, przy pomocy analiz wszystkie przeprowadzo-
ne w instytucie prace doswiadczalne -przy wprowa-
dzaniu boru do stali.

Na podstawie danych analizy chemicznej labo-
ratorium analizy widmowej C. N, L I. Cz.'M. otrzy-
malo mozno§é wykreslenia krzywych oznaczenia boru,
ktoére-w znacznym stopniu zastapia analize chemiczng,
skracajac czas pracy.

,sNowa metoda wydzielenia matych ilosci Zn, Ni,.Co,
Mn, Cd, Cu i Ti z duzych ilosci zelaza”,

I. W. Tananajew i E. N. Deiczman,

Wprowadzono mnowa metode wydzielania matych
ilosci Zn, Co, Ni,Mn, Cd, Cu, Ti z duzych ilosci
zelaza, oparta ma wydzielaniu osadu podwoéjnych soli.

5NaF . 2FeF, albo 2 KE , FeF; i 11 KF . 4FeF; .
12H.0. Stopieri catkowitego oddzielenia wyzej wy-
mienionych metali od zelaza zalezy od kwasowosci

roztworu (1 — 3 cz. stezonego HCI albo H,SO w 100"

cz. roztworu).
Osad podwoéjnego fluorku zelaza 1est krystaliczny,

zajmuje mala objetos§é i przy osadzeniu z goracego
roztworu, dobrze sie filtruje.

Nowa metoda jest lepsza od dawnych, opartych na
hydrolitycznym osadzeniu zelaza,

.Zastosowanie polarograficznej metody analizy do
kontroli produkcji w kolorowej metalurgii™

T. W. Arfiewa, E. M. i E. I. Dubrowiecka.

Rozpracowano szereg nowych metod analizy polaro-
graficznej,  bardzo ~ wydajnych, umozliwiajacych
oszczedno$é w odczynnikach i czasie pracy. Roztwor
soli analizowanego metalu wykorzystano jako elekfro-
lit zasadniczy, co dato moznos¢ otrzymania zadanego
rezultatu bez poddama .probki jakiejs obrébee che-
micznej, do czego zuzywa sie zwykle wieksza czesé
czasu, niezbednego do przeprowadzenia analizy.

W praktyce ideg te wykorzystano przy opracowaniu
metod analizy:

1) kadmu metalicznego na zawarto$¢ w nim mie-
dzi i cynku;

2) toztworéw przy hydrometalurgicznym otrzymy-
waniu kobaltu (lub kobaltu metalicznego) na zawar-—
los¢ w nich miedzi, otowiu i miklu, -

"3) niklu metalicznego, elektrolitu miklowego i soli
niklu na zawarto§é w nich miedzi i olowiu.

‘Opracowano réwniez szereg metod analizy tych me-
tali, ktérych sole nie moga byé zastosowane jako roz-
twor zasadniczy przy polarograficznym okreslaniu w
nich domieszek.

Przy pomocy opracowa,ne) metody analizy cyny
1 stopow cyny mozna na jednym wykresie odczytaé
Zawartosé: ‘miedzi, bizmutn, ofowiu i kadmu w cynie
met, Opracowano metode okreélema dyny,” antymonu.

cynku miedzi i bizmutu w ofowiu metalicznym, me-
tody przyspieszone (ekspres) badania rud cynko-
wych, olowianych i kadmowych.

Podano szereg prac, omawiajacych analize polarogra.
ficzna kolorowych metali: /|

1. Okreslenie domieszek miedzi, otowiu i cynku w

kadmie metalicznym,

2. Kontrola roztworéw polproduktéw i gotowych

produktéw kobaltowej wytwoérczosci,

3.« Okreslenie domieszek miedzi, bizmufu, otowiu,
kadmu i cynku w slopach olowiu i manganu
z cyna,

Okreslenie domieszek w metalicznym otowiu.
Szybkie okreslenie otcwiu, kadmu i cynku w ru-
dach i niewykorzystanych pozostaloiciach wzbo-
gaconych rud,

JFotokolorymetryczne okreslenie bizmutu w miedzi",

A. 1, Kokorin i I. G, Dermanowa.

Opracowano metode fotokolorymetrycznego okresle-
nia bizmutu w miedzi, oparta na reakcji bizmutu z ro-

OIS

‘dankiem amonu, pozwalajaca (przy wadze miedzi 5 g)

okreslié¢ zawartoéé bizmutu w granicach 0,0005 ~—
0,0003%. Po oddzicleniu miedzi analiza moze by¢ wy-
konana w ciggu 30 min., pelna analiza wymaga zuzy-
cia 1,5 — 2 godz.

Okreéleme antymonu metoda kolorymetrycznq, -
A. I Kokoriu.

Opisany sposéb daje mozliwosé fotokolorymetryczne-
go okreslenia antymonu w ilosci od 0,05 .do 0,5 mgr
z dostateczna dokladnoscia; mozna go zastosowaé do
technicznej analizy przy okreslaniu domieszek anty-
monu w cynie i miedzi.

Dziat | fizyczne metody badania" zawiera artykuly:

,/Okreslenie stanu martenzytu wg. przenikliwosci ma-

gnetycznej” — M. W. Dechtiar, W. I. Malowicka
i W. 1. Szur.

Sita koercji i szczatkowa indukcja nie nadaja sie do
oceny stanu martenzytu — hartowanej stali chromo-

weglowej, uzywanej do tozysk kulkowych.

Okreslenie przenikliwosci magnetycznej dla stali har-
towanej, uzywanej do tozysk kulkowych, jest dobrym
srodkiem dla scharakteryzowania stanu martenzytu
i szybkiego oznaczenia warto$ci wzglednej = stopnia
dyspersji krysztaléw martenzytu i koncentracji stale-
go roztworu, Maksymalna przenikliwo§é magnetyczna
stali hartowanej do| tozysk kulkowych nialeje wprost
proporcjonalnie ze wzrostem temperatury nagrzewania
fazy vy ; charakteryzuje ona dobrze stan martenzytu
zaréwno w obrebie przegrzania jak i niedogrzania.

Dlatego tez dwukrotne badanie twardosci i mikro-
struktury mozna zastapi¢ jednokrotnym oznaczeniem
przenikliwosci magnetycznej.

Badanie przenikliwo$ci magnetycznej nie wymaga
uszkodzenia 'badanego przedmiotu (w celu pobrania
probki),

,,Okreslenie paramagnetycznej podatnosci metah -
G. W. Estulin, Z. A. Swinidowa, A. A. Anagorski.

W moskiewskim instytucie stali im. Stalina przepro-

wadza sie obecnie prace nad badaniem stali niemagne-

tycznych z gatunku austenitowych. Zostata skonstruo-
wang- specjalna .aparatura dla okreslenia paramagne-



1 (1947)

tycznej podatnosci stali wg. sposobu Faradaya. Apa-
ratura okazala sie dostatecznie czula dla prac nad

metalami i stalami, ktérych graniczna podatno§é ma- -

gnetyczna na 1 ¢ ciala stanowi 10-8 i wyzej.

,Metoda okreslania granic elementow -« struktury
w analizie metalograficznej” — S. A, Saltykow.

Opracowano metode, ktéra pozwala szybko i w spo-
sob mieskomplikowany, bez uzycia specjalnych przy-
rzadow lub urzadzen, okreslié z zadana dokladnoscia
wielko§é zanieczyszczed na powierzchni szlifu metali
lub stopow.

Proponowana metoda ma duze znaczenie dla badania
zagadniern miedzyfazowych przeksztalcer, poniewaz
przeksztalcenia te zachodza przewaznie na  grani.
cach faz.

Metoda ta moze byé efektywnie wykorzystana przy
reglamentacji wymagan odpowiedniej struktury meta-
lu; jest pierwszym krokiem do stworzenia ilosciowej
metalografii, ktéra stawia sobie za zadania daé jasne
i prawidiowe ilosciowe wyobrazenie o rzeczywistym
objetosciowym obrazie struktury metali i stopéw na
podstawie  zbadania  plaskiego metalograficznego
obrazu,

,Nowy przyrzad do pomiaru prostopadlego osiadania
wsadu koksowego” — L. I. Erkin i W. K. Petnew.

Prostopadlym osiadaniem wsadu zwyklo sie mazy-
waé zachodzace w procesie koksowania zmniejszanie
sie wysokosci zatadowania wegla w )ednoetkach dtu-
gosci lub procentach.

Zasadnicza cechg opracowanego przez autoréw przy-
rzadu jest automatyczny zapis polozemia powierzchni
wsadu wegla w piecu koksowym.

Dzial ,mechaniczne metody badan' zawiera arty-
kuly:

,,O metodach obliczania wytrzymaloéci na zuzycie
stopéw przy badaniu na maszynie Amslera” — A. I
Czipizenko.

Zuzycie Scierajacych sie wzajemnie detali w czasie
.pracy okreéla zasadniczo okres ,zycia’ motoréw i me-
chanizméw. :

Celem niniejszej pracy jest doktadne zbadanie istnie-
jacych sposobéw obliczeri odpornoséci na zuzycie przy
badaniach na maszynie Amslera (jako najbardziej roz.
‘powszechnionej w praktyce laboratoryjnej) i opracowa-
nie jednego, mieskomplikowanego sposobu obliczenia
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liczby, wyrazajacej zdolnosé stopu do przeciwstawienia
sie zuzyciu w procesie farcia.

,,Powod powstawania jednej z charakterystycznych
form zniszczenia przy badaniach na rozerwalnosé' —
R. S. Nikotlajew.

Jak wykazaly rezultaty badari metalograficznych
,,krateru”, stozkowate wzniesienia . na powierzchni
przeloméw, jak réwniez podtuzne rowki poprzecznych
naderwan na deformowanych préobkach tlumaczy sie
obecnoscia w badanym metalu wyciagnietych po wal-
cowaniu delikatnych, wyodrebnionych pecherzykéw ga-
zu, dajacych przy zjawieniu sie plastycznych odksztal-
cei drobne poprzeczne naderwania i wywolujacych,
wskutek koncentracji natezeri przy = mnaderwaniach,
znaczne miejscowe odksztalcenia. W rezultacie zacho-
dzi niszczenie metalu  wzdluz powierzchni stozkowych
pol poslizgu.

Ostabiona prébka daje przedwczesne rozerwanie ze
zmniejszonym i wzglednym wydtuzeniem i zwe-

Zeniem.

W ten sposob opisany rodzaj rozerwania stuzy jake
wskaznik do okreslania defektow budowy stali, a mia-
nowicie stwierdza: obecno$é wyodrebnionych pecherzy-
kéw gazu,

Ostatni artykul tego dzialu omawia: , Zwiazek gra-
nicy wytrzymalosci z charakterystycznymi danymi
trwaltosci przy rozciaganiu'' — S. L. Zukow.

W dziale ,,wymiana doswiadczen i technika pracy

_laboratoryjnej” oméwiono:

wAparature dla ilosciowej organicznej mikroanali-
zy" — M. O. Korszun i N. E. Gelman. |

,Fotokolorymetry typu Foko, Fok-43M i Fok-43S.
P. A. Iwanow i F. E. Sucharewa.

,,Pleksiglas i gliptal — materiaty do wyrobu kxu- _

,wet" — B. W. Michalczuk.

+Kiuwety do fotokolorymetrow™ — E. . Lewina.

Przyspieszona (,,ekspres”) < metode jednoczesnego
(z jednej odwazki) okreslenia wesla i siarki w stali
i zelazie lanym’* — A. G. Bogdanczenko.

sFotokolorymetryczne okreSlenie krzemu w stali
Gadfilda" — A. I, Kokorin i K. D. Wasiljewa.

,,Fotokolorymetryczne okreslenie fosforu w nierdze-
wnej wysokochromowej stali EJail metoda kompen-
sacji'. ~

Przyspieszona metode okreslema kwasu krzemowego
'w weglanowych rudach manganowych.

Mgr W. Minorska

Wykaz pateniéw polskich z iakresu chemii,
udzielonych w okresie 1939 — 1946 r.

28848 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
~ cy). Sposéb wytwarzania  frwalego produkiu,
skracajacego czas trwania krwotoku. Udz.

14, 7. 1939. ;
28723 Naamlooze Venootschap Maatschappij tot Beheer
i en Exploitatie van Octrooien (Holandia). Sposéb
wytwarzania widkien ze szkla lub podobnych mas

topliwych oraz urzadzenie do wykonywania te-
go sposobu, Udz. 28, 6. 1939.

28615 International Latex Processes, Limited (Wielka
Brytania). Sposob obrébki arkusza skéry sztucz-
nej wytworzonego z zawiesiny, zawierajacej roz-
wlokniong skore i emuls;e kauczukowa. Udz.
13. 6. 1939.
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28781

- 28869

28764

28646

28818

28819

28817
28746
28018

28175

28483

29058

28795
28793
28805

28597

Siemens Schuckertwerke Aktiengesellschaft
(Niemcy). Sposéb zmigkczania © produktow
sztucznych,  stanowigeych  spolimeryzowane

zwiazki winylowe. Udz. 6. 7. 1939.-

Edward Zaremba (Polska). Sposéb wytwarzania
gumy gabczastej z mleka kauczukowego lub po-
dobnych zawiesin kauczukowych Iub materia-
tow pokrewnych., Udz. 14, 7. 1939.

Vereinigte Chemische Fabriken Kreidl, Heller
& Co. Nfg. (Niemcy). Sposéb wytwarzania ema-
lii. Udz. 4. 7. 1939.

Ignacy Rieger (Polska). Sposéb uszlachetniania
masy kakaowej lub mas jadalnych, zawieraja-
cych kwas octowy lub kwasy garbnikowe, np.
masy z orzeszkéw ziemnych, oraz urzadzenie do
wykonywania tego sposobu. Udz. 17, 6. 1939.

Izaak Drozdowski (Polska). Sposob wytwarzania
niedoprzedu z wiékien sztucznych, otrzymywa-
nych sposobem chemicznym i pokrajanych na
dtugosé naturalng wilékien welny czesankowej
lub szewiotowej. Dodatkowy do patentu nr 22853.
Udz. 7. 7. 1939.

Izaak Drozdowski (Polska). Sposéb wytwarzania
niedoprzedu z wiékien welny o maturalnej diu-
gosci, to jest niekrajanej. Dodatkowy do paten-
tu nr 22853, Udz. 7. 7. 1939.

Izaak Drozdowski (Polska). Sposéb wytwarzania
przedzy., Dodatkowy do patentu nr 22853. Udz.
7. 7. 1939,

I. G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania trwalych roztworow
srodk6w znieczulajacych. Udz. 3. 7, 1939,

Salomea Seledczykéwna i Aleksander Milocha
{Polska). Sposéb wytwarzania. §rodka przeciw
piegom. Udz. 9. 5. 1939.

Franz Paukner (Polska). Sposéb wytwarzania
torebek z kauczuku oraz forma do wykonywa-
nia tego sposobu. Udz. 15. 3. 1939.
Tomaszowska Fabryka Sztucznego Jedwabiu
Spotka Akcyjna i Zdzistaw Frendzel (Polska).
Sposéb przedzenia jedwabiu wiskozowego. Udz.
9. 5. 1939. :

Carl Hamel Aktiengesellschaft (Niemcy). Spo-
séb wytwarzania sztucznych wlékien cietych oraz
urzadzenie do wykonywania tego sposobu. Udz.
21. 8. 1939.

Gesellschaft f{jr Chemische Industrie in Basel

(Szwajcaria). Sposéb obrébki wiékien roslin ty-

. kowych. Udz. 6. 7. 1939:

I, G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Nlem
cy). Sposéb utwardzania wloklen kazemowych
Udz. 6. 7. 1939.

I. G. Farbenindustrie Aknengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb. obrébki nici sztucznych z zywicy.
Udz. 6. 7. 1939,

,Montecatini Society Generale per ['Industria
Mineraria ed Agricola (Wtochy). Sposéb obrob-
ki wldkien sztucznych, otrzymywanych 7 serni-
ka. Udz. 9. 6. 1939.
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29299

29444

29378

29342

29305

29332

29262

29490

1 (1947)

Andrej Malikow (Z, S. R. R.). Sposéb regulo-
wania przebiegu gotowania syropu cukrowego
i podobnych roztworéw i zawiesin. Udz. 22, 6.
1939.

Przemyslowo-Handlowe Zaklady Chemiczne Lu-
dwik Spiess i Syn, Spotka Akcyjna (Polska).
Sposéb wytwarzania foremek z barwnikami do
farbowania materialéow i farbkowania bielizny.
Udz. 16. 9. 1940.

Alexander Frescher (Niemcy). Sposob obrobki
materialéw wiéknistych. Udz. 12. 11. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania wlékien nieprzemakal-
nych. Dodatkowy do patentu ar 29017, Udsz.
16. 9. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb nadawania nieprzemakalnosci ma-
terialom wiéknistym i innym, pochodzenia roslin-
nego lub zwierzecego, Udz. 8. 10. 1940.
Chemische Fabrik’ R. Baumheier Kom.-Ges.
(Szwajcaria). Sposob napawania  materialow
wloknistych mydiami. Udz. 8. 10. 1940.
Studiengesellschaft fijr Faserveredlung mit be-
schrinkter Haftung (Niemecy). Sposéb unieprze-
makalniania materiatéw  wloknistych. Udz.
8. 10. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania barwnikéw azowych na
wléknie oraz preparat do wykonywania tego spo-
sobu. Udz. 9. 12. 1940.

Durand & Hugue'nin A.-G. (Szwajcaria), Sposob
wiéknistych. Udz.

drukowania  materialow

12. 11, 1940. ;
Heberlein & Co. A.-G. (Niemcy).
twarzania efektéw wzorzystych na
Udz. 24, 10. 1940.
Siemens-Lurgi-Cottrel Elektrofilter-Gesellschaft
m. b. H, f{ir Forschung u. Patentverwaltung
(Niemcy). Niezapalajacy si¢ samorzutnie izola-
tor ciekly, urzadzenia do oczyszczania gazéw za
pomoca elektrycznosci, Udz. 8. 10. 1940.
Metallgesellschaft Aktiengesellschaft (Niemcy).
Sposéb otrzymywania siarki z dwutlenku siarki
lub 7z gazow zawierajacych ten dwutlenek. Udz.
12. 10. 1940. :

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb cieplnego traktowania wegla i we-
glowodoréw. Udz. 9. 10. 1940.
Hydrogeneeringsoctrooien

Sposob wy-
tkaninach.

N. V. Internationale

. Maatschappij (International Hydrogenation Pa-

tente Company) (Holandia). Katalityczny spo-
s6b wytwarzania' niskowrzacych weglowodorow

- przez traktowanie gazami uwodorniajacymi ma-

29377

-cy). Sposob wytwarzania

terialu weglowego, nadajacego sie do destyla-
cji. Udz, 23. 12. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cyklicznych acetali '

" aldehydu mréwkowego. Udz, 4. 12. 1940:
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29428
29365
29409
2§37 4

29402

29449

29404

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania aldehydéw heterocy-
klicznych. Udz. 4, 12. 1940. _

Zjednoczone  Fabryki Zwiazkéw Azotowych
w Moscicach i Chorzowie (Polska). Sposéb wy-
twarzania kwasu szczawiowego. Udz. 8. 11. 1940,
E. I. Du Pont de Nemours and Co. (Stany Zjed-
noczone Ameryki). Sposéb wytwarzania kwasu
glikolowego. Udz. 22. 11..1940.

Ruhrchemie Aktiengesellschaft (Niemcy). Spo-
sob otrzymywania acetylenu z mieszanin gazo-
wych, zawierajacych acetylen. Udz. 12. 11. 1940.
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania acetylenu z weglowo-
doréw ciektych, zawierajacych wicksza liczbe,
niz dwa atomy wegla w czasteczce, Udz.
22. 11. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposob wytwarzania zwiazkow szeregu ety-

‘ lenowego ze zwiazkow szeregu acetylenowego,

Udz, 9. 12. 1940.

Arnold Schgler (Polska). Sposéb wytwarzania

- estrow alkoholi tluszczowych, Udz. 22. 11. 1940,

29442

29382

29421

29422

29331

[. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania produktéw sulfonowa-
nia. Udz. 9. 12. 1940.

Carl Blank K.-G. Verbandpflasterfabrik (Niem-
cy). Sposob wytwarzania wielosiarczkéow zasad
organicznych oraz ich roztworéw. Udz 12. 11.
1940. :
Schering-Kahlbaum A. G. (Niemcy). Sposéb wy-
twarzania ze steroli obojetnych nasyconych
i nienasyconych ketonéw wzglednie nasyconych
alkoholi dwuwodorotlenowych, Udz. 4. 12. 1940.
Schering-Kahlbaum A. G. (Niemcy). Sposéb wy-
twarzania hydroksyketonéw o wzorze C;oHj O-.
Udz. 4. 12. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-

‘ cy). Sposéb wytwarzania produktéw kondensa-

29336-

29325

29310

29319

29265

‘néw. Udz 10. 10. 1940.

cji aminopirymidyn i aldehydéw alifatycznych.
Dodatkowy do patentu nr 29322. Udz. 12. 10.
1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania produktéow kondensacji
z pirymidyn i aldehydéw. Dodatkowy do patentu
nr 29322, Udz. 12. 10. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft {Niem-
cy). Sposéb wytwarzania zywicowatych produk-
tow kondensacji. Udz. 10. 10. 1940.

Sco't & Bown Spoétka Akcyjna, Towarzystwo
Przemystowo-Handlowe dla wyrobéw chemiczno-
farmaceutycznych (Polska). Sposéb wytwarzania
dwuetylenodwuiminy z morfoliny, Udz. 10. 10,
1940. :

I. G. Farbenindustrie ‘Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposob wytwarzania o- i p-aminoarylosulfo-

Steinkchlen-Bergwerk - | Rheinpreussen” (Niem-
cy). Sposob: przerobki oleju smolowego, otrzy-
mywanego z wegla kamiennego.. Udz. 10. 9. 1940.

29322

29172

29247

29452

29193

29309

29457

29349

29350

29429

29445

29493

29425

29495

29427

29234

29491
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I. G. Farbenindusirie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposob wytwarzania produktéw kondensacii
z aminopirymidyn i aldehydéw alifatycznych.
Udz, 10, 10, 1940. . '
Kazimierz Zmuda (Polska). Sposéb sporzadzania
plyty kauczukowej na matryce do wyrobu klisz
drukarskich i pieczatek. Udz. 12. 7. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposob wytwarzania ziarnistych nawozow
mieszanych, Udz. 4. 9. 1940,

Harry Paulung (Niemcy). Sposéb wytwarzania
saletry wapniowej z gazéw, zawierajacych amo-
niak i pochodzacych z destylacji paliwa. Udz.
9, 12. 1940.

Ottomar Weber (Niemcy). Sposob przygotowy-
wania do przewozu $wiezego mulu morskiego
wzglednie podobnych mas mulistych. Udz.
30. 7. 1940.

Aktien-Gesellschaft f{jr Stickstoffdiinger (Niem-
cy). Sposob zmniejszenia ' slizgania sie ziarniste-
so cyjanoamidku wapnia, Dodatkowy do paten-
tu nr 19556, Udz. 10. 10. 1940.

Gesellschaft fiir Chemische Industrie (Szwajca-
ria). Sposéb wytwarzania pochodnych acylo-
wych barwnikow azowych. Udz, 9. 12. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschait (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania nierozpuszczalnych w
wodzie barwnikow azowych na wiéknach roslin-
nych, Udz. 28, 10. 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania nieropuszczalnych w
wodzie barwnikow azowych, Udz. 28. 10. 1940.
Gesellschaft f{jr Chemische Industrie in Basel
(Szwajcaria). Sposéb wytwarzania barwnikéw
azowych, zawierajacych metal. Udz, 4. 12. 1940.
I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania barwnikéw kadzio-
wych. Dodatkowy do patentu nr 27560. Udz.
9. 12. 1940.

J. R. Geigy A.-G. (Szwajcaria). Spos6b wytwa- .
rzania kwaénych barwnikéw antrachinowych.
Udz. 23. 12, 1940.

I. G. Farbenindustrie Aktxengesellschaft (Niem-
cy). Sposob wytwarzania barwnikéw siarkowych.
Udz 4. 12. 1940,

I. G. Farbenindustrie Aktxengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania barwnikéw azometino-
wych, zawierajacych metal. Udz. 23. 12. 1940,

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposch wytwarzania barwnikéw ftalocyja-
ninowych, Udz. 4. 12. 1940.
Physikalisch-Chemische = Gesellschatt m. b, H.
(Niemcy). Sposoéb zabezpieczenia przedmiotow
przed dzialaniem pozafiotkowych promieni
$wietlnych, Udz. 28. 8. 1940.

Metals Disintegrating Company, Inc, Elizabeth
(Stany Zjednoczone Ameryki). Sposéb wytwa-
rzania proszku brazowniczego o silnym polysku.

- Udz. 23. 12. 1940.
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29456 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-

cy). Sposéb wytwarzania barwnikéw szeregu
~ ftalocyjaninowego. Udz. 9. 12- 1940.

20353 1. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposob = otrzymywania ftalocyjaninowych
barwnikow miedziowych, Udz. 28. 10. 1940.

29337 J. 8. Staedtler Kommanditgesellschaft (Niemcy).
Sposéb wytwarzania barwnych rdzeni oléwko-

. wych. Udz. 24. 10. 1940.

29%52 Chemische fabrik M, Baumheier Kom.-Ges.
(Niemcy). Sposéb wywarzania farb powloko-
wych. Udz. 10. 9. 1940.

29477 Giacomo Bosio, Felice Bosio i Gesualdo Baggini
(Wtochy). Sposéb wywarzania garbnika. Udz.
18. 12. 1940.

29143 1, G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-

. cy). Sposéb wytwarzania dajacej sie wyciagaé
tasmy widkien sztucznych, otrzymywanej z pa-
sma, skladajacego sie z wlokien ciagglych, przez
szarpanie. Udz, 3. 7. 1940.

29417 Leo Uhoelohde (Niemcy). Sposéb wywarzania
kedzierzawych wilokien sztucznych i urzadzenie
do wykonywania tego sposobu. Udz. 30. 11. 1940.

29129 Wilhelm Sailer (Niemcy). Sposéb wytwarzania
materiatu wloknistego z kory drzew iglastych.
Udz. 17. 6. 1940.

29484 N. V. De Bataafsche Petroleum Maatqchappu
(Holandia). Sposéb wytwarzania blon i nici
przedzalniczych z produkéw polimeryzacji buta-
dienu. Udz. 23, 12. 1940.
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29438 Friedrich Baudisch (Niemcy) i Jiri Wolf (Cze-
chostowacja). Sposéb przerobki slomy kukury-
dzianej. Udz. 9. 12. 1940.

29497 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania wlokien przedzalni-
czych o wlasciwosciach wtokien zwierzecych.
Udz. 23, 12, 1940.

29271 Schlesische Zellwolle Aktiengesellschaft (Niem--
cy). Sposéb kedzierzawienia wlékien sztucznych
z wiskozy. Udz. 16. 9. 1940.

29387 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania wiékien sztucznych.
Udz. 12. 11, 1940.

29439 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania nieprzemakalnych wio-
kien celulozowych. Dodatkowy o patentu nr
290717. Udz. 9. 12. 1940,

29440 I. G. Farbenindustirie Aktiengessellschaft (Niem-
cy). Sposéb dodawania pigmentéw lub barwni-
kéw do wodnych roztworéw przedzalniczych.
Udz. 9. 12. 1940,

29446 Giuseppe Donagemma, Piero Donagemma
i ,,Snia-Viscosa” Society Nationale Industria
Applicazioni Viscosa (Wlochy). Sposéb wytwa-
rzania wiskozy z odpadkéw nici jedwabiu sztucz-
nego. Udz. 9. 12. 1940.

29447 Schlesische Zellwolle Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposéb wytwarzania ksantogenianu celulo-
zy do wytwarzania produktow sztucznych; up.
nici lub bton. Udz. 9. 12. 1940,

A KOMUNIKAT
Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu Chem.
' Okregu Warszawskiego

Dnia 22-go listopada w $wietlicy pracownikéw Mi-
nisterstwa Przemystu, w Warszawie, przy ul. Lwow-
skiej 13, odbylo sie organizacyjne zebranie  Stowa-
rzyszenia Inzynierow i Technikéw Przem. Chem.
 Okregu Warszawskiego.

Zebranie zagait kol, prof. dr Zmaczynsk1 Aleksan-
der, podkreslajac nieco odmienna strukture obecnego
Stowarzyszenia, skupiajacego nie tylko inzynieréw,
technikow i mistrzow chemikow, lecz rowniez i pra-
cownikéw . innych ' dziedzin, zatrudmonych‘ W prze-
mysle chemicznym. Cele i zadania Stowarzyszema 0-
mowit kol. inz. Pillich Jan, ktéry ponad to zapoznal
. zebranych ze Statutem Stowarzyszenia.

Po dziesiecio minutowej przerwie, w czasie ktorej
obecni na zebraniu zlozyli deklaracje przystapienia
do Stowarzyszenia, wybrano jednogltosnie przewodni-
czacym zarzadu okregu kol. prof dr Swiderka Ma-
riana.

Na cztonkow Zarzadu wybrano: kol. kol.: inz. Ko-
rytkowskiego Jana Edm., inz. Wodzickiego Jana, inz.
Pillicha Jana, inz. Dworzeckiego Arkadiusza, inz.
. Woziniaka Edwarda, mgr. Minorska Walentyne, mgr.

~ towski Zbigniew, jako zastepcy: prof.

Zienkiewicza Jaroslawa, inz. Pawlaka Wtadystawa,
mgr, Wecker Cecylie, — na zastepcow: dr Tomassi
Witolda, mgr. Treszczanowicza Edwarda, kol. Barto-
szewicza,

‘Do Komisji Rewizyjnej weszli; jako czlonkowie:
inz. Dworecki Dawid, inz. Zieborak Jan, inz. Soko-
Pollaczkowa
Wanda, inz. Planeta Brunon.

Do Sadu Kolezenskiego powotano: prof. Zawadz-
kiego Jozefa, prof. Urbariskiego Tadeusza, prof./Zma-
czytiskiego Aleksandra, inz. Pilca Aleksandra, inz. Ko-

narzewskiego Wactawa, oraz zastepcow: prof. Kemule

Wiktor_a, inz. Maliszewska Elzbiete.
Agendy Zarzadu Okregu Warszawsklego urzeduja

w Warszawie, w lokalu przy ul. Lwowskiej 17 w po-
niedziatki, srody i piatki od godz. 15—1530.

Pierwsze zebranie czlonkéw Stowarzyszenia, ze
sprawozdawczym odczytem z odbytego Kongresu Tech-
nikéw w Katowicach, odbedzie sie 4-go stycznia o godz
18-ej w sali $wietlicy prac. Ministerstwa Przemystu
ﬁrzy ul. Lwowskiej 13,
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KRONIKA
I.. URUCHOMIENIE NOWYCH I WZNOWIENIE _ garbnikowych, ktérych uprawa nie byla dotych-

DAWNYCH PRODUKCYJ.

W ciagu ostatnich miesiecy przemyst chemiczny przy-

stapil do uruchomienia wielu nowych produkeyj.

1%

Z zakresu farmaceutykéw mnalezy przede wszyst-
kim podkreslié uruchomienie produkeji glukozy
w fabryce Dr Wander w Krakowie. Planowana
produkcja tego leku jak réwniez produkcja kwasu
mlekowego ma zaspokoi¢ catkowicie - zapotrzebo-
wanie krajowe, a nawet czeSciowo ma byé prze-
znaczona mna eksport,

Zaklady Farmaceutyczne w Tarchominie pod War-
szawa (dawniej S, A. Spiess i Syn, checnie pod
zarzadem panstwowym) po gruntownej odbudowie
przystapily do wytwarzania preparatéow farmaceu-
tycznych, ktorych wartosé obliczona jest w pierw-
szym okresie na 6,000.000 zt miesiecznie. Przewi-
duje sie przede wszystkim produkowanie organo-
preparatébw i $rodkéw galenowych.

Fabryka ,Przemyst Arsenowy” w Zlotymstoku

prowadzita produkcje wapna palonego (nawozo-

wego) w ilosci ok. 7 ton na dobe, czerwieni tlen-
kowej oraz czerwieni arsenowej. }

Chemicy polscy rozwazaja mozliwosci produko-
wania gliceryny z cukru, Zagadnienie to bylo juz
poprzednio rozwiazane z powodzeniem przez Niem-
cy i Stany Zjednoczone. Obecnie w Polsce istnieje
tendencja do uruchomienia produkecji gliceryny
z materialow odpadkowych przy produkeji cukru:
melasy i zoltych maczek, Jako produkty uboczne
moznaby otrzymywa¢ aldehyd octowy, alkohol,
drozdze i potaz. 3

W Dolnym Brzegu k. Wroclawia powstaje fa-
bryka chemticzna , Rokita”, wytwarzajdca pol-
produkty organiczne. Przewiduje sig wyrob farma-
ceutyk6w, barwnikéw, mas plastycznych oraz ka-
prolactonu o wartosci 40.000.000 zlotych przedwo-
jennych rocznie, Jako rurowce uzyte beda: chlor,
etylen. benzen, naftalen i inne weglowodory aro-
matyczne.

W ramach pomocy UNRRA uzyskata Polska urza-
dzenie i catkowite wyposazenie fabryki penicyli-
ny. Ma ona posiadaé z jednej strony charakter
laboratorium naukowo-badawczego, z drugiej —
nowoczesénie wyposazonej wytworni tego leku: Uru-
chomienie fabryki przewidziane jest przy koscu
roku 1947, Surowce do wyrobu peliciliny beda cze-
§ciowo przygotowywane w kraju, czeSciowo impor-
towane zza granicy. Wysokos§¢ produkeji przewi-
dziana jest na okoto 120 biblionéw jednostek peni-
cyliny rocznie.

Po przeprowadzeniu szeregu badan, Panstwowe Za-
ktady hodowli roslin zatozyly plantacje roslin

czas stosowana w Polsce, Stanowi to droge do unie-
zaleznienia sie od importu zagranicznego w tej
“dziedzinie.

W Letniowie pod Gdariskiem zostanie wkrétce
otwarty Zaklad Elektrolizy Wody, Zaklad ten, je-
dyny dotychczas w Polsce, ma produkowaé wodér,
tlen i wode destylowana. Wysokos§é produkeji np.
tlenu obliczona jest na 80 m® na godzine.

W listopadzie br, uruchomiono Pafistwowe Zakla-
dy Chemiczne w Starogardzie, wytwarzajace mydfo
i proszek do prania.

II. EKSPORT I IMPORT.

W zakresic handlu miedzynarodowego artykulami

przemystowymi wzglednie wymiany ich w drodze kom-
pensacji zanotowano powazne osiggniecia,

1.

Uruchomiono import rud szwedzkich dla hutnictwa.
Pierwszy transport, przeznaczony dla hut $laskich,
przybyt do portu w Szczecinie i zostal przewieziony
Odrg do Gliwic, W biezgcym sezonie nawigacyjnym
przewidziane jest dostarczenie od 7.000 do 10.000
ton rudy importowanej ze Szwecji,

Wzamian za wyslane w swoim czasie do Anglii ziola
lecznicze polskie oirzymujemy obecnie egzotyczne
surowce lecznicze pochodzenia roslinnego, Pierw-
szy transport tych surowcéw, ktéry nadszedt do
Gdyni, zawiera: 200 kg orzeszkow koli, 500 kg ko-
rzeni senegi, 3.100 k¢ listkow senesowych, 2.000 kg
‘sumy arabskiej,

W wyniku delegacji przedstawicieli polskiego prze-
myslu chemicznego do Francji i Anglii przeprowa-
dzono szereg tranzakcyj, dotyczacych zaopatrzenia
przemystu w surowce, materialy pomocnicze i apa-
rature. We Francji nawiazano kontakt z eksportera-
mi branzy chemiczno-farmaceutycznej w zwiazku
z zawartag w swoim czasie umowa polsko-francuska.
Zakontraktowano dostawe do Polski 100.000 ton
fosforytow, wartosci 116.000.000 frankéw, barwmni-
kéw, benzoesanu sodu, saletry potasowej oraz olej-
kéw aromatycznych. Zebrano oferty na dostawe we-
gla aktywowanego, gumy arabskiej i aparatury che-
micznej,

W Anglii podpisano umowe na dostawe do Anglii
1.000 ton arszeniku wartosci 30.000 funtéw szter—

lingéw. Zebrano oferty na dostawe do Polski arty-

kutéw chemicznych i farmaceutycznych na sume
okolo’ 60.000 funtéw szterlingow. !

Zawarty ostatnio polsko-wloski uktad handlowy
przewiduje dla Polski import sprzetu elektrotech-
nicznego, rudy cynkowej, celuloidu, barwnikéw,
maczki kartoflanej oraz takich artykuléw chem.,
jak nitrobenzol, sole potasowe i inn. Ponadto Wio-
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chy maja dostarczyé cyiryn i pomaranicz dla szpi-
tali oraz dla dzieci. Wzamian Polska eksportowaé
ma do Wioch wegiel (w r. 1946 — 750.000 ton).
sadzeniaki (1.000 ton) oraz jaja. Transport wegla
odbywaé sie bedzie za pomoca wloskiego transportu
kolejowego. Wtochy udzielily Polsce kredytu bez-

- procentowego w wysokosci 40.000.000 dolaréw na

okres 4-letni. Kredyt ten bedzie splacany dostawa-
mi wegla, Umowa dodatkowa przewiduje import
z Wioch maszyn parowych i elektrycznych, jak

obrabiarki kotly parowe, turbiny parowe i wodne,

transformatory elektryczne i aparatura elektryczna,
instalacje linii wysokiego napiecia, instalacje cen-
tral elektrycznych, elektrowozy, wagony motorowe

. i zwyczajne oraz elektrowozy. kopainiane.

Obroty towarowe z radziecka strefa okupacyjna za
pierwsze 3 kwartaty br. wynosily w przyblizeniu:
przywéz do Polski wartosci 586.999.000 zi, wywoz
do strefy okupacyjnej — 458.553.000 zt. Z wazniej-
szych artykutéw sprowadzomno: soli potasowych za

 sume 311.850.000 =zl kauczuku syntetycznego za

187.999,000 zi i benzyny motorowej syntetycznej
za 87.750.000 zl, wywieziono za§: wegla i koksu
wartosci 361,395.000 zl, benzolu za 94.078.000 =zt
i naftaliny za 3.080.000 zI. -

‘:Sprloy_vadzono do Gliwic 60 piecow kontaktowych do

wytwarzania benzyny syntetycznej dla fabryki

w Oswiecimiu,
III. ROZNE.

Centrala Zaopatrzenia i Zbytu przy Dyrekcji Prze-
mystu Miejscowego w Krakowie objeta wylaczna
sprzedaz produkeji wszystkich podlegtych fabryk

1 (1947) -

oraz wylaczny zakup i sprzedaz surowcéw i mate-
rialéw pomocniczych dla tychze fabryk.

Sprawa nawozéw sztucznych jest jednym z najbar
dziej palacych zagadniern przemystu chemicznego.
W ramach akcji jesiennej rozprowadzono na terenie
Panistwa 81.217 ton nawozoéw azotowych, 153.380 ton
fosforowych oraz 68.570 ton nawozéw potasowych,
Iloéci te jednak nie pokryly calkowitego zapotrze-
bowania rolnictwa.

Jesli chodzi o przyszta akcje wiosenna, przemyst
nawozow- sztucznych ma do pokonania szereg trud-
nosci, przede wszystkim w zakresie surowcéw. Fa-
bryki superfosfatéw walcza z brakiem kwasu siarko-
wego, rozbudowa produkcji nawozéw azotowych jest
zalezna w pierwszej linii od szybkiego uruchomie-
nia- zniszczonej przez okupanta fabryki w Mo-
§cicach,

Biblioteka tirmy wBoruta”, S. A., w Zgierzu zawiera:
Encyklopedie Beilsteina i Ullmanna.

Czasopisma techniczne polskie: Chemik polski, Prze-

myst chemiczny, Roczniki Chemii,

Czasopisma francuskie: Le Moniteur Scientifique,

Chimie et Industrie, Revue des Produits Chimiques itp.

Czasopisma niemieckie: Berichte der deutschen che-

mischen Gesellschaft, Chemiker Zeitung, Chemisches
Zentralblatt, Angewandte Chemie itp,

Wiele czasopism z dziedziny chemii barwnikow

w. trzech jezykach,

Patenty organiczne.
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STATYSTYK A.
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Krzywa produkcji wyrobéw gumowych przedstawia
wyraznie stala tendencje zwyzkowa, poczawszy od

drugiego kwartatu.
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Krzywe'produkéii gazow przemystowych: tlenu i ocety-

w ostatnich

lenu charakteryzuje wzrost produkeji
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W krajowej produkcji sody kalcynowanej zaznacza sie
znaczny spadek w miesigcach: czerweu, lipcu i sierpniu,
czego przyczyna byly: trudnosci apataturowe (remont)
w Zakt, Solvay w Matwach, zwickszenie produkeji sody

kaustycznej w

tychze zakladach, kosztem
kalcynowanej.
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Krzywa produkcji barwnikéw wyobraza staly wzrost
produkcji, mnatomiast krzywa produkeji wyrobow
farmaceutycznych wykazuje pewne wahania, czego
przyczyng jest brak surowcéw w naszym przemysle

farmaceutycznym,
e Produkcja acelylenu. i
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miesiacach, do czego przyczynia sie zwiekszone zapo-
trzebowanie w zwiazku z odbudowa kraju,

¢ Produkcja nawozow sztucznych. g
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Krzywa produkcji saletrzaku uwydatnia nam spadek

produkcji w miesigcach maju, czerweu i lipcu —

produkcja -bowiem saletrzaku wiaze sie z produkcija

chlorku amonowego; w miesiacu lipcu zas byl, przewi-

dziany planem, remont oddzialu chemicznego w P. F.
Zw. Azot. w Chorzowie.

Krzywa produkcji jednego z podstawowych nawozéw
sztucznych, superfosfatu, wykazuje znaczne wahania,
czego najgtéwniejsza przyczyna jest brak kwasu siar-
kowego. (Przyczyna gwaltownego spadku produkcji
superfosfatu w miesigcu pazdzierniku jest, obok stalej
bolaczki niewystarczajacych dostaw kwasu siarkowego,
pozar oddziatu superfosfatu w zakladach | Silesia”
w Zarowie dn, 9.X.46 1., ktére przecietnie produkowaty
ponad 1500 ton miesiecznie].
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Lonty prochowe
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PRODUKCJA WAZNIEJSZYCH ARTYKULOW
Zakladéw podleglych CZPChem. w miesiacu pazdzierniku 1946 roku.
_ Prc;d:;lk((::ju losé
oD e od i -paZdziemik zaktadow Uwagli
1946 r. w t.
. 1. | Barwniki bezposrednie 47,60 3
9 | Barwniki kwasowe 15,58 3
3. | Barwniki siarkowe 75,79 3
5. | Barwniki kadziowe i inne 21,14 3
4. | Alkohol metylowy . 26,78 9
6. | Nigrozyna : 14,44 4
7. | Kwas octowy w przelicz. na 100% 49,00 2
8. | Kwas solny w przelicz. na 100 % 258,09 5
9. | Kwas siarkowy w przelicz. na 100% 2410,03 4
10. | Wyroby farmaceutyczne 29,84 2
11, | Karbid 3151,15 13
12. | Azotniak 7158,9 1
13. | Wapnamon 13,03 1 szacunkowo /.
14. | Saletrzak 2848,1 1 za ‘\vrzeg;Zﬁ e
15, | Superfosfat 9321,2 6 9.X. splonat oddziat w
16. | Soda kalcynowana 8104,64 2 Silesii*
17. | Soda kaustyczna 1454,16 4
18. | Benzol motorowy i oczyszczony 2081,80 2
19. | Tlen w m?. 482,362 10
20. | Acetylen 112,30 6
21. | Biel cynkowa 507,42 9
22. | Glejta otowiana 11,76 2
23. | Minia otowiana - 161,80 2
24 | Litopon -~ 104,53 1
25. | Ultramaryna 14,72 2
26. | Farby suche ziemne 195,90 2
27. | Farby olejne, lakiery, emalie 128,84 9
28. | Mydta do prania. 272,33 16 : :
29. | Mydta do prania 144,25 6 przeréh mydia UNRRA
30. | Proszki do prania 1148,65 18 : : :
31. | Smota preparowana 2431,00 9
32. | Naftalen 247,20 t 1
33: ¢ Pak 3112,78 t 4
34, | Amoniak w przelicz. na 100 A 479,49 t 3
35. | Arszenik 130,50 )
36. | Aldehyd mrowkowy (formahna) 36,26 1
37. | Plyty podeszwowe i obcasy gum. 142,94 11
38. | Pasy napedowe i transporfery gum. 57,93 ¥}
39. | Weze gumowe 29,15 3
40. | Opony samochod. 74,80 1
41. | Detki samochodowe 10,20 1
42, | Opony rowerowe 90,87 4
- 43. | Materialy wybuch amon. saletrz. 723,36 3
44, | Dynamity goérnicze 73,83 2 {
' 45. | Zapalniki elektr. ze sptonkami lub bez - 22,49 D
46, 245931 kr. 3
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