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Ministerstwo Komunikacji przyjmie bezzwilocznie do shizby w Departamencie

Budowy i utrzymania Kolei

1 inzyniera chemika lub mgr. chemii

'z dluzszg prakiykq zawodowq, cobeznanego

z impregnacjag materiatéw drzewnych.

Wynagrodzenie przyrownane do VI (szostej) grupy funkcjonariuszow panstwo-

wych wraz ze wszystklml dodatkaml przystugujacymi tym funkcjonariuszom.
LSS PR o T E RO

Zgtoszenia z odpisami dokumentéw i $wiadectw pracy zawodowej, nalezy przestaé

do Biura Per inisterstwa Komunikacji, lub zgtaszac sie osobiscie w De-

partamencie B zymania Kolei Ministerstwa Komunikacji,

ZJEDNO PRZEMYSLU KOTLARSKIEGO

CENTRALNE BIURO APARATURY
CHEMICZNEJ i URZADZEN CHLODNICZYCH

KRAKOW, PLAC KOSSAKA 6 :

~Wykonuje i dostarcza sprezarki chlodnicze stojqce i lezgce

o wydajnosci ed 7.000 — 1.000.000 Kal/godz.,, parownice spi-
ralne, siromorurkowe i innych typéw, skraplacze przeciw-
praqdowe i ociekowe, generatory lodu i formy do nich w wy-
miarach normalnych.

Dostawa sprez.rek stojacych i) wydainesci 25.007 Kal/godz.
i 55000 Kal/godz. nominalnie, w terminie skréconym.
WYKONUIJE

_kompleine instalacje z zakresu urzgdzen chlodniczych wraz z mon-
tazem w chlodniach, rzeZfniach, browarach, mleczarniach i ip.
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Desiylaqu i krystalizacja jako metody oczyszcz

W ciggu kilkunastu lat ostatnich metoda
oczyszczania substancji za pomoca destylacji
osiagneta wysoki stopien doskonatosci. Twier-
dzenie to jest stuszne zaré6wno w odniesieniu
do wielkich instalacji przemystowych, jak tez
do kolumn, stosowanych w praktyce labora-
ryjnej. Liczne ulepszenia, dzialajace zazwy-
czaj automatycznie, umozliwiaja prowadzenie
destylacji ciagtej, lub tez niecigglej w sposob
* bardzo zblizony do tego, ktory oddawna uwa-
zany byt za optymalny. Mimo tych ulepszen
w latach ostatnich mozna sie spotkaé do$é
czesto z pewnym rozczarowaniem, Swiadczg-
cym, ze nie osiggano wynikow, ktérych sie
spodziewano. W zwiazku z tym, jak tez z ba-
daniem nad azeotropig, zaczeiv sie rozlegac
glosy krytyki, zwtaszcza, gdy sie przekonano,
ze nawet w przypadkach tak pospolitych, jak
oczyszczanie benzenu i naftalenu, nie osig-
gnieto dla tych substancji takiego stopnia
. czystosci, jakiego sie spodziewano, stosujac
- odpowiednig liczbe teoretycznych potek ko-
lumny oraz precyzyjny sposob prowadzenia

same]j destylacji. Okazato sie, ze zadna z frak-

ci zebranych w bardzo waskich granicach
temperatur, nie Aaw1erala czystego benzenu
lub naftalenu.

~ Dwie obserwacje przyczynily sie do wycig-
gniecia wniosku, Ze za pomoca destylacji nie
podobna otrzymac czystego benzenu lub na-
ftalenu. Wszystkie frakcje zawieraly domiesz-
ki, ktorych ilosci poczatkowo malaly, osiaga-
ty minimum, a nastepnie znéw wzrastaly:
Jedna z tych obserwacji dokonana zostata
dos¢ dawno przez Lecat‘a, znanego autora
ksigzki ,L‘azéotropisme*, ogloszonej w Belgii
w roku 1918. ) Autor ten stwierdzit w pézniej-

50 szej swej pracy, ze benzen zdolny jest do two-

rzenia dwusktadnikowych azeotropow z we-
glowodorami nasyconymi badz to posiadaja-
cych tancuch weglowy rozwarty, lub tez za-
- mkniety.

Pierwotnie - obserwacje Lecat‘a przyjeto
Z pewna rezerwa, a to dlatego, ze niedosta-
feezne odwodnienie odpowiedniej mieszaniny

wzajemnie sie vzupelniajgce
W. SWIETOSLAWSKL

Wy

weglowodorow mogto by spowodowac obnize-
nie temperatury kondensacji pary tej miesza-
niny nawet woweczas, gdyby mieszanina nie
byla azeotropem. Z biegiem czasu zagadnie-
niem zajeto sie' bardziej szczegétowo i prze-
konano sig, ze benzen, tworzy-istotnie szereg
azeotropow z weglowodorami, o ktorych
wspominaliSmy v ruga obserwacja do-
tyczyta poznania Sci pomiedzy warto-
Seig stezenia azeo a roznica temperatur
wrzenia substaneji, tworzacych azeotrop.
W zwigzku z zagadnieniem poruszonym przy-
pomnie¢ nalezy, ze w roku 1930 autor tego
artykutu, ?) miat odczyt w Polsk. Towarzy-
stwie Chemicznym; ogtoszony nastepnie dru-

Rys‘. 1 el
Izobary temperatur wrzenia azeo‘ropéw dwuskladniko:
wych utworzonych przez czynnik A z szeregiem homo-

logow B, By, B, . i Bn-i. Bn.
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‘kiem. Artykui, noszacy tytut ,,O podstawo-
‘wych zjawiskach azeotropii dwusktadniko-
wej“, zawieral rozwazanie ogdlne, dotyczace
przypadkow gdy substancja A, wrzaca
w temperaturze t,, tworzy szereg dwuskladni-
kowych azeotropéw z szeregiem homologéw
ByeBi: B iz iag By, Bi, Buiis wrzacych
w temperaturach tg, tg; tp, - . tno1 tBn Cnt
(wszystkie punkty wrzenia podane sa dla nor-
malnego cisnienia jednej atmosfery).

Rysunek 1 zaczerpniety jest z zacytowanego

artykutu.

Dwa azeotropy (A, B) i (A, B,) naleza do
najbardziej charakterystycznych i waznych.
Izobary te, wyrazajace zalezno$¢ punktow
wrzenia poszezegolnych mieszanin od stezenia,
zlewaja sie z liniami rownolegltymi, przepro-
wadzonymi przez punkty A (azeotrop (A,
B;.)) B (azeotrop (A, B)). Fizyczne znacze-
nie tego zjaWiska polega na tym, ze azeotrop
(A, B,) sktada sie praW1e wylacznie ze skia-
dnika A i drobnych ile$eli Bn, natomiast aze-
otrop (A, B) zawier ze 100% sktad-
nika B i niewielkie il Azeotropy te po-
siadajg temperatur a rowne lub nie-
skonczenie mato 16z sie od punktow
wrzenia substancji A, wzglednie substancji B.
Wszystkie pozostate azeotropy posiadaja tem-
peratury wrzenia zawarte w granicach t, —
tp.~ W czasie, gdy Rys«:1 podany byl we
wspomnianym artykule
zadnymi danymi liczbe
zilustrowaé na konk
patrywane wowczas ;

Obecnie rozporzgdzamy @os¢ znacznym ma-
teriatem doswiadczalnym, tak, Ze schemat
wowczas podany moze by¢ poparty szeregiem
przyktadéw. Doda¢ do tego nalezy, ze ani
w polskiej monografii ,Ebuliometria®, ani
w dwoch wydaniach angielskich, ) nie umie-
Scitem rysunkéw, omowitem za$ zachodzace
prawidtowosci tylko stownie. Poniewaz, za-
gadnienie. azeotropii zaczeto budzi¢ coraz
wigksze. zainteresowanie, w catkowicie prze-
robionym  trzecim wydaniu angielskim,
') ,Ebuliometrii®, uwazalem za niemozliwe
pominiecie nie tylko rysunku wyzej podane-
. 8o, ale tez innego schematu, ttumaczacego jak

- sie zachowuja azeotropy dwuskladnlkowe pod
réznymi ciSnieniami. Ulatwilo to niewatpli-

i, ktéreby mogly

wie memu wspoéttowarzyszowi pracy w Ame- .

ryce, J. R. Andersonowi, wyttumaczenie, dla-
czego: temperatury wrzenia typowych za-
nieczyszezen, znajdujacych sie w tak zwanym
benzenie do nitrowania sa znacznie wyzsze
© od temperatury wrzenia czystego benzenu.
%) Istotnie, jezeli zalozymy, ze po usunigciu
z odpowiedniej frakeji smoty pogazowej tiofe-

nu i weglowodoréw nienasyconych (dziata-

niem kwasu siarkowego), obok benzenu znaj-
da sie w tej frakeji weglowodory nasycone o

‘przyktadzie roz-.
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tancuchu atomow wegla otwartym i zamknie-
tym, powsta¢ musi pytanie, jak ma przebiegaé¢
destylacja, jezeli benzen tworzy¢ bedzie dwu-

- sktadnikowe azeotropy z owymi domieszkami.

Rzut oka na Rys. 1 wystarczy, aby wywnio-
skowaé, ze w przedgonach znajdziemy wszyst-
kie azeotropy benzenu, utworzone z nizej
wrzacych weglowodorow. Azeotropy te, bio-
rac rzecz ogélnie, zawiera¢ beda tym mniej
benzenu, im nizej wrze weglowodoér nasyco-
ny, pierscieniowy lub parafinowy.
Obnizenia azeotropowe tych miezanin sa do-
statecznie wielkie, aby kolumna destylacyjna
mogla je oddzieli¢ od frakecji srodkowych, za-
wierajacych wysoki procent benzenu. Z chwi-
la jednak, gdy usuniete beda azeotropy, wrza-
ce ponizej 80° C, zbiera¢ bedziemy azeotropy,
utworzone z weglowodorow wyzej wrzacych
i zwtaszeza takich, ktore wra w temperaturach
bardzo bliskich do temperatury czystego ben-
zenu. Rys. 1, umozliwia wyciggniecie wnio-
sku, ze do azeotropow tych nalezyé¢ beda co-
najmniej dwa (A, B,) i (A, B,¢) z ktorych
pierwszy posiada izobare, zlewajaca sie z linig
poziomg, przeprowadzona przez punkt A,
a drugi, sasiadujgcy z pierwszym, posiada ob-
nizenie azeotropowe tak mate, ze oddzielenie
go za pomoca destylacji staje sie niemozliwem.’
Obok tych dwoéch azeotropow znajduje sie
azeotrop (A, B, ,), ktorego izobara lezy nieco
wyzej od izobary azeotropu .granicznego®
(A, Bn).

Wobec tego, mate ilosci weglowodoru B,

-maega sie znalezé rowniez we frakeji gtownej

ze wzgledu na to, ze temperatury wrzenia
mieszanin A z bardzo matymi ilosciami B,
roznia sie bardzo nieznacznie od temperatury
wrzenia czystego benzenu. Wnioski zatym
ostateczne, do ktorych doszedt Anderson, mo-
ga byc¢ sformutowane w sposob nastepujacy:

1) Giownymi zanieczyszczeniami benzenu
. sa te weglowodory parafinowe i nasy-
cone pierscieniowe, ktorych temperatu-
ry wrzenia sa dosé¢ wysokie, aby tworzy¢
zeotropy lub azeotropy, sasiadujace
7 azeotropem granicznym, czyli takim,
ktoérego izobara w punkcie odpowiadaja-
cym czystemu benzenowi zlewa sie z li-
nig pozioma, przeprowadzong przez ten
punkt.

2) Watpié nalezy, aby mogla by¢ zbudowa-
na taka kolumna destylacyjna, ktora
bytaby zdolna do rozfrakc;]onowanla
poszezégolnych azeotropow i zeotropow
o ktorych jest mowa.

3) Przypuszcza¢ nalezy, ze calkowita nie-
mal ilo§é benzenu, destylujacego w
obszarze frakcji glownej, jest ,azeotro-
powo zwigzana® z owym1 wyzej wrzg-
cymi zan1eczyszczen1am1
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Jezeli przyjmiemy ostatni wniosek za udo-
wodniony, wyptywatoby z tego, ze tylko zeo-
trop utworzony z A i matych ilosci B+ F
mogtby byc¢ rozdzielony na skladniki. Na to
potrzeba jednak kolumny rektyfikacyjnej
nieskonczenie diugiej, o bardzo wielkiej spra-
wnosci. Pozostala reszta sktadalaby sie z aze-
otropéw, wrzacych w bardzo waskich grani-
cach temperatur. Azeotropy te moga by¢ od-
dzielone od siebie za pomocg owej ultra- -spra-
wnej kolumny, ale kazdy z nich sktadalby sie
z benzenu i weglowodoru, zwiazanego z nim
azeotropowo®. Stad wniosek, ze istnieje zde-
cydowana granica oczyszczania benzenu, za-
wartego w smole pogazowej, ktorej to granicy
przekroczy¢ nie mozna praktycznie. Wyniki
praktyczne oczyszczania benzenu calkowicie
potwierdzaja powyzsze wywody. Naftalen, nie
uwolniony od domieszki tionaftenu, jest dru-
gim przykladem, $wiadczacym, ze w pewnych
przypadkach istnieje kres sprawnego dziata-
nia kolumny. Niestety, badania nad typowy-
mi zanieczyszczeniami nie sg doprowadzone
do stanu zadawalajacego. Znamy o wiele
mniej azeotropow, ktoére tworzy¢ moga nafta-
len i tionaften i dlatego wnioski nasze sa
mniej pewne. Mimo to wydaje sie, ze gléwne
frakcje naftalenu sa mieszaninami azeotro-
pow, utworzonych zaré6wno przez naftalen, jak
tez tionaften. Nadmieni¢ nalezy, ze tempera-
tura wrzenia naftalenu, 218° C., jest okolo 4°
nizsza od temperatury wrzenia tionaftenu. Je-
zeli wiec zbieramy frakcje gtowng w waskiej
granicy temperatur, bliskich do punktéw kon-

.densacji naftalenu, oczekiwa¢ mozemy, ze we

frakeji tej beda zawarte wszystkie azeotro-
py dwusktadnikowe, kondensujgce sig W po-
blizu punktu 218° C.

Gdyby otrzymano u gory kolumny taksg
wlasnie mieszanine azeotrop6éw, dalsze ich
rozdzielenie okazaloby sie niemozliwe, zwta-
szcza, gdy sie wezmie pod uwage, ze spra-
wnos¢ dziatania kolumny rektyfikacyjnej
spada dos¢ znacznie w miare wzrostu tempe-
ratury wrzenia mieszaniny, poddanej frakcjo-
nowanej destylacji.

We wszystkich wiec przypadkach, gdy za-
miast ciat czystych otrzymujemy glownie lub
wylacznie mieszaniny blisko do siebie wrza-
cych azeotropow, zmuszeni jesteSmy szukaé
jakich$s dodatkowych metod oczyszczania.
Niezaleznie, ktorg z nich wybierzemy, musi

ona rozbi¢ catkowicie te rownowage, ktoéra

sie ustalita w gérnych czesciach kolumny pod-
czas zbierania odpowiedniej frakeji.

W czasie obecnym na terenie St. Zjedno-
czonych zgloszone sg dziesigtki, jezeli nie set-
ki patentéw na wynalazki, majace na celu dal-

sze oczyszczanie produktow destylacji smo-

ty pogazowej i ropy naftowej. Miedzy inny-

skladnikow oleju antracenowego,
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mi chodzi o otrzymanie w stanie czystym we-
glowodoréw aromatycznych. Olbrzymia wiek-
szo$¢ tych wynalazkow zaleca uzycie jednej
lub dwoch kolejno po sobie nastepujacych
destylacji azeotropowych, w ktérych dodawa-
ne sg odpowiednie czynniki azeotropowe tak,
aby oddzieli¢ dany weglowodor od domieszek,
towarzyszacych mu podczas pierwsze] desty-
lacji, prowadzonej bez dodatkow jakichkol-
wiek substancji postronnych. W olbrzymiej
wiekszo$ci wynalazcy nie podaja wcale wy-
ttlumaczenia zjawisk, zachodzgcych podczas
owe] pierwszej destylacji. Anderson®) nalezy
bodaj do wyjatkow.

O metodach oczyszczania za pomocg desty-
lacji azeotropowej wspominam tu niejako mi-
mochodem, gdyz chce oméwi¢ w tym artykule
inng metode, naruszajgca rowniez skutecz-
nie réwnowage, wytworzona uprzednio w ko-
lumnie destylacyjnej. Mam na mysli metode
krystalizacji. Stosujemy ja w celu wytrace-
nia produktu, wystepujacego w mieszaninie
azeotropu w charakterze ,skladnika glowne-
gof’. Poniewaz zjawiska krystalizacji sg bar-
dzo roézne od zjawisk, zachodzacych podczas
destylacji, nie mamy zazwyczaj zadnych trud-
nosci catkowitego rozbicia rownowagi, wy-
tworzonego w kolumnie destylacyjnej. Tak
wiec mozemy z tatwoscig oddzieli¢c weglowo-
dér aromatyczny od towarzyszgcych mu wy-
soko-wrzacych domieszek. Mimo, ze oczy-
szczanie substancji za pomoca krystalizacji
prowadzone jest niemal od wiekéw, metody
tej nie doprowadzonoe do pozadanego stopnia
doskonalosci. Np. ‘benzen do nitrowania
z punktem krzepnigcia +5,20° C. poddawany
jest na skale techniczng wielokrotnej krysta-
lizacji z wynikiem niedo$é zadawalajacym
W najlepszym przypadku otrzymuje sie pro-
dukt, zawierajacy okoto 0,035 — 0,040' we-
glowodorow niearomatycznych, co jest znacz-
nym postepem w odniesieniu do produktu
wyjsciowego, ale nie jest wynikiem, ktorego-
by sie oczekiwaé¢ moglo w wyniku operacji,
do$é na og6t kosztownych.

Inne kilopoty wystepowaty, gdy usitowano
otrzymac naftalen o dostatecznym stopniu
czystosci. W tym przypadku, jak to zostato
ostatecznie stwierdzone przez J. R. Anderso-
na i autora niniejszej pracy, naftalen tworzy
roztwory state z tionaftenem. Nalezy stwier-
dzi¢, ze technika unikata prowadzenia wielo-
krotnej frakcjonowanej krystalizacji, aby ta
drogg tionaften usuna¢, gdyz nie bez stusz-
nosci zaktadano, ze liczba owych rekrystali-
zacji musiataby by¢ znaczna, a wiec proces-
oczyszezania bylby nieekonomiczny. Podobne-
klopoty wystepowalty rowniez, gdy robiono
proby skutecznego rozdzielenia gléwnych
a- wiec
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otrzymywania w stanie .dostatecznie czystym
antracenu, fenantrenu i karbazolu.

Tak sie zlozylo, ze, rozwiazujac szereg za-
gadnien natury techniczno-badawczej w Sta-
nach Zjednoczonych, autor tego artykutu miat
nieustannie do czynienia z rozmaitymi ukita-
dami, ktorych dalsza przerobka polegata na
rozkladaniu sktadnikéw za pomoca tej lub
innej metody fizyko-chemicznej. W olbrzy-
miej wiekszosci przypadkow pomyslne wyni-
ki osiggano za pomoca metody krystalizacji.
Zazwyczaj chodzito o zastosowanie metod do-
tychezas nie stosowanych lub stosowanych
bardzo rzadko, i to w przypadkach catkiem
odmiennych ukiadow. Stad tez, rownocze$nie
z opracowaniem nowych metod oczyszczania
za pomoca krystalizacji, stato sie koniecznym
opracowanie nowej aparatury i nowych me-
tod doktadnego oznaczania temperatur row-
nowagi, ustalajacej sie w ukladach o co naj-
mniej jednej fazie stalej i cieklej. Stopniowo
tez rozwineta sie nowa technika pomiarow,
ktore opisane zostaty przez autora tego arty-
kutu w monografii, zatytutowanej , Kriome-
tria“ z podtytutami ,,Oczyszczanie za pomoca
krystalizacji i badanie stopnia czystosci sub-
stancji roztopionych®. %

Monografia ta uzupelniona jest i przygo-
towywana do druku przez J. R. Andersona,
ktory bedzie wspolautorem tej ksiazki.

W odroéznieniu od monografii, ogtoszonych
przez autora drukiem w Stanach Zjednoczo-
nych podczas wojny, , Kriometria“ nie bedzie
obejmowata zadnej praey, wykonanej w Pol-
sce. Nie bedzie tez poprzedzona szeregiem
artykulow i prac oryginalnych, jak to miato
miejsce w monografiach "o ,ebuliometrii®,
o0 ,fizykochemicznych wiasnosciach wegli ka-
miennych i o procesie koksowania“ lub o ,,Mi-
krokalorymetrii®. -

Dotychezas ogloszona zostata tylko jedna
praca z zakresu kriometrii. :

Streszeczajac tu, w wielkim bardzo skrocie,
wyniki badan, majacych na celu opracowanie

laniu cigglym. O
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ogélnsfch metod oczyszczania za pomocag kry-
stalizacji, autor tego artykutu dazyt do takie-
go rozwigzania zagadnienia, aby krystalizacja
stata sie tanim, dogodnym, a czasem nawet
niezbednym uzupeinieniem metody destyla-
cyjnej. Aby ten koncowy cel modc osiggnaé,
potrzeba jeszcze szeregu badan naukowych,
naukowo-technicznych i konstrukeyjnych.
W pewnych bowiem przypadkach mozna sie
bedzie ograniczy¢ do stosowania t. zw. selek-
tywnych rozpuszczalnikoéw, w innych potrze-
ba bedzie dodawaé trzeciego skladnika, aby
otrzymac¢ wyniki pozadane, wreszcie w pozo-
statych przypadkach wskazane bedzie postu-
giwanie sie aparatem krystalizacyjnym o dzia-
ile proby pottechniczne
i techniczne potwierdza obserwacje, dokona-
ne dotychczas w skali doswiadczen laborato-
ryjnych, wowczas kolumna, rektyfikacyjna
zostanie sprzezona z aparatem do krystalizacji
ciggtej.

Bytoby ze wszechmiar pozadane, aby mtode
polskie sity naukowe i techniczne przyczyni-
ty sie do rozwoju tej gatezi nauki i techniki,
ktora ma przed soba dosé szerokie widoki roz-
woju:

Odsylacze.

') Lecat M., ,L'azéotropisme’’, Bruxelles (1918).

®) Swig.ostawski W, Roczn’ki Chem., 10, 97 (1930)
i ,Ebulliometric Measurements” New York (1945).

) Swietostawski W., , Ebuliometria®, Warszawa
(1936) i ,Ebuliometry”, Krakéw (1936), New York
(1937),

4) Swietostawski W.,
New York (1945).

%)-Anderson J. R.. Ind, Eng, Chem. 37, 541 (1945),
37, 1052 (1945). Czes¢ prac Andersona nie mogta byé
dotychczas ogloszona drukiem ze wzgledu na to, ze
pomysly jego sa przedmiotem zgloszern patentowych.
Z tych powodéw tez w art pominieto réwniez to
wszys'ko, co jest zwiazane z technicznym rozwiaza-
niem , Andersonowskiej metody oczyszczania benzenu".

6) Swietostawski W., ,,Coke Formation Proces and
Physicochemical Properties of Coals”, New York
(1942), ,Ebulliometric Measurements’’, New York
(1945) i ,Microcalorymetry, New York (1946).

+Ebulliometric Measurements",

Kwas octowy lodowaty

wedtug pat. polsk. No. 8264 J. Turski i W. Iwanowski

Ullmann: Enzyklopadie der technischen Chemie, 2 Aflagé, t. 4, strona 647.

Z szeregu bardzo licznych mozliwoéci otrzy-
* mywania kwasu octowego w technice znalazty
zastosowanie nastepujace drogi: 1) fermenta-
cja weglowodanow, prosciej ujmujac, cukrow,
2) sucha destylacja drzewa, 3) z acetylenu

poprzez aldehyd octowy, 4) z alkoholu mety-

lowego przez utlenianie ze stadium przejscio-
wym aldehydu octowego w wiekszoSci metod.
Natomiast metoda z metanolu i CO, jak do-
tad, pozostala w sferze teoretycznej, gdyz
prowadzi do zbyt skomplikowanych domie-
szek, trudnveh do usuwania z gotowego kwa-
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su. Prowadzone podczas minionej wojny stu-
dia w.tym ostatnim kierunku w Kaiser Wil-
helm Institut daty pod wzgledem pomienio-
nym rezultat raczej ujemny.

Najstarsza metoda przez fermentacje cu-
krow jest niezwykle dogodna metoda produ-
kowania octu konsumpeyjnego, dajaca pro-
dukt najbardziej odpowiadajacy wymaganiom
higieny i smaku. Do tego rodzaju fabrykacji,
prowadzonej w szeregu wypadkow w zwy-
ktym gospodarstwie domowym, nadaja sie
najlepiej rézne wina owocowe, ktore, kwasnie-
jac, nadaja swoj cenny bukiet otrzymanemu
octowi. W metodzie masowej stosuje sie alko-
hol, ktory w rezultacie daje dobry artykut
spozyweczy, jednak juz o mniejszej wartosci
smakowej od wymienionych poprzednio.
Konsumpcje tych rodzajow -octu oblicza sie
przecietnie -na okoto 0,5 litra na glowe mie-
szkanca danego kraju rocznie.

- Metoda suchej destylacji drzewa stosuje sie
obecnie glownie dla otrzymywania wegla
aktywowanego, przy czym ocet jest produk-
tem ubocznym. Jest tg produkcja szczatko-
wa. Esencja jadalna, otrzymywana - na tej
drodze przez rozkiad wapna szarego, daje
ocet o smaku nieco ostrzejszym, niz octy ja-
dalne fermentacyjne. Jak stwierdzity ostat-
nie badania, smak ten powstaje skutkiem
obecnosci  bardzo nieznacznych, trudno-
wykrywalnych zwiazkow lotnych i odpornych
na utlenianie czterowartosciowej siarki, fosfo-
niowych i niekiedy nawet minimalnych ilo-
sei arsoniowych. Stosowana od niedawna
metoda ekstrakeji octu octanem etylu dawata
znacznie czystszy produkt, niz otrzymywany
Z Szarego wapna.

Metoda z acetylenu cieszy sie najwiekszym
popytem wielkiej wytworczosei kwasu octo-
wego, jak I. G. Farbenindustrie, Dr. A. Wac-
ker w Burghausen, Lonza, Kuhlmann, I. C. L
w Billingham, Shawinigan itd. Jest to metoda,
operujaca tatwo dostepnym produktem wyj-
sciowym, jak acetylen, ktory dzisiaj stal sie
produktem wyjsciowym dla technologii cen-
nych przemystowych. produktéw. Metoda
otrzymywania z acetylenu wymaga dos¢ po-
waznych inwestycji i nie daje sie zainstalo-

“wa¢ w mniejszych rozmiarach, niz kilka ton
dziennie. Cechg ujemna tej metody jest to, ze
w otrzymywanym kwasie lodowatym zawsze
znajdujg sie Slady rteci, ktére pozostaja na-
stepnie w otrzymywanych blonach z acetylo-
celulozy. Defekt ten szczegdlnie dawat sie
uczuwac¢ podczas ostatniej wojny przemysto-
wi niemieckiemu. Poza tym zwigzana jest
ta metoda z dos¢ trudnym i mato dostepnym
surowcem Ww charakterza katalizatora, jak
rte¢. Jakkolwiek ilosci rteci, znajdujace sie
w tym kwasie, nie moga mie¢ wpltywu na
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zdrowie konsumenta, to jednak zawartosc tej
rteci nadaje produktowi smak ostrzejszy, niz
smak octu fermentacyjnego.

Metoda kwasu octowego z acetylenu wy-
parta z wielkiego przemystu metode z szare-
go wapna. Metoda ekstrakeji ma zasadniczy
defekt, ze moze by¢ tylko stosowana w miej-
scu suchej destylacji drzewa i nie daje pro-
duktu, nadajacego sie do transportu do licz-
nych wytworni, jak to miato miejsceez wap-
nem szarym, kiedy Niemcy stosowali duze
ilosci wapna szarego, importowanego ze
Stowacji i Jugostawii.

Konsumpcja. lodowatego kwasu octowego
wzgl. esencji octowej zalezy od stopnia. uprze-
mystowienia kraju. W Niemezech przed woj-
na konsumpcje te obliczano na ca. 400 gr. na
osobe, w Stanach  Zjednoczonvch, mniej
uprzemystowionych chemicznie, okoto 200 gr.
na osobe rocznie. Ilosci te ulegaja wahaniu
zaleznie od koniunktury, ktora wojna radykal-
nie zmienita. s
. Najp6zniej stosunkowo na widownie wy-
stapit kwas octowy lodowaty z alkoholu ety-
lowego. Wiekszo$¢ panstw przed pierwsza
wojna europejska prowadzita polityke finan-
sowa, oparta na konsumpcji alkoholu. Dow-
cipnisie ovowiadaja, ze flota bryvtyjska po-
wstata gléwnie z podatku od whisky i piwa.
Stad biurokracja upraszaczata sobie niepo-
miernie we wszystkich krajach polityke alko-
holowa. Stad np. przed pierwsza wojna
w przemysle chemicznym niemieckim urobita
sie ogromna niecheé¢ do alkoholu, jako suro-
wea pomocniczego. Stosowano go, jako pro-
dukt wyjsciowy, jako malum necessarium,
ale nie uznawano recept, w ktorych alkohol
odgrywal role rozpuszeczalnika, lub w ogédle
srodowiska reakecji. Metody, ktore dla tych
celow positkowaly sie alkoholem, nie bylty
stosowane w przemysle chemicznym, aby
unikna¢ klopotliwego dozoru fiskalnego w fa-
bryce. Dos¢ przypomnie¢, ze metoda otrzymy-
wania indyga Sandmeyera stala sie dopiero
mozliwa do zastosowania technicznego, kiedy
z receptury laboratoryjnej usunieto alkohol,
zastepujac go bardzo subtelna dyspersja pro-
duktéw przejsciowych. Stad przed pierwsza
wojng metody oparte na dawnym i cennym
spostrzezeniu Dobereinera pozostawaty w sfe-
rze czysto teoretycznej.

Po pierwszej wojnie swiatowej szereg
krajow, a szczeg6lnie Niemey znalezli sie wo-
bec nadmiaru alkoholu i gorzelni, z ktérymi
nie bardzo wiedziano, co robi¢ po pokryciu
konsumpeji fiskalnej. Monopole spirytusowe
we wszystkich krajach cieszyly sie tak uro-
biong opinia, ze trudno bylo mysle¢, aby zna-
leziono przedsiebiorcow, sklonnych do zwy-
kle dos¢ jatowych dyskusji z wiadzami fi-
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skalnymi. Aby ten wstret przezwyciezy¢ i we
 wlasciwy sposéb okielznaé bierno$¢ Monapo-
lu Splrvtusowego powstal w Niemczech po
pierwszej wojnie specjalny Instytut Badawczy
pod kierunkiem syna wybitnego chemika,
Ostwalda. Instytut ten miat opracowywac
zasadnicze formy dla ochrony praw fiskal-
nych panstwa, jednak w taki sposob, aby za-
checi¢ przemyst do konsumowania alkoholu
w szerszych rozmiach i obali¢ panujace do
tego surowca uprzedzenia, powstate w wyniku
polityki Moncpolu Spirytusowego.

Pod wplywem tych wiadomosci w r. 1925
zwrocit sie do mnie prof. W. Iwanowski, czy
nie bytoby dobrze, abySmy zalozyli w Polsce
grupe chemikow, majacych na celu wytacznie
prace w technologii alkoholu etylowego i ja-
ko zachecajace do tego kroku liczby przytoczy?t
ilo$¢ gorzelni polskich, stojacych w tym cza-
sie z braku zapotgzebowania na alkohol i na-
stepnie na ogromne ilosci alkoholu odpadko-
wego, marnujacego sie bezuzytecznie. Tak np.
przytoczyt drozdzownie Luban, ktora wyle-
walta dziennie okoto 20 hektolitrow alkoholu,
gdyz oddestylowanie go nie optacalo sie. Mo-
nopol Spirytusowy pozwalal go tylko sprze-
daé, jako produkt eksportowy zagranice, gdzie
ofiarowywano 21 ztotych za hektolitr, kiedy
koszt wiasny z dostawa do Gdanska wynosit
20 ztotych za hektolitr. Rozpietos$c tego rodza-
ju jest dla przedsiebiorcy nizej wilasnego bez-
pieczenstwa. ZdecydowaliSmy, ze faktami
opracowywanymi przez nas bedziemy usito-
wali poruszy¢ z wygodnych posad nie zie-
mie, ale Polski Monopol Spirytusowy. Usta-
liliSmy na poczatek nastepujacy program pra-
cy: prof. Iwanowski mia} obja¢ wszelkie dzia-
_ 1y przerobu alkoholu bez naruszania zasad-
niczego rdzenia alkoholu i w pierwszym rze-
dzie zajat sie mieszankami opatowymi spirytu-
sowymi, przewidujac opracowanie w nastep-
stwie nowych metod otrzymywania alkoholu
bezwodnego systemem ciggltym, opartych na
odwadniajacych wtasno$ciach réznych soli
nieorganicznych. Wyliczajac wowczas rozne
sole, nadajace sie do tego celu, przeoczyliSmy
tak piekny produkt, jak gips, ktory znacznie
pozniej z takim talentem zostal wykorzystany
przez firme z Leverkusen. Jednak staneliSmy

na tym punkcie widzenia, ze wsrod wielu

zwiazkow Wernerowskich znajdziemy podsta-
we do odwadniania, co zreszta o tyle nie by-
to nowoscia, ze tego rodzaju metode odwad-
‘niania stosowal juz Raymund Lullus i Basi-
lius Valentinus. Mnie natomiast przypadi
w udziale przerob alkoholu, oparty na proce-
sach chemicznych, naruszajqcych zasadmczy
rdzen alkoholu etylowego Na pierwszy ogien
poszlo opracowanie metody otrzymywania
kwasu octowego lodowatego z alkoholu, a na-
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stepnie opatu statego do uzytku domowego,
znanego jako ,Meta“. Temat ten nie byl dla

. mnie nowoscia. Juz w r. 1912 przeprowadzi-

tem pewne badania nad otrzymywaniem
aldehydu octowego z alkoholu. Stwierdzitem,
ze przy przepuszezaniu alkoholu przez rozpa-
lone do czerwonosci ciala porowate, jak por-
celana niepolewana, cegla ogniotrwala, tektu-
ra azbestowa zachodzi pyrogenetyczny roz-
ktad alkoholu na wodor i aldehyd octowy,
z niewielka wydajnoscia. Jezeli dodaé do pa-
ry alkoholu powietrze, to wydajno$é aldehy-
du octowego podwaja sie i potraja, zaleznie
od warunkoéw reakeji. Byly to spostrzezenia
o matej wartosci technicznej na razie. Jednak,
kiedy do owych ciat porowatych dodawatem
maty procent miedzi lub srebra koloidal-
nego, to wydajnosé aldehydu znacznie wzra-
stala i ten pojawiat si¢ w nizszych temperatu-
rach. Na zasadzie swych badan bylem skton-
ny do nastepujacego wyjasnienia sobie prze-
biegu procesu Dobereinera, lub znanego redu- .
kowania miedzi alkoholem metylowym: pod
wplywem temperatury zachodzi znana reak-
cja pyrogenetveznego rozkladu alkoholu na
aldehyd i wodor. Bez tych metali sg to reakcje
w pewnej mierze odwracalne, czego dowodzi-
taby znaczniejsza ilo$¢é rzekomo nieprzereago-
wanego alkoholu w produktach katalizy.
Obecnos¢é metali gromadzacych na swej po-
wierzchni tlen powietrza, sprzyja szvbkosci
utlenienia wodoru na wode i aldehyd octo-
wy, ktérego nawet pewna cze$é ulega dalsze-
mu utlenianiu na kwas octowy,; zwykle wy-
stepujacy w niewielkich ilosciach w produk-
tach katalizy:

C:H.0H—_» CH, . COH -+ 2H
C.HOH + 0 CH,COH - H.0
C-H,OH - 0: — » CH,COOH -+ H.0

W tym ostatnim kierunku daje sie znacz-
nie tatwiej przesunac te reakcje, jak tego do-
wiodty liczne badania szeregu autoréw w réz-
nych krajach, przez zastosowanie wyzszych
form utlenienia tlenkéw metalicznych, jak
chrom, wanad, molibden. Natomiast w Kkie-
runku otrzymania tylko aldehydu z alkoholu
najlepszymi zaletami wykazalty sie metale:
miedz i srebro. Miedz skutkiem swej tatwo-
Sci utleniania nie wydawala mi sie nigdy do-
brym katalizatorem dla otrzymywania alde-
hydu mrowkowego. W r. 1914 proponowaltem
postawienie produkcji formaliny, opartej ra-
czej na katalizatorze srebrnym. W r. 1926
I. G. Farbenindustrie cala swoja produkcje
formaliny oparta na katalizatorze srebrnym,
zupeln'ie niezaleznie od moich spostrzeien

Po p1erwsze3 wojnie ukazata sie niezwykle
ciekawa i pod wzgledem ekonomicznym me-
toda Wohl-Gibsona otrzymywania kwasu fta-
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lowego z naftalenu i antrachinonu z antrace-
nu. Metoda ta polegala na zmieszaniu par
naftalenu lub antracenu z powietrzem w $cisle
stechiometrycznych stosunkach i nastepnie,
w temperaturze optymalnej, na przepuszcza-
niu tej mieszaniny poprzez katalizator, skta-
dajacy sie gtownie z pieciotlenku wanadu.
Produkty katalizy gwaltownie studzono, wy-
dzielajac zupelnie czyste. W Polsce nie moz-
na bylo w zagadnieniach powstatych w r.
1931 oczyszeza¢ antracenu do pozadanego
stopnia czystosci ze wzgledu na mate zapotrze-
.bowanie antrachinonu i samego antracenu.
Chemik francuski rozwiazal specjalnie dla
Polski te metode, positkujac sie aparatura do-
Swiadczalng dla antracenu 60 — 65%-ego
i otrzymujac zupeinie czysty antrachinon.
Metoda, zmodyfikowana przez Huber'a, jed-
nak nie mogta by¢ prowadzona w wiekszych
rozmiarach ze wzgledu na trudnosci usuwania
ciepla rozwijajacej sie reakeji egzotermicznej
w szybki i niezawodny sposéb w oznaczonej
ilosci. Metoda Hubera byta postawiona w Za-
ktadach Chemicznych w Winnicy.

Metoda Wohl Gibsona byta dla mnie po-
niekad wzorem do nasladowania w rozwigza-
niu metody otrzymywania aldehydu octowe-
go z alkoholu etylowego.

W tym stanie rzeczy powierzytem w cha-
rakterze pracy dyplomowe] powyzszy temat
p. J. Matachowskiemu. Zagadnienie podzieli-
lisSmy na dwa zasadnicze etapy: 1) metoda
otrzymywania aldehydu octowego na mozli-
wie opracowanym katalizatorze srebrnym
1 nastepnie 2) metoda utleniania adlehydu
na kwas. octowy lodowaty. :

Praca, trwajaca okolo pottora roku, data
nastepujace wyniki. Najlepszym katalizato-
rem, opracowanym przez p. J. Matachow-
skiego, okazal sie azbest, wzgl. niepolewana
porcelana, pokryta czernig kolloidalnego sre-
bra, utrwalonego nastepnie przez przepala-

nie w rurze do 600° C.
~ P. Mal. zorganizowat staty doptyw mieszani-
ny pary alkoholu i powietrza, ustalajac w spe-
cjalnie skonstruowanej rurze . do pomiarow
temperatury, ze katalizator ten dziata najle-
piej] w temperaturze okoto 340 — 350° C.

Na razie gospodarka cieplna calego proce-
su nie zajmowalismy sie, pozostawiajac te
sprawe do rozwazania, po zasadniczym opra-
cowaniu wlasciwej metody chemicznej.

Jako rezultat otrzymalismy aldehyd octowy
wraz ze znacznymi iloSciami par aldehydu,
z woda, pochodzaca z reakeji i woda z surowki
91%, jaka stosowaliSémy do produkeji, aby so-
bie w stosunku do Monopolu Spirytusowego
mozliwie uprosci¢ na przyszlosé sytuacje.

Mieszanine tych aldehydéw, skroplona
w dwoch etapach, Yaczono nastepnie i depoli-
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meryzowano kwasem 1 nastepnie zupeinie
czysty aldehyd, wrzacy w 21° C. zbierano od-
dzielnie. Wyda]nosc otrzymano miedzy 94 —
95% teorii.

Aldehyd ten utlenial sie w obecnosci octanu
manganowego z wydajnoscia okoto 96 — 97%
teorii. Stosowaliémy do utleniania czysty
tlen. Zatem przecietna wydajnos¢ kwasu octo-
wego w przeliczeniu -na absolutny alkohol
wynosita 90 — 91% teoretycznej. By} to re-
zultat na prace laboratoryjna zupelnie zada-
walajaey i kalkuluJacy sie.

Po ukonczeniu przez p. Malachowsklego
studiow, ten ostatni pracowal jeszcze kilka
miesiecy nad trwaloscia wzgl. statoscia katali-
zatora, mierzac wydajnosci aldehydu i w re-
zultacie czynnos¢ katalizatora okazala sie za-
dawalajaca i nlezmlenlona po kilku miesia-
cach pracy. ;

Nastepnie, juz po opatentowaniu, przystapi-
lismy do opracowywania aparatury i gospo-
darki cieplnej w pomienionym procesie. Tu
przyjat udziat adjunkt Zaktadu Maszynoznaw-
stwa, inz. Niewiadomski. Opracowano wspol-
nie z nim mierniki do alkoholu i powietrza,
aparat do odparowywania alkoholu, aparat do

‘wymiany cieplnej, nastepnie aparat do kata-

lizy czyli konwertor, chlodnice, zbiornik alde-
hydu surowego, aparat z kolumna destylacyj-
na do aldehydu czystego, aparat do utlenia-
nia tegoz aldehydu tlenem z maszyny Lindego
i nastepnie aparat do oddestylowywania kwa-
su octowego lodowatego od katalizatora.

Nastepnie, juz samodzielnie, J. Turski przy-
stapit-do opracowywania aparatu.do utlenia-
nia aldehydu powietrzem. Aparaty do alde-
hydu octowego za wyjatkiem cystérn i zbior-
nika powietrza, regulujacego réwnomierny
doptyw, byly wykonane z blachy kottowej;
pozostate aparaty przewidywano wykona¢ ze
stali szlachetnej 2V, a aparat do utleniania
aldehydu na kwas octowy z glinu metalicz-
nego, natomiast aparat do destylacji kwasu
octowego lodowatego ze stali szlachetnej ew.
z 2V lub 4V z chlodnicg srebrng i odbieralni- -
kiem ze stali szlachetnej lub ewentualme ka-
mionek.

Co do gospodarki CIeplneJ, to wspolnie
z prof. Iwanowskim opracowano nastepujacy’
rozdzial zrodet ciepla i zasady regeneracji cie-
pta. Do ogrzewania konwertora postanowiono
stosowac gazy spalinowe ze stojacego oddziel-
nie paleniska, przeprowadzane przez spiral-
nie przechodzace kanaty ogrzewnicze wzdiuz
konwertora z zachowaniem  zasady przeciw—
pradu, aby nanorgtsze gazy stykaty sie z naj-
zimniéjszymi miejscami konwertora. Dalej
gazy spalinowe po podgrzaniu konwertora,
miaty przejs¢ do oddzialu destylacji surowki
wraz z kolumna destylacyjna, skad suréwka -
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miala sie zbiera¢ w opieczetowanej cysternie,
z-ktorej juz Sciekata poprzez miernik do pa-

rownika alkoholu. Parownik alkoholu i apa-

rat do wymiany cieplnej dla podgrzewania
i wymieszania z powietrzem ogrzewano przy
pomocy surowego aldehydu octowego, wycho-
dzacego z konwertora, z katalizy. Gazy, w ten
sposoh ogrzane, sktadajace sig z alkoholu ety-
lowego w stanie pary z powietrzem, po pod-
grzaniu wchodzily do konwertora w tempera-
turze okoto 200° C., a wychodzily po katalizie
‘jako mieszanina zakwaszonej kwasem octo-
wym pary wodnej, zmieszanej z aldehydem
octowym w temperaturze okoto 380 do 400° C.,
przechodzac do wymiany cieplnej, juz
wzmiankowanej. Z wymiany cieplnej gazy
szty do parownika spirytusu, czyli surowki
alkoholowe]j i nastepnie, oziebione, wchodzity
do pierwszej chlodnicy solankowej, gdzie

skraplaty sie przez chtodzenie do 400" C. (wo- .

da z paraaldehydem), a pozostalty aldehyd
skraplat sie ostatecznie w chiodnicy z solan-
ka i catos¢ zbierano do jednego odbieralnika,
z . ktorego byta okresowo transportowana do
kolumny destylacyjnej ze zbiornikiem, wyto-
zonym olowiem, gdzie ulegala przez dodanie
kwasu zdepolimeryzowaniu i oddestylowaniu
do oddzielnego odbieralnika aldehydu octo-
wego. ; :

Z odbieralnika aldehyd ulega transporto-
waniu do aparatu utleniajacego z glinu, ktory
ma odmienna konstrukeje, zaleznie od rodza-
ju utleniania tlenem, czy powietrzem, w obec-
nosci soli manganowych wzgl. octanu manga-
nowego w ilosci okoto 0,1%. Sciekajacy suro-
wy kwas octowy lodowaty zbiera sie w od-
bieralniku, skad okresowo przeciska sie go
do kotta ze stali szlachetnej z 4V (dno), do od-
destylowywania poprzez srebrna chlodnice do.
kominkowego odbieralnika prawie 100% kwa-
su -octowego lodowatego. Przed kazda desty-
lacja dodajemy do destylatora okolo 0,1% nad-
manganianu potasowego. Pozostaty po desty-
lacji (ktora sie prowadzi do pozostatosci 1/8
kwasu surowego) roztwor octanu manganowe-
go stosuje sie w charakterze katalizatora. Cze-
Sciowo moze byé regenerowany na nadman-
ganian dla przysztych produkeji, lub odpo-
wiednio wymieniany we wilasciwej wytworni.

Nastepnie opracowaliSmy specjalny rodzaj
katalitycznego srebra pod postacia sopli srebr-
nych, aktywowanych aldehydem na po-
wierzchni. Taki katalizator po uptywie trzech
miesiecy dziatania nie wykazywal! najmniej-
szego spadku zdolno$ci katalitycznych. Akty-
- wowanie polegato na wprowadzaniu par alde-
hydu octowego na rozzarzone sople srebrd me-
talicznego.

‘Tuz zaraz po opracowaniu samej metody,
rozpoczeliSmy badania rynku i jego mozliwo-
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Sci. Ze strony wioskiej otrzymaliémy propo-
zyeje umowy na trzy lata na dostawe 1000
ton rocznie pod gwarancja bankowas, ‘Takaz
propozycje otrzymalismy w r. 1927 ze strony
Norwegii. W tym tez czasie Bosnische Elek-
trizitats Gesellschaft oglosito patent, zamel-
dowany w r. 1925, na otrzymywanie aldehydu
octowego z alkoholu przy pomocy srebrnej
spirali, jako katalizatora. W r. 1936 firma
w Anglii, w Salt End blisko Hull, produkuje
10000 ton kwasu octowego lodowatego z alko-
holu. Rowniez wielka firma Shawinigan
w Kanadzie wytwarza /s cze$¢ swej olbrzy-
miej produkeji (50000 ton kwasu lodowatego
roeznie) z alkoholu.

Pomimo tak, zdawatoby sie, swietnych ho-
roskopow, nie udato sie nam przebrnaé prze-
de wszystkim poprzez Monopol Spirytusowy
Pnolski., Po rozejizeniu sie w naszych kalku-
lacjach, przedstawionych catkowicie uezeiwie,
Monopol Spirytusowy zdecydowal sie dopu-

“$ci¢ alkohol do przerobu na lodowaty kwas

octowy po cenie 1 zt 50 gr. przy cenie giel-
dowej kwasu lodowatego w Hamburgu po
1,12 franka szwajcarskiego (po kursie 1,72 zto-
tego polskiego). Nastepnie mieliémy dosc za-
bawny wypadek: zwrdcita sie do nas firma
Lignoza z prosba o rozpatizenie sie w mozli-
wosciach produkeji kwasu octowego wedlug
naszego patentu. OdpowiedzieliSmy, Zze poza
odstapieniem licencji i uruchomieniem, zad-
nych innych gwarancji nie dajemy, ze nasz
patent nie bedzie przez Bosnische Gesellschaft
kwestionowany, jakkolwiek nic w Polsce nie
patentowat. Przerazona dyrekcja zwrocita sie
z wlasnej inicjatywy o porade do swego acwo-
kata w Berlinie, ktory znowu miat znajome-
go chemika, Niemca. Od niego przerazona fir-
ma dowiedziala sie, ze to jest strasznie stara
metoda, juz ogloszona przez Débereinera i od
tego czasu nikt w Niemczech nie odwazyt sie

_ta metoda positkowac. To ,,fachowe’ spostrze-

zenie zakomunikowano nam ze strony dyrsk-
cji Lignozy calkiem powaznie. W zwigzku
z takim powaznym podejsciem do rzeczy,
zerwaliSmy wszelkie dalsze pertraktacje z Li-
gnoza. Zreszta, w tym czasie zarysowywaty
sie grupy w Polsce, ktore za trudy bojowe

- szukaty rekompensdty w przemysle i uwazaty

go za swoja domene, a przynajmniej za zwia-
zang z tymi, ktorzy catkowicie szli za ich
zwycieskim rydwanem. Kwestie rozpoezetych
przez prof. Iwanowskiego badan nad mieszan-
kami podjat Instytut Badawezy. W zwiazku
z beznadziejna sytuacja, jaka sie zarysowatla
dla naszych mozliwosci dalszej pracy nad
utylizowaniem nadmiaru alkoholu, postano-
wiliSmy uzna¢ to zagadnienie w oweczesnych
warunkach za beznadziejne. Dopiero w r. 1932
firma Rotsztein w Kutnie uruchomita produk-



2 (1947)

cje kwasu octowego z alkoholu w dobie juz.

mocno spdznionej i ten temat juz, jako inna
. zupelnie metoda, do nas obecnie nie nalezy.
Ciekawe réwniez, jak w r. 1926 zareagowat
zwigzek producentéw octu jadalnego, fermen-
tacyjnego. Ot6z, poniewaz producenci tego
octu mieli etykietowany .ocet winny ze spiry-
tusu, to projekt otrzymywania czystej i 1a-
godnej w smaku po Trozeienczeniu esencji
octowej z lodowatego kwasu z alkoholu nie-
zmiernie tym producentom przypadi do sma-
ku. Przewidywali w przyszloSci ogromne
uproszezenie produkcji przez zwykle rozeien-
czanie kwasu octowego z alkoholu wods i na-
dawanie mu bukietu przez dodatek jakiegos
wina owocowego w niewielkiej iloSci. Stad

>
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zniknelyby wszelkie klopoty z dos¢ wrazliwy-
mi Mycoderma acetici.

W przegladzie powyzszej metody nie poda-
tem sposobu ominiecia niebezpiecznego mo-
mentu powstawania podczas utleniania tle-
nem kwasu nadoctowego, -grozacego konsek-
wencjami wybuchu przy miewlasciwej kon-
strukecji aparatu. Powyzsze kwestie zaprowa-
dzityby nas zbyt daleko i rozszerzylyby i tak
w dostatecznej mierze rozwlekly -artykul
Roéwniez nie wyszezegolniatem olbrzymiej Ii-
teratury patentowej i naukowej w kwestii
mechanizmu i réznych odmian i metod ofrzy-
mywania aldehydu i wprost kwasu octowe-
go z alkoholu. ;

Schemal produkcji kuosu octowego.
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Stan i widoki przemyslu gérniczych materialéw
wybuchowych i $rodkéw zapalczych w Polsce
Dr JERZY POCHWALSKI

Przemyst gorniczych materialow wybucho-

wych i Srodkéw zapalezych obejmuje zaréw-
no produkeje chemiczng niektérych wybucho-
wych indywidudw, jak np. nitrogliceryny,
azotku olowiu, acetylenku miedzi i wielu in-
nych, jak i procesy technologiczne i fizyko-
chemiczne przerobki tych substancji- suro-
wych na wlasciwe, bezpieczne formy uzytko-
we, jak patrony, kapiszony, zapalniki, lon-
ty itp.- ‘

Goérnictwo stosuje obecnie gléwnie dwa ty-
py materialéw wybuchowych, a mianowicie
typ materialéw wybuchowych nitroglicery-
nowych tzw. dynamitowych i typ materialow
wybuchowych amonowo-saletrzanych. Proch
czarny znajduje w-gérnictwie bardzo ograni-
czone zastosowanie dla celéw specjalnych, na-
tomiast uzywany jest w duzyeh ilosciach do
wyrobu lontéw prochowych oraz w pirotech- -
nice. Do inicjowania materialéw wybucho-
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wych stuza srodki zapalcze: splonki gornicze,
zapalniki elektryczne i lonty. Sptonka gorni-
cza sktada sie z tulejki metalowej, wypelnio-
nej materialem wybuchowym, oraz czapecz-
ki, wypeilnionej materiatem inicjujacym.
Istnieja zasadniczo. dwa rodzaje zapalnikow
elektrycznych: mostkowe czyli zarowe i szpa-
rowe. Lonty prochowe stanowia sciezke wol-
nopalnego prochu czarnego, otoczona dwoma
lub wiecej oplotami juty i bawelny; w zalezno-
$ci od przeznaczenia otrzymany sznur poddaje
* sie impregnacji smotowej, lub pokrywa go gu-
taperka, wzglednie lepiej specjalna sztuczna
masa.

Przed wojna produkeja gorniczych materia-
6w wybuchowych i srodkoéw zapalezych zaj-
mowaty sie nastepujace przedsiebiorstwa: Li-
gnoza, Spotka Akcyjna,
niach: 'w Krywaldzie, pow. rybnicki, Bieru-
niu Starym, pow. pszczynski i Pustkowie,
pow. Debica, Panstwowa Wytwornia Prochu
w Pionkach, Zjednoczone Zaklady Materia-
tow Wybuchowych i Azotu, Spotka Akcyjna
w Laziskach, pow. pszczynski, Wytwornia Za-
palnikow Elektrycznych Schaflera w Miko-
lowie, pow. pszczynski Azot, Spotka Akeyjna,

Wytwoérnia Lontéw w Jaworznie, pow. Chrza-

néw, oraz Panstwowa Wytwornia Amunicji
w Rembertowie.

Zdolnoéé wytworeza wymienionych: zakla-
déw przy pracy na jedna zmiane wynosita
rocznie:

mat. wybuch. nitroglicerynowych

(dynamitowych) 1.000 ton
mat, wybuch. amonowo - sale-

trzanych 10.200 ,
prochu czarnego 240
splonek gorniczych 36.000.000 sztuk
zapalnikow elektrycznych 16.800.000 ,,

lontéw prochowych 2.160.000 krazkow

Na skutek wojny i niszczycielskiej dziatal-
nosci okupanta, przemyst materiatow wybu-
chowych na ziemiach polskich poniést straty.
Zniszczone zostaty caltkowicie Wytwornie
w Pionkach, Rembertowie i Pustkowie. Pe-
wna rekompensate tego stanowig natomiast
Wytwornie, ktore znajdujéc sie na ziemiach
odzyskanych, a mianowicie: Wytwornia ma-
terialow Wybuchowych amonowo-saletrza-
nych i dynamitowych w Krupskim Mtynie,
pow. strzelecki, oraz Wytwornia Prochu
* i Lontow Prochowych w Manfredowmach
pow. Zabkowice.

Po uwzgledmeniu tych zmian, spowodowa-
nych wojng, zdolno§¢ produkcyjna wynosi
obecnie: ? :

w trzech wytwor--

(1947)
mat. wybuch. nitroglicerynowych
* (dynamitowych) 1.800 ton
mat.  wybuch. amonowo - sale-
trzanych 14.400 |,
prochu czarnego . e 0

30.000.000. sztuk
16 800.000 - ,,
3.600.000 krazkow

splonek gorniczych
zapalnikow elektrycznych
lontéw prochowych

Jak wida¢ z powyzszych zestawien, mimo
zniszczenia Wytwoérni Panstwowej w Pion-
kach, zdolnosé produkcyjna materiatéw wy-
buchowych amonowo-saletrzanych zwigkszy-
ta sie na skutek przylaczenia Wytworni w
Krupskim Mtynie. Zarazem z tego samego

- powodu wzrosta tez zdolno$¢ produkecyjna

materialéw  wybuchowych dynamitowych
oraz zwiekszyta sie tez mozliwosé produkeyj-
na lontoéw, dzieki Wytwoérni w Manfredowi- °
cach. Powazny spadek zdolnosci produkeyj-
nej zaznacza sie natomiast przy splonkach
gorniczych, gdyz skutkiem wojny trzy wy-
twornie, ktére przed wojna te produkeje pro-
wadzity, zostaty zredukowane do jednej je-
dynej. Wprawd21e produkcja tej wytworni

2 pokrywa obecne zapotrzebowanie, a zdolno$é

jej nie jest jeszcze wykorzystana, ale ew. jej
unieruchomienie grozi w konsekwencji unie-
ruchomieniem catego przemystu goérniczego.

Fabryki materiatéw wybuchowych i Srod-
kow zapalcezych nie ucierpiaty na ogét od bez-
posrednich dzialan wojennych, poniosty jed-
nak w okresie przejSciowym dotkliwe . stra-
ty wskutek rozmaitego rodzaju uszkodzen.
Ponadto, wskutek rabunkowej gospodarki
Niemcow i braku wkiadow przez czas oku- -
pacji na konserwacje maszyn i budynkéw
przy jednoczesnym bardzo intensywnym ich
wykorzystywaniu (przy pracy na dwie zmia-
ny), urzadzenia ulegly w znacznym stopniu
zuzyciu.

W dziale materialéw wybuchowych niekto-
re urzadzenia sa przestarzalte i wymagaja
bezwzglednie modernizacji. Wskutek stopnio-
wego rozrostu wytworni rozplanowanie w te-
renie stalo sie niewlasciwe, co, przy duzych
odlegtosciach od budynku do budynku, zacho- -
wywanych ze wzgledéw bezpieczenstwa przy-
wyrobie materiatow wybuchowych, stwarza
nadmierna diugosé¢ transportow i inne niedo-
magania, zwickszajace - niebezpieczenstwo
oraz podwyzszajace koszty produkeji.

Wreszeie z punktu widzenia higieny pra-
cy niektére urzadzenia domagaja sie pilnie
zmiany obecnego stanu rzeczy.

Ilosci surowcow, potrzebne przy obecnym
stanie produkeji materiatéw wybuchowych
i srodkow zapaleczych w stosunku rocznym,
wWynosza:
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-saletry amonowej - 6.305 ton
% barowej 43
gliceryny i glikolu 323,
nitrozy : 959
nltrozwmlzkow 724
papieru 360
tektury 400 ,,
drutu zel. ocynk. 104
bawelny (przedza) . 228550,
soli przemystowej = 1272
maczki drzewnej Sl

Szczegoblnie trudne w chwili obecnej jest
. zaopatrzenie w artykuty, ktérych brak na ryn-
ku krajowym. Sa to: gliceryna, glikol, sale-
tra potasowa, trotyl, azotek sodu, mipolam
(masa izolacyjna), wosk niepalny.

By zapewni¢ ciagtos$c tak waznej dla gospo-
darki panstwowej produkcji, naiezatopy sie
uniezalezni¢ od dostaw ‘zagranicznych i pod-
ja¢ w kraju produkcje gliceryny dynamito-
wej, saletry potasowe], azotku sodu, wosku
niepalnego (chlorowanego naftalenu), stali
szlachetnych i kwasoodpornych, mas izolacyj-
nych rodzaju mipolam, trojnitrorezorcyny,
baweilny kolodyjnej.

Ponadto nalezatopy podniesé jakoéé surow-
cow krajowych, gdyz te nie odapowiadajg je-
szcze wymaganiom czasu pokojowego (bawel-
na, papier, drut zel. ocynk., wegiel, smary
ita.), co wptywa na obnizenie wydajnosci pra-
¢y, jakoscl produktu i powoduje auze siraty
materiatowe. Nasuwa sie konlecznos¢ wyda-
‘nia jak najspieszniej odpowiednica norm tech-
nicznych. v

Przy obecnym stanie wydobycia wegla
w Poisce, tj. 22.000.000 t., w pierwszym pol-
roczu 1946, produkcja materiatow wybucno-
wych i Srodkow zapalczych przedstawiata sie
nastepujaco:

materialow wybuchowych nitroglicerynowych
materiatow wybuch. amonowo-saletrzanych
sptonek gorniczych

lontéw prochowych

zapalnikow elektrycznych

warto$¢ w ztotych z 1939 r.

Zapotrzebowanie wzrasta wraz ze zwieksza-
Jacym sie wydobyciem i winno w zwiazku
z planowanym na rok 1950 wydobyciem we-

gla w ilosci okoto 76.000.000 ton osiagnaé,

wzglednie nawet przekroczyé¢ zdolno$é pro-
dukeyjna wytworni obecnych.

W zwiazku z tym, oraz uwzgledniajac takze
mozliwosci eksportowe, plan inwestycyjny
przewiduje przede wszystkim budowe nowej
sptonkowni na produkecje 30.000.000 sztuk
rocznie przy jednej z istniejacych wytworni,
modernizacje i usprawnienie produkeji mate-
rialéw wybuchowych, rozszerzenie istnieja-
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cych instalacji do produkeji zapalnikow elek-
trycznych o 100%. Zainstalowanie w jednej
zwytworni fabryki nitrozwiazkow aromatycz-
nych oraz fabryki nitrogliceryny w drugiej.
t.aczna kwota inwestycji przewidziana jest
w wysokosci zt. 10.500.000 (przedwojennych).

Po dokonaniu tych inwestycji zdolnosc pro-
dukchna przedstawiaé sie b(—;dme jak nastg-

puje:

mat. wybuch, ni trogltcerynowych

(dynamitowych) 1.800 ton
mat. wybuchowych amonowo-

saletrzanych 16,000 ,,
prochu czarnego ; 1905
splonek gorniczych 60.000.000 sztuk
zapalnikow 27.000.000 ., :
lontéw 3.600.000 krazkéow

Sprawa doniosta dla przemystu materiatow
wybuchowych bytoby stworzenie rodzaju

. instytutu badawczego, albo raczej kopalni do-

swiadczalnej, gdzie prowadzone by byty pra‘
ce nad zagadnieniami, zwigzanymi z bezpie-
czenstwem materialow wybuchowych wobec
pytu weglowego i gazow kopalnian}zch oraz
gdzie istniataby mozliwosé przeprowadzenia
prob z rozmaitymi materiatami wybuchowy-
mi w celu stwierdzenia = ich praktycznego
dziatania. Jakie znaczenie miataby mozliwosé
prowadzenia takich prac, osadzi¢ mozna z te-
go, ze gdyby np. przez zastosowanie materia-
tu wybuchowego o odpow1edn1ch wiasno-
Sciach osiggnac zmniejszenie iloSci powsta-
jacego przy robocie strzelniczej miatu we-
glowego chocby tylko o drobny procent w wy-
dobyciu na korzys¢ urobkoéw grubych, war-
tos¢ wydobycia weglowego zwigkszytaby sie
o kwote Wlelomlhonowq Stworzenie tego ro-
dzaju instytucji nie jest objete planem inwe-

338 ton tj. 38% zdoln. produke.
3179355, D8 o ¥
9.421.150 sztuk' S63% 0t o
1.242.489 krazkow ,, 69% %
5.286.420 sztuk o163 ouakin i

15.553.000,00 zi.

stycyjnym przemystu materiatéw wybucho-
wych.

Wszystkie przewidywane inwestycje doko-
nane beda w ramach planu trzyletniego. w
miare uruchamiania odno$nych kredytéw i nie
przedstawiaja pod wzgledem terminow zad-
nych specjalnych trudnosci ze Wzglgdu na
rozbicie prac na drobniejsze pozycje, realizo-
wane w poszczegolnych wytwoérniach.

- Przemys}t materialow wybuchowych pokry- :
wa catkowicie zapotrzebowanie krajowe;
w dziedzinie mozliwosci eksportowych przy-
szto$¢ winna ksztaltowaé sie bardzo korzyst-
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nie. Juz obecnie prowadzone sa ozywione roz-
mowy z niektorymi krajami, a dziat zapalni-
kow dokonat pierwszych transakeji. Po wy-
eliminowaniu konkurencji niemieckiej na ryn-
kach zagranicznych nasze mozliwosci ekspor-
towe materialow wybuchowych, a zwlaszcza
srodkow zapalczych, powinny ulec znacznej
poprawie.

. Dla caloksztattu dziatalnosci wazna jest tak-

(1947)

ze znajomos¢ tendencji rozwojowych zagrani-
ca. Z tego tez wzgledu uzyskanie podreczni-
kow i czasopism fachowych i zagranicznych
oraz hawigzanie wspotpracy i kontaktu nau-
kowego przez udzial w przyszitych zjazdach
i kongresach jest dla nas dzis, kiedy na nowo
podjeliSmy prace, niezbedne, aby$my mogli
nadrobi¢ czas stracony i nie pozostaé w tyle
za innymi.

Papier wodoodporny
(,,Paper of high wet strengtl}“)

Dr inz. L. BURSZTYN, Aero-Research Ltd. Duxford.

Streszczenie artykutu drukowanego ,The Finnish Paper and Timber Journal® Nr

Od dawna znane sa gatunki papieru, nie-
tracacego swej wytrzymatosci po zanurzeniu
na przeciag pewnego czasu do wody. Przykila-
dem moze by¢ pergamin roslinny, powstaty
przez traktowanie papieru -kwasem siarko-
wym, aczkolwiek nie jest on w Scistym stowa
znaczeniu wodoodpornym.

Napawanie materiatow cellulozowych roz-
maitymi zywicami w celu podniesienia ich
wiasnosci wodoodpornych znane jest od pra-
wie 20 lat. Postepowanie ,,Tootal Broadhurst

Leés polegajace na traktowaniu regenerowa-"

nego wiokna cellulozy (rayon) zywicami
mocznikowo-formaldehydowymi ma juz swo-
ja historie w przemysle tekstylnym. Idea na-
pawania papieru syntetycznymi zywicami
w celu uodpornienia go na wptyw ‘wody doj-
rzala jeszcze przed pierwsza wojng swiatowa,
zas koniecznos¢ masowej produkcp tych ga—
tunkoéw papieru wplyneta rowniez na rozwoj
mas plastycznych w latach 1942—45. W skali
przemystowe] uzywane sa do impregnacji pa-
pieru dwa typy zywic syntetycznych: zywice
mocznikowe i melaninowe. Gt6wna, praktycz-
ng roznicg jest fakt, ze zywica melaninowo-
formaldehydowa jest odporna na gotowanie
w wodzie, podczas gdy mocznikowo-formal-
dehydowa wytrzymuje temperature do 60° C.
Odpornos¢ na gotowanie jest wazna i pozada-
na zaleta zywic, uzywanych przy produkeji
sklejki drzewnej. W przemysle papierniczym,
gdzie 5 — 10°% odpadkow zawraca sie z po-
wrotem do produkeji, wiasnos¢ ta nie jest
w wiekszosci przypadkow pozadana.

~ W. Brytania, jako importer pulpy drzew-
nej (nie uwzgledniajac roznicy cen obu zy-
wic), uzywa gtownie zywicy mocznikowo-for-
maldehydowej do produkeji papierow wodo-
odpornych — mogac je powtornie przerabiac.
Dodawanie zywicy syntetycznej moze by¢ sto-

‘najlepiej i
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sowane w kilku stadiach produkecji papieru;
najracjonalniej dodaje sie jed-
nakze w stadium, w ktorym .wszystkie inne
chemikalia sg mieszane z miazga. Wiele pa-
pierni dodaje plastykow w czasie formowa-
nia wstegi papieru, rpodeczas ociekania jej
z wody na sitach, lub tuz przed suszeniem.
Stosuje sie rowniez impregnowanie gotowego
papieru, jednak ten proces nalezy uwazaé¢ za
uszlachetnianie zwyktego papieru, a nie wy-
réb gatunkéow wodoodpornych.

Zywice, uzywane do fabrykacji papieru wo-
doodpornego, winny posiada¢ nastepujace
W}asnoéci: :

1) Latwosc dyspersji w wod21e lub rozpu-
szczalno$¢ w wodzie.

2) Nie mogg atakowaé¢ chemicznie aparatu-
ry produkeyjnej.

-3). Winny polimeryzowa¢ w warunkach
normalnych dla wyrobu papieru, tzn.
przy normalnym pH, temperaturze su-
szenia papieru itp.

4) Winny by¢ bezbarwne, a w kazdym ra-
zie nie powinny zmienia¢ barwy pa-
pieru.

5) Dodatek ich nie powinien zmieniaé¢ in-
nych cech papieru, czynige go wodood-
pornym. :

6) Obecnos¢ ich nie moze * przeszkadzac
w dodawaniu innych chemikalii i obcigz-
nikow, uzywanych w papiernictwie.

7) Zdolnosci magazynowania przy niezmie-
nionych wiasnosciach winny by¢ jak naj-
dtuzsze. v

8) Odpadki, zawracane do produkeji, musza
sie fatwo da¢ z powrotem rozrabiaé na
miazge.
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9) Cena zywicy musi by¢ dostatecznie ni-
ska, aby jej mozna bylo uzywaé do ma-
sowej produkeji wszystkich gatunkow
papieru.

Praktycznie kazdy material, dajacy sie tkac
lub spil$nia¢, nadaje sie mniej lub wiecej do
tego procesu:. Najlepsze rezultaty osiagnieto
jednak przy uzyciu miazgi niebielonej. Swie-
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708¢ miazgi nie ma bezposrednio szkodliwego
wplywu na pézniejsza wodoodpornosé goto-
wego fabrykatus

Tablica I przedstawia poroéwnawcze dane
dla niebielonego ,sulfitu* i , kraftu“, trakto-
wanego roznymi zywicami w ilosci okoto 50 g.
zywicy na 1 m? powierzchni.

Tablica 1

2% zywica, pH =-5, czas reagowania 3 minuty, 110' C.

Ko voa ol Lo Sl Sl et e
¢ Il T l! 7 Il m 2 !! ;
Rodzaj zywicy | F. T R:S oM Shms T RSl TS5 B
- ‘ e e TeadE 2 e e e e s
Zrywanie na sucho | 53 " 53 49 i nlT e 33
Zrywanie na mokro o 18 15 i 11,2 12
45% 33% . || 30 31% - 33 360/

"o .mokry/suchy

F. T. jest to masa mocznikowoformalde-
hydowa reagowana do nierozpuszczalnosci
w wodzie, preparowana w specjalny sposob.

R. S. mniej reagowana, tolerujgca 50%
wody.

T. S. F. tolerujaca tylko 20% wody.

Kalafonia, atun, -barwniki, skrobia, kleje,
glinka i inne obciazniki doskonale nadaja sie
do traktowania zywica mocznikowo-formalde-
hydowa. Uzyskuja one nadto zwiekszona od-

pornos¢ na wplyw wody, podnoszac rowno- .

czesnie wodoodpornosé papieru.

Tablica II przedstawia wplyw ilosci doda-
nej zywicy na wytrzymatosé papieru. Efekt
tén jest zalezny od natury uzytej zywicy. Jak

wida¢ z tablicy II, dodatek zywic podnosi wy-.

trzymato$¢ w stanie mokrym, réwnoczesnie
zwiekszajac do pewnego stopnia moc papieru

suchego. ~

Tablica 11
Staa e it o Koiir, -a o feit
Rodze) | . .| “ SR T ) m
e L zs oz e Rl e S 2 i=
= - R . »--2-“—4. e e T s
) 1o ) ess 07 o4 1 53 e oo
N:. O M el 88- i 98 2 56 17 |30
A s e 4" | 55 20,7 37
g v e e el e e S U e b lotie s e o RS D S OSSR e e e
e L o T e e
P % 6,8 slc Aol AT 80
NGO RLSH| 2 35 8,6 24T A 52:800. |los 1657 Kl 31
‘ 4 33,8 11,25 33 4 56:8° | 214 .l 374
e o igo 105 |7 &39 1) 5 161 il <25
B T 2 38 13:0: 00l 4By bl a6t s 91
4 35 Lk ; Ag il 1 55,8 955 |l b
AL e | | 12
e ,,’ﬁ—_rhmh _—— ,,.ir e " = e
b Al 32,9 10 ' 30,5 ¥oidg 15 1a5° g
ST 0SS ey sl LR e 34 24 Al 5D 164 | 32,6
e e e i 4TS ;! 45 4 a1 23,8 46,5
et !i —— o ! ) e - : -
g ’j 32,6 fn e 1 48,5 145 | 30
R S 0. s g 11,955 403 2 52,7 19,5 23,8
i 4 38,2 14,8 34 4 51,10 | 238 | 465
1 o i‘ L .
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Tablica III

2’ zywicy, temperatura 105° C. Kraft. ;
phlE=—s77 pH =5 :

o T | * RS M TS F T R.-S. T.S. F.
SRl o “N. M. m W2l zs zm |2 | zs _ﬁ 7. | % | 2.5 __N. M. 7 Yog |25 | 20| %2 | zis. | 2.0 %S
15 min. 2 | 109 | 20,9 _m 51,8 1.10,7 | 20 7|l 512 |-10,8 _._ 21 | 58 | 28 | 49 | 50 | 30 | 61| 53 | 14 | 28
30 min, 52 119 | 229 ‘ 543 | 139 | 25 | 51 |14 *_ 27 | 58 | a2 | 55 | a9 | 3 |65 |53 | 23| 43
1 godzina || 51 |12 _ 231 | 555 , 17,1 |30 | 50 | 16 s s s e | 5] w e |55 | 23 | 4
2 godziny | 54 | 19,8 * 36,8 m‘ 57 | a18 | 38 | 52 |18 |35 | s | | me o 38 || 67 || 53 | 20 | 38
3 godziny | 51 209 _ 40,9 ﬁ 53,8 _ 26 | 2 | 53 20 | 3 | 6 h 36 | 63 | 55 | 39 | 72 | 53 | 20 | -85

j EpEE=—6 pH =5

0. | s 78 | 16 : 48 UA 6 A 1% | dz e 138 |52 | 14|27 | a5 9 | 19|45 | 7 15
5 min. 8 | 13|55 s |10 |m |as | 16 | 52 | 19 | 36 |52 | 16 | 31 | 4 | 10 | &
10 min. a7 | -9 ﬂ 20 t 56 |'1 |20 | 46 |8 17 | 58 || 21 | 36 | 53 || 20 | 38 ' 51 [ 13+ 95
15 min. 50 |12 | 24 ” 51|15 29 a9 o 18 |51 ) 25 | 48 | 52 | ‘27 62 | 52 | 16 | 31
20 min. 51 114 7| 27 “ 51 |19 37 || 47 10 22 |57 | 26 | 45 | 55 o) 49 | 53 | 18| 3
30 min. 52 M19 - ) a7 , 52 18 |35 | a9 |12 24 | '57 | 30 |53 | 50 |29 | 57 | 54 |20 |37
60 min. 53 (121 | 40 _% 54 | 24 ‘ 45 || 47 |11 24 |60 || 31 | 52 | 56 { 32 | 56 | 52 | 22 | 43
. ﬁ @
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Zywica N. O. jest kombinacja zywicy mocz-
nikowej z melaninowa i toleruje 20% wody.
N. O. R. S. jest podobna kombinacja, dysper-
sowang specjalnym odczynnikiem. T. O. S. po-
dobna do R. S, otrzymywana w proszku, jak
mleko proszkowane. R. S. toleruje 50% wody.

Obok spilsniania, dwa czynniki wpltywaja
w wielkim stopniu na jakosé papieru: pH roz-
tworu i temperatura (wzglednie czas ogrze-
wania do pewnej temperatury). Z tych dwoch

czynnikow stezenie jonow wodorowych roz-

tworu jest tatwiejszym do regulowania, niz
temperatura, a raczej czas styku miazgi lub
papieru z goracymi powierzchniami wal-
cow itp. :

pH Swiezej wody, uzywanej w miynach pa-
pierniczych, waha sie w granicach 6—8. Naj-
wyzsze dopuszczalne pH, przy ktéorym zywica
mocznikowo-formaldehydowa bedzie strgcaé
sie w normalnych warunkach wyrobu papie-
ru, wynosi 5. Przy wyzszej "wartosSci zywica
wspomniana nie bedzie polimeryzowaé. Alun
jest najczesciej uzywanym srodkiem do regu-
lacji pH wody; oczywiscie, ze do tego celu

moga stuzy¢ inne odezynniki, jak rézne sole -

kwasne i kwasy mineralne.

Tablica III ilustruje wptyw pH na wtasnosci
wodoodporne papieru.

Odno$nie temperatury, rozne sa oczywiscie
warunki w papierni od laboratoryjnych. Czas
reakeji i temperatura stuzyé moze tutaj tvlko
jako wskazowka, nie mogac byé wykltadni-
kiem warunkow fabrykacji w przemysSle.
Obok temperatury inne wazne czynniki graja
decydujaca role: zawartos¢ wilgoci; szybkosé
maszyn, a co za tym idzie, czas styku z po-
wierzchniami grzejnymi, szybko$¢ wysycha-
nia itp.

W skali przemyslowej eksperymentalnie
znaleziono, ze wstega papieru; wychodzaca
z walcow przy temperaturze okoto 50° C., za-
wiera okolo 4% wilgoci *— witasnosei wodo-
odporne rozwijaja sie w przeciagu kilku go-
dzin, a dodatkowe dojrzewanie podnosi je
do pelnej wartoSci w ciggu tygodnia. Jako
szybki sprawdzian poréwnaweczy podano, ze
suszony na wolnym powietrzu przez 1 minute
w temperaturze 110° C. arkusz papieru posia-
~ da wtasnosci podobne, jak otrzymany przy
fabrykacji przemystowej na aparaturze
»M. G.“ lub ,,Fourdrinera®.

Suszenie papieru do niskiej zawartosci w1l-'

goci uczynitoby go zbyt tamliwym i-obnizyto
zdolnosci zginania i rozrywania. W niekto-
rych przypadkach doradza sie nawet parowac
..papier juz po jego wykonczeniu, tak, aby za-

wartosc Wllgom wzrosta od 8 do 10"/0 Poste-

powanie to, nie obnizajac pierwotnej mocy
papieru, nadaje mu witasnosci elastyczne.
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Nowe badania nad roznego typu zywica-
mi stwierdzaja, ze adhezja zywicy do papieru
i jej zdolnosé utrzymywania sie w nim trwa-
le nie sa proporcjonalne do mocy papieru
w stanie suchym. Zdolnosei te okresla sie po-
srednio na drodze chemicznej {metoda Kjel-
dahla). Handlowe zywice mocznikowo-formal-
dehydowe sa heterogenicznymi mieszanina-

mi réznej wielkoSci molekut. Z tych tylko pe-

wne graja role w procesie wzmozenia odpor-
nosei w stanie mokrym. Niektore z nich, osa-
dzone w specjalny sposob na zewnatrz i we-
wnatrz wiokna, nadaja mu charakterystyczna
odpornos¢ w stanle mokrym. Przewazna czesc
zywicy wecale lub niewiele wplywa na zwiek-
szenie omawianych wlasnosci papieru. Sposob -
przygotowania, zdyspersowania zywicy przed
dodaniem jej do filmu papierowego, jest naj-
wazniejszym problemem dla tego procesu,
gdyz wtedy tworza sie drobmy pozadane]
wielkosei. Sprawy te oczywiscie przedstawia-
ja sie inaczej w razie impregnacji gotowego
papieru.

Tablica IV

SR R B s B
® ZYWiCR RT
© 2YWICA 105,

| B Y 2 e BT
POIRZEHANIE

2
x>
]

ZRYWANIE KR MOKRO
(] ey M0 08 Rl RN 2

T ) Bl B

(1] AL B ) {ESE R M e
7 14 21 28 A5 43 LB 56 63 70‘71809( g8 105 U DM

Tablica IV podaje adhezje zywic moczniko-

‘wo-formaldehydowych przy zmiennych ilo-
~ Sciach procentowych, a w polaczeniu z tabli-

ca II pozwala zorientowac sie w ,,powino-
wactwie® zywicy, a raczej jego braku, do pa-
pieru w stanie mokrym. Nie jest mozliwym
podaé absolutne dane odnosnie czasu ,,doj-
rzewania“, ktory jest potrzebny, aby papier
potraktowany zywica uzyskat pelne wiasnosci
wodoodporne. Caly proces formowania wste-
gi papieru, charakter uzytej zywicy, oraz naj-
wazniejsze: temperatura, przy ktorej wstega
opuszcza maszyny, wplywaja decydujaco na
proces dojrzewania. Ten czas zdaje sig by¢
w Scistym zwiazku z zapoczatkowamem re-
akeji na bebnach suszacych. Im wyzsza tem-
peratura, przy ktorej wstega papieru opuszcza
kalandry, tym krotszy jest czas dojrzewania.
Przy uzyciu tej samej zywicy, czas dojrzewa-
nia dla réznych gatunkéw papieru wynosi od
12 godzin do 28 dni.

Ogolnle mozna stwierdzié¢, ze papier, trak-
towany zywicami mocznikowo-formaldehydo-



48 : PRZEMYSEL CHEMICZNY

wymi, podnosi po uptywie 1 miesiaca swoja
moc wodoodporna o 5 do 20% na skutek doj-
rzewania.

Trudnosci fabrykacji tych gatunkow papie-
ru znane sa dobrze niemal kazdej papierni
brytyjskiej. Probowano wyrabiac¢ takie papie-

2 (1947)

ry ze zmiennym powodzeniem. Przy uzyeciu
tego samego surowca czesto zdarzalo sie, ze
jedna papiernia otrzymywata lepsze rezulta-
ty niz inna. Papier wodoodporny znajduje
obecnie coraz to szersze zastosowanie w prak-
tyce.

Premiowanie pracownikéw umystowych

TADEUSZ KOBYLINSKI

W zwiazku z wprowadzeniem nowej taryfy
plac w przemysle chemicznym, opracowany

zostal Regulamin Premiowania pracownikow -

umystowych w Zakladach i Zjednoczeniach,
opierajacy sie na wytyeznveh Komitetu Eko-
nomicznego Rady Ministrow, ujetych w
uchwale z dnia 3.1.1947 r., oraz uwzgledniaja-
cy szereg doswiadczen, zebranych w ciggu
dwuletniej prawie pracy przemystu chemicz-
nego w ramach Centralnego Zarzadu.
Komitet Ekonomlczny — zgodnie z ogolnq
liniag rozwoju polityki plac — uznal, ze pra-
cownik umystowy za prace swg winien otrzy-
mywac Scisle okreslone ‘miesieczne pobory,
zgory mu wiadome i wyptacane jednorazowo
w catosci. Postanowiono przy tym zerwaé
z premia w jej dotychczasowej postaci, ktora
przvbrata charakter stalego zwyczajowego
dodatku, niezaleznego od wynikéw pracy,
a przewyzszajacego niejednokrotnie pobory
podstawowe. Jednoczesnie, wobec znanego
stanowiska Rzadu i Zwiazkow Zawodowych,
wyrazajacego sie w tezie, iz nie moze by¢é mo-

wy o jakiejkolwiek obnizce dotychczasowych

zarobkow, opracowano taryfe stalych ptac
miesiecznych w granicach od 2.000 — do
13.000 zt. Taryfa ta zapewnia pracownikowi
jako stalg place jego dotychczasowe rzeczywi-
ste zarobki, a wiec zaréwno poprzednie pobo-

ry zasadnicze (w granicach od 1200 zt. do

6.400 zt.), jak rowniez maksymalnq premie,
jaka byta mozliwa do osiagniecia w dane] ka-
tegorii przy dawnym systemie.

Niezaleznie od tego zdecydowano sie nie
odrzuca¢ a limine samej idei premiowania

i nie chciano rezygnowac z tych mozliwosci, .
jakie w pewnych wypadkach moze daé pre--

_miowanie, ktore poprzez zachete pieniezng
pobudza pracownika do wysitku i staranno$ei
wyzszej, niz przecietna.

Stad tez premia — w obecnym swym ujeciu
— ma sie sta¢ pewnego rodzaju instrumen-
tem, ktory, obok innych érodkéw organizacyj-

- nych, winien zapewnié¢ Centralnemu Zarzado-

wi i Zjednoezeniom mozliwie duzy wplyw na.

ksztaltowanie sie dziatalnosci Zaktadow Pra-
Y

Wychodzge z zasad gospodarki planowej
i analizujac funkcjonowanie Zakladow Prze-
mystowych, uznano, ze w chwili obecnej
szczegblnie waznym jest zwrocenie uwagi na
wykonywanie planow produkeyjnych, zwie-
kszenie wydajnosci pracy i racjonalne wyko-
rzystanie surowcoéw. Doceniajac doniostos¢
tych zagadnien, zdecydowano sie, by witasnie
wysitki pracownikow, zapewniajace osiggnie-
cie tych celow, wynagradza¢ dodatkowo
w formie premii. Ale konsekwencja tak uje-
tego pojecia premii jest ograniczenie kregu
0s6b premiowanych tylko do tych pracowni-
kow, ktorzy istotnie maja wptyw na wykony-
wanie planu produkeyjnego, badz na zrealizo-
wanie dalszych planowanych zamierzen.

Stad zarowno na szezeblu Zakladu Pracy,

jak i na szczeblu Zjednoczenia w gre wchodza

tyxlko: pracownicy techniczni, ktorych praca
nosi cechy samodzielnosei i w sposob bezpo-
$redni zmierza do realizacji trzech nakreslo-
nych wyzej celow, w chwili obecnej uznanych
za najwazniejsze. Stanowiska, objete premio-
waniem, wyliczone sa w Regulaminie.
Poniewaz, zgodnie z wytycznymi Komitetu

Ekonomicznego, gorna granica premii dla ob-

jetych nig pracownikow zakreslona zostata na
60" uposazenia stalego, nalezalo rowniez
okresli¢, jaka wage chce sie przypisywaé po-
szczegolnym elementom, podlegajacym pre-
miowaniu. W zwiazku z ocena aktualnej sy-

tuacji w przemysle chemicznym zdecydowa-

no, ze premia siegac¢ moze:
za wykonanie planu do 30%
za zwiekszenie wydajnosci pracy do. 10%
za zwiekszenie wydajnogci surowcowej do
20°o. A -
" Skoro méwimy o Wykonamu planu, to cho¢

kilka stow wypada jednak powiedzieé o pla-

nach produkeyjnych w ich dzisiejszej posta-

ci. Nie bedzie zbytnia niesprawiedliwoscia
stwierdzenie, ze niejednokrotnie sg one mato
realne i mato dokladne. Czasem dlatego, ze
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trudno przewidzie¢ rozne klopoty surowcowe,
czy zgola walutowe, gdy chodzi o surowce za-
graniczne. Nieraz przyczyna sa nieprzewidzia-
ne trudnosci w uzyskaniu kredytéw, a kiedy-
indziej przerwy w biezacym otrzymywaniu
energii, trudnosci transportowe itp. Ale przy-
czyng moze by¢ takze brak zdolnoéci przewi-
dywania, pominiecie pewnych elementéw,
chocby tak oczywistych, jak zmiany sezonowe
zapotrzebowania, lub tak waznych, jak ko-
nieczne postoje dla konserwacji, czy kapital-
nego remontu aparatury.

Tu musimy z cala otwartoécia pow1ed21ec
sobie, ze w przemys$le chemicznym jeszcze
dzis na takie lub inne uksztattowanie kwartal-
nego planu produkcu naqu—;kszy Wplyw ma
Zaktad Pracy i Zjednoczenie i one w pierw-
szym  rzedzie ponosza odpowiedzialno$é za
realnos¢ planéw. Ten stan rzeczy uzasadniony
jest gtownie wielkim zrézniczkowaniem prze-
mystu chemicznego, ktory zarowno z uwagi
na rozmaita zdolno$é i stan aparatury, jak
i z uwagi na wieloraka game surowcow, wy-
maga indywidualnego traktowania kazdej nie-
ledwie fabryki. O tym pamieta¢ bedziemy
musieli zreszta i przy naszych dalszych roz-
wazaniach.

Wobec powyzszego musimy jednak dojsé
do wniosku, ze w premii za wykonanie planu
miesci sie, posrednio wprawdzie, premia za
opracowanie planu realnego, planu prawidto-
wego. Oczywiscie nalezy sie jednak liczy¢
z tym, ze zrodzi¢ sie moze tendencja do celo-
wego zmniejszenia planéw co wymagaé be-
dzie specjalnej czujnosei ze strony Centralne-
go Zarzadu.

Przechodzac jednak od sprawy -samego pla-
nu i wpltywu Zakladow i Zjednoczen na jego

prawidtowe opracowanie, nalezy nie mniejsza

uwage zwrocic na metode kontrolowania
1 mierzenia wykonania planu.

Podkreslana juz rozmaitosé produkeji che-
micznej, wyrazajaca sie w dziesigtkach i set-
kach nieraz artykulow produkowanych przez
. jeden zaktad, nie pozwala na sztywne trzyma-

nie sie zasady, ze miarodajng moze byé wy-

tacznie ocena wykonania planu pod wzgledem
ilosciowym. Nalezalo przeto dopuscié ocene
wedtug produkeji w niezmiennych cenach, za
ktore uwazamy ceny z 1937 r. Nie da sie jed-
nak zaprzeczyc, ze nawet przy rozlegtej skali
produktow istnieja wsrod nich takie, ktore sa
'w danym momencie specjalnie wazne i kto-
rych niewytworzenie odbija sie w sposob fa-
talny na pracy innych Zakladow, czy toku
dalszych procesow wytworezych w innych ‘ga-
teziach przemystu. Stad uznano za.niezbedne,
by jednak nawet wowczas, gdy w zasadzie
wykonanie planow oblicza sie w/g wartosci,
kilka wybranych artykutéw kontrolowac pod
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wzgledem ilosciowym i to z tym skutkiem, ze
niewyprodukowanie ich w planowanej ilosci
pociagaé¢ bedzie za soba uznanie catego planu
za niewykonany.

Mozna planowa¢ globalnie pewng ilos¢ pro-
duktow i potem wartosci te, wzglednie iloSci
wytworzy¢, a jednak otrzymac inne produkty,
niz to bylo zamierzane w pierwotnym planie.
Kroétko moéwiae, jesli patrzymy na koncowy
efekt w cyfrach globalnych, to nie wiemy, ja-
kie przesuniecia nastapity w asortymencie
produkeji, czego wyprodukowano mniej, a cze-
go wiecej. A nie chodzi przeciez a to wytgcz-
nie, zeby dana fabryka produkowata wogole
i by nawet sama zarabiala dobrze, ale przy
planowej gospodarce waznym jest takze, ze-
by produkowata witasnie to, co wedtug planu
produkowa¢ winna. Dalszym wiec warunkiem
uznania planu za wykonany jest wykonanie
go w/g asortymentow; pod pojeciem asorty-
mentu nalezy rozumie¢ w danym wypadku
produkty podstawowe, ktorych liczba i rodzaj
musza by¢ ustalone dla poszezegélnego Zakta-
du i obejmg conajmniej 75% catej produkeji.
By nie krepowaé¢ zbytnio swobody Zakiadow

1 umozliwi¢ im odpowiednie przesuniecia, po-

dyktowane nieraz specjalnymi warunkami
technicznymi i-surowcowymi, uznano, ze po-
szczegblne produkty, objete asortymentem,
moga by¢ wykonane w 80°% planowane] dla
kazdego z nich ilosci. :

Plan, wykonany w/g asortymentow, moze
by¢ co do ilosci lub wartosci niespeiniony,
albo tez przekroczony. Jesli plan jest prawi-
dlowo sporzadzony, to samo wykonanie go
wymaga juz rzetelnego wysitku, a niewielkie
nawet przekroczenie mozliwe jest tylko przy
znacznym nakladzie trudu i starannosci. Ta-
kie niewielkie przekroczenie planu wytwarza
pewne rezerwy produkeji, a jednoczeénie nie
powoduje nieprzewidzianego i szkodhwego
wzrostu zapotrzebowanla na surowce i arty-
kuty pomocnicze, wytwarzane przez inne ga-
tezie produkeji.

Stad wylonita sie zasada, ze premiowaniem
winno by¢ objete wykonanie planu, wahajace
sie w granicach od 100% do 110%. Biorac jed-
nak pod uwage, ze juz w samym planie musi

‘sie miesci¢ minimalna tolerancja czy rezerwa.,

przyjeto, ze jesli plan wykonany bedzie
w 95%, to itak z natury rzeczy ci wszyscy.
ktorzy liczyli na pokrycie swych potrzeb przez
produkcje danego Zaktadu, znajda dostatecz-,
ne zaspokojenie i przeto premia moze byc¢
przyznana nawet woweczas, gdy plan wykona-
no choéby w 95%. Na tych przestankach zbu-
dowana jest tabela premiowania, przewiduja-
ca, ze za wykonanie planu w granicach od 95%
do 100% premia waha sie od 2% do 30% przy
czym za 100% wykonania planu otrzymuje sie
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plemie 20%, za 101% wykonania premia wy-
nosi juz 25%, a przy 110 osiaga maksymalna
granice 30%. '

Przejdzmy teraz do premii za zwiekszenie
wydajnosci pracy. Jest rzecza notoryczna, ze
z roznych wzgledow wydajnoé¢ pracy na ro-
botniko-godzine - jest dzi§ niska. Poprawa
w tym wzgledzie jest nie tylko mozliwa, ale
wrecz konieczna. Wydawaloby si¢ rzeczg stu-
szna, jesli poprawa wydajnosci pracy jest
wieksza, to by i premia z tego tytutu byta
wieksza. Jest jednak faktem, ze w réznych
Zakladach rozpieto$¢ miedzy dzisiejsza wy-
dajnoscia a wydajnoscia nazwijmy ja ,pra-
widtowa®, czy ,normalna‘, jest bardzo roz-
‘maita 1 w jednym Zakladzie zwigkszenie wy-
dajnosci o 1% przychodzi trudniej i wymaga
wiekszego wysitku, niz w innym Zaktadzie,
dla osiggniecia 10% lub nawet wieksze]j po-
prawy wydajnosci. Nie wdajac sie w szczego-
towe przyczyny, wystarczy @powiedzie¢, ze
w.tych warunkach trudno bylo méwié o ukta-
daniu jakichkolwiek® tabel procentowych.
Uznano przeto, ze poprawe wydajnosci pra-
cy nalezy mierzy¢ zawsze przez porownanie

z okresem sprawozdawczym bezposrednio po- -

przedzajacym i za kazde wykazanie poprawy
przyznaé premie ryczattowa w wysokosei 10%.

. .Jako jedyny sprawdzian staly, szczegdlnie

istotny w pierwszym okresie sprawozdavv-

czym, przyjeto srednig z ostatnich 6-ciu mie--

siecy 1946 r.

Wydajnos¢ pracy obliczona ma by¢ w zasa-
dzie w/g wartosci produkeji ha robotniko-go-
dzine, przy czym bierze sie pod uwage godzi-
ny przepracowane przez robotnikow produk-
cyjnych, pomocniczych i gospodarczych.

Wreszcie trzeci element, podlegajacy pre-
miowaniu, a mianowicie zwiekszenie wydaj-
nosci surowca. Nie ulega watpliwosci, ze
wezesniej, czy pozniej musza byé opracowane

‘normy surowcowe. Opracowanie tych norm
wymaga bardzo duzego wysitku i naturalnie
nie moze by¢ przeprowadzone z dnia na dzien.
Z chwila, gdy normy zuzycia surowcow beda
istnialy, to przekroczenie ich winno pociagnac
ujemne skutki dla odpowiednich pracowni-
koéw, a utrzymanie sie w normie lub jej obni-

zenie a contrario moze sta¢ sie przedmiotem -

1 podstawa premiowania. Obecnie norm su-
rowcowych naogo! brak, przynajmniej takich,
ktore bytyby dostosowane do dzisiejszego sta-
nu aparatury. W zwiazku z tym w Regulami-
nie Premiowania postawit Centralny Za-
rzad personelowi technicznemu Zakltadow, ja-
ko jedno z gtéwnych zadan na okres najbliz-
szego poirocza, opracowanie prawidlowych
norm zuzycia surowcow. ;

W. okresie przejsciowym, a mianowicie do
dnia 1 lipca 1947 r. premia surowcowa przy-
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znawana jest w wysokosci 10% za utrzymanie
sie. na poziomie $redniej wydajnosci z ubieg-
tych 6-ciu miesiecy, a w wypadku poprawy
wydajnosci, wzrosnaé moze do pelnyech 20%.
Jesli w poprzednim miesiacu sprawozdaw-
czym wydajnos¢ wzrosta i dany Zaklad uzy-
skatl premie 20%, to w nastepnym z kolei mie-
siacu dla otrzymania premii niezbednym jest
utuymanie sie na tym nowym, poprawionym
juz poziomie, przy czym premia ta wyniesie
10%, a za dalsza poprawe wzrasta do 20%.

Wydajnos¢ surowca mierzyé sie bedzie
przez porownanie ilogci, wzglednie wartosei
surowecow gtownych do ilosci, wzglednie war-
tosci . produktow glownych. Jakie surowce
i artykuty uznaje sie dla danego Zakladu za
gtowne, okresli Zjednoczenie.

Po opracowaniu norm surowcowych premia
za wydajnosc¢ zgodna z normag wynosi¢ bedzie
15, a przy poprawieniu wydajnosci ponad
norme bedzie mogta wzrosnaé o dalsze 5.

Wyzej nakreslone zasady nosza w regula-
minie premiowania nazwe Systemu Gléwne-
go, ktory winien by¢ odpowiedni dla wiekszo-
$ci Zaktadow Pracy. Dwukrotnie juz zwraca-
lisSmy uwage na duze zrézniczkowanie prze-
mystu chemicznego i rozmaito$ei warunkow,
w jakich pracuja poszczegolne Zaktady. Dla-
tego tez nalezalo sie liczy¢ z tym, ze System
Glowny nie wszedzie bedzie mogt znalezé za-
stosowanie. Najwieksza trudno$¢ moze po-
wodowaé¢ zagadnienie wydajnosci z surowca.
Trudnosci - w zaopatrzeniu sie w surowiec
i niemoznos¢é uzyskania surowca standaryzo-
wanego zmusza wielokrotnie do korzystania z
tego, co mozna w danym momencie otrzymac
i nieraz bra¢ nalezy jakikolwiek surowiec bez
wzgledu na jego jakos¢, byle tylko utrzymacé
produkeje. Naturalnie, ze w tych warunkach.
trudno premiowa¢ za zwiekszenie wydajnosci
surowca lub pozbawia¢ premii za jej zmniej-
szenie, bo jedno i drugie by}oby tylko kwestia
przypadku Zdecydowano wiec, ze sa okolicz-
nosci, kledy Z premii surowcowe] nalezy zre-
zygnowac. Takie rozumowanie lezato u pod-

‘staw tak zw. systemow A i B; obydwa one nie

zna_]q premu SU.I'OWCOWG]

System A kladzie wiekszy nacisk na wyko-
nanie planu — przewidujac, ze za Wykoname
planu W gramcach od 100% do 110% premia
moze rosngé od 10% do 40%. Miano tu na
Wzglgdme te Zaktady Pracy, ktorym wykona-
nie planu przychodzi z wielka trudnoscia,
a ktérych produkecja jest specjalnie wazna
w catoksztalcie zycia gospodarczego Kkraju
i kazde przekroczenie planu uwazane by¢é mu-
si za duzy sukces. W systemie tym premia za
zwiekszenie Wydamosm pracy wynosi ryczat-
towo 20%.
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System B.kladzie giowny nacisk na zwiek-
szenie wydajnosci pracy, przy czym za utrzy-
manie sie¢ na poziomie Srednim z ostatnich
6-ciu miesiecy premia wynosi 10%, a za po-
prawe wydajnosei o 1% w poréwnaniu z okre-
sem poprzedzajgcych 6-ciu miesiecy premia
wzrasta o dalsze 4%, nie moze jednak prze-
kroczy¢ w sumie 40%. System ten wydaje sie
byc¢ specjalnie wskazany w tych Zakladach,
ktore znajdujg sie dzi§ na szarym koficu pod
~ wzgledem wydajnosci pracy i jeszeze przez

dtuzszy czas muszg usprawniaé swa organiza-
cje i zajaé sie odpowiednim wykorzystaniem

pracy. Przy systemie B premia za wykonanie-

planu waha sie od 10 — 20%.

System C przewiduje ryczaltows premie
15% za utrzymame wydajnosci surowcowej,
15% premlg za zwigkszenie wydajnosci pracy
i premiowanie do 30% za wykonanie planu.
Bedzie on prawdopodobnie dobry dla tych Za-
ktadow, kiore osiggnely juz maksimum wy-
dajnosci surowca, bgdz pracujg na écis}ych
recepturach, a ktore jednocze$nie maja jesz-
cze przed sobg nieznaczne mozhwosc1 popra-
wiania wydajnosei pracy.

Omoéwilismy dotychczas ogélne zasady pre-

miowania, ktore maja zastosowanie w odnie- .

sieniu do personelu technicznego. Nalezy jed-
nak wspomnie¢ o tym, ze premiowaniem obje-
ty jest réwniez personel zaopatrzenia i perso-
- nel finansowo-buchalteryjny. Tutaj, podobnie,
jak to miato miejsce z pracownikami technicz-
nymi, z premii moga korzystaé tylko ci.pra-
cownicy, ktorych stanowiska zostaly w spo-
sob kategoryczny i denifitywny wyliczone:
Beda to wylacznie pracownicy na stanowi-
skach klerowmczych lub co najmniej samo-
dzielnych.

Pracownicy zaopatrzenia sg premmwam na-

tych samych zasadach eo pracownicy technicz-
ni, ale tylko za wykonanie planu, i to w gra-
nicach do 30%. Jedynie, gdy w danym Zak?ta-
dzie wprowadzono premie surowcowa, mogg
z niej korzystaé réwniez pracownicy zaopa-
trzenia, jako ci, od ktorych w duzej mierze
zaleze¢ moze uzyskiwanie odpowiedniego su-
roweca.

Pracownicy finansowo-buchalteryjni uzy-
skiwaé moga premie do 60% uposazenia pod
warunkiem terminowego i nienagannego wy-
konania biezacych planéw, sprawozdan-i bi-
lansow. Jak juz wspomniano, premis ta obje-
ci moga by¢ tylko pracownicy na stanowi-
skach kierowniezych lub samodzielnych, wy-
liczonych w regulaminie.

W Zakladach, znajdujacych sie w odbudo- :
wie, premiowaniem objete sg te same kate--

gorae pracowmkow ktore korzystaja z pre-
miowania w zakladach ezynnych. Warunkami
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przyznawania premii dla Zakladow w odbu-
dowie jest opracowanie i uzyskanie zatwier-
dzenia prawidlowego harmonogramu odbudo-
wy oraz wykonanie wszystkich robét, prze-
widzianych na dany okres sprawozdawczy
we wspomnianym harmonogramie. Premia
nie moze przekroczy¢ 60%, a wysoko$¢ kazdo-
razowej premii podlega ustaleniu przez Na-

czelnego Dyrektora Zjednoczenia, ktory wi-

nien mie¢ na uwadze rzeczywiste wysitki

i przyspieszenie tempa odbudowy

Pozostaje nam jeszeze omowic premlowame
pracownikéw w Zjednoczeniach, gdzie, po-
dobnie jak i w Zaktadach, premiowaniem s3
objeci tylko niektérzy pracownicy, zajmujg-
cy Scisle wyliczone stanowiska.

Dla oceny dziatalnosci Zjednoczen bierze
sie pod uwage srednie wyniki pracy podle-
glych im Zakladéw, wyrazone juz w postaci
premii, przyznanej za dany okres-sprawozda-
wezy. Stusznosé tej zasady nie wymaga bliz-
szego wyjasnienia i dostatecznym bedzie
uswiadomienie sobie roli Zjednoczenia, jako
organu nadrzednego i kierowniczego, od kto-
rego inicjatywy i energii zalezg w wysokim
stopniu osiagniecia podporzadkowanych Za-
kladow. Rezultaty poszczegélnych fabryk na
odeinku wykonywania planu, zwiekszania wy-
dajnosci pracy, czy wreszcie w zakresie po-
prawiania wydajnosci surowca, moga by¢é roz-
maite. Skoro przytem Zaklady te réznig sie
swa wielkoscig, to dla obliczenia premii, przy-
padajacej Zjednoczeniu, nie wystarcza wyszu-
kanie Sredniej matematycznej. Niezbednym
jest natomiast wziecie pod uwage znaczenia
kazdego Zaktadu, bo przeciez inng doniostosé
ma wykonanie planu przez fabryke, zatrud-
niajgca kilka tysiecy pracownikow, a inng wy-
konanie planu w fabryce, liczacej kilkunastu
pracownikéw. Podobnie zwigkszenie wydaj-
nosci pracy Kkilkuset, czy kilku tysiecy praco-
wnikow jest wazniejsze, niz spadek wydajno-
Sci kilkunastu - ludzi, zatrudnionych w malej
fabryczce. Dlatego tez wyniki pracy Zjedno-
czen moga by¢ oceniane tylko na podstawie
»Sredniej wywazonej“. Wielko$¢ Zakladow
mierzy sie w tym celu iloscig pracownikow
produkcyjnych pomocm'CZych zajetych przy
1nwestyCJach i odbudowie, inz. techmcznych
i biurowych.

Przedstawione wyzej zasady premiowania
przejda teraz probe zyciowa. Nalezy sadzié,
ze premia w nowym jej ujeciu spelni posta-
wione jej zadania i stanie sie duzym bodzcem
w wysitkach przemystu, zmierzajacych do pel-
nego realizowania planow produkcy]nych, :
zwiekszania wydajnosci pracy i podnoszenia -
Wydajnoéci SUrOWCOWe]. Dla pracownikow
za$ otwieraja sie jednoczesnie do$é znaczne
mozliwosci podniesienia swego zarobku
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Odznaczeni pracownicy

Prezydium Krajowej Rady Narodowe] na
posiedzeniu w dniu 16.1.1947 r., za zastugi

*  w dziele Odbudowy przemystu chem.-farma-

ceutycznego, uchwalilo odznaczyc¢ nastepuja-
- cych pracownikow:

Ob. Ilski Stanls}aw — Ztotym Krzyzem Za-
stugi,

Ob. Supniewski Janusz — 7}otvm Krzyzem
Zastugi,

Ob. Studzinski C/es}avx — Srebrnym Krzy-
zem Zastugi,
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Ob. Noworyta Jan — Srebrnym Krzyzem
Zashugi,
"~ Ob. zZyta Agnieszka — Brazowym Krzyzem
Zastugi,

Ob. Gaj Henryk — Brazowym Krzyzem
Zastugi,

Ob. Gladyszek Stams}a\\ —
Krzyzem Zastugi.

Brazowym

Odznaczenia beda przystane w nadchodzg-
cym tygodniu:

PRZEGLAD TECHNICZNEJ PRASY ZAGRANICZNEJ

FINLANDIA

Przemyst Chemiczny w Finlandii

Przemyst chemiczny w Finlandii ma za so-
ba wielowiekowa tradycje. Okresy wojen po-
wodowaty w tym kraju wzrost produkcji
i potrzebe zakladania nowych fabryk. Fin-
landia korzysta w wielu przypadkach z wia-
snych zrédel surowcowych. Brak zloZy we-
gla stwarza jednak dla przemystow: cemento-
wego, ceramicznego, ceglanego itp. powazne
trudnosci, ktore Finnowie z powodzeniem
przezwyciezaja.

Produkeja kwasu slalkowego puedstdwm
cyfre 120.000 ton rocznie, po uruchomieniu fa-
. bryki w Kokkola w 1945 r., pracujacej przy
pomocy nowych kontaktow wanadowych. Po-
dobna fabryke buduje sie obecnie w Harja-
valta.. Mimo to, zapotrzebowanie na kwas
siarkowy stale Wzrasta w tym kraju.

Kwas solny, jako produkt glowny, wyrabla
sie w Lappeenranta, zas jako produkt ubocz-

o ny — w zaktadach w Kuusankoski. Nowa fa-

bryka w Aetsi podejmie produkcje w tym
roku. :

Przemyst superfosfatowy rozw13a sug TOW-
nolegle z przemystem kwasu siarkowego, kto-
ry idzie gléwnie na przeréb fosforanéw. Inne
fosfaty produkuje sie w Kuusankoski.

Produkcja szkla wodnego zmalata po utra- :

cie zakladow w Petsamo i nie moze pokry¢
wewnetrznego zapotrzebowania.

"~ Przemyst elektrolizy chlorkéw produkuje
chlor i alkalia, tych ostatnich zuzywa wiele
przemyst sztucznych wiokien. Nadprodukeja
chloru’ znajduje zbyt w rozwijajacym sie co-

raz bardzie] przemysle papierniczym. Prze-
myst elektrolizy bedzie w dalszym ciagu we-
diug planéw rozbudowywany. '

Chloran potasowy, uzywany w przemysle
zapalczanym =i materiatow wybuchowych.
produkuje sie w Tainionkoski, za$ Voikoski
wytwarza wode utleniona. Planuje sie dalsza
rozbudowe tych zakladow. )

Przemyst karbidowy wzmogt wielokrotnie
swoja produkcje po uruchomieniu nowej fa-
bryki w' Voikka. Jasnym jest, ze oprocz zu-
zycia karbidu surowego — acetylen ma sze-
rokie zastosowanie, jako poiprodukt w prze-
myéle organicznym.

Produkcja cjanamidku wapnia rozpocznie
sie w 1947 r. Finlandia ma bogate zloza mie-
dzi, niklu, zelaza, kobaltu i molibdenu, ktore
wykorzystuja odnosne przemysty. Ostatnio
odkryto zloza cennego wolframu. Nie posiada
natomiast Finlandia surowcow do wyrobu
tlenku cynku, glejty. :

Produkecja tlenu do celow spawalniczych
ciagle wzrasta, a wielkie jego ilosci moga byc¢
dodatkowo otrzymywane, jako produkt ubocz-

ny przy fabrykacji cjamidku wapnia.

Syntezy amoniaku dokonuja jedynie pan- .

‘stwowe zaklady Valtion Typii Oy — ten waz-

ny dziat produkeji
w Finlandii.

- Przemyst celulozowy jest jednym z najwiek-
szych przemystow w Finlandii, nie osiggnat
jednak jeszcze swej stopy przedwojennej.

jest- dosé zaniedbany
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Przemyst witokna ‘sztucznego zmniejszyt
swoja produkcje na skutek utraty zaktadow
w Kuitu Oy.

Pyroliza drewna daje materiaty pedne dla
pojazdow mechanicznych, a pr zerobka smoty
dostarcza olejow smarnych.

Hydroliza drewna byta poczatkowo plano-
wana na wielka skale, jednak poniechano jej
i tylko jedna fabryka w Turku produkuje
glukoze przez rozszczepianie celulozy.

Ma}y przemyst tluszczowy ma do dyspozy-
cji tylko jeden surowiec — 103 barani.

Jedyna fabryka kleju zwierzecego jest za-
ktad Valkeakoski.

Przemyst skorzany i gumowy znalazly sie
w czasie wojny w ciezkiej sytuacji surowco-
wej.. Obecnie, na skutek otrzymania wydat-
nych ilosci kauczuku i buny, produkcja sie
wzmogta.

Przemyst materiatléw wybuchowych praco-
wat w czasie wojny pelna para, obecnie jed-
nak przystosowak swa produkcje do zapotrze-
bowanla czasow pokojowych.

Przemyst organiczny znajduje s1§ ]eszcze
ciggle w powijakach, jednak zaplanowano je-

U. S. A.
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go rozbudowe na szeroka skale. Formaline
produkuje fabryka w Kotka na potrzeby prze-
mystu mas plastycznych, wytwarzajacych ga-
lalit i bakelit. Inne surowce muszg by¢ impor-
towane.

Istnieja mozliwosci produkeji mas plastycz-
nych melaninowych, oraz planuje sie rozbudo-
we produkeji metanolu. Nadmiar chloru
z elektrolizy bedzie zuzytkowany do wyrobu
chloropoliwinylu. Acetylen jest przerabiany
na trojchloroetylen, czterochlorek wegla i in-
ne chlorowcopochodne.

W Varkaus produkujal tiopren, chloral, gli-

-kol, dwuchloro-etan i inne. Przemyst w Vlhta-

vuori wyrabia eter, chloroform i DDT.

Kwas octowy produkujg zaktady Azneko-
ski i Ruhimaki obok matych iloSci lakierow:
celulozowych i estrow.

Wielki brak specjalistow, uczonych, oraz
odpowiednio zaopatrzonych laboratoriéw ba- °
dawezych, utrudnia w wielkim stopniu racjo-
nalny rozw6j przemystu chemicznego w Fin-
landii.

W. P.

Chemiczna przerébka acetylenu w amerykanskiej
strefie Niemiec

Wslad za wojskami anglosaskimi, wkracza-
Jacymi na- tereny podbitych Niemiec, poda-
. zali inZzynierowie rozmaitych specjalnoéci,
zorganizowani w t. zw. polowe' techniczne
grupy operacyjne (amerykanska F. I. A. T.
i jej brytyjski odpowiednik B. I. O. S.). Zada-
- niem’ ich byto zorjentowanie sie w stanie
przemystu niemieckiego i @ zabezpieczenie
zdobyczy  technicznych na nieprzyjacielu.
Wiyniki ich obserwaeji zostaly juz przewaznie
ujawnione przez opublikowanie w prasie fa-
chowej, badz w specjalnych wydawnictwach.

Czytelnika polskiego zainteresuje zapewne,
jak w Swietle tych raportéw ') przedstawiata
sie w Niemczech produkcja i przerob Acety-
lenu w czasie wojny. Cytowane ponizej cyfry
nie pretenduja, do zupeinej $cistosci, jak to
wynika ze sposobu i okolicznosei w jakich
zostaly uzyskane, sa jednak dostatecznie wy-
mowne, by wykaza¢ wielki wysitek, wyko-

1) Przede wszystkim R. L. Hasche: Acetylene Indu-
stry in Wartime Germany. Chem. and Met, Eng., pa-
zdziernik 1945 Washington.

.nany przez Niemcy dia rozbudowy tej galtezi

przemystu. Wysitek ten mial, oczywiscie, na
celu uzyskanie z acetylenu na drodze syntezy
suroweow do produkeji sztucznego kauczuku

-1 mas plastycznych.

Zdolnos¢é produkcyjna niemieckich fabryk
karbidu byta wykorzystana juz na poczatku
wojny w wysokim stopniu, -okoto 90%. Uza-
sadniato to potrzebe budowy nowych zakta-
dow i powiekszenia dawnych. Tego rodzaju
plan zostat opracowany i to z duzym rozma-
chem. Jak wskazuje tablica A., zamierzano
zwiekszy¢ zdolnos$é produkeyjng karbidu nie-
mal dwukrotnie (miedzy innymi, plan prze-
widywat zdwojenie produkeji rowniez i w na-
szym Chorzowie).

Tia b litcca =A:

W uzupehnemu powyzszego zestawienia
warto zaznaczy¢, ze 25% istniejacych w 1940 1. .
fabryk karbidu czerpato enerf*lg elektryczna °
z elektrowni wodnych, reszta za$ z elektrowni
opalanych weglem, przewaznie brunatnym.
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TABL

L CAG A

Zdolnosé produkcyjna karbidu (w tys. ton rocznie).

Fabryka 1940 1942 Plano-

wana

Knapsack : 220,0 3000 30‘0,0
Schkopau 220,0 252,0 ; 408,0
Piesritz : 220,0 204,0 204,0
Chorzéw 150,0 162,0 . 3120

" Inne istniejace?) 532,0 553,8 739,8
Inne proj'ektowane 2) — - 4 - 582,0

Razem 1.322,0

Bombardowanie sprzymierzonych pokrzy-
zowalo te plany inwestycyjne. Produkcja kar-
bidu osiggneta swoj szczyt prawdopodobnie
‘pod koniec 1942 i na poczgtku 1943r. Odnos-
nych cyfr nie udalo sie uzyska¢. Nie jest
zresztg istotnym, w jakim stopniu Niemcy
przej$ciowo zrealizawali swoje zamiary; cie-
kawym natomiast jest, jakimi kierowali sie
" przestankami, opracowujac swoj plan inwe-
styeyjny. Wskazuje to tablica B, podajaca roz-
dziat zuzycia karbidu.

TABLICA B

Zuzycie karbidu (w tys. ton rocznie).

Przeznaczenie Rzeczywiste Planowane
Buna S EN2T6 504
Alkohol etylowy — 84
Zwiazki winylowe itp. 72 150
Etylen® 60 | 216
- Aldehyd octowy 2) 276 336
Smary syntetyczne P 54

Inne chemikalia . Sy 54 .

Sadza acetylenowa 24 ; 4257

Razem dla ﬁrzem,

j chemicznego 708 1.440
Azotniak y 312 696
Zapotrzebowanie domowe . 240 324
[nne zuzycie 60 60

" Ogotem 1.320 2.520

&

1) Burghausen, Muckenburg, Falkenau, Hart, Wald-
shut Spemberg, Wylen, Bobrek, Hirschielde; Laziska
Gorne, Freyung, Landeck. S

2) Ludwigshafen, Oswiecim, Fuerstenberg, Deggen-
dorff, : _

1) nie przeznaczony do wyrobu buny i smaréw synt.

2) nie przeznaczony do wyrobu buny i smaréw synt.

1.4718 2.545,8

Z powyzszego zestawienia wynika, ze jesz-
cze przed 1942 r. przeszio potowa zuzywanego
karbidu (scislej 53", a mianowicie 708 tys. ton
rocznie) szta na przerdbke czysto chemiczng
poprzez uzyskiwany z karbidu acetylen. Plan
inwestycyjny przewidywat zwiekszenie zuzy-
cia karbidu na cele przetwoérczo-chemiczne az
do 1440 tys. ton rocznie. Procentowo ilos¢ ta
ulegata zreszty tylko niewielkiemu zwieksze-
niu (57%), gdyz, ze zrozumiatych wzgledow,
przerdb karbidu na azotniak miat by¢ rowniez
przeszio dwukrotnie zwiekszony.

Znaczenie , jakie przywiazywala gospodar-
ka niemiecka do zwigkszenia zuzycia karbidu,
jako surowea dla przerobki chemicznej, uza-
sadnia dokladniejsze rozpatrzenie tego zagad-
nienia. Oczywiscie, poszukiwanyr surowcem
byt uzyskiwany z karbidu acetylen. Zazna-
czy¢ nalezy, ze procz 230 tys. ton ‘acetylenu
(co z grubsza odpowiada wspomnianym 708
tys. ton karbidu rocznie) Niemcy produko-
waty jeszeze 70 tys. ton acetylenu w fabry-
ce, w Huels, przez rozklad weglowodorow
w tuku elektrycznym. Uzyskiwany z tego
zrodla acetylen byt rowniez w catosci prze-
rabiany chemicznie. Po wykonaniu planu, na
przerobke chemiczng miato zatym i$¢ 535 tys.

‘ton acetylenu rocznie, t. j. 465 tys. ton z kar-

bidu i 70 tys. ton, uzyskiwanych metoda tuku
elektrycznego. . :

Duze ilosci acetylenu szty. oczywiscie do
wyroby butadienu, jako podstawowego su-
rowca dla buny. To wilasnie zuzycie mialo,
zgodnie z planem, ulec najwiekszemu iloscio-
wemu zwiekszeniu. Przy produkeji butadienu
stosowano przewaznie metode t. zw. cztero- -
stopniowa (poprzez aldehyd octowy i aldol).
Nalezy jednak wspomnieé¢, ze w czasie woj-
ny zostata opracowana przez dr. Reppe
w Zakt. Chem. w Ludwigshafen inna metoda,
polegajaca na reakeji acetylenu z formalde-
hydem, przez co uzyskiwano 1.4 butendiol, -
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uwodorniany na 1.4 butandiol, ktory, odwod-
niony, w dwoch etapach, dawal kolejno te-
trahydrofuran i butadien. '

Innym powaznym zastosowaniem acetyle-.

nu byto katalityczne uwodornienie go na ety-
len. Przewazna ilo$¢ etylenu, uzywana do
wyrobu styrenu (réwniez dla buny S), byta
uzyskiwana w Niemczech ta metoda. Ogdlna
zdolnos¢ produkcyjna. etylenu w Niemczech
wzrosta z 34,5 tys. ton rocznie pod koniec
1940 r. do 72,7 tys. ton na poczatku 1942 r.
Zalaczone dane pozwalaja na blizszy wglad
w niezwykle interesujaca dziedzine przerobu
acetylenu na zwigzki winylowe. Stosowano
na szeroka skale produkecje eterow winylo-
wych alkoholow metylowego, etylowego,
izobutylowego i wyzszych. Metoda ta, opra-
cowana rowniez przez dr. Reppe, stanowita
wytacznesé niemiecks. Uzyskiwane zwiagzki,
znane pod ogoélnag nazwa ,,Igevin®, byty uzy-
wane jako lakiery i kleje badz jako proste
polimery, badz polimeryzowane z innymi
zwigzkami- winylowymi. ;
Bodajze najwazniejszymi zwiazkami termo-
plastycznymi, stosowanymi ®w ‘Niemczech
w okresie wojennym, byty polimery chlorku
winylu, zwane ,Igelit“. Wyttaczano z nich
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miedzy innymi czesci do aparatury chemicz-
nej, jak rury i zawory, zamiast stosowac stal
nierdzewna. Igelity uplastycznione byty naj-

‘popularniejszym materiatem na plaszcze nie-

przemakalne, rekawice ochronne itp.

Inng ciekawa grupe syntez, opartych na
acetylenie, stanowily polimery octanu winylu,
zwane Movilithami, zywice akrylowe i roz- -
maite typy polistyrenow. Nowym ‘osiggnie-
ciem byta synteza monomeru akrylonitrylu
(cjanku winylu) z acetylenu i kwasu cjano-
wodorowego, stosowana na mata skale w Lud- -
wigshafen, Leverkusen i Huels. Jako ciekawy
przyklad rozmaitosci zastosowan zwiazkow,
produkowanych syntetycznie z acetylenu,
mozna wymienié¢ jeden ze zwigzkow nitrowi-
nylowych, -‘ktorego polimer byt uzywany
w roztworze wodnym jako namiastka osocza
krwi. : :

Nie wnikajac zbyt gteboko w statystyke
produkeji najrozmaitszych mas plastyeznych,
zywic, sztucznych kauczukow, widkien itp.,-
co wykraczatoby poza ramy tej notatki, moz-
na pobieznie zorjentowaé sie w rozwoju-tej
dziedziny z tablicy C, podajacej nieco danych
odnosnie zdolnosei produkeyjnej kilku pod-
stawowych monomerow.

TIAB L. 1°CG A C

Zdolnos¢ produkcyjna w tys. ton roczmie (wg. stanu z marca 1943 r.).

Zdolnos$é

Monomer

produkcyjna

istniejaca w budowie projekiowana "Razem
Chlorek winylu 34,2 7.2 7,2 48,6
Octan winylu 10,8 6,0 L eiies
Estry winylowe 6,5 4,2 — 10,7
Kwas akrylowy i jego zwiazki 48 6,1 ot 10,9
Styren 43,8 ki 9,0 52,8
Butadien 132,0

Jak juz zaznaczylem, dostatecznie wiaro-
godne dane statystyczne nie obejmuja catosci
zagadnienia i odnosza sie do rozmaitych okre-

soéw, dlatego nie daja sie przewaznie ulozyé

w przejrzyste zestawienia. Stosunkowo do-
ktadna statystyka produkeji i przerobu acety-
lenu w koncernie I. G. Farbenindustrie moze
jednak stanowi¢ dodatkowsa ilustracje oma-
wianego zagadnienia. Odnosi sie ona wpraw-
dzie tylko do jednego koncernu, ale koncern
ten produkowat i przerabiat w swoich fabry-
kach (Knapsack, Schkopau, Huels i szereg
innych) okolo ?/; niemieckiej wytworezosei
- karbidu. '

— 27,0 159,0

TABLICA D.

Produkcja i przeréb acetylenu w koncernie
I. G. Farbenindustrie w styczniu 1942 r.

(w tys. ton w stosunku rocznym).

1. Produkcja:
karbidu 646,0 -
acetylenu (metoda tuku elektr.) 70,0

2. Rozdzial karbidu: it
do wyrobu azotniaku

acetylehu'

o

840
505,6

3 IR}
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na sprzedaz 564 Chemicy niemieccy opracowywali bez przer-
vl : : : wy nowe metody syntezy. Obiecujace rezultaty
3. Przychod acetylenu: : otrzymano z pochodnymi winylowymi amin
z karbidu ; 163,5 heterocyklicznych np. winylkarbazolem, kto-
bezp. z produkeji (met. tuku , rego polimer, zwany ,Luvican“, wyrabiany

elekt.) 70,0 w nieduzych ilosciach w Ludwigshafen od-
znaczat sie wysokim punktem topliwosci.

Razem 2335 W stadium badan byly proby syntezy akryla-
: néw oraz produktu wyjsciowego dla wyroby

4. Produkeja z acetylenu: masy plastycznej typu ,,Nylon“ (poliamidy).

estry winylowe : 2,4 Wiele innych proéb nie wyszto jeszcze poza
octan winylu 10,2 mury laboratoriow. Wszystkie te informacje
chlorek winylu 18,0 swiadcza, jak wielorakie i ciekawe mogg by¢
chloroweglowodory 13,8 zastosowania acetylenu.

aldehyd octowy 325,1 Wzgledy ekonomiczne, a mianowicie znacz-

na oszczednosé energii, przemawiaja za tym,

5. Produkcja z aldehydu octowego: aby w Polsce produkcje butadienu oprzeé nie

butadien 82,3 na acetylenie, lecz na spirytysie. (T. zw. jed-
alk. etylowy (prod. uboczny) 21,1 nostopniowa metoda przemiany alkoholu na
butanol 26,3 butadien, opracowana w Polsce i stosowana
aldehyd butylowy (butanal) 2,3 przed wojna w Debicy, cieszyta sie zastuzo-
kwas octowy 62,0 nym powodzeniem podczas wojny w Sta-
estry i sole kwasu octowego 36,0 nach Zjednoczonych). Przytoczone przykiady
bezwodnik kwasu octowego 21,5 swiadcza jednak, ze istnieje tak wiele innych
- octan etylu i 14,0 mozliwosci zastosowania acetylenu, iz zainte-
aceton 11,2 resowania sie u nas tg dziedzing przemystu
eter etylowy R 6,5 bytoby calkowicie uzasadnione.

WIELKA BRYTANIA

Chemia pochodnych aceiylenu

The Chemistry of the Acetylenic Compountds, Volume I, The acetylenic alkohols, by
A. W. JOHNSON, Ph, D., with a forword by SIR LAN HEILBRON.
London, Edward Arnold & Co, 1946.

Chemia acetylenu stata sug W nowszych czasach jednym z najwazniejszych dzialow chemii
organicznej. N1ezwykly rozw0j prac teoretyczaych z dziedziny chemii zwiazkéw acetyleno-
wych odbit sie oczywiscie na procesach technologicznych. Zastosowanie acetylenu w syntezie
przemystowej nié ogranicza sie juz do otrzymywania aldehydu octowego, lecz ogarnia tak no-
woczesne produkty, jak masy plastyczne wmylowe kauczuk syntetyczny - butadienowy lub
chloroprenowy itp.

- Ksiazka Dr-a A. W. Johnsona,. ktéra jest I- -szym tomem zakreslonego cyklu 3-ch mono-
grafii z chemii zwiazkow acetylenowych stanowi swego rodzaju rewelacje: na blisko 350 stro- -
; nach przebogatego tekstu traktuje wytacznie o otrzymywamu i wiasnosciach alkoholi a‘.etyle-

nowych, a blisko 1500 odsylaczy podaje wyczerpujaco literature zagadnienia.
: Literatura w tej dziedzinie rozpoczyna sie od takich nazwisk, . jak Liebermann (1865),
Baeyer (1866), Oppenhelm (1868), Henry (1872).

W szezegolnosei wazna jest pierwsza synteza alkoholu propargylowego, dokonana przez
Henry‘ego dzialaniem wodorotlenku potasu na alkohol 2- bromoallylowy

CH, = CBr CH, 0~ cri= ¢ _ cHoH

* Prace te Jednak nie wzbudzity wiekszego zainteresowania, glowme ‘wskutek matej dostep-
nosci do$é niezwyktych substancji wyjsciowych. :

Dopiero pionierskie prace rosyjskiego chemia JOCICZA (1902 —— 1910) udostepnity otrzy-.
mywanie alkoholi acetylenowych przez zastosowanie reakeji Grignarda, np.:
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&

RC=CH + CH,MB —— RC=CMgBr + C,H,
(1)

Powstajacy bromek acetyleno -magnezowy (I) moze by¢ uzyty jako substanC]a wascmwa
do -dalszych przeksztah:en np.

R\ G /OMqBr Hzo R\ /OH/
i RC"’CM"’B;' C\C_CP PR (R

(1]

Ta droga otrzymat Jocicz z formaldehydu i (I) alkohol propargylowy i jego homologi:

HCHO + R'C=(CMg — R'C=C—CH,0H
W przyp_adkﬁ dziatania samego acetylenu na odeczynnik Grignarda powstaja dwa zwiazki:

CH=CMq¢B- (I]

-

Substancja (III) postuzyta francuskiemﬁ chemikowi Lespien do wykonania pieknych syn-
tez alkoholi cukrowych piecio i szeScio. wartojciowych (1924 — 1933).

Oto np. synteza rac. duleytu i alloduleytu (IV):

H,Cl CH_ CH,0H
b CHOH CH o - CHOH
2CH,LICHO + Sl G B e O 0 _H, (Pd)
& CMgBr C (I: |
&HOH (Bl CHOH
| | [
CH,C! CH CH,OH
CHOH CH,OH
(T‘H'OH &HOH
LCH AgCLO, ¢H OH
CH 0s0, CHOH
CHOH CHOH
CH,OH CH,OH
V]

Zwiazek typu (II) zostat uzyty przez Spétha (1939 — 1941) do otrzymania naturalnych ku-
rmaryn, np. sezaliny (V) i ksantyletyny (VI). ; :
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OH
CHx Gy
CH\/C\Cé}VH HO O/ D CHly lv}
\ CHy

0

Gould i Thompson (1935) przez poddbna reakcje otrzymali dihydrowitamine A (VII)
7 (3 — jononu:
Hy H,
RCH=CHCOCH, ™ + RCH=CHC[OH)C=CH — 2 RCH=CHC[OH|CH= CH,——

GH CH,
CaH,

|
——9—55’—>RCH CHC=CH—CH,Br —sre—> RCH=CHC=CHCH,CH,COCH, —2 ~
acetylooctowy

(]:Hs %:Hs : : 3' CHJ
——— RCH=CHC=CHCH,CH,C[OH)C=CH cth g RcH:CHé:CHCHQ-CHZC[OH)CH—_—CHQ———»
: Gk (ILH5
aodil,  RCH= CHC=CHCH,CH.C=CHCH,0C0CH, _
5 v _ ' ‘ .
CHHCH
CH,

Nieco odmlennq droge obrat Karrer ze wspolpracowmkaml (1941) pr 7vrzadza1ac 1Z0preno-
wy homolog a-tokeferolu (VIII)

* CH, CH,
H, (Pt)

|‘
REgEH Nd=0 Ré(OH)CECH R CIOH|CH= CH,

H, o HO

s CH- G+
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Cgdzie R = —[CH),CHCH,{CHJ,CHCH[CH),CHCH,[CH),CHICH),

Produkt VIII wykazuje aktywnoéé podobna do witaminy E. W innej serii doswiadczen
Karrer i wspotpracownicy (1940) otrzymuja analogi witaminy E sposobem zblizonym do reakeji
otrzymania kumaryn (V) i (VI). :

Tetrafenyloruben (IX) i inne pochodne ru“enu otrzymane byly po raz pierwszy przez
Mouren, Dufraisse‘a i wspolpracownikow (1926—1933) réwniez z alkoholu acetylenowego, w kté-

rym grupe (OH) podstawiono uprzednio chlprem:

‘C;Hs]?CCI—CECCeHs -'——_* Casza + 2HC
o

Reakeja przebiega pod wplywem ogrzewania pod zmniejszonym cinieniem. Produkt ma
nastep. budowe: ' : :

CH, GH,

o (1x) -

W ostatnich czasach alkohole acetylenowe znalaziy rowniez zastosowanie w syntezie hor-
monow. i

Kathol, Logemann i Serini, a jednoczesnie Ruzicka i Hofmann (1937) wykazali, ze acetylen
moze przylaczyé sie do 17 wegla dehydroandro steronu, dzialaniem acetylenku potasu w cie-
kitym amoniaku, tworzac alkohol acetylenowy (X).

Ogier . ' HO c=cH

‘HO

syt e

(1)
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Zwiazek (X) poddany utlenieniu odczynnikiem Oppennauera (trzeciorzedny butylan gli-
au), daje 17-etynylotestosteron (XI), posiadajazy silne dziatanie fizjologiczne podobne do pro-
‘gesteronu, lecz jeszcze intensywniejsze.

Tych kilka przyktadow $§wiadezy o niezwyklej wszechstronno$ci zastosowania reakeji acety-
lenu z powstawaniem alkoholi acetylenowych.

Ksigzka Johnsona stanowi niezwykle cenng monografie nie tylko dla tych chemikow, kto-
rzy pragneliby blizej zapozna¢ sie z ta tak atrakcyjna dziedzing chemii, ale i dla szerszego kota

vracownikow naukowych — organikow.
: A O

Pokrywanie metalami wyrobéw z mas plastycznych

(Deposition of Metal on Plastics, E. A. Ollard
and E. B. Smith, Plastics IX, September,
October 1946).

W ‘wyniku wielkiego postepu w technolo-
gii mas plastycznych na przestrzem ostatnich
dziesieciu lat, wyrabia sie obecnie z plasty-
kow szereg wyrobéw, dotychczas wyrabia-
nych z metali. Dlatego zapewne uwaga pro-
ducentow skierowata sie ku mozliwosciom na-
dania tym wyrobom metalowego pokrycia,
aby je upodobni¢ do ich metalowych poprzed-
nikow.

Niezaleznie od kwestii wygladu, moznosc
nadawania plastykom metalowego pokrycia
- pozwolitaby uzyskaé¢ przedmioty o ciekawych
wiasnos$ciach elektrycznych i mechanicznych.
Pokrycie metalowe moze znacznie podnie$é
wytrzymatosé i odpornos$é na uderzenie. Jesli
chodzi- o elektryczne wiasnosei, interesuja-
cym bytoby utworzenie ‘cienkiego pokrycia,
przewodzgacego na masie izolujacej dla pew-
nych przyrzadow elektryczhych.

Do wyrobow z mas plastycznych uzywa sie.

bardzo réznorodnych materiatéw, a oprocz te-
go do suroweow podstawowych uzywa sie réz-
norodnych napeiniaczy. To bardzo kompliku-
je operacje, gdyz nie ma sie pewnosci, ze r6z-
ne wyroby z plastykow beda sie zachowywac
identycznie w procesie galwanicznym. Bake-
lity na przyktad, robione zasadniczo z pro-
duktéow kondensacji fenolu i formaldehydu,
zawieraja jako napeiniacze badz maczke drze-
wna, badz substancje nieorganiczne. Oba ro-
dzaje.sprzedaje sie pod ta sama nazwa, lecz
beda sie one inaczej zachowywaé w ki-lplell
galwanicznej.

Gdy odbywac sie bedzie pokrywanie plasty-
kow metalami na duza skale przemystowa,
producenci plastykow beda musieli sie wy-
“specjalizowa¢ w wytwarzaniu takich gatun-
kéw, ktore beda dostosowane do tego celu.

Plastyki dziela sie na dwie grupy zasad-
nicze: nieodwracalne i odwracalne.

Ostatnie nie moga by¢ poddawane zadnym
operacjom, polaczonym z ogrzewaniem, Do

pokrywania metalem najlepiej moze nadaja
sie plastyki fenoloformaldehydowe, stosunko-
wo mato porowate i-dobrze przyjmujace blo-
ne srebrna. Z pewnymi plastykami trudno
jest pracowa¢, o ile nie nada sie im pokrycia
z lakieru nieabsorbujacego. Kazdy materiat,
absorbujacy wode podczas galwanizacji, na-
strecza trudnosci, gdyz, peczniejae, bedzie po-
wodowal pekanie warstwy metalu.

Istnieje roznica zdan co do postepowania
z powierzchnia plastykow. Mozliwe, ze dobre
wyniki, ktore pewni eksperymentatorzy uzy-
skali z powierzchniami chropowatymi, za-
wdziecza¢ nalezy jedynie doktadnemu oczy-
szczeniu, a nie chropowatosci powierzchni.

Tak jak przygotowuje sie metal do galwa-
nizacji, tak samo plastyk musi by¢ odpowied-
nio przygotowany. Dochodzi jeszcze posrednia

-operacja pokrycia plastyka warstwa przewo-

dzacg, na ktorej mozna osadzi¢ metal, co osia-
ga sie roznymi drogami: szprycujac metalicz-
nym lakierem, pokrywajac grafitem, reduku-
jac blone srebrna na powierzchni plastyka,
rozpylajac zloto lub srebro w proézni.

Ogodlny przebieg operacji jest nastepujacy:
staranne oczyszczenie powierzchni, uczynie-
nie jej wodoodporna, pokrycie warstwa prze-
wodzaca 1 osadzenie na niej metalu.

Oczyszczenie plastykow z brudu i ttuszezu,
pochodzgeych z matych ilosci tluszezow, nie-
jednokrotnie stosowanych w formach dla 1a-
twiejszego . usuniecia z nich wyrobow, moze
by¢ wykonane badz przy pomocy rozpuszczal-
nikéw organicznych, badz sposobem mecha-
nicznym. Rozpuszezalnik musi by¢ tak dobra-
ny, aby nie atakowal plastyka (nie mozna
metakrylanéw oczyszcza¢ .trojchloroetyle-
nem). Ten sposob poleca sie, o ile plastyk ma
by¢ pokryty lakierem. Mechaniczne oczy-
szczanie w bebnie z pumeksem lub wapnem
potasowym nadaje sie prawie do kazdego pla-
styka, powoduje chropowata powierzchnie,
pozwala unikaé¢ operacji nawilzania, ktoéra
nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu rozpu-
szczalnika organicznego.
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Szereg metali nadaje sie do utworzenia
warstwy przewodzacej. Koszta operacji sa
nieznaczne i raczej nalezy wybraé¢ kosztowny
proces, aby osiagnaé pozadane rezultaty. Ogol-
nie dziela si¢ metody tworzenia warstwy
przewodzace]j na trzy grupy: A) stosowanie
sproszkowane] miedzi lub grafitu, B) procesy,
potaczone z atomizacja metalu, C) redukcja
powierzchniowa warstwy metalu, zwykle sre-
bra z wodnych roztworow.

Grafit przylega do kazdej powierzchni, lecz
daje warstwe stabo przewodzaca. Mozna go
szczotkowaé na sucho, mozna stosowacé ze
srodkami wigzacymi, jak biatko lub klajster.
Probowano podniesé przewodnictwo grafitu
przez dodawanie azotanu srebra do wodnej
zawiesiny, a nastepnie traktowanie siarkowo-
dorem. Tworzy sie siarczek srebra na war-
stwie grafitu, co znacznie polepsza przewod-
nictwo, lecz nie jest to operacja przyjemna.
Czastki grafitu nie powinny . byc¢ zbyt mate.
Najlepsze wyniki osiaga sie z des¢ duzymi
czastkami w postaci miekkich platkow.

Zamiast grafitu mozna uzywac drobnospro-
szkowanej miedzi. Miedz w proszku uzywa sie
takze do pewnych lakierow, nalezy jednak pa-
mietaé, ze pokrycie lakierowe nie przewodzi
elektrycznosci, przeto nalezy pokry¢ najpierw
powierzchnie mieszaning lakieru i sproszko-
wanego metalu i gdy powierzchnia jest je-
szcze lepka, pokry¢ pedzlem proszkiem me-
talicznym.

Rozpylanie w prozni polega na umieszcze-
niu przedmiotu w komorze wysokiej prézni
z dwiema elektrodami ze ztota lub innego od-
powiedniego metalu. Przy wytadowaniu pod
wysokim napieciem pewna ilos¢ metalu roz-
pyla sie i osiada na przedmiocie, wchodzac
z nim w stycznosé. Jest to jedna z najlepszych
metod, lecz wymaga kosztowne] aparatury
i jest trudna do przeprowadzenla Czasami za-
miast ztota uzywaja srebra, lecz ono tatwo sie
utlenia i trudno ‘jest uzyskac odpowiednia
warstwe metalu.

Zamiast rozpylac pewne metale, mozna od-
: parowywac W prozni. Aparatura podcﬂona tyl-
ko, ze zamiast elektrod daje sie t6dke z meta-
lem owinieta drutem tungstenowym, przez
ktory przechodzi prad, ogrzewajacy metal. Do
tego procesu nadaje sie aluminium. Uzyskuje
sie warstwe na wszystkich przedmiotach
w komorze, a nie tylko w poblizu elektrod.
Mozna tu stosowac tansze metale, lecz koszt
aparatury pozostaje wysoki.

Mozna szprycowac pewnymi metalami, ato-
mlquac je w strumieniu oxyacetylenowym
i przepedzajac przez aparat strumien sprezo-
nego powietrza. Do operacji tej potrzeba re-
wolwerow zwyklego typu, uzywanych do
szprycowania zelaznych konstrukeyj. Jednak

PRZEMYSE CHEMICZNY ' (.

warstwa uzyskana w ten sposob jest porowa-
ta. Przy metalach pokonuje sie te trudnosci,
ogrzewajac je przed operacja, przy plasty-
kach jest to niemozliwe. Do dzis dnia problem
ten nie zostat rozwiazany.

W praktyce najwygodniejsza metoda jest
utworzenie blony metalowej przez redukeje
wodnych roztworéw, nie wymaga to bowiem
kosztowne] aparatury. Szereg metali poddaje

. sie temu procesowi, jednak najodpowiedniej-

sze jest srebro, redukuje sie bowiem bardzo
tatwo przy pomocy sacharozy lub formalde-
hydu. Jakkolwiek srebro jest drogie, w gre °
wchodza niewielkie ilosci i przy starannej re-
kuperacji koszta sa male. Ztoto mozna redu-
kowaé w sposOb podobny, jest jednak zbyt
drogie i nie lepsze od srebra. Redukcja mie-
dzi wymaga zbyt kosztownych odczynnikow
redukujacych.

Azeby, osadzi¢ warstwe srebra zredukowa-
nego na powierzchni niemetalicznej, musi byc¢
ona nie tylko czysta, ale i wilgotna. Jezeli
przedmioty plastyczne oczyszczano mieszani-
na pumeksu i wapna, nie trzeba po tym spe-
cjalnej operacji oczyszczajace]j, natomiast gdy
oczyszczano powierzchnie rozpuszezalnikiem
organicznym, nalezy ja starannie zwilzyc.
Bardzo odpowiednia do tego celu jest miesza-
nina wody i metanolu 1 : 1.

Przed srebrzeniem zwykle traktuje sie po-
wierzchnie roztworem chlorku cynawego. Ro-
la jego pozostaje niewyjasniona, lecz najpra-
wdopodobniej absorbuje sie on na powierzch-
ni i utatwia redukcje. Najczesciej stosuje sie
5 — 10% roztwor, zakwaszony lekko kwasem
solnym, aby unikngé wytracania sie tlenku

.cynawego. Po operacji przedmiot powinien

by¢ starannie wypiukany.

Amoniakalny roztwoér srebra traktuje sie
odeczynnikiem redukujacym. Uzywa sie roz-
tworu azotanu srebra 10 — 50 g/l. Specjalnie
ostroznie nalezy dodawac stezony amoniak,
tak, aby poczatkowo wytracony roztwor roz-
puscit sie prawie, lecz niezupeinie. Nadmiar
amoniaku moze spowodowaé nieutworzenie
si¢ warstwy srebra. Roztwor musi by¢ przy--
rzadzony bezposrednio przed uzyciem, gdyz
jest nietrwaly. Roztwor, powstajacy przy do-
dawaniu amoniaku do azotanu srebra, jest
silnie wybuchowy po wysuszeniu. Jednak,
przy zachowaniu ostroznosci, operacja prze-
biega gtadko.

Istnieje szereg roztworow redukujacych
miedzy innymi sacharoza 100 g oraz 50 cm’
HNO; i 200 em® alkoholu w litrze wody, for-
maldehyd (50 cm® 40% HCOH rozp. w 1 litrze
wody) i winian sodowo-potasowy (10%). Naj-
bard21eJ odpowiedni do wiekszosci celow jest
winian sodowo-potasowy.
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Samo srebrzenie wykonuje sie roznymi spo-

sobami. Najczesciej umieszcza sie detale ba-
kelitowe na tacach i wylewa sie na nie zmie-
- szane roztwory. Czasami sie zawiesza plastyki
w roztworach, mozna uzywac¢ wolno obraca-
jacego sie bebna. Naczynia nie moga by¢ me-
talowe (szklo lub emalia, ewentualnie wyto-
zenie gumowe). '

Bardzo wazna jest temperatura. Zwykle
stosuja 18 — 21°. Szybkos¢ procesu zalezy bar-
dzo od temperatury. Gdy temperatura jest
zbyt niska, warstwa osadza sie zbyt wolno,
* przy zbyt wysokiej temp. redukcja moze zaj$é
juz przy zmieszaniu roztworow przed wla-
niem do naczynia. Warstwa osadzona zbyt
szybko jest porowata. Operacja powinna

Z.S.R.R.

(1947)

trwaé zgrubsza 20 — 30 minut. O ukonczeniu

operacji doswiadczony operator wnioskuje
z wygladu cieczy (roztwor ciemnieje podczas
operacji). Aby zmniejszy¢ osadzanie sie sre-
bra na Sciankach naczynia, trzeba staraé sie,
aby przedmioty srebrzone byty nieco cieplej-
sze od naczynia. '

Po ukonczeniu operacji ciecz wylewa sie
i rekuperuje sie srebro, wytracajac AgCl

kwasem solnym.

W Ameryce stosuja metode szprycowania
mieszaning roztworow srebrzacych. Daje to
podobno wyjatkowo dobre wyniki!

Przedmioty, poddane powyzszym opera-
cjom, obecnie pokrywa sie galwanicznie war-

stwa metalu.
J. C.

Przemyst Chemiczny ZSRR

(,Chim. prom.”“ Nr 6, 1946 r.)

Przemyst Radziecki odbudowuje zniszczone
przez Niemcow fabryki i przestawia produk-
cje na pokojowa.

W dziedzinie produkeji sody, zniszczeniu
przez okupanta ulegta wiecej niz potowa fa-
bryk. Przy odbudowie beda one zaopatrzone
W najnowsza aparature i urzgdzenia, przy
czym specjalna uwaga bedzie zwrocona na
ekonomie cieplng i ‘wyzyskanie par zwrot-
nych; technike bezpieczenstwa, walke z koro-
zja aparatury, oraz mechanizacje i automaty-
zacje pracy, co w rezultacie da na pewno
podwyzszenie jakosci produkeji. Piece wa-
' pienne do sody kalecynowanej nalezy budowacé
. wieksze, niz istniejace obecnie w Zwiazku
Radzieckim (10 — 11 mtr. wysokoSci przy
35 mtr. we Francji), pozwoli to na zwigksze-
nie produkecji przy jednoczesnym obnizeniu
zuzycia opatu. { »

Procz sody kalcynowanej, Zwigzek Radziec-
ki produkuje tez sode maturalng (z wody je-
zior). Produkeja ta bedzie rozszerzona, a ja-
kos¢é sody ulegnie poprawie (93 — 95%
NA:COs). ' o

~ Intensywnie opracowiije sig¢ ulepszenia me-
* tod produkeji kwasu siarkowego i optymalng
zawartosé tlenu w gazach (tlenki azotu i SO:)
w systemie komorowym, w wiezach Glovera.

Krzembfluorek sodu, produkt uboczny przy
fabrykacji superfosfatu, produkowany w

ZSRR przed wojna, byt grubo granulowany
i hygroskopijny i nie nadawat si¢ do uzytku
w: gospodarstwie rolnym (posypywanie roslin
przeciw owadom-szkodnikom). Obecnie uzy-
skuje sie drobne krysztaly Na.SiF;, a hygro-
skopijnos¢ obniza sie, usuwajac Na C1 przez
przemywanie.

Profesor dr Pietrow pracuje nad fenolo-
formaldehydowymi smotami, ktore taczy (mo-
dyfikuje) z mocznikowo-aldehydowymi, co
daje dobre rezultaty i moze mie¢ zastosowa-
nie w technice.

Dla kazdego typu karbamidowej smoty ko-
niecznym jest, przy modyfikacji, okreslony
typ fenoloformaldehydowej smoty i S$cisle
wyznaczone warunki tgczenia.

Etery mannitowe kwasow ttuszczowych ole-
ju slonecznikowego, wysychajac, dajag cien-
kie warstewki ochronne, jak naturalny olej
Iniany. Nadaja sie one (wg. prac Wartamo- .
wa) do wyrobu. farb i lakierow. Eteryfikacja
mannitu wystepuje przy ogrzewaniu miesza-
niny alkoholu i kwasow tluszezowych do tem-
peratury 240 — 250° w ciaggu ca 20 godzin.

Produkcja przedmiotow uzytecznosci ogol-
nej wzrasta w ZSRR z miesigca na miesige.
Najwiekszy przyrost wykazuja nastepujace
wyroby: galanteria, przedmibty gospodarstwa
domowego, materiaty kancelaryjne, zabawki,
chemikalia, naczynia emaliowane i1 wyroby

metalowe.
Z.R. .
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Laboratorium fabryczne—Zawodskaja taboratoria

Czasopismo chemii analitycznej, fizycznych i mecha-
nicznych metod badania materialéw, Tom XII. Ma-
rzec 1946.

W tym mnumerze znajdujemy nastepujace artykutly:

E. J. Turchan i L, A. Borowskich: Zastosowanie
metody objetosciowej do kontroli stopnia utleniania
amoniaku. »

Zamiast zwyklej metody wagowej Gajara autorzy
stosujg prostsza metode objetosciowa, przy czym do
oznaczenia tlenkow azotu, jako cieczy absorbujacej,
uzywaja mianowanego roztworu lugu zamiast wody, lub
wody utlenionej, Metoda ta nie ustepuje co do do-
kiadnoéci metodzie wagowej. Jest szybsza i prostsza.

S. J. Fajnberg i E. M. Tal: Polarograficzne oznacze-
nie ofowiu w szlace. A

Opracowana szybsza metoda (20 — 25 minut) okre-
slenia polarograficznego otowiu w szlace.

L, J. Polak: Potencjometryczne oznaczenie glinu
w stopach magnezowych typu elektronowego.

Zamiast dotychczas stosowanej kosztownej i diugo-
irwalej ‘metody oznaczenia glinu przy pomocy orto-
oksychinoliny, -wymagajacej przy tym jednoczesnego
oznaczania cynku, autorzy opracowali metode poten-
cjometrycznego oznaczenia glinu, modyfikujac metode
Treadwella miareczkowania fluorkiem sodu, co skraca
proces miareczkowania z 50 do 10 minut. Szybkosé

i prostota metody pozwala stosowaé ja do seryjnej-

pracy w warunkach fabrycznych.

D. A, Wiadirew: Polarograficzna metoda kontroli
elektrolitow kapieli galwanicznych i galwanicznych po-
kryé metali,

Metoda pozwala oznaczyé w kapielach i galwanicz-
nych pokryciach mosieznych cynk i miedZ, nie roz-
dzielajac ich, Metoda jest bardzo tania i szybka. Blad
oznaczenia 2 — 3%,

W. N. Kuzniecow: O kolorymetrycznym oznaczeniu

elaza przy pomocy kwasu sulfosalicylowego.

1) reakcja

mineralnego,

Autor poréwnywuje odmiany metody:
w $rodowisku stabo kwaénym kwasu
2) przy zastosowaniu octanu sodu i 3) w srodowisku
amoniakalnym, Poszczegélne odmiany nalezy stosowa¢
w zaleznosci od obecnosci innych pierwiastkéw, Na

“ . przyklad odmiany amoniakalnej nie mozna stosowaé

wobec miedzi,

J. W. Korialin. i W. 1, Muraszowa: Szybka metoda
oznaczenia domieszki siarczanéw w kriolicie,

N, W. Czatow i L. P. Wolskaja: Oznaczenie alko-
holu etylowego w stabych roztworach wodnych,

Metoda polega na utworzeniu azotynu etylu przy
dziataniu na alkohole kwasem azotowym w kwasnym
srodowisku, W ten sposéb mozna oznaczyé alkohol ety-
lowy w  roztworach wodnych o stezeniu 0,025 —
0,005%0 wobec znacznej ilosci innych zwiazkéw orga-
nicznych z dokladnoscia plus minus 3% w ciagu 20 mi-
nut. Metoda nadaje sie takze i do innych alkoholi.

JHES

Wykaz patentéw polskich z zakresu chemii
vdzielonych w okresie 1939—1946 r.

29498 I, G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-
cy). Sposob obrobki cietych wlokien wiskozo-
wych. Udz. 23. 12, 1940, :

29239 Leopold Frghlich (Niemcy). Sposob obrobki
wstepnie bielonych surowych wiékien jutowych
zimnym lugiem alkalicznym, Udz. 28. 8, 1940,

29343 Ernst Wollheim (Szwajcaria), Sposéb otrzymy-

wania z moczu S$rodka obnizajacego cisnienie
~ kewi. Udz, 24 10, 1940,

29431 Schlesische Schpiegelglas - Manufaktur Carl
Tielsch G, m. H. (Niemcy). Sposéb wytwa-
rzania wlokien ze szkla-lub materialéw podob-
nych oraz urzadzenie do wykonywania tego spo-

. sobu, Udz, 4. 12, 1940,

29489 Joset Anton Talalay (Wielka Brytania), Urza-
dzenie do wytwarzania przedmiotéw gabczastych
lub komérkowych z piany, zawiesiny lub roz-
tworu kauczuku lub podobnego materiatu, Udz.
23, 12. 1940,

29437 Metallgesellschaft Aktiengesellschatt (Niemcy).
Sposéb powlekania przedmiotéw warstwa kau-
czuku lub materialu podobnego. Dodatkowy do
patentu nr 26576 Udz. 9 12. 1940.

29381 Siemens - Schuckertwerke  Aktiengesellschaft
(Niemcy). Mieszanka kauczuku syntetycznego.
Udz, 12, 11, 1940.

29486 Wilhelm J H. Hinrichs (N emcy). Sposob wy-
twarzania masy powlokowej i uszczelniajacej.
Udz. 23. 12. 1940,

29380 Oskar Neus (Niemcy). Sposéb wytwarzania mas
sztucznych, zawierajacych biatko, z mocznika
lub jego pochodnych i formaldehydu, Udz.
12. 11, 1940,

29412 Johann Walter Eggert (Niemcy). Sposdéb otrzy-

mywania blonnika zvlodyg ro$linnych, zwlaszeza -

ze stomy zbozowej. Udz, 22. 11, 1940.

29488 Pomilio Corporation Limited (Wielka Bryta-

nia). Sposéb wydzielania wiékien celulozowych
z materialow roslinnych oraz urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu. Udz, 23. 12. 1940.

29482 Aktienbolaget A, Ekstroms Maskinaftir, A.-B.
Karlstads Mek. Werkstad i Jonkgpings Meka-
niska Werkstads Aktiebolag (Szwecja). Sposob
odparowywania i \spalania'lugu odpadkowego
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
Udz. 23 12. 1940
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29395 I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft (Niem-

cy). Spos6éb obrébki = surowej celulozy. Udz,
16. 11. 1940.
29123 Aschaffenburger Zellstoffwerke Aktiengesell-

schaft (Niemcy) Sposéb bielenia celulozy chlo-

(1947)

rem, zwlaszcza chlorem gazowym, Udz, 17. 6.
1940.

30118 Louis Anton Freiherr von Horst (Niemcy), Spo-
sob wytwarzania wyciagéw chmielowych. Udz.
8. 10. 1941

Bibliofeka firmy ,,Ciba” w Pabianicach

Biblioteka firmy ,,Ciba‘’ zawiera:

Encyklopedie Ullmanna.

Handbuch ‘der organischen Chemie’’ — Beilsteina.

,Lehrbuch der organischen Chemie"” — Berntsena.

Chemie zwiazk6w wegla i technologie — Fischera.

Chemie koloidéw i barwnikéw — Ostwalda,

Chemie analityczna: Treadwella Freseniusa, Bielera,
Classena, Friedheima, Posta i innych. ,

,,Chemisch-technische Untersuchungen” — Lungego:

Wiele niemieckich podrecznikéw z dziedziny chemii
barwnikow, farbiarstwa, garbarstwa, materiatow wybu-
chowych i innych, :

Czasopisma; Zeitschrift f{jr angewandte Chemie za
33 lata, Chemisches Zentralblatt za 40 lat, Chemiﬂker
Zeitung za 45 lat, Przemyst Chemiczny za 1921 —
1928 r

:  KOMUNIKAT
Zjazd Towarzystiwa Chemicznego im. Mendelejewa

W grudniu 1946 r. zjechali sie¢ w Moskwie delegaci
Radzieckiego Tow. Chemicznego im, Mendelejewa, aby
wybraé nowego prezesa po $mierci wielkiego uczonego
rosyjskiego, akademika A. Bacha, utworzyé Rade To-
warzystwa i wysluchaé sprawozdania za czas ubiegly.

Towarzys‘wo Chem, im, Mendelejewa, istniejace przy
Akademii Nauk ZSRR, powstalo po rewolucji pa-
zdziernikowej z zaloZonego w 1869 roku rosyjskiego
fizyko-chemicznego towarzysiwa przy Uniwersytecie
Leningradzkim, Obejmuje wielotysieczna armie
profesoréw, docentow, nauczycieli szkét srednich i wyz-
szych, oraz robotnikéw z dziedziny chemii i techmnolo-
gii chemicznej. We wszystkich prawie wiekszych mia-
stach Zwiazku Radzieckiego zostaly zalozone miej-
scowe oddzialy towarzystwa; oddziatéw takich istnie-
je obecnie 34, Wicksze oddzialy dzielg sie.na sekcje
chemi ogélnej, organicznej fizycznej, koloidow, bialka,
zwigzkow wielkoczasteczkowych itp, Oddziat Moskiew-

ono

ski np. posiada 11 sekcji. Na posiedzeniach sa odczy-
tywane referaty z réznych dziedzin chemii oraz opra-

cowywane zagadnienia, zwigzane z rozwojem przemy-
stu chemicznego ZSRR. Towarzystwo im. Mendelzjewa
przyjmuje zywy udzial w zyciu spoleczenstwa radziec-
kiego; podczas wojny wielu z jego czlonkéw pracowa-
lo czynnie w dziale obrony marodowej. Towarzystwo
wydaje szereg periodykéw naukowo-technicznych,

Zjazd grudniowy, po wystuchaniu referatu ministra
przemyslu chemicznego ZSRR, Pierwuchina i v-min.
oswiaty o planie piecioletnim, wybral na prezesa To-
warzysiwa generalo Dubinina, specjaliste od zjawisk
powierzchniowych i adsorbcji.

Nowowybrana Rada Towarzystwa wylonita sposrod
swoich czlonkéw prezydium, zlozone z 15 oséb; w pre-
zydium zasiadaja akademicy: Zieliniski, Poraj-Koszyc,
Rodionow i inni. :

Zjazd postanowil skierowaé caly wysitek czlonkow
Towarzystwa na rozwiazanie zadan, narzuconych che-
mii i przemystowi chemicznemu ZSRR przez plan pie-
cioletni,
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