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kwasu —

Prof. J. Turski, St. Zajgczkowski, Sz. Bojanowski

Bezposrednie barwniki azotowe przezyty juz
swe wielkie dni j dzisiaj sq stfopniowo wypierane
przez barwniki trwate. Z barwnikami zwykle tak
bywa, ze po okresie szczytowego rozwoju pew-
na klasa ich utrzymuje sie tylko w tych dziedzi-
nach, gdzie jest bezkonkurencyjna, bgdz ze
wzgledu na brak wymagan co do trwatosci, jak
np. barwniki bezposrednie ze wzgledu na pra-
nie, badz ze wzgledu na mozno$é¢ widrnego
ufrwalania, co powoduje polepszenie pewnej
okre$lonej wlasciwosci barwnika. Jedng z naj-
wazniejszych cech bezposrednich barwnikéw azo-
wych jest cena wybarwienia i prostota proce-
sow samego barwienia. Dzis ilos¢ barwnikéw bez-
posrednich konsumowana przez dany kraj fub
okreg jest miarg jego zacofania lub postepu.

W przysztosci, po ustabilizowaniu sie warun-
kéw zycia gospodarczego ustabilizujg sie réow-
niez dziedziny konsumpcyjne dla barwnikéw
bezposrecinich azowych. Podobny proces przesz-
ty juz kiedys$ barwniki zasadowe w stosunku do
drukarstwa ‘i innych dziedzin. W kozdym razie
bedag fo barwniki stosowane w produkcjj tkanin
tandetnych, tanich, z widkien roélinnych, zwtasz-
cza regenerowanych. Fabryki i wytwérnie zdra-
dzajg juz dzisiaj zupefny brak zainteresowania
"nowymi barwnikami bezposrednimi, chyba ze
przypadkcwo trafi sie jakis cud trwatosci. Zupetf-
nie upada fez zainteresowanie dla nowych me-
tod produkeji produktéw przejsciowych stuzgcych
do wyrobu barwnikéw bezposrednich, gdyz zwy-
kle horoskopy Swietnej przysztosci nie spetniajg
sie i pozwalajg osiggngé zaledwie nieduzg zwyz-
ke zysku przy wprowadzeniu nowej lub ulepszo-
nej metody. Zainteresowanie przejawiajg fabryki
tylko odnosnie do usprawnienia juz dziatajg-
cych urzagdzen dla wytwarzania produktow
przejsciowych. Mefody oparte na nowych za-
sadach i wymagajgce nowych urzgdzen nie
wzbudzajg zainferesowania wytwérni  wobec
obawy, ze tego rodzaju urzgdzenia mogg nie
by¢ zamortyzowanymi, W kazdym bagdz razie
barwniki czowe bezposrednie, niekiedy zwane
réwniez niesfusznie benzydynowymi zblizajg sie ku
ustabilizowaniu sweao zasiegu stosowalnosci po
uprzednim znacznym jego zredukowaniu. Czar-
ne tanie podszewki bawefniane np. pozostang
domeng barwnikéw bezposrednich azowych,
gdzie najwyzej moze z nimi konkurowaé czern

- siarkowa | czern anilinowa,

Przedwojenny Polski Przemyst Wtékienniczy
celowal w wytwarzaniu tkanin z wiékien odpad-
kowych i regenerowanych, do ktérych nadawaty
sie wyfgcznie bezposrednie barwniki azowe. Ja-
ko przyktad charakterystyczny dla przemystu
widkienniczego w Polsce mozna podaé ,sukno-
wojskowe" produkcji biatostockiej. Autor niniej-
szego artykutu miat w reku to sukno koloru kha-
ki w cenie 4 zt. za 1 metr, w ktérym znzieziono
kilka procent wetny ponownej, danej na okrase,
a reszte sianowity odpadkowe lub regenerowa-
ne wickna roslinne, zabarwione bezpoirednimi
barwnikami azowymi. Wymienione sukno byto
rcbione na zamoéwienie firm angielskich, dostar-
czajgcych je armiom demokratycznym i genera-
la Franco podczas wojny w Hiszpanii. Watpie,
akby w tych dziedzinach prymat barwnikéw azo-
wych byt kiedykolwiek zagrozony. Jednak kla-
syczne barwniki azowe bezposrednie, jak czernie,
a szczegodlnie czernie rozwijane typu BH dalej
biekity, fiolety i zielenie bedg miaty nadal za-
pewrione swoje domeny w farhowaniu gfadkim,
wzglednie w tanich produktach drukarskich.

Wielkie dni czerwieni bezposrednizh ozcwych

. juz minety. Walki o rynek czerwieni, ktérz r’egdys

rozgrywaly sie pomiedzy alizaryng a réznymi
czerwieniami, pcczqgwszy od benzopurnuryny do
trwatych szkartatéw benzenowych typu -1 BS, za-
konczyly sie opanowaniem znacznej czesci rynku
przez czerwienie typu Naftoli AS, wyparciem
prawie zupetnym alizaryny i zakoriczeniem sto-
scwania tego rodzaju czerwieni jok szkartat
benzenowy trwaty 4 BS, rozantreny itp.
Szkartat benzenowy 4 BS, jok i niektére rozan-
freny byty gtéwnymi konsumentami wzmiankowa-
nego kwasu J. Pozostate produkty jok niektore
fiolety i bfekity, w skiad ktérych jako produkt

- przejsciowy wchodzi kwas J, sq juz mniejszymi

artykufemi w poréwnaniu do wzmiankowanych
czerwieni w okresie ich tryumfu przad pierwszg
wojng Swiatowq i nastepnie przez okres prawie
kilkoletni po pierwszej wojnie. Chodzito tu gtéw-
nie o barwienie fanich rodzajéw inletéw, wzgled:
nie zapatéw stcsowanych do bielizny poscie'o-
wej lub damskiej.. ;

Kwas J jest izomerem kwasu gamma, jednego
z filaréw bezposrednich parwnikéw azowych,
jako produkt przejsciowy. Kwas J daje znacznie
bardziej czyste odcienie od kwasu gamma.
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Woéweczas, kiedy kwas gamma moze wystepawad
tylko w charakterze sktadnika koncowego Iu

bierno-czynnego, to kwas J zapewne dzigki moz-
liwosci potozenia ,,Amfi” moze wystepowad
w charakterze sktadnika srodkowego biernego.
Cechq réwniez wybitng kwasu J jest tatwosé kon-
densowania sie z chlorkami kwasowymi, a szcze-
gélnie z fosgenem, z kisiym tworzy ciekawe

praktycznie pochodne mocznikowe. Z kwasem
gamma reakcje te zachodzg gorzej.
HO3S Ny P
NH2
OH HOzS
Kwas J Kwas gamma

Kwas J jest jednak znacznie frudniei dostep-
nym niz kwas gomma. Jedna z najpospolitszych
metod ofrzymywania kwasu J polega nz zasto-
sowaniu jednego z produktéw sulfonowania be-
tanaftylo-aminy, ktéry po wydzieleniu .przez ro-
dzcu krystalizacji czgstkowej zostaje w dal ey
ciggu przerobiony na kwas J.

()

@OH

drogi ofrzymywania kwasu J ekonomicznie ko-
rzystniejszej. Wybrano w fym kierunku jedno ze
stadiéw poczagtkowych cfrzymywania kwasu H;
a mianowicie kwas naftalenotrojsulfonowy. Jak
wiadomo sq mozliwe tylko trzy kwasy naftaleno-
tréjsulfonowe, a mianowicie: (str. 299). :

Jezeli odrazu wychodzi¢ z kwasu betanaftale-
nosulfonowego i ten nastepnie sulfonowacé
w temperaturze okoto 140 — 160 stopni 65%
oleum, to powstanie minimalna ilo$é kwasu 1, 3,
5 naftalenotréjsulfonowego, ckoto 60% kwasu
1, 3, 6 naftalenosulfonowego a reszte stanowi
kwas 1, 3, 7 naftalenotréjsulfonowy. Niektére
-zrédta podajg nawet, ze wydajnosé kwasu 1, 3,
6 naftalenotréjsulfonowego mozna podniesé po-
wyzej 70% . Kwas ten oddziela sig nastepnie, za-
wiera on jednak pewne zanieczyszczenia. Dru-
gim stadium bytoby czesSciowe podstawienie
grup sulfonowych grupami wodorotlencwymi;
w ten sposéb powinny powstaé nastepujgce kwa-
sy naftalenosulfonowe: (str, 295).

Jezeli nastepnie wymienione kwasy poddamy
aminolizie kwasnym siarczynem '‘amonowym,” to
ofrzymamy, dzieki fatwosci podstawiania tg dro-
ga grupy hydroksylowej grupg aminowg, dwie
-zasadnicze grupy kwaséw aminonaftolosulfono-
wych w kolejnosci aminowania tak, jak zosiatly

NH2

Y

naftalen betanaftol betanaftyloamina
‘ [ 4 o Y Y I
SOzH
¢ : SOzH
NH HO3S NHg
HO3S
~ S03H SO;H
kwas 2, 1, 5 — amino — G — sd| kwas 2, 5, 7 —

naftyloaminodwusulfonowy

Skutkiem wtasnie ftej czqsfkowej metody kry—
stalizowania i rozdzielania wymienionycn izo-
merycznych kwaséw dwusulfonowych obok nie-
wielkiej ilosci kwaséw monosulfonowych jak np.
kwas Broennera,
kwas J jest dos¢ drogi. Jezeli frakcjonowana kry-
stalizacja zostanie przeprowadzona dosé dokfad-
nie, woéwczas otrzymuje sie kwas J zanieczysz-
czony kwasem gamma lub innymi produktami
i Swietnos¢ odcienia wéwczas znaczenie spada,
pcwodujgc strate jednej z najcenniejszych cech
kwasu J.
~ Zaraz po pierwszej wojnie Swiatowej w r. 1924
przystgpiono w Zaktadach Wielkiego Przemystu
Organicznego j Farbiarstwa Politechniki  War-
szawskiej do prac nad mozliwoscia znalezienia

ofrzymany powyzszg drogg -

naftyloaminc-
dwusolfonowy

HO3S NH2

| NHo

HOzS
OH

kwas gammag kwas J

" podane kwasy dwuhydroksy naffalenosulfono-

we, a mianowicie: (str. 295).
Po otrzymaniu kwasu 1, 3, 6, naftalenotréjsul-
fonowego proces stapicania i aminowania mozng
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naftalen

grupy sulfonowe
oznaczone literq S

Y |
S A4
S S
s S
S S S
S
kwas 1, 3, 5 kwas 1, 3, 6 kwas 1, 3; 7
razem skomasowa¢ bez rozdzielania na grupy 1. sulfonowanie naftalenu na kwas betanafta-
quI? wydz_lelgn‘lru §tcdiéw przejsciowych i wydzie- lencsulfonowy,
izzzxyglemone kwasy dopiero w stadium osta- 9 Jodanie do stopu sulfonacyjnego 65%-go
Catos¢ prac byta prowadzong nastepnie przez gsljﬁ.g] OW H?SCI 1072 ponad kome&zny dq
dyplomantéw zaktadu, p. Stanistawa Zajgczkow- OV DS WIS IIRY oy OO
. Gl : { , wolny bezwodnik kwasu siarkowego,
skiego, a hastgpnie Szymona Bojanowskiego
w latach od 1925 do 1928. 3. wapniowanie, zwykle prowadzone po wyla-
Z p. St. Zajgczkowskim prowadzilismy préby niu na wode z lodem kredq szlamowang lub
stopu z alkaliami, fj. roztworem wodorotlenku mielonym wapniakiem,
OH
i HO S
HO S
HO S
- HO HO
kwas 2, D awu-hydroksy— kw. 2, 4 dwuhydroksy- ~ kwasy naftorezor-
naftalencsulfonowy naftalenosulfonowy cynosulfonowe
sodowego pod ciénieniem w autoklawach. Sto- 4. odwapniowywanie przez dodanie obliczonej
sowalismy 35 %-wy roztwér wodorotlenku sodo- ilodci roztworu sody, : i
wego, w nadmiarze 20% ponad ‘ecrig. pod cis- 5. odsgczenie gipsu z wgglanem wapniowym
nieniem od 12 do 15 atmosfer. Jednak w tych i nastepne odprasowanie csadu wapnio-
warunkach ofrzymalismy tylko znikomg wydaj- wego, o
nosé kilku % kwaséw dwusulfonowych i, jak to fj stezanie roztworu pod préznig,
zresztg obserwowano w innych wypadkach tego (. zakwaszanie | wysalanie,
OH - OH OH OH
HoN S
S NHz. NH
HoN S S 2
kwas J. kwas gamma

grupa kwaséw wysalajgcych sie w  $rodowisku
- kwasnym

rodzaju prowadzonych stopéw, gtéwnie krezo-
lem. Obnizajgc - stezenie wodorotlenku sodowe-
go do 12% otrzymano w rezultacie okoto 12%
kwasu J, zanieczyszczonego kwasem gamma.
Wydajnosé cbliczano w stosunku do zuzytego
naftalenu. Proces miat nastepujace stadia:

0e)

grupa “kwaséw

kwasy metaamino-nattolosufonowe
niewysalajgcych sie w
srodowisku kwasnym

. odsgczanie kwasu fréjsulfonowego, wzgl. je-

gc soli sodowej,

Y. oznaczanie wysuszu,

10.

stapianie w autoklawach z roztworem wo-
dorotlenku,
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11. dodawanie mieszaniny amoniaku | przesy-
canie dwutlenkiem siarki. Zamiast tego sto-
sowano. mieszaning salmiaku i kwasneao
siarczynu sodowego, co jednak dawato re-
zultat nieco gorszy i wymagato nieco wyz-
szego cisnienia dla zaminowania,

. wytrgcanie kwasu J kwasem solnym,
sgczanie i suszenie.

Badane barwniki, pochodzgze z fg drogg

otrzymanego kwasu J wykazywaty identyczne

widma absorbcji z barwnikami, otrzymanymi

z wzorcowego kwasu J oraz oczyszczonego po-

chodzgcego z I. G. Farben.

Ze $. p Szymonem Bojanowskim prowadzilismy
stopy otwarte lub pod nieznacznym cisnieniem,
nieprzekraczajgcym 4 — O atmosfer, stosujgc
natomiast bardzo stezone roztwory wodorotlen-
ku sodowego, a wiasciwie wodorotlenek sodo-
wy mieszany w réznych stosunkach z wodg
i siarczynem sodowym. Nastepnis, ctrzymane sio-
py rozpuszczono w wodzie i zakwaszano kwa-
sem solnym do wyraznego wydzielenia sie dwu-
tlenku siarki. Potym dodawano kwasnego siar-
czynu amonowego i peddawanc amonolizie pod
cinieniem 9 do 15 atmosfer. WNastepnie
ze . stopu juz amonolitycznego wydzielano
kwas J, stosujac  frakcjonowanag  krystalizacje.
W ten sposéb otrzymano okoto 4% kwasu J za-
nieczyszczonego | dajgcego mniej $wietne od-
cienie i okoto 15% kwasu J zupetnie czystego.
Wydajnosci byty liczone na ilo$¢ zuzytego nat-
talenu.

W tym czasie skutkiem konkurencji z naftola-
mi AS znikfo zapotrzebowanie na trwate szkar-
taty benzenowe typu 4 BS | na rozantreny w dzie-
dzinie farbowania wzmiankowanych gtadkich
czerwieni, Naftole AS wyparty z dziedziny farbn-
wania widkien roslinnych nietylko te tanie na-
miastki alizaryny, ale jok méwilismy i samag ali-

(oo by

zaryne, barwienie ktéra widkien roslinnych za-
chowalfo sie jeszcze gdzie niegdzie w rozmio-
rach szczatkowych. W roku 1929 zakomunikowa-
fem powyzszg metode chemikowi LC.I., Lowri,
W jaki$ czas ofrzymafem odpowiedz, ze praco-
wali réwniez w tym kierunku, ale pracs zarzu-
cili. 1.C.I. zakemunikowato mi, ze tg metodg nie
udafo sie im ofrzymaé czystego kwasu J. Wobec
stabngcego zainteresowania fym kwasem, nie
zgtaszatem wzmiankowanego wyniku do opa-
tentowania, tembardziej, ze w owym czasie po-
chtoneta mnie praca nad samosprzegajgcymi sie
naftolami AS. Wyiwérniom polskim swoich spo-
strzezen nie komunikowatem, gdyz byt to okres
nradosnej twdrczosci’, podczas kiérego tego
rodzaju zagadnienia zupetnie ich nie intereso-
waly.

Summary: the .authors are describing various
uses of J acid and their own researches withe
a view to develope a new method of production.
By melting 1, 3, 6, nophtalentrisulfidacid with
12% NaOH under pressure of 15 atm. the thus
obtained about 12% of output.

The second series of experiences dame with ve-
ry concetrated NaOH solution under the pressure
of 4 — 5 atm. and the farther proceding with
NaHSO3; under pressure of 9 — 15 atm. have gi-
ven an output reaching 15% of pure J acid.

Résumé: les auteurs décrivent les domaines
d'utilisation de l'‘acide J et leurs propres recher-
ches pour élaborer une nouvelle méthode de
production. En chauffant l‘acide 1, 3, 6 naphta-
lenotrisulfonique avec 12% NaOH sous pression
de 15 atm. on obtient 12% du rendement. Dans
une série d'experiences les auteurs travaillérent
avec une solution concenfrée du NaOH sous pre-
ssicn de 4 — atm. Ensuite on chauffait la so-
lution avec NaHSO3 sous pression de 9 a 15 atm,
Le rendement fut 15% du pure acide J.

Przemyst Chemiczny W. Brytanii

inz. T. Zamoyski

Pojecie przemystu chemicznego nie jest bynaj-
mniej jednolite. Nietylko w réznych krajach, lecz
czesto nawet w tym samym kraju pewne gatezie
produkcji, oparte na technologii chemicznej, raz
zalicza sie do przemystu chemicznego, kiedyin-

dziej za§ — do innych dziatéw gospodarstwa.

Tak np. produkcja sztucznych wiékien, aczkol-
wiek funkcjonujgca w oparciu o procesy i apa-
rature chemiczng, czesto bywa zaliczana nie do
przemystu chemicznego, lecz widkienniczego,
cho¢ gospodarcze 'interesy tej gatezi produkcji
nieroz sg odmienne od potrzeb widkiennictwa.
Niektére kraje wigczajg fabrykacje sztucznych
wiékien, przemyst gumowy, przemyst ttuszczo-
wy, przemyst szklarski itd. do przemystu chemicz-
-nego, inne tego nie czyniq. Wielki produkt prze-
mystu nieorganicznego — cement — rzadko kie-
dy jest klasyfikowany pod pojecie wytworéw
przemystu chemicznego, mimo ze produkcja ce-

mentu oparta jest na zdobyczach technologii
chemicznej. :

Z tych tez przyczyn, przed przystgpieniem do
cmawiania sytuacji przemystu chemicznego w ja-
kimkolwiek kraju, nalezy ustali¢, o jakim fo mia-
nowicie przemysle — czy $ciSlej przemystach
chemicznych — jest mowa. Brak przytym objek-
tywnego kryterium, skutkiem czego decyduje
zwyczaj, tradycja lub powigzanie interesow go-
spodarczych. W Wielkiej Brytanii przyjmuje sie
w praktyce, iz pojecie przemystu chemicznego
obejmuje te gatezie produkcji, kiére wylwarzao-
ja nchemikalia” w potocznym, codziennym zna-
czeniu fego stowa. Sg one bowiem rdzeniem
przemystu chemicznego, o charakterze kluczo-
wym zaréwno dla samego przemystu chemiczne-
go, jok dla dziatéw produkcji uzywajgcych ar-
tykutéw chemicznych w toku proceséw technolo-
gicznych. Daisza brytyjska klasyfikacja tak po-
jetego przemystu chemicznego przedstawia sie,
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" zgodnie z pracami J. Dawidson Pratfa. w naste-

pujgcy sposob: ‘

1) ciezkie chemikalia, jak kwasy, zasady i sole,
nawozy szfuczne,

2) pochodne smoty weglowej, jak benzen, naf-
talen, fenol, stanowigce punkt wyjscia dla
przemystu syntetyczno-organicznego, ;

3) potprodukiy organiczne i barwniki,

4) szlachetne chemikalia, obejmujgce produkty
farmaceutyczne, fotograficzne, syntetyczne
pachnidia j esencje, chemikalio -analityczne,
ziemie rzadkich mefali, rozpuszczalniki, plas-
tyfikatory, przyspieszacze do wulkanizacji id,

5) masy plastyczne — w sensie ich syntezy che-
micznej, nie za$ dalszego przerobu mecha-
nicznego.

Pod pojeciem brytyiskiego przemystu chemicz-
nego nalezy przetfo pozumieé¢ w ninieiszym ar-
tykule te gatezie produkcji, jokie zostaty wymie-
nione wyzej.

Zposrdd szesciu podstawowych surowcéw dla
przemystu chemicznego: wody, powietrza, we-
gla, soli, wapnioka i ropy naftowej — Wielka
Brytcnia posiada poddostatkiem pierwszych pieé.
Najwieksza jednak frudnoscig surowcowg, jaka
jest charakterystyczna dla powojennej sytuacii
przemystu chemiczneogo (i nie tylko zreszta che-
micznego) w Wielkiej Brytanii, jest niewystarcza-
iace w stosunku do pofrzeb wydobycie wegla.
Produkcja wegla wynosita: *)

rok mil. 1.
1900 220
1914 280  (szczyl)
1930 240 -
1936 232

1946 189
1947 (plan)! 200

W nieco innym aspekcie, wskazujgcym dyng-
mike produkcji wegla, przedstawi¢ mozna sytu-
acje, biorgc za punkt wyijscia przecietne tygod-
niowe wydobycia, jak to czynig oficjalnie sta-
tystyki brytyjskie. Poniewaz jednak operuje sie
przeciefng tygodniowq, przeto odpowiednie licz-
by roczne okreslié mozna z tatwoscia przy po-
mocy prostego dziatania arytmetycznego.

przecigina

L, tygodniowa
tys. .

1935 4.262
1936 4.369
1937 4.610
1938 4,353
1939 4437
1940 4.290
1941 3.957
1942 3.930
1943 3.815
1944 3.688
1945 3.506
1946 3.632

W roku 1946 produkcja wyniosta okrgglo
189 mil. ton, konsumcja — 194 mil- fon; deficyt
5 milionéw ton pokryty byt z zapaséw, ktére zo-

‘przemystu

staty jednak catkowicie wyczerpane. Plan na
rok 1947 przewiduje wydobycie 200 mil. ton, na-
lezy jednak wskazaé, ze liczba to xiznawana jest
powszechnie za zbyt niskg i nieodpowiadajgca
pofrzebom rozwcjowym przemystu | ze np.
zwigzki zawodowe wskazujg produkcie 220 mil.
ton, joko cel, do ktérego nalezy dazyé w roku
1947. Wydobycie wegla stanowi centralne za-
gadnienie, o réwnoczesnie punkt zapalny gn-
spodarki brytyjskiei. Niewykonanie planu weglo-
wego w roku 1947 oznaczaé bedzie zatamanie
cafego planu gospodarczego; tgcznie ze zmniej-
szeniem eksportu i wszystkimi ptyngcymi stgd dia
gospodarstwa brytyjskiego  konsekwencjomi. W
przemysle chemicznym, gdzie wegiel jest nie fyl-
ko zrddtem energii, lecz nade wszystko cennym
surowcem fechnologicznym, wykonanie ‘planu
weglowego decyduje o mozliwosciach : realizacji
zamierzen rozwojowych.

Wylgcznie trudnoiciom wedglowym nalezy
przypisa¢ paradoksalne zdawatoby sie zjawi=
sko zmniejszenia produkcji sody, w stosunku do
planowanej na 2-gie pétrocze roku 1947. W do-
bie $wiatowego gltodu sodowego, brytyiski prze-
myst chemiczny decyduie sie w ciggu lipca rb.,
na zredukowanie zatrudnienia w przemysle al-
kaliéw o 30%. Przyczyna lezy jedynie w powaz-
nym obnizeniu dostaw wegla, czego konsek-
wencjq staje sie spadek produkciji sody — pod-
stawoweao artykutu w przemysle chemicznvm.

Wielka Brvtania skazana jest na import takich
surowcéw dla przemystu chemicznego, jok ropa
noftowa, siarka, piryty, fostorvty, sole pofasowe,
arszenik, mineraty boru, metale i ich rudy (cvnk.
chrom, tytan, miedz, maagnez), naturalne Srodki
lecznicze, garbniki roélinne, ttuszcze wszelkiego
rodzaju, zywice i wiele innych.

Mimo tfo, Wielka Brytania jest krajem, kiory
charakferyzuje sie pofeznym rozwojem prze-
mystu chemicznego, zwlaszcza poczgwszy od
r. 1914. Odciecie podéwczas od niemieckich
7r6det dostaw zmusito Wielka Brytanie do pogte-
bienia, a czesto budowy od podstaw, wtasnego
chemicznego, co doprowadzito do
takiej sytuacji, ze w chwili wybuchu drugiej woj-
ny $wiatowej brytyjski przemyst chemiczny byt
jednym z przoduigcych w $wiecie. To tez udziat
tej gatezi produkcji w prowadzeniu wojny byt
znaczny. Chemikalia, potrzebne w okresie wo-
iennym, sa nacgoét takie same jak w czasach po-
kojowych; zuzycie niektérych z nich jest tylko
wieksze niz podczas pokoju, a pokrycie wyzsze-
go zapotrzebowania uzyskato sie kosztem zmniej
szenia produkcji artukutéw mniej  doniostych.
Dla niektérych specjalnych produktéw wybudo-

*) Interesujgce jest zapoznanie sie z rozwojem wydo-
bycia wegla kamiennego w Wielkiej Brytanii na prze-
strzeni ostatnich - paruset lat. Jak podaje Trevelyan (,En-
glish Social History") przecigtne roczne wydobycia wegla
wynosity:

w latach:

1551 — 60 210.000 ton
1681 — 90 2.982.000 .. ,,
1781 — 9u 10.295.000 ,,
1901 — 10 241.910.000 - ,,
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wano nowe  fabryki, najczesciej przez istniejgce
juz przed wejng przedsigbiorstwa chemiczne, lub
pod ich kontrolg. Dziatania wojenne nie wyrzg-
dzity wiekszej szkody brytyjskiemu przemystowi
chemicznemu, z wyjatkiem nieznacznej jego
czeici, potozonej w okregu Londynskim, ktéry u-
cierpiat w wyniku bombardowan lotniczych. W
konsekwencji — koniec wojny zastat brytyjski
przemyst chemiczny w sytuacji korzystniejszej
i silniejszej, niz przed wojng. W czasie wojny
zdotano nawet eksportowaé dosé powazne ilo-
$ci artykutéw chemicznych oraz rozwinagé takie
dziaty produkcji, jok masy plastyczne i prepa-
raty lecznicze. Wyczerpanie w okresie wojny
aparatury j urzadzen chemicznych powoduje ko-
nieczno$¢ ‘ich renowacji i modernizacji, a plano-
wane® inwestycje oceniane sqg na wiele milionow
funt. sterl. :

Ostatnie znane liczby, dotyczgce, wartosci pro-
dukcji przemystu chemicznego, odnoszq sie do
roku 1935 i zblizajg sie do sumy 190 milionéw
funtéw sterlingéw. Odpowiednia liczba za rok
1946 oceniana jest na przekraczajgcg znacznie
poziom 300 milionéw funtéw sterlingéw. Aby
zdaé sobie sprawe ze znaczenia tych liczb,
a zwtaszcza ich dynamiki,
szersze to generalnej sytuacji
Wielkiej Brytanii.

Jak wiadomo, istnieja pewne wskazniki, cha-
rakteryzujgce poftozenie gospodarcze kazdego
kraju. Dane takie, do$¢ powszechnie przyjete
dla Wielkiej Brytanii, sg zestawione w nastepu-
igcej tablicy: :

gospodarczej

Dane kluczowe 1938 1945 1946
Prod. stali (przec. :

mies. ‘000 fon) 200 9297 244
Prod. cementu (przec.

mies.'000 ton) 643 338 548
Prod. elektr. (przec. mies.

‘000 mil. kWh) 2,0 3,1 3,4
Prod. gazu (przec. tyg.

mil. terméw) 31,9 39,1 424
Zatrudnienie (mil.) 17.9 16,3 17,3
Bezrobocie (‘000) 1688 103 359
Koszty utrzymania

(1938 = 100) 100 130 130
Import (mil. L.) 7 92 108
Eksport (mil. &.) 39 33 76

Jesli poréwna¢ wzrost produkcji uznanych za
kluczowe gatezie przemystu z odpowiednimi da-
nymi dla przemystu chemicznego, widaé, ze dy-
namika rozwoju jest uderzajgco wyzsza, niz
w innych dzialach gospodastwa brytyjskiego.
Inng, jeszcze znamienniejszq wskazéwkg, jest
rozw6j dochodu narodowego Wielkiej Brytanii.
W ostatnim przedwojennym roku 1938 dochéd

. narodowy tego kraju oceniany byt na t. 4.670

mil. W ciggu wojny, w zwigzku ze zwiekszeniem
zatrudnienia oraz wzrostem cen, dochéd naro-
dowy rosnie, osiggajgc w roku 1944 punkt szczy-
towy t. 8.350 mil. W roku 1946 nastepuje spa-

nalezy ‘je rzuci¢ na:

dek, zwigzany ze zZmniejszeniem
obnizeniem ilosci godzin pracy oraz przestawia-
niem produkcji z wojennej na pokojowg. Ocena
dochodu narodowego za rok 1946 wynosi k.
7.974 mil. Z poréwnania wzrostu: dochodu = na-
rodowego i wartosci produkcji przemystu che-
miecznego wynika, iz oba wspoéfczynniki sg so-
bie bardzo bliskie i pozwalajg na postawienie
tezy, ze rozwdj przemystu chemicznego przy-
czynit sie w stopniu nie matym -do ogélnego
wzrostu dochcdu narodowego Wielkiej Brytanii.
Intresujgce jest wreszcie pordwnanie wysoko-
$ci robocizny, wyptacanej przez przemyst che-
miczny i przez inne gatezie gospodarstwa bry-
tyjskiego. Nastepujace nizej liczby (w milionach
funtéw sterlingéw) odnosza sie do roku 1946:

Budownictwo 251
Materiaty budowl. i insialacyjne 123
Metalurgia 81
Budowa ‘maszyn i srodkéw komunikacyjnych 342
Wyroby metalowe 97
Motory, samoloty 140
Przem. spozywczy i tytoniowy 96
% widkienniczy 114

> konfeke. i obuwia 113"

7 chemiczny 61
Inne gatezie przem. przetwérczego 17
Rolnictwo 170
' Dystrybucja i ustugi 334
Gérnictwo weglowe 225
Transport komunik. i uzyt. publicznej 430
Administracja publiczna 226
Razem 3.020

Z zestawienia tego wynika, ze — jak fo fatwo
przewidzie¢ — przemyst chemiczny, zafrudniajgc

w stosunku do wartosci produkcjii niewielkg ilosé
robotnikéw, uczestniczy w ogdlnym rachunku ro-
bocizny liczbg wynoszgcg okoto 2% ' catosci
wyptat.

Dalszym wskaznikiem jest ilosé
kiérych zatrudnienie w przemysle
ttuszczowym oraz farb j lakieréw
sie jak nastepuje (w tysigcach):

robofnikow,
chemicznym,
przedstawia

! 4 ~ Zatrudnieni przy
i zamoéwieniach
 Missige Exe E o i)
eV ° = = )
o) | N il 2c £ °...C
o | o c 08 | 20 | &8
Ol =i 2 a0
Czerwiec 1939 | 2844 | 210,5| 73,9 |
o f 1943 | 565,3| 2729 | 292.4 | 398,8 | 1473 | 19,2
5 1945 | 438,1 | 240.4 | 197,7 | 264,0 | 148,1 | 26,0
o 1946 | 335,8 | 214,56 | 121,3| 50,9 | 219,6 | 65,3
Styczen 1947 | 347,0| 229,9| 1171 32,1 | 2505 | 64,4
|
Jak widag, ilo$é robotnikéw zatrudnionych w

produkcji, przeznaczonej na pokrycie potrzeb
cywilnego rynku wewnetrznego oraz na eksport,
rosnie stale, maleje za$ bardzo znacznie, po-
czgwszy od roku 1946, w produkcji wojennej.
Spada tez ilo§¢ kobiet, zatrudnionych podczas

zatrudnienia, s

/
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wojny w przemysle chemicznym, aczkolwiek wcigz
jeszcze jest wyzsza od przedwojenne;j.

Przemyst ‘chemiczny, w znaczeniu. podanym
na poczatku niniejszego artukutu, zatrudniat na-
stepujace ilosci robotnikéw:

w czerwcu 1939  174,3 tysiecy

0 i w1943 A6 6,00 Fo
5 i 198D THE388 O i)
e b LIAL 220100 5
i styczniu lEQA TS eD36 1

Jedli chodzi o ilos¢ przedsigbiorstw, zajmujg-
cych sie produkcjg chemiczng, to w Wielkiej
Brytanii. znajduje sie 186 firm wiekszych tj. ma-
jacych znaczenie gospodarcze, a reprezentujg-
cych ponad 95% wartoéci produkcji chemicznej
Oczywiscie, niejedno z tych przedsiebiorstw
obejmujg w grupie chemicznej nastepujgce pro-
nych. Przedsiebiorstwa fe sg zgrupowcne w
zwiqzku przemystu chemicznego, naszgcym naz-
we Association of British Chemical Manufactu-
rers, z siedzibg w Londynie.

Najdostepniejsze z natury rzeczy i najbardziej
zaktualizowane sg informacje, dotyczgce wy-
miany zagranicznej  produktéw' chemicznych.
Statystyki brytyjskiego handlu zagranicznego
obejmujg w grupie chemicznej nastepujace pro-
dukty: ciezkie chemikalia, chemikalia szlachetne,
nawozy sztuczne, pochodne smoty weglowej,
srodki lecznicze, barwniki, ekstrakty garbarskie,
insekfycydy, farby i materiaty farbiarskie. Przy-
woéz w tej grupie produktéw wyniést (w funtach
sterlingach):

Nomenklatura 1938 1945 I 1946
A |
Ogdtem, 13612 693 | 19231190 |17 611 706
w tym: |
farby.d Jokiery 1578000 | - 3275285 | 2202019
Parwrjlkr . 816630 | 1883816 | 2141507
SI'O.de lecznicze 560 467 3211201 | 869033
zwiqzki potasu 1548113 | 2872936 | 3287112

Jedli wprowadzi¢ poprawke na wzrost cen, to
okaze sie, ze wolumen przywozu w r. 1946 wy-
kazuje spadek w poréwnaniu z rokiem 1938.

- Wywéz w tej samej grupie produkiéw wyniést
(w funtach sterlingach):

Nomenklatura 1938 1945 11946 ¢
Ogélem, 292979789 | 38 233 588 |66 055 909
w tym: i

ifarwrjiki 1406516 | 2962754 | 6331944

Srodki lecznicze | 3980977 | 6391466 12815996

insektycydy itp. 786112 | 1570860 | 3647 061

Jak widaé¢ z powyzszego zestawienia, warfosc
eksportu chemicznego w roku 1946 wynosi pra-
wie doktadnie frzykrotnosé odpowiednich liczb
za rok 1938. Jezeli jednak uwzglednié poprawke
na zwyzke cen, fo wolumen eksportowy w roku
1946 wynosi¢ bedzie 162, przyjmujgc za 100 wo-
lumen z roku 1938. Jest on bardzo bliski plano-
wanego na ten rok dla brytyjskiego przemysiu
chemicznego wolumenu 175. Zanotowaé trzeba,
jako niewatpliwie wielkg zdobycz tej gatezi pro-
dukcji, ze potrafita ona w znacznym stopniu roz-
wingé swoj eksport, ku czemu przyczynity sie réw-
niez warunki zewnetrzne: praktyczne wyparcie
z rynkéw S$wiatowych niemieckiego przemystu
chemicznego, oraz zmniejszona zdolno$é¢ wywo-
zowa francuskiego przemystu chemicznego. God-
na szczegodlnego podkreslenia okolicznoscig jest
4,5 — krotny wzrost eksportu barwnikéw (z 1.4
mil. £.. w roku 1938 do 6,3 mil. £. w roku 1946)
oraz 4-ro krotny wzrost wywozu Srodkow leczni-
czych (z 3,3 mil. £. w roku 1938 do 12,8 mil. k.
w roku 1946).

Interesujgca jest wreszcie analiza kierunkéw
eksportu. Pierwsze miejsce zajmujg kraje Bryiy;—
skiej Wspoélnoty Narodéw, a dalej w powazniej-
szych pozycjach figurujq: Szwecja, Dania, Ho-
landia, Belgia, Francja, Hiszpania, Niemcy —
z krajéw europejskich, oraz Stany Zjednoczone,
Brazylia, Argentyna, Egipt, Iran — z krajéw za-
morskich. Wywéz do Polski brytyjskich artykutow
chemicznych wyniést:

w r. 1938 — 106.219 t.
wr. 1945 — 96.751 t.
w r. 1946 — 169.370 t.,

w tym $rodkéw leczniczych za 58.145 £ — Eks-
port wzrést przeto wartosciowo w stosunku do
r. 1938, Po uwngan‘ieniu poprawki na zwyzke
cen, okazuje sig, ze wolumen eksporfowy do
Polski w roku 1946 wynosi 86, przyjmujgc za 100
wolumen z roku 1938. W | pohfoczu roku 1947
warto$é wywozu chemicznego do Polski wzrosta
juz niemal 5-ciokrotnie w stosunku do | pétrocza
roku 1938 i wyraza sie suma 266240 £, co Swiad-
czy o powaznym ozywieniu obrotéw chemikalia-
“mi z naszym krajem.
~ Andlizujgc bilans hcndlowy, nie mozna po-
przesta¢ na badaniu pozycji przywozu i wywozu,
lecz nalezy pamiegtaé réwniez o reeksporcie, kto-
ry w zakresie produktéw chemicznych przedsta-
wiat sie jak nastepuje (w funtach sterlingach):

Nomenklatura 1938 1945 1946
Ogétem 463254 | 343667 | 792336
‘w ftym: i

Srodki ‘lecznicze 144277 | 47961 | 175727
barwniki 20310 | 107376 | 287085

Dane produkcyjne, 'dofyczqce wiekszosci arty-
kutéw chemicznych, nie sq ogtaszane ani dostep-
ne w Wielkiej Brytanii. Wielka réznorodnosé to-
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waréw chemicznych oraz frudnosci statystyczne- pétprodukiy i barwniki organiczne 10.504
go ich uchwycenia sg niewglipliwie jednqg z istot- przemyst naftowy 8775
nych przyczyn tego stonu rzeczy, niemniej jed- siarczan miedzi 4.672
nok pewne produkty ‘chemiczne, zwlaszcza te przemyst widkienniczy 3.769
ktére mogq byé uznane za kluczowe, opracowa- smota weglowa i pochodne 3.576
ne sg do$¢ szczegdtowo. Z réinych zrédet masy plastyczne 3.264
uchwyci¢ mozna nastepujgce wiadomosci pro- brom 2.882
dukcyjno-statystyczne. materiaty wybuchowe 2.441
Dynamika rozwoju produkeji kwasu siarkowe- rafinacja olejéw roslinnych 2.161
go wynika z zeslawienia przecietnych miesiecz- kanalizacja 2.099
nych produkcji; produkcja za poszczegélne latq S!@rczan magnezu 1.939
wyraza sie przefo 12-krotnoéciq odpowiednich ~Gkumulatory 1'808
liczb miesiecznych. Dane podane sq w fysigcach ~ Preparaty farmaceutyczne 1‘29"
ton, w przeliczeniu na kwas 100%-wy: ziemie rzadkie 1.559
A 5 kwasy chromowe 1.436
1935 . 78,0 ziemie odbarwiajgce 1.260
193§ L 86,9 kwasy: szczawiowy, winowy, cytrynowy  1.204
19?}‘ 5 91,7 przemyst garbarski 1.050
1938 r. 82,2 kwas fluorowodorowy 934
| :1[?51% s %%'D siarczan baru 740
o1 : lOb’g przemyst papierniczy 717
Tl 1070 mydto i gliceryna 678
1043 1. 1049 fosforany techniczne 666
‘]‘944 . 1057 przeréb miedzi 554
1045 r: 101'3 siarczan cynku %49
1046 1. o7 rafinacja cukru 209

1947 r. 1158.

Produkcja w roku 1946 wyniosta 1.379,194 t,
w przeliczeniu na kwas 100%. z czego na me-
tode komorowg przvoada 721.585 ton,na me-
tode kontaktowg — 657.609 ton. Poniewaz zdol-
no$¢ produkcyjna wvnosi 1.638.610 ton (meto-
dg komorowa — 882.180 ton, metodq kontak-
towg — 756.430 ton), przeto wyzyskanie zdol-
nosci produkcyjnej w roku 1946 wynosito 84,2%.
lak tatwo przewidzie¢, naipowazniejszymi od-
biorcami kwasu siarkoweao byt przemyst super-

fosfatowy, kiéry zuzyt 450 tys. fton; produkcja

siarczanu amonoweqgo, kiéra odebrata 230 tys.
ton; wreszcie fabrykacia sztucznych witékien;
ktéra skonsumowata 110 tys. fon.

W pierwszvm kwartale 1947 r. produkcia: wy-
niosta 320.771 ton — cigale w-przeliczeniu na
kwas 100%-wv — z czego 170.992 t. metoda

komorowqg i 149.779 t. — metodg kontaktowq.

Wyzyskanie zdolnosci produkcyjnej, ktéra nie-
znacznie wzrosta w stosunku do roku 1946, sta-
nowi 75,6%. Kwas siarkcwy jest niewagtpliwie
kluczowym produktem przemystu chemicznego.

Dlatego tez analiza jego zuzycia moze byé uzna- -

na za naibcrdziei znamienny wskaznik stanu pro-
dukcii chemicznej. Zuzycie fo, rozbite wetug grup
odbiorcéw, przedstawialo sie, jak nastepuje,
w l-ym kwartale roku 1947 w tonach, w przelicze-
niu na kwas 100% :

superfosfaty 112.705
sicirczan \amonu 49.069
sztuczne wiékna 29.152
przemyst metalowy AT.906
kwas solny 11.853
litopon 11.672

Obraz sytuacji w zakresie produkcji nawozow
sztucznych wynika z ponizszego zestawienia, o-
bejmujgcego przecigtne miesigczne produkeji w
tysigcach fon:

lata super- | ncwozy% zawartosc azotu
fosfaty |\mieszane “ w nawozach azot.
| ]
1935 | 38,9
1936 37,6
1937 39,6
1938 35,4
1939 37,5
1940 | 484 10,41
1941 | 540 | 66,9 12,58
1942 649 | 889 12,89
1043 6600 1 B85 o A3l
1944 71,6 9O 17,00
1945 75,6 96,56 16,26
UH51926. 80,2 109,56 | 7T
kwiecien 1947 = 91,3 1304 15,53

Dostepne sq wreszcie liczby dotyczgce zuzycia
amoniaku, ktére przedstawiajg sie — z wytgcze-
niem amoniaku wytworzonego jako poétprodukt
i przerobionego bezposrednio na siarczan amo-
nu — jak nastepuje, w tys. fon j przecietnych
miesiecznych: :

1941 v, )
1942 . 23,01
1943 r. 28,05
1944 r. 2632
1945 r. 25,14
1946 r.

26,10.
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Wsréd danych produkcyjnych,  ogtaszanych
joko charakterystyczne dla przemystu  brytyj-
skiego, od niedawna pojawita sie nowa po-

zycja, bardzo znamienna pod katem widzenia.

nowoczesnego pogladu na prezentacje kluczo-
wych wskaznikéw gospodarczych. Jest nig pro-
dukcja penicyliny. Ten $rodek leczniczy, niezna-
ny proktycznie przed wojng a tfak bardzo roz-
powszechniony obecnie, uznany zostat za istotny
dla oceny sytuacji gospodarczej, wskutek czego
poczeto publikowaé odpowiednie dane produk-
cyjne. Produkcja przecieina miesieczna w tysig-
cach jednostek mega wyniosta:

W T,
1944 3,0
1945 = 26,0
1946 260,75
w maju 1947  405,6

Dynamika rozwoju produkcjj  penicyliny  jest
istotnie bardzo wielka i $wiadczgca o znacznych
postepach masowego wytwarzania fego. Srodka
leczniczego.

Aczkolwiek Wielka Brytania jest ojczyzng
przemystu nieorganicznego, to jednak najwieksze
postepy sa do zanotowania na polu przemystu
organicznego, poczgwszy zwiaszcza od roku
1914, oraz w okresie minicnej wojny.

Ujawniono wiec obecnie, ze w przemysle che-
miczno-farmaceutycznym rozpoczeto przygoto-
wania wojenne natychmiast po konferencji mo-
nachijskiej w r. 1938. Wychodzac z zatozenia, ze
$§rodki lecznicze pochodzenia niemieckiego i fran-
cuskiego nie bedag dostepne, przygotowano woéw-
czas liste 17-tu najwazniejszych preperatéow far-
maceutycznych, ktére powinny by¢ produkowane
w Wielkiej Bryfanii. Prace prowadzone byty
w 3-ch etapach: badan laboratoryjnych i prac
klinicznych, prébnej skali. pottabrycznsj, wresz-
cie produkcji masowej, i uwieficzone zostaty cat-
kowicie powodzeniem (tablica). Ponadto, juz
podczas wojny rozszerzono produkcje czyn-
ne i przysigpiono do nowych dziatéw fabryka-
cji. Tak np., nie listniejgca przed wojng produk-
cja sulfotiazolu i sulfoguanidyny wyniosta 80 ty-
siecy kilograméw w stosunku rocznym. Po upad-
ku Jawy, reprezentujagcej 95% Swiatowej produk-
zji chininy, powstato zagadnienie zastgpienia te-
go s$rocka leczniczego, co zostalo dokonane
przez produkcje preparatu, znanego w Wiel-
kiej Brytanii pod nazwg ,,Mepacrine”’. Najwaz-
niejszym jednak osiggnigciem pozostanie nie-

- waipliwie produkcja peniciliny. Odkryta w r. 1929

w. Anglii przez Fleminga, doprowadzona zosta-
ta podczas wojny do produkcji w skali pokrywa-
jacej zapotrzebowanie wojenne, obescnie zas
masowe wytwarzanie notowane jest juz — jak
o tym wyzej — w oficjalnych danych Centralne-
go Biura Statystycznego. '
Zraczne postepy zostaty dokonane w dzie-
dzinie mas plastycznych. Produkcja ich, choé nie
dosiega amerykanskiej liczby 330 — 380 tys.
ton rocznie, stanowi jednak wielko$é rzedu 50
tys. ton w stosunku rocznym. Obejmuje wielkg

réznorodnos¢ mas plastycznych, poczawszy od
najstarszych — nitrocelulozowych; nawiasem za-
znaczy¢ warto, ze brytyjski przemyst chemiczny
chetnie podkresla, iz celuloid wynaleziony zostat
w Anglii w r. 1862 przez Parkes‘a.

Nt L Produkty (w nomenklaturze
angielskiej

Anaesthetic Bromomethol, hexobarbitone, ben-
zocain, orthocain, ethocain.

Analgaesic Pethidine, phemitone, phenylsemi-

| karbazide.

Anti epileptic | Phemitone.

Hypnotic | Allobarbitone.

Choroby serca i Carbachol, pholedrine, nikethamide,
leptazol, hexazole.

Choroby skéry Dithranol, mesalphen.

Poprzez plastyki fenolowe, mocznikowe, po-
liwinylowe — rozwiniete najszerzej podczas woj-
ny w wyniku potrzeb lotnictwa, przemyst doszedt
w chwili obecnej do silikonow. Wysokie polime-
ty, oparte na krzemie zamiast wegla, sg przed-
miotem licznych badai naukowych i technicz-
nych i zdaje sie nie ulega¢ watpliwosci, ze ode-
grajg wielkg role w przemysle mas plastycznych,
wéwczas zwlaszcza, gdy zastosowanie potgczen
weglowych nie jest mozliwe.

Najznamienniejszy jednak postep i wysitek jest
chyba do zanotowania w dziedzinie produkcji
syntetycznych barwnikéw organicznych. Chociaz
pierwszy barwnik syntetyczny powstat byt
w Wielkiej Brytanii, to jednak fabryczna pro-
dukcjar znajdowata sig przynajmniej do roku
1914 wytgcznie niemal w rekach -niemieckich.
Wizelkim wysitkiem, a niekiedy kosztowng impro-
wizacjqg, udato sie Wielkiej Brytanii pokryé za-
potrzebowania wojenne w. ckresie lat 1914 —
1918. Doswiadczenia, zdobyte w tym czasie, po-
stuzyly za punkt wyjscia do dalszego rozwoju
wielkiego przemystu organicznego, ktéry uznany
zostal za. pozycje kluczowg. Specjalne prawa
ochronne, wprowadzone w zycie w roku 1921,
stworzyty warunki opieki j znakomitego rozwoju
tego dziatu produkcji chemicznej. Ukoronowa-
niem wysitkéw naukowych, technicznych i orga-
nizacyjnych bylto powotanie przed laty 20-tu
wielkiego koncernu chemicznego pod nazwg
»imperial Chemical Indusfries Limited", znane-
go powszechnie w skrécie literowym I.C.I. Gtéw-
nym zadaniem byta wytwérczosé¢ pétprodukiow
organicznych i barwnikéw; z biegiem czasu za-
kres fabrykacji rozszerzat sie coraz wiecej i obec-
‘nie L.C.Il. rozwija dziatalno$¢ na kilku polach,
micnowicie: masy plastyczne, materiaty wybu-
chowe, nawozy sztuczne, stopy metali lekkich —
obok podstawowego dziatu pétproduktéw i bar-
wnikéw: organicznych, ktéry pozostaje trzonem
i rdzeniem fej. wielkiej organizacjj przemystowej.
Z uwagi na kluczowe dla brytyjskiego przemystu
chemicznego znaczenie koncernu I|.C.l., warto
zanalizewaé bilans tego przedsigbiorstwa za rok
1946. Kapitat wynosi t 74.542.807 i nie ulegt
zmianie w ciggu ostatniego 10-cio lecia. Czysty
zysk (fo jest po potrgceniu opodatkowania) za
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rok 1946 stanowi t 7.171.109, gdy w poprzed-
nich latach wojennych wahat sie okoto 4 mil.
funt. sterl. Ciekawsze pozycje bilansu, ktéry za-
myka sie sumg £ 148.913.430, przedstawiajg sie
w latach 1945 i 1946 jak nastepuje (w zaokrggle-
niu, w mil. funt. szterl.):

1945 r. 1946, r.
sprzedaz brutto 105,3 118,2
surowce © 61,6 67,4
amortyzacja 3,3 42
robocizna i pensje 30,1 30,5
emerytury . 17 1.8

Dywidenda za rok 1946 wyniosta 10% (o 2
punkty wigcej niz w r. 1945); ilos¢ akcjonariuszéw
I.C.I. wyraza sie liczbg 125.000 oséb, posréd kto-
rych 2/3 jest drobnymi akcjonariuszami, posiada-
jacymi ponizej 200 akcji. Wielkg wage przywiq-
zuje si¢ do prowadzonych w ramach organiza-
‘cyjnych I.C.Il. prac badawczo-naukowych, po-
chtaniajgcych znaczne srodki finansowe. Przy-
ktadem ich miary jest, ze suma przeznaczona na
prace badawcze wytgcznie tylko w dziale apa-
ratury chemicznej wynosi £ 250 tys. rocznie.

Wychodzgc z zatozenia, ze przemyst chemicz-
ny jest najscislej zespolony z naukq, donioste
znaczenie przypisuje sie¢ w Wielkiej Brytanii ba-
daniom | pracom naukowym. Obok zaktadéow
badawczych w poszczegdlnych przedsiebior-
stwach przemystowych, obok pracowni i labo-
ratoriow uniwersyteckich, istnieja fez instytucje
badawcze, poswiecone studiom okreslonych,
niekiedy bardzo spec;a'lnych zagcdnlen Budze-
ty tych plqcowek nie sq naogét ujawniane, wia-
domo jednak, ze stanowiq sumy znaczne, nieraz
bardzo wysokie. Tak np., roczne wydatki biezg-
ce (bez inwestycyjnych) jednej, niezbyt wielkiej
instytucji badawczej, Gas Research Board, pre-
liminowane byty na rok 1946 w wysokosci funt.
sterlingéw 00.000. Wydatek na badania optaca
sie sowicie. Obliczono, ze w ciggu 10-lecia kaz-
de t 1000, inwesiowane w badaniach przemysto-
wo-chemicznych, daje zysk — poprzez ulepszenia
istniejgcych dziatéw produk-cji, tub przez wpro-
wadzenie nowych proceséw produkcyjnych —
w wysokosci £ 15.400. Celem, do ktérego zdgza
brytyjski przemyst chemlczny, jest osiggniecie
amerykanskiego peziomu i skali badan nauko-
wych. Rzuca'sie konkretnie liczbe 30 badaczéw
naukowych na 1000 robotnikéw zatrudnionych
w przemysle chemicznym, co datoby w stosun-
kach brytyjskich ponad 6000 pracownikéw nau-
kowych, czynnych wytgcznie w dziale badan
dla przemystu chemicznego.

Przeglad zagadniern gospodarczych brytyj-
skiej wytwdrczosci chemicznej nie bytby wyczer-
pujacy, gdyby pomingé milczeniem dziat pro-
dukcji, przeznaczony wytqgcznie do obstugi prze-

mysfu chemicznego. Idzie o budowe aparatury
chemicznej, czyli t. zw. w krajach anglo-saskich
inzynierie chemiczng. Pod pojeciem tym, analo-
gicznie zresztq jok pod pojeciem jnzyniera-che-
mika, rozumie sie projektowanie, wytwarzanie,
ulepszanie i konserwacje urzgdzen fabrycznych
i wyposazenia dla przemystu chemicznego. Dziat
ten stoi w Wielkiej Brytanii na wysokim poziomie,
a produkcjg aparatury chemicznej zajmuje sie
ponad 100 przedsigbiorstw, zrzeszonych w spe-
cjalnej organizacji: British . Chemical Plant Ma-
nufacturers Association, z siedzibg w Londynie.
Program i zakres produkcji tych fabryk jest bar-
dzo rozlegty, obejmujgc urzgdzenia | wyposa-
zenie dla nastepujacych gatezi produkcji: mate-
riaty wybuchowe; cigzkie chemikalia i nawozy
sztuczne; pochodne smoty weglowej, weglowo-
dory aromatyczne, barwniki; przeréb ropy naf-
towej; spirytus i jego pochodne; chemikalia wy-
soko uszlachetnione i produkty farmaceutyczne;
mydta, kwasy ttuszczowe, gliceryna, farby, po-
kosty, lakiery, sztuczne wtékna (wiskozowe, octa-
nowe, nylon); kauczuk syntetyczny; paliwa syn-
fefyczne

Brytyjski przemyst | scisle z nim wspé!prqcu-
jaca nauka chemiczna idg stale naprzéd réwno-
miernym, stopniowym | skoordynowanym wysit-
kiem. Nietyle moze jakie$ skoki olbrzyma lecz
wiasnie systematyczno$é pracy, wienczona pozy-
fywnymi osiggnieciami, jest tu bardzo charakte-
rystyczna. Miarg stosowania takiej metody moze
by¢ dynamika rozwoju badan naukowych zwig-
zanych z przemystem chemicznym, przyktadem
zas — wydziat chemii Uniwersytetu w Glasgow,
a wiec w centralnym punkcie uprzemystowionej
czesci Szkocji. Na przestrzenii ostatnich lat 200
wysokosé Srodkéw finansowych, przeznaczonych
na potrzeby tego wydziatu, ulegata znamiennym
przemianom. Wydziat chemii rozporzgdzat na
poczagtku, w roku 1747, sumg £ 30, ktéra byta do
dyspozycji z powodu chwilowego nieobsadzenia
katedry jezykéw orientalnych. Uniwersytet pod-
niést te sumeg do t 52, czym tylko dysponowat
wowczas. prof. William Cullen na cele urzgdzenia
laboratorium. Uzyskat on ponadto roczne upo-
sazenie, wynoszqce okoto t 20. Nastepny z ko-
lei profesor Joseph Black, ofrzymat w roku 1760
juz £ 350 na swoje nowe laboratorium. Z biegiem
lat rozszerzanie pracowni chemicznych pochta-
niata coraz wieksze $rodki finansowe, a w roku
1904 wymagato juz t 13.000. Koszt instalacji no-
wego chemicznego gmachu w roku 1940 wyniost
t 160.000, a przewidywane wydatki na- dalsze
rozszerzenie i wyposazenie pracowni prelimino-
wane sq obecnie w wysokosci £ 250.000. Jasng
jest rzecza, ze liczby powyzsze nie powinny by¢
poréwnyw-cme bezwzglednie, z uwagi na depre-
cjacje pienigdza. Nawet jednak biorgc pod
uwage te okoliczno$é, moga stanowié wymowng
ilustracje rozwoju chemii brytyjskiej.

Danie umiescit wprawdzie chemikéw.w jednym
z ostatnich kregéw piekta. Ale dzi§ — w dobie
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gospodarki planowej — dojrzato przekonanie,
ze przemyst chemiczny stanowi kluczowa pozy-
cje gospodarstwa narodowego. Prawde te zro-
zumiano w Wielkiej Brytanii, wyciggajgc z niej
gospodarcze konsekwencje — i fo wtasnie jest

istotna cechg charakterystyczng sytuacji brytyj-

skiego przemystu chemicznego.

Summary: the author gives a brief sketch of
the British chemical industry, its raw materials,
products, employement, organisation, financial
position, research work and external trade. In

Rozbudowa

LS ES

przemystu

conclusion he stresses the key position of the che-
mical industry in the British economy.

Résumé: |'‘auteur donne une courte revue de
I'indusirie chimique en Grande Bretagne de
matiéres premieres, des produits, de
I'organisation, de la position financiere des
recherches scientifiques et du commerce extérieur.
En conclusion il souligne l'importante position
de l'industrie chimique dans la vie économique
de la Grande Bretagne.

ttuszczowego

Inz. Jan Podraszko — Warszawa

na marginesie artykutu dr Stefana Namystowskiego w ,,Przemysle Chemicznym" Nr 6 pt. ,,Zagad-
nienie rozbudowy przemystu olejarskiego®.

(artykut dyskusyjny)

Na wstepie dufor zaznacza, ze na
podporzgdkowania zagadnienia ttuszczowego
dwum resorftom — Ministerstwu Aprowizacji
oraz Przemystu i Handlu—potraktowanie catosci
zagadnienia ttuszczowego z punktu widzenia
techniczrego nasuwa pewne trudnosci. Rzeczy-
wiscie w ciggu 2-ch ubiegtych lat nie udato sie,
mimo wysitkéw ustali¢ wspdlnej drogi rozwojo-
wej dla wszystkich gatezi przetwérstwa i wy-
tworstwa ttuszczowego i uzgodnié jg z innymi
zainteresowanymi resortami.

skutek

Zagadnienie tiuszczowe obecnie i w nastep-

nych wielu latach stanowi¢ bedzie jeden z czo--

towych probleméw gospodarczych Polski, ktére-
go rozwigzaniu zaréwno czynniki rzgdowe, jak

gospodarcze | spoteczne muszg poswiecaé co-

raz wiecej wnikliwej uwagi. Bo jezeli sobie
uprzytomnimy, ze niedobdr tfuszczowy w roku
biezgcym, jesli wzigé za podsiawe przedwojenne
gtodowe normy spozycia (9 kg. na gtowe rocz-
nie) i zuzycia (1,4 kg), wynosi 120 tys. ton ttusz-
czbéw, ze niedobdr ten w nastepnych latach praw-
dopodobnie ufrzymywaé sie bedzie, pomimo
wydatnego wzrostu hodowli zwierzecej i roslin-
nej, w granicach 100 tys. ton, ktére trzeba bedzie
pokrywaé przywozem, co przy obecnych cenach
swiatowych stanowi tgcznie wartosé ca 70 mil.
- dolaréw, to waga problemu nie wymaga bliz-
szych uzasadnien. :

W analogicznych warunkach znajduje sig sze-
reg krajéw europejskich, kitére zawsze wykazy-

waly powazny deficyt tluszczowy, pokrywany’

bezposrednio importem surowcéw ttuszczowych
i gotowych wartykutéw ttuszczowych.

Niedobér tfuszczowy w Polsce jest zjawiskiem
statym, z ktérym sie trzeba liczyé i w przysztosci.

Od roku 1932 prowadzena byta w Polsce po-
lityka preferencji dla krajowych surowcow, kto-

rej wynikiem bylo wydatne rozszerzenie uprawy
nasion oleistych (przeszto 300 tys. hektaréw pod
uprawg nasion oleistych) i zmniejszenie przywozu
surowcéw ttuszczowych z dawnych przecigtnych
70 tys. ton do 48 tys. ton w roku 1938 w przeli-
czeniu na tluszcze.

W ramach akcji preferencyjnej.czynione byty
préby wyzyskania poza ttuszczami roslinnymi
wszelkich dostepnych zrédet ttuszczéw odpad-
kowych z rzezni, rakarn, zaktadow utylizacyj-
nych, przetwérni migsnych itp.

Réwnolegle z ta akcjg odbywa sie reorgani-
zacja, modernizacja | rozbudowa wszystkich
dziatéw wytwérstwa i przetwérstwa ttuszczowego.
Wszechstronny rozwéj przemystu tfuszczowego
doprowadzony zostat w ostatnich latach przed-
wojennych do rozmiaréw, umozliwiajgcych pokry-
cie w nadmiarze zapofrzebowania Kraju na
wszelkie artykuty tluszczowe. Przemyst ten sta-
nowil zamkniety cykl produkcji poczgwszy od
przetwérstwa nasion oleistych, o skofczywszy na
produkcji wysokich gatunkéw margaryny, wszel-
kiego rodzaju gatunkéw gliceryny, réznych pre-
paratéw tuszczowych, pokrywajgc ta produk-
cja zapotrzebowanie zaréwno na cele spozyw-
cze, jak i wszystkich gatezi przemystowych,
o wiec przemystu widkienniczego, maszynowe-
go, garbarskiego, chemicznego, poligraficznego
i innych.

Zatrudnienie przemystu w ostatnich 2-ch la-
tach przedwojennych wahato sie w granicach od
25% (utwardzalnie i fabryki gliceryny) do 80%
(olejarstwo i przemyst mydlarski) zdolnosci prze-
twoérczych. Przyczyng byla depresja gospodar-
cza | ograniczenia przywozowe.

Zdolnos$é przetwércza przemystu olejarskiego

osiggneta cyfre 250 tys. ton przerobu nasion olei-
stych rocznie, w tym zakltady o typie przemysto-
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wym (23) okoto 200 tys. ton. Rozmieszczenie
tych ostatnich na obszarze Polski:

tacz. roczn.

Okreg

zdoln. przetw.
pomorski gt. Gdynia i Gdansk 49,87 %
poznanski 3,69 %
warszawski < 3,30 %
todzki 0,78%
$lgski 16,49 %
wileniski i lubelski 22:911%
lwowski 291 %

Przemyst rafineryjny wykazywat zdolnos¢ prze-
twérczg ca 80 tys. ton. Rozmieszczenie tego prze-
mystu geograficznie zblizato sig¢ stopniowo do
rozmieszczenia przemystu olejarskiego, gdyz
w ostatnich latach wszystkie bodajze zakiady
alejarskie dazyly do rozbudowy dziatu rafinerii.

Zdolno$¢ przetworcza w tonach
fabryk margaryny (10) 40.000
przemystu mydlarskiego 90.000

(ca 100 fabryk fypu przemysto-

wego i okolo 300 drobnych

fabryczek)
utwardzaini (4) 30.000
destyl. glicerynowych (3) 4.000
przem. przetw, kostnego 20.000

Rozbudowa przemystu ttuszczowego odbywa-
fa sie w latach 1925 do 1937 — stanowita ona
realizacje poczynan indywidualnych, obliczonych
na ogét na dorazne zyski przedsigbiorcy. Wpraw-
dzie aktualne zalozenia rozbudowy i moderni-
zacji miaty zawsze swoje uzasadnienia gospo-
darcze, jednakze brak skoordynowanego planu
diugofalowego wplywa ujemnie na rozmiesz-
czenie terenowe, na wyposazenie techniczne
poszczegdlnych zaktadéw, a w niekiérych wy-

taczna zdolnos$é przetwédreza wszystkich dzia-
téw predukeji ttuszczowej obnizyta sie wydatnie.

Pozostate niezniszczone wyposazenia tech-
niczne sq juz dzisiaj przestarzafe; maszyny i apa-
raty, w okresie wojny nie remontowane i nale-
zycie nie konserwowane, przy tym przecigzone
‘pracqg, wykazujg nadmierne zuzycie.

Odtworzenie zniszczonych w czasie wojny
zaktaddéw, odbudowa | renowacja zuzytych ma-
szyn i aparatury, okazuje sie w wielu wypadkach
nie celowa, wobec wielkich postepéw, poczynio-
nych w okresie ostatnich 10-ciu lat, a zwiaszcza
w czasie wojny w chemii i technologii ttuszczéw,
metodach produkcji i w zwigzku z tym zmian
i uproszczen w aparaturze i wyposazeniu fech-
nicznym.

Stan ten obszerniej opisany przez Dr. Namy-
sfowskiego w dziale produkcji olejarskiej do-
tyczy w réznym stopniu i innych dziatéw prze-
fworstwa ttuszczowego, a wigc: rozczepianie
tfuszczéw metoda autoklawowq, produkcja my-
dic sposobem ciggtym, ekstrakcja kosci, ciggta
destylacja kwaséw ttuszczowych, uproszczona
metoda rafinacji, zmechanizowanie produkcji
margaryny itd., itd. . ;

Zastosowane dla typowych dziatéw produkcji
ttuszczowej nowoczesnej, uproszczonej apara-
tury, wykonywanej w catosci lub w lwiej czeici
w Kraju, dafoby wielostronne korzysci.

W planie diugefalowym przewidziana byé
musi rozbudowa wszystkich dziatéw przetwér-
stwa ttuszczowego, sharmonizowana z ogélnym
rozwojem gospodarczym i potrzebami rynku
krajowego.

Obecna zdolnos¢ przetwércza wystarczy na
ogodt na zaspokojenie bardzo zredukowanych
potrzeb Kraju na najblizszy okres 3 do 4 lat.

W miare stabilizacji stosunkéw gospodarczych
zapotrzebowanie kraju na wszystkie artykuty
ttuszczowe wzrastaé bedzie wydatnie.

padkach na kierunek | metody produke;ji. Przewidziane sq nastepujgce koniecznosci
Wojna dokonata wielu zniszczen. rozbudowy:
obecna zdolno$é ‘ w ramach planu | konieczna rozbu-
przetw. 3-letn. do r. 1950/ dowa do r. 1955
Przemyst olejarski Lo, S AR s B
DI (5000 ¢ do 350.000 t.
Rafinerie 2 30.000 45.000 ‘, 70.000
Produkcja  margaryny 3.600 ! 28.000 i 40.000
Uiwardzalnie : : 8.000 | 20.000 ‘ 40.000
Produkcja mydta zwyktego 3:.000 50.000 90.000
Mydta maziste i przemystowe 5.50° 11.000 ‘ 20.000
Mydta toaletowe "1.500 5.000 ; 10.000
Proszki do prania : 25.000 84.000 ’ 85,000
Tiuszcze z przerébki kosci . 500 550 | 900
Ttuszcze skérne 200 270 400
Oleina 510 1.000 2,000,
Stearyna 320 600 1.500
Gliceryna 1,100 1.600 3.000
Kleje kostne 1.000 1.800 3.000
Kleje skérne - 1.400 2.000 5 3.500
|
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Rozbudowa wymaga wspdlnego @ planu
i powinna by¢ kierowana w ten sposéb, azeby
nowopowstajgce zaktady byly fabrykami-zespo-
tami, obejmujgcymi cato$é produkcii przetwér-
czo-ttuszczowej, niezaleznie od celu przezna-
czenia gotowych artykutéw. Tylko w ten sposab,
przy zastosowaniu nowcczesnej aparatury i me-
tod produkcji w poszczegdlnych dziatach prze-
tworstwa tuszczowego, zagddnienie na odcinku
przemysiowo -technicznym moze byc racmr‘ulme
rozwigzane.

Stusznie podkreslit dr N., ze projektowana
rozbudowa przemystu ttuszczowego musi by<
wynikiem powaznych i wszechstronnych studiow,
cpartych na realnych przestankach gospodar-
czych, mozliwoiciach surowcowych, przewidzia-
nym zapotrzebowaniu itd.

W wypowiedziach swoich daje dr N. wnikliwy
obraz dziatu produkcji olejarskiei, koniecznosci
rozbudowy, zastosowania jak na|b0rd2|ej racjo-
nalnego typu zoktadu olerarskleqo i fege wi iel-
koéci, przedstawiajgc réwnoczesnie wizjg roz-
mieszczenia terenowego. :

Analoaiczne rozumowanie nalezatoby = prze-
prowadzié dla pozosfq’lych dziatéw przetworstwa
tluszczowego, majagc stale na uwadze koniecz-
noé¢ komasacji poszczegdinych dziatéw w no-
wych zaktadach - zespotach, obejmujgcych moz-
liwie najszerszy zakres wytworczosci i przetwor-
siwa tluszczowego.

Zagadnienie przemystowo-technicznej orga-
nizacji produkcji  tluszczowej stanowi jeden
z kilku fragmentow problemu ttuszczowego
w Polsce. chadnlenle to moze byé racjonalnie
i skutecznie rozwigzane tylko na tle j w ramach
skrystalizowanego poqlqdu i ustalonych zosad
dtugofalowej polityki ttuszczowej w Polsce, kié-
ra bedzie wynikiem koordynacji dazen zaintere-
sowanych czynnikéw rzadowych, gospodarczych
i spotecznych.

Zainteresowania sg bardzo rozlegte j wielo-
stronne.

Ministerstwo Rolnictwa i Reform Rolnych, po-
przez wydatne rozszerzenie uprawy nasion ole-
istych, joko przede wszystkim Zrédia pasz tres-
ciwych i rozwéj hodowli zwierzecej, tworzy pod-
stawowq | stata baze surowca tuszczowego
w Kraju.

Ministerstwo Aprowizacji ustala zapotrzebo-
‘wanie na ttuszcze jadalne, naturalne i fabrycz-
ne i jest zainteresowane zaréwno w rozwoju ho-
dowli zwierzecej i roélinnej, jako tez i w pro-
ducji przemystowej.

Ministerstwo Przemystu i Handlu, uzg'udmo;qc

plan produkcji poszczegdlnych gatezi przemy-
stowych, kontroluje i ustala wielkos¢ realnego
zapotrzebowania na tluszcze  przemystows

i techniczne, na artukuty tluszczowe powszech-
nego uzytku i specjalne. To samo Ministerstwo
ustala polityke przywozowa na tluszcze i su-
rowce ' tluszczowe, ktéra musi by¢ uzgodniona

z Ministerstwami: Rolnictwa, Aprowizacji i Zdro-,
wia.

Ministerstwo Administracji Publicznej wspét-
dziata z Ministerstwem Rolnictwa, Aprowiz'ocii
i Zdrowia w orq'amzowcmlu i gospodarce rzezni,
zaktadéw utylizacyjnych i innych, zajmujgcych
sie przerobem odpadéw miesnych, poubojo-
wych itd.

Niestety, do dzisiaj jeszcze brak koordynacji
miedzy poszczegélnymi resortami, a nawet w ra-
mach jednego resorfu miedzy poszczegdlnymi
dziatami.

Nasuwa - sie uporczywa mysl o koniecznosci
siworzenia jedneao osrodka, w ktérym koncentro-
watyby sie wszystkie zaaadnienia, dotyczace
problemu tluszczowego. Taki komitet Ttuszczo-
wy, skladajgcy sie z przedstawicieli zaintereso-
wanych resortéw. grup gospodarczych. sfer na-
ukewych i czynnika spotecznego, miatby za za-
danie ustali¢ zasade gospodarki ttuszczowei w
Polsce i koordynacie poczynan wszystkich zain-
teresowanych, miedzy innymi opiniowanie
i ewenfucalne korygowanie projektéow rozbudowy
przemystu ttuszczoweao. Tymczasem za$ zaini-
ciowana przez Dr N. dvskusja na temat rozbu-
dowy przemystu olejarskiego winna bvé pod-
jeta i rozszerzona na mne dziaty przetwdrstwa
ttuszczowego.

Rezerwujac sobie powrdt do szczeadtowych
rozwiqzan na tematy poruszane przez Dr N., pod-
kreslamy, zgodnie z myslg przewodnig autora,
kenieczno$é tacznego planowania dla catosci
przemystu ttuszczowego. j

Nie tylko z uwagi na przvsztg tgczna rozbu-
dowe przemystu, lecz i w aktualnei dzialalnosci
w dziedzinie przetwérstwa thuszczoweao. nasu-
wa sie konieczno$é Scisteao powigzania obu
arup przemystowvch: oleiarskiei i przetwérczo-
ftuszczowej, podlegaigcych dotvchczas dwu
réznym resorfom — obecnie jednemu resortowi,
jednakze réznym Centralnym Zarzgdom.

Z uwaqi ra charakter produkciji. opartv na
typowych procesach chemicznvch (za wviatkiem
przestarzatej juz produkcii oleiarskieji przv po-
mocy ttoczenia). cel, przeznaczenie i zastosowa-
nie produkiéw tuszczowych oraz przewidvwane
mozliwosci rozwojowe — obie grupy gospodar-
cze powinny byé oraanizacyjnie ztaczone i pod-
porzadkowane Centralnemu Zarzadowi Przemy-
stu Chemicznego.

SUMMARY:

The author describes the prewar and present
fats industry in Poland and in view of the per-
manent shortage of fats proposes to centralise the
fats industry creating a Fats Committee.

Résumé: L'auteur décrit I'état d'avant guerre
et actuel de l'industrie de corps gras en Pologne
ef, ayant en vue le permanent déficit de graisses
prcpose de centraliser I'industrie de corps gras en
créant le Comitté de Corps Gras.
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Prace Wydziatu Chemicznego w Chorzowie

inz. Eugeniusz Btasiak

W panstwowej Fabryce Zwigzkéw Azotowych
w  Chorzowie produkcja prowadzona . jest
w dwodch wielkich dziatach, niezaleznych od sie-
bie i stosujgcych rézne metody wigzania azotu.
Pierwszym jest dziat produkcji karbidu i azot-
niaku, drugim produkcji amoniaku i zwigzkéw
azotowych z niego sie wywodzgcych. Ten drugi
dziat w wewnetrzno-fabrycznej nomenklaturze
nazywa sie Wydziatem Chemicznym. W poczgt-
kach istnienia fabryki, az do 1929 r. oba dzialy
byty scisle zwigzane, poniewaz amoniok produ-
kowatc sie przez hydrolize azotniaku.

Wydziat Chemiczny dzieli sie na 4-ry oddzia-
ty, kiérych nazwy odpowiadajq produkeji w nich
prowadzonej; syntezy amoniaku, kwasu azofo-
wego, azctandw, sody i salmiaku, Produkuje sie
w nich nastepujgce zwigzki: -amoniak skroplony,
woda amoniakalna, woda amoniakalna che-
micznie czysta, kwas azotowy 40 — 50%, kwas
czotowy 62%, kwas azotowy stezony 98%, ni-
troza 88 %, nitroza 56%, azotyn sodowy, sale-
fra amonowa, saletra sodowa, salmiak surowy,
salmick  brykietowany, salmiak rafinowany,
weglan amonowy, soda kalcynowana | nawozy:
saletrzak, saletra sodowa rolnicza i wapnamon.
Przed wojng dochedzity do tego jeszcze weglan
amonowy w kawatkach, salmiak sublimowany
i soletra potasowa, ktérych instalacje zostaty
przez Niemcéw zlikwidowane. Obecnie zapo-
frzebowanie na nawozy saletrzane jest tak du-
ze, ze nawet uruchomienie Moscic nie wystarczy
do jego zaspokojenia. W. roku 1946 2/3 produk-
cji wyszto joko nawozy, /s jako produkty tech-
niczne. e

Zdolnosci ' produkcyjne urzgdzen do produk-
téw technicznych przewyzszaja znacznie zapo-
frzebowanie krajowe. Przed wojng prowadzilis-
my znaczny eksport zwtaszcza salmiaku | wegla-
nu amonowego. Po wojnie zapytania z zagra-
nicy zaczety przychodzié¢ juz w roku 1945.

Zadanie, jakie przypadto nam do wykonania
po objeciu fabryki po wojnie, byto ciezkie: pro-
dukowac jak najwiecej, doprowadzi¢ aparatu-
re do porzadku, powiekszyé jag, gdzie trzeba
i przygotowaé dalsza rozbudowe. P.F.Z.A. nie
ucierpiato wprawdzie od dziatan wojennych, ale
apcrature pozosiawili Niemcy w stanie optaka-
nym z powodu bezwzglednej eksploatacji, zwta-
szcza w ostainich latach wojny. Doprowadzenie
aparatury do porzgdku przy réwnoczesnej pro-
dukcji nie byto tatwym problemem. Naogét uda-
fo sie ten problem zadawalajaco rozwigzaé i tyl-
ko dla wykonania napraw absolutnie nie dajg-
cych sie wykonaé w ruchu i generalnego prze-
glgdu aparatury, urzgdzono jeden miesigc po-
stoju w lipcu 1946 r. Mimo braku' fachowcow

i niedostatku materiatéw; wykonywano remonty

jak najgruntowniej, starajqc sie nadrobié wojen-
ne zaniedbania, W kazdym z oddziatéw skom-

plefowano zespét warsztatowy dla wykonania
napraw biezacych. Centralne wykonywanie re-
mcntéw, przy ogromnej ich ilosci w catej fabry-
ce, stawato sie coraz bardziej nieelastyczne pod
koniec 1945 r. Aby temu zaradzié, utworzono wy-
dziatowy warsztat mechaniczny, ktéry wykonu-
je powazniejsze roboty i pomaga oddziatom
w razie potrzeby. W ien sposéb skoncentrowa-
ne wysitki daty bardzo dobre wyniki. Pewnosé
ruchu jest duza, wahania produkcji niewielkie,
a zdarzajqce sie przerwy spowodowane sa przy-
czynamj ‘niezaleznymi od kierownictwa.

Tak dobre wyniki osiggniefo wspdlnym wysit-
kiem catej zatogi. Mimo ciezkich warunkow pra-
cy i jeszcze ciezszych warunkéw materialnych
wykazeno duzo zapatu i obywatelskiego zmystu
obowigzkowoici. Wielko$¢ zadania przy statych
powojennych frudnosiciach zmuszata do znacznie
intensywniejszych wysitkéw, niz przed wojng:
Jedng z najwiekszych tfrudnosci byt i jest brak
fachowcédw i pracownikéw, znajgcych dobrze fa-
bryke. Wieksza cze$é mistrzéw musiata byé za-
stgpiona nowymi, réwniez i szeregi dawnych ro-
botnikéw znacznie sie przerzedzity.

Mimo to, jednak produkcja rosnie stale i w cyf-
rach bezwzglednych przekroczyta znacznie
przedwojenng. Dla przyktadu podam, ze o ile
w latach 1937 i 1938 przecigina produkcja
azofu zawartego w produkfach sprzedaznych
wynosita $rednio 600 fon miesiecznie, to w grud-
niu 1946 r. wyprodukowano 1411 ton.

W czasie wojny Niemcy rozebrali fabryke
w Wyrach | czes¢ aparafury przenieéli do od-
dziatu syntezy amoniaku, réwniez oddziaty
kwasu i azotanéw zostaty powiekszone. W ogé-
le zdolnosci produkcyjne powiekszaty sie
w 'syntezie o 30%, w kwasie o 50%, w azota-
nach o 60%. Jednak wzrost produkcji przekra-
cza powiekszenia aparatury, co jest dowo-
dem, ze wykorzystanie aparatury jest obecnie
znacznie lepsze, jak przed wojng. Zas$ od sierpnia
1946 r. jest cno takze lepsze, niz w czasie woj-
ny. Jedng z najwiekszych trudnosci w ciggu pier-
wszych dwunastu miesiecy produkcji (marzec
1945 — luty 1946), byt brak siatek platynowych
do spalania 'amonicku. Zamiast siatek zastoso-
wano katalizator zastepczy, z kiérym préby za-
czeli robi¢ Niemcy.

Wydajnesci uzyskiwane byty mniejsze, ale za
to przez rok prawie byta do$é znaczna produk-
dukcja. Spadek produkcjj od listopada 1945 r.
ftumaczy sie pogorszenie jakosci katalizatora
zastepujgcego platyne, gdyz z powodu braku
surowca do jego fabrykacji uzywano regenera-
tu. Ponadto nalezy dodaé, ze w miesigcach,
w ktérych produkuje sie kwas azotowy stezony,
ogélna produkcja spada.

W grudniu 1946 r. umozliwione byto podwyz-
szenie produkcji dzieki dalszym usprawnieniom
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ruchu na oddziale kwasu i niskiej femperaturze
zewnetrznej. Ponadfo wekszg zdolno$é produk-
cyjng oddziatu azotanéw zawdzigczano poste-
pujgcej rozbudowie i, co ndajwazniejsze, duzym
zapasom amoniaku. Zrobienie zapasu amoniaku
byto mozliwe, poniewaz précz witasnego, prze-
rabia sie réwniez amoniak z syntezy w Knuro-
~ wie. Dostawy knurowskie wynoszg od 10 — 17%
catosci przerabianego amoniaku, - zaleznie od
miesigca. :

Rozpatrujac -wysoko$¢ produkcji, nie trzeba
zapominaé, ze wchodzi w nig az 20 produktéw
i ze w zwigzku z tym trudnosci, potgczone z orga-
nizacjg produkcji, sg niepomiernie wyzsze, niz
przy jednym lub kilku produkfach. Cyfra 1200,
czy 1400 ton azotu miesiecznie jest moze nie-
wiele méwigca. Dla ilustracji przypomne  wiec,
7ze Moscice, ktére byly (w naszych stosunkach)
duza fabrykg azotowq, produkowaty w 1939 r.
1540 ton azotu miesiecznie, o wiec nie wiele
wiecej, niz obecnie Wydziat Chemiczny P.F.Z.A.
w Chorzowie. Gtéwnym surowcem do produk-
cji amoniaku syntetycznego jest koks. Zuzycie
koksu na jednostke azotu w amoniaku jest znacz-
nie wyzsze, niz przed wojng, co sig tlumaczy
tym, ze dostarczany koks nie jest odpowiedniej
jakosci. Przy zastosowaniu dobrego koksu zuzy-
cie powinno spasé o 20—25%. Oszczednos¢ uzy-
skana wynosita by przy zuzyciu rocznym 30.000
ton, okoto 4 do 5 milionéw ztotych. Drobne
ulepszenia, ktére wprowadziliimy od sierpnia
1946 r., polegajgce na poprawieniu automatycz-
nego odsiewania miatu, daly juz okoto 10%
oszczednosci na koksie.

- Zuzycie energii tj. pary i pradu przedstawiato
sie poczgtkowo bardzo niekorzystnie w poréw-
naniu z przedwojennym. Od koricowych miesie-
cy 1945 r. prowadszi sie badania j pomiary w ce-
lu znalezienia i usuniecia przyczyn ztego wyko-
rzystania energii i powoli warunki sig popra-
wiajg. :

W poréwnaniu z okresem przed wojng obcig-
zenie robocizna na fone azotu jest mniejsze | ma-
leje ze wzrostem produkcji. Rezultdt ten uzyskuje
sie przez lepsze wykorzystanie dparatury, gdyz
obstuga nie jest mniejsza, a raczej w wielu wy-
padkach liczniejsza niz przed wojng. Jest to
typowy przyktad, jak mozna zmniejszy¢ obcig-
zenie produkcji robocizng, nie zwiekszajgc ob-
cigzenia robotnikéw pracg. Wysoka ‘produkcja
zwieksza natomiast znacznie obcigzenie praca
personelu kierowniczego. Przed wojna Wydziat
Chemiczny zatrudniat 9 inzynieréw, 29 techni-
kéw i mistrzéw, 7 pracownikéw umystowych
w biurach, ogétem' 45 pracownikéw umystowych
i 470 robotnikéw. Obecnie, przy przeszlo dwa
razy wiekszej produkcji i dalszym powigkszaniu
w toku; stan jest nastepuigcy: 7 inzynierdw, 39
technikéw i mistrzéow i 12 pracownikéw umysto-
wych w biurach, ogétem 58 pracownikéw umy-
stowych i 682 robctnikéw. Gdzieniegdzie panuje
jeszcze przekonanie, ze Niemcy zuzywali mniej
robocizny. Nie' mam danych co do pracownikéw
umystowych, ale robotnikéw pracowato w 1944 r,

\

560 1j. mniej niz obecnie, pracowali jednak na
dwie zmiany po 12 godzin. Obsadzajgc w ten
sam sposéb 3 zmiany po 8 godzin,-potrzebowa-
liby$my przeszto 800 robotnikéw,

Urzgdzenia do fabrykacji wymienionych na
wstepie produkiéw nie byty uruchomione jedno-
czesnie.

W marcu 1945 r. uruchomiono zasadnicze pro-
dukcje: amoniak, kwas i azotany. W nastepnych
miesigcach starano sie je podwyzszyé. Réwno-
czes$nie zaczefo przygotcwywac inne produkcje.
Oddziat Sody i Salmiaku miat tak zniszczong
aparature, ze musiat ulec dtuzszemu remontowi.
Najpredzej uruchomiono panew Thelena i od po-
czatku kwietnia produkowano sode kalcynowa-
ng, z zapasu kwasnego weglanu pozostawionego
przez Niemcéw. Szybko tez doprowadzono do
porzadku urzgdzenie do produkcji weglanu amo-
nowego, kiérego brak bardzo sie dawat odczué
i ktéry osiggat fantastyczne ceny. Produkcje
weglanu amonowego uruchomiono z korcem
kwietnia. Grunfowny remont instalacji sody i sal-
miaku zostat zakorczony w pazdzierniku 1945 r.
i w tym miesigcu nastgpito uruchomienie. Insta-
lacje salmiaku rafinowanego odremontowano
w 1946 r. i uruchomiono w pazdzierniku tego
roku. Do tego czasu sprzedawano salmiok rafi-
nowany poniemiecki. W drugiej potowie 1945 r.
przystagpiono do przygotowan ‘nad uruchomie-
niem produkcji azotynu sodowego i kwasu azo-
towego stezonego. Instalacja azotynu byta przez
Niemcéw rozebrana | poszczegdlne czesci Do-
rozrzucane w nairozmaitszych miejscach. Przed
przystgpieniem do projektowania, wykonano
préby w laboratorium, aby sie przekonaé, czy
z tugu otfrzymanego przy absorbcji resztek tlen-
kéw azotu da sie ofrzymaé dobry produkt. Po
wykenaniu projektu instalacji przez biuro tech-
niczne, przystgpiono do montazu, kiéry ukon-
czono w grudniu. Produkcje uruchomiono w mar-
cu 1946 r. Przyczyng opdznieniad byto urucho-
mienie kwasu stezonego. Uruchomienie produk-
cii kwasu stezonego bylo potgczone z niesty-
chanymi ktopotami, gtéwnie z tego powodu, ze
robiono je w warunkach anormalnych: spalanie

- amoniaku na katalizotarze, ktére dawato nizszy

procent tlenkéw azotu w gazie. Poza trzema-
mistrzami i kilku robotnikami nie byto nikogo,
ktoby znat gruntownnie prowddzenie ruchu; do-
ktadng znajomos$é procesu nalezato dopiero
zdobywaé w czasie uruchomienia, co sprawia-
to znaczne trudnosci ludziom bez gruntownego
wyksztalcenia zawodowego. Instalacji kwasu
stezonego nie mozna uruchomié bez wigkszej
ilosci gotowego kwasu, gdyz jej ruch opiera sie
na absorbcji tlenkéw azotu w 98% kwasie. Po-
siadana iloéé kwasu okazata sie za mala i zo-
stata zuzyla, zanim oddziat ruszyt.

Wytworzyta sie niezwykle cigzka sytuacja, po-
niewaz takiego kwasu o stezeniu powyzej 97%
nie mozna znikgd otrzymaé. Trudnos¢ te rozwiqg-
zano przy pomocy pomystu produkowania kwa-
su stezonego z tlenkéw «azotu, wydzielanych
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przy rozktadzie azotynu kwasem azotowym, Po-
myst ten ckazatl sie bardzo dobrym, wymagat
tylko dosé¢ duzo czasu ze wzgledu na matqg pro-
dukcje tugéw azotowych. Jeszcze jedno urucho-
mienie, juz na siatkach platynowych, nia udalo
sie z powodu braku doswiadczenia, o kitdrym
wspominatem. Wreszcie w kwietniu 1946 r. oro-
dukcje kwasu stezonego uruchomiono. Nastepne
uruchomienie w pozdzierniku:1946 r. noszto juz
zupetnie gtadko.

W kwietniu 1946 r. uruchomiono produkcje wo-
dy omonickalnej, chemicznie czysfej. Do urucho-
mienia pozostaty jeszcze: cisnieniowa instala-
cja do produkcji kwasu czotowego (Du-Pont)
i produkcja saletry potasowej. Instalacja Du
Pont'a nie byta uruchomiona z powodu braku
siatek platynowych o wysokim procencie rodu
(ruszyta w pierwszych dniach stycznia). Mefode
produkcii saletry potasowej opracowuje labora-
forium badawcze. Praca ta przecigga sie z po-

wodu niemozliwosci ofrzymania kilku ton tech- .

-nicznego chlorku potasu.

Jakkolwiek praca nad powiekszeniem produk-
cii przy jednoczesnym remoncie aparatury byta
bardzo absorbujgca, nie zaniedbywano prze-
ciez prac nad usbrownieniem i rcqonqhzccnq
Zaczeto je juz w 1945 r. i prowadzj sie je stale.
Niektére z tych badan umozliwity powiekszenie
produkcii,.inne — uruchomienie nowych produk-
téw. Wyniki prac nad usprawnieniem sag juz wi-
‘doczne. choé daleko jest. oczywiscie, do stanu
‘doskonateao. Nie trzeba ttumaczyé, jok niesty-
chanie trudna jest faka praco w obecnych wa-
runkach. Usprawnienie produkcji wymaoa state-
ao prowadzenia obserweacii, pomiaréw i badan.
Prace te utvkaia z powodu braku ludzi w oadle,
a w szczeadlnoéci z braku fachowcéw. Braki te
i zty stan przyrzadéw pomiarowych stwarzojg
znaczne trudnosci.

Pierwsze badania wykonano w Oddziale Kwa-
su, na ktérym powiekszenie produkcji udato sie
dcpiero po szczegéfowym zbadaniu warunkéw
ruchowych. Powiekszenie produkcjj kwasu zwiek-
szyto ilos¢ roztworu azotynu, otrzymywanego przy
wymywaniu resztek tlenkéw azotu. Mata wieza,
na ktérej rcztwdr ten przercblcmo na  azotan
dziataniem kwasu, okazata sie mewysicrczouqc'a
Przestudicwanie procesu wykazato, ze prowa-
dzony jest nieracjonalnie.. Zmiona w sposobie
pracy wystarczyta do dwukrotnego zwiekszenia
zdclnosci przerébczej wiezy i unikniecia budowy
nowej. Dalsze badania w Oddziale Kwasu ro-
bione byly w czasie dtugiego uruchomienia pro-
dukql kwasu stezonego. Obserwacie, robione
jeszcze w czasie uzywania katalizatora, pozwo-
lity na zrealizowanie pomystu, ktéry dat duze
oszczednosci w zuzyciu platyny.

W oddziale syntezy uporzgdkowano naprzéd
sprawy pomiardw ilosci amoniaku, ktéry synteza
produkuje, a trzy inne oddzialy zuzywajg. Bez

doktadnego pomiaru ilosci amoniaku nie mozna
ustali¢ wydajnosci, otrzymywanych w poszcze-
golnych oddziatach. Wymagato to dtuzszych
badan, kontroli miernikéw, wymiany krez mierni-
czych, instalowania nowych krez. Kontrole prze-
prowadza sie w dalszym ciggu od czasu do cza-
su. Potem zajeto sie badaniami zuzycia pary,
ktére jeszcze nie sg zakonczone. Przy tych ba-
doniach najbardziej daje sie odczuwaé brak
cobrych instrumentéw pomiarowych. Obok zu-
zycia pary kontrcluie sie szczelno$é aparatury,
zuzycie koksu, pradu, odsiarczanie. Wykonano
badania nad porywaniem gazu przy wymywa-
niu dwutlenku wegla - oraz nad zaleznoscig
absorbcji tlenku wegla od skiadu roztworu mie-
dzi. Wprowadzono w zycie nastepujgce ulep-
szeria: przy destylacji  amorfiaku zmniejszono
zuzycie pary przeszto dwukrotnie, ulepszono od-
siewanie koksu, uzyskujgc znaczne obnizenie zu-

‘zycia, ulepszono odsiarczanie, zuzywajgc do fe-

ao stabg wode amonickalng z regeneratora roz-
tworu miedzi.

W oddzicle azotanéw konirolowano wydaj-
nosci i straty, zuzycie amoniaku i zuzycie pary.
Wykonano - prace nad wplywem jokosci kamie-
nid wapiennego na pienienie sige. Oddzial Azo-
tanow jest w przebudowie od jesieni 1945 r. Ro-

bi sie to bowoli. by nie przeszkadzaé oroduk-
cii. Po ukorczeniu przebudowy mozna bedzie
przystgpi¢ do zbadania catego procesu.: Obser-
wacje suszenia saletrzaku doprowadzity do
przekoncnia, ze niepotrzebnie grzeje sie po-
wietrze do tego celu. Od kilku miesiecy suszy
sie salefrzak zimnym powiefrzem, uzyskujac
oszczedno$é na parze.

W Oddziale Sody zaprowadzono fak zwang
kalcynacje mokrq, tzn. ofrzymywanie roziworu
scdy wprost z mokrego kwasnego weglanu.

W niektérych oddziatach przeprowadzono po-
za tym kontrole wykonywanych analiz i robiono
bilanse materiatowe i energetyczne.

W ‘sprawozdaniu niniejszym poréwnuje dane
obecne z przedwojennymi. Jest to tym uzasad-
nione, ze nasza fubryka byta przed wojng bar-
dzo dobrze zorganizowana., W ostatnich latach
przed wojng, przyjetych za poréwnanie, wyniki
techniczne osiggnety pcziom, kfory w danych
warunkach trudno bylo przewyzszyé. W czasie
wojny Nlemcy nie mogli tak dobrych wymkow
osiggngé. Oczywiscie polepszenie wynikéw nie
jest niemozliwe. Pefne wyzyskanie zdolnosci pro-
dukcyjnej i odpowiednie zmiany w apcraturze
i procesqch moga doprowadzi¢ do wynikéw lep-
czych niz przedwojenne. Osiggniecie wysokiego
poziomu technicznego zalezne jest nietylko od
kiercwnictwa, ale jsszcze w wigkszym stopniu od
warunkéw panujgcych w gospodarce i przemysle
krojowym.. Tak wyscko zmechanizowana pro-
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dukcja ‘chemiczna wymaga nietylko starannej
obstugi i nadzoru, ale stalego zaopatrywania
w pierwszorzednej jakosci czesci zapasowe | ma-
teriaty pomocnicze. Wszelki prymitywizm w fych
rzeczach odbija sie odrazu na wydajnosci i ja-
kosci produkcji.

Summary: the author describes the starting
of the production of the State Factory of Nitro-

gen compounds at Chorzéw. Owning fo the in-
{ansive methods of exploation practised by the
Germans between 1939 — 1945 two years of re-
pair work were necessary.

Résumé: |‘aufeur décrit l'établissement de la
proc.uchon aux Usines Nationales des Matiéres
Azotées & Chorzéw. A cause de l‘exploatation
dévastairice des Allemands pendant la guerre,
il faudrait deux années pour rétablir lo production.

Przemyst Chemiczny Czech i Polski

mgr. Swietostaw Czerlunczakiewicz

W powojennej Czechostowacji na skutek prze-
jecia przez panstwo kluczowych gatezi przemy-
stu i przejicia na gospoddrke planowg zostaty
wprowadzone pewne wyltyczne organizacyjne
przemystu, polegajgce na utworzeniu:

1. typu przedsiebiorstwa produkujgcego (ana-
logia do naszych Zjednoczen),

2. typu przedsiebiorstwa kontrolujgcego i ko-
ordyrujgcego dziatalno$¢ poprzednich (ana-
logia do CZPChem).

Ze wzgledu na autonomie Stowacji, posiada
ona csobny organ typu drugiego, podlegty jed-
nak w sprawach najwyzszej wagi ‘Cenfralnemu
organowi dla catej C.S.R.

Odmienrie, niz u nas, do kompetencji przemystu
chemicznego nalezy administrowanie przemystem
widkien sztucznych, paliw ptynnych oraz rcxflne-
riami olejéw mineralnych.

Czechostowackie Zaktady Chemiczne grupu-
ja sie w dziesieciu duzych przedsiebiorstwach
produkujgcych, ‘zorganizowanych na zosodzie
branzowo - ferytorialnej. Przedsiebiorstwomi te-
mi sg:

A. na terenie Czech:

1) Zjednoczenie - Przemystu = Chemicznego
i Metalurgicznego (,,Spolek pro chemicku a-hut-
ni wyrobu"), przedsiebiorstwo panstwowe z sie-
dzibg w Pradze. Jest to jedno z najwiekszych
przedsiebiorstw przemystu chemicznego w Cze-
chostowacji, obejmujgce 34 zaktady produkcyjne,
zatrudnigjgce ponad 12.000 pracownikéw. Su-
ma obrotu za 1946 r. wyncsita ca. 1.750 mil.
koron czeskich. Wachlarz produkcjj bardzo sze-
roki i urozmaicony z przewaga wyrobéw nieor-
ganicznych. Zestawienie artykutéw eksportowych
obejmuje kilkaset pozycji, z kitérych przyktadowo
wymienié mozna jako wozniejsze: karbid, zwigzki
sodu, potasu, baru, miedzi, chlor, zwigzki chlo-
tu,” amoniak, snhcxum corbld atuny potasowe
i chromcwe, kemien winny, szkto wodne, kwas
winowy, cyfrynowy, mréwkowy, cremor tartari, li-
fopon, nitrcbenzol, materiaty ogniotrwate, oleje
arilincwe, glukoze, dekstryne, klej skérny i kost-
ny, krochmal, mgczke kostng, saletre potasowgq,

nadmanganian potasu, sacharyne, potaz, ultra-
maryne, farby i-lakiery, biel cynkowq. odczynni-
ki chemiczne, nawozy sztuczne, specyfiki fcrm'a-
ceutyczne, przybory fotochemiczne ftip.

2) Zaklady Chemiczne , Synthesia”. (,Synt-
hesia chemicke zavody') przedsiebiorstwo pan-
stwowe z siedzibg w Semtynie, biuro sprzedazy
w Pradze. Zasadnicza produkcja: saletra amo--
nowa, kwes azctowy, materialy wybuchowe dia
gérnictwa, goz Cyklon B, nifroceluloza, masy
plastyczne, sadza.

3) Osirawskie Zaklady Chemiczne (,Osfrovské
chemické zavody'') przedsiebiorstwo panstwowe
z siedzibg w Ostrawie — biuro sprzedazy w Pro-
dze. Zasadnicze produkty eksportowe (przewaz-
nie weglopochodne): anfracen nieoczyszczony
50%), oleje smotowe, smota surowa i oczyszczo-
na, kwas karbolowy, naftalen, zasady pirydyno-
we, kwas salicylowy, ksylol, benzol oczyszczony,
toluol oczyszczony.

'4) Zjednoczone Zaklady Farmaceutyczne
(,,Spojené farmaceutické zavody"), przedsigbior-
siwo panstwowe z siedzibg w Pradze. Zakres
produkcji: rézne preparaty chemoterapeutyczne,

$rodki analgetyczne, arsenobenzeny, hormony,
glukoza, - materiaty = dentystyczne, cholestery-
na itp.

5) Rafinerie Olejéw Mineralnych (,,Rafinerie
minerdlnich oleju’) przedsiebiorstwo ' panstwowe
w Pardubicach. Produkcja niemal wylgcznie na
zospoko;eme zapotrzebowania krajowego. Wy-
twarza préecz normalnych produktéw rafinacji
olejéw mineralnych, wysokowartosciowe oleje
do silnikéw spalinowych (lotniczych), woski, pa-
rafine i cerezyne.

6) Zaktady im. Stalina (,,Stalinowy zavody"),
przedsiq‘biorsfwo panstwowe w Gérnym Litwino-
wie (Horni Litvinov). Jedno z najwiekszych przed-
siebiorstw przemystu chemicznego (suma obrotu
rocznego w 1946 r. 2.100 mil k¢), obve;mu1qce no-
woczesne zaktady paliw syntetycznych i wytwa-
rzcjgce ubocznie koks z wegla brunatnego, kre-
zole, fenole, azot sprezony, wedoér, butan, oro-
pan i etan. Produkcja niemal wy’chznle na po-
krycie rynku wewnetrznego.
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B. na feryforium Stowacji: céw. Czeski przemyst chemiczny przezwycugzy*
(zaktady  podporzadkowane  bezposrednio szybko trudnosci, wynikajace z wsirzqsu wojen-

w I-szej instancji przedsiebiorstwu typu koord.
,,Chemické zavody na Slovensku”).

7) Zaklady Produkcji Chemicznej (,Zavody
pro chemicku wyrobu") ., przedsiebiorstwo pan-
stwowe z siedzibg w Bratystawie. Zakres pro-
dukcji: karbid, kwas siarkowy, kwas solny, chlor,

tréjchloroetylen, farby, maczka kostna, mydta,
tworzywa sztuczne,

8) Zaklady Chemiczne ,Dynamit Nobel”
(Chemické zavody Dynamit Nobel”), przedsie-

biorstwo panstwowe z siedzibg w Bratystawie.
Zasadnicze produkty: materiaty wybuchowe dla
gornictwa, widkna ciete, sztuczny jedwab, fwo-
rzywa sztuczne, kwas siarkowy, siarkowodor, ga-
zy przemystowe.

9) Zakltady Chemiczne i , Farmaceufyczne
(,Luéebne a farmaceutické zavody"), przedsie-
biorstwo panstwowe w Bratystawie. Zasadnicze
produkty suchej destylacji drewna, aceton, roz-
puszczalniki, kwas octowy, formaldehyd, chloro-
form, alkoloidy, specyfiki. farmaceutyczne.

10) Stowackie Rafinerie Olejéw Mineralnych
(1,Slovenské rafinerie mineralnich oleju'’), przed-
siebiorstwo panstwowe z siedzibg w Bratystawie.
Produkcja skierowana przede wszystkiem na

zaspokojenie rynku wewnefrznego. Oprécz nor-

malnych produktéw rahnuq( ‘przedsiebiorstwo
wytwarza asfalty, parafing i oleje smarowe. Za-
frudnienie tgczne potozonych w Stowaciji zakta-
déw chemicznych wynosito z koricem 1946 r. ca
10.000 pracownikéw. Przedsiebiorstwa parist-
wowe; zaréwno produkcyjne jak i koordynacyjne
posiadajg osobowo$é prawng. Upanstwowienie
fabryk chemicznych objeto. w catosci jedynie
niektére kluczowe dziaty tak zwanego ciezkiego
przemystu, w innych dziatach wytwérczych ftej
gatezi upanstwowiono jedynie zaktady, ktérych

dolna ‘granica zotrudnienia wahata sie miedzy

150 a 500 pracownikami.

Cechujgca Czechéw duza trzezwo$é myslenia
i realizm pozwolity im unikngé¢ szeregu ubocz-
nych zjawisk ujemnych, wyrazajgcych sie w nad-
miernej centralizacii, squpowoniu inicjatywy kie-
rownictwa przedsigbiorsiw i rozroscie ,papierko-
wej roboty"”, Dyrek{orzy przedsiebiorstw w za-
kresie b. szerokim sami decydujg o linji i typie
produkcji, a nawet polityce sprzedazy.

Warunki startu czeskiego przemystu chemicz-
nego w okresie powojennym byly w poréwnaniu
z naszym bezspornie korzystniejsze. Stan u-
rzgdzen wytworczych, przejetych przez Repub-
like Czechostowacka po okupancie, byt na ogét
zcdawalajgey, ‘uszkodzenia wojenne stosunko-
wo nieznaczne; pewne dziaty produkcu chemicz-
nej, posiadajgce szczegdlne znaczenie dla celéw
wo;ennych zostaty nawet przez okupanta wydat-
- nie rozbudewane, miin. howoczesna f-ka organ.-
farm. ,,Ribotvy" oraz oparte na weglu brunatnym
fabryki synt. paliw ptynnych. Stosunkowo nie-
znaczne byly réwniez ubytki w kadrach fachow-

nego, reorganizacji zaktaddéw, z koniecznosci
zastgpienia fachowcéw i robotnikéw niemiec-
kich i w niektérych dziatach przewyzszyt juz
produkcje przedwojenng. Czysty zysk, wygospo-
darowany w 1946 r. przez upanstwowiony prze-
myst chemiczny, przekroczyt cyfre 400 mil. kor.
cz., co stanowi 80 mil. dol. Rozumiejgc doskona-
le | doceniajgc kapitalne znaczenie rozwoju
przemystu chemicznego dla. gospodarsiwc na-
rodowego oraz wysokqg rentownos¢ i szybkos¢ °
efektu produkcyjnego naktadéw inwestycyjnych
w tej gatezi przemystu, przystqpili Czesi w ra-
mach ogdlnego dwuletniego planu gospodarcze-
go do wydatnej rozbudowy zasadniczych dzia-
téw produkcji chemicznej, zwtaszcza kwasu siar-
kowego, sody, nawozéw sztucznych, paliw syn-
tetycznych i sztucznych widkien.

Wykorzystujgc ogromny popyt na chemikalia
w catym $wiecie, jak réwniez odpadnigcie domi-
nujgcego przed wojng w Europie konkurenta, {j.
niemieckiego przemystu  chemicznego, czeski
przemyst chemiczny nastawit sie od razu w stop-
niu maksymalnym na eksport, kiérego rozmiary
znajdujg ograniczenie jedynie w frudnosciach
surowcowych | koniecznosci pokrycia najpilniej-
szego zapofrzebowania wewngtrz kraju.

Najpowazniejszym odbiorca czeskich = wyro-

bow chemicznych jest Szwajcaria, (kféra odbiera
prawie 1/3 cze$¢ ogéblnej masy eksporfowej che-
mikalii czeskich), nastepnie Francja, Szwecja, Ju-
gostawia, Austria, Holandia, Dania, Wegry, Nor-
wegia i Belgia. Ekspansja przemystu chemicznego
w Czechostowacji siega juz i do krajéw zamor-
skich, zdobywa rynki w Australii i Ameryce Po-
. fudniowej (Argentynie). Gtéwnymi artykutami
eksportowymi sq: smota surowa i drogowa, ani-
lina, piroluzyt, naftalen, péttabrykaty organicz-
ne, biel cynkowa, litopon, biel tytanowa, farby,
kwas mréwkowy, nadmanganian potasu, siarko-
.wodor, glazury ceramiczne.

Mozliwosci wspotpracy przemystéow chemicz-
nych Polski i Czechostowacji sq b. duze, nieste-
ty dotychczas niemal zupetnie nie wykorzystane.

O ile chodzi o nasz wzajemny obrét towaro-
wy chemikaliami i surowcami chemicznymi, to
niewatpliwie interesujgce bedzie przytoczenie
odpowiednich cyfr z okresu przedwojennego.
W 1938 r. przywiezliSmy do kraju z Czechosto-
wagcji réznych chemikalii 1478 f, wartosci -1 879
fys. zt. Import z Czech byi sosunkowo nie duzy
w stosunku do naszych potrzeb i potencjatu eks-
portowego Czechostowacji, a powodem tego
byta przyttaczajgca konkurencja przemystu nie-
mieckiego, kiéry wyeksporfowat w tym czasie
do Polski artykuty .chemiczne na sume 26 179
tys. zt — ilosciowo 20847 t, co stanowito ca.
39 % ogélnego wolumenu przywozowego Pol-
ski w zakresie chemikalii o wartosci 74 800 tys.
zt (niezaleznie od importu surowcéw dla przemy-
stu chemicznego, kiérych wartesé wynosita sza-
cunkowo ca. 72 000 tys. zt).



9 (1947)

PRZEMYSt CHEMICZNY

311

Z wazniejszych produkiéw chemicznych, im-
porfowanych w 1938 r. z Czechostowacji, wymie-
ni¢ nalezy cytryniany wapnia (572 t), olejki ete-
tyczne (6 1), siarczan potasu (290 1), rte¢ (O 1),
antymon (56 1), nadtlenek sodu i potasu (15 1),
nadmanganian potasu (30) f), siarczek wegla
(100 1), biel tytanowa (90 1), rég naturalny i maqcz-
ka rogowa- (9D 1), rézne barwniki organiczne
i laki (‘) 1), wyroby gumowe (23 1). Z wazme]svych
surowcow i potfabrykatéw chemicznych wymie-
ni¢ nalezy kaolin (11 750 t), ziemie okrzemkowa
(228 1), krede mielong (126 1), talk (3 144 1), fluo-
ryt (92) 1), grafit (577 t), pak (146 1), toluol, ksy-
lol i solwent-nafta (fgcznie 510 1), oleje smotowe
(47 1), tluszcze, oleje pochodzenia zwierzgcego
i roslinnego (307 1). :

W tym samym czasie (r. 1938) nasz eksport
chemikalij do Czechostowacii wyrazat sie cyfrg
3688 tys. zt — wagowo 30230 t, co stanowi
wartosciowo ca. 16,6%, a wagowo 15,4% na-
szego tgcznego wolumenu eksporfowego w za-
kresie chemikalii (32217 tys. zt — wagowo
19530 1). Z wazniejszych naszych pozycji eks-
pcrtowych wymieni¢ nalezy weaiel wywarowy
(1.890 1), bawetne kolodionowg (30 1), srut kost-
nv (142 1), sole potasowe (25390 1), azotniak
(2550 1). Z wazniejszych surowcéw i péitabry-
katéw chem. wymienié nalezy sél kuchenng
(5480 1), wypatki pirytowe (2 020) t, smota su-
rowa (2 790), benzol surowy (596 1). Zaznaczyé
nalezy, ze po Rzeszy Niemieckiej (ktéra odbie-
rata 19% naszego eksportu chemicznego) kolej-
nym najwiekszym odbiorcg byta wiasnie Cze-
chostowacia (10% ogdlnego eksportu chemicz-
nego Polski).

Nasz bilans hcmdlowy w zakresie obrofu che-
mikaliomi z Czechestowacig byt wiec przed woi-
ng czynny (przywéz 1879 tys. zt, wywédz 3 688
tys. zl), fakt ten jednak byt wyptywem duzego
udziatlu w ogdlnej masie wywozu soli potaso-
wych, ktére reprezentowaty wartosé 2 483 tys. zt.

Wywotane dzialaniami wojennymi, okupacjg
i zmiang granic przesuniecia w potencjale pro-
dukcyjnym obu zachodnich krajéw stowianskich
(zwtaszcza Polski), kwalifikujg przedwojenne da-
ne statystyczne, dotyczace wzajemnego obrotu
handlowego obu tych krajéw, jaoko materiat
o znaczeniu juz tylko historycznym.

Straty wojenne naszego przemystu chemiczne-
go oceniane 5q fgcznie na ca. 50% stanu przed-
wojennego, zniszczenia niektérych dziatéw, jok
przemystu farmaceutycznego i gumowego sg@
jeszcze wieksze. Niemniej nasz przemyst chemicz-
ny nalezy do tych gatezi produkcyjnych, ktére
wyquc{y na przestrzeni 1945 i 1946 r. najsil-
niejszg dyncmlkq To szybkie tempo odbudowy
doprowadzifo do powstania w 1945 r. i z po-
czatkiem 1946 r. znacznych nadwyzek produk-
cji, (m. in. sody i smoty surowej), ktére nie mogty
byé zuzyte przez rozwijajgce sie wolniej zycie
gospodarcze kraju i zostaly zooferowane do
eksportu. W ciggu r. 1946 sytuacja poczeta sie
zmienia¢ w sposéb zasadniczy. Niemal wszystkie

zaktady chemiczne, nadajgce sig do rychfej od-
budowy, zostaty juz uruchomione. Dalszy roz-
wéj tej gatezi przemystu wymagat bardzo po-
waznych ‘inwestycji, przekraczajgcych narazie
mozliwosci finansowe kraju tak dotkliwie znisz-
czonego wojng, jak Polska. Wyczerpaty sie osta-
tecznie surowcowe remanenty poniemieckie, usu-
wajgce czasowo froske o dostarczenie materia-
tu do produkgc;ji.

W miedzyczasie zapofrzebowanie wewnetrzne
kraju na chemikalia w zwigzku z postepujgcym
rozwojem zycia gospodarczego poczelo szyb-
ko wzrastaé. Z wyjatkiem nielicznych artykutéw,
eksport chemikalii. mogi odbywaé sie jedynie na
rachunek zmniejszenia pokrycia konsumpcji we-
wnetrznej. Najwazniejszymi produktami, ekspor-
towanymi przez nasz przemyst chemiczny w 1946
rcku, byt benzol — 10838 t (w latach 1936/38
$rednio 16 245 1), biel cynkowa j otowiowa, mi-
nia, glejta i litopon — tgcznie 7134 t (w latach
1936/38 srednio 9856 1). Najwiekszg pozycje
(wagowo) stanowi tu soda, kiérej eksport bedzie
musiat byé jednak w przysztosci znacznie zmniej-
szony ze wzgledu na rosngce zapotrzebowanie
tego artykutu w kraju.

O ile chodzi o import chemikalii, fo wagowo
przekroczyt on w 1946 r. cyfry przedwojenne
(264.263 t, w tym UNRRA 77.352 t, wobec sred-
niej w latach 1936/38 252 462 1), lecz przekro-
czenie fo wyntka przede wszystkim ze stosunkowo
duzej ilosci sprowadzonych w ub. r. nawozéow
sztucznych (248 110 1), ktérych przed wojng im-
portowaliSmy znacznie mniej.

W nielicznym wykazie panstw, z ktérymi pro-
wadzilismy w r. 1945 i 1946 obroty towarowe
arfykufami chemicznymi, brak w ogéle Czechosto-
wagcji.

Omawiajgc ewentualne perspektywy naszych
obrotéw h'cmdlowych z Czechos*owacJQ. nclezy
sobie zgéry uprzytomnié, ze na powazniejszy
eksport chemikalii z naszej strony w okresie kil-
ku najblizszych lat trudno bedzie jeszcze liczyé.
Przemysty chemiczne Polski i Czechostowacji
oparfe sg na zblizonej bazie surowcowej —
asortyment fowaréw, zgtoszonych do eksportu
przez oba kraje, pokrywa sie w wielu pozycjach.
Z towardw, ktére moglibySmy juz obecnie eks-
portowaé¢ do ‘Czech, wymieni¢ nalezy chlorek
wapnia, fréjchloroetylen, arsen metaliczny, ar-
szenik, litopon, naftalen; dantracen, elekirody
weglowe, zapalniki elekiryczne, wegiel drzewny,
plastry lecznicze, leki oparte na azobarwnikach,
tudziez — po pokryciu zapofrzebowania we-
wnetrznege — pewne ilosci sody (przede wszyst-
kim kaustycznej), toluenu czystego i' benzenu
czystego.

Podobnie kszchuje sie sprawa ewentfualnego
imporfu surowcow i péifabrykatéw czeskich dla
naszego przemystu chemicznego. Z wazniejszych
surowcéw | potfabrykatéw chemicznych, kiére
chcielibysmy z Czechostowacji sprowadzac, wy-
mieni¢ nalezy kaolin, cyirynian wapnia, biel ty-
tanowq, glinki, krede szlamowang, ziemie bie-
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lacg, grafit, zendre miedziana, dwusiarczek
wegla, olejki aromatyczne, wosk montanowy,
rézne przyspieszacze, azbest, pentaerytryt, fréj-
krezylofosforan.

~ Wymiana surowcéw i pétfabrykatéw nie wy-
czerpuje bynajmniej mozliwosci wspdlpracy cos-
podarczej obu narodéw w dziedzinie produkciji
chemicznej. Powezne znaczenie miatoby dla nas
wykorzystanie, wyzszeac w poréwnaniu z na-
szym, potencjatu produkcyjneco czeskich za-
ktadéw przemystu metalowego, hutniczego i ele-
kirotechnicznego dla odbudowy, doinwestowa-
' nia i modernizacji naszych fabryk. Maszyny. sil-
niki, czesci aparatury, w pewnych wypadkach
nawet kompletne zespoty urzadzen wytwérczych,
wreszcie rézneqo rodzaiu materiaty - techniczne,
oto dobra, kiére w pierwszei mierze chcemy
i mozemy sprowadzi¢ z Czechostowacii, przy-
puszczalnie na warunkach i w terminach korzyst-
niejszych. niz z innych krajéw. Sadzimy. ze moz-
liwa bytaby réwniez wspétpraca z Czechami
przy rozbudowie naszego przemystu koksoche-
miczneao (uzuoefnienie urzgdzen wytworczych
do produkcji elektrod wealowych), przemystu or-
goniczneao (budowa rcwoczesnych fabryk fe-
nolu syntetycznego i garbnikéw), nastepnie prze-
mystu  gumoweao (urzgdzenia wytwércze do
projektowanej- fabryki kauczuku syntetvczneao),
wreszcie przemystu nieorganicznego (rozbudo-
wa fabryk sody, kwasu siarkowego i dwuchro-
mianéw). ;

Ewentualna Scista kooperacia w  produkeii,
wzaiemne sharmonizowanie potenciatu produk-
cvinego fabryk chemicznych z zasobami surow-
cowymi, trwata wspétpraca biur konstrukcyjnych
i montazowych, wymiana licencji. wspdlna nor-
malizacja, wymiana derobku naukowego miedzy
naszym Instytutem Przemystu Chemiczneao i Po-
litechnikami. a analogicznymi instvtucjami Cze-
chostowacji przvsporzytaby korzyici obu kro-
jom. Za czeskie licencie np. dla produkcii buta-
nolu j acetonu metodg fermentacyjna, dla pro-
dukcji  fermentacyjnego kwasu cytrynoweao,
przerobu wegla brunatnego itd., zrewanzowali-
byémy sie naszymi doswiadczeniamj i gotowymi
projektami w zakresie urzgdzer wytwérczych do
produkcji nawozéw azotowych i amoniaku,
a ncadto bogatym dorobkiem naukowym Insty-
tutu Przemystu Chemicznego w badaniach nad
szeregiem zagadnienn produkcyjnych.

Ciekle

s il

Jednym z najwazniejszych wspdlnych zagad-
nien bedzie tez nie watpliwie praktyczne rozwig-
zarie sprawy deficytu kwasu siarkowego, ktére-
ao produkcja, zwlaszcza w C.S.R., oparta jest
na importowanych pirytach.

Wspélne opracowanie ekonomicznej mefody
feqo podstawowego elementu produkcii che-
micznei z obfitych u nas zasebdw anhydrytu
mogtoby stworzy¢ dla przemystu chemicznego
cbu krajéw perspekiywyv znacznego zwieksze-
nia rozmiaréw produkcji i duzych oszczednosci
w gospedarce dewizowej.

Nalezatoby juz obecnie przemysleé i praktycz-
nie przeporowadzi¢ sprawe ewentualnei wysvtki
pewnej ilosci naszych technikéw, a takze robot-
nikébw na przeszkolenie w czeskim przemysle
chemicznym. Chtonno$é czeskich urzadzen wy-
iwéreczvech na sity robocze (zwtaszcza pracowni-
kéw fizvcznveh) przekracza podaz na  rynku
pracy i niedobér sit roboczych jest jedng z dot-
kliwych bolaczek przemystu czeskiego. U nas we
wstepnym okresie 3-lefnieao Planu Odbudowy
Gospodarcze sytuacja ksztattuie sie narazie pod
tvm wzgledem wrecz cdwroinie. Przeszkolenie
kilkuset a nawet kilku tysiecy robotnikéw w czes-
kim przemysle chemicznvm w okresie naibliz-
szvch 2 lat zasilitoby wydatnie nasze kadry kwa-
lifilkowanego personelu fachoweqo, ktéreao brak
tak silnie odczuwamyv, a sasiadem naszym. umoz-
liwitoby ©etne wvkorzystanie ich potenciatu
produkcyjnego. kiérego zamierzamy przeciez uzyé
i dla naszej odbudowy.

Summary: ' the author describes the present
state of the chemical industry in Czechoslovakia
and the possibilities of collaboration with the Polish
industry. In particular the author stresses the possi-
bilities of an exchange of personnel. Czechoslo-
vakia suffers a shortage of workers while Poland
laks specialists.

Résumé: |'auteur décrit I'état actuel de l'in-
dustrie chimique en Tchecoslovaquie et les pos-
sibilités de la collaboration avec l'industrie polo-
naise. Spécialement |'auteur insiste sur les pos-
sibilités d'échange de travailleurs car C.S.R.
mangue d'cuvriers pendant qu‘en Pologne man-
quent les spécialistes.

k ony

mgr T. Checinski

Amerykanskle koncerny przemystowe przywig-
zywaly juz dawno duzg wage do badan nad
ZquszIml krzemu. Ostatnio chemicy odkryli
nowq gafaz wiedzy, w wyniku ktérej powstat no-
wy przemyst, wytwarzajacy produkty zwane o-
becnie silikonami. Ponizszy schemat wy;asma
gfowne stadia produkeji silikonéw od surowcéw
do gotowych produktéw.

Przed 2-ga wojna $wiatowa takie = produkty
uchodzity za osobliwosci laboratoryjne, obecnie
sg one w Stanach Zjednoczonych w stadium pro-
dukcji przemystowej. Chodzi tutaj o szereg
przezroczystych jok woda ptynéw, kiére w gra-
nicach od ckoto — 84° do okot + 260°C. sa
bardzo trwate i posiadajg wysoka odpornosé ter-
miczng. Predukty te sa oprécz tego obojetine i nie-
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czynne chemicznie. Nie dziatajg one na metale,
sg wyscce odporne na tlen i Srodki utleniajgce,
réwniez na kwasy nieorganiczne i roztwory soli.
W wodzie nie rozpuszczajq sie i nie ulegajg zwil-
zeniu, natomiast rozpuszczajq sie dobrze w sze-
regu rozpuszczalnikéw organicznych. Poniewaz
silikony sg hydrofobami, stosuje sie je joko $ro-
dek uodporniajgcy na wode powierzchnig izola-
torow ceramicznych. Silikony tworzg na' po-
wierzchni izolatora trwatg powfoke i w ten spo-
séb izolator zostaje uodporniony przeciwko wil-
goci. Takie powtoki sa nakiadane na czysie po-
wierzchnie w stanie gorgcym i nastepnie wype-
lane. Wymienione silikony nieznacznie zmieniajg
swoja lepkosé przy duzych wahaniach tempera-
tury. Na tej wiasnosci opiera sig szereg innych
zastosowan praktycznych. Godne uwagi sg réw-
niez wilasnosci elektryczne. Wyirzymato$é¢ na
przebicie jest bardzo wysoka i stratno$é jest
niewielka, state dielekiryczne ciektych silikonéw
zmieniajg sie nieznacznie w’ zaleznosci od cze-
stotliwosci prgdu. Produkty tej grupy sg uzywane
jako ptyny fransformatorowe i pod niektorymi
wzgledami przewyzszajg uzywane oleje.

Przemyst amerykanski wytwarza réwniez si-
likony o konsystencji od oleistej az do ttuszczo-
wej, kitére sq o wiele wytrzymalsze na tempe-
ture niz zwykte oleje i ttuszcze. Produkiy te zna-
lazty liczne zastosowania praktyczne.

Narazie oméwimy nowoczesne smary, spec-
jalnie do wysokich temperatur powyzei 200 stop-
ni. Niekiére silikony sg bardzo warfosciowe, jako
smary do kurkéw w instalacjach prézniowych.
Dzieki niezmiernie niskiemu ci$nieniu pary nasy-
conej, nadaig sie one nawet jako ciecz do dyfu-
zyjnych pomp prézniowych zamiast rteci.

Silikony stosuje sie joko materiaty izolujgce
i uszczelniojgce do celéw elektrotechniki, nalezy
takze wspomnieé¢ o ich zastosowaniu do insta-
lacji zapfonowych w samolotach. Preparaty te-
go rodzaju sq réwniez bardzo cenne, joko sma-
ry ‘'w ruchomych czesciach instalacji na wysokie
czestofliwosci. Materiaty te sg stosowane w gra-
nicach temperatur od — 40° C da ponad 200 C.
Tego rodzaju smary i materiaty uszczelniojace
nierozpuszczajg ani gumy, ani fworzyw synte-
tycznych j nie sqg rozktadane przez mikrorganizmy.
Niektére z tych preparatéw nadajqg sie jako sma-
ry w instalacjach wysokocisnieniowych. Smary sii-
nikowe o matej lepkosci stuzg jako materiaty

ftumigce w maszynach i instrumentach pomiaro-
wych. .

W Stanach Zjednoczonych wyfwarza sie réw-
niez silikonowy kauczuk syntetyczny. Poniewaz
szkieletem czgsteczki i w tym wypadku jest tan-
cuch O — Si — O — Sj — O — Si, nie ma wig-
zan podwéjnych, ktére powodujg  wrazliwosc
innych gcatunkéw gumy na ozon. Jak wszystkie
silikony, fe nowe gatunki gumy sa znacznie wy-
trzymalsze na wysokie temperatury, niz dotych-
czas stosowane gatunki syntetyczne wzglednie
ncturalne. Nowy produkt znajduje sie na rynku
pod handlowg nazwg ,,Sylastyk”. Wediug da-
nych, wilasciwosci tego materiafu zmieniajg sie
bardzo nieznacznie w granicach temperatur
—d7°C do 260°C. Jak podajg, wytrzymuje on
trwate nogrzewanie do 150°C. Niekiére gatunki
mozna ochtadzaé do temperatury statego dwu-
tlenku wegla, przyczym nie fracg na elastycz-
nosci. Poniewoz nowy gatunek gumy wykazuje
korzystre wiasnosci dielekfryczne i nie jest hygro-
skopijny, nadaje sie on doskonale do izolacji
w elekirofechnice. Odpornos¢ przeciwko kwa--
som, zasadcem i rozpuszczalnikom nie jest wiek-
sza, ciggliwo$é | wytrzymatosé na $cieranie
mriejsza, niz u zwyktej gumy. Jako curosium na-
lezy wymieni¢ ,bouncing putty”, produkt, kiéry
ma konsystencje podobna do kitu szklarskiege,
t.zn. reaguje plastycznie na sity odksztatcajgce,
dziatajgce powoli. Niespodziankg jest jego zacho-
wanie sie wzgledem raptownych uderzen; jezeli
ten kit rzuci¢ na podtoge, to odskakuje on ela-
stycznie, jak pitka gumowa napefniona goazem.
Przemyst sziucznych zywic zostat réwniez wzbo-
gacony przez nowqg chemie krzemu. Ameryka-
nie nozywajg sziuczne zywice oparte na zwigz-
kach krzemu: ,,zywicami silikcnowymi’. W tej
grupie materiatéw znajduja sie takie, ktére na-
dajg sie do wytwarzania farb malarskich, od-
pornych ra wysokie temperatury, oraz lakieréw.
Tygle z wiékien nieorganicznych, sklejonych zy-
wicqg krzemowg, wytrzymujg temperature sto-
pionego ofowiu. Przez nasycenie wiékna szkla-
nego albo tkaniny azbestowe] odpowiedniemi
preparatami krzemowemi ofrzymujemy uszczel-
nienia, wyfrzymujgce wysokie femperctury, co
stanowi istofng  cze$é sktadowg maszyn
cieplnych, Podczas wojny stosowano tego rodza-
ju uszczelnienic do aparatéw pokfadowych
.latajacych superfortec”. ;

@
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Na zakonczenie nalezy wymieni¢ dajgce sig
utwardzaé zywice sztuczne, oparte na zwigzkach
krzemu, ktére przerabia sie na rézne przedmioty
rozmaitego ksztattu i zastosowania. Miedzy in-
nymi, zywice krzemowe nadajq si¢ do wytwa-
rzania korpuséw oporowych i materiatéw izo-
lacyjnych elektrycznych. Wyjgtkowe mechanicz-
ne, termiczne i elekiryczne wiadciwosci takich
ciat statych opierajg sie na budowie przestrzen-
nej szkieletu, whasciwej krzemianom i substancjom
ceramicznym. Struktura przestrzenna nie jest tu-
taj tak regularna, jok u krysztatéw kwarcu, ale
charakterystyczna  kolejnos¢  atoméw  tlenu
i ‘krzemu. spotykana w kwarcu, krzemianach
i masach ceramicznych da sie j tutaj stwierdzic,
a mianowicie elementy budowy tworzg tutqj
mniejsze lub wieksze pierscienie.

Narazie silikony sg jeszcze drogie, jednak
mozna dzieki nim osiggna¢ fo, czego na innej
drodze uzyskaé¢ sie nie daje. Przypuszczalnie,
w miare zwigkszonego zapotrzebowania i udo-
skonalenie techniki produkcji, ceny silikonow be-
dg spadaty. Badania w tej dziedzinie trwajq i na-
lezy sie liczyé z rewelacyjnymi wynalazkami no-
wych materiatow.

SUMMARY::

The author describes the new products known
es ,Silicones"’. their methods of production, pro-
perties, and their various uses.

Résumé: |'‘auteur décrit les nouveaux produits
connus sous le nom de ,,Silicones’’, leurs métho-
des de production, leurs propriétés et les doma-
ines d'utilisation.

Nowe kierunki w budowie autoklaréow
S. Mgczenski

W czasopi$mie szwajcarskim ,,Chimia"” z dnia
12.1V. 1947 r. znajduje sie artykut H. C. Egloff'c,
konstruktora firmy Sulzer w Winterthur, omawia-
jacy ostatnie osiggniecia firmy w dziedzinie bu-
dowy autoklawdéw wysokocisnieniowych. .

SULZER:
55648

z mieszadtem o pojemncici 250 I.

Autoklaw
/ ci$nienie robocze 300 ata

Technika wysokosci cisnien w przemysle che-
micznym zrcbifa w przeciggu ostatnich lat duze
postepy. Jeszcze przed trzydziestu laty ciSnienie
60 — 80 atm. uwazane byty w praktyce przemy-
stfowej za gérng granice. Stopniowo, w miare
rozwoju technologii proceséw chemicznych, za-
czeto budowaé reaktory przystosowane do pracy
nawet przy cisnieniach dochodzagcych do 1000
atm. Reaktory te jednak nie byty nigdy zao-
patrzone w mieszadta. Dopiero firmie Sulzer u-
dato sie skonstruowaé dtawice, umozliwiajaca
zastoscwanie mieszadta w tego fypu aparatach. -
Umozliwito to przeprowadzenie reakcji nie
tylko miedzy gazami, ale takze miedzy fazg stafg
i faza ciektq, a nawet miedzy fazami ciekla i ga-
zZowa.

Konstruktorzy postawili sobie za zadanie oprci-
cowanie takiej konstrukcji, ktéra umozliwiataby
doktadne wymieszanie faz statej, ciektej i gazo-
wej, a jednoczesnie zapewnita dobre oddawa-
nie ciepta przez powodowanie szybkiej cyrku-
lacji nawet kleistych, gestych mas. Do osiggnie-
cia tych celéw firma stosuje zasadniczo dwa fypy
mieszadef: mieszadta kotwiczne i specjalnej
konstrukcji mieszadta * intensywne. Mieszadia
kotwiczne réznig sie tem od normalnie stosowa-
nych, ze nawet przy duzych wymiarach (np.
mieszadtfo do autoklawu pojemnosci 5000 L),
ramiona kotwicy nie sq potgczone z watem po-
przeczkami, a specjalna konstrukcja umozliwia
stosowanie tylko bardzo matego luzu miedzy
ramionami a Scianami apardtu, co w znacznej
mierze zmniejsza straty, spowodowane ewentual-
nym przypalaniem sie materiatu. Do cieczy z do-
mieszanemi substancjami statemi, np. kataliza-
torami, ktére musza byé wymieszane takze z fo-
zq gazowq, opracowata firma specjalny typ
mieszadfa, pracujgcego na zasadzie pompy
prcpelerowej. W razie potrzeby buduje sie fakze
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» autoklawy zaopatrzone w oba typy mieszadet

jednoczesnie.

Ze wzgledu na pewnos¢ i bezpieczenstwo ru-
chu, armatura i zamknigcie fego rodzaju wyso-
kocisnieniowych aparatow muszqg  odpowiadas
najwyzszym wymaganiom. Tylko przy bard:zo

starannej kontroli ruchu wystarczajg dwa, nie-
zaleznie pracujgce manomefry. 'Dawniej sto-
sowane pfyty bezpiecznikowe, pekajgce po

przekroczeniu dozwolonego cisnienia, sg kfo-
potliwe w uzyciu ze wzgledu -na koniecznosé
czestej wymiany i koniecznosci liczenia autokla-
wu z bardzo duzym wspétczynnikiem bezpie-
czenstwa. Zastosowanie przez firme specjalne-
go typu zaworu
zupetnie pewnie nawet w bardzo cigzkich wa-
runkach ruchu, umozliwito znaczne zmniejszenie
réznicy miedzy ciSnieniem konsfrukcyjnym a ro-
boczym.

Konstrukcja specjalnego typu dlawm, zupelme
szczelnych nawet pod wysokiemi ci$nieniami, u-
mozliwita zastosowanie wyzej wspomnianych
mieszadet zamiast. stosowanego dawniej obra-
cania catego aparatu. Dato to wybitne zmniej-
szenie mocy zuzytej na mieszanie i uproscifo
montaz.

Zagadnienie ogrzewania tak grubosciennych
aparatéw wymagafo tez nowych rozwigzas.
Przy matych autoklawach mozna jeszcze stoso-

waé ogrzewanie elekiryczne przez promieniowa-
nie, jednak przy wiekszych aparatach mogiyby

w tym wypadku powstaé zbyt wielkie naprezenia
wewngfrzne materiatu. ‘W tym wypadku stosuje
sie z powodzeniem ogrzewanie ‘prgdami induk-
cyjnymi, o ile, rzecz prosta, autoklaw nie jest
zbudowany z materiatu nie ferromagnetycznego,
jak np. z austenitycznej stali chromo-niklowe;j.
W aparatach odlewanych stosuje sie dos¢ czesto
ogrzewanie i chiodzenie wtopionemi rurami sy-
stemu Frederking'a. W autoklawdch staliwnych,
kutych lub spawanych stosuje sie rury przyspa-
wane zewnefrznie. Jako medjum grzejne stosuje
sie pare, wode przegrzang i coraz czescigj
.Dow-therm"’.

Na zakornczenie autor zwraca uwage, ze przy
opracowywaniu proceséw fabrycznych w labo-
ratorium frzeba zawsze pamietaé, ze ogrzewanie
czy chtodzenie aparatéw. wysokocisnieniowych
musi trwaé dostatecznie diugo, azeby unikngé
szkodliwego dziatania szybkich zmion tempera-
tury na materiat autoklawu.

ZE

bezpieczenstwa, pracujgcego -

SULZER
55642

Autoklaw z mieszadtem cisrienie robocze 300 ata

SUMMARY::

The author describes new high pressure re-
actors with mixers developed by the Swiss firm
Sulzer',

Résumé: l'auter décrit les nouvelles con-
siructions des autoclaves avec malaxeur elabo
tés par la firme suisse ,,Sulzer".

SWIATA

,,Mul’ripleind teoria katalizy w chemii organicznej*

W r. 1929 w Zwiazku Sowieckim zostata wy-
sunieta przez A. A. Batandina multipletna teorig,
ktéra w sprawozdaniu Amer. komitetu dla kon-
taktowej katalizy w r. 1930 zostata nazwana naj-
bardziej obiecujgcg wytyczng dla badacza. Po-
glady Langmuira, wg ktérych kataliza zachodzi
w zoodsorbowanej bardzo frwale warstewce

substratu grubosci jednej czqsfeczkl na powner'
chni katolizatora, znalazty w niej dalszy rozwdj
obok poglagdéw Zielinskiego o deformacji za-
adsorbowych czgsteczek.

Zgodnie z feorig multipletng staty katalizator

przycigga zwykle kilka atoméw danej czgstecz-
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ki. Przy tym katalizator deformuje czqgsteczke
i dazy do rozerwania jej na pierwiastki.

Jednak jeszcze przed catkowitym rozerwaniem

zachodzi. przegrupowanie i ponowny rozdziaf
@wigzan, prowadzacy do powstania produktéw
reakcji.

Czgsteczki substratu stykaja sie swoimi reagu-
jacymi ctomami z atomami katalizatora, tworzac
multiplet.

Multipletna teoria pozwala budowaé modele
reakcyj katalitycznych na podstawie obecnych
danych o formie i rozmiarach czagsteczek i kry-
stalicznej siatki katalizatoréw. Teoria ta jest naj-
bardziej petng teorig katolizy w uktadach nie-

jednorodnych w organicznej chemii i zostata po- .

fwierdzona na podstawie wielkiej ilosci materiatu
doswiadczalnego.

Spowodowata ona wiele prac eksperymental-
nych sowieckich i zachodnio-europejskich che-
mikéw. Pcdstawowe zatozenia tej teorii byty na-
stepnie potwierdzone kwantowo - mechaniczng
teorig Polanyi‘ego.

'Teorla mulf:plefna objasnia
katalize acdsobcjg specjalne-
go rodzaju ktérej towarzyszy

deformacja czagsteczek.

Taka adsorbcja byla w rzeczywistosci ujaw-
niona przez Taylora i nazwana przez niego ad-
sorbcja aktywowana.

Eoil: o

PRZEGLAD ZAGRANICZNE] PRASY TECHNICZNE]

W. BRYTANIA

Phlobapheny, nowy rodzaj plastyfikatoréw

(Prof.

W 1844 r. Stachelin i Hosstetter ofrzymali z ko-
ry droga eksirakcji surowa substancje o konsy-
stencji wosku. Subsfancje te nazwali ,,Phlobap-
henem'.W osiatnich czosach phobapheny, otrzy-
mane przez pyrolize kory sosnowej, zostaty rox-
frakcjowane i oczyszczone. Za pomocag réznych
metod analitycznych niektére z tych zwigzkdw
zidentyfikowano jako estry katecholu i pewnych
kwaséw nasyconych oraz nienasyconych o pro-
stym tafcuchu, zawierajgcym 16 — 22 atomoéw
wegla. Budowe phlobophenéw okreslono glow-

nie przez poréwnanie produktéw naturalnych, °

Z subsfcncjomi ofrzymanymi na drodze syntetycz-
nej, estryfikujac katechol cHIorkam| kwaséw ttusz-
czowych.

Dzieki swemu zachowaniu sie w rozpuszczal-
nikcch, odpowiedniej temperaturze topnienia,
lepkosci oraz innych wiasnosciom fizycznym na-
dajag sie one jako plastyfikatory w przemysle mas

Nowe metody wyodrebniania

(J. K. Haz, K. C. Webster I. I. May 1944,
18.N 586442 The Industrial Chemlsf August
1947).

Heksachlorobenzen jest obecnie zwigzkiem

bardzo szeroko znanym z racji swych antybio-
tycznych wtasnosci. Z czterech jednak mozliwych
stereoizomeréw, jeden, a mianowicie y - heksa-
chlorobenzen, jest wiasciwg substancjg czynng.

Heksachlorobsnzen ofrzymuje sie  zwykle,
przepuszczajgc chler przez benzen w temp. 50
—60°C. wobec naswietlania aktywnymi promie-

H. Euler Plastics,

August 1947)

plastycznych. W wielu wypadkach mogg zastg-
pi¢ zaréwno pochodne oleju kastorowego i alki-
dowe, jak i ftalany. Phlobapheny mozna wydo-
bywaé na wielka skale z kory, zuiywcmie ktérej
staje sie obecnle akfualnym zagadnieniem prze-
mystowym.

Mozliweé¢ zuzytkowania na tej drodze pro-
duktéw z kory jest tym bardziej doniostq, ze
brak plcsiyfikcforow, uzywanych w ilosci do 30%
na wage zywnc syntetycznych, jest zupetnie moz-
liwy.

Phlobapheny z formaldehydem dajg fenoloal-
kohole.

Witasnosci zmiekczajgce polegajg na zjawis-
ku lokalnego rozpuszczania. Zaobserwowano, ze
pomiedzy zywicamj bakelitowymi, a phlobaphe-
nami zachodzg w podwyzszone] temperaturze
lokalne reakcje chemiczne.

A. O.
heksachlorobenzenu
niami. W tych warunkach powstaje gtéwnie
o izomer o temp. topl. 158°C. Obok niego

w mniejszych iloSciach cfrzymuje sie [ izomer
(t. topl. 305°C.) i y - izomer (t. topl. 113°C,),
Dotychczasowe metody otrzymywania Bhel(-,
sachlorcbenzenu polegofy na przepuszczaniu
Cl przez benzen az do pojawiania sig  piany
o izomeru. Ten ostatni odsgczano i z pozosta-
tege tugu drogag krystalizacji czgstkowej wydzie-
lano B i 1 izomery. Oczywiscie fug pokrysta-
liczny iest nasycony w stosunku do 2 izomeru,



9 (1947) PRZEMYSL

CHEMICZNY a17

ktéry w czasie krystalizacjj wypada razem
z | izomerem, przez co utrudnia wydzielanie te-
go ostatniego w stanie czystym. Nowosé wpro-
wadzona polega na uzyciu jako rozpuszczalni-
kéw mieszaniny benzenu z toluenem lub ksyle-
nem, albo tez mieszaniny ich homologéw. Izo-
mer o jest mniej rozpuszczalny w tych cieczach
od 7 izomeru, przez co faza ciekfa staje sie bo-
gatsza w 7 izomer od fazy statej. Po zchloro-
waniu benzenowy roztwér mieszaniny (3, i ¥ izo-

U Set

Przemyst Chemlczny Indii

»+Chem. Eng-", luty 1947.

A. W. Jessup: Chiny (str. 103).

Przed wojng gtéwnymi importeramj do Chin
byty Niemcy i Japonia. Obecnie zostaty one cat-
kowicie wyeliminowane i USA staty sie prawie,
ze wytgcznym importerem towaréw do Chin.

Ceny towaréw z powodu spekulacji i niedo-
statecznego zaopatrywania ksztattujq sie obecnis
bardzo niejednolicie. Cena kwasu siarkowego
i azotowego prawie dziesieciokrofnie przewyz-
sza cene imporfowanego towaru cif port. Natfo-
miast cena karbidu i szkta wodnego ksztattuje
sie ponizej ceny cif.

Produkcja krajowa jest niezwykle niska i spa-
da z kazdy dniem. Przyczynag sqg wysokie koszta
produkcji. Nalezy jeszcze uwzglednié, ze liczne
prywatne fabryki sg utrzymywane w ruchu mimo

nieoptacalnosci produkeji. Wskutek bowiem na--

fozonych sSwiadczen socjalnych, koszt postoju
fabryki kalkuluje sie znacznie drozej, niz wyso-
kosé strat, spowodowana nieopfacalnoscig pro-
dukcji. Fabryki te zaciagaajg pozyczki, kiérych
oprocentowanie wynosi 15 do 20% miesiecznie.

Pieciolatka uprzemystowienia Chin planuje
osiganiecie produkcji kraiowei o nastepujgcym
poziomie: kwas siarkowy 450.000 t. siarczan amo-
nowy 100.000 t. supertostat 210.000 t, wodoro-
tlenek sodowy 125.000 t, soda 250.000 t. wapnod
bielgce 40.000 t, barwniki indygowe 5.000 t,
karbid 45.000 f.

J. K. van Denburg, Jr: INDIE (str. 105).

Przemyst Indii zostat rozbudowany w czasie
wojny i wykazal, ze moze produkowac ' dobre
chemikalia. Obecny okres jest okresem wycze-
kiwania na uzyskanie niepodlegtosci i moznosci
rozwoju. Brytyjska polityka handlowa uniemoz-
liwia bowiem rozwdj przemysfu przez zaokazy
importu urzgdzen fabrycznych, prohibicyjne o-
ptaty przewozowe oraz przez niedopuszczenie
taryf ochronnych, -ktéreby zabezpieczyty Indie
przed zbednym importem, Polityka ta pogtebita
nieprzychylne ustosunkowanie sie Indii do W.
Brytanii.

Przemyst indyjski pokfcda duze nadzieje w
pcmocy USA, kiére skorzystaty z istniejgcych
warunkow i wesziy na rynek induski. W roku 1945
USA importowaty barwniki o wartosci 6.900.000

meréw, wlewa sie do wody o temp. 76—78°C.
i miesza sie jaki§ czas w tej iemperdfurze Od-
sqgczony osad 'suszy sig, po czym 1000 CZQSCI ta-
kiego produkfu wyfrzgsa sie w ciggu 2 godz'i
z 450 czesciami ksylenu, odsgcza osad i przemy-
wa jeszcze raz 100 cz. ksylenu. Po oparowaniu
rozpuszczalnika ofrzymuje sie 300 cz. ciata sta-
fego zawierajgcego niemal catg ilos¢ powsta-
tego + heksachlorobenzenu.

i Chin

dol., farmaceutyki (5.600 000 dol.), oraz urzgdze-
nia przemystowe (7.400.000 dolaréw). Dostawy
amerykanskie stanowig jednaok zaledwie drobag
czgstke dostaw angielskich.

Na rok 1946/47 przewiduje sie zapotrzebowci-
nie na 200.000 t nawozéw sztucznych. Z tej ilo-
$ci ICl (Imperial Chemical Industries Ltd) ma do-
starczyé 180.000 t, z czego 140.000 t po cenie
72 dol. t, gdy cena przedwojenna wynosita za
te nawozy zaledwie 24 dol./t.

Poszczegdblne dzialy przemystu chemicznego
przedstawiajg sie nastepujgco:

Kwas siarkowy. Przedwojenna produkcja wy-
nosita okoto 30.000 t, a zdolno$¢ produkcyjne
ok. 85.000 t, W czasie wojny rozbudowano moz-
nosci produkcyjne do 100.000 f, co znacznie
przekracza obecne moznoici zuzycia. Przewidu-
je sig, ze zapoirzebowcnle w fabrykach nawozéw
sztucznych i projektowanych fabryk widkien syn-
fetycznych podhniesienie konsumpcje krajowq
Ujemng cechg tego przemystu jest fakt, ze nie
posiada on surowcéw krajowych,

Wodorotlenek sodowy. Przed wojng dostawy
byty zmonopolizowane przez ICI, kiére w roku
1938/39 dostarczyto 25.000 t, pokrywajac cai-
kowicie zapotrzebowanie krajowe. Obecnie
moznosci produkcyjne krajowe wynoszg okoio
12.000 t. Z tego potowa jest otrzymywana elek-
trolitycznie, potowa drogg wymiany z sody.
Produkcja obecna wynosi okoio 4.000 t. Za-
potrzebowanie okre$la sie na 55.000 tf. Przewi-
duje sie jednak, ze po rozbudowaniu zakfadow
sztucznego Jedwcblu, utwardzalni olejéw, = fab- -
ryk mydta i papieru zapotrzebowanie wzrosnie
do 120.000 t.

Soda. W roku 1939/40 |mporfowafo ICI 81.049
t sody. Obecnie sg frzy fabryki, wytwarzajace
tgcznie okoto 50.000 t, podczas gdy zapofrze-
bowanie wynosi 60.000 f, a przewiduje sie dalszy
wzrost zapotrzebowania o 40.000 f.

Chlor. Produkcja chloru jest zwigzana z ofrzy-
mywaniem _elekirolitycznym wodorotlenku sodo-
wego, prawdopodobnie wynosi okoto 5.000 f.
Przed wojng importowano 10.000 t. Przewiduje
sie wzrost zapotrzebowania do okoto 45.000 t
w zwigzku z rozwojem przemystu papierniczego,
rozpuszczalmkow oraz srodkéw owadobdjczych.

Dresen
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Prace Instytutu Chemii Ogélnej i Nieorganicznej

Szestnasty tom zbioru-prac wydziatu analizy
fizyko - chemicznej poswiecony jest gtéwnie ba-
daniu statych roztworéw metali. Zawiera on na-
siqpujgce prace:

»O stopach zelaza z manganem” A. T. Grigo-
-riew i D. L. Kudriawcew. Metodami: fermiczng
i dylatometryczng badano stopy Fe-Mn do za-
wartosci 590% Mn.

Zostaty ustalone obszary zasiegu poszczegoi-

nych faz zawartych - w stopie, okreslono, ze krzy-

we te majqg charakter ciggty w obrebie kazdej
fazy. Przejscie od jednej fazy do drugiej obja-
wia sie przerwaniem ciggtosci. Najwiekszg twar-
dos¢ wykazujg stopy o zawartoéci Mn 10—13%.

nBadanie stopéw zelaza z manganem | chro-
mem" A. T. Grigoriew i D. L. Kudriawcew; Ba-
dane byly stopy ze zmienng zawartoscig Mn,
zawierajgce w jednej serij 4% Cr, a w drugiej
10%. Okreslano twardosé i opdr wiasciwy. Twar-
dos¢ poczagtkcwo rosnie do zawartosci Mn 10%,
poczem maleje, a od zaw. Mn 30 % znowu rosnie
Jest to w zwigzku z utworzeniem sie . powyzej
zawartosci Mn — 30%, statego roztworu, nie
ulegajacego dalszym 'zmianom. Badanie prze-
prowadzono metodami: dylatomefryczng i ter-
miczng. :

nWykres réownowagi potréjnego systemu: zela-
zo-chrom-glin” I. 1l Kornitow, W.S. Michiejewdq,
O. K. Konienko-Grjaczewa, R. S. Minc

Metodami dylatometryczng i termiczng zostal
zbadany wykres temperatura topnienia—sktad,
okreslony obszar istnienia zwigzku Fe—Cr, jak
réwniez przemiany faz a=> <7 w uktadzie Fe—
Cr—Al. Zbadane wtasnosci pofréjnego roztwn-
ru i dowiedziona ciggtosé funkcji wtasnosé —
sktad.

»Granice statego roztworu w uktadzie miedz—
glin—nikiel”” A. P. Smiriagin.

Oryginalng mefodag zbadano krzywag granicz-
ng likwidus-solidus. w cze$ci uktadu bogatej
w Cu. Stwierdzono, ze Al obniza punkty poczat-
ku i konca fopnienia, nikiel wptywa odwrotnie,
dziclajgc jednoczesnie homogenizujgco. Zbada-
nie aranicy nasyconedo roztworu pozwala na
okreslenie zgodry rodzaju obrébki ‘termicznej
oraz umozliwia przygotowanie stopéw o duzej
wartosci technicznei. Ponadto zbadano pokréice
wplyw czwartego sktadnika mianowicie Fe.

»Badanie rentaenograficzne statych roztwo-
row" W. G. Kuzniecow. :

Metodg Debay'a zbadano ukiad Al—Si-Mg
i Al—Cu—Mg. Okazato sie. ze wg zmiany para-
metréw sieci mozna cdréznic¢ fazy jednorodne od
‘nieiednorodnych, takze okresli¢ zasiegi po-
szczeadlnych faz. Magnez zwieksza parameir
sieci glinu, zas$ Si i Cu zmniejszaja: Jednak w sto-
pach nigdy nie obserwowano petnej kompen-
sacji.  Silnie zaznacza sie wptyw czynnika che-

rozpuszczalnosci,
istnieje  zwigzek

micznego, na ksztatt jzoterm
zwlaszcza w okolicy, gdzie
Mg3:Si.

O potréjnych statych roztworach miedzi j be-
rylu w glinie” T. A. Badajewa i P. J. Saldau. Me-
todg termiczng zostat okre$lony obszar statego
roztworu na obszarze bogcatym w glin oraz zna-
leziony niezmienny punkt potrojny i sktad faz
istniejgcych w tym punkcie. Zbadano wptyw
Cu no rozpuszczalno$é Be w Al oraz wiasno-
$ci stopow, jak twardosé, odpornosé na korozje,
i szybkos¢ starzenia sie.

»Analiza fizyko-chemiczna bogatych w maanez
stopéw uktadu magnez-alin-kadm" W. I, Michie-
jewa, W. P. Wasiliewa, O. N. Kriukowa. Metodgy
termiczng | mikrostruktury zbadano charakier
wykresu krzywej topnienia uktadu Mg - Al - Cd
w czesci bogatej w Mg w granicach temperatur
20° — 30°C i znaleziono potréjny. eutektyk. O-
kreslono granice i rodzaj faz na danym obsza-
rze. Zbadano twardosé stopdéw; przewodnictwo
elekfryczne, starzenie sie i odpornos¢ na korozje.
Zostat okreslony wgtyw Cd. jako obojetnego
sktodnika. Stwierdzono, ze Cd hamuje starzenie
sie.

Rozpuszczalno$é cynku i ceru w maanezie w
stanie statym'. A. M. Korolkow i P. J. Soldau;

Metodg termiczng zostat znaleziony  punkt
niezmienny uktadu Zn - Ce - Mg w okolicy 340—
3439C. Okazato sie, ze dodatek ceru znacznie
obniza rozpuszczalno$é Zn w Mg. Jednoczesnie
pomniejsza efekt starzenia sie. Dodatek Zn i Ce
powieksza wtlasnosci antikorozyjne i moze mieé
zastosowanie do stopéw typu ,elekiron®.

-Sktad i budowa statych roziworéw stali wie-
losktadnikowych”. A. P. Guliajew. Autor badat
sktad chemiczny i budowe przestrzenng sfali za-
wierajgcych V, Wo, Mo, Cr. Zostato stwierdzone,
ze fazy, uwazane za sktadajace sie z weglikéw,
zawieraja ieszcze wolne metfale rozpuszczalns
w nich. W miare dodawania weala metale te
fworzg stopniowo wealiki. Jezeli do stali doda-
waé mefalu fo ncitatwiej tworzy sie wealik wa-
nacdu. Wanad przy tvin  zastepuie w weglikach
inne metale, wypieraigc najpierw Fe i Cr, a po-
tem Mo. Im wvzsza jest temperatura hartowanic,
tym mniej znaiduje sie w stali weglikow. :

Witasnosci stopow uktadu: magnez—glin—
cvnk. bogatych w magnez'. J. E. Afanazjew
i N. N. Bachmatow.

Jako wiasnosci badano: wytrzymatosé na ro-

‘ zerwanie; .obszar ptyniecia, lepkosé uderzenio-

wa, wydtuzanie ‘wiasciwe, twardosé, ciezar
wilasciwy. Badano stopy o zawartosci 20% Al
i Zn. Osiggniete done pozwalaja na dobieranis
stopow o okreslonym sktadzie chemicznym dla
okreslonych celéw chemicznych.

»State roztwory a starzenie sie stopéw’. D.
A. Pietrow.
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U pcdstaw teorii starzenia lezy poglqcl ze
zjawisko to podlega na wydzielaniu sie jednej lub
kilku faz ze staltego roziworu. Przeciw temu
zdaniu $wiadczg fakty, obserwowane w zwigzku
ze starzeniem sie w niskich temperaturach. Aby
oswietli¢ te sprawy, autor przeprowadzit badd-
nia na starzenie sie w niskich temperaturach.
Stwierdzono, ze koniecznym warunkiem starzenia
sie jest obnizanie stezenia metalu w miare obni-
zenia temperatury. W zaleznosci, czy starzenie
zachodzi w temperaturach niskich, czy wysokich
w sieci przestrzennej wystepujg rézne zmiany.
W niskich temperaturach pewne zbiory atomow
uktadaja sie w grupy bez naruszenia cigglosci
sieci rozpuszczalnika. W wyzszych temperafu-
rach wydzielaja sie okreslone fazy wzdtuz krzy-
wej rozpuszczalnosci, jednok w miare oarzewa-
nia stopu te ugrupowania atoméw rozbijaja sig
7 powrotem i roztwér powraca do stanu poczgi-
kowego.

Autor stwierdzit, ze w niskich temperaturach
wystepuie stan réownowaai metatrwatei i okazat
doswiadczalnie przebieg krzywej granicznej réw
nowadai niefrwate;j.

Wiasnosci ferromagnetyczne statych roziwo—
row". A. S. Zajmowski.

Czynniki, wptywajace na wspétczynnik przeni-
kliwosci magnetycznei. autor dzieli na dwie gru-
pv: 1. zaleznie od sktadu chemicznego, 2. od
niereqularnosci w budowie sieci przestrzennaj.
Zbadano uktady Fe - Co, Fe - Ni, Fe - Co - Ni
Fe - Si - Al pod wzgledem zmiany joko funkcii
sktadu i stwierdzono dobrg zgodnosé: teorii  z
doswiadczeniem. ;

»Ziawisko rozpadu koloidalnego statych™ roz-
tworéw w stopach wysokiej koercji'. B. G. Liw-
szyc.

Jedng z przyczyn wzrostu koercji jest rozpad
. statych roztweréw podczas procesu hartowania
na fazy, miedzy ktérymi sa fazy koloidalne.
W zwigzku z tym dzieli sie stopy o wysokiej sile
koercii na kilka grup: stale hartowane na mar-
tenzyt, stopy o podstawie z Fe wydzielajoce
jedna faze koloidalng o sieci przestrz. bardzo
réznei od sieci rozpuszczalnika, stopy (zwykle
poiréine) wydzielajace dwie fazy rézne che-
micznie o sieciach jednak identvcznych z roz-
puszczalnikiem, wreszcie stopy, jak Co-Pf, be-
dgce nieprzerwanym szeregiem statych roztwo-
row.

+Wptyw  odksziatcenia na szybkosé
cynku z 2 — mosigdzu”’.

S. Hereriken i Z. Gotubienko.

Ustalono, ze obcigzenia deformujgce lokalne
nie majg wplywu na szybkosé dyfuzji. Natomiast
otéw nie wchodzqcy w sktad statego. roztworu
réwniez zwieksza szybkos$é. Ciepto dyfuzji oka-
zywato sie w tych wypadkach bez zmiany.

»Wiasciwosci bronzéw berylowych z obnizong
zawarfoscnq berylu i dodaikamn innych sktadni-
kow'.

S. A. Pogodin, N. Ch. Abrikosow i N, M El-
chones.

dyfuzji

W wyniku badan ustalono, ze bronz o zawar-
fosci 1,25 Be i 0,28 N| nie ustepuje wlasnosciami
bronzom o sktadzie 2,5. (Be i 97,54). Cu, a jest
znacznie tanszy. :

Metody obrébki sg identyczne do stosowanych
przy zwyktych bronzach. Jeszcze lepsze wta-
sno$ci majq bronzy poczwédrne tj. stopy Cu - Be-
Ni - Cr. Dajg sie stosowaé jako elektrody przv
spawaniu stykowym i catkowicie moga zastap:ié
drogi stop Cu - W.

wRozktad resztkowego austenitu i jego wptyw
na uderzeniowqg lepkos¢ stali”. D. W. Sadow-
skij.

Krzywe uderzeniowej lepkosci
funkcja temperatury  odpuszczania  wykazujg
specyficzne anomalie na obszarze 300—350°
Autor podfrzymuje twierdzenie, ze niska lepkosé
uderzeniowa jest wiasciwa stali bezaustenitowszj.
W zwigzku z tym przewiduje maksimum lepkosci
dla temp. odpuszczania 270 — 300°C.

Przypuszczenie to potwierdza sie danem; do-
Swiadczeniami.

Parametry zmiennosci wielkosci ziaren auste-
nitu niektérych stali w._procesie dekrystalizacji
przy gorqgcej obrébce”. M. W. Wrackij.

Wychodzgc z ustalonego przez siebie uprzed-
nio réwnania: W =W 2"* gdzie W jest korncowq
wielkoscig ziarna, W, poczatkowa, X — stop-

stalj  joka

niem odszktatcenia, m i n parametrami, autor
zbadat na obfitym materiale zelezno$é m. i h.
od W, temperatury obrébki, szybkoéci. od-

ksztatcenia. W wyniku badan wykreséw odno-
snych funkcyj nalezy przyjaé, ze rektystalizacja
zachodzi wielostapniowo, prawdopodobnie dla-
tego, ze i sam praces deformacji odbywa sie w

kilku stadiach.

Z PRAC NAD ZJAWISKIEM KATALIZY-

A. A. Batandin: ,Zurnal Obszczej Chimii"
t. XVI 6 (1946) 796. ‘

O teorii wyboru katalizatora (kontaktu).

W oparciu o ptzyjeta szeroko w ZSRR. mulfi-
pletng teorie katalizy autor wykazuje, ze pomig-
dzy kontaktem i reagujaca czgsteczkg podobnie
do strukturalnej winna istnie¢ energetyczna za-
leznosé. Katalifyczna akfywnosé jest najwick-
szg, ady adsorbcyjny potencjal katalizatora w
pizyblizeniu réwny jest pofowie sumy reagujg-
cych wigzan fj. znikajgcych w subsiratach reakcji
i zjawiajgcych sie w jej produkfach. :

R. I. Obolencew i J. N. Usow: :

nZurnal Obszczej Chimii’ t. XVI 6 (1946) 955.

Aromatyzacja 2, 2, 4 tréjmetylopentanu (izo-
okfanu)} nad kafalizatforem chromowym [osadzo-
nym na tlenku glinu).

Reakcja aromatyzacji prowadzona przez au-
toréw nad kontaktem chromowym, potwierdzita
obserwacje Griina, dokonane nad katalizatorem
molibdenowym. Wydajnosé aromatyki wynosita
ck. 0% kondensatu, a 25% na wprowadzony
produkf. Autorzy podaja nowy schemat prze-
biegu aromatyzacji, polegajgcej na izomery-
zacji 2, 2, 4 tréimetylopentanu. lzomeryzacja ta
przebiega na skutek réwnoczesnego odwodor-
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nienia i uwogdornienia, Ten typ reakcji szeroko
jest rozpowszechniony. Prawdopodobnie odwo-

dornienie 2, 2, 4 — tréjmetylopentanu zachodzi
z powstaniem 3 cztonowego pierscienia (lpa-
tiew).

H,C—C—C—C—CH,—
]

BREEC= 6 Chy
I

W obecnosci samego niklu nie obserwowano
redukcji nawet przy zastosowaniu katalizatora,
Raney’'a (fugowane stopy niklowo-glinowe).

Opisywany katolizator ma duze szanse wpro-
wadzenia w przemysle,

G E
| + H, | |

CH5 H o CH3 02 5 dwumetyloheksan
S 3|2
g 2 |
g G -
| l 5Hy 7 N\
G C-c-C Gb - CHS-C>—CH5

2.5 — dwumetyloheksan - 2

Schemat autoréw zgadza sie z danymj Mot-
dawskiego i Kamuszer, kiérzy przy aromatyzacji
2,5 dwumetyloheksanu w produktach znajdowali
tylko p — ksylen.

lzomeryzacja nienasyconych weglowodorow
pod wplywem kontakiu z tlenkami metali.

R: J. Lewina L. A. Derenricjewa i A. A: Fajn-
silberg ,,Zurnat Obszczej Chimii” t. XVI 6
(1946) 817.

lzomeryzacje allilobenzenu, dwuallilu i 4 —
dwufenylobutenu — 1 prowadzono nad tlenkiem
chromu, osadzonym na tlenku glinu w temp. 250°,

Wydajres¢ propenilobenzenu, dwupropenily,
(heksadienu 2,4) | 4 — fenylobutenu — 3 wyno-
szqg odpowiednio 60; 73; i 57%. Tym sposobem
daje sie kontaktowo przeprowadzi¢ przesunie-
cie wigzania podwdjnego nietylko zo— w f—
potozenielecziz &« — w v —

allilobenzen

— CHz— CH = CH

propenylobenzen

pAksyLen

Usuwanie zasad pirydynowych ze smoly po-
~gazowej A. E. Sztandel

nZurnat Obszczej Chimii t XIX 10 — 11
(1946) 11609.

Badano wplyw réznych rozpuszczalnikéw
(aceton, alkchol etylowy, eter etylowy, octan e-
tylu, benzol, tetralina, dekalina) na usuwanie za-
sad pirydynowych ze $rednich frakcyj smoty po-
gazowej z pomocq kwasu siarkowego,

Stwierdzono, ze w wypadku dodatku acetonu
(00%) lub etferu etylowego usunigcie zasad piry-
dynowych z oleju, zawierajgcego fenole mozna
uwazaé za prakiycznie catkowite,

Wptyw rozpuszczalnikéw tych mozna objas-
nia¢ zmiang stosunkéw rozpuszczalnosci w sy-.
stemie niejednorodnym, powstajacym przy usu-
waniu zasad pirydynowych.

b

dwualil

©4QH.CH2. CH=CH, — Q

4-dwujenylobuten-1

Kataliczne uwodornianie « — nitrorcftalenu
do aminonaftalenu (pétprodukt do barwnikéw):

R. A. Kazanskij i M. S. Promystow

nZurnat Obszczej Chimii" t XVI 6 (-946) 811.
- Opracowany zostat katalizator sktadajacy sie
z czerni niklowej, do kiérej dodano 0,i —
palladu, umozliwiajgcy uwodornienie poed nor-
malnym cisnieniem i w femp. pokojowej.

dwupropenyl

~-CH=CHCH, CH;

4-dwulenylobuten-3

A. A. Batandin

wZurnat Priktadnoj Chimii* t. XIX Nr 2 (1946)
207.

1. , Katalityczne ofrimewcmie o —metfylosty-
renu’’.

o — metylostyren, joko substancja polimeryzu-
jgca, posiada szereg zalet w poréwnaniu ze
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stosowanym dotychezas
nego kauczuku styrenem.

Ofrzymywanie a— metylostyrenu jest bardziej
proste ,a joko$é sztucznego kauczuku w miesza-
nych polimeryzatach & — metylostyrenu z buta-
dienem wyzsza, niz ze styrenem.

Autor prowadzit badania katalitycznej dehy-
drogenizacji izopropylobenzenu:

H, Loeh,

\ \

L i
CeH,— CH— CGFH, » C,H,— C=CH,-} H,
w obecnosci katalizatora miedziowo - chromo-
wego przy temp. 625°.

Wydajno$¢ na przepuszczony lzopropyloben—
zen wynosita 61%.

Reakcje prowadzono z szybkoscig 450—600
cm?/L h w obecnosci CO; (korzystny wptyw roz-
cienczenia).

.Elekirclityczne utlenienie i chlorowanie ety-
lenu”. M. A. Kalin i W. W. Stender: Zuraat Prik-
tadnoj Chimii t XIX 10—11 (1946) 1057 Elektro-

lityczne utlenienie etylenu do etylenoglikolu osig-

przy produkeji sztucz-

PRZEGLAD

PATENTY POLSKIE

29788 Aktien-Gesellschaft fiir Strickstoffdiinger (Niemcy).
Sposob wytwarzania cyjanamidu wapnia.  Zalez-
ny od patentu nr 25536. Udz. 20.5.1941 r.

29617 Zaktady Solvay w Polsce Spétka z ograniczong
opowiedzialnoscig (Polska). Sposéb wytwarzania
wodoroilenku sodowego. Udz. 25.2.1941 r.
Gesellschaft fir Beteilingungen. und Unternehmun-
gen der Chemischen Industrie. (Holandia). Spo-
séb usuwania roztworéw wodoro-
A941 r.
Licentia-Patent-Verwatungs-Gesellschaft
schrankfer Haftung (Niemcy).
szczepiania amoniaku. Udz. 2.7.1943 r.

30484 Bayerische  Stickstoff-Werke  Aktien-Gesellschaft
(Niemcy). Sposéb wytwarzania cyjanamidu wapnia
(azotniaku) oraz piec do wykonywania fego spo-
scbu. Udz. 21.3.1942 r.

Henry Wiliom Plucker (Belgia). Sposéb jednoczes-

29899

krzemionki z
ilenkéw potasowcéw. Udz. 2.7
31974 be-

Urzgdzenie do roz-

mit

30421

nego wytwarzania azotanu potasowca chloru.
Udz. 17.2.1942 r,
9706 Siemens-Schuckeriwerke Aktiengesellschaft:  (Niem-

cy). Uizadzenie do zapewnienia ekonomicznego
wyzyskania masy katalitycznej przy syntetycznym
wyiwarzaniu benzyny. Udz. 8.4. 1941 r.
29533 I. G. Farbenindustrie Aktierngesellschaft (Niemcy).
Sposéb ‘polimeryzacji olefinéw. Udz. 15.1.1941 r.
29531
liwych, statych lub na wpét ctatych weglowodoréow
bitumicznych ze siatego materiatu,
wegiel. Udz. 15.1.1941 r. :
F. Hoffman-La Roche & Co. Aktiengesellschaft
(Szwajcaria). Sposéb  wyfwarzania  _estrow kwasu
[i-ocetoaminomasfowego. Udz. 1.2.1941 r
30213 I. G. Farkenindustrie Aktiengesellschaft (Niemcy).
Sposéb  wytwarzania pochodnych 6-oksy-8-amino-
- chinoliny. Udz. 20.11.1941 r.

zawierajacego

20587

Friedrich Uhde (Niemcy). Sposéb wytwarzania top- -

gano w roztworach kwasu siarkowego o c. wht.
1,2 i przy gestosci anodowej pradu 7000 A/m=,
temp. 7°C. z wyd. pradowg 23,8%.

Wykazano réwniez mozliwosé zastosowania
elekrolitycznej metody dla syntezy etyleno-chlo-
rohydryny.

Uzywajgc grafifowej anody w roztworach
kwasu solnego przy gestosci optymalnej prado-
wej 1500—2250 A/m2 i temp. 20—40 C. otrzy-
mano przy 4%-wym roztworze chlorohydryny wy-
dajno$é pradowa chlorohydryny powyzej 85%.
Zwiqkszunie zawartosci chloryhydryny do 15%
nie powoduje wyraznego obnizenia wydajnosci
pradowej.

Przedstawiona metfoda elekfrohfyczncu posiada
nast. zalety w poréwnaniu z metodg Homberga:

a) mozliwos$é ofrzymywania zndcznie
szych stezen chlorohydryny przy niskich
niach kwasu solnego w roztworze;

b) odpada konieczno$é stosowania sprezone-
go chloru dla ofrzymania chlorohydryny.

wiek-
steze-

PATENTOW

29649 F. Hoffman-La Roche & = Co. Aktiengesellschaft
(Szwajcaiia). Sposéb wytwarzania aneuryny. Udz.
12.3.1941 r.

Chemische Fabriken Dr. Joachim Wiernik & Co.
Aktiengesellschaft (Niemcy). Sposéb wytwarzania
C-C-dwupodsiawionych wzglednie C, C j N-pod-
PATENTY RADZIECKIE
W. J. Weronczichin.
weglanu sodu.

29655

66894 Spo:zéb  ofrzymywania  dwu-

66911 F. N. Strokow. Sposéb oczyszczenia ilenku glinu
i innych tlenkéw (tytanu, cyrkonu) od zelaza.
66897 A. A. Czyzyk i S. S. Markow. Sposéb, ofrzymywania
nadmanganianu sodu.

66906

. E. Helms. Sposéb otrzymywania ceérezyny (z gas
zu wednego).

A. P. Skotdinow i K. N. Oseled'ko. Sposéb otrzy-
mywania 1, 1, 2,

66825
3-tetrachloropropenu — 2 3.
- 66828 O.M. Cholmer i L. L. Matkina. Sposéb oczyszczenia
fenyloacetaldehydu.

W. K. Cyskowskij i A. . Szpak. Sposéb katalitycz—
nego utlenienia ropy nieoczyszczonej.

66889

66893 A. A. Trapieznikow Sposéb otrzymywania mydet

mefalicznych. -

66878 W. K. Matwiejew. Sposéb ofrzymywania sacharyny.:

66870 1. I. Lewkojew i N. N. Swiesznikow. Sposéb ofrzy-
mywania 2-acylometyleno —3 alkylobenzotioazo-
linéw. ' :

. J. Gorbowickij, A. M. Cyganowa i S. S. Okun.

Spozéb  ctrzymywania

66902
: 1-fenylo-3-metylo - 5-piro-
zolonu.

N. M. Karawajew i W. W. Parfenow Aparat ciagte-
go dziatania do krakowania wysokolepkich -paliw.
A. |. Szebujew. Spcséb oddzielenia tlenkéw cynku
od hydrazoproduktéw. ;

66871 1. 1. Lewkojew, N. N. Swiesznikow i N. S. Barbyn.

Sposéb ofrzymywania 2-nitro-4-metoksyfenolu,

66905

66877
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66873 G. S. Pietrow i N. W. Adrijanowa. Sposéb otrzy-
mywania zywic” formaldehydowych.

66909 J. P. Berkman. Sposéb otrzymywania syntetycznych
garbnikéw. (Zamiast zywic fenofomaldehydowych —
produkiy kondensacji formaldehydu z homologami
fenolu [ub surowymi

technicznymi  mieszaninami

fenoléw).

66865 J. P. Berkman. Sposéb ofrzymywania syntetycznych
garbnikéw (z produkiéw kondensacji formaldehydu
z homologami fenoléw).

(66866 J. P. Berkman i D. W. Totkaczew. Spo:éb otrzymy-
wania synfetycznych garbnikéw.

(cirzymywanie syntanéw przy uzyciu znacznie mniej-

szej ilosci kwasu siarkowego niz zwykle, a miano-
wicie 0,4—0,8 moli monohydratu na 2 mole fenolu.
66875 S. A. Nausbaumer, G. I. Herszzon i S, I. Mitelmann.
Sposéb ofrzymywania monoazobarwnikéw.
66896 M. A. Medelanowskaja. Spogdb ofrzymywania zie-

SPRAWOZDANIE

z przyjecia, wydanego na czesé delegacji Przed:fawicieli
przez Dyrekcje C.Z.P. Chem. w dniu 22 lipca 1947 r. w Gliwicach.

W dniu 22'lipca 1947 r. w Domu Przemystu
Chemicznego w Gliwicach odbyto sie przyjecie,
wydane przez Dyrekcje Centralnego Zarzgdu
Przemystu Chemicznego na cze$é¢ Przedstawicieli
czechostowackiego  Przemystu  Chemicznego
w osobach: inz. Z. Nosek, z-ca dyrektora gener.
Przemystu Chem., inz. Chmelar, dyr. techn., inz.
Zavrel dyr. dep. chem.

W atmosferze szczerego porozumienia i petnej
zaufania serdecznosci omawiano sprawe wspot-
pracy obu bratnich narodéw, zaréwno na ptasz-
czyznie zagadnien ogdlnych, jak i w szczegdlno-
Sci na polu chemii.

Po powitaniu gosci przez Generalnego Dyrek-
tora C.Z.P.Chem., prof. dr A. Zmaczynskiego
zabrat gtos Vlce-Mlnlster Przemystu i Handluy,
inz. B. Ruminski. Podkreslit on nastréj radosci, na
jckg Polska, dzi§ wyzwolona i swobodna, moze
sobie pozwoli¢ z okazji goszczenia u siebie przed-
stawicieli zaprzyjaznionego Narodu. Wspomniat
pokrétce o szlakach historii, ktéra tqczyta cze-
sto losy obu krajéw, poczynajgc od pigknej, sym-
bolicznej legendy o Lechu, Czechu i Rusie.
~ Obecnie Polska dorosta juz do tego, ze moze
mysle¢ o powaznej wspéipracy ze swoim potud-
niowym sgsiadem. Wspotpraca ta posiada szcze-
gélne znaczenie w dziedzinie chemii. Chemia
jest naukg o bardzo szerokich horyzontach i dla-
tego wspotpraca na tym odcinku ma wielkg dy-
namike 1 wielkie perspektywy. Kontaki musi byé
zywy, szeroki i szczery. Oba kraje sq sobie wza-
jemnie potrzebne, oba posiadajg bezcenne skar-

lonego, pigmentu (BaMnO 4. BaO. 2 ZnO), przez
prazenie w 600 — 8509 BaO' ze zwigzkami man-
ganu.

czeskiego Przemystu

Chemicznego

by naturaine, jak zagtebia weglowe i hufnictwo
zelazne. W dziedzinie chemii, gdzie poziom
w obu krajach jest mniej wiecej jednakowy,
istnieje szlachetna rywalizacja, ktéra dgzy drogg
wzajemnego porozumienia, bez wszelkiej niezdro-
wej konkurencji, do zespolenia wysitkéw | wy-
tyczenia drogi do wspotpracy.

Stworzenie wspdlnego przemystu czesko-pol-
sko-stowackiego prowadzi do eksploatacjj za-
gtebia Slgsko-morawskiego, czego tak bardzo
obawiajq sie Niemcy ze wzgledu na to, ze ten
nowy osrodek przemystowy stanowi¢ moze bar-
dzo powazng konkurencje dla Zagtebia Ruhry.

Do stworzenia tego Zagtebia nalezy dagzyc
wszelkimi sitami, najpierw przez wzajemne po-
znanie sig, a nastepnie przez ustalenie wspélne-
go programu, opartego na $cistym porozumie-
niu i na zasadach szczerego i trwatego zaufania.
Kazde zblizenie wzajemne stwarza podwaliny
do przysztej wspétpracy. Dlatego tez trzeba, aby
tych zblizen byto jok najwiece;.

Na zakonczenie Vice-Minister wznidst toast
zc “pomysinosé wspdtpracy zywej mysli chemi-
kéw czeskich i polskich.

W odpowiedzi na to przemdéwienie zabrali
gtos przedstawiciele delegacji czeskiej, dzieku-
jac za serdeczne przyjecie i podkreslajgc  ze
swej strony konieczno$¢ jak najscislejszego ze-
spolenia intereséw obu narodéw ze wzgledu
na wspolne przeciwstawienie sie niebezpieczen-
stwu niemieckiemu.

Sl T Y oS B Kk

Produkcja Zakladéw Cenfralnego Zarzgdu
Przemystu chemicznego w czerwecu 1947 r,

Produkcja Zaktadéw podlegtych CZP. Chem.
wykazato w miesigcu czerwcu dalszy b. silny
wzrost w zakresie przewazajgcej czesci artykutow
o podstawowym znaczeniu. Na szczegdlne pod-
krelenie zastuguje przede wszystkim powazne
zwiekszenie produkeji tak zasadniczego, o zara-
zem deficyfowego artykutu jak kwas sidrkowy
(wzrost o 34% w stos. do poprzedniego miesig-
ca), nastepnie superfosfatéw  (wzrost o 30%),
produktéw smotowych (wzrost o 40%), opon

i detek (wzrost o 6()%), ulframaryny (wzrost o
63%). Zwigkszyta sie réwniez znacznie produkcja
arfukutéw benzolowych, barwnikéw, farb olej-
nych i lakieréw, oraz cbuwia gumowego.

Z artykutéw, ktérych produkcja wykazata
pewne iloSciowe zmniejszenie wymienic nalezy
elekirody Wleowe (spadek o 9%), kwas solny,
ciekty amonijak i mydto (spadek o 32%), wywo-
tany brakiem podstawowego surowca: tfuszczéw
technicznych. Z wyjatkiem mydta, kwasu siarko-
wego, artykutéw benzolowych i elekirod, we

wszystkich innych wazniejszych dziatach prze-
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kroczono znacznie zamierzony plan produkcji.

W tym samym czasie zatrudnienie zaktaddw
wzrosto stosunkowo nieznacznie: z 40191 pra-
cownikéw w maju na 40951 pracownikow = w
czerwcu (wzrost o niespetna 2% ).

W miesigcu sprawozdawczym  uruchomiono
w Zjednoczeniu Przemystu Organicznego dalszq
fabryke, a to ,Panstwowe Zaktady Suchej De-
stylacji Drewna", rozpoczeto produkcje kwasu
siarkowego, uruchomiono produkcje chlorku cyn-
ku. Zj. Prz. Farmaceutycz. rozszerzyfo wachlarz
swej produkcji o kilkanascie nowych artykutéw
(m.in. drozdzy leczniczych), szeregu organopre-
paratéw, oraz — narazie w skali laboratoryjnej—
progesteronu. Zjednoczenie Materiatéw Wybu-
chowych wznowito produkcje dynamitowych ma-
teriatéw wybuchowych. W potowie czerwca fab-
ryki Zjednoczenia Nawozéw Sztucznych po re-
moncie podjety wysytke saletrzaku na sezon je-
sienny.

Podobnie jak w ubiegtych miesigcach, najdot-
kliwszg bolgczkq i przedmictem najwiekszej troski
byta w przemysle chemicznym sprawa zao-
pafrzenia w surowce i materiaty pomocnicze,
zwtlaszcza pochodzenia zagranicznego. Zjedno-
czenie Przemystu Przetwérczo-Tiuszczowego syg-
nalizuje pewna poprawe w zaopatrzeniu surow-
cowym w zwigzku z odstgpieniem przez Minister-
stwo Aprowizacji 2000 t. importowanego oleju
kokosowego. Surowiec ten bedzie rozprowadzo-
ny po fabrykach w ciggu lipca i umozliwi wyko-

nanie planowanej na lll-ci kwartat  produkcji
mydta. Duzg aktywno$¢ przejawifo w okresie
ubiegtym podlegte Cenir. Zarzgdowi - Przem.

Chemicznego Gtéwne Biuro Inwestycji j Odbudo-
wy, opracowujgc szczegdfowe projekty i koszto-
rysy urzadzen przetwérczych dla PFZA. w Mo-
$cicach i Chorzowie i dla Panstwowych Zakta-
dow Paliw Ptynnych w Dworach, a takze na zao-
mowienie wstepny kosztorys fabryki zwigzkow
azotowych dla Bufgarii.

f

PRZEMYSL CHEMICZNY W LIPCU b.r,

Po szczytowych w wielu dziatach
ciach produkecyjnych = Przemystu Chemicznego
skupionego- w C, ‘Z. P. CH. w miesigcu
czerwcu, uzyskanych przewaznie dzieki .pet-
nemu wyzyskaniu urzgdzen wytwérczych i wzmo-
zeniu wydajnosci pracy, utrzymanie produkcji
w lipcu na poziomie z miesigca poprzedniego nie
nalezato bynajmniej do rzeczy tatwych, zwtasz-
cza z uwagi na przypadajgce na fen okres naj-
wieksze nasilenie sezonu urlopowego i upatéw.
W zwiqzku z powyzszym zanotowano przejscio-
wo w kilku dziatach w stosunku do czerwca pew-
ng recesje produkcji np. artykutéw smotowych,
farb olejnych i lakieréw, opon i detek, (patrz
tabl. Nr. 1)—ogélnie jednak bioragc, poziom pro-

osiggnie-

dukcji w tych dziatach byt jeszcze znacznie wyz-
szy, jak w miesiqcach czerwiec poprzedzajgcych. -

\Obnizyta sie nieco produkcja bieli cynkowej na
skutek dtuzszej przerwy w dostawie prgdu do

f-ki ,,Huta Marta" w Olqw1e Nlezncczna (o 2%)
obnizka w produkcji sody byta wynikiem biezg-
cych frudnosci ruchowych.

Z powazniejszych -osiagnie¢ podkresli¢ nalezy
przede wszystkim dalsze wydatne zwigkszenie
(o 35,5%) produkcji tak zasadniczego, a zarazem
deficytowego. artykutu jak kwas siarkowy. Po-
nadto w Toruniu uruchomiono 4 piec pirytowy.
Zwiekszenie produkcji kwasu siarkowego umozli-
wito osiggniecie nowego rekordu produkcyjnego
w dziale superfosfatu (18 334 ton, wzrost w sto-
sunku do czerwca o 19,5%).

Bardzo powaznie (o 47 %) wzrosta produkcja
waznego artykutu eksportowego: elekirod weg-
iowych. Z innych wazniejszych artykutow, ktorych
produkcja wykazafa znaczny wzrost, wymienic
nalezy nadio barwniki organiczne (wzrost
0 9,2%), ultramaryne (wzrost o 17,6%) oraz obu-
wie gumowe (wzrost o 15,1%).

Z wyjagtkiem = artykutéw smofowych, kwasu
octowego | mydta, we wszystkich innych zasad-
niczych dziatach produkcji przekroczono znacz-
nie plan (w tym w prod. ultramaryny o 148,5%,
w prod. superfostatu o 91,5%, w prod. karbidu
o 36,8%, w prod. obuwia gumowego o 91,5%)
(tabl. Nr. 2).

W fym samym czasie zafrudnienie Zaktadow
i Zjednoczenn C.Z.P.CH. wzrosfo stosunkowo nie-
znacznie: z 42 386 pracownikéw w czerwcu na
42 964 pracownikéw w lipcu (wzrost o 1,3%).

Przebieg prac, zmierzajgcych do odbudowy
i rozbudowy fabryk Przemystu Chemicznego, byt
naogdt zgodny z planem. Niewagtpliwie najwaz-
niejszym wydarzeniem, $ciggajacym  na siebie
uwage cafego Swiata Chemicznego byfo uru-
chomienie w lipcu najwiekszego — po f-ce w Cho-
rzowie — Zoktadu P.F.Z.K. w Moscicach. Dnia
16 ub. miesigca puszczono w ruch dziat genera-
foréw, @ w 6 dni pézniej oddziat syntezy amo-
nioku, kwosu azofowego i saletrzaku. Produkcja
saletrzaku w Moscicach dochodzi juz do 40%
produkgji przedwo]ennej, a w przysztych miesig-
cach przewiduje sie jej wydatne zwiskszenie,
ome,k: czemu nasz deficyt w nawozach azotowych
zmniejszy sie wydatnie.

Z innych, wazme;szych roboét inwestycyjnych .
i remontowych wymienié nalezy uruchomienie 32
elektrolizeréw do produkcji chloru i sody kau-
stycznej, — nastepnie ukonczenie odbudowy bu-
dynkéw: piecowni, kwasiarni i warsztatow me-
chanicznych w f-ce ,,Gdansk’ oraz uruchomienie
jednej retorty olejowej,

Podobnie jak i w miesigcach poprzednich,
trudnosci w produkcji Przemystu Chemicznego
wyrazaty sie przede wszystkim w niedostatecznym -
i nieregularnym doptywie surowcoéw i materiatéw
technicznych, zwtaszcza pochodzenia zagranicz-
nego, tudziez w koniecznosci czestych remontéow
zuzytych juz w wysokim stopniu urzgdzen wyt-
worczych (zwlaszcza generatoréw i aparatury
chemicznej). W rezultacie, mimo b. silnego i nie-
usicmnego wzrostu ogélnego wolumenu produk-
cji na przesirzeni osfqinlch pieciu miesiecy, pro-
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dukcja wielu artykutéw wykazuje w poszczegol-
nych miesigcach wahania j skoki, ktére bynaj-
mniej nie utatwiaja pracy Zaktaddw, zwtaszcza
w dziatach planowania i dystrybucji. W Prze-
mysle Przetwérczo-Ttuszczowym wobec opdznie-
nia dostawy surowego oleju kokosowego nie uda-
to sie jeszcze w lipcu osiggngé planowanej cyf-
ry produkcji mydta i niedobér ten bedzie mu-
siat byé uzupetniony zwiekszonag  produkcjg
w sierpniu i wrzesniu.

Sytuacja surowcowa fabryk mydta ulegta pew-
nej poprawie w zwigzku z uzyskaniem z Mini-
sterstwa Aprowizacji zwolnien na kwasy ttusz-
czowe pcrafinowe i sprowadzeniem z Norwegii
5300 ton. franu utwardzonego. Nadfo sygnalizo-
wano ostatnio pomyslne zakoriczenie petrakia-
cyj o zakup w Norwegii dalszych 600 ton. tranu,
ktérego. nadejscie do kraju spodziewane jest
z koricem Il kwartatu. W ten sposéb zaopatrze-
nie kraju w tak niezbedny, a zarazem deficytowy
artykut pierwszej potrzeby, jak mydto, polepszyto
by sie wydatnie.

Trudna jest nadal sytuacja w Przemysle Farb
i Lakierow wobec zupetnego wyczerpania sie za-
paséw oleju Inianego i kaolinu. O ile rozwigza-
nie kwestii zaopatrzenia tego przemystu w ttusz-
_ cze fechniczne napotyka nc duze trudnosci ze
wzgledu na ogdlno-swiatowy niedobér ttuszczo-
wy, to sprawa zaopatrzenia w kaolin (dla prod.
ultramaryny) powinna ulec rychto radykalnej
zmianie ze wzgledu na rozwijajgce sie pomysinie
nasze stosunki handlowe z Czechostowacja.

SPRAWOZDANIE

Z PRODUKCIl PRZEMYSLYU CHEMICZNEGO
ZA Il KWARTAL 1947 r.

Produkcja Zaktadéw podlegtych Centralnemu

Zarzgdowi Przemystu Chemicznego wykazata
w Il kwartale w stosunku do kwartatu poprzed-
niego znaczny wzrost w zakresie niemal wszyst-
kich wazniejszych artykutéw.

llos¢ wytworzonych produktéw smotowych
wzrosta o 33%, produktéw benzolowych 0.29%,
kwasu siarkowego o 17%, kwasu solnego o 48%,
sody amcniakalnej o 10%, sody kaustycznej
0 23%, azotniaku o 7%, amoniaku o 16%, farb
i lakieréw o 8%, bieli cynkowej o 51%, ultrama-
ryny o 27%, mydta o 9%, proszku do prania
o 11%, obuwia gumow. o 278%(!), opon i de-
tek o 97%(!). Produkcja superfosfatu i materia-
tow wybuchowych utrzymata sie na poziomie
poprzednim. Zmniejszyta sie o 23% produkcja
elekfrod weglowych (z powodu braku grafitu
i koksu z paku) oraz nieznacznie barwnikéw
(o 4%), jakkclwiek w obu tych dziatach zamie-
rzony plan produkcji zostat wykonany.

W tym samym okresie zatrudnienie Zaktadéw
i Zjednoczen wzrosto nieznacznie (z 40 696 pra-
cownikéw w | kwartale na 41 128 pracownikéw
w kwart. Il — wzrost o 2,5%).

W okresie sprawozdawczym uruchomiono dal-
szq fabryke (Zj. Przem. Organicznego). Wachlarz

produkcji Zaktadéw C.Z.P.Ch. rozszerzyl sie
o kilkanascie nowych artykutéw, M. in. podjeto
produkcje arsenianu wapna, przyspieszacza A.R.,
kwasu salicylowego, kwasu benzoesowego, syn-
tofoliny, zasadowego salicylanu bizmutowego,
szeregu nowych organopreparatéw, oraz bo-
raksu | kwasu bornego.

Prace inwestycyjne, opierajgce sie na przyzna-
nym na Il kwartat kredycie w kwocie 540 milj.
zt., przebiegaty naogét zgodnie z planem i kon-
centrowaty sie przede wszystkim na tych dziatach,
ktére stanowig ,waskie przekroje’ przemystu
chemicznego (fabryki sody | kwasu siarkowego).
Odbudowa P.Z.Z.A. w Moscicach postepuje szyb-
ko naprzéd i uruchomienie tego Zaktadu nastg-
pi w koncu Il kwartatu.

Trudnosci, z ktérymi walczy przemyst chemicz-
ny, w okresie sprawozdawczym, ogélnie biorgc,
nie zmniejszyly sie. Zaréwno czeste postoje, wy-
nikajgce z koniecznosci remontu zuzytej juz prze-
wazrie w wysokim stopniu aparatury, jok i nie-
dostateczne zaopatrzenie w surowce i materiaty
techniczne (zwlaszcza pochodzenia zagranicz-
nego) byty czynnikami, ktére hamowaty w znacz-
nej mierze ilosciowy i jakosciowy rozwdj produk-
cji. Powczne wzmozenie importu deficytowych
surowcow (zwitaszcza pirytéw, ttuszczéow tech-
nicznych i olejéow, kaolinu) staje sie dla przemy-
stu chemicznego zagadnieniem kapitalnym, wa-
runkujgcym w duzej mierze petne wykonanie pla-
nu rocznego.

SPRAWOZDANIE
z zatrudnienia i produkeji za miesigc lipiec 1947
Pracownicy
Zied- |
_ PRZEMYSL nocze- | Z‘:,"*"' Razem
: Y
nie
. Y
1. Nieorganiczny (71267 45 7100 |- 7226
2. Nawozéw Sztucznych 104 | 8864 @ 8968
3. Koksochemiczny 245 | 7191 | 7436
4. Materiatéw Wybuchowych 118 ' 2976 | 3094
5. Gazéw: Technicznych 95 857 952
6. Organiczny *) 109 | 2058 | 2167*
7. Farmaceutyczny 56 | 1369 | 1425
8. Gumowy i Tworzyw Szt 127 | 7910 | 8087
9. Przetwérczo-Ttuszczowy 5 1 2436 | 2511
10 Farb'i Lakieréw 98 838 936
: Kom.
fL1. Chemii Stosowanej Likw 212 212
. |
Razem w lipcu ; 1153 | 41811 (42964
Razem w. czerwcu | 1114 41272 | 42386
w lipcu dni roboczych 2% ‘
o
w czerwcu dni roboczych 924

*) Dane dla Przemystu Organicznego z czetwca 1947 r
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