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Osiqggniecia i

perspektywy przemystu lakierniczegs

BROTOTe),

\ &

Dr, Inz. Michat Taniewsk;j

Lakiernictwo, jako sztuka, siega czasow
orzedhistorycznych. Archeologowie znalezli w ja-
skiniach na skatach rysunki kolorowe, wykona-
ne w okresie przedlodowcowym. Najciekawsze
wzory takich rysunkéw odnaleziono w Altamirze
w Hiszpanii. Juz 4 tysiqgce lat przed Nar. Chr, byly
znane pierwsze kredki dla celéw dekoracyjnych,
wykonane z ochry i gliny. Egipcjanie wynalezli
pierwsze spoiwo do farb sktadajgce sig z gumy
arabskiej, biatka i wosku pszczelego. Spoiwa
i farby uzywane przez Grekéw i Rzymian, opisat
Pliniusz starszy w swoim dziele ,Historia Natura-
lis", Odrebng historie posiada lakiernictwo w kra-
jach wschodnich: w Indiach oparte ono byto na
szelaku, za$ w Chinach i Japonii na soku z drzew
«Rhus vernicifera”. Sztuka lokiernicza rozwijata
sie bardzo powoli poprzez $redniowiecze, rene-
sans az do potowy 18 stulecia, kiedy nastgpito
prawie catkowite zahamowanie rozwoju; W ro-
ku 1736 ukazata sie ksigzka angielska Watina,
ktéra zawierata rozmaite recepty na wyréb la-
kieréw. W roku 1900, tj. po 164 latach wyszto
14-te wydanie tej samej ksigzki z drobnymi je-
dynie zmianami.

W owym czasie produkcia farb znaidowata sie
wylacznie w rekach maistréw.. a chemicy lub in-
zynierowie nie .wykazywali zadnego zaintereso-
wania dla tego przemystu. Dopiero na poczatku
20-go stulecia zaznaczyt sie wptyw nauki na
przemyst lakierniczy. Na razie postep byt po-
wolny. gdyz kazda inowacia spotyka sie z nie-
checig i oporem lakiernikéw, przyzwyczajonych
do pracy wedtua szablonu. Opér ten byt prze-
zwvciezony z oaromnym frudem. udato sie jed-
nak nowooowstatej grupie chemikéw-lakierni-
kéw podniesé¢ ten przemyst do obecnego po-
ziomu. Zmiony = gospodarcze,  wywotane
pierwsza woing $wiatowa i trudnoici naby-
cia  surowcéw na rynkach miedzynarodo-
wych réwniez odegraly powazng role w rozwo-
ju przemvstu lakierniczeco. W wvniku zmienio-
nych worunkédw rvnkowych i wysitkéw chemikéw
wyréb lakieréw przestat byé rzemiostem, a stal
sie przemystem opartym na zasadach naukowo-
technicznych. Jednvym 2z etapdw na drodze
uprzemystowienia lakiernictwa byto wprowadze-
nie na rynek bieli cynkowej, z poczatku we-
dtug metody francuskiej a nastepnie wedtuqg
amervkanskiei. - Od korca 17-a0  stulecia, do
czasu zapoczgtkowania produkeji bieli cynko-

‘cnie uzywane sg olbrzymie

wej na rynku panowata biel ofowiana. Po bieli
cynkowej ukazat sie litopon, ktéry dopiero od
1920 roku jest produkowany w odmianach $wia-
Hotrwatych. Dalszym krokiem naprzéd byta za-
poczgtkowana w 1918 roku produkcja bieli ty-
tfanowej. Dwutlenek tytanu z najwyzszym z po-
srod farb biatych wspétczynnikiem zatamania
i szesciokrotng zdolnoscig krycia w poréwnaniu
z bielg cynkowg spowodowat zmiane naszych
zapatrywan na dodatek substratéw, tj. sktadni-
kéw niekryjgcych w rodzaju szpatu ciezkiego.
Dawniej dodatek ten traktowano, jako fatszer-
stwo, a obecnie nieobcigzanie nim dwutlenku fy-
tanu ‘uwaza sie za bezsensowne, za wyjagtkiem
lakieréw specjalnych.

Do konca 19-go stulecia niewiele byto mine-
ralnych pioamentéw syntetycznych i jeszcze obe-
ilosci farb natural-
nych w rodzaju czerwieni hiszpanskich. perskich,
ochry. umbry, sieny itd. Dopiero w 20 stuleciu
powstat przemyst svntetvcznvch czerwieni 7ela-
zowych. Obecnie niektére z tvch czerwieni. tgcz-
nie z z6Hymi tlenkami zelaza. wvrabiane sg
z odnadkéw. powstatvch przv trawieniu zelaza
kwasami. W ostatnim dwudziectaleciu 7nac7nie
wzrosta produkcia tych piamentéw i wzboaacit
sie ich asortyment zaréwno pod wzaledem od-
cieni, jok i wtasnoéci. w zaleinoici od warin-
kéw otrzymvwania.‘Dzieki postepom chemi’ arqa-
nicznej- nastapit szvbki rozwai przemvstu barw-
nikéw syntetycznych. a w élad za tvm réwniez
piamentéw oroanicznych dla przemvsty lakier-
niczego. Piomenty te znalaztv szerckie zastoso-
wanie z uwagi na duzy asortvment i zvwoéé od-
cieni, pomimo, ze nie sg tak tanie i Swiatto-
trwate iak piomenty mineralne. Wvralazek Ra-
yera i Immerheisera wigzania barwnikéw z kwa-
sem fosforowo-welframowym dla powiekszenia
ich odpornosci na Swiatto. umozliwit stosowanie
do zewnetrznego malowania takich piomentéw,
ktére dotychczas nie nadawaty sie nawet do
malowania wnetrz.

W 1927 roku Diesbach i Von der Weid wzbo-
gacili asortyment pigmentéw nowym pigmen-
tem metaloorganicznym, ktéry wedtug Linstea -
da: posiada strukfure  chemiczng podobng do
chlorofilu. Prace ich daty szereg barwnikéw fta-
locjanowych, niebieskich i zielonych, wyjgtkowo
Swiattotrwatych, odpornych na wysokie tempe-
ratury zasady i kwasy. Pigmenty te niewgtpliwie
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odegraja powazng role w przemysle lakierni-

czym.
Od wielu stuleci olej Iniany jest najwazniej-
szym surowcem w lakiernictwie i zachowuje

swojg pozycje podstawowq do dnia dzisiejsze-
go. Pomimo stosowania w lakiernictwie réwniez
innych olejéw, zuzycie oleju Inionego stanowi
powyzej 70% konsumpcji wszystkich olejéw
schngcych. W przesztosci olej Iniany w stanie su-
rowym byt uwazany za najwyzszy gatunek ole-
ju. Obecnie rynek jest opanowany rézrnego ro-
dzaju specjalnymi olejami Inianymi, rafinowa-
nymi alkalicznie lub kwasem, dwuchanymi, za-
geszczonymi, oraz zywicami, kiére zawieraja
kwasy ttuszczowe oleju Inianego.

W 1870 roku po raz pierwszy ukazat sie nc
rynku olej  drzewny. W odréznieniu od oleju
Inianego, olej drzewny dawat btone matowa
i marszczgcq sie, nafomiast przy nagrzewaniu
szybko gestniot, a przy najmniejszej nieuwadze
tworzyt rodzai galarety. Z tych powodéw przez
czas dtuzszy lokiernicy nie chcieli go stosowaé.
Uprzedzenia do oleju drzewnego znikly dopiero
po opanowaniu sposcbu gotowania, ale prze-
myst lakierniczy zmuszony byt dostosowaé swo-
je metody produkcyjne do wltasnosci tego oleju.
Sposoby gotowania oleiu drzewnego podlegaty
stalem' doskonaleniu. Z po$réd nowych metod
wyréznia sie ciagly proces gotowania wedtug
patentu. Reece i Taggarta oraz gotowanie
w $rodowisku rozpuszczalnikéw — wedtug pa-
lentébw Geiger'a i Burgess'a.

Zastosowanie zywic fenolowych i modyfiko-
wanych wywotato olbrzymi wzrost zuzycia ole-
ju drzewnego. Tym sie ttumaczy wzrost zuzycia
tego oleju w USA z 12 tysiecy ton w 1921 roku
clo 87 tysiecy ton w 1937 roku. Wzrost zapotrze-
bowania na olej drzewny byt réwniez impulsem
do wprowadzenia na rynek nowych gatunkéw
olejéw. Olej perilla, podobny do Inianego, ale
schngcey nieco szybciej i twardziej ukazat sie na
rynku w ostatnich latach przed wojng.

Jeszcze w 923 roku Gardner zaproponowat
uzycie brazylijskiego oleju Oificica do wyrobu
lakieréw, ale dopiero Sward byt pierwszym,
ktéry w 1921 roku zastosowal go zamiast oleju
drzewnego. :

Poczgtkowo przypuszczano, ze sfruktura che-
miczna oleju Oiticica jest podobna do struktury
oleju drzewneao. Dopiero w 1935 roku Brown
i Farmer stwierdzili, ze gtéwng czescig sktadowg
tego oleju jest gliceryd kwasu likonowego.
Pierwsze dostawy z Brazylii zawieraty olej
o konsystencji statej lub poétstatej. W stanie
ptynnym dostarczany jest ten olej dopiero od
1937 roku, kiedy ulepszono metody jego rafino-
wania. Pierwsze dostawy pochodzity z prasowa-
nia niesegregowanych ziaren, kiére obecnie sg
sorfowane i ekstrahowane weglowodorami.
Z prac, ktére ukazaty sie od 1935 r, wynika, ze
bfony z tego oleju sg mniej odporne na wode
i zasady, niz olej drzewny, ze olej fen zachowu-
je sie raczej jok zywica. powodujagc kruchosé

i tzw. chudos$é lakieréw. Mimo to moze on byé
korzystnie stosowany do modyfikacji zywic,” co
wptyneto na wzrost jego uzycia w USA z 1400
ton w 1936 r. do 11.800 ton w ciggu siedmiu
miesiecy w 1939 roku.

Jak wiadomo, olej rycynowy nie jest olejem
schngcym i w lakiernictwie byt dawniej uzywa-
ny jedynie joko zmiekczacz w stanie surowym,
lub jako olej dmuchany. Od czasu wprowadze-
nia metody dehydratyzacji uzycie tego oleju
w lakiernictwie znacznie wzrosto. Przetwarzanie
oleju rycynowego na olej schngcy nie jest ideq
nowq i pierwsze proby byty wykonone przez
Krafta w r. 1888.

Cheé znalezienia cleju zastepczego dla oleju
drzewnego byta impulsem do szukania drég
ulepszenia procesu dehydratyzacji. Scheiber byt
jednym z pierwszych, ktérzy opatentowali ten
proces. Z poczatku ukazaly sie oleje, ktére nie
byly catkowicie dehydratyzowane, gdyz w naj-
lepszym wypadku zawieraty 75—85% olejow
schnacych. Z olejéw tych otrzymywano wpraw-
dzie blony twardo wysychajace, ktére jednak po
kilku dniach stawaly sie lepkimi. Wada ta zo-
stata usunieta przez - dalsze badania, dzigki
kiérym mozna byto doprowadzié¢ dehydratyza-
cie do 95—98%, zachowujgc niskg lepkosc
oleju. Z olejéw tych ofrzymuje sie zywice ftalo-
we, szybko schngce | niepodlegajgce zétknigciu.
Przeprowadzenie oleju dehydratyzowanego w
stan fermicznie spolimeryzowany, napotykato na
trudnoséci, gdyz podczas gotowania liczba kwa-
sowa i acetylowa ulegafa zwiekszeniu, co pec-
wodowato zmniejszong odporno$é na wode i za-
sady. Trudnosci te pokonano przez polimeryza-
cie oleju w prézni; ofrzymany produkt catkowi-
cie zastepuje olej drzewny.

W ostatnich latach réwniez i olej sojowy od-
grywa pewng role w lakiernictwie, w szczegdl-
noéci jako surowiec do wyrobu niezétknacych
zywic ftalowych, jakotez w kombinacji z olejem
drzewnym wedtug sugestii Reece i Taggaria.

W zwigzku z rozwojem produkeji Zywic synte-
tycznych naturalne zywice, uzywane w lakierni-
ctwie, jak damara, szelak, kopale, Kauri, Konao,
wykazuig. poczgwszy od 1929 r. staty spadek
w statystykach swiatowych, Wobec wyaasniecia
w 1926 r. patentéw Backelanda rozpoczat sie
oaromny rozwdj przemystu zywic bakelitowych,
aldwnie w kierunku stosowania pochodnych fe-
nolu, kondensowanych z aldehydami. W wyniku
tych prac od r. 1931 sg w uzyciu parcoutylofenol
i parafenylofenol, a od r. 1937 — dwufenol wy-
rabiany przez firme Dow Chemical Company.

a

Obecnie sq na rynku 3 rodzaje zywic lakiero-
wych typu bakelitowego:

1) fenolowe — modyfikowane kalofonig;

2) produkty kondensacji innych fenoli z for-
maling;

3) Produkty kondensacji pochodnych fenolu,
jok - parabutylofenolu i parafenylofenolu.
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Ostatni rodzaj = zywic utatwit zageszczanie
oleju drzewnego i catkowicie zmienit sposoby
golowania lakieréw. Tego rodzaju lakiery od-
zncczch sie wiqkszq odpornoscig na gorgcg
i zimng wode i na dziatanie zasad, a ze wzgle-
du na ich szybkie schniecie, uzyque sg do wy-
robu lakieréw, wysychajgcych w ciggu 4 godzin,

ZyWIce alkidowe jako produkiy kondensacji
kwaséw dwuzasadowych i alkoholi wielowarto-
sciowych ew. w obecnosci kwaséw Huszczowych
odgrywajg, jak wiadomo, w przemysle lakierni-
czym powazna role. Zywice tego typu klasyfi-
kuje sie:

1)

2)

wg. stosowanych kwaséw dwuzasadowych
(kwas ftalowy, maleinowy, abietynowy);
wg. alkoholi (gliceryna, glikol,
tryt);

3) wg. rcdzaju olejéw tuszczowych
schnace, pétschnagce, schngce);

wg. stosunku' Halanu do oleju tluszczowe-
90;

wg. metod przygotowania, wlgczajgc w fo
stopien zageszczania i neutralizacji kwa-
sOW.

pentaery-
(nie-

4)

Wraz z powiekszeniem procenfowej zawarto-
sci ftalanu gliceryny wzrasta w zywicach alkido-
wych odporno$é¢ bton na wplywy atmosferycz-
ne i zdolno$¢ dtugotrwatego zachowania poty-
sku, ale jednoczesrie nalezy podkreéli¢ utrudnio-
ne rozcienczanie zwyklymi rozpuszczqinikqm?.
Wobec teao qofunkl te wymagaja drozszych
rozpuszczalnikdw i natryskowego systemu na-
ktodania, z uwagi na ich wysoka lepkoéé. Obec-
nie w wielu fabrykach samochody wvkanczane
sag lakierami feqo tvpu, przyczym stosowane
jest suszenie w funelach naswietlanych promie-
niami podczerwonymi. Nalezy nadmienié, ze
i lakiery nitrocelulozowe, sfosowane do malo-
wania samochodéw, zawieraja obecnie pewien
procent zvwic alkidowych.

Jezeli chodzi o same lakiery, to obecnie
okredla je sie joko roztwory, albo emulsje natu-
ralnych lub syntetycznych zywic w spoiwie olej-
nym, przyczym podczas gotowania zachodzi,
lub nie zachodzj reakcja chemiczna. Dawniej
w sktad lakieréw wchodzity natiralne zywice
jak kopale, bursztyn, kalafonia itp. oraz olej
Iniany, suszki i rozpuszczalniki. Celem osiggnie-
cia rozpuszczalnosci niektére zywice byly pod-
dane wygrzewaniu, co powodowato straty do
30% ich wagi. Wzalednie niedtugo po wprowa-
dzeniu zywic estryfikowanych pojawily sie zy-
wice fenolowe, modyfikowane kalafonia, ktére
w potgczeniu z olejem drzewnym calkowicie za-
stepowaly zywice noturalne, a pod niekiérymi
wzgledami je nawet przewyzszaly. Przy stoso-
waniu zywic naturalnych i oleju Inionego, fen
ostatni musiat byt oddzielnie zageszczany; przy
‘stosowaniu za$ oleju drzewnego jest to niepo-
trzebne, bo zageszczanie nastepuje podczas
procesu gofowania z zywicami.

Olej rycynowy dehydratyzowany, mimo swe-
go podobieriswia do oleju drzewnego, wymaga
jednak uprzedniego zageszczania dla skrécenia
czasu gotowania z zywicami.

Odmienne procesy gotowania wywotaly jed-
noczesnie zmiany receptury farb i lakieréw olej-
nych.

Jezeli chodzi o uktadanie recept oddzielnie
dla farb do grunfowania i farb do pokrycia, fo
problem ten przechodzit rézne koleje, poczgw-
szy od oddzielnych farb do gruntowania, do
pierwszego i drugiego krycia, poprzez okres za-
lecania w USA jednej farby, spetniajgcej oby-
dwie fe role, az do powrotu do pierwotnej kon-
cepcji.

Niewatpliwie druga koncepcja byta bfqdnq,
gdyz funkcje farby do gruntowania wybitnie
rézniq sie od funkcji farb do krycia. Szczegélne
trudnosci nasuwato aruntowanie drzewa, ktére
ze wzgledu na niejednolitg strukture przy uzyciu
zwykfego oleju Inianego dawato nieréwno po-
krytg powierzchnie. Zaleznie od ilosci por, sto-
sunek oleju do farb suchych w réznych miej-
scach drzewa byt niejednakowy. Trudnosé te
rozwigzono przez czesciowe stosowanie w spoi-
wach do gruntowania niewsigkajacego w drze-
wo oleju zageszczonego i cze$ciowo oleju
rzadkiego, ktéry stuzy do zakotwiczenia btony.
W fen sposéb otrzymano blone nieprzepusz-
czalng dla nastepnej warstwy farb i mozliwos¢
stosowania dwukrotnego sposobu  malowania,
szczegéblnie przy uzyciu dobrze kryjacych pig-
meniow. :

Farby do zewnetrznego malowania muszg:
by¢ odporne na dziatonie deszczu, wiatru i pro-
mieni sfonecznych, w sktad kiérych wchodzg
najbardziej niszczgco oddziatywujgce promienie
pozafiotkowe, Dlatego najwieksze wysitki byty
czynione w kierunku wynalezienia takich
pigmentéw, kidre wstrzymywatyby przejicie pro-
mieni pozafiotkowych, wzglednie absorbowaty
je. Poniewaz tytanin ofowiu odpowiada tym wy-
maganiom, jest on obecnie czesto uzywany do
wyrobu farb odpornych na promienie pozafiol-
kowe. Natomiast jezeli chodzi o farby do zabez-
pieczania zelaza przed rdzg, to minia otowiowa
wciaz jeszcze uwozana jest za najlepszg, mimo
jei wysokiego ciezaru gatunkowego i frudnego
naktadania, co powoduje przesadne rozrzedza-
nie takiej farby przez malarzy. W zwigzku
z tym nie brak gloséw specjalistéw, ktérzy ra-
dzg nie upieraé sie przy minii, lecz racionalnie
stosowaé farby o nieco stabszych antykorozyj-
nych witasnoéciach. Znamiennym jest réwniez
fakt czesteao uzycia farby glinowe] do pokrycia
powierzchni zagruntowanych minia, lub inng far-
ba przeciwrdzewna.  Proszek glinowy, uzyty
z odpowiednim spoiwem, ukfada sie w ksztalcie
listkéw réwnolegle do malowanej powierzchni,
przez co zostaje uniemozliwiony dostep wilgoci
do btony malarskiej. Uzycie farby glinowej do

malowania mostéw  ze wzaledu na lepsza wi-
docznoéé w nocy, wpltywa dodatnio na bezpie-
czenstwo podrézowania.
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Jezeli chodzi o farby przeznaczone do malo-
wania wnetrz, to wymagamy od nich dobrego
krycia, szybkiego schnigcia, rozlewnosci, niezétk-
niecia, odpornosci na mycie wodg z mydtem,
tatwosci odnawiania i stosowania. Jako spoiwo
do tego rodzaju farb stosuje sie lakier, gdyz
zwykly olej Iniany, lub zageszczony, schnie we-
wnagtrz pomieszczen zbyt powoli wobec braku
tam promieni pozafiotkowych.

Po pierwszej wojnie $wiatowej z lakierami olej-
nymi zaczety konkurowaé lakiery nitrocelulozo-
we. Trzy czynniki spowodowaty rozwdj lakiernic-
twa nitrocelulozowego:

1) zmniejszenie lepkosci roztworéw nitrocelu-
lozy;

2) olbrzymj rozwéj przemystu samochodowe-
go, ktéremu dogadzat szybki sposéb malo-
wania;

3) jednoczesny rozwdi metod technicznych wy-
robu rozpuszczalnikéw.

Wobec tego, ze btony nitrocelulozy sq kru-
che, koniecznosciq byto dodawanie réznych’ pla-
stytikatoréw, po pewnym czasie uzupetnianych
modyfikowanymi zywicami alkidalowymi. Obec-
nie btony niektérych lakieréw nifrocelulozo-
wych majg wtasnoéci zaréwno nifrocelulozy jak
i alkidoléw; pierwsze nadajg bfonie szybkosé
schniecia, drugie twardo$é | odporno$é na dzia-
tanie promieni pozafiotkowych. Recepty na la-
kiery nitrocelulozowe stawaly sie coraz bardziej
skomplikowane, gdyz oprécz pigmentéw zawie-
" raty kilka gatunkéw nitrocelulozy, zywic, plasty-
fikatoréw, rozpuszczalnikéw | rozcienczaczy.
Obecne rozpuszczalniki spetniaig znacznie lepiej
swq role, niz dawniej, a doktadna selekcja i ce-
lowy dobér kombinacji rozpuszczalnikéw pozwa-
la osiagnagé wtasciwe wyparowanie, niezbedne
dla ofrzymania bfony wysokiego gatunku.

Przechodzgc do widokéw na przyszto$é prze-
mysfu lokierniczego w Polsce, nalezy stwierdzi¢,
ze sqg wszelkie dane, aby wtlasnie nowoczesny
przemyst lakierniczy doskonale sie u nas rozwi-
jat, gdyz wegiel, ktéry pod wzgledem iloscio-
wym stoi na czele naszych bogactw naturalnych,
jest waznvm surowcem dla nowoczesnego prze-
mystu lakierniczego. Z wegla bowiem poprzez
naftalen ofrzymujemy zywice ftalowe, a pobocz-
ne produkty destylacji smoty dajg fenol i krezol.
Wegiel przez reakcje z wodorem i tlenem moze
bvé przeprowadzony w metanol, kiéry jest pro-
duktem wyjsciowym dla fabrykacji formaliny,
a poza tym sqg wszelkie done, ze powstang nowe
oleje i zywice syntetyczne z innych produkiéw
weglowych. Nie znaczy to, zeby zywice natural-
ne miaty catkowicie znikngé z rynku lakiernicze-
go, odyz wiele zywic.syntetycznych opiera sie
choéby czeiciowo na zuzyciu zywic naturalnych,
ktére przyroda ma mozno$é produkowaé taniej,
niz przemyst. Jezeli chodzi o oleje schngce, to na
razie jestesmy zalezni od rolnictwa, sqg jednak
widoki, ze w przysztosci bedzie ‘mozliwa - pro-

dukcja olejéw schngcych z ropy naftowej lub
acetylenu. Polimeryzacja acetylenu w wodnym
roztworze soli miedziowych idzie w dwdch kie-
runkaich:

1) w kierunku powigzania dwéch czgsteczek
acetylenu;

2) w kierunku powigzania
acetylenu.

trzech czagsteczek

W drugim wypadku otrzymuje sie acetylen
dwuwinylowy, ktéry moze byé przerobiony na
olej schngcy.

Stosujgc chlorowanie i odchlorowanie nasyco-
nych weglowodoréw z ropy naftowej, mozna
wprowadzi¢ podwdjne wigzania i ofrzymac oleje
schngce. Jedyng dotvchczas nieprzezwyciezong
tfrudnoscig tej metody jest usuniecie resztek ko-
loidalnego  wegla, zawartego w ofrzymanym
oleju.

Widoki na przysztosé techniki malarskiej
nastepujgce:

Trudnosci malowania drzewa, o ktérych mo-
wa byta wyzej, bedq, byé moze, w przysztosci
usuniete przez wytwarzanie powtoki celulozowej
na samym drzewie, dzieki czemu uniknie sig
wszystkich ktopotéw, zwigzanych z malowaniem
wilgotnego drzewa i powstawaniem pecherzy
i luszczenia sie. Jezeli chodzi o farby przeciw-
rdzewne, to wymagania stawiane im stale rosng
w miare, jak powigksza sig ilosé konstrukcji ze-
laznych i stalowych, znajdujgcych sie w wilgoci
i podlegajgcych szkodliwemu dziataniu gazéw
przemystowych i dyméw. Nalezy sie spodziewag,
7e w przyszioici bedg ofrzymywane takie po-
wioki, ktére dziataé bedq jak blony potprze-
puszczajgce wilgoé z malowanej powierzchni,
a nie wpuszczajgce jej do $rodka; zadanie to
bedzie prawdopodobnie rozwigzane przez od-
powiednie dobranie suchych farb o wilasciwych
ksztattach.

Jezeli sprawdzqg sie przewidywania, ze czesci
doméw bedg wykonywane w stalowniach, a po-
tem montowane w ciqqu kilku dni, fo jednoczes-
nie bedzie rozwigzana kwestia odpornosci na
rdze. Czesci zelazne bedg zagruntowane w sta-
lowniach i suszone w piecach w wyzszej tempe-
raturze, przez co osiggnie sie najwyzszg frwafosé
bton malarskich i ich odporno$é na Scieranie.
Walcownie bedg w przysztoici naktadaé farbe
na jeszcze goragce blachy, wykorzystujgc tym
sposobem spositrzezenie, ze znaki lub numery
naktfadane na gorgco chronify wielokrotnie dtu-
zej blache od rdzewienia, niz farby naktadane na
zimno. Ttumaczy sie to tym, ze warstwa wilgoci,
przylegajgca do blachy podczas malowania
w normalnej temperaturze, powoduje niefrwa-
toéé catej powtoki. Réwniez i w dziedzinie pig-
mentéw badania © idg w kierunku osiggnecia
wiekszej ich trwatosci. Tak zwane ;kredowanie"
niektérych farb usuwa sie przez powlekanie ich
powtoka ochronng. :

Coraz gtebsze wnikanie w budowe materii
otwiera mozliwosci zmniejszania, lub powigksza-

sq
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nia ilosci atoméw w czgsteczce. Na tej drodze be-
dzie mozna regulowaé zdolnosci absorbeyjne
swiatta i wiasnosci zatamywania, co otwiera
nowe mozliwosci zmiany koloréw dotychczas
uzywanych farb,

Tyfan, ktéry niegdys byt rzadkim elementem,
jest obecnie sktadnikiem farb, uzywanych w ol-
brzymich ilo$ciach, i nie jest wykluczone, ze
w przysztosci to samo bedzie miato miejsce
z selenem, cyrkonem i innymi rzadkimi pierwiast-
kami.

Kiedy zrédia ciat promieniotwérezych, w ro-
dzaju mezotoru, beda bardziej dostepne, to pig-
menty $wiecqce znajdq szersze, niz dotychczas

zastosowanie do malowania znakéw na tabli-
cach drogowych i kolejowych.
W dziedzinie spoiw mozliwy jest stopniowy

powrét do wiekszego zastosowania lakieréw ni-
frocelulozowych dla robét wymagajgcych szyb-
kiego schniecia. Na tym polu obiecujgce sq pra-
ce, majace na celu zamiane organicznych roz-
puszczalnikéw na specjalny rodzaj dyspersji
wodnych. W ten sposéb prawdopodobne jest
osiggniecie wigkszsj procentowej zawarfosci
sktadnikéw statych, nielotnych i usuniecie stusz-
.sznych narzekan na marnowanie podczas lakie-
rowania duzej iloSci drogich rozpuszczalnikéw.

Do skrécenia czasu schniecia farb olejnych
przyczyni sie miedzy innymi dodatek kauczuku
ch’lorow'anego, wyjatkowe odpornego na kwasy
i tugi.

A teraz kilka stéw o sykatywach. Stosowanie
sykatyw jest najbardziej empiryczng czescig fa-
brykacji lakieréw.  Ulepszenia szty jedynie
w kierunku jednolito$ci i rozpuszczalnoici poiqg-
czen tych samych, oddawna uzywanych metali.
Nalezy spodziewac sie, ze w przysztosci bedg
stosowane nowe kwasy organiczne dla wytwa-
rzania mydef, lepszych od obecnie uzywanych
i jednoczesnie badania bedg szty w kierunku
wynalezienia zwigzkédw organicznych, ktére
przyspieszatyby schnigcie olejéw w sposéb, po-
dobny do dziatania przyspieszaczy przy wulka-
nizacji kauczuku.

W technice malarskiej nalezy oczekiwaé szer-
szego stosowania natryskowego sposobu malo-
wania z zastosowaniem niskich ci$nien, jako bar-
dziej ekonomicznych i wydajnych, pomimo do-
tychczas nieudanych préb z aparatami, zbudo-
wanymi na fej podstawie. Na takie tendencje
wskazuje, na przyktad, ukazanie sie na rynkach -
zagranicznych blaszanek z farbg, znajdujgcych
sie pod niewielkim ci$nieniem. Dla uzycia farby
wystarczy odkrecenie kurka znajdujgcego sie na
blaszance. Jezeli rozpowszechniq sie tego rodza-
ju opakowania, to zbytecznym bedzie pendzel
i aparat natryskowy.

Nakreslone tu pokrétce perspektywy przemy-
stu lakierniczego wymagajq olbrzymiej pracy fa-
chowcoéw, zafrudnionych w fabrykach | nowocze-
$nie urzqgdzonych laboratoriach, W krajach wy-
soce uprzemystowionych laboratoria lakiernicze
korzystajg z najnowszych zdobvczy metodyki
i aparatury. Dla przyktadu wymieni¢ nalezy za-
stosowanie: oscylacji ultradzwiekowych do dys-
persji wysoko spolimeryzowanych zywic, destyla-
cji czgsteczkowej w prézni lamp katodowych do
usunigcia niespolimeryzowanych olejéw wg. me-
icdy = Hickmana absorbcji promieni pozafiotko-
wych dla przesuniecia podwdjnych potgczen
w olejach nienasyconych, celem ofrzymania po-
taczen wigzanych wediug metody Bradley'a
i Richardsona, mikroskopu elekironowego do
badan suchych farb i bton zywicznych itd.

Zadaniem inzynierdw i technikéw, zatrudnio-
nych w naszym przemysle lakierniczym, jest wy-
korzystanie najnowszych metod i zdobyczy tech-
nicznych dla podniesienia tego przemystu do
wiasciwego pozicmu.

Summary:-

The author describes the varnish indusiry from prehi-
storic fimes up to day and the possibilities of its future
development.

Ré€sumé:

L'auteur décrit I'‘état de industrie des peintures et
vernis depuis |‘époque préhistorique jusqu'é présent et
les possibilités du développement de cette industrie.

Olej Iniany jako podstawa przemystu lakierniczego.

Dr. Inz. Klonowski

Przedmiotem szczegélnej uwagi niektérych
wytwérni farb i lakieréw olejnych staty sie
ostatnio metody, zmierzajgce do nadawania
olejom roslinnym (przede wszystkim olejom Inia-
nym) cech, dajgcych nam moznosé otrzymywa-
nia z tych materiatéw wyjsciowych wymalowan,
o jakosci ponad przecigtng.

Dgzenia te zainteresujg prawdopodobnie nie
tylko lakiernikéw, lecz i innych chemikéw, gdyz
zagadnienie fo posiada szersze znaczenie
i'u nas dotychczas wogéle nie byto poruszane.

Artykut niniejszy wynika z aspiracji technolo-
gicznych, a nie czysto naukowych. Ma on sta-

nowi¢ ogdlny wstep, wyjasniaigey cel oraz uzyt-
kowg doniosto$é wybranych tematéw kiére be-
dg omawiane w oddzielnych artykutach z nale-
zytym uwzglednieniem ich sfrony feoretyczne;j.
Referaty te bedg dotyczyé przedmiotéw badaii
kol. Dr. B. Gtuchowskiego i M. Satudy i oma-
wiaé prace nad: 1) przebiegiem proceséw poli-
meryzacji olejéw roslinnych na drodze termicz-
nej przez utlenianie jlp., 2) powstawaniem pod-
wéjnych wigzan w czgsteczkach olejéw roélin-
nych oraz przesuwaniem juz istniejgcych wigzan
lub wywotaniem ich powstania, 3) zastosowa-
niem w lakiernictwie tzw. ,,przemijajgcych” syka-
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tyw i 4) otrzymywaniem estréw kombinowanych
z wielowarto$ciowy:zh alkoholi i kwaséw tlusz-
czowych oraz innych.

Stwierdzenie podstawowych fakiow.

Sposréd wielotorowych dgzen chemii orga-
nicznej od szeregu lat wyrdznia sie dziedzina
prac w kierunku syntezy mas plastycznych.
Uzyskane przy tym zywice sztuczne zajely po-
czesne miejsce, jako surowiec do wyrobu lakie-
row.

Popularno$é wzglednie mtodego odtamu fech-
nclogii chemicznej zawdzieczamy okolicznosci,
ze mozolne i drobiczgowe prace synietyczne
oraz réznorodnos$é $miatych przemystéw, wzgle-
dnie szybko doczekaty sie pozytywnego rozwig-
zania i stwierdzenia nieprzeciginej praktycznej
wartosci do niedawna nieznanych tworzyw.

Sq fo zapewne gtéwne powody, dla kiérych
w oczach niejednego chemika ulegia przyémie-
niu i odsunieciu na plan znccznie dalszy waz-
no$¢ oraz aktualnos¢ pewnych nowoczesnych
dazen naukowych i technologicznych, zwigza-
nych z wytwérczoscig lakierow.

Do takich czesciowo zaniedbywanych prac
wypada zaliczy¢ przede wszystkim te, kiérych
celem byto polepszenie naturalnych wiasnosci
poszczegdlnych olejéw roslinnych, gtéwnie oleju
Inianego, w kierunku podniesienia ich warfosci,
jako surowca lakierniczego.

Pomimo znacznej iloéci gatunkéw zywic sztucz-
nych, przeznaczonych do wyrobu lakieréw, i po-
siadania przez nie dodatnich cech lakierniczych,
wyiwoérca lakieréw nadal uwzglednia olej Inia-
ny i drzewny, jako nieodzowne skiadniki wielu
malarskich powlok ochronnych, dajgeych peino-
warfosciowe wymalowanida. Nie bez podstaw jest
przeto poglgd, ze podobnie, jak wprowadzenie
w swoim czasie nitrocelulozy, jako zasadniczego
sktadnika nowego typu lakieréw, nie wypario
lakieréw olejnych, a raczej pobudzito do po-
lepszenia ich wiasnosci, tak réwniez i rozwaoj
synfezy Zywic szfucznych nie wyeliminuje olejéw
roslinnych, ' jako surowca lakierniczege. Zawsze

bowiem tkwié¢ bedzie w $wiadomosci fachowca, -

jako faokt niezoprzeczalny, Ze naturalne przyro-
dzone cechy chemiczne nicktérych olejéw ro-
slinnych i fizyczne oraz mechaniczne wilasnosci
uzyskiwanych z nich bton malarskich nakazujg
frakiowaé oleje schngce, jako produkly, jakby
specjalnie predestynowane przez przyrods dia
stosowania ich w fechnologii lakicréw. Oleje
schngce mogg znalezé zastosowanie bgdz jako
takie (po poddaniu ich uszlachetniajgcej prze-
rébce), bgdz w postaci produktéw kondensacji
z zywicami syntetycznymi. Zalety zywic sztucz-
nych, modyfikowanych kwasami ttuszczowymi,
wystepujgcych pod nazwami Alkidali, Beckosoli
iinnych jest dzi§ juz powszechnie znana.. Mimo
to, prawdopodobne mozliwosici zuzytkowania
olejéw schngcych do wyrobéw modyfikowanych
zywic sztucznych nie sg wyczerpane. Wskaie
choéby na fakt, jok mato jest dotychczas wypréd-

i natrafiaty i natrafiajg

bowana estryfikacja kwaséw ttuszczowych, fta-
lowego i innych alkoholami, zawierajgcymi po-
nad irzy grupy wodorotlenowe. Nalezy wiec ra-
czej przypuszczaé, ze nawel w razie dalszego
rozwoju syntezy zywic lakierowych oleje roslin-

_ne nie przestang odgrywaé dotychczasowej roli.

Wszelkie inne rodzaje spoiw stuzy¢ bedq, prze-
waznie fylko dla umozliwienia lub utatwienia
osiggriigcia jakichs okreslonych specjalnych ce-
léw w zwigzku z ich wybitnymi, najczescie] jed-
nak tylko jednostronnymi cechami.

Wymagania, jakie stawiano farbosm i lakie-
rom, rosty gwaftownie w miare rozwoju techniki
i sg obecnie niezmiernie wszechstronne | daleko-
idgce w szczegéfach, Mimo
sfu ilosci surowcow lakierniczych i nowych fy-
poéw spoiw syntefycznych, olej Iniany, drzewny
i niekiore inne schngce utrzymaly sie ja-
ko podstawowe skiadniki lakiernicze; naleizy to
zawdzigczaé siatlemu doskonaleniu metod, zmie-
rzajgcych do podnoszenia cech malarskich ole-
jow roslinnych. Obok chemii zywic lakierniczych,
opartych na réznorodnych surowcach wyjscio-
wych, rozwijat sie dziat dociekan nad schngcy-
mi olejoami w kierunku ofrzymania z nich bar-
dziej szlachetnych surowcéw.

" Proces wysychania olejéw roslinnych.

Prace nad olejami schngcymi, kiérych znacze-
nie prakiyczne rosnie wraz z ich postepem, wy-
nikaly z badan, prowadzonych od poczgtku ze-
sztego stulecia nad ustaleniem istoty proceséw
schniecia olejéw rodlinnych i nadal sg z nimi
scisle zwigzane. Pod wysychaniem olejéw rozu-
miemy zdolno$¢ niektérych z wymienionych ole-
jow do przejscia ze stanu ciektego w stan bto-
ny po rozprowadzeniu ich w cienkiej warstwie
na jakiejkolwiek powierzchni. Zjawisko to jest
nieodwracalne'), a naturalna szybko$é jego
przebiegu daje sie przyspieszaé katalitycznie.
Zaschnieta btona stanowi produkt = nierozpusz-
czalny i nietopliwy w lakierniczym rozumieniu
tego ckreslenia,c wybitnie elastyczny, nalezycie
przylegajgcy do podtoza i chronigcy podioze
przez aiugl czas przed wplywami zewnegtrznymi.
Btony réznych olejéow posiadajg rézny stopien
odpornosci na $cieranie, zrysowanie, uderzenia
mechaniczne oraz réing odporno$é na dziata-
nie chemikalii i wody.

Z badan nad istotg zjawiska wysychania ole-
jéw roslinnych, wobec bogactwa odnosnege ma-
teriafu, ogranicze sie do podania jedynie ele-
mentéw ‘najistotniejszych. Wyniki tych badan do-
prowadzity do powstania catego szeregu hipo-
tez, tumaczgcych proces wysychania olejow
nadal na wyjgtkowo
znaczne trudnosci z uwagi na charakteryzujgcy
je niezmiernie zawity chemizm, frudny do uchwy-

1) W wigkszosci wypadkéw, gdyz isiniejg oleje, kidre
po zeschnieciu ulegaja ponownemu uptynnieniu; zjawi-
sko to nazywamy synerezg.

stafego wzro-
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cenia chocby ze wzgledu na to, ze poszczegdlne
procesy, sktadajgce sig¢ na zjawisko wysychania,
przebiegajg mniej wiecej rownolegte, co zaciem-
nia ich obraz. Wygtoszono dwie zasadniczo
rézne hipotezy.

a) chemiczng, w trzech zasadniczych odmia-
nach o mianowicie:

1) Muldera, opisang przez niego w roku 1867
w dziele pt. ,,Die Chemie der austrocknen-
den Oele”, wedtug ktérej schniecie oleju
roslinnego prowadzi do powstawania oksy
zwigzkéw kwaséw ttuszczowych, przy czym
wyzwala sie wolna gliceryna. Hypoteze te
zarzucono wobec faktu,- ze w zaschnigtej
bfonie nie mozna stwierdzié obecnosci wol-
nej gliceryny.

2) zwolennikéw teorii autooksydacji, wedtug
klasycznych prac C. Englera (Ch, Ztg. 28
(1904) 1196,

3) wigkszosci badaczy, z W. Fahrionem na
czele, kiérzy, opierajgc sie na pracach C.
Englera, podkreslali silniej od niego znacze-
nie zjawisk polimeryzacji, niezaleznie od
pierwszego impulsu utleniajgcego, dosicxr—
czajgcego nadtlenkéw,

b) koagulacyjng, a wiec raczej fizyczng, niz
chemiczng, wygtoszong w roku 126 przez we-
gierskiego chemika L. Auera, ktéry traktowat

(zresztg zgodnie z Wo. Ostwaldem ,,Dies Welt
der vernachlassigten Dimensionen”, wyd 1l
olej Iniany jako izokoloid nawet w surowym

stanie, ku czemu brak jednak wystarczajgeych
podstaw. Wedtug Auera tlen nie jest potrzebny
dla wzbudzenia procesu wysychania olejéw. Ten
sam skutek, co tlen- (koagulacje oleju Inianego)
majqg bowiem wywotywaé | gazy obojetne pod
wzgledem chemicznym w stosunku do oleju Inia-
nego, np. CO:z i No. W wywodach swoich (Koll.
Ztschr. 40, 334 i 46, 337) pozostawat Auer zupef-
nie odosobniony. Stusznosci ich nie moégt po-
twierdzi¢ eksperymentalnie nawet P. Stanski,
ktéry na podstawie wtasnych badan (Zfschr.
ang. Chem. 34 (1921 533 i 35 (1922) 389) pierw-

szy docenit znaczenie zjawisk koloidalnych, kta-

dgc jednak gtéwny nacisk na impulsy chemiczne.

Krétko po tym opublikowat A. Eibner, kiéry od
dtugich lat pracowat nad strong chemiczng farb
artystycznych i lakieréw dla potrzeb techniki,
swoéj poglgd na zjawisko wysychania olejéw ro-
$linnych. W zestawieniu z innymi hipotezami,
wygtoszonymi na tenze temat, zastugujg twier-
dzenia Eibnera na miano teorii. Znajdujg one
bowiem szerokie potwierdzenie w faktach i ze-
zwalajg na ttumaczenie w sposéb jednolity zja-
wisk przeksztatcania sie w izestalong bfone cie-
ktego oleju Inianego i drzewnego, zaréwno
w stanie surowym, jak i po odpowiednim sprepa-
rowaniu. W ujeciu Eibnera wysychanie olejow
roélinnych polega na przemicnach natury kolo-
idalnej, wywotanych przez predukty uprzednio
zasztej autooksydacji. Poglad ten przyczynit sie

.wiajg sie depiero w wyniku

do pewnego wyjasnienia spraw dotychczas
spornych i obecnie stanowi wazny drogowskaz
przy przeprowadzaniu badan nad uszlachetnie-
niem surowych olejéw roslinnych. Obszerne stu-
dium krytyczne omawianego zagadnienia podat .
Eibner w ksigzce pt. ,,Das Oeltrocknen", ktéra
ukazata sie w roku 1930. Zgodnie z nim, abstra-
hujgc od szczegétdw, zjawisku wysychania ole-
jow roslinnych nalezy przypisywaé przebieg
dwuetapowy. Po szeregu réznych reakcji che-
micznych, zachodzgcych jednoczesme badz ko-
lejno, wystepujg procesy zmian uktadu koloi-
dalnego, przejawiajgce sig koagulowaniem izo-
koloidu, jokim jest surowy olej Iniany. Powsfoly
zel okreslony jest przez H. Standingera mianem
eukoloidu. Do eukoloidéw zaliczane sq produkty
daleko posunietej polimeryzacji, nierozpuszczal-
ne i nietopliwe, zwigzane wewnetrznie przez
powinowactwa gtéwne, Moznoéé powstawania
eukoloidu z oleju roslinnego jest uzalezniona od
uprzedniego powstania ,w nim skfadnikéw,
sktonnych do koagulacji. Zwolennicy traktowania
oleju Inianego (nawet w stanie surowym), jako
izokoloidu, widzg koniecznos$é istnienia w nim
juz gotowych jader, wywotujgcych w odpowied-
nich warunkach koagulacje oleju. Wiekszo$é ba-
daczy jest jednak zdonia, ze centra takie zja-
rozpoczecia  sie
procesu utlenienia oleju roslinnego, ktére z kolei
wywotujg autooksydacje i polimeryzacje oleju.
Teoria Eibnera wzbudzita duze zainteresowanie
naukowe i dotychczas nie zostata zastgpiona
przez inng, lepiej ujmujgcq zjawisko omawiane-
go tu wysychania. Przestanki z niej jednak zaw-
sze winny byé wykorzystywane z nalezytym
uwzglednieniem faktu, ze kazdy z olejéw roslin-
nych odznacza sie odmiennym w szczegétach
sposokem zasychania | odmiennym przebiegiem
precesu niszczenia bfony z uptywem czasu.

Rodzaj wysychania olejéw roslinnych i wiasno-
sci, a nawet wyglad ofrzymywanych przy tym
powtok ochronnych sqg $cisle zwigzane z iloscig
oraz uktadem wzajemnym podwéinych wigzan
w drobinie kazdego z tych olejéw. Olej drzewny
wykazuje najwiekszg szybko$é wysychania, przy
czym powstaje oryginalnie wzorzysta btona, od-
porna na dziatanie stabych alkalij i wody. Olej
drzewny zawiera znaczne ilosci kwasu elaostea-
rynowego, zawierajgcego w swej czgsteczce
3 wigzania etylenowe. Jezeli dla prostoty wy-
obrazimy sobie, ze w oleju tym wystepujg tréj-
gliceryny kwasu elaostearynowego®), to w takim
tréjglicerydzie mamy tgcznie 9 wigzan podwdj-
nych, jak podano nizej:

—CH=CH . CH=CH . CH—=CH— 3 =
—CH=CH . CH=CH . CH=CH— 3 =
—CH=CH . CH=CH . CH= CH— 3 =

9 =

Olej Iniany posiada znacznie mniejszg szyb-
kos¢ schnigcia i btona jego posiada powierzchnig
gtadkq, elastyczng, dobrze przylegajgcq do po-
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dfoza lecz mniej odporng na dziatanie wody
i alkalii. Olej Iniany zawiera tréjglicerydy’) ob-
darzone tylko 7-oma wigzaniami podwojnymi,
rozmieszczonymi w znaczniejszych odlegtosciach
wzajemnych, po dwa w kazdej reszcie kwasu
" linolowego i reszcie kw. linolenowego:

f

—CH=CH . CH, . CH=CH—
"—GH=—CH .-CH,.;/CH=CH—
—CH=CH . CHy . CH=CH .

Il

CH=CH —

CH,

~ | W o
|

Nader wolnym tempem wysychania i dtugo-
trwatq migkkoscig a pdzniej topliwosciq, przy
braku powstawania  twardej biony przede
wszystkim w warstwie, stykajgcej sie z powie-
trzem, wyréznia sie olej makowy. Mozemy sobie
wyobrazié ,ze olej makowy zowiera tréjglicerydy
z 5-ma wiqzaniami podwdjnymi w resztach kwa-
scwych, rozmieszczonych po dwa w dwéch resz-
tach kwasu linolowsgo i jedno w reszcie kwasu
olejowego. Cenng zaletq oleju makowego jest
bezbarwno$é zaschnietej jego btony. ¢

— CRE—ANCHI R CHECCH= " CHE = 2=
—CH ==HCHCHS S CH =S — =
— CH = CH — 1t —

D ==

Prawie zupetny brak schniecia . na powietrzu
lecz tylko rozktad na skutek utlenienia cechuje
olej migdatowy, ktéry zawiera zaledwie 3 wig-
zania podwodjne, po jednym w kazdej z tnzech
reszt kwasu olejowego, ‘charakteryzujgcych za-
sadniczy sktad tego glicerydu .

Zalezno$¢ pomigdzy iloscig i rozmieszczeniem
podwdjnych wigzan w danym oleju, a wtasnos-
ciami, ofrzymanej z niego btony malarskiej daje
nam moznos¢ zilustrowania cech malarsko-tech-
nicznych poszczegdlnych olejéw.

Synfetyczne oleje roslinne.

Po stwierdzeniu, ze zaréwnag przebieg procesu
wysychania poszczegdlnych olejéw roslinnych,
jok i gtéwne wilasnosci otrzymywanych przy tym
powtok malarskich stanowig wyrazng . funkcje
ilosci j rozmieszczenia podwdjnych wigzan, cha-
charakteryzujgcych dany olej, nasuneta sie mysl
wykorzystania tego faktu dla syntezy olejéw,
o zgory okreslonych, optymalnych cechach
z punktu widzenia potrzeb lakierniciwa. Zagad-
nieniem tym zajgt sie pierwszy J. Scheiber wraz
ze swoimj licznymi wspdétpracownikami, obierajgc
przy tym dwie zasadnicze drogi, kiére pozostaty
nadal jaoko podejscie klasyczne. Pierwsza pole-
gata na izolowaniu z réznych olejéw roslinnych
zawartych w nich kwaséw tluszczowych o réz-

*) Zatozenie fikcyjne, pozbawione podstaw nauko-
wych, lecz wygodne dla zilustrowania réznic w szybkosci
schnigcia i wtasnosciach réznych olejéw.

nej ilosci réznie rozmieszczonych wigzan pod-
wojnych j zestawieniu z nich, esfryfikujgc ten ma-
teriat, glicerydéw, o wyrozumowanym, najwias-
ciwszym . skiadzie. Drugi kierunek polega na
przeistaczaniu olejéw nieschngecych w wysycha-
jace przez wywotywanie w nich powstawania
pozqdanej ilo$ci podwéjnych wigzan o zaleco-
nym przez wskazanija praktyki korzystnym wza-
jemnym ukfadzie wewnatrz drobiny. Scheiber
osiggngt to przez dehydratacje kwasu rycynolo-
wego o jednym podwéjnym wigzaniu.

OH H

| l
CHg.v (CHa)si» CH . CHi. i CH = CH . (GHy); '+ /COH,

dochodzgc przez to do kwasu rycynenowego,
CHy . (CHy); . CH=CH . CH=CH (CHy); . CO,H--H,0

ktéry charakteryzujg dwa podwdjne wigzania
w potozeniu sprzezonym. Estrytikujgc ten kwas
gliceryng, otrzymujemy olej, wykazujgcy znaczng
szybko$¢ schnigcia, przy zachowaniu znacznej
elastycznosci, nalezylej gtadkosci i wyraznej od-
pornosci biony na wilgoé i dzialanie siabych
fugéw. Olej ten fgczy dodainie cechy oleju
drzewnego i Inianego, nie wykazujgc wad tych
produktow. Opis jego ofrzymywania podajq pa-
tenty: niemiecki Nr 013.540, angielski Nr 306.456
i amerykanski Nr 1979.495.

Postepowanie to nie gwarantuje, ze dehydra-
tacja zaobsorbuje we wszystkich czgsteczkach ole
ju rycynolowego wodér jedynie z grupy metyle-
nowej, potozonej na prawo, a nie na lewo od
wegla z grupg oksy. W drugim wypadku powsta-
toby réwniez nowe wigzanie podwdjne: lecz nie
w pozycji sprzezonej z juz istniejgcym, lecz izo-
lowanej. Zapobiega temu patent szwajcarski
Nr 13.931, opisujgcy sposéb wyrobu produktu
o nazwie Dienol, zawierajgcego wigzania pod-
wojne tylko w pozycji sprzezonej. W Szwajcari.
otrzymuje sie oleju rycynowego réwnie i Trienol,
syntetyczne spoiwo lakierowe o 9-ciu wigzaniach
podwdjnych, o tymze uktadzie, jok w oleju
drzewnym. Opis cennych wiasnosci dwéch ostat-
nio wymienionych olejéw podaje artykut C. Pe-
gorari, zamieszczony w ,Fette und Seifen” 49

-(1942) 733.

Mozliwosici otrzymywania pozgdanych glicery-
déw, a przez to i nadawanie okreslonych wtas-
nosci uzyskiwanym w ten sposéb olejom synte-
tycznym, sq nader réznorodne. Zamiast glicery-
ny moze byé réwniez uzyty pentaeryiryt, alkohol
o czterech grupach hydroksylowych, co zwigksza
jeszcze ilos¢ mozliwych kombinacji. Fabryka
nPorsa' przytgcza do tego szkieletu, poza kwa- -
sami ttuszczowymi, réwniez kwasy - naftenowe,
abietynowy, lub bezwodnik kwasu ftalowego, do-
chodzgec do catej. gamy pétproduktéw lakierni-:
czych, ktére stosuje w swoim dziale przyrzadza-
nia materiatéw malarskich.

Sprawa syntezy olejéw  schngcych przez wy-
wolywanie powstawania podwdjnych wigzan
w drobinie kwasu ttuszczowego, czy innych potg-
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czef z pozycji izolowanych do sprzezonej (izo-
meryzacja) stanowi obecnie aktualny problem
naukowy i technologiczny — gtéwnie w St. Zjed-
noczonych Am. Péin. Prace ie, niestety, sg mi
znane dotychczas jedynie na podstawie krotkich
referatéw, kitére ukazywaty sie od roku 1942
w Lack- u. Farben-Zeitschrift.

Mysl Scheibera wykorzystania grup OH, dla
spowodowania zjawlenia sie podwojnego wig-
zanw w pozycji sprzezonej wzgledem takiegoz
juz istniejgcego wigzania, ma praktyczne zasto-
sowanie jedynie wowczas, gdy grupa hydroksy-
lowa zajmuje w produkcie wyjsciowym okre$lone
potozenie. Zwigzkow takich jest niewiele. Nasu-
neto to mysl wbudowywania grup hydroksylo-
wych w miejsca pozgdane do olejow, zaopatrzo-
nych przynajmniej w jedno wigzanie podwojne,
z zamidrem nastgpnego usunigcia tej  grupy
przez wenydraiacjg, W fen sposob moznd otrzy-
mac oleje schnace np. z zupeinie nieinteresujg-
cego lakierniciwa kwasu olejowego po jego ze-
strytikowaniu. Zamiast hydroksylowania 1 dehy-
draiacji mozna siosowac rowniez chlorowanie
I zaoieg denydronalogenizacji; sposob ten nie
zyskat dotychczas popularnosci technicznej. Naj-
wigkszym powodzeniem wydaje sie cieszyc
w praktyce amerykanskiej proces, zwany izome-
ryzdcjq, przeprowadzany nad olejami roshnny-
mi, zawierajgcymj podwojne wigzania, w tempe-
naiuracn pomigdzy 1bU a ZUS'C w obecnosci al-
kanj (P. A, 2180414 z 1940 r.). Po wyodrebnie-
niu z produktu reakcji kwasow zizomeryzowa-
nych, wykazujgcych wigzania podwéjne w pozy-
cji sprzezone), poddaje sie je estrytikacji glice-
ryng lub pentaerytrytem. W wyniku takich ope-
racji otrzymujemy siabo schngcy produkt, do-
réwnujgcy szybkoscig schniecia olejowi Iniane-
mu. lzomeryzacja w Srodowisku alkalicznym
oslatnio wymienionego glicerydu doprowadza do
produktu, zwanego Conjulinem, bardzo przypo-
minajgcego olej drzewny, w ktérym, znaczna
cze$¢ kwaséw linolowego i linolenowego wyste-
puje pod pecstaciqg ich izometéw o sprzezonym
(zamiast izolowanym) uktadzie podwéjnych
wigzan. - W laboratorium fabryki ,PORSA"
sg w foku prace, zmierzajgce do nadawa-
nia wtasnosci schnigcia olejom nieschng-
cym bez uzycia alkalii oraz izolowania,
a pézniej estryfikowania kwaséw o przesu-
nigtych miejscach podwéjnych wigzan, Ope-
ruje  sie jedynie temperaturg | czasem
nagrzewania pod zwyktym ci$nieniem, nie po-
stugujqc sie katalizatorami. Na tej drodze prze-
robiono w skali fabrycznej juz wiele szarz oleju
rycynowego z wynikiem zadawalajgcym pod
wzgledem wymogéw lakierniczych. Sprawa ta
niebawem zostanie szczegélowiej zreferowana.

Polimeryzacja schngcych olejéw roslinnych.

Przestanki z wynikéw obserwacji nad przebie-
giem procesu wysychania olejéw roslinnych
i spositrzezenia nad rozpoczynajgcym sie po-
tem stopniowym rozktadem wytworzonej z nich

ochronnej bfony malarskiej, sg szeroko wyko-
rzystywane nie tylko dla syntezy olejéw schng-
cych, lecz i w celu polepszenia odpornosici wy-
malowan na wptywy zewnetrzne bez wkraczania
w ich sktad chemiczny. Kazda powtoka malar-
ska pod wptywem tlenu i wilgoci powietrza,
promieni stonecznych oraz zmian temperatury
otoczenia ulega rozkfadowi, ktéry rozpoczyna
si¢ od chwili jej powstania i, potegujgc sie,
z uptywem czasu doprowadza do catkcwitego
zsiszczenia wymalowania. Najgrozniejszym jest tu
tlen, gdyz, jok byto zaznaczone wyzej, jest on
inicjatorem pierwszych zmian chemicznych w bio-
nie, w skiad ktérej wchodzg oleje roslinne i kté-
ra ma woéczas mniejszqg lub wiekszg sktonnosé
do pecznienia pod wplywem wilgoci. Dalsze
przeistaczania, zachodzgce w wyschnigtym wy-
malowaniu, stanowig wlasciwie tylko nastepstwa
proceséw utlenienia. Ideatem bylaby przeto
powtoka malarska zupetnie niewrazliwa na czyn-
niki chemiczne, przede wszystkim na czynniki
utleniajgce. Poniewaz jest to nieurzeczywistnialne,
gdy spoiwem sq produkty organiczne pod po-
stacig olejow roslinnych, pozostaje jedynie dg-
zy¢ do najdalej posunietego wzmozenia ich od-
pornosci na dziatanie tlenu i wody. Uzyskaé to
mozna z jednej strony przez otrzymanie powtfoki
idealnie gtadkiej, @ tfym samym o najmniej-
szej powierzchni zewngtrznej, przez co redukuje
sig do mozliwego minimum rozmiar ptaszczyzny
styku bfony malarskiej z otoczeniem. Osiggamy
ten cel przez zwiekszenie rozlewnosci, ktéra jest
zalezna od napigcia powierzchniowego spoiwa.
Z drugiej sfrony nalezy dgzyé do najdalej idgce-
go zmniejszenia skfonnosci reagowania spoiwa.
z tlenem czy wilgocig. Wplyw wody bedzie tym
mniejszy, im mniejszg stanie sie wrazliwo$é wy-
malowania na dziatanie wody. Powracajgc do
najgrozniejszego czynnika destrukcyjnego, jakim
jest tlen, wiemy, ze dziala on na oleje roslinne
przéde wszystkim w miejscach ich wigzan pod-
wojnych. Wigzania te (w wypadku, gdy znajdu-
ja sie w uktadzie sprzezonym) nadajg olejom
nieodzownag dla celéw lakierniczych wiasnosé
wysychania, Nadmierna ich ilo§¢ powoduje nie.
pozqdane skutki dla wygladu btony malarskiej,
jak marszczenie sie powtoki oleju drzewnego;
zbyt mata — hamuje przesadnie szybko$é wysy-
chania. W oparciu o te fakty pokusié sie moznu
o wytyczenie dla ilosci sprzezonych wigzan pod-
wéjnych w olejowych surowcach lakierniczych
goérnej i dolnej granicy, wewnagtrz kiérych mies-
cityby sie: mozliwie znaczna odpornoéé na dzia-
lanie tflenu i inne czynniki oraz praktycznie wy-
starczajgca szybko$é wysychania.

W trybie fabrycznym z surowych schngcych
olejéw roélinnych uzyskujemy takie pozgdane
potwyroby przez procesy, majgce na celu zaab-
sorbowania pewnej ilosci podwéjnych wigzan,
znajdujgcych sie w surowych olejach przez ich
wzajemne powigzanie miedzy ° sobg. Pod-
woéjne wigzania, zuzyte na ten cel, wypadajg
z liczby tych, ktére mogqg przytgczyé tlen i staé
sig powodem powstawania lotnych lub rozpusz-
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czalnych w wodzie produkiéw rozktadu oleju.
Foza znaczniejszg odpornoscia olejéw spolime-
ryzowanych na dziatanie tlenu i stabe roztwory
zasad oraz wody uzyskujemy (przy utrzymywaniu
elastycznosci oraz przyczepnosci) wiekszg nie-
wrazliwoéé na czynniki mechaniczne, znacznie wy-
razniejszy potysk powtoki i duzg jej rozlewnos¢,
przy niktej sktonnosci do zdétkniecia. Znacznie
wyzsza wiskoza oleju zageszczonego (w porow-
naniu z surowym) dozwala na rozcieficzanie po-
limeru tanimi, neutralnymi, lotnymi rozpuszczal-
nikami. Daje to oszczednoici w oleju w grani-
cach od 25—40%. Liczba kwasowa oleju spo-
limeryzowanego jest wyzsza, niz surowego. Roz-
nica ta zaciera sie jednak, a nawet odwraca pc
paru. miesigcach od chwili wykonania malowa-
nia, gdyz wynikajgca z utlenienia btony kwaso-
wos¢ rosnie w wypadku uzycia do jej wyrobu
zwyktego pokostu Inianego nader szybko, gdy
liczba kwasowa btony z polimeru tegoz oleju
zmienia sie bardzo powoli. W zwigzku z tym
tempo niszczenia, a przeto i spadek - antykoro-
zyjnych wtasnosci tych dwéch rodzajéw powtok
ochronnych z biegiem czasu ksztattuje sie ana-
logicznie. Stosujgc w lakiernictwie oleje roslinne
w postaci zageszczonej, spolimeryzowanej, uzy-
skujemy wiec w poréwnaniu z pokostem zwyktym
po pierwsze oszczednos$é na materiale, po dru-
gie—wyraznie diuzszy okres-petnej, konserwu-
jacej zdolnosci wymalowania wzgledem jego po-
dfoza. Interesujgcych sie blizej szczegdtami zja
wisk i metod polimeryzacji olejéw roslinnych lub
procesem ich wysychaniao odsylam do fresci
dwoéch pierwszych toméw bardzo starannie i ta-
chowo opraccwanego dzieta Heftera | Schonfel
da pt. ,,Die Technologie der Ozie und Fette®,
a organikom, nawyklym ujmowaé zjawiska
z ich zakresu gtéwnie z punktu fizyko-chemicz-
rego, do serii artykutéw R. Schafera, ktére pt.

,,Die physikalische Chemie der Lacke* ukazaly
sie w 19-u odcinkach w czasopismie ,Fette und
Seifen w. okresie 1942—1944.

Rozwazajac zagadnienie polimeryzacji olejow
lakierniczych, trudno pomingé (nawet w podob-
nym skrécie, jok niniejszy) nader oryginalne pra-
ce Eibnera. Zostaly one blizej opisane w jego
dziele, cytowanym juz poprzednio. Lgcznie z in-
nymi fachowcami Eibner podnosi ceche nieod-
wracalnosci procesu wysychania olejéw roslin-
nych w przeciwiesnstwie do fizycznego rodzaju
schniecia wiekszosci zywic i znaczng w pordwna-
niu z nimi elastyczno$é przy niktych skifonnos-
ciach do iéikniqcia bton olejowych. Wspomnia-
ny, niezyjqcy juz badacz uwazat zywice sztucz-
nq czy naturalng w sktadzie lakieru, jako zasad-
niczo mepozqdanego intruza. - Produkty o cha-
rakterze zywicznym nalezy wytwarzaé z oleju
roélinnego schngcego. Bedg one woéwczas po-
siadafy pewne Pokrewieﬁsfwo genetyczne z ole-
jami i zachowcuq sie wewnairz btony malarskiej
korzysinlel dla jej cech pozgdanych. Takqg ,,zy-
wice olejowa‘ poczeto produkowaé w Niem-
czech przed laty dwudziestu pod nazwg ,,Te-

kaole". Po wyschnieciu produkt ten odznacza
sie twardosciq, doskonata przyczepnoscia, wy-
sokim potyskiem przy braku skionnosci do zo6tk-
niecia j niskiej liczbie kwasowej. Poza tym bto-
na z oleju Teka odznacza “sie nietopliwoscia,
nierozpuszczalnosciq, elastycznoscia = obok wy-
raznej odpornoéci na wode i alkalia.. Cecha ta
jest zwigzana ze skiadnikami oleju Inianego,
zageszczonego systemem Eibnera. Czes¢ ta sta-
nowi w nim faze o najmniejszym stopniu rozpro-
szenia, najwyzej spolimeryzowanag. Powstaje ona
z czgsteczek oleju najmniej nasyconych. Reszta
stanowi faze wysokodyspersyjng, nisko spolime-
ryzowang, o zndcznie mniejszej lepkosci, na
ktérg skiadaja sie molekuty surowego oleju, po-
zbawione wigzan podwéjnych, lub zawierajgce
ie w matej ilosci. Liczba kwasowa tej drugiej
fazy jest znaczna, a zdolno$¢ wysychania nader
niska. Wydzielenie jej z mieszaniny polimeréw
réznego stopnia, jakg przedstawia zagegszczony
olej Iniany odbi¢ sie musi przeto nader korzyst-
nie na whasnosciach btony malarskiej z tego
cleju. Omawianiu réznych typéw olejow lakier-
niczych, spolimeryzowanych poswigcimy od-
dzielny artykul.

Przediuianie okresu tiwalosci wymalowan.

Wiasnosé wysychama czysiego oleju Inianego
nie wczeéniej, jak dopiero po kilku dcbach, ze
wzgledéw praktycznych wywotata koniecznosé
skracania tego okresu przynajmniej do kilkuna-
stu godzin przez wprowadzanie do oleju ciat,
przyspieszajgcych tgczenie sie oleju z tlenem.
Wskazujgc na analogie, jaka istnieje pod wzglq—
dem wrazliwosci na wplywy zewnetrzne pomig-
dzy niezaschnietq powlokg a zaschnigiq btone,
oraz dziecigcym okresem istot zyjgcych, ostrzega

. Fonrobert (Lack- u. Farbenzisch. 1943, '105)
W sposob speqalme przekonywulqcy przed groz-
nymi skutkami nierozwazonego operowania sy-
katywami. Procesy, towarzyszgce powstawaniu
suchej btony nie zakarnczajg jednak serii proce-
séw chemicznych, czy flzycznych ktérym btona
stale podlega. Przemlany w jej skfadzie zacho-
dzqg, niestety , nieprzerwanie w dalszym ciggu,
doprowudzojqc w koncu do catkowitego znisz-
czenia bfony. Wytwérca lakieréw ma przeto obo-
wigzek ingerowaé nie tylko w kierunku zwiek-
szenia odpornosci wymalowan, lecz i czasu ich

trwania. O pierwszym stanowi wtasciwy sktad
lakieru (oleje spolimeryzowane zamiast zwy-
ktych), o drugim m. in. ilo§¢ uzyfej sykatywy.

Z chwilg catkowitego wyschniecia btony obec-
no$é sykatywy jest nie tylko zbyteczna lecz
i szkodliwa, gdyz od tej chwili staje sie jedynie
czynnikiem, poiegujgcym fempo naturalnego
niszczenia btony, zamieniajgc je w ciata lotne,
lub wymywalne wodq. Za ideat sykatywy nalezy
przeto uwazaé taki Srodek, przyspieszajacy po-
chtanianie tlenu przez Swieze wymulowanie,
ktéry przestawatby dziataé z chwiig wyschnie-
cia powtoki mlarskiej czy to wskutek samoistne
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go zaniku jego zdolnosci uileniajgcych, czy
w wyniku mozliwosci neutralizacji jego dziata-
nia, czy tez wskutek opuszczenia przez niego
skfadu btony. Rozwigzanie tego zagadnienia po-
siada niezmierng wage ze wzgledu na mozno$é
zmniejszenia, w razie jego pomyslnego zatatwie-
nia, wysokosci tzw. rocznej raty na konserwacje
wielkich obiektéw, jak mosty lub wagony i stat-
ki. Gdyby trwatc$¢ wymalowan rdzochronnych
o skfadzie przedwojennym, okie$long przeciet-
nie na lat 5, dato sig przedtuzyé dzieki nowemu
typowi suszek np. do lai 7-u, réwna{oby sig, to
zredukowaniu wysokosci wspomnianej raty do
2/3, poza korzysciami innego rodzaju. Wyniki
badan, przeprowadzanych na ten femat, zostang
podane w oddzielnym zestawieniu.

Whioski.

Jezeli rola oleju Inianego, joko surowca la-
kierniczego, zostata powyzej przedsiawiona
w $wietle wyraznie korzystnym dla n?ego, nie
miato to bynajmniej na celu umniejszenia zna-
czenia bawetny kolodionowej, czy syntetycznych
zywic bezolejowych lub kauczuku chlorowanego,
jako zasadniczych lub pomocaiczych spoiw la-
kierniczych. Rozwdj nowoczesnej techniki nasu-
wa wcigz nowe zadania z zakresu wykarczania
powierzchni réznych materiatéw i wiadomo, ze
w niejednym wypadku, jedynie przez zastosowa-
nie ktérego$ z licznych spoiw syntetycznych,
dojés¢ mozna do pozgdanego efektu zaréwno
pod wzgledem trwatosci, jok i wyglgdu estetycz-
nego! Jednak dia wigkszosci zadan olej Iniany
pozosfaje nadal podstawowym surowcem malar-
skim. Jest on niezastgpiony, z tych czy innych
wzgledéw, w sktadzie farby miniowej do grunto-
wania konstrukeyj zelaznych, kadtubéw statkéw
i podwozi oraz blach wagonéw, lokomotyw,
a réwniez wszelkiego rodzaju rurociggéw i zbior-
nikéw czy maszyn. Pomimo braku oleju i silnie
rozwinigtego wyrobu zywic bezolejowych w
Niemczech, zarzqd kolei w tym kraju do konser-
wagcji taboru kolejowego lub mostéw, nie dopus-
cit innych lakieréw, jClk czysio olejowz (Impex,
Bisoel, Faktor lfp) i na zywicach ftalowych o za-
wartosci przynajmniej 48% oleju. Stosowaniu la-
kieréow olejowych lub na zywicach sztucznych
z wspomniang zawartoscig kwaséw ttuszczowych
nie sprzeciwia sie obecnie nawet kierownictwo
malarsko-lakierniczych warsztatéw wytwérni wa-
gondw lub dyrekeji kolei, kiére stosujg tasmowy
system pracy. Ostatnio bowiem udoskonalenia
w przyrzgdzaniu lakieréw olejnych doprowadzity
do tego, ze catkowite malarsko-lakiernicze wy-
konczenie zewnetrzne wagonu osobowego przy
uzyciu nowoczesnego materiatu olejnego, nakta-
danego natryskiem, trwa juz zaledwie 4—5 dni,
zamiast 20—23, gdy stosowano lakiery i farby
olejne wedtug dawnych receptur. Posten ten sta-
nowi powaznqg konktrencje nawet dla lakieréw
nitrocelulozowych, ktérych zastosowanie pozwa-

la wykonczyé wagon osobowy jeszcze szyb-
ciej, bo w ciggu tylko 3—4 dni, wobec wiekszej
trwatoéci wymalowarn olejnych.

Rozwazajgc sprawe przyrzadzenia maieriafdéw
malarskich z punktu widzenia obecnych i najbliz-
szych mozliwesci naszego kraju, nie nalezy po-

zostawi¢ bez uwzglednienia nastepujgeych  fak-
téw:
1. zapotirzebowanie na materiaty malarskie

rosnie i rosng¢ bedzie w Pclsce nadal przez
- dtuzszy czas.

. 2. na malowanie byle joka farbg czy lakie-
rem ‘nie staé ras, musielibysmy bowiem od-
nawiaé¢ konserwacje zbyt czesto, a jest to
nie tylko kiopotliwe i zniechecajgce lecz
i zbyt kosztowne,

3. zdobywanie warfosciowych zywic synte-
tycznych na rynku $wiatowym jest i pozo-
stanie jeszcze diugo zadaniem nader trud-
nym, prawie niemozliwym, gdy chodzié
bedzie o pokazniejsze i terminow= dosta-
wy tych artykutéw.

4. stworzenie wilasnej produkcji nowcczesne-
go asortymentu zywic sztucznych jest spra-
wag skomplikowang, wymagajgcg wielu lat
i znacznych nakiadéw, a optacalnoié tej
fabrykacji wymaga zapewnienia eksportu
jej wyrobow.

W tym uktadzie rzeczy i po uwzglednieniu ko-
niecznosci zapewnienia dostatecznej trwatosci
wymalowar, polskiemu przemystowi lakiernicze-
mu wypada oprze¢ sig¢ na czas diuzszy na oleju
Inianym,; jako surowcu podstawowym.

Mozemy uczyni¢ o . 1ym spckojniej, ze na
podstawie wywodéw niniejszego artykuiu nie na-
lezy oczekiwaé w wyniku podobnego postawie-
nia sprawy zarzutu zacofania iechnicznego, na-
wet w obecnym ckresie rozrostu syntezy tworzyw
sztucznych zagranicq,

Wymagang ilosé¢ oleju lnionego moiemy za-
pewni¢ badz przez import, bgdz przez wysiarcza-
jace, szybkie rozszerzenie obszaru zasiewu na-
siennej odmiany Inu w naszym kraju.

Odpowiedniq glebe dla tej uprawy posiada-
my na Slgsku Dolnym. Tamze przesiedlona zo-
stata ludno$¢, zapoznana od stuleci z planta-
cjg réznych odmian Inu.

Chodzi przeto jedynie o powzlqcxe przez czyn-
niki miarodajne odnosnej decyzji i wydanie
przez nie odpowiednich zarzadzen.

Zwleka¢ z tym nie nalezy, gdyz okupant nie
dbat o stan zestrojéw zelaznych w naszym kraju
lub o tabor kolejowy, a raz wzbudzony proces
rdzewienia wzmaga sie w progresji prawie geo- |
metrycznej. Z braku wystarczajgceej ilosci oleju
Inianego nie pokrywa nasz przemyst farb olej-
nych i lakieréw nawet potowy pilnych zapotrze-.
bowan na te wyroby, ktérych rozdziatem zaj-
muje sie CUP, :
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Zjedncczenie Przemystu Farb i Lakieréw obli-linseed — oil in the paint and varnish industev and the

cza, - ze zapoirzebowanie jego na olej Iniany
w roku 1948 zadowolitaby ptaszeczyzna planta-
cji Inu nasiennego w rozmiarze 35—40 tys, hek-
tarow. :

Summary: The author describes the chemical and phy-
sical processes occuring during the drying and polimeri-
sation of vegetal natural and synthetic oils, the, method
of increasing the durability of paints the importance of

possibilities of the development of this industry.

Résumé: L'auteur considére les procédés chimiques et
physiques qui ont lieu pendont le séchement des huiles
des plantes naturelles et synthétiques el leur polymérisa-
tion, les méthodes d'allongement de la durabillité des
films de vernis, la grande imporfance de I‘huile de lin
pour lindustrie des peintures et vernis et les possibilités
du développement de cette indutrie.

Polimeryzacja olejéw schnacych
Dr Mgr. GLUCHOWSK]I,
(,Porsa” Radom, Instytut Przemystu Chemicznego),

Pomimo prostoty i tatwosci technicznej, z jaka
dajg sie uskuteczniaé procesy uszlachetniania
olejéw schngcych w trybie fabrycznym,. teorety-
czno-chemiczna strona zachodzgcych przy tym
zjawisk jest bardzo skomplikowana. Powody ku
temu tkwig zaréwno w ztozonej budowie olejow
roslinnych, jak i w réznorodnosci przebiegajg-
cych przy tym reakcji, ktérych skutkiem sq zawi-
te zjawiska natury koloidalnej. Analizujgc ca
tos¢ zjawisk, zachodzgcych przy uszlachetnianiu
tych olejéw, idgc za szeregiem dotychczasowych
badaczy, frudno rozgraniczyé i rozdzielié procesy
chemiczne od koloidalnych, gdyz przebiegajg
one réwnolegle. Doktadne zbadanie wszystkich
reakcji chemicznych, zachodzqcych w olejach,
_jest bardzo trudne, nalezy wiec przy tego rodzaju
zjawiskach uchwycié¢ doswiadczalnie j liczbowo
reakcje typowe, zachodzqce w znacznym pro-
cencie w pewnym kierunku.

W pracy niniejszej podane bedg dwojakiego
rodzaju procesy uszlachetniania oleju inianego,
a mianowicie drogg jego utleniania craz poli-
meryzacji termicznej.

Poczgtkowym zatozeniem pracy niniejszej by-
to zbadanie ,katalitycznych” wplywéw metali
na przyspieszenie wyzej omoéwionych proceséw
oraz ofrzymanie uszlachetnionego oleju Inianego,
posiadajgcego inne liczby charakierystyczne, od-
powiadajgce wyzszym od dotychczasowych wia-
sno$ciom lakierniczo-malarskim,

W pierwszej czesci pracy niniejszej uwzgled-
nione bedqg doswiadczenia, zwigzane z polimery-
zacjq oleju Injanego przez utlenienie powietrzem,
w drugiej za$ z polimeryzacjg termiczng.

I. Chemiczna przemiana oleju Inianego pod
wplywem tlenu z powietrza daje nujbardziej
zblizony obraz procesu jego naluralnego utlenia-
nia sie, tj. ,wysychania’” w powtoce malarskiej.
Totez uszlachetnianie oleju przez dmuchanie po-
wietrzem nalezy uwazaé za najbardziej natural-
ne. Gruntowne uzasadnienie teoretyczne i prak-
tyczne uszlachetniania oleju drogg cksydacji
czytelnik znajdzie w doswiadczalnej czgsci mo-
jej pracy. Dalsze utlenianie oleju, zawartego
w powloce malarskiej, za posrednictwem syka-
tyw prowadz; w ostatecznosci do jego koagula-

cji — ,,wyschniecia”. Z olejem Inianym 2oksydo-
wanym zwigzane sq wyjatkowo korzystne wtasno-
$ci lakierniczo-malarskie, sprawdzone w fabryce
.Porsa"” droga dtugoletnich badan odpornosci
na ,atmosferylia”. Powloka malarska, zawiera-
jaca olej Iniany, odznacza sie znacznie mniejszg
chtonnoscia wody, wiekszg elastycznoscig, obja-
wiajgcq sie przy znianie femperatur (dzienna,
nocna, w porze zimowej i letniej), odpornoscig
na dziatanie promien;j ultrafiotkowych, znaczng
odpornoicig na chemikalia oraz czynniki mecha-
niczne. Ponad to oleje te posiadajq duzg ,roz:
lewno$é¢", potysk, twardos¢ oraz znacznie mniej-
szq wsigkliwo$é w podioze dzigki daleko posu-
nigtemu stopniowi spolimeryzowania. Stosujgc
jako spoiwo lakierowe oleje oksydowane, zwane
réwniez olejami dmuchanymi, ma si¢ moznosé
zaoszczedzenia do 40% cennego dla gospodar
ki narodowej oleju Inianego, gdyz wyscka' lep-
kosé¢ takich wyrobéw umozliwia ich daleko po-
suniete rozcierczanie. }

Jezelj bedziemy przepuszczaé powietize (np.
z kompresora) do$é¢ wartkim strumieniem przez
ogrzewany do 100°C. olej Iniany, uprzednio od-
wodniony i odbiatczony termicznie, to woéwczas
wiasnosci chemiczne i fizyczne oleju zaczng sie
zmieniaé, mianowicie: jego lepkos¢ bedzie wzra:
staé wraz z cigzarem gatunkowym, refrakcjq, licz-
bg zmydlenia i liczbg kwasowq, liczba za$ jodo
wa bedzie stopniowo maleé.

Nizej zatgczam wykres zaleznosci liczb: kwa-
sowej, jodowej oraz lepkoécj wedtug Engler'a
w 50° C, od czasu decia oleju, zmierzonych prze-
ze mnie podczas oksydacji partii 5.000 kg oleju
Inianego w fabryce lakieréw ,Porsa’ w roku
1940:

Proces odwadniania i odbialczania drogg
chemicznej obrébki trwal okoto 59 godzin. Na
poczgtku oksydacji olej Iniany troche ciemnieje,
co jest zwigzane z odnoszeniem wrazenia jego
rzedniecia, pomimo dalszego, powolnego na
poczgtku wzrostu lepkosci, po czym jasnieje, co
nastepuje w przybizeniu po 28 godzinach dmu-
chania, nastepnie stosunkowo szybko gestnieje
i ponownie nieznacznie ciemnieje. Wtasciwy pro-
ces oksydacji trwat okoto 96 godzin. Zjawisko
jasnienia oleju (w przyblizeniu po 28 godzinach
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od poczgtku wdmuchiwania, po uptywie ktérego
reakcja oksydacji przebiega szybka i egzoter-
micznie), okreslamy jako ,,punkt zwrotny" proce-
suw ktéremutowarzyszy duzy efekt cieplny. Nalezy
wowczas przerwaé ogrzewanie | bardzo inten-
sywnie chfodzi¢ wodq, przepuszczang przez we-
zownice, a nawet przerwaé wdmuchiwanie po-
wietrza. Nieopanowanie tego momenfu moze
grozi¢ gwattownym wzrostem temperatury i ewen-
tualnym samozapaleniem sie oleju.

Ciekawg wiasciwosciq olejéw oksydowanych
jest dalsze ich gestnienie przy przechowywaniu

ce lakierniczej. Waznq sprawg ze wzgledéw go-
spodarczych, przy otrzymywaniu olejow o‘ksy-do-
wanych jest wydajno$é procesu, ktéra przewyzsza
sto procent i siega do 110%, pomimo strat na wy-
parowang wode, biatko i gazowe produkty roz-
padu, czego nie spotykamy w zadnym procesie
chemicznym polimeryzacji olejéw . Tak znaczny
wzrost wagi zageszczonych produkiéw powodo-
wany jest wigzaniem tlenu z powietrza.

Proces oksydagji oleju Inianego nie jest dotgd
definitywnie zbadany. Polega on prawdopo-

ademy, o Wykres 1 (peso0)
odpowtiada: wiskoza
1-Licaby kwasowe) ] Englero
10cp. -wfg Englera e
w50°C. IﬁLC!bO
10 jednostkom wasowa
Udbyjodowej
w/g tlanus'a
liczha
i Jodowa
0 8 16 24 32 40 438 56 64 72 80 i 38 96
i |
0 - czas Oznaczence linwe dotycay oszysthich wykresow
o - licsba kwosowa =00 0——————— wiskoza w/g Englera
0 - wuskoza RV BT E licaba  jodowa
108- | vezbo Jodou;a _ - kwasowa

przez czas diuzszy, Zaleca sig przechowywac
je w pewnym rozciefnczeniu np. w benzynie lako-
wej. Zaleta tak preparowanych olejéw jest tat-
wos¢ ich siarkowania — wulkanizowania, co pro-
wadzi do dalszego ich zaoszczedzenia w techni-

-dobnie na chemicznym wigzaniu tlenu z powie-

trza, przypuszczalnie w odmianie atomowej,
a wigc zjonizowanej w miejscach podwdjnych
wigzan kwaséw ttuszczowych: linolenowego, li-
nolowego oraz oleinowego j tp., ktérych procen-
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Kwas oleinowy:CzH5,0

COOH L

(CH) (9“2)7
9. CH - %H
10 (l:H 40. C‘H
(CHe) ik
CH, 12. (I:IH

13 CEH

(CHy),

CHE

towa zawarto$é w oleju lnianym waha sie srednio:

1. kwasu linolenowego okoto — 21%
2; »  linolowego v — o047
35 5 oleinowego s

Nizej podaje wzory chemiczne tych kwaséw
z uwzglednieniem strukturalnej budowy oraz izo-
merii w przypadku kwasu linolowego j oleinowe-
go, dla tatwiejszego wyjasnienia reakeji chemicz-
nych, zachodzgcych przy procesach polimeryza-
cyjnych.

Istota reakcji chemicznych, zachodzgcych przy
procesie utleniania oleju Inianego, znalazta
w literaturze fachowej dwojaki sposéb ttumacze-
nia.

CHy{CH AR e CHy(CH,,* ¢-H
HC(CH,},CO0H H-C-CH,~C -H
trans-odmiana H-C - (CH,);COOH
cu,(cne),CH
Hooc(cﬁz)7 H

1rans ~trans -odmiana

CH; (CH, -C-H
4 H- [ﬁ'- CH,-C-H
cis -odmiana COOH (CHZ)T" C-H .

/ kwas elaidynowy /

c15- trans- odmiana

Wedtug von Fahrion'a (Chem. Ztg. 1904, 1196)
rezultatem wigzania tlenu przez nienasycone kwa-
sy ttuszczowe sa produkty utlenienia, sktadajgce
sie gtéwnie z oksykwaséw, co potwierdza wzrost
liczby kwasowej dmuchanych olejéw, ktére ba-
dacz fer wyodrebnit w postaci kwaséw tetraoksy-

linolowych i heksaoksylinolenowych, karzystajgc -

z ich bardzo stobej rozpuszczalnosci w eterze
naftowym. Jednoczesnie obok utleniania zacho-
dzq procesy polimeryzacyjne ktére prowadzg: do
utwerzenia linoksynu, sktadajgcego sie wedtug
‘von Fahrion'a z tréjglicerydéw, kwaséw heksao-

ksylinolenowych i tfetraoksylinolowych, Przy pro-

cesach chemicznych tworzenia sie oksykwaséw
moze nawet wystgpié, wedtug Golde’go, przesu-
niecie potozenia podwdjnych wigzan w tancuchu.

Kwas Linolowy:CgHs,0,

Kwas Linolenowy: CgHs,0,
COOH

0. CH

|
2. CH

43.

45.

16.

Procesy utleniania intramolekularne w ujeciu
Engler'a i Weisberg'a, pod nazwq ,,Teorii auto-
cksydacyji’ (Ber. 1900 r., str. 33, 1097) oraz Mar-
cusson'a ekstramolekularne (Zeit. f. ang. Ch: 1925,
780) prowadzqg w pierwszym stadium do utwo-
rzenia nadtlenkéw, kiére majag te wiasnosé, ze od-
dajg w postaci atomowej potowe flenu, ktéry
uflenia wodory sasiedniego wegla w fancuchu, do

Tworzenie sie oksykwasow w/g von Fahrion‘a

i Golde‘go:
R R SOR
R l | |
CH e it
gt T
-+ —_— .
H|| HC—0 HC-OH - HC-OH
HC l l |
l R, R, R,
R
Nadtlenek Ketoksy Dwuoksy
odmiana odmtana

Ttumaczenie zjawisk polimeryzacyjnych:

| n 2

H 0—CH__HC~ N
+ —r—

HC 0—CH H?\O/(’?H

R4 R3 R4 RS

grup hydroksylowych, a nawet moze utleni¢, po-
wodujac jego rozpad. W rezultacie tego ofrzy-
mujemy - niskoczgsteczkowe kwasy ttuszczowe,
aldehydy, H:O, CO3 i td.
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Reakcje wedtug Engler'a i Weissberg'a sq po-
dawane w sposéb nastepujacy:

i o < o
CH HC—0
1oy nggeabt i el &
i s, ki
b
Ri R4 R,J

Wedtug zas Marcusson’a obraz jest podobny:

R R, R,
| | I N
CH CH HC—0~CH HC CH
Tl 2 EDRdA0) | == |+ 20
?H Hfl:\o/CH HC\O/(].‘H
I
R, R, R0 R R, R

Utlenione wigc kwasy tfuszczowe zawierajg tlen
w trzech postaciach: w piericieniach miedzyczq-
steczkowych, w grupach karboksylowych i hydro-
ksylowych, ktére w pewnych warunkach mogg ze
sobg reagowaé, wydzielajgc wode i dajgc zu-
petnie inny liczbowy obraz produktéw polimery-
zacji z wielkg korzyscig dla wtasnosci lakierni-
czo-malarskich fakich olejéw ,co zostato stwier-
dzone w pracy niniejszej i bedzie podane nizej.

Przy oksydacji oleju rozrézniamy 2 procesy:

chemiczny, polegajqcy na przyfqczeniu tlenu oraz .

fizykochemiczny — tworzenia koloidu o duzej
budowie czgstek, wigcznie az do jego koagulacji
w miare postepu procesu decia. W jakiej sq od
siebie zaleznosci te procesy, dotqd nie zbadano.

Poniewaz polimeryzacja oleju Inianego przez
utlenienie w swoim przebiegu jest identyczna
z procesem jego wysychania, przytocze w dalszej
czgsci prace réznych badaczy, zwigzane z jego
wysychaniem — koagulacjg.

Jako jeden z pierwszych, ktéry okreslit schnie-
cie oleju Inianego w powtoce, w oparciu o kolo-
idalno-chemiczne zjawiska, byt Wolf (Farb. Ztg.
1925; 15). Wysychajgcg powiloke oleju uwoza
jako zel, Proces wysychania dzieli na trzy fazy:
1) utlenianie oleju zwigzane z otrzymaniem nad-

tflenkéw | przejicie ich w oksyzwiagzki; 2) prze-'

miana tworzgcego sie koloidu w zel; 3) tward-
nienie zelu pod wplywem dalszego utleniania.
Najbardziej przemawiajgce sg ttumaczenia Stan-
ski'ego (Z-schr, f. ang. Chem. 1921; 533; 1922,
389), ktéry dzieli wszystkie procesy na dwie fazy:
1) oksydacja reszt kwasowych estréw; 2) keagu-
lacja utlenionych glicerydéw. W pierwszej fazie
zjawisk powstajqg produkty utlenienia powietrzem,
* ktére sq trudno rozpuszczalne w pozostatym oleju,
tworzqc koloidalny roztwér, koagulujgcy w okre-
slonej temperaturze i stezeniu utlenionych glicery-
déw .

Wtasnosci zelu zalezg od chemicznego sktadu
produktéw utlenienia i pozostatego oleju. W po-
glgdach tych zarysowuje sie granica pomiedzy
pogladem chemicznym polimeryzacji oleju, a fi-
zyko-chemicznym koloidalnym, Ciekawy jest po-
glgd prof. Eibner'a ,ktéry w wyniku swoich prac
coszedt do wriosku, ze keloidalny proces jest wy-
nikiem chemicznych proceséw (Das Oeltrocknen,

ein koloider Vorgang aus chem, Ursachen).
Swiezy olej Iniany Eibner trakiuje joko krystaloid,
ktéry pod wplywem autooksydacji przechodzi
w izokoloid ;majgcy skionnesé do koagulacji, fwo-
rzqcy nierozpuszczalny | nietopigcy sie eukoloid,
niedajgcy wiasnosci synerezy (odlepu przy od-
wracalnym koloidalnym procesie). Szybkos$é two-
rzenia sie nadflenkéw i dalszych produktéw
uflenienia oleju, jest funkcjg ilosci i uktadu po-
dwdjnych wigzan nienasyconych glicerydéw.

W chemicznym ujeciu, polimeryzacja wg Eib-
ner'a, a w rezultacie wysychanie nastepuje wiedy,
kiedy nietrwata odmiana nadtlenkowa przejdzie
w bardziej odporng odmiang aksyméw. W fi-
zyko-chemicznym — koloidalnym za$ ujeciu, wy-
sychanie powtoki z oleju nastepuje w momencie
osiggniecia stezenia réwnego zeru, dla rzadkiej
dyspersyjnej fazy niszmienionego oleju.

Ciekawy poglad na polimeryzacje, a w rezul-

‘tacie wysychanie olejéw, wysungt Scheifeld (Zeit,

f. ang. Ch. 1929 r.,, 787), ttumaczgc fe procesy
dziataniem elektrycznych pél zrézniczkowanych
wigzan, przylaczajgcych tlen.

Reasumujgc fo wszystko, zdaniem moim, jezeli
bedziemy ujmowaé wszystkie zjawiska z punktu
widzenia elekfrochemicznego i reakcje przytqcze-
nia tlenu bedziemy rozpatrywaé tez z punktu wi-
dzenia elekirochemicznego w oparciu o teorig
dipoli, to bedg one nastepstwem ttumnych .zja-
wisk koloidalnych, wigcznie az do koagulacii
oleju. Poglgd fen nie wprowadzatby dwoistosci
pogladu na fe zjawiska, jokie sa spotykane do
dzisiaj w literaturze.

Celem niniejszej pracy, jak juz wyzej wspom-
niatem, byto zbadanie przyspieszajacego, katali-
tycznego wplywu zasadniczych metali, stosowa-
nych do wyrobu sykatyw ,a wiec odgrywajgcych
wazng role w przenoszeniu tlenu z powietrza.
W pierwszych doswiadczeniach zastosowdfem
pare metali: Mn i Pb, dostepnych dzisiaj na rynku,
iako surowce w postaci braunsztynu: MnO; — 66,
34 % -ego (z kopalh pod Pinczowem) oraz wyso-
koprocentowej glejty (PbO), kiére wprowadzitem
do oleju pod postacig przeze mnis ofrzymanego
zywiczanu, o procentowej zawartosci metali:

Mn — 2,14470%
Pb — 3,65369 %

g e > PhidiEES
i stosunku wzgledem siebie réwnym: M‘:i 035

Zastosowane metale uzyte byly w potowie nai-
mniejszej iloéci, stosowanej na olej Iniany w tech-
nice lakierniczo-malarskiej, o stezeniu procento-

wym na olej:

Mn — 0,0284 % ;

Pb — 0,0483%;
Wykonatem dwie préby réwnolegte oksydacji
oleju Inianego, jednq z nich bez katalizatora, dru-
ga za$ zawierata pare mefali o wyzej podanym
stezeniu. Usuniecie wody i czeSciowe odbiatcze-
nie oleju uzyskatem przez ogrzanie go, przed do-
daniem do jednej z préb katalizatora i przed
wdmuchiwaniem powietrza, do temperatury 160°
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 C. Proces utleniania oleju powietrzem przebie-
gat w temperaturze do 100° C.; kazda z préb za-
wierata po 10 kg oleju Inianego. Naczynia za-
wierajgce olej oraz wezownice, kidérymi dopro-
wadzatem z kompresora powietrze, byty wykona-
ne z zelaza. Do ogrzewania dmuchanego ole-
ju stosowatem elekiryczne maszynki tak wyregulo-
wane, ze temperatura préob ufrzymywata sie sta-
le na pozgdanym poziomie (rys. 1), powietrze
przedmuchiwane byto przez olej z jednakowg
sitg przez obydwie préby wartkim strumieniem.
Po pobraniu pierwszych préb, przed poczgtkiem
wdmuchiwania ,dodano do jednej z nich katali-
Zatora — zywiczanu manganowo-otowiowego,
po czym réwniez pobrano prébe. Wzrost liczby
kwasowej oleju z wartosci 3,85 na 5,50 ttuma-
czymy nadmiarem kwaséw o i f —abietynowych,
zawartych w zywiczanie manganowo-ofowiowym
Po rozpoczeciu oksydacji préby pobierane byty
w odstepach o$miogodzinnych wagowo, aby po
zakonczeniu procesu obliczyé jego wydajnosé,
ktéra we wszystkich wypadkach wahata sie po-
wyzej 100%—110%. Proces wdmuchiwania po-
wietrza trwat 88 godzin, az olej w prébie, zawie-
rajgcy metale, osiggngt lepko$é 81" sek, wg. wis -
kozimetru Frenkla (@ 3,5 mm; w t. = 20°C), kté-
ry jest stosowany do produkcji lakieréw. Olej
z pobranych 13-tu préb poddano analizie: na
liczbe kwasowq, liczbe jodowa, oznaczong wg
metody Hanus'a oraz wiskoze lepkosciomierzem
Frenkla.

Rysune/tv 1

powietrze z kom-
Presol‘a

Jak nadmienitem wyzej, charakterystyczne licz-
oy dmuchanych olejéw, bez katalitycznych wpty-
woéw metali, zmieniajg sie w sposéb nastepujg-
cy: liczba kwasowa zawsze wzrasta okoto czte-

rech, natomiast liczba jodowa maleje’ dosé gwat-
townie ,a wartos¢ jej obniza sie okoto 50-ciu jed-
nostek, lepkos$é za$ stopniowo wzrasta (str. 336).
Wyniki otrzymane z analiz wyzej wymienionych
préb (Tab. 2, wykres 2) daty zupetnie odmien-
ny obraz,

W obu prébach, z katalizatorem i bez niego, war-
tos¢ liczby kwasowej maleje znacznie, osiggajac
w pierwszej z nich warto$é ponizej jednosci. Krzy-
we liczb jodowych majq przebieg normalny dlc
tego rodzaju procesu. Lepko$é¢ w obydwu pré-
bach wzrasta; wartosé jej w prébie drugiej z kata-
lizatorem przewyisza warto$é¢ préby pierwszej
frzykrotnie, a czas oksydacji wynosi 70% czasu
decia préby bez katalizatora: Mn — Pb (zgodnie
z zestawieniem danych liczbowo préby dru-
giej z prébgq trzeciq; (patrz nizej Tab. 3, wykr. 3 ).

Wptyw katalityczny pary metali Mn i Pb, be-
dgcych przeno$nikami atomowego tlenu z po-
wietrza, na oroces polimeryzacji, wedtug danych
Fahriona i Golde’go, jest znaczny, role zasé pod-
rzedng grajq one przy innych wykrytych i zbada-
nych w niniejszej pracy procesach ,a mianowicie
dehydratacji — odwodnienia. Wyigtkowe w tvm
wypadku i niespodziewane obnizenie sie wartosci
liczby kwasowej w prébach pierwszej i drugiej,
bedgcych wynikiem reakcii uwolnionych arup kar-
boksylowych oraz powstaigcych przez utlenienie
hvdroksvlowvch, pozwolity przvpadkowo stwier-
dzié wptyw katalityczny na reakcije odwodnienia
metalicznego zelaza, pochodzgceqo z zelaznych
naczyni, w kiérych przeprowadzono préby utle-
niania, na nowy przebiea proceséw i postawié
hipoteze istnienia odbywajacej sie reakcii de-
hydratacii pomiedzy powstaigcvmi : uorupowa-
niomi kwaséw ttuszczowych. Oknizenie liczby
kwasowej w tym wypadku moato byé snowodo-
wane- dwoiakieao rodzaiu reakciami chemiczny-
mi: 1) podstawienia wodoru arup karboksvlowvch
i hvdroksvlowych metalicznych zelazem — Fe:: -
lub 2) reakcia dehydratacii arup karboksviowvch
i hvdroksvlowvch z soba Ilub hvdroksvlowvch
miedzv sobag. pod wolvwem katalitveznym zelaza
wedtug wzoréw zatgczonych nizej:

Abv stwierdzié. czy obnizenie liczbv kwasowej
(patrz Tab. 2: préba 1 i 2) moato odbvé sie kosz-
tem zwvktei reakcii metaliczneoo zelaza z onina-
mi karboksvlowvmi i hvdroksvlowvmi. noddano
analizie zaoceszczony olei prébv 1-ei i 2-aiei. po
ukonczeniu procesu. na zawarto$é zelaza, ktdre-
go ilo$é w obu prébach wvniosta:

Fe::- = 0.07833% (0.112% FesOs);

(Zelazo, jako tréiwartoéciowe. po straceniu go,
oznaczono metoda waaowaq, jako Fe(OH)s);
Obecnosé zelaza w oleju préby pierwszej po-
twierdzono drogq praktyczng, wysychania war-
stewki teco oleju na szybce szklanej, w poréw-
naniu z takim samym olejem niezawieraigcvm
zelaza (zaaeszczony w szklanym naczyniu). Wy-
schniecie powtoki malarskiej z tego oleiu po 48
godzinach potwierdza znaleziong analitycznie
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TABELA Nr 2

czas decta  oleju [nianego caysty olej Lnio)

w godzinach Incany |lizator

olej |ny+katq 89 16 | 24

32 140 |48 |56 |64 |72 |80 |88

Bez kotalizatora

sy | ey | 385]  | 398|248 165|163 138 | 410 |440 | 140|083 08| 083 1 prebe
fhoasotwe Katal.‘ﬂr!,qoeq_'[ + ;
rotdilore | 385)550|550| 440| 303| 303| 303| 303|20|193 | 165 165|135 2 -
sty oo | e fokiseoncs (1492 |1355/1574 |1367|1346(1328|1307)1284 1257 1248| 208|186 ¢ -

Katal Hn. 0,028/ +
+ Pb 00487 +
+(Fe” faktycanic)

w/g tanus'a

14921503 |1368|136 6(135,6|132.1 1304 | 12601246 |#490| 1475|142 8408) 2 -+~

b it | (5 fdigensy [B0se | 32| 38| 40 43| 58| 72| 86| 445 150| 200] 270] ¢ -
¢35mm Hatal. Mn.0023]. + ‘
b | Ereanle " |30 30 | 35|40 | 50| 65] 85| 420[460 20| 360|560| 810]2 -

zawartos$é zelaza. W celu stwierdzenia, w jakim
stopniu znaleziona w oleju zawarto$é zelaza mo-
gla wptyngé na obnizenie liczby kwasowej ole-
ju, wykenatem szereg przeliczern stechiometrycz-
nych, opartych o dane doswiadczalne, ktére
liczbowo uddwodnity odbywajgcg sie w znacznym
procencie reakcje dehydratacji przy procesach
oksydacyjnych oleju.

2cm. odpowcadajg: \

2 jedn. licaby kwasocwey \:\

- 40-- Jodowej” \_.
wfg Hanuso

20 jedn. wiskozy

Koncowa liczba kwasowa zoksydo-Fabelal Tabela 2
5 5 . g ,1Préba 0 Préba 2
wanego oleju Inianego o wiskozie 81

sek, (Fr.; @ 3,5’ mm 1 = 20°C.) L6512 T TS

Poczgtkowa liczba kwasowa oleju

Inianego S 2,22 3,85
3,90 3,90

Wg/cres & _ /'

/0 ~cz0s

08 -liczba kwasowa
1100 - i Jodowa 10
0 -wiskoza

W pierwszej czesci przeliczen stechiometry-
cznych oprzemy sig o dane préby 2, zawarte w ta-
beli 2, aby daé petny obraz proceséw chemicz-
nych, odbywajgcych sig przy oksydacji oleju Inia-
nego, pod wptywem katalitycznym: Mn i Pb oraz

Fe, ktérego kataliza w znacznym stopniu zostata

stwierdzona podczas doswiadczen.
Przeliczenja:
A. Przecietny wzrost liczby kwasowej oksydc-

wanego oleju Inianego w naczyniu bez
wptywu katalicznego na tenze olej

B. Obnizenie liczby kwasowe] oksydc-
wanego oleju Inianego préby 2, tab
2, wynikajqgcej z reakcji pomiedzy
tworzgcymi sie grupami hydroksylo

wymi i karboksylowymi: (5,50
. 1,38
4,12
C:Pozorny, catkowity wzrost liczby

kwasowej oksydowanego oleju, zne-
utralizowanego pod wplywem pro-
ceséw chemicznych za posrednict-
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il e A0 A e e L
e HC— 0 HC OH HCOH
: | ‘
Ra Rz Rz R2
Odmiana Odmiana Odmiano
nadtlenhowa  ketoksy dwuoksy
GO, - Oesdes Bs
Fe | =
2) A 3CO0H L e i i Sl i
(LubR ‘R ) 3 Lo F;e—O CH
' R ol
T R t-t-R
R 1 [!{ 2
i
R, : 0=(|3 {34
B é:o/f\oo CH D. CH
| 0
B0 e | L0 emivinne
Xe 0D s 0
Bog i HEG warcknol
2 H | Rs
we‘r; katalitycznego dziatania me- RZ
teliz M  PbisiiiEe i ieal s 3,€1)g
+
G —_— 2) A CHyloH,)-€=0
8,02 H,-
D. Obliczenie mozliwego obnizenia li- Joo C : 0= E (cH ),cog(na)
zby kwasowej kosztem zreagowci-
;ia Ym‘efa“cz\rl;leéo ielazn; z wc?lnyvmi lam"y T W
grupami, karboksylowymi lub hydro- B. CHs(CHe)« C=0
ksylowymi:
H
CO0H  HOK — COOK + K0 (Hzo)&oc(mz] - OHE c. ;
o o cz.KOHi- ‘”at@ : . laktony z odmuany cis-trans
b H—boon 564038 — 3B = 486453 3) R R AL i
> X mg. KOH — 07833  (jest to liczba mg & t‘:=0 0=C €=00=C
T zaworo wigr 2 oksydow olgju) H(l:_-E:H—— H(‘: 0- (:IH
Xmg.KOH = Liczbie kwasowe) swigeone Fe>2361 }!i *I‘ *1" R et

Sy v 3
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E. Liczba kwasowa  odpowiadajgca
. reakcji odszczepienia czgstek HO
z reagujgcych miedzy sobag grup:
karboksylowych z oksygrupomi orciz

hydroksylowych pomiedzy sobg = 8,020
2,361
5,659

F.Przyjmujgc  obnizenie cqikoWHe}

liczby kwasowej 8,020 za 100%,
znajdujemy procentowy odpowied:-
nik obliczonej liczby 5,659:

8,020 — 100%
5,609 — x,

x, — 70,560%

Z przeliczen powyzszych mozemy wyciggngé
wniosek nastepujgey:

1) pod wptywem katalitycznym Mn, Pb i Fe, przy
procesie oksydacji oleju Inianego ,reakcja dehy-
dratacji miedzy wystepujgcymi grupami ma udziat
w przyblizeniu 70%; 2) reakcja wigzania chemi-
cznego Fe'' z wolnymi grupami karboksylowy-
mi i oksy— zachodzi w 30%;

W celu wyodrgbnienia wptywu katalicznego
samego Fe, bez udziatu jednoczesneco Mn i Pb,
zatgezam wyliczenia, oparte o wyniki préby 1
z tabeli 2, przeprowadzonej réwnolegle z prébg
2, wobec katalizatora Fe, wedtug schematu po-
przednich obliczen.

Rélriz eiiliiiczlie nii a

A,. Przeciginy wzrost liczby kwasowej oksy-
dowanego oleju Inianego w naczyniu bez
wptywu katalicznego na tenze olej wyno-
si:

39 (pkt. A, str. 341);

B,. Obnizenie liczby kwasowej oksydowanego
oleju Inianego préby 1, tabeli 2, wynikajg-
cej z reakeji pomiedzy tworzgcymi sie gru-
pami hydroksylowymi i karboksylowymi:

3,85
0,83
3,02

C.. Pozorny catkowity wzrost liczby kwasowej
oksydowanego oleju, zneufralizowany za

posrednictwem katalicznego dziatania Fe,
joko wynik proceséw chemicznych:

3,90
3,02
6,92

D,. Wartoi¢ mozliwego obnizenia liczby kwa-
sowej, wyrazonej w mgr. KOH, kosztem
reakcji metalicznego zelaza, oznaczonego
ilosciowo w oleju, z wolnymi grupami kar-
boksylowymi lub hydroksylowymi, wyno-
si w tym wypadku 2,361, jak w poprzed-
nich wyliczeniach (pkt. D; str. 342),

.

E,. Obliczenie liczby kwasowej, odpowiadajg-
cej reakcji dehydratacji reagujgcych grup
pomiedzy sobg: karboksylowych z oksy-
grupami oraz hydroksylowych pomiedzy
sobg, pod wptywesm katalitycznym sa-
mego Fe::

6,920
2.361
4,559

F,. Obliczenie procentowego udziatu w pro-
cesach chemicznych reakcji: odwodnienia
oraz reakcji Fe z tworzgecymi sie ugrupo-
waniami podczas oksydacji oleju, przyj-
mujgc globalng liczbe kwasowag 6,92 za

100%:
6,920 — 100% 6,920 — 100%
4559 — xy 9961 =«
x1 = 65,882%; x = 34,118%;

Udziat reakeji od-
wodnienia;

Reakcja! chemicz-
na z Fe':* meta-
licznym, .

Opierajgc sie na wynikach przeliczen stechio-
metrycznych procentowego udziatu reakcji dehy-
dratacji, w przypadku pierwszym — wobzsc frzech
metali: Mn; Pb i Fe, wynoszgcym 70560% oraz
w drugim — wobec sameao Fe, jako katalizato-
ra, o liczbie udziatu 65,882%, mozemy, przez
zwykte odjecie tych liczb, znalezé wartosé katali-
cznego wplywu dwuch mefali, a mianowicie Mn
i Pb, ktéra stanowi warto$é bardzo matq:

70.560
65.882

4,678%

W rezultacie metale Mn i Pb majq wptyw pod-
rzedny na reakcje dehydratacji.

Whiosek: zgodnie z wynikamj stwierdzamy,
ze wplyw na reakcje odwodnienia przy procesach
oksydacyjnych ma Fe'** w rozmiarze okoto 66%
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Wptyw Mn i Pb na reakcje odwodnienia przy
procesach oksydacyjnej jest podrzedny, odnosi
sig¢ on jedynie do proceséw utleniania tlenem po-
wietrza i dziatanie ich przejawia sie¢ w przeno-
szeniu atomowego tlenu z powietrza, w wyniku
kiérego ofrzymujemy wolne grupy oksy, ktére
nawet samorzutnie w bardzo znacznym stopniu,
reagujq wobec katalizatora Fe z uwalniajgcymi
sie grupami karboksylowymi intramolekularnie,
i ekstramolekularnie na skutek stopniowego roz-
szczepiania sie estréw przy procesach oksy-
dacyjnych (Scheiber) oraz miedzy sobq .

Po uzasadnieniu doswiadczalnym, popartym
$cistymi danymi liczbowymi, istnienia nowego
przebiegu polimeryzacji oleju Inianego przy utle-
nianiu i wyciggnieciu wnioskéw natury teorety-
cznej, pomingtem narazie odzwierciadlenie ko-
rzysci praktycznych, wynikajgcych z tego rodza-
ju procesow,

Zagtebiajgc sie wistote dotychczasowych spo-
sobéw ttumaczenia proceséw chemicznych, za-
chodzqcych podczas oksydacji olejéw i zesta-
wiajgc te wyjasnienia z tak szlachetnymi pod
wzgledem malarskim wlasnosciami dmuchanego
oleju Inianego (stwierdzonymi przeze mnie wielo-
krotnie w fabryce ,Porsa”), wyczuwa si¢ duze
braki dotychczasowej teorii oksydacyjnej. Tres¢
tych tez nie moze bowiem doprowadzac do wnio-
sku o wspomnianych, wysoce dodatnich cechach
olejéw utlenionych.

Zawarta w tancuchach kwasowych znaczna ilosé
grup OH, a mianowicie przy weglach: 9, 10, 12,
13 oraz 15 i 16, stanowigcych punkty zaczepu dla
dalszego tctwego utleniania | pdzniejszego roz-
padu tych tarncuchéw, nie mogla powodowaé
w konsekwencji zbyt dodatnich cech zoksydowa-
nych clejéw. Sporng te sprawe rozjasnito dopie-
ro opisane wyzej wykrycie i eksperymentalne
potwierdzenie zachodzenia reakcji dehydratacii.
W jej wyniku znikajg niepozadane, aktywne gru-
py hydroksylowe, a najblizsze atomy wegla
w faricuchu, przy ktérych byty ulokowane pier-
wotnie grupy hydroksylowe, zostajg polgczore
przez tlen w sposéb uniemozliwiajgcy jego ak-
tywnosé.

Whiosek: Niska wigc liczba kwasowa nowych
typoéw zoksydowanych olejéw daje nam gwaran-
cje ich trwatoéci, uwzgledniajgc inne plusy w ce-
chach lakierniczo-malarskich, jakimj sa:

1. Wieksza odporno$é na ,atmosferylia” (po-
wodujgca powolniejsze starzenie sig).

2. Wigksza elastycznos¢ powtoki malarskiej.

3. Wiegksza odporno$é na dziatanie promieni
ultrafiotkowych.

4. Wieksza odporno$é na chemikalia .

Mniejsze zétkniecie biatych farb.

6. Brak gestnienia farb o alkalicznych pigmen-
tach.

wym z odcieniem lekko-zielonkawym.

W celu potwierdzenia katalicznego wptywu
Fe, wykonano nieco odmienng prébe, wprowa-
dzajgc do oleju Inianego Fe, jako katalizator
w postaci pytku zelaznego w ilosci 0,1 % na olej
ze 100% nadmiarem, (Pytek zelazny firmy ,,Kahi-
baum'a” zredukowany z karbonylku zelaza).
Réwnolegle, jako drugie doswiadczenie, przepro-
wadzitem prébe oksydacji oleju Inianego z kata-
lizatorem Pb w ilo$ci odpowiadajqgcej stechiome-
trycznie 0,1% Fe, ktére wprowadzitem w postaci
glejty, z 20% nadmiarem (Pb = 0,3711% -+
+ 20% nadmiar, co odpowiada ilosci glejty —
—PbO = 0,3797% -+ 20% nadmiar). Warunki
doswiadczern byly tdkie same jak pierwszych
dwéch préb (patrz str. 341), z tg tylko réznicg.
7ze naczynia z przedmuchiwanym olejem byly
emaliowane, a wiec wykonane z materiatu za-
chowujgcego sie¢ obojetnie w stosunku do oleju.
Préby pobierane byly w- odstepach 12 lub 24 go-
dzinnych. Warunki oksydacji obydwu préb by-
ty identyczne. Prébe z Pb wykonatem w celu
uwypuklenia jego katalicznego wptywu przy pro-
cesach oksydacyjnych (Tobela *3; wykres 3
z prébami 3 j 4). :

-Pobrane préby oleju poddatem analizie na
liczbe kwasowg i lepkosé. | w tym wypadku
wynikj préby 3 z Fe $cisle potwierdzity wyniki
préby 1. Cechy oleju okazaty sie¢ wprost iden-
tyczne z prébg 1, co widzimy z liczb tabeli 3.
Zawarto$¢ Fe, kitéra przereagowata z olejem
podczas procesu ,0znaczond analitycznie, data
ten sam wynik jak w prébie 1 (patrz str. 12 i 13).
Nieco odmienne jest zachowanie sie metaliczne-
go Pb. I w tym wypadku liczba kwasowa ma-
leje ale nieznacznie, osiqga pewne minimum

TABELA 3
cgas dgcea oleju lnia caysty |olej Lnidf
Yo godu. 0 |4 ol d2g | 24 | 36 |48 | 72 | 96 | 108 |413g
Katal Fe'(w pylky :
Li ey 047 na oty | 297|297 | 275|234 | 487 | 4,54 |432 (099 | 083 | 088 | 3 probo
kwaso Katal. Pb'[zglejt 2
e e et 597|198 187 187 476 |476 [ 165 176 487 | — 4 =
sk Katal.Fe Tk
kems N er Y g0l 50 |35 |37 [48 [62 |40 [st6 J4so [sz0 |3 -
(¢ 35mm) Katal. Pb"(:z glejty,
(temp. EO'C) 037/ na olej 5,05€/c 3,2 36 lf‘,2 53 6,8 19,0 46,0 96‘0 = 4 -r

7. Jasnoi¢ produktu o zabarwieniu cytryno-
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i ponownie stopniowo wzrasta, co ttumaczymy
znacznie stabszym katalitycznym wplywem Pb na
reakcje dehydiatacji, a silniejszymi od zelaza
wilasnosciami utleniajgcymi, czego wynikiem jest
szybszy wzrost wiskozy préby 4. Nadmiar pow-
stajgcych grup hydroksylowych w tancuchach
nienasyconych kwaséw, nieulegajgcych clehy—
dratacji w znacznym stopniu, jak to ma mxe;sce
przy Fe, a sktonnych do dalszego utleniania sie,
powoduje rozpad tych tancuchéw na kwasy
o mniejszej zawartoici atoméw wegla, czego
wynikiem jest wzrost liczby kWClSOWEj oleju w
72 godz. decia po osiggnietym minimum. Na
wynik przebiegu procesu wplywajq: kinetyka
proceséw utleniania pod wptywam katalitycz-
nym Pb oraz reakcja dehydratacji.
Ogoélny wniosek z pierwszej czesci pracy
tyczacej cksydacji oleju Inienego:

I. Zelazo w swoim katalitycznym dziataniu
przy oksydacji oleju Imanego ma d.acy—
dujqcq rolg, bo w 66% ,na przebieg reak-
cji dehydratacji pomigdzy powstajgcymi
przy tym procesie grupami w tancuchach
nienasyconych kwaséw ttuszczowych, cze-
go wynikiem jest zoksydowany, jasny
o bardzo dodatnich wtasnosiciach ole;j
Iniany z niskg liczbg kwasowg

2. Dziatanie kalalityczne Mn i Pb, przy wyzej
wymienionych procesach, uzewnetrznia sie
jedynie dos$¢ znacznym przyspieszeniem
utleniania ©oleju Inainego tlenem powie-
trza, ktére prowadzi do powstawania grup
hydroksylowych. Dalszy proces polimery-
zacji oleju jest wynikiem jedynie reakcji
odwodnienia, przebiegajgcej ekstramole-
kularnie j inframolekularnie grup pomiedzy
sobg oraz z uwalniagjgcymi sig grupami
karboksylowymi po rozszczepieniu estrow.
Na dehydratacje Mn i Pb wptywu nie ma-

jq.

(do-

Minimam 4 proby :

3. Stosujgc réine katalizatory mozemy ofrzy-
mywaé¢ odmienne produkty spolimeryzor
wanego oleju Inianego, az do nadania mu
cech ioleju chinskiego iwtgcznie, ico be-
dzie zwigzane z przesunigciem zréznicz-
kowanych wigzan do potréjnych sprzezo-
nych.

Il. Przystepujgc do czesci drugiej pracy ninie;-
szej, zwigzanej z badaniami wptywdéw katalitycz-
nych réznych mefali na przyspieszen'e proceséw
polimeryzacyjnych oleju Inionego droga termicz-
ng, ktéra pozwolita mi j przy tego rodzaju proce-
sach wykryé nowe reakcje, zachodzqce podczas
polimeryzacji oleju, nalezy wspomnieé¢ o pracach
dotychczasowych, wykonanych przez poprzed-
nich badaczy, ktérzy stosowali caty szereg kata-
lizatoréw pod postacig zywiczanéw i linoleanéw
Ca, Co, Mg: Zn, Al, Sn, Cr, kaptaks (merkapto-
benzo-tiazol) oraz dwufenyloguanidyne. Te dwa
ostatnie katalizatory, stosowane jednoczesnie

“w kilku dziesigtych procentu, przyspieszaty proces

dosyé znacznie, a temperatura procesu siegala
270°C. ze wzgledu na egzotermiczny przebieg
procesu. Poniewaz w zakres wyzej wymienionych
badan nie wechodzity Mn i Pb oraz Fe, przeto jak
w pierwszej czesci pracy nad polimeryzacjg ole-
jéw schngcych utlenianiem, zbadatem katalitycz-
ny ich wptyw na polimeryzacje termiczng.

Aby wprowadzi¢ czytelnika w temat niniejszej
pracy, zaakcentowaé wazniejsze momenty, doty-
czqce termicznej polimeryzacji oleju Inianego,
odzwierciedli¢ dotychczasowe osiggniecia, na tle
ktérych nalezy uwypuklié dalsze posuniecia w te)
dziedzinie, przytocze pare uwag o tych olejach
oraz wyniki szeregu najwazniejszych prac,

Najbardziej rozpowszechnione zastosowanie
w technice lakierniczo-malarskiej znajdujg oleie
schnqce zaggszczone, otrzymywane ogrzewaniem
ich przy wysokiej temperaturze, osiggajgc 290—-
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305°C. Od temperatury procesu i czasu ogrzewa-
nia zalezy lepko$¢ produktéw polimeryzacji.
Wiasnoscj polimeryzowanych olejéw zalezg tez
w znacznej mierze od temperatury, kiéra stanowi
o koloidalnej strukturze produkiéw, a w konse:
kwencji — o wiasnosciach fizycznych powtoki
malarskiej. Wazng wiec sprawg jest doktadne
zachowanie warunkéw procesu. Olej polimeryzo-
wany dla celéw lakierniczych ofrzymuje sie przy
ogrzewaniu' w temperaturze 295°C., jok zaleca
Seligmann (Handbuch der Lack- und Firnisindu-
strie, 1931 r.); gestnienie nie powinno trwaé po-
nad 11—12 godzin, po osiggnigciu odpow. tem-
peratury przy ilosci okofo 4uu—oUU kg. W tym
wypadku otrzymujemy ,ttuste” produkiy polime-
ryzacji, w przeciwienstwie do ,,chudych” dla ce-
low uhtograticznych, otrzymywanych w tempera-

turze 310—s520°C. Straty przy tym procesie, przy-.

padajgce na destylaty | gazowe produkty rozpa-
du oraz parg wodng, siegajg 9—8%. Oprécz ole
ju Inianego polimeryzowac (wobec COz) mozemy
réwniez oleje perilla i drzewny, ktére stosuje sig
z&wsze w mieszaninie z olejem Inianym ze wzgle-
du na ich wysokg liczbe jodowq, warunkujgca
szybkos¢ procesu, wigcznie do bardzo szybkig
ich koagulacji.
oleju Inianego jest egzotermiczny, wazng rzeczq
jest utrzymywanie temperatury na jednym pozio-
mie, aby nie spowodowaé groznego pozaru.
W wypadku samorzutnego wzrostu temperatury
oleju, po wygaszeniu ognia w palenisku, nalezy
kociot rozbroi¢ i chtodzié go, oktadajgc mokry-
mi szmatami, az do momentu zatrzymania sig
wzrostu temperatury, co mozemy' uwazaé za
wskaznik zlikwidowania niebezpieczenstwa po-
zaru. Po obnizeniu temperatury, proces zagesz-
czania prowadzi sig¢ dalej, Dla ofrzymania olejéw
zageszczonych w atmosterze CO3 nadaje sie naj-
lepiej olej Iniany lakierniczy, to jest olej cdwod-
niony, odbiatczony, wybielony, o niskiej liczbie
kwasowej. Zanieczyszczenia oleju w postaci ko-
loidalnego biatka roslinnego dajg w wyzszej
temperaturze produkty rozpadu, Zle wpltywajgce
na joko$¢ powtoki malarskiej, przyciemniajg bar-
dzo olej i wptywajg w znacznej mierze na wzrost
liczby kwasowej oleju, niepozgdanej w przy-
padku farb o alkalicznych pigmentach, powodu
jgc ich znaczne gestnienie. W celu znizenia tej
liczby wprowadzamy zawsze przed rozpoczeciem
procesu, (bez wzgledu na jakos¢ oleju), pewng
iloéé gliceryny lub pentaerytrytu. Olej przez caty
czas trwania procesu polimeryzacji, zostaje wol-
no mieszany bezwodnikiem weglowym. Wazrost
wiskozy oleju odbywa sie przez jokis czas pod-
czas obnizania sig temperatury - po wygaszeniu
ognia w palenisku, trzeba wigc pamieta¢, aby,
analizujgc pobierane prébki oleju na lepkosc,
przerwaé ogrzewanie przedwczesnie, aby osiqg:
" ngé po ostygnieciu produktu pozgdang gestosc.

Z postepem procesu polimeryzacji wzrasta
znacznie lepko$é oleju, jok réwniez daje sig zau-

wazyé wzrost  wspoétczynnika zatamania, cigzaru

Poniewaz proces zageszczania .

wtasciwego, liczba kwasowa podwyzsza sie
znacznie, liczba za$ jodowa bardzo maleje.

W zwiqgzku z badaniami Wolff'a (Ztschr, {.
angew. Chemie, 1924, 38, 729) nalezy nadmienié
o ciekawym spostrzezeniu, ze lepko$¢ nie wzra-
sta réwnolegle ze zmniejszeniem liczby jodowe;j.
Liczba ta bowiem na poczgtku procesu znacznie
maleje, zwigkszenie za$ lepkosci jest nieznaczne.
Wzrost jej gwattowny zaczyna sig¢ po osiggnie:
ciu minimalnej wartosci liczby jodowej i jej
ustaleniu sie. Réwniez nalezy zaznaczyé, ze ni
poczatku wzrastajg dosé szybko cigzar gatunko-
wy i refrakcja. Ze zmiang charakterystycznych
liczb oleju zmieniajq sie réwniez w kierunku do-
datnim wtasnosci btony malarskiej z tych olejéw,
a mianowicie: twardosé¢, potysk, odporno$é na
natmosferylia”,  jak réwniez odporno$é¢ na al-
kalia.

Rozwazajqc istote przemian chemicznych poli-
meryzowanego oleju, i opierajgc sie ‘na gwattow-
nym spadku liczby heksabromowej i jodowej,
tlumaczono je dotqd fgczeniem sie dwéch czg-
steczek kwaséw ttuszczowych w miejscach pod-
wéjnych wigzan, co' zostato zbadane przez Fa-
hrion‘a j Lewkowitsch’a. Schemat reakcji bytby
nastepujqcy:

- CH= CH-

-('.‘.H‘ ?H =
- CH=CH-

=CH/="CHi-

llos¢ nienasyconych wigzan w resztach kwa-
sowych glicerydéw decyduje o stopniu polimery-
zacji. Ze wzrostem wigc lepkosci  polimeryzatu
wzrasta wielko$¢ czgstek. Ciezar czgsteczkowy
takich aglomeratéw sigga w niektérych wypad-
kach, jak puwaje Eibner, do dwéch tysigcy. We-
diug Marcusson'a, zageszczony olej jest kolo-
idalnym roztworem powstajgcego w niezmienio-
nym oleju niezbadanego zwiqgzku, ktéry przy od-
powiednim jego stezeniu tworzy zel. .

Bauer i Hiickel (Ch. Umschau, 1925 r., 13) tu-
maczg gestnienie oleju koloidalno-chemicznyn
procesem nasycenid miedzy sobg podwdjnych
wigzan, kiére stajg sie bierne w stosunku do jo
du i bromu. Stojg oni na stanowisku, ze wysyce-
nie tych wigzan jest jeszcze niewyjasnione. Schei-
ber (Ch. Umschau, 1928 r., 185) ttumaczy polime-
ryzacjqg olejow w sposéb nastepujgcy:

I. Tworzenie sie produkiéw nisko spolimery-
zowanych:

¢=C

s f;?—j:ii 2. 3>c=c<——>c< >C<
' &=

: >C-CH,

3 >C=CH,_>C-CH, 4 ,>C-0Hy | CH-C¢
HC=C<  CH=C< GH=C< ~ CH-C<
>C- CH,



10 (1947)

PRZEMYSt CHEMICZNY

347

Il. Powstawanie wysokoczgsteczkowych poli-
meréw (wg. Studinger'a):

X>C=C<—>C-C-(c-c)-c-c¢
1 ) A A ]
X2

Polimery zwiqgzane przez podwdjne wigzania
sqg odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw, czym
rozniq sie¢ one od produkiéw asocjacji (agrega-
cji). Eibner w swoim dziele ,,Das Oeltrocknen®
dochodzi do wniosku, ze przy ogrzewaniu oleju
Inianego w CO: przy wysokich temperaturacn,
powsiajq tazy olejno-koloidaine o roznym stop-
niu dyspersji, ktore, posiadajgc dostatecznie au-
ze czqgsteczki, odgrywajg role zywic w olejnym
lakierze | stanowig jakgdyby sztuczne zywice,
z nich utworzone. Wielkg odporno$¢ powtoki
malarskiej z tych olejow Eibner ttumaczy zawar-
toscig tych specyticznych roztworéw koloidal-
nych. Oddzielenie nisko-spolimeryzowanych i wy-
sokodyspersyjnych czesci koloidu (mikromoleku-
ty) podwyzszyioby jeszcze jakos¢ produktu, gdyz
wediug Eibner'a, obecnosé¢ ich wpiywa na znacz-
ne pogorszenie jakosci. Eibner wskazuje na moz-
liwos¢ otrzymania produktu o zawartosci 85%
wysokospolimeryzowanych  niskodyspersyjnych
koloidow (makromolekut), ktére w zachowaniu
swoim dajg duzo lepsze wyniki, anizeli wprowa-
dzone do lakieru zywice sztuczne, Powtoka ma-
larska z takiego oleju przy wysychaniu i wy-
schnigciu mniej traci na wadze, anizeli ze zwy-
ktego oleju w kombinacji z zywicami, a cechuje
jQ, oprécz wyzej wymienionych wiasnosci, mniej-
sza skfonnos¢ do zotknigcia, co zachodzi réwno-
legle ze spadkiem liczby heksabromowej i jodo-
wej. Wediug Eibner'a zagegszczony olej skiada
sie w przewaznej czegsci z wysoko-polimeryzowa-
nej i niskodyspersyjnej fazy. Faza nisko-spolime-
ryzowana i wysoko-dyspersyjna jest produktem
ubocznym. Pierwsza z nich charakteryzuje sie
mskq liczbg kwasowq, druga z nich, skiadajgca
sie z mniej nienasyconych glicerydéw, posiada
wysokq liczbe kwasowgq, dajgc przy wysychaniu
powtoke z odlepem, co jest przyczynqg powolne-

go wysychania z charakterystycznym lepieniem:

sig farb przez diuzszy okres czasu. Jedna z firm
niemieckich opracowata ekstrakcyjng metode
rozdzielania wysoko-spolimeryzowanych i nisko-
dyspersyjnych czesci zageszczonego oleju, kiéry
po wyodrebnieniu i odpowiednim zasykatywo-
“waniu wysycha w przeciggu 3—4 godzin, dajqgc
wysokogatunkowe powioki malarskie. (F-ma
Theodor Kothoff).

Z zestawienia dotychczasowych prac, wyko-
nanych przez wielu badaczy, mozna wyciggngé
wniosek, iz na poczgtku odbywa sie proces che-
miczny, ktéry jest w nastepstwie przyczyng po-
wstawania koloidalnych faz o réznej dyspersji.
Na ogét mozna powiedzieé, ze procesy zacho-
dzgce przy polimeryzacji olejéw sg natury wy-
bitnie koloidalnej i dotgd sq definitywnie niewy-
jasnione.

Stosowanie zageszczonych olejéw o tak wy-
sokich wtasnosciach lakierniczo-malarskick, a po-
siadajgcych duzg lepko$¢, daje réwniez w tym
przypadku duzg oszczgdnosc w gospodarce ole-
jem Inianym, a siega ona od 25—30%.

Przystepujgc do podania wynikéw oraz zilu-
strowania dos$wiadczen, zwigzanych z fermiczng
polimeryzacjq oleju Inianego, poswigce pare
uwag aparaturze, w  kitérej przeprowadzitem
wszystkie préby w temperaturze 290°C. Oleje
polxmeryzowcfem w kociotku alummlowym, po-
jemnosci 25 litréw, skonstruowanym i wykonanym
specjalnie dla wigkszych préb laboratoryjnych

(Rys. 2).

g Rysunek 2
6 rub
_._co2
ud L 9azy
i / ‘ == podestylats;

Budowg swojg jest on zbllzony do systemu
Sommer'a—Schmidding’a i zmodyhkowany prze-
ze mnie w konstrukcji pierwszej przestrzeni kon-
densacyjnej (deflegmacyjnej), = umozliwiajqcej
w wysokim procencie zestalanie i zwracanie do
mieszaniny reaktywéw wysublimowanego kwasu
ftalowego, przy ofrzymywaniu migkkich zywic
z zawartosciqg olejéow typu ,,Alkydali i ,,Becko-
soli" oraz pentaerytrytu przy estryfikacji natu-
ralnych zywic. Przy tego rodzaju konstrukeji de-
flegmatora, produkty te mozna z tatwoicig me-
chanicznie w pewnych odstepach czasu zwracaé
do kotta. Wydmuchiwanie bezwodnikiem kwasu
weglowego gotowego juz produktu w stanie
ptynnym, jest przy tego rodzaju konstrukcji bar-
dzo utatwione, co daje sie juz uskuteczniaé przy
niskim bardzo cisnieniu COz, Tak zmodyfikowa-
ny konstrukcyjnie kociot estryfikacyjno-polime-
ryzacyjny, pojemnosci 1.100 litréw, zainstalowa-
ny jest przeze mnie w fabryce lakieréw ,PORSA"
w Radomiu, gdzie pracuje bez zarzutu.

Polimeryzowane oleje podczas doswiadczen
byty mieszane bezwodnikiem kwasu weglowego
i znajdowaty sie w jego atmosferze. -

Jako pierwszg i wzorcowqg prébe, wykonatem
zageszczanie czystego oleju Inianego w tempe-
raturze 290°C. z mieszaniem w atmosferze CO,
lloé¢ zageszczonego oleju siggata ilosciowo
zawsze 10 kg, do kiérej przy wszystkich prébach
dodawano po 0,15 kg pentaerytrytu dla obnize-
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nia wzrastajgcej liczby kwasowej. Polimeryzacje
zwykle prowadzitem do uzyskania oleju o lepko-
$ci, majace]j zastosowanie do produkcji lakierow,
a siegajgcej wartosci w granicach od 80 do 200
sekund. Czas polimeryzacji wynioést przy tej pro-
bie (O proba) 6 godzin. Polimeryzowany olej
ofrzymatem o zabarwieniu $redniojasnym. Wy-
dajnosé procesu wyniosta 97,2%;

Tabela 4.
caos polimeryzacjc termiczng [¢2wsty  oly laia
oleyu lnwnlgo{u gods. J l:u":‘n, ¥’ ..::‘ 29 4 5 6
Lisby  [Bee botelizatoro | 2,86 | — | 869 | 14,00| {340 | 4548 |5 probo
hweowe | L mgoutz " | 286| 495( 687 | 825| 935| - |6 -
(Licoge ne olej) 0 g 2
Licaby Bes katalizotora |54 4 - |f236 |1449 |966 |912 |5 --
Jodowe ol 708
wfg tlanuse “:‘F::‘W’J':CZ‘") 1530 (1504 |1054 1042 |969 = 6+
Wiskozo wfg |Bea katelizatoro | S sek = 8 a7 54 T6sek|5 *
Frenkla
[Kalol. fin. 00287 +
yasomempti] 8 05451 " [ Seex | 34 | 125 | 640 |is00 | ~ o~
(Licsge ne olej) :

Préby pobierane byty ilosciowo przed polime-
ryzacjq, po 2, 4, 5 i 6-ciu godzinach, a badatem
je na lepko$é¢, kwasowoéé oraz liczbe jodowa

\

.\‘
\I
2cm. odpowiadaja: (RS
4jedn. liczby kwasong \, \.
40 - ~-  jodowey \ \.\
Hanus'a e X
wfg v

20 Jedn. wiskozy

Wykres 4

polimeryzacji oleju, odpowiada liczba kwasowa
15,18 oraz liczba jodowa Hanus'a — 91,2
Niezmiernie ciekawe wyniki ofrzymatem z pré-
by 6 (Tab. 4; wykres 4), w ktérej poddatem poli-
rmeryzacji olej Iniany w tych samych warunkach
proby 5, z tq réznicq ,ze zawierat on katalizator,
sldqdajqcy sie z dwéch mefch Mn i Pb o steze-

niu na olej:
.Mn 0,0284:%
Pb 0,0483%,

jak przy procesach utleniania, pod postacig zy-
wiczandéw o sktadzie podanym na  stronie ni-
niejszej pracy.

Préoby, pobierane ilosciowo bardzo doktadnie,
poddano tym samym badaniom laboratoryjnym,
jak w b prébie, z tg tylko réznicq, ze préb zero-
wych przed ogrzewaniem byto dwie: bez kata-
lizatora i po jego dodaniu w 120°C. (Tab. 4, wy-
kres 4; préba 6, patrz wyzej),

" Analizujgc dane cyfrowe préby 6, ofrzymuje-
my niezmiernie ciekawe spostrzezenia. Po upty-
wie 5 godzin polimeryzacji oleju Inianego wobec
katalizatora, otrzymujemy jego wiskoze 130" sek

3 :
\ 6 proba
\
0 -C205 ":: \.\ ;
2 -liczba kwasowa e 5 T T 5,oroba
90 - <« jodowa 2‘ 4 5 6 godz.
w/g Hanus'a
0 - wiskoza 4godz

mefodq Hanus'a. Liczby zawarie w tabeli 4, pré-
by:5 majg wszystkie wartosci wahajgce sie w nor-
malnych granicach: leokosci 76" sek., po 6 godz.

(w prébie 5—54" sek), liczba kwasowa w prébie
6 posiada wartoéé tylko 9,35, w prébie zas H-tej
13,4 przy tak niskiej wiskozie.

Bardzo - wazng
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w tym wypadku jest wartosé liczby jodowej, ktéra
po uplywie 9-ciu godzin polimeryzacji ma war-
toé¢ prawie jednakowg w obu prébach | wynosi
okoto 96-ciu. Wydajno$é procesu polimeryzacji
dla préby 6-ej réwna sig 97,01%; polimeryzacja
wobec katalizatora przebiega w przyblizeniu
4 godz. 13 minut, zamiast 6 godz. 10 minut, co
stanowi 2/3 normalnego czasu polimeryzacji.

Waznymi cechami oleju préby 6-ej jest jego
klarownos¢ (brak opalescencji), bardze jasna bar-
wa o odcieniu lekko cytrynowym, stosunkowo
niska liczba kwasowa oraz krétszy czas polimery-
zacji.

Doié¢ znaczna réznica w wiskozach préby 5H-tej
i 6-ej, po uptywie 5 godzin trwania procesu, na
korzy$¢ ostatniej ze znacznie nizszq wartosciq
liczby kwasowej przy jednakowych wartoiciach
liczb jodowych, wskazaty nowg droge przeliczen
stechiometrycznych w celu wyciggniecia odpo-
wiednich wnioskéw, ktére udowodnity istnienie
w znacznym procencie reakcji odwodnienia po-
miedzy wolnymi grupami karboksylowymi reszt
kwasowych, a wodorami fancucha tych kwaséw
oraz grupamj karboksylowymi pomiedzy sobg,
przy zageszczaniu termicznym oleju Inianego pod
wptywem katalitycznym metali Mn i Pb. Przelicze-
nia bedq oparte o wyniki préb: 5-tej i 6-tej.

Przeliczenia stechlometryczne:

A) Wzrost liczby kwasowej oleju Inianego
po wprowadzeniu do niego katalizatora:
Mn i Pb w postaci zywiczanéw (préba 6):

4,9503
— 2,8602
2,0901

B) Obliczenie wzrostu globalnej liczby kwa-
sowej przy jego polimeryzacji termicznej
bez udziatu katalitycznego metali  (pro-
ba 5 i 6): ‘

13,4009
—  2,8602
10,5407

10,5407
s 1an2/0901
12,6308

C) Catkowity wzrost liczby kwasowej oleju
Inianego  przy polimeryzacj; iermicznej
wobec katalizatoréw: Mn | Pb (préba 6):

9,3506
— 4,9503
4,4003 - -

v 1) HCHC- CH

D) Obliczenie liczby kwasowej, odpowiada-
reakcji dehydratacji pod wplywem kata-
lityeznym Mn | Pb: :

12,6308
—  4,4003
8,2305

Jednakowa liczba jodowa réwna okoto 96,
w O-tej godzinie procesu polimeryzacji oleju
Inianego bez katalizatora i z katalizatorem (pré-
by 5 i 6), wobec znacznie wyiszej wartoici wi-
skozy oleju w prébie 6-tej (130" sek), udowad-
nia obecnos¢ reakcji odwodnienia wobec katali-
zatoréw, pomigdzy uwalniajgcymi sie i wolnymi
grupami COOH kwaséw ttuszczowych, a wodo-
rami ich fafncucha intramolekularnie i ekstramo-
lekularnie oraz grupamj COOH miedzy soba.

Wyzsza wartos¢ wiskozy oleju proby G6-tej
(130" sek) przy tej samej wartosci liczby jodowe;
po 9 godz. préby -tej, a wiskozie tylko 54" sek.,
nie moze byé tumaczona zanikaniem: zrézniczko-
wanych wigzan tafcuchéw pomiedzy sobg,

a wiec drogg normalnej polimeryzacji, lecz tylko

i jedynie reakcjg odwodnienia wyzej wymienio-
nych grup, w rezultacie czego powstajg duze
skupienia czgstek (kodensacjay).

2) rlzootll
R

Il
~CH R
i HCI- : \(~H20) ’
Polimeryzacja termiczna ?0-0-0?
R HialR,
Grupy harboksy /2 czqsteczki/
%) R R, R R, Jtworenie siatek/
il | Vel
OH+HC - =C- =C-C-C-C=0
BT S e
? R e
By, Ry R, R,
3%) i g
cl:o@ml: —2—C0-CH
‘R R, R Rk
Nehydratacja grup karboksy oraz grup karboksy 2tz -
lancuchow

E) Obliczenie udziatu reakeji dehydratacji
przy polimeryzacji termicznej oleju Inia-
nego wobec katalizatora Mn i Pb:

12,6308 — 100%

8,2305 — udziatu reakcji dehydratacji

Udziat reakcji dehydratacji ’
_wobec Mn i Pb ,jako kataliz. = 65,16%;
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W celu potwierdzenia zachodzgcej reakcji

odwodnienia obliczytem ilo§¢ wody, kité-

ra moze wywigzacé sie podczas odwodnie-

nia przy zobojetnieniu globalnej liczby |
kwasowej réwnej 8,2305:

F)

COBH + B0k — COOK + H,0
R‘

R

4
56,1038 18,0156
82305 = X mg-H,0
X=26429mqg Haﬂ/odpow 1yr. otq»/
Hlosc wywiqaujgce) sig Hy0 z reakeji odwodnienia, liczge no poluneryzawanq
olej =0,26],

Zestawiajge liczby wydajnosci procentowych
prob H-tej i 6-tej stwierdzamy, ze w ostatnim
wypadku (préba 6), przeprowadzonym wobec
katalizatorébw Mn i Pb, mamy wydajnos¢ procesu
polimeryzacji mniejszq o 0.28%

7,29% — 97,01% = 0,28%),
co potwierdza z matym odchyleniem od liczb
rzeczywistych wywigzywanie sie wody z reakgji
dehydratacji.

Na podstawie wynikéw dwéch ostatnich prob
stwierdzamy przy poclimeryzacji iermi'cznej oleju
Inianego wobec katalizatora Mn i Pb, obecnosc
reakcji odwodnienia pomlqdzy wolnymi grupami
karboksylowyml, a wodorami z tancucha kwa-
séw ttuszczowych (patrz str. 29) oraz pomiedzy

samymi wymienionymi grupami, z tak znacznym .

(N4

udziatem siegajgcym 65% odbywajacych sie
proceséw chemicznych. Wyniki fe wprowadzajg,.
poza normalnie przebiegchcq polimeryzacja

przez zanik podwéjnych wigzan w tancuchach
kwaséw, zupetnie nowe ujecie polimeryzacji ter-
. micznej oleju Inianego wobec katalizatorow Mr

i Pb, kiére przy wysokich temperaturach (290°C.)
majq juz duzy wplyw na reakcje dehydratacji.
Nalezy wspomnie¢, ze przy procesach oksyda-
cyjnych, przebiegajgcych w poblizu 100°C, udziat
tych metali w reakcji odwodnienia siegat tylko
9%. Potwierdza to zasade, ze podwyzszenie tem-
peratury reakcji chemicznej, o kazde 10°, podwa-
ja jej szybkosé.

W zwigzku z tymj wynikami ciekawe bedzie
zachowanie sig przy termicznej pohmeryzacji
metalicznego zelaza, ktére juz w poblizu 100°C.
przy procesach oksydacyjnych miato 66 % "; udzvo
tu w reakcji dehydratacji.

W celu zbadania tego wplywu, przeprowadzi-
lem polimeryzacje termiczng oleju Inianego
w 290°C., wobec katalizatora Fe, zastosowane-
go w postaci pytku w ilosci 0,1%, liczgc na olej,
ktérego wzieto do préby 10 kg oraz pentaery-
trytu 0,15 kg. Doswiadczenie wykonane byto
w atmosferze COs, kidére zarazem mieszato olej.
Préby pobrano po 1,5-ej oraz 2 godzinach pro-
cesu (Tabela 5, wykres §, préba 7). Przypuszcze-
nia, dotyczgce bardzo silnego katalitycznego
wplywu Fe na reakcje odwodnienia przy polime-
ryzacji termicznej w wysokiej temperaturze, bo

w 290°C., okazaly sig stuszne. Wiskoza oleju tak
szybko wzrasta, ze juz po uptywie 90 minut pro-
cesu polimeryzacji, sigga ona 170" sekund, a po
2 godzinach 570" sekund. :

Tabela 5.
Tzas p;ﬂmnylnq. Ermmuuj
e s o e govaszy | 090de | dsedw | 45gede | 2g0ce
Licaby kwasowe 2,86 1265 1457 46,50 7,;raba
Licaby jodowe wfg Hanuso | 41502 |440,8 938 747 7 -
—
Wiskozo w/g Frenkla
T 3sek | 42sek |170sek |570sekc |7
! ;
‘l 7 proba
2 cm. 'odpmu'ada.‘ Wy/f/‘e's 5 "
4 jedn. kwasowym ,'
2 w- jodowym ]
80 v wiskery |
I
]
]
]
]
]
]
]
]
1
/]
0 -czos
.0 -liczbo kwasowa
10 - - jodowa
“/g S 4 15 2godz
-0 - wiskeze 4 godz

Proces polimeryzacji przez odwodnienie, pod
wpfywem koic:hfycznym Fe tak szybko przebie-
ga, ze w oleju juz po uptywie 90 minut procesu,
przy lepkosci 170" sek. tworzg sie mate ktaczki
galareikl — osrodki koagulacji, ktére uwidacz-
niajq sig w niespokojnym sptywaniu spolimery-
zowanego oleju. Na dowéd bardzo energicznej
reakcji dehydratacji wobec katalizatora Fe mo-
ze stuzyé liczba jodowa oleju po 90 minutach
procesu, ktéra wynosi 93,8 przy wiskozie 170"
sek. (préba 7) w zestawieniu z tymi samymi cha-
rakterystycznymi liczbami préby 6, z katalizato-
rem Mn i Pb, po 5 godzinach pohmeryzuql (licz-
ba jodowa 96,9 przy wiskozie 130" sekund)
Wartosci liczb jodowych sqg prawie jednakowe,
lepkosé za$ préby 7 ma warto$¢ znacznie wigk-
szq. Nalezy podkresli¢, ze charakierysfyczne licz-
by polimeryzowanych olejéw préby H-tej, wobec
katalizatora Mn  Pb, ofrzymano po uptywie 9
gedzin pollmeryzcc;l, co osigga sie przy katali-
tycznym wplywie Fe juz po 90 minutach procesu.
Znacznie wyisze wartosci liczb kwasowych pré-
by 7, pomimo energicznie przebiegajqgcej reake:
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dehydratacji, tumacze wybuchowym wprost
przebiegiem w temperaturze 290°C. procesu od-
wodnienia, prowadzgcego do rozrywania fancu-
chéw kwaséw ttuszczowych, oraz katalitycznym
wpltywem Fe na rozszczepienie estrow olejowych.
Wykonana préba 7 nie ma wigkszego znaczenic
praktycznego ,gdyz spolimeryzowany olej Iniany
jest bardzo ciemny przez zreagowanie z meta-
licznym Fe, lecz jest w swoich liczbowyzch wyni-
kach bardzo wazna dla przestanek teoretycz-
nych polimeryzacji termicznej oleju Inianego.
stwierdzajgcych nowa reakcje odwodnienia.

Ogélny wniosek z drugiej czesci pracy
(dofyczacej polimeryzacji termicznej oleju Inia-
negoj:

1. Wplyw katalityczny Mn-i Pb na przyspie -
szenie procesu polimeryzacji termicznej
oleju Inianego jest dodatni. Gestnienie ole-
ju nastepuje w czasie krétszym, bo juz po
uptywie 2/3 czesci normalnego czasu, po-
trzebnego dla spolimeryzowania »sleju; ja-
ko wynik otrzymujemy, bardzo jasny kla-
rowny i o niskiej liczbie kwasowej spoli-
meryzowany olej Iniany,

Katalityczny wptyw Mn i Pb przy procesie
polimeryzacji termicznej oleju Inianego
uzewnetrznia sie w reakcji  dehydratagji
wolnych grup karboksylowych miedzy sobg

N

oraz tychze grup z wodorami, zawartymi

w tancuchach kwaséw ttuszczowych intra-

molekularnie i ekstramolekularnie, zacho-

dzgcej w 65%.

Kataliczny wptyw zelaza na procesy poli-

meryzacji  termicznej oleju Inianego jest

bardzo znaczny, czego wynikiem jest gwat-
townie przebiegajgca reakcja dehydrata-
cji.

4. Wptyw katalityczny metali na reakcje od-
wodnienia poteguje sie ze wzrostem tem-
peratury:

a) Udziat w reakcji odwodnienia Mn i Pb
w 100° C. wynosj 5%, w 290°C -— 65 % ;

b) Udziat w reakcji odwodnienia Fe
w 100°C. wynosi — 66%, w 290°C. —
bardzo silny.

Co

Summary: The author describes the influence of ca-
talysers (Fe', Mn and Pb) on the process of cxydation
and thermical polymerisation of the linseed- oil: Mn and
Pb have oxydation- effect, while Fe has mainly dehy-
crataiion- effect. In higher temperaturs (290°) Mn and PH
react like Fe'':

Résumé: L'auteur décrit l'influence des catalysateurs
(Fe', Mn et Pb) sur le procédé de I'oxidation et de la po-
limerisation fermique d'huile de kn. Mn et Pb catalysent
l'oxidation pendant que le Fe', démontre la propriété de
la dehydratation. En hautes temperatures Mn et Pb ont
une influence analogue de cette de Fe':

Pentaerytryt, jako surowiec lakierniczy

Mieczystaw Satuda — Radom

Laboratorium Fabryki Lakieréw ,,PORSA"
; w Radomiu

Mysl wykorzystania czterowartosciowego al-
koholu C —(CH2OH)s — pentaerytrytu, jako
materiatu pomocniczego przy wyrobie lakierdw,
jest wzglednie nowej daty, gdyz znalazta zasto-
sowanie na skalg techniczng zaledwie pietnascie
lat temu. Pierwsze urzeczywistnity jg, na podsta-
wie patentu amerykanskiego zaktady ,Hercu-
les powder Co.”, wytwarzajgc ester zywiczno-
pentaeryfrylowy, znany w Ameryce pod nazwag
Pentalin. W okresie wojny podjety produkcje estru
zywiczno-pentaerytrytowego wytwérnie Absha-

gen et Co, pod Hamburgiem, wypuszczajgc pro-

-dukt zwany Acopentrosin.
. Ester zywiczno-pentaerytryfowy jest wynikiem
badan w kierunku uszlachetnienia zywic natu-
ralnych przez nadanie im odpornoici na wilgoé,
czego nie posiadaty dotychczas stosowcne zy-
wiczany wapnia lub cynku, oraz osiggniecia
wyzszej temp, miekniecia, niz wyitwarzany
od diuiszego juz czasu ester zywiczno-glicery-
nowy. :

Dostawcq pentaerytrytu do Polski  podczas
wojny byt Koncern I. G, On tez podawat recepty
na wykonywanie estryfikacji kalafonii pentaery-

frytem, zalecajgc stosowanie podczas - procesu
réznych katalizatoréw. Po blizszym zapoznaniu
sie z nimi, w fabryce lakieréw ,,PORSA" w 1941
roku, poczeto upraszczaé zalecone postepowanie
i stwierdzcno, ze w razie nalezytego ustalenia
temperafury ‘i czasu opzaracji, proces przebiega
gtadko i z pominigciem stosowania dodatkow,
np. w rodzaju zaleconego kwasu bornego i bez-

-wodnego chlorku glinu.

Pcstepowanie przy fabrycznym —wytwarzaniu
estru pentaerytrytowego kalafonij w fabryce
PORSA" jest nastepujgce: ‘

Do krytego kotta glinowego, systemu Som-
mer'a — Schmidding'a, posiadajgcego wymien-
ng dennice z elekirolitycznej miedzi, fadowano
szarze kalafonii, wynoszgcg 400 lub S00 kg
(w zaleznoéci od pojemnosc kottéw) i podgrze-
wano, Po uzyskaniu temperatury 180°C. doda-
wano porcjomi odwazong ilos¢ pentaerytrytu
w ilosci ca 12% i po zamknigciu kotta, podno-
szono wolno temperature do 200°. W tej
temperaturze na skutek intensywnosci re-
akcji - wydziela sie © znaczna ilo$¢  pary
wodnej, powstatej z potgczenia hydroksylowych
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grup pentaeryirytu z grupami  karboksylowymi
kwaséw o i fi abietynowych kalafonii. Woda
z reakcjj byta odprowadzana do kondensatora.
Temperature ustalano na 305°C. i proces wykan-
czano, badajqc liczbe kwasowq estru,  kiérc
w gotowym produkcie wynosj 8—12, W czasie
estryfikacji przez kociot przepuszczano CO: dla
uniemozliwienia - dostepu powietrza, przez co
uzyskiwano jasny koncowy produkf.

Po przeprowadzeniu szeregu badan poréw-
nawczych, w tablicy Nr 1 zamieszczam dane,
charakteryzujgce pentaerytrynowy ester kalafonii
w poréwnaniu z takimiz danymi dla estru glice-
rynowego.

Tablica Nr 1.
Ester kulofonlow z
Wiasnosci Rl il
penfcerylryiem gllcerynq
Temp. rozmigkcza- 490° C i 755 @
nia (Kroemmer — ‘
Sarnow) i
Liczba kwasowa 8§ — 13 S — 13
!
Barwa jasna ‘ jasna

Rozpuszczalnosé ' w weglowodc-
rach adlifat. i a-
romat., terpen-
tynie, estrach,
| ketonach, deka-

linie, tetralinie.

w  weglowodo-
rach alifatycz-
nych i aroma-
tycznych, terpen-
tynie, estrach,
ketonach, deka-
linie, tetralinie
Mozliwos$é miesza-

w kozdym sto- | W kazdym sto-

nia i stapiania sunku sunku

z olejam Inianym \

Potysk bardzo dobry baidzo dobry

Odporncéé na al- dobra znacznie mniej-

kalia (1% NaOH) sza, niz estru

w czasie 1 godz. pentaerytryto-

i temp. 20°C wego

Twardo$Z powfoki duza znacznie mniej-

malarskiej sza, niz estru
pentaerytryto-

wego

Lepko$é w apara- 29" 7

cie Frenkla (g 2,5

mm - femp. 20°C)

(66% roztw. w

benz, lak.)

Odporncéé na duza mniejsza niz

wode estru pentaery-

. | rytowego
Wsigkliwo$é wody 9,8% ! 15,6%

w procentach naf:
wage wyschnietej
powtoki malar-
skiej (3-dniowe
moczenie W Wwo-

dzie dest.)

Wykres Nr 1 podaje krzywg pecznjenia bada-
nych estrow kalofoniowych w wodzie. Szybki
o wymiarach 10X15 cm malowano lakierem,
przyrzagdzonym z estru pentaerytrytowo-kalafo-
niowego i oleju Inianego, zageszczonego ter-
micznie w stosunku 1:1, z dodatkiem odpowied-

niej ilosci benzyny lakierniczej i sykatywy, celem
uzyskania dobrej rozprowadzalnosci pod pe-
dzlem oraz odpowiedniego czasu schnigcia, Po
5-dniowym schnigciu szybki zanurzano do wody
destylowanej, po uprzednim okredleniu  wagi
wyschnietej powtoki lakieru, badajgc nustepnie
po wyjeciu z wody i przewazeniu na wadze ana-
litycznej ilo$¢ wody wchtonietej przez powtoke
lakierowq, Réwnoczesnie w tych samych warun-
kach poddano badaniu lakier o tej samej zawar-
tosci zageszczonego oleju Inianego, lecz zrobio-
ny z zastosowaniem estru glicerynowego.

4 Wykras {

— = = —. —Lokierzaviciajacy esterglirayny
T T lokiertowiwrojacy ester pentoeryin

» B A

Pacinienic rvockie v % %
\

Tdoba Zdoby Sdohy

’

zamieszczone na tym wykre-
ofrzyma-
jednako-

Dane liczbowe,
sie, sa liczbami $rednimj z wynikéw,
nych z réwnolegtego badania 3-ch
wych préb kazdego z lakierow,

Uwidocznione w fablicy Nr 1 oraz wykresie
Nr 1 réznice wykazujg korzysci, wynikajace
z zastosowania do wyrobu lakierow estru pentae-
rytrytowego kalafonii; réznice uwidaczniajq sie
we wszystkich mozliwych kombinacjach z rézny-
mi spoiwami, majgc zdecydowanag przewage pod
wzgledem lakierniczo-malarskim nad esirem gli
cerynowym.

Znacznie wyzsza temperatura rozmiekczania
esiru pentaerytryfowego powoduje, iz powloka
malarska, zbudowana w oparciu o ten ester, wy-
kazuje duzg twardo$é i nie mieknie przy nie-
znacznie podwyzszonych tempesraturach oraz
daje wymalowania o wiekszej odpornosci na
mechaniczne uszkodzenia. Roztwory estru pen-
taerytrytowego, posiadajac  znacznie wieksza
lepkosé od estru glicerynowego, daja sie rozrze-
dzaé wiekszg iloscig tanich rozpuszczalnikéw
oraz posiadajgc lepszy . potysk, umozliwiajq
wprowadzenie do emalii wiekszego procentu
farb suchych — pigmentéw, w poréwnaniu
z estrem glicerynowym, co réwniez | ze wzgle-
dow kalkulacyjnych posiada duze znaczenie.

- Dos¢ znaczna odpornos$é na alkalia (zmydlenie)

estru glicerynowego w swoim odpowiedniku
penfaeryiry)fowym wystepuje w stopniu jeszcze
WY ZSZym. Na]cenmejszq jednak z cech estru pen-
fqerytryfowego jest jego duzy stopieri odporno-
Sci na dziatanie wody.

Rezultaty badan, uwidocznione przeze mnie
w tabelach 1 i 2, pokrywajg sie wynikami, otrzy-
manymi przez Th. Crebert'a (Farben-Ztg. 44 —
1939, 1051), ktéry podkresla korzysci ptyngce
z zastosowania do lakieréw estru pentaerytryto-
wego, a przede wszystkim wysokq temp, topli-
wosci, znacznqg szybko$¢ podsychania i przesy-
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chania oraz jasny kolor, nadajgcy sie ‘do wyro-
bu biatych emalii.

W ,,Paint Oil Chem, Rev.” z 1940 r., Nr 12, 14
i 18 podkresla sie przede wszystkim przewage
estru pentaerytrytowego nad estrem gliceryno-
wym co do odpornosci na dziatanie waqdy i al-
kalia oraz twardos¢ j potysk wymalowan,

Obok estru zywiczno-pentaerytrytowego, w fa-
bryce ,,Porsa” wytwarzano szereg estréw miesza-
nych, ofrzymywanych przy zastosowaniu pen-
taerytrytu. Produkty. te sianowiqg réznorodny
i cenny materiat wyjsciowy dla produkcji lakie-
réw. Wspomniane estry wysychajg na wolnym
powietrzu lub w piecu, w zaleznosci od rodzaju
i iloSci przytgczonych do pentaeryirytu kwaséw.
Dla celéw, ktére nie wymagaja diuzszej trwatos-
ci, wigzemy wiekszy procent grup hydroksylo-
wych z kwasem abietynowym, obok réwnoczes

nego wigzania kwaséw: naftowego, arachino-
wego, kwasdéw tluszczowych olejéw schng-
cych, lub mieszaniny tych kwaséw. W miare

wzrostu wymagan, wzrasta procent wprowadzo-
nych do reakcji kwaséw tluszczonych i oleju
Inianego.

Estry mieszane wykazaly w lakierach swe do-
datnie cechy, uwidaczniajqce sie lepszym po-
tyskiem wiekszg zdolnoscia schniecia i wyzszg
cdpornoscig na dziatanie wody, niz lakiery
oparte na estrach oddzielnie ‘przygotowanych,
a nastepnie mieszanych.

Opierajgc sie na wynikach, otrzymanych przy
badaniu wytworzonych estréw kalafoniowych,
rozpoczatem prace w celu zbudowania zywicy
alkidowej, opartej- na pentaerytrycie, zamiast
dotychczas stosowanej gliceryny.

Zywice alkidowe, sftosowane do wyrobu la-
kieréw, sa produkiem kondensacji kwaséw jed-
no- i dwukarbonowych, zaréwno ttuszczowych
jok i zywicznych z polialkoholami. Glipfal, otrzy-
mywany na drodze kondensacji bezwodnika
kwasu ftalowego z gliceryna (ester gliceroftalo-
wy)., wobec braku zdolnosci taczenia si¢ z ole-
jami, jak réwniez weobec tatwego ulegania dzia-
taniu wody oraz wptywdw atmosferycznych, nie
znalazt zastosowania w lakiernictwie.

Natomiast przodujgca pozycje wsréd zywic
sztucznych zajety modyfikowans zywice alkido-
we, wytwarzane pierwotnie w Stanach Zjedno-
czonych A, P., nastepnie od roku 1931—w Niem-

~czech. Swiadczyé o tym moze fakt, iz w Stanach

Zjednoczenych A. P. w roku 1935 na 20.500 fon
wyprodukowanych zywic sztucznych dla przemy-
stu lakierniczego, okoto potowy stanowity zy-
wice alkidowe (Ellis, Chemistry of synthetic re-
sins, New York 1936) oraz, jak podaje Fonrobert
(Albertschrift Nr 30, 1937), z 30.000 ton $wiato-
wej produkeji zywic sztucznych dla przemystu
lakierniczego — 12.000 ton' przypadfo na zywi-
ce alkidowe.

Obok bezwodnika kwasu ftalowego podsta-
wowymi sktadnikami przy wyrobie modyfikowa-

nych zywic alkidowych sg kwasy tfuszczowe ole-
jOW schngcych lub tez nieschngcych (w zalezno-
$ci od przeznaczenia zywicy), kwasy zywiczne
oraz polialkohole, przy czym z fych ostatnich
gliceryna jest stosowana najczesciej.

W procesie kondensacji zywic alkidowych,
pierwszg faze stanowi dziatanie bezwodnika
kwasu ftalowego na gliceryne, przy czym wpro-
wadzamy fakg ilo$é bezwodnika kwasu ftalowe-
go, by w glicerynie pozostaty jeszcze wolne gru-
py hydroksylowe, dla dalszego kondensowania
otrzymanych estréw z dodanymi nastepnie kwa-
samj thuszczowymi lub zywicznymi, albo tez mie-
szaning tych kwasow.

(@) gatunku ofrzymanego kondensaiu decyduje
redzaj wprowadzonego kwasu tuszczowego
oraz stosunek tych kwaséw do wytworzanego,
joko cze$¢ zywicy, gliptalu. Zywice alkidawe
modyfikowane dzielg sie na 3 zasadnicze grupy:

1) zawierajace kwasy Huszczowe olejéw nie-
schnqcych

2) zawierajgce
schnqcych

3) zawierajgce kwasy zywiczne i ewentual-
nie jednoczes$nie oleje schngce.

Do fypu zywic niewysychajacych uzywane sa
wolne kwasy ttuszczowe oleju rycynowego i ko-
kosowego, oleinowy, stearynowy i palmitynowy;
zywice te charakteryzuje duza miekkosé. Uzy-
wane sg one przede wszystkim do lakieréw ni-
trocelulozowych, za$§ w kombinacji z zywicami
mocznikowymi znajdujg zastosowanie przy wy-
robie lakieréw piecowych.

Do gatunkéw zywic alkidowych, schnacych na
powietrzu, uzywane sqg kwasy ttuszczowe olejéow:
Inianego, drzewnego, Oiticica, Perilla, stoneczni-
kowego, palmowego i synurynowego.

kwasy — tuszczowe olejow

Zywice ponad fo rozréznia sie wedtug procen-

towej zawartosci kwaséw ttuszczowych:

1) zywice tluste, z zawartoicig 70 — 80%
zwigzanych kwaséw tluszczowych, jako
schrgce na powietrzu, o duzej odpornosci
na wplywy atmosferyczne (Alkydharz 2.521
oraz Alkydharz 2.527, wytwarzane przez
firme Louis Blumer, Zwickau).

2) Zywice sredniottuste, zawierajqce w swym
sktadzie zywice ftalowa i olej w stosunku
1:1, bedgce samodzielnym spoiwem dla
lcklerow schngeych na powietrzu oraz la-
kierow piecowych, (Alkydal T, Alkydal U
90/S, Alftalat 222 A, Alkydharz 2.889,

- Beckosol 1, Beckosol 6, Duxalkyd A II).

3) Zywice chude o zawartosci 30—40%
sktadnikéw oleistych, majace zastosowa-
nie do wyrobu lakieréw piecowych oraz
lakieréw nitroceluolzowych.  (Alkydal TT,
Alkydal RD 25, Beckosol 4, Beckosol 13).

Podczas kondensacjj wazng rzeczq jest prze-

prowadzenie reakcji w kierunku jaknajwiekszego

obnizenia liczby kwasowej, by zapobiec tworze-
niu sie¢ w emaliach zgestnied, o charakterze my-
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det, z pigmentami zasadowymi,  Rowniez
wazne jest nalezyte wyliczenie polialkoholi, ja-
kie majg wejs¢ w reakcje i nieuzywanie ich
w nadmiarze, gdyz alkohole te nie wszedfszy
w reakcje, jako ciato hygroskopijne i rozpusz-
czalne w wodzie, ujemnie odbityby sie na trwa-
tesci wymalcwan.

Duze znaczenie posiada stopien polikondensa-
cji zywicy, w zaleznosci od ktérego otrzymuje sie
produkt korcowy o z géry zaprojektowanej
twardosci powtoki lub lepkosci roztworu zywiey.

Nalezy tu podkresli¢, iz zywjce alkidowe wy-
kazujg znacznie lepszg elastycznos¢, niz zwykle
lakiery olejne o réwnych procentowo zawartos-
ciach oleju. Tym sposobem przy zastosowaniu
lakieru z zywicy alkidowej mamy moznosé
zaoszczedzenia cennego oleju w ilosci okoto
30% (Scheiber).

W ostatnich czasach ominiefo stosowanie wol-
nych kwaséw ttuszczowych w procesie konden-
sacji zywic alkidowych, postugujgc sig wprost
olejami. W celu ofrzymania zywicy alkidowej
z zastosowaniem olejéw zamiast kwaséw tusz-
czowych, w pierwszej fazie nalezy dgzyé do
otrzymania monoglicerydéw  kwaséw ttuszczo-
wych z dwu- i tréjgliceryddéw, dziatajge odpo-
wiednim nadmiarem gliceryny, celem przesunie-
cia réwnowagi ‘w pozadanym: kierunku.

Schematycznie, reakcje moznaby uja¢ w spo-
séb nastepujacy:

0:CO-R,  OH L
C,HOH) * CH; — 0-CO-R— CH, — 0-CO-R,—C1,— OH
0-CO-R, 0-CO-R, No-co-a,
’ +R,C00H | +2R, COOH
_0-coR, 0-CO-R,
CH—0-COR,  CyH—0-CO-R,
0-CO-R, 0-C0-R,

llos¢ wprowadzanego nastepnie do reakc;i
bezwodnika kwasu ftalowego winna wynosic tyl-
ko tyle, aby zestryfikowaé wy’chznie jedng gru-
pe hydroksylowa gliceryny i aby powstat mie-
szany ghceryd Trzecia grupa hydroksylowa po-
zostaje wowezas wolna j stuzy do proceséw dal-
szej kondensacji przez tworzenie sig estrow lub
dehydratacji ekstramolekularne;j. ey

Istnieje - szereg  chronionych pqieniam| ‘metod,
zalecajgeych dla utworzenia w pierwszej fazie
procesu niezbednych monoglicerydéw, postugi-
wanie sie szeregiem katalizatoréw, jak glicery-
nian. sodu, NaOH; CaO i PbO w granicach tem-
peratur 230 — 280°. Zaleca sie tez dzialania
wodg w temp. powyzej 260°C, ktéry to proces
przeprowadza 5|q w aufoquwqch pod zwigkszo-
nym cisnieniem.

‘Opracowane przeze mnie zywice walkidowe,
oparte na czterowartosciowym alkoholu, pen-
taerytrycie, wymagdjq (w poréwnaniu ze swymi
odpowiednikami - glicetynowymi),  stosowania

w poszczegdlnych fazach reakcji wyzszych tem-

peratur, co ma swoje uzasadnione w charakte- .

rze uzytego polrolkoholu

W pierwszej fazie procesu, dla wy’rworlzema
z uzytego oleju Inianego niezbgdnych monopen-
taerytrow dla dalszej kondensacji, nie postugi-
watem sie katalizatorami; stosowatem jedynie
wyzszq temperature, niz fo ma miejsce w wypad-
ku postugiwania sie gliceryna.

Nastepny proces reagowania bezwodnika
kwasu ftalowego (ewentualnie z poézniejszym
wprowadzeniem do reakeji kwaséw zywicznych)
musi byé przeprowadzony z zachowaniem $cisle
okreslonych temperatur, gdyz w przeciwnym ra-
zie kondensacja nie péjdzie w pozgdanym kie-
runku, co w koncowym efekcie moze doprowa-
dzi¢ do szybkiego powstania zelu i grozi¢ nawet
uszkodzeniem reaktora.

W zaleznoéci od celu i warunkéw, jakim wi-
nien odpowiadaé lakier, przyrzgdzony na zywicy
alkidowo-pentaerytytowej, wigzatem z pentaery-
trytem szereg olejéw oraz kwaséw ttuszczowych
i zywicznych, a mianowicie: olej Iniany, olej ry-
cynowy, kwasy z oleju arachinowego, kwas abie-
tynowy z kalafonii oraz kwasy zywiczne z ko-
palu ,Kongo”. Do. zywicy alkidowo-pentaerytry-
towej wprowadzatem réwniez specialnie sorena-
rowany olej rvevnowy, Olej ten pochodzit
z-partii okoto 3.000 kg oleju rycynoweqgo suro-
weago, ktéry przetworzytem moig metoda. w fa-
bryce ,Porsa” na olej wysvchaigcy, posiadaja-
cy wyviatkowo dodatnie cechy wysychanid i od-
pornosci na wodq, bardzo zblizone do oleju
drzewnego.

Ustalenie szeregu typéw zywic alkidowych,
w zaleznosci od procentowej zawartosci wpro-

‘'wadzonych oleidw, kwaséw zywicznvch lub wy-

fworzonego, joko cze$é sktadowa zywicy, estru

pentaeryirytowo - ftalowego jest bardzo zale--

cone, gdyz stwierdzono, ze w wvpadku chemicz-
neao zwigzania w jedng molekute wszvstkich
sktadnikéw maiacvch tworzvé powtoke lakiero-
wg, otrzymujemy zywice, odznaczaigce sie lep-
szvimi: wiasno$ciomi malarsko-lakierniczymi. jak
potvsk i rozlewno$é, oraz wykazuiace wieksza
odpornos¢ na wode i alkalia, niz typy zywic al-
kidowych, ktére zostaty kombinowane przez mie-
szanie z oddzielnie przygotowanymi esiram, zy—
wicznymi, czy tez olejami,

W tablicy 2 przedstawiam dane, charakfery-
zujace zvwice alkidowo~pen'foervirvfowq o za-
wartosci 0% zwigzaneago chemicznie oleiu ‘Inia-
nedgo, w poréwnaniu z zywicg alkidowo-alicery-
nowa o takiej samej zawartoéci oleiu Inianego.

W tablicy Nr 3 oraz w wykresie Nr 2 uwidocz-
nitem kilka i’)‘lpowvch zywic alkidowo-pentaery-
frytowveh w poréwnaniu z OdeWleanMI ZVWi-
cami alkndowo-therynowymu zas na tablicy
Nr 4 oraz wykresie Nr 3 zywice alkidowo-pentae-
ryfrytowag w poréwnaniu z oddawna stosowany-
mi w lakiernictwie olejami: Imcxnym, Inianym po-
limeryzowanym oraz z olejem rycynowyim wysy-
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chajgcym, odnosnie odpérnoéci na wode jch wy- nego oraz o stosunku estru’pentaerytryto-ftalo-

schnietych powtok
z wyzej wymienionych spoiw.

Do badania uzytem ptytek szklanych o wymia-
rach 10X15 em, ktére (po przewazeniu) poma-
lewano przy pomocy pedzla lakierami, zrobio-

lakierowych,

utworzonych

wego do pentaeryiryto-abietynowego jak 7:3.

Proébua 2 — odpowiednia prébie 1 zywica

alkidowo-glicerynowa.

Proéb a3 — zywica alkidowo-pentaerytry-
towa o zawartoici 33% zwigzanego oleju Inia-

TABLICA NR 2.
Zywica alkidowa.
Wiasnosci Pt S
z peniaerytrytem z glicerynag
Liczba kwasowa 11,2 124

Barwa

Lepkosé
roziw. 1:1 w benzynie lakierniczej

Rozpuszczalnosé

Zdolno$é taczenia
(stapianie lub mieszanie)

jasna
wiskozymetr Frenkla @ 3.5 mm;
208G

35"

benzyna, terpentyna ,dekaling,

tetralina, rozpuszczalniki aromatycz-

ne, estry, ketony.

olej Iniany, oleic polimeryzowane,
[

| medyfik. zywice fenolowe, estry

jasna

wiskozymetr Frenkls @ 3,5 mm;
t. 20°C;
G”

jak obok

jak obok

zywiczne.

Potysk berdzo dobry.
Odpornosé na alkalia A%
1% roztw. NaOH w ciagu
1 godz. temp. 20°C.

bez zmian.

Twardosé powtoki bardzo duza .

Odpornosé na wode (wsigkliwosé |
wody w proc. na wage suchej :

powtoki malarskiej po 3-dniowym 8,8%
moczeniu w wodz'e destylowanej)
Zdolnos¢ mieszania z zasridowymi

dobra

pigmentami

nymi z nizej podanych zywic alkidowych i ole-
jow oraz po dodaniu potrzebnej ilosci rozpusz-
czalnika, benzyny lakierniczej oraz sykatywy
Mn — Pb, dla uzyskania dobrej rozprowadzal-
nosci pod pedzlem oraz odpowiedniego czasu
schnigcia. Po 5-dniowym wysychaniu w tempe-
raturze pokojowej, szybki powtérnie przewazy-
tem na wadze analitycznej, dla doktadnego
okreslenia ciezaru wyschnietych powtok, po czym
zanurzytem je do wody destylowanej o tempe-
raturze pokojowej.

Co 24 godziny w ciggu 3-ch dnj sprawdzatem
roznice wag, wynikte z pecznienia powtok lakie-
rewych w wodzie. Kazdy z gatunkéw lakieréw
zostat wymalowany na 3-ch szybkach, dla uzy-
skania doktadniejszej liczby ‘ przecietnej, ktéra
w tabeli wyraza procentowg wsigkliwoié wody
w powtoke lakierowq, w stosunku do wagi tejze
powtoki przed moczeniem w wodzie, -

Proébal — zywica alkidowo-peniaerytry-
lowa o zawartosci 50% zwigzanego oleju’ Inia-

zZnacznie gorszy, hiz
z pentaerytrytem.

catkowite zmatowienie powtoki

dos¢ znaczna

nego oraz o stosunku esfru pentaerytryto-ftalo-
wego do pentaerytryto-abietynowego jak 4:6.

Proéb a4 — odpowiednia prébie 3 zywica
alkidowo-glicerynowa,

Probab — zywica alkidowo-penfaerytry-
towa o zawartosci 50% zwigzanego oleju rycy-
nowego wysychajacego oraz stosunku estru pen-
taerytryto-ftalowego do pentaerytryta-abietyno..
wego- jak 4:6. c ; i

Préba 6 — odpowiednia _prébié 5 zywicg
alkidowo-glicerynowa. | :

Préba 7 — zywica alkidowo-pentaeryfry-
towa o zawartosci 12% zwigzanego oleju Inia-
nego i 44% kwasu oleju arachinowego oraz sto-
sunku estru pentaerytryto-flalowego do pentae-
rytryto-abietynowego jak 4:6.

Préba 8 — Alkydal U 50 S — zywica alki-

dowa I. G, Farbenindustrie, Frankfurt n/M. (z za-
wartoscia gliceryny, jako polialkoholu).
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" TABLICA Nr 3.

Pecznienie powtok lakierowych w wodzie desty-
lowanej wyrazone w % % wchionigtej wody
w stosunku do wagj suchej powtoki lakierowe;j.
% % wzrost wagi powlok po moczeniu w wodzie
w ciagu:
% % wazrost wagi powtok po moczeniu
w wodzie w ciggu:

1-doby |- 2 .doby i 3 deby
Préba 1 53 8.2 8.8
Préba -2 12,0 15,2 16,5
Préba 3 6,6 74 7.9
Préoba 4 13,1 14,2 15,2
Proba 5 3,1 4,0 43
Préba 6 8.1 10,4 10151,
Préba 7 5,6 8,0 10.2
Préba 8 11,3 16,1 17,8

Vyhras 2

Peczriema w waass

Fddoby

/ dobo

TABELA Nr 4
Pecznienie w wodzie powtfoki lakierowej zywicy
alkido-pentaerytrytowej w poréwnawczym bada--
niu z powtckami pokostowymi olejéw.
" Préb al — zywica alkidowo-pentaerytry-
towa o zawartoéci 50% zwigzanego oleju Inia-
nego oraz o stosunku estru pentaerytryto-ftalo-
wego do pentaerytryto-abietynowego jak 7:3.
Préba 9 — pokost Iniany zwykty.
Préba 10 — pokost z oleju Inianego spoli-
meryzowanego fermicznie w COs. ]
Préb all — pokost z oleju rycynowego
wysychajgcego.
% % wzrost wagi powlok po moczeniu
w wodzie w ciggu:

3 doby 1 deby 2 doby
Préba 1 6,6 7,9 8,8
Préba 9 82,6 1241 136,3
Préba 10 21,4 31,9 35.5
Pidbha 11 39,7 105 | 10,8
; |
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TABELA Nr 5.
Potysk wyschnig-
tej farby sktada- | Odpornos¢ ra alkalia
jqcsj ?'Q.Z:.GO% 1% NaOH w ciggu
czerwieni zela- :
zowej i | pot godz. temp. 20°C.
10% spoiwa
Probail dizy bez zmian, polysk w
cafosej zachowany.
Proba 2 baidzo maty mata zmiana w potysku
) ; bez zmian, potysk w
Proba 3 duzy i catosci zachowany.
Préba 4 bardzo maty | mata zmiana w potysku
: 5 : baz zmian, polysk w
Proba™5 diity catosci zachowany.
z > bez zmian, polysk w
Préba 6 bardzo maty cafoscit zechowany)
Proba 7 ikt bardzo mata zmiana
il e w zmniejszeniu potysku
Préoba 8 bardzo maty mata zmiana w’ p‘oiysku
rozpuszczeniz, zmydlenie
. powtoki miejscami do
Préba 9 maty blachy, przy czym farba
schodzi pod sirumieniem
wody
Dosé duze zmatowienie
Préba 10 maty oraz rozmiekczenie
powtoki
Préba 11 maty bcrdz.o' mai_rx zmiana
) w zmniejszeniu potysku

Otrzymane wyniki  badan zywic  alkidowo-
pentaerytrytowych, zamieszczone w tabelach -2,
3, 4 i D oraz wykresach 2 i 3, udowodniajg, ze
w zywicach tych przemyst lakierniczy posiada
petnowartosciowy surowiec lakierniczy, wykazu-
jacy zaréwno takie zalety jak: duza rozlewnosé,
szybkie podsychanie i przesychanie, brak odle-
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péw, wysoki potysk, jak réwniez odpornosé na
czynniki destrukcyjne, a wigc przede wszystkim
wode i alkalia oraz mechaniczne uszkodzenia.
Tym wszystkim wymaganiom czyni zado$é nowa
zywica alkidowo-pentaerytrytowa, swymi zale-
tami przewyzszajgc znacznie zapisang chlubnie
w historij lakiernictwa zywice alkidowo-glicery-
nowq. Wieksza odpornosé wobec wody, prze-
wyzszajgca dotychczas stosowane zywice walki-
dowe (Alkydal U 50 S), gwarantuje dtuzszg frwa-
toé¢ wymalowan, zawierajgeych zywice alkido-
"wo - pentaerytrytowq, ze wzgledu na mniejszqg
wrazliwos$é na wilgoé, tlen i promienie stoneczne.
Dalsze mozliwosci przediuzenia - trwalosci po-
wtok malarskich, opartych na zywicy alkidowo-
pentaeryfrytowej; lezg w mozliwosciach konden-
sowania olejéw nieschnacych lub ich kwaséw,
tgcznie z olejami schngcymi, wigzgc je w pozg-
danych stosunkach z bezwodnikiem kwasu ftalo-
wego i penfaerytrytem, celem uzyskania zywic
wysycha;qcych na pownefrzu Charakier otrzy-
manej zywicy, 1j. jej zdolno$é wysychania i trwa-
fosé, sq scisle zalezne od rodzaju i stosunku ole-
jow, wprowadzonych do molekuty  zywic.

Zjawiska ufleniania, zachodzgce w powtokach
malarskich, zawierajgcych oleje schngce, przede
wszystkim w miejscach podwdjnych wigzan. pro-
wadzqg do zbyt szybkiego niszczenia wymalowan.
Dzieki wyjatkowo duzej zdolnosci wysychania
zywicy alkidowo-pentasryirytowej, po wprowa-
dzeniu do niej nasyconych kwaséw ttuszczowych
obok oleju Inianego w stosunku 1:1 (a w innym
wypadku nawet w stosunku 2:1), otrzymywatem
schnigcie zupetnie wystarczajgce, bo wynoszqgce
' {po zastowaniu sykatyw Mn — Pb) okres 10 go-
dzin w femperaturze pokojowej. Powtoka utwo-
rzona z wyzej omoéwionej zywicy wykazuje wigk-
szq frwatos¢ joko posiadajgca.mniejszy procent
miejsc, ktére sq tatwo alakowane przez tlen,
w potqczeniu z duzqg odpornoicia na wods.
Wytworzone zywice mozemy zaliczyé do grona
najcenniejszych sktadnikéw powtok dla wyma-
lowan rdzochronnych. Lakiery na tych zywicach
wykazujq réwniez mniejszq sktonno$é do z6tknig-
cia.

Donioste znaczenie dla frwatosci malarskich
powiok ochronnych posiada umiejetne dozowa-

PRZEMYSt CHEMICZNY

nie sykatyw, ktére juz wkrétce po wyschnieciu
wymalowania rozpoczynajg swag niszczycielska
dziatalno$é. Zywice alkidowo - pentaeryfrytowe
cechuje bardzo znaczna zdolno$é wysychania.
Pozwala fo na wybitne zmniejszenie -ilosci syka-
tyw, a w niektérych typach ofrzymatem nalezyte
wysychania i bez stosowania sykatyw, Zywnfo
alkidowo-penfaerytrytowa o zawartosci 33%
zwigzanego oleju Inianego, poddana konden-
sacii, a w koricowej fazie procesu daleko posu-
nietej polimeryzacji, posiada zdolnoéé normalne-
go wysychania w temperaturze pokojowej, bez
sykafyw,

Przy duzym stopniu polimeryzacji tej zywicy,
co mozna prowadzié prawie az do granicy zelu,
wymalowania dokonane tqg zywicg wysychajg
bez svkatvwv. Wystarcza w danvm wvoadku ma-
ty bodziec tlenu powietrza, by wystgpity zjawiska
naturv koloidalnei, powoduigec bardzo szybkie
wysychanie. Na terenie fabryki ,,Porsa" przepra-
wadzitem w skali fabrveznei kondensacje zywicy
alkidowo - pentaerytrytowej, kitéra posiada
zdolno$é wysvchania bez svkatvw,

Bardze wazng sprawq przy uktadaniu recepty
jest wiasciwe ustalenie najkorzystniejszego sto-
sunku spoiwa do suchej farby, co posiada duze
znaczenie, jezeli chodzi o odpornoéé na wode.
Czesto spotykane zjawisko bezkrytycznego usta-
lania fego stosunku wedtug nieokreslonych kry-
teriéw, najczesciej kierujgc sie checig zyskania jak
najwyzszego potysku — daje w efekcie wymalo-
wania o mniejszym stopniu odpornosci w pierw-
szym rzedzie na wode, a w zwigzku z tym
i szybsze zniszczenie powfokl

Jezelj za podsfuwowe czesci sktadowe powto-
ki przyjmiemy pokost i farbe suchg, sfwnerdZImy,
ze pierwszy ze sktadnikéw, jako ciato organicz-
ne i ulegajagce znacznym wpiywom wody, quzne
ulegaé¢ wiekszym zmianom i zniszczeniu, niz
wzglednie odporna farba sucha. Stgd tez farba
olejna i szereg innych podobnych w zachowa-
niu sie spoiw, stanie sie tym odporme;szc na wo-
de, im mniej quzne zawieraé pokostu,

W tabeli 6 i na wykresie 4 wykazuje zaleznosé
odpornosci na wode od zawartosci farb suchych

Do badania uzytem omawiane juz wyze] spou
wa, wykazane jako préby Nr 1, 9, 10, 11.

TABELA Nr 6.

Pecznienia pigmentéw powtok malarskich w wodzie destylowanej wyrazone w %

%0 wchtoniete;

wody w stosunku do wagi suchej powtoki.

Procent zawartosci czerwieni zelazowej
109 | 20% | 30% | 40g | 50 | e0g | 7y | 80y oy
Préba 1 103 | o | 19 } 10,0 05 | 90 } 80 | 82 9.3
Préba 9 82,6 ‘ 71,3 ‘ 639 | 546 434 298 | 183 | 169 26,6
Proba 10 36,2 ‘ 367 - fa01 | 248 92,3 185 | 168 16.0 179
Proba 11 11,2 ; s |1 J 11,0 11,2 | 98 | 83 8,4 96
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Uzyte do wymalowan spoiwa z czerwienig ze-
lazowq, byly malowane i suszone w warunkach
jednakowych, jak to miato miejsce przy bada-
niach nad lakierami  bezbarwnymi. Moczenie
w wodzie dstylowanej frwato 3 dni w tempera-
furze pckojowe].

Uylras 4

PeCrricnia u wodzie w % /o
o
Q

/0 2 30 4o 30 60 170 - go %o £

zoworflosd procermlowo crarwicni 2c/azores

Reasumujgc wyzej-opisane wyniki badan nad
powtokami malarskimi, jakie mozna ofrzymaé ne
podstawie zywic alkidowo - pentaerytrytowych,
czy to wzietych indywidualnie, czy tez tacznie
z barwidtem (farbg suchag), nalezy stwierdzi¢, ze
wspomniane zywice stanowia cenng odmiane
spoiw lakierowych.

Cechy otrzymywanych z nich bton ochronnych
przewyzszajg bowiem nawet wiasnosci wymalo-
wan na powszechnie wyréznianych zywicach al-
kidowo-glicerynowych, zwlaszcza gdy chodzi
o odporno$é na wode, znoszqg sie dobrze z inny-
mi spoiwami, a w zaleznosci od wymagan moga
byé dostosowane do wysychania zaréwno w tem-
peraturze zwyktej, jak i do prac piecowych.

Summary: The author describes the results of the re-
search in point sheets made from alkyd-pentaerythryte re-
sins and confirms the waterproof qualities and quick drying

power of this varnish.

Résumé: L'auteur décrit les recherches sur les films de-
peinture recus sur la base des résines alkyd-pentaerythrite
et constate que les résines mentionnées sont une précieuse
matiére pour les vernis possédant une grande résistance

& l'eau et une grande siccativiié.

Lokiernicze zywice syntetyczne

inz. L. Nowak

Mniej wiecej do-1920 r. oleje schngce i zywice
naturalne byly najwazniejszymi surowcami la-
kierniczymi. Nie ulega waqipliwosci, ze lakiery
i oleje, oparte na zywicach naturalnych sg
wartosciowszymi produktamj przemystu lakierni-
czego, ale ich otrzymywanie nieraz bywa kfopo-
tliwe i dtugotrwate.

Zaréwno surowe oleje schnagce, jak i zywice
naturalne juz od dawna znajdowaty szerokie
zastosowanie malarskie, lecz jednoczesnie z bie-
giem czasu zapoznano sie z ich wadami, Ce-
lem usunigcia tych wad, zostaly opracowane
rozmaite metody, zmierzajgce do uszlachetnie-
nia tych surowcéw w sensie lakierniczym.

Mimo, iz z uszlachetnionych surowcéw otrzy-
mywano lakiery o wysokich zaletach malarskich,
lakiery te nie mogty nadazyé za wymaganiami
technicznymi, jakie im stawiano, tylko z tego
wzgledu, ze byly oparte na surowcach, ktérych
zasadnicze wilasciwosci chemiczne i fizyczse
ktadty tame dalszemu ich uszlachetnianiu.

Dopiero ukazanie sige zywic syntetycznych
umozliwito dalszy postep w tej dziedzinie. Wraz
~ z rozwojem metod ofrzymywania mas plasty-
cznych, rozwijaly sie metody otrzymywania t.zw.
zywic syntetycznych, specjalnie przystosowanych
do celéw lakierniczych. Zywice syntetyczne maja
te przewage nad zywicami naturalnymi, ze ich syn

teza moze byé prowadzona w okreslonych wa-
runkach i w okreslonym kierunku, skutkiem czego
otrzymujemy produkly o réwnomiernei strukfu-
rze i znacznej czystosci w sensie chemicznym.

Zywiotowy rozwéj dziedziny lakierniczych zy-
wic syntetycznych, ktérv rozpoczqt sie zaraz po
pierwszej wojnie $wiatowej, jest tak olbrzymi, ze
samo $ledzenie literatury patentowej wymaga
znacznego nakiadu czasu i nie dla wszystkich
tachowecdw lakiernikéw jest dostepne, Wydaje
sie, ze pobieiny, lecz systematyczny przeglad
najwazniejszych zywic syntetycznych. uzywanych
do celéw lakierniczych w wielu przypadkach mo-
ze oddaé pewne ustugi.

Wszystkie zywice syntetyczne mozemy podzielic
na dwie wielkie grupy:

A) zywice,
sacji
B) zywice polimeryzowane
A. Do zywic, bedgcych produktami polikon-
densacji, zaliczamy:

bedgce produktami polikonden-

I. Zywice fenolowe:
1. Utwardzalne: rezole:
a) rozpuszczalne w spirytusie i utwar-
dzalne na ciepto lub na zimno wobec
katalizatoréw,
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b) rozpuszczalne w benzenie i utwar-
dzalne,
c) rozpuszczalne w benzenie, uplasty-
cznione i utwardzalne.
2. Nieutwardzalne zywice fenolowe,
Nowolak"
Zywice alkilofenolowe.
Zywice terpenofenolowe.
Modyfikowane zywice fenolowe.
I Zywice karbonylowe: produkty kondensa-
cji aldehyddw i ketonéw.
Il.  Zywice mocznikowe.
IV. Zywice alkidalowe
wane).

1. Czyste zywice gliptalowe.

2. Zywice alkidglowe, modyfikowane nie-
schngcymj kwasamj tfuszczowymi.

3. Zywice alkidalowe, modyfikowane schng-
cymi kwasami ttuszczowymi.

4. Zywice alkidalowe, modyfikowane zywi-
cami, kwasami zywicznymi i kwasami
ttuszczowymi ,

V. Mieszane estry zywic fenolowych .
VI.- Zywice maleinowe (estry kombinowane)

typu

SV 15
A e )

(zywice estryfiko-

B. Zywice polimeryzowane
I. Zywice kumaronowe
Il. Zywice polistyrenowe
. Zywice poliwinylowe (produkty polimery-
zacji octanu winylu, chlorku winylu, alko-
holu i eteru winylowego)
Zywice, bedqgce produktami polimeryzagji
estrow kwasu akrylowego lub estréw kwa-
su metakrylowego.
V. Pochodne butadienu, polimery oleinéw
i pochodne weglowodoréw kauczukowych.

V.

A. Zywice polikondensowane.

Zywice fenolowe rozpuszczulne w spirytusie
i ufrwardzalne.

Pierwszymi zywicami synfeiycznyml byty zy-
wice fenolowe, ofrzymywane przez kondensacje
fenolu wzglednie krezolu z aldehydem mréwko-
wym w Srodowisku alkalicznym. Kondensacja fe-
nolu z aldehydem mréwkowym moze byé prze-
prowadzona w 3-ch stadiach, przy czym stadium
A, czyli t.zw. rezol—stanowi produkt ptynny,
stadium B, czyli f.zw. rezitol — stanowi produkt
o kondensacji pasty i wreszcie stadium C, czyli
t.zw, rezit — stanowi produkt twardy i nie dajgcy
sie juz uplastycznié. Roziwory rezolu w miare
utraty rozpuszczalnika i ogrzewania przechodzg
w stadium B; a nastepnie w stadium C, dajgc
produkty twarde i nie miekngce w podwyzszo-
nej temperaturze. Spirytusowe = roztwory rezoli
znalazty zastosowanie jako lakiery - izolacyjne,
wzalednie jako spoiwa do mas  izolacyjnych,
twardych papieréw i tektur. Lakiery spirytuso-
we pod wptywem ciepta dawaty twarde powtoki,
odznaczajqce sie znaczng odpornoscig na wply-
wy chemiczne i pod wzaledem wygladu przypo-
minaty powtoki z szelaku naturalneco. Zywice
miaty fe wady, ze wykazywaty nieprzyjemny za-
pach surowcéw wyjsciowych (fenolu wzgl. krezo-

lu), dawaly przewaznie ciemne powtloki, kiére
byty dos¢ kruche i niezbyt mocno przylegajgce
do podfoza. Poza tym, podczas wygrzewania
lakieru otrzymywano powtoki porowate, zawie-
rajgce pecherze wzglednie wgtebienia. Préby
usuniecia tych wad przy pomocy odpowiednich
pigmentéw i napetniaczy, wzglednie naktada-
nie lakieru fenolowego na grunt olejowy dawa-
ty dobre rezultaty. Jak  doiychczas nie usu-
nieto jednak najwazniejszej trudnosci, jokg sta-
nowj brak odpowisdniego zmigkczacza, ktéryby
w utwardzanej powloce zachowat swg rozpu-
szczalnos$é wzglednie tgczyt sie chemicznie z zy-
wicg na produkt elastyczny. Mimo tych brakéw,
zywice te dotychezas znajdujg zastosowanie do
pokrywania nimi powierzchni metalowych, gdzie
wymagana isst znaczna twardosé powtoki i od-
pornos¢ na wplywy chemiczne. Dodatek do
lakieru niewielkicn ilosci wyzszych alkoholi, jak
butanol lub cykloheksanol korzystnie wptywa na
przebleg procesu utwardzania powtfoki i jedno-
cze$nie nadaje lakierowi wiekszg rozlewnosé.

Lakiery rezolowe mozemy utwardzaé nie tylko
przez wygrzewanie, lecz i przy pomocy kataliza-
torbw — na zimno. Jako katalizatory mozemy
stosowas substancje o charakterze kwasnym lub
zasadowym, lub tez substancje, ktérych produk-
ty rozkladu posiadajg pewien zdecydowany
charakter, a wiec zasadowe weglany i fosforany,
wzglednie kwasne chlorkj itp. Do lakieréw re-
zolowych nie nadajg sie techniczne zywice feno-
lowe, ze wzgledu na swe ciemne zabarwienie
i nieodpowiednj przebieg procesu utwardzania.
W. handlu wystepujg specjalne rezole do celéw
lakierniczych, ktére daja powtoki mozliwie jasne
i odporne na dziatanie $wiatta, Jako lakiery
katalizowane do$é szybko ulegajg utwardzaniu,
dajgc powtoki jednolite, twarde, odporne na
dziatanie wody i czynnikéw chemicznych, oraz
nadajgce sie do polerowania. Lakiery rezolowe
zwlaszeza nadajg sie do pokrywania drzewa
i znajdujq szerokie zastosowanie przy wykancza-
niu wnetrz wagonéw tramwajowych i kolejowych.
W handlu znajdujg sie rezole, rozpuszczalne
w spirytusie i utwardzane w temp. 100 — 150°,
znane pod nazwami: Bakelit A iR, Dxphen W oraz
rezole, rozpuszczdlne w spirytusie i utwardzane
na zimno — pod nazwg: Durophen 70 U, 71 V,
7.8, 127 B, 168.U-i 263:V:

Rezole, ufwardzane na zimno, posiadajg fe
wazng wade, ze dodanie katalizatora winno na-
stgpi¢ w stosunkowo krétkim czasie przed uzy-
ciem lakieru, gdyz lakier kaichzowany do$é szyb-
ko zaczyna gestnieé i w krétce staje sie mezd'afny
do uzytku.

Zywice fenolowe, rozpuszczalne w wqglowodo-
rach aromatycznych i utwardzalne,

Zywice fenolowe tego typu powstaig przez
kendensacie fenolu . aldehydu mréwkowego
w Srodowisku alkalicznym wobec alkoholi; pro-
dukty poczgtkowej kondensacji ulecaig dalszej
kondensacji w obecnosci wyzszych alkoholi, pod-
czas gdy reszty alkoholowe sq wigzane przez
kompleksy zywicy fenolowej.  Otrzymane pro-
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dukty tym réznig sie od rezoli spirytusowych, ze
ich zdolno$é rozpuszczania sig w spirytusie jest
cofnieta, natomiast na piewsze miejsce wybija sie
zdolno$é rozpuszczania w weglowodorach aro-
matycznych — szeregu benzenowego; roziwory
benzenowe daja sie dalej rozcienczac spiry-
tusem. Wlasciwo$é ta pozwala na stosowanie
-tego typu zywic analogicznie do zwyklych olej-
nych, gdyz istnieje m\oiliwoéc’ fakiego doboru
rozpuszczalnikéw, aby uzyskaé pozgdang szyb-
kosé schniecia powtoki lakieru fenolowego zardw-
no na powietrzu, jak i podczas wypalania, Otrzy-
mane powlcki pozbawione sq pecherzykéw
i wglebien, odznaczajg sie duzym pofyskletrl
i twardoécig oraz posiadajg znaczng elastycznosé
i przyczepnoi¢ do podfoza. W zaleznosci od
pcdstawowego sktadnika fenolowego i spo§obu
kendensacji, ofrzymujemy zywice o rozmaitych
wilasciwosciach uzytkowych, réznigcych sie cza-
sem i femperaturg wypalania (w lakierach), ela-
stycznoécia powtoki i lepkoscig roztwordw.
W technice lakierniczej zywice fenolowe tego
typu cieszq sig dobrg opinig i w handlu wyste-
pujg pod nazwami: Bakelit OOH 1116 oraz Du-
rophen 219 W. ;

Zywice fenolowe, uplastycznione, utwardzalne
i rozpuszczalne w weglowodorach aromatycznych.

Zywice tego tvpu ofrzymujemy przez konden-
sacje fencli z alderydami w alkalicznym $rodowi-
sku, przy czym produkty poczgtkowej kondensacji
(zwigzki metylowzs) poddajemy dalszej kondensa-
cji wobsc wysckoczgsteczkowych kwaséw ttusz-
czowych nasyconych lub nienasyconych. Ko -
cowy produkt kondensacji, dzieki obecno-
$ci tancuchowych reszt kwaséw  tluszczo-
wych, obok wykazywania zasadniczych wia-
sciwosci zywic fenolowych posiada zdolno$é przy-
swaiania w lakierze zwyktych dodatkéw zmiek-
czajqgcych, daigec powtoki elastyczne | twarde,
najbardziej zblizone do powtok szelaku natural-
nego. W zaleznosci od rodzaju surowca wyj-
Sclowego, ofrzymujemy zywice fenolowe tego
typu o rozmaitych witasciwosciach lakierniczych.
Oaélng czchq tych zywic jest tworzenie twardych
powtok, posiadajgcych wysokg odpornoéé zywic
fenolowych na rozmaite czynnikj chemiczne obok
zachowania znacznej elastycznoici i przyczep-
nosci do podtoza. Wraz z ofrzymaniem tego ty-
pu zywic fenolowych, uczyniono pierwszy krok
w kierunku ofrzymania surowca lakierniczego,
o niemal uniwersalnym zastosowaniu. Obecnie
wystepujgce na rynku zywice tego typu istniejg
w odmianach: a) zywice o bardzo dobrej ogél-
nej odpornosci na czynniki zewnetrzne, zacho-
wujgce znacznq elastyczno$é i przyczepnoié do
podfoza; b) zywice specjalne, odznaczajgce sie
odpornoscig na dziatanie pospolitych rozpusz-
- czalnikéw, benzyny i alkalii; c) zywice o wyso-
kiej odpornosci ogdlnej na czynniki zewnstrzne
i odznaczajgce sie zachowaniem dlugotrwatej
elastycznosci wobec czynnikéw chemicznych
i termicznych.

Zywice tego typu znajdujg zastosowanie przy
sporzgdzaniu lakieréw, stuzqcych do pokrywa-
nia nimi powierzchni metalowych, jok zelazo,
glin i jego stopy. Lakiery te znajdujg przede
wszystkim zastosowanie przy lakierowaniu sprze-
tu wojskowego, sprzetéw kuchennych, zbiorni-
kéw na sSrodki pedne, samochodéw, insirumen-
téw optycznych, reflekioréw, przewoddéw elek-
trycznych, rur itp. Mozliwosci uzycia tych lakie-
réw wzrastajg przez zdolno$é ich mieszania z in-
nymi lakierami, jak np. z lakierami olejnymi, al-
kidalowymi i n-celulozowymi. :

Ndjwazniejsze odmiany tego typu zywic wy-
slepujq na rynku pod markami: Bakelit 1003 oraz
Durophen 195 V i 218 V.

Nieutwardzalne Zywice fenolowe, typu ,,Nowolak"

Zywice te sq otrzymane przez kondensacje
fenolu | aldehydu mréwkowego w Srodowiskuy
kwasnym; nie posiadajg one zdolnosci utwar-
dzania sie przez wygrzewanie i gtéwnie znajdujg
zastosowanie, jako namiastka szelaku naturalne-
go do sporzgdzania lakierédw spirytusowych, lub
tez jako dodatek do zwyktych wyrobéw bakelito-
wych, celem nadania tym wyrobom potysku
i unikniecia przylegania bakelitu do formy pod-
czas wygrzewania. Roztwory zywicy fenolowej
tego typu daja sie przerabiaé razem z lakierami
acetylo-celulozowymi. lakierami  spirytusowymi.
opartymi na zywicach naturalnych lub na zywi-
cach syntetycznych, Z punktu widzenia lakierni-
czego zywice te posiadajg o wiele mniejsze zna-
czenie, niz zywice fepolowe, poprzednio opisane.,

Na rynku zywice te wystepuja pod markami:
Bakelit R j 01 70125, Durophen 2634, Alnowol
35K, 41Q, K6S, 159K, 208K i 320R, Laccain;
Diphen, Resinol i Celloresen.

Zywice alkilofenolowe. W ostatnich latoch na
rynku pojawity sie tzw. ,,100%-we" zywice feno-
lowe. ktére sg produktami alkalicznej kondensa-
cji alkilowanych fenali (butylo- amylo-heksylo.-
benzylofenolu) z aldehydem mréwkowym, Pod
wzgledem swej zdolnosci do utwardzania stoja
one pomiedzy rezolem i nowolakami, micnowi-
cie podczas ogrzewania ulegajg zageszczeniu
i stajg sie mniej topliwe, jednak nie ulegaiq prze-
mianie na niefopliwe rezole. Najwazniejsza wihas-
ciwoscig fego typu zywic fenolowych jest ich
rozpuszczalno$é w olejach schnacych ; w weglo-
wodorach. Po rozpuszczeniu w oleju drzewnym
daig wysokowarto$ciowe lakiery, odporne na
dziatanie wody, alkalii i kwaséw. Zywice te jed-
nak nie nadajg sie do przerobu z olejem Inianym
ze wzgledu na to, ze obecno$é fenolu wzglednie
jego zwigzkéw dziata przeciwutleniajgco na olej
i przeciwdziata jego catkowitemu przeschnieciu.
Odwrotnie, — jego wilasciwosci przeciwutlenia-
jace wywotujg dodatni wplyw na przebieg pre-
parowania lakieréw na oleju drzewnym, gdyz
obecnosé zywic fenolowych dziata hamujaco na
procesy koagulacji sktadnikéw tego oleji:, wsku-
tek czego ofrzymujemy lakiery zupetnie wolne
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od wystepowania tzw, ,kwiatéw”, jakie zwykle
wywotuje olej drzewny. ‘

Na rynku zywice te wystepujg pod markami:
Super-Bekacit 1001, 1004 i 3000, Alresen 142 R
i 260 R, Albertol 326 R, Diphen 2083 i Alkyphen.

Zywice ferpenofenolowe. Zywice te powstajg
przez kondensacje weglowodoréw terpenowych,
jok olej terpantynowy, limonen, karwen itp. z fe-
nolem, wobec kwasu p-toluenosulofanowego ja-
ko katalizatora. Précz tego, kondensacje te moze-
my prowadzi¢ wobec formaliny i ofrzymywac pro-
dukty, zdolne do dalszej kondensacji z amylo-
lub butylofenolem. Pod wzgledem wygladu ze-
wnefrznego i twardoscj zywice te wykazujg po-
dobiensiwo do kalafonii, bedac jednoczesnie po-
zbawione wszelkiej kwasowosci.

Zywice fe sq rozpuszczalne w spirytusie, ete-
rach, ketenach, weglowodorach aromatycznych
oraz olejach i stuzg przewaznie do ofrzymywa-
nia wartosciowych lakieréw na oleju drzewnym.
Przerabianie tych zywic z olejem Inianym jest
utrudnione z tych samych wzgledéw, jakie poda-
no przy zywicach alkilofenclowych, Zywice ter-
penofenolowe nie posiadajg duzego zastosowa-
nia lakierniczego i jedynie stuzg jako przykfad
przeprowadzania weglowodoréw  ferpenowych
w postaé zywicy syntetycznej,

Najwieksze zastosowanie znajduje produks,
znany pod nazwq ,,Super-Bekacit 2000".

Modyfikowene zywice fenolowe. Jednym ze
sposobdéw ofrzymywania zywic fenolowych, roz-
puszczalnych w olejach schngcych, jest przera-
bianie tych zywic z zywicami naturalnymi o mniej-
szej wartosci lakierniczej (np. kalafonia}, a ra-
czej z kwasami zywicznymi. Przerabianie fo mo-
ze polegaé¢ na zwyktym stapianiu zywic fenolo-
wych z kwasami zywicznymi, lub tez na prowa-
dzeniu kondensacji fenolu z aldehydem mréw-
kowym wobec kwaséw zywicznych. Jakkolwiek
mechanizm reakcyj chemicznych, jakie tu majg
miejsce, nie jest dokfadnie poznany, otrzymuje-
my nader warto$ciowe produkty koricows, w kié-
rych rezole fenolowe ulegty potgczeniu z kwasa-
mi zywicznymi. Chcgc daé temu wyraz, ze pod-
dwéjne wigzania w kwasie zywicznym ,odegraty
zasadniczq role w przytgczeniu czgsteczek rezolu
i ze ofrzymujemy jakby pewne indywiduc che-
miczne, produkty te nazwano kwasami alberto-
lowymi. Rezole te mozemy kondensowné réw-
niez z kwasami ttuszczowymi, jak kwas sicaryno-
wy, palmitynowy, oleinowy itp. wzglednie z ole-
jami roslinnymi,

Rezole fenolowe zdolne sqg do zwigzania nie
tylko jednej czgsteczki kwasu zywicznego, lecz
dwu j wigcej — wobec czego istnieje mozliwosé
ofrzymania wysokoczgsteczkowych kwaséw po-
likarbonowych, ktére w ' dalszym ciggu mozemy
estryfikowaé polialkcholami.

W ten sposéb ofrzymane produkty posiadajg
zdolnos$¢ rozpuszczania sie w zwyktych rozpusz-
czalnikach lakierniczych i olejach schnqgcyc<h, da-
jac powtoki, doréwnujgce powtokom lackieréw

kopalowych. Modyfikowane zywice fenolcwe od-
znaczajqg sie znaczng czystoscig i jasnoscig, do-
brym schnieciem w lakierach olejnych, odpor-
noscig na wptywy zewnelrzne i zdolnoscig prze-
robu nie tylko w olejach, ale | w lakierach n-ce-
lulozowych oraz spirytusowych, Obok oleju Inia-
nego i drzewnego, przy pomocy modyfikowanych
zywic fenolowych mozemy dzisiaj przerabiaé ole-
je mniej schngce lub pétschngce, kidre w pota-
czeniu z modyfikowanymj zywicami fenolowymi
dajg wysokowartosciowe powioki malarskie.

Na rynku zywice te wystepuja pod markami:
Albertol 82G, 88N, 61L, 93S, 116Q, 117R; 118S;
137M, 209L, 259Q, 277L, 299L, 343L, 326R; Bec-
kacit 1000, 110G, 120, 130 i Beckopol.

Zywice karbonylowe. Znana jest juz od dawna
skfonnos¢ oldehydéw i ketondw do samokon-
densacji, Zwlaszcza nizsze aldzhydy: jak aldehyd
octowy, odznaczajg sie wielka sktonnoicig do
twerzenia dwu-i fréjmerdw. Od czaséw rozwoju
chemii acetylenu i otrzymania aldehydu octowe-
go na skale techniczng, powstata mozliwosé
produkowania zywic syntetycznych przez konden-
sacje aldehydu w $rodowisku alkalicznym. Kon-
densacja aldehydu octowego prowadzi do otrzy-
mywania twardych zywic, ktére sg mniej lub wie-
cej zabarwione. Poczgtkowo staba odpornosé
na dziatanie wody zostata usunieta przez odpo-
wiednie zabiegi. :

Inne wtasciwosci, jak elastyczno$é i rozpusz-
czalnoéé w boraksie lub sodzie, osiggnieto drogg
stosowania odpowiednich zabiegéw, lub przez
dodanie woskéw, oleju rycynowego i wolnych
kwaséw tegoz oleju. Pod wzgledem przerobu
zywice te wykazujg duze podobienstwo do sze-
laku naturalnego, nie doréwnujgc mu swejq ja-
_koscig. Zywice te znajdujg zastosowanie przy
wyrobie politur, kitéw, lakieréw izolacyjnych i la-
kierow do gruntowania. Na rynku zywice te wy-
stepujg ood nazwq sztucznych szelakéw: ECW,
EW 120, B i KR.

Produkty kondensacji ketonéw, a zwlaszcza
zywice cykloheksanonowe odznaczajq sie znacz-
ng jasnoscig, odpornoicig na dziatanie s$wiatta,
bezbarwnoscig podczas wygrzawania, obojet-
noscig odczynu i rozpuszczalnoscig w zwyktych
rozpuszczalnikach lakierniczych i olejach schng-
cych, wskutek czego nadajq sie do przerobu
z olejamj oraz estrami celulozy. Ze wzgledu na
pewngq lotnos¢ w wyzszej temperaturze zywic tych
nie mozemy gotowac z olejami, lecz jedynie roz-
puszcza¢ w olejach przy miernym ogrzewaniu.
Na rynku zywice te wystepujg pod nazwg sztucz-
nych zywic: AW2 i 26M.

Zywice mocznikowe. Zywice mocznikowe przez
diugi czas przewaznie znajdowaty zastosowa-
nie do wyrobu lanych i prasowanych przedmio-
téw, zas roztwory wodne lub uwodnione odmia-
ny zywic znajdowaty zastosowanie w przemysle
tekstylnym i klejarskim. Zywice te odznaczajq sie
twardosiciq, josnoscig, odpornoicig na dziatanie
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Swiatta i bezbarwnosicig podczas wygrzewania,
a wiec posiadajq szereg zalet, pozgdanych z la-
kierniczego punktu widzenia. Mimo tych zalet,
zywice mocznikowe przez diugi czas nie znajdo-
waly zastosowania w przemysle lakierniczym
gtéwnie z tego powodu, ze wykazywaly zbyt
znaczng krucho$é, stabg odpornosé na dziatanie
wody i alkalii oraz ograniczong rozpuszczalnosc,
uniemozliwiajgcqg przerdb tej zywicy z innymi
surowcami lakierniczymi.

Usifowanie ofrzymania zywicy mocznikowej
w postaci nadajqcej sie dla celéw lakierniczych,
zostato uwiericzone powodzeniem dopiero wie-
dy, gdy kondensacje zaczeto prowadzié w sro-
dowisku bezwodnym. Lakiernicze zywice moczni-
kowe otrzymujemy przez dalszg konclensacje
niskoczgsteczkowych produktéw potgczania mo-
cznika i aldehydu mréwkowego w Srodowisku
alkoholowym (alkohole wielowarto$ciowe). W ten
sposdb ofrzymane zywice mocznikowe, w przeci-
wienstwie do produktéw wyjsciowych, odznacza-
ja sie rozpuszczalnoscig w weglowodorach aro-
matycznych | zdolnoscig przerobu z innymi su-
rowcami lakierniczymi.  Niskoczgsteczkowe pro-
dukty poczgtkowej kondensacji mocznika z glde-
hydem mréwkowym mozemy réwniez dalej kon-
densowac¢ z bezwodnikiem kwasu ftalowego,
z zywicami fenolowymi, alkidalowymi itp.

Lakiernicze zywice mocznikowe jeszcze obec-
nie posiadajg dos¢ ograniczone zastosowanie
(w poréwnaniu z innymi zywicami), co jest zwig-
zane z pewnymi frudnosciami, jakie nastrecza
rozpuszczalnos$é tej zywicy i tqczenia jej roziwo-
réw z innymj surowcami lakierniczymi. Zywice te
znajdujg zastosowanie w tych przypadkach, gdy
pozgdane jest osiggnigcie’ powtloki o znacznej
twardosci, odpornosci na.  dziatanie $wiatta
i czynmkow mechamcznych Réwniez elastycz-
no$é powiok z zywicy moczmkowe] pozostawia
wiele do zyczenia, gdyz wtasciwie nie posnadomy
jeszcze odpowiedniego zmigkczacza dla tych zy-
wic. Wrazliwo$¢ zywic mocznikowych na dziata-
nie wody zostata usunigta przez dodanie do pro-
duktéw kondensac;n pewnych amin. Zywice mocz-
nikowe nie stanowig samodZIeInego surowca la-
kierniczego i raczej sq uzywane jako dedatki
w ‘polgczeniu z innymi zywicami syntetycznymi.

Na rynku spotykamy marki: Plastopol H, W,
CB, AT, AW, Resamin 204F, 316F, 155F i 227 F.

- Zywice alkidalowe. Zywice te nalezg do jed-
nych z wazniejszych surowcéw lakietniczych
i w zasadzie sg to mieszane esfry kwaséw dwu-
karbonowych, monokarbonowych (jak kwasy
ttuszczowe i zywiczne) i alkoholi wielowarfoscio-
wych, przy czym z tych ostatnich najwigksze za-
stosowanie znalazta gliceryna. Produkty kenden-
sacji bezwodnika kwasu ftalowego i gliceryny,
czyli tzw. ,gliptale” nie znalazty zastosowania
w_technice lakierniczej z tego wzgledu, ze sq
zbyt wrazliwe na dziatanie wody i alkalii oraz
nie dadzqg fgczyé sie z olejamj schngcymi. Roz-
woj lakierniczych zywic ftalowych przez dtugi

czas byt hamowany zbyt wysokg ceng kwasy
ftalowego oraz brakiem wlasciwej metody fgcze-
nia tych zywic z kwasami ttuszczowymi i Zywicz-
nymi.

Dalsze badania wykazaty jednak, ze produk-
ty estryfikacji kwaséw dwukarbonowych szeregu
alifatycznego, ij kwas bursztynowy, adypinc-
wy, jabtkowy, winowy, maleinowy, cytrynowy,
sebacynowy ifp. nawet bez kwaséw Huszczowych
i zywicznych dajg caly szereg zywic odznacza-
jgcych sie znaczng elastycznosiciq, jasnoscig
(a nawet bezbarwnosciq), odpornosciq na dzia-
tanie Swiatta | wyzszej temperatury oraz dajg
sie przerabiaé z innymi surowcami lakierniczymi,
jak n-celuloza, zywice naturalne i syntetyczne.
ch gtéwnag zaletqg jest znaczna przyczepnosé
(w lakierach) do podtoza i zdolnos¢ zachowa-
nia elastycznosci w nizszej temperaturze, co
w polgczeniu ze znaczng odpornoscig na dziata-
nie czynnikéw utleniajgcych oraz matg lotnoscig
czyni je doskonatymi zywicami uplastyczniajg-
cymi powtoki, ofrzymywane przy pomocy innych
surowcow lakierniczych. Sq to tak zwane ,glipta-
le lakiernicze", kitére swego czasu znajdywaty
dosé znaczne zastosowanie przy wyrobie lakie-
réw n-celulozowych, gdzie odgrywaty role czyn-
nika zmiekczajgcego (obok innych — wlasci-
wych zmiekczaczy),

Dzisiejsze zywice alkidalowe sg produkiami
estryfikacji, kwasu ftalowego j innych kwasow
dwukarbonowych z polialkoholami w obecnosci
kwaséw ttuszczowych, otrzymywanych ze schng-
cych i nieschngcych olejéw roslinnych, orcz kwa-
séw zywicznych,

Nieschngce zywice alkxdalowe sicnowq pro-
dukty potqczenia wilasciwych zywic ftulowych

z kwasami  ttuszczowymi, ofrzymanymj z oleju
rycynowego, bawetnianego | kokosowego,
wzglgdme z kwasem oleinowym, stearynowym

i pqlmliynowym W ten sposéb powstajg migk-
kie zywice, przypominajgce konsystencjg balsa-
my zywiczne i pod nazwag ,zywic zmigkczaja-
cych” znajdujg zastosowanie przy wyrobie la-
kieréw celulozowych. W potqgczeniu z zywicami
mocznikowymi dajg powfoki elastyczne, twarde
i odporne na dziatanie wyzszej temperatury.

Zywice alkidalowe, modyfikowane schngcymi
kwasami ttuszczowymi, zawierajg w swym skia-
dzie przewaznie kwasy tluszczowe z oleju lnia-
nego i, praktycznie biorgc, mozna je traktowad
jaoko catkowicie mieszane estry ftalowo-glicery-
nowe. W tego typu zywicach alkidalowvch wy-.
stepujg réwniez kwasy tfuszczowe z oleju drzew-
nedo, stonecznikowego, palmowego, Oiticica,
perilowego, talowego, z tranéw, clejéw rybnych
itp. Précz kwasu flalowego mogag wystepowaé
inne kwasy dwukarbonowe, jok kwas maleino-
wy, adypinowy, fereftalowy itp., za$ précz glice-
ryny — glikole, pentaerytryt i alkohole jednowar-
tosciowe. Gtéwna wartos¢ tych zywic polega na
obecnosci w czgsteczce reszt schngcych kwaséw
ttuszczowych, przy czym zawartoéé¢ tego skiadni--
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ka w niektérych zywicach dochodzi do 80%
ogdlnego sktadu, co upadabnia je niemal do za-
geszczonych olejéw schngcych. Wraz ze wzrostem
sktadnika tluszczowego wzrasta - skfonnosé zy-
wic do zétknigcia pod wptywem Swiatta | iempe-
ratury, co jednak zalezne jest réwniez od natury
sktadnika ftuszczowego. Twardo$é schngcych
zywic alkidalowych oraz lepkos¢ roztworéw jest
zalezna nie tylko od zawarioéci procantowej
sktadnika ttuszczowego, ale i od stopnia konden-
sacji zywicy. W technice lakierniczej- rozrdzniajg
tzw. ,ttuste” zywice alkidalowe, o zawartosci
70—80% sktadnika ttuszczowego, ,$rednio ' ttu-
ste’ — 40—70% sktadnika ttuszczowego i ,,chu-
de" — 30—40% sktadnika ttuszczowego. Zywi-
ce alkidalowe, modyfikowane kwasami z tranéw
lub oleju talowego, odznaczajg sie dtugotrwatg
elastycznoscig powtoki.

Zywice alkidalowe, modyfikowane kwasami
zywicznymi, sq analogami alkidalowych zywic
ttuszczowych, gdzie miejsce kwasu ttuszczowe-
wego zajmuje kwas zywiczny (przewaznie abie-
tynowy). Tego rodzaju produkiy posiadajg mniej
lub wiecej rozwinigtq rozpuszczalno$é w olejach
schngcych i pod wzgledem jakosci nie wiele

przewyzszajg kalafonie estryfikowang. Wiekszg

warto$¢ przedsiawiajg odmiany, bedgce kombi-
nacjami olejowo-zywicznymi, lecz odmiany te
wiasciwie juz niewiele majg wspdlnego z zywi-
cami syntetycznymi

Na rynku zywice alkidalowe wystepujg pod
markami: Alkydal L, L ekstra, ST, T, T ekstra, TT;
TT spec.; TK, NT, R, RD18, RD25; Rozkydal; L 200
i L 300, Beckosol 1, 3; 4, 5, 6, 7, 13, 14 15, 31,
T30, Beckolin D, Alffalat 198z, 22 A, 246 B,
248 D, 251G spec., 252 H, 268B, Dorophtal 179E;
Alkydharz 591 i 2527, Aceplast, Poliplast N,
Resenoplast, Tallalkyd O, Duxalkyd 1, 2, 3, 4;
1768, 295911, V, HV, 1951 1l oraz Superduxalkyd
13238

Mieszane estry fenolowe, Duze znaczenie po-
siadajg mieszane produkly kondensacji, ofrzy-
mane z monoestrow  glicerynowo-ftalowych,
esfryfikowanych kwasami zywicznymi i fenclami.
Do tej samej klasy zywic nalezg produkiy kon-
densacji mieszaniny kwasu ftalowego, burszty-
nowego i maleinowego z fenolami, kwasami
ttuszczowymi i zywicznymi. Zywice te posiadajg
pod wzglqdem lakierniczym duze podobienstwo
do zywic alkidalowych, odznaczajg sig¢ dobrym
schmqaem w: lakierach olejnych, znaczng odpor-
noscig na wptywy aimosfevryczne i stanowiq je-
den z cenniejszych surowcédw lakierniczych.

Na rynku wystepujg pod markami: Alphenat
322 M i 345 Nr oraz Tallphenat 193T.

Zywice maleinowe. Szereg zywic kondenso-
wanych mozemy zakonhczyé zywicami maleino-
wymi, ktére sq produkfami kwasu maleinowego
lub fumarowego i kwaséw a i f abietynowych,
estryfikowanych polialkoholami. Przyktadem mo-
ze stuzyé produkt przyfqczenia kwasu maleino-

wego do kwasu abietynowego, rezullatem czego
jest wysokoczgsteczkowy kwas tréjkarbonowy
o 24 atomach wegla;’ produkt ten, posiadajgc
trzy czynne grupy kwasowe, bardzo talwo tgczy
sie z gliceryng, tworzgc zywice dosé frudno to-
pliwe. Zywice tatwiej topliwe otrzymujemy przez
tgczenie - zywicy  tréjkarbonowo-glicarynowej
z jednokarbonowymi kwasami zywicznymi, przez
co jednocze$nie uzyskujemy zywice rozpuszczal-
ne w benzynie i olejach schngcych oraz odzna-
czajgce sig niewrazliwoscig na dziataniz Swia-
tta. Z wyjagtkiem jednsj zywicy ,,KM-spec.”, ki6-
ra jest rozpuszczalna w spirytusie, pozostate zy-
wice maleinowe sq nierozpuszczalne w spirytu-
sie, natom:iast doskonale rozpuszczajg sie w zwy-
ktych rozpuszczalnikach lakierniczych i olejach.
Ze wzgledu na swg twardosé; jasno$é i odpor-
no$¢ na dziatanie sSwiatta, zywice maleinowe
stuzg do ofrzymania szybkoschngcych, potyskli-
wych i odpornych na czynniki mechaniczne bia-
tych emalii olejnych oraz sqg cenione, jako jedne
z najlepszych zywic syntetycznych, nadajgcych
sie do przerobu w lakierach celulozowyczh.

Na rynku wystepujg pod markami: Alresat
177¢C, 201C, 313C, Beckacit K 105, 125, Mako-
pal; KM-Harz. spez. (rozp. w spirytusie).

Zywice kumaronowe. Hisforycznie biorgc, zy-
wice kumaronowe nalezg do pierwszych zywic
syntetycznych, otrzymywanych przez polimery-
zacje kumaronu i indenu pod wptywem kwasne-
go czynnika. Zywice te jednak nie sqg produktem
celowej polimeryzacji zwigzkéw  wyjsciowych,

lecz raczej - produkiem - pobocznym, ofrzy-
mywanym podczas oczyszczania weglowo-
doréw = aromatycznych - benzenowych,  Po-

czgtkowo ofrzymywano zywice ciemne | miegk-
kie, ktére pod wzgledem lakierniczym nie przed-
stawialy prawie zadnej wartosci prakiycznej;
podzniej poznano metody, pozwalajgce na cirzy-
mywanie odmian zupelnie jasnych i twardych.
Bedqgc produktem polimeryzacji wegglowodoréw
(inden), wzglqdme ich tlenowych pochodnych
(kumaron), zywice kumaronowe posiadajg cha-
rakter zupetnie obojetny i nie podlegajg zmydle-
niu, co pozwala wykorzystywaé je do pewnych
specjalnych celéw lakierniczych, jak np. do
ofrzymywania lakieréw izolacyjnych j zapraw do
bronzéw metalicznych. Wrazliwo$é na dziatanie
Swiatta, pod kiérego wptywem zywice kumaro-
nowe z6tkng, nie pozwala ich uzywaé do przy-
rzgdzania biatych farb i lakieréw kryjacych, co
jednoczesnie jest powodem, ze zywice kumaro-
nowe sqg traktowane, jakg mniej warto$ciowe su-
rowce lakiernicze. Najwigksze zastosowanie
znajdujg w technice graficznej, gdzie stuzg do
przyrzqgdzania sztucznych pokostéw do farb dru-
karskich,

Zywice poliwinylowe i poliakrylowe. W prze-
ciwienstwie do zywic kumaronowych, zywice te-
go typu, otrzymywane przez polimeryzacje chlor-
ku winylu, octanu winylu, alkoholu i eteru winy-
lowego, estrow kwasu akrylowego i metakrylo-
wego, sq zupetnie niewrazliwe na dz'alanie
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¢wiatta i czynnikéw utleniajgeych, Zywice poli-
winylowe, nadajgce sie¢ do przerobu w lakier-
nictwie, muszqg odznaczaé sig rozpuszczainoscig
w lotnych rozpuszczalnikach, wzglgdniz muszq
ulegaé zemulgowaniu w lotnych cieczach. Proces
tworzenia sie powtoki jest wigc podobny do
procesu tworzenia sig powloki z lakieru n-celu-
lozowego, spirytusowego itp., polegajgcego na
odparowaniu rozpuszczalnika, bez wystepowania
zmian chemicznych w substancji powtoki. tednak
wiasnosci fizyczne powloki z zywicy poliwinylo-
wej sqg tym bardziej wartoiciowe, im wyzszy jest
stopien polimeryzacji zywicy, czemu towarzyszy
wieksza twardo$é, zwartos¢, elastycznosé, nie-
wrazliwoéé na czynniki chemiczne j trwaios$¢ po-
wiloki zywicznej. Wynika z tego, ze im wyzszy
stopien polimeryzacji, tym frudniej zywica poli-
winylowa daje sie przerabiaé¢ w lakierach, Teo-
retycznie biorge, odpowiednie wiasciwosici po-
wioki moznaby otrzymaé wiedy, gdyby$my pew-
ne podtoza pokrywali substancjami wyjsciowymi
w stanie monomerycznym | w tej postaci przepro-
wadzali polimeryzacje tak daleko, jak tego wy-
magajq okre$lone przez nas wtasciwosct. Ten
sam rezultat mogliby$my osiagngé, - positkujgc
sie zemulgowanymi produktamj poczgtkowej po-
limeryzacji surowcéw wyjsciowych. Jednuk pro-
cesy polimeryzacjj (mimo wielostronnego opru-
cowania) sg tak skomplikowane, ze do pewnego
czasu musimy sie posfugiwaé gotowymi zywica-
mi poliwinylowymi. W praktyce lakierniczej naj-
weksze trudnosci napotykamy przy opanowaniu
stosunkédw rozpuszczalnosci zywic poliwinylo-
wych, gdyz wiekszos¢ z nich na ogét zZle rezpusz-
cza sie w zwyklych rozpuszczalnikach lckierni-
czych, wzglednie sqg zupetnie nierozpuszczalne.
W. tych warunkach tgczenie zywic. poliwinylo-
wych z innymi surowcami lakierniczymi jest bar-
dzo ograniczone i.raczej musimy postug.waé sie
takimi roziworami tych zywic, jakie wogdle sq
do osiggnigcia, bez wigkszej moznoscj regulowa-
nia szybkosci schnigcia powtok, ich twardosci,
elastycznoscj itp. Niektére z tych zywic dajg sie
tgczyé z n-celulozg lub kauczukiem chlorowanym
i w tej postaci sg uzywane do celéw lakierni-
czyeh. . . :

Produkty polimeryzacji- chlorku winylu,. mimo
zawartosci okoto 60% chloru, sq catkowicie
obojeine, nie ulegajg zmydleniu i sg zupetnie
odporne na dziatanie alkalii, kwaséw itp. Roz-
puszczajg sie w_ketonach, estrach | w pewnych
mieszanych rozpuszczalnikach, jak E13 i E14;
w  weglowodorach benzenowych  pegczniejq,
wzglednie, rozpuszczajg sig¢ cze$ciowo. Jako
zmigkczacze nadajq sie: fréjkrezylofostoran, pa-
latinole j Clophen A60. Na rynku wystepujg mar-
ki: Vinoflex MP400, nadajgca sie czeiciowo do
przerobu z olejami i zywicami alkidalowymi; Vi-
noflex NS, nadajgca sie do przerobu z zywicami
estryfikowanymi, zywicami maleinowymi i alki-
dalowymi, : :
~ Produkty polimeryzacji octanu winylu rczpusz-

- czajg sie prawie we wszystkich zwyktych tozpusz-

czalnikach lakierniczych, za wyjagtkiem benzyny
i wyzszych alkoholi. Z n-celulozg i kauczukiem
chlorowanym dadzg sie przerabiaé tylko typy
niskowiskozowe. Jako zmigkczacze mozna sto-
sowaé przy tych zywicach zwykie zmigkczacze
do n-celulozy, za wyjatkiem olejéw roslinnych.
nie wylgczajgc oleju rycynowego. Na rynku wy-
stepujg pod markami: Mowilith HX 115, H, N.j NN
oraz Vinnapas B j U.

Produkty polimeryzacji estrow kwasu akrylowe-
go pod wzglgedem swych wlasnosci sq podobne.
do polimeréw octanu winylu, przewyzszajgc te
ostatnie pod wzgledem odpornosci na dziatanie
wody. Rozpuszczajq sie w ketonach, estrach, roz-
puszczalniku E13 j E14, czesciowo rozpuszczajq
sic w benzonie, lecz ksylen znoszqg tylko w po-
staci rozcienczalnika. Dajq przerabiac sig z n-ce-
lulozg, kauczukiem chlorowanym i wigkszoscig
zywic syntetycznych. Na rynku wystepujg pod
markami: Acronal D, B, A, P, N; M | L oraz Ple-
xigum KD.

Produkty polimeryzacji styrenu, wystgpujgce
pod markq: Ronilla L, znajdujg dos¢ ograniczo-
ne zastosowanie w lakiernictwie. Na przeszko-
dzie stoi ich mata podatnos¢ do przerobu z in-
nymi surowcami lakierniczymi, zwtaszcza z oleja-
mi schngcymi. Do pewnego stopnia wady fe usu-
nigto w Styresin‘ie H, ktéry rozpuszcza sig w wigk-
szoéci rozpuszczalnikéw (za wyjgtkiem alkoho-
lu), daje sie przerabiaé z eterami celulozy, alki-
dalami, zywicami maleinowymi, kauczukiem chlo-
rowanym i olejem drzewnym, tqczenie z poliwi-
nylowymi zywicami, estrami celulozy i pewnymi
typami alkidali nie zawsze sie udaje.

odznaczajg sie jasnoscig
dzictanie

Ofrzymane lakiery
powtoki, znaczng odpornoscig. na
swiatta, wody i chemikalii.

Pochodne kauczuku, podobnie jok | sam kau-
czuk, znajdujg mate zastosowanie w lakiernic-
twie, Natomiast kauczuk chlorowany znajduje
wielostronne zastosowanie, gdyz odznacza sie
odpornoscig na kwasy, walkalia i inne czynniki
chemiczne. Mimo tych zalet nie bywa stosowany
samodzielnie, gdyz podczas schnigcia daje po-
wioki porowate i Zle frzymajgce sie podtoza.
Jako dodatek do innych surowcéw lakierniczych,
jok np. do pokostéw, lakieréw. olejnych, zywic
syntetycznych itp. oddaje do$é duze ustugi; nie
nadaje sig do przerobu z n-celulozg i Zywicami
fenolowymi.

Na rynku kauczuk chlorowany wysiqpuje"pod
markami:. Dartex, Tegofan, Tornesit, i Pergut.

Summary: - The author mentions and characterises the
synthetic resins used in the paini and varnishes industry.
Résumé: L'auteur énumére et cardctérise les résine$
synthétiques appliquées dans I'industrie des peintures ef
vernis. ‘b 3 :
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Lakiery

olejne

Dr Inz. Zygmunt Kionowski

Podczas pierwszej wojny $wiatowej w Amery-
ce rozwineta sie znacznie wytwérczo$é réznych
odmian bawefny nitrowanej. Pragngc wykorzy-
sta¢ posiadane instalacje i w okresie pokojowym,
podjeto wysitki w kierunku rozszerzenia zakresu
stosowania lakieréw mitrocelulozowych, tym
bardziej, ze w tymze czasie rozwijat sie na ol-
brzymiqg skale przemyst samochodowy, Lakiernie
Forda i jego konkurencji wymagaty materiatéw
malarskich o mozliwie najszybszym schnieciu, ma-
jacych, twardqg, gtadkg powierzchnig o nalezyte]

przyczepnosci do podtoza j elastycznosci. W la-

tach dwudziestych obecnego stulecia wymagai-
niom tym najlepiej mogty sprostaé lakiery nitro-
celulozowe o niskiej wiskozie, stanowigce woéw-
czas pewnego rodzaju rewelacje.

Uznanie, jokie fe nowe materiaty malarskie
zdobyly sobie w przemysle samochodowym, po-
czeto a priori uogdlniaé, przypuszczajgc (bez
uprzedniego sprawdzenia), ze lakiery nitrocelu-
lozowe z fakgz tatwoscig i dodatnim wynikiem
znajdg zastosowanie i w innych dziedzinach
przemystu. Jednoczes$nie zapowiadano zmierzch
lakieréow olejnych. To ostatnie przypuszczenie
sprawdzito sie o tyle, ze cze$ciowemu wyparciu
z obiegu, aczkolwiek nie na korzy$é lakierow
nitrocelulozowych, ulegty tylko materiaty malar-
skie na zwykiym pokoscie Inianym, tj. najdaw-
niejsza odmiana lakieréw olejnych.

System pracy na tasmie niebawem zostal
przeszczepiony z zaktadéw produkujgcych  sa-
mochody do niektérych innych fabryk mechanicz-
nych. W zwigzku z tym stanem rzeczy dla zakia-
déw tak zmodernizowanych sprawa przyspie-
szenia schniecia lakieréw, uzywanych przez nie
dotychczas, siata sie nader aktualng. Wydatnie
pomégt tu rozwdj produkeji zywic syntetycznych
kiére poczeto wprowadzaé w skfad lakierow
w coraz to znaczniejszym stosunku procentowym.
Niebawem jednak przekonano sig, ze nalezy za-
chowaé w tym pewien umiar. Jednoczesnie pod-
jeto préby, zmierzajgce do zmodyfikowania na-
turalnych wtasnoséci oleju Inianego, w kierunku
uzyskania z niego produktu, bardziej odpowia-
dajgcego podstawowym wymaganiom, stawia-
nym wzgledem sktadnikéw nowoczesnym lakie-
rom. Wysitki teoretykéw i praktykéw, ktérzy sie
zajeli realizacjg tego zagadnienia, doprowadzi-
ty niebawem do opracowania nowych odmian
pokostu Injanego, pozbawionych danych bra-
kéw. Nie pozostali na uboczu réwniez i ci bada-
cze, ktérzy prace swoje koncentrowali na odcin-
ku syntezy zywic. Niektérym odmianom tych no-
wych wyrobéw nadali oni cenne wihasnosci la-
kiernicze przez wprowadzenie do zywic sztucz-
nych tych samych kwaséw ttuszczowych, ktére
wchodzg w skfad oleju Inianego lub drzewnego,
Ostatnio wymienionym pracom zawdzieczamy

zaopatrzenie przemysiu lakierniczego w boddaj
najbardziej obecnie cenione i pozgdane mate-
riaty, jakimi sg zywice ftalowe, modyfikowane
olejami roslinnymi. llo$¢ odmian tych produktéw
stale rosnie. W zaleznosci od rodzaju uzytego
oleju zywice fe mogg stuzyé¢ jako spoiwo samo,
bgdz tez jako czes¢ sktadowa lakieréow, opar-
tych zasadniczo na innych spoiwach, nie wyta-
czajgc lakieréw celulozowych.

Dgzgc do polepszenia wlasnosci zwykiego
pokostu Inionego, opracowano szereg metod
przerobu surowych olejéw roslinnych, zmierza-
jacych do spotegowania dodatnich cech malar-
skich tych surowcéw i mozliwego przyttumienia
ich stron ujemnych. Wtasnosci nowoczesnych po-
kostéw na preparowanym oleju Inianym umozli-
wiajg otfrzymanie farb i emalii, nadajgcych sie
nie tylko pod pedzel, lecz | do pistoletu natrysko-
wego, uzywanego dawniej jedynie w warszta-
tach, przerabiajgcych lakiery nifrocelulozowe
Szybkos¢ zasychania nowoczesnych spoiw na
preparowanym oleju Inianym jest tak znaczna,
ze po nafozeniu jednej warstwy, natozenie na-
stgpnej moze nastgpi¢ juz po uptywie godziny
(zamiast dopiero nazajutrz, jak to miato miejsce
w wypadku stosowania materiatéw malarskich
na pokoscie Inianym dawnego typu). Nowoczes-
ne spoiwa olejne odznaczajq sie znaczng rozle-
wnoscig, zapewniajgcq gtadko$é powierzchni
i jej potysk. Otrzymywane z nich btony wyréznia-
ja sie twardoscig, elastycznoscia | znacznie
mniejszg mozliwoscig na wode, akalia, promie-
nie pozafiotkowe j zmiany temperatury.

Fakty te pozwalajq stwierdzi¢, ze postep, jaki
osiggnigio przy pomocy preparowanych poko-
stow przy przyrzqdzaniu lakieréw olejnych, zbli-
zyt ich wiasnosci techniczno-malarskie do ta-
kichze wiasnosci lakieréw nitrocelulozowych lub
lakieréw na zywicach syntetycznych. Z innej
strony, praktyka, kiérq zdobyto przy stosowaniu
dwéch ostafnio wymienionych odmian lakieréw,
ujawnifa pewne ich wady, co umozliwito prze-
prowadzenie nalezytej i wszechstronnej oceny
poréwnawczej tych frzech zasadniczych odmian
lakieréw, przy ktérej to sposobnosci wyréznita
sie korzystnie trwato$¢ i znaczna bardzo elastycz-
nos¢ spoiw na spreparowanym oleju Inianym.

Diatego tez nie wspomina sig¢ juz dzi$
o zmierzchu spoiw olejnych, Przeciwnie, wyszty
one z walki konkurencyjnej o tyle zwyciesko, ze
stanowisko w szeregu najwazniejszych surowcéw
lakierniczych jest zapewnione. :

Dla Panstwa Polskiego, ktére nawet po znacz-
nym uprzemystowieniu pozostanie nadal pan-
stwem rolniczym, lakiery olejne bedg zawsze
przedstawia¢ typ wymalowan, zastugujgcy na
uwage i rozpowszechnienie go, ze wzgledu na
caloksztatt naszej narodowej gospodarki. Ra-
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cjonalnie prowadzona plantacja Inu nasienne-
go stanowi renfownqg impreze agrarng. Poza ole-
jem, olejarnie dostarczajg krajowi makuchy, kté-
‘re sq bardzo cenng paszg dla zmalatego wsku-
tek wojny pogtowia bydfa rogaiego. Po powro-
cie do warunkéw normalnych, makuch stanowié
bedzie pwazniejszg pozycje zaréwno w ekspor-
cie jak i na uzytek wewnetrzny.

Kiadzenie specjalnego nacisku na rozwdj
produkcji lakierow, opartych na oleju Inianym,
wynika stqgd, ze kraj nasz nie posiada przemystu
zywicz sztucznych dla celéw - lakierniczych (za
wyjatkiem niktej bardzo w rozmiarach fcbrykc*—
cji zywic fenolowych), ze powolanie do zycia
takiej produkc;l stanowi impreze skomplikowang,
trudng i mocno. koszfownq i ze import asorty-
mentu . wartoscxowych zywic synietycznych natra-
fia¢ bedzie jeszcze przez czas dtuiszy na po-
wazne frudnoici. - Znacznie latwiejsze, prostsze
i szybsze w wykonaniu bedzie rozszerzenie upra-
wy Inu nasiennego na. Ziemiach Odlzyskanych
gdzie sqku temu specjalnie sprzyjajgce warun-
ki. Aparatura, wymagana dla uszlachetniania
surowego oleju Inianego, jest nader prosta i mo-

Lo"k,iéfy

ze byé talwo wykonana w kraju, nie powodujgc
znaczniejszych kosztéw,

Rozrost krajowej uprawy Inu nasiennego do
rozmiaru 35—40 tys hektaréw umozliwitby prze-
znaczenie ‘wiekszych partii oleju Inianego do
uszlachetnienia, przez co uzyskaliby$my nie tylko
cenny surowiec dla naszego przemystu lakierow
lecz | artykut eksportowy.

Przytoczone wyzej szczegoly przemawiajq za
keniecznosciq rozszerzenia tak zmclaie; po woj-
nie powierzchni zasiewu lnu nasiennego 'w na-
szym kraju, Pozgdane jest, aby poprawa pod
tym wzgledem nastgpita mozliwie szybko, gdyz
zapotrzebowanie na olej Iniany do czléw la-
kierniczych gwattownie wzrasta.

Summary: The author describes © the development of
linseed-oil ‘varnish and- suggest 10 greater cultivation of

flax

Résumé: L'auteur décril le développement de l'industrie
des vernis & base d'huile de lin pieparée et exige
I'accroissement de la plantation du lin.

nitrocelulozowe

- Mgr. Tym. Kowalewicz

Pierwowzorem 'lakieréw n:celulozowych, byiy
tzw. lakiery zaponowe, czyli roztwory nitrocelulo-
zy w acetonije, ocfanie etylu,. czy ‘amylu z doda!-
kiem oleju rycynowego, joko $rodka uplastycz-
niajgcego. Lakiery zaponowe wysychaty szybko,
tworzqgc film gigtki; potyskliwy, dostatecznie przy-
czepny. Wiegkszemu “ich zastosowaniu stata na
przeszkodzne mata grubos$é: suchej powtoki, co
byto zwigzane z wysokag lepkoscnq éwezesnych
g'afunkow nifrocelulozy.

- Lakiery. nitrocelulozowe, zwane fez niir,olokie-
rami, zaczeto produkowa¢ w USA wkrétce po
pierwszej wojnie Swiatowej. Dwie okolicznosci
zIozyiy sig¢ na fo: wprowadzenie w . rozwijajg-
cym sie przemysle samochodowym systemu pra-
cy na tasmie i rozbudowa fabryk nitrocelulozy
w czasie wojny. Fabryki fe z nastaniem pokoju
zaczetly poszuklwoc nowych i Wlelklch rynkéw
zbytu. : e

Przemyst somochodowy wymagal
przede wszystkim: szybkoschngcych ‘'w: zwyklej
temperaturze, odpornych na wplywy atmosfe-
ryczne i-mechaniczne, prostych w zastosowani,
i- posiadajgcych dobry potysk. Laboratoria fa-
bryk nitrocelulozowych daty podstawowy suro-
wiec do fych loklerow——miroce!ulozq nISkOWlSkC-
zowq. ~ o

“ Wprowadzenie nitrolakieréw do przemys’lu sa-

mochodowego byto poczgtkiem nowej ery, nie.

tylko w przemysle: lakierniczym, ale i w samej
technice lakierowania: Miejsce pendzla zajqgt pi-

iakierow

stolet natryskowy. Natrysk dawal powloke nad-
zwyczaj rownej grubosci, o tempo pracy i wy-
dajnosci wielokrotnie przewyzszaty prace pen-
dzlem. Przekonano siq, Ze ni’rrol'ukiery ze wzgle-
du na czas schnigcia, i co wazniejsze, na tatwosc
i szybkosc napraw uszkodzonej powtcki lakiero-
wej, sg niezastgpione i jedyne przez zachowanie
swego wyglgdu w miare uzywania samochodu.
Mianowicie lakiery olejne wskuiek wycierania
i czyszczenia tracqg polysk, polysk nitrolakierow
natomiast. zwieksza sie przez wycieranie, Nitro-
lakiery :nie miekng w . wyzszej temperaturze, co
bylo cenne przy eksporcie samochodéw. do kra-
jow tropikalnych. Précz tego posiadaly one
znaczng odpornosé na wodg, kwasy z wyjatkiem
octowego, tugi, spirytus, benzyne, benzen i sma-
Pl e : :
Przemyst scmOchodowy W USA'zapoczqiko—
wal wiec olbrzymi pézniej rozwdj nitrolakierow.
Prowadzone na szeroka skale -~ badania, w kie-
runku przydatnosci nitrolakieréw do ochrony roéi-
nych fworzyw, ‘wykazaty- zaréwno zalety jok
i- wady tych lakieréw. Pozwolito fo na jeszcze
wigksze wykorzystanie ich dodatnich wiasciwos-
ci j zapobiegato stosowaniu-ich tam, gdzie poza
szybkoscig lakierowania i fadnym-wyglgdem, nie
dcwqu ochrony dla tworzywa, co . jest pierw-
szym i lsfofnym celem prawue kozdego rodzq]u
lakieru. -

Oczywista, ze podobnle, jak swego cmsu'
w USA, wzrost przemystu samochodowego w An-
glii, Francji, Niemczech i Rosji pociggat za sobg
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rozbudowe, a czesto i przebudowe przemyshn
lakierowego.

Produkcje nitrolakieréw rozpoczeto we wszyst-
kich bardziej cywilizowanych krajach, 'ntensyw-
nos¢ badan, wyscig wynalazkéw, ulepszen i po-
mysféw, zaréwno w sposobie fabrykacji nitrola-
kierow, jaok i w wynajdywaniu . coraz lepszych,
doskonalszych surowcéw, przyczynit sie do ogol-
nego uprzemystowienia wielu panstw i rozwinie-
cia przemysfu nifrolakieréw.

Dzeki nowym | nieznanym przed tym rozpusz-
czalnikom mozna byto regulowaé czas ich wy-
sychania od dostownie kilku minut do paru go-
dzin. Moznos¢ uelastyczniania w szerokich gra-
nicach pozwolita wyprodukowaé nitrolakiery do
skér na teczki, kurtki, obuwie. Pewne wiasciwosci
nitrolakieréw, odpowiednio wykorzystane, staly
sie podstawq lakieréw dekoracyjnych, lub o szcze-
goélnym wyglgdzie powierzchni.

Doskonate wyniki ofrzymano réwniez, stosujgc
nitrolakiery i w innych gateziach przemystu. Za-
stosowanie lakieréw zaczeo sie rozpowszechniad,
a warunki techniczne, stawiane nifrolakierom; do
fego stopna byly réine, ze powstata spacjaliza-
cja produkcji; jak lakiery do samolotéw, do
skér, do samochodow ;

Nitrolakiery stosujg do Iak:erowama nasiqpu-
jacych przedmiotéw:

motocykle,

tramwaje,

wagony kolejowe,
aufobusy,

meble réznego rodzaju,
stacje benzynowe,
‘lodéwki,

gasnice,

motopompy,

gtosniki,

latarki,

szfuczna bizuteria, '
abazury z drzewa | metaly,
wentylatory,

laski,

tablice rozdzielcze.

L'ClkIEI’y nitrocelulozowe nie sg uniwersalne,
gdyz nie nadajg sie do prac zewnetrznych ne
drzewo; do lakierowania wyrobéw. gumowych,
z miedzi, cyny, cynku i niektérych stopédw metali.
Zasieg ich stosowania jest, w poréwnaniu z wie-
loma innymi rodzajami lakieréw, dosé waski:

* Nie frzeba dodawaé, ze ostainia wojna przy-

niosta nowe zdobycze w - postaci udoskonalo-
nych sposobéw badan lakieréw i surowcéw do
nich, przyspieszajgc. wiele prac wynalazczych
i tworzgc dalsze mozliwoici w zastosowaniu ni-
frolakieréw. ’

J. B. Wiesel w ,Fufure uses of nitrocellulose
lacquers” - przewiduje zwigkszenie

grzanym lakierem (fiver coats).

" zuzycia 'l ni-,
trolakieréw przez stosowanie natryskiwania pod- !
Zmniejsza to.
znacznie czas i koszt Ioklerowonlu i nadaje la-.

kierowi wigkszg wytrzymato$é. Ten typ nitrola-
kieréw, ‘w odmiennym zestawieniu tych samych
sktadnikéw, produkowany jest przez przodujgce
firmy USA i Anglii.

Nifrolakiery sg nieodzownie potrzebne w prze-
mysle kazdego mniej lub wigcej uprzemystowio-
nego Kraju. Korzysci, jakie przynoszq, chronigc
tworzywa przed przedwczesnym zniszczeniem, sg
az nadio oczywiste.

W Polsce produkcje nitrolakieréw rozpoczeto
mniej wigcej w 1930 roku. Poczgtkowo natrafia-
fa ona na trudnosci z braku fachowcéw i urzg-
dzen. Lakiernicy niechegtnie brali do reki te ,,no-

e’ lakiery. Nie znali techniki lakierowania, tak
innej niz dotychczas, pewng role odgrywat tu
koszt urzgdzenia natryskowego. Jednak rozwija-
jacy sie i u nas przemyst samochodowy, prze-
waznie montaz zagranicznych wozdéw, zmusit do
rozwiniecia polskiej produkcji nitrolakieréw i za-
poznat majstréw lakierniczych z pistoletem na- -
tryskowym. :

Lata 1937, 8, 9, byly latami rozkwitu stalz
i szybko wzrastajgcej produkcji. Import w tym -
czasie byt znikomy. Wyroby polskie, chocicz
ustgpowaty amerykanskim, to jednak pod wzgle-
dem jakoéciowym doréwnywaty dobrym wyro-
bom niemieckim i francuskim. Mielimy fabryki,
wyspecjalizowane w produkcji lakieréw na sa-
moloty i na samochody.

Poza przemystem samochodowym, duzymi
odbiorcami byt przemyst meblowy, elekfrotech-
niczny, kolejnictwo oraz wiele wigkszych warszta-
tow -z réznych gatezi przemystu. Produkcja pol-
ska opierata sie na surowcach  krajowych i za-
granicznych. Nifrocelulozeg, octan etylu; butylus
amylu, metylu, propylu, bufanol, aceton, ksylen,
toluen, alkohol etylowy 100%-wy, biel cynkowq,
niektére barwniki. organiczne — wyrabiali$my
w kraju. Z zagranicy sprowadzano plastyfikato-
ry, Zywice naturalne i sztuczne, barwniki orga-
niczne 'i specjalne rozpuszczalniki  oraz prepa-
ey 3
Sfrufy, poniesione na skutek wybuchu wojny, sq,
duze. Czegiciowe lub catkowite zniszczenie paru
fabryk lakieréw oraz fabryk produkujgcych su-
rowce; grabiez urzqdzei technicznych i ncd-
mierne zuzycie szczgsliwie pozostalych maszyn,
$mier¢ lub zaginigcie na skutek okupacji i wojny
kilku z mdtej garstki polskich fachowcéw odbily

'sig' fatalnie na przemysle lakierniczym,

Dzi§ przemysl’ ten dzw1g'a sig, walczgc z bra-
kiem surowcéw, ludzj i maszyn. Poprawa jest
jednak stata i widoczna. Zniszczone fabryki sg
w odbudowie, a ocalate sqg czynne. Fabryka ni-
trocelulozy w Pionkach, majgca $wietng przed-
wojenng tradycjg, rozpoczeta produkcje. Na ra-
zie wyrabia sig tylko jeden typ BKsZ, potrzebne
sg jeszcze typy -BKoU do lakieréw na meble
i urzqdzeniq biurowe | BKsW na nitrogrunty, Jest
nadzieja, ze ‘w -przysztym roku wyrabiane bedg
w Polsce maszyny, poirzebne do fabrykac;n Ia-
kieréw. BT o ;
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Produkcja octanéw, jak dotychczas, nie stoi
na poziomie, nie mogac podofaé zapotrzebowa-
niu. Przyczyna lezy prawdopodobnie w braku
kwasu octowego. Nie jest jeszcze rozwigzana
sprawa zywic sztucznych i plastyfikatoréw. Te
niedomagania, jako wcrunkujgce wogéle dal-
szq produkcje, winny by¢ jak najpredzej usunigte,

Nitrolakiery sg obecnie potrzebne i dostarcza-
ne do fabryk mebli stalowych, Panstw. Fabryki
Wagonéw we Wroctawiu i Kolejnictwa, Odbudo-
wy Wezta Warszawskiego, Parnstw. Komunikacji
Samochodowej Stoczni Polskich (wnetrze M/S So-
bieski wylakierowano lakierami nitro), -Przemystu
Meblowego, Panstw. Warsztatéw Samochod.
Wojskow, Parkéw Samochod. i dla wielu Zrze-
dnoczen.

Summary: The author describes the production of ni-
trocellulose varnishes and their uses in the motor furniture
and other indusiries in the USA cnd European countries,
he sketches the history of their technique in Poland.

Résumé: L'auteur décrit la production des vernis de ni-
trocellulose et leur applicaton dans l'industrie des autos,
des meubles ef autres & USA et en Europe et I'histoire
du développement de ceite indusirie en Pologne.

LS tiet raat dudicnt

Proteclive and Decorative Coatings J. Mattiello
Brooklyn, 1946.

Pigment-Functions, Classification and Preparation R. S
Radcliffe, Cleveland, 1940.

Af the National Paint Varnish and Lacquers

Convention, New lJersy, November, 1946. 2

Assni.

Racjonalizacja przemystu przetwérczego Cynku
Inz. B. Cyter, Huta ,,Marta".

Polska jest jednym z najpowazniejszych pro-
ducentéw cynku w Europie. Produkcja krajowa
jest znacznie wyzsza od zapofrzebowunia we-
wnefrznego, przez co sitg rzeczy wytania sie za-
gadnienie eksportu. W interesie naszym lezy
by po zaspokojeniu naszych pofrzeb krajowych
sprzeda¢ zagranice jak najwiecej produkiéw.
pochodzgcych z  dalszego uszlechetnienia.
wzglednie dalszej przerébki cynku, przez co roz-
budujemy nasz przemyst przetwérczy i co umo-
zliwi nam sprzedaz cynku w postaci tych czy in-
nych przetworéw po znacznie ' korzystniejszych
cenach. Mozliwosci ku temu mamy wielkie. a mia-
nowicie:

1) Biel cynkowa.

2) Tlenek cynku najczystszy, farmaceutyczny

(zincum oxyd. purris.). ~

3) Chlorek cynku.

1) Biel cynkowa: Znamy dwie metody pro-
dukcji: piec muflowy i piec rotacyjny; specjalne
gatunki, uzywane do wysoko gatunkowej gumy
i przemystu chemicznego, produkuje sie na mo
kro przez wytrgcanie, jest to tzw. biel cktywna.
Piece muflowe sq stosowane od zarania produk-
cji, majg one te znaczng zaletg, ze cynk nie sty-
ka sie bezposrednio z ptomieniem i gazami spa-
linowymi, co ogromnie wplywa na jakosé, wa-
- dg natomiast sq straty w paliwie — piece muflo-
we zuzywajq znacznie wigcej wegla anizeli pro-
dukcja bieli w piecach rotacyjnych, co sie jed-
nak czesciowo rekompensuje przez smote gazo-
wg, ofrzymywang z filtru gazowego, wzglednie
ptuczki, :

Piec rotacyjny natomiast jest znacznie prost-
szy i bardziej ekonomiczny, niz piec muflowy.
Biel z pieca rotacyjnego nie doréwnuje pod
wzgledem chemicznym i fizycznym bieli, pocho-
dzgcej z pieca muflowego, niemniej jednak jest
z powodzeniem stosowana w przemysle gumo-
wym i lakierniczym,

W przysztosci, w miare nasycania sig rynku za-
granicznego, bedziemy musieli sig liczy¢ z silng
konkurencjg i w tym celu nalezy biel z poszcze-
goélnych fabryk  odpowiednio  dysponowag,
uwzgledniajgc cel, do jakiego ma stuzy¢ i zwiq-
zane z tym wymagania klienta,

Obecnie produkujemy okofo 1.100 ton biel
cynkowej, miesiecznie, jest fo jednak znikoma
iloé¢ w stosunku do produkcji przedwojennej,
ktéra sie wyraza cyfrq ponad 2.000 fon miesigcz-
nie.

Gtéwnymi rynkami zbytu zagranicznego byty:
Brazylia, Argentyna, Indie Bryt. i kraje skandy-
nawskie. Jesli chodzi o USA, fo importowaty one
z Polski biel w gatunkach najprzedniejszych —
przewaznie ,piecze¢ zfotg” i farmaceutyczng.
Produkcja  bieli  farmaceutycznej wynosita
w okresie przedwojennym okoto 500 ton rocznie
i byta wytwarzana w jednej fabryce.

Biel farmaceutyczna jest najdalej posunigtym
produkiem uszlachetniania cynku. Koszty pro-
dukcji sg okoto 15—20% wyzsze, niz koszty
produkcji bieli zwyktej, natomiast cena sprzeda-
zy zagranicq o kilkaset % wyzsza. Cena ta jed
nok w stosunku do ceny bieli Merckowskiej jest
znacznie nizszqg, choé¢ nasza biel nie ustepuje jej
w jakosci.

Dalszym krokiem, prowadzgcym do racjonali-
zacji przemystu przetwérczego cynku, jest pro-
dukcja chlorku cynku. Przy produkeji bieli i przy
procesie cynkowania blach j innych wyrobéw
metalowych, ofrzymujemy produkt odpadkowy
w postaci fzw. popiotéw, grzybkéw i pozostatos-
ci muflowych lub piecowych, (zawierajacych Zn,
Pb, ZnO, ZnC lub Zn:C — wedtug monogratii
cynku Gmelinsa, formufa molekularna blizej nie-
ustalona) w iloSci okoto 7%, w niektérych fabry-
kach bieli—nawet wigcej, Odpadki: o ktérych po-
wyzej mowa, byly dotychczas prawie niewyko-
rzystywane; przesylano je na ogét do hut cyn-
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kowych, gdzie przechodzity proces hutniczy ce- Whioski:
lem otrzymania z powrotem cynku; metaliczny 1) Nalezy w naojkrétszym  crasie  podwoié

oféw natomiast po wigkszej czeici ging! w dal
szych popiotach,

Przy racjonalnej produkcji, odpadki bedg
przerabiane na chlorek cynku, przy czym otéw
pozostatby w postaci metalicznej — przetopio-
ny w bloki. Chlorek cynku jest dalszym produk-
tem uszlachetniania cynku (w tym wypadku po-
tgczonym z wykorzystaniem odpadkéw).

W latach przedwojennych
krajowe chlorku cynku w postaci tugu stezonego
(o stezeniu 45—50° Bé) wynosito 7—10.000 ton
rocznie, przewaznie do celéw impregnacyjnych
(poktady kolejowe, stupy telegraficzne itp.), zas
chlorek cynku suchy, poza eksportem, miat wiel-
kie zastosowanie w kraju do wyrobu wegla ak-
tywowanego, w przemysle elektrotechnicznym
i tworzyw sztucznych. Jedynym surowcem, nie-
zbednym do wyrobu chlorku cynku, poza odpad-
kami, jest kwas solny.

Otéw odpadkowy: Cynk hutniczy zawiera 3—
4% otowiu. Przy produkcji bieli, polegajacej na
destylacji cynku, otéw w znikomei iloéci przedo-
staie sig do bieli (okoto 0,1—0,15%), reszta po-
zostaje w postaci metalicznej, stopiona wraz
z grzybkami cynkowymi. Po wytrawieniu cynku
oraz ZnO j ZnC przez kwas solny, pozostaly
otéw metaliczny poddaije sie rafinacji najprost-
szg metodq. polegaigca na odparowaniu resztek
cynku, po czym moze on byé w zupelnosci stoso-
wany do produkcji minii otowianej.

Rozwéj produkcii

zapofirzebowanie”

produkcje bieli cynkowej; bez specjalnych inwe-
stycji mozemy osiggngé przy dzisiejszym stanie
fabryk okoto 1.800—2.000 ton miesigcznie. Je-
dyna trudnoscig jest dostawa mufli, co w zad-
nym wypadku nie powinno i nie moze wplynaé
tamujgco na wzrost produkcji bieli.

2) Nalezy przysigpi¢ do produkeji bieli farma-
ceutycznej, kitéra przez swg ogromng rentow-
no$¢ wniesie do budietu fabryk Zjednoczenia
powazne pozycje. ;

3) Konieczne jest jak najszybsze nastawieniz
sie na masowg produkcje chlorku cynku wobec
wielkiego zapofrzebowania zagranicznego i kra-
jowego, kiére prawdopodobnie wzrosnie w naj-
blizszym czasie przez uruchomienie fabryki syn-
tetycznej benzyny, ktéra bedzie masowo stoso-
wata wegiel aktywny.

Przez realizacje powyzszych wnioskéw, prze-
myst przetwérczy cynku stanie sie  powaznym
czynnikiem w racjonalizacjj gospodarczej, prze-
widzianej w planie 3-letnim.

Summary: The author outlines the possibilities of the zinc
derivotes in respect fo the export of white zinz and zinc
chloride.

Résumé: L'auteur considére le développement de l'in-
dustrie des composés de zinc en rapport & l‘exportation
du blanc de zinc et de chlorure de zinc. v

ultramaryny w Polsce

Inz. Jan Nadolski

Jednym z waznych zagadnieA rozwoju prze-
mystu chemicznego, zwlaszcza przemystu farb
mineralnych, jest zwiekszenie produkcji ultrama-
ryny do stanu przedwojennego. Jest to waine
zagadnienie, gdyz produkcja ulframaryny jest
na razie niewielka, zapasy, jakie dotychczas by-
ly na rynku, zostaly wyczerpane, a obecne za-
potfrzebowanie przemystu i wsi jest b. duze, Za-
nim zaczne opisywaé obecne mozliwosci pro-
dukcyjne i co mamy osiggngé wg. planu trzylet -
niego, nalezy rzucié okiem wstecz i zobrazowaé
przedwojenny stan oraz wielko$é przemystu ul-
tramaryny w Polsce.

Przed wojng w 1939 r. w dawnych granicach
Polski byty czynne 4 fabryki ultramaryny, a mia-
nowicie: _ : ;

1} Fabryka Ultramaryny ,Setzer i Werner"
w W-wie z Oddzialem w Stachowie pod
Pruszkowem o zdolnosici produkcyjnej max
60—70 t miesiecznie.

2) Pruszkowska Fabryka Ultramaryny ,,Som
mer i Nower" w Pruszkowie o zdolnosci
produkcyjnej 40-—50 ton miesigcznie.

D)

3 Fabryko Ultramaryny ,,Plocki i Wasser-
mon” w Kaliszu o zdolnosci produkcyjnej
ca 30—40 ton miesiecznie.

4) Fabryka Ultramaryny we Lwowie o zdol-

nosci ca 10 ton miesiecznie.

tgczna wydajno$é ultramaryny (wszystkich fa-
bryk) wynosita 140—170 ton miesigcznie. We-
dtug rocznika statystycznego z 1938 r., wielkosé
produkcji ultramaryny wszystkich gatunkow wy-
nosita 1.900 ton rocznie o wartosci ca 45 milio-
néw zfotych. - :

Z wyzej wymienionych fabryk najlepiej i naj-
racjonalniej byla urzgdzona fabryka w Warsza-
wie, ktéra mogta produkowaé ultramaryne
w najwyzszych gatunkach handlowych. Ultrama-
ryna produkowana w kraju byta gatunkowo
troche nizsza od zagranicznej, niemieckiej, im-
portowanej czesciowo przez przemyst cukrowni-
czy i papierniczy. Podczas okupacji oraz w cza-
sie dziatan wojennych przemyst ultramaryny zo-
stat catkowicie zniszczony. Fabryka w Warsza-
wie, ktéra byta czynna przez caly czas okupagcji
do korica lipca 1944 r., zostata zniszczona cat-
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kowicie przez spalenie i zbombardowanie pod-
czas powstania warszawskiego; jej oddziat
w Stachowie pozostatl w stanie stosunkowo do-
brym. Pozostate fabryki w Kaliszu i w Pruszko-
wie okupant zamkngt w 1941 r., cenniejsze ma-
szyny z nich zostaly wywiezione, pozostate zas
~ urzgdzenia ulegly zniszczeniu i dewastacji z bra-
ku nalezytej ochrony.

Po odzyskaniu niepodlegtosci zadna z dotych-
czas istniejgcych fabryk nie mogla by¢ natych-

miast uruchomiona, bez wiekszego naktadu pro- -

cy i pienigedzy.

"~ Po odzyskaniu Dolrego Slgska stan fabryk
ultramaryny powigkszyt sie tylko o jedng fabry-
ke, b. mato zniszczony oddziat Ultramaryny
w fabryce Silesia w Zarowie, kiéry byt najszyb
ciej uruchomiony w okresie powojennym.

W 1946 r. rozpoczeto odbudowe fabryki ul-
tramaryny w Kaliszu i w Pruszkowie.

Fabryki okregu warszawskiego byty zniszczo-
ne tak, ze samodzielnie zadna z nich nie mogta
podjgé produkcji. W fabryce ,,Sefzer i Werner”
pozostaly jedynie piece do wypalania ultrama-
ryny; natomiost w fabryce w Pruszkowie piece
do wypalania ultframaryny byty catkowicie znisz-
czone, pozostate urzqdzenia nadawaly sie jesz-
cze do remontu.

Po pofgczeniu obydwu zdewastowanych fa-
bryk w jedng cato$é rozpoczeto produkcje ultra-
maryny w miesigcu kwietniu 1946 r.

Produkcja ul’rrcmcuyny wW- plerwszych miesig-
cach byta b. mata i wahata sie okoto 5—6 ton
miesiecznie. Wiekszy wzrost produkcji nastgpit
w styczniu br. i obecnie uirzymuje sie na wyso-
koéc 25 ton miesigcznie.

Wag. trzyletniego planu gospodarczego pro-
dukcja ultramaryny powinna osiggng¢ . stan
przedwojenny, fj. ca 160 fon miesigcznie.

Planowang produkcje bedzie mozna osiggng¢
w okresie stosunkowo krétkim, po przeprowadze-
niu kapitalnych remontéw istniejgcych urzadzen.
Kredyty na wykonanie kapitalnych remontéw
urzqdzen i ew. ich modernizacjg, zamortyzujg
si¢ bardzo szybko ze wzgledu na znaczng ren-
townoéé produkceji ultramaryny.

Mozliwosci produkcyjne poszczegdlnych fo-
bryk ultramaryny po przeprowadzeniu remon-
téw, sq nastepujgce:

Oddziat fabryki Silesia moze dawaé przy
mien<ywnej produkcji co no;mnle) 20 ton
miesiecznie.
Fabryka w Kaliszu po czesciowej odbudo-
wie piecéw produkuje ca 15 ton; po prze-
prowadzeniu remontu drugiego zespotfu
piecéw produkcja zostanie podwojona
i osiagnie conajmniej 30 ton miesiecznie.
Fabryka w Pruszkowie produku;e obecnie
ca 25 ton ultramaryny miesiecznie; zdolna
© o jest wyprodukowac 40 ton. Po dalszym
uzupetnieniu i remoncie msfclacp w ciggu

8—10 miesigcy produch moze byc pod-

niesiona do 60 ton i wyzej. =

2)

3)

Jak wida¢ z powyzszych danych, tgczna pro-
dukcja ultramaryny w pierwszej fazie planu trzy-
lefniego osiggnie minimum 110 fon, przy czym
moze by¢ tatwo zwiekszona o dalsze 20—40 ton
do 130—150 ton.

Gdyby ten poziom produkcji byt jeszcze nie-
wystarczajqcy i nie pokrywat zapofrzebowania
krajowego oraz ew. exportu za grdnicq, naleza-
foby w fabryce powigkszyé ilosé¢ piecéw z 12 do
16, wskutek czego produkcja wzrostaby o dalsze
90—30 ton miesigcznie. W tym wypadku potrze-
bny bytby wigkszy naktad kapitatu na wybudo-
wanie - zainstalowania réwnolegtych urzgdzen.

Dotychczas poruszana byta sprawa podniesie-
nia produkcji pod wzgledem iloSciowym, a nie
jako$ciowym: Ze wzgledu na réznorodnosé za-
stosowania _ultramaryny w przemyéle, stawianez
sa jej odpownednle wymagania, zclezne od prze-
znaczenia.

Ultramaryna stosowana w’ przemysle cukrow-
niczym, papierniczym i wiékienniczym winna by¢
w gatunku najwyzszym, za$§ ultramaryna do
wapna — moze byé gatunkowo nizsza.” Rodzaj
gatunkéw ultramaryny rézni sie miedzy sobag nie
tylko odcieniem zabarwienia,  lecz wielkoscig
czasteczek i odgornoscig w stosunku do” kwaséw
i-tugu. Obecnie czynne fabryki nie produkujg
w. dostatecznei iloSci wyzszych gatunkéw ultra-
maryny, ‘z -braku odpowiednich = urzgdzen oraz
wiasciwych surowcéw. ‘Najlepsze urzgdzenia do
gatunkowania ultramaryny posiadata  Fabryka
w Warszawie, za$ z obecnie prcuigcych — Fa-
bryka w Pruszkowie | w Kaliszu, Te ostatnie —
po . przebudowie .i rozbudowie odpowiednich
'urzqdzen mogly produkowaé ultramaryne we
wszysfklch oatunkach, potrzebnych dla przemy-
stu | wsi. Jezeli bedg odpowiednie surowce, to
fabryki  przystgpia do produkeji  ultramaryny-
exportowej. :

W Polsce dotychczas produkuje sie ultrama-
ryne w piecach muflowych i tyglowych systemem
periodycznym, gdzie proces trwa b. diugo. Na-
tomiast ostatnio za granicg rozpoczeto produk-
cje ultramaryny systemem ciggtym, b, ekono-
micznym ze wzgledu na zuzycie surowcdw (siar-
ki) i czasu, gdyz proces trwa 1—2 godz., zamiast
dotychczasowego 7—16 dni.

Opracowanie nowej mefody jest b. aktualne
i wazne i nclezatoby szybko do niego przysta-
pi¢ po osiganieciu projektowanej wielkosci pro-
dukcji wg, starej metody. Stara, dotychczasowa
metoda ma te zlg strong, ze stosuje sie w niej
b. duzy nadmiar siarki. v

Nadmiar ten joko dwutlenek starkj uchodzi
na zewng'rz z gazami spalinowymi przez komin
fabryczny. sprawa . regensracji  siarki z gazdéw
spalinowych przy duzej produkcji ultramaryny
jest takze b. aktualna. Przez regeneracje mozna-
by otrzymac conajmniej potowe ilosci zuzywanej
siarki, co przy produkeji 60 fon ultramaryny na
miesigc datoby oszczednoici ca 20—25 ton.
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Jako$¢ uzywanych do produkcji = surowcéw
(soda, siarka, pck kaolin i kworc) jest tez b. wa-
zna, gcyz zanieczyszczenia, zawarte w. nich,
wplywajg ujemnie na joko$é ultramaryny. Nie
wszystkie surowce uzywane do produkcji sqg po-
chodzenia kra]oweqo, np. kaolin. Siarke sprowa-
dzano przed wo;nq Z Sycylu, wzglednie amery-
kanskqg, kaolin za$ z Czech i Niemiec.  Obecnie
stosuje sie siarke produkcji krajowej (o nizszej
czystosci), pomimo to nie zauwazono z 'tego po-
wodu zadnych réznic w procesie wypalania ul-
tramaryny. Natomiast jako$é kaolinu odgrywa
b. wazng role, :

Przeprowadzono préby stosowania kaolisiu
o réznej jokosci, zawierajagcego duzo zelaza lub
wapniowcow.

Woda zwigzana w kaolinie (AloO32Sio22H-0), .

w nieznacznym stopniu wptywa na barwe, nafo-
miast zawarto$é zelaza i wapniowcéw powoduje
duze zaktécenia w procesie tworzenia sie ultra-
maryny (masa stapia sie i nie daje pozgdanych
efektéw ostatecznych).

Na terenie Polski nie mamy kaolinu odpowia-
daiocego tvm wvmaaoaniom, istniejgce zas po-
ktady w Kieleckim (Suchedniéw) i na Dolnym
Slgsku zawieraig duzo zanieczyszczen, kidre
moznaby usunaé przez ptawienie przy posiada-
niu odpowiednich urzgdzen. Obecnie nie mamy

Ulepszonie o
Inz. K,

W laboratorium  Zjednoczenia - - Przemystu
Farb i Lakieréw zostata wykonana przez dwéch
dyplomantéw R. Goworka i A. Trzeszczke praca,
polega}qc'a na zbadaniu krajowych ochr z Kon-
skich. :

Poza innymi badumaml wykoncmo 18 anahz,
w tym 10 analiz surowych ochr i 8 anqllz ochr
ptawionych.

Jezeli poréwnywaé sktad naszych ochr ze
sktadem np. ochr francuskich, to stwierdzi¢ nale-
zy, ze roéznica w zawartosci Als Oz j SiOs jest
stosunkowo tak nieznaczna, iz nie mozna z tych
réznic wyprowadzié wniosku, jakoby przyczyna
niezadawalajgcego gatunku naszych ochr lezata
w wiekszej nieco’ zawartosci SiOz lub innej za-
wartoéci  AlxOs.  Za dodatnig strone naszych
ochr nalezy uwazaé minimalng zawarto$é¢ CaO
i MgO, gdyz tych sktadnikéw nasze ochry zawie-
raia zaledwie $lady.

Trzeba jednok stwierdzi¢, ze nasze ochry uste-
pU|q znacznie ochrom fraine ek ims Nie majg one
tej zywosci odcienia, jokg posiadaig ochrv fran-
cuskie, krycie ich jest znacznie stabsze, dlatego
tez nie mogtly one zaspokoié wymagan zaréwno
przemystu farb i lakieréw, jak i techniki malar-
skiej, a gtéwnie lakierniczej. Z teao tez powodu
bardzo znaczne ilosci ochr musielismy sprowa-
dzaé z Francji. Przed wojnq 1939 r. ilo§é sprowa-

zadnych szlamowni na terenie Polski (wg. istnie-
jacych planéw szlamowania ma by¢ wybudowc:—
na w 1948 ew, 1949 r.).

Krajowa produkcja kaohnu, uzywanego w roz-
maitych dziedzinach przemysfu i posxcddjqcego
wielorakie zastosowanie, winna powsiaé ]Clk naj-
szybciej, zeby méc cze$ciowo uniezaleznié sie od
importu zagranicznego, a. tym samym oszczedzié
pawng ilo$¢ dewiz, potrzebnych nom na zakup
innych surowcéw, czy tez maszyn,

Reasumujgc wyzej poruszone problemy, moz-
na powiedzieé, ze produkcja ultramaryny w kra-
ju stale wzrasta i stosunkowo szybko osiggnie
pozqgdany poziom pod ‘wzgledem ilosciowym
i jokosciowym.

Obecny poziom produkgji ulh?amaryny jest
uzalezniony wy{qczme od ilosci i jakosci otrzy-
manego zza granicy kaolinu.

Summary: The production of ultramarine in Poland is
still growing and in the ‘next three years it will reach its
prewar level; the quality of the production depends on
the quality of the caolin jmported.

Résumé: La production d'ultramdrine en’ Pologne
augmente constamment et dans = ‘trois années pourra af-
teindre le niveau d'avant guerre. La qualité de la pro-
duction dépend de la qualité du caolin importé. - ;

chr krajowych
Pajewski

dzanych do Polski ochr wynosita. przeszto 1.200
ton. Krajowe ochry byty uzywane do posledniej-
szych fatunkéw barwin pokostowych, a do emalii
nie nadawaty sie-w ogdle, cho¢ niektére wytwor-
nie lakieréw stosowaty krajowe ochry i do tego
celu, co nieraz powodowato nieprzyjemne nie-
spodzianki. ,

Jest rzeczq zrozumiafq, Ze nie wolno nom
sprowadzcc z zagranicy materiatu, ktéry moze-
my mieé¢ w kraju; chodzi tylko o to, aby ulepszy¢
nasze ochry tak, aby zaspaka;afy one wymcgc-
nia i nie. ustepowaly w niczym importowanym

Przyczynq stabszego  krycia oraz braku zy-
wosci odcienia naszych: ochr jest wytacznie
znacznie mnigjsza- zawartosé tlenkéw zelaza.

Podczas; gdy we francuskich ochrach: -ilosé
Fe2Os wynosi 19,52 — 20,7:— 22,40 — 22,70 —
30,68, to w naszych ochrach iloié¢ tych tlenkéw
jest znacznie mniejsza, wynosi bowiem 12,99 —
14,89 — 16,60 — 19,40 (Holys); tylko ochra jed-
nej kopalni Hotyzik zawiera—27,40% (FesOs].
lecz z innych wzgledéw ochra ta — witasciwie
juz ruda zelazna — trudno nadaje sie do prze-
rébki, nawet do wzbogacenia w tlenki ochr in-
nych kopaln, jak Buku, Paruch Borowej -Gory
i Hotysu.

Przez wzbogacenie ' ochr z -fych czteerch ko-
paln, gtéwnie z Paruch (16,60%) ; Borowej Géry
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(14,89%), mozna otrzymaé ochry o tak wysokie;
warto$ci, ze zupetnie zbytecznym bedzie spro-
wadzanie ochr z Francji.

Produkcja ochr wyniosta w Polsce w 1946 r.
2.571 ton, a zapotrzebowanie przedwojenne wy-
nosito okoto 4.000 ton; nalezy przewidywaé, ze
w najblizszych latach, w zwigzku z odbudowg,
zapotrzebowanie na ochty znacznie wzrosnie
Nie bedziemy dalecy od prawdy, jezeli te ilos¢
padamy na 4.000 ton.

Aby otrzymaé petnowarto$ciowy materiat, na-
lezy liczy¢ sie z tym, ze musimy wzmocni¢ zawar-
to$¢ FesO3 w ochrach przynajmniej do 22%, do
czego potrzeba bedzie przeszto 200 ton zéttych
tlenkéw zelaza.

To zagadnienie wzbogacania ochr w zétte
tflenki zelaza wiagze sie $ciSle z innym zagadnie -
niem, réwniez niezmiernie waznym dla polskiej
gospodarki. ,

Mamy przy innych produkcjach rézne odpadki,

ktére dotychczas sq albo zupetnie niewyzyska-

ne, albo tez w minimalnym stopniu, a kiére sta-
nowiq niekiedy cenny materiat.

Mam tu na mysli przede wszystkim szlam po-
redukcyjny z fabryki ,Silesia"” w Zarowie, z fa-
bryki ,Boruta’ w Zgierzu oraz siarczan zelaza-
wy, jako odpadkowy materiat przy bejcowaniu
blach w hutach, ;

Przede wszystkim omoéwie sprawe przerdbki
szlamu poredukcyjnego.

Ten szlam poredukcyjny moze byé z tatwoscig
przerabiany na czarng barwine. Przerébka tego
szlamu na czern zelazowq, cenng barwine
w technice malarskiej: jest bardzo prosta i tatwa
i nie nasuwa zadnych trudnosci technicznych.
Stosowanie jej jest bardzo wskazane, szczegdlniej
obecnie, gdy mamy-mato oleju Inianego, Rod-
czas ody sadza wymaga na 20 cz. sadzy od 80
do 100 cz. pokostu, to czern zelazowa ze szlamu
wymaaga na 20 cz. czerni nie wiecei, jak 8 cz.
pokostu, czyli mniej niz 1/10 cze$¢ ilosci, wyma-
ganej przez sadze.

Poza tym sadza z punkfu widzenia korozyj-
nego i racjenalnej walki z korozjg zelaza powin-
na byé catkowicie wyeliminowana w technice
malarskiej; moze ona i powinna byé stosowana
wytagcznie w technice lakierniczo - zdobniczej
i do emalii nitrocelulozowych.

Sadza w fechnice malarskiej powinna byé za-
stgpiona przez inne czernie, miedzy innymi przez
czeri zelazowqg ze szlamu poredukecyjnego.

Lecz szlam poreduksyjny moze byé wyzyskany
i do innych celéw, przede wszystkim za$ do ce-
I6w wzbogacenia naszych ochr. w zétte, tlenki
zelaza, Punktem wyjscia przerébki czarnego szla-
mu poredukcyjnego byto nastepujagce rozumo-
wanie:

Szlamu poredukcyjnego o sktadzie sumarycz-
nym FesOs nie mozna upodabniaé do magne-
tytu FesOy; szlam ten nalezy raczej uwazaé albo
_za zespolone tlenki FeO. FesO3 albo za miesza-
ning FeO+Fey03; osobiicie sktaniam sie raczej
do ostatniej koncepcji; opitki zelazne przy re-

dukcji w znacznej czesci przechodzg w FesOp,
czesciowo zas w FeO.,

Jezeli to rozumowanie jest stuszne, io przy
dalszym utlenianiu szlamu przez prazenie z do-
stepem powietrza, FeO powinno sig utleniaé¢ do
Fe2O3 i w wyniku daé czerwien zelazowq o skic-
dzie FesOs.

Wykonane préby catkowicie potwierdzity to
rozumowanie, ale nie zdotatem ofrzymaé czer-
wieni zelazowej o jaskrawym czerwonym kolo-
rze, lecz raczej o czerwonawo-brunatnawym
Analiza wykazata zawarto$é FesO3 — 98,03%

Ofrzymana czerwien, nie rdéznjgca sie swym
zabarwieniem od f. zw. czerwieni hiszpanskiej.
naturalnej minii zelazowej lub czerwieni 1056
i 1060 R wytwérni Kali-Chemie AG., Berlin, mo-
ze by¢ stosowana do wielu celéw, ncwet do
gruntowania zelaza; z punktu widzenia walki
z korozjq zelaza posiada duzq przewage nad
czerwienig zelazowg, otrzymang przez wypala-
nie FeSOy4, posiada wysokie krycie | duzg za-
wartos¢ tlenkow zelaza.

W _celu ofrzymania zéttych tlenkow zelaza, wy-
szedtem z zaltozenia, aby przede wszystkim ze
szlamu selektywnie oddzieli¢c FeO od FesOs,
mianowicie rozpuscié¢ FeO, jako. fatwiej rozpusz-
czalne, a pozostato$é FesO3 wyprazyé na czer-
wieri zelazowq. Ofrzymatem przytem zupetnie
zadawalajgce wyniki.

Zrozumiatym jest, ze cze$¢ FeO nie rozpuicito
sig i czesciowo wplyneta na odcien ofrzymanej
czerwieni, natomiast pewna cze$é¢ Fe2O3; mogta
sie rozpusci¢ w HeSOy.

Z analizy i obliczenia wynikato, ze na 100 gr.
szlamu poredukcyjnego FesOs3+FeO, do roz-
puszczenia FeO pofrzeba uzyé 42 gr. HsSO,
(66 ‘Be) w temperaturze 95 — 100°. Po przesq-
czeniu, pozostato$¢ wyprazono i ofrzymano 66
gr — czerwienj zelazowej o zawartosci 98,28%
tflenkéw zelaza.. :

Tego rodzaju czerwien zelazowa, o doskona-
tym kryciu i odczynie obojetnym, mozna uwazaé
za pefnowarto$ciowg czerwieri i nalezy daé jej
przewage nad czerwieniqg zelazowq, ofrzymanag
przez wypalania FeSOy4, a to gtéwnie z punkfu
widzenia walki z korozjg zelaza. Na przesgcz
po utlenieniu Fe SO4 na Fes (SO4)s (w laborato-
rium uzyskatem fo przy -pomocy HNO3) dziata-
no sodqg, wzglednie kwasnym weglanem sodo-
wym, Ofrzymano 28 gr. zéttych tlenkéw zelaza.

Przy otrzymywaniu zéttych tlenkéw = zelaza

mozna positkowaé sie pat. niem. 495739, Sile-
sia  Alaschewski (czy nie polak ' Alaszewski)
i Koller, aby strgca¢ zétte flenki zelaza wobec
naturalnych ochr. ] :
- Przy tej metodzie mozna otrzymaé zétte tlen-
ki zelaza o specjalnie jasnych odcieniach, Nie
ma fo jednok glebszego znaczenia, gdyz, jezeli
chodzi o wzbogacenie ochr w tlenki to bardziej
pozgdane sg nieco ciemniejsze odcienie,

Te ostatnie uzywane byé mogag do ochr. po-
dobrych w kolorze do marki francuskiej IFL ES,
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ktorych w stosunku do jasnej ochry francuskiei
marki JOLES nalezy uzywaé dziesieciokrotnie
wiecej.

Metode te mozna zastosowaé w zaleznosci od
miejsca, gdzie szlam poredukcyjny bedzie prze-
rabiany; o ile szlam ten bytby przerabiany
w fabryce Fidor w Konskich, zastosowanie iej
metody bytoby wskazane.

Sposéb ofrzymywania zbéttych tlenkéw zelaza;
ofrzymanego przy rozpuszczaniu FeO w H2SO.,
dziatanie sodag na siarczan zelazowy, przy jedno-
czesnym. utlenianiu powietrzem, nie byt przeze
mnie zastosowany, gdyz sposdb: ten jest ucigzli-
wy, wymaga duzo czasu — prawie dwie petne
deby i dlatego niechetnie jest stosowany w prze
mysle. Poniewaz ilo$é szlamu jest i bedzie zawsze
ograniczona, a zbéttych tlenkéw zelaza dla
wzbogacenia ochr. bedzie pofrzeba, jok powie-
dziano wyzej, nie mniej jak 200 ton rocznie, na-i

lezy zwrécic sig do innych odpadkéw, w pierw-
szej linii do pozostatosci przy bejcowaniu blach
w hutach. :

Sposéb przerdbki tego todzaju odpadkéw be-
dzie przedmiotem dalszych badan w najblizsze;
przysztosci, ;

W koricu zaznaczyé nalezy, ze dokonane przez
wspemnianych dyplomantéw pod moim kierow-
nictwem préby ulepszania krajowych ochr przez
ich ptawienie nie daty pozgdanych rezultatéw
i tej metody, zdaniem moim, nie nalezy wprowa-
dzacd.

' Summary: The cuthor describes the method: of enriching
of polish natural ochr in yellow iron oxide — he proposes
for this purpose the use of slush and slag from furnaces.

considére les méthodes d'enrichis-
sement des ocres polonaises avec les oxydes de fer jaunes
en utilisant la boue rouge et les résidus d'usines.

Résumé: |‘auteur

Laboratorium analityczno badawcze Zjednoczenia Farb i Lakierow

Inz. Marian Knopf
Kier. Laboratorium.

W marcu 1946 r., po dwdch miesigcach wyte-
zonej pracy uruchomiliimy laboratorium anali-
tyczne, w kiérym mozna bylo przystgpi¢ do
pierwszych, z koniecznosci prymitywnych badan
Mimo skromnych warunkéw, zakres i iloé¢ wyko-
nanych prac w naszym laboratorium sg pokazne
Zadania, jakie sobie postawilismy, szty czescio-
wo w kierunku analitycznym, czeiciowo w kie-
runku badawczym.

Zbadalismy i rozpoznali$my powazne iloici po-
niemieckich remanentédw na fabrykach, Pra-

ey euso VL !
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Turbowiskozymetr wg Wolffa

ca ta byhla czeiciowo zwigzana z identyfikacjg
i innych surowcéw, nalezgcych do Fiopzo. Row-
nolegle z rozpoznaniem ich, nalezato znalezé
dla nich zastosowanie, a to wigzato sie juz z dru-
gim zadaniem, jakie sobie postawiliémy: opraco.
waniem wujednostajnienia ‘receptury dla wszyst-
kich fabryk w oparciu o obecne! mozliwosci su-
rowcowe. Praca ta nie mogta znalezé dotych-
czas nalezytego rozwigzania z powodu frudnosci
w otrzymaniu zasadniczych surowcéw, z jakimi
boryka sie nasze Zjednoczenie,

Opracowanie receptury w oparciu o olej Inia-
ny, kalafonie i zywice kumaronowq, ktére stojg
do naszej dyspozycji (fakze w niedostatecznych
ilosciach) w kraiju, mijatoby sie z zadaniem. ja-
kie ma spetni¢ w poszczegdlnych wypadkach
powtoka ochronna. Trwato$é wyroboéw, wytwo-
rzonych z powvzszych surowcdw, nie przekracza
w wielu wypadkach % roku, co stawia wogdle
pod znakiem zapytania optacalno$é zabiegu
konserwatorskiego.

Nastepnym i bodaize najwaznieiszym zada-
niem byto opracowanie receptury na niektére
zywice syntetyczne i farby suche, kiére postano-
wiliSmy produkowaé w naszych  fabrykach
Punkiem wyijécia tej pracy byly obecne mozli-
wosci surowcowe. Wychodzilismy z zatozeniaq,
ze nalezy opracowaé recepture na takie zywice,
ktérych wtasnosci btonko - twércze zapewnig
powloce dostateczna trwalo$é i odpornosé na
poszczegdlne wplywy fizyczne czy chemiczne.
Opracowalimy wiec recepture na zywice ftalo-
we typu alkidali, nie baczgc, ze nie mamy do dv-
spozycii bezwodnika kwasu ftalowego. Podobnie
opracowalismy recepture na zywice moczniko-
we, kwaso i tugoodporne, do wypalania w pie-
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cu. Przeprowadzilismy caly szereg préb, majg-
cych na celu uszlachetnienie kalafonii przez wig-
zanie jej z zvwicami fenolo -formaldehydowymi,
co prowadzi do zywic typu albertoli.

Aparat do badania zapalnosci powlok malarskich

' Réwnolegle laboratorium nasze przystgpito
do opracowania receptury na niezbedne farby
suche, ktérych brak daje sie szczegdlnie odczu-

Aparat Erichsena do badania ela-

stycznoSei  powlok ' malarskich.

waé, Opracowalismy recepture na zétcienie chre-
mowe | bfekit paryski, ktérych produkcje za-
mierzamy uruchomi¢ w Gryfogérze. Uproscilismy
tez znacznie melode produkcji zéicieni i czer-
wieni zelazowych, tak bardzo potrzebnych dla
naszego taboru kolejowego. Usifujemy pomédc
naszym fabrykom ultramaryny przez skompleto-
wanie matej szlamiarni kaolinu, ktérej urucho-
mienie jest w toku.

Nalezy stwierdzi¢, ze zaréwno praca w kierun-
ku identyfikacji i zastosowania surowcéw, jak
i prace badawcze oddaly duze ustugi naszemu
przemystowi. W pierwszej fazie uruchamiania
przemystu Farb i Lakieréow bylismy wlasciwie
jedyng placowkag, kiéra szybko i praktycznie
rozwnqzywaia frudnodci, powstate przy rozpoz-

naniu i zastosowaniu remanentéw poniemieckich,

Jonometr

Prace badawcze maja oczywiscie charakter beir-
dziej dtugofalowy, jakkolwiek dorazne korzysci
dajg sie juz odczué¢ przy uruchomieniu produkcji
z6tcieni chromowej, Uruchomienie produkcji zy-
wic syntetycznych bedzie dopiero mozliwe, gdy
Zjednoczenie zostanie zaopatfrzone w odpo-
wiednie poéttabrykaty.

W miedzyczasie uruchomilismy przy labora-
torium analitycznym  przecieralnie i malarnie,

niezbedne do wykonywania préb na ‘matg
skale.
Zdobylismy caly szereg cennych aparatéw

pomiarowych jok maszyne Erichsena do badania
elastycznosci powtok ochronnych oraz turbowis-
kozymetr Wolffa do okreslania krytycznej wisko-
zy spoiw lakierniczych. Posiadamy tez aparat
do okre$lania zapalnosci powtok, oraz jonometr
do' badania wodoodpornosci i przepuszczalnosci
bton malarskich. Kompletujemy aparat Gardnera
do okreslania Scieralnosci powtok.

Duzg wage przylozylismy fez do wzbogoce—'
nia naszego ksiegozbioru. Posiadamy juz w tej

chwili pewnq ilos¢ dziet fachowych, a w na]bhz-
szym czasie mamy ofrzymaé szereg czasopism
niemieckich i innych.
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- rakterystyczny przyktad:

Po 14 miesigcach dziatalnosci zatrudniamy juz
do$¢ pokazny personel: 2-ch wysokowykwalifi-
kowanych chemikéw, 2-ch laborantéw i 2-ich
technikéw malarsko-lakierniczych. Réwnoczesnie
wykonujg u nas prace dyplomowe studenci Po-
litechniki Slgskie;j.

Summary:
The work in the laboratory of Paint and Varnishes
Combine depends (according to the author) on the iden-

tification of raw materials, receipts for some synthetical
resins and. paints, the complefion .of measuring equip
ment and a library. y

R ésumé:

Les travaux du laboratoire de I'Union de. I'Indusirie
des Peintures et Vernis concernent: 1) l'identification des
matieres premiéres, 2) la fixation des réceptures pour
quelques résines synthetiques et 3) le complétement

d'appareils de mesure et de la b?bl'ro!héque.

Niebezpieczenstwo przy wyitwarzaniu i stosowaniv barwin i lakieréw

Inz, K. Pajewski

Wstepne uwagi:

O ile w przemysle mechanicznym i budowla-
nym mozna do pewnego stopnia z géry przewi-
dzie¢ niebezpieczenstwo, zagrazajgce zyciu
i zdrowiu pracownikéw, to w przemysle chemicz-
nym, a specjalnie w przemysle barwin i lakie-
row, jak réwniez przy stosowaniu tych materia-
téw, fo znaczy w technice malarsko-lakierniczej.
niebezpieczenstwo to jest czesto ukryte.

Dlatego przewidywanie, z ktérej strony grozi
to niebezpieczenstwo i na czym ono polega, jest
niezmiernie frudne. Trzeba bowiem doktadnie
znac¢ wiasnosci tych materiatéw oraz ich sktad,
aby wiedzie¢, w jokim stopniu sq one niebez-
piecznie.

Czyli inaczej — trzeba dobrze znaé technolo-
gie tych materiatéw, co jest frudne tym bardziej,
ze przemyst w tej dziedzinie usituje okrywaé wy-
roby swoje pewnag tajemnicq.

Rzadko jednak — tylko w wyjatkowych oko-
licznosciach — sg te materiaty analizowane;
zresztq, nawet przy przeprowadzonej analizie,
nie wszyscy sg zorienfowani w szkodliwoéci lub
nieszkodliwosci poszczegdlnych sktadnikéw da-
nego materiatu.

Poza tym ancliza zawsze ma inne cele: zbada-
nia frwatoéci, wytrzymatosci na rézne wptywy ifp.

Zresztq, moze poszczegdlny materiat nie byé
szkodliwy, w pewnych natomiast okolicznosciach
moze byé odwrotnie, czego przyktady beda
przytoczone dale;j.

Tymczasem na wsiepie damy tylko jeden cha-
o konigcznosci wody
dla zdrowia i czystosci nie frzeba nikogo prze-
konywaé, ale ta woda, pozornie zupetnie czy-
sta, moze byé¢ zarodkiem zaburzen chorobowych,
moze zawieraé i zawiera czesto miliony bakferii,
szkodliwych dla zdrowia.

Dalej, woda uzywana w bardzo znacznych
ilosciach przy produkcji, daje sie dofkliwie bar-
dzo odczuwaé,

Ptawienie (szlamowanie) barwin wymaga uzy-
wania znacznej ilosci wody. Wyrdb wszystkich
barwin strgcanych wymaga jeszcze wiekszej ilos -
ci wody. O ile nie ma odpowiednio urzgdzonych
Sciekéw, robotnik ma zawsze przemoczone obu-

wie, nawet przy obecnosci spadkéw i sciekéw
w pomieszczeniach, gdzie odbywa sie ptawienie
i wyréb barwin strqcanych; praca w tych po-
mieszczeniach jest bardzo przykra i niezdrowa.

Dlatego fez zwrdcenie
nosci ma istotne znaczenie,

Przytoczywszy ten charakterystyczny przyktad,
przejdziemy do oméwienia nicbezpieczenstwa,
zachodzgcego przy wyrobie barwin z natury
swojej nieszkodliwych, jednak nawet te nietru-
jace barwinv przy braku odpowiednich urzgdzeri
podczas niektérych zobiegéw produkcii mogg
fatalnie odbija¢ sie na zdrowiu robotnikéw,

Zabiegi, przy ktérych sg one najbardziej nie-
bezpieczne, to mielenie barwin i przesiewanie
ich. : ;
Przemyst wielki, a czesto i $redni zabiega o to,
aby mieé nowoczesne maszyny i urzgdzeniq,
z jednej strony rentuigce sig, z drugiej strony
zabezpieczajgce zdrowie robotnikéw.

uwagi na te okolicz-

Przerébka ochr i umbr.

Jezeli wzigé pod uwage przemyst bardzo

u nas rozpowszechniony, przerdbki. ochr i
umbr, to z matymi wyjgtkami jest fo prze-
myst drobny | praca tam  odbywa sie na

niezmiernie prymitywnych i przestarzatych ma-
szynach; wystarczy wejsé do takiej  wytwér-
ni i natychmiast rzuca sie w oczy swoisty obraz:
wszyscy pracujgcy tam sq catkowicie jakby poma-
lowani na zétto.

Autor zlustrowat, z tytutu swoich obowigzkdw,
wszystkie tego rodzaju wytwérnie, nie stwierdzit
jednak nigdzie, aby pomyslano tam o jakiejs
prawidfowo dziatajgcej wentylacji, czy o zabez-
pieczeniu pracownikéw w maski. Za wyjatkiem
dwéch wytwérni, gdzie praca joko tako jest
mozliwa. ogivu

Poniewaz przy przesiewaniu ochre ofrzymuje
sie bardzo miatkq, robotnik sitg rzeczy wchtania
ja w ptuca.

‘Ze ciggle | systematyczne wchlanianie fego
rodzaju pyfu jest bardzo przykre i szkodliwe dla
czlowieka, zbytecznym jest dowodzié. -
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Dlateoc tez wszystkie tego rodzaju wytwérnie
poza zabezpieczeniem przesiewn'kéw, odsiewaczy
i innych maszyn, stuzqgcych do rozdrabniania
i rozcierania, mielenia ochr, jak gniotownki, roz-
drabniarki, maszyny walcowe i miyny, powinny
posiadaé dobrze dziatajgce wentylatory: poza
tym, pracujgcy tam powinni byé zaopatrzeni
w maski, zabezpieczajgce przed wchtanianiem
w ptuca barwiny,

Minia zZelazowa.

To samo niebezpieczenstiwo wchianiania bar-
winek w ptuca, jak przy ochrze i umbrze, ma
miejsce przy mieleniu i przesiewaniu- czerwieni
zelazowych i minii zelazowej, lecz w nieco
mniejszym stopniu, gdyz barwiny te, posiadajq-
ce wiekszy ciezar wilasciwy, tatwiej odpadajgq;
tym niemniej niebezpieczenstwo jest zawsze
duze.
 Czerwien zelazowa, oprécz mielenia i przesie-
wania podlega zawsze poza tym wypalaniy,
ktére jednak nie przedstawia juz zadnego nie-
bezpieczenstwa dla zdrowia.

Suszenie wspomnianych barwin jest réwniez
pofqczone z pewnym, nieznacznym zreszig ry-
zykiem dla zdrowia robotnikéw. = Suszarnie;
w ktérych przebywa robotnik nie caty ‘dzien, lecz
tylko w okresie zatadowania | roztadowania,
powinny mieé wygodny dostep i dobrze urzgdzo-
ng wentylacje réwniez dlatego, ze temperatura
w suszarniach jest dosé¢ wysoka, dochodzi od
40—60°, a przebywanie w takiej temperaturze
nawet dwie godziny dziennie nie moze pozo-
staé bez wpfywu na zdrowie robotnikéw, fym
bardziej, ze zna;du;ace sie_ obok pomieszczenia,

gdzie Odb\/W'Cqu sig inne zabiegi, miewajq
znacznie nizszg temperature,

Kreda.

Przerébka kredy, odbywajgca sie zawsze

w miejscu znajdowania sie poktadéw, to znaczy
zawsze w najbardziej zdrowych warunkach,
w porze przewaznie letniej i polegajgca gtéwnie
na ptawieniu jej, nie przedstawia niebezpieczen-
stwa i dlatego wigcej o tym nie wspominamy.

Gips.

Réwniez nie wymaga specjalnego oméwienia
sprawa przerdbki gipsu, kiéry podlega mieleniu
i niezawsze wypalaniu, a ze wzgledu na swojg
tanio$¢, nie podlega prawie przesiewaniu, co
mogtoby byé potgczone z pzwnym niebezpie-
czenstwem dla zdrowia.

Szpat ciezki.

~ Przerébka szpatu CIszlego (cigzar whasciwy
od 3,9 do 4,53), a jednoczeénie bardzo cigzkie-
go jest juz bardziej ucigzliwg, Lecz ze wzgledu
na brak jakiegokolwiek mebezpleczensiwa dla
zdrowia pracownikéw, oméwienie dalsze uwa-
7amy za zbyteczne.

Biel cynkowa. :

Przy wyrobie bieli cynkowej - niebezpieczefi-
stwo tkwi w pierwszej linii przy zatadowaniu re-
tort cynkiem; poza tym, pomimo staran, cby pie-
ce ptomienne, w kidrych sg obmurowane retorty,
byty szczelne i doktadnie obmurowane, nie da
sie nigdy osiggnqgé¢ zupetnej szczelnosci i dlate-
go z reguly atmosfera hali, w ktérej umieszczone
sq piece, jest zawsze w znacznym stopniu nasy-
cona parami cynku. Trzeba tu zaznaczyé, ze
przy wyrobie bieli cynkowej pierwszy okres po-
lega na przejsciu cynku w pary | dopiero w dru-
gim ckresie ma miejsce utlenienie cynku na tle-
nek cynku, to jest na biel cynkowq, przez prze-
puszczanie w odpowiednim momencie strumie-
nia przegrzanego powietrza.

Zrozumiatym jest, ze te pary cynku sg bardzo
szkodliwe dla zdrowia robotnikéw. Jakkolwiek
hale, w kitérych odbywa sie wyréb bieli cynko-
wej, sg zawsze obszerne i wysokie, tym nie mniej
wymagajq one koniecznie wentylacji.

Osadzanie sie wyitworzonej bieli cynkowej
w komorach zageszczajgcych i stozkowych
skrzyniach, zaopatrzonych w worki,- nie przed-

stawia zadnego niebezpieczeristwa. Dopiero przy
opréznianiu tych workéw. robotnik narazony jest
sitg rzeczy na wchtonianie w pluca pytu bieli
cvnkowei. Wchtanianie to ze wzaledu na maty
ciear wlaéciwv bieli cynkowei jest nieuniknione,
dlatego tez zaopatrzenie robotnikéw przy tym
zabieau w maski jest sprawg duzej wagi.

Do 1937 roku nie bylo ani jednej wytwdrni
bieli cynkowej, ktéraby miata mechaniczne urza-
dzenie do mieszanio bieli cynkowej z aipsem.
Wszedzie tam zabieq ten uskuteczniany byt recz-
nie: ze to dobrze nie wplywa na zdrowiza robot-
nikéw, zbytecznym jest dowodzié. -

Lifopon.

Aby przedstawié, na czym pclegaé¢ moze nie-
bezpieczenstwo dla zdrowia robotnikéw. pracu-
igcych przy wyrobie  litoponu, przedstawimy
w bardzo krétkich stowach jego wyrdb.

Najpierw miele sie bardzo drobno ciqiki szpat,
co przedstawia ze wzgledu na jeas duzy ciezar
wlasciwy mate niebezpieczenstwo. Szpat ten re-
dukuje sie w pieccch resortowych do siarczku
baru. Na ofrzymany i ‘wyjety z retfort ‘produkt
dziala sng wodg, przy czym siarczek baru otrzy-
muje sie w roztworze, zcdcje sig go nastepnia
roztworem siarczanu cynku i otrzymuje sie osad,
sktadaigeych sie z ‘mieszaniny siarczku  cynku
i siarczanu barowego, a ta mieszanina jest juz li-
foponem Po przemyciu wodg, wysuszeniu i wy-
prazeniu, ostudzony materiat podlegc: zmieleniu
na mokro na miynach, suszeniu, ponownemu
zmieleniu i caly proces 1echno|og|czny jest ot
konczony.

Z tego widzimy, ze przy wyrobie litoponu nie
ma specjalnego niebezpieczenstwa. Zaczyna sie
ono dopiero wiedy, gdy do tak ofrzymanego li-
toponu bgdz przy wzbogacamu go w siarczek
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cynku, bgdz w celu potanienia dodaje sig siar-
czanu baru. Niebezpieczenstwo jest takie sa-
mo, jak przy mieszaniu bieli cynkowej z gipsem.

Biel fytanowa.

Poniewaz bieli tytanowej sie u nas nie wylwa-
rza, niebezpieczenstwa, zachodzqcego przy tym,
nie' przytaczamy.

Ultframaryna.

W celu wskazania, jakie zabiegi przy wyro-
bie ultramaryny moga zagrazaé zdrowiu robot-
nikéw, przedstawimy, obok b. krétkiego opisu
przebiegu wyrobu ultramaryny, fo niebezpie-
czensiwo

-z a b i-e g: Przygotowanie i zmielenie po-
szczegodlnych materiatow; z kiorych wyrcbia sie
ultramaryne.. Do wyrobu bierze sie zasadniczo:
kocling, sodg, sél glauberskg, wegiel i siarke
(z matymi odmianami, stanowigcymi tajemnice
poszczegdblnych wytwérni). Zaden z tych mate-

-tiatéw: nie jest szkodliwy dla zdrowia i samo

mielenieich nie przedstawia zadnego nebezpie-
czenstwa.

2zabieg: Wypalcnie ofrzym-anej miesza-
nmy w piecach réznego typu nie przeds’rcwna

réwniez specjalnego niebezpieczenstwa,

3 zabieg: Przemywanie ofrzymanej juz

“ultramaryny. Ma miejsce tutaj jedynie zabrudze-
_nie sig, frudne do usunigcia. Urzgdzenie w pobli-

zu umywolnl wskazane.

4 zabieg: réwniez nie przedsfowna zad-
nego niebezpieczenstwa, polega on bowiem na
zmieleniu mokrej masy, ofrzymanej przy zabie-
gu trzecim.

Ozabieg: prasowcmle

6 z a b i e g: suszenie. Poniewaz wyréb ul-
tramaryny - jest zawsze masowy, to i suszenie jest
rozwiniete na szerszq skale; suszarnie zazwyczaj
sq wiqksze, pracuje tam wigksza ilo$é robotni-
kow i dlatego uwagi o dobrym przewietrzaniu,
przytoczone wyzej, majg w. fym wypadku duze
zastosowanie: .

8y 7 a biietg i mielenie, przesiewanis
i mieszanie suchej ultramaryny, .

Wszystkie te trzy zabiegi sq specjalnie przy-
kre. | jezeli widzimy przy przerobie ochr ludzi

_catkowicie zéttych, to tutaj wyglad wszystkich

jest niebieski. Poniewaz ultramaryna jest .bardzo
drobna, przeto pyt ultramaryny jest réwniez ta-
two wchtaniany przez pracujgcych przy tych za-
biegach. Tutaj wentylacja, dobrze dziatajgca,
i zaopatrzenie pracownikow w odpowiednie ma-
ski jest rzeczg waznag.

Btekit paryskl. ;

- Wyréb. biekitu purysklego nie przedsfawm
spec;clnego niebezpieczenstwa, Odbywa sig ten
wyréb:.drogqg strgcania w wodnym roztworze;

poza silnym, .do$é¢ trudnym do usunigcia zanie-
czyszczeniem rgk, niczego specjalnego notowaé
nie ma potrzeby. Natomiast uwagi, przytoczone
wyzej, przy suszeniu, przemiale i przesiewaniu
ultramaryny, majqg tulaj zastosowanie w wiek-
szym jeszcze stopniu.

Sadza.

Jakkolwiek sadza nie jest réwniez trujgca, to
jednak praca przy wyrobie sadzy jest specjalnie
ciezka, moze najciezsza i najbardziej przykra
z2 wszystkich wyzej wymienionych. Pomijajgc
prace przy obstudze samych piecéw, specjalnie
ciezkim jest oproznianie komér z nagromadzone;j
w nich sadzy.

Opréznianie komér musi byc uskutecznione
mozliwie szybko i bezzwlocznie po ugaszeniu
pcienisk, aby mozliwie jaknajmniej osiudzaé ko-
mory. To szybkie opréznienie komér musi naste-
powac i dlatego, ze pracujgcy nie moga dlugo
przebywaé w nagrzanych silnie komorach, gdzie
o wentylacji nie moze byé mowy. Zuzwy-czaj
specjalnej odziezy nie noszg,

Zaktadanie ptaszczy na ubranie jest prawie -
niemozliwe, z powodu panujgcego gorgca.
W maskach praca niemal niemozliwa. Po wyjs-
ciu z komér, roboimcy wygladajg bardziej czar-
ni od murzynéw. Jak zabezpleczyc pracownikéw -
przed wchianianiem sadzy i jak zabszpieczyé
od tych spec;alme cigzkich warunkéw pracy,
sprawa nie jest rozstrzygnieta.

Czernie.

To samo prawie co o sadzy, mozna do pewne-
go stopnia powiedzie¢ i o réznych czerniach,
praca jednak tam jest nieporéwnanie ' mniej
ucigzliwa, niz przy wyrobie sadzy.

Bronzy.

Bronzy (u nas wyrabia sig bronz aluminiowy)
ktérych produkc;a zaczela sig u nas rozwuac na
kilka lat przed wojng, z natury swojej nie przed-
stawiajgce niebezpieczenstwa, powodujg duze
niebezpieczenstwo przy ich wyrobie, tym wigk-
sze, ze wielko$é pytu bronzéw jest b, mata np.
py! aluminiowy zawiera czgsteczki od 20 do 50
mikrenéw, bronz miedziowy tak samo; przy tym

ronzy te sq bardzo lekkie i wchianlane tatwo
w pluca.

Rozdrabnianie otrzymanych stopéw w maszy-
nach rozdrabniajgcych w celu ofrzymania pytu
o takim drobnym rozproszkowaniu jest b, przy-
kre dla zatrudnionych przy tym, a jeszcze bar-
dziej przykre, o ile to rozdrabnianie odbywo sie

_drogq rozpylania. Nie mozna tutgj pomch nie-

bezpieczenstwa, zagrazchu::ego juz  nie tylko
zdrowiu, lecz | zyciu zatrudnionych; to niebez-

_pieczenstwo polega na czesto zdarzajgcych sig

przy wyrobie bronzu aluminiowego pozarach, po-
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wstajgcych przez samozapalanie- sig: (wytwor-
nie czesto zupetnie nieprzewidzianie stajg sie
pastwa gwatfownych pozaréw).

To bytby przeglqd mebezpleczensiw przy wy-
robej barwin z natury swojej nieszkodliwych.
Jak widzieliSmy, wyréb tych barwin jest szkodli-
wy tylko w niektérych stadiach. Inaczej przed-
stawia sie sprawa wyrobu barwin frujgcych, tam
niebezpieczenstwo czyha na kazdym kroku, przy
kazdym zetknieciu sie.

Biel ofowiana.

~ Na pierwszym miejscu nalezy postawié¢ wyrob
bieli ofowianej i wszystkich zwigzkéw otowiu.
Niezaleznie od metody, jakg przeprowadzany
jest wyréb bieli otowianej (metody: holenderska,
francuska, klagenfurcka, niemiecka) pocigga on
za sobg zawsze niebezpieczensiwo.

Musimy zaznaczyé, ze najbardzisj niebezpiecz-
nym jest zabieg zeskrobywania i zbierania z pty-
tek oftowianych puszystej masy, wytworzonej na
tych ptytkach j stanowiacej biel ofowiana.

Do jakiego stopnia praca przy wyrobie bieli
otowianej jest szkodliwa dla zdrowia robotni-
kéw, niech $wiadczy informacja, podana w swe-
im czasie przez dtugoleiniego dyrektora fabryki
bieli ofowianej w Rydze, z kidrej wynika, ze
najdiuzszy okres czasu, przez joki moze pracowaé
robotnik przy jej wyrobie, wynosi zaledwie 8
lat, po czym staje sie on zupetnym inwalidg, nie-
zdolnym do pracy, o ile oczywiicie przetrwa
i ten czas, Te samg Scis$le informacje autor
otrzymat od dyrektora fabryki bieli ofowiane;j
w Tallinie.

Pomimo to przemyst ten znajduje zawsze chet-
nych do pracy. Przynetg do niej jest wyscka sto-
sunkowo piaca; robotnik dostawat zawsze trzy-
krotnie wyzszg stawke, niz robotnicy w innych
dzigtach tej samej fabryki.

Czy ta trzykrotna stawka jest ekwiwalentem
za przedwczesng ufrate zdrowia, nie bedziemy
sie tutaj rozwodzili, powiemy tylko, ze maksy-
malny okres moznosci pracy, wynoszgcy 8 lat,
mogtby byé podwojony, gdyby prawodawsiwo
ograniczyto czas pracy, np. do 4 godzin dzien-
nie, jak to przewiduje prawodawstwo niektérych
panstw przy wyrobie i stosowaniu niebezpiecz-
nych dla zdrowia materiatéw, :

Zélcienie chromowe.

Literatura | prawodawsiwo do$¢ duzo mowiy
o szkodliwosci bieli otowianej, jak réwniez minii
otowianej i glejty, ale literatura i prawodawstweo
pomijajg daleko bardziej szkodliwe i niebezpie-
czne barwiny, a tymi sq zéicienie chromowe, 26}
cienie cynkowe, zielenie chromowe i.cynkowe,
ktérych wyréb u nas jest bardzo rozpowszech-
niony. ;

Jezeli mozna moéwi¢ o zastepowaniu bietli
otowianej, np. biela cynkowa, fo zastgpienie wy-
“mienionych rodzajéw barwin innymj techrice do-

tyczczas prawie sie nie udato. Dajg one niezli-
czonq ilo$é odcieni, niezbednych technice malar-
sko-lakierniczej, sq stosunkowo bardzo tanie, od-
znaczajq sie wyjagtkowo duzg sifq krycia. Dlatego
fez ze stosowaniem ich w dalszym ciggu trzeba
sie' powaznie liczyé; tym nie mniej, Swiadomos¢
ich szkodliwosci, jako zwigzkéw otowiu i chromu,
musi by¢ brana pod uwage. Wszystkie te bar-
winy ofrzymuje sie droga mokra.

Do wyrobu zétcieni chromowych stosuje sie
octan otowiany b. szkodliwy — tzw, cukier olo-
wiowy i dwuchromian potasowy lub sodowy.
réwniez szkodliwy.

Zetkniecie sie z lymi substancjami juz. przy
wazeniu ich przedstawia dla robotnikéw znacz-
ne niebezpieczenstwo. Niebezpieczenstwo to
zachodzi dalej przy wyrobie zéfcieni chromo-
wych, szczegdlnie przy zetknieciu sie z rang, za-
drasnieciem, powodujg one bowiem baredzo
-trudne gojenie sie.

Suszenie, mielenie i przesiewanie tych barwin
powoduje wchtfanianie ich w pfuca, co juz ze
wzgledu na sktadniki—sole otowiowo-chromo-
we — powieksza niebezpieczenstwo, tym groz-
niejsze, ze trzeba, przyznaé¢, zupetnie lekcewa-
7one fak przez nadzér, jak i przez robotnikow
i to wytgcznie z powodu nieswiadomosici.

Jezeli prawodawstwo przewiduje zabezpiecze-
nia przy wyrobie i stosowaniu bieli ofowianej,
nieco zbyt rygorystyczne fraktowanie minii oto-
wianej, fo daleko bardziej winno sie wgladnagé
w wyréb tych barwin, jok réwniez ostroznosci
muszqg by¢ zachowane przy stosowaniu ich,
o czym bedziemy moéwié pdzniej.

Do pewnego stopnia zrobiono u nas pewien
wytom: pod wptywem ster lekarskich zabronio-
no w niekiérych wypadkach stosowania zéicieni
chromowych do opakowania specyfikéw; do
malowania papieru do tego opakowania na z6t-
ty kolor zaczeto stosowaé zétciern kadmowa.

Zotcien kadmowa.

Zoélcien ta, pomimo jej trwatosci j pigknych
odcieni, nie moze znalezé szerszego zostosowd -
nia z powodu wysokiej ceny kadmu.

Zokcien barowa. v

W technice malarskiej zétcien barowa nie ma
zastosowania, znajduje za$ zastosowanie do
podbarwiania na kolor zétty masy zapalnej do
zapciek; ze wzgledu na jej frujgce wtlasnosci,
uwazamy za wskazane wymienienie jej.

Nlebezpleczensfwo przy jej wyroble zqchodz'
przy suszeniu, mieleniu j przesiewaniu.

Farby miedziowe

Miedziowe barwiny, tzw. bremenski biekit oraz
lazuryt, znajdulacy zastosowanie przy robotach
klejowych i wapiennych, a spec;alme przy robo-
tach dekoracyjnych ,fresco”, sg réwniez bardzo
szkodliwe dla zdrowia, tak przy wyrobie, jak
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i przy ich stosowaniu; ze wzgledu na ich matag

produkcje dtuzej nie bedziemy sie nimi zajmo-
. wad. ,

Biel antymonowa.

O ostroznosciach przy wyrobie bieli antymo-
nowej, niezmiernie trujgcej, nie bedziemy réwniez
wspominaé, poniewaz u nas nie jest ona wyra-
biana, a byta zawsze sprowadzana poniewaz
za$ stosowanie jej jest coraz szersze, ze wzgledu
na jej wyjatkowo dobre wilasnosci, poruszymy
to w dalszym ciagu, kiedy bedziemy moéwié
o stosowaniu jej.

Minia olowiana.

W mniejszym stopniu od bieli ofcwianej jest
niebezpieczna minia otowiana i glejta. Produk-
cja jej jest u nas dos¢ znaczna. :

Szkodliwo$é tak minii, jak i glejty: jako zwigz-
kow otow!u, jest znana.

Przy wyrobie minii ofowianej, jak i glejty
najwieksze niebezpieczeristwo grozi przy roz-
drabnianiu, wyjmowaniu z pieca, przesiewaniu
i pakowaniu; przy tych zabiegach niebezpie-
czenstwo, zagrazajgce zdrowiu robotnikdw, jest
wyjatkowo duze. | dlatego odpowiednie zabez-
pieczenie jest rzeczq duzej wagi.

O niebezpieczensiwie przy stosowaniu
dwéch tych barwin powiemy nizej.

°

Barwiny pokostowe — Lakiery — Pokosty.

Skonczywszy przeglad suchych barwin, przej-
dziemy teraz- do oméwienia niebezpieczenstwa,
zachodzacego przy wyrobie barwin olzsjnych,
emalii, lakieréw, sykatywdéw j pokostow,

Jezeli bedziemy poréwnywaé niebezpieczen-
stwo, zachodzqgce przy wyrobie barwin suchych,
to tutaj niebezpieczenstwo fo jest znikome, albo
go nie ma wecale.

Jezeli chodzi o barwiny pokostowe i emalie,
fo zachedzi ono wylgcznie przy odwazaniu,
o czym, omawiajgc suche barwiny, nawet nie
wspominaliémy. Przy wyrobie pokostowych bar-
win, po odwazeniu zalewa sig suche barwiny
badz pokostem, bqgdz lakierem, bgdz olejem
i poddaje sie mieszaniu na walcowych czy in-
nych maszynach, wykluczonym jest przeto ja-
kiekolwiek wchtanianie pytu itp. Nawst stoso-
wanie w wytwérniach barwin olejnych tak trujg-
.cych barwin, jak biel otowiana, biel antymono-
wa i minia ofowiana, nie przedstawia niebez-
pieczenstwa.

Lakiery olejne.

Wyrdb lakieréw olejnych nie przedstawia
réwniez zadnego niebezpieczenstwc,

Warzelnia sama, zwana kuchnig lakierniczg,
moze byé nawst uwazana za sanatorium dlc

ptucno chorych, o ile oczywiscie bedzie posiadac

odpowiednio urzqgdzone i dobrze dziatajoce wy-
ciqgi. Przy topieniu bowiem kopali wydziela sie

oby-

b. duza ila$é lotnych czesci, od 25 do 33%. Gdy
wyciggi dobrze dziatajg, praca przy topieniu
kopali, zywic czy asfaltu bynajmniej nie jest przy-
krg. Znany jest fakt, ze w Austrii, a specjalnie
w Wiedniu, gdzie zamieszkiwata znaczna ilosé
Wiochéw, dla ktérych klimat Wiednia byt za
ostry, wskutek czego zapadali oni na ptuca, by-
to zawsze duzo Wtochéw, zagrozonych gruzlicq.
chetnych do pracy w fabrykach lakieréow, gdzie
odzyskiwali oni zdrowie.

Zageszczone oleje.

ktérych
lakierow potrzebuje zawsze
w bardzo duzych ilociach, réwniez nie jest
przykre; praca tutaj odbywa sig w szczelnie
zomknietych kottach i wydzielajgcy sie na ze-
wnatrz sam przez sig przykry zapach .lotnych
czeéci, wydzielajgcych sie przy zageszczaniu
oleju, nie jest przykry. : :

Przygotowanie zgeszczonych olejéw,
kazda wytwérnia

Rozcierniczanie.

Rozcienczanie lakierédw terpentyng wzglednie
benzyng, o ile odbywa sie przy dobrze urzgdzo-
nych wyciggach, nie jest przedmiotem narzekan
ze strony zatrudnionych w gorzelniach — kuch-
niach lakierniczych.

Zrozumiatym jest, ze rozcieficzanie nie powin-
no mie¢ miejsca w zadnym wypadku w tym sa-
mym pomieszczeniu, co topienie kopali | zywic
ze wzgledu na bardzo duze niebzzpieczenstwo
pozarowe, szczegodlnie o ile do rozcienczania
uzywa sie benzyny. Najzdrowsze i najbardziej
pozgdane przez zatrudnionych warunki majg
miejsce wtedy, gdy rozcienczanie odbywa sie na
wolnym powietrzu, pod daszkiem, obok warzelni.

Wszystkie lepiej urzgdzone wytwbdrnie lakie-
réw posiadajg dobre urzqdzenia wyciggowe;
oczywiscie jest, ze ,fabrykuje’ sie lakiery i w
rozmaitych suterynach, gdzie o jakimkolwiek
bagdz zabezpieczeniu nie ma mowy. W swojej
praktyce autor miat moznosé widzieé takie pseu-
dofabryki lakieréw, ktére urggaty najprymityw-
nigjszym wymaganiom. :

W jednej z takich wytwoérni kuchnia, w kiérej
gotowano lakiery, niczym nie réznita sig od zwy-
czajnej kuchni w gospodarsiwie domowym, by-
ta postawiona bezposrednio przy jedynych
drzwiach wyjsciowych. Okna w suterynie byty
zakratowane. W razie pozaru, (a w danym przy-
ktadzie wypadkiem bytoby, gdyby poza“ nie
wybucht) nie byto Zzadnego wyjscia. Tego rodzaju
»fabryki’ nie majgce zadnej racji bytu, powinny
by¢ bezwarunkowo likwidowane, jako uragajgce
najprymityivniejszym wymaganiom pod kazdym
wzgledem.

Sykatywy.

Wyréb sykatyw, trzeba by tu przyznaé, niz
wszedzie jest wilasciwy. Do wyrobu, sykatyw
obok olejéw, zywic, uzywa sie tlenkéw metali,
a wigc kobaltu, manganu i otowiu, tzw. glejty.
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Stosowanie manganu i kobaltu nie przedstawia
zadnego niebezpieczenstwa dla zdrowia robot-
nikow. : (&3

Inaczej sie sprawa przedstawia przy stosowa-
niu glejty, ktéra joko zwiqzek otowiu przedsia-
wia duze niebezpieczenstwo, o tyle jednak groz-
niejsze, ze wsypuje sie proszek glejty do gorgce-
go waru — bqdz oleju, bqdz zywicy. Zastoso-
wanie innego, wlasciwego sposobu; mianowi-
cie dodawanie tejze glejty, uprzednio na miynku
mielonej z ofowiem, niebezpieczenstwo znacz-
nie zmniejsza, wychodzi zawsze na dobre przy-
gotowywanej sykatywie, fym wiecej, o ile syka-
tywe robi sie na kalafonii (tzw. zywiczany).

Egzema ferpenfynowa.

Przy wyrobie lakieréw zachodzi jednck pewne
niebezpieczenstwo, na szczeicie groine tylko dlc
nielicznych. Chodzi o tak zwanq egzeme terpen
tynowq. - :

Cztowiek, ktéry ma skére wrazliwg na ierpen-
tyng, zasadniczo nie moze pracowaé w wyiwoini
lakieréw. W swojej praktyce autor spotkat tylko
3 podobne wypadki. We wszystkich tych wy-
padkach robotnicy musieli porzuci¢ prace.

Pozary. Drugie niebezpieczenstwo, zar
chodzgce stosunkowo czesto w wytwérniach la-
kieréw, to niebezpieczenstwo pozarowe; zacho-

dzi ono przewaznie przy zageszczaniu olejow

przy do$é¢ wysokiej temperaturze, dochodzgcej
do 305—310°. Pomimo, ze pracownik uwaza nc
termometr, to jednak zdarza sig niekiedy, ze
przeoczy dopuszczalng granice i olej zapala sie.

Zrozumiatym jest, ze automatycznie nastepuje
wzrost temperatury. Przy dobrej organizacji wy-
twérni niebezpieczenstwo pozarowe nie jest jed-
nak wielkie, przede wszystkim wytwoérnia powin-
na posiadaé | przewaznie posiada butle z kwa-
sem weglowym, ktéry jest niezbedny, np. przy
przerdbce kalafonij na estry kalafoniowe i bar-
dzo potrzebny przy gotowaniu oleju.

~ Intensywny doptyw dwuflenku wegla do kotta,
w. ktérym powstat pozar, znacznie zmnigjsza
niebezpieczenstwo pozarowe i ogieri przewazniz
zostaje ugaszony.

Szmaty nasycone lakierami.
Drugie niebezpizczenstwo, w lecie bardzo groz-
ne, to pozostawienie w miejscu pracy szmat, stu-
zqcych do czyszczenia maszyn, kottéw i sprzetu,
Szmaty te, nasycone olejem, lakierem i terpenty-
ng, maja wiasnosci samozapalania sie.

Summary: The author draws attention to the danger to
workers througs inhaling large quantities of paint finely
ground and stresses the necessity of good ventilation and
gas-masks.  Special attention should be taken by those
handle ou white lead and chrom yellow.

Résumeé:
travailleurs & cause de I'absorblion de grandes quanfiiés

L'auieur remarque le danger menagant les

des pigments pulverisés, par ex. ocre, ultramacre, blanc
de zinc. Il exige une bonne ventilation des placements du
travail et des masques de gaz pour les travailleurs.

L'auteur récommande des precauticns speciales pen-
dant la preduction du blanc de plomb et du jaune de
chrome.

Zadania i potrzeby przemystu farb i lakieréw

Inz. Wactaw Sapinski

Zadaniem, - jakie ma spetniaé przemyst farb
i lakieréw w ramach ogélnej gospodarkj spotecz-
nej, jest ochrona najwazniejszych tworzyw tech-
nicznych, a wiec stali, zelaza, innych metal
i drzewa przed korozjg | zniszczeniem. Czlowi
temu stuzg wytwarzane przez nasz przemyst
pokosty, lakiery, farby olejne i emalie, bedgce
skomplikowanymi mieszaninami bardzo duzego
asortymentu surowcéw z najréznieiszych dzie-
dzin chemii organicznej i nieorganiczne;.

Poza tym do przemystu farb i lakieréw zalicza
~sie produkcje fzw, farb suchych, {j. substancj:
statych w stanie bardzo daleko posunietego roz-
drobnienia, posiadajgcych zdolnosé krycia i na-
dawania koloru w emaliach i farbach olejnych
Farby suche sqg wiec pétproduktami w stosunku do
wiasciwych wyrobéw gotowych przemystu farb
olejnych j lakieréw, a niezaleznie od tego znaj-
dujg szereg zastosowan w innych gateziach
przemystu i w konsumcji bezpoiredniej. -

Zgodnie z powyzszym dzielimy zaktcdy, po-
.dlegte Zjednoczeniu, na dwie grupy: g

1) wytwérnie bieli cynkowej, ultramaryny,
farb strgconych, ziemnych i innych farb
suchych, :

2) wytwérnie farb olejnych, lakierow i emalii.

Te dwie grupy zostana oddzielnie nizej omo-

wione.

W roku 1945, w okresie organizowania Zjzd-

hoczenia, objete przezen zaktady byly czescio-
wo lub catkowicie zniszczone wskutek dziatan

‘wojennych, Z niektérych wywieziono wszystkie

maszyny do Niemiec; urzgdzenia, ocalafte w in-
nych, byty przestarzate i zuzyte. Surowcéw i péi-
produktéw, poza skromnymi remanentami pooku-
pacyjnymi, brakowato | nie bylo moznosci ich
nabycia zaréwno w kraju, wskutek niktej lub
zadnej produkgji, jok i zagranicq, z braku dewiz.
W tych warunkach trudno méwié o gospodarce
planowej. Panowata wszechwladnie improwiza-
cja, przy czym najtrudniejszym zadaniem bylo
zapewnienie cigglosci zaopatrzenia w surowce.
Dopiero powoli przemyst zaczat krzepngé orga-
nizacyjnie, uzyskano kredyty obrotowe przeko-
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nano instytucje nadrzedne o koniecznosci zan-
pafrzenia w najniezbedniejsze surowce | wresz-
cie zaczeto je nawet uzyskiwaé z przydziatow.

W najtrudniejszym okresie poczgtkowym, ktéry
obecnje mamy juz za sobg, z koniecznosci poto-
zyliSmy najwiekszy nacisk na rozwdj produkgji
wytwérnj grupy pierwszej, ktére tatwiej mozna
byto zaopatrzyé w surowce, tym bardziej, ze
niektére wyroby gotowe tej grupy, jak biel cyn-
kowa i minia ofowiana, stanowity ‘cenny artyku!
eksportowy.

Pierwszym przemystem, ktéry zostal z calym
rozmachem “uruchomiony, byta produkcja bieli
cynkowej i minii ofowianej. Obie wytwérnie:
Huta Feniks i Huta Marta zostatly w stosunkowo
krétkim okresie czasu przy ogromnym  wysitku
ze strony zatogi | kierowniciwa odremontowane,
uzupefniono ich wyposazenie techniczne i roz-
poczeto normalng prace. Przez pewne zmiany
w organizacji i w icehnice produkcji podniesiono
zdolnos$é produkcyjng bieli cynkowej z przedwo-
jennej, wynoszgcej 550 ton miesigcznie do 750
ton miesiecznie, a dalsze usprawnienia pozwa-
lajg sie spodziewaé, ze w roku 1948 osiggniemy
1.000 ton miesigcznie. W Hucie Marta oprécz
bielj cynkowej produkujemy minie otowiang (50
ton' miesigcznie). Uruchomiono tam réwniez wy-
iwérnie beczek, zaopatrzong w maszyny czes-
ciowo wiasnej konstrukcji, co pozwolito na opc-
nowanie istniejgcych trudnosci w zakresie opa-
kowan. Wreszcie réwniez w Hucie Marta uru-
chomilismy ostatnio. instalacje do produkcji
chlorku cynku w roztworze (80 ton miesigcznie).
Obecnie opracowuje sie aparature do olrzymy-
wania sproszkowanego  chlorku cynku (20 ton
miesiecznie), ktéry jest poszukiwanym ariykutem
eksportowym,

Duzo trudniejszym byto uruchomienie przemy-
sfu ultramarynowego, ze wzgledu na bardzo da-
leko posunigte zniszczenie przejetych przez Zjed-
ncczenie wyitwérni (100% w Warszawie, 80%
w Kaliszu, 50% w Pruszkowie). Obecnie proces
odbudowy wytwérni zosta! ukonczony, tabryka
kaliska produkuje ponad 20 ton, potgczone fu-
bryki pruszkowskie 30 ton, fgczna produkeja mie-
sieczna wynosj ponad 50 ton. Po przeprowadze-
niu pewnych zmian organizacyjnych i przy nie-
wielkich inwestycjach produkcja bedzie mogta
wzrosngé do 80 ton miesiecznie, Dla dalszego
wzrostu do 120 ton miesiecznie konieczne sg
juz  powazniejsze  inwestycje, przewidzia-
ne w naszych: planach. . W chwili obecnej naj-
trudniejszym, n1erozwuqzcl’nym w ramach kom-
petencji Zjednoczenia problemem dosé nieocze -
kiwanie stato sie, pozorme proste, zcugcd'nleme
c1qgiosm i réwnomiernosci dostaw surowcdw.
W miare mozliwosci, po przeprowadzeniu zmud-
-nych i kiopotliwych badan laboratoryjnych
i technicznych, z petnym powodzeniem zastqpi-
lisSmy importowang dotychczas siarke i kizemion
ke przez produkty krajowe, nie obnizdjgc jakos:
c¢i ‘'wyrobu gotowego. Takie same préby w za-
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kresie kaolinéw krajowych nie daty, jak dotych-
czas, wynikéw pozytywnych, wobec czego kaolin
musj by¢ importowany z Czechostowacji.

O ile dostawa surowcéw krajowych nie napo-
tyka w tym wypadku na powazniejsze frudnosci
o tyle sprawy importowe okazujq sie¢ tak skom-
plikowane, ze w chwili obecnej grozi catkowite
zatrzymanie produkcji z powodu braku tego je-
dynego surowca.

Farby ziemne, oparte na krajowych glinkach,
produkujemy obecnie w jednej fabryce (Fidor),
opartej o miejscowe zrédia surowcodw. Produkcja
ochr nie nasuwa zasadniczo trudnosci, jedynie
podwyzszenie jakosci niektérych gatunkow wy-
maga odpowiednich uzupetnien aparatury tech-
nicznej. Natomiast produkcja tak zw, lakéw bar-
wnych, 1j. glinek biatych, barwionych organicz-
nymi barwnikami zasadowymi, zostata catkowi-
cie wsfrzymana z powodu broku tych barwni-
kéw, kiérych ani z prod-u‘kcji krajowej, ani z im-
portu uzyskaé nie mozna.

W. okresie powojennym nie istniata zupetnie
produkcja tzw. farb sirgcanych, fo jest zétcien
chromowe], biekitu paryskiego i zicleni chromo-
wej, Dla wypetnienia tej luki przestawilismy fa-
bryke farb suchych w GCryfogérze na peodukcje
farb strgcanych i obecnie zéicien chromowa
i btekit paryski sq juz produkowane, pokrywajac
na razie jedynie pofrzeby wewnetfrzne drugiei
grupy wytwdrni Zjednoczenia.

Wreszcie, nie posiadamy obecnie - jeszcze
w: Polsce dostatecznej produkcji farb z tlenkéw
zelaza (zéltych, czerwonych | czarnych), ktore
-sq specjalnie wazne w zwigzku z duzym zapo-
trzebowaniem na farby i lakiery do produkcj:
wagonéw kolejowych. Laboratorium Zjednocze-
nia: opracowato ulepszone metody ofrzymywa-
nia wysokogatunkowych, strgcanych tlenkow ze-
laza, jednak na przeszkodzie do uruchomienia
produkcji stoi brak surowca podstawowego, ja-
kim jest siarczan zelazowy. Zjednoczenie podje-
o inicjatywe otrzymywania tego zwigzku, jako

produktu odpadkowego w hutach. Prace przy-

gotowawcze do rozpoczecia produkcji sa w toku,

Produkcjc farb suchych wszysfkich typow,
oméwiona wyzej, nie wyczerpuje bynajmniej po-
trzeb surowcowych dla zasadniczej produkcii
Zjednoczenia (zaktadéw z grupy drugiej). Po-
niewaz jednak'wyfw-clrzame pozostatych surow-
coéw i potproduktéw nie wechodzi w zakres pro
gramu prod'ukcyjnego Z;ednoczema — zosianq
one oméwione na innym miejscu.

Druga grupa zakladéw wytwérczych obejmuje
produkcje o charakterze podstawowym dla reali-
zacji zasadniczych celéw Zjednoczenia, a wiec,
jak juz zaznaczono poprzednio, wytwarzanie po-
kostow, lakieréw, farb i emalii na podstawie
olejnej, olejno-zywicznej, zywicznej, asfaliowe]
i pochodnych celulozy, :

Z uwagi na wielkie znaczenie tego przemystu
dla ochrony tworzyw przed korozjq, metody pro-
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dukcji, jako$é surowcdw i péiproduktéw, ich
ilosciowy dobér i ofrzymywane wyroby gotowe
winny byé¢ stale kontrolowane przez odpowied-
nio wyszkolony personel w bogato wyposcizonych
laboratoriach. Z tego wzgledu jedna z zasadni-
czych koniecznosci naszego Zjednoczenia jui
w pewnym okresie jego istnienia bylo zorgani-
zowanie wtasnego laboratorium, Laboratorium
to oprécz prac kontrolnych wykonato réwniez
caly szereg prac badawczych, opracowujgc me-
tody produkcji zywic syntetycznych, fenolowo-
i krezolowo- formaldehydowych, zywic, cpartyct.
na bezwodniku kwasu ftalowego, zywic moczni
kowych j innych, wreszcie metody wytwarzanic
farb suchych, ktérych produkcje juz oméwiono
Laboratorium badawcze stanowi cenny i wartos-
ciowy czynnik w pracy naszego przemystu,

Dziesie¢ wytwornj farb  olejnych, lakierdw
i emalii, podlegajgcych Zjednoczeniu, sq to za-
ktady mate, dos¢ rownomiernie rozrzucone po
catym obszarze panstwa z matymi wyjgtkami -—
na dos¢ prymitywnym poziomie technicznym
i o zasadniczo uniwersalnym programie produk-
cyjnym, ca z kolei powoduje koniecznoéé posia-
dania w kazdej z nich ogromnego  asortyment
surowcow, Taki stan rzeczy wymaga przebudowy
od podstaw. Juz obecnie, przy bardzo ograni-
czonych mozliwosciach ze wzgledu na ciasne
pomieszczenia i nieodpowiednie warunki lokal-
ne, wprowadzlismy specjalizacje poszczegodl-
nych wytwérni w pewnych tylko kategoriach
wyrobéw gotowych, A wiec tylko trzy wytwérnie
produkujg obecnie wyroby nitrocelulozowe
i rowniez tylko trzy — wyroby spirytusowe. Jed-
ng z wytworni specjalizujemy w masowych wy-
robach asfaltowych. Wymaga to z kolei pew-
‘nych przesunigé w wyposazeniu wytwérni w apa-
raturg i urzgdzenia maszynowe, Tego rodzaju
posunigcia stanowiq jednak tylko potsrodki.
Posiadamy znacznie dalej idgcy plan przebudo-
wy strukfury naszego przemystu, Przewiduje on
budowe jednej wielkiej wytwérni w Gliwicach
o produkeji rocznej 5.000 fon | rozbudowe
* 4 dalszych zaktadéw, juz czynnych, do produk-
cji 7.000 ton rocznie. W koncowej fazie rozbu-
dowy dysponowaliby$my zatem piecioma duzymi
wytwérniomj o fgcznej produkcji 12.000 ton,
a zatym przeszto trzykrotnie wiekszej od obec-
nej. Wytwérnie te zwigzane by zostaty tereno-
wo z wielkimj centralami odbiorczymi dia wyro-
bow gotowych, a wiec znajdowaé sie beda
w Zagtebiu Weglowym, w rejonie portéw ujscia
Wisty i w centralnych osrodkach przemystu
wtékienniczego i metalowego.

Jedng z wytwérni przeznaczymy na wytwornig
tych pétproduktéw, kiérych nie moze nam do-
starczyé przemyst zorganizowany w innych Zjed-
noczeniach branzowych. Specjalnie wazng by-
taby w tym wypadku produkcja zZywic synte-
tycznych wszystkich typéw. Pétprodukty te, be-
dgceé podstawg nowoczesnych lakieréw i emalii
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w pewnym zakresie produkujemy juz obecnie
w wytwérnj w Oliwie, gdzie uruchomilismy od-
dziat zywic fenolowo- i krezolowo - formaldehy-
dowych czystych i modyfikowanych. Produkcja
Oliwy pkrywataby: nasze zapotrzebowanie w tym
zakresie, gdyby nie brak przydziatéw podsta-
wowego surowca, jokim jest krezol,

Proponowana przez nas przebudowa struktu-
ry przemystu da wyraine korzysci w obnizeniu
kosztéw produkcji przez zmniejszenie kosztéw
administracyjnych i ogdlnych i scentralizowania
osrodkéw dyspozycyjnych. Wyiwérnie mate,
z réznych wzgledéw nie nadajgce sie do rozbu-
dowy, zostatyby ostatecznie zdemontowane: lub
oddane przemystowi miejscowemu.

Realizacja programu rozbudowy wymaga
jednak powaznych kredytéw (okoto potmiliar-
dowych) i kilku lat czasu. W okresie przejscio-
wym rosngce ciggle zapotrzebowanie przemy-
stéw, odbierajgcych nasze wyroby, powoduje
koniecznoéé wykorzystania maximum zdolnosci
produkcyjnej tych warsztatéw, jakie posiadamy.
Petna realizacja planu trzyletniego spowoduje
tak duzy wzrost zapotrzebowania na nasze wy-
roby, iz przypuszczamy, ze w okresie przejscio-
wym do wykonania samych zaméwien panstwo-
wych bedziemy zmuszeni wciggngé do blizszej
wspbtpracy réwniez zoktady przemystu miejsco-
wego i prywatnego.

Naszkicowane nizej ogromne mozliwosci i pla-
ny rozwojowe przemystu farb i lakieréw nie po-
winny jednak odwracaé uwagi od stanu obecne-
go, ktéry bynajmniej nie przedstawia sie rézo-
wo. (Walczymy z ogromnymi frudnosciami, wsréd
ktérych nieposéledniq role grajg trudnosci tech-
nicznej natury). Produkcja nasza przewiduje im-
port stosunkowo duzych ilosci surowcow. Wa-
dliwa i skomplikowana organizacja wymiany
z zagranicg uniemozliwia dotychczas jakiekol-
wiek planowe zaopatrzenie sie w nie. Tylko przy-
znanie okreslonego kredytu dewizowego, w ra-
mach kiérego moglibySmy prowadzi¢ planowe
zakupy surcwcéw zagranicznych, nie obarczone
zbytnim baiasiem niekoriczgeych sie nigdy for-
malnosci, ruszyloby z miejsca sprawe postawie-
nia produkcji na nalezytym poziomie jakoscio-
wym i ilosciowym,

Réwniez i w zakresie wewngtrznym rozwoj
naszej produkecji jest hamowany, tym razem
przede wszystkim trudnosciomi natury finanso-
wej. Miejmy nadzieje, ze wprowadzona nowa
organizacja finansowania produkcji wprowadzi
bardziej prawidlowe stosunki w tym zakresie.

Wreszcie ostatnia | moze najpowaznigjsza
trudno$é. Produkcja przemystowa jesf wykony-
wana przez czlowieka i dla cztowieka. Znane
wszystkim braki w uposazeniu personelu wszyst-
kich typéw i na wszystkich szczeblach organiza-
cyjnych powodujqg, ze o wartosciowego cztowie-
ka do pracy coraz trudniej, Brak wartosciowych
i wykwalifikowanych robotnikéw, brak specjali-
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stow - technikéw i inzynieréw, brak nawet odpo-
wiednich kandydatéw na kierownikéw wytwérni.

Sadzimy, ze przyszto$é te braki usunie i wéw-
czas wysitki nasze dla postawienia przemystu
farb i lakierow na poziomie, odpowiadajgcym
stawianym ‘mu przez gospodarke spoteczng wy-
maganiom, fatwiej i szybciej zostang uwienczo-
ne pomyslnymi rezultatami.

Summary: The author is discussing the most importan!
post -war tasks of the Union: of the Paints and Varnishes

Industry and the difficulties the Unon was overcoming
in the period of organisation and has to overcocme now
at the developmeni of polish varnishes industry.

Résumé: L'auteur décrit les problemes les olus impor-
ianfs que Union de I'Indusirie des Peintures avait & ré-
soudre aprés la guerre et les difficuliés - qu'elle avait
& surmonter par rapport @ l‘organisction et le dévelop-

pement de lindustrie polonaise des peintures et vernis.

Planowanie materiatowe w przemysle farb olejnych, lakieréw i emalii
Inz, ZYGMUNT SEAWIKSKI

Szczupte ramy niniejszego artykutu pozwala-
jg na omowienie jedynie waskiego fragmentu
z bogatej dziedziny zagadnien gospodarki pla-
nowej. Dlatego tez joko temat wybrana zostata
tylko metoda planowania materiatowego przy
produkcji farb olejnych, lakieréw i emalii. Celo-
wo pecminieto pozostate artykuty, wyiwarzanz
w ramach Zjednoczenia, tj. biel cynkowaq, minie
olowiang, ultramaryne i farby suche, poniewaz
dla nich plancwanie materialowe jest :prawg
bardzo prostq; artykutéw produkowanych jest nie
wiele, a poniewaz zasadniczo istnieje zaleznasé
wprost propercjonalna miedzy zuzyciem surow-
céw a iloscig wyprodukowanego wyrobu goto-
wego, wysfarczy pomnozy¢ planowane cyfry pro-
dukcji kazdego artykutu przez odpownedme spoi-
czyniki, tak zwane normy zuzycia surowcéw, aby
ofrzymac potrzebne ilosci tych ostatnich,

Inaczej jest w przemysle farb olejnych, lakie-
réw i emalii. Zaréwno charakter wyrobéw goto-
wych, jak i surowcéw powoduje koniecznogé pla-
nowania nie indywidualnego, lecz grupowego,
co zmusza do zupetnie innego podejsicic do te-
matu. Te specjalne cechy charakterystyczne me-
fody planowcnia grupowego omoéwione zostang
ponizej.

Produkty, uzywane przez fabryki farb olejnych,
lakieréw i emalii, majg charakier mieszanin
(gtéwnie roziworéw koloidalnych | zawiesin)
o okreslonych wiasnosciach technicznych, uwa-
runkowanych przez sposdb ich stosowania, Wo-
bec cgromnej réznorodnosci zastosowon we
wszystkich niemal bez wyjgtku przemystach i da-
leko idacej mozliwosci zmiany sktadu mieszanin,
istnieje bardzo znaczna ilo$é typdw wyrobow go-
towych, przyczym zawsze jest moznos$é dcstoso-
wania sie do specjalnych wymagan odbiorcy
przez opracowanie nowej recepty techniczne;j.
Taka struktura wytwarzania wyklucza stosowanie
w wiekszych rozmiarach produkcji na zapas
okreslonych z géry typéw wyrobéw, raczej prze-
ciwnie, reguta jest produkowanie na scisle okre-
$lone zamdéwienie odbiorcy.

Przemyst omawiany stosuje bardzo duzg- ilos¢
surowcow, przyczym bardzo czesto nie sq to
okreflone indywidua chemiczne, lecz produkty

naturalne, (np. oleje schnace, zywice, - farby
ziemne) o wiasnosciach zmiennych w szerokich
granicach. Surowce mogg przytem przynajmniej
czesSciowo zastepowac sie nawzajem. Mozna
wiec np. wyprodukowaé emalie biatg na bieli
cynkowej, na litoponie, na bieli tytanowej na
bieli ofowianej itd. Kryterium do stosowania te-
go czy innego surowca sg nie tylko wlasnosci
techniczne ofrzymanego wyrobu gotowego,; ale
czesto i cena surowca, a jak obecnie, réwniez
i mozliwosci zaopatrzenia sie w niego. Ciasnota
surowcowa, ktéra bynajmniej nie maleje, wyma-
ga zastepowania chwilowo brakujgcych surow-
cow przez inne, bedgce na razie do dyspozycji
(nie zawsze zresztg gorsze),

Nie moze zatem byé mowy o statym skiadzie
produkowanych wyrobéw gotowych. Przepis,
tzw. recepta techniczna ma charakter jedynie
orientacyjny, i musi byé stale opracowywana na
nowo przez kierownictwo techniczne wytwérni
w zaleznosci od asortymentu i wlasnosci posia-
dcmych surowcdw oraz od kazdorczowych wy-
magan odbiorcéw,

Do przyczyn, spowooowunych przez fechnike
produkcji, dochodzq inne, wynikajgce ze struktu-
ty organizacyjnej tej gatezi przemystu.

Przemyst farb olejnych, lakieréw i emalii jest
u nas zorganizowany w catym szeregu drobnych
wytwérni, o ilosci pracownikéw, rzadko przekra-
czajgcej cyfre 50 oséb. Kierownictwo tfechniczne
tych zaktadéw znajduje sie na bardzo réznym
poziomie, od majstersko-rzemieslniczego ujmo-
wania spraw technicznych az do bardzo powaz-
nego, naukowo-badawczego ich traktowania.
Utrudnia to bardzo jednolite kierowanie catosciq
przemystu. Najprostszg drogg poprawy istniejg-
cego stanu rzeczy bytoby skomasowanie istniejg-
cych wytwérni w dwie lub trzy, o duzej zdolnosci
produkcyjnej, ktére bylibysmy w stanie wyposa-
zyé w personel techniczny na odpowiednim po-
ziomie. Jednak ciagle jeszcze nieukonczony pro-
ces upanstwowiania przemystu zamyka na razie
przed nami te droge. W obecnej sytuacji praw-
nej musimy zachowaé dotychczasowe rozprosz-
kowanie przemystu i wobec znanego braku wy-
kwaliitkowanych sit technicznych godzié sie z ko-
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niecznosci z bardzo nierébwnym poziomem kie-
rownictwa i réznorodng technikqg produkcji,
a w zwigzku z fym | réznorodng recepturg.
Omodwiona nizej technika i struktura przemystu
utrudnia bardzo stosowahie zasad gospodarki
planowe;j.

Ten typ gospodarowania wymaga -w zckresie
materiatowym okreélenia z géry, obecnie —
przynajmniej na pét roku naprzéd, wyrobdw, ja-
kie majq by¢é wytwarzane. Nastepnie, w zalezno-
sci od planowanej produkcji—okreslenia ilosci su-
rowcow potrzebnych do produkgji i ich minimal-
nych zapaséw. Poniewaz planowanie, przynaj-
mniej w ujeciu obecnie stosowanym, powoduje
w odniesieniu do kazidego planowanego arty-
kutu konieczno$é wykonania catego szeregu dos¢
skomplikowanych zestawien i obliczen, posta-
wito to nas przed zadaniem skomasowania ca-
tego rdéznorodnego i zmiennego ‘asortyment
wyrobéw gotowych i surowcdw do nizswielkiej
stosunkowo ilosci grup materiatowych, zwigza-
nych pdobienstwem sktadu, i techniki produkcji
i planowania tylko w zakresie tych grup. W bra-
ku takiego ujecia praca planowania wymaga-
taby wykonania tak wielkiej ilosci operacji cyfro-
wych, ze przekroczytoby to mozliwosci fizyczne
tej niewielkiej ilosci personelu, jakg dla plano-
wanja mozemy przeznaczy¢. Poza tym praca ta
nie miataby zadnego uzasadnienia rzeczowego.
.Produkcja nasza jest przeznaczona dla niemal
wszystkich gatezi przemystu, przyczym dla kaz-
dego z tych przemysiéw wyroby nasze stanowiq
wprawdzie konieczng, ale bgdz co bqgdz ubocz-
ng cze$¢ zaopatrzenia materiatowego. Powoduje
to, przy obecnych dosé¢ prymitywnych metodach
planowania, nieumiejetnos¢ sprecyzowania przez
odbiorcow swoich zapotrzebowan czesto nawet
ilosciowo, a tymbardziej jakosciowo, zwiaszcza
na poét roku naprzéd, Zbyt szczegétowe plano-
wanie produkcji poszczegélnych wyrobdw nie
“ma wiec zadnego sensu gospodarczego, bo za-
méwienia, kiére sg wlasciwa podstawg wykony-
wanej produkcji odbiegaja w bardzo szerokich
granicach od zgtaszanych zapotrzebowad.

Po -odpowiednim ugrupcwaniu wyrobéw goto-
wych i surowcéw nalezato znalezé zaleznosé mie-
dzy grupaml wyrobéw gotowych, a grupami- su-
rowcéw (wzglednie pojedyiczymi  surowcami),
czylj opracowaé tzw. normy zuzycia sur. Otéz, po-
niewaz -poszczewgélne surowce sg zuzywane
w réznych i zmiennych proporcjach do wyrobu
produktow, nqlezqcych do réznych grup wyrobéw
gotowych, nie ma prostej proporqonulnoscx
miedzy ‘zuzyciem surowcéw a produkcja. | prze-
‘myst nasz nie jest w stanie podac takich ‘norm zu-
zycia surowcow, jakie dadzq sie w prosty sposéb
obl‘lczyc dla produkcji artykuféw jednorodnych.
Nie mozna ich obliczyé ze stosowanych recept

fabrycznych, a wszelkie préby stosowania prze-

cietnych recept zbiorowych dawaty wyniki tak
niedostateczne i-wymagaty w dodatku wykony-
wania fylu dziatan “arytmetycznych, ze musielis-
Smy” lch czympredze]j zaniechaé.

Przedwojenny, niezorganizowany  przemyst
prywatny rozwigzywat to zagadnienie w ten spo-

. séb, ze przyjmowano zasade bardzo wysokich

zapaséw magazynowych, (zwykle na poziomis
przypuszczalnego jednorocznego zuzyciu) uzu-
petnicnych w miare potrzeby. W tych warunkach
oczywiscie tatwo byto produkowaé elustycznie
to, czego sie odbiorcy w danej chwili domagali.
Obecnie sytuacja zmienita sie radykalnie. Bogaty
ongis przemyst prywatny zostal zastgpiony przez
przemyst panstwowy, cierpigcy na chroniczny
brak kapitatéw obrotowych. Przemyst ten na ta-
kie zapasy surowcédw, juz chocby ze wzgleddw
finansowych, na razie pozwoli¢ sobie nie moze.
Pozatem notoryczny brak najistotniejszych su-
rowcéw nie pozwala na prowadzenie takiego
rodzaju polityki zaopatrzenia.

Dlatego przyjeliémy odmienny system 'plano-
wania zaopatrzenia w surowce, oparty na ana-
lizie danych. statystycznych rzeczywistego zuzy-
cia i dwustopniowem planowaniu, najpierw gru-
powego zuzycia surowcoéw, a nastepnie peszcze-
gdlnych surowcow.

Przedstawia sie on w sposéb nastepujgcy:

1) Klasyfikacja, nomenklatura i symbolika
surowcow i wyrobéw gotowych. )

Przyjeta metoda pracy wymagata przede
wszystkim mozliwie jednolitego i pozwalajgcego
na dokonywanie uogdlnien sposobu zbierania
danych statystycznych, a do tego pierwszym kro-
kiem byto ujecie zaréwno surowcéw jak i wyro-
béw gotowych w jednolity system. Przy jego
opracowywaniu oparlismy sie na dziesiginym
systemie  klasyfikacji Deweya i_staraliimy sie
ujgé go mozliwie szeroko, liczgc sie z tym, ze
opracowana nomenklatura bedzie miata zasto-
sowanie w catej dziatolnodci administacyjnej
Zjedncczenia i podlegtych mu wyfwornl a wiec
przede wszystkim w ksiggowosci i kalkulacp ko-
sztéw - wilasnych (projekiowanej réwniez jako
grupowa), planowania, statystyki, zaopatrzenia
i sprzedazy. Z tego wzglqdu nawigzalismy przy
symbolizacji surowcéw i wyrobéw gotowych do
obowigzujgcego nas jednolitego planu kont. No-
menklature statystyczng GUS w zakresie wyro-
béw gotowych siaralismy sie dostosowaé do na-
szych celéw. W zakresie surowcow jest ona bz
wartosci, dlatego zostata odrzucona i sfo,u;emy
ja jedynie tam, gdzie tego od nas wymagajq
czynniki nadrzedne (w formularzach statystycz-
nych GUS, ostatnio w planie zaopatrzenia dla
Centrali Zaopatrzenia P. Ch.).

Systematyka w zakresie surowecow przedstawia
sie jak nastepuje:

30 Surowce lakiernicze
300 Surowce do wyrobu j uszlachefniania
© zywic i olejow .
30000 - Gliceryna
30001 Pentaerytryt
-30002 Wapno -
30003 Chlorek: siarki
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30010 Fenol
30011 Krezol
30012 Formaldehyd

30013 Bezwodnik kwasu ftalowego

30014 Mocznik
30019 Inne surowce tego typu.

301 Spoiwa

3010 Oleje ttuste
30100 Olej ‘Iniany, surowy i rafi-
nowany

30101 Olej Iniany zageszczony
(standoel)

30102 Olej tungowy (chinski olej
drzewny)

30103 Olej rycynowy
30109 Inne oleje ttuste

3011 Zywice naturalne

30110 Kalafonia
30111 Kopal Manila
30112 Kopal Kongo
30113 Szelak

30119 Inne zywice naturalne
3012 Zywice sztuczne (obcej produkcii)
AN120 Sole j estry kalafonii
30121 Zywice ftalowe schngce
30122 Zywice ftalowe nieschngce
30123 Zywice fenolowe, rozpuszcz.
w spirytusie
30125 Zywice fenolowe modytfiko-
wane (rozpuszczalne w ole-
jach ttustych)
30125 Zywice mocznikowe
30126 Zywice winylowe
30127 Zywice kumaronowe
30129 Inne zywice sztuczne
3013 Pochodne celulozy
30130 Nitroceluloza
50131 Acetoceluloza
30139 Inne pochodne celulozy
3014 Asfalty (bitumy)

30140 Asfalty naturalne
30141 Asfalty pochodzenia
weglowego
30142 Asfalty pochodzenia
naffowego
30149 Inne astalty i bitumy
3015  Chlorokauczuk

3016 Plastyfikatory (zmiekczacze)

- 30160 Fosforan tréjkrezylu
30161 Ftalan dwubutylu
30162 Plastyfikatory chlorowane
30169 Inne plastyfikatory

3019 Inne spoiwa,

302 Rozpuszczalniki

3020 Rozpuszczalniki pochodzenia
naftowego
30200 Benzyna lakowa
30201 Nafta
30209 Inne rozpuszczalniki poch.
naffowego

3021 Rozpuszczalniki pochodzemo
weglowego
30210 Benzol -
30211 Toluol
30212 Ksylol
30213 Solwent nafta
30219 Inne rozpuszczalniki poch.
weglowego
3022 Terpentyny
3023 Alkohole

30230 Alkohol metylowy
30231 Alkohol etylowy
30232 Alkohole butylowy i ame-
lowy
30239 Inne walkchole
3024 Estry i Ketony
30240 Aceton
30241 Octan metylu
30242 Octan etylu
30243 Octan butylu
30244 Octan amylu
30245 Trudnolotne rozpuszczalni-
ki nlfrocelulozy
30249 Inne estry lub ketony
3025 Chloropochodne weglowodoréw
3029 Inne rozpuszczolniki
Farby suche, obciginiki i wypeiniacze
3030 3036 Farby suche nieorganieczne
- 3030 Biele mineralne
30300 Biele cynkowe
30301 Litopony
30302 Biele tytanowe
30309 Inne biele mineralne
3031 Zétcienie i brunaty mineralne
30310 Zétcienie chromowe (oto-
wiowe i cynkowe)
30311Z6tcienie zelazowe, zdlcie-
nie oksydowe
30312 Ochry
30313 Umbry
30319 Inne zofmeme i brunaiy
mineralne
: Zieleme mineralne
320 Zielenie chromowe (oto-
wiowe | cynkowe)
30329 Inne zielenie mineralne
3035 Btekity mineralne
- 30330 Ultramaryny
30331 Btekity paryskie
30339 Inne blekity mineralne
3034 Czerwien | oranze mineralne
30340 Czerwien zelazowa
30341 Minia otowiana
30349 Inne czerwienie i oranze
mineralne
3035 Czernie mineralne
30350 Sadze
30359 Inne czernie mineralne
3036 Inne farby suche mineralne

L)
=
G
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3037 Farby suche organiczne

30370 Zétte

30371 Zielone

30372 Niebieskie

30373 Fioletowe i wisniowe

30374 Czerwone swiattotrwate

30375 Czerwone mniej Swiatto-
trwate

30376 Oranze

30377 Czarne :

30379 Inne farby suche organiczne

3038 Bronzy metalowe
30380 Bronzy srebrne
30381 Bronzy zlote

3039 Obcigzniki i wypetniacze
30390 Szpat ciezki i blanc fixe
30391 Szpat lekki (gips)
30392 Kreda
30393 Kaolin
30394 Magka szyfrowa, filling up
30395 Ziemia okrzemkowa
50396 Mgka kwarcowa
30399 Inne obcigzniki i wypetnia-
cze :

304 Surowce do wyrobu suszek
30400 Zwigzki kobaltu
30401 Zwiqgzki manganu
50402 Zwigzki otowiu
30405 Kwasy naftenowe
30409 Inne surowce do wyrobu

suszek :

305 Suszki
30500 Suszki kobaltowe
30501 Suszki manganowe
30502 Suszki otowiowe
30509 Suszki wielometalowe

’ i inne

308 Woski i parafiny
30800 Parafina j cerezyna
30801 Woski rozne

309 Inne surowce

Systematyka za$ w zaokresie pétwyrobow i wy-

robéw gotowych jok nizej:

8) Nomenklatura péilwyrobow i wyrobéw go-
fowych lakierniczych (Gr. 81).

S1 Pélwyroby i wyroby gofowe lakiernicze
S10 Pétwyroby lakiernicze (produkcji wiasnej)
810C Poétwyroby z oleju Inian. i innych
olej. ttustych :
81000 Olej Iniany rafinowany
81001 Olej Iniany zageszczony
Standoel
81002 Olej Iniany dmuchany
81003 Olej tungowy zageszczony
81009 Inne pétprodukty tego typu
S101 Pétwyroby zywiczne
; 81010 Kalafonia estryfikowana
81011 Kalafonia zobojetniona
wapnem

81012 Kopale wytopione
81013 Zywice fenolowe rozpuszcz.
w spirytusie
81014 Zywice fenol. modyfik. (roz-
puszczalne w olejach ttust).
81019 Inne pétwyroby zywiczne
8102 Suszki state (nafteniany, zywicza-
ny, linoleany Pb, Co, Mn etc.)
8106 Roztwory zywic naturalnych
i szfucznych, takze i olejowo-zy-
wiczne
8107 Roztwory suszek
8108 Pasty z farb suchych
8109 Inne pétprodukty lakiernicze
811 Wyroby gotowe na podstawie
i zywiczno-olejnej
8110 Pokosty naturalne i szuczne
8111 Lakiery olejne i syntetyczne, bez-
barwne | barwne przezroczyste
8112 Farby olejne podktadowe
8113 Farby olejne do krycia i emalie
wewnetrzne
8114 Emalie olejne zewnetrzne i spec-
jalne (sygnatowe, wodoodp.,
kwasoodp., piecowe, izolacyjne, .
okretowe, do sztancowania, do
szlifowania)
8118 Rozcienczalniki i zmywacze farb
olejnych
8119 Réine wyroby olejne

olejnej

815 Wyroby gotowe na podstawie nitroce-

lulozowej

8151 Lakiery nitrocelulozowe bezbarwne
i barwne przezroczyste

8152 Emalie nitrocelulozowe podktad.

8154 Emalie nitrocelulozowe do kryciu

8158 Rozcienczalniki do lakieréw nitro-
celulozowych

8159 Rézne wyroby nitrocelulozowe

816 Wyroby gotowe spirytusowe
8161 Lakiery spirytusowe bezbarwne
i barw. przezroczyste

8164 Emalie spirytusowe (modelowe
i inne) ]

8168 Rozcienczalnikj do lakierow spiry-
tusowych

8169. Inne wyroby spirytusowe

Lakiery asfaltowe

8170 Lakiery czysto asfaltowe

8171 Lakiery asfaltowe o spoiwie
mieszanym

819 Inne wyroby gotowe.

Podana wyzej nomenklatura stanowi tylko
szkielet klasyfikacji. W praktyce stosuje sig jesz-
cze przynajmniej dwie dodatkowe cyfry dla su-
rowcéw, oraz specjalny, podwéjny system sym-
boliki dla jokosci i koloru wyrobéw gotewych.
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Sa to jednak dalsze szczegdty, kiére tu intere-
sowac nie moga.

Klasyfikacje surowcow i wyrobdéw goiowych
mielimy gotowa na jesien roku ubiegtego.
Wprowadziliimy jg w zycie z dniem 1.1.1947,
aby daé¢ pewien czas personelowi wytwdrni na
oswojenie sie z tg dosé rewolucying nowosciq.
Dopiero zatym od stycznia roku biezgcego po-
siadamy cyfry statystyczne, dotyczgce gospodar-
ki materiatowej, ujete jednolicie | pozwalajace
na stosowanie takich, czy innych uogdlnier.

2) Statystyczne normy zuiycia surowcéw.

Poszukiwanie zaleznosci statystycznych miedzy
zuzyciem surowcéw, a produkowanymi wyrobam;
gotowymi, wymaga posiadania danych z diuzsze-
go okresu czasu, przynajmniej jednego roku.
Tym niemniej, zmuszeni byliSmy przez okolicz-
nosci zewnetrzne, do opracowania tych zalezno-
éci juz na podstawie danych z czferech pierw-
szych miesiecy rb. Wskutek tego padane nizej
cyfry maig charakter jedynie prowizoryczny
i mogq ulec w przysztosci jeszcze pewnym zmia-
nom i dalszemu opracowaniu.

Ze wzgleddéw praktycznych musielismy zgdac
od opracowywanych statystycznych norm zuzy-
cia jak najdalej idacej prostoty w zastosowaniu.
Wymagato to pomijania mniej istotnych szczegé-
téw i przyjecia catego szerequ dodatkowych za-
tozen upraszczajgcych, niekiedy zupetnie $wia-
domie niecatkowicie odpowiadajgcych rzeczy-
wistosci, niezbednych jednak dla uzyskania sche-
matu obliczen mozliwego do -nastepnego stoso-
wania w praktyce.

Przede wszystkim zatem zatozylismy, ze zapas
posiadanych przez wytwérnie podfproduktéw
(gr. 810) jest wielkoscig stata, wobec czego moz-
na przvigé, ze cata iloéé surowcédw zostata zuzyta
na wytworzenie wyrobdéw aotowych. Pomingliémy
réwniez zaaadnienie ,robét w toku'’, co wobec
kréikieao okresu produkcyjnego w przemysle
farb olejnych, lakieréw i emalii jest w petni uza-
sadnione.

Wyréb zywic, jako tylko luzno zwigzany z ca-
toscig produkcu, plcmu;emy oddzielnie, wobec
czego zuzycie surowcéw do’ wyrobu Zywic z grup:
30—010 do 30—099 réwniez planowane jest
niezaleznie.

Odnosnie woskéw i parafiny (gr 30—S8) przyje-
lismy, ze sg w catoéci zuzywane na produkcje
wyroboéw z gr. 819. Wszystkie pozostate surowce
pcdzielilismy na 3 zasadnicze grupy:

1) Spoiwa, dajace po wyschnigciu wymalowa-

nia wlasciwg powtoke malarska.

2) Rozpuszczalniki — stuzgce do rozpuszcza-
nia spoiw, wzglednie nadawania cdpo-
wiedniej konsystencji wyrobom gotowym.

3) Farby suche, obcigzniki i wypetniacze —
substancje state sproszkowane, nierozpusz-
czalne w spoiwach i rozpuszczalnikach, na-
dajace wyrobom gotowym barwe i zdol-

nos¢ krycia (ew. i inne wilasnosci), przy-
czym dwie pierwsze grupy podzielilismy
dalej na 4 podgrupy, zaleznie od tego, czy
sq zyzyte do wyrobdéw olejnych, nitrocelu-
lozowych, spirytusowych, czv asfaltowych.
Otrzymalismy w ten sposéb 10 grup surow-
. cow:

1) Spoiwa do wyrobéw olejnych;

2) Spoiwa do wyrobdw nitrocelulozowych;
3) Spoiwa do wyrobéw spirytusowych;

4) Spoiwa do wyrobéw asfaltowych;

) Rozpuszczalniki do wyrobéw olejnych;
6) Rozpuszczalniki do wyrobéw nifrocelu-

lozowych;

7) Rozpuszczalniki do wyrobéw splryfuso—
wych;

8) Rozpuszczalniki do wyrobéw asfalto-
wych;

9) Farby suche, obcigzniki i wypetniacze;
10) Woski i parafiny.

Kazdy z surowcdw, wzgl. grup surowcéw na-
szej nomenklatury przydzielilismy do jednej tylko
z powyzszych grup. Podziat taki jest szhucznym,
daleko idqcym uproszczeniem, poniewaz caty
szereg surowcow jest stosowany przy produkc]l
roznych typdéw wyrobéw gotowych. Odiosi sie
to np. do wielu zywic, rozpuszczalnikéw z grupy
weglopechodnych efc. Dlatego tez nie moglismy
takiego podziatu zastosowaé odrazu, przy za-
sadniczej klasyfikacji surowcéw.

OtrzymaliSmy w ten sposéb nastepujgce ugru-
powania:

1) Spoiwa do wyrobéw olejnych

30000 Gliceryna
Pentaerytryt
Wapno
Chlorek siarki
3010 Oleje ttuste — cata grupa
30110Kalafonia
1 Kopal Manila
2 Kopal Kongo
9 Inne zywice naturalne
30120 Sole i estry kalafonii

1 Zywice ftalowe schngce

4 Zywice fenolowe modyfikowane
5 Zywice mocznikowe

7 Zywice kumaronowe

9 Inne zywice naturalne

3015 Chlorokauczuk

O bO =

3019 Inne spoiwa
304  Surowce do wyrobu suszek — cata grupa
305  Suszki — cata grupa

2) Spoiwa do wyrobow niiroéelulozo‘wych

30122 Zywice ftalowe nieschngce

30126 Zywice winylowe

3013 Pochodne celulozy — cata grupa
3016 Plastyfikatory — cata grupa -
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3) Spoiwa do wyrobéw spirytusowych
30113 Szelak
30123 Zywice fenolowe rozpuszczalne w spiry-
tusie

4) Speiwa do wyrobéw asfalfowych
3014 Asfaliy — cata grupa

9) Rozpuszczalniki do wyrobéw olejnych

3020 Rozpuszezalniki poch. naffowego —- cala
grupa

30210, Benzol

30211 Toluol

30212 Solwent - nafta

30219 Inne rozp. poch, weglowego

3022 Terpentyny .

3025 Chloropochodne weglowodoréw — cata
grupa
3029 Inne rozpuszczalniki — cata grupa

6) Rozpuszczalniki do wyrobéw nifrocelulozo-
wych
30212 Toluol
3024 Estry i ketony — cata grupa

7) Rozpuszczalniki do wyrobéw spirytusowych
30 - 23 Alkohole — cata grupa

8) Rozpuszczalniki do wyrébf’:w asfaltowych
30212 ksylol

9) Farby suche, obciginiki i wypetniacze
303 — cata grupa

10) Woski i parafiny

308 — cata grupa

MusieliSmy uwzglednié dwa odchylenia od za-
sady przydzielenia kazdego surowca do jedne,
grupy. Czes¢ benzyny lakowej zostata przydzie-
lona, jako zuzyta do wyrobu gr. 819—Réine wy-
roby, w ilosci = 110% zuzycia woskéw i parafin,
reszta benzyny lakowej zostata pofraktowana,
j‘GkO rozpuszczalmk do wyrobow ole]nyc1 Réw-

niez czes¢ toluolu, w ilosci rébwnej zuzyciu estréw -

i ketonéw zostala przyjeta jako rozpuszczalnik
do wyrobéw nitrocelulozowych, reszta—jako roz
puszczalnik do wyroboéw “olejnych.

Po takim zgrupowaniu surowcéw usfalilismy
sfcﬂysiyczme zalezno$é mlqdzy poszczegélnymi
grupami surowcéw, a grupami wyrobow goto-
wych w sposéb nastepujgcey:

Rozpoczelismy od farb suchych, Sg one stoso-
wane tylko przy produkcji nastepujgcych grup
wyrobéw. gotowych: ,

81 — 12 Farby olejne podkiadowe

81 — 13 Farby olejne do krycia i emaliz wew-
: netrzne

81 — 14 Emalie olejne zawnetrzne i specjalne
81 — 19 Rézne wyroby olejne

81 — 52 Emalie nitrocelulozowe podeadowe

54 Emalie nitrocelulozowe do krycia

81 —

81 — 59 Rézne wyroby nitrocelulozowe:
81 — 64 Emalie spirytusowe

przyczym gros zuzycia wypada na wyroby olejne
(grupa 81—1). Przyjmujqc, na podstawie cgdlnej
znc;omoscn recept, ze do emalii nitrocelulozowych
(gr 81 — 5) i spirytusowych (gr. 81 — 6) stosu;e
sie farby suche w iloici okoto 20% ich wagi,
a do szpachléwek mirocelulozowych bedgcych
gtéwnym sktadnikiem gr. 81 — 59 okolo 40%,
obliczylismy ogélny wkitad farb. suchych do pro-
dukcji grup olejnych, ujetych jako cato$¢ z rze-
czywistych danych statystycznych i ofrzymalismy
$rednig 48% przy wahaniaoch w granicach od
44%.do 50% (od —8 do +4% normy zasadni-
czej).

W sktad wszystkich pozostatych wyrobow
wchodzi juz tylko spoiwo i rozpuszczalniki. Te-
raz ustaliliémy stosunki procentowe zuzycia posz-
czegblnych grup spoiw i rozpuszczalnikéw w sto-
sunku do odpowiednich grup wyrobéw goto--
wych. Dla przyktadu oméwimy tu wyroby nliro—
celulozowe.

Rozpuszczalniki do wyrobéw nitrocelulozowych
wchodzg w sktad wszystkich ‘grup wyrobéw ni-
trocelulozowych, natomiast spoiwa do wszystkich
oprécz gr. 81 — 58 (rozcienczalniki do wyr, ni-
tfrocelulozowych), ktéra sktada sie wytgeznie
z rozpuszczalnikow.

Przyjmujgc zuzycie surowcéw w tej grupie ja-
ko réwne 105% produkcji oraz, ze we wszystkich
grupach stosunek spoiwa do rozpuszczalnika jest
ten sam: otrzymali§my sklad przecieiny,” procen-
towy wyroboéw nitrocelulozowych, jak nastepuje:

H1 Iaki'ery'nc. bezbarwne
35% spoiw,

75 % ‘rozpuszczalnikéw

Gr. Sl

110%

razem predukcji wyr. got.
Gr. 81 — 52 i 81 — 51 Emalie nc.

27 % spoiw

60% rozpuszczalnikow
20% tarb suchych

() 07

razem 107%

Gr. 81 — 58 Rozcxenczolnlkl re
05% rozpuszczalmkow
L
Gr. 81 — 59 Rézne wyroby nc.
- 22% spoiw ,
 44% rozpuszczalnikow -
40% tarb suchych

razem 106%

Odchylenia od przeciginych w poszczegolnych
m|e51qcach wynoszqg przy tym dla spoiw od—5%
do +67%, a dla rozpuszczalnikéw od ——1 ) do
+1%.
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Postepujgc dalej w ten sposéb, ofrzymaliimy podang nizej tabele ,,norm" zuzycia poszczegél-
nych grup surowcéw.

Po ustaleniu norm grupowych przystgpiono do
statystycznego ustalenia norm zuzycia poszcze-
gdlnych surowcéw. Przyjeto tu znowu dosé do-
wolne zatozenie dodatkowe, ze w obrebie kaz-
dej grupy surowcéw zuzycie poszczegdlnego su-
rowca jest proporcjonalne do zuzycia calej gru-
py. Norma zatem dla kazdego surowca wyraza
sie w % % zuzycia grupy surowcéw (przyjetego
za 100%) a nie w % % produkcji, jok to jest
ogodlnie przyjete.

Nie bedziemy tu podawac catej tabeli norm
szczeg6towych, jedynie dla orientacji podamy
wyniki otrzymane dla 2 grup surowcéw: spoiw
do wyrobéw olejnych i czesci farb suchych, g mia-
nowicie farb suchych mineralnych. Oprécz normy
podajemy przytem maksymalne odchylenia od
niej w poszczegdlnych miesigcach (w %% normy
dla tego surowca).

O ile zatym szczupty, posiadany przez nas ma-
teriat statystyczny pozwala na wycigganie juz

Normy zuzycia grup surowcéw lakierniczych
: Grupy wyroboéw gotowych Zuzycxe grup surowcéw w % produkeji griip wyrob gotow.
J 77777 i e Y0 I g i E‘ P e ok
| ?-3?:2 ;§;3§c; M
Symbol | Nazwa 'gg 'gg -8:% | '823 I ,_g,. !_g-g ?j:(g)gf—?,:g gégééégg
o ©x|9ozx|9oz| 8 |8 &8 88 2 R-bl8Ga
8285|838 88| £ [SeP8es 8o denBss
| |
81—10 | Pokosty naturalne i sztuczne .
81—11 | Lakiery ol. bezbarwne . ; .| 70 40
81—12 | Farby i emalie oiejne ‘
81 —-13 Rézne wyroby clejne |
81—14 l
81—19 = ,, s 35 21 { 48
81—18 » Rozciencz. olejne : : o 105
81—51 | Lakiery nc. bezharwne 35 75 1
81—52 J
81—54 | Emalie nc 21 60 I 20
81—59 | Rézne wyroby nc 22 44 ' 40
81- 58 | Rozciericzalniki nc. = 105
81—61 | Lakiery spiryt. bezbarwne . 30 80 “
81—64 | Emalie spirytusowe 24 64 20
81— 68 | Rozcienczalniki spirytusowe = 105
81— 7 Lakiéry asfaltowe 53 v ; 53
81— 9 | Réine wyroby 50 | 55 v ‘

jakichkolwiek wnioskéw, to mozemy stwierdzié,
ze pomimo przyjecia catego szeregu niezbegd-

nych uproszczen — przyjeta metoda obliczania
norm pozwal-a na oceng przypuszczalneqo zu-

zycia surowcow
w zakresie spoiw i rozpuszczalnikéw

przy duzych pozycjach, jok olej Iniany, ka-
lafonia, nitroceluloza, asfalt, benzyna lako-
wa, toluol, ksylol, alkohol etylowy z doktad-
noscig do okoto =+ 10%,
przy matych pozycjach przecietna doktad-
no$¢ obliczania wynosi okoto 50% normy;
w tym wypadku norma wskazuje roczej na
rzgd wielkos$ci zuzycia, niz na konkretng cyf-
re rzeczywistq

w zakresie farb suchych
przy duzych pozycyach ;qk biel cynkowa,
litopon, czerwien zelazowa, doktadnosc
obliczen nie przekracza 30%,
przy pozycjach matych wynosi mniej wigcej
tylez, co przy spoiwach i rozpuszczalnikach.
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S=plto i w:a " d o twiyrr o:b 0 W ol e iintyesh
Norma w % % Maksymalne od-
Symbol N e z.uzycm ogo*u, ch‘ylc.-zni':losfl $red-
spoiw do wyrobéw| niej w %% nor-
olejnych my zasadniczej
30—000 Gliceryna 0,8 — 75+ 50
30—001 Pentaerytryt 1,4 -— (04100
30—002 Wapno 0,5 — 404 20
30—003 Chlorek siarki — —
Razem sur. do uszl. zywic ) — 10 30
30—100 Olej Iniany 15 — 10+ 10
30—102 Olej tungowy 0,01 —100-+100
30—103 Olej rycyncwy = —
30—109 Inne oleje ttusle = e
Razem oleje fluste 45 — 10+ 10
30—110 Kalafenia 35 = 10-F 10
30—111 Kopal Manilla 0,5 — 20+ 40
30—112 Kopal Kongo 0,6 — 70+ 80
30—119 Inne zywice naturalne 1,0 — 75+ 30
Razem zywice naiuralne 37, — 15+ 15
30—120 Sole i estry kalafonii 1,3 — 804160
30—121 Zywice ftalowe schngce 1,1 — 954 80
30—124 Zywice fen. rozp. w olejach Husfych 2,6 — 80+ 80
30—125 Zywice mocznikowe 1,6 — 804120
30—127 Zywice kumaroncwe 3,6 | — 904160
30—129 Inne zywice sztuczne 3,2 — 654 50
Razem zywice sztuczne 13,5 — ke
30— 15 Chlcrokauczuk e —
30— 19 Inne spoiwa 0,6 — 90+ 40
30—400 Zwiqgzki kobaltu 0,03 — 304 30
30—401 Zwigzki manganu 0,2 — 50+ 25
30—402 Zwigki ofowiu 0 — 60+ 40
30—405 Kwasy naftenowe : 6,6 — 40+ 80
30—409 Inne surowce do wyrobu suszek . = e
Razem surcwice do wyrobu suszek 152 — 60+ 60
30—500 Suszki kobaltcwe 0,01 —100 200
30—501 Suszki manganowe : : : : 0,06 — 80+ 50
30—502 Suszki ofowiowe LRGPy 0,06 2654 70
30—509 Suszki wielomef. i inne . 0,15 — 40-}-140
Razem suszki 0,3 — 70+ 90
Razem spoiwa do wyrobéw olejnych 100,— ==

Takiej réznicy dla farb suchych nalezato sie
'z goéry spodziewaé, poniewaz kolor zgdanych
przez konsumentéw wyrobéw gotowych jest jad-
ng z najtrudniejszych do zaplanowania cech.

Osiggniety stopien doktadnosci odpowiada
mniej wigcej oczekiwaniom, i sgdzimy, ze kwali-
fikuje uzyskane tabele catkowicie jako podsta-
we do planowania zuzycia surowcéw. Dla skont-
rolowania wartosci naszej pracy przerachowal Smy
‘cyfry rzeczywistej produkcji w nastepnym, nie-
uwzglednionym przy obliczaniu norm miesiqgcu
“"maju na ,teoretyczne’ zuzycie surowcdédw, wyni-
kajace z wyliczonych norm i poréwnaliémy ze

zuzyciem rzeczywistym podanym w spmwozda-
‘niach fabrycznych. Ponlze] podajemy wyniki dla
“danych grup surowcéw, dla kiérych podalismy
poprzednio warto$¢ uzyskanych norm.

Jak widzimy, w zakresie spoiw zgodnos$¢ obu
szeregow cyfr jest zupetnie wystarczajgca.

W. zakresie- farb suchych — nieoczekiwany
wzrost produkcji farb wagonowych na’ czerwieni
zelazowej spowoclowcnl ograniczenie. produkcji
farb biatych i szarych, stad nieprawidiowos¢ w zu-
zyciu farb suchych czerwonych i biatych. @ -

W miare uzyskiwania dalszego materiatu sta-
tystycznego bedziemy starali sie przeprowadzi¢
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szereg mozliwych jeszcze poprawek i przypusz-
czamy, ze w przyszloSci uzyskamy jeszcze dalej
idgcg zgodnos$¢ norm z rzeczywistoscig.

Nasze normy odznaczaé sie bedag jeszcze jed-
ng cechg charakterystyczng. Nie bedg to wiel-
kosci state, poniewaz z uptywem czasu zmienia
sie szereg czynnikdédw wplywajgcych na zuzycie
tego lub innego surowca, przede wszystkim
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Zagadnienie obliczenia wielkosci zuzycia su-
rowcow do produkeji byloby w ten sposéb roz-
wigzane. Pozostaje jednak jeszcze zagadnienie
obliczania minimalnych zapaséw, jakie kazda
wytwérnia powinng mieé state na skfadzie. Wig-
ze sie ono ze stwierdzonymi odchyleniami maksy-
malnymi od norm zasadniczych dla poszczegdl-
nych surowcéw. Odchylenia te bowiem bedg mu-

Siiph o itwillai id ot iwiiyl Ir o b 6wk ol e it it Uy i lih
Zuzycie Zuzycie
Symbol N a z w a sgsUin o w iiceia wyliczone rzeczywiste
w kg w kg
30—000 Gliceryna. 469 892
30—001 Pentaerytryt 820 1271
30 —002 Weapno 293 244
30—003 Chlorek siarki :
Razem sur. do wyr. i uszl. zywic i olejdw . 1465 2407
30—100 Olej Iniany surowy i rafin. . 26365 27680
30—102 Olej tungowy (chifski ol. drzew.) 58 50
30—103 Olej rycynowy
30—109 Inne oleje tluste . =
Razem oleje ttuste 26423 27730
30 110 Kalafonia 20506 20753
30—111 Kopal Manila 293 450
30--112 Kopal Kongo 352 189
30119 Inne zywice naturalne . 586 895
Razem zywice naturalne 21678 22278
30120 Sole i estry kalafonii . 762 443
30121 Zywice ftalowe schnace ; 644 611
30124 Zywice fenclowe modyfikcwane 1523 1543
30--125 Zywice mocznikowe 937 99
30—129 Inne zywice sztuczne 1875 1533
Razem zywice sziuczne 7910 + 7390
30— 15 Chlorokauczuk
30 19 Inne spoiwa 259
30400 Zwiqzki kobaltu 18 2%
30401 Zwiqzki manganu 117 81
30402 Zwiqzki otowiu 234 167
30405 Kwasy naftenowe . : 359
30 —409 Inne surowce do wyrobu suszek
" Rezem surowce do wyrobu suszek 703 273
300500 Suszki kobaltowe : s X : : b 6 {vi
300 -501 Suszki manganowe 35 4
300502 Suszki otowiowe X 35 56
30509 Suszki wielometalowe i inne 88 71
Razem 58589 60209

1) rodzaj i charakter zapotrzebowan

 golnych grup odbiorcéw;

2) sprawno$é¢ zaopatrzenia w poszczegodlne su-
rowce;

3) metoda produkcji lub nawet tylko recepta na
poszczegdlne wyroby. :

Jak z powyzszego wynika, przemyst farb j la-
kieréw bedzie musiat réwniez i normy zuzycia
surowcow wliczyé do wielkosci, ktére fizeba be-
dzie planowac.

poszcze-

siaty byé pokrywane wiasnie ze statych zapaséw
magazynowych, Obliczenie wielkosci zapaséw
bytoby sprawg prosiq, gdyby planowana preduk-
cja odbywata sie w jednej wytworni, a planowa-
ne surowce lezaly w jednym magazynie. Wéw-
czas wystarczytoby obliczyé trzykrotne odchyle-
nie maksymalne w gére od normy, aby uzyskaé
wielkesci zapasu; jaki magazyn powinien posia-
daé stale poza normag produkcyjng. Przy dziesie-
ciu wytwérniach, ktére produkujg z posiadanych
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F55 af ire bty S e Rty il Sre s Sy i inehir s a- dlnise

Norma w % % ; Maksymalne od-

Symbol VRN T el PN z'uzycio ogolu' 5 ch.ylt.amcz c:d sred-
spoiw dc wyrobow’ niej w %% nor-

olejnych my zasadniczej
30—300 Biele cynkowe 03 — 20+ 20
30—301 Litopony 11,5 — 60+ 30
30—302 Biele fyfcmowe 1,6 } — 90+ 120
30—309 Inne biele mineralne 0,3 — G0+ 60
Razem biele mineralne 49 — 30+ 25
30—310 Zbtcienie chromcwe i cynkowe . 1,5 — 80+ 100
30—311 Zétcienie zelazcwe i oksydowe 2l — 50+ 50
30—312 Ochry 1,5 — 70+ 50
30—313 Umbry : . s 0,1 — 80200
30—319 Inne zétcienie | brunaty mxnerclne : 1,0 — 95-}-110
Razem zdéfcienie i brunaty minsralne . . . : 7,— — 35+ 30
30—320 Zielenie chromcwe, otowiane i cynkowe 0,3 R 90-1—‘18()
30—329 Inne zielenie mineralne 1,0 — 504 60
Razem zielenie mineralne 1,2 — 301430
30—330 Ultramaryny 0,2 — 50+ 10
30—331 Btekity paryskie 0,5 — 704+ 60
30—339 Inne btekity mineralne . 0,15 — 404 60
Razem biekity mineralne 0,8 — 40+ 40

30—340 Czerwien zelazowa- 11 — 30+ 30
30—341 Minia ofowiana 7,5 — 904160
30—349 Inne czerwienie i oranze min. 3 — 90140
Razem czerwienie i oranze min. 21,5 — 55+ 85
30—350 Sadze 0,7 — 50+ 50
30—359 Inne czernie mineralne 6,5 — 40+ 50
Razem czernie mineralne 7 { — 30+ 40
30—36 Inne farby suche mineralne . 0,1 * — 5051160
Razem farby suche mineralne &7 ‘ = Hiap
P =

u siebie zapaséw metoda taka oczywiscie za-
wiedzie. Trzeba przestudiowaé maoksymalne od-
chylenia od norm w poszczegdlnych fabrykach,
przyczem z géry wiadomo, ze bedg one duzo
wicksze od odchylenia obliczonego tgcznie, dla
wszystkich wytwérni. Zagadnienie to jest przez
nas obecnie studiowane,

Kwestia wysokosci minimalnych zapaséw su-
rowcéw nie ma bynajmniej obecnie zbyt wiel-
kiego znaczenia praktycznego. Przemyst pan-
stwowy farb i lakieréw jest w zbyt stabej sytuacji
finansowej, aby mégt sobie pozwolié na stworze-
nie zapaséw surowcdéw, odpowiadajgcych rze-
czywistym mirimalnym pofrzebom i stan ten po-
trwa jeczcze zapewne przez czas dluzszy. Dlate-
go w naszych planach obecnych przyjmujemy
jako zapas minimalny irzymiesiqczne zapofrzebo-
wanie na surowce krajowe i (ze wzgledu na trud-
nosci dostawy) szesc:omlesugczne na surowce za-
graniczne, chociaz, jak z powyzej przytoczonych
wielkosci odchylen maksymalnych od $rednich
zuzycia wynika, tak obliczone zapasy bynajmniej

nie wystarczq, aby usungé ciggle obecnie zdarza-
jace sie przestoje, wynikajagce z braku tego, czy
innego surowca.

O ile uzyskanie odpowiednich liczb dla tabeli
norm wymagato wykonania ogromne;j iloici skom-
plikowanych oblicze, o tyle stosowanie ich do
planowania bedzie proste i tatwe. Wystarczy
przemnozy¢ planowane ilosci produkcji przez
sp6tczynnik z tabeli norm grupowych, zsumowaé
odpowiednio ofrzymane w ten sposéb wartosci
i nastepnie mnozyé¢ je kolejno przez spdtczynnik
z tabeli norm szczegétowych, W ten sposdb
dwéch pracownikéw, dysponujgcych maszyng do
liczenia, bedzie mogto w przeciggu 2 dni obli-
czyé plan zaopatrzenia materiatowego 10 fabryk
farb olejnych, lakieréw i emalii.

W warunkach obecnych, gdy planowanie znaj-
duje sie w.- Polsee jeszcze ciggle w okresie nie-

mowlecego zgbkowania i polega narazie na za-

pisywaniu coraz wigkszych ilosci papieru cyfra-
mi o przewaznie niewielkiej wartosci uzytkowej —
wprowadzenie wprawdzie przyblizonej, ale

S
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i Farby suche mineralne
Symbol Nazwa surowca ?"i"de 1 fuzycle
wyliczone kg rzeczywiste kg
|
30--300 Biele cynkowe 22400 i 16586
30—301 Litopony 7156 f 4047
30—302 Biele tytanowe 995 ‘ 483
30—309 Inne biele mineralne 186 ' 78
L |
Razem biele mineralne . . 30489 i 21194
j
30—310 Zétcienie chromowe 933 | 846
30—311 Zoltcienie zelazowe i oksydowe 1680 ‘ 1437
30—312 | - @chry 933 | 1052
30—313 Umbry 62 { 150
|
30—319 Inne zétcienie | brunaty mineralne 622 l 478
- |
Razem zétcienie i brunaty minera'ne . g 2 : 4356 J‘ 3963
30—320 Zielenie chromowe 186 2
30—329 Inne zielenie mineralne 622 | 264
Razem zielenie mineralne 747 290
30—330 Ultramaryny 124 ; 102
30—331 Biekity paryskie 311 | 374
30—339 Inne btekity mineralne . 93 ‘ 206
Razem biekity mineralne 498 i 682
30—-340 Czerwien zelazowa 6845 13047
30—341 Minia otowiana 4667 ' 5653
30—349 Inne czerwienie i oranze min. 1867 - 1524
Razem czerwienie i oranze min. 13378 20224
30—350 Sc:dze 436 655
30—359 Inne czernie mineralne 4044 1908
Razem czernie mineralne 4356 2563
30— 36 Inne farby suche mineralne . 62 25
Razem farby suche min: 54134 48941

szybkiej metody obliczania zagadnienia napraw-
de bardzo skomplikowanego mozemy uwazac za
pewnego rodzaju sukces.

Jednak przyjeta przez nas metoda ma jedng
wade — nie odpowiada ogdlnym schematom,
przepisanym dla przemystu panstwowego. Dla-
tego naszym nastepnym zadaniem, miejmy na-
dzieje, ze nie trudniejszym, niz obecne obliczanie
norm, bedzie przekonanie odpowiednich czynni-
kéw o jej wartosci. -

Rezultaty wyzej omdéwione sq wynikiem pracy
zbiorowej,

Summary:

The author gives a list of raw materials, halt products
cnd products of varnishes industry, the statistic norms
of raw materials and the minimum amaunt required.

Résumé:.

L'aufeur donne la systématique des matiéres premié-
res, de produits intermédiaires et de produits de l'indu-
strie des vernis et la statistique des normes d'usage de
matiéres premiéres ef leurs stocks indispensables.
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Obrét handlowy farbami i lakierami

Golen Karcl — Gliwice.

W gospodarce $wiatowej obrét artykutami,
wchodzgcymi w zakres lakiernictwa, zajmuje po-
wazng pozycje.

Ogélna dginoé¢ do zabezpieczenia tworzyw,
a z drugiej strony rentownosé—stworzyty korzy-
stne warunki dla rozwoju przemystu lakiernicze-
go. Wprawdzie w Polsce od r. 1925 nastgpit
znaczny postep zaréwno w ilosciowych jak i ja-
koéciowych wynikach produkeyjnych, = uzyskane
jednak osiggniecia pozwalajqg stwierdzi¢, ze
w poréwnaniu z jinnymi panstwami, warto$¢ pro-
cukidw lakisrniczych wytwarzanych w Polsce wy-
raza sie b. matymi cyframi.

milionéw

dolaréw
U.S.A. wartosé produkcji w 1929 — 560
Niemcy = ,, yE 5 — 150
Anglia o 5% il ceniaesstnd0()
Francja w — 10
Wiochy W s iR e ()
Polska % % gl sl
Polska 1937 — 6

Obrét U.S.A. farbami olejnymi, emaliami, la-
kieramj i pokostami wyniést w. 1946 roku 900
milionéw dolaréw.

Niedcceniane u nas zagadnienie ochrony
obiektéw przed zniszczeniem, w sprzyjajqcych
korozji warunkach klimatycznych, wywotato nie-
zwykle wysokie straty, szczegdlnie w konserwa-
cji konstrukcyj i przedmiotéw zelaznych.

Upanstwowienie wytwérni  farb i lakieréw
zcentralizowato zbyt predukcj; w jednym osrod-
ku dyspozycyjnym. Z dniem 15.9.45 r. powotane
zostato Biuro Sprzedazy Farb i Lakierdw, ja-
ko branzowy Oddziat Centrali Handlowej Prze-
mystu Chemicznego.

Na wstepny okres pracy Biura Sprzedazy zfo-
zyt sie szereg niekorzystnych warunkéw, z kié-
rych przedz wszystkim nalezy wymienic:

1. brak surowcéw w wytwérniach .oraz ich

nieregularna i niedostateczna dostawa;

2. brak kapitatu obrotowego.

Ponadto kazda z wylwérni dostarczata wyroby
produkowane na- podstawie réznych recept.
W obawie ufraty odbiorcédw i zmniejszenia zau-
fania kazdy zakiad produkowat petny asorty-
ment farb olejnych, emalii i lakieréw, wynoszgcy
kilkaset cdmian, Jesli dodamy, ze na rynku jstnia-
ty setkj nazw, niejednokrotnie kilka dla tego sa-
mego artykutu, stworzymy sobie obraz trudno-
§ci w .organizowaniu zbyfu .

Charakterystyka zbytu.

- Sprzedaz farb, j lakieréw odbiega znacznie od
form zbytu przyjetych dla artykutéw masowych
... Lastosowanie farby olejnej, czy tez lakieru —
ma na celu konserwacje obiektu, wzglednie wy-
petnienie pewnych okreslonych wymagan tech-

nicznych, zas strona estetyczna stoi na dalszym
planie. Uzycie matowartoiciowego materiatu
jest bezcelowe, jesli uwzglednimy warto$é obiek-
tu malowanego, koszty prac przygotowaczych
i robocizne malarza. Kierujgc sie tymi czynnika-
mi, Biuro Sprzedazy ustala szczegdty, umozli-
wiajgce dostawe najwilasciwszej powtoki. Du-
Zym usprawnieniem w pracy jest znormalizowanie
wyroboéw, opartych na jednolitych receptach oraz
wprowadzenie symboli na dostarczane artykuty.
Dzieki Scistej wspétpracy Biura ze Zjednocze-
niem, osiggnieto pozytywne wyniki w specjali-
zacji zaktadéw, co zapewnito podniesienie wy-
dajnoéci i jakosci, pzy réwnoczesnym zwieksze-
niu rentownosci zaktadéw. Zjednoczenie, za-
jete zagadnieniomj produkcji, nie zawsze moze
wnikngé w pofrzeby odbiorcéw, w charakier
prowadzonych prac malarskich itp. Z tych po-
woddéw materiat do ustalenia programu produk;ji
(co wigze sig réwniez z zaopatrzeniem odpowied-
niego asortymentu surowcéw) opracowuje Biuro
Sprzedazy, kitére, przez bezposredni kontakt
z najpowazniejszymi grupami odbiorcéw  pro-
wadzi kontrole jakosci, przekazujgc Zjednocze-
niu ewent. reklamacje i wymagania rynku.
Dostawa artykutéw masowych, jak biel cynke-
wa, litopony, minia i ip., produkowanych wedtug
ustalonych norm technicznych, nie wysuwa spe-
cjalnych zastrzezen oraz nie wymaga uprzednie -
go uzgodnienia pewnych warunkéw z odbiorcq

Zakres dysponowania produkcjg.

Biuro Sprzedazy dysponuje na prawach wy-
fgcznosci produkcjg:
18 Zaktadéw, podlegtych Zjednoczeniu Przem.
Farb i Lakieréw i produkujgcych:
farby olejne, emalie, lakiery, rozcieficzal-
niki, (suszki) i tp.
pigmenty mineralne i chemiczne, ultrama-
ryng, minie i glejte otowiang, biel cyn-

“kowa.

2 Zaktadéw, podlegtych Zjednoczeniu Prze-
mystu Metali Niezelaznych i produkujgcych:
mineralne, ultramaryne, krede mielong.
4. Zoktadéw, podlegtych Zjednoczeniu Prze-
mystu Nieorganicznego i produkujgcych:
litopony: minie i glejte ofowiang, pigmenty,
biel cynkowq, minie i glejte otowiang.
Dostawy Biura Sprzedazy obejmujg panstwe-
wg produkcje zasadniczych grup towarowych:

farby olejne, emalie, lakie-

ry i tp. 70% produkcji

pigmenty mineralne 85% "
biel cynkowa 90% "
ultramaryna 95% "
lipotony, minia otowiang,

glejta 100% "

Reszte pokrywa przemyst prywatny .
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Sprzedaz na rynek krajowy Procentowy
; i e PR PR udziat w
Artyku't llcsé Vel | b sdtnil Aispipl e 5
1945 J b o 1947 obrotow.
! |
Farby olejne, emalie, lakiery olejno-zywiczne . ton 103,2 | 10478 812,8 51,4,
Emalie, ~lakiery nitrocel % - ‘ 98,6 60,7 8,2
Emalie lakiery spiryt. i = 29,6 30.8 2,3
Lakiery asfaliowe 5 — | 67,6 99,3 2,4
Pokost  sztuczny . — [ 158 — 76,3 3,9
Pigmenty minerclne 5 84,8 E - 25709 991,5 6,1
UHramdryna ; 11— 122 170,6 9,9
Biel cynkowa 5 1829 | 18166 | . 14411 10,2
Litopon 11,4 4427 221,9 1,2
Siarczan baiu » = | 354 Al 0253
Minia clowiowa o Sprzedaz przejeta
od 1.5. 1947 270.2 3,1
Glejta ctowicwa » ” ’ 38,7 04
kreda mielona 3 : ! : . e 7524 | 340 — 0,5
Zmywacze, pasty do polerowania, kity i inne = 55.8 3.9 0,2

Ze sprzedazy krajowej Biuro uzyskato obroty: wplywa na pokrycie potrzeb przemysiu metalo-

Od 1.X:—31.XI1.45 r: zh 15.826:000: — wg:
cen z 1937 r: zt. 545.700.—);

W r: 1946 — zt: 389.074.700.— (wg: cen z roku
1937 — zt, 8.054.690.—);

Od 1.I: — 30.6. 47 r: zt. 434.958:000:— (wg:
cen z 1937 r: — zt. 5.714.840.—).

Podane liczby obrotéw ilosciowych i wartoscio-
wych wskazujg, ze. przemyst lakierniczy, mimo
trudnosci surowcowych, zdobyt sig na duzy wy-
sitek i osiggnal szereg pozytywnych wynikéw.

Polkrycie zapoirzebowania.

Zapotrzebowanie na farby, emalie j lakiery
nie zostato dotychczas przez odbiorcéw skrysta-
lizowane. Zgtoszone przez pewne przemysty ilo-
$ci znacznie odbiegajg od rzeczywistych potrzeb.
Uwzgledniajgc jednak program produkcji dla

najwazniejszych konsum~ .w farb, dostawy
zwigzane z odbudowc . konserwacjq obiektéw
oraz przecigtne normy zuzycia — wymienione

w._ponizszym zestawieniu iloSci mozna przyjgé
jako realne.

Bardzo wysoki deficyt w zakresie farb olej-
nych stwarza duze frudnosci dla szeregu gate-
zi przemystu, a przede wszystkim: taboru i sprze-
iu kolejowego, narzedzi rolniczych, stoczni, prze-

‘mystu hutniczeqo | weglowego oraz dla Minister-

stwa Komunikacji. W najblizszym okresie prze-
widujemy znaczng poprawe zbytu tak jokoscic-
wo jak i ilo$ciowo — dzieki zakupieniu zagra-
nicqg wiekszych partij zasadniczych surowcéw,

Dostaw pokostu Inianego, celem wtasciwzgo
pod wzgledem  gospodarczym  wykorzystania
skromnych ilosci oleju Inianego ordz wyelimino-
wania przygotowania farb sposcbem re-
cznym' — dolychczas nie podjeto.

Niski poziom: ilosciowy produkcji lakisréw,
emalii nitrocelulozowych i spirytusowych ujemnie

wego, motoryzacyjnego, drzewnego, skérzanego
i hutniczego. Brak na rvnku farb wapiennych
wywotuje trudnosci w pracach budowlanych:

Istniejgcy na odcinku farb zelazowych niedo-
bér mozna usungé przez wykorzystywanie do ich
wyrobu materiatéw odpadkowych, znajdujgcych
sie w bardzo duzych ilosciach w przemysle hut-
niczym. Uruchomienie produkcji farb zelazo-
wych z surowcéw odpadkowych, niezaleznie od
zaspokojenia rynku wewnetrznego, stworzy duze
nadwyzki eksportowe.

Odbiorey.

Wobec istniejgcego deficytu w pokryciu zapo-
trzebowania, zbyt szeregu artykutéw objgty
jest reglamentacjg.

Biuro Sprzedazy, wspdtpracuje z wiladzami
nadrzednymi w planowym i uzasadnionym roz-
dziale towaréw, realizuje przydziaty .

a) bezposirednio na farby olejne, emalie i la-
kiery oraz na przesytki wagonowe arty-
kutéw masowych,

b) za posrednictwem Oddziatéw Centr, Handl.
Przemystu Chemicznego na ilosci ponizej
10 ton.

Tcwary, przeznaczone dla prywatnego rynku,
kierowane sq do Oddziatéw C.H.P.Ch,

Eksport.

Czofowe miejsce w eksporcie produkeji prze-
mysfu chemicznego zajmuje biel cynkowa.
W okresie od r. 1936 — 1938 eksport
cynkowej wynosit 8 —.10.000 t, rocznie.
Przemyst bieli cynkowej osiggngt powazny
sukces, e s e SEesds
Produkcja ,,Huty Feniks" ‘w Bedzinie zostala
podwojona i osigga tgcznie z produkcjg ,Hu-

bieli
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| Zapotrze- *
Produkcja | i r Niedobér
| bowanie
Artykut roczna Jas w wzgl. Uwagi
w tonach f nadwyzka
| w tonach
; , —

Farby, emalie, lakiery olejno-zywiczne 2000 6000 — 4000 Brak oleju Inianego,
| drzewnego, asortymen-
| tu najwazniejszych zy-
| wic sztucznych i pod-
| stawowych pigmentéw.

Emalie, lakiery, kleje nitrocel. 150 600 4505 | Brak rozpuszczalnika,

| |
‘ | plastyfikatoréw i trwa-
| tych pigmentéw organ.

Emalie, lakiery, politury spiryt: OF= 400 | —330 |Brak szelaku i kopali.

Pigmenty mineralne i orgcniczné 2400 ‘ 7 000 4 600 Brak barwnikéw orga-
| nicznych, chromiandw,
aparatury do  wyrobu
farb zelazowych.

Ultramaryna 600 1200 — 600 Utrzymanie i zwigksze-

nie produkeji uzalez-
nione od dostawy kao-
linu z zagranicy.

Biel cynkowa 12000 | 3000 | 49000 | Produkcja zalezna od

dostaw cynku.

Litopony 1800 800 -+1000  Produkcja zalezna od

dysponowania szpatem
mielonym. Zwiekszenie
wydajnosci dzigki uru-
chomieniu produkcji w
w ,Silesii w Zarowie.
Minia i glejta otowi

U 2 600 2000 4600 | Produkeja  zaleina od
dostaw otowu.

Obroty z poszczegblnymi grupami odbiorcéw ty Marta”’ w Olawie (podlegte Zjedn. Przem.

w okresie od 1.I. — 30.VI. 1947 r,

Procent
© dbiiorca Qbrof udziatu
wotys. 2ty globalnym
obrocie
1 Przemyst Panstwowy 244 610 — 56,2
2 | Ministerstwo Komunika-
cji : 2 ; 75447 — 17,4
3 | Oddziaty C. H. P. Ch. . 41749 — | 9,6
4 | Instytucje Panstwowe . 24 816 — 5,7
5| Akcja Wiejska (Spotem ‘
jPICsH e ; 20574 — | 4,7
6 | Wojsko . 3 4 12677 & 2,9
7 | Inni (Spétdzielnie P.C.H. "
Samorzqdy, Hurtownie. 3
Uprzyw.) 15185 — | 3,5
Razem 434 958 — | 100 %
Liczby powyzsze ilusirujq, jok wazng role spel-
niajg rozprowadzane towary. Podstawowe czynniki
naszej gospodrki—przemyst i komunikacja party-
cypuja w 73,6% obrotéw Biura.

Farb i Lakieréw) oraz ,,Polskich Zaktadéw Prze-
mystu Cynkowego’ w Bedzinie (podlegte Zjedn.
Przem. Metali Niezelaznych) przedwojenny po-
ziom t.j. okoto 12.000 ton rocznie.

W r. 1946 wywiezlimy tqcznie 5.300 ton bie-
li cynkowej w okresie od 1.I. — 30.6.1947 r.
eksport wzrést do 4.050 ton (warto$é ca 125
milionéw ztotych), do konca biezgcego roku prze-
widujemy eksport dalszych 4.800 ton.

Podkresli¢ nalezy, ze niezaleznie od wzrostu

obotéw eksportowych, — rozszerzono zasigg ryn-
kéw zbytu: Szwecja, Z.S.S.R., Dania, Anglia,
Finlandia, Szwajcaria, Holandia, Norwegia,
i Palestyna.,

Poszukiwany na rynkach lipoton znalazt tfat-
wy zbyt. W r. 1946 eksport litoponu wyniést 1.090
ton (wartosé zt. 19.700 tys.) i skierowany byt do
Szwecji, Z.S.S.R., Danii i Szwajcarii. W roku bie-
zgcym przewidujemy eksport w ilosci ca 800 ton
litoponu,

Ponadto w ostatnim okresie wyeksportowali-

$my 150 ton minii olowiowej do szkta. O ile do-
stawy ofowiu utrzymajg sie w dotychczasowej
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wysokosci, uzyskamy do konca roku nadwyzke
eksportowg w wysokosci 450 ton minii,

Najblizszy okres zwiekszy znacznie role | za-
dania przemystu lakierniczego oraz obowigzki
naszego Biura,

Zmiana struktury gospodarczej kraju, rozsze-
rzone wybrzeze, odbudowa portéw, transportu
i osiedli narzucg nowe potrzeby i wymagania.

Wypetnienie planéw uzaleznione jest przede
wszystkim od rozwigzania zagadnienia dostawy
surowcow,

Summary:

The author states the value of the world production of
paints and varnishes, describing what and how much the
Sélling Department of this industry-distributes, he also gi-
ves the amount required for the home market and for
export.

Résumé:

L'auteur présente la valeur de la production mondia-
le des peintures et aussi les données concernant la de
mande du marque intérieur et de |'exportation.

Potrzeby surowcowe przemystu farb i lakieréw w Polsce
JAN ZUROWSKI

Wstep

W momencie przejmowania wytwérni przez
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw, stan
tego przemystu przedstawiat sie nastepujgco:

Z fachowcéw pozostata tylko nieliczna grupa.
Wywiezione zostaly cenniejsze urzgdzenia labo-
ratoryjne, ksiegozbiory fachowe i materiaty sta-
tystyczne oraz nowoczesne urzgdzenia technicz-
ne. Pozostaty jedynie maszyny i urzgdzenia ty-
péw dawniejszych.

Na remanenty fabryczne skiadaty sie przewaz-
nie produkty najmniej wartosciowe: gdyz cen-
niejsze ulegty rabunkowi przez okupanta.

Wobec takich zniszczen rozwéj przemystu farb
i lakierow wymagat duzego wysitku organéw
kierowniczych.

Surowce stosowane w produkcii.

Aby da¢ wyobrazenie o réznorodnosci pod-
stawowego asortymentu surowcow, jakimi winny
rozporzgdzaé wyiwdrnie lakieréw w celu umozli-
wienia fej produkcji petnej gamy wyrobéw bran-
zowych, przedstawiam ponizej w zarysie najwaz-
niejsze typy tych materiatéw:

Okres, w kiérym na zasadnicze surowce do
wyrobu lakieréw sktadato sie zaledwie kilka pod-
stawowych artykutéw, a produkcja ograniczata

sie do paru najprostszych gatunkéw farb, ming!

bezpowrotnie. Na zmione tego stanu rzeczy
wptynat catoksztatt rozwoju techniki, a przede
wszystkim rozrost komunikacji morskiej i ladowej
oraz osiggniecia w dziedzinie tworzyw syntetycz-
“nych.

" Obecnie przemyst farb i lakieréw wymaga na-
stepujgcych materiatéw wyjsciowych:

a) Oleje roslinne z Inianym na czele. Od
éwieréwiecza coraz szersze zastosowanie
znajduje olej drzewny (tungowy, chinski),
ktéry stat sie obecnie obok oleju Iniane-
go nieodzownym sktadnikiem wielu wy-
malowan, zwlaszcza najwazniejszych pod
wzgledem gospodarczym, a m. in. rdzo-
chronnych. Role oleju tungowego spetniac
moze réwniez olej oiticica lub preparowa-

ny olej rycynowy. Oleje nieschngce, jak
bawetniany j stonecznikowy nie nadajg
sie do przercbu na lakiery Natomiast po-
zgdane bytyby, w braku juz wymienionych
olejéw, dostawy olejéw konopnego i ma-
kowego lub perilla oraz sojowego,

b) Zywice:

1) naturalne. Jako$é lakieru i jego trwato$é
zalezg w duzej mierze od jakosci uzytej zywicy.
Ze stosowanych w lakiernictwie naturalnych zy-
wic, wigkszos¢ stanowig produkty egzotyczne,
jak szellak, kopal, zywica damarowa itd. Z pro-
duktéw naturalnych ,znajdujgcych sie w Europie,
pewng role gra jedynie kalafonia.

2) syntetyczne.

Dziedzina syntezy zywic lakierowych znajduje
sie w petnym rozwoju i dostarcza co czas pewien
nowych asortymentéw tworzyw. Najwazniejsze
typy ich sg nastepujgce (w ujeciu Dr A. Gretha,
przedstawionym w jego dziele pt. ,Kunstharze
als Lackrohstoffe — Kunststoffe' Nr 6, 1938, stro-
na 129):

A. Zywice polikondensaty:

I. fenolowe twardniejgce;

a) rozpuszczalne w spirytusie, twardniejg-
ce pod wptywem gorgca i katalizato-
réw,

b) rozpuszczalne w weglowodorach aro-
matycznych, twardniejgce,

c) rozpuszczalne w wegiowodorach aro-
matycznych, uplastycznione, twardnie-
jace.

2) czyste zywice fenolowe — nowolaki,

3) zywice z fenoli alkilowanych,

4) zywice terpenofenolowe,

5) zywice modyfikowane fenolowe.

Il. Zywice karbonylowe — produkty konden-
sacji aldehydéw i ketonow.

Ill. Zywice mocznikowe.

IV. Zywice alkidalowe (estryfikowane):

1) czysto gliptalowe, ;

2) modyfikowane z dodatkiem nieschngcych

kwaséw ttuszczowych,

3) modyfikowane z kwasami tuszczowymi

schngeymi, ‘ '
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4) modyfikowane z kwasami zywicznymi, zy-
wicami i kwasami ttuszczowymi.

V. Estry mieszane fenolu i zywic (kwaséw).

VI. Zywice — estry kombinowane kwasu ma-

leinowego.

B. Zywice polimeryzaty:

|l. Kumaronowe,

Il. polistyrolowe,

Ill. poliwinylowe,

IV. poliakrylowe, _

V. polimery mieszane,

VI. pochodne butadienu i innych olefinéw, po-
chodne kauczuku.

c) Sykatywy.
Pod nazwg tq rozumie sie zwigzki - che-
miczne, prawie wylgcznie sole metali ciez-
kich (Pb, Mn, Co) i kwaséw ttuszczowych
zywicznych i naftenowych, ktére dodaje
si¢ do olejéw, aby przyspieszyé tworze-
nie sig¢ btony malarskiej z oleju.
Rozpuszczalniki i rozcienczalniki:
Sq to plyny przewaznie tatwo loine, roz-
puszczajgce spoiwa i dodawane do lo-
kieréow celem nadania im odpowiedniej
konsystencji. Dodatek ten utatwia prace
naktadania pedzlem lub pistoletem po-
wioki lakieru, poczym szybko sie ulatnia.
Z rozpuszczalnikéw szerzej stosowanych
wymieni¢ mozna rézne gatunki benzyn la-
kowych i produkiéw -weglopochodnych,
octany, aceton, alkohole i terpentyne.
Poza tym uzywane sq najrozmaitsze typy
rozpuszczalnikéw, bedqgce produktami od-
p'.qdkowymi wielkiego przemystu _orga-
nicznego.

d)

Barwidta: =

Zastosowanie znajdujg zaréwno barwni-
ki organiczne, jok i farby ziemne, tlenkj ze -
laza, chromiany otowiu, btekity mineral-
ne. ultramaryna, minia, biele cynko-
wa i tytanowa, litcpon, blanc fixe i wiele
innych
f) Inne surowce:

Duze zastosowanie, jakie obecnie majq
lakiery nifro i acetylocelulozows, wytwo-
rzyto odrebng gatgz przemystu lakiero-
wego. Surowcami sg fu nitro i acetyloce-
luloza réznych odmian. Niejednokroinie
uzywa sie starych filméw, specjalnych roz-
puszczalnikéw, kiérych na rynkach $wiato--
wych istnieje ogromna ilo$¢ oraz tzw. pla-
styfikatorow, np. ftalan dwubutylu itp.
Wszystkie stosowane tu surowce sg pro-
duktami wielkiego przemystu chemiczne-
go — organicznego.

Stan i mozliwosci zdopairzenia
w surowce pochodzenia krajowege.
Z surowcéw omowionych: wyzej zadalajgco
zaczyna przedstawiaé sig produkcja krajowa:
a) zywic naturalnych — kalafonii,
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b) zywic syntetycznych — nowolakéw i bal-
toli,

c) rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikow —
benzyny lakowej ,toluolu, ksylolu, - sol-
wentnafty, terpentyny i niektérych alkoholi

-~ w niewystarczajgcej ilosci.

d) - pigmentéw—bieli cynkowej, minii ofowia-
nej, ultramaryny, zieleni chromowej, bie-
kitéw cjanowych i litoponu, ,

e) nfirocelulozy i réznych gatunkéw paku.

Z podslawowych surowcéw, kitére decydujg
o ilosci i jakosci wytwarzanych farb j lakisrow,
a ktérych produkcja w kraju moze by¢ bez wiel-
kiego stosunkowo wysitku rozwinieta, najwazniej-
szy jest olej Iniany. Postawienie tej produkgji
na wlasciwym poziomie zalezy wytgcznie, w do-
brze zrozumiatym interesie narodowym, od roz-
woju uprawy Inu, kitérg bezzwlocznie powinny
zaczqé popieraé z peing energig miurodajne
czynniki. Dla pefnego pokrycia zapotrzebowa-
nia przemystu lakierowego u nas potrzzba jest
okoto 5.000 ton oleju Inianego rocznie. Zapotrze-
bowanie to obecnie pkrywane jest zaledwie
w czesci, Obok oleju Inianego nie bez znaczenia
dla przemystu lakierowzgo jest olej konopny.
Obecnie uprawa ta zostata zaniedbana. Nalezy
przy tym podkreslic, ze mamy u nas wyjatkowo
sprzyjajgce  warunki klimatyczne dla uprawy
Inu.

Oparcie produkeji farb i lakieréw o olej Inia-
ny nie ozndcza bynajmniej zahamowania poste-
pu w metodach fabrykacji, gdyz mimo pojawie-
nia sie na rynkach ilosci réznych produktéw za-
stepczych do tabrykacji farb i iakieréw, olej Inia-
ny nie stracit i nie straci swego dominujgcego
znaczenia.

Znacznie bardziej zawitym problemem, ktére-
go rozwigzania domaga sie przemyst farb i la-
kierow, jest sprawa produkcji zywic syntetycz-
aych w kraju. o

Z wielkiej ilosci uzywanych w przemysle lakie-
rowym sztucznych zywic, najwieksze u nas zapo-
frzebowanie istnieje na zywice typu alkidalowe-
go fj. modyfikowane pochodne kwasu ftalowzgo,
estryfikowanego najczesciej peniaerytrytem lub
gliceryng W krajach, posiadajgcych silnie roz-
winiety przemyst organiczny—chemiczny, zaréw-
no pentazrytryt jak i kwas ftalowy sa pdifabry-
katami, wyrabianymi masowo.

U nas zaden z tych produktéw nie jest dotqd
wyrabiany, a import natrafia na frudnosci Wobec
tego nasuwa sig konieczno$¢ podjecia fej pro-
dukcji w kraju. Poniewaz surowce do wyrobu tak
kwasu ftalowego — naftalen, jok i pentaeryiry-

~ trytu — aldehydy octowy i mréwkowy sq fatwo

dostepne w kraju, wystarczy wigc zakupi¢ zagra-
nicg odpowiednia aparature i zainstalowaé jg
w jednej z istniejgcych wytwérni Zjednoczenio
Przemystu Farb i Lakieréw. Wobec duzego zapo-
trzebowania na zywice sztuczne w kraju oraz
mozliwosci eksportu tych zywic, inwestycje takie
zamortyzuja sie w krétkim czasie. '
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Obecny stan fabryk i produkcji.

W ramach Zjednoczenia Przemystu.Farb i La-
kierow czynnych jest 17 zaktadéw, produkujg-
cych farby i lakiery, biel cynkowq, minig oto-
wiang, glejte, ultramaryne i farby mineralne.
Produkcja farb i lakieréw wynosi obecnie okoto
200 ton miesiecznie. Produkcja ta stanowi zale-
dwie 359% obecnej zdolnosci wytwérczej fabryk.
Niski stan ilosciowy i jakosciowy produkcji spo-
wodowany jest jedynie brakiem odpowiednich
surowcoéw w dostatecznej ilosci. Specyficzne wa-
runki i wymagania przemystu lakieréw nie po-
zwalajg fabrykom na stworzenie duzych zapa-
séw gotowych produkiéw, a z drugiej strony fa-
bryki muszg posiada¢ stale na skfadzie przy-
najmniej trzymiesieczny zapas surowcow wzgl.
potproduktéw 200 rozmaitych artykutéw.  Arty-
kuty te zuzywane sg w miare wykonywanych za-
mowien i powinny by¢ stale uzupefnione,

Obecna produkcja farb j lakieréw oparta jest
w duzej mierze na poniemieckich zapasach su-
rowcdw, kidre sie konczg. Wskutek niemoznosci
otrzymania odpowiednich surowcéw, stopniowo
nastepuje zahamowywanie produkcji lakieréw
do specjalnych celéw. Stan ten grozi katastrofg
i wymaga bezzwiocznej pomocy w formie impor-
iu nieodzownych surowcéw, ktérych produkcja
krajowa jest niewystarczajgca, wzglednie uru-
chomienie jej wymaga diuzszego czasu.

Nie nalezy dopusci¢ do importu gofowych wy-
robéw, kitére nasz przemyst, dysponujgc whasc'-

ZoE o Seil

Wymalowania

(,,Peinfures, Pigments,

Wymalowania cchronne, antibiotyczne — an-
tifouling zanurzonych czesci statkéw, zawierajg-
ce trucizny, tworzqg zwykle powtoke zewnetrzng,
wykanczajgcg na zagruntowaniu przeciwrdzew-
nem i spetniajg swojq role przez dziatanie:

a) toksyczno - chemiczne, polegajgce na stop-
niowym, powolnym rozpuszczaniu sie zawar-
tych w nich trucizn w wodzie morskiej;

b) biochemiczne, jesli zawierajg preparaty, roz-
puszczajgce skorupki wapienne i scinajgce
substancje albuminoidalne, wydzielane przez
organizmy zywe, przyczepione do statkéw;

c) tizjologiczne: zalezne od okreslonych wia-
snoséci optycznych (zdolno$é¢ odbicia $wiatta,
barwa);

d) fizyko - chemirzne i fizyczne, powodowane
przez twardo$é, nieprzenikliwos$¢, przyleganie
jednorodnoéé i gtadko$é powtoki;

e) czysto meachaniczne przez zltuszczanie, od-
tupywanie sie zewnetrznych warstw powtoki,

wymi surowcami i pierwszorzednymi fachowcami,
z tatwoscig produkowaé potrafi.

Podstawowq sprawq dla zapewnienia jakos-
ciowego i ilosciowego rozwoju przemystu lakie-
row w Polsce jest zaopatrzenia go w surowce,
przede wszystkim w oleje Iniany i tungowy oraz
zywice syntetyczne typu alkidalowego,

Zapotrzebowanie na wyroby naszego Zjedno-
czenia ro$nie w postepie geometrycznym i to dla
czléw podstawowych pod wzgledem gospodar-
czym, jak budowa taboru kolejowego | konser-
wacje konstrukcji naszych hut kopali i poriéw.

O ile zagadnienie regularnej dostawy wystar-
czajgcych ilosci whasciwych surowcéw lakiero-
wych nie zostanie zatatwione w jak najkrétszym
czasie, bedziemy zmuszeni sprowadzaé gotowe
lakiery zza granicy, nie chcgc dopuscié do nisz-
czenia naszych débr narodowych.

Summeaiy: The author mentions the raw materials used
in the varnish indusiry and of the time the possibility of
suppling this indusiry with such. He also writes about the
state of the varnish indusiry in Poland and the chief du-
rection of its future development.

Risumé: L'aufeur donne l'‘assorliment des matiéres
premieres ufilisées dans l'industrie des peintures et vernis
et considére les possibilités de pourvoir cette industrie en
matieres premiéres. |l décrit I'état de I'industrie cles pein-
fures et vernis en Pologne et les lignes les plus importan:

tes de son développement.

| AT A

,,Antifouling"’
Vernis”, Nr. 2-10/47)

co mozna osiagngé przez odpowiedni dobér
jej sktadnikow.

Czas dziatania wymalowan antifouling zalezy
od okresu, w ciggu kiérego trucizny metaliczne,
organiczne, czy mieszane mogq wytworzyé w po-
blizu pewiok ochronnych obszar zatruty, przeciw-
dziatajgcy przyczepianiu sig morskich zyjatek, ich
sporéw, embrionéw, larw i jajeczek do kadtuba
statku. ‘

Zabéjczo dziatajg na flore | faune morskg so-
le miedzi i rteci; ich skuteczno$¢ zalezy od steze-
nia i stopnia oraz od warunkéw, w jakich sg ab-
sorbowane. W wypadku frucizn nierozpuszczal-
nych, np. siarka, skuteczno$¢ zalezy od stopnia
rozdrobnienia.

Wedtug patentu amerykanskiego z 1944 r. do
wymalowan antifouling nalezy stosowaé lakiery
na podstawie zywic sztucznych, zawierajgce spe-
cjalne plastyfikatory, zbadane | wybrane w celu
trwatego ufrzymania powloki w stanie przepusz-

czalnoéci dla wody morskiej, pozwalajgczgo na
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uwalnianie zawartych trucizn w optymalnej ilo-
sci i z optymalng szybkoscig.

Jednocukrzany Ca, Sr i Ba rozpuszczajg wa-
pien muszlowy, amidy | cjanamidy metali alka-
licznych i mefali ciezkich, strgcajg substancje biaf-
kowe, dzieki ktérym liczne elementy zooplankfo-
nu przyczepiajg sie do zanurzonych czesci stat-
kow.

Najczegsciej stosowana w wymalswaniach an-
tifouling jest barwa czerwona i zielona, odcienie
jasne, Sprawa fototropizmu morskich zyjgtek nie
jest jeszcze dokiadnie wyjasniona. Zanieczysz-
czenia przez orgdnizmy zywe pojawiajg sie na
takich czesciach kadtuba statku, ktére utatwiaja
przyczepienie, a wiec w zatamkach i szczelinach,
wystepach i ostrych katach; nastepnie zyjgtka
sadowig sie na obwodzie i wreszcie pokrywajg
szczelnie nawet plaskie | gtadkie powierzchnie.
Przy duzej szybkosci statku przyczepianie sig jest
uniemozliwione przez prady wodne; wg. J. H.
Ortona wiekszo$¢ larw nie moze osigéé na kadtu-
bie przy szybkosci 15 wezléw. Walka z mikroor-
ganizmamj jest utrudniona jeszcze i przez to, ze
muszelki pierwszej warstwy, zatrutej przez po-
wioke ochronnng antifouling, stuzg joko punkt
przyczepienia dla nowych warstw,

Niezmiernie trudne jest zabezpieczenie okretow
wojennych: statki handlowe majg krétkie postoje
i poruszajq sie z niezmienng szybkoscig, krgzow-
niki i pancerniki spedzajg wiekszg czeié swojej
egzystencji w portach, wyruszajg na morze nie-
spodziewanie, szybko$¢ ich jest bardzo zmienna.
Trudno wynalezé sktad powtoki zewnetrznej wy-
malowania antifouling, kiére-by zabezpieczyto
kil okretu od zywych zanieczyszczen.

Zywicq najczesciej stosowang do lakieréw an-
tifouling jest kalafonia, z trucizn najwieksze za-
stfosowanie majg: acetoarsenian, arsenin, tlenek
i podtlenek Cu., arsenin, tlenek, dwuchlorek (sub-
limat) sulfocjanek i cjanek Hg, arsenian ; siar-
czan otowiu, Przy ustalaniu sktadu nalezy sie kie-
rowaé doswiadczeniem.

Dla przyktadu podamy skiad powtoki, stoso-
wanej przez francuskg marynarke wojenng.

T

Stk dEniinke llos¢ kg na | Zawcrtosé
100 kg lak.

Arsenian Hg : . . & 3 Rte¢ 1 900

Zwiazki miedzi.

1. Aceto-arsenian . . 9 Miedz 14 300

2, Sulfocjanek . . . 9 Arsen 4300

BRCUS ORI RSE o 9 ;

Tlenek Zelaza ', '.° . 20 Cjan 1900

Lakier rozcieficz. 50

Dla wszystkich statkéw o matej wypornosci
stosuje sie recepte o wiekszej zawartosci arsenia-
nu Hg (7%). Badania, ustalajgce wptyw zywych
zanieczyszczen na szybkos$é okretu i ilosé zuzy-
wanego opafu, wykazaty, ze np. krgzownik
.Bretagne’ pa 7-miesigcach pobytu na morzu zu-
zywat przy szybkosci 10 weztéw o 60 ton wegla
zas kontrtorpedowiec ,Sakalave” przy 12
weztach o Y6 ton mazutu na dobe wiecej
co odpowiada wydatkowi 80.000 fr. i

Statek ,,Fantassin na specjalnych préobnych
rejsach bezposrednio po oczyszczeniu kadtuba
osiggat 17,5 wezta, z zanieczyszczonym zas kad-
tubem i $rubami zaledwie 15 weztéw, przyczym
droga, ktérqg zdolny byt przebyé, spadta do 0,68
pierwotnej diugosci, a ilo$¢ zuzytego opatu
wzrosta o 55 %. ‘

Jest to zrozumiafe, gdyz opdér powodowany
przez farcie jest proporcjonalny do kwadratu szyb-
kosci, zas wspotczynnik tarcia wzrasta szybko przy
zanieczyszczeniu zanurzonej czesci statku, Bla-
chy zelazne: ktérymi obite jest dno statku, nalezy
zabezpieczyé przeciw korozji przez ocynkowanie.
Nie mozna stosowaé w tym celu glinu, gdyz sole
Cu i Hg, uzywane w wymalowaniach antifouling,
dziatajg na glin. Wymalowania zanurzonych
czeici statkéw powinny mie¢ nastepujace za-
lety:

1) tatwos¢ zastosowania i rozprowadzenia;
2) szybkos$é schniecia;

3) przyleganie, elastyczno$é, nieprzenikliwosé

w sfosunku do wody morskiej, ochrono

_przeciw korozji j zywym zanieczyszczeniem;

4) odporno$¢ powtfoki wewnetrznej na (im-
pregnacje przy wymalowaniu zewnetrz-

nym,

Kadtub statku powinien byé doktadnie oczysz-
czony przed wymalowaniem, Nalezy unika¢ utle-
niajacego dziatania powietrza i nakiadaé war-
stwe zewneirzna na pare godzin przed wyjsciem
statku z zatoki. Lakiery antifouling nalezy stoso-
waé po doktadnym wymieszaniu celem uniknie-
cia strat aktywnych sktadnikéw.

Budowa okretéw wojennych i statkéw handic-
wych pochtfania olbrzymie sumy j wymaga dlu-
gich okreséw pracy, nie nalezy wigc lekcewazyc
zadnej czynnos$ci, ktéra przyczynia sig do ich
trwatosci. Stosowane ostatnio prébne wymalowa-
nia z dodatkiem DDT daty fylko cze$ciowo wyni-

" ki dodatnie. Badania w tej dziedzinie trwaijaq.

Z. R
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W. BRYTANIA

FARBY ANTYMOMNOWE | TYTANOWE
»Industrial Chemist”, August, 1947.

Zapotrzebowanie na farby biate o duzej zdol-
nosci krvcia zostalo zaspokojone przez zastoso-
wanie TiOy (anataz i rutyl) i SbyOs. Pigmenty ty-
tanowe z anatazu muszg byé stosowane ostroz-
nie. bo lakiety sporzadzane na ich podstawie
majg wtasnosé kredowania, co powoduje peka-
nie powlok wymalowan. Pigmenty tytanowe
z odmian rutylu sa prawie wolne od defskiu kre-
dowania i przy silnych rozdrobnieniach wykazu-
ja duze zdolnosci krycia. Naicenniejszy z poprze-
dnio wymienionych — pigment antymonowy,
Sbo03, daie efekt wzmacniaigcy; obydwa ostat-
nio wvmienione piagmenty nadajqg sie do wyrcbu
biatych i kolorowych lakieréw wykanczajgcych.

Podobny rozwéi wykazujg pigmenty kcioro-
we. Szereqg farb ziemnych mozna zasigpic przez
rozdrobnione syntetvczne tlenki zelaza o dosia-
tecznei trwatoici; tlenki te nie nadaig sig iednak
do wvrobu farb oleinych ze wzaledu na stopieri
rozdrobnienia.. State obciazniki, dodawane
poprzednio w celu obcigzenia i zredukowanic
kosztéw. graig obecnie role réwnowazneao
sktcdnika. np. witeryt. BaCO3 zmnieisza zdcl-
noéé kredowania i zwieksza trwatosé piamzntdw,
tatwo podleaaiacych rozkladowi w $rodowisku
kwasnym.

W przemvile lakierniczym znaiduje zastoso-
wanie szeroki wachlarz syntetycznych pigmentéow
orgcinicznych, Przemyst Farb i Lakisréw ocenia te
preparaty na podstawie ich wtasnosci fizycznych,
ktére mezna ustalié przy produkowaniu. Istnieie
duza liczba takich pigmentéw, odpowiednich do
uzytku bez dodania biatvch lub innvch barw-
nvch piomentéw. nie nadaia sie jednak one do
uzyskiwania odcieni pastelowych. Nowoscig
w tej dziedzinie sq niebieskie i zielone ftalociania-
ny — daig one dslikatne odcienie pastelowe,

poréwnvwalne z osigganymi przy pomocy farb-

ziemnych.

Organiczne pigmenty barwnikarskie od czasu
pierwszei woiny $wiatowei przeszly przez okres
sprzegania dwuazowanych baz z:

1) p — naftolem, np. czerwien Lihtol RL;

2) kwasem betaoksynaftoesowym (kwas 2, 3
hydroksy naffoesowy)—Czerwien 2B i 4B:

9

3) ze specjalnymi arylanilidami z szeregu
naftolu AS np. szybko schnaca trwata
czerwien FRL, F4RH, rubin FDH, przewaz-
nie odcienie czerwone i szkarfatne.

Zétte pigmenty z serii Hansa, skladaigce sie

z bazv dwuazowanej, sprzeanietej z acztocce-

tanilidem, wzg.—odpowiednich homologéw i chlo-

ro pochodnych, sg specjalnie cenne dzigki szyb-
kiemu wysychaniu, nie trujgcemu charakterowi
i odpornosci na alkalia.

Nie udato sie dotychczas rozklasyfikowaé
pigmentéw w sposéb zadawalajgcy, Wprowa-
dzenie jcakiejkolwiek systematycznej nomenkla-
tury w tej dziedzinie napotyka wcigz jeszcze na
ogromne frudnosci.

Technika wymalowan.

Zmechanizowana produkcja fasmowa samc-
chedéw, wagonéw, samolotéw itp. wymaga zasto
sowania szvbkoschngcych lakieréw nitrocelulo-
zowych, naktadanych metodg natryskowq. Pro-
ces suszenia przyspieszano dotvchczas w hali ni-
skich temperatur. Ostatnig zdobyczg przy wy-
kanczaniu samochodéw jest zastosowanie lakie-
réw piecowych i zmniejszenie liczby powlck
wymalowan.

Przy tym systemie ofrzymuje sie powfoki frwa-
te i odporne na zniszczenie. jest on jednak bar-
dzo kosztownv. Zostosowanie lakieréw nitrocelu-
lozowvch skrécito czas suszenia wvmalowanvzh
przedmiotéw z dni do godzin. Zastosowanie la-
kieréw piecowych pozwoli na znaczne przvsnie-
szenie procesu suszenia i zwiekszenie produkeji
dziennej.

Specyfikacja i normy.

Normy maig raczej praktyczny niz naukowy
charakter. Oparte sa na znanych wtasciwosciach
ré7neao rodzaiu materiatéw, odoowiadaiacvch
okredlonemu celowi. Farby i lakiery nie mogag
bvé rozpatrywane niezaleznie od charakteru po-
krywanie powierzchni oraz jokosci lakieréw uzu-
petniciacvch, Specviikacia lakieréw wvkancza-
jocych ma matg wartoéé dla konsumenta. jesli
sie nie podaje jednoczednie iakosci farby do
aruntowania i soosobu przvgotowania po-
wierzchni; wvkazuig fo np. prace anaielskieao
Komitetu Korozvinego Instviutu Zelaza i Stali
oraz brviviskieao Iron and Steel Research Asso-
ciation. Zostato dowiedzione, ze bez wlasciweac
przvootowania malowanei powierzchni naileo-
sze farbv zawodza i odwroinie, przv dnbrvm
przvactawniu powierzchni mierne srodki daja
zadawalajgce rezultaty.

Dobre osiggniecia przy stosowaniu nowych
materiatéw  zalezg od odpowiedniej techniki
malowania, ktérg musi okreslié wytwérnia farb
i lakieréow. Nalezy przy tym wykazaé wigksza
wiedze i dalej posunietq ostroznosc, niz przy
dawniej stosowanych farbach, .
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* Wytwarzanie farb i lakierow.

Wytwarzanie farb mozna rozpatrywaé tylko
w wielkim skrécie, Isthieje wyczerpujgca litero-
tura o zwilzaniu i tworzeniu dyspersji w ptynach
oraz o rozdrabnianiu pigmentéw, ktérs jesi jesz-
cze w stanie empirycznym. Wydaje sie iz ten
stan rzeczy bedzie trwat diugo wobec WIelkle;
hczby stosowanych spoiw i stale' rosngcej ilosci
pigmeniow.

Nowoczesne lakiery wykuncza;ace daja gtad:
kie powloki wolne od plam i gruzetkéw, Pigment
musj by¢ w tym celu doktadnie rozdrobniony
i zwilzany przez spoiwo. Termin ,,Tekstura", zro-
zumialy dla technologa farb i lakieréw, obejmu-
je pojecie gtadkosci j cienkosci powtoki oraz odi-
powiedniego rozdrcbnienia, Wiele zwilzajgcych
i dyspergujgcych $rodkéw znajduje sie na rynku,
ale zadnego nie mozemy nazwaé uniwersalnym,
gdyz w wiekszosci przypadkéw nadajg sie one
tylkc do okreslonych pigmentéw j spoiw.

Nowoczesne mefody rozdrabniania.

Nowoczesne metody rozdrabniania mozna
podzielié¢ na trzy zasadnicze klasy:

1) wttaczanie migkkich pigmentow do mas
plastycznych o duzej wiskozie, osiggaine
w ciezkich mieszalnikach pod cisnieniem
i w wysokiej .temperaturze. Takie dyspersie
mozna uzyskaé miedzy nagrzanymi walco-
mi, otrzymuje sie je dzieki ogromnej sile
rozrywajacej, wynikajacej z lepkosci spoi-
wa. Stosuje sie te metode przy wytwarza-
niu lakieréw nitrocelulozowych.

2) Mieszanie pigmentu ze spoiwem na masg
ciastowata, miekkq paste, ktéra nastepnis

poddaje sie dziataniu miynéw rozdrabn:a-
jacych, jedno- lub wielo-walcowych. Naj-
odpowiedniejsze sq miyny wielowalcowse.
Rozdrobnienie osigga sie przy ich pomocy
przez zastosowanie réznych szybkosci
obrotu walcéw. Maszyn jednowalcowych
nalezy uzywaé do usuwania grubszych
czgstek przez zgniatanie i rozcieranie ma-
tych skupien miedzy dwiema powierzch-
- niami (walca j przegrody).

3) Trzecia metoda polega na zastosowaniu
miynéw kulowych. Nalezy ja stosowas
przede wszystkim przy spoiwach o duzej
zawartosci lotnych rozpuszczalnikéw. ta-
duje sig suchy pigment wraz ze spoiwam
“ (duza proporcja)bezposredniodo maszyny,
ktérg nastepnie puszcza sie w ruch w prze-
ciggu okreslonej ilosci godzin, aby osigg-
ngé¢ zgdany stopien rozdrobnienia. Ta pe-
zornie prosta operacja wymaga wiele wie-
dzy i doswiadczenia przy ustaleniu wislko-
sci tadunku, szybkosci obrotu, lepkosci
spoiwa itp. Dla osiggnigcia najwyzszych
gatunkéw emalii stosuje sie mielenie prze:
72 godziny. Typ mtynéw kulowych zdobyt
najwiekszg popularno$é, stosuje sie go
zawsze przy wyrobie gofowych do. uzytku
farb i lakieréw.

W omawianej dziedzinie mamy do czynienia
ze statym postepem. Wybér odpowiedniej apa-
ratury zalezy od ogélnej uzytecznosci maszyny,
kosztu mocy, niezbednej przestrzeni, stopnia po-
zqgdanego rozdrobnienia itp. Wywotuje to
ogromng réznorodnos¢ wyposazenia fabryk.

Z. R.

Zastosowanie pochodnych allil_owych jako surowca

do materiatéw kryjacych
(Paint. - Techn. 1946, 11, Nr _T‘Q() 221—222 June),

_ Produkiem wyjsciowym dla fej kéfegorii

zwigzkéw jest alkohol allilowy

— CH2=CH=CH>OH

Jest to ciecz podobna do wody, wrzgca w 97°C,
o c. wh 085 g cm? (w 20°C), o zapachu doéé
osfrym i wywofu;qcym podrazmeme oczu; tatwo
miesza sie z wodg, eterem i alkoholem. Obok
recikcji iypowych dla alkoholi, alk. allilowy po-
limeryzuje sig¢ pod wplywem ciepta, tlenu, lub
katalizatoréw, w rodzq;u AlCls. Pollmeryz'cqc
wobec O dokonywuje sie w auioklawne i W wy-
padku czystego tlenu przebiega nader szybko.
Polimety, ~ nierozpuszczalne w wodzie:  dajg
z kwasami tuszczowymi olejow oraz z kalafonig,
produkty szybciej schngce, niz odpowiednie gli-
cerydy, oraz sg od nich twardsze. W pewnych
wypadkach csiaga sie punkt mieknigcia powyzej

130°C, jednc:k takie produkty sg niezwykle twar-
de i nie mieszajg sie z olejem Inianym, Poli-
mery alliicwe mozna podzielié na szereg klas,
zaleznie od ich budowy chnxmlcznej

Sqg to:

1° Chlorek allilu,

2° Estry kwaséw nasyconych jednozasado-
wych, »

5° Estry kwaséw nasyconych dwuzasado-
wych,

4° Estry kwaséw nienasyconych jednozasa-
dowych.

5° Estry kwaséw nienasyconych dwuzasados-
wych,

6° Estry wielozasadowych kwaséw mineral-
nych, -

[ Estry polimerow kwasowych,
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8° Esfry zawierajgce kwasy tluszczowe z ole—
jéw schnacych,
° Alkidale modyfikowane pochodnymi alli-
lowymi,

10° -Etery allilowe.

1° Przez dziatanie na chlorek allilu amidkiem
sodowym w obecnosci ciekfego amonicku po-
wstaje heksatrien, dajacy mniej lub wiecej spoli-
meryzowane polieny.

Te zwigzki pod wplywem tlenu atmosferyczne-
go daja produkty utlenienia o charakterze zywi-
cowalym, nadajgce sie do wyrabiania bion.

2° W uzyciu bywajg octan i laurynian  allilu,
ktére ckazaly sie dobrymi dodatkami do estrow
celulozy.

3° Jezeli chodzi o kwasy nosycone dwukarbo-
ksylowe, gtéwng role odgrywa ftalon dwuallilo-

wy — ciecz bez zapachu, o gestosci 1,12
i t. w = 230°. Stuzy joko kopolimeryzat przy
Werble sztucznego szkta.

4° Z posréd estréw  kwaséw  nienasyconych
jednozasadowych, gtéwna role odgrywaig akry-
lan i metakrylan allilu. Ten ostatni jako kopoli-
mer z metakrylanem metylu do wyrobu niescie-
ralnych namiastek szkta. Oprécz tego wiadomo,

ze estry allilowe kwaséw krofonowego i cyna--

monowego pelimeryzujg na analogiczne masy,
podobne do szkta.. Produkty te posiadaijg. wta-
snosci twardnienia pod wpltywem ciepta, sq jed-
nak zbyt lotne, aby same stuzyly jako S$rodki
kryjgce, chyba poddawane prepolimeryzacii,
lub w potagczeniu z polimeryzujgcymi rozpusz-
czalnikami. Wyianiajg sie jednak pewne trudno-
$ci w uzycit. W miare bowiem, jak rosnie c. czast.
kwasu, a przez to spada lothos¢, obniza sie row-
niez szybkosc polimeryzacii,

9°. Najbardziej interesujgcym produkfem Z po-
$réd estréw. nienasyconych kwaséw dwuzasado-
wych, jest maleinion. dwuallilowy. Jest to ciecz
bezbarwna o d=1,16 i t. w=225"C. Jest on nie
zwykle silnie tzawigcy i prawdopodobniz posia-

da wtasnosci owadobdjcze. Zwigzki tego rodza-
ju dajg polimery nierozpuszczalne i po- krétkim
czasie, przechodzqg w ciata nietopliwe, poza- tym
sg do$¢ lotne. Obecnie sg prowadzone badania
nad zastosowaniem tych estréw do wytwarzania
trwatych powierzchni,

6° Z posréd estréw kwaséw nieorganicznych,
nalezy wymieni¢ orfokrzemian allilu. Stuzy on do
wytwarzania fwardych, nie rysujgcych sie szkief.

8° Estry, powstate dziataniem alk. allilowego
na kwasy ttuszczowe, zawarte w olejach schng-
cych. Alikohol all. tatwo estryfikuje te kwasy, a
powstate produkty ulegaja polimeryzacji. Ponie-
waz oleje odgrywaja role zmiekczaczy dla pow-
statych polimeréw, tego rodzaju produkty po-
siadajg wielkie znaczenie dla lakiernictwa.

9° Alkidale modyfikowane pochodnymi allilu
sg nzywane do wytwarzania mas izolujgcych in
situ.

"~ 10° Etery allilowe. Mozna podzielic je na
cdwie grupy zaleznie od tego czy. alkohol uzyty
jest mono-czy polimerem.

A. Etery alkoholi monomerycznych,

Przyktadem takiego eteru jest zwigzek po-
wstaigey podczas esfryhkac;n kw mu!elnowego,
alkoholem allilowym.

Z posréd tych produktéw wyrozma sie efer
tetra allilowy pentaeryfrytu, Pod ciénieniem p=1
mm Hg wrze w 124°C, Takie ciecze mogg miec
-zastesowanie z racji ich stabej lotnosci.

Przez dz'atanie bromku allilu na zawiesing
skrobi w 10%-towym roztworze NaOH otrzy-
mano eter allilowy skrobi. Bltony tych produktow
pod wptywem alkoholi, ketonéw i weglowodo-
réw aromat. twardniejg z biegiem czasu i stajg
sie mniej czute na rozpuszczalniki.

"Po 24 h w 100°C stajg sie praktycznie:nieroz-
pu<zczalne Sykatywy mefdhczne dziatajg tu
przyspieszajqco. ;

- A: O.

Lakiery izolacyjne

(:Plastics”, Londyn—luty 1947)

Sq fo subsiunc;e synieiyczne i nie “mozna
ich odiworzyc ' mieszania ol.,jow schna-
.cych i zywic naturalnych. Uzywa sie - ich do
izolacji elektrycznych urzadzen. Dotychczas sto-
sowane lakiery z rozpuszczalnikami (kfére to roz-
puszczalniki umozliwialy operowanie substan-
sjomi o wysokiej lepkosci), odznaczajg sie szeres-
giem wad: wysckie koszta (D0% substancji pod-
czas schniecia lakieru zostaje sfracone, wszelkie—
go za$ rodzaju préby rekuperacji rozpuszczalni-
ka sa zwigzane z duzym koszfem instalacyj), po-
za tym zapach lotnej substancji, nawet gdy bywa
przyjemny, jest przedmioctem skarg ze strony pra-
cownikéw, szczegdlnie kobiet; szereg rozpusz-

czalnikéw cechuje pewna toksycznosé; istnieje
réwniez m-bezpleczensfwo pozardw i wybuchow;
ulatnianie sie podczas pracy. rozpuszczalnika wy-
‘maga uzupehienia ge, a wigc dodatkowej pra-
cy i kontroli; wreszcie czesto niszczg emalie na
przewodach. Emalia ta bywa dwéch typéw, alkbo
jest to produkt olejowo-zywicowy, albo synte-
1yczny Emclia pierwszego typu daje sie naru-
szyé przez rozpuszczalmk

Celem impregnacji instalacjj elekfryczne) jest
uzupetnienie niedoskonatosci w pierwszej izolacji,
zabezpieczenie przed wilgocig, wywotujgeg elek-

irolityczng korozje | wyeliminowanie dysocjacji
inkludowanych gazéw pod wplywem wysokiego
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napiecia. Nawet przy najlepiej wykonanej im-
pregnacji celu tego nie da sie osiggnq¢ przy po-
mocy lakieru z rozpuszczalnikiem, gdyz ulatnia-
jac sie podczas suszenia, posiada on skionnosé
do pozostawiania poréw. Nalezy pamiegtaé, ze
przestrzen opuszczona),przez rozpuszczalnik wy-
nosi okoto 40% poczqgtkowej objetosci lakieru.
Podczas impregnacji w autoklawie rozpuszczal-
nik wypetnia préznie w szczelinach, tworzgc ela-
styczne poduszki. Wreszcie lakiery z rozpuszczal-
nikiem sg fo mieszaniny wysokospolimeryzowa-
nych produkiéw; przy impregnacji bardzo cien-
kich drutéw lub papieru moze zajsé takie zjawi-
sko, ze uktad bedzie dziataé jak filtr, przepusz-
czajqc do szczelin tylko sktadniki o nizszej lep-

FRANCJA
Farby

kosci, a przeto powodowaé niewtasciwg impreg-
nacje, '

Lakiery bez rozpuszczalnikéw nie posiadaje
tych wad. Sg to produkty nastepujgcych typéw:
pewne z nich sktadajg sie z monomerdw, sub-
stancyj, fraktowanych katalizatorem przed wy-
sytkg do konsumenta. Poczgtkowo zawierajg one
znaczng ilos¢ monomeru, posiadajgcego pewng
preznos¢ pary. Produkty te nastreczajg trudnosci
przy przechowywaniu. Ostatnio opracowano sze-
reg produktéw, w ktérych polimeryzacja przebie-
ga samorzutnie. Sg one tatwe do magazynowa-
nia, poniewaz polimeryzacja zachodzi jedynie
w okreslonej temperaturze.

J.:C.

Sswiecqgce

(Peintures, Pigments, Vernis" Nr 7. 1947)

Istnieje caly szereg substancji, posiadajgcych
wiasno$é wydzielania $wiatta o stabym nateze-
niu, ktére daje sie zauwazyé dopiero we wzgled-
nej ciemnosci, Ogdét tego rodzaju zjawisk jest
ujety pod nazwamj fosforescencji, fluorescencji
i luminescencji. Mechanizm wydzielania sie $wiat-
fa jest nader ztozony i, mimo licznych badan,
trudno dzis dac¢ doktadnag teorie zjawiska, przy-
stosowang do rozwigzywania zaaadnier prak-
tycznych., Tam: gdzie promienie sSwietlne pow-
stajg bez udziatu swiatta padajacego zzewnairz,
jak np. w wypadku dziatania ciat radioaktyw-
nvch, wiemy, ze zrédtem luminescencii iest ener-
gia rozpadu atomu. W wypadkach fluorescencji
i fosforescencii. spowodowanych naswietlaniem,
sprawy sa bardziej zawife.

Utarto sie uzywanie terminu fluorescencia dla
wypadku, kiedy czagsteczki, po zaabsorbowaniu
eneraii promienistei, przechodza w niefrwaty
stan pobudzonv. Czas trwania fluorescencii byi-
by s$rednim okresem czasu pozostawania cza-
steczki w stanie pobudzonym. W wvpadku fos-
forescencii czasteczka po zaabsorbowaniu pew-
nego kwantu energii przechodzi w stan wzaled-
nie staty. Dla wyswobodzenia ensrgii konieczny
jest pewien bodziec, zwykle charakteru termicz-
nego. Przechodzgc do prakiycznej strony zagad-
nienia, nalezy stwierdzié. ze obok ciat radicak-
tywnych znajdujg zastosowanie jedynie siarcz-
ki. Zwiqzki e nabywajg wiasnosci $wiecenia dzie-
ki obecnosci niewielkich ilosci tzw. fosforogendw,
substancji, ktére juz jako slady wywierajg swa
dziatalno$é. Obok nich wazng role odgrywaja
tzw. topniki, Sqg fo doéé¢ tatwo topliwe sole
(NaCl, Na2SOy4), kiére w procesie kalcynowa-
nia, jaki jest niezbedny dla ofrzymywania sub-
. stancji Swiecacej, zdajg sie odgrywaé znaczng
role. Jezeli chodzi o ciata stosowane w techni-
ce malarsko-lakierniczej, to moina je podzieli¢
na dwie kategorie:

1) substancje produkujgce $wiatto;

2) substancje nagromadzajgce zaséb energii
pod dziataniem naswietlania.

Do pierwszej kategorii nalezg mieszaniny
z udziatem soli pierwiastkéw promieniotwérczych,
gléwnie Ra i mzzoforu.

Jako przykic:d substancji tego rodzaju wymie-
nie mieszaning, zfozong z 10 kg. ZnS+1 g RaBrs
Poczqikowa sita Swiatta zalezy od zawartosci
radu, ale i szybkos$é z jakg ona maleje w czasie
jest funkcjqg stezenia radu, dlafego celem uzy-
skania dtugotrwatego efektu obniza sie mozli-
wie najbardziej zawartosé radu.

Do drugiej grupy ciat nalezg substancje przy-
gotowane przez zmieszanie podfoza z fosforo-
genem i topnikiem. Jako podioza bywaja gtéw-
nie sfosowane: siarczki metali ziem alkalicznych.
ZnS j mieszanina ZnS+CoS, tlenki i weglany wap-
nia, strontu, magnezu, krzemiany, chlorki sodu
i poquu, fluorek wapnia. W charakterze fosforo -
genow wystepujg metale ciezkie, gfownle Mn, Cu,
Bi. ale tez Pb, Ag, Ni, i metale ziem rzadkich.

O dziataniu fego I‘OdZClju pigmentéw Swietl-
nych mozna powiedzieé, ze czyste podtoza
pod dziataniem niewielkich domieszek fosforo-
genu (rzqdu 10—-4) stajg sie Swiecqce, przy czym
zjawisko $wiecenia wystepuje tylko w pewnych
granicach temperatur.

Zaleznie od doboru substancji mozna uzyski-
waé zgdane odcienie barwy.

Dla uzycia pigmentu w lakiernictwie sporzadza
sie farby i lakiery sposobami ogélnie przyjetymi
w fechnologii tego rodzaju materiatéw.

Na ogét nalezy zaznaczyé, ze po ustaniu na-
Swietlania emisja swiatta stabnie jako funkcja
czasu w sposéb zalezny od sktadu chemicznego
pigmentu; np. dla ZnS sita $wiatta w 10 sek., po
naswietlaniu wynosi 225 jedn., ale po uptywie
2-ch godz. tylko 0,1 jedn. Dlatego warunkiem
sprawnego dziatania farby $wiecqcej jest odpo-
wiednie naswietlanie. :
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Drugim warunkiem jest konieczno$é utrzymy-
wania' powfokj w stanie bardzo czystym, gdyz
juz cienka warstwa kurzu wystarcza do sttumie-
nia widocznosci $wiatta. .

Farby Swiecqce znalazty szerokie zastosowa-
nie w ciggu minionej wojny jako pewnego ro-
dzaju ,niewidoczne $wiatto”. Obecnie znaczne

Farby

ulepszenia dokonane w dziedzinie produkeji tych
substancjj rokujg poszerzenie zasiggu stosowal-
noéci. Méwi sie gféwnie o uzyciu do sygnalizacji
drogowej, wymalowaniu ciemnych pomieszczen,
znakéw orientacyjnych (np. guzik do dzwonka,
zamek u drzwi, klamki itp.) «a takze w wielu in-
nych dziedzinach. A. O.

silikonowe

(»Chimie et Industrie”, sierpien 1947 r.)

Znane oddawna estry silikonowe powstajg
przez dziatanie alkoholu czy fenolu na cztechlo-
rek krzemu. Najddwniej. znany jest ester etylo-

- wy. Pod wptywem hydrolizy dajg one uwodnio-
-ng krzemionke. Zastosowane do wyrobu farb da-
jg. wigzania silikonowe, chemicznie obojetne,
odporne na dziatanie wysokiej tempsratury i nie
_majgce wptywu na barwe pigmentu, Farby i la-
kiery silikonowe powinny byé naktadane meto-
dq natryskowq przy pomocy pistoletu. Nalezy
stosowaé pigmenty zasadowe i obojetne; inne
jak np. tlenek cynku, czy Al, nalezy mieszaé
w momencie uzycid.

Te wymalowania sq odporne na dziatanie

temperatury, tgczq sie tatwo ze Swiezym gip-
~sem | sq iatwe do czyszczenid. Nie przylegajg do
powierzchni ttustych. Wprowadzenie estrow sili-
konowych do zywic sztucznycn zwieksza ich od-
' pornosc na dziatanie temperatury i trwatosé che-
miczng; zywice tenolowe, modyfikowane siliko-
nami uzyskujg wielkg odpornosé na dziatanie
mocnych kwaséw | zasad. Esiry silikonowe zmie-
niajg mocno wiasnosci pochodnych celulozy,
nadajgc im zdolno$é przylegania do szkta. Sg
one stosowane jako plastyfikatory zywic winylo-
wych | poliwinylowych,

Wymalowania owadobéjcze.

Skutecznoé¢ Gammexanu i DDT skfania do -

‘préb zastosowania tych preparatéw do prac
malarskich; nalezy przytym dbaé o to, by nie
wptywaty one na wynikj dekoracyjne, czy ochron-
ne. i :
Jeden z najlepszych $rodkéw owadobéjczych
DDT (dwuchloro - dwufenylo - fréjchloro - etan)
- zostat opatentowany przez szwajcarskie towa-
rzystwo Geigy w 1939 r. W 1942 r, przewiezio-
no go w fajemnicy do Ameryki, gdzie rozpoczg-
to produkcje na skale fabryczng.
" Obecnie 4 fabryki amerykanskie produkujg

-120.000 kg DDT miesigcznie, a 7 _laboratoriow

pracuje nad DDT i analogicznymi preparatami.

DDT nie rozpuszcza sig¢ w wodzie i, wobec sta-
bej preznosci pary, nie sublimuje. Pozwala to
nasyconym odpowiednio tkaninom (bielizna,
ubranie, obicia), dlugo zachowaé toksycznoic
w stosunku do owadoéw.

DDT dodane do farb wodnych lub w postaci
emulsji olejowej (5%) nie tracito wtasnosci owa-
dobéjczych w ciggu 6-miesigcy.

DDT moze by¢ zmieszane z pigmentem, roz-
puszczone w oieju przed emuigowaniem lub
wprowadzone do gotowej farby. vla uzyskania
toksycznego dziaiania przeciw muchom nai2zy
stosowac v,Z0 mg. DDI na stope kwadrat~wqg;
2% na wage tarby jest najodpowiedniejszq .los-
cig, nadaje 1arbie frwaiq toksycznosc, nie wpiy-
wa za$ zbyt mocno na cene kosztu.

Pluskwy i mole sqg o wiele odporniejsze . wy-
maga)q conajmniej 9% DDT; przy zastosowaniu
lakierow olejnych, 9% DULI nie wystarcza
do wywotania toksycznosci dla pluskiew i moli.
Préby doswiadczalne sg w toku.

Traktowanie Zelaza i stali sfosowanych
w budowniciwie.

Niezmiernie wazne jest zabezpieczenie przed
korozjg czescj sialowych i zeiaznych domow
skiadanych (ramy, zawiasy, zasuwki, zlutowania
i fugi scian). Czynnikami, ktére wpiywajg ujem-
nie na trwaiosc zelaznych powierzcnni wymalo-
wanych, sqg: promienie sioneczne, wilgo¢, rozsze-
rzanie si¢ | kurczenie pod wpiywem zmian tem-
paratury, korozja chemiczna (czynniki atmosfe-
ryczne, SOgz,-NaCl nad brzegami morz).

Zelazne lub stalowe czesci zewnegtrzne budyn-
kéw nalezy pokry¢é warstiwg innego mefalu (Zn,
Al, Fb) i dwiema powiokami wymalowania.
Cynk i otéw nalezy stosowac¢ w posiaci osadu
elektrolityc.nego, glin metodqg natryskowq. Do-
brze jest poddac¢ powierzchnig metaliczng dzia-
taniu fostoranéw (kwas fostorowy -+ fosforan
zeluza) ,przed malowaniem; traktowania tego
mozna unikngé, gdy powierzchnia metalu jest
ideainie czysia i gdy wystarczy niewielka frwa-
fos¢ powtoki,

Lakiery piecowe.

Pietrzgce sie z biegiem czasu trudnosci w zdo-
byciu niektérych surowcéw podczas wojny, zmu-
sity chemikow francuskich do wszczecia energicz-
nych poszukiwan, uwieficzonych wynalezieniem
szeregu cennych artykutéw zastepczych (estry
pentaerytrytowe). Zywice, oparte na peniaery-
frycie zamiast gliceryny majg wyzszy punkt to-
pliwosci, dajg wigkszy ‘potysk i posiadajg wigk-
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szg odporno$é¢ na dziatanie wody i alkolii; daja

one powtoki szybciej schngce, ale fatwiej peka-
ce.

e Zywice silikonowe dajg dobre rezultaty dzigki

odpornoici na dziatanie temperatury, odstraszajq

jednak wysoka ceng. Trudnosci w fabrykowaniu
zywic alkidowych doprowadzity do tego. ze do
lakieréow piecowych uzywano we Francji prze-
waznie kopalu kongo gotowanego z olejem

Inianym. :

Po wojnie do lakieréw stosuje sie we Francii

nastepujace surowce:

1. Zywice alkidowe: uzywane czesto z dodat-
kiem zywicy melaminowej. Lakiery, oparte
na nich, sg mato odporne na dziatanie go-
rgcej wody. Sadza, uzyta joko pigment,
zmniejsza frwatosé powtoki.

2. Zywice fenolowe, rozpuszczalne w olejach.
Odpornos¢ na dziatanie wody gorgcej
wzrasta wraz z czasem gotowania. Sg bar-
dzo czesto uzywane.

3. Zywice mocznikowo-formaldehydowe pla-
styfikowane. Stosowane z powodzeniem,
gdy powtoka musi byé odporna na dzia-
tanie wysokiej temperatury, a rzadko sty-
ka sig¢ z wodgq. Stosowane fqcznie z zywi-
cami alkidowymi.

4. Zywice melaminowo-formaldehydowe. Sto-
sowane z alkidowymi. Dajg powtoki twar-
de i gietkie.

. Zywice tenolowe, rozpuszczalne w alkoho-

lu. Posiadajg duzg odpornos$¢ na rozpusz-
czalniki i na dziatanie wody morskiej, sta-

LS

bg zaé odpornoié¢ na alkalia. Gotowanie
przez 20 minut w temperaturze ca 200°C
nadaje powtokom znakomitq odpornosc
nawet na wrzgcqg wode.

Mierzenie wilasciwosci przeciwrdzewnych.

Badania laboratoryjne w tej dziedzinie napo-
tykaja na duze trudnosci, gdyz nietatwo jest ujgé
ilosciowo czynniki przeciwdziatajgce, czy sprzy-
jajgce korozji. Dobre rezultaty daje metoda,
zblizona do metody Burnsa. Jezeli stal wykazuje
potencjat dodatni w stosunku do wodoru, to ko-
rozja nie istnieje, metal jest w stanie pasywnym;
jesli potencjat stali w stosunku do wodoru jest
ujemny, fo dowodzi, ze metal jest zaatakowany.

Krzywa (potencjal — czas) pozwala odczytaé
doktadnie, w jakich warunkach zachodzi korozja,
bazposrednio czy stopniowo. Potencjomefr po-
miarowy iqgczymy z jednej strony z ptytkg stalo-
wag (SAE L.ULU) o grubosci 1/32 cala, pokrytq
powiokq prébnego wymalowania; do powifoki
jest przylepiona woskiem rurka szklana bez dng,
napetfniona zwykle wodq, zamknigta u géry kor-
kiem; przez korek przechodzi lewarek, tgczqgcy
tak powstate ogniwo z elekirodg kalomelowgq,
pofgczong z drugim biegunem potencjometru.
Badanie krzywej potencjat — czas w ciqgu 24
(czasem 100) godzin pozwala wykryé wplyw
wiaiciwoici spoiwa i pigmentu, czasu suszenia
i przygotowania powierzchni oraz stanu utlenie-
nia powierzchni na korozje. Przed pomiarem na-
lezy zbadaé elektrograficznie, czy powloka wy-
malowania nie jest porowata.

Woplyw niektérych pigmentéw na trwato$é wymalowan

Powtoki z farb -ochronnych pod dziataniem
wody i roztworéw wodnych ulegajg pekaniu,
w rezultacie czego odpryskujg od powisrzchni
powlekanej. Dzieje sie to na skutek absorbcji
wody. Jednym z czynnikéw, wywoiujacycn prze-
nikanie wody wgtgb powtoki ochronnej, jest réz-
nica cisnien osmotycznych roztworu kgpieli
i roztworu wewnqtrz powfoki, powstatego przez
zaabsorbowanie wody. Przy pewnym stezeniu
kgpieli mozna zjawisko przenikania catkowicie
usungg.

Sprawa  komplikuje sie znacznie w wypadku

pojawienia sie réznicy potencjatéw miedzy ka-
piela a powtokqg, gdyz wéwczas wchodzi w gre
zjawisko elekiroosmozy. Z teorji tego zjawiska
wynika, ze ilos¢ cieczy, przeptywajgcej przez pe-
wien przekrdj, jest proporcjonalna do réznicy
potencjatéw. W miarg jok prad przeptywa, wias-
noici powtok sig zmieniajg, co powoduje oczy-
wiscie dalszg komplikacje zjawiska.

Zostaty przeprowadzone badania nad ustale-
niem wielkosci wplywu osmozy i elektrosmozy

na ilod¢ zaabsorbowanej wody. W tym celu jed-
nakowe ptytki stalowe o specjalnie przygotowa-
nej powierzchni pokrywano farbami na oleju
Inianym o 30%-owej zawartoici nastepujgcych
pigmenféw: minia, chromian cynku, chromian
otawiu, chromian zelaza.

Po wysuszeniu ptytki umieszczano w zbiorniku,
zawierajgcym 3,7 %-owy roziwér NaCl— (cisnie-
nie osm. 30 atm.). Zbiornik byt wytozony kauczu-
kiem, a uchwyty plytek izolowane. Potowe ogoél-
nej liczby ptytek polgczono drutem miedzianym
z takimi samymi plytkami o powierzchni nie po-
krytej farbg ochronng. Na ptytkach catkowicie
izolowanych mozna byto badaé wptyw osmozy,
na potgczonych z niemalowanymi tqczne dzia-
tanie osmozy i elekiroosmozy, Czas przebywa-
nia w kgpieli wynosit 2, 3, 7 i 17 dni. Okazato
sig, ze plytki podlegajgee dziataniu samej osmo-
zy nie wykazywaty zadnych zmian wymalowanej
powierzchni nawet po okresie 17-tu dni, nato-
miast pozostajgce pod dziataniem osmozy | elek-
froosmozy wykazywaty pekanis powierzchni po
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kilku (trzech) dniach. Powtoki, oparte na farbach
zawierajgcych chromian cynku i minie, wykazy-
waly wiekszq trwatoéé, natomiast powtoki, za-
wierajgce chromian ofowiu i tlenek zelaza. za-
czely pekaé po uplywie 2—3 dni, a po uptvwie
11 dnj odpadaty zupetnie. Okazuie sig. ze ilosé
wody, absorbowana pod dziataniem tei samei
réznicy potenciatéw przez powloke zawieraigca
chromian otowiu, jest kilkadziesigt razy wiekszaq.
niz przez powtoki zawieraigce tlenek zelaza lub
chromian cynku. Z drugiej strony ilo§é zaabsorbo-
wanej wody, liczona na miliamperooodzine. nie
wykazuje zbyt wielkich wahan (od 22 miliara-
méw na miliamperogodzine do 91 ma. na miliam-
perogodzineg), catkowita za$ ilo§é zaabsorbowa-
nej wody w tym samym czasie waha sie bardzo
znacznie, bo w stosunku 43 do 4876.

Z. S. R. R.

Nasuwa sie wiec logiczny wniosek, ze ilosci
wody, absorbowanej przez powtoki, zawierajgce
minig j chromian cynku, sq dlatego tak mate, po-
niewaz ilosci przeptywajgcej elekirycznoici sq
na jednostke czasu mniejsze, niz w wypadku
powtoki z tlenkiem zelaza i chromianem otowiu.
Ttumaczy¢ to moina jedynie réznicg opordw,
gdyz nie ma dostatecznych podstaw do mniema--
nia, aby réznica potencialéw mogta wahaé sie
w tak szerokich granicach.

Doswiadczenia te nasuwaig przyouszczenie. 7o

dodatni wptyw niekiérych pigmentédw na jakosé
powlok jest uwarunkowany nietyle zmnieisze-
niem przepuszczalnosci w stosunku do wody
(osmoza). ile obnizeniem wptywu elzktroosmozy
z racii znacznego oporu wlasciwego danego
pigmentu,

Podwé'ne kotty wysokiego cisnienia

Radziecka ustowa o nowym pigcioletnim planie
wskazuje na konieczno$é technicznego prze-
zbrojenia sitowej gospodarki na podstawie za-
stosowania pary o wysokim ci$nieniu | wysokich
temperach. poniewaz szerokie wykorzvstanie
pary o wysokich parametrach daje ogromne ko-
rzysci.

Przéjicie od 30 do 100 atm, obniza rozchéd

opatu o 13%. Zwiekszenie w przysztosci cisnie-
nia na 180 atm. zapewnj ekonomie opatu o 25%,
co moze daé Z.S.R.R. wiecej, niz 2 miliardy rubii
oszczednosci w ciggu roku.
. W zwigzku z budowqg nowych sitowni z zasto-
sowaniem pary o wysokich parametrach wysu-
nefo sie inne zagadnienie. Co bedzie z duzq licz-
ba kottéw niskiego cisnienia (10—33 atm.), znai-
duigcych sie obecnie w eksploatacji? Zastgpie-
nie starych kottéw — nowymi» wywotatoby zna-
czne obnizenie produkcji energii. :

Rozwigzanie tego zagadnienia bylo zapropo-
nowane przez Instytut Energetyczny Ak. Nauk
ZSRR, gdzie opracowano zasade podwdjnych
(binarnych) kottéw wysokiego ciénienia.

Nowy technologiczny schemat ofrzymywania
pary wysokiego ci$nienia daje mozno$é przebu-
dowania pracujgcych obecnie kottéw niskiego
cisnienia na kotty wysokiego ci$nienia bez znacz-
nejszych kosztéw.

Wielcletnie badania, prowadzone w Instytu-
cie Energetycznym przez C.M. tukomskiego, by-
fy podstawq do nowego schematu. Proponowany
‘podwdjny (binarny) agregat kottowy sktada sie
ze zwyktego kotta niskiego cisnienia i nieduze-
go ewaporatora wysokiego cisnienia. W kotile
niskiego cién. ogrzewanym gazami z paleniska,
nagrzewa sie lub odparowuje substancje o wyso-
kiej temperaturze wrzenia (np. stopione sole luk
dwufenyl), kitéra jest przenoénikiem ciepta.
Ogrzang substancje (lub jej pary) przy nieduzyn:
ci$nieniu (od 2 do 10 atm.) kieruje.sie do wod-
nego ewaporatora. Tu, kosztem réznicy tempe-

ratur, otrzymuje sie pare wodng wysokiego ci$-
nienia (do 300 atm.), ktéra moze byé wykorzy-
stana- znanym sposobem dla ofrzymywania e-
nerqgii elekiryczne;j.

Przvimujgca ciepto powierzchnia ewaporatora
wysokiego ciénienia, znaiduigca sie zwykle
w $rodowisku gazowym (balenisko) o nieduzym
wspotezynniku  przewodnictwa cieolnego. wa.
proponowanedo schematu, znajduie sie w bar-
dziej wyaodnych warunkach przewodnictwa
cieplnego (50—100 razy) dzieki oarzewaniu
z pomocq ciektego lub parowego medium, prze-
noszacedo ciepfo. ;

Te warunki sprowadzajg do minimum koszfow-
ne powierzchnie ogrzewalne wyvsokiego ci$nienia,
ktére oprécz tego usuniete zostajg ze sfery ognio-
wego ogrzewani«, co usuwa mozliwosé przepc-
lenia sie rur.

Nalezy jeszcze raz podkreslic, ze zastosowanis
tego schematu daje mozliwosé wykorzystania
obecnie pracujgcych kottéw niskiego cisnienia
po przeprowadzeniu stosunkowo nieduzych prze-
rébek dla ofrzymania pary wysokiego ci$nienia.
Proponowany projekt zostat zaakceptowany
przez Komisje Pary Wysokiego Cisnienia przy
Instytucie Energetycznym Ak, Nauk ZSRR i Mi-
nisterstwo Sitowni ZSRR.

W Instytucie Energetyczriym Ak. Nauk pracuje
juz w ciggu cafego roku eksperymentalne pét-
techniczne urzgdzenie wg. przedstawionego tech-
nologicznego schematu. Ciénienie pary w dru-
gim kotle osigga 300 atm, przy ci$nieniu dow-
therm  (eutektyczna  mieszanina dwufenylu
z tlenkiem dwufenylu) wynoszqcym  zaledwie
10 atm.

Urzgdzenie to wykazalo pewno$é w eksploa-
tacji i tatwosé w obstudze.

W koricu 1946 roku zbudowano i rozpoczeto
eksploatacje pierwszego podwdjnego kotta wy-
sokiego cis$nienia oraz zaczeto budowe drugiego.
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W dn, 9 — 12.1X.1947 r. odbyto sie w Zuri-
chu zebranie Komitetu Wykonawczego oraz Ra-
dy Swiatowej Organizacji Technicznej. Na po-
siedzzniu Rady bylty reprezentowane 22 pan-
stwa; bylo to pierwsze zebranie Rady C.T.M.

Polska delegacja brata czynny udziat w pra-
cach Komitetu Wykonawczego i w obradach Ra-
dy. Dla nowego sformutowania = odpowiednich
postanowien statutu zostata wybrana komisja,
ktorej - przewodniczyt delegat Polski. Zaznaczo-
no w statucie, ze C.T.M. jest organizacjag czaso-
waq i ma za zadanie m. in, stworzenia Swiatowe;j
Federacji - Technicznej. Ograniczono ilo$é przed-
stawicieli miedzynarodowych organizacji tech-
nicznych w Radzie C.T.M. do dziesieciu, g w Ko-
mitecie Wykonawczym do frzech.

W programie prac na rok 1948 uwzgledniono
zagadnienia socjalne, zwigzane z postgpem
techniki, Komisja, ktéra ma pracowaé nad tymi
zagadnieniami bedzie wybrana przez Komitet
Wvkonawczy.

Przyjeto zaproszenie Komitetu Narodowego
Egipskiego, aby przysziy kongres techniczny od-
byt sie w Kairze wiosng 1949 r.

Nastepujqce zagadnienia bedg stanowity te-
maty referatéw na kongresie:

1. zrédta energii i surowce w $wiecie;

2 postep techniczny, jako czynnik socjalny;

3. tematv specjalnie interesuigce Egipt: gos-

‘podarka ‘wedna, paliwa ptynne, mieszkania
robofnicze, :

Powzieto uchwate, kidéra uzaleznia przyjecie
Ausfrii do C.T.M. od zgody N.O.T., zas sprawe
przyznania Wtlochom miejsca w Komitecie Wy-
konawczym odfozono. do nastepnej sesji Komite-
tu. Polska sprzeciwitd sie w przyznaniu miejsca
w Komitecie Wykonawczym Iranowi, Na wniosek
Polski zarezerwowano miejsce w Komitecie Wy-
konawczym dla jednego z parstw Naddunaj-
skich (Juoostawia, Butoaria, Rumunia. Wegry).

Kandydatura Polski do Komitetu Wykonaw-
czego zostata postawiona (fgcznie z innymi kan-
dydaturami) przez deleaata angielskiego w imie-
niu prezyd'um C.T.M. Wniosek ten zostat przyjety
przez Rade jednomyslnie, .

Tak na sesii Komitetu Wykonawczedgo iak i na
sesji Rady, kilkakrotnie poruszano sprawe Poli-
tachniki chsquskiei. Odczytano list Rektora
Politechnki, ponownie upowazniono inz. Howar-
da. przewodniczgcego Komitetu Narodoweao
Angielskiego do petnienia obowigzkéw prze-

" ..Przemyst Chemiczny"

wodniczqcego "Komisji Pomocy dla  Politechniki
Warszawskiej. W tej sprawie deleg'aqa polska
kilkakrotnie zabierata gfos.

Na wniosek delegacji polskiej- uchwalono, ze
biuvletyn ‘C.T.M. bedzie wydawany: poczynajgc
od 1 1.1948 r., przez Generalny Sekretariat. :

Na posredzemu Komitetu Orgcmlzclcyjnego
N.O.T., w dniu 4.X.47 r. uchwalono, ze pierw-
szy walny zjozd Delegdféw‘ N.O.T. odbgdzie sie
dn. 12.XH.47 r., za$. przyszty Kongres Techni-
kéw — jesienig 1949 r. .

W mys$l porozumienia migdzy przedsi*awxcxela—
mi ,,Centralnego- Zarzgdu Przemysfu Chemiczne-
go"; ,,Polskiego Towarzystwa Chemicznego'’; ,,In-
stytutu Przemystu Chemicznego” i /,Stowarzysze-
nia Inzynieréw i Technikéw Przemystu Chemicz-
nego-w Polsce” — oba.czasopisma chemiczne
i ,Przeglagd Chemiczny"
beda ukazywaly sie poczqgwszy od zeszytéw
listopadowych b. r.,, jako organy oddzielnych
ugrupowan, a mianowicie: :

PRZEMYSt. CHEMICZNY joko organ Central-
nego Zarzgdu Przemystu Chemicznego i Stowa-
rzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu
Chemicznego w Polsce i B

PRZEGLAD CHEMICZNY . joko organ Stowa-
rzyszenia |. T. P, Chem. w Polsce, Polskiego To-
warzystwa Chemlcznego oraz Instytutu Przemy-
stu Chem’cznego.

Réwnoczeénie ustalono. jako zasadniczy kie-
runek ,,Przemystu Chemicznego”, publikowanie
zagadnieri fechniczno-ekonomicznych wraz z in-
formalcjcmi dotyczgcymi przemystu z prasy za-
“ran‘cznej: ujetymi z punktu widzenia prakfycz
nean zastosowania.

Jako klerunek zcsadmczy .Przeglgdu Che-
miczneao” przyieto omawianie probleméw tfech-
nicznych z pogfgblemem naukowym: oraz infor-
macle z prasy zagranicznej, dotyczgce zagad-
nien naukowych,

Zwracamy sie do P. T. Autoréw i Czytelnikéw
z prosbg o taskawe uwzglednienie podznafu
i sprecyzowaneco zakresu obu czesopism pr7y

adsy’ranru materiatu do- redakcp

- Redakeja -

Przemyst Chemiczny
Warszawa, Lwowska 17. ; '

Blasi " Redakéja
Przeglad -Chemiczny
" Gliwice, M. Strzody 23.

UWAGA: DO CZYTELNIKOW

Red'qkéja Przemystu Chemicznego zawiadamia:

1) Z dniem 1.1. 1948 r. optata roczna meisiecz-
nika ,,Przemyst Chemiczny' — zostanie podwy:-
szona do zt. 1.000.—

Optata 1 egz. pojedyriczego do zt. 100.—

2) Optaty za prenumerate nalezy wptacaé
wytqgcznie na konto nasze w PKO Nr |- 4680 (inne
przekazy nie bedg honoroque)

3) Do dnia 15.XIl. 47 r prosimy uregulowaé:

I. nalezno$é za prenumer. za | pétr. 1948 "

Il. wyréwnaé zalegie za 1947 .
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Przemysi chemiczny w sierpniu 1947 r.°

Po powaznym wzroécie produkcji niemal
wszystkich wazniejszych dziatéw wytwérczych
przemystu chemicznego w miesigcu czerwcu
i objawach pewnej stabilizacjj w lipcu, miesigc
sierpien zaznaczyt sig znowu szeregiem nowych
szczytowych osiggnieé produkcyjnych, m, i~
w dziale superfostatu (20.715 ton), kwasu siarko-
wego (4.799 ton), kwasu octowego czystego (41
ton), ultramaryny (63 ton), mydta (660 ton),
i tarcz Sciernych (29 ton) — (patrz tablica 1).

Wzmozenie produkcji saletrzaku w Chorzowie
i uruchomienie Moscic pozwolito na uzyskanie
w sierpniu rekordowej ilosci tego nawozu: 9,075
ton, wobec 3.378 ton w lipcu. Wazrosta takze
produkcja artykutéw weglopochodnych (benzo-
lowych | smotowych), elekirod weglowych, kar-
bidu, bieli cynkowej, opon i detek,

Pewien — na ogét niewielki — spadek zazna-
- czyt sie natomiast w produkcji barwnikéw, tarb
olejnych i lakieréw, azotniaku, kwasu solnego

i obuwia gumowego, przyczym spadek ten uspra-
wiedliwiony byt czeSciowo frudnosciami surowco-
wymi i technicznymi, czeSciowo za$§ mniejszq
w sierpniu ilo$cig dni roboczych. Zmniejszenie
produkcii farb oleinych i lakieréw pozostaie
w zwigzku z niedostateczng dostawq oleju Inia-
nego i tungowego; obnizenie produkcji kwasu
solnego spowodowane byto remontem urzqdzen
produkcyijnych, za§ chwilowe zmniejszenie pro-
dukcji obuwia gumowego byto wynikiem prze-
prowadzanych w sierpniu  remontéw silnikéw
i walcarek.

Wykonanie zamierzonego na sierpien planu
produkcii wvkazuje niedobér jedvnie w kwasi=
solnym (11,6%) i w mydtach (4,3%); we wszyst-
kich innych wainiejszych dziatach przekroczono
znacznie planowane cyfry produkcji (patrz tabli-
ca Nr I1).

~ Z uruchomionych w sierpniu nowych dziatéw
wytwarzania wymienié nalezy produkcje parafe-
netydyny (miesiecznie ca 1.000 kg), produkcje
catgutu (frakcji 1, mokrej), produkcje nadboranu
sodowego, produkcje potazu zrgcego (ca 80 fon
miesiecznie).

Przez caly miesigc sierpien prowadzone byly

dalsze intensywne prace, zmierzajgce do petnej
odbudowy PFZA w Moscicach. Dnia 15-go 8 br.

. uruchomiona. dziat chlorowy; dzienna produkcja
- <chloru (zuzywanego w catosci do wytwarzania

wapna chlorowanego) dochodzi do 1.500 kg.

Zapoczgtkowana w lipcu produkcja saiefrzake
w Moscicach data w ciggu sierpnia przeszto
2.800 ton cennego nawozu.

Z dokonanych w innych Zaktadach prac inwe-
stycyjnych wymienié nalezy ukonczenie edbudo-
wy i uruchomienie trzeciej jednostki produkcyjnej
syntezy amoniaku w PFZA w Chorzowie, urucho-
mienie dziafu destylacji olejéw surowyéh w Za-
ktadach Chemicznych ', Zaborze” (dla wytwa-
rzania oleju karbolowego, impregnacyjnego
i ptuczkowego). Jako powazne osiggniecie prze-
mystu koksochemicznego przytoczyé nalezy ukon-
czenie budowy rurociggéw na przestrzeni Gli-
wice — Knuréw. :

Czynnikami, ktére w stopniu najwiekszym
utrudnialy przemystowi chemicznemu: zwigksze-
nie produkcji do rozmiaréw, umozliwiajgcych za-
spokojenie wzrastajacego zapotrzebowania kra-
jowego i eksporfowego na chemikalia, byty jak
i w poprzednich miesigcach przede wszystkim
frudnosci techniczne w zwigzku z duzym zuzyciem
urzgdzen wytwdreczych, nastepnie brak pomocni-
czych artykutéw technicznych i niedostateczny
doptyw surowcdw zagranicznych, jakkolwiek
w tym ostatnim zakresie zaznacza sie od kilku
miesigcy — stata poprawa. Na skutek dostaw
wiekszych ilosci oleju kokosowego oraz tranu
utwardzonego i ciektego z importu udato sie
zwiekszyé w sierpniu produkcje mydia o 20%.
Ptzemyst farb olejnych i lakieréw ofrzymat z im-
portu awizowany od dawna pierwszy fransport
oleju Inianego (220 ton) i tungowego (35 tfonj},
spodziewany ‘¢jednak w zwigzku z tym wzrost

produkcjj zaznaczy sie dopiero we wrzesniu.

W miesigcu sprawozdawczym pewne zakléce-
nia ruchu w Zaoktadach przetwarzajgcych smote
dawaty sie odczuwaé w zwigzku ze zbyt powol-
nym obiegiem cystern.

Zatrudnienie zaktadéw i Zjednoczenn podle-

gtych Centralnemu Zarzgdow;j Przemystu Che-
micznego wzrosto do 44050 pracownikéw (wzrost
o 2,5% w stosunku do lipca). Zwiekszenie stanu
zatrudnienia spowodowane byto - przede wszyst-
kim intensyfikacjg prac nad odbudowq i rozbui-
dowa fabryki w Moscicach, fabryk sody | kwasu
siarkowego oraz sztandarowej f-ki ,Rokita’.
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Tablica I.
PRODUKCJA WAZNIEISZYCH ARTYKULOW PRZEMYSLU CHEMICZNEGO
w fonach
Miesiagce

L p. ARTYKULY -
czerwiec lipiec sierpien
1947 1947 1947
1 Produkty smolowe 19 582 15 202 17826
2 Produkty benzolowe 2'593 2517 ~2 899
3 Elekirody weglowe SO 429 444
4 Materiaty ;rvybuchowe i prochy . 931 958 1014
9 Barwniki organiczne 155 167 161
6 Farby clejne i lakiery ; 232 247 211
1 Biel cynkowa 750 694 736
3 Ultramaryna 51 60 63
9 Kwas octowy czysty 35 26 41
10 Azotniak 10 508 10 752 10 174
1 Saletrzak 2 505 3378 9075
12 SupeHisstat 15 347 18 334 20715
13 Kwas solny 875 380 284
14 s BT 3504 4740 4799
15 A 519 461 467
16 Karbid 292 2 204 2910
17 Soda amoniakalna . 6968 6832 6928
18 Soda Kausfycznq. : 25538 2506 2868
19 Mydto 457 500 660
20 Obuwie gumowe s 2,29 L
21 Opony i dQ‘ki wszelkie . 849 272 3u2
929 : 25 29
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TABLICA Il

% % wykonania planu

Miesiagce

S AT Sy lCin =S

czerwiec lipiec sigTpien
1947 9 1947 1947
1 IR S OME T 5 it S 5 o e s e 1574 123,60 140,1
2 L ibenmolowe i ST o e el a2 el ol e ol 96,7 97,0 110,9
SRRl cktrody: Weelowe o s o B el T e 98,3 117,0 121,0
4 Materialy wybuchowe it prochy sii.s i« ool S el R 1441 116,1 122,9
5 Barwnikl organiczne . . . . . . . R e e P 1054 112,9 114.1
20 Farbyrolejne -iflakieny s sl ol el Sl et B RN i 159.7 1271 123,4
7 Biel¥cynkowai: ikl sy S e R b E R 156,3 1156 122.6
Ultramaryna = aib. oon et ey S v CUsite st : 126.5 248,5 125,0
9 K8 OO O CEY BT oot et el e e st oot e s 128.1 93 2 130,6
10 Azotniak = st ey I Re s e R (i S e e 157 4 128,0 1211
11 Saletrzakitse o o e e R 63,9 112.6 203,9
12 Superfosfat e e et S It BRI 109,6 151,5 166,4
13 Kwasiisolny->E i anddis S ol il e Sl it e oo o 1277 125,6 88.4
14 Rwasisiatkawyebs 0 s R e 1 e e S 744 105,0 106,0
15 Argontals £ e TR R el sl SR e S 146,5 100,7 102,0
16 Sodaiikaustycznaie SEsEron: o im sl N RS s 116,0 113.9 1574
17 Karbid! & S aidaniin - a5 & S o g 114 8 136,8 132.,6
18 Mydloido?f pranialiiitaaletowelis e SuiE TSt i = B 62,9 72,5 95,7
19 Obuwie rrumower EHE naiessi & T T SR T e il 100 5 191,56 130,6
20 Opony i detki wszelkie . . . . . e s el SHEe g 117.5 104,9 117,0
21 Tarcze scierne 1 il sl e T B e = e ol e R 125.0 123,2 143,4
|
Prenumerafa rocina 300.— k., - rouma 150.— (ena mumeru 130.—
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