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. W dniu 4 listopada 1948 r., zaklady podlegle Centralnemu Zarzqdowi'
Przemyshi Chemicznego, wykonaly parnstwowy plan produkcji na rok 1948. :
W zwiqzku z tym w Gliwicach w sali Domu Kultury odbyto sie uroczyste
zebranie przedstawicieli Rad Zahkladowych i Zatég poszczegélnych fabryk,
Zjednoczeri oraz Centralnego Zarzaqdu. Minister Przemystu i Handlu nadestat
zebranym telegram nastepujqcej tresci:

»Robotnikom, personelowi inzynieryjno-technicznemu i administracyjnemu
przemystu chemicznego przesytam w dniu przedterminowego wykonania paristwo-
wego planu produkcji serdeczne podziekowania i zyczenia dalszej owocnej
pracy. — MINC".
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Od Redakeciji

'Redakcja ,,Przemystu Chemicznego”, pragngc
zaznajomié polski $wiat chemiczny z najwazniej-
szymi i najciekawszymi zagddnieniami czecho-
stowackiej produkcji i wymiany towaréw che-
micznych, wydaje niniejszy zeszyt naszego cza-
sopisma: Jest on w calej czeici artykulowej
poswiecony oméwieniu probleméw chemicznych
w Czechostowacji, przy czym autorami sq dzia-
lacze przemystu chemicznego tego kraju.

Réwnolegle z naszq inicjatywq Zrédiowego
poinformowania polskiego czytelnika o sytuacji
czechostowackiej, podjeta zostala akcja uswia-
domienia czeskiego $wiata chemicznego o na-
szych poczynaniach i osiggnigciach. Wyrazem
jej bedzie wydanie polskiego zeszytu czeskiego
miesiecznika ,,Chemicky Obzor",

Wspétdziatanie gospodarcze Polski i Czecho-
stowacji, rozpoczete nieomal natychmiast po za-
konczeniu wojny, ukfada sig coraz ciekawiej
- i korzystniej dla obu krajéw, poglebiajgc sie
z biegiem czasu. Obok opartej na szerokich
podstawach Rady Wspdipracy Gospodarczej,
dziatajgcej pod przewodnictwem odpowiednich
Ministréw obu naszych krajéw, istnieje i pracuje
szereg specjalnych komitetéw i komisji. Zada-
niem ich jest badanie i uzgadnianie planéw pro-

dukcyjnych, wspétpraca techniczna, sgsiedzka

pomoc materialowa, wymiana doswiadczen
i spostrzezen, wymiana i szkolenie czynnika ludz-
kiego, wspélna polityka handlowa i metod sprze-
dazy, uzgadnianie norm i standartéw, wspéf-
dziatanie w zakresie prac naukowo - badaw-
czych oraz inne zagadnienia, kiére z pozytkiem
obustronnym powinny byé wspélnie opracowy-
wane.

c/f 2976 /47 A

Jako przyktad potrzeby takiego wspétdziata-
nia, mozna z terenu przemystu chemicznego po-
da¢, z poéréd wielu tematéw wspdlnie opraco-
wywanych, zagadnienie farb i pigmentéw nieor-
ganicznych. Nie tutaj, jednak, jeszcze kres wspél-
nych zainteresowan. Bo pozostajg tak donioste
tematy, jak wspélne wypracowanie jednakowych
dla obu krajéw norm towarowych, znakowania,
opakowania, metod analityczno - badawczych;
jak normy zuzycia surowcéw i materiatéw pomoc-
niczych, zagadnienia produkcyjne i aparatu-
rOWo - maszynowe.

Jedno tylko zadanie, i o ograniczone do pew-
nych typéw produktéw z szerszego zespolu farb
i pigmentéw nieorganicznych, nasuwa wiele te-
matéw do wspdélnego miedzy obu krajami opra-
cowania.

Nie rozszerzajgc tematu na inne tereny dzia-
tania gospodarczego, lecz pozostajgc w ramach
przemystu chemicznego, mozna wyliczy¢ jeszcze
kilka przyktadéw najniezbedniejszej wspéipracy.
Bedg to zdgadnienia produkcji i zaopatrzenia
w zakresie produktéw sodowych, pétproduktow
organicznych i barwnikéw, elekirod weglowych
réznego typu, pewnych gatunkéw sadzy, ogra-
niczajgc sie do najakfualniejszej problematyki.

Podstawq jednak porozumienia oraz moznosci
znalezienia wspélnych sformutowan i sposobu
mys$lenia musi byé, joko element pcdstawowy,
znajomo$é. stanu faktycznego polskiego przez
naszych parineréw czechostowackich i sytuacji
w Czechostowacji przez nas samych. Tym celom
ma stuzyé czechostowacki zeszyt ,Przemysiu
Chemicznego”, 9 s dnadn

: : EGZEMPL ARZ
v tiEEonNy 1e sprEcdasy
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Wykorzystanie kraiowych. surowcéw w przemysle

chemicznym Czechostowaciji

Dr J. Weigner.

Republika Czechostowacka nie obfituje w su-
rowce pochodzenia mineralnego, poirzebne dla
przemystu chemicznego. Brak jej wszystkich waz-
niejszych mineraléw, czy to chodzi o chlorek so-
du, czy tez piryty lub fosforyty. Wszystkie te su-
rowce muszq byé importowane. :

Z rodzimych surowcéw stojg do dyspozycji tyl-
ko wapn, dolomit, anhydryt i gips, ktérych dos¢
potezne zloza znaleziono niedawno na Stowac-
czyznie. W niewielkich ilosciach znajdujg sie w
Czechostowacji mineraty, zawierajgce lit. Rudy
zelazne i ofowiane majg pewne znaczenie dla
przemystu hutniczego. Kaoliny, w jakosci nada-
jgcej sie do przerobu, sg podstawq przemystu
porcelanowego, :

Inna jest sytuacja, jezeli chodzi o wegiel. Za-
réwno wegiel brunatny, w zachodnich Czechach
i w srodkowej Stowacji, jak tez i wegiel kamien-
ny w Srodkowych Czechach, oraz w srodkowych
i pétnocnych Morawach, jest do dyspozycji w
znacznych ilosciach. W wielu wypadkach niez-
byt wysoka jakos¢ wegla zmusza, poprostu, do
przerobu tegoz na miejscu.

Rolnictwo stojgce na wysokim poziomie wraz
z przemystem rolnym, dostarczajg caly szereg
bardzo waznych surowcdw dla przemystu che-
micznego. W zwigzku z tym nalezy wymienié:
krochmal, melase, wypatki melasowe, alkohol itp.

Réwniez i lasy dostarczajg bezposrednio, lub
posrednio licznych surowcéw, jak: drzewo prze-
rabiane na drodze suchej destylacji, celulozg, lub
tez odpadkowe tugi celulozowe.

Chemicznymi surowcami sq w koficu powiet-
rze | woda. Pierwsze z nich stuzy do syntezy na-
wozbw sztucznych, druga zaé — joko waine
zrédio energii elekirycznej dla przemystu ener-
getycznego; niestety jest ona jeszcze niedosta-
tecznie wykorzystana.

Przemyst chemiczny w Czechostowacji datuje
swéj rozwdj od bardzo dawna. Jak w kazdym in-
nym kraju, w zaraniu jego istnienia wyszukiwane
byly tu mozliwoici wykorzystania rodzimych su-
rowcow, ze wzgledu na éwczesne przeszkody
i trudnosci transportowe. :

- Wéwezas rozwingta sig tu bardzo ciekawa
produkcja oleum; zostata ona jednak juz dawno
zaniechana. Wzmiankujemy o niej jedynie dla-

tego, ze byla to pierwsza predukcja oleum
w Europie. Podstawe stanowity piryty z okolic
Pilzna.

W pirytach, zwietrzatych na hatdach, wytwa-
rzal sie siarczan zelazowy, ktéry byt wydobywa-
ny przez wylugowywanie i odparowywanie fu-
géw, a nastgpnie rozszczepiany przez prazenie
w szklanychh retortach — wydzielajgcy sig troj-
tlenek siarki absorbowany w kwasie siarkowym—
i w ten sposéb uzyskiwano oleum. Dzisiaj ten
sposéb wytwarzania nalezy juz do historii, ,sta-
nowi jednakze bardzo ciekawy przyktad celowe-
go wyzyskania rodzimych surowcéw w odpo-
wiednich warunkach gospodarczych.

Najwazniejszym surowcem Czechostowacji
jest wegiel. Zuzytkowanie wegla datuje sie od
dawna. Réwniez dawno juz byly wybudowane
koksownie, a ich produkty przerobu staty sig
waznymi wyjsciowymi surowcami dla przemystu
chemicznego. Gaz z koksowni nie byt wykorzy-
stywany do dalszej przerébki chemicznej. W nie-
dlugim czasie przewiduje sig, jednakze, budo-
we urzgdzen do ofrzymywania etylenu. Etylen
bedzie wykorzystywany do wyrobu calego sze-
tegu waznych produktéw.

Znacznie dalej posunigta jest przerébka smo-
ty. Otrzymywane ze smoty weglowodory, oprécz
zastosowania. jako $rodki napedowe do silnikéw
w mieszankach benzynowych, sq stosowane ja-
ko zwykte rozpuszczalniki; stanowiqg one podsta-
we przemystu barwnikarskiego w Czechostowa-
cji

Na podstawie benzenu, naftalenu i antracenu,
rozbudowany zostat w latach trzydziestych prze-
myst barwnikarski, ktéry w znacznym stopniu
sprostaé moze Wymogom i zapotrzebowaniom
krajowego przemystu widkienniczego. Oprécz
przemystu barwnikarskiego, wyréb eksplozywéw
i licznych preparatéw farmaceutycznych opiera

_ sig na produktach destylacji smoty.

Feno!l i jego homologi, poza bezposrednim ich
zastosowaniem, stanowig podstowe do wyrobu
tworzyw sztucznych. W Czechostowacji wyra-
bia sig z nich obecnie sztuczne tworzywa, feno-
plasty na proszki bakelitowe, do celéw lekar-
skich, sztuczne zywice fenolowe, do wyrobu la-
kieréw i wreszcie masy do zmigkczania wody, ty-
pu ,Wofatit".

“‘b\i Ci Q*Z‘; -2 3
Pelitechnib d))
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Fenole sg réwniez poddawane hydrogeniza-
cji, poczym uzywa sie je jako rozpuszczalniki
badz tez joko wyjsciowe produkty dla syntezy
sztucznych mas poliamidowych.

Produkty odpadkowe destylacji smoty z wegla
kamiennego stuzg do wyrobu lepikéw smoto-
wych. : o

Wegiel brunatny, przerébka ktérego rozpocze-
ta byta znacznie pézniej, anizeli chemiczne wy-
korzystywanie wegla komiennego, stonowi
obecnie wazny surowiec do wyrobu syntetycz-
nych $rodkéw napedowych. Produkcja ta jest
w Czechostowacji rozwinigta w petni. Trzeba by
jednakze uzupetnié istniejgce obecnie urzgdze-
nia do dalszej przerébki produkiéw gazowych,
ktére stanowiq korzystng podstawe do wyrobu
wielu zwigzkéw alifatycznych.

Obecne zastosowanie gazu, tylko do celéw
ogrzewania, nie jest najwlasciwsze.

Koks z wegla brunatnego nie znalazt zastoso-
wania w przemysle chemicznym. Natomiast koks
z wegla kamiennego jest obecnie surowcem do
wyrobu karbidu i nawozéw azotowych, metanolu

i formaldehydu, i wreszcie stanowi podstawe syn-

tezy kwasu mréwkowego, kiéry znajduje coraz
wieksze zastosowanie w réznych gateziach prze-
mystu.

Z surowcow mineralnych wymienié nalezy,
przede wszystkim, baryt. Jest on wyjsciowym
produktem do wyrobu zwigzkéw baru-siarczandw,
chloranéw, weglanéw i litoponu. Wydobycie
krajowe barytu wystarcza na pokrycie zapotrze-
bowania na cele techniczne.

Woaph, o réinych stopniach czystosci, znajduje
sie w calym kraju; stosownie do potrzeby moz-
na zatem wynalezé odpowiedni material. Stu-
zy on do wyrobu nawozéw typu ,Citramfosky”,
do wyrobu karbidu, kwasu mréwkowego, dalej
do wyrobu strgconego weglanu wapnia, dla prze-
mystu gumowego, a wreszcie joko surowiec po-
mocniczy przy wielu procesach chemicznych.

Inne mineraty majg mniejsze znaczenie.

Kaolin jest podstawg do wyrobu ultramaryny
i dzieki swej znakomitej jakosci daje wysoko-war-
tosciowy produkt; piaski krzemionkowe stuzg do
wyrobu szkta wodnego i wyrobdw ceramicznych

na podstawie nieorganicznej; stanowiqg one ko- .

rzystne uzupetnienie, wyrabianych réwniez wCze-
chostowacji produktéw organicznych typu ,As-
plit".

Surowce pochodzenia organicznego, ze wzgle-
du na ich stalg regeneracje, zastugujg na spe-

cjalng uwage. Surowce, pochodzenia zwierze-
cego, zwlaszcza organy zwierzece, sqg podstawg
do produkeji farmaceutycznej. Kazeina byta
podstawag do rozwoju produkcji galalitu, kiéry
jednakze ma coraz mniejsze zastosowanie i uste-
puje miejsca nowym fworzywom sztucznym.

Wreszcie kosci i odpadki skéry, ktére stanowig.
podstawe do wyrobu réznych rodzajéw kleju
i zelatyny.

Melasa wykorzystana jest bgdz w gorzelnic-
twie, badz tez do bezposredniej fermentacji.
Drogqg bezpo$redniej fermentacji cukru w mela-
sie wyrabia sie kwas mleczny i cyfrynowy, a w
ostatnich czasach i glukonowy. Wypatki mela-
sowe z gorzelni, po zageszczeniu, przerabiane
sq na cjanki alkaliczne i biekity cjanowe, a z po-
piotu odpadkowego, przez tugowanie, otrzymu-
je sie duzg ilo$¢ potazu. Wydzielajgce sie gazy
mogg byé przerabiane na sadze; niestely, sq
one mato aktywne, a fym samym — o ograniczo-
nych mozliwosciach zastosowania. ;

Wreszcie alkohol jako taki, jak fez i w postaci
esiréw, chlorku efylowego lub innych pochod-
nych, jest waznym produkiem.

W ostatnich czasach uruchomiona zostata pro-
dukcja ,metakrylanu metylowego” — surowca
do wyrobu t. zw. ,szkta organicznego”, na pod-
stawie cjankéw z wypatkéw melasowych.

Drzewo, bezposrednio, w postcci mgcezki drze-
wnej, jest wainym skladnikiem przy produkcji
proszkéw bakelifowych (proszkéw do prasowa-
nia — tfoczenia). Trociny stanowiqg podstawe do
wyrobu wysokowartoSciowych. odmian wegla
aktywnego, stosowanego do celéw leczniczych
i przemystowych.

Drzewo, poddane suchej destylacji, daje sze-

reg bardzo ciekawych surowcéw — wegiel drze-

wny do wyrobu CSs, produkty destylacji, meta-
nol, aceton i kwas octowy. Niestely, obecna
zdolno$é przetwéreza tego dzialu nie wystarcza
na potrzeby czechostowackiego przemystu.

Celuloza stanowi dla czechostowackiego prze-
mystu chemicznego, przede wszystkim, surowiec
do wyrobu sztucznych wiékien jedwabnych i mas
plastycznych. Produkcja celofanu odbywa sie
w ramach przemystu chemicznego.

Glukoza techniczna i fcr'muceulyczna, wyra-
biana ze skrobi, stanowi dalszy przykiad wia-
Sciwego wykorzystania rodzimych surowcéw.

‘Zadaniem naszym na nastepne lata bedzie
przeprowadzenie dokladnych badar geologicz-
nych calego obszaru panstwa, pod kqtem widze-
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nia pofrzeb przemystu, przy jok najscislejszej
z nim wspétpracy. :

Dalszym, nie mniej waznym zadaniem, bedzie
zwrécenie uwagi na rézne, dotad niewykorzysta-
ne, odpadki przemystowe. W tej dziedzinie

czeka nas wielka praca, ale i niewgtpliwie wiele”

powodzen.

Wreszcie trzecim zadaniem jest dgzenie do
wykorzystania w znacznie wigkszym zakresie,
anizeli dotychczas, produktéw rolnych. W tym
celu, wilaénie, tworzy sie biochemiczny zaktad
badawczy, ktérego program pracy przewiduje
przede wszystkim opracowanie i zastosowanie
metod fermentacji dla wyrobu réznych artyku-
téw chmemicznych.

W podanym krétkim opisie wymienione zosta-
ty tylko gtéwne surowce, jakie posiada C. S. Re-
publika, i na jokie artykuly sg one przerabiane.

Nie mozna, niestety, w arlykule informacyjnym
wyczerpaé w szczegdtach tak obszernego mate-
riatu. Istnieje caly szereg ciekawych szczegs-
téw, np. prowadzenie systematycznych badan,
celem ustalenia najkorzystniejszych warunkéw do
hodowli roslin i ziét leczniczych no potrzeby prze-
mystu farmaceutycznego i wiele innych zagad-

nien, o ktérych nie mozna byto nawet wzmianko-
wagé.
Artykut ten ma na celu danie ogélnego pogla-

.du na zagadnienia surowcowe w C. S. R. z punk-

tu widzenia przemystu chemicznego.

Gtéwnym celem, kiéry powoduje stosowanie
rodzimych surowcéw, jest dazenie do jok naj-
bardziej celowego wykorzystania wszystkich do-
stepnych zrédel; nie dgzymy, jednakze, do au-
tarkii za wszelkg cene.

Czechostowacki przemyst chemiczny jest §wia-
domy tego, ze usilne dgzenie do samowystar-
czalnosci za wszelkg cene jest zjawiskiem nie-
zdrowym. Szczefliwg przysziosé widzi tylko w
harmonijnej wspétpracy z przemystami innych
krajéw, ktére w sposéb najracjonalniejszy wy-
korzystujg swoje naturalne mozliwosci i w ten
sposb mogq sie wzajemnie uzupetniaé.

Summary:

The most important natural resources of Czechoslovakia
are: coal, barytes, limestone, high value kaolin and sands
with high silica content.

It is planned to carry out large scale geological survey.
Industrial by-products and agricultural products will be
also-more utilised in the future,

Rozwéj przemystu nieorganicznego
Dr Z. Nosek

Podstawy rozwoju przemystu nieorganicznego
lezg w naturalnym bogactwie kraju. Surowce
mineralne przerabiane byly dawniej zwykle
w zaktadach gérniczych lub hutniczych, co da-
~ walo pozgdany wzrost rentownoici przedsie-
biorstw. ‘W ten sposéb powstawal przemyst
nieorganiczny czeski i stowacki, ktéry juz przed
wiekami wytwarzat artykuly powszechnego
uzytku.

Juz w wieku XVI spotykamy sie z wyrobem po-
tazu i pigmentéw, kiére byty niezbgdne dla cze-
skiego biatoskérnictwa, garbarstwa i szklarstwa.

W XVIII wieku rozpoczeto wyréb kwasu siar-
kowego drogg przerobu siarczanu zelaza, a kie-
dy przemyst czeski poczutl pierwsze wplywy kon-
kurencji angielskiego kwasu siarkowego, chemicy
czescy rozpoczeli w roku 1808 budowe pierwszej
komory ofowianej i pierwsi na $wiecie w Luka-
wici pod Chrudimi zastosowali prazenie rud do
wyrobu kwasu siarkowego.

Drugg pofowe ubiegtego stulecia cechuje
spontaniczne powstawanie nowych galezi prze-
mysfu nieorganicznego — wytwérni kwasu siar-
kowego, sody, siarczanu sodowego, chlorku-
wapnia i superfosfatu, kiére stuzyly do przemy-
stéw widkienniczego, farbiarskiego, szklarskie-
go oraz do celédw rolniczych.

W roku 1852, na pétnocnym szlaku transporto-
wym bytej monarchii, zbudowane zostaly 2 fa-
bryki do produkcji sody systemem Leblanca w
Hruszowie i w Pefrowicach, z myslg wykorzysta-
niac do celéw przemystowych pokladéw soli
w Galicji w oparciu o Ostrawsko - Karwinskg ba-
ze weglowa.

W roku 1856 zatozona zostata w Ujsciu n/tabg
Spotka przemystu chemiczno - hutniczego, na
podstawie wegla brunatnego okregu Mostec-
kiego i wykorzystaniu sptawu na rzece tabie,
a w roku 1871 rolnicy czescy zalozyli przedsie-
biorstwo chemiczne w Kolinie, do kitérego pdz-
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niej przylgczone zostaty zakiady w Czeskich Bu-
dejowicach, Peczkach i Slanem. Na Morawach
w roku 1882 firma Schram wybudowata fabryke
w Postorme, a -w 1895 roku, powstala fabryka
chemiczna w Prerowie, wybudowana przez rol-
nikéw z Moraw dla ich wlasnych potrzeb, na
wzér fabryki w Kolinie. Na Stowaczyznie w 1898
roku spétka ,Dynamit-Nobel" zatozyta fabryke
kwasu siarkowego i azotowego na poirzeby pro-
dukcji materiatéw wybuchowych.

W tym okresie produkcja nieorganiczna wzro-
sta do takich rozmiaréw, ze surowce pochodze-
nia krajowego juz nie wystarczaly, a dalsza roz-
budowa tego przemystu miala na celu przerdb-
ke uszlachetniajgcqg importowane surowce.

W roku 1897, w zwigzku z zanikiem nierentow-
nej juz produkcji sody systemem Leblanca, Spét-
ka przemystu chemiczno - hutniczego rozpocze-
ta w Nestemicach wyréb sody metodg Solvay‘a.

Na poczgtku wieku XX rozpoczgto wyréb al-
kalii i chloru sposobem elekirolitycznym, przy-
czym, zastosowane przez Spoétke metody pro-
dukgcji, stanowily wéwczas godne uwagi nowosci
w tej dziedzinie, np. dzwonowa metoda elekiro-
lizy, opracowana w Ujsciu n/t.

W.czasie pierwszej wojny Swiatowej Spétka
przemystu chemiczno - hutniczego wybudowa-
ta w Falknowie fabryke karbidu i azotanu wap-
nia, na podstawie wegla brunatnego okregu
falknowskiego.

W niepodlegtej Czechostowacji przemyst nie-
organiczny stangt przed ‘szeregiem nowych pro-
bleméw. Na ziemi Czesko - Stowackiej pozo-
stata wiecej niz polowa przemystu chemicznego
b. monarchii, ktéry, jak juz wspomniano, zwig-
zany byt trwale z innymi przemystami, jak np.
widkienniczym, gdrbarskim i szklarskim, kidre
to przemysty utracity wéwczas znaczng czesc
-swoich krajowych odbiorcéow.

Ten cigzki okres, przemys! nieorganiczny nie
tylko przetrwat, lecz dzigki preznosci . w wyzy-
skaniu mozliwosci produkcyjnych i ofiarnosci
swoich wspéipracownikéw, pofrafif szybko do-
stosowaé sie do nowych warunkéw. Niekorzyst-
ne stosunki transportowe, wynikajace z potozenia
geograficznego Czechostowacji, wyréwnane zo-
staty przez przemyst w ten sposéb, ze przerébka
zostala zcentralizowana w wigkszych zaktadach
oraz ujednostajniono metody predukeyjne. Jak
szybko postepowat ten przetom, dowodzq fak-

ty, ze juz w roku 1926 powstaly nowe produkcje,
jak np wyréb: syntetycznego amoniaku i szfucz-
nego nawozu na podstawie gozu koksowego
w Ostrawie, oraz bogata mozaika . produkiéw
nieorganicznych w- nowej fabryce materiatéw
wybuchowych ,Eksplozja”.

Do roku 1938 swiadomie i celowo byt rozbudo-
wywany przemyst nieorganiczny, ktéry z uwagi
na swoje przeznaczenie, mial stuzyé za podsta-
we dla przysztej ekspansji Czechostowackiego
przemystu chemicznego w oparciu o zdrowgq za-
sade peftnego wykorzystania rodzimych surow-
céw, a nie jak pierwotnie zamierzano, jako prze-
mystu uszlachetniajgcego imporicwane surowce.

Lata okupacji- stanowity dla rozwoju produk-
cji przemystu nieorganicznego rajcigzszy okres,
joki ten przemyst kiedykolwiek przezywat.

Dopiero w roku 1945 z chwilg faktycznego
upanstwowienia cigzkiego przemysiu nieorga-
nicznego, mozliwe jest prowadzenie produkcji
przemystu nieorganicznego w kierunku narodo-

* wo-gospodarczym.

Z dawnych koncernéw, czgsto wzajemnie sig
zwalczajgeych, kierowanych w cieniu przez zy-
wioty, ktorym dobro Republiki bylo obce, po-
wstaly przedsigbiorstwa panstwowe, kierowane
przez osrodek koordynujgcy, ktéry reprezentujq
Czechostowackie Zaktady Chemiczne — Przed-
siebiorstwo Panstwowe. Przetworstiwo nieorga-
niczne ma znowu przed sobg do rozwigzania
szereg probleméw, wynikajgcych z nowego, je-
dynie stusznego stanowiska rozbudowy naszega
przemystu chemicznego, na podstawie petnego
wykorzystania rodzimych surowcdéw — wegla,
drzewa i produkgcji rolnej.

Do celéw tej przerdbki musi byé rozbudowa-
ny przemyst nieorganiczny. Podstawowy cel
rozbudowy przemysiu nieorganicznego musi byé
obecnie skoordynowany z mozliwosciami i pro-
gramami polskiego przemysfu nieorganicznego
tak, aby produkcja obu krajéw mogta wzajem-
nie sie uzupetniad.

Przy tym nalezy zwrécié baczng uwage na ba- .
zy surowcowe obu panstw.

W wyniku wspélnych narad, przeprowadzono
rozgraniczenie produkcji, np. bieli cynkowej,
bieli tytanowej, sody i produkcji alkalii, przy-
czym obie strony uzgodnily jednolite postepo-
wanie odnosnie tych produkcji. Umowa ta mu-
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si byé w przyszloici rozszerzona na wszystkie
produkty chemiczne nieorganiczne, gdyz fylko
konsekwening realizacjg mysli zracjonalizowa-
nia przerobu, osiggniemy potanienie korcowych
produktéw chemicznych i niezbedng dla sprosta-

nia frudnym warunkom migdzynarodowej konku--

rencji, jakosci towaru.

Ofo sqg zadania, jakie oczekujg w dziedzinie
przemystu chemicznego Czechostowacko - Pol-
ski mieszany Komitet oraz fachowe podkomitety,
ktére muszq zagadnienia te rozstrzygngé w petni
swiadomosci wielkosci celow.

Dla przysztego rozwoju produkcji czesko-pol-
skiego przemystu nieorganicznego, byfoby bar-
dzo wskazane ujednolicenie planowania obu
panstw, a wiedy prace koordynacyjne Podkomi-
tetéw i Komitetéw C. S.-Polskich, nabratyby bar-
dziej konkretnych form.

W zasadzie, jok wyzej wspomniano, produk-
cja nieorganiczna ma sfuzyé w Czechostowucji
przemystowi chemicznemu, rozbudowywanemu
w oparciu o rodzime surowce.
jest plan rozwoju produkcji przemystu nieorga-
nicznego, ktéry jako cel pomocniczy, zazebia sie
icisle z planem rozwojowym i planem inwszsiy-
cyjnym Czechostowackich przedsiebiorstw P:ze-
mystu Chemicznego.

Udziatl przemystu nieorganicznego w rozwnju
catego przemystu chemicznego Czechostowacii,
powoduje zwiegkszenie produkcji podstawowysch
chemikalii. Zwiekszony potencjat wytwérczy
kwasu siarkowego jest réwnoczesnie celowo
skupiany w okregach jego zuzycia. To samo do-
tyczy tez wyrobu elekirolitycznego tugu sodowe-
go. Zwiekszona bedzie produkcja alkalicznych
nitrozwigzkéw na cele przemystu organicznego.
Rozszerzona bedzie wytwérczo$é nawozow
sztucznych azotowych z amoniaku, produkowa-
nych z krajowych surowcéw, bgdz to z gazu ko-
kosowego w Zagtebiu Ostrawskim, bagdz ‘ez
z wegla brunatnego w rejonie Mostu. W naw -
zach fosforowych musimy stopniowo zastgpowaé
drogi superfosfat, produktami, ktére pozwolg na
zastgpienie kosztownego kwasu siarkowego wy-
rabianego z pirytéw, przez kwas azotowy pro-
dukowany z krajowych surowcéow.

Czegé¢ superfostatu mozna bedzie zastgpié na-
wozami, ofrzymanymi przez prazenie fosforytow.
Dla tych proceséw posiadamy dostateczne ilosci
wegla.

PRZEMYSL CHEMICZNY

Dowodem icgo

Powstanie produkcji siarczanu amonu z gip-
su, ktérego ztoza znaleziono w Stowacji. Poza
tym, Czechostowackie * Zakiady Chemiczne,

- tgcznie z Czechostowackim Przemystem Cera-

micznym, rozwazg wspoélng budowe kombina-
tu dla produkcji cementu z gipsu na Stowacczyz-
nie, przy réwnoczesnej produkcji kwasu siarko-
wego. Ciekawg lokalng odkrywke markazytu
w Kostolan, wykorzystamy dla zasilenia pro-
dukcji kwasu siarkowego i superfosfatu w tam-
tej okolicy, bardzo oddalonej od drég komuni-
kacyjnych, a gdzie produkcja kwasu siarkowego
i superfosfatu byla dotychczas bardzo droga.
Do wyrobu bieli tytanowej, kiérej produkcja be-
dzie wykazywata tendencje wzrastajgcq, uda
sie, by¢é moze, wykorzystaé krajowe surowce, od-
kryte na terenie Republiki. To samo dotyczy i so-
li baru, ktére dotychczas wytwarzalismy z su-
rowcéw zagranicznych. Rozwdj produkeji alkalii
spowoduje caly szereg nowych probleméw —
w jaki sposéb zuzytkowaé dalej uzyskany przy
tej produkcji chlor, co tqczy sig z rozwojem pro-
dukcji syntetycznego kwasu siarkowego, chlor-
kow itp.

Wodér ofrzymywany przy elekirolizach, wyko-
rzystany bedzie dla syntezy kwasu solnego do
produkcji sztucznych drogich kamieni, ewentual-
nie do innych produkcji organicznych lub nieor-
ganicznych, zuzywajgcych wodér.

To samo dotyczy i chloru, gdzie w przysztosci
frzeba bedzie szukaé mozliwosici zastosowania
go w przemysle nieorganicznym lub organicz-
e 4 >

Poza tymi podstawowymi wyrobami przemystu
nieorganicznego, planowane jest rozszerzenie
produkcji réznych siarczanéw, siarczkéw, chlor-
kéw, pigmentéw, farb ziemnych, srodkéw pole-
rujgcych, i innych soli nieorganicznych, potrzeb-
nych do wyrobu barwnikéw, mas plastycznych,
szkta, porcelany, celulozy, wtékien, wyrobdéw
metalowych oraz przemystu garbarskiego i gu-
mowego. . ~

Summary:
” - .
A complete survey of:the -development of the inorganic
chemical industry in Czechoslovakia is given, The autor
points out the mecessity of cooperation between the inorga-

nic chemical industries of Czechoslovakia and Poland.
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Realizacja $rodkéw inwestycyinych w przemysle

chemicznym Czechostowacii
Inz. R. Dohnalek

Przemyst chemiczny w mnéstwie swych pro-
duktéw, metod produkcji- oraz urzqgdzen produk-
cyjnych, jest tak szeroki, jak chyba zaden inny.
Poza tym jest w ciggtym rozwoju, przy czym stale
sie udoskonala, zarzucajgc stare metody, zaste-
powane coraz to innymi, nowymi

Wydawatoby sie, ze nie mozna ustali¢é spo-
tecznych prawidet i form budowy ani modyfi-
kacji chemicznych fabryk, a jednak kazda wro-
dukcja swym charakterem wplywa na postep do
tego stopnia, ze kazda gatgz przemystu chemicz-
nego jest odmienna. Nalezy rozpatrzyé ten prok-
lem.

Organizacja pracy.

Na wstepie nalezy zaznaczyé, ze budowa che-
micznych fabryk w dzisiejszych warunkach, jest
przede wszystkim zagadnieniem organizacyjnym.
Jest fo organizacja wspétpracy catego szeregu
ludzi z najréznorodniejszych zawodéw, organi-
zacja ludzkiego czynnika, dgzgcego do jednego,
dobrze obmyslonego celu."

Schemat zagadnien przy budowie.

Chemiczna wytwérnia powstaje w nastepujg-
cy sposéb:

a) Przede wszystkim nalezy rozpatrzyé ekono-

miczne rozwazania trzech czynnikéw. Zbadanie

rynku, przeprowadzenie kalkulacji produkcji,
oraz zdobycie $rodkéw finansowych. Spetnienie
tych warunkéw pod wzgledem gospodarczym u-
zasudnia mozno$é, koniecznoié oraz celowosé
budowy i dobrg wydajno$é wytwérni;

b) Dalszy warunek dotyczy zbadania mozli-
wosci surowcowych oraz budowy fabryk po-
mocniczych, produkujgcych surowce i pétfabry-
katy, potrzebne gtéwnemu przemystowi. Réwniez
niezbednym czynnikiem jest tutaj zapewnienie
zrédet energetycznych (elekirycznosé, para, wo-
da, gaz), jak réwniez zbadanie mozliwosci dosta-
wy surowcéw, oraz gotowych fabrykatéw, i za-
gwarantowanie rynku zbytu na zaplanowang
produkcje. Te czynniki majg decydujgcy wplyw
na kalkulacje produkeji, na uzyskanie odpowied-
nich sit roboczych w kazdej potrzebnej ilosci oraz
na wytworzenie odpowiednich warunkéw pracy.

Wtasciwy dobér zespotu tych warunkéw decy-
duje o powodzeniu fabryki.

c) Prace projekcyjne, wyptywajgce ze znanych
podstawowych przepiséw, teoretycznych metod
produkcji, lub z wstepnych badan laboratoryj-
nych, decydujg o podstawowych planach (wy-
bér sposobu budowy, rozmieszczenie oddziatéw
fabrycznych, jak réwniez magazynéw, pomocni-
czych oddziatéw energetycznych i warsztatéw).
Dotyczy to tez ogélnych urzgdzer (komunikacje,
rozprowadzenie pary, wody i pragdu elekiryczne-
go). Jednoczesnie decyduje sie o typie fabrycz-
nych budynkéw, a jezeli zajdzie pofrzeba —
projekiuje sig budowe mieszkalnych pomieszczen.

d) Realizacja projektu ma za zadanie rozbu-
dowe czeici fabrycznych, ustawienie urzgdzen
maszynowych wraz z montazem i opracowaniem.
Jednoczesnie koniecznem jest zaplanowanie or-
ganizacji fabryki, oraz uruchomienie poszczegdl-
nych dziatéw produkcyjnych.

Z powyiszego wynika, ze rozbudowa fabryki
wymaga wiadomosci z réznych zawodéw.

Czynniki odpowiedzialne za budowe.

Przy dzisiejszej wielkosci fabryk przemysto-
wych, jest nie do pomyslenia, azeby te réznorod-
nos$¢ znajomosci mogfa skoncentrowaé w sobie
jednostka. Odwrotnie, jest rzeczy pozgdang, aze-
by w kazdej dziedzinie mégt byé dobrany do
wspoélipracy specjalista. Opierajgc sie na dos-
wiadczeniach, jest rzeczq wskazang, aby wytwo-
rzy¢ dzial, w ktérym by si¢ skoncetrowaty rezul-
taty wszystkich poglgdéw i decyzje wszystkich za-
gddnien, zwiqgzanych z rozbudowqg. Dzial fen
powinien uwzgledni¢ takze précz technicznych,
rowniez i sprawy buchalteryjne, prawne, perso-
nalne i socjalne. :

Poniewaz gtéwnym zadaniem, obok organi-
zacyjnych czynnoici, sq przede wszystkiem spra-
wy techniczne, jest pozgdanem, aby funkcje od-
powiedzialne lezaty w reku technika. Za jgdro
takiego dziatu nalezy uwazaé ,biuro projekfo-
twércze", w ktérym technicy bedg wspdipraco-
waé z chemikami.

Organizacja wspélpracy tej musi dazyé do
wytworzenia matej grupy pracownikéw, ponie-
waz wigksza ilo$¢ uczesnikéw nie moze decydo-
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waé pod wzgledem ekonomicznym. Odpowied-
nig organizacjq nalezy stworzyé takze atmosfe-
re, w ktérejby wszyscy wspdipracujgcy mogli ze
spokojem, checig i zadowoleniem poswigcac sig
swej pracy. Kazdemu nalezy zostawic inicjatywe
w decydowaniu oraz wykonaniu powzigtego za-
dania. Jest to jednak kwestia dosé¢ trudna.
W naturze kazdego zwierzchnika lezy przeswiad-
ze kazdq prace zatatwitby lepiej, niz
ktokolwiek z jego podwtadnych. Pomimo to
jest konieczne, azeby pozostawit swym
podwiadnym w drobnostkach i wykonaniu wolng
reke.

Przetozony winien, jedynie, nadaé swemu
‘podwtadnemu kierunek, albowiem na szczegéty
nie ma czasu. Musi sobie zdaé sprawe, ze skoro
chce dokonaé wielkiego dzieta, nie moze wszyst-
kiego zrobié sam. :

czenie,

Terminowy plan.

Jednym z najwazniejszych zagadnien jest dg-
zenie, aby budowa fabryki trwata jak najkrécej.
Jezeli sig wezmie pod uwagg, ze w okresie budo-
wy traci sig procent z inwestowanego kapitatu
i ze nie ma dochodéw jeszcze z nowowybudowa-
nej, produkujgcej fabryki — wéwczas bardzo
zalezy na szybkim wybudowaniu. :

Plan terminowy ma na celu przewidzieé czas,

potrzebny na rozbudowanie poszczegélnych od-
cinkéw, oraz uzgodnié go tak, azeby catkowity
okres budowy byt jaknajkrétszy.
- Jezeli chodzi o budowe wielkich fabryk, kté-
rych termin budowy jest diugi — tu moze sie zda-
rzy¢, ze wynik nie pokryje sie¢ z przewidzianym
planem. Wéwczas planowanie nie miatoby celu,
gdyz réznica pomigdzy terminem planowanym
a rzeczywistosciq, bytaby duza.

Z tego powodu nalezy ustali¢ termin catej bu-
dowy, a pézniej dopiero terminy poszczegdlnych
odcinkéw. Na podstawie wynikéw z poszczegél-
nych odcinkéw, korygujemy generalny plan i tym
samym wyeliminujemy réznice migdzy planowa-
nym terminem, a rzeczywistoscig.

Prace projekeyjne.

Przy planowaniu poszczegélnych dziatéw pro-
dukcyjnych, nalezy postep pracy oznaczyé na-
stepujgcym schematem: !

1) Chemik i maszynowy fechnik — Schemat

produkc;ji; G :

2) Maszynowy technik i chemik — a) Sche-

mat urzgdzeri produkcji, b) wstepne dy-
spozycje urzqdzen maszynowych.

3) Architekt — Wstgpne plany budowy;

4) Technik maszynowy — Ustalenie poszcze-
gélnych urzgdzen;

5) 'Technik maszynowy, elekirotechnik, technik

- przewodéw rurowych — Definitywne dy-

spozycje produkcji oraz projekty insta-
lacji  elekirycznych i przewodéw ruro-
wych.

6) Technik budowlany, architekt — ustalajgce
czynniki planéw budowy.
7) Technicy maszynowi; hydraulicy, architek-

ci i elekirotechnicy — kosztorysy.
8) Dostawcy — Detaliczne wykresy do za-
twierdzenia.

Opierajgc sie na doswiadczeniach  widzimy,
ze przede wszystkim punkt 1 i 2 wymagajg sci-
stej wspotpracy chemika i technika maszyno-
wego.

O ile w dalszych punktach mozna daé¢ wolng
reke w decyzjach poszczegdlnej jednostce, o ty-
le w dwéch pierwszych punktach musi nastgpié
$cisfa wspdtpraca i wszystkie decyzje muszg by¢
wspélnie uzgodnione.

Jezeli zaprojektowana fabryka ma dobrze
pracowaé, jest rzeczg konieczng, aby technik
maszynowy, przed rozpoczeciem prac konstruk-
cyjnych, zaznajomit sig z produkcjg chemiczng
i zeby poznat warunki produkcji, zaznajomit sig
z iloscig surowcéw i poéitabrykatéw, kiére prze-
chodzié bedq przez planowang aparaturg. Jest
réwniez konieczne, aby wiedziat ile elektrycz-
nosci, pary i wody bedzie potrzebowata da-
na produkcja.

Do schematu produkeji, ktéry jest podstawqg
wstepnych informacji, a ktéry ustala technik
maszynowy wspdlnie z chemikiem, potrzebne sq
dane, opierajgce sie na postepie i tazach pro-
dukcji od poczgtku, az do gotowego produktu.
Dane te sq polgczone migdzy sobg graficznie
kwadracikami. Kazdy aparat, czy tez kazda
czynnos¢ w produkcji posiada swéj kwadracik.
Przy kazdym kwadraciku jest oznaczona czyn-
nos¢ funkcji. i

Do schematu urzgdzen produkcyjnych— tech-
nik maszynowy ustala schemat poszczegdlnej
aparatury w tej skali, jakg ustala projeki budowy.
Poszczegélne aparaty sq zgrubsza obliczone na
podstawie schematéw produkeji i wspétpracy
z chemikiem.

Przy projektowaniu nowych fabryk produkcyj-
nych na podstawie prac do$wiadczalnych w la-
boratoriach, przechodzi sie nastepnie z labora-
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torium do wielkiej produkcji, przez produkcje
prébng, podczas ktérej ustala sig technologicz-
ne dane.

Biuro maszynowo - konstrukcyjne przemysiu
chemicznego projektuje, a czasem takze przygo-
towuje zestawienie specjalnych aparatéw, lecz
nigdy nie przeprowadza warsztatowych wykre-
séw. Bywajg wyjgtki, a to wiedy, gdy chodzi
o przygotowanie niektérych czeici we wiasnych
warsztatach., . :

Montaz.

W chemicznej fabryce nalezy liczyé sie z tym,
ze podczas produkcji zajdzie poirzeba szybkiej
naprawy lub wymiany czesci aparatur. To tez przy
projektowanej nowej fabryce nie nalezy zapom-
nie¢ o wybudowaniu pomocniczych maszyno-
wych warsztatéw. Do budowy tej, jak réwniez do .
budowy kanalizacji, nalezy przystgpi¢ jak naj-
szybciej. ty

Przy budowie wielkich objektéw optaca sie
przeprowadzié montaz maszyn we wlasnym za-
kresie. Jedynie w specjalnych urzgdzeniach, kie-
dy firmy dostarczajgce te maszyny biorg na siebie
gwarancje, nalezy oddaé montaz tym firmom.
Bezposredni doglgd nad montazem powinien
mieé odpowiedzialny instrukior, twérca projek-
tu. Nawet przy najlepiej obmyslanym. projekcie
wielkich urzgdzen, wynurzajg sie w toku budowy
rézne zagadnienia i problemy, kiére nalezy roz-
strzygaé na miejscu. Nie jest dobrem, zeby dane
zagadnienie zostato rozwigzane wylgcznie przez
specjaliste, lecz takze przez ,,odpowiedziainego
projektodawce”.

Budowa fabrycznych i mieszkalnych’

budynkéw.

Istniejg dwa rodzaje budowy fabrycznych
budynkéw, a mianowicie:

Budynki hallowe, parierowe, kiére stanowiq
tylko ochrong maszynowych urzgdzeri, oraz bu-
dynki piefrowe, stanowigce jednoczesnie fun-
damenty, na ktérych montuje sie aparature.
Juz przy projektowaniu’ fabryki nalezy zdecy-
dowaé, kiéry typ budowy obraé.

Przy wyborze typu hallowego nalezy liczy¢ sig

.z wiekszym zapotrzebowaniem obszaru pod bu-

dowe, a jednoczesnie z mniejszym naktadem pie-
nieznym na wykonanie samej budowy.

Odwrotnie, typ pigtrowy, wylqgcznie zelazo -
betonowy, jest o wiele drozszy, lecz dajgc moz-
no$é umiejscowienia nad sobg poszczegd!nych
aparatur, jest o wiele wygodniejszy przy pro-
dukgji. ; G
~ Przy projektowaniu budynkéw —mieszkalnych
nalezy sie liczyé z terenem, przeznaczonym pod
budowe.

Na terenie réwnym, obszernym, izolowanym
od innych osiedli, pozgdanem jest budowaé ra-
czej domki oddzielne, niz domy blokowe. Tak
samo, jok budowa budynkéw fabrycznych, tak
tez i budowa domkéw mieszkalnych jest prowa-
dzona etapami.

Przy budowie oddzielnych domkéw (2 miesz-
kaniowych), nalezy sie zastanowié¢ nad ich ty-
pem. Dotyczy to réwniez budynkéw blokowych.
Dobrze jest budowaé domki o charakterze jedna-
kowym, lecz nie identycznym. Mozna wytypowac
ten sam rodzaj drzwi, okien, lecz domki lepiej jest
budowaé kazdy nieco inny.

Summary:

The general organisation of work dealing with construc:
tion of chemical plants building is described. The clese
cooperation between the chemist and the mechanical engi-
neers is emphasised. The design of factory buildings and

dwelling houses is discussed,

O produkcji materiatéw pednych droggq uwodorniania

Prof. Stanistaw Landa.

Czechostowacja nalezy do krajéw posiadajg-
cych ztoza wegla, nadajgcego sie do przeréb-
ki chemicznej. Niemcy wiedzieli juz przed oku-
pacjq, ze nasz brunatny wegiel doskonale nada-
je sie do wyrobu materiatéw pednych. Po pierw-
szej wojnie $wiafowej, réwniez i w Czechosto-

‘wacji, byly omawiane mozliwoéci chemicznej

przerébki wegla mosteckiego.

Z naszym weglem byty dokonywane doswiad-
czenia zagranicq, ale do realizacji produkcji tej
nie doszfo. '

Na poczgiku okupacji Niemcy przystqgpili
w okolicach Mostu do budowy fabryki dla wy-
robu syntetycznej benzyny, ktéra swymi rozmia-
rami miata byé jedng z najwigkszych fabryk syn-
tezy. Po zakorczeniu budowy miata ona wy-
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twarzaé milion ton materiatéw' pednych rocz-
nie. . e

O kierunku uwodornienia zadecydowata wy-
soka ilo$é smoty, jaka powstaje w czasie pétkok-
sowania wegla z okregu mosteckiego. Zwtaszcza
wegiel z nizej wymienionych kopali odznacza sie
wysokq wydajnosciq:

kopalnia Jadwiga 14,3%
. Quido Il 13 %
", Prezydent Benesz 13,6%
3 Cenfrum 121%
o Kolumbus

1,7%

~ Ten ‘rodzaj wegla nie nadaje sie do ogrzewa-
nia budynkéw mieszkalnych, a to z tego powodu,
ze sktadniki smofowe, najcenniejsze przy prze-
rébce chemicznej, najtatwiej ulatniajg sie przy
spalaniu wegla na rusztach, dajgc gesty czarny
dym, ktéry stanowi nietylko strate w sensie gos-
podarki narodowej, ale réwniez powoduje znacz-
ne szkody w okolicy.

Wegiel o wysokiej wydajnosci smoty, dosko-
nale nadaje sig do produkcji benzyny. Niemcy
w sierwszym okresie produkcji materiatéw ped-
nych uwodorniali wegiel bezposrednio. Aby
przerabiany wegiel mégt byé przesuwany w apa-
ratach uwodorniajgcych, trzeba byto przez mie-
szanie go ze smofqg doprowadzié do konsysten-
cji pasty. Ujemng strong bezpostedniego uwo-
dornienia wegla jest wielkie zuzycie aparatury.
Z tych wzgledéw wegiel musi byé pozbawiony
popiofu przez ptukanie kwasem solnym, aby
zawartos¢ popiotu spadla ponizej 3%.

Nie nalezy sie wiec dziwié, ze Niemcy zdecydo-
wali sie wybudowaé w Moscie zaktad uwodornia-
nia smoly, uzyskanej przez destylacje wegla
w niskiej temperaturze. Decyzja odnosnie pro-
dukcji mosteckiego zakiadu musiata byé juz
powzieta przed okupacjg, gdyz przestudiowanie
catego kompleksu zagadnied w zwigzku z tym
problemem i opracowanie planéw tak olbrzy-
miego zaktadu, wymaga kilku miesigcznych przy-
gotowan, Niemcy za$ rozpoczeli budowe juz
w maju 1939 r.

Segregacja i praienie wegla.

Zaktady ofrzymujg wegiel gtéwnie z okolicz-
nych kopald. Wegiel fen jest transportowany
przewaznie w. 60 tonowych wagonach systemu
Talbot‘a.  Poniewaz wegle kopalniane zawie-
rajq kamienie i miat, muszq byé zatem przepusz-

4

czane przez sita i segregatory. Miat jest spa-
lany w elektrowni, kiéra jest najwigkszym zakia-
dem energetycznym w Republice, a produko-
wany prad zuzywany jest nie tylko na poirzeby
wlasne, lecz dostarczany w ilosciach powyzej
800.000 KWh dziennie, do elekirowni ervenic-
kiej i do pétnocnych kopald wegla brunatnego.
Nadmiar miatu zwraca sie odnosnym kopalniom.
Z wegla o granulacji 8 — 16 mm, wyrabia sie
w generatorach pod cisnieniem gaz éwietlny, kto6-
ry rozprowadzany jest rurociggiem o dlugosci
135 km., prowadzgcym od Klasterce do Karlo-
vych Var, wzdluz granicy, az do Varnsdorfu i Ze-
laznego Brodu.

Gazem $wietlnym zaopatrywanych  jest nie
tylko 35 okolicznych miejscowosci, ale i liczne
huty szkta i inne przedsigbiorstwa przemystowe.
W przygotowaniu jest réwniez zasilanie gazem
zaktadéw Stalina, Pragi i miejscowosci, poto-
zonych w poblizu nowo uktadanego rurociggu,
ktéry przeprowadzajg Parstwowe Zakiady Ga-
zowe.

Wegiel o granulacji powyzej 16 mm, stoso-
wany jest do piecéw systemu Lurgi, gdzie jest
prazony w temperaturze okolo 700°C. Piece te
sktadajg sie z dwdch czgici: w gornej czesci su-
szy sie wegiel, ktéory wedlug przecigtnej rocznej,
zawiera okoto 29% wody. W czgsci dolnej —
karbonizatorze oddestylowywana jestsmota, gaz
i woda karbonizacyjna. Wysuszony wegiel spa-
da przez szereg otworéw do karbonizatora. Za-
réwno suszenie wegla jak i karbonizacja, nie
odbywa sig¢ za pomocg ciepta, przeznaczonego
przez ogrzanie $cian, lecz przy pomocy gazéw,
powstajacych przy spalaniu czgsci gazéw desty-
lacyjnych w paleniskach, napetnionych weglem
i umieszczonych na zewngtrz. Gazy te przecho-
dzac przez mokry wegiel, nasycajg sig pargy
wodnq, ktéra odprowadzana jest czgsciowo
z gazami odlotowymi do komina. Cyrkulacia
gazu odbywa sie przy pomocy dwéch wentyla-
toréw, z ktérych jeden ssie, drugi ttoczy. W kar-
bonizatorach powstaje réwniez cyrkulacja ga-
z6w, a poniewaz zachodzi bezposrednio zetknig-
cie sie gazu z weglem, wystarczy temperatura
700°C. na oddestylowanie powyzej 90% smoly.
Smota kondensuje sie stopniowo w powieirzrej
chlodnicy w postaci smoly ciezkiej, w elekiro-
statycznym osadniku i jako olej $redni w skra-
placzu chtodzonym wodg. Z gozu karboniza-
cyjnego wyptukuje si¢ olejem smotowym benzy-
ne karbonizacyjng. Z dna karbonizatora usuwa
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sie koks wegla brunatnego; kiéry po ochtodze-
niu zostaje rozdzielany.

Cze$é koksu zuzywa sie do wyrobu wodotu,
a ca 30% koksu — sprzedawane jest jako pali-
wo, nie dajgce dymu. Ciekawe jest, ze- ze
wzrostem ziarnistosci wzrasta zawarto$§é popiotu
i obniza sie temperatura spalania. Koks jest
chetnie stosowany, jako bardzo dobre paliwo.
Warto$é kaloryczna koksu jest nizsza, anizeli
warto$é kaloryczna wegla, chociaz uzyteczna
warto$§é w piecach jest prawie dwukrotnie wyz-
sza.

1) Smota ciezka — ciezar gatunkowy =1,053, pkt. krzepn.
2) Elektrosmota — ciezar gatunkowy =0,999, pkt. krzepn.

3) Olej sredni

— ciezar gatunkowy =0,993, pkt. krzepn. - +

stach angielskich, kisre sq silnie zadymione, cho-
roby raka sq niezwykle rozpowszechnione.

Dalszym produktem pétkoksowania wegla jest
woda karbonizacyjna (12 — 15% na wage we-
gla). ktéra zawiera w jednym litrze okoto 8 gr
amoniaku ok. 10 gr 1-warfo$ciowych fenoli i co
najmniej tylez 2-wartoiciowych fenoli, jak np.
pirokatechina, metylopirokatechina i inne homo-
logi. Oprécz tego woda zawiera kwasy ttuszczo-
we, ketony i inne, dotychczas nie zidentyfikowa-
ne zwigzki.

AL G
7@
‘zawartosé fenolu 20%.

4) Sktad wysuszonego koksu z wegla brunatnego:

wolnego wegla 72 — 73 %
popiotu 7. —20..%
wodoru 5= 1%
siarki

07— 14%

Koks zuzywany jest czg$ciowo w Czechosto-
wagcji, 'a cze$ciowo jest eksportowany do Szwecji,
Danii i Szwajcarii. Dla Panstwa oznacza ten
eksport przyptyw wartosciowych dewiz.

Jako uzupetnienie zagadnienia karbonizdcji
wegla nalezy dodaé kilka uwag.

Po pierwszej wojnie $wiatowej ukazalo sie tak
wiele artykutéw, w ktérych wysuwano zgdania
wprowadzenia u nas paliwa nie dajgcego dymu,
ze wladze panstwowe zmuszone byty zajgé sie

tg sprawg; niestety, nie doszto wdéwczas do jej

realizacji. Naturalnie, ze to zagadnienie wypty-
nie znowu z chwilg, kiedy minie obecny przej-
Sciowy brok wegla, a Praga znowu pograzona
bedzie w gestym dymie. We wszystkich krajach
wysoce uprzemysfowionych, zwtaszcza w Anglii,
wprowadzone zostaly paliwa bezdymne. Jak
wynika ze sprawozdania Chemical Enginnering
z listopada 1946 r. str. 214 — Utah Chemical and
Carbon Co zamierza produkowaé tego rodzaju

paliwo w piecach systemu Lurgi, identycznie ta-

kich, jakie sq zainstalowane w Moicie. Zao-
gadnienie to jest przede wszystkim kwestig hi-
gieny. Wicdomo jest bowiem, ze wiele z posréd
weglowodoréw, zwlaszcza metylochlorantre, po-
wodujg wystepowanie choroby raka. Rakotwér-
cze weglowodory wystepujg w smole, a tym sa-
mym i w dymie. Uderzajgcym jest fakt, ze w mia-

6:G:
zawartosé fenolu 299%.
azotu 09— 1 %
tlenu 19— 44%

kalorycznosé 6400 — 6620 kalorii

Przy olbrzymich ilosciach tej wody, wymienio-
ne zwigzki stanowig powaine zrédlo surowcow
aromatycznych i alifatycznych. Gaz karboniza-
cyjny uzywa sie bgdz do ogrzewania wtasnych
piecéw karbonizacyjnych, bqdz tez do ogrzewa-
nia ' piecéw destylacyjnych, ewentualnie, do
ogrzewania kottéw w elekirowni. Gaz ten zawie-
ra okolo 45% azotu, 8—11% COs, a jego ciepto
spalania wynosi niecate 2000 kalorii.

UWODORNIANIE DESTRUKTYWNE.
(Hydrogenizacja)

Ofrzymywana w piecach Lurgi smota, ewen-
tualnie inne, zakupywane smoty, zwtaszcza ge-
neratorowe, kiére dawniej w wiekszosci wypad-
kéw spalane byty bez wiasciwego zuzytkowania,
“oczyszcza sie przy pomocy ceniryfug o pozio-
mych osiach typu Escher-Wyss'a lub Haubold'a,
najpierw od czesci grubszych, pézniej zas od
drobniejszych zanieczyszczen. Odwirowane smo-
ty, ewentualnie mazut, miesza sie stosownie do
pofrzeby w réznym stosunku z katalizatorem.
Pompy ttokowe przettaczaja smote, wzglednie
mieszanine smoly z pastg katalizatorowaq, do
aporatéw do uwodorniania, podczas gdy inne
pompy tlokowe powodujg ruch wodoru przez
aparat oraz jego cyrkulacje.
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Uwodornianie destruktywne smoty, albo ma-
zutu nie jest reakcjg prostq. Jednoczesnie, bo-
wiem, ma miejsce wiele reakcji uwodorniania
i odwodorniania. Reakcje te spowodowane sqg
rozktadem czgsteczek (krakowaniem) i polime-
ryzacjg. Sktad gotowego produktu zalezy od
tego, jaki jest stopien przebiegu poszczegélnych
reakcji, zachodzqcych podczas uwodorniania
destruktywnego. Uwodornianie stosowane przy
produkcji materiatéw pednych, jest wiasciwie
krakowaniem w obecnoici wodoru, ktéry hamu-
je reakcje kondensacyjng, nie dopuszczajgc do-
tgczenia sig krétszych, nienasyconych czgsteczek

Stalinovy Zavody

w dtugie czgsteczki o charakterze astaltowym lub
koksowym, kiére wytwarzatyby sie bardzo tatwo
pod nieobecno$é wodoru. Tworzenie sie koksu
i metanu jest zWiqzqne z najwigkszg stratg wol-
nej energii. Sq to wigc produkty, kiére mogqg po-
wstawaé najtatwiej. Koniecznym jest, aby uwo-
dornienie byto ciggte i w zadnym razie nie moze
powstawaé réwnowaga termodynamiczna.

Decydujgcy wpltyw na hydrogenizacje ma tem-
peratura. Szybko§é reakeji' przy hydrogenizacji
zwieksza sie mniej wigcej o 50% przez podwyz-
szenie temperatury o koto 10°C.

Ciénienie wodoru odgrywa przy uwodornianiu
réwniez niepo$lednig rolg, gdyz cisnienie to
zwieksza jego nasycenie w olejach, a réwnoczes-
nie zwieksza szybkosé dyfuzji. Zwigkszone cis-
nienie wodoru powoduje doktadniejsze uwodor-
nianie i pozwala na wydajniejszq praceg. Oprécz
absolutnego cisnienia wodoru, wazny jest réw-
niez stosunek czgstkowy ci$nien wodoru i par
olejowych. Pod nieobecno$é katalizatora wytwa-

rzajg sie produkty, ubogie w wodér i zachodzi
odwodornienie, spowodowane kondensacjqg i po-
limeryzacjg.

Uwodornienie desfrukiywne odbywa sie w
trzech réznych komorach. W komorze frakgji ciez-
kiej smota rozpada sie na pozostaloici po od-
destylowaniu produkiu do temperatury 320°,
a w przypadku mazutu — na lzejsze frakcje, kié-
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re po oddestylowaniu, stosowane sq jako na-
frysk do komory frakcji- éredniej. Pozostatosci
ciezkie, po destylacji do 320°, przepuszczane sq
przez dwa regeneratory, poczym fqczy sig je ze
smotqg ciezkq i z pastg katalizatora i w tym po-
lgczeniu one wchodzg do podgrzewaczy i 4-ch
reaktoréw uwodorniajgcych o $rednicy 1 metra
i dtugosci 18 metréw, zbudowanych ze specjal-
nej chromoniklowej stali, gdzie nastgpuje rozktad.
Produkt przechodzi przez gorqcy rozdzielacz
i drogg wewnetrzng przez regeneratory do chtod-
nic, skad sie ulatnia. Podczas gdy masa natrys-
kowa dla cigzkiej frakeji praktycznie nie zawiera
frakcji destylujgcych do 180°C, a w temperatu-
rze do 335°C, przechodzi zaledwie 8 — 10%,
produkty odciggane z ciezkiej frakcji stanowig
juz okoto 10% frakcji do 200°C, a do 360°C
przechodzi conajmniej 65%. Sktad otrzymywa-
nych produkiéw zalezy w duzej mierze od tem-
peratury, od jako$ci natryskiwanego surowca, od
sktadu katalizatora i od innych warunkéw. W ko-
morach wszystkich frakcji powstaje oprécz pro-
duktéw ciektych réwniez i gaz, zlozony z meta-
nu, etanu, propanu, butanu i izobutanu. Naj-
wieksza ilo$é, jednakze, powstaje w komorach
frakcji cigzkiej. Rozpad ciezkich frakeji smoty lub
ropy nie jest catkowity po jednym przejiciu przez
komore. Za pomocq destylacji w aparatach ru-
rowych (pipe-stilu) oddziela sie od pozostatoici
destylacyjnych lzejsze frakcje, kiére stuzg jako
natrysk dla frakcji Sredniej, ktéra przechodzi
jeszcze i przez komore frakcji cigzkiej.

KOMORY FRAKCIJI SREDNIE}

Smota nie jest tylko mieszaning weglowodo-
réw, lecz i zwigzkéw azotowych, siarkowych i tle-
nowych, zwlaszcza fenoli, ktérych zawartosé
w smole wynosi okoto 20%. Usuniecie tych zwigz-
kéw odbywa sie w komorach frakcji éredniej. Przy
jednorazowym przejiciu przez cztery reaktfory
napetnione katalizatorem, usuwa sie tlen w po-
staci wody, azot w postaci amoniaku, a siarke
w postaci siarkowodoru. Wszystkie te zwigzki
przechodzg w stan gazowy i tym samym produkt
sig¢ rafinuje. Rafinacja jest bardzo doktadna.
Oproécz procesu rafinacji w reaktorach komér frak-
cji- Sredniej, zachodzi réwniez rozpad na frakcje
Izejsze. Istotne zmiany, jakim podlega masa na-
tryskowa (tj. mieszanina destylatéw 320°C ze
Sredniego oleju elekirosmoty i wyciggu z komér
frakcji cigzkiej, uwydatniajg sie zmniejszeniem
gestosci (0,935 — 0,925 na 0,800) i we wzroscie
frakeji destylujgcych do 200°C (30 — 35%).

Produkty, powstate ze $redniej frakcji, rozdzie-
lajg sie za pomocgq destylacji na pipe-stilu, w za-
sadzie na benzyne i olej Disel'a, ktéry uzywany
jest jako natrysk do komory frakeji lekkiej.

KOMORY FRAKCII LEKKIE].

Komory frakcji lekkiej, analogicznie do ko-
mor frakcji ciezkiej, sq przewaznie komorami roz-
ktadowymi. Olej Diesel'a lub nafta ulegajg tam
rozpadowi na bezyne. Rozpad ten nie jest cal-
kowity.

W czasie jednego przejscia przez aparature
wytworzy sie, oprécz-gazu 30 — 70% benzy- -
ny. Przy $wiezym katalizatorze jedno przejscie
daje 80% benzyny. Jest kwestig kalkulacji, jak
czesto ma byé wymieniany katalizator w apara-
tach do uwodorniania. Jest zupetnie zrozumiate,
ze nie caly natrysk, nawet przy wielokrotnym
przejSciu przez aparature do uwodorniania mo-
ze byé w petni zamieniony w benzyne. M. Pier
wskazal, ze decydujgcy wplyw na wlasnosci
produkidw powstajgcych przy uwodornianiu ma
sktad chemiczny surowca wyjsciowego. Wskazat
on daléj na istnienie prawidlowoici, ktéra z grub-
sza pozwala juz naprzéd orzec joki bedzie sktad
produktéw po uwodornieniu. :

Komory frakcji lekkiej napetniane sq kataliza-
forem w postaci tabletek, kiére zawierajg okoto
10% WSs, naniesionego na glince (w postaci
krzemianu glinu). Katalizator ten Niemcy ozna-
czali Nr 6434. Réwniez i w komorach sredniej
frakcji katalizator w formie fabletek nasypywany
jest na ruszty, przez ktére przechodzq pary sub-
stratu. Aktywnym katalizatorem jest tutaj siar-
czek wolframu WSs, ktéry Niemcy oznaczyli licz-
bg 5058. — W miare ubywania wolframu kata-
lizator ten byt usuwany i nanoszony na krzemian -
glinu.

Katalizator Nr 8376, kiéry jest z powodzeniem
stosowany, jako katalizator rafinacyjny w komo-
rach frakcji sredniej, zawiera 3% WSs, zwigza-
nego z tlenkiem glinu i 3% siarczku niklu.

Jedynie w komorach frakeji ciezkiej, kataliza-

-tor nie jest dodawany w formie tfabletek, lecz

dodaje sie go bezpoirednio do resziek po-de-
stylacyjnych, lub tez do gorgcego wyciggu, lub
wreszcie do smoty. Jest to siarczan zelazawy,
ktéry osadza sie na masie, pozostatej po odcen-
fryfugowaniu ofrzymywanego produktu. Czgsé
zuzytego katalizatora zawracana jest z powro-
tem do obiegu.
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" Uwodornianie przebiega przy ci$nieniu okofo
320 atmosfer. Najwyzisze temperatury (ok. 500°C)
stosowane sq w komorach frakcji cigzkiej. Opty-
malna temperafura ustalana jest w drodze em-
pirycznej dla réznych surowcéw, w zaleznosci od
ich sktadu i zawartej iloéci produktéw ciektych
i gazowych.

Stalinowy Zavody

Dla zachowania pozytywnego  charakteru
cieplnego podczas procesu uwodorniania, piece
muszq. byé wypalane. Czegs$é ciepta, powstajg-
cego przy uwodornianiu produktéw jest znowu
regenerowana. Nadmiar ciepta odprowadzany

_jest do przedgrzewaczy, ogrzewanych gazem.
Jedynie komory sredniej frakcji posiadajg elek-
tryczne ogrzewanie, kiére sie nastepnie wylqgeza,

gdyz wystepuje futaj znaczny efekt cieplny reak- -

cji. Ustalona optymalna temperatura musi by¢
ufrzymana doktadnie, co przy ewentualnym wzro-
icie temperatury osigga sig¢ przez doprowadze-

nie chtodnego wodoru, a przy spadku tempera-

tury — przez podgrzewanie.

Podczas gdy wprowadzany wodér zawiera
98% czystego wodoru, niecate 2% azotu i sla-
dy tlenku wegla, gaz, ktéry wyprowadzany jest
z cyrkulacji, zawiera od 6 — 60% wodoru, 12 —
25% metanu, 7 — 15% etanu, 4 — 24% propanu
i 0,5 — 5% butanu, 1 — 15% weglowodoréw
rzedu Cs.

PRCDUKCIA WODORU. -

Wodér, potrzebny do uwodorniania (na 1 to-
ne materiatéw pednych potrzeba okolo 1000 m3
wodoru), wytwarza sie z gazu wodnego, fen zas
z koksu z wegla brunatnego, tlenu i pary wod-
nej.

Generatory Winklera, w ktérych wytwarzany
jest gaz wodny, budowane sqg na niewspdimier-
nie wysokie wydajnosci (20 — 25.000 m3 gazu
wodnego na 1 godzing). Z tony koksu uzyskuje
sie okoto 1200 m3 gazu (CO-+Hs), a zuzycie
tlenu o czystoici, powyzej 98%, wynosi 0,33

‘Nm3/Nm3 (CO-+Hs). Zuzycie pary wodnej wy-

nosi okoto 1 kg: na 1 Nm3 (CO-+Hb,).
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Koks uzywany do gazowania o ziarnistosci
ponizej 6 mm doprowadza sig¢ z bunkra za po-
mocq $limaka nad ruszty. Pod ruszt doprowa-
dza sie tlen i pare wodng, ktére podnoszg war-
stwy koksu, utozonego w generatorze. Podnosze-
nie utatwia cyrkulacje czesci gazu wodnego
(okoto 0,16 m3/m3). Generatory majqg obecnie
ksztalt walcéw o wysokosci okoto 30 m, u dotu
popielnik zaopatrzony w 2 wypusty i $limak stu-
zgcy do usuwania popiofu.

Generatory Winklera majg swoje zalety i wa-
dy. Gtéwng zaletq jest ich wielki przepust, ktéry
wynosi 700 — 1100 kg. paliwa na 1 m?*godz.
Wadg, natomiast, jest zbyt szybki przeptyw ga-
zu, co powoduje porywanie drobniejszego pali-
wa statego i popiotu, kiéry sie nastepnie osa-
dza na kopule generatora, skgd przedostaje
sig¢ do kotla i dalej do przedwstepnej komory
aparatu chtodzqcego oraz do pluczek theisse-
nowskich. :

Z tego powodu powstajg nietylko straty w pa-
liwie, lecz przy znacznych szybkosciach, réwniez
i silna korozja materiatu. Celem uchwycenia tych
czgsteczek, instalowane sq za kottem na ciepto
odpadowe cyklony. Wykorzystanie niedopatéw,
zawartych w znacznych ilosciach w tym popiele,
nastrecza duze trudnosci, gdyz sg one mato rea-
ktywne (przypuszczalnie na powierzchni tworzy
sig warstwa ochronna z popiolu) i nie ulegajg
tatwo spalaniu, w odpowiednich na ten cel prze-
znaczonych kottach.

W generatorze wykorzystuje sie od 77 — 88%
obecnego czystego wegla. Skiad gazu w gene-
ratorze Winklera jest nastepujgcy:

COp — 25—26%,
He — 40—417%
CO — 29—30%,

No + CHy — 3%

Surowy gaz wodny zawiera 6 — 7 gr/m? siar-
kowodoru, ktéry usuwany jest za pomocg masy
czyszczgcej (wodorotlenek zelazawy, jako pro-
dukt uboczny przy wyrobie glinu), po czym spre-
za sig go w 2-stopniowych nisko-cisnieniowych
kompresorach do 10 — 12 atmosfer. Sprezony
gaz wodny nasyca sie parg wodng w wiezach
z wypelnieniem o wysokosci okoto 15 m., skgd
idzie do wymiennika cieplnego. Po podgrzaniu
gaz skierowywany jest do konwertoréw, gdzie
przy temperaturze 450 — 550°C zachodzi reak-
cja: CO+HO = CO; + Hs.

Reakcja ta przebiega w obecnoici kataliza-
tora, skladajgcego sig z tlenku zelaza i chromu.
Powstaly dwutlenek wegla musi by¢ wyptukany;
odbywa sie to w systemie pluczek za pomocg
wody pod cisnieniem. Woda, nasycona dwutlen-
kiem wegla, przettaczana jest przy pomocy fur-
biny do wiezy, gdzie nastgpuje spadek cisnienia,
na skutek czego ulatnia sig COs z wody, kiéra

- $cieka na dno wiezy. Za pomocg nisko cisnienio-

wych pomp, woda przekazywana jest dalej do
pomp wysokocisnieniowych, umieszczonych na
wspolnym wale z turbing, ktéra ttoczy jg znowu
na gére do pluczek. Ulatniajgcy sig CO» dotych-
czas nalezycie wykorzystany nie byt.

Surowy woddr spreza sie w wysokocisnieniowej
czesci 6-stopniowego kompresora do 320 atmo-
sfer i przettacza do aparatéw do uwodorniania
poprzez ptuczki, skrapiane amoniakalnym roz-
tworem miedzi. Amoniakalny roztwér miedzi wy-
ptukuje z surowego wodoru pozostate jeszcze 3—
7% nieskonwertowanego tlenku wegla i niewy-
ptukanego dwutlenku wegla, ktérego pozosta-
to$¢ moze wynosié do 2%. Tlenek wegla po-
chtoniety w roztworze amoniakalnym uwalnia sie
przez podgrzewanie i zawraca z powrotem: do
konwersji.

STABILIZACI A,

Uzyskane przy uwodornianiu destruktywnym
produkty ciekfe, zawierajg rozpuszczone gazy,
ktére ulatniajg sie przy stopniowym obnizaniu
ci$nienia z 320 atmosfer do cisnienia normalne-
go. W miare zmniejszania sie ciénienia spada
réwniez w ulatniajgcych sie gazach zawartosé
wodoru, a wzrasta zawarto$¢ parafin. Pozosta-
to$é gazéw, rozpuszczonych w produktach cie-
ktych, usuwa sig dopiero przy rektyfikacji. Ponie-
waz produkty ciekte sg zwigzkami nasyconymi
i praktycznie wolnymi od zwigzkéw siarkowych
i azotowych, nie ma przeto potrzeby rafinowania
tych produktéw za pomocg kwasu siarkowego.
Wystarczy oczyszczanie ich fugiem i ptukanie
wodg. Jedynie benzyna przeznaczona do celéw
medycznych, rafinowana jest kwasem siarkowym,
celem usunigcia weglowodoréw aromatycznych.
Produkty, ofrzymane po uwodornieniu, odzna-
czajq sie niezwykiq statoscig, zwtlaszcza, przy
magazynowaniu. Zbedne jest dodawanie inhibi-
toréw, jak to ma miejsce przy benzynie, wyrabia-
nej przez krakowanie. Liczba oktanowa wytwa-
rzanej benzyny zalezy od wyjsciowego surowca.
Nawet przy wyrobie benzyny z mazutu liczba
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oktanowa nie spadta nigdy ponizej 59. Przy wy-
robie benzyny z samej smoty wynosi ona 70 —
72. Benzyny wyitwarzane przez destylacje ropy
wykazujg liczbg oktanowq 42 — 45, a przez do-
datek spirytusu i benzolu nie osiggnie sig liczby
oktanowej 72. Celem uzyskania, przy ratinowa-
niu benzyny pochodzqcej z ropy, liczby oktano-
wej 67, dodawany byé musi 4-etylek oiowiu. Tak
wigc twierdzenia o ztej jakosci syntetycznej ben-
zyny nie odpowiadajqg prawdzie. Benzyna, otrzy-
mywana przez bezposredniq destylacje ropy, jak
réwniez ii przez krakowanie, jest iakosciowo
gorsza.

Stalinowy Zavody

Gazy, ulainiajgce sig przy uwodornieniu sg,
po wysuszeniu gelem krzemowym, rektyfikowane
pod cisnieniem w zespole kolumn; w ten sposéb
ofrzymuje si¢ prawie zupefnie czyste gazy: efan,
ktéry jest stosowany w aparatach chiodniczych
na temperaturg do —80°C, propan, kitory jest
uzywany do usuwania asfaltéw przy wyrobie ole-
jow smarnych, lub tez gaz pedny, ktéry ma przy-
blizony sktad: etanu 15%, propanu 28%, butanu
i izobutanu 56%. Gaz pedny ciekly wykazuje

kalorycznosé powyzej 25.000 kalorii/Nm3 i liczbe
oktanowg powyzej 100. Stanowi wigc doskonaty
materiai pedny. W przyszioici gaz pgdny znaj-
dzie znacznie szersze zastosowanie, m.in. za-
miast gazu $wietinego, w tych okolicacn, gdzie
ze wzgiedu na nieznaczng gestosé zaludaienia
rozprowadzanie gozu $wielinego przy pomocy
rurociggu nie bedzie sig optacaio.

BILANS CIEPLNY. _
Jezeli wezmiemy pod uwagg, ile energii zuzy-
wa sie w wielu wypadkach na zwykte wysuszenie
niektérych materiatéw, jak np. wegla, to stwier-

dzi¢ musimy, ze bilans cieplny opisanych wyzej
proceséw, przy pomocy ktérych uzyskuje sig wy-
soko warfoiciowe materiaty, wyglgda bardzo ko-
rzystnie, potwierdzajg to wyniki osiggnigte w za-
kfadach Stalina w r. 1946, kiedy warunki pracy
nie byly zbyt sprzyjajgce, aby wyniki mogty sta-
nowié¢ przyktad. Nalezy pamigtaé, ze zaktad nie
byt jeszcze doprowadzony do porzgdku po znisz-
czeniu, spowodowanym przez zrzucone 16.000
bomb. Mozna sig spodziewaé, ze w przyszioici
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uda sie osiggngé znaczng poprawe bilansu ma-
terialowego i cieplnego. Jezeli przyjmiemy ilos¢
kalorii, doprowadzonych do' zaktadu, w wegly,
ropie, mazucie i smole réwne — 100%, to w go-
towych produktach zakiad wydaje pod postacig:

materiatléw pednych 16.031%
koksu : 22.942%
gazu $wietlnego 1,482%
prgdu elekirycznego 1,122%
pary (oddawanej kopalniom) 0,170%
srodkéw zmigkczajqeych - 1,301%
uwodornionej ropy 0,137 %
wodoru w butlach 0,01 %

tgcznie 43,195%

Zaréwno bilans materiatowy jak i bilans ciepl-
ny, nie stanowiq Scistego obrazu zuzytkowania
przerabianego wegla, gdyz kalerie w benzynie
sq bezwatpienia cenniejsze, niz kalorie w mok-
rym weglu. Réwniez préby praktyczne z koksem
wykazaly, ze zuzycie jego w ogrzewnictwie do-
mowym wynosi w poréwnaniu do wegla, zaled-
wie polowe.

W wyzej przedstawionym bilansie wiele ma-
terialéw nie zostato uwzglednione. Poza réznymi
gazami, sqg to przede wszystkim fenole, ekstraho-
wane z wody karbonizacyjnej przy pomocy octa-
nu butylowego, stanowigce duzy dochéd dla na-
szego gospodarstwa narodowego, sg bowiem
waznymi surowcami dla 10-ciu wielkich zaktadow
w kraju. Zaktady te bylyby skazane na wege-
tucje, gdyby Stalinowe Zawody nie mogty do-
starczaé¢, tego wybitnie deficytowego na catym
Swiecie surowca.

Zaréwno 1-wartoiciowe fenole, stanowiqce
juz obecnie surowiec wyjiciowy do produkcji le-
karstw, barwnikéw, sztucznych zywic (bakelitéw),
garbnikéw i poliamidéw, tak samo i 2-wartoécio-
we fenole, ktére stang sie wkrétce surowcami —
odegrajq wainq role w naszym przemysle che-
micznym. Dwuwartosciowe fenole, specjalnie zas
pirokatechina, sq dotychczas surowcami niedo-
cenianymi. Wykorzystaniu tego surowca w szer-
szym zakresie stala na przeszkodzie wysoka jego
cena (350.— Kcs. za 1 kg.), spowodowana kosz-
towng produkcjg syntetyczng. Z wody karboni-
zacyjnej uzyskaé mozna tysigce ton dwuwarto-
$ciowych fenoli.

Niemcy zdawali sobie sprawe z wartosci dwu-
wartosciowych fenoli. Z mieszanin fenolowych,
dostarczanych z Mostu, wyrabiali w czasie woj-
ny w fabrykach w Hoechst i Ludwigshafen syn-

tetyczne garbniki. Wyrabiane dawniej, g nawet
i obecnie syntetyczne garbniki z jednowartoscio-
wych fenoli, stanowig tylko surogat naturalnych
garbnikéw. Stosunkowo krétki okres doswiadczen
wystarczyt do opracowania metody produkcji
garbnikéw, ktére nie sqg juz surogatem, a w wie-
lu wypadkach przewyzszajg garbniki naturalne,
imporfowane z zagranicy. Wpymieniacze jo-
néw — artykuty do zmigkczania wody o wymien-
nym spétczynniku okofo 20, dotychczas u nas
nie produkowane, sq dalszym artykutem, ktéry
moznaby uzyskaé z pirokatechiny.

ZAKONCZENIE

Dla calosci obrazu konieczna jest wzmianka
o cenach benzyny. Cena benzyny jest wysoka,
ale gdyby nawet Stalinowe Zavody dawaty ben-
zyne za darmo, to i tak u bram tego zakitaduy,
kosztowatby litr 4,96 Kcs. Koszty produkcji nie
dochodzqg nawet do 60% ceny sprzedazne;j.

- Wzrastajgce zapotrzebowanie na bénzynq
i uwydatniajgcy sie juz obecnie jej niedobor,
zmusza nawet U.S.A., joko najwickszego konsu-
menta, a réwnoczesnie i wytwércg do powazne-
go zastanowienia sig nad zagadnieniem produk-
¢ji benzyny z wegla. Po okresie dlugoletnich do-
$wiadczen laboratoryjnych, jak tez i w skali préb-
nej, przeprowadzonych nie tylko przez Parstwo,
lecz réwniez i przez prywatne spétki, zanosi sig
na realizacje na wielkg skale. Fakt, ze przedsie-
biorstwa naftowe U.S.A. zakupujg kopalnie we-
gla, jest wskaznikiem nowego kierunku w proauk-
cji benzyny. Synteza benzyny z gazu wodnego
jest jednym, uwodornianie — drugim kierunk.em,
w jakim idg powazne zainteresowania U.S.A.
Chociaz uwodornianie wegla od czasu Berthole-
ta, ktéry tym sposobem pierwszy uzyskal ben-
zyne, doznato wiele zmian, to jednakze stan dzi-
siejszy nie oznacza jeszcze koncowego stadium.
Uwodornianie smoty, polgczone z syntezg gazu
wodnego, wyprodukowanego z wegla brunatne-
go, pozwala za pomocg matych ilosci wegla na
wyliwarzanie duzych iloici benzyny, przy réw-
noczesnej mozliwosci wyzyskania wszystkich pro-
duktéw, jakie daje proces koksowania, co dla
naszego przemystu chemicznego ma bardzo wiel-
kie znaczenie.

Summary:

A method of production of synthetic fuel by hydrogena-
tion of tar and mineral oil under pressure of 320 atmosphe-
res is described. Some details are also given concerning
this process as well as the water gas production in the
Winkler‘s generator designed in the Stalinive Zavody.
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Mozliwoéci eksportowe przemystu chemicznego Czechostowacii
| Dr inz. Offo Eisler |

Na wstepie chcialbym wspomnieé o organiza-
cji naszego zagranicznego handlu chemicznego.
Obecnie przeprowadza sig¢ przekudowe dotych-
czasowej organizacji, ktéra ma byé uproszczona
i scentralizowana. Dotychczas w sekforze che-
micznym zostat tylko scentralizowany przywoz
gtéwnych surowcéw, jak fosforytu, siarki i t. p.
w rekach Zjednoczenia Chemicznego, t. j. Cze-
chostowackich Zaktadéw Chemicznych. Impor-
tem reszty surowcéw, jak réwniez eksportem
czeskich produkiéw gotowych, zajmowaty sig
bezposrednio uparistwowione fabryki, a Zjedno-
czenie wywoz ten tylko koordynowato. Jest ja-
snym, ze ta koordynacja nie byta w stanie prak-
tycznie zrealizowaé zadania naszej importowej
i eksportowej polityki, albowiem handel zagra-
niczny byt bardzo rozproszony.

Wedtug nowej, obecnie ustalcnej organizacji,
wszelki handel zagranicznych produktéw  che-
micznych, péttabrykatéw, oraz surowcéw, ma byé
scentralizowany w samodzielnym tfowarzystwie
handlowym i oddzielony od produkcji oraz dy-
strybucji produktéw w kraju. Pomimo, ze wg.
intencji Ministerstwa Handlu Zagranicznego,
przywoéz jok i wywéz mialy byé zorganizowane
w miarg moznosci, w poszczegdlne towarzystwa
przemystu chemicznego, przystgpiono do utwo-
izenia jednego fowarzystwa ze wzgledu na $ci-
stg tgcznos$é eksportu i importu chemicznych ar-
tykutéw, oraz na czesto praktykowang wymiang
gotowych produktéw na surowce. W zwigzku
z utworzeniem tego nowego towarzystwa byto
konieczne rozwazyé dwa wazne problemy:

1. Przede wszystkim zachowaé Scistg tqgcznosé
i wspbiprace pomiedzy hardlem i produk-
cjq, ktéra w przemysle chemicznym jest wy-
jatkowo wazna. "

2, Wyjaséni¢ zagadnienie koordynacji 'pomig-
dzy handiem zagranicznym, a dystrybucjg
krajowq, w tym sensie, azeby przy zaspo-
kojeniu potrzeb w kraju, mozna byto réw-
noczesnie osiggnqgé powazne .rezultaty w

~handlu zagranicznym.

Wspétpraca handlu z produkcjg powstanie na-
skutek utworzenia specjalnej Rady, czfonkami
ktérej bedq przedstawiciele produkcji oraz przed-
stawiciele towarzystw handlu zagranicznego wy-
robami chemicznymi. Ta Rada bedzie sig regu-
larnie zbieraé, aby z jednej strony zaznajomié

. wyrobami chemicznymi,

przedstawicieli produkcji z doswiadczeniami
uzyskanymi w eksporcie i imporcie, czy to, jezeli
chodzi o kwestie cen, rozwdj konkurencji, czy tez
o tendencje rozwojowe na rynkach swiato-
wych — a z drugiej strony azeby przedstawiciele
towarzystw handlowych byli informowani o no-
woplanowanej produkcji, jak réwniez o frudno-
$ciach i udoskonaleniach produkcyjnych. Oprécz
tego, przedstawiciele produkcji bedg reprezen-
towani w towarzystwie w celu wywierania vpty-
wu na eksport i import. ‘

Towarzystwo to bedzie réwniez posiadato fa-
chowcéw technicznych niezbednych dla niekté-
rych waznych dziedzin produkcji, aby mogli oni
zatatwiaé reklamacje interesantéw w zakresie
produkgji technicznej. Fachowcy ci bedqg w sta-
tej tacznosci z produkcjg. Procz tego, pamigta
sig o szkoleniu w produkcji urzednikéw dziatéw
zakupéw i sprzedazy, czem sig uzyska nie tylko
konieczne wiadomosci techniczne, lecz takze na-
wigze sie osobistg {gcznosé z produkcyjnymi pra-
cownikami, ktérzy utatwiq scistq i przyjacielskg
wspétprace pomigdzy produkcjg, a Towarzy-
stwem Handlu Zagranicznego.

O ile chodzi o zagadnienie wspbtpracy pomig-
dzy Towarzystwem Handlu Zagranicznego, a dy-
strybucjg krajowgq, ktéra ma by¢ réwniez oddzi=-
lona od produkcji — to bedzie to podstawowyn
podziatem zainteresowan obu siron, przeprowa-
dzonym juz przy ustalaniu planu przywozu i wy-
wozu oraz planu produkcyjnego. Wspéinraza
w konkretnych przypadkach bedzie znéw roz-
strzygana w ramach rady.

Nowe towarzystwo dla handlu zagranicznego
ma rozpoczgé swojdg
dziatalnoéé¢ juz w najblizszym czasie i man no-
dziejg, ze w ten sposdb zostanie wreszcie zlikwi-
dowana dotychczasowa wielotorowoié chemicz-
nego handlu zagranicznego.

Nie frzeba podkreslaé, ze nowa forma jest wiel-
kim postepem w socjalistycznej przebudowie go-
spodarczej Czeskiego panstwa i ze tym zaoszcze-
dzi sig panstwu nie tylko sit roboczych, ale znacz-
ne finanse zaréwno w kraju jok i w dewizach.

Dalej chciatbym w skrécie zaznaczyé, jok sie
dotgd rozwijat handel zagraniczny panstwowego
przemystu chemicznego od momentu zakoncze-
nia wojny. Nalezy bezwzglednie podkreili¢, ze
handlowy bilans zagraniczny przemystu chemicz-
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nego zawsze byt i jest w naszym panstwie deficy-
towy, albowiem gtéwne surowce sg dowozone
w wielkich ilosciach z zagranicy, a produkty,
z nich wyrabiane, nie figurujg tylko w eksporcie
chemicznym, lecz posrednio w wywozie wyrobdéw
szklarskich, papierniczych itp.

Eksport wyrobéw chemicznych byt jednym
z pietwszych po zakornczeniu wojny, w okresie

kiedy jeszcze nie uruchomiono normalnego trans- .

portu i kiedy uzywali$my wojskowych samocho-
dow ciezarowych, dowozgcych nam leki i zyw-
no$¢. Z biegiem czasu, wskutek usprawnienia
fransportu, wzrést nasz eksport, mimo to, ze mu-
sieliSmy przede wszystkim zaspokoié nasze kra-
jowe pofirzeby. Dzisiaj, mimo, ze musimy wal-

czy¢ z coraz to bardziej rosngcymi frudnosciami

na rynkach $wiatowych, eksport nasz ma tenden-
cje zwyzkowq. W roku 1947 eksport byt wyzszy
o 67% niz w roku 1946, a w okresie pierwszego
kwartatu 1948 roku — eksport jest o 30% wyz-
szy od eksportu w pierwszym kwecrtale roku ubie-

gtego.

Ciekawa jest statystyka eksportu czechosio-‘

wackiego z 1946 — 7 roku.
llustruje go ponizsza tablica w procentach:

1946 r. 1947 .

Jugostawia 8,46 14,84
Szwajcarja’ 29,34 13,71
Szwecja 8,48 10,54

Wielka Brytania 1,03 9,25

Wiochy 0,95 6,—

Wegry 4,04 594
Austria 6,84 5,50

U :S:A. 0,04 5,15

Niemcy Co— 4,91

_Francja 13,31 4,80
Holandia 4,97 3,29

Dania 8,18 2,86

Butgaria 1,24 1,95

Rumunia 2,60 1,94

Argentyna - 1,84

Polska 0,70 1,34

Belgia 1,08 1,10

W 1947 nastqpit prawidtowy rozdziat czeskie- -

go eksportu. Szwajcaria obnizyta swdj import
2z 29% na ca 14% w 1947 r., a Jugostawia stoi
na pierwszym miejscu sposréd naszych klientéw,
odbierajgc od nas wyroby w ilosci ca 15%.
Umowy handlowe, ktére zawarliSmy z Z. S. S. R.
w 1947 r.; rozszerzq stosunki handlowe migdzy
obu kontrahentami, stawiajgc Z. S. S. R. miedzy
najwazniejszymi -naszymi’ klientami pod wzgle-
dem eksportu i importu.

Nasz import, ktéry jest dwa razy wigkszy od
naszego eksportu chemicznego, przedstawia sie
nastepujgco:

1946 r. 1947 .
Wegry 17,07 10,02
Niemcy 11,04 9,42
U. S. A 3,41 8,48
Wielka Brytania 3,40 7,95
Rumunia 12,89 727
Austria 22,05 6,92
Szwecja 2,85 6,74
Z.:SESER: 3,41 5,74
Jugostawia 2,75 5,51
Bliski Wschad — 4,90
Szwajcaria 4,62 4,49
Franc. péin. Afryka 1,01 4,49
Wenezuela — 4,42
Iran — 2,79
Francja 2,38 1,88
Belgia 0,43 1,66
Holandia 0,58 1,46
Kanada 0,20 1:32
ltalia 0,78 1,04
Norwegic 1,63 0,87

Przesunigcia wéréd poszczegdlnych importe-
réw zostaly spowodowane przede wszystkim
zmiang rozpietosci przywozu ropy naftowej. Han-
del czeski w Polsce w latach ubiegltych rozwijat
sie bardzo powoli, lecz na skutek dokonanych
uméw dojdzie do jego wzrostu. °

Dla informacji podaje tablice handlu naszego
z Polskg w latach 1946 i 1947 oraz za | kwartat
1948 r. Z fabeli tej wynika, ze czeskie stosunki
handlowe z Polskg zacies$niajg sie coraz bar-
dziej. '

Eksport Import
: koron czeskich -

W roku 1946 2.841.416 —
W roku 1947 9.490.299  6,329.739
Styczehi/marzec 1948 11.619.645  3.550.220

Pragniemy, azeby przyjazna wspétpraca, kié-
ra juz duzo dokonata w dziedzinie przemystu
chemicznego, pomiedzy Polskg, a Czechostowa-
cjq, przeniosta sie na pole handlu zagraniczne-
go, tak azebyémy sie spotykali na rynkach za-
granicznych nie joko konkurenci, lecz jaoko przed-
stawiciele sprzymierzonych narodéw.

Summary:

The reconstruction of the Czechoslovakian chemical
export trade and the future cooperation of the trade and
production through a joint Council are reviewed.

‘Statistical figures concerning export and import in years
1946 --47 and the trade with Poland are also given.
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Zbyt artykutéw chemicznych
Karol Bulaty

Organizacja zbytu krajowego jest obecnie
przedmiotem licznych dyskusji i narad. Zasad-
nicza strukfura nowej organizacji juz sie zaryso-
wuje, choé szczegdétowe rozpracowanie czeka
jeszcze na swoje rozwigzanie. Artykul nasz, ilu-
struje zatym tylko niektére punkty, tego jak so-
bie wyobrazamy budowe naszej organizacji w
sektorze chemicznym, bez pretensji do ostatecz-
nego rozwigzania.

Zadaniem zbytu krajowego jest pokrywanie
w jednym sektorze zapoirzebowania krajowego
towarami produkcji krajowej i ewentualnie to-
warami importowanymi w taki sposéb, aby towar
rozdzielany byl miedzy konsumentéw w sposéb
ekonomiczny, przy jaknajmniejszym wysitku, naj-
nizszych kosztach oraz sprawiedliwie, t.zn. wed-
fug stopnia waznosci.

Przy nowej organizacji wychodzi sig z zafoze-
nia,ze zbyt krajowy winien byé oddzielony od
produkgcji i handlu zagranicznego.

Dotychczas przedsiebiorstiwa produkujgce
sprzedawaty swoje wyroby bezposrednio konsu-
mentom lub, jak to miato miejsce przy artyku-
tach drobniejszych, za posredniciwem handlu
hurtowego. W sekiorze chemicznym sprzedsz
bezposrednia wynosi przecigtnie ca. 80%, za$
za posrednictwem handlu hurtowego ca. 20%
cafego obrotu. :

Wedtug nowej koncepcji, przedsigbiorsiwa
produkujgce, zajmowaé sig¢ bedq, przede ws:zysi-
kim zagadnieniami produkcji a wytwarzane pro-
dukty oddawaé bedg cenfralnym organizacjom
zbytu. :

Nie ulega watpliwosci, ze w dziale chemicz-
nym, zcentralizowanie zbytu wszystkich artyku-
téw w jednej instytucji nie bedzie mozliwe; na-
tomiast trzeba bedzie stworzyé szereg organi-
zacji dla poszczegdlnych gatezi artykutéw. Cal-
kowicie uzasadnione jest stworzenie specjalnych
cenfrali zbytu artykutéw farmaceutycznych, ma-
teriatéw pednych, barwnikéw smotowych i po-
mocniczych materiatéw dla wiékiennictwa, farb
i lakieréw, czystych chemikalii, pomocy labora-
toryjnych itd.

W wielu wypadkach nie trzeba bedzie two-
rzy¢ nowych centrali od podstaw, gdyz bedziemy
mogli wykorzystaé juz istniejgce organizacje
sprzedazy (czesciowo dawniejsze kartelowe biu-
ra sprzedazy), ktére ewentualnie mogg byé¢, tg-

czone. W niektérych wypadkach mozna bedzie
wykorzystaé organizacje zbytu upanstwowio-
nych spétek handlu hurtowego, wyspecjalizo-
wanych w pewnej dziedzinie.

Jezeli wzmiankowaliémy wyzej, ze krajowe

- centrale zbytu bedg rozprowadzaly, ewentualnie

réwniez towary sprowadzane z zagranicy, fo nie
znaczy, ze centrale importowe w tym, czy innym
sektorze, nie bedg dostarczaly towaréw impor-
towanych, bezposrednio do konsumentdw.
W wiekszosici wypadkéw, bezposrednie dostawy
okazg sie celowe ze wzgledu na uproszczenia
administracyjne, zwlaszcza przy artykutach ma-
sowych i surowcach. Tam jednakze, gdzie chodzi
o towary, sprzedawane w matych ilosciach szer-
szym warstwom konsumentéw, wymagajgce dro-
biazgowego opracowania rynku i rozlegtych
agend adminisfracyjnych, korzystniejsze bedzie
przekazanie w catosci -imporfowanego towaru
krajowej centrali zbytu, kiéra wykonywaé bedzie
akwizycje, sprzedaz i sktadowanie towaru. O ile
pewne towary sg réwnoczesnie wytwarzane w
kraju i importowane, to centrala zbytu wykluczy
dwutorowo$é przez opracowanie rynku i zapewni
najwiasciwszag koordynacje miedzy produkcjg
krajowg, a potrzebnym importem.

Krajowa centrala zbytu nie moze w zadnym
wypadku staé sie zbiurokratyzowanym urzedem,
a w stosunku z odbiorcq i dostawcg zachowaé
musi sprezystos¢ i uczynnosé. Nie moze czekaé az
odbiorca sam sie zgtosi, wzglednie zazqgda towa-
ru, lecz musi péj$é do niego, poznaé szczegétowo
jego potrzeby, zyczenia i bolgczki. Scisty kontakt
z odbiorcqg jest jednym z najwazniejszych warun-
kéw skutecznej dziatalnoici central zbytu i wy-
maga posiadania do dyspozycji dostatecznych
kadr fachowych sprzedawcéw i akwizytoréw.

Za najwlasciwszy uwazamy system prowin-
cjonalnych biur sprzedazy, celowo rozlokowa-
nych na calym obszarze panstwa. Nie jest ko-
nieczne, aby biura sprzedazy tworzone byly sa-
modzielnie dla kazdej chemicznej centrali zbytu.
Tam, gdzie charakter i rodzaj artykutéw bedzie
na to pozwalat, mozna bedzie urzgdzié wspéine
biuro sprzedazy, w kiérym reprezentowane be-
dg, przez swoich sprzedawcéw, poszczegdlne
centrale zbytu dla tych czy innych okregéw, np.
referent artykutéw chemicznych dla potrzeb rol-
nictwa, dla barwnikéw smotowych, czystych
chemikalii itd. :
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Przez taka koncenfracje, nie tylko obnizg sie
koszty rozdziatu, ale tym samym umozliwi sie od-
biorcom nalezytq orjentacje. Biurc sprzedazy wy-
posazone bedg w prowincjonalne sktady towaro-
we, w ktérych zatatwione bedqg drobne zamdwie-

nia, co pozwoli na oszczedno$é czasu w obstu- -

dze odbiorcéw i kosztach fransportu.

W biurach sprzedazy nie powinno sie fgczyé
réznych rodzajéw artykutdw, jok np. artykutow
farmaceutycznych i materiatéw pednych.

Centralom zbytu przypadnie dalsze wazne za-
danie posrednictwa w utrzymaniu kontaktu mig-
dzy produkcja, a konsumentem w ten sposéb, aby
oba te czynniki byly nawzajem o sobie jaknajle-

piej poinformowane. Produkcja nie powinna w.

zadnym razie ograniczaé sie do funkcji ptatnego
przetwércy, kitéry nie froszczy sie dalej o pofrze-
by rynku, zgdania i bolaczki odbiorcéw, o do-
$wiadczenia .w zuzytkowaniu, wzglednie o prze-
réb dostarczonego towaru.

Mackami produkcji, odnosnie tendencji rynko-
wych, bedg biura sprzedazy, ktére za posred-
nictwem central informowaé bedg produkcje
o nabytych doswiadczeniach przez kontakt z od-
biorca i o jego zyczeniach. W tym: kierunku spet-
ni wozne zadonie dobra organizacja fechnicz-

nej obstugi odbiorcéw, tzn. techniczni fachowcy
z produkcji, wspétpracujgey z biurami sprzedazy,
odwiedzaé bedg konsumentéw, udzielaé rad
i wskazéwek, co do uzycia towaru lub jego prze-
rébki, ewentualnie, szkoli¢ fachowy personel w
zaktadzie odbiorcy, usuweaé tfrudnoici technicz-
ne i zatatwiaé powazniejsze reklomacje. Kon-
takt z produkcjg utatwi réwniez szkolenie perso-
nelu biura sorzedazy w zakresie pracy przedsie-
biorstw produkujgcych.

Wzajemny stosunek miedzy krajowg pro-
dukcjg, centralg handlu zagranicznego, krajo-
wa cenfralg zbytu i konsumentami, wynika z po-
danego schematu organizacyjnego.

Pewnym jest, ze. nowa organizacja krajowa
zbytu, po jej ufrwaleniu, oznaczaé bedzie za-
sadnicze uproszczenie, zaréwno dla - produkdji,
jak tez dla odbiorcy oraz dla panstwowych or-
ganéw kontrolnych i rzgdzacych. Warunkiem
jednakze jest, jok to juz podkreéliliimy, aby cen-
frala zbytu pracowata sprezyscie i utrzymywata
jak najscislejszy kontakt miedzy produkcja a kon-
sumenfem.

Summary:

Some interesting details are given concerning the home
market of chemical goods. -

Przemyst barwnikéw w Czechostowacii
Dr Inz. Wojciech Cech

Dla szeroko rozwinietego przemvstu wiékien-
niczeoo, ktéry w ostatnim dziesiscioleciu wyrést
nie tylko iloSciowo, lecz i jakoiciowo, barwniki
pochodzenia smo'oweao sq jednym z najwaz-
“niejszych dziatéw produkcji. Dotyczy to réwniez
i innych przemystéw, a przede wszystkim prze-
mystu skérzanego, mas plastycznych, gumowego,
farmaceutycznego oraz spozywczego. :

W miare nowych wynalazkéw, zapotrzebowa-
nie na barwniki wzrasta.

Pod wzgledem surowcowym Czechostowacja
ma duze moszliwoéci w rozbudowie barwnikéw
pochodzenia smofowego. WyjSciowym surow-
cem jest wegiel kamienny, a zwtaszcza smota,
ofrzymywana z wegla kamiennego; fego surow-
ca posiadamy dostateczne iloéci. Jego przeréb
na wyjsciowe produkty do wyrobu barwnikéw
smofowych tj. na benzen i jego pochodne, jak:
naftalen i antracen, dokonywany jest réwniez
w Czechostowacji juz od kilkudziesieciu lat.

Pod tym wzgledem syfuacja Czechostowacji
jest o wiele lepsza, niz sytuacja ltalii lub Szwaj-
carii, ktére to panstwa, nie majgc whasnego
wegla kamiennego muszg pétfabrykaty do pro-
dukcji barwnikéw pochodzenia smotowego im-
portowaé z zagranicy. Te zasadnicze warunki

Hut Rybitvi.
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zrozumiat i wykorzystat przemyst dawnego pan-
stwa Austriacko - Wegierskiego na poczgtku na-
szego stulecia, kiedy to" produkcja barwnikéw
smotowych zostata zapoczgtkowana na okec-
nych terenach Republiki Czechostowackiej,
a mianowicie w Usti nad tabg, a nastepnie w
Hruszowie.

Zapoczgtkowano wéwcezas = wyréb  aniliny,
chlorobenzenu, czerni siarkowej i alizaryny. Wie.
dy to byto bardzo korzysine, albowiem éwzzesni
niemieccy producenci usifowali za wszelkg ceng
uniemozliwié¢ rozwéj produkcji barwnikéw smo-
towych w innych panstwach, nie tylko patento-
wymi zasfrzezeniami, lecz réwniez przez konku-
rencje cen, przeciwko kiérym drobni producenci
" nie byli w stanie walczyé.

Wyzej omawiane dogodne warunki spowo-
dowaty, ze na ziemi Czeskiej produkcja ta utrzy-
mata sie na niewielkg skale.

W okresie pierwszej wojny $wiatowsj, z powo-
du catkowitego braku towaru, rozwéj produk-
cji barwnikéw smotowych posungt sie naprzéd,
rozszerzajgc palete o niektére azobarwniki. Jed-
noczesnie nastgpifo skoncentrowanie produkcji
barwnikéw w Usti nad tabg przez likwidccje
hruszowskiego oddziatu barwnikarskiego.

Na terenie powstatego niezaleznego panstwa
Czechostowackiego, znalazly sie nie tylko fa-
bryki wiékiennicze, lecz i zrédta surowcéw, po
trzebnych do produkcji barwnikéw smolswych.
Produkcja tych barwnikéw w Usti rosta bardzo
powoli, a w poréwnaniu z produkcjg Niemiec
i Szwajcarii byta niewielka i deficytowd, albo-
wiem przemyst wiékienniczy panstwa Czeskiego,
znajdujgcy sie wéwczas przewaznie w rekach
niemieckich, byt zyczliwszy wzgledem prodicen
téw Rzeszy niemieckiej, anizeli wzgledem drob-
nej produkcji czeskiej.

Ta okoliczno§é, ze fabryka ustecka, maige w
posiadaniu jedng z najnowoczesniejszych fabryk
-elektrolitycznego wyrobu chloru i tugu sodowe-
go, zajela sie produkcja amoniaku oraz kwasu
weglowego z wodoru, jako produktu odpadko-
wego przy elekirolizie, zadecydowata o produk-
cji barwnikéw smotowych. Konieczno$é posia-
dania $rodkéw wybuchowych w ubiegtej wojnie,
spowodowata pofrzebe rozbudowy produkcji
amoniaku i kwasu weglowego. Po wojnie fabry-
kacja kwasu weglowego musiata znalezé innego
konsumenta, ktérym stata sie produkcja barwni-
kéw smotowych. Produkcja barwnikéw wyma-
ga zaréwno kwasu siarkowego, jak i weglowe-

‘wego.

go; stanowiqg one najwazniejsze surowce nieor-
ganiczne.

Do roku 1933 produkcja powiekszyta sig o nie-
ktére wazne antrachinonowe barwniki, obok
produkcji antrachinonu, uzywanego do barwie-
nia wetny. Réwniez paleta azobarwnikéw oraz
produktéw posrednich zostata rozszerzona. Do-
piero od roku 1934 przystgpiono do budowy du-
zych obiektéw fabrycznych, potrzebnych do pro-
dukcji barwnikéw azowych, niezbednych péita-
brykatéw, oraz barwnikéw pochodzenia siarko-
Produkcja barwnikéw przestata byé za-
niedbanym dzialem fabryki usteckiej, nastawio-
nej na produkcje ciezkich chemikalii nieorganicz-
nych, a staka sie nagle wazng czeicig gospodarki
fabryczne;j.

W 1938 r. nastgpit przetom, gdyz na skutek
faktéw politycznych fabryka w Usti odpadta od
Centralnej Spétki Chemiczno - Hutniczej. Dyrek-
cji udato sie uratowaé zasadnicze materiaty, po-
trzebne do wybudowania nowej fabryki barwni-
kéw pochodzenia smotowego w postaci planéw,
przepiséw produkcji oraz zespolu fachowcdw,
ktérzy w szybkim czasie mogli przystgpié¢ do no-
wej pracy.

W krytycznych dniach wrzesnia 1938 r. udato
sig wywiez¢ z Usti do centrum Czech duze zapa-
sy gotowego ftowaru, kiére wystarczyly az do no-
wej produkcji w wybudowanej na terenie Czech
fabryce. Budowa tej fabryki rozpoczeta sie na
wiosne 1939 r. w poblizu fabryki ,Synthesia",
ktéra stata sie zrédiem energii i potrzebnych che-
mikalii. Wybuch wojny w 1939 r. nie przeszko-
dzit budowie fabryki, jok réwniez nie przeszko-
dzita konkurencja niemieckiej fabryki I. G. Far-
ben Industrie, kiéra potrafita wykorzystaé swdj
polityczny wptyw na wszystkich okupowanych
terenach. Szybkosé rozbudowy spowodowata, ze
juz w 1940 r. uruchomiono niektére dziaty fabry-
ki, tj. produkcje nitrobenzenu, aniliny, chloroben-
zenu oraz czerni siarkowe;j.

Krytyczna sytuacja w latach 1941 — 45 spo-
wodowata brak surowca budowlanego i maszy-
nowego, oraz brak rgk do pracy, co wplyneto
na zwolnienie tempa w rozbudowie. Pomimo to,
w 1944 r. wszystkie dziaty fabryki zostaty prawie
wykoriczone. Na skutek korica wojny Spétka
Chemiczno-Hutnicza odzyskata dawng fabryke
w Usti, tck ze dzisiaj Czechostowacja posiada
2 fabryki, produkujgce barwniki pochodzenia
smofowego.

Z powodu ztej gospodarki okupanta, fabryka
nie mogta natychmiast przystqgpi¢ do produkcji,
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zwlhaszcza, ze nalezato wyszkolié nowy personel.
Mamy nadzieje, ze pod wzgledem iloSciowym,
w koricu 1948 r. produkcja przewyzszy produk-
cje przedwojenng. W zwigzku z dwuletnim pla-
nem, wytwérnia barwnikéw obrata sobie za za-
danie rekensirukcje dotychczasowych urzgdzen
w Usti, jak réwniez odnowienie tych czeici fa-
bryki, ktére zostaty uszkodzone podczas bom-
bardowania kwietniowego w 1945 r. Uwzgled-
niajgc zapotrzebowanie panstwa, nalezy produ-
kowaé¢ w duzej iloici najwazniejsze typy barw-
‘nikéw azowych: czy fo do bezpoiredniego bar-
wienia bawefny i sztucznych wiékien celulozo-
wych, czy tez barwniki kwaéne i chromowe do
barwienia weiny i tkanin mieszanych. Czecho-
sfowacja posiada mozliwoici stopniowego uru-
chomienia produkeji barwnikéw uszlachetnio-
nych, jak réwniez niezbednych do tego celu pét-
SUrOWCOW. :

Produkcje czerni siarkowej nalezy podwoic
w poréwnuniu z rokiem 1938, a w korcu 1948 r.—
dotyczyé¢ to winno réwniez i barwnikéw azowych.

W najblizszym czasie, po rekonstrukcji urzg-
dzen produkcyjnych, bedzie mozliwe przystqpie-
nie do produkgji alizaryny i tych barwnikéw, kto6-
re w 1938 r. byty wyrabiane w Usti, a po r. 1945
nie mogly byé produkowane z powodu ztego sta-
nu fabryki. Niedawno zostata wznowiona pro-
dukcja najwazniejszych barwnikéw do farbowa-
nia skér oraz barwnikéw pigmenfowych do pro-
dukgji lakieréw i farb drukarskich, Pomimo za-
powiadajgcych sie doskonale warunkéw, nie na-
lezy przypuszczaé, ze do konca 1948 r. produk-
cja pokryje zapoirzebowanie w kraju. Czesto
zapomina sig, ze do 1938 r.,, Czechostowacja by-
ta zasilanag produkcjg firm niemieckich i szwaj-
carskich, pomimo, ze produkcja krajowa byta
znaczna. Dotychczas Niemcy barwnikéw nie wy-
wozq, a producenci szwajcarscy, kiérzy byli uza-
leznieni od niemieckich pétfabrykatéw, walczqg
dzisiaj z wielkimi trudnoiciami, gdyz i przemyst
amerykanski nie jest w stanie zastgpié dostaw-
céw niemieckich. Producenci amerykarnscy ma-
ja trudnosci surowcowe, tak, ze luki, powstate
w dostawie do Czechostowacji, nie bedg tak
szybko wypetnione, ani przez przemyst wlasny,
ani tez przez import z tych krajéw. Réwniez An-
glia i Wtochy walczg z brakiem surowcéw, kié-
re wystarczg im zaledwie na pokrycie zapofrze-
bowania przemystu wiasnego.

~ Perspektywy rozwoju czechostowackiego prze-
mystu barwnikarskiego przedstawiajg sie po-

myélnie. Monopolowe stanowisko producentéw
niemieckich zostalo usunigte, a czeski przemyst
barwnikarski ma odpowiednie warunki, azeby
zastgpi¢ Niemcéw, nie tylko w kraju lecz i za-
granicg. _

W zwigzku z tym nalezy podkreili¢, ze barwni-
ki smolowe zajmujg w produkcji chemikalii or-
ganicznych powazne stanowisko. Przy produk-
cji barwnikéw smotowych nalezy = produkowaé
jeszcze inne chemikalia organiczne, kiére majg
z nimi duzy zwigzek, nie tylko pod wzgledem su-
rowcow wyjsciowych, lecz takze pod wzgledem
podobienstwa metod produkecyjnych, jak i urzg-
dzen fabrycznych.

Hut* Rybitvi.

Dotyczy to przede wszystkim surowcéw do
produkcji chemikalii wtékienniczych, do produk-
cji gumy, $srodkéw owadobéjczych oraz surowcow
farmaceutycznych. :

Duze oszczednosci dewizowe uzyskane przez
produkcje krajowg, a w przyszfosci polgczone
z mozliwosciami eksporfowymi, mogag stac sig
wazng pozycje w gospodarce parstwowej.

Zadania te nie sqg tatwe; oznacza to nie tylko
zwigkszenie dotychczasowej produkciji, lecz prze-
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de wszystkim rozszerzenie produkcji pod wzgle-
dem jakoici. Nalezy sig réwniez zajgé produk-
cjq tych rodzajéw barwnikéw, ktére dotqd u nas
nie byty na wigkszq skalg produkowane. Sqg fo
przede wszystkim niektére typy barwnikéw azo-
wych do specjalnych celéw. Te zadania wyma-
gajg nie fylko duzych inwestycji, lecz przede
wszystkim, szerokich badarn dos$wiadczalnych,
jak réwniez i wyszkolenia potrzebnych fachow-
céw. Przytem trzeba bedzie nie tylko ufrzymac
sie na polu konkurencyjnym, lecz takze opraco-
waé nowe typy barwnikéw, azeby zaspokoi¢ sta-

le rosngce potrzeby w zwigzku z produkcjg coraz
fo nowych wiékien syntetycznych. Przy budo-
wie nowej fabryki nie zapomniano o tym i dla-
tego zaopatrzono jg w nowoczesne laboratoria
doswiadczalne. Jestemy pewni, ze przy naszej
usilnej i wytrwalej pracy, czechostowacki prze-
myst barwnikarski bedzie mégt niebawem kon-
kurowaé z innymi producentami Swiata.

Summary:

The main groups of dyestuffs actually produced and
planned in the future are listed.

Organizacija prac naukowo - badaweczych w Czechostowacii
Inz. J. Wanka

Cenfralnym organem koordynujgcym prace
badawcze w Czechostowacji, jest Panstwowa
Rada Badawcza, joko stata Komisja Panstwowe-
go Urzedu Planowania. Stanowi ona organ tech-
niczny Rady Gospodarczej jako doradczy czyn-
nik Rzgdu we wszystkich zagadnieniach gospo-
darczych.

Paristwowa Rada Badawcza sktada sie z przed-
stawicieli naukowych akademii i instytucji, z pra-
cownikéw naukowo - badawczych wszystkich
gléwnych gatezi naukowych, zawodowych pra-
cownikéw zaktadéw badawczych, z przedstawi-
cieli cenfralnych urzedéw, majagcych nadzér nad
pracami badawczymi oraz z przedstawicieli za-
ktadéw przemystowych, centralnych instytucji
gospodarczych i korporacji.

Oprécz tego, wchodzag w jej sktad organizacje
zawodowe. Parnstwowag Radq Badawczg kieruje
wybrany zarzgd z prezesem na czele.

Jgdrem czynnosci Panstwowej Rady Badawczej
jest 15 dzialéw: !

1. Dla spraw spotecznych, finansowych,
koordynacyjnych, normalizacyjnych, za-
granicznych i obrony.

Fizyka i matematyka.

Chemia.

w N

Geologia, gérnictwo i hutnictwo.
Technologia.

Budowa maszyn.
Elektrotechnika.

Lotnictwo.

Transporf.

v ® NG A

—
e

Budownictwo.

11. Gospodarka wodna.
12. Rolnictwo i lesnictwo.
13. Wyzywienie.

14. Biologia i zdrowotnosé.
i5. . Nauki teologiczne.

Dzialy te dzielg sie na arupy, a te na podod-
dzialy. Dwuletnie doswiadczenie wykazatc, ze
oraan ten spetfnia swoie zadanie w zunetnosci,
zwlaszcza przy ustaleniu dwuletniego planu ba-
dawczego. Pozytywne rezultaty osiognieto réw-
niez w rozwoiu wspdtpracy zoktadéw badaw-
czych, poszczegdlnych pracownikéw itp.

Dalszvm celem Paorstwowej Rady Badawczej
jest poatebienie wsnétoracy zaktadsw badaw-
czvch. szkét wyzszvch i przemystowych. Zadaniem
zaktadéw boadrwezych wy7szvch uczelni onréez
ksztatcenia kadr pracownikéw naukowvch, jest
w pierwszym rzedzie, poatebianie wiedzy. Zak-
tadv przemvstowe zas. beda mialy za zadanie
rozwigzywanie praktycznych probleméw, na
podstawie danych naukowych.

Bardzo waznym czynnikiem prac badawczvch
jest dobra organizacija konfroli. Oorécz feqo jest
koniecznoicig, aby zaktadv badcaweze byty dob-
rze wyposazone w biblioteki naukowe.

Czynniki miarodajne muszg sie staraé o nawig-
zanie stosunkéw z zagranicg, o organizowanie
wycieczek, oraz o umozliwienie proktyki zagra-
nicq:

Summary:

The organisation of scientific research es and of research
in stitutions is described.
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Wtékna sztuczne
Inz. W. Risa
Produkcja, sztucznego wiékna jest stosunkowo  dukeji zuzyto 1.230.000 m3 drzewa. Drzewo to

mioda. W 1889 r. na paryskiej wystawie swia-
towej ukazat Chardonnet pierwszg tkaning ze
,sztucznego jedwabiu. Byta fo najwigksza sensa-
cja wystawy. fego znakomitego Francuza uwa-
zamy za wynalazce sztueznego jedwabiu, acz-
kolwiek przed nim byli juz tacy, ktérzy szukali
metod produkcji. Wynalazek Chardonnet jest
jednym z wigkszych wynalazkéw naszej epoki.
Produkcja sztucznego jedwabiu rozwingta sig
gtéwnie po pierwszej wojnie swiatowej. W cig-
gu ostatnich 30-tu lat produkcja sztucznego je-
dwabiu nie tylko sie rozpowszechnita, ale wzro-
sta z takg szybkoscig, jakiej nie nofowano do-
tgd w historii techniki. Najwieksza produkcja by-
ta w roku 1941 — 1.269.200.000 kilograméw, po-
tem na skutek dziatan wojennych, nieco zmniej-
szyta sie.

~ Produkcja niemiecka w wigkszej swej czeici
zostata zlikwidowana, o japoriska spadia w po-
réwnaniu do roku 1938. Ale byt fo okres przej-
$ciowy i juz w roku 1948 osiggnieto nowy rekord
w produkcji, a w r. 1950 produkcja sztucznego je-
dwabiu bedzie na catym $wiecie wieksza, niz
produkcja naturalnej wetny. W ten sposéb sztucz-
ny jedwab zajmie 2-gie miejsce po bawetnie ja-
ko pétfabrykat do produkcji tekstyliow, a wiec
przed weing, Inem i t. p.

Dla przemystu czechostowackiego produkcja
sztucznego jedwabiu ma bardzo wielkie znacze-
nie; 31,1% powierzchni, czyli okoto */3 czgsci te-
renu Republiki Czechostowackiej, jest pokryte
lasami, ktére dajg 10,8 milj. m3 drzewa rocznie.
Z tego powodu Czechostowacja jest doskona-
tym terenem dla rozwoju produkcji sztucznego je-
dwabiu. Dlatego drzewo jest dla Czechostowa-
cji najwazniejszym surowcem. Zrozumiatym jest,
ze nie nalezy go uzywaé na cele opatowe.

Przed wojng Czechostowacja produkowata
okoto 250.000 ton celulozy rocznie. Przy tej pro-

byto wylqgcznie iglaste, a celulozg wyrabiano
z niego sposobem sulfiftowym. Produkowana ce-
luloza byla przerabiana czgiciowo w  krajuy,
a czeiciowo wywozona zagranicg. Czechosto-
wacka celuloza miata na $wiecie dobrg opinig;
stgd tez Czechostowacja zajeta jedno z pierw-
szych miejsc posréd producentéw celulozy.

Wobec statego wzrostu zapotrzebowania na
celuloze jest planowane powigkszenie tej pro-
dukcji, lecz z drzewa bukowego, ktérego znacz-
ne obszary posiada Stowacja. Celuloza, jako
produkt, wyrabiany z drzewa nie jest koricowg
fazq produkcji. Ze 120 kg celulozy, wartosci 840
koron czeskich, mozna otrzymaé np. 100 kg szucz-
nego jedwabiu wartoéci 10.000 koron czeskich.
Ta wtasnie dalsza przerébka oznacza 12-krotne
podniesienie wartosci celulozy. Ze sztucznego je-
dwabiu wyrabia sie wiékiennicze towary, a war-
tos¢ sztucznego jedwabiu wzrasta przy tym kil-
kakrotnie. W ten sposéb od surowego drzewa
az do gofowych ponczoch, pierwotna wartosé
drzewa wzrasta 340 krotnie. Z faniego su-
rowca ofrzymuje sie wielokrotnie drozszy fabry-
kat, zaoszczedzajgec tym samym, panstwu wiele
dewiz. Inne surowce, pofrzebne przy produkcji
sztucznego jedwabiu, sg réwniez wyltgcznie, po-
chodzenia krajowego, tak ze produkcja jego jest
specyficzng gatezig przemystu czechostowac-
kiego.

Znaczenie sztucznego jedwabiu dla Czecho-
stowacji jest tym wieksze, ze przemyst wiékien-
niczy swoimi wyrobami zdobyt $wiatowqg stawe.
Przed wojng imporfowano do Czechostowacji
91.000.000 kg bawelny oraz 35.000.000 kg wel-
ny rocznie. Warto§é sprowadzanych surowcow
wiékienniczych stanowita ¥/4 catkowitego im-
portu Czechostowacji. Jest rzeczg niezmiernie
ciekawqg, ze chociaz Czechostowacja jest kra-
jem bardzo wysoko stojgcym pod wzgledem

Produkcja sztucznego jedwabiu i przedzy w wazniejszych panstwach (w funtach)

!

Rok : USA l Anglia Niemecy Francja ! Wlochy Japonia Szwajcaria : s(;cz);ca?c?;
| | il |

1930 | 127685 47830 63350 50600 17600 | 36600 10100 ! 5070

1935 , 262156 121530 | 135875 66500 21200 | 224400 | 8100 6150

1940 = 471170 169400 ! 700000 £8675 20000 | 601000 ‘ 19000 ’ 6500

1945 813510 144600 ! 250000 \ 49355 | 8440 l 27500 15000 - 10000
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przemystu witékienniczego, to. jednak w  produk-
cji wyprzedzajg ja inne panstwa. Wskazuje na
to statystyka ,,Rayon Organon®;

Wyzej podany wykaz dotyczy tylko sztucznego
jedwabiu, przy czym od 1946 r. Czechostowacja
produkuje sztuczng przedze. Przed 27 laly zo-
tozone zostaty fabryki sztucznego jedwabiu:

w Sienicy nad Myjawg w Stowacji
w Nowosicach w Czechach
_ w Terezinie w Czechach

w Morawskim Chrastowie na Morawach.

Ta ostatnia zostata zlikwidowana w 1933 r.
Oprécz wymienionych fabryk, kiére dokonywa-
ty prac pionierskich w dziedzinie produkcji sztucz-
nego jedwabiu, wybudowana zostata w roku
1936 fabryka ,,Swit”, a w roku 1942 fabryka ,,Vi-
stra’.  Od roku 1947 czynna jest fabryka w Ne-
ratowicach. Wszystkie wymienione fabryki pro-
dukujg jedwab sposobem wiskozowym. Jedynie
ta metoda jest u nas znana. W czasie wojny fa-
bryka ,Bata’ zaczeta produkowaé miodowy je-
dwab, ale produkcja ta jest znikoma.

Obecna zdolno$é produkeyjna stanowi okoto
6.000.000 kg sztucznego jedwabiu oraz okoto
20.000.000 kg przedzy rocznie. Na jednego oby-

watela produkuje sie w Czechostowacji zaledwie
okoto 15 kg rocznie, ~przy zapotrzebowaniu
11‘/2 —_2 kg

Stgd wynika, ze produkcja powinna wzrosngé,
przynajmniej, trzykrotnie.

Réwniez produkcja przedzy musi ulec zwigk-
szeniu a to ze wzgledu na wielki postgp, jaki zo-*
stal w ostatnich czasach osiggniety w tej dzie-
dzinie. =

Z tego wynika, jak wielkie zadanie mamy
przed sobg w rozbudowie naszego przemystu
wiékienniczego. Chcemy zaopairzyé go w spe-
cjalnie wartoSciowe wyroby z naszych surowcéw
i naszej pracy. Pragniemy réwraez wyroby na-
sze eksportowaé. Zamiast drzewa, 1. j. pierwot-
nego surowca, chcemy wywozié sziuczne wiékno,
jak to: bawetng, welneg i jedwab, ktére: sobie we
wiasnym kraju wyprodukujemy.

Summary:

The cheapest row material for the production of artifi-
cial silk in Czechoslovakia is wood pulp. At present the
beech-wood is also used for manufacture of artificial silk.
This processing of cellulose into artificial silkk increases 12
times the value of the row material, The increase up to 340
times characterises the transformation of timber into ma-

nufactured goods.

Przemyst mas plastycznych w Czechostowacii

Dr Inz. Jézef Seifert

Przemyst mas plastycznych jest przemystem
mtodym, tym niemniej poczynit on, zwtaszcza na
zachodzie, olbrzymie postepy. Jego rozwdj opie-
ra sie na wzrastajgcym zapofrzebowaniu odbior-
cow, ktérzy w masach plastycznych znajdujg
dobry materiat konstrukcyjny o szczegdlnych
wlasnosciach. '

‘Rynek nie jest dostatecznie nasycony masami
plastycznymi; stale pojawiajg sie nowe masy,
ktére bardzo szybko znajdujg zastosowanie. Dzi-
siaj jest juz tak wielka réznorodnosé mas pla-
stycznych, ze np. w U.S.A. wysuwane jest zgdanie
wiasciwego ich oznaczania i zrézniczkowania
wedtug zastosowania.

W krajach Europy Wschodniej, a wigc i u nas,
rozwoj ten nie przyjgt takich rozmiaréw. Powo-
dy tego — to przede wszystkim wojna i okupa-
cja, kiedy Niemcy zmuszeni byli do jaknajdalej
idgcej oszczednoici w gospodarce surowcowej,
a na wiasciwym poziomie byta tylko produkcja

takich mas plastycznych, kiére miaty scisty zwiqg-
zek z wysitkami wojennymi osi. Na skutek nazi-
stowskiej polityki bylismy catkowicie odizolowani
od postepu w fej dziedzinie w innych krajach,
gdzie wiasnie, naodwrét, wysitki zbrojeniowe
i wojenne w znakomitym stopniu przyczynity sie
do rozwoju przemystu mas plastycznych i to tym
bardziej, ze kraje te nie byly ograniczone w dy-
sponowaniu surowcami, jak fo miato miejsce
w krajach osi.

Zrozumiate jest, ze z zywic sztucznych najpierw
powstawaty u nas zywice fenolo - formaldehy-
dowe. Produkty te wyrabiane jako jedne z pierw-
szych w Czechostowacji miaty swqg podstawe
w bogactwie zt6z weglowych. Pézniej dopiero
przystgpiono do przerébki i innych zywic jak
mocznikowych, winylowych, do produkecji ktérych
surowce musza byé dotychczas importowane.
Dziat przetwérczy (ttocznie) jest w Czechach bar-
dzo rozgateziony, a jego zdolno$é produkeyjna
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jest znacznie wigksza, anizeli produkcja odpo-
wiednich proszkéw bakelitowych, mas natrysko-
wych itp.

Przemysty elekirotechniczny, budowlany, kon-
fekcyjny, majq specjaine wymagania, pod wzgle-
dem specyficznych wiasnosci mas plastycznych.
Problem ten jest tym bardziej aktualny, ze z bie-
giem czasu stale zwigksza sig niedobdr podsta-
wowych surowcéw, jaok drzewa, zelaza, blachy,
skory itp.

Do mas plastycznych zaliczamy réwniez wiék-

na wiskozowe i syntetyczne.
Sytuacja surowcowa jest naogdt korzystna. Ma-
my do dyspozycji, chociaz jeszcze moze w nie-
dostatecznych ilosciach, fenole, krezole, ksyle-
nole ze smoly ostrawskiego wegla kamiennego
i z produktéw uwodorniania wegla przy wyrobie
paliw syntetycznych. Mozemy obstuzyé tymi su-
rowcami produkcje proszkéw bakelitowych, zy-
wic lakierniczych, uwodornionych fenoli do roz-
puszczalnikéw i do wyrobu kaprolaktamow.

Mocznik dotgd nie jest wyrabiany, planu-
jemy jednakze te produkcje w Zaglebiu Ostraw-
skim, gdzie sg najlepsze warunki surowcowe.
Produkcja ta zasilaé bedzie przemysty widkien-
niczy (apretury), lakierniczy, lepnikowy i wreszcie
przetwérczy (ttocznie) do wyrobu szlachetniej-
szych, ewentualnie napetnionych pigmentem zy-
wic. ;

Melamina nie jest wyrabiana, chociaz suro-
wiec - azotan wapnia jest do dyspozycji. Metoda
produkcji jest u nas zastrzezona patentem firmy
#Ciba" oraz patentem angielskim (nowsza me-
toda).

Niewystarczajgca jest produkcja formaldehydu
— niezbednego  §rodka kondensacyjnego dla
wyzej wymienionych zywic. Wyjsciowe surowce
mamy w Zagtebiu Ostrawskim, z produkcji syn-
tetycznych paliw, wreszcie z suchej destylacji
drewna.

Dla pochodnych winylowych krajowa produk-
cja karbidu jest niewystarczajgca. Z drugiej zas
strony, posiadamy dostateczng ilo$é chloru do
produkcji chlorkéw polywinylowych. W zwigz-
ku z tym planowane jest podjecie produkcji chlor-
ku winylu réwnocze$nie z odpowiednimi zmigk-
czaczami. Prowadzone sg badania nad mozli-
wosciami produkcji acetylenu z metanu w tuku
elekirycznym. : .

Do wyrobu polystyrenéw na cele przemystu
elekirotechnicznego, lakierniczego, wiékienni-
czego i innych, mozemy mieé surowce w Za-

. cjankéw.

gtebiu Ostrawskim w postaci benzenu a podzniej
etylenu, zdgje sig jednak, ze produkcja taka mo-
glaby byé prowadzona racjonalnie tylko na wiel-
kg skale.

Bezwodnik ftalowy dia zmigkczaczy wyrabiany
bedzie w ilosciach dostatecznych.

Wainy dzial stonowig pochodne celuiozy.
Wyréb celuloidu, dla ktérego musi byé¢ impor-
towana tylko kamfora, zwigzany jest z produk-
cjg prochu bezdymnego. Pozostale pochodne
celulozy: eteryt i esteryt, wyrabiane bedq péi-
niej, w miare wzrostu produkcji krajowej kwasu
octowego, bezwodnika kwasu octowego itp.

Z uwagi na to, ze przemyst chemiczny jest po-
waznym konsumentem celulozy, m.in. i dia celéw
produkcji wiékien syntetycznych — zapotrzebo-
wanie na specjalng przemystowq celuloze wy-
nosi 50.000 ton rocznie — przewiduje sig budowe
fabryki celulozy, ktéra mogtaby zaspokoi¢ te za-
potrzebowania przemystu chemicznego.

Doskonale rozwingta sie produkcja zywic la-

kierniczych, stanowigcych niezbgdny skladnik

produkcji przemystu lakieréw, tak wazinego dla
innych dziatéw gospodarki i przemystu. To samo
dotyczy emaliowych lakieréw izolacyjnych dla
celéw elekirotechnicznych.

Specjalng uwage poswigca sig zastosowaniu
mas plastycznych w fechnice opakowania, zwia-
szcza impregnacji naczyn papierowych do cieczy,
sokéw, mleka, mrozonych owocéw i jarzyn oraz
innych artykutéw spozywczych, dla zapewnie-
nia higienicznego i ze wzgledéw zdrowotnych
bezpiecznego opakowania.

Przemyst drzewny, oprécz kleju, w duzej mie-
rze stosuje lepniki carbamidowe, wyrabiane
z importowanego mocznika. Czynione sg préby
zastosowania acefaléw i lepnikéw melamino-

wych i kazeinowych. -

Specjalne stanowisko zajmuje przemyst chemii
W zaktadzie w Kolinie spalane sg
wypalki melasowe, a powstajgcy cjano-wodér
chwytany jest za pomocq alkalii. Czynione
sq préby ofrzymywania dalszych pochodnych
izocjanianéw zywic akrylowych, emulsji dia’ prze-
mystu widkienniczego itp.

-Z nowych mas plastycznych rozpoczeta bedzie
w niedtugim czasie produkcja zywic metfylome-
takrylowych, majgcych zastosowanie do wyrobu
szkta organicznego (Perspex), lakieréw, pi’o_’rez

- dentystycznych i innych. Surowcem ‘wyjsciowym

dla tej produkeji bedzie wyrabiana w Zaktadach
Chemicznych w Kolinie acefocjanohydryna. - - -
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Powazne osiggniecie stanowi rozpoczeta
w tym roku w Zilinie produkcja epsylon - kapro-
laktamu, jako produkiu wyjsciowego do wyrobu
polyamidéw i witdkien polyamidowych.

wyszkolonego. personelu, powotany zostal do
zycia przez zainteresowany przemyst chemiczny
Instytut Mas Plastycznych, utrzymywany ze skia-
dek wpiacanych przez poszczegdlne przedsie-

Dla uzupetnienia obrazu produkcji, podajemy nastepujgce dane liczbowe:

W roku 1947 wyprodukowano:

zywic fenoloformaldehydowych, wzglednie

fenolokrezolowych
zywic mocznikowych
zywic lakierniczych
proszkéw bakelitowych
zywic uszlachetnionych
mas warstwowych
sztucznego rogu
fibry wulkanizowanej
celuloidu

- celofanu
lepnika
syntetycznych garbnikéw
syntetycznych jelit
syntetycznej skéry
syntetycznego jedwabiu
syntetycznych wiékien cietych

Jak juz wyzej wzmiankowano, surowce, po-
trzebne do przemystu mas plastycznych mogtyby
by¢ prawie wszystkie pochodzenia krajowego.
Przy tak wielkiej réznorodnosci mas plastycznych,
przemyst ten musi sig opieraé i zazebiaé z catym
szeregiem wytworczosci chemicznych, dostownia
ja przenikajgc.

Produkcja nitrocelulozy do prochu bezdymne-
go wymaga dalszego jej rozszerzenia na wyréb
celuloidu, lakieréw nitrocelulozowych i innych
pochodnych.

Produkcja wtékien wiskozowych — rozszerzo-

na na wyréb celofanu; — aparature o odpo-
wiednich rozmiarach oraz urzqdzenia do produk-
¢ji siarczanu wegla, tugu, kwasu siarkowego,
a wigc produktéw, na ktére majg powazne za-
potrzebowanie inne dziaty przemystu chemicz-
nego. :
To wzajemne przenikanie sig¢ obserwujemy
w produkcji wszystkich rodzajéw mas plastycz-
nych; dlatego fez planowanie i rozbudowa tego
przemystu nie moze byé dokonywana odrazu
i zbyt pospiesznie, gdyz muszq byé uwzglednione
warunki lokalne, mozliwosici transportowe, ener-
gelyczne i inne.

Celem nalezytego opanowania narastajgeych
probleméw i przygotowania odpowiednich kadr

— 1.180 ten
— 190",
e T2ee
— 2:290:
T - 80 "
— TEAIT
— 164
— 820
e 269
— 668%
- 1381
— 12665,
— 25.000.000 m.
—— 950.000 m?
— 4.400 ton
— 14.500 ,,

biorstwa, produkujgce masy plastyczne. Pomo-
cy finansowej dla rozwigzywania pewnych pro-
bleméw, udziela réwniez Ministerstwo Aprowi-
zacji. Instytut ten, oprécz statych, biezgcych
czynno$ci kontrolujgcych, zajmuje sie rozwiqzy-
waniem powierzonych mu przez panstwowe wy-
twérnie zagadnien, poczgwszy od rozpracowan
analityczno - badawczych i zwigzanych z tym
poszukiwan oraz studiéw literatury technicznej,
patentowej — a koriczgc na doswiadczeniach
w skali pétfabrycznej. Nie chodzi tu jedynie

‘o rozwiqzania teoretyczne, ale w réwnym stop-

niu o szerokie zastosowanie dla celéw przetwér-
czych i uzytkowych. Zagadnien tych jest mno-
stwo z uwagi na wielostronne mozliwosci uzyt-
kowe mas plastycznych, jako lepnikéw, prosz-
kéw bakelitowych, mas natryskowych do impre-
gnacji papierd, materialéw wlékienniczych, izo-
latoréw, w elekirotechnice, dla catego szeregu
potrzeb przemysiu metalowego, drzewnego,
przemystu lotniczego, kolejnictwa, komunikacji
autobusowej, techniki opakowan itd. Dla opa-
nowania tych wszystkich probleméw trzeba mieé
nie tylko dobrze wyposazone laboratoria i zakta-
dy doswiadczalne, ale i odpowiednich specjali-
stéw - badaczy. : ‘
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W czasie okupacji, przez 6 lat wyisze uczelnie
byly zamknigte. Jasne wigc jest, ze powstata
luka nie moze byé odrazu wypetniona.

Sq tu i inne jeszcze zagadnienia, jak stworze-
nie oérodka dokumentacyjnego, poszukiwan pa-
tentowych, koordynacja doswiadczei migdzy
poszczegdlnymi wytwérniami — wszystko to wy-
maga powaznych doswiadczer. Zagadnienia
te nie mogq byé rozwigzane odrazu, konieczng
jest duza cierpliwos¢ i wytrwalos¢, aby wszelkie
poczynania nie miaty charakteru improwizagji,
lecz stanowily celowg rozbudoweg, zgodng
z planami produkcyjnymi przemystu.

Oczywiscie, ze trzeba sie zajmowaé zagadnie- .

niami diugofalowymi (np. silikony), ktére nie-
watpliwie za kilka lat nie bedg juz nowosciami,
lecz . stanowié bedg w niektérych krajach po-
wszechnie uzywane masy plastyczne. Trzeba
wigc juz teraz zainteresowaé sig nimi, aby nowe
zapotrzebowania przemystu nie zaskoczyty nas
nieprzygotowanych. Badania i doswiadczenia
powinny poprzedzaé produkcje, aby mogta sie

Aparatura
Inz. Z.

Woijna i jej skutki w zyciu gospodarczym spo-
wodowaly wydaine ostabienie mysli konstruktor~
skiej zwlaszcza wsréd konstruktoréw aparatury
chemicznej. Przyczyna tego tkwi w wyczerpa-
niu wszystkich rezerw, specjalnie za$ uzywanych
do konstrukcji materiatéw,  niedostatecznych
mozliwosci uzupetnienia tychze produkcjg kra-
jowqg, jaok réwniez ograniczonymi mozliwoscia-
mi dcwozu z zagranicy, ktéra w okresie powo-
jennym odczuwa te same braki. Trzeba byto
znowu siegngé do materiatéw zastepczych, ale
i tutaj natkneli sig konstruktorzy na wielkie trud-
nosci, gdyz krajowy przemyst powstaly przed
i w czasie wojny utracit bezposrednie zrédla su-
rowcéw, niezbednych do produkcji materiatéow
zastepczych.

Dlatego tez wysitki czechostowackich konstruk-
toréw zmierzaty w kierunkach:

a) uzyskania nowych surowcéw zastepczych
i ich przetwarzanie, :

b) celowego typowania programu i metod
produkcyjnych,

a) Czechostowacja przy swej tradycyjnej pro-
dukgji szkta, porcelany, materiatéw ceramicznych,
wreszcie stosunkowo bogatymi $rodkami gospo-
darczymi stwarza dla konstruktoréw duze mozli-

ona szybko i skutecznie rozwing¢, kiedy nastgpi
czas jej realizacji i rozbudowy. Zaoszczedzi sig
w ten sposéb nie tylko wiele czasu, ale uchroni
réowniez przed stratami w surowcach, marnotraw-
stwem energii, trudnosciami w ruchu, osiggnie sig
oszczedno$é sit roboczych i zdolnos¢ konkuro-
wanid. :

Badania i doswiadczenia sg niezbgdng ko-
niecznosciq, jeili nie chcemy popasé w statq za-
lezno$¢ od zagranicy przez nabywanie licencji.

Summary:

The plastics industry in Czechoslovakia started with the
production of phenol formaldehyde resines, based on new
materials of coal origine.

Phenol and cresol are produced from coal tar and from
by — products of synthetic fuels. The production of for-
maldehydes is insufficient. The production of ures, vinyl
chloride and suitable plasticers is planned. -

A special attention is given to the use of plastics in the
technique of coating the vessels with plastics.

The Institute of Plastics is supported by the correspond-
ing industries and the Ministry of Supply.

The Institude controls the plastics industry and contri-
butes to the solution of various problems,

chemiczna
Kabdatek

wosci wyboru w budowie urzqdzen dla przemystu
chemicznego. Te zrodia materiaiowe, tgcznie ze
stojgcg na wysokosci produkcjg powszechnie
uzywanych do konstrukcji materiatéw zelaznych
i oiowianych, stanowity podniete do tworzenia
wield oryginainych kombpinacji mareriaiow do
konstrukcji, jednakze wzrastqjgce wymagania
rozwijajgcego sie przemysiu chemicznego nie
mogiy by¢ tym zaspokojone. Pod naciskiem
wzmozonego ruchu inwestycyjnego w przemysle
chemicznym siegngli czechosiowaccy Kkosirukto-
rzy po dalsze mozliwoici, kitore stworzyty sku-
tecznie rozwijajgce sig przemysly gumowy i ema-
lierski. Majq oni nadziejg, ze przy pemocy emalii,
gumy i innych, na drodze syntetycznej oirzymy-
wanych polimeryzatéow (winidur, chiorowune
zwiqzki winylowe), jak réwniez wytwarzanego
w ostatnich czasach elektro - karborundu, opa-
nujg wszelkie problemy, ktére dawniej wymaga-
ty wysokowartosciowych - stopéw metali. Widzi-
my dzisiaj, ze tam, gdzie samo zelazo nie wy-
starcza moze by¢ stosowane drzewo, w pofgcze-
niu z betonowymi profilami no$nymi (lame.owe
prasy chiodnicze), lub zelazo z powlokg cemen-
towq, odporne na stabsze roziwory gryzqce.
W przemysle farmaceutycznym w elementach
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konstruktorskich przewaza zelazo emaliowane
kwaso - odpornymi polewami lub powlekane na
gorgco lakierami krajowej produkeji. Niektére
podsiawowe elementy, wylwarzane ze specjal-
nych materiatéw przeznaczonych do konstrukeji
aparatury  chemicznej, jak armatury (wentyle,
krany, kurki) zastepowane sg materialem cera-
micznym ze szkia, w ostatnich czasach pokry-
wanego emalig kwaso-odporng, lub ze specjal-
nego. elektro - karborundu. Tam, gdzie sig ma
do czynienia z nizszymi temperafurami, stoso-
wane sq skutecznie winidur, cabtyrit, guma kra-
jowego pochodzenia, wulkanizowana w wyso-
kiej temperaturze. Technika przerobu tych ma-
terialéw osiggneta juz wysoki poziom.

Konstruktorzy i przemyst krajowy w ostatnich
czasach stworzyli szereg prototypéw niektérych
powszechnie stosowanych elementéw urzgdzen
do przesylania cieczy, jak np. komionkowych
(kwasoodpornych pomp, dmuchaw); réwnoczes-
nie zagadnienia pompowania roztworéw zrg-
cych, wobec braku wysoko - wartoiciowych sto-
péw, sqg w konstrukcjach aparatur technicznych
eliminowane.

Problem wytwarzdnia i stosowania rur z kg-
mionki, szkta i winiduru jest juz catkowicie roz-
wigzany, a nawet w ostatnich czasach zastepo-
wane sq one ksztattkami pokrywanymi kwaso-
odporng emalig.

‘O ile chndzi o projektowanie wiasciwych urzg-
dzen i aparatéw chemicznych i ich wykorzysta-
nie, czechostowaccy = konsfruktorzy wynalezli
wiele ciekawych nowych rozwigzan. W dgzeniu
ku osiggnigciu najbardziej celowych i najtan-
szych jednostek wytwérezych — konstruktorzy
chemiczni przy projektowaniu aparatury i urzg-
dzen kierujg sie zasadg ciggfosici ruchu i dlate-
go tez w dyspozycjach wykonawczych rozwig-

zujqg odpowiednie zadania przez wtasciwe usze- .

regowanie spaddw, oszczedzajgc tym samym
na inwestycjach budowlanych i na mechanicz-
nych elementach - konstrukcyjnych (zwlaszcza
pomp), ktére jok wiadomo, sq zawsze zrédiem
(przyczynqg) przerw w ruchu i zuzywajg duzo
energii. Dowodem skutecznej mysli konstruktor-
skiej sqg mieszadla i urzqdzenia konstrukcyjne do
produkcji ciggtej na zasadzie teorii grawitacyj-
nej; budowa elekirolizeréw specjalnej konstruk-
cji, ktérymi zainteresowata sig réwniez zagrani-
ca itd. Przy planowaniu chemicznej aparatury
poswigcajq czechostowaccy - konstrukiorzy wiele
uwagi na - zuzytkowanie - ciepta odpadowego,
d na przykladzie zrealizowania w przemyéle za-

sady pompy cieplnej przy produkcji foto-che-
micznej mozna powiedzieé, ze zdobywajg pierw-
szenstwo w praktycznym rozwigzaniu i realizo-
waniu tego problemu.

b) Przy wielkiej liczbie réznorodnych ksztat-
téw i wielkosci aparatéw wystepujgcych w kon-
strukcjach aparatury chemicznej zmuszeni byli
czechostowaccy konstruktorzy zastanawiac . sie
nad ograniczeniem “nadmiernego (czgsto zby-
tecznego) zuzycia cennych surowcéw i takim
unormowaniem . produkcji, aby przy mozliwie
matych rezerwach elementarnie uksztattowanych
aparatéw stworzone zostaly najkorzystniejsze
warunki szybkiego wykonania i dostawy gotowej
aparatury. Na tej drodze doszio do wytypowa-
nia w ogdlnych zarysach (nie znormalizowania)
i ustalenia zasad planowania produkcji, w uzgo-
dnieniu z mozliwosciami produkcyjnymi hut
i przemystu metalowego. Przyjeto zasadg, aby
do niektérych urzgdzen w przemysle chemicznym
stosowane byto stopniowanie wedlug wielkosci
przestrzennej i objetosciowej, z uwzglednieniem
stalej procentowej nadwyzki. Zwrécono przy
tym uwage, aby material hutniczy przerabiany
byt bez odpadéw. W ostatnich czasach studio-
wane byly praktyki oferfowe firm dostarczajg-
cych, wyszukiwano przy tym najtarisze metody
i sposoby produkcji wzglednie przerébki. W ten
sposéb ujawniony zostal, bodajze w formie pra-
wa, dowéd falistego przebiegu linii wspétzalez-
nosci ceny i wagi. Wykres ponizszy przedstawia
przyktad zbiornika na réine pojemnosci.

Studia te doprowadzity do ustalenia kierunku
w sposobie wyrobu i w ksztattach, a réwnoczes-
nie uzyskano znaczne oszczednosci materiatowe. :
Poniewaz w przyszio$ci u wszystkich wytworcéw
dojdzie niewgtpliwie do wytworzenia jednolitych
warunkéw produkeji, nie bedzie tak wielkich réz-
nic w ofertach; konstruktorzy za$ aparatury che-
micznej bedg mieli utatwione planowanie i moz-
no$é¢ unikniecia stosowania aparatur o wymia-
rach, ktére sie kalkulujg zbyt drogo i przy kté-
rych zuzycie materiatu jest nadmierne a kon-
strukcyjnie nienalezycie wykorzystane.

Wyzej wymienione wytypowania, prowadzo-
ne konsekwentnie, znamienne bedg dalej tym,
ze umozliwig konstruktorom chemicznym obnize-
nie wagi aparatéw. Przez podzial produkcji
chemicznej, pod kgtem widzenia przerabianego
tworzywa (wptyw na korozjg), mogqg w przy-
sztosci  czechostowaccy konstrukforzy ustalaé
nizsze tzw. dodatki na korozje, a tym samym wy-
liczone wymiary, zwlaszcza przy aparatach
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z materialéw mniej odpornych utrzymaé wagi
prawie o 50% nizsze.

Wreszcie nalezy nadmieni¢, ze o dgzeniach
czeskich- konstruktoréw aparatury chemicznej,
zmierzajgcych do usamodzielnienia sie pod kg-

tem widzenia wtasnych baz surowcowych, dafo- °

by sie duzo jeszcze powiedzieé, nie pozwalajg
na to jednakze ramy fego artykufu.

pojemnosc

Summary:

There have been obtained many interesting solutions in
the field of planning new installations and apparatuses in
Chemical Industry.

The most favorable conditions have been ‘created for

E«peediu" up the manufacturing and delivery of apparatuses

They have also established the principles of ‘planning
production .based on coordination with 1ts pmsﬂnhnes in
foundries and metal industry.

ZE SWIATA

Zastosowanie lcboratoryjnych ko'umn rektyfikacyjnych

o wysokiej sprawnosci
Dr H. Abegg, Chimia, 6, 133 (1948)

W obszernym artykule autor cmawia najpierw
podstawowe cechy dobrego aparatu rektyfika-
cyjnego, nastepnie trzy typy dobrych kolumn,
nietrudnych do wykonania, wreszcie podaje przy-
ktady rektyfikacji cieczy o znanym sktadzie,
charakteryzujgce opisane uprzednio aparaty.

Ze wzgledu na aktualnosé tematu w zwigzku
z rozbudowq laboratoriéw i pracowni naukowo-
badawczych, podajemy ponizej obszerniejsze
streszczenie artykutu.

Podstawowe zasady i warunki dobfej rektyfikacji.

1. Najskuteczniejsze rozdzielcnie sktadnikéw
uzyskuje sie¢ w przeciwpradowym procesie
oddziatywania pary na ciecz.

2. Proces ten winien byé przeprowadzony
w sposéb mozliwie adiabetfyczny, f. j. bez
wymiany ciepfa pomlqdzy kolumng i oto-
czeniem.

3. Uzyskanie wynikéw odtwarzalnych i wol-
nych od subiektywnych bledéw jest mozli-
we tylko przy utrzymywaniu stalego ob-
cigienig kolumny na calej jej dlugosci i przy
zachowaniu odpowiedniego stosunku .de-
stylatu do flegmy (powrotu). . '

Poniewaz ufrzymanie tych warunkéw
jest znacznie tatwiejsze przy catkowite]
kondensacji par nad kolumng i mechanicz-
ne rozdzielanie kondensafu ~na destylat
i flegme, sposéb ten ma wyrazng przewa-
ge nad trudnym do regulacji deflegmato--
rowym (czesciowym) skraplaniem par.
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Rozdzielanie sktadnikéw na kolumnie jest
tym doktadniejsze im sprawniej ona pracu-
je przy danym stosunku flegmy. Miarg
sprawnosci kolumny jest teoretyczna ilogé
pélek, t. j. otfrzymywanie na niej takiego
samego rezultatu, jaki ofrzymaliby$my na
kolumnie pétkowej, gdyby na kazdej z pé-
tek nastgpita catkowita réwnowaga po-
miedzy parg i ciecza.

Ostro$¢ rozdzielania sktadnikéw zalezy
réwniez w znacznym stopniu od ilosci ru-
chowej skiadnikéw w kolumnie (w postaci
pary i cieczy), przypadajocej na 1 teore-
tyczng pétke kolumny.

Z dwéch kolumn (o tej somej ilosci teore-
tycznych pétek), pracujgcych przy jedna-
kowym stosunku flegmy, kolumna o pojem-
nosci ruchowej sktadnikéw mniejszej, da
mniejsze frakcje posrednie, a wiec ostrzej-
sze rozdzielenie. Mata pojemno$é rucho-
wa sktadnikéw w kolumnie pozwala na
dobre rozrektyfikowanie mniejszego ta-
dunku, a wigc winna byé cechqg kolumn,
stuzgcych do celéw analitycznych.

Kazda kolumna posiada pewng optymal-
ng obcigialnodé, t. j. iloi¢ przeplywajg-
cych par przez przekréj kolumny. Zwigk-
szenie lub zmniejszenie jej zmniejsza do-
ktadno$é rozdzielania skladnikéw.
Kolumna posiadajgca wiekszg optymal-
ng obcigzalnoéé, pozwala na rozrektyfiko-
wanie sktadnikéw w krétszym czasie.

. Stosunek optymalnej obciazalnosci kolum-
ny do iloici ruchowej sktadnikéw na pét-
ce zwany obcigialnoscig wzgledng, jest
‘miarq przydatnosci kolumny do celéw ana-
litycznych, « wiec dobrego rozdzielenia
matych tadunkéw. Im ta wartosé jest wigk-
sza, tym lepsza kolumna.

Im kolumna ma mniejszy opér przeplywu,
tym lepiej nadaje sie do destylacji pod
prézniq.

llos¢ sktadnikéw, znajdujgcych sie w gér-
nej czesci aparatu rektyfikacyjnego, a wiec
czeici termometrycznej i kondensatorowej,
ma wplyw na rezultaty odczytéw, powo-
dujgc wyprzedzanie odczytéw temperatury
w stosunku do odczytéw ilosci destylatu
w odbieralniku.

llo$é ta zwie sie martwg pojemnoscig
aparatu; im jest ona wigksza, fym jest wigk-

szy blgd odczytu. Doktadne pomiary wy-
magajq znajomosci marfwej  pojemnosci
i wprowadzenia odpowiednich poprawek.

Typy kolumn rekiyfikacyjnych.

Autor opisuje frzy typy aparatéw rektyfikacyj-
nych do destylacji tadunku od 4 — 1000 cm3.
Sposréd stosowanych w laboratoriach aparatéw

‘autor

uwaza nizej. podane za wystarczajgco

dobre do celéw analitycznych i preparatywnych.
Aparaty te jednocze$nie wyrdznioja sie prosto-
tg swej budowy.

1. Kolumna z taimg wirujgcg wedlug Koch'a
i Hilberath'a [rys. 1).

Czesci aparatu:

a) Wiasciwa kolumna

b)

jest rurkg szklang
o $redn. wewn. 6 mm i dlug. 375 mm. W rur-
ce tej wiruje spirala, skrecona z tasmy ze

stali nierdzewnej o $rednicy 4,5 — 5 mm.
Szybko$é obrotéw tej spirali — 2000
obr./min.

Ptaszcz izolujgcy szklany, wysrebrzony od
wewngfrz i oprdzniony do 10-5> mm Hg,
ogrzewany jest elekirycznie do temp. zbli-

zonej do temp. wrzenia cieczy.
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c) Gérna czgéé kolumny zaopatrzona jest w tadunek ca 60 cm?3; czas destylacji przy sto-
kondensator do calkowitej kondensacji sunku flegmy 1 : 30 wynosi 30 godzin.
par, motorek elekiryczny, rurke z precyzyj~ 2a. Kolumna spiralna dla niskich femperatur.
nym kranikiem do odbioru destylatu, kro-
plomierz do destylatu i odbieralnik z po-
dziatkg (3 cm3).

d) Dolna cze$é aparatu sktada sig¢ z kroplo-
mierza flegmy i kolby destylacyjnej o po-
jemnosci 6 — 12 cm3. Kolbka, z przyto-
pionym od wewngtrz proszkiem szklanym
dla utatwienia wrzenia cieczy, posiada
u dotu zwezenie, ogrzewane regulowanym

elektrycznym grzejnikiem o mocy 30 wat. A i

" Odbiér destylatu nastawia sie na jedng \\:/ ,D
do dwéch kropli na min., ¢ kondensatu — e /%{\
1 kropla na sek. tadunek wynosi 4—6 cm3; B8

czas destylacji przy stosunku flegmy 1 : 60
wynosi 4 — 6 godzin.

2. Kolumna spiralna Jantzen‘a (rys. 2).

/

;
/ s
et

A

Rys. 3.

Na rys. Nr 3 podano gérng czes¢ aparatu wg
H. Koch'a i Hilberath’a. Jak widaé z rysunku
termometr umieszczony jest w dcdatkowej rurce
z bocznymi otworkami. Pary emywajg termo-

P chlodnica

slaszcz proznios @ =

ermomelr k‘h S A
ﬂﬂ!laf,pq\fﬁxone! ceeczy gb.!l : i
yszha B wﬁg, J 4

i odbieralnid

Czeici aparatu: napetni

a) Wtasciwa kolumna jest spirala o s$redn. g‘;:‘;’::"
50 mm, zwinietg z rurki szklanej o dtug. ca plaszezz blac
6 m i $redn. wewn. 7 mm. Dlugosé spirali
30 cm. : : : > ik
b) lIzolacja — jok w kolumnie z ta$mg wirujg- ::‘:Z;:‘f:"“ Fﬁ 3 |90xcpmy sensieygee
cq (préznia odpowiada p = 10-* mm Hg). 4 peanosrenia j L
<) Kolba destylacyjna o pojemnosci 250 cm?,
ogrzewana jak w aparacie poprzednim. Rys. 4.
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metr; kondensat zas spltywa po zewngtrziiej po-
wierzchni tej rurki. Kolba destylacyjna otoczo-
na jest naczyniem Devar'a.

3. Kolumna z napetnieniem. (rys. 4)

Czesci aparatu: :

a) Wiasciwa kolumna jest rurkg szklang
o $redn. 25 mm i dlugoici 1,6 m, napetniong
pierscieniami o $redn. 2 mm i wysokosci
2 mm, utworzonymi przez zwinigecie w ci-
stq spirale drutu chromoniklowego o grub.
0,2 mm. U dotu kolumna przechodzi w dwie,
lub. wigcej spiral z rurki - ¢ $redn. wewn.

10 — 12 mm.
> ]
g n-Propanol
93
&9 /
e |
6’, i Propbrol 7
Bl i
{ 7 J em
“Rys. 5.

b) Gérna cze$é, potgczona na szlif z kolum-
ng, posiada kondensator do catkowitego
skraplania.  Pary i kondensat plyng od-

S
< Clly
1 s N
i 4
2 = |
\_ Chloroform J
o :
20 40 60 em®

- Ryr. 6.

dzielnymi drogami. Zakonczenie rurki dla
kondensatu w formie dyszki powoduje spie-
frzenie cieczy, stuigcej joko miara ilosci
kondensatu. Termometr ¢ dlug. 16 cm

z podziatkg co 1/5° znajduje sie w rurce,
posiadajqgcej ptaszcz prézniowy.

% a:
! ' e e
' |
| i
-4
2 |
: f
-8
0
i-Butan /
©2
~7000 <2000 000 4000 em?
Rys. 7.

c) Kolba destylacyjna o pojemnosci 1 I, fg-
czona z kolumng na szlif, zaopatrzona jest

10 —— —
S
(-Butanol
108
I /
106 f - ! —
|
| ! |
| . 3 1‘
104 Pt
|
102 }]
| Azeolrop153,5% Tolyol- |
46,5 %4 (+Butcno!
00 P
0 100 200 300 400, 529 cw’
Rys. 8.

w manometr. Wg autora kolumna z napet-
nieniem, niezaleznie od rodzaju i wielkosci
ksztattek napetnienia, daje optymalne ob-

7
20 ‘

m-p-Kresol

0 |

0-Krpzol /

91
163 Fenol )
175 200 %00 600 700 ent

Rys. 9.
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cigzenie przy oporze kolumny 7 — 1C cm

H2O na 1'm. b. rury, co pozwala regulo-
waé ogrzewanie kolby destylacyjnej.

Kolba spoczywa na pierscieniu, zawie-

szonym na 3 sprezynkach, w izolowanym

naczyniu z plytkg elekiryczng o
400 wat,

d) lzolacje stanowi wysrebrzony i oproznlony
do p = 10-¢* mmHg plaszcz szklany, oraz
warstwa waty szklanej o grub. 5 cm;_ i

mocy

1.

Tabela Nr
: - K ol u m na
Cechy charakterystyczne i T
z tasma wirujaca spiralna - |z wypelnieniem
| |
Diugoéé kolumny (czesé pracujaca) cm 8125 80,0 150
Teoretyczna ilosé polek . 15 20 45
Dlugosé’ polki teoretycznej cm 2:5 4,0 3,0
Tlosé ruch, skladn. /potke cm? 0,02 0,2 e
Ilosé ruch. skladn. calkowita cm?® 0,3 4,0 45
Obciazalnosé (dla CgHyg) cm/godz. 60 60 1200
Obciazalnosé w-zglgdna godz.-1 3000 300 1100 — 1200 -
Tabela N 2.
Przyklady pracy kolumn.
| |
Kolumna | Kondensat : flegmy
S| Rezultat s
Sl nd o, 1 WgN gléwna | posredn. | rektyfilk. U _a 8.2
| TVB: T frakeja | frakeje
i-propanol 2 ! ? | 488 % Rys. 5, z uwzgledn. martwej
1 1: 60 1:60 . 2ot
n-propanol 2 | E 51,2 % pojemmnosci. e
chlorolorne Tl 30 | } 49 9 Rys. 6, jak wyzej
: 4 Nkl 2 = =230 1 &30
czterochlorek wegla . 30 | ( 519
i-butan 2250 : 48 % Riys. 1, bez uwz,l mar'we_]
3 1:207 | =1:350
n-butan 2250 } o209 pojemnosci.
i~butanol 300 J L2 i 73 % azeotropu| Rys. 8, z uwzgledn. martwej
toluen . 200 }‘ 1:10 1:30 samia-t 74,8 % pojemnosci.
{ =2 E
surowy fenol ze smoly wy- 1 leer :Rys. 9.3
tlewnej 800 4 1530 1:30 R 0
fenol | 36 %
o-krezol 25 %
m-i p-krezole i 11 9
: |

FPRZEGLAD A(JRAN[CZNB] PRA‘%Y 9610 CHNTCZNF]

W. BRYTANIA

Filtrowanie przez porowate szkfo
wThe Chemical Age" 21 sierpien, 1948.

Filtry ze szkta porowatego stosunkowo nieda-
wno weszly w uzycie. Przed wojng produkch
ich zajmowaly sie wyltqgcznie Niemcy. Zastoso-
“wanie tych wyrobéw .byfo dosé ograniczone.
Przez rozwiniecie produkcji szkta porowatego,

umozliwiono szersze jego zastosowanie.

Jedna z ostatnich publikacji angielskich, zaj-
mujgca sig historig produkcji i zastosowaniem
szkta porowatego jest wlasnoscig firmy ,,Baird
i Tatlock”, bedgcej jednym z gltéwnych produ-
cenféw wyrobow tego rodzaju.

Historia szkla porowatego zaczyna SIQ zasio-
sowaniem go przy wtiapianiu mefali do szkla.
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Zagadnienie potqczenia mefalu ze szklem jest
kwestig bardzo istotng, zwlaszcza w tzw. ,,wieku

elekironowym”. Wezmy dos¢ prosty przyktad —

lampe radiowq. Dwa przewody metalowe mo-
gq byé tak blisko siebie, ze trudno miedzy nie
bytoby wprowadzi¢ kropelke szkia. Stosujemy
wiedy miat szklany, ktéry nastgpnie poddaje sig
stopieniu, a wiasciwie spieczeniu. Oczywiscie
warstiwa szkia otrzymana w ten sposéb bedzie
zawierata duzo pecherzykéw powietrza.

Waszing zaletq filirdw ze szkia porowatego jest
to, ze moiem); je ofrzymywaé o dowolnej, zna-
nej nam porowatosci, a tego ostatniego zwlasz-
cza zupetnie nie mozna byto przewidzieé¢ dla mi-
neratéw stosowanych w przemysle, ze wzgledu
na niejednorodny skiad.

Filtry szklane stojg duzo wyzej od sgczkéw
z bibuty. Przy zachowaniu duzych nawet osiroz-
nosci widkna bibuty- przedostang sie zawsze do
przesgczu.

Pozatem szkio jako substancja nieorganiczna
nie podlega dziataniu kwaséw i moze by¢ tatwo
oczyszczona przez wypalenie.

Otrzymywanie wyrobéw ze szkia porowatego
jak filtry, ekstraktory, tygle itd. nastrgcza wiele
trudnosci technicznych i wymaga duzego do-
$wiadczenia. ,Baird i Tatlock” produkuje wy-
roby te w 7 réznych stopniach porowatosci, t. zn.
z porami, ktérych kapilarno$é lezy w 7 réznych
zakresach.

Kazda z porowatosci standartowych ma inne
zastosowanie praktyczne. ;

Pierwszy stopien najmniej precyzyjny, ma wiel-
ko$é por od 200 do 500 mikronéw, i nadaje
sie do podirzymywania ciat statych w reakcjach
gazowych lub w fazie cieklej, gdzie nalezy jak
najmniej mie¢ oporéw dla przeptywu gazéw lub
cieczy.

Ostatni znéw stopien, najbardziej precyzyjny
stuzy do celéw bakferiologicznych i skiada sig
z dwéch warstw:

1) pierwszej, o porach qd 0,7 do 3 mikrondw, -

2) drugiej, podirzymujqcej pierwszg o porach
15 — 40 mikronow.

Pomiedzy tymi dwoma kracowymi przypad-
kami mamy filtry stuzgce do rozdzielania gazéw
pod niskimi cis$nieniami, sqgczenia réznej wielko-
ici krysztatéw, klarowania roztworéw do zastrzy-
kéw, roziworéw analitycznych, dla oddzielania
zawiesin i osadéw ze $rodowisk silnie kwasnych

lub alkalicznych, jako filtry z zamknigciem rie-
ciowym itd.

Oddzielnie nalezy poswiecié¢ pare stéw filtrom
ciénieniowym. Sq one stosowane dla fatwo lof-
nych cieczy, jak np. eter.

Filtry takie ze szkta porowatego mogg by¢ sto-
sowane w potgczeniu ze zwykiqg reczng pompgq,
pod ci$nieniem gazu obojetnego z butli itd.

Mogg one byé otoczone ptaszczami grzejny- -
mi lub chtodzgcymi.

Sqg wykonywane catkowicie ze szkia do po-
jemnosci 1300 cm? i wytrzymujq cisnienie do 1
atmosfery. Firma ,,Baird i Tatlock” dokonata du-
zych postepéw w dziedzinie produkgji filtrow do
aparatéw mikrochemicznych. Srednica filtru wy-
nosi tu 10 mm, stosuje sie tez specjalng konstruk-
cje filtru dla utatwienia poézniejszego sqczenia
masy filtrujgcej.

Wyprodukowano fakze nowe typy filtrow
centryfugowych. W danych typach wegiel ak-
tywny lezat na siatce srebrnej, ktéra byta przy- |
mocowana do szkla za pomocq balsamu kana-
dyjskiego, lub gumy arabskiej. Zastosowanie
szkta porowatego sprawito, ze urzgdzenia te sta-
ty sig zbyteczne. Przez uzycie filtrow o najwigk-
szych porach zmniejszono opory, jakie gaz mu-
sial przezwycigzyé, zastosowanie rur precyzyjnie
wykonanych, zapewniato jednostajno$¢ pracy
catej kolumny.

Innym duzym ulepszeniem byt aparat do czysz-
czenia gazéw, do ich odpylania. Dawny system
aparatéw byt oparty na nagtych zmianach kie-
runku ruchu czgsteczek gazu o duzej szybkosci.

. Produkty smoliste przy tym postgpowaniu osia-

daty na $cianach i przywieraty tam.

Zastosowanie filiréw ze szkla porowatego
wilasciwie oparte jest tez na tej zasadzie, gdyz
kanaliki w materiale filtracyjnym b. czesto zmie-
niajg kierunki.

Inny problem zostat tez rozwigzany dzigki

.szktu porowatemu, mianowicie przy zastosowo-

niu go do betkotek przy ogrzewaniu parg zywaq.

- W wypadku wdmuchiwania pary do wady, lub
do roziworu wodnego przez betkotke ze szkia
porowatego nie powstaje prawie zaden styszal-
ny dzwiek. Jest to zagadnienie dos¢ wazne przy
produkcji na wigkszq skale. Do tej pory stoso-
wano mefalowg rure lub begben z duzg liczbg
otworéw na obwodzie. Oczywiscie betkotki te-
go rodzaju nie doréwnywaty pod wieloma wzgle-
dami betkotkom ze szkta porowatego.
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Przy niskich temperaturach moze zaj$¢ oczy-
wiécie skroplenie pary w samym materiale poro-
watym. Pecherzyki pary wydostajg sie bez-
dzwiecznie jedynie przy wyzszych temperatu-
rach.

Jezeli chodzi o ogélne uwagi odnosnie pro-
dukcji szkta porowatego, to nalezy zaznaczyc,

FRANCIJA

ze materiat ten prawie w kazdym kraju moze by¢
produkowany z surowcdéw krajowych, a po uru-
chomieniu produkcji, mozna ograniczy¢ import
materiatéw zastepczych z zagranicy.

H.B.

Nowa technika uwodornienia paliw statych
Louis Thibaut. Chimie et Indusirie 59, 584 (1948)

Na XX Kongresie Chemii Przemystowej w Pa-
ryzu w 1946 r. Louis Thibaut, dyrektor Compagnie
Francaise des Essences Synthetiques, przedstawit
wyniki prac prowadzonych nad ulepszeniem
techniki uwodornienia paliw statych (B. F. No
450376 17(8)39) i nad zastosowaniem nowego
katalizatora (B. F. 478267 16(4)43).

Technika ta polega na przeprowadzeniu jed-
noczesnie stopniowego uwodornienia i rozfrak-
cjonowaniu produktéw. Uwodornienie prowadzi
sie w temperatusze wzrastajgcej od 300 do 500°C
w taki sposéb, aby paliwo poddawaé coraz sil-
niejszemu dziutaniu wodoru. Aby unikngé rozkta-
du w wyiszej temperaturze produktéw uwodor-
nienia, ktére powstatly w sirefie chlodniejszej,
usuwa sig te cstatnie w temperaturze nizszej niz
ta, w ktérej sig utworzyly.

Reakcje uwodornienia przeprowadza sie w jed-
nym autoklawie, zaopatrzonym w ptaskie talerze
z przelewami dla ptynu i ujsciem dla gazu, po-
dobnie jak kolumny destylacyjne. Pozwala to
na stosowanie najodpowiedniejszych kataliza-
toréw w réznych stadiach. Ze sproszkowanego
paliwa statego i oleju $redniego z poprzedniej
destylacji przygotowuje sie paste, ktérg wpro-
wadza sie na najwyzszqg potke autoklowu pod
ci$n. 250 — 500 kg/cm2 w temp ponizej 100°C.
Odpowiednio sprezony wodér, ogrzany do 450—
500°C wprowadza sie od spodu cutoklawu. Prze-
chodzgc do géry unosi on ze sobg lzejsze pro-
dukty. Ciezsze pozostajg w aparacie az do cal-
kowitego uwodornienia. Pozostalo$é w apara-
cie zawiera 50% cz. mineralnych, 10% cz. nie-
rozpuszczalnych w benzolu. W autoklawie ustala
sig rozktad temperatur od 300 do 500°C. Zamiesz-
czony schemat pozwala zorienfowaé sie w spo-
sobie przerobu kondensatéw — uchodzgcy wo-
dér z mieszaning par olejéw Srednich przechodzi
pod tym samym ci$nieniem do pomocniczego
autoklawu, zawierajgcego staty katalizator do

konwersji oleju na benzyne. Katalizator ten jest
b. aktywny i mato wrazliwy na stosunek wodoru
do oleju. Zamiana oleju na benzyne zachodzi
w jednej operacji — zostawia sig tylko pewng
ilos¢ oleju do zarobienia pasty. Nalezy podkres-
lic charakterystyczne cechy procesu: 1) catkowi-
te uwodornienie paliwa, naskutek czego unika sie
odciggania olejéw cigzkich i ktopotliwego prze-
robu ich, 2) olej $redni zawiera wigcej fenol
niz w innych procesach, 3) gérnq cze$é autokla-
wu nalezy chtodzié ze wzgledu na rozkiad tem-
peratur; wprowadzajgc materiat w postaci pa-
sty w temp. okoto 8C°C unika sig podgrzewa-
nia — czynnosici trudnej i kosztownej, 4) olej
Sredni mozna przeksztatci¢ natychmiast w ben-
zyne bez przerwy w obiegu i dodatkowych ope-
racji. '

ole 'J'raan.
Ligmd
1,L e

1

Pé3oy

329787
M
benzyma wgs’c{oq

4. Hieszo?u’k Wymni iepic

s ienmiK ciepia

i. .;?u:rca:.ggﬁ"c;a(rq)s ? ,':2:‘”4'{“07

. Wymmiennik ciepla 9. Pempa obiegow
% Adrontan (/224 gazowq) 10. F:'E:"J'o po‘l:qque.fffmﬁ“ﬁ’%m

11. 5¢jfg(q,9h

Nowy katalizator zastosowany w procesie uwo-
dornienia oleju sktada sig z siarczku zelaza, osa-
dzonego na weglu aktywnym, aktywowanego
cjankami i rodankami zelaza, chromu, glinu. Do-
datek aktywatora nie przekracza 3% siarczku
zelaza. Przygotowuje sie go na drodze mokrej
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w. srodowisku amoniakalnym — nalezy nastep-
nie usungé¢ wszelkie Slady soli emonowych. Ka-
talizator pozwala uzyskaé 95% wydajnosci uwo-
dornienia oleju Sredniego na benzyne o liczbie
okianowej 77. W obecnosci tego katalizatora
w temp. 380° udalo sie uwodorni¢ frakcje oleju
antracenowego, wrzgce powyzej 300° z wydaj-
noscig 90%. Frokcja uwodornienia zawiera
45% oleju $redniego, 25% oleju o wiskozie 1,7°

SZWAICARIA

Englera w 50°C, nadajgcego sie na smar i 30%
oleju o wiskozie 4° Englera.

Podobnie uwodorniono ciezkie oleje ze smoty
weglowej (czerwone oleje) otrzymujgc 20% ole-
jéw s$rednich, 20% oleju transformatorowego do
urzgdzen chfodniczych, oraz 60% olejéw o wis-
kozie 25° Englera, nadajgcych sie do mieszanek.

M. J.

Pochodne chinoliny jako chemo’reropeuf);ki

.Schweizerische Apothekes Zeitung”
6 marca 1948

cl
ct CH
N 3
OH
cl ol
C / l s
OH CH;00C

U.S. A,

Poniewaz sulfamidy i penicylina nie dziatajg
na wszystkie patologiczne mikroorganizmy, za-
czeto wiec badaé dziatanie pochodnych oksy-
chinoliny na stafilokoki, grzybki i bakterie Coli.
Znaleziono pare nowych zwigzkéw, a mianowi-
cie:

Sterosan, dziatajgcy na stafilokoki (wzér 1).

Nastgpnie Permin, uwazany obecnie za jeden
z najlenszych $rodkéw grzybobdjczych (wzér 2).

Ostatnio wynaleziono jednak preparat prze-
wyzszajgcy wszystkie poprzednie, mianowicie:
5,7 - dwuchloro - 8 - acetohydroksychinoling —
(wzdr 3). :

Niszczy ona jednoczesnie stafilokoki i bakterie
Coli. Sama 8-hydroksychinolina okazata sie sil-
nym Srodkiem grzybobdjczym.

H. B.

Badania przemystowe w Stanach Zjednoczonych

(.,Chimie et Industrie”, lipiec 1948 r.)

Wedtug biuletynu ,Industrial Research Labo-
ratories of the U. S. A", wydanego jesieniq
1945 r. przez National Research Council, istniato
wiedy w Stanach Zjednoczonych 2.500 labora-
toriéw przemystowych badawczych, zatrudniajg-
cych okofo 140.000 pracownikéw, czyli jeden
promil ludnosci. W, 1940 r. pracownikéw tych
byto tylko 70.000. :

Wspomniany biuletyn informuje, kio jest sze-
fem badan w danej gatezi przemystu, jokg dzie-
dzing obejmujq prace badawcze, jok diugo by-
ty prowadzone, ile oséb zatrudnionych jest w la-
boratorium; dolgezony spis zawiera adresy 200

uniwersytetéw i szkét wyzszych, w ktérych sq
prowadzone badania przemystowe.

Nie mozna obliczyé bezposrednio wysokosci
sum, wydawanych przez przemyst amerykanski,
na prace badawcze, gdyz niektére przedsiebior-
stwa ufrzymujg te wydatki w tajemnicy.  Wedtug
amerykarniskiej publikacji z 1938 r. wydatki te
wynoszqg okolo 4.000 dolaréw na pracownika
rocznie (maximum 9.000 dol., minimum 2.500 dol.).:
Odpowiednie obliczenie daje bardzo réine licz-
by dla réznych gatezi przemystu — przemyst ra-
diofoniczny przeznacza na prace badawcze 1,6%,
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przemyst chemiczny 1,0%, a popierniczy tylko
0,2% swego obrotu.

Ogélna suma wydatkéw na prace badawcze
dla catego przemystu Stanéw Zjednoczonych
wynosifa w 1938 r. — 300 milionéw dolaréw.
W 1947 r. panstwo wydato na badania 625 mi-
lionéw dolaréw, uniwersytety za§ — 45 milionéw
dolaréw.

Wedtug broszurki wydanej w 1945 r. przez In-
dusirial Research Institute, wydatki na prace ba-
dawcze w przemysle chemicznym przekraczatly
2% wptywdw.

Wskutek powojennej deprecjacji pienigdza,
sredni wydatek roczny na 1 pracownika wzrést
do 6.000 dolaréw. Ponizsza tabelka podaje wy-
datki na prace badawcze kilku najwiekszych tru-
stéw amerykanskich w 1946 roku.

Ze 140.000 \ pracownikéw  zaktadéw badaw-
czych przypada na:
Personel naukowy (inzyniera, magistra itp.) 41%
' 26%
33%

W Szwajcarii stosunki sg inne; odpowiednie

Pomoc laboratoryjng
Personel administracyjny

liczby wynoszq 22%, 57% i 21%. W Stanach

Zjednoczonych badacze dysponujg stosunkowo
matqg liczbg pomocnikéw technicznych, natomiast

_ posiadajg pomoc biurowqg (sekretarki, daktylo-

gratki i 1. p.).

Badania teoretyczne i techniczne.

Laboratoria paiistwowe zajmujg sie prawie
wylacznie badaniomi zagadnien praoktycznych,
co sie uwydatnito w czasie ostatniej wojny. Sa
one doskonale wyposazone.

Niektére towarzystwa np. American Cyana-
mid umieszczajg swoje laboratoria daleko od
fabryk i dyrekcji generalnej, inne stosujg tylko
oddzielne kierowniciwo dla oddzialéw badaw-
czych. : :

Towarzystwo Du Pont de Nemours, posicdc—l
jace laboratoria przy kazdej ze swoich dziesig-
ciu sekcji, stworzyto précz tego specjalny Wy-
dziat Chemiczny (Chemical Departament), ktéry
stanowi rdzen f. zw. ,,Experimental Station" i po-
siada mozliwie najlepsze wyposazenie technicz-
ne. Wydziat Chemiczny prowadzi badania diu-
gofalowe (dziesigcioletnie). Poszczegélne sek-
cje przemystowe mogq w razie potrzeby wyko-
nywaé szereg prac badawaczych w ,,Chemical
Departament”, ktéry dostarcza im wtedy nie-
zbednej, czesto bardzo skomplikowanej apara-
tury.

: 2] | Wydatki na |
o | el Nmea | e | TR
azwa Towarzystwa foiach Dadase WV émhonach | badawcze wydatkéw
czych olaréow jw milionach e
| dolarow
!
Du Pont 4510 | 6487 27.2 2.4
American Cyanamid=:s v v e iuaF GNi T n 1.610 | 178.9 993 5.4
Dow . Chemical Co Y 1.170 { 101.8 7.0 6.9
Union Carbide and Carbon 1.060 | 414.9 6.4 i 1.5
Hercules ‘Powder: .- . o = 1. 710 | 100.7 4.3 4.3
Celanese 570 ! 185.2 34 2.5
Monsanto i i 370 99.6 202 2:2
Commercial Solvents 130 98.4 0775 ¢l 0.8
Union Bag and Paper 50 { 44.9 0:32 0.7

Uniwersyfety wykazaly po wecjnie wzmozone
zainteresowanie badaniomi przemystowymi.

Wynikto to z dwéch powoddéw: po pierwsze,
w czasie wojny osrodki uniwersyieckie zrozumia-
ly, ze badania przemysiowe mogg mie¢ duzy
wplyw na rozwéj nauk przyrodniczych; po dru-
gie — uniwersytety, szczegolniej prywatne, zna-
lazty sie wtedy w ztych warunkach finansowych
na skutek obnizenia wartoici posiadanych kapi-
tatéw i trudnoéci w ofrzymaniu nowych dotacji,
musiaty wiec zaczgé wspotpracowaé z przemy-
stem, aby zdobyé konieczne oparcie finansowe.

Laboraforia przemysiowe zajmujg sie prze-
waznie badaniami technicznymi, ale wielkie tru-
sty zdajg sobie doskonale sprawg z wagi prac
czysto naukowych. Wystarczy zacytowaé duzg
ilo§¢ artykutéw czysto naukowych, wydanych

przez laboratoria przemystowe.
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Badania teoretyczne sg subsydiowane przez
przemyst — kierownicy wielkich przedsigbiorstw
rozumiejg dobrze, ze praca badawcza musi byc
traktowana, jako diugofalowa. Wedtug dekla-
racji E. N. Volwiler'a, badania krétkofalowe mo-
gq byé przeprowadzone w ciggu 2 — 3 lat, diu-
gotrwate za$ wymagajq trzy razy dluzszego
okresu czasu.

Istnieje kilka typow laboratoriéw badawczych
doradczych. Tak np. Mellon Institute w Pittsbur-
gu, jest urzgdzony jako ,hotel badawczy” i stu-
zy w praktyce, jako szkota dla pracownikéw po-
siadajgcych dyplomy szkét wyzszych, kiérzy do-
skonalg sie w nim przez kilka lat przed zajeciem
‘odpowiedniego stanowiska w przemysle.

Badania czysto teoretyczne grajg w Instytucie
role podreczng. Inny typ reprezentuje Towarzy-
stwo Arthur D. Lotile z Bostonu — ma ono staty
personel i wykonuje prace badawcze na koszt
klientéw, a czesto tez na koszt wiasny, liczge, ze
przyszte licencje i patenty zwrécqg wielokrotnie
wiozony kapitat.

Gtéwnymi klientami laboratoriéw doradczych
sqg mate zaktady, kiére nie mogq sobie pozwoli¢
na utrzymywanie personelu naukowego. Pewna
cze$é¢ duzych przedsigbiorstw korzysta réwniez
systematycznie z porad, mimo prowadzenia_prac
badawczych we wtasnych laboratoriach.

Laboratoria i ich wyposazenie.

Badania przemystowe w Stanach Zjednoczo-
nych stojg na ogét na wysokim poziomie. Cza-
sopisma amerykanskie ze swej strony przemil-
czajg zwykle udzial panstw europejskich w pra-
cach badawczych. Mato dziennikarzy amery-
karskich zadaloby sobie na przykiad trud wy-
kazania, ze dziatanie owadobdjcze DDT wykry-
to w Szwajcarii, a sulfamidy w Niemczech. Pod-
kresla sie raczej w USA, ze Europa moze prze-
wyzszyé Ameryke w badaniach teoretyczno-po-
znawczych, natomiast moc Ameryki tkwi w in-
tensywnych i owocnych wysitkach,
cych do rozstrzygniecia zagadnien praktycznych.
(Idee te rozwija wiceprezes Monsanto w Chem.
Eng. News).

Wyposazenie laboratoriéw badawczych w
Ameryce jest bardzo rézne. Spotkaé tam mozna
zaréwno luksusowo wykonczone gmachy, jak i sta-
re baraki przeksztalcone na laboratoria. Przy-
rzqdy sq na ogdt wysokiej jakosci, duze przed--
sigbiorstwa posiadajg czesto niezmiernie koszto-
wne specjalne przyrzqdy fizyczne. ;

Duzg wage przypisuje si¢ sprawom bezpie-
czenstwa pracy — np. w Experimental Station
nawet przygodni zwiedzajgcy muszg zaktadaé
okulary z niettukgcego sig szkia przy Wejsclu na
teren zaktadu.

/

ZoR

Nowa technika mierzenia cisnien ponizej 10mm

Glenn L. Mellen, Ind. Eng. Chem. 40 (1948) 787.
Jednostki, w ktérych okreslamy niskie cisnie-
nia, sg to milimetry i mikrony (M) stupa rteci.
Zastosowanie znalazty przyrzqdy bezposrednie
(np. przyrzqd Mc Leoda, manomefr Knudsena),
lub tez oparte na zmianie pewnych wiasnosci ga-
z6w w zaleznoici od zmiany cisnienia (zmiana
przewodnictwa cieplnego — termopara i przy-
rzqgd Pirani'‘ego, jonizacja gazéw — oparta na
‘radioaktywnosci, lub druciku zarzeniowym).

W przyrzgdaoch, okreslajgcych cisnienie bez-
posrednio, a opartych na zasadzie manometréw
réznicowych, wypeltnionych dwoma olejami
o zblizonych gestosciach, mozemy mieé duze
btedy wskutek adhezji oleju do $cianek. Btgd
moze dochodzi¢ do 20 .

Przyrzqdy drugiej grupy muszq byé kalibro-

wane dla réznych gazéw: oblicza sie dla kaz-

dego gazu spéiczynnik przy przyjeciu wartosci
1 dla powietrza. Przyrzqdy, oparte na zjawisku

jonizacji dajg na wykresie linie proste: wielkos¢

prgdu jonéw w gazie jest funkcjg gestosci i ener-
gii zrédta jonizujgcego oraz gestoici czgstkowej
danego gazu. W wypadku zmiany fych wiel-
kosci — spodtczynnik cechowania ulega zmianie
— dlatego wazng rzeczqg jest uirzymanie statych
warunkéw pracy danego przyrzgdu. W przyrzg-
dach opartych na jonizacji, zachodzgcej pod
wplywem emisji drucika zarzeniowego, emisja
tego drucika oraz potencjat przyspieszajgcy
muszg byé konfrolowane i stato$é tych dwéch
zmiennych decyduje o doktadnosci mierzenia
cisnienia. W normalnych granicach prad jonéw
jest wprost proporcjonalny do iloczynu poten-
cjatu przyspieszajgcego, pradu emisyjnego i ge-
stosci gazu. Doktadnos$é przyrzgdu jest 0,02 —
— 0,1MA na p cisnienia, na m A prgdu emisyj-
nego i na V potencjatu przyspieszajgcego. Do-
ktadnos¢ przyrzgdu jest ograniczona wymiarami
drucika i jego parowaniem, zachodzgcym w wyz-

9 (1948)
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szych temperaturach: najbardziej statg emisjg
ma wolfram. Wysokie potencjaty przyspieszajgce
sq niebezpieczne dla personelu i powodujg od-
chylenia prostej cechowania.

Przypuszczenie, ze doktadnos¢ przyrzqgdu
zalezy od dokiadnosci mierzenia prqgdu jonéw,
nie jest stuszne. Dajgc bowiem optymalne wa-
runki, wiekszej catosci niz 500 © A na p cisnie-
nia nie osiggniemy. Korzystajgc z tej wartosci,
mozna obliczyé, ze 10-5 u cisnienie da tylko
5 x 10-2 A prgdu jonowego, a wielkos¢ ta lezy
w granicy prgdéw fotoelekirycznych. Goérna
granica jest okreélana joko 1 p. Jest ona uzalez-
niona od diugosci ,zycia"” aparotu oraz od od-
chylenia od prostolinijnoci wykresu wskazan.
Dajgc maly prgd emisji i zmniejszony potencjat
przy$pieszajgcy, mozna przesungé gérng granice
do 50 w. Szczegdély mozna znalezé w cytowa-
nej literaturze. :

Przyrzgdy do specjalnych zadan.

Pierwszy oparty jest na przewodnictwie ciepl-
nym czgsteczek. Rzgd ich doktadnosci jest
1 do 1000 p. Granice te mozna przesungé przez

- zmianeg wielkosci aparatu, uzaleznionej zresziqg,
od wielkosci aparatu, w kiérym mierzymy proz-
nie oraz statych operacyjnych. Przyrzgd oparty
na zasadzie przewodnictwa nie jest zadawala-
jacy, gdyz z biegiem czasu jego wilasnoici ule-
gajg zmianom i wymaga on czestego cechowa-
nia. Do okreslania wartosci przyblizonych, spet-
nia swe zadanie w zupetnosci i jest niezastg-
piony wskutek swej prostoty. Elementy grzejne
mogag byé potgczone szeregowo, réwnolegle, lub
tgcznie.  Artykul podaje schemat zestawienia
catego urzgdzenia.

ZS.RR.

_kim ad celu i wymaganej dokladnosci.

Problem kontrolowania tego urzgdzenia w gra-
nicach cisnien 1 do 0,5 p zostal rozwigzany przy
uzyciu przyrzadu Philipsa, stosujgcego pole mag-
netyczne, tworzgce miedzy elekirodami diugie
tory ‘jonowe, tak, ze regeneratywna jonizacja
moze nastepowaé w nizszych niz normalnie cis-
nieniach.

Normalna kontrola przyrzgdu Pirani zamiesz-
czona jest w artykule na schemacie.
Przyrzgdy oparte na jonizacji
radioaktywne]j. :

Przyrzqdy te sktadajg sie z czterech elemen-
tow:

a) zrédla czynnikéw jonizujgcych,
b) elekirody zbiorczej,
c) ostony tworzgcej pole zbiorcze,

d) osfony prézniowe;j.

Prqgd jonéw rozumiemy tu jako nasycony, nie-
zalezny od potencjatu zbiorczego. Odchylenia
od prostolinijnego wykresu ttumaczymy rekom-
binacjg jonéw. Wielko$¢é pradu jonéw moze
osiggng¢ nawet warto$é 10-15 A na  ciSnienia na
U g radu. :

Przy odpowiednim doborze wielkosci przyrzg-
du i ilosci radu, skala przyrzadu moze zawieraé
wielkoSci do 10 w. Przyrzad nalezy co pewien
czas kalibrowaé: po uptywie 10 lat bigd moze
doj$é a0 7%.

W powyzszym artykule rozpatrywano tylko
przyrzady drugiej grupy (jonizacyjne i oparte na
przewodnictwie cieplnym). Przyrzady te sg do-
ktadne, zarazem i kosztowne. Z tego powodu
zastosowanie ich jest uzaleznione przede wszyst-

K.T.

Kilka uwag o wyborze katalizatoréw niejednorodnych

dla reakcji gazowych

(I i. loffe. Dokt. Ak. N. Z.'S. R. R. t. LVIII, 8,
1681 (1947). Prace N. N. Semenowa i wspétprac.
N. M. Czirkowa i W. J. Gotdanskiego przyczyni-
ty sie do wykrycia nowego typu katalizy niejed-
norodnej — a mianowicie niejednorodnej jedno-
kwascwej katalizy, zwigzanej z polimolekularng
adsorbcjq. :

We wskazanych pracach jako katalizatory
stuzyty pary kwasu, osadzone na nosniku neu-
tralnym.

Wymienieni ‘auforzy wskazywali, ze kataliza .
z pomocgq statych kwaséw moze byé objasniona
ptzy pomocy tegoz mechanizmu. ~
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W/g 1. I. loffe tgczno$é pomiedzy zjawiskami
katalizy niejednorodnej i zjawiskami katalizy
jednorodnej, opartej na mechanizmie zwigzkéw
przejéciowych, moze byé jeszcze bardziej rozsze-
rzona i przeniesiona, précz kwaséw, na inne kla-
sy katalizatoréw.

W tabeli 1. I. I. loffe zestawit cze$é zebra rego
materiatu z literatury oraz wilasnego, ekspery-
mentalnego, dotyczgcego szeregu réznorodnych
reckcyj, jak fo: chlorowanie i utlenianie zwigz-
kéw «aromatycznych, wymiana aromaiyr.znie
zwigzanego chlorowca, alkylowanie aminogru-

py itd.

noécig na powierzchni katalizatora wolnego kwa-
su na skutek hydrolizy.

Stwierdzone to zostalo doswiadczalnie przez
l. I. loffe.

Efekt katalityczny hydrolizy chlorobenzenu
wodnym roztworem alkalji z dodatkiem tlenku
miedzi wywotywany jest, jak mozna przypusz-
czaé, nieznacznymi iloSciami rozpuszczonych
zwigzkéw miedzi.

Niejednorodne reakcje gazowe przebiegajg
czesto przy szczegdlnie wysokich temperaturach.

W szeregu wypadkéw, jak np. przy chlorowa-
niu benzenu, frudno jest przypuscié, w warun-

Tablica 1.

Reakeje jednorodne

Reakcje gazowe, niejednorodne

Chlorowanie benzenu chlorem wobec chlorku ze-
laza przy 50°

N-alkylowanie aniliny alkoholem wobec chloro-

wodorku aniliny przy 180—200° pod ciénieniem.

Alkylowanie benzenw etylenem w obecnosci AlCl,
przy 70° dla otrzymania mono- i polietyloben-
zZenow.

- Hydroliza chlorobenzenu do fenolu

roztworu wodnego alkalji z dodatkiem tlenku
miedzi przy 300 — 400.

Z pomoca

Niekatalityczna reakcja otrzymywania ketonéw

przez prazenie soli Ca i Ba jednozasadowych

kwaséw thiszrzowych.

Tablica 1. zawiera réwniez zestawienie roé:
nych katalizatoréw, przy pomocy ktérych wy-
mienione reakcje mogag byé przeprowadzone
jednorodnie w fazie ciektej (wzgl. statej) lub tez
w fazie gazowej w obecnoici tychze, wzgl. ana-
logicznych substancyj, joko katalizatoréw nie-
jednorodnych.

Rozpatrzenie przyktaddédw  zamieszczonych
w tablicy 1. pozwala wyprowadzié regule
ogélng: reakcje przebiegajgce jednorodnie
w ciektej (wzgl. stalej) fazie mogg byé przepro-
wadzone w fazie gazowej z zastosowaniem tych
samych lub analogicznie dziatajgcych substan-
cji w charakterze katalizatora niejednorodnego.

Wskazang regute zastaniajg czesto zjawiska

widrne.

Tak np. przy zastosowaniu fosforanéw i- siar-
czanéw metali cigzkich, joko katalizatoréw przy
wysokotemperaturowych gazowych reakcjach,
w obecnoici par wody, nalezy liczyé sie z obec-

ﬁ,ﬁ,,-‘miciegﬂ
i Pﬂ-“h"s_‘?‘aniki

Chlorowanie par henzenu chlorem przy 81 — 135° w obéc-
noéci zelaza,

N-alkylowanie aniliny alkoholem nad kwasem fosforo-
) 4
wym osadz, na ziemi okrzemkowej lub nad fosforanem
glinu przy 300 — 400°.

Alkylowanie benzenu etylenem przy 225° nad stopem
chlorku glinu z NaCl dla otrzymania mono- i dwu-
etylobenzendw.

Hydroliza chlorobenzenu do fenolu nad silicagelem pro-
motorowanym chlorkiem miedzi przy 500 — 550°.

Otrzymywanie acetonu przez dekarboksylacje i dehydra-
tacje kwasu octowego nad CaCO; lub BaCOg przy
500°.

kach doswiadczenia, obecnosci wielowarstwo-
wej adsorbcji na powierzchni katalizatora.

Potwierdza to fakt, iz nie obserwowano w tych
reakcjach ujemnego wspéiczynnika temperatu-
rowego, wiasciwego dla reakcyj w powierzchnio-
wej ciekte] warstewce.

Na podstawie przedstawionego materiatu
uwaza I I loffe za mozliwe wyprowadzenie
wniosku, ze w wielu wypadkach zasadniczy cha-
rakter chemicznego wzajemnego oddziatywania
odczynnika katalizatora nie zmienia sie przy
przeniesieniu reakcji z jednorodnego, ciektego -
(wzgl. statego) uktadu do powierzchniowej ad-
sorbeyjnej warstwy, nawet jezeli warstwa ta jest
wieloczgsteczkowa.

Innymi stowami dla okreélonych niejednorod-
nych reakcyj gazowych aktywno$é katalityczna
stosowanych substancji oparta jest przede wszyst-
kim na ich czysto chemicznych, a .nie adsorbeyj-
nych lub krystalograficznych charakterystykach.
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Nie wdajgc sig w drobiazgowg analize prze-
biegu ro.patrywanych reakcyj na powierzchni,
mozna sformufowaé w nastepujgcy sposék ko
rzystng w wielu wypadkach regute wyboru ka-
talizatora dla niejednorodnych reakcyj gazo-
wych.

Reakcja, przebiegajgca w ciektej (wzgl. stalej)

z zastosowaniem tegoz samego lub analogicz-
nie dzialajgcego zwigzku w charakterze katali-
zatora niejednorodnego, w tym wypadku, jezeli
w warunkach reakcji gazowej ‘reagujgce sub-
stancje dajg trwate pary, a katalizujgey zwigzek
moze tworzyé powierzchnie stalq.

fazie z niekidrymi zwigzkami joko katalizatora- E. T.
mi, moze byé zrealizowana w fazie gazowej
: PRObUKCJA WAZNI-EJSZYCH ARTYKUtéW WE WkZESNIU
Iloé¢ wyprodukowana
L. p Artykuty Jedn. :
1947 r. i 1948 r.
i
1 Soda surowa t A‘ 12.440,0 14.887,0
2 Soda kalcynowana t 7.648,5 8.407,0
3 Soda kaustyczna t 2.732,5 3.781,0
4 | 86l glauberska t 522,0 1.075
5 Superfosfat t 17.622 24.485
6 | Azotniak t ~ 10.267 12.596,0
7 Saletrzak i saletra amonowa . t 9.364 13.126,1
8 Tlen tys.m® 619,6 802,5
9 Acetylen t 109,2 135,6
10 Barwniki t 200,1 228,4
11 Mydlo do prania . t 804,5 1.519,0
12 Proszek do prania . t 1.241 1.912,0
13 Ultramaryna t 60,8 92
14 Detki samochodowe i motocyklowe . szt. 8.707 17.216
15 Opony samochodowe i motocyklowe . szt. 8.797 14.393
16 | Detki rowerowe S8k 64,573 . 156,685 .- -
17 1. Opony rowerowe . | szt. A 3O HOY o - 201:953 - ——
5 J
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Szktlo;: porcelana laboratoryitna.~
Suszarki elekiryczne, gazowe 1 prozmowe

Wagi. Odwazniki analityczne. erowkl.

Aparatura laboratoryjna itp.

: iR AN

WA R SeZ-fe AR U L

prézniowe. Piece muflowe.

Hoz o 46

e K O

W dniach od 21 do 28 lipca 1949 r. odbedzie
si¢ w Londynie -1l Migdzynarodowy Kongres
Ochrony Roslin — ,,ll-nd International Congress
of Crop Protection.

Program Kongresu obejmuje 6 nastgpujgcych
dziatéw:

1. Srodki owadobdjcze

2. Srodki grzybobéjcze

3. Kierowanie wzrostem roslin

N ITKAT

4. Toksykologia ‘srodkéw ochronnych roélin

5. Metody stosowania

6. Metody analityczne i standaryzacja.

Poza zebraniami na poszczegdlnych sekcjach
organizowane bedg wyklady oraz ‘wycieczki do
laboratoriéw i stacji doswiadczalnych.

Zgtoszenia na Kongres przyjmuje Sekretariat
Zarzgdu Giéwnego oraz wszystkie Oddziaty lo-
kalnych P. T. Ch.

ERRATA
Nr 5 maj 1948 r:.

str.
str.

336 | szpalta, wiersz 6 od géry — zamiast:
338 | szpalta, wiersz 9 od géry — zamiast:

338 Il szpalta, wiersz

str. 14 —  zamiost:
str..338 Il szpalta, wiersz 28 —  zamiast:
str. 338 | szpalta, wiersz 38 —  zamiast:
str. 339 | szpalta, wiersz 11  —  zamiast:
str. 339 | szpalta, wiersz 27 —  zamiast:
str. 340 Il szpalta, wiersz 3 —  zamiast:

rozdystelonuje si¢, winno by¢: rozdestylowuje sie.
o nowoprowadzonym, winno byé: o nowowpro-
wadzonym.

‘podstawowych skiadnikéw, winno byc podsta-

wowego skiadnika.

porzgdany, winno byé¢: poigdany.

jako kopulimeru, winno by¢: jako skiadnika
kopolimeru.

prawkie, winno by¢: prawie.

Rerzeliusa, winno byé: Berzeliusa.
sprawdzen, winno byé: sprawdzenie.

Prenumerata rovima 2000.— ., /e focna 1000.—

(ena numern 200.— 1l
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SKLAD CHEMICZNY :

WSKAZANIA :

SPOSOB UZYCIA:

OPAKOWANIE:

SKELAD CHEMICZNY :

WSKAZANIA :
SPOSOB UZYCIA:
OPAKOWANIE:

SKLAD CHEMICZNY :

WSKAZANIA :

OPAKOWANIE:

E S  draz.
amp.
Ca}kothy wyqug 2 jader zwierzecych rozpuszezelny w oleju i wodzie. (Ampulka

zawiera wycigg z 5 g swiezych jader).
Drazetki zawieraja wyciag z jader zwierzecych, Saccharum album.

Semilitas praecox, miemoc plciowa, seksualna, neurastenia, wyczerpanie nerwowe, pro-
stata hypertrophia, nastepnie leczemie iylakéw.

1 amp. dziennie domieéniowo.
Drazetki 3 x dziennie doustnie, najpierw po 2 nastgpnie po 6 drazetek z malg iloécig
wody.

Pudelka & 6 amp. po 1 cm®.
Flakony a 30 i 50 draz. liqu a 20 cc,

THYREA Ldraz

Slandaryzowxny pelny wyciag z gruczolu tarczycowego. 1 drazetka zawiera 0,2 mg
organicznie wwiaszanego jodu.

Niedomogi tarczycy, otyloéé chorobowa.
Doustnie 3 x dziennie 1 — 2 drazetki.
Flakon a 30 drazetek.

YNTOFOLLIN:=

Syntofollin amp. Roztwor olejowy Stilboestrolu a 10.000 j. m. 1 amp. zawiera 0,5 m§
Stilboestrolu. .

a 50.000 j. m. 1 amp. zawiera 2,5 mg Stilboestrolu.

S.ntofollin tabl. Stilboestrol. Saccharum album, Saccharum lacuex. Talcum cosmetic,

1 tabl. zawiera 0,1 mg Stilboestrolu (2.000 j. m.).

Sex.amenorrhoea, dysmenorrhoea, climacterium, oligo- i hyperme'norrhoea, -hypo-
galactosis, ulcus, ventriculi, sterilitas feminina, Vulve vaginitatis gonorrheica, Ulcus
duodeni.

Pud. a 5 amp. x 1 em®.

Flak. a 30 tabl.

HYPOP H Y SIS cerern pars posterior

SKLAD CHEMICZNY :

WSKAZANIA :

SPOSOB UZYCIA :
OPAKOWANIE: .

Mianowany calkowity zespol cial czynnych tylnego platu przysadki mézgowej (w 1 amp.
zmajduje sie wodny ekstrakt odpowiadajacy 10 jednostkom Vogtlina).

Oslabienie bélow pm-odowych w okresie wydalania, przyépieszenie porodéw normal-
nych, krwawienie atomiczne poporodowe jelit po laparotomii, dychawxca oskrzelowa
Niedowlad pecherza moczowego po operacjach. Przy kamicy zélciowej i nerkowej dla
pobudzenia odejécia karmienia.

Podskérnie lub domlgsmorwo T — 2 _| V. Po porodzie 3 — 10 j. V. Przy kolce 26}
ciowej, lub nerkowej rowniez 3 — 10 j. V. zaleinie od przypadku.

Pud. & 6 amp. po 1 cm®,

Pxodukc;u Panistwowych Fabryk Zjednoczonych Zaktadow Przemyslu

Farmaceutycznego w Warszawie

Rozprowadza

Centrala Handlowa Przemystu Chemicznego

Biuro Sprzeda?y Artykuléw Farmaceutycznych Lédz, ul. Roosevelta Nr3 .

Apteki zaopatruja sie
w Oddzialach C. H. P. Ch.

i we wszystkich hurtowniach aptecznych.




CENTRALA HANDLOWA
PRZEMYSLU CHEMICZNEGO

' w Warszawie, ul. Foksal 18, telefon 8- 94-60
; - skrét telegraficzny: , CHEMIA*‘

CENTRALA HANDLOWA PRZEMYSLU CHEMICZNEGO DOSTARCZA
INSTYTUCJOM PANSTWOWYM i SAMORZADOWYM, RZEMIOSLU,
SPOLDZIELNIOM ZAMKNIETYM I KUPCOM DETALISTOM WSZEL-

KIE WYROBY PANSTWOWEGO PRZEMYSLU CHEMICZNEGO ZA

POSREDNICTWEM NASTEPUJACYCH WLASNYCH PLAGOWEK

ODDZIALY C.H.P.CH.

Bialystok, ulica Warszawska 45a, tel. 519, ,CHEMIA®
Bydgoszcz, ul. Mazowiecka 31/33, telefon 10-87, ,CHEMIA®
Czestochowa, Al. Wolnosci 8, tel. 20-175,,,CHEMOPRODUKT"
Gdansk-Wrzeszcz, ul. Matejki 4, tel. 413-06, ,CENTROCHEM?
~ Katowice, ulica Warszawska 3, telefon 319 -11, ,,CONCORDIA®: -
Krakow, ulica Basztowa 6, telefon 573-31, ,CHEMIA®
Lublin, ulica Buczka 4, telefon 22-47, ,,CHEMIA*
16dz, wulica Zwirki 11/13, telefon 143-32, ,CHEMOHURT
Poznan, ulica Mickiewicza 28, telefon 18-66, ,,CHEMOHURT!
10. Radom, wulica Zeromskiego 51,  telefon’ 16-24, ,,CHEMIA*
T 11. Szczecin, ul. Ks. Jaromira 12, -telefon 27-61, ,,CENTROCHEM“
12; Warszawa, ul, Foksal 18, telefon 8-94-60. ,,CHEMOHURT*
13. Wroctaw, ulica Komandorska 18, telefon 27 - 21, ,,CHEMIA*

00 SO Dl s R0

o PODODDZIALY C.H.P.CH.

1, Biala Podlaska, ul. Gen, Swierczewskiego 1, telefon 77 ,,CHEMIA® .
2. Bielsko, JagleJonska 1, tel. 30-38 ,,CONCORDIA“
3 Ciechanéw,-ul, Sienkiewicza 69, tel. 516
. 4. Grudzigdz, Rynek Glowny 1, tel. 755 ,,CHEMIA*
. 5. ‘Inowroclaw, ul. Solankowa 9, tel, 19-03, ,,INOCHEMIA“
. 6.
7
8
9

.

Jelenia Gora, Plac Bieruta 5, tel 29 -55, ,,CHEMIA* ey A
Kielce, Pl. Partyzantow 17, tel. 17- -79, ,CHEMIA*“ - e
Kutno, ul. Narutbwicza 1, tel. 55 :
; . Kalisz, ul. Podwale 8, tel 12-49, ,,CHEMOHURT“
10.  Koscierzyna, ul. Na Rowxe 1, tel. 65, ,,KOCHEM*
11. Olsztyn, ul. Orkana roég Roosevelta tel. 27-34, ,,CHEMOHURT“
12. Opole, ul. Reymonta 16, tel 819, . SILCHEM*
13. Ostrowiec Sw1etokrzysk1 ul. 3:go Maja 61, tel, 240, ,,CHEMIA“
14. Pictrkéw Trybunalski, Plac Niepodleglosci 2, tel. 15-44.
15. Rzeszéw, ul. Lwowska 13 - 15
16. Stupsk, ul Kopernika 4/5, tel. 3346 ,,CENTROCHEM“ _
17. Szczecinek, ul. Stalina 21, tel. 458, ,,CENTROCHEM* !
18. Tezew, Plac Wolnoseci 1, tel 12-01 ,PRODCHEM* = :
_19. Tomaszéw Mazowiecki, ul. Sw. Anteniego 24, tel. 59
' '20. Toruh, Rynek Nowomiejski 4, tel 348 ,,TORCHEMIA“
21 Walbrzych Al, Nlepodleglcécx 183, tel. 193 ,,CHEMIA*
22. Wloclawek, ul. Zabia 4, tel. 16- 06, ,,CHEMOHURT**
© 23. Zamosé, ul, Bazyliar’lska 2, tel. 75 ,CHEMIA*
/. 24. Zielona Goéra, ul. Ogrodowa 1b, tel, 737
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