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Tytul Strona

Zmiana konstrukeji palnika gazowego do lutowania
Przyrzad do oczyszczania otworow suzelmczych przed 1(.h ladowa-

niem i nabijaniem o . -
Zapora Zapoblegajaca staczaniu sie Wozkow kopalmwn§ ch na po-
chylni . o

Sposéb zawieszania rurociagu spxqzonego powxetlza W "opalmach
Wzmocnienie zaciskéw linowych zapychaczy wo6zk6éw kopalnianych

Zastosowanie pokryw z blachy do otworow boczmych rynny nadeO-
wej transportera zgrzeblowego B

Rolka do wywijania obrzezy wyrobow blaszanych
Maszyna do prostowania drutu o Srednicy do 10 mm

Sposéb wydestylowywania resztek kwasu octowego z Dozostatmcx po
rektyfikacji kwasu surowego

Zmiana konstrukeji obudowania poogrzewacza wody
Szczotka do czyszezenia szkiel wodowskazowych
Sposéb wyrobu koétek zebatych przylzadu do vc\zyszczema rur ko-

tlowych . . 8
Zastosowanie rmocxagu do Oworowadzama sc1ekow Z komory Scian-
kowej turbozespciu . - 5 5 s

Zmiana ksztaltu ucha sztaby met 1u lmotypoweﬂo

Elektryczne wych;zame poz«x mostkiem przy maszynach dwuobloto-
wych = o

Ulepszenie spo:abu oipl )wadzama pylu WlelLO‘plc(’OVVe"'O
Kablak lacznikowy z lubkiem do taczenia szyn kolejek polowych
Przyrzad do szlifowania spoin po termitowym' spawaniu szyn
Przyrzad do prostowania koleb i ram wézkéw kolebowych
Uchwyt do zawieszania kabli elektlycznych prrqy wrebowkach Sciano-
wych o .
Przetacznik zmiany kxcrunku oblotow s11n1ka elektlyﬁznego
Zastepcza wkiadka top1kowa do bezpleczmkow w u1zqdzemach teles
technicznych o 5 . 5 . s . . .
Zespolenie wylacznika pladu 4 pnomeuem przy piecu elektlycz-
nym Baumanna . 5 o .

Sposdéb zawieszania 1zolat01ow W1szacych na poprzeczmhach prze-
znaczonych do zamocowania izolatoréw stojgcych

Metoda uzgodmema kolejnoscx faz przy laczemu dwoch odcmkow
kabli ?

Przyrzad do magnesowania magnesow sluchawek za pomoca pu;du
zmiennego z sieci 220 V . .
Przyrzad do zdmuchiwania popwlu i sadzy Z 1ur kotla pa1owego 5

Wytwornica acetylenowa wysokocisnieniowa 5
Zmiana konstrukeji chlodnicy oleju turbokompresowa
Zastosowanie piecykdédw przeno$nych do suszenia form na rury .

Mocowanie wyk?tadziny szamotoweJ w poklywach piecow do topie-
nia metalu . 5 a o o . . . .

Zgarniaczka zuzla . o o .
Szyna do recznego mocowania zawiaséw walxzkowych :
Urzaadzenie do wysuwania maszyny do pisania z biurka .
Klatki na chleb i kartofle . ) o . o 5 & 0 o o o
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Urzadzenie do zawieszania transformatorow przy ich podnoszeniu
Zabezpieczenie do wyciggéw budowlanych .
Zuraw na woézku transportowym o napedzie elelxnycznym .

Zabezpieczenie przed spadnieciem haka suwnicy wraz z ladunl\um
przy zerwaniu sie liny 5 .

Dzwignia nozna wzamian unieruchomionego elektromagnesu zwal-
niajacego hamulec § 4 5 5 5 g
Zastosowanie piyt pleiablyhowan}, ch do stxopow Kleina .
Tarnik do wykanczania wyzlobien skretow poreczy drewnianych
Klamra szalunkowa S 5 5
Urzadzenie mocujace z wah{lcm oksgenuycznym

Sposob ukosnego zamocowania pily tarczowej na wrzecionie frezar-
ki do drewna w celu wykonywania waskich wpustow 5

Urzadzenie do wyztabiania w ramach okiennych wglebien na oku-
cia naroznikowe . 5 5 5

Urzadzenie mimosrodowe E . 5 - E o 5

Ustawiak sluzacy do ustawiania nozy w glowicy dwunoeznej przy
wytaczaniu rury rdzeniowej 5 . . . A 0 5 .

Znacznik traserski a . 5 5

Wozkowy toromierz do mierzenia lozstawu szyn

Przyrzad do stabilizacji punktow pomiarowych -

Przyrzad do spwwclzanm szezelnos$ei zawordw w Sllll]lxdcll spalmo—
wych . 5 o 5 5 5

Zamkniecie hydraulicqane do mieszadel labomtm) jnych

Zaczep kleszczowy do zrywki surowca drzewhego 5 .

Przyrzad wskaznikowy do okreslania goérnego zwrotnego polozema
tloka w cylindrze B 5 ¢ 5 5

Zastosowanie sworzni stoalxo»vych przy cu:glach stawidel w parowo-
zie waskotorowym . . 5 g . - . .

Ulepszenie konstrukcji smarowniczki
Pompka do smarowania maszyn

Aparat do odwadniania i odoliwiania splezone‘w powietrza w qu-
dzeniu do metalizacji . . 5

Urzgadzenie do toczenia p1zedmlotow 1\t01ych otwor sluzy do zamo-
cowania o .

Gniazdo do koncéwki wrzeciona 1oka11\1 Z nastawn) m zabierakiem
do toczenia przedmiotéw o nieregularnych ksztaltach 5

Wktadka oporowa do tulei zaciskowej do planowania i roztaczania
przedmiotow na rewolwerowce 5 . 2 . o . .

N6z specjalny do wytaczania otworow

Zabierak klowy 5 .

Zabierak do obrobki Srub OCZI\O\‘)LP‘ & o 5 5 5

N6z do wykonywania otworow stozl\owycn w d) zachh wodnych do
urzadzenia odzuzlajacego 5 5 5 . 5 5

Obnizenie kosztéw ogdlnych prze:y zaoszczedzenie cnergii

Urzadzenie mocujace do frezowania zlochkéw do wpustow

Urzadzenie do samoczynnego podawania przedmiotéw na oblablaxke

Ulepszony sposéb mocowania prowadnic mlota spadowego 560 kg

Prostowanie okragtego preta stalowego .

Reperacja naczyn platynowych . 5

Przyrzad do spawania przedmiotow okiagiyeh 5

Przenosny weniylator do odeciggania dymu przy spawaniu

Przyrzad do lutowania konicéwek kablowych

Przyrzad do usuwania powietrza @y puszek konserwowych i napel-
niania ich dwutlenkien wegla 5
Sposob wyrobu toreb o . : 5 . 5
Pomocnicze montazowe urzad<enie mocujace do pomp UdblOdl\O\Vth
Pierscien chwytajacy oilej . . o . . 5 o 5
Kolo samochodowe na pelng opone z drugim obrzeZein na obreczy
Kiel zaopatrzony w tulejke z zabierakiem 5 . : .
Przyrzgd do docierania ptytkl i gniazda zaworu parowozowej pom-
py powietrznej .. . a . 5 o a g 0 o .
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Urzadzenie do zasysania pylu przy szlifowaniu pierfcieni

Zastosowanie wiertarki kolumnowej do szlifowania zaworow

Zmiana napedu przy dwuglowicowych maszynach do szycia zelowek

Wanna do mycia szablonéw malarskich 5

Zastosowanie mieszanki gipsu i trocin do odlewania form na kap-
sle talerzowe o . . . 5 5

Urzadzenie do eckonomicznego olejema blokéw masy plzod praso-
waniem 3 5 5 g o - :

Ulepszenie urzadzenia \vydaDO\cho apalatu do lasowania wapna ty-
pu ,,Micka* . 5

Usprawnienie pluakadunku ZuZla i Wa‘foni‘{()w kole]'ki Waskotoro—
wej do wagonow kolei normalnotorowej 5 5 o

Zmiana konstrukeji }Aowadze"‘ua tanhcucha mzy podnosnmu ku-
belkowym 5

Dzwignia z rolkami do tlansportu 01sz1ch przedmlotow

Wkretak z tulejka prowadzaca .

Przyrzad do wyciagania klinéw .

Narzedzie do od\'ywania desek przy r ozbloxce poszy¢é dachow podlod
itp. 5 5 5 5 5 .

Narzedzie do oczyszczania i wyréwnywania 1\.13\/Vele blach po cieciu
palnikiem acetylenowym o 5 5

Podniesienie jednej szyny toru w celu otlzymama nachylema wa-
gonu przy splukiwaniu burakéw 5

Zastosowanie wzmocnienia zabezpleczaJaccgo przed pekamem dol-
nego stozka dyfuzora . . 5 S o
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0 — oznacza opis usprawnienia, QU -— opis udoskonalenia technicznego

14§k ¢l 0 — 1203

MIKOLAJ MUS

Gornoslaskie
Zaklady Maszyn Elektrycznych
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
M-6 w Gliwicach

ZMIANA KONSTRUKCJI PALNIKA
GAZOWEGO DO LUTOWANIA

Przed usprawnieniem (rys. 1) wylot
przewodu powietrznego palnika do luto-
wania komutatoréw byl umieszczony w
glebi przewodu gazowego i konczyl sie
przed jego wylotem. Aby otrzymaé¢ wy-
soka temperature plomienia, nie mozna
bylo puszczaé¢ powietrza pod pelnym ci-
$nieniem, poniewaz dlawilo ono plomien.
Aby temu zaradzi¢, dawano pelne ci$nie-
nie gazu, nie otrzymujac jednak, mimo du-
zego zuzycia gazu, dostatecznie wysokiej
temperatury plomienia.

W my$l usprawnienia zmieniono kon-
strukcje palnika w sposéb uwidoczniony

KL 5b 0 — 1097
EDWARD KOCHAN
technik strzelniczy
Rudzkie Zaktady Przemysitu Weglowego

Kopalnia ,,Bobrek®

PRZYRZAD DO OCZYSZCZANIA
OTWOROW STRZELNICZYCH PRZED
ICH EADOWANIEM I NABIJANIEM

Otwory strzelnicze byly oczyszczane do-
tychczas z pyiu i miatu, powstajacego

na rys. 2, przediuzajac wylot przewodu
powietrznego palnika poza wylot przewo-
du gazowego. Przy pracy tego palnika
powietrze, puszczane pod pelnym ci-

v D e ———
/ //@iefrze

Rys.1 Frzed usprawnieniem

gaz

{/ /"’\L)/ma"rze

Rys.2 Po usprawnieniu

$nieniem, nie dilawi plomienia, a uchodzac
z przewodu powoduje porywanie czaste-
czek gazu, ktoérego stosunkowo mala ilo$é
wystarcza do wytworzenia zadanej tempe-~
ratury, potrzebnej do lutowania.

podczas wiercenia, za pomoca gracek,
wskutek czego nie zawsze mozna je bylo
nalezy-

doktadnie oczy$cié, a przez to i

cie zatadowac.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do czyszczenia otworow, po ich wywierce-
niu, przyrzadu wykonanego z rurki I,
osadzonej na drewnianym nabijaku 2 (rys.
— przekréj A-A i B-B w innej podziatce).

Podtuzne rozciecie rurki 1 ulatwia oczy-

7



szczenie jej z kawatkéw wegla, w przy-
padku gdyby w niej utkwity oraz ulatwia
usuwanie mialu odwiertowego w przypad-
ku wiercenia otworu w pokladzie wilgot-
nym.

Otwory nalezycie oczyszczone za pomo-
ca opisanego przyrzadu mozna doktadniej
zaladowaé, co zapewnia zwiekszenie efek-
tu wybuchu materialu wybuchowego, czyli
zmniejsza jego zuzycie.

KL5d oU — 109

FRANCISZEK GODOJ
nadsztygar

Rybnickie Zaklady Przemystu Weglowego

kopalnia ,,Anna“

ZAPORA ZAPOBIEGAJACA
STACZANIU SIE WOZKOW
KOPALNIANYCH NA POCHYLNI

Na pochylniach w kopalniach, gdzie od-
bywa sie przewdz woézkami, powinny byé
umieszczone na. pomostach zapory, ktére

8

preekréjf-8

zabezpieczalyby przed samoczynnym sta-
czaniem sie wozkéw pochylnia w dot w
przypadku odczepienia sie lub zerwania

liny ciagnacej wozek. Dotychczas stoso-
wane zapory sa tak zbudowane, ze obstu-
ga ich jest utrudniona, co powoduje czg-



ste wypadki staczania sie wozkow po-
chylnig w dét, zatory, uszkodzenia podloza
i wypadki wérod zatogi.

Na rysunku podano prosta konstrukcje
zapory. Dziala ona samoczynnie i catko-
wicie zabezpiecza woézek przed stoczeniem
sie¢ po pochylni.

W miejscu, gdzie konczy sie pomost
géorny i zaczyna sie pochylnia, whity jest
stojak g, pochylony w strone pochylni pod
katem 4° — 5° (celem spowodowania
utrzymania zapory stale w stanie zamknie-
tym). Do stojaka g przy pomocy zawia-
sow e jest przymocowana zapora, skia-
dajaca sie z dwoch katownikéw a, b,
umocnionych katownikami ¢, d oraz pla-
skownikiem f. Pomiedzy katownikami b
: 4 zostaje wbity stojak i, ktéry ogranicza
ruch zapory i przenosi calg sile w przy-
padku uderzenia wézkéw w zapore. W mo-
mencie wyciggania wozka pochylnia w g6-
re pracownik pocigga linke h, ktéra otwie-
ra zapore; przez puszczanie linki h zapo-

KL 5d 0 — 1095
PAWEER SZULIK
rurkarz

Kopalnia ,,Rymer*

SPOSOB ZAWIESZANIA RUROCIAGU
SPREZONEGO POWIETRZA
W KOPALNIACH

Dotychczas rurociag, doprowadzajgcy
sprezone powietrze, zawieszany byl na
Scianach w kopalniach za pomoca drutu.
Po kilkakrotnym uzyciu drut taki lamal
sie i nie nadawat sie do uzytku.

Obecnie zamiast drutu zastosowano ka-
walki starych lin stalowych oraz prosto-
katne blaszki, w ktérych wywiercone sg
cztery otwory o $rednicy uzaleznionej od
Srednicy linki. Przez otwory te przewle-
ka sie konce linki w sposéb pokazany na

ra zamyka sie samoczynnie na skutek
sko$nego zawieszenia.

Zapora moze by¢ zbudowana takze
przy liniach dwutorowych. Jest ona tatwa

£5

w obstudze, nie wymaga duzej powierz-
chni ra zbudowanie, a calkowicie zabez-
piecza przed wypadkami spowodowany-
mi samoczynnym stoczeniem sie wodzka.

rysunku. Rurocigg spoczywa calym cie-
zarem na blaszce, zakleszczajac w ten
sposoéb linke z blaszka. Przy przebudowie

wyciaga linke
Linka moze by¢ uzywana Kkil-
kadziesiat razy, nie ulegajac przy tym
zniszczeniu,

rurociag podnosi sie i
z blaszki.




KL5d 0 — 1216

ERNEST SWACZYNA

Kopalnia ,,Ryduttowy*
WZMOCNIENIE ZACISKOW
LINOWYCH ZAPYCHACZY
WOZKOW KOPALNIANYCH

Zapychacze wozkéw kopalnianych na

nadszybiu posiadaja dwudzielne, zmoco-

wane 4 $rubami, zaciski linowe z prowa-

dzeniem na diugosci 150 mm.

sie liny z zaciskéw, powodujac jednostron-
ne jej podnoszenie oraz wyginanie, a w
nastepstwie pekanie drutow. W zwigzku
z tym zachodzita koniecznos¢ czestej wy-
miany liny, stwarzajac jednodniowe
przerwy w pracy.

W celu uniemozliwienia wyS$lizgiwania
sie liny A z zacisku zwiekszono z kazdej
strony diugosé prowadzenia dolnej czesci
1 zacisku. Gorna czes¢ 2 zacisku uzupet-

niono nakladkami 3, zmocowanymi z czg-
$cig dolng dodatkowymi Srubami.

W czasie szarpnie¢, powstajacych przy
zmianie kierunku ruchu ramienia zapy-
chacza, nastepowalo czesto wyslizgiwanie

Przez zastosowanie powyzszego uspraw-

nienia uniknieto uszkodzenia lin oraz
zwiazanych z tym przestojow.

10



KL 5 d 0 — 1217

JERZY SZCZYGULA

Jaworznicko - Mikolowskie
Zjednoczenie Przemystu Weglowego
Kopalnia ,,Piast-Ziemowit*

ZASTOSOWANIE POKRYW Z BLACHY
DO OTWOROW BOCZNYCH RYNNY
NAPEDOWEJ TRANSPORTERA
ZGRZEBL.OWEGO

Czeste (kilka razy w tygodniu) rwanie
sie tancucha przeno$nika pancernego na-
razato kopalnie na duze straty w wydo-

bywaniu wegla. Kazde zerwanie lancu-
cha powodowalo zmniejszanie wydobycia
wegla o 60 wozkow. Stwierdzono, ze zry-
wanie lancucha powodowaly kawaly we-
gla, spadajace przez otwory a w rynnie
napedowej z gornego na dolny lancuch.

W celu unikniecia tej awarii zastosowa-
no w my$l usprawnienia pokrywy 1 przy-
krecone $rubami 2 po obu stronach ryn-
ny napedowej, jak uwidoczniono na ry-
sunku.

Po wprowadzeniu powyzszego uUspraw-
nienia przenos$nik pracuje bez zarzutu.

KL %7e¢ 0 — 1072

MARCIN NOWARA

Myszkowska Fabryka
Naczyn Emaliowanych
w Myszkowie

ROLKA DO WYWIJANIA OBRZEZY
WYROBOW BLASZANYCH

Rolki do wywijania obrzezy (drutowa-
nia) wyrobéw blaszanych wykonywano
przed usprawnieniem ze stali narzedzio-
wej. Po obrobce tokarskiej hartowano

rolki w oleju. Przy pomocy rolek tak wy-
konanych mozna bylo wywija¢ 3000 —
5000 obrzezy wyrobow blaszanych, po czym
nalezato podda¢ je przerdbce przez prze-
taczanie i hartowanie. Rolki te przera-
biane byly w ten sposob kilkakrotnie az
do chwili, gdy z powodu duzego ubytku
materiatu tracity zdolno$¢ do dalszych
przerobek.

Po usprawnieniu rolki do wywijania
obrzezy wykonuje sie ze stali konstruk-
cyjnej. Rolki te po obrébce na tokarce
poddawane sa naweglaniu w nastepujacy

11



sposob: 25 sztuk rolek o lacznym cieza-
rze 11,25 kg uklada sie w szczelnym na-
czyniu, w mieszaninie o skladzie: 1,50 kg
wegla drzewnego, 0,50 kg drobnego koksu,
0,20 kg rogow bydlecych, 0,10 kg odpadkow
skoérzanych oraz 0,10 kg soli jadalnej. Po
uszczelnieniu szczelin w naczyniu zapra-
wg szamotowg naczynie wraz z rolkami
wstawia sie do pieca hartowniczego o tem-
peraturze 300°C. Temperatura w piecu

powinna wzrasta¢ w ciagu pierwszych 2,5
godzin do 900°C. Temperature 900° utrzy-
muje sie nastepnie przez 1 godzine. Wresz-
cie rolki ochladza sie na powietrzu do
temperatury 700°C, po czym studzi sie je
catkowicie w wodzie.

Czas pracy rolek, wykonanych sposo-
bem usprawnionym, jest kilkakrotnie
diuzszy (zuzywaja sie wolniej) od czasu
pracy rolek stosowanych poprzednio,

KL 7d 6 — 1237

BOGDAN ZUBR, KAZIMIERZ NAPORA

Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego
Baza Sprzetu
w Lodzi

MASZYNA DO PROSTOWANIA DRUTU
O SREDNICY DO 10 mm

Dotychczas drut zbrojeniowy o $redni-
cy do 10 mm byt prostowany recznie lub
za pomocg windy, obstugiwanej przez
czterech robotnikéw. Taki sposob prosto-
wania drutu by! przyczyng matej wydaj-
nosci pracy.

W celu zwiekszenia wydajnosci pracy
zastosowano w my$l usprawnienia uwi-
doczniong na rys. 1, maszyne do prosto-
wania drutu o $rednicy do 10 mm,

Maszyna ta sklada sie z podstawy 1,
wykonanej z katownikéw 50 x 50 x 5.
W dolnej czeSci podstawy 1 zamocowany
jest silnik elektryczny 2 o mocy 2,2 kW,
n = 1430 obr./min. Na wale silnika 2 za-
klinowane jest kolo pasowe 3, ktére za po-
mocg dwoch paséow klinowych przenosi
ruch obrotowy na drugie kolo pasowe 4,
zaklinowane na czopie wrzeciona 5. Czo-
py wrzeciona 5 osadzone sa w tozyskach
kulkowych w obudowach stalowych 6.
W lewym czopie wrzeciona 5 znajduje sie
prowadnik 7 drutu, do ktérego wprowa-
dza sie drut do prostowania. Do wrzecio-
na 5 wkrecone sg §ruby regulacyjne 8, za-
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konczone pryzmami ruchomymi 9. Na
prawym czopie wrzeciona 5 zaklinowane
jest koto zebate czolowe 10, zazebiajace
sie z kotem zebatym 11, zaklinowanym na
wspolnym watku z kolem zebatym stoz-
kowym 12. Za pomoca przekladni kot
stozkowych obracany jest walek 13, na
ktérym zaklinowana jest ciagnaca drut
dolna rolka 14 z rowkiem na obwodzie,

Il

gbérna za$ rolka 15, umocowana na mimo-
$rodzie, za pomocg ciezaru zamocowanego
na dzwigni 16 dociska drut do rolki 14.
Poza rolkami 14 i 15 umocowane sa no-
zyce 17 do nacinania i obcinania wypro-
stowanego juz drutu. Miedzy rolkami 14
i 15 a nozycami 17 zamocowany jest pro-
wadnik drutu 18, Do dolnej czeSci pod-
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stawy przymocowana jest deska rozdziel-
cza 19. Dla zapewnienia bezpieczenstwa
pracy wrzeciono, tozyska glowne i naped
pasowy zabezpieczone sa ochrona 20, wy-
konana z katownikow 20 x 20 x 3 i siatki
drucianej.

Sposob dziatania wspomnianej maszyny
do prostowania drutu jest nastepujacy:

Krag drutu zbrojeniowego zaklada sie na
specjalny, uwidoczniony na rys. 2,-stojak
z obrotowym bebnem, osadzonym na }o-
zysku oporowym kulkowym, umieszczo-
nym w drewnianej podstawie.

Nastepnie wiacza sie silnik 2 maszyny,
koniee drutu wkiada sie do prowadnika 7
i przeciaga go przez pryzmy 9 obracajace-
go sie wrzeciona 5 oraz przez rolki 14 i I5.
W razie potrzeby zatrzymuje sie na chwile
maszyne, aby docisnaé pryzmy 9 do dru-
tu, przy czym nalezy zwroci¢é uwage, aby

pierwsze pryzmy mniej przylegaly do dru-
tu, koncowe zas dokladniej. Czynno$é te
wykonuje sie tylko wtedy, gdy ma sie pro-
stowa¢ drut o innej Srednicy niz poprzed-
nia. W czasie ruchu maszyny dociska sie
dzwignia 16 rolke 15, ktora z kolei dociska
drut do rolki 14.
otwor w nozycach 17, ktérymi obcina sie

Drut przechodzi przez

go na zadana diugosé, zwalniajac jedno-
cze$nie w czasie ciecia przyciskajaca drut
rolke 15 za pomoca dzwigni 16.

Dzieki usprawnieniu zwiekszy sie nie
tylko wydajnosé pracy przy prostowaniu
drutu, ale uzyskuje sie jeszcze mozliwose
naciskania drutu, co polepsza wiazanie be-

tonu z drutem.

Drut do prostowania nie musi by¢ ko-
niecznie w kregach, moze by¢ rowniez
w kawalkach.

Kl 12 o 0 — 1099
FRANCISZEK RUTKOWSKI
$lusarz

Grodziskie Zaklady Farmaceutyczne
w Grodzisku Mazowieckim

SPOSOB WYDESTYLOWYWANIEA
RESZTEK KWASU OCTOWEGO
Z POZOSTALOSCI PO REKTYFIKACJII
KWASU SUROWEGO

Po zakonczeniu rektyfikacji kwasu
octowego nastepuje wydestylowanie re-
sztek kwasu z pozostato$ci podestylacyj-
nej. W tym celu, przed usprawnieniem,
zatrzymywano doplyw pary do wezowni-
cy grzejnej, ochtadzano kociot destylacyj-
ny do temperatury pozwalajgcej na odkre-

cenie wtazu i nalanie zimnej wody, a na-

stepnie zagotowywano i wydestylowano
kwas, znajdujacy sie jeszcze w pozostalo-
$ci podestylacyjnej. Dolewanie wody i
wygotowywanie powtarzano kilkakrotnie
az do catkowitego wydestylowania kwasu,
co trwalo 48 — 56 godzin oraz wymagalo
duzej ilosci wody.

Usprawnienie polega na tym, Zze po za-
konczeniu rektyfikacji kwasu octowego
nie studzi sie kotta ani nie dolewa wody,
lecz wprowadza sie przewodem zywa pa-
re na dno kotta, bezposrednio do pozosta-
tosci podestylacyjnej, umozliwiajac w ten
spos6b dokladnie wydestylowanie resztek
kwasu. Destylacja trwa 26 — 30 godzin,
a wiec krocej niz poprzednio i w wyniku
otrzymuje sie kwas wyzej procentowy.
Usprawnienie pozwolitlo na dokonanie
w miesigcu jednej szarzy wiecej i dato
oszczednosci na robociznie, energii cie-
plnej i wodzie.
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KL 13 b 0 — 1249
WELADYSEAW WILAMOWSKI
Zjednoczenie Energetycznego Okregu
Plocko - Wtoctawskiego
Zaklad Wytworezy we Wioctawku

ZMIANA KONSTRUKCJI OBUDOWANIA
PODGRZEWACZA WODY

Podgrzewacz wody kotlowej dawal sie
czy$ci¢ z popiotu i sadzy za pomoca paro-
wych zdmuchiwaczy w przypadku spala-
nia pod kottami mialu ptukanego. Po za-
stosowaniu miatu nieplukanego przy zbyt
silnym ciagu podgrzewacz wody szybko
zanieczyszczal sie lotnym koksikiem i po-
piolem, a zdmuchiwacze juz nie mogty po-
dota¢ zadaniu.

Ponadto para wydostajaca sie ze zdmu-
chiwaczy, laczac sie z koksikiem i popio-
lem, wytwarzalta mase blotna, ktdéra
wprost zalepiala uzebrowanie podgrzewa-
cza. W tym przypadku musiano oczysz-
cza¢ podgrzewacz tylko recznie, jak uwi-
doczniono na rys. 1.
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Pracownik czyszczacy podgrzewacz pra-
cowal przez szereg godzin w bardzo nie-
wygodnej pozycji. Aby przeczysci¢ dolne
rzedy rur podgrzewacza musiat trzykrot-
nie wigzaé drutem drazki szczotki w celu
jej przedluzenia, co pochtaniato wiele cza-
su. Ponadto czyszczenie w takich warun-
kach bylo niedokladne, co utrudniato
przenikanie ciepta do podgrzewacza.

W celu utatwienia pracy, skroécenia cza-
su czyszczenia i zmniejszenia strat ciepla
zmieniono w mysl usprawnienia gonstrulk-
cje obudowania podgrzewacza, uwidocz-
niong na rys. 2.

Zmiana w tej konstrukcji pclega na
usunieciu goérnej cze$ci obmurowania pod-
grzewacza 1 na przymocowaniu w tym
miejscu za pomocy zawias podwdinych
klap 1 stalowych, po otwarciu ktorych
uzyskuje sie wygodne warunki do czysz-

czenia podgrzewacza. W celu zabezpie-
czenia przed zamykaniem sie klap 1 za-
klada sie prety 2.

Po wprowadzeniu w zycie wspomnia-
nego usprawnienia pracownik w czasie
czyszczenia podgrzewacza stoi na deskach,
polozonych-na goérnym rzedzie rur lub na
obmurowaniu, uzywajac szczotki 3 o drgz-
ku odpowiedniej dlugosci. W ten sposob
czyszezenie podgrzewacza odbywa sie do-
kiadnie i szybko, skracajac czas czyszcze-
nia podgrzewacza z 80 na 40 roboczogn-
dzin.

Po oczyszczeniu rur podgrzewacza za-
myka sie wewnetrzne Kklapy 1, nastepnie
uktada sie warstwe izolacyjna 4 (wate
szklang) i zamyka sie klape zewnetrzna 1.

Dzieki usprawnieniu uzyskuje sie
oszczedno$ci na robociznie oraz unika sie
strat ciepta, co pociaga za soba zmniejsze-
nie zuzycia wegla.

KL 13 ¢ 0 — 1257

ALFONS KOMANDER

Instytut Metalurgii im. St. Staszica
w Gliwicach

SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA SZKIEL
WODOWSKAZOWYCH

W kottowniach centralnego ogrzewania
parowego kottow
parowych zanieczyszczajg sie czesto wsku-

szkta wodowskazowe

tek osadzania sie na nich szlamu kotlowe-
go. Z tego powodu istnieje koniecznosé
systematycznego czyszczenia szkla wodo-
wskazu w celu umozliwienia kontroli po-
ziomu wody w kotle.

Dotychczasowy sposob czyszczenia szkia
wodowskazu polegat na rozmontowywaniu
wodowskazu i wyjecia szkta. Czeste roz-
bieranie wodowskazu bylo niewygodne,
pochtaniato wiele czasu, a nastepnie ni-
szczyto uszezelke klingerytows. Dostgp
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do szkla poprzez kurki kontrolne byl nie-
mozliwy ze wzgledu na jego oddalenie od
osi kurka o 50 mm.

W celu unikniecia klopotliwego rozbie-
rania wodowskazu zastosowano w mys$l
usprawnienia do czyszczenia szkia wodo-
wskazowego szczotke lamana, uwidocznio-
na na rysunku.

Szczotka ta sklada sie z trzonka 1, we-
wnatrz ktorego znajduje sie ciegno 2, po-
tgczone przegubowo tacznikiem 4 z obsada

Kl 13 e 0 — 1251
ROMAN LATACZ
Olkuska Fabryka

Naczyn Emaliowanych

w Olkuszu

SPOSOB WYROBU KOLEK ZEBATYCH
PRZYRZADU DO CZYSZCZENIA
RUR KOTLOWYCH

Dotychczas koétka zebate przyrzadu do
czyszczenia rur kotlowych byly wykony-

Przed usprawnieniem

Opisy udoskonalen. Z. II — 2

5, w ktorej wkretami 6 zamocowana jest
wilasciwa szczotka 7. Obsada 5 jest potg-
czona zawiasg 3 z trzonkiem 1.

Sposéb postugiwania sie szczotka jest
nastepujacy: wprowadza sie szczotke w
stanie wyprostowanym przez otwér po
wykreconym kurku i po wprowadzeniu za-
tamuje sie ja pod katem prostym wskutek
przesuniecia ciegna 2 w gore, umozliwia-
jac zdrapywanie wlaSciwag szczotky 7 osa-
du ze szkla wodowskazu.

wane ze stali, a nastepnie poddawane
procesowi hartowania.

W mysl usprawnienia do wyrobu kélek
zebatych 1 (rys.) przyrzadu do czyszczenia
rur kottowych wyzyskuje sie odpadki bla-
chy o grubo$ci 2 mm. Koltka 1 z blachy

utwardza sie przez naweglanie.

Po usprawnieniu




Kl 14 ¢ ¢ — 1224 dzenia, na skutek czego olej i woda S$cie-
STANISEAW SZYMCZUK kaly z komory wprost na kondensator

Zaklady Energetyczne i belki fundamentowe, co w rezultacie po~

Okregu Wschodniego wodowalo stale zanieczyszczenie i nie-

Elektrownia ..Stalowa Wola‘ estetyczny wyglad urzadzenia. Ponadto

stale zwilzanie fundamentu powodowalo

ZASTOSOWANIE RUROCIAGEJ jego kruszenie.
DO ODPROWADZANIA SCIEKOW
7 KOMORY SCIEKOWEJ W celu usuniecia powyzszych usterek
TURBOZESPOLU zastosowano w mys$l usprawnienia ruro-
Dawnic dozysko

Odolyw z komory sciskzie
konczgcy sie ofworem

Ruracxaq CTBrawadroigey Lok,
. 90 kanali cdplysowego

Dotychezas z komory Sciekowej miedzy ciag a, odprowadzajacy S$cieki z komory
lozyskiem a dtawnica niskoprezna turbo- $ciekowej do kanalu odptywowego, jak
zespolu nie bylo odpowiedniego odprowa- uwidoczniono na rysunku.
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Kl 15 a 0 — 1228

JAN JAROSIEWICZ

Zaktady Kartograficzne
Przedsiebiorstwo Panstwowe
we Wroctawiu

ZMIANA KSZTAETU UCHA SZTABY
METALU LINOTYPOWEGO

Do linotypu, zaopatrzonego w automat
do napelniania kotla metalem, stosowano
przed usprawnieniem sztaby metalu lino-
typowego o wygladzie wedlug rys. 1.
W czasie pracy maszyny sztaba, zawieszo-
na uszkiem 1 na haku 2, obniza sie w mia-
re ubytku metalu w kotle i topiac sie wy-
rownuje poziom metalu stopionego. Gdy
hak wraz z uszkiem 1 znajdzie sie tuz nad
poziomem roztopionego metalu w kotle
linotypu, nalezy na haku zawiesi¢ nowa
sztabe, co wykonuje sie po straceniu z ha-
ka 2 uszka, pozostatego z poprzedniej szta-
by metalu. Przy wykonywaniu tej czyn-
no$ci moze latwo nastapi¢ poparzenie re-
ki przez krople roztopionego metalu, wy-
pryskujace przy spadaniu uszka do kotia,
lub wskutek dotkniecia reka do rozgrza-
nego haka 2, do ktérego przywiera rozto-
piony. metal.

Aby podnies$é bezpieczenstwo pracy, sto-
suje sie w my$l usprawnienia sztaby me-
KL 15 d 0 — 1105
H. HONICKE

VEB Lipsk

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

ELEKTRYCZNE WYRLACZANIE POZA
MOSTKIEM PRZY MASZYNACH
DWUOBROTOWYCH

Przy dwuobrotowych prasach pospiesz-
nych wystepuja zaklocenia i powstaja
szkody na skutek ztego przesortowania pa-
pieru lub przyklejania sie pasma papieru
do walca, tak ze pozostaje on zawieszony
na mostku.

W celu usuniecia tego niepozadanego
stanu zastosowano w mys$l usprawnienia

talu linotypowego o wygladzie pokazanym
na rys. 2, gdzie uszko 1 zaopatrzone jest
u goéry w przeciecie. Po stopieniu sie
sztaby do miejsca A-A uszko I rozpada si2

|
|
!
|
i

i samoczynnie spada z haka 2 do kotla.
Hak w tym momencie znajduje sie o 2 cm
wyzej nad poziomem metalu niz poprzed-
nio, co uniemozliwia przyklejanie sie roz-
topionego metalu do haka 2.

Przeciecie uszek w sztabach istnieja-
cych wykonuje sie za pomoca pilki tar-
czowej, nowe za$ sztaby odlewane sa od
razu z przecieciem w odpowiednio przero-
bionych formach. '

sprezyne kontaktowa, ktéra zamyka wy-
Iaczajacy obwod pradu, jezeli arkusz nie
przebiega swobodnie przez mostek.

Oszczedno$é powstaje dzieki unikaniu
przestojéw w celu usuniecia czesci papie-
ru i wymycia walcow.

Zastosowanie usprawnienia jest korzy-
stne we wszystkich dwuobrotowych pra-
sach pospiesznych, ktére sa zaopatrzone
w mostek do prowadzenia arkuszy.
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Kl 18 a 0 — 1091
TEOFIL BROG
robotnik
Huta im. F. Dzierzynskiego
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

ULEPSZENIE SPOSOBU
ODPROWADZANIA PYEU
WIELKOPIECOWEGO

Na glownym przewodzie gazowym miedzy
piecem 1 a wstepnym oczyszczaczem sta-
tycznym 2 umieszczony jest zbiornik 3,
w ktorym osadzaja sie najgrubsze ziaren-
ka pylu, unoszone przez gaz. Pozostate

Frzed usprossieniem
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ziarenka pyiu osadzaja sie w oczyszczaczu
lub unoszone sg dalej z gazem.

Dotychczas pyl, osadzajacy sie w zbior-
niku 3, zsypywano do woézkéw na pomo-
Scie zladoweczym pieca, wozki zwozono
wyclagiem w dot, pyt wysypywano na zie-
mie i recznie tadowano go do wagonow.
Przy usuwaniu pylu zatrudnionych bylo
dziennie dwoéch robotnikéw w ciagu czte-
rech godzin.

Po usprawnieniu pyt ze zbiornika 3 od-
prowadzany jest specjalng rura 4, zaopa-
trzona u dotu w prysznic wodny 5, wprost
do wagonu, podstawianego pod wylotem
oczyszczacza statycznego, z pominieciem
pracy ludzkiej.

Fa usprawnieniv

Kl 19 a 0 — 1117
RICHARD MOHL
PAUL GISMANN
HANS FRITSCHE
Volksbau Nordhausen
(Niemiecka Republika Demokratyczna)
KABEAK LACZNIKOWY Z LUBKIERM
DO EACZENIA SZYN KOLEJEK
POLOWYCH
Poniewaz uzyskanie lubkéw do szyn
i sworzni do nich natrafia na trudnoéci,

20

Tubki
polowych przez
tacznikowe z okraglego zelaza.

tacznikowe
kabtaki

czesciowo

zastapiono
szyn kolejek

Usprawnienie przewiduje zastgpienie
ubkéw w polowie i sworzni calkowicie
przez wygiete w ksztalcie klamer kabigki
z odpadkéw okraglego

10—12 mm. Jeden koniec kablgka jest wy-

zelaza o $rednicy

giety krotko w ksztalcie haka, drugi ko-

niec jest zaopatrzony w gwint i nakret-



ke. Na styku szyn umieszcza sie tubek i
koniec kablgka, zaopatrzony w hak, prze-
suwa sie przez najdalszy otwor szyny
i tubka w ten sposob, zeby hak znalazl sie
na zewnetrznej stronie tubka. Drugi na-
gwintowany koniec kabtaka przetyka sie
przez skrajny otwor drugiej szyny i odpo-
wiadajacy mu otwor lubka, po czym na
koniec ten nakreca sie nakretke. Kablgk
winien przy tym opieraé¢ sie sprezynujgco
na szyjce szyny. Laczenie szyn w opisany
spos6éb wykonuje sie dwa razy predzej

Usprawnienie daje sie zastosowaé¢ wsze-
dzie przy przektadaniu torow kolejek po-
lowych.

szyjka szyny\  kabtak

tubek kabt tacznikony

sl‘g/.' szyn

A )
_hidok szyny 0d ZeN
nelrznej streny igru

niz normalnie, przy stosowaniu dwodch
tubkow i sworzni.
Kl 19 a 0 — 1241

JOZEF FRANISZYN

DOKP w Krakowie
Warsztaty Drogowe w Biezanowie

PRZYRZAD DO SZLIFOWANIA SPOIN
PO TERMITOWYM SPAWANIU BS8ZYN

Dotychezas przy szlifowaniu spoin po
termitowym spawaniu szyn w styk byto
zatrudnionych dwdéch robotnikéw, ktorych
praca wymagata duzego wysitku.

W celu zmniejszenia obstugi przy szli-
fowaniu i1 podniesienia dokladnosci szli-

fowania zastosowano w mysl usprawnie-
nia przyrzad do szlifowania spoin po ter-
uwi-

mitowym spawaniu szyn w styk,

doczniony na rysunku.

Przyrzad ten sktada sie z dwdch ramion
11 2, ktore sa potaczone ze soba przegu-
bowo s$riba 3 i na ktérych umieszczone sa
watki 4. Posrodku miedzy watkami 4 na
umieszczona szlifierka

ramieniu 1 jest

reczna a, zaopatrzona w tarcze szlifier-
ska b i

przykreconym Srubami 6 do ramienia I.

przytrzymywana uchwytem 5,

Do ramienia 2 przypawany jest wspor-
nik 7 z regulacyjna $rubg 8 i z nakretksg

trentid K

Hidek w Kerunks S
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skrzydetkowa 9, zabezpieczajaca przed
odkrecaniem. Sruba 8, zaopatrzona w leb
radetkowany, stuzy do regulacji poziomu
tarczy szlifierskiej b.

KL 26 ¢ 0 — 1135

JOZEF BRZEK
Slusarz
Krakowskie Przemysiowe

Zjednoczenie Budowlane
w Krakowie

PRZYRZAD DO PROSTOWANIA KOLEB
I RAM WOZKOW KOLEBOWYCH

Dotychczas prostowanie koleb i ram

wozkow kolebowych odbywalo sie recznie

22

Szlifowanie spoin spawalniczych odby-

wa sie przez przesuwanie po szynie tarczy
szlifierskiej b tacznie z ramionami, osa-

dzonymi na walkach 4.

Przekrg) B—8B

Operacja
w ciagu

po uprzednim ich podgrzaniu.
wyrmagata pracy trzech ludzi

dwoch dni.

W celu skrocenia czasu prostowania ko-
leb i ram woézkéw kolebowych zastosowa-

no w my$l usprawnienia przyrzad uwi-

doczniony na rys. 1.



Przyrzad sklada sie z dwoch hakdéw
11i 2 zakonczonych gwintem (jeden hak
ma lewy, a drugi prawy gwint). Haki 112
sa wkrecone do obsady 3, posiadajacej
drazek 4 do pokrecania jej.

Przyrzad dziala na zasadzie nakretki
rzymskiej. Podczas prostowania koleb

przyrzad zaktada sie, jak uwidoczniono na
Tys. 2.

Dzieki usprawnieniu prostowanie koleb
i ram wozkéw wykona¢ moze jeden czlo-
wiek w czasie kilkakrotnie krétszym.

Kl 21 ¢ 0 — 1098 cy kabla elektrycznego, co zmuszalo do
ALFRED SZELIGA wykonywania uchwytéw o réznych wy-
kierownik sekcji miarach kanaléw cylindrycznych w zalez-

Zabrzanskie Zaklady PW
Kopalnia ,,Rokitnica“

UCHWYT DO ZAWIESZANIA
KABLI ELEKTRYCZNYCH PRZY
WREBOWEKACH SCIANOWYCH

Dotychezas w goérnictwie kabel elektry-
czny, zasilajacy wrebowke byl osadzany w
uchwycie, zawieszanym za pomoca lancu-
cha na linie, jak to uwidoczniono na
rys. 1.

Uchwyt ten posiadal kana?l cylindryczny,
dopasowany do jednzj okres$lonej Sredni-

no$ci od $rednicy zaktadanego w nim ka-
bla.

W celu przystosowania uchwytu do roéz-
nych przekrojéw kabli zastosowano w
my$l usprawnienia uchwyt, posiadajacy
kanat stozkowy, ktéry pozwala na uchwy-
cenie kabli o réznych S$rednicach, przy
czym do nalezytego zaci$niecia kabla w u-
chwycie stuza specjalne kliny 1, uwidocz-
nione na rys. 2.

Powyzsze usprawnienie zwieksza zy-
wotnos¢ kabla do 30%.
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JAN MIOZGA
elektryk

JERZY WOLTER
elektryk

Chorzowskie Zaktady
Przemystu Weglowego
Kopalnia ,,Prezydent

PRZELACZNIK ZMIANY KIERUNKU
OBROTOW SILNIKA ELEKTRYCZNEGO

Zmiane kierunku biegu tasmy transpor-
towej przenos$nika uzyskuje sie przez zmia-
ne kierunku obrotow silnika elektrycznego
przez przelaczenie przetacznika po uprze-
dnim wylgczeniu samoczynnego wylacz-
nika olejowego. Przed usprawnieniem w
przypadku niezachowania powyzszej ko-
lejnoSci manipulacji przez zle obeznana
z urzgdzeniem obstuge nastepowato uszko-
dzenie przelacznika, ktéry nie jest dosto-
sowany do wylaczania tak duzej mocy, ja-
ka pobiera silnik elektryczny przeno$nika.

Aby uniknaé strat, powstajacych z wy-
mienionych powodow, skonstruowano
przetgcznik, ktéry jest zespolony z samo-
czynnym wyltacznikiem olejowym, w kto-

KL 21 c 0 — 1103
MARIAN SERGOT

rzemieslnik

PKP Oddzial Elektrotechniczny
w Poznaniu

ZASTEPCZA WKELADKA
TOPIKOWA DO BEZPIECZNIKGW W
URZADZENIACH TELETECHNICZNYCH

W urzadzeniach teletechnicznych jako
zabezpieczenie stosowane sa przewaznie
bezpieczniki topikowe typu ,,Diazet®.

Aby zapewni¢ wlasciwe dziatanie zabez-
pieczenia w urzadzeniach teletechnicznych
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rego odwdd cewki zalgczajaco-zanikowej
1 wiaczone sa styki pomocnicze 2, zamoco-
wane na osi przelacznika. Przy przelgcza-
niu przelacznika, bez uprzedniego wyla-
czania wylgcznika olejowego, styki pomo-
cnicze 2 przerwa wezesniej prad w obwo-
dzie cewki zalaczajaco-zanikowej 1, zanim
przelacznik odlaczy napiecie od wylaczni-
ka i silnika, gdyz przerwanie obwodu cew-
ki zalgczajaco-zanikowej 1 spowoduje na-
tychmiastowe wylaczenie wylacznika ole-
jowego. Po przelaczeniu styki 2 zostaja
ponownie zwarte.

preetacznik e

Nytaczoik
ol é‘jﬂ WYy

w przypadku braku wktadek topikowych
tego typu na odpowiedni prad znamiono-
wy, mozna zastosowa¢ w mys$l usprawnie-
nia wktadki topikowe typu radiowego (na
ten sam prad znamionowy), uzywajac
specjalna wstawke, uwidoczniona na ry-
sunku.

Kadtub 1 wstawki jest wykonany w a-
luminium. Do otworu w kadlubie 1 wecis-
nieta jest tulejka 2, wykonana z miedzi
lub brazu. Brzeg tulejki 2, przylegly do
konca kadluba, zostaje zagiety po uprzed-
nim wlozeniu do tulejki sprezyny 3, zwi-
nietej $srubowo, oraz sprezynujacego u-
chwytu 4 wkladki topikowej. Odpowied-



niej wielkosci wktadke topikowa 5 typu
radiowego umieszcza sie w uchwycie 4,
calo$¢ osadza sie w gniezdzie bezpieczni-
ka i zamocowuje za pomoca normalnej
gtowki bezpiecznikowe]j 6.

L 3 4 5
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nym, zgietym pod katem prostym, co &
MARTIN PELZ wylacznik pradu i to w ten sposéb, ze do--

elektryk

Zaklady Horcha VEB, Zwickau
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

) piromelr
I

pretieleiny o prze-
R e e
3 k

¢ju rnactrolonym

ZESPOLENIE WYELACZNIKA PRADU
Z PIROMETREM PRZY PIECU
ELEKTRYCZNYM BAUMANNA

3 feczatk umieszczony k §lownum
obwodzie sferyjgeym

Dotychczas wytacznik pradu byt wilacza-
ny za pomocg preta zelaznego, zgietego
pod katem prostym, przy czym pirometr
nie byl rownocze$nie wprowadzany do
pieca. Wysokos$¢é temperatury nie mogta
by¢ we wlasciwym czasie odczytana i spi-
rale grzejne bardzo czesto przepalaly sie.

W my$l usprawnienia pirometr zostat
zamocowany na tym samym precie zelaz-

KL 21 ¢

A\
spirale grzene

piero po przesunieciu pirometru poprzez
pokrywe piec zostaje wigczony.

Urzadzenie to daje sie zastosowaé wsze-
dzie tam, gdzie uzywane sa piece elek-
tryczne Baumanna.

0 — 1226

WIOLD STANECKI

Zaklady Energetyczne Okregu Wschodniego
Zaklad Sieci Elektrycznych w Zamosciu

SPOSOB ZAWIESZANIA IZOLATOROW WISZACYCH NA POPRZECZNIKACH,
PRZEZNACZONYCH DO ZAMOCOWANIA IZOLATOROW STOJACYCH

W zwiazku z koniecznos$cig zamiany po-
przecznikow stupowych, przystosowanych
do zamocowania izolatoréw stojgcych, na

poprzeczniki odpowiednie do zawieszania
izolatoréw wiszacych w punktach, podpa—
dajacych pod przepisy obostrzajace, oraz
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JOZEF WITKOWSKI
JOZEF MACZKA
Zaktad Sieci Elektrycznych
w Warszawie

METODA UZGODNIENIA KOLEJNOSCI
FAZ PRZY RACZENIU DWOCH
ODCINKOW KABLI

T.aczenie ze soba dwoéch odcinkéw kabli
wymaga uprzedniego uzgodnienia faz.
Stosowana dotychczas metoda uzgodnienia
faz polegata na wydzwanianiu poszczegol-
nych zyl kazdego kabla na obu jego kon-
cach. Powyzsza metoda jest klopotliwa,
gdyz wymaga odpowiednigo kolejnego ig-
czenia koncéwek kabla na obu jego kon-
cach, co pociaga za soba konieczno$é kil-
kakrotnego przebywania drogi pomiedzy
obydwoma koncami kabla. Przy dlugich
odcinkach kabla wymaga to nawet przy-
dzielenia pracownikowi samochodu.

W my$l usprawnienia skonstruowano
przyrzad, uwidoczniony na rysunku, skla-
-dajacy sie z trzech szczek, z ktérych jedna
taczy sie bezposrednio z konstrukcja u-
ziemiona, druga polaczona jest z ta kon-
strukcja poprzez opér 5 megomodw, a trze-
cia poprzez opér 2 megomoéw. Do tych
trzech szczek przylacza sie zyly kabla na

26

na stupach odporowo-naroznych, przewi-
dywano catkowity demontaz istniejacych
poprzecznikow i zalozenie nowych.

Praca ta bylaby potaczona z duza stra-
ta czasu i sprawitaby wiele ktopotu.

Dla unikniecia tego zastosowano uspra-
wnienie, w mysl ktérego w istniejacych
poprzecznikach stupowych zamocowano
dodatkowo dwie podktadki 1 z ptaskowni-
ka za pomoca $ruby 2, przechodzacej przez
otwér, przeznaczony do umocowania trzo-
nu izolatora stojacego. W otworach pod-
kladek osadza sie hak 3, sluzgcy do =za-
wieszania izolatora wiszacego.

Wykorzystanie dawnych konstrukeji
zmniejszyto wydatnie koszty i czas pra-
@

jego koncu. Przez pomiar za pomoca in-
duktora oporéw poszczegélnych zyt ka-
bla wzgledem ziemi w miejscu
kabla moZzna w prosty sposéb zidentyfiko-
wat poszczegolne zytly.

tgczenia
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KL 21 g

RUTT
w Krakowie

PRZYRZAD DO MAGNESOWANIA
MAGNESOW SEUCHAWEK ZA POMOCA
PRADU ZMIENNEGO Z SIECI 220 V

Do prawidlowego dziatania stuchawki
telefonicznej niezbedne jest, aby magnes
stuchawki byl dobrze namagnesowany.
W telefonach, narazonych na wstrzasy i
uderzenia, np. w telefonach nagtownych,

Przyrzad, ktérego uktad montazowy oraz
polaczen uwidoczniono na rysunku, skiada
sie z elektromagnesu magnesujacego 1, 2
przekaznika 2, zaopatrzonego w kotwiczke
3, styki weglowe 4, oraz sprezyne 5 z ze-
bem zatrzymujacym 6 i z wytacznika przy-
ciskanego 7 do zamykania obwodu. Przy-
rzad przylacza sie do sieci 220 V. Magnesy,
wyjete ze stuchawki, przykreca sie do na-
sadek 10 elektromagnesu 1, po czym naci-
skajac przycisk wytacznika 7 lgczy sie ob-
wod pradu, uwidoczniony na schemacie
potaczen. W chwili osiagniecia przez prad
wartosci maksymalnej przekaznik 2 prze-

3 |
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uzywanych
nastepuje

w centralach telefonicznych,

« stopniowo  pod  wplywem
wstrzasow zanik magnetyzmu w magne-
sie, & tym samym zmniejszenie czulosci
stuchawki. Konieczne jest wiec czeste ma-
gnesowanie magnesow stuchawek.

Poniewaz nie zawsze jest do dyspozycji
zrédio pradu stalego o odpowiednio wyso-
kim napieciu i odpowiedniej mocy, wyko-
nano w mysl usprawnienia przyrzad, umo-
zliwiajacy magnesowanie magneséw stu-
chawkowym pradem zmiennym z sieci
220 V.

Schemal peﬁ:ezmﬁ\“‘

rywa momentalnie prad w obwodzie, przy-
ciagajac kotwiczke 3 i fozwieraja_c styki
weglowe 4. Przyciagnieta przez elektro-
magnes przekaznika kotwiczka 3 zostaje
zahaczona o zab 6, tak ze styki 4 zatrzyma-
ja sie w pozycji rozwartej. Wywolany w
momencie przerwy duzy strumien magne-
iyczny w rdzeniu elektromagnesu 1 spo-
woduje namagnesowanie magneséw stu-
chawkowych.

Aby umozliwié ponowne uzycie przy-
rzadu, nalezy zwolni¢ z zaczepienia kot-
wiczke 3 przez odciagniecie sprezyny J.
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MARIAN STACHOWICZ

Krakowskie Zaklady Farmaceutyczne
Przedsiebiorstwo Panstwowe
w Krakowie

PRZYRZAD DO ZDMUCHIWANIA
POPIOLU I SADZY Z RUR
KOTEA PAROWEGO

Dotychczas zdmuchiwanie popiotu i sa-
dzy z rur kotta parowego wodnorurkowe-
go odbywalo sie w nastepujacy sposob:
dwoch pracownikéw wprowadzato kolejno

do kazdego otworu a w obmurowaniu

puszczajacego pare do weza. Czynnosci te
byly dos¢ kiopotliwe, zabieraly codziennie
wiele czasu i powodowaly szybkie zuzy-
cie weza.

W celu
czasu czyszczenia,

ulatwienia pracy i skrocenia
w mysl usprawnienia
zamontowano na stale na bocznej $cianie
obmurowania kotta rury 1, doprowadza-
jace pare, wyposazone w wentyle 2 oraz
taczniki stozkowe 4. Do lacznikéw tych
przykreca sie rurki 3, posiadajgce po kil-
kadziesiat otworéw bocznych, i rurki te
wprowadza sie pomiedzy sekcje rur kot-
towych przez specjalne otwory w obmuro-

waniu kotta.

4 A
S

1\
L

!
L

|

skrzyni wodnej, pomiedzy sekcje rur kot-

lowych, waz gumowy opancerzony, do-
prowadzajacy strumien pary, ktéry zdmu-
chiwal z rur nagromadzony popiét i sa-
dze. RoOwnocze$nie trzeci pracownik byt
zatrudniony przy obstudze wentyla, prze-

28

Przez otwarcie wentyli 2 wpuszcza sie
do rurek 3 pare, ktéra wydobywajgc sie
otworami zdmuchuje sadze i popiol z rur
kotla.

Do obstugi urzgdzenia wystarcza jeden
vracownik.
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ANTONI GORZKOWSKI
IGNACY RABCZUK
Miedzykomunalne
Zaklady Komunikacyjne
Gdansk—Gdynia

WYTWORNICA ACETYLENOWA
WYSOKCCISNIENIOWA

Usprawnienie polega na skonstruowaniu

wytwornicy acetylenowej wysokocisnic-

niowej, ktora z powodu matych wymiaréw
i tatwosci przenoszenia z miejsca na miej-
sce szczeg6lnie dobrze nadaje sie do ro-
bét torowych i montazowych. Maksymalne
ci$nienie gazu w wytwornicy wynosi 1,5
atm. Konstrukcje wytwornicy wyjasnia
rysunek (rys. 1).

Wytwornica posiada zbiornik 1,
nany z blachy

vryko-
stalowej grubosci 2 mm.
Zbiornik zamykany jest pokrywa 2 (bla-
cha stalowa 10 mm) za pomocg urzadzenia,

sktadajacego sie ze Sruby 3, pataka 4 oraz
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dwoch zaczepow 5, stuzacych do zaczepie-
nia palaka 4 i przyspawanych do obreczy
usztywniajacej 6 zbiornika U doiu po-
krywy na pretach 7 przymocowany jest
dzwon 8, wykonany z blachy. Do dzwona
8 przyspawana jest rurka 9, na ktora za-
klada sie zbiornik 10; w zbiorniku tym gro-
madzi sie wapno powstate z rozkiadu kar-
bidu. Do otworu w rurce 9 wstawia sie
stojak z koszem 11, w ktéorym umieszeza
sie karbid.

W pokrywie 2 umocowane sa poza tym:
manometr 12, cisnieniowy zawér bezpie-
czenstwa. 13 oraz tacznik do rury 15 do
odprowadzania wytwarzanego acetylenu.
Polaczenie pokrywy 2 ze zbiornikiem 1 u-
szczelnione jest za pomoca uszczelki gu-
mowej 16.

bl
s

Cisnieniowy zawor bezpieczenstwa 13
(rys. 2) sktada sie z korpusu 17, w ktorym
osadzone jest gniazdo zaworowe 18, zao-
patrzone w otwory do przelotu gazu,
z grzybka 19, posiadajacego styk klinge-
rytowy 20 i skreconego wraz z dzwonem 21
na membranie gumowe]j 22, ze spre¢zyny

23, dociskajacej grzybek do gniazda zawo:
rowegoiregulowanej nakretka 24, ztrzpie
nia 25, zaopatrzonego w gatke 26 i przymo
cowanego do. dzwona 21, oraz z DO
krywy 27.

Pobierany z wytwornicy acetylen prze
chodzi przez bezpiecznik wodny 28, kion
wypocsazony jest w zaworek zwrotny 29
kurek spustowy 30, kurek 31 do sprawdza
nia poziomu wody w bezpieczniku, kurel
odcinajacy 32 z koncowka 33 do dolacze
nia weza gumowego oraz korek nagwin
towany 34. Wszystkic polaczenia roziy
czalne wytwornicy i cze$ci nalezacych d
jej wyposazenia uszczelnione sa uszczel
kami klingerytowymi, z wyjatkiem usz
czelnienn wymienionych wyzej.

Przed uruchomieniem wytwornicy spra
wdza sie poziom wody w bezpieczniku 28
Poziom wody powinien siegaé do wysoko
§ci kurka kontrolnego 31. Je$li wody jes
za malo w bezpieczniku dolewa sie ji
przez otwoér, powstaly po wykreceniu kor
ka 34. Szczelno$¢é zaworka 29 sprawdza si
przez otwarcie kurka 30. Po zdjeciu po
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krywy 2 wraz z bezpiecznikiem wodnym
28 napelnia sie zbiornik wytwornicy woda
do poziomu, naznaczonego w zbiorniku
zagnieceniem 35, po czym napelnia sie
kosz 11 karbidem i zaklada sie pokrywe
na zbiornik wytwornicy, zamocowujac ja
szczelnie za pomoca Sruby 3. Pod dziata-
niem wody z karbidu wytwarza sie acety-
len, co powoduje wzrost ciSnienia w zbior-
niku i poziom wody, wciskanej pod dzwon
8, opada ponizej poziomu kosza, zawiera-
jacego karbid. W ten sposob reakcja wy-
dzielania sie acetylenu zostaje przerwana
przy pewnym okreslonym cisnieniu i za-
czyna sie na nowo dopiero z chwilg spad-
ku ci$nienia na skutek pobierania acety-
lenu, kiedy to poziom wody w zbiorniku
osiagnie wysokos¢ kosza 11.

KL 27 ¢ 6 — 1246

FRANCISZEK BZOWSKI

Kopalnia ,,Jaworzno‘

ZMIANA KONSTRUKCJI CHLODNICY
OLEJU TURBOKOMPRESORA

Dotychczas chlodnica oleju turbokom-
presora posiadata dno wypukle ze spus-
tem 1, zakohczonym korkiem 2, a nastep-
nie do korpusu 3 byla przymocowana $le-
pa pokrywa 4, jak pokazano (linig cienka a)
na rysunku. Poniewaz zachodzita koniecz-
nos¢ oczyszczania chlodnicy (dna i rur),
konstrukeja ta utrudniata proces czyszcze-
nia, zmuézajac do przerywania pracy tur-
bokompresora. Dla usuniecia mulu z chto-
dnicy spuszczano olej, nastepnie za$§ po
otworzeniu korka 2 wypuszczano wode, u-
niemozliwiajac w ten sposéb
sie oleju z woda.

W celu ulatwienia czyszczenia chtodni-
Cy i uzyskania cigglej pracy turbokom-
presora zmieniono w mys$l usprawnienia
konstrukcje denka 5, wmontowujgc je-
dnoczesnie rure spustowa 6 z zaworem 7,
jak uwidoczniono na rysunku.

zmieszanie

Gdyby cisnienie w zbiorniku wzrosto po-
wyzej 1,5 atm, spowoduje ono przez nacisk
na membrane 22 zaworu bezpieczenstwa
13 uniesienie sie grzybka 19 i nadmiar ga-
zu zostanie wypuszczony drogg oznaczong
strzalkami, a mianowicie: przez otwory w
gniezdzie 18, poprzez otwoér w grzybku 19,
przez otwory w dzwonie 21 i poprzez o-
twory w pokrywie 27 — na zewnagtrz.

W celu zapewnienia prawidtowego dzia-
tania ciSnieniowy zawdr bezpieczenstwa
przedmuchuje sie w czasie pracy co pewien
okres czasu, przez uniesienie do goéry gat-
ki 26 wraz z trzpieniem 25 i dzwonem 21.

Czynnosci, zwigzane z zaladowaniem
karbidu do kosza wytwornicy i dopelnia-
niem wody, nalezy wykona¢ na otwartym
powietrzu lub w pomieszczeniu nie mniej-
szym niz 1000 m3 i z daleka od ognia.

Po wprowadzeniu powyzszych zmian nie
zachodzi koniecznos¢ przerywania pracy
turbokompresora przy oczyszczaniu chto-
dnicy, wystarczy natomiast odkreci¢ za-
wor 7, w celu wypuszczenia wody z mu-
tem. W celu dokladniejszego oczyszczania
rurek 8 nalezy zwiekszy¢ cisnienie wody.

AT e
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LEON DZIEDZIC
mistrz formierski

Odlewnia Zeliwa Wegierska Gorka

Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Wegierskiej Gorce

ZASTOSOWANIE PIECYKOW
PRZENOSNYCH DO SUSZENIA FORM
NA RURY

Dotychczas suszenie form na rury od-
bywalo sie za pomoca piecéow centralnych,
z ktorych spaliny byty doprowadzane ka-

TN

Usprawnienie polega na zastosowaniu
indywidualnych przeno$nych piecykéw do
suszenia form na rury. Piecyki indywidu-
alne moga by¢ odstawiane na okres po-
miedzy suszeniami, co polepsza warunki
pracy, wskutek zas mniejszych strat ciepl-
ilosé

nych ukltadu zuzywa sie mniejsza

koksu do suszenia.

Zastosowany w mysl usprawnienia pie-
cyk uwidocznia zalaczony rysunek. Po-
wietrze do piecyka doprowadza dmucha-
wa 1 poprzez waz stalowy 2 oraz rury
3 i 4. Piecyk jest wewnatrz wytozony wy-
prawa ogniotrwatg 5. Ttoczone do piecyka
powietrze przechodzi cze$ciowo przez pto-

nacy koks 6 oraz czesciowo pomiedzy po-

1

\ZZSTRS, \\\‘//4}/\& TR
natami z cegiel ogniotrwalych do stano-
wisk pod poszczegélnymi formami. Przy
tym systemie powstawaly duze straty cie-
pta na skutek przewodnictwa i promienio-
wania piecoOw i kanaltéw, a warunki hi-
gieniczne pracy byly zlte, gdyz robotnicy
musieli pracowa¢ na kanalach rozgrz'a—

nych do wysokiej temperatury.
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dwojnymi Scianami piecyka, drogami ozna-
czonymi przez strzalki. Piecyk ustawia sie
bezposrednio pod skrzyniag formierska 7,
zawierajaca forme 8 ustawiona na specjal-
nym pomoscie 9.

Przy zastosowaniu piecykéw indywidu-
alnych okres suszenia daje sie skroci¢ 0
okoto 20%.



K1 51 a 0 -~ 1206 MOCOWANIE WYKLEADZINY
SZAMOTOWEY W PORKRYWACH
KAROL PRADEL PIECOW DO TOPIENIA METALU

Krakowska Fabryka Armatur Stosowane dotychczas §ruby 1, mocujg-
ce wykiadzine szamotowsa 2 do pokryw 3
piecow, przeznaczonych do topienia meta-
lu, czesto deformowaly sie pod wplywem
wysokiej temperatury, wskutek czego tru-
Przed  usprawnieniem Pa usprawnieniu dno bylo je wykreca¢ przy remoncie pie-
COW.

W celu utatwienia wymiany przepalonej
wykladziny szamotowej w pokrywach
piecow do topienia metalu zastosowano
w my$l usprawnienia sworzen 4 z klinem

Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Lagiewnikach

5 do przymocowania wykladziny szamoto-
wej 2 do pokryw 3, jak uwidoczniono na

rysunku.

Kl 31 ¢ 0 — 1212 Nabierka 4 wraz z szyjka a odlana jJest
ze stali, dzieki czemu przediuza sie dzie-
sieciokrotnie jej zywotnos¢.

Po zuzyciu nabierki 4 uchwyt 3 wyjmuje
sie przez wybicie sworznia 5 i stosuje go
do nowej nabierki.

WIKTOR KUZNIEWSKI
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Poznaniu

ZGARNIACZKA ZUZLA

@)
Zgarniaczki do zbierania zuzla z rozto- Q,/;
pionego kolorowego metalu \vvykon‘y\xr'am\ |
dotychezas w ten spos6b, ze wycinano
z blachy grubosci 8 mm nabierke 1 i przy-
spawano ja do uchwytu 2, jak uwidocz-
niono na rys. 1.

Zywotnosé nabierki I byla o8¢ krotka 2
i trzeba bylo ja wymienia¢ dos¢ czesto na aa
nowa przez uciecie starej i przyspawanie
nowej. Po 5—6-krotnej wymianie nabier-
ki 1 uchwyt 2 stawal sie za krotki, skut-
kiem czego musial byé wycofany z uzy-
cia.
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W celu przedluzenia zywotnodei zgar-
niaczki w my$l usprawnienia zmieniono
iej konstrukeje, jak pokazano na rys. 2.
Zgarniaczka ta sklada sie z uchwytu
i nabierki 4, zaopatrzonej w szyjke t
7 otworem, w ktory wsadza sie uchwyt 3

i zamocowuje go za pomocy sworznia §

Cpisy Udoskonalefi Z. II. — 3.



Kl 383 b 0 — 1054
ERICH HACHE
robotnik

Kulosa VEB, Neukirch
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

SZYNA DO RECZNEGO MOCOWANIA
ZAWIASOW WALIZKOWYCH

Dotychczas mocowanie zawiasow waliz-
kowych do listew ramowych Wymagalo
zatrudnienia dwéch robotnikéw. Jeden
robotnik whbijat gwozdzie w listwe, drugi
zas trzymat mocno walize 1 zaginal gwo-
zdzie po drugiej stronie.

Obecnie ze$rubowuje sie dwie zelazne
szyny, ktérych lgczna wysoko$¢ jest row-
na w przyblizeniu wysoko$ci walizy. Wa-
lize naklada sie na tak wykonany koziot

2 szyn w ten sposob, ze tylne listwy ra-
mowe kladzie sie na szynach. Po whiciu
gwozdzia konice jego zawijaja sie na zela-
znej szynie.

rama

ZaNiaski

Brzykrywu

Przez zastosowanie kozla praca drugie-
go rohotnika zostaje zaoszczedzona.

Kl 34 i 0 — 1109
EDGAR BECK
robotnik

Zaklady Karoseryjne Radeberg VIEB
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE DO WYSUWANIA
MASZYNY DO PISANIA Z BIURKA

Dotychczas maszyny do pisania przecho-
wywano w szafach, skad przenoszono je
na miejsce pracy i z powrotem. Obecnie,
za pomoca urzadzenia przedstawionego na
rysunku mozna maszyne do pisania, u-
mieszczong na plycie wycigganej 2, szyb-
ko wysungé¢ z biurka 1, w ktérym sie ja
przechowuje i ustawi¢ w potozeniu robo-
czym.

Listwa 3 stuzy do umocowania za-
wiasé6w wahliwych ramion, przedniego 4
i tylnego 5. Ramiona 4 i 5 maja za zadanie
wyciggang plyte 2 prowadzi¢ rownolegle

A4

i utrzymywaé. Ramie 6 stuzy do ustalenia
i zamocowania plyty 2 w polozeniu robo-
czym, jak réwniez w stanie spoczynku.
Ramie 6 jednym koncem $lizga sie w szy-



nie 8, a na drugim koncu jest zaopatrzone
w chwyt 7; za pomoca ktorego ustala sie
polozenie ramienia.

Przy tego rodzaju urzadzeniu zaoszcze-
dza sie na koszfach reperacji i na czasie.

Wada urzadzenia jest to, ze nie nadaje si¢
do kazdego stotu kancelaryjnego.

Wniosek -usprawniajacy moze
zastosowanie
stwie,

znalezé
w  kazdym przedsiebior-

KL 34 i 0 — 1233
STURMER

(Niemiecka Republika Demokratyczna)
KLATKI NA CHLEB I KARTOFLE

Dotychczas chleb przy natadunku i wy-
tadunku, jak rowniez przy przechowywa-
niu w magazynach, przekladano rekami,
co bylo niehigieniczne.  Oprécz tego dawa-
losie zauwazy¢, iz na skutek nieumiejet-
nego magazynowania powstawata na chle-
bie plesn.

Wedhlg ‘usprawnienia wykonywa sie
Klatki 7z listew na 25 chleb6ow. Klatki ta-

KL 35 0 — 1222

ZDZISLAW. WIECKOWSKI

Zaklady Energetyczne
Okregu Wschodniego
Zaktad Sieci Elektrycznych
w Lubline

URZADZENIE DO ZAWIESZANIA
TRANSFORMATORGW PRZY ICH
PODNOSZENIU

Przed usprawnieniem do podnoszenia
transformatoréw stosowano linki stalowe
zakonczone hakami, kiére zaczepiano za
ucha transformatora.. Przy stosowaniu 1i-
nek ucha ‘transformatora pracowaly do-
datkowo na zginanie, a przechodzaca tko-
$nie koto izolatora linka mog%a»zahaézaé 0
izolator, wskutek czego wydarzaly sie wy-
padki urywania sie $rub zawieszeniowych
przy uchach oraz uszkodzenia izolatorow.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
urzgdzenia do zawieszania “transformato-

kie - eliminuja bezposrednie dotykanie
chleba rekami i zapewniajg wentylacje, a
przez to samo zabezpieczajg przeciw po-
wstawaniu plesni. Orécz tego transport
chleba zostaje znacznie ulatwiony.

Podobne klatki projektuje sie do tran-
sportu i magazynowania kartofli. Uzywa-
nie takich Kklatek, ktére mieszcza np. 25
do 30 kg, ulatwia ladowanie, upraszcza
wazenie i gwarantuje prawidtowe magazy-
nowanie, zwlaszcza przy ograniczonych
mozliwosciach lokalowych.

Straty wskutek psucia sie chleba i kar-
tofli zostaja kilkakrotnie obnizone, a kon-
trola posiadanych ilosci jest utatwiona.
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raw przy ich podnoszenin, uwidocznione-
go na rysunku, Urzadzenie to sklada sig
7 poprzeczki I, wykonanej z dwoch zla-
czonych ze soba ceownikoéw, z umocowa-
nego do poprzeczki u goéry haka 2 do za-
wieszania na weiagniku oraz z dwoch ha-
kow 3 i 4, zawieszonych na koncach po-
przeczki 1 1 sluzacych do zaczepienia trans-
formatora. Poprzeczka 1 posiada na kon-
cach szereg otwordw, dzieki czemu roz-

enia -
roznyeh

- 31 4 moze bye 2o
wielke

stawienie hal
ne odpowiednio do
transformatorow.

Przy zastosowaniu tego urzadzenia do
podnoszenia transformatoréw Sruby za-
wieszeniowe pracuja tylko na rozciaganie,
a wiec sa mniej narazone na uszkodzenie.
Wyeliminowanie linek przy podnoszeniu
zmniejsza réwniez mozliwo$é uszkodzenia
izolatoréw.

KL 35 a 0 — 1235

ST. KAPINOS

Wroctawskie Przedsiebiorstwo Budowy
Zakladow Przemystu Ciezkiego
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

we Wroctawiu

ZABEZPIECZENIE DO WYCIAGOW
BUDOWLANYCH
W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pra-
cy przy wyladunku i zaladunku klatki
wyciggu budowlanego zastosowano w
mys$l usprawnienia dodatkowe urzadzenie,
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dziatajace na zasadzie baskwila okienne-
go, ktére umozliwia zawieszenie klatki w
czasie zaladunku niezaleznie od zawiesze-
nia na linie.

Do zewnetrznych katownikow  dolnej
ramy klatki, przedstawionej na rysunku.
przyspawano dwie blachy 1, przez otwory
ktoryeh przechodzi o 2 z osadzonymi na
niej kotkami zebatymi 3 oraz dzwignig
4. Kotka 3 zazebiaja sie z zebatkami, sta-
nowigcymi zakonczenia plaskownikéw 5 i
6. Plaskownik 5 prowadzony jest w u-
chwytach 7, przyspawanych do dolnej ra-
my klatki. Plaskownik 6 przesuwa sie w
takich samych uchwytach 8, a dolny jego

lkoniec prowadzony jest w koryvtku 9,

przyspawanym do blachy 1.




Przed wejsciem do klatki wyciggu ro-
botnik przechyla diwignie 4 do polozenia
poziomego (linie przerywane), przez co
plaskowniki 5 i 6 wysuwaja sie i opieraja
sie na ryglach, umieszczonych pomiedzy
stupami 10 wiezy wyciagowej, lub na de-

skach 11, przybitych od strony wewnetrz-
nej wiezy.

Klatka przy wyladunku spoczywa na ry-
glach, przez co zapobiega sie zerwaniu
liny podczas pobytu rohotnika na pomo-
scie klatki.

Kl 35 b 0 — 1243

JERZY SNARSKI

Fabryka Obrabiarekk do Drzewa
w Bydgoszczy

ZURAW NA WOZKU
TRANSPORTOWYM O NAPEDZIE
ELEKTRYCZNYM

Dotychczas w fabryce odczuwano wie-
lokrotnie brak odpowiedniego przewozne-
go urzadzenia dzwigowego. Pracownicy z
kolumny transportowej napotykali na tru-
dnosci przy zaladowywaniu gotowych fa-
brykatow. cwentualnie ciezszych odle-
wow, w miejscach, gdzie nie bylo odpo-
wiednich urzadzen dzwigowych. naraza-
jac sie wielokrotnie na lkalectwo przy

transportowaniu ciezkich przedmiotow.

W celu zabezpieczenia pracownikow,
zatrudnionych przy transporcie, zastoso-
wano w my$l usprawnienia - jezdny zu-
raw do zaladowywania gotowych fabryka-
téw, ewentualnie ciezkich odlewow, uwi-
doczniony na rysunku.

Zuraw ten lekkiej konstrukeji o udzwi-
gu @=950 kg wazy 310 kg i jest przy-
krecony do transportowego wozka aku-
mulatorowego 2. Zuraw posiada blok do
podnoszenia 3, polaczony linami 4, z beb-
nem 5, obracanym za poinoes skrzynki

biegdw 6, napedzanej silnikiem elektrycz-
nym, zasilanym z akumulatorow.
Dzieki zurawowi, wykonanemu w mysl

usprawnienia, skrocono czas zatadowywa-

nia ciezkich przedmiotow.




KI 35 b 0~ 1260

STANISLAW WALICZEK

Odlewnia Zeliwa Wegierska Gorka
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Wegierskiej Goérce

ZABEZPIECZENIE PRZED
SPADRNIECIEM HAKA SUWNICY
WRAZ Z EADUNKIEM
PRZY ZERWANIU SIE LINY

Przy podciggnieciu haka suwnicy wraz
z przenoszonym ciezarem zbyt wysoko la-
iwo moze nastapi¢ zerwanie sie liny, co
grozi Upadkiem oraz zniszczeniem lub u-
szkodzeniem przenoszonego tadunku.

W my$l usprawnienia, w celu zabezpie-
czenia przed spadnieciem haka suwnicy
w takim przypadku, przyspawano do obu-
dowy haka suwnicy lukowaty dwustron-
ny zaczep 1, a na konstrukeji wozka su-

O. KREUZER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

DZWIGNIA NQZNA
WZAMIAN UNIERUCHOMIONEGO
ELEKTROMAGNESU
ZWALNIAJACEGO HAMULEC

Chwytak z elektromagnesem, zwalnia-
jacym hamulec, zostaje unieruchomiony,
gdy cewka elektromagnesu ulega uszko-

whicy umocowano dwa odc'hy'hié strzemio-
na 2 i 3. Przy podniesieniu haka su\vhicy
do wysokosei, przy ktorej zaistnieje nie-
bezpieczoﬁstwo zerwania sielliny,' iacié‘}j

1 rozchyla strzemiona-2 i-3, ktore po przej-
Sciu zaczepu opadajg do poprzedniego po-
tozenia. Zaczep w tym momencie znajduje
sie 'w pozycji, oznaczonej na rysunku li-
nig cienka, i w razie zerwania sie liny hak
z ciezarem zawisa na strzemionach.

dzeniu 1 brak na miejscu cewki zastep-
czej. Usprawnienie ma na celu przej-
Sciowe wylaczenie z ruchu elektromagne-
su, zwalniajacego hamulec, i zastgpienie go
zespotem drazkow, obstugiwanych noznie.
Ten ostatni mozna szybko wbudowaé, a
uruchamia go obslugujacy. Realizacja
usprawnienia jest zwigzana tylko z nie-
znacznymi kosztami..

Usprawnienie  moze by¢ zastosowane
wszedzie tam, gdzie sg zainstalowane
chwytaki z elektromagnesami; zwalniaja~
cymi hamulce.

K1 37b 0 — 1236

Inz. WEODZIMIERZ RYCHLEWSKI
Inz. WLADYSEAW KWIATKOWSKI

Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego
w Nowej Hucie

L
(e]

ZASTOSOWANIE PLYT v
PREFABRYKOWANYCH DO STROPOW
KLEINA

W celu ‘skrécenia czasu budewy oiaz
zaoszczedzenia drewna na deskowania za-
stosowano w my$l usprawnienia pltyty pre-



fabrykowane do uktadania stropow
Kleina.

Piyta taka, jak to uwidocznia rysunek,
wykonana jest z trzech rzedow czteroka-
nalowej dziurawki, a szeroko$¢ jej wync-

si 40 cm. Dlugosé plyty jest wielokrotno-

lon.25+Z2m -

Lol +6em

scig dlugosci cegly + 2 cm tolerancji ze

wzgledu na nieréownos¢ cegly. Piyta
uzbrojona jest dwoma tasmami stalowymi

o przekroju stosownym do obliczenia stu-
tycznego. Konce tasm wystajg po 5 cm
z kazdej strony plyty. W czasie wyrobu
plyt wystajace konce tasm zagina sie pod
katem prostym, aby mogly zmiesci¢ sie w
formie, ktérg jest rama drewniana lub sta-
lowa i ktérej wymiary wewnetrzne odpo-
wiadaja poziomym rozmiarom piyty.

stropu piyty uklada sie
pomiedzy belki dwuteowe, jak uwidocz-

nia rysunek, przy czym odstep L belek

Przy budowie

musi by¢ o 6 cm wiekszy od diugosci ply-
iy 3l plyty na dolnej
potce dwuteowki wynosi okolo 2 em.

Szeroko$¢ oparcia

Po ulozeniu plyt wyprostowuje sie kon-
ce taSm zbrojeniowych i zalewa sie be-
tonem przestrzen miedzy plytami a bel-
kami dwuteowymi. Beton wchodzi cze-
$ciowo w kanaly dziurawki i daje plytom
zupelnie pewne zamr:ocowanie,

KL 37 d 0 — 1110

JAN SKRZYNSKI

stolarz

Kieleckie Przemystowe Zjednoczenie
Budowlane w Kielcach

TARNIK DO WYKANCZANIA
WYZEOBIEN SKRETOW PORECZY
DREWNIANYCH

Wykanczanie wyzlobien skretdow pore-
czy drewnianych w klatkach schocowych
pochtaniato dotychczas duzo czasu z po-
wodu braku odpowiednich narzedzi.

W mysl usprawnienia zastosovano do
“tego celu tarnik zakrzywiony, uwidocznio-
ny na rysunku. Tarnik taki mozna wyko-
na¢ z istniejacych tarnikow prostych przez
lekkie
zaleznie od skretu poreczy.

rozhartowanie 1 wygiecie konca,

//

/) Hyaga zalezne
[ [~ ad luku skretu
/ poreczy

FERRUNTLN
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Dzieki usprawnieniu skrécono czas wy-

ka_ﬁczania wyzlobierﬁa jednego squtipo—

recZy z 4 godzin na 2 godziny,
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LUDOMIR SZCZAGILEL
inspekior

Inz.

Krakowskic Przedsiebiorstwo Budowy
Zaktadow Przemyslu Ciezkiego
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione w Krakowie

KLAMRA SZALUNKOWA

Przy wykonywaniu szalowan do pezy-
mocowyvwania desek uzywa sie normalnie
gwozZdzi. Sposéb ten ma e wade, Ze przy
rozbhiorce szalowania deski uzyte na sza-
lowanie zostajg czesto uszkodzone., przez
co powstaja straty materialowe,

wije sig deski przy szalowaniu pienowym,
szalunkowa

WyRony

ktorej konstrukeje i
szalowan
wykoliana

Klamra
zastosowanie do wania

wwidoczinia rysunek. jest
twardej bednarki
Klamra ma w przyblizeniu ksztait podko-

wy, a Koncee jej sa rozeiete i vozgiete w ce-

7 o grubosci 2.0 mm.

lu stworzenia zaczepu dla desek.

Przy wykonywaniu sciany szalowania,
jak na rysunku, zaklada sie na przemian
klamry i deski, po czym dociaga sie kla-
mry przes whicie klindéw pomiedzy stup a
Klamry moga byé do-

grzhiet klanmry. WY
stosowane do slupow o roznym przekroju.
np. prostokdtnym lub okraglym, przez od-
powiednie wygiecie grzbietu klamer.
Dostosowanie klamer do roznej grubo-
sei slupdw osiaga sie przez uzycie klinow

—
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W

W celu
drzewnym zastosowano w mys$l uspraw-
nienia zamiast gwozdzi specjalne klamry
szalunkowe, za pomoca ktérych umoco-

unikniecia sirat materiale

KL 38 b 4 — 1108
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E. PREUS
Fabryka Pianin i Mebli,
Zeitz = Unterstadi
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE MOGCUJACE
¥ WALRIOCM ERSCENTRYCZNYM
Brzy dokonywaniu obrdbki duzych piyt
i Sclan szaf potrzebna jest stale siia po-

foenleza  do  trzymania  obrabianego
40

]
i

]
-
o odpowiednicj grubosci. Przy rozbiorce
szalunkow ani klamry, ani deski nie ule-
gaja wiekszym uszkodzeniom i moga hyé
ponownie uzywane,




przedmiotu, co powoduje przerwe w pra-
ey na innym stanowisku.
W my$l usprawnienia
urzadzenie mocujace z watkiem ckscen-
trycznym, ktore eliminuje potrzebe pod-
obrabianego  przedmiotu.
a wice sila pomocnicza staje sie zbedna.
uwidoezniono omawiane

zaslosowano

trzymywania

Na rysunku

urzadzenie. przy czym liczba [ oznacza
KL 38 b 0 — 1111
EDMUND PIATKOWSKI

stolarz
PKP Parowozownia Gorzow

SPOSOE UKUSNEGO ZAMOCOWANIA
PILY TARCZOWEJ NA WRZECIONIE
¥FREZARKI DO DREWNA W CELU

WYKONYWANIA WASKICH WPUSTOW

Do wykonywania waskich wpustow

w drewnie przy wyrobie drzwi, okien itp.

walek zamocowania
przedmiotu obrabianego, liczba 2 -— przed-
miot obrabiany. liczha 3 — listwy obrze-
7a, liczba 4 — rowek na kolek prowadni-
czv. a liczba 5 -~ stél maszyny.

cksecentryczny do

Urzadzenie moze by¢ zastosowane we
wszystkich przedsiebiorstwach. gdzie od-

bywa sie obrobka drewna.

Uko$ne zamocowanie pily na wrzecionie
frezarki osiaga sie w myS$l usprawnienia
przez zastosowanie dwoch wkiadek potku-

listych 1 i 2, osadzonych w polkulistych

eniazdach obsad specjalnych 3 i4. Dla
umozliwienia ukos$nego umieszczenia

wkiladek 11 2, a wiec i pity, na wrzecionie
frezarki. w celu otrzymania odpowiedniej
szerokosci wpustu, srednica otwordéw na
trzpien wrzeciona we wkiadkach m_usi bye
wieksza od $rednicy trzpienia. Szerokosc¢ i

Wplistu, wykonywanego opisinym sposo-
hem, mose byé nastawiana w granieach

od gruboscl pity do okolo 10 nam.
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RYSZARD NOSZKA
ANTONI NOGLIK

Dyrekcja Budowy Zakladow
Koksochemicznych ,,Zdzieszowice
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

«@

URZADZENIE DO WYZEABIANIA
W RAMACH OKIENNYCH WGLEBIEN
NA OKUCIA NAROZNIKOWE

Wglebienia do umieszczenia oku¢ naro-
znikowych na ramach okiennych wykony-
wano przed usprawnieniem recznie za po-
moca diuta.

W mysl usprawnienia zmechanizowano
powyzszg prace. wykonujac ja na frezarce
do drzewa.

We wrzecionie frezarki zostaje umoco-
wana specjalna obsada 1 freza, w kiorej
zamocowuje sie za pomoca wkretki wgite-
bionej 2 frez 3, posiadajacy $rednice réw -
na szerokosci okucia naroznikowego, 1.
16 mm. Rame okienna naklada sie na
prowadnice 4, dosuwajac ja do przylg 5
prowadnicy. Prowadnica jest naloizcna
otworem 6, posiadajacym odpowiednie
wymiary oraz ksztalt naroznika, na kon-
cowa tuleje obsady frezowej 1. Przy prze-
suwaniu prowadnicy frez 3, prowadzoiy
otworem 6, wycina dokladnie wglebienie
na narozniku. Wykonane tym sposobem
wglebienie na ramie okiennej jest uwi-
docznione na rysunku (szczegdl A).

Wykonywanie wglebien na okucia na-
roznikowe przy uzyciu opisanego urzadze-
nia odbywa sie szybko. Ponadio odpada
czynno$é¢ rysowania, poniewaz przez od-
powiednie umieszczenie przylg 5 na pro-
wadnicy 4 miejsce frezowania jest doklad-
nie oznaczone.
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M. SCHUHKNECHT

mistrz warsztatowy

Fabryka Pianin i Mebli
. . Zeitz - Unterstadt
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE MIMOSRODOWE

Przy przyklejaniu gérnych plyt biurek
dotychczas stosowano $ciskacze $rubowe.
Vasadzanie poszezegdlnych sciskaczy byto
niewygodne i wymagato duzo czasu.

Nowy sposob polega na tym, ze dwa

biurka z naklejonymi plytami stawia sie

jedno na drugim w sposob wskazany na
rvsunku i przy pomocy urzadzenia mimo-
srodowego. dociska sie do sufitu.

$701 biurowy
L drzewy dociskowe
z nozkami b

mimosrod

2

=

OARNRRET < N

Dzieki usprawnieniu uzyskuje sie oko-
lo 40% oszczednosci na czasie, Urzadze-
nie mozna stosowac¢ we wszystkich stelar-
niach.

0 —1
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BOLESLAW LESKI
mistrz
STANISEAW RAC
mistrz

USTAWIAK SLUZACY DO
USTAWIANIA NOZY W GLOWICY
DWUNOZOWEJ PRZY WYTACZANIU
RURY RDZENIOWEJ

Roztaczanie rur rdzeniowych wykony-
wano dotychczas za pomoca glowicy dwu-

==

zataczanie zgrubne

nozowej,
dokonywano na S$rednice 119 mm, osta-
tecznie zag§ na Srednice 121,8 mm.

Przed usprawnieniem wiertacz zuzywal
duzo czasu, aby ustawi¢ noze na Zadany

przy czym

wymiar, gdyz kazdy wysuw nozy moégh
sprawdzi¢ dopiero po wytoczeniu otworu
na pewnej diugosci i zmierzeniu jego Sred-
nicy $rednicowka. Zdarzaly sie rowniez
przypadki zabrakowania produktu na sku-
tek przetoczenia otworu na zbyt duza Sred-
nice.

ALy skroci¢ czas ustawiania nozy, wy-
konano w my$l usprawnienia dwa usta-
wiaki do nozy: jeden do ustawiania nozy
dla toczenia zgrubnego, a drugi do usta-
wiania nozy dla tocznia na gotowo.
Ustawiak, uwidoczniony na rysunku, po-
siada ksztalt garnka i jest zaopatrzony
w podiuzny otwor «, leoiliwiajac§' do-
step do otwordow glowicy, w ktérych znaj-
duja sie noze. Boczna za$§ Scianka usta-
wiaka jest wycieta na przestrzeni b dla
ulatwienia dostepu do Srub do zamoco-
wania nozy w glowicy. Wewnetrzne sred-
nice ustawiaka maja wymiary, odpowia-
dajace ustawieniu nozy w glowicy przed
obrobka.

Przy ustawianiu nozy ustawiak za-
ktada sie na oszlifowany koniec glowicy
nozowej i dosuwa sie noze do S$cianki
ustawiaka.
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Kl. ¢
JULIAN SCHNIEDER

Warsztaty Mechaniczne PKP Nr 5
w Gliwicach

ZNACZNIK TRASERSKI

Aby skroci¢ czas trasowania przedmio-
tow do obrébki, zastosowano w mysl
usprawnienia znacznik traserski, uwidocz-
niony na rysunku.

Znacznik sklada sie z listwy 1, zaopa-
trzonej w podziatke, z przymocowanego
na koncu listwy 1 rysika 2, z suwaka 3,
posiadajacego dwa ramiona 4, zaopatrzone
w rolki 5 oraz w $ruby 6, stuzacego do
ustalania polozenia suwaka.
przyrzadu zaopatrzony jest w
noniuszowa.

2

Suwak 3
podziatke
Ramiona 4 z rolkami 5 stuza do prowa-
dzenia rysika przy trasowaniu wzdiuz li-
nii prostej. wzglednie po obwodzie kola.
Opisany znacznik traserski ma zastoso-

wanie przy trasowaniu tulei, cylindrow,

KI 42 b 0 — 1242

STEFAN JAROS

Zjednoczone Kopalnie Rudy Zelaznej
i Topnikow

WOZKOWY TOROMIERZ DO
MIERZENIA ROZSTAWU SZYN

Zastosowany wedlug usprawnienia to-~
romierz wozkowy, w odréznieniu od do-
tychezas ogdlnle stosowanych toromierzy,
daje moznodé dokonywanla szybkiego i
daglego pomiaru rozstawu szynh wzdiuz

toru.

44

piyt itp. Majac np. wytoczona na gotowo
srednice wewnetrzna lub zewnetrzna tulei

prowadzi sie po niej rolki 5 przyrzadu, a
rysik 2 (przy odpowiednim nastawieniu
suwaka) wyznacza grubos¢ tulei itp.

Konstrukecja wspomnianego toromierza
wozkowego do toréw waskich jest uwi-
doczniona na zalaczonym rysunku.

Na ramie metalowej osadzonych jest 6
kotek, z ktorych trzy, podczas pomiaru,
tocza sie po goérnej powierzchni szyn, a 3
pozostale — po stronie wewnetrznej szyn.
Jedno z koélek, mianowicie kotko A, jest
osadzone na ruchomym ramieniu B, odpy-
chanyni sprezyna C w kierunku szyny. Do
czopa ramienia B przymocowana jest
wskazowka D pokazujaca na skali wiel-
kodé rozstawu szyn.

Do popyc_hania toromierza wzdiuz- szyn
stuzy drazek, przymocowany przegubowo
do ramy przyrzadu.
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MIECZYSEAW PACIORKOWSKI

Krakowskie Okregowe’
Przedsiebiorstwo Miernicze
w Krakowie

PRZYRZAD DO STABILIZACJI
PUNKTOW POMIAROWYCH

Daotychczas do stabilizacji (utrwalania)
punktéw pomiarowych, tj. znakéw w po-
staci kamieni wkopywanych w grunt, uzy-
wano statywoéw z tarczami Wilda lub pa-
likéw z krzyzujacymi sie napietymi dru-
tami,
punkt stabilizowany.

ktérych skrzyzowanie wyznaczalo

Uzywanie tych przyrzadow nie pozwa-
lalo na swobode ruchow robotnika kopig-
cego dot.
pewnosci, ze przyrzad podczas kopania nie
ulegnie przesunieciu.

Wedtug
punktéw pomiarowych stosuje sie przy-
Sktada
sie on z dwoéch stojakow 1 i 2 oraz belki

Ponadto nie dawato calkowitej

usprawnienia do stabilizacji

rzad uwidoczniony na rysunku.

podiuznej 3.
ny jest z dwoch pali o przekroju 6 x 6 cm,
zbitych z poprzeczka o przekroju 5 x 4 cm.
Pale stojaka sa w dole zaostrzone, a w goér-
nej czesci okute opasks zelazng, chronigca
drewno od rozszczepienia przy whijaniu
pali w grunt. Wysoko$¢ stojaka wynosi
80 cm, dlugoé¢ belki 2,5 m. Belka posia-
da w potowie dlugos$ci uchwyt 4 do za-
wieszania pionu.

Kazdy ze stojakow wykona-

Sposéb uzycia przyrzadu jest nastepu-

jacy. Belke podiuzng kladzie sie w poto- -
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wic dlugosci nad punktem stabilizowa-
nym i whija sie w Ziel}‘}i'Q stojaki w odle-
glosci okoto 20 ecm od koncow belki. Na-
stepnie uklada sie belke na poprzeczkach
stojakéw i dosuwa sie ja do krawedzi jed-
nego z pali stojaka 2. Centrowanie i usta-
wienie odbywa sie przez przesuwanie bel-
ki po poprzeczce stojaka 1 oraz przez

wzdluzne przesuwanie belki.

Wiasciwe polozenie belki oznacza sie
kreskami i zabezpiecza sie belke od prze-
suniecia przez whicie szpilek w poprzecz-
ki stojakow, po czym zdejmuje sie belke
i odklada na bok. Po wykopaniu dotu
wklada sie belke miedzy szpilki i dosuwa

sie ja do uczynionych poprzednio znakéw.

2
-

Z ta chwila przystepuje sie do stabiliza-
cji. Po ukonczeniu stabilizacji nalezy ze-
skroba¢ nozem wszystkie kreski.

Stabilizacja punktow pomiarowych za
pomoca opisanego przyrzadu pozwala na
swobode ruchéw robotnika podczas kopa-
nia dotéw oraz daje pewnos$é¢, ze podczas
stabilizacji przyrzad sie nie przesunie.
Czas potrzebny na stabilizacje zostaje
znacznie skrocony.

Przyrzad jest tatwy do wykonania i mo-
ze byt sporzadzony na miejscu pracy.




0 — 1252
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ALEKSANDER WOLDANSKI

Centralne Warsztaty Sprzetu
Budownictwa Miejskiego
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA
SZCZELNOSCI ZAWOROW
W SILNIKACH SPALINOWYCH

Przed remontem silnika spalinowego,
jak rowniez po przeprowadzeniu remontu,
zawory silnika powinny byé¢ sprawdzone

na szczelnose, aby unikngé zbednego do-
cierania zawordw i mie¢ pewno$¢ szczel-
nego ich zamykania sie.

Kl 42 1 0 — 1253

Inz, TADEUSZ PODSEDEK
Inz. Jerzy ISKRA

Instytut Chemii Ogolnej
w Warszawie

ZAMKNIECIE HYDRAULICZNE
DO MIESZADEEL. LABORATORYJNYCH

Dotychczas stosowane w pracowniach

zamkniecia hydrauliczne do mieszadet

(rys. 1). posiadaly szereg nastepujacych

wad.

Do sprawdzania szczelno$ci zaworow
zastosowano w mysl usprawnieﬁia przy-
rzad, sktadajacy sie z cylinderka 1, zaopa-
trzonego w uszczelke 2 i polgczonego
przewodem gumowym J3, poprzez mano-
metr, 4, z gruszka gumowa 5. Gruszka gu-
mowa zaopatrzona jest w zaworek zwrot-
ny 6.

Przy sprawdzaniu zaworow silnika na
szczelno$§é zaklada sie cylinderek 1 na
gniazdo zaworu A (z zatozonym uprzednio
zaworem) i przyciskajac go recznie, wy-
ciaga sie za pomocg gruszki 5 powietrze
spod cylinderka. Po wyciagnieciu powie-
trza wskazowka manometru powinna

utrzymywac sie przez kilkanascie sekund
w tym samym miejscu, co bedzie dowo-
dem dobrej szczelno$ci zaworu,

Z powodu malej wysokosSci stupa cieczy
zamykajgcej (10 — 15 mm) w przypadku
nawet niewielkich wahan ci$nienia w kol-
bie zachodzilo badz przebijanie sie par
z wnetrza kolby na zewnatrz, a przy tym
nawet wyrzucanie cieczy z zamkniecia,
badZ tez zasysanie cieczy zamykajacej do
wnetrza kolby.

Przy szybkich obrotach mieszadla na-
stepowalo rozpryskiwanie cieczy zamyka-
jacej na zewnatrz, co w przypadku uzycia
rteci polaczone bylo ze stratg tego dro-
giego metalu i moglo by¢ przyczyna za-
trué. W przypadku uzycia stezonego kwa-
su siarkowego jako cieczy zamykajacej
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pryskanie moglo spowodowad Poparzer
pracox\‘l‘ﬁ_ka: T"l‘i_v szyvbkich obrotach mie-
szadla, na skutek elastycznego polaczenia
rurki zamykajacej 2 z pretem mieszadla
4, nastepowato wyciskanie cieczy zamyka-
jacej do wylotu rurki 3 i przedostawanie
sie jej do wnetrza kolby.

Zamkniecie hydrauliczne - wediug
usprawnienia (rys. 2) wad tvch nie posia-
da. Wysokosé slupa cieczy zamykajacej.
kilka-

krotnie wieksza niz przy poprzednio sto-

znajdujace] sie w  kielichu 1 jest

sowanym zamknieciu, a wiec dopiero
przy stosunkowo znacznym podwyzszeniu
cisnienia w kolbie nastepuje przebijanie
sie par. Zasysanie cieczy zamykajacej do
kolby

przez zastosowanie kulistego poszerzenia

whnetrza zostalo uniemozliwione
rurki 2 oraz umieszczenie wylotu rurki 3
wysoko nad poziomem cieczy zamykaja-
cej. Przy obrotach mieszadla kuliste po-
szerzenie rurki 2 odrzuca sila odérodkowa
powstale kropelki cieczy do wnetrza kie-
licha 1, zapobiegajac rozpryskiwaniu cie-

czy na zewnatrz.

uzywanie rieei do zamlniee. a zastapic ja

innymi cicczami; najlepicj jednym 2z re-

agentow stosowanych w danej reakcji.
5 4
i 2z
" 4
A
i 2
-

i

W przypadku gdy zaden z reagentdéw nie
nadaje sie do tego celu, stosuje sie jaka$
ciecz obojetna dla przebiegu danej reakeji.
np. olej parafinowy, gliceryne, kwas siar-

kowy. rozpuszczalniki organiczne itp.

Usprawnione zamkniecie hydrauliczne
pozwala prawie catkowicic ograniczyc
Kl 45 f 0 — 1245

PIOTR DUNCZYK
Nadlesniclwo Gryfice

ZACZEP KLESZCZOWY DO ZRYWKI
SUROWCA DRZEWNEGO

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do ftransportu dluzyc drzewnych tylnej
dwukotki zwyklego wozu konnego wraz

7 zaczepem kleszezowym.
Przed zrywka, w sposob uwidoczniony
na rysunku,

przymocowuje sie zaczep

kleszczowy lancuchem do $nicv  tyvinej

dwukotki wozu tak, aby ucho zaczepu
znalazlo sie nieco ponizej poziomu lawki
wozu. Tylna cze§¢ wozu naprowadza sie
nad lezaca dluzyce mniej wiecej w $rodku
jej ciezkosci, $nice ustawia sie w poloze-
niu pionowym, po czym zaczep kleszezo-

wy zaktada sie na dluzyce.
Po uchwyceniu dluzycy zaczepem $nice
sprowadza sie do polozenia poziomego, a

ta. dzialajac jak dZwignia dwuramienna.

powoduje podniesienic dhiZzycv na wyso-



kos¢ 15 — 20 em w miejscu zaczepienia.
Do wykonania tej czynnos$ci wystarcza

sita jednego czlowicka.
Snice przywiazuje sie

tancuchem do

dluzycy, a wage lub orczyk zaprzegu kon-
nego zaczepia sie lancuchem do cienszego
konca diuzycy, po czym transportuje sie
diuzyce na miejsce przeznaczenia.

oyt
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JAN RYBAK
Zegluga Przybrzezna

w Szczecinie

PRZYRZAD WSKAZNIKOWY
DO OKRESLANIA GORNEGO
ZWROTNEGO POLOZENIA
TEOKA W CYLINDRZE

Dotychczas odszukiwanie goérnego po-
fozenia tloka w cylindrze odbywalo sie za
pomoca drutu, ktéry niejednokrotnie
uszkadzal gladz koszulki cylindréw.

W my$l usprawnienia do okreslania
goérnego zwrotnego potozenia ttoka zasto-
sowano przyrzad wskaznikowy, uwidocz-
niony na rysunku.

Przyrzad ten sktada sie z korpusu I
(mozna uzyé korpusu $wiecy silnika), do

Opisy udoskonalen. Z. II — 4

ktérego przymocowany jest wycinek z po-
dziatka 2. Przez $rodek korpusu 1 prze-
chodzi drazek 3, ktory od goéry zakonczony
jest wskazéwka 4, a od dolu jest wygiety
i zakonczony kulkg 5. Drazek 3 jest za-
wieszony na nieruchomym sworzniu 7 tak,
iz moze wykonywaé¢ dokota niego ruch
wahadlowy. W tym celu srodkowa rozsze-
rzona cze$¢ drazka posiada podtuzny
otwér na sworzen 7. Drazek 3 jest naci-
skany w dét dziataniem sprezyny 6.
Dziatanie przyrzadu jest nastepujace.
Przyrzad wkreca sie do cylindra silnika
w miejsce, z ktérego poprzednio wykreco-
na zostala $wieca. Nastepnie przy obra-
caniu walu korbowego silnika w kierun-
ku zwyklego ruchu ttoka, ttok ten, beda-
cy np. w dolnym polozeniu, posuwac sie
bedzie ku gérnemu zwrotnemu polozeniu.
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W koncowej fazie ruchu tlok naciska na
kulke 5, powodujac jej odchylenie i obrot

drazka 3 naokolo osi sworznia 7. Wiel-

kose tego obrotu, zalezng od gornego polo-
zenia tloka, wskazuje wskazowka 4 na po-
Wskazéwka 4 przy obrocie

dziatce 2.

drazka 3 jest prowadzona w otworze $red-
nicowym tarczki pokrywkowej korpusu I.
Przy powrotnym ruchu ttoka wskazowka
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TOMASZ RYBARSKI

Dabrowskie Zaklady
Przemystu Weglowego
Kopalnia ,,Jowisz‘

ZASTOSOWANIE SWORZNI
STOZKOWYCH PRZY CIEGLACH
STAWIDEE. W PAROWOZIE
WASKOTOROWYRM
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cofa sie w polozenie zerowe, w kidrym
drazek 3, wskazéwka 4 oraz kulka 5 sy

Zrownowazone.

Dzieki prawidlowemu ustalenin gorne-
go zwrotnego potozenia tloka w cylindrze

p

Szczegdl A

mozna dokladnie ustawic
wtrysk paliwa, przyczyniajac siz tym do
bardziej ekonomicznego zuzycia paliwa.

zapton lub

Stosowane przed usprawnieniem, uwi-
docznione na rysunku, sworznie 1 Jrzy
ciegtach stawidel w parowozach wasko-
torowych okazaty sie niepraktyczne, po-
niewaz wycieraly sie szybko na calej swej
diugosci i nie bedac zamocowane sztywno,
powodowaly réwniez wycieranie otworcw
w widetkach ciegta. Przy remoncie sworz-
nie te musialy by¢ wymieniane na nowe,
otwory za§ w ciegiach nadspawano i prze-
taczano na witasciwa srednice.



praed USEraHaieMERn

po vsprannieniy

Aby unikna¢ czestej wymiany sworzni
oraz naprawy otworow ciegiet, zasiosowa-
no w my#sl usprawnienia sworznie 2 o kcn-
strukcji, uwidocznionej na rygsunku ,.po

usprawnieniu®“. Sworznie te posiadaja
stozkowe czeSci wpasowane w otwory w
widelkach ciegla i sg usztywniane za po-
mocyg sruby. Jako zabezpieczenie przeciw
obracaniu sie sworznia zastosowano no-

seh . W pracy sworznia, wedlug uspraw-

nienia, ulega wytarciu tylko 3rodkowa
cze$¢ sworznia, ktérej wytarte miejsce
mozna przy remoncie nadspawadé 1 PO

obioczeniu mozna sworzen uzy¢ ponownie,
natomiast otwory w widelkach cizgiet nie

uiegaja weale wypracowaniu (wytareiu)
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JOZEF FRIEDRICH

Gliwicka Fabryka Sadzy Aktywnec]
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Gliwicach

ULEPSZENIE KONSTRUKCJI
SMAROWNICZKI

Dotychczas smarowniczka do ‘smarowa-
nia urzadzen do produkcji sadzy posiada-
ta na tr_zonie ttoczka gwint ostry i dysze
dtugosci 40 mm. Smarowniczka ta oka-
zala sie niepraktyczna w uzyciu, miano-
wicie przy smarowaniu urzadzen nalezalo

wykona¢ duza ilos¢ obrotéw trzonem tlo-
ka, aby wycisna¢ smar ze smarowniczki,
przy smarowaniu za$§ miejsc trudno do-
stepnych i nad palnikami pracownicy ule-
gali poparzeniom.

W celu ulatwienia pracy 1 unikniecia
poparzen obstugi przy smarowaniu iiejsc
trudno dostepnych i nad palnikami zinie-
niono w my$l usprawnienia na trzonie I
gwint ostry na plaski o wiekszym skoku,
co pozwala na szybsze przesuwanie tiocz-
ka 2, a zarazem wyciskanie smaru. Dy-

sze 3 za$, ktéra jest przymocowana do kor-

pusu 4, wykonano o ditigosei 100 m
uwidoczniono na rysunku.

1
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FRANCISZEEK MARCINIAK

Zaklady Przemystu Mectalowego
im. J. Stalina
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Poznaniu

POMPEKA DO SMAROWANIA
MASZYN

Przed usprawnieniem smarowanie obra-
biarek w miecjscach, gdzie byly zastosovra-
ne smarowniki z kulka, bylo dokonywane
za pomoca zwyklych oliwiarek lub za po-
mocg pompek, jak na rys. 1. Pompki te,
sluzace do weciskania oleju lub towotu do
smarownikéw, posiadaly nieuszczelniony
otwor wylotowy, wskutek czego cze$é ole-
ju wyciekala przy przechyleniu pompki
wylotem w doét podczas napelniania pom-
pki lub przed rozpoczeciem i po zakoncze-
niu smarowania. Wyciekanie oleju z ponm-
pki zdarzalo sie réwniez przy ustawieniu
pompki w szafce pracownika wylotem
w dot.

Aby zapobiec stratom oleju w przyto-
czonych przypadkach, w mys$l usprawnie-
nia wylot pompki zaopatrzono w kulke I,
dociskang sprezyng 2 (rys. 2) i zamykaja-
cg otwor wylotowy 3. Olej moze wycie-
ka¢ z pompki jedynie podczas smarowa-
nia, kiedy cisnienie oleju wywolanego ru-
chem ttoczka pompki odepchnie kulke I,
przezwyciezajac dzialanie sprezyny 2.
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EUGENIUSZ PRZYSEUCKI

Wytwoérnia Sprzetu Komunikacyjnego

w Rzeszowie

APARAT DO ODWADNIANIA

I ODOLIWIANIA SPREZONEGO

POWIETRZA W URZADZENIU
DO METALIZACJI

W my$l usprawnienia zastosowano apa-
rat do odwadniania i odoliwiania sprezo-
nego powietrza, stosowanego przy metali-
zacji, uwidoczniony na rysunku.

Aparat ten sktada sie ze zbiornika 1,
hermetycznie zamknietego za pomoca po-
krywy 2, dociskanej palakiem 3. W dole
zbiornik 1 posiada zawor spustowy 4 i ru-
re 5, doprowadzajacg sprezone powietrze
ze sprezarki, a w goérze rure 6, odprowa-
dzajaca powietrze odwodnione i odoliwio-
ne. W zbiorniku 1 umieszczony jest zbior-
nik 7, w ktérego dnie uloZone sg na prze-
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HANS RIENACKER

Fabryka Narzedzi i Maszyn, Aschersleben
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE DO TOCZENIA
PRZEDMIOTOW, KTORYCH OTWOR
SLUZY DO ZAMOCOWANIA

Urzadzenie wedlug usprawnienia posia-
da te zalete w poréwnaniu z trzpieniami
rozpreznymi, uzywanymi dotychczas do
prac tego rodzaju, ze nie wymaga stoso-
wania tulejek, odpowiadajacych poszcze-
golnym otworom oraz ze kazdy przedmiot
przylega na calej powierzchni. Jest Wiec
zapewnione prawidiowe zamocowanie,
podczas gdy przy stosowaniu dotychczaso-
wych ftrzpieni rozpreznych wystepowalo
stozkowe rozprezenie na skutek istnienia
podiuznych nacie¢ i ich rozsuwania, przy

0 — 1207

mian warstwy siatek i wojloku, nastepnie
ulokowany jest wegiel drzewny 1 znow
warstwy siatek z wojlokiem, przykryte

_Wegiel dreesiny

Uszezefka gumeowa

-

Siatka_~

pokrywyg 8. Powietrze sprezone po przej-
$ciu przez wspomniane warstwy w zbior-
niku 7 zostaje odwodnione i odoliwione.

czym mocowany przedmiot stykat sie
z trzpieniem rozpreznym tylko w jednym
miejscu. )
Przy pomocy omawianego urzadzenia,
przedstawionego na rysunku, wszystkie
przedmioty mocowane od strony otworu
mozna bez prac przygotowawczych do-
kladnie prowadzi¢ i mocno zakleszczaé.
Trzy szczeki A, B, C nalezy stosowacé o

trzech $érednicach =zewnetrznych, aby
g/’gric/m sprezynouy klin

s2020kIA0C

przedmiotow

zamocowanie
obrabianych z otworami o $rednicach 20 —
40 mm, 40 — 60 mm i 60 — 80 mm.

umozliwic
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KL 49 a 0 — 1074

JAN SOBANSKI

PKP Parowozownia Kutno

GNIAZDO
DO KONCOWEKI WRZECIONA TOKARKI
Z NASTAWNYM ZABIERAKIER
DO TOCZENIA PRZEDMIOTOW
O NIEREGULARNYCH KSZTALTACH

Przy obrobce (toczeniu) cze$ci armatury
kottowej,

parowozowej i posiadajacych

5

[
P

KL 49 a 0 — 1079

WLADYSEAW ORZECH

Huta ,,Stalowa Wola“

WEKEADKA OPOROWA
DO TULEI ZACISKOWEJ
DO PLANOWANIA I ROZTACZANIA
PRZEDMIOTOW NA REWOLWEROWCE

Przed usprawnieniem operacje plano-
wania lub planowania i roztaczania przed-

54

ksztalty nieregularne, dobre ustawienie
przedmiotu w uchwycie samocentrujgcym
sprawia duze trudnosci, a zwykle uzywane
zabieraki czesto okazuja sie nieodpowied-
nie do zamocowania obrabianego przed-

miotu.

W mysl usprawnienia do toczenia przed-
miotéw o ksztattach nieregularnych zasto-
sowano gniazdo z nastawnym zabiera-
Sktada
zaopatrzonej we-

kiem, uwidocznione na rysunku.
sie ono z oprawki I,
wnatrz w gwint 7, dla umozliwienia na-
krecenia jej na wrzeciono tokarki, od stro-
ny czotowej zas$ posiadajacej otwoér stoz-
kowy do osadzenia kta 2, a na zewnetrz-
nym obwodzie otwoér o przekroju kwadra-
towym do umieszczenia w nim przesuw-
nej dzwigni zabierakowej 3. Potozenia
dzwigni 3 w oprawce 1 ustalane sa $ruba
4. W zgrubionym koncu dzwigni 3 znaj-
duje sie okragly otwoér do osadzenia zabie-
raka 5, posiadajacego ksztalt sierpa i umo-
cowywanego w odpowiednim potozeniu za
pomocy Sruby 6.

Przedmiot obrabiany ustawia sie w na-
kietkach, pomiedzy ktem 2 gniazda i klem
konika tokarki, i ustawia sie odpowiednio
potozenie dzwigni zabierakowej 3 oraz za-
bierak 5, tak aby przedmiot mégt by¢ obra-
cany przy ruchu wrzeciona tokarki.

miotéw wykonywano w uchwycie samo-
centrujacym tréjszczekowym w szczekach
miekkich. Czas zakladania i zdejmowania
przedmiotu by? bardzo ditugi w stosunku
do operacji samej obrobki ze wzgledu na
konieczno$¢ zwalniania lub dokrecania
kluczem szczek uchwytu.

Aby skrocié czas produkcji, przeniesio-
no operacje planowania i roztaczania
z uchwytu samocentrujacego na tuleje za-
ciskowa. W celu uzyskania statego oporu

dla przedmiotu wstawiono do tulei zaci-



skowej, w my$l usprawnienia, wkiadke
oporowsq, uwidoczniona na
Ksztalt 1 wymiary wkladki zalezne sa od

wymiarow przedmiotu obrabianego.

rysunku.

Kl 49 a 0 — 1089
MIECZYSEAW RATYNSKI

Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego
Wroctaw

NOZ SPECJALN
DO WYTACZANIA OTWOROW

v

Przy precyzyjnym roztaczaniu otworow
na wytaczarce (SIP) stosowano dotychczas

zwylkle wytaczaki.

Ostrzenie tego rodzaju nozy w pordéw-

naniu z innymi jest do$¢ uciazliwe.
Usprawnicnie polega na opracowaniu kon-
strukeji noza, uwidocznionej na rysunku,
ktorego ostrzenic jest bardzo proste i po-

lega na zdejmowaniu warstwy materiatu

Usprawnienie umozliwitlo obnizenie cza-
su kalkulowanego obrobki wentyla stopo-
wego, tulejek i innych cze$ci produkowa-
nych.

wktadka oporewa
D HEa0H0OpEIenT

peeedmiol obrobiany

szczehi yehwylu renglugrowki

fvleja zaciskoua rewclserduki

noza od strony powierzchni natarcia. N6z
ten od strony ostrza posiada koncéowke
uformowana w postaci spirali i dajgca po
zaszlifowaniu (jak wyze]) witasciwy pro-
fil ostrza.

N6z posiada zalety jak: zachowanie
stalego profilu ostrza w ciagu catego
okresu pracy, duza sztywnos$¢ oraz diugi
okres uzytkowania.

N6z, zaleznie od twardosci obrabianego
materialu, moze byé¢ wykonany ze stali
szybkotnacej do materialéw $redniotwar-
dych, do bardzo twardych zas§ w tej sa-
mej postaci, lecz z naktadka z weglikow
spiekanych.

Ponizsza tablica podaje gtowniejsze wy-
miary nozy tego typu, zaleznie od $red-
nicy wytaczania:

Sredn. ‘ -

wyta-| It rlrn | D|d]| L 1 fek

czania | Nr
8 Thel | B |l L 10 ' 6 { 60 40 I Al

!

0,3‘ 10 8‘ 70 50 Al
|
B

&0 G0 Al

o
14 |13 5,6: 0,5

|
17 | 15,5 G,G; 0,6 | 10 |12 J 100 | 80} Al
20 '18 | 8 108‘ 10 | 14| 150 | 100 | At




0 — 113§
WLADYSEAW BAUER
tokarz

Kl 49 a

Huta im. J. Stalina

ZABIERAK KLOWY

Aby umozliwi¢ przelot noza na calej
diugosci przedmiotu przy obrébce na to-
specjalny zabierak

karce, zastosowano

klowy, uwidoczniony na rysunku.

Zabierak ten sktada sie: z kta 1 zaopa-
trzonego w gwint do wyciagania, z nakret-
ki 2 oraz z tarczy 3, osadzonej luzno na
kle i zabieranej klinami 4 (wpustkami),
zamocowanymi w kle I za pomoca wkre-

tow 5.

W tarcze 3 wkrecone sa trzy kietki 6,
ktére za pomoca nakretki 2, naciskajacej
na tarcze 3, wciskane sa w powierzchnie
czolowa przedmiotu obrabianego. Nakret-
ka 2 i tarcza 3 stykaja sie z soba powierz~
chniami kulistymi, wskutek czego tarcza
3 moze zawsze ustawia¢ sie w takim po-
tozeniu, aby kielki 6 mogly by¢ wcisniete
prostopadle do powierzchni czolowej obra-
bianego przedmiotu (watka) mimo nieréw-

nego jego uciecia.

KL 49 a 0 — 1299

STEFAN CZYBA

Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Swietochtowicach

ZABIERAXK
DO OBROBEKI SRUB OCZKOWYCH

Dotychczas przy obrobee {tokarskiej i

gwintowaniu $rub oczkowych umiesz-

56

Zabierak klowy umocowuje sie chwy-
tem stozkowym kia I we wrzecionie to-
karki.

W tarczy 3 znajduje sie szes¢ otworow
do wkrecania kietkéw. Trzy z tych otwo-
réw sa rozmieszczone na mniejszej sred-

Kielki wkre-

nicy, trzy za$§ na wiekszej.
ca sie do otworéw, rozmieszczonych na
mniejszej Srednicy lub na wiekszej, zalez-
nie od $rednicy obrabianego przedmiotu.

czano je w klach tokarki, wykonujac na-
kietki: jeden na koncu trzpienia Sruby,
drugi po przeciwnej stronie, na kabtaku
oczka.

W myél usprawnienia zastosowany zo-
stat zabierak, uwidoczniony na rysunku,
dajacy mozno$¢ skrécenia czasu potrzen-
nego na zamococwanie i zdjecie z tokarki
obrabianej $ruby oczkowe] oraz zniesienie
potrzeby wykonywania nakielka na ka-

bigku oczka sruby.



Zabierak ten mocuje sie w uchwycie sa-
mocentrujacym tokarki. Obrabiang srube
oczkowa wktada sie do weciecia wyfrezo-
wanego na czole zabieraka, w sposéb uwi-
doczniony na rysunku, a z drugiej strony

Kl 49 a 0 — 1255

CZESLAW LUCZAK
Zaktady Energetyczne
Okregu Dolnoslaskiego

Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione

Elektrownia Wroctaw

NOZ DO WYKONYWANIA OTWOROW
STOZKOWYCH W DYSZACH WODNYCIH
DO URZADZENIA ODZUZLAJACEGO

Wykonanie stozkowych dysz wodnych

do urzadzenia odzuzlajacego wymaga
trzech kolejnych operacji, wyjasnionych
na rysunku, mianowicie: wywiercenia

otworu a, nawiercenia otworu b grubszym
wierttem (o zaokraglonym ksztalcie) oraz
wykonania nozem tokarskim otworu stoz-

kowego c.

dociska sie ja za pomoca kta, umieszczo-
nego w koniku tokarki.

Zabierak ten moze by¢ stosowany do

kilku wielko$ci $rub oczkowych.

Ostatnia czynno$¢ przedtuzata dotych-

czas znacznie czas obrobki gdyz

dyszy,
néz nalezato sterowac recznie.

W celu przyspieszenia obrébki zastoso-
wano wedlug usprawnienia do trzeciej
operacji n6z 1 o specjalnym ksztalcie i
ostrzu, odpowiadajacym tworzacej stozka.
No6z ten, ustawiony odpowiednio pod ka-
tem do osi podiuznej tokarki, pozwala na
szybkie wykonywanie otworéw stozko-
wych dysz.
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Kl 49 a 0 — 1758

H., BUCHHOLZ

EKM-Elbe-Werk Rosslau
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

OBNIZENIE KOSZTOW OGOLNYCH
PRZEZ ZAOSZCZEDZENIE ENERGII

Przy uruchamianiu wiekszosci maszyn
do obrobki, jak tokarki, diutownice i fre-
zarki, przede wszystkim jest wlaczany
silnik napedowy, a nastepnie za pomoca
sprzegta ciernego lub innego typu wlacza
sie walki napedowe glownego wrzeciona.

Czesto sie zdarza, ze obstugujacy maszyne,

KL 49 b 0 — 1170

WILHELM KUNZE

VEB TEWA Fabryka Srub, Gera
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIA MOCUJACE
DO FREZOWANIA ZLOBKOW
DO WPUSTCW

Przy nafrezowywaniu w  walkach

wzdluznych zlobkow do wpustow ko-
rzysta sie jeszcze dzisiaj cze$ciowo z urza-
dzen niedogodnych do wlasciwego umo-
cowania przedmiotu, przy czym doklad-

no$¢ wykonania frezer ustala na oko.

Wedtug usprawnienia do ulozenia wal-
ka wykorzystuje sie przedstawiona na ry-
sunku pryzme, ktéra na dolnej swej cze-
Sci posiada wykonany przy pomocy fre-
zowania wystep o szerokos$ci odpowiada-

58

podczas przerwy w pracy lub tez po za-
konczeniu pracy, zapomina wylaczyé sil-
nik napedowy, poniewaz pracuje on za-
zwyczaj cicho.

Aby uzyskac kontrole, czy silnik wiruje,
czy tez stoi, instaluje sie pomiedzy silni-
kiem i jego wylacznikiem ostrzegawczg
lampke o jarzeniu katodowym, ktéra prak-
tycznie biorac nie zuzywa pradu. W no-
wych maszynach ostrzegawcze lampki o
jarzeniu katodowym sa juz czesciowo sto-
sowane.

Usprawnienie to wskazuje, ze przez za-
stosowanie znanych w zasadzie urzadzen
mozliwe jest zaoszczedzenie energii elek-
trycznej, a wiec i obnizenie kosztéw ogol-
nych.

jacej szerokosci rowkow teowych stotu.
Pryzma ta posiada plytke oporowa i jest
zamocowana do stotu frezarki za pomoca

wkretow z thami cylindrycznymi i nakre-

_ s _
et J
e L5 C
tek. Dla ustalenia polozenia pryzmy uzy-
wa sie kotka kontrolnego, ktorego $redni-
ca odpowiada szeroko$ci rowkéw teowych

stolu.



Kl. 49 ¢ — 1038

HANS FUCHS

Fabryka Silnikéw Elektrycznych
Wernigerode
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE
DO SAMOCZYNNEGO PODAWANIA
PRZEDMIOTOW NA OBRABIARKE

Przez zastosowanie szyny S$lizgowej na
gwinciarce dostarczanie przedmiotow
obrabianych do miejsca pracy dokonuje
sie samoczynnie, bez udzialu czlowieka.
Dzieki temu, ze szyna $lizgowa w dalszym
swym przebiegu znoéw opada, obrobione
elementy réwniez samoczynnie zeslizguja

Sryna slizgows

sie do przygotowanego uprzednio zbiorni-
ka.

Przedmict do obrobk

Wrzeciono _guinciark:

Przez zastosowanie szyny S$lizgowe]
zwiekszono zdolno$¢ produkcyjng o okolo
509%.

KL 49 h 9 — 1070

JAN BUJOK

Cieszynska Fabryka Narzedzi
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Cieszynie

ULEPSZONY SFOSOB
MOCOWANIA PROWADNIC
MEOTA SPADOWEGO 560 KG

Dotychczas prowadnice 1 mlota spado-
wego 560 kg byly mocowane sztywno

Frred

U SRFIEIRIISM

w jarzmach przykreconych bezposrednio
do goérnej ramy 3 $rubami 4, natomiast

dolne konce prowadnic 1 byly mocowa-
ne do szaboty. Na skutek uderzen bijeka
o kowadlo, lezace na szabocie, nastepowa-
ly jednocze$nie wstrzgsy szaboty i pro-
wadnic 1. Poniewaz gorna cze$¢ prowad-

nic byla mocowana sztywno do ramy,
czeSci mocujace prowadnice, jak Sruby i
ceowniki, pod wplywem nadmiernych
wstrzgsow pekaly i wymagaly czestych na-

praw.

W celu
unikniecia remontéw mlotéw spadowych

zwiekszenia bezpieczenstwa i

Pa usprawnieniu

zastosowano w mysl usprawnienia ulep-
szony sposob mocowania prowadnic mio-

59



tow spadowych, uwidoczniony na rysun-
ku.

Sposéb ten polega na mocowaniu pro-
wadnic 1 za pomoca jarzm 5, przytwier-
dzonych cieglami 6 do stojaka 7. Potacze-

KL 49 h 0 — 1090

KARL HEINZ WEBER
§lusarz narzedziowy

»LOWA®, Budowa Wagonéw, Werdau
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

PROSTOWANIE
OKRAGLEGO PRETA STALOWEGQO

W celu szybkiego wyprostowania okra-
glego preta stalowego o srednicy do 10 mm
nalezy pocia¢ go na kawalki zadanej dlu-
gosci i z grubsza wyprostowaé milotkiem
na plycie prostowniczej. Tak wyprosto-
wany kawalek umocowuje sie jednym
koncem w istniejacym uchwycie tokarki,
drugi za$ koniec zambcowuje sie silnie w

uchwycie, osadzonym na wrzecionie koni-

L 49 h 0 — 1109
Inz. G. MOSER
chemik
Inz. R. GRIMMER
chemik

Fettchemie-und Fewa-Werke, Chemnitz

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

REPERACJA NACZYN PLATYNOWYCH

Przy wykonywaniu dokladnych prac
analitycznych uZywa sie w najrozmait-

szych laboratoriach naczyn platynowych.

60

nie to, w czasie pracy mtota, pozwala na
nicwielkie ruchy pionowe jarzm %acznie
z prowadnicami 1, dzieki czemu zwieksza
sie bezpieczenstwo pracy, jednocze$nie za$

zapobiega czestym remontom mtota.

ka. Nastepnie uruchamia sie tokarke na
najwolniejsze obroty, wyciggajac jedno-
czesnie okragly pret wzdiuznie za pomocy
recznego kotka konika. Wystarczaja 3 lub

4 obroty, aby pret wyprostowac dolkladnie.

Clowica_tokarks Lehmgt
o Lrostangay statomipest okagly /' Kook
N Uchwyt o
\\ /‘"— = ///' /,’
N s “ /
(AN ¢ T A o o |
1 ’ T - 1_#j

toze tokork:

Poniewaz prawie w kazdym warsztacie
jest do dyspozycji tokarka, przeto zadne
dodatkowe koszty nakiladowe nie sa po-
trzebne. Usprawnienie jest bardzo prak-

tyczne i opltaca sie dobrze.

Przy pracach tych nie daje sie uniknac
uszkodzenia naczyn platynowych, na sku-
tek czego z czasem staja sie one niezdat-
ne do uzytku. Reperacja tego rodzaju na-
czyn dokonywana jest zazwyczaj przez
specjalne zaktady, bardzo czesto poza gra-
nicami kraju, i pociaga za soba do$¢ wy-
sokie koszty. Rownocze$nie z tym naste-
puje na dluzszy czas wyeliminowanie na-
czyn z uzytku i dochodzi jeszcze do tego
ryzyko transportu.

Zgodnie z wnioskiem usprawniajgcym

reperacja takich naczyn platynowych mo-



ze by¢ dokonana w kazdym zakladzie
w sposob nastepujacy:

Uszkodzone miejsce nalezy oczysci¢ jak
najdoktadniej, a nastepnie nagrza¢ za po-
moca palnika acetylenowo-tlenowego
przy minimalnym plomieniu (4 — 5 cm).
Jednoczesnie nalezy przylozy¢ kawaleczek
platyny odpadkowej i rowniez nagrzac.
Gdy metal, obserwowany przez szklo ko-
baltowe (stosowane jako szklo ochronue
przy elektrospawaniu) okaze sie calkowi-
cie bialy, miejsce wymagajace reperacji
nalezy zespawac z nalozonym kawatkiem
odpadkowej platyny przez ostrozne ude-
mlotkiem.

rzanie Temperatura wynosi

KL 49 h 0 — 1202

FRANCISZEK KALINOWSKI

Zaklady Wytworcze
Aparatéw Wysokiego Napiecia
Przedsiebiorstwo Panstwowe

Wyodrebnione

w Warszawie

PRZYRZAD
DO SPAWANIA PRZEDMIOTOW
OKRAGLYCH

Dotychczas przy spawaniu przedmiotu
okrggtego nalezalo obracat go recznie lub
za pomocyg szczypiec, skutkiem czego na-

stepowala przerwa w spawaniu.
W celu zwiekszenia wydajno$ci pracy

zastosowano w my$l usprawnienia przy-

rzad, uwidoczniony na rysunku.

przy tym okolo 200 — 250°C ponizej tem-
peratury topnienia platyny.

Opisany zabieg jest wprawdzie skutecz-
ny, gdy miejsce uszkodzenia traktuje Sie
w ten sposob tylko z jednej strony, aby
jednak mie¢ calkowitg pewnose, dobrze
jest zastosowac ten zabieg z obydwodch
stron.

O ile do tego rodzaju reperacji nie po-
siada sie platyny odpadkowej, mozna od-
cig¢é z gérnego kantu naczynia potrzebny
do reperacji kawateczek.

Wyreperowane w ten sposoéb naczynia
znajduja sie w uzyciu od szeregu miesie-
cy.

Przyrzad ten, skladajacy sie z waltka 1
oraz z przyspawanych do koncow tego ka-
watka krazkoéw 2 i 3, jest osadzony obro-
towo dokota osi watka w stole spawalni-
czym a. Przedmiot spawany b nalezy po-
tozy¢ na krazku 2 i nogami obracaé xra-

zek 3, nie przerywajac spawania.

Dzieki usprawnieniu osiagnieto zwie-
kszenie szybko$ci spawania oraz uzysika-

no oszczedno$ci na tlenie i acetylenie.



Kl 49 h 0 — 1210 sie podczas spawania gazy, skierowujac je
w goére poza miejsce przebywania spawa-
ONUFRY ZEREBECKI cza.

Huta Stalowa Wola

PRZENOSNY WENTYLATOR
DO ODCIAGANIA DYMU
PRZY SPAWANIU

Dym oraz gazy, powstajace podczas
spawania, utrudniaja czesto oddychanie
spawaczowi, ktory zmuszony jest z tego
powodu niejednokrotnie do przerywania
pracy celem odpoczynku. Powocduje to ob-
bnizenie wydajnosci pracy spawacza.

Aby polepszy¢ warunki higieniczne pra-
cy spawacza, stosuje sie w mysl uspraw-
nienia przeno$ny wentylator 1, napedzany
silnikiem elektrycznym 2 i umieszczony
na stojaku 3, zaopatrzonym w kotka jezd-
ne. Wentylator, odpowiednio ustawiony w
miejscu spawania, odciaga wydobywajace

Kl 49 h 0 — 1219 2, wbudowanym w glowice 1 kolby i o-
JAN FELISIAK grzewanym za pomoca grzejnika elek-

) o ; trycznego, roztapia sie stop lutowniczy 3.
Cieszynskie Zaklady Wytworcze Silnikdow

Elektrycznych
Przedsiebiorstwo Panstwowe
w Cieszynie

PRZYRZAD
DO LUTOWANIA KONCOWEK
KABLOWYCH

Przed usprawnieniem - przylutowywano
koncowki kablowe do koncow zyt za po-
moca kolby elektrycznej i przy uzyciu sto-
pu lutowniczego w postaci sztaby.

W myS$l usprawnienia do lutowania kon-
cowek kablowych zastosowano kolbe elek-
trycznga, uwidoczniona na rysunku.

W glowicy 1 kolby umieszczono, za- Sposéb ten daje pewne oszczedno$ci sto-
miast rdzenia miedzianego, zbiorniczek 2, pu lutowniczego oraz skraca czas lutowa-
wykonany z rurki zelaznej. W zbiorniczku nia.

Lutowania dokonuje sie przez zanurzenie
koncéwki kablowe] w zbiorniczku kolby.
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KL 53 ¢
EDMUND PLUCINSKI

0 -— 1230

Ekspozytura Wojewodzka CZP Miesnego
w Bydgoszczy
PRZYRZAD
DO USUWANIA POWIETRZA
Z PUSZEK KONSERWOWYCH
I NAPELNIANIA ICH
DWUTLENKIEM WEGLA

Przy wyrobie konserw z boczku odpo-
wiednio przygotowane i uwedzone boczki

wkiada sie do puszek, z ktérych po ich
zamknieciu wycigga sie przez pozostawio-
ny otwor powietrze, wprowadzajac na je-
go miejsce dwutlenek wegla. Wykonuje
sie to w celu zapobiezenia jelczeniu oraz
plesnieniu produktu.

Przed usprawnieniem w celu wypompo-
wania powietrza z puszki oraz napelnienia
jej dwutlenkiem wegla wkladano puszke
do hermetycznie zamykanej skrzynki, po
czym wypompowywano  powietrze ze
skrzynki i po osiagnieciu odpowiednio ni-

Gwutlenel w 0/¢/7<



skiego cis$nienia wprowadzono dwutlenek
wegla.

Obecnie do wypompowywania powietrza
z puszek konserwowych oraz do ich napel-
niania dwutlenkiem wegla zastosowano
przyrzad, uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten skitada sie 2z dzwona I,
zaopatrzonego w rekoje$¢ 2 i uszczelnia-
jacy pierscien gumowy 3. Dzwon 1 wypo-
sazony jest w manometr 4 oraz polaczony
jest wezem gumowym 5 z pompg proznio-
wa oraz wezem gumowym 6 z butla, za-
wierajaca dwutlenek wegla. Koncowki,
stuzgce do zalozenia weza, zaopatrzone 33
w zaworki odcinajace 7 i 8.

Spos6b uzycia przyrzadu jest nastepuja-
cy:

Kl 56 a 0 — 1112

M. SCHUBERT

Lengefelder Lederwarenfabrik
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

SPOSOB WYROBU TOREB
Dotychczas przy wyrobie toreb czesci
wierzchnie i czesci na futrowke (podszew-
ke) wykrawano oddzielnie.

KL 59 b 0 — 1066

H. GARBE
$lusarz

Pumpenbau, Gorlitz
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

POMOCNICZE
MONTAZOWE URZADZENIE
MOCUJACE
DO POMP ODSRODKOWYCH

Badanie pomp ods$rodkowych wykony-
wano dotychczas po catkowitym ich zmon-
towaniu. Gdy przy prébnym biegu pompy
znajdowano jaki§ blad, pompe rozmonto-
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Dzwon 1 przyrzadu przystawla sie
szczelnie do puszki nad otworem, po czym,
przy odpowiednim ustawieniu zaworkéw 7
i 8, wyciaga sie z niej powietrze. Po roz-
rzedzeniu powietrza w puszcze do odpo-
wiedniego ci$nienia zmicnia sic ustawienie
zaworkéw 7 1 8 i doprowadza do puszki
dwutlenek wegla. Po napelnieniu puszki
dwutlenkiem wegla, co wskaze manomelr,
ktéorego wskazéwka ustawi sie na 0, za-
myka sie zaworek 8,
dwutlenku wegla.

odcinajgcy doptyw

Przyrzad utatwia organizacje produkeji
potokowej, a zastosowanie go przynioslo
oszczedno$ci na czasie pracy oraz w zuzy-

ciu dwutlenku wegla.

W mys$l wniosku usprawniajgcego oba
materialy przed wykrawaniem skleja sie
razem i wycina tgcznie. W ten sposéb zao-
szczedza sie jeden zabieg roboczy, nie po-
wodujac zadnych specjalnych kosztow.

Sposéb moze by¢é zastosowany we
wszystkich przedsiebiorstwach, ktore pro-
dukuja wyklejane torby lub walizki z pa-
pieru, mas plastycznych lub ze skoéry.

wywano 1 wyszukiwano przyczyne we

wszystkich cztonach pompy po kolei.

Nowe urzadzenie umozliwia przeprowa-
dzenie prob poszczegélnych cziondéw pom-
py bez konieczno$ci kompletnego jej mon-
tazu. Urzadzenie takie sklada sie z plyty
podstawowej, do ktorej sa odejmowalnie
przymocowane dwa diugie sworznie
montazowe. Na te ostatnie nasuwa sie po-
szczegblne czlony pompy i Sciska je ra-
zem. W ten sposéb zostaje umozliwione
przeprowadzenie préby kazdego czlonu
pompy.

Przez zastosowanie urzadzenia zaoszczg-
dza sie 3 godziny robocze na jednej pom-
pie.



,

ﬂ g .
' _ﬁr\—‘“
mhll i i'll'll"!
'| 1” ||I\| ,l“t, |I
4 i s

_j/|

Kl 63 a

0 — 1118

GUSTAW KRONERT

kowal

Nordhausen
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

PIERSCIEN CHWYTAJACY OLEJ

W pojazdach mechanicznych mimo

uszczelnienia piast kot nastepuje czgsto
zaoliwienie szczek hamulcowych. W celu
usuniecia tej niedogodnos$ci zastosowano
przy kazdej plycie hamulcowej pierécien
chwytajacy olej. Stanowi go blaszany o-
kragty
ktéry umocowany jest na ptycie hamul-

zbiornik o ksztalcie stozkowym,

cowej. PierScien ten lapie olej wyrzucany
z piast kota. Olej zlapany przez pierscien,

dzieki sile odérodkowej, gromadzi sie w

kancie pier$cienia, skad odptywa rurka

przeprowadzona przez pityte hamulcowa.

e chuyinjacy ole

em m/uruuau u/au/’n

Dzieki zastosowaniu pier$cienia unika
sie zaoliwienia szczek hamulcowych, przez
co uzyskuje sie wieksze bezpieczenistwo
w czasie jazdy i zaoszczedza sie szczeki

hamulcowe.

Opisy udoskonalen. Z. II — 5
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KL 63 e 0 — 1244

WALTER LIPPMANN

Dyrekcja Pocztowa w Dreznie
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

KOLO SAMOCHODOWE
NA PEENA OPONE
Z DRUGIM OBRZEZEM NA OBRECZY
Wiele kél samochodowych, do ktéorych
uzywa sie pelnych opon gumowych, posia-
da na obreczach (felgach) obrzeze tylko
z jednej strony. Z tego powodu opony cze-

sto spadaja z kot Przy jednostronnym
Kl 67 a 0 — 1673
WOJCIECH SWIETOCHOWSKI
$lusarz

Zaklady Wytwoércze Podzespolow
Telekomunikacyjnych
w Krakowie

KIEE
ZAOPATRZONY W TULEJKE
Z ZABIERAKIEM

W celu umozliwienia oszlifowania wal-

kéw na calej diugos$ci za jednym zamoco-

obrzezu obreczy ma réwniez miejsce prze-
suwanie sie opony na obrgczy, co przy-
czynia sie do szybkiego zuzycia opony.

W celu oszczedzania wartosciowego ma-
teriatu opon i kot zgodnie 2z wnioskiem
usprawniajacym przyspawano do obreczy
drugie obrzeze, przez co uniemozliwiono
spadanie i przesuw opony.

Whniosek usprawniajacy zostat zastoso-
wany w praktyce i okazal sie bardzo ko-
rzystny. Koszty sa nieznaczne. Potrzebny
material do jednego kota: 3 m ptaskowni-
ka 40 X 5 mm. Czas wykonania: na wy-
4 godziny, na

ginanie plaskownika —

elektryczne przyspawanie go — 2 godziny.

waniem ich na maszynie, zastosowano w
mys$l usprawnienia specjalny kiel, zaopa-
{trzony w tulejke z zabierakiem, uwidocz-
niony na rysunku i skladajacy sie z wlas-
ciwego kita 1 oraz z nalozonej nan tulej-
ki 2 wraz z zabierakiecm 3. W tulejke 2 od
strony czolowej white sa dwa kotki 4, kto-
re wklada sie w specjalnie wykonane ¢-
wory w przedmiocie szlifowanym a w ce-
lu uzyskania przenoszenia ruchu obroto-

wego wrzeciona maszyny na szlifowaay

rrzedmiot a.
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Kl 67 a 0 — 1084

PIOTR DOMAGAELA
rzemieslnik

PKP
M. D. Nasielsk

PRZYRZAD
DO DOCIERANIA PEYTKI I GNIAZDA
ZAWORU PAROWOZOWEJ POMPY
POWIETRZNEJ

Przed usprawnieniem docieranie plytki
i gniazda zaworu parowozowej pompy pPo-
wietrznej pochtaniato duzo czasu ze wzgle-
du na trudno$¢ dobrego uchwycenia ptyt-
ki podczas docierania.

Aby powyzsza prace ulatwi¢ i skrocié
czas docierania, wykonywano w mysl
usprawnienia przyrzad, uwidoczniony na
rysunku.

Przyrzad ten sktada sie z dwodch czesci:
z tulei stozkowej rozpreznej 1, zaopatrzo-
nej w rekojes¢, oraz z nakretki 2. Tuleja 1
przyrzadu jest przecieta wzdluz osi na
cztery czesci i posiada gwint stozkowy na
czesci od strony rekojesci az po karb 3.
W przedniej swej cze$ci tuleja 1 posiada
gniazdo 4, stuzace do umieszczenia w nim
docieranej ptytki 5.

Kl 67 a 0 — 1205

WACLAW BLOTNY

Fa‘bryka Sprzetu Rolniczego
,,15 Grudnia‘“
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
Poznan—Staroteka

URZADZENIE
DO ZASYSANIA PYLU
PRZY SZLIFOWANIU PIERSCIENI

Do zasysania pytu, powstalego przy szli-
fowaniu pierécieni, zastosowano urzadze-

Dla docierania ptytke 5 umieszcza sie w
gniezdzie 4 i zaciska sie ja, nakrecajac na-

kretke 2 na gwint stozkowy tulei 1. Do-

sie recznie przez

cieranie przeprowadza
wzajemne dociskanie i obracanie plytki 5
wraz z przyrzadem oraz gniazda 6 zaworu
pompy powictrznej.

nie sktadajace sie z wentylatora napedza-
nego silnikiem elektrycznym, oraz z ze-
spotu filtracyjnego.

Urzadzenie to, przedstawione
sunku schematycznym, posiada rurg ssaca

el I

1 z odpowiednim ustnikiem, umocowana w
poblizu uchwytu magnetycznego i Scier-
nicy szlifierki. W tej
jest zasuwa do regulacji ciagu powietrza.
Wentylator 2, napedzany silnikiem elek-
trycznym 3, przetlacza zassane powietrze
przez kréotka rure 4 do zbiornika 5, gdzie
powietrze oczyszczane jest czesSciowo z Py-
tu i cpitkéw, przechodzac przez labirynt,
7 ponad

rurze umieszczona

utworzony przez przegrody 6 i
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poziom wody znajdujacej sie w dolnej
cze$ei zbiornika 5.
Po wyjsciu ze zbiornika 5 powietrze

przechodzi przez filtr olejowy 8, skiadaja-

ne nieréwnomiernie, aby zmusi¢ powie-
trze do cigglej zmiany kierunku przepty-
wu. Przegrody 9 zwilzane sg samoczynnie
olejem ze zbiornika 10. Pyl, znajdujacy sig

|
|

J

G e T s i

el T

cy sie z trzech komindéw, w ktérych
umieszczone sg poprzecznie blaszane prze-
grody 9, posiadajace otwory rozmieszczo-

N

” 7 7 v
\2_

jeszcze w powietrzu, ktére przeszlo przez
zbiornik 5, zostaje zatrzymany na zwilzo-
nych przegrodach 9 filtru 8.

KL 67 a 0 — 1211

WALERIAN FERTYKOWSKI

Zaktady Energetyczne Okregu Poélnocnego
w Bydgoszczy

ZASTOSOWANIE
WIERTARKI KOCLUMNOWEJ
DO SZLIFOWANIA ZAWOROW
zaworach byly

Dotychczas gniazda w

szlifowane recznie, przez obracanie tarczy
za pomocg drazka d,

szlifierskiej 2 jak

68

uwidoczniono na rys. 1. Sposéb ten wy-
magal duzego wysitku pracownika i po-
chlaniat wiele czasu.

W celu skrécenia czasu szlifowania

gniazd zaworéw zastosowano do wspom-
usprawnienia,

nianej operacji, w my$l

wiertarke kolumnowg, uwidoczniong na

rys. 2.
Zawor a, przeznaczony do szlifowania,

mocuje sie katownilkami 1 za pomocg $rub

do stolu b wiertarki. Za pomoca dzwigni ¢



otrzymuje sie posuw tarczy szlifierskiej 2
w dot.

KL Me 0 .— 1113

ARNO FRANK

starszy kontroler

Mechaniczna Fabryka Obuwia
w Weissenfels
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

ZMIANA NAPEDU
PRZY DWUGELOWICOWYCH
MASZYNACH DO SZYCIA ZELOWEK

Przy produkecji tasmowej w mechanicz-
nej fabryce obuwia powstaje czesto zaha-
mowanie produkcji na skutek konieczncs-
ci reperacji przy dwuglowicowych maszy:

Wyzej wymienionym sposobem mozna

szlifowaé takze zasuwy.
Dzieki usprawnieniu skrécono czas szli-

fowania gniazd zawordéw i zasuw o okolo
50%.

Chociaz

zelowek.
maszyna posiada dwa stanowiska robocze,
nie mozna pracowaé na prawej glowicy

nach do przyszywania

gdy lewa musi ulec reperacji,
glowicy maszynowej

maszyny,
gdyz naped prawej
przerzucony jest poprzez lewa.

Na skutek tego wysuniety zostal wnio-
sek wbudowania przektadni lub tez usta-
wienia cilnika napedzajacego tak, zeby
kazda glowica maszyny otrzymywata na-
ped oddzielny i zeby moZzna bylo szybiko
przekladaé¢ pas napedowy (przekladnia) z
silnika na prawa lub lewa glowice ma-
szyny.

Po wprowadzeniu
dokonywaé reperacji przy jednej glowicy,
podczas gdy druga pracuje.

usprawnienia mozna
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KL 75 ¢ 0 — 1247

STANISEAW TELUS
EUGENIUSZ GOSZKOWSKI

“«

Fabryka Wagonéw ,,Pafawag
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
we Wroctawiu

WANNA
DO MYCIA SZABLONOW MALARSKICH

Dotychczas farbe zeschniety z szablonéw
malarskich usuwano recznie, za pomoca
pocierania pedzlem zwilzonym rozpusz-
czalnikiem ({(benzyna lakows), =znajduja-
cym sie we wglebieniu obitego blacha sto-
tu. Prace te wykonywano w rekawicach
gumowych, ktére czesto pekaly, a nawet
rozpuszczaly sie w roztworze tugu, nara-
zajac rece pracownika na statle moczenie

_[L\“\\ |
JFfé':\\\.\wﬂ Vs

Wanna 1 przedzielona jest $cianka 2
na dwie komory. W jednej komorze znaj-
duje sie 12—16-procentowy roztwor lugu
sodowego, a w drugiej czysta woda. W ko-
morach umieszczone sg wezownice 3 z ru-
rociggiem doprowadzajacym 4 i odprowa-
dzajacym 5 pare. Komory te polaczone sg
rurami spustowymi 7 z kanatem 6 w celu

oprézniania ich w razie potrzeby przez
odkrecenie kurkéw 8. Wanna 1 posiada
na zawiasach 9 dwie klapy 10 z opar-

ciem 11.

Po otwarciu klap 10 wklada sie szablo-
ny do komory z roztworem tugu sodowe-
go w celu zmycia z nich farby. Roztwdr
ten podgrzewa sie para, znajdujaca sie w
wezownicy do temperatury 40—60°C.

Na szybko$é mycia szablonéw wplywa
moc roztworu lugu sodowego i tempera-
tura, do jakiej zostaje podgrzany.

w szkodliwym dla skéry rozpuszczalniku.
Parujacy rozpuszczalnik wplywal réwniez
szkodliwie na zdrowie pracownikéw.

W celu obnizenia kosztéw oczyszczania
szablonow z farby i podniesienia warun-
kéw zdrowotnych pracownikéw zastoso-
wano w my$l usprawnienia wanne do my-
cia szablonow malarskich, uwidoczniona
na rysunku.
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Po myciu szablony sg nastepnie pluka-
ne w ciepltej wodzie, znajdujacej sie W
drugiej komorze, skad sg wyjmowane cal-
kowicie oczyszczone i nadajgce sie do
uzytku.

Po wprowadzeniu powyzszego uspraw-
nienia zaczeto w ten sam sposéb czy$cié
réwniez naczynia od farb, ktore uprzednio
dla oczyszczania tylko wypalano.



Kl 80 a 0 — 1106
H. KNYSAK
A. MALRKOWSKI
Zaktady Porcelany Stolowej ,Jaworzyna‘’
w Jaworzynie Slaskiej
ZASTOSOWANIE MIESZANKI
GIPSU I TROCIN
DO ODLEWANIA FORM
NA KAPSLE TALERZOWE
Przed usprawnieniem do odlewania
form na kapsle talerzowe i spodkowe uzy-
wano samego gipsu.

KI. 80 a 0 — 1214

STEFAN MILC

Skawinskie Zaktady Materiatow
Ogniotrwatych
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Skawinie

URZADZENIE
DO EKONOMICZNEGO OLEJENIA
BLOKOW MASY
PRZED PRASOWANIEM

Dotychczas material, przeznaczony do
Isztaltowania w formie (matrycy), za po-
moca prasy zanurzano w oleju. Taki spo-
s6b olejenia powodowal duze marnotraw-

stwo oleju.

W celu zaoszczedzenia oleju do olejenia

blokéw masy A zastosowano w mySl

usprawnienia stol z wanienka 1 zbiorni-

kiem, uwidoczniony na rysunku.

Stét 1, wykonany z drzewa, okuty bla-

cha stalowa grubo$ci 0,5 mm, posiada
wanne blaszang 2, ktorej dno jest wysta-

ne filcem. Nad wanng do Sciany B przy-

Po usprawnieniu do odlewania tych ar-
tykutow uzywa sie mieszanki gipsu i tro-

cin o proporcji 10 kg gipsu i 3 kg trocin.

Formy wyprodukowane z tej mieszan-
ki posiadaja wieksza wytrzymato$é od od-
lanych z samego gipsu, sg lzejsze, co uta-
twia prace w kapslowni, i na wykonanie
ich zuzywa sie mniej gipsu, co daje 0sz-

czednosci.

mocowany jest zbiornik 3 z olejem, posia-

dajacy zawor 4 z sitkiem 5.

Oszczedne olejenie odbywa sie w spo-
blok
wktada

sob nastepujacy: przeznaczony do

ksztaltowania sie do wanny 2
i otwiera zawor 4 zbiornika 3, z ktérego

przez sitko 5 sptywa umiarkowanie olej,

zraszajac blok. Nastepnie blok obraca sie
o 180° i skrapia go olejem z drugiej stro-
ny, po czym naolejony blok przenosi sie

na podajnik prasy.

W poréwnaniu do dawniej stosowanego

sposobu olejenia uzyskuje sie znaczna

oszezedno$e oleju.

71



72

Ve

A7

7

Przed usprawnieniem

A

1%

77

7
//‘ 7




~

ALY

L
o

V7

Po usprawnieniu




Kl 80 a 0 — 1234
STANISEAW WCZESNIAK
Cukrownia ,,Dobre’

w Dobrem k. Nieszawy

ULEPSZENIE URZADZENIA

WYCIAGOWEGO APARATU

DO LASOWANIA WAPNA
TYPU ,MICKA*

Dotychczas w aparacie do lasowania wa-
pna typu ,Micka“ urzadzenie wyciagowe
oparow nie pracowalo nalezycie, pomimo
ze byt zainstalowany wentylator, napedza-

Kl 81 e 0 — 1221
FRANCISZEK SOCHACKI
Zaklady Energetyczne Okregu
Wschodniego
Elektrownia Stalowa Wola

USPRAWNIENIE
PRZELEADUNKU ZUZLA
7Z WAGONIKOW KOLEJKI
WASKOTOROWEJ DO WAGONOW
KOLEI NORMALNOTOROWEJ

Przed wprowadzeniem usprawnienia zu-
zel przetadowywalo dwoéch pracownikow

ny silnikiem elektrycznym. Opary, wytwa-
rzajace sie przy lasowaniu wapna, wyde-
staly sie na zewnatrz aparatu, wplywajac
szkodliwie na zdrowie obstugi.

W celu poprawienia warunkow higie-
nicznych zastosowano w mys$l usprawnie-
nia nowe okapturzenie 2 aparatu z po-
wiekszeniem $rednicy komina 1, jak uwi-
doczniono na rysunku. Po takim przero-
bieniu wyciagu stosowanie wentylatora
clektrycznego okazato sie zbedne, a wa-
runki higieniczne pracy znacznie sie po-
prawity.

topatami z wagonikéw kolejki waskotoro-
wej na transporter, za pomoca ktérego zu-
zel tadowano do wagonéw Kkolei normal-
notorowej.

W my$l usprawnienia wykonano dét (po-
chylnie) glebokosci 1,5 m, szerokosci 1,5 m
i diugosci 3 m, do ktorego spuszczano je-
den koniec transportera i w ktérym umie-
szczono lej blaszany, chroniacy zuzel przed
spadaniem na ziemie, jak to uwidoczniono

na rysunku.
Dzieki powyzszemu usprawnieniu prze-
tadowywanie

zuzla nastepuje szybko i

Le) bloszan




sprawnie, poniewaz wyladowywanie zuzla
z wagonikéw odbywa sie przez przechyle-
nie ich bezposrednio do leja, co powoduje

Kl 81 e 0 — 1225

JOZEF KANDORA

Zaklady Remontowo-Montazowe
Przemystu Materiatow Ogniotrwatvch
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Opolu-Szczepanowicach

ZMIANA KONSTRUKCJI
PROWADZENIA EANCUCHA
PRZY PODNOSNIKU KUBELKOWYM

Dotychczas w podnosniku kubetkowym
o0 wydajnos$ci 40 t/godz. o wysokosci 29,25 m
dla tancucha ogniwkowego stosowane
bylo prowadzenie punktowe a. Prowadze-
nie to bylo wykonanc z kilkunastu ceow-
nikéw NP10 o dtugosci 150 mm i rozmiesz-
czone w odstepach co 2 m, jak uwidocz-
niono na rys. 1. Podczas pracy podnosni-
ka wskutek nieréwnomiernego obcigzenia
powstawaly drgania, z powodu ktérych
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Zaktady Przemystu Chemicznego
,Pabianice
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnione
w Pabianicach

DZWIGNIA
Z ROLKAMI DO TRANSPORTU
CIEZKICH PRZEDMIOTOW

Dotychczas do transportowania ciezkich
przedmiotéw uzywano rur stalowych, na
ktéore nasuwano przedmiot transportowa-
ny i nastepnie przetaczano go na nich w
miejsce przeznaczenia. Ten sposob frans-
portowania ciezkich przedmiotéow wyma-
gat duzego wysilku pracownikow i po-
chtaniat wiele czasu,

wysypanie zuzla na transporter, ktoéry ta-
duje zuzel do wagonow kolei normalnoto-
rowej.

lancuch moégl zaczepi¢ o konce prowadze-
nia i ulec zerwaniu lub uszkodzeniu.

W celu zabezpieczenia tancucha przed
zrywaniem zastosowano w myS$l uspraw-
nienia prowadzenie na calej jego diugodci,
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jak uwidoczniono na rys. 2. W ten sposob,
ograniczajac wahania lancucha, wyklucza
sie mozliwo$¢é zahaczenia i jego zrywania.

W celu ulatwienia transportu i zmniej-
szenia wysitku fizycznego pracownikéw
zastosowano w mys$l usprawnienia wozek,
uwidoczniony na rysunku.

Wozek ten, zaopatrzony w dwie rolki 3,
sktada sie z drazka 1 oraz z platforemki 2.

Przy transportowaniu po nacisnieciu w
dot drazka podsuwa sie platforemke 2
pod przedmiot i przewozi sie przedmiot
W miejsce przeznaczenia.
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Zaklady Radiowe im. Marcina Kasprzaka
w Warszawie

WKRETAK
Z TULEJKA PROWADZACA
Dotychczas wkrecano wkrety za pomo-
ca zwyklego wkretaka, ktory wskutek ze-
Slizgiwania sie czesto niszezyl teb wkretu.
W celu zabezpieczenia przed zniszcze-

niem rowkéw w ibach wkretéw przy
wkrecaniu ich zastosowano, w mys$l u-
sprawnienia, tulejke prowadzacg I do
KLl 87 a 0 — 1208
WITOLD LUCZAK
Zaklady Przemystu Metalowego
im. J. Stalina w Poznaniu
PRZYRZAD

DO WYCIAGANIA KLINOW

Dotycheczas przy remontach istniaty

trudnosci, zwiazane ze zdejmowaniem lk5t
mocno zaklinowanych. Wybijanym klinom
przy uderzeniu czesto urywano noski,

zwyktego wkretaka a, uwidoczniong na ry-
sunku. Tulejka nie tylko zabezpiecza przed

HEret/
zniszczeniem rowki w 1bach wkretow,
lecz réwniez utatwia i przySpiesza wkre-
canie wkretow.

W celu ulatwienia demontazu przy re-
montach zastosowano do wyciagania kli-
néw przyrzad, uwidoczniony na rysunku.
Przyrzad ten posiada uchwyt 1, przypawa-
ny do obsady 2, zaopatrzonej w dwie $ru-
by 3. Uchwyt 1 posiada $rube 4 do docis-
ztania wyciaganego klina.

Uchwyt 1 nalezy zalozy¢ na nosek wy-
cigganego klina, dociskajac go $rubg 4.
Przez wkrecanie $rub 3 w obsade 2 naste-
puje wyciaganie klina.

Przekrgg A—-A
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MIKOLAJ KACZMAREK

Elektrownia Wroclaw

NARZEDZIE
DO ODRYWANIA DESEK
PRZY ROZBIORCE POSZYC DACHOW,
PODEOG ITP.

Przy rozbiérce poszyé dachdéw, podidg
itp. deski przybite gwozdziami odrywano
zwykle za pomoca lomu, przy czym duzy
procent dobrych jeszcze desek ulegal usz-
kodzeniu.

W myS$l usprawnienia do odrywania da-
sek zastosowano narzedzie, skladajgce sie
z trzonka 1 (dzwigni) w postaci rury o
dlugosci okolo 2 m oraz z przyspawanego
do trzonka zaczepu 2, stuzacego do podwa-
zania desek podczas ich odrywania.

Przy L1Zyéiu opisanego narzedzia do od-
rywania desek (szczegoélnie przy pracach
na dachach) zwieksza sie bezpieczenstwo
pracy, potrzebny jest mniejszy wysitek fi-
zyczny pracownika i znacznie zwieksza sie

wydajnosé pracy, przy czym odrywane
deski po wiekszej cze$ci pozostaja nie-
uszkodzone.

KL 87 Db
Stocznie Rzeczne

NARZEDZIE DO OCZYSZCZANIA

KONSTANTY MAZUR
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Stocznia Giowna Rej. Torun

WYROWNYWANIA KRAWEDZI

BLACH PO CIECIU PALNIKIEM ACETYLENOWYM

Przed usprawnieniem krawedzie blach
po cieciu palnikiem acetylenowym oczysz-
czano i wyréwnywano za pomoca przeci-
naka i mlotka albo za pomoca szlifierki
recznej.

Usprawnienie polega na
przyrzadu o ksztalcie mlota, ktérym przez
uderzenie $cina sie nierownosci krawedzi
blach, powstale przy cieciu palnikiem.

W tym celu przyrzad, jak uwidocznia
rysunek, na czeSci roboczej glowicy po-

zastosowaniu

siada nacietg zebatke. Glowica przyrzadu
jest wykonana ze stali narzedziowej i jest

osadzona na drewnianym trzonku.

Wskutek zastosowania opisanego przy-

rzadu uzyskano oszczedno$é na czasie

oczyszczania i wyrownywania krawedzi
oraz umozliwiono wykonanie tej pracy bez
obawy okaleczenia rak o ostre krawedzie

blach.
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KI 89 a FRANCISZEK DABSKI 0 — 1231
Cukrownia ,,Strzelin“

w Strzelinie

PODNIESIENIE JEDNEJ SZYNY TORU W CELU OTRZYMANIA
NACHYLENIA WAGONU PRZY SPLUKIWANIU BURAKOW

W celu przyspieszenia wyltadowania bu-

mieniem wody podniesiono w mys$l uspra-
rakéw z wagonu przez splukiwanie stru-

wnienia jedna szyne toru o 150 mm i o-

Woda




trzymano nachylenie wagonu ¢ w kierun-
ku kanatu sptawowego b, jak uwidocznio-
no linia przerywang na rysunku.
Powyzsze usprawnicnie pozwala na do-
ktadniejsze sptukanie burakow przy mniej-
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Cukrownia ,,Strzelin‘
w Strzelinie

ZASTOSOWANIE
WZMOCNIENIA ZABEZPIECZAJACEGO
PRZED PEKANIERM
DOLNEGO STOZKA DYFUZORA

Do dolnego stozka dyfuzora przymoco-
wany jest uchwyt zamka dolnej przykry-

Przed usprawnieniem

szym zuzyciu wody. Szyna nie podwyzszo-
na musi by¢é wzmocniona dodatkowsg szy~

ng Oporoway.

wy dyfuzora. Wskutek tego podczas za-
mykania przykrywy wystepuja w stozku
naprezenia, powodujace pekanie stozka,
jak zaznaczono na rysunku literg C.

W celu unikniecia pekania tych stoz-
kow wmontowano w my$l usprawnienia

Po usprawnieniu

wspornik 1, laczacy uchwyt ¢ zamka z
gorna czescia b dolnego stozka dyfuzora,
jak uwidoczniono na rysunku.

Dzieki prob-
nym w czasie jednej
zaden stozek dyfuzora nie pekl.

usprawnieniu w okresie
kampanii cukrowej
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Cena zt 1.50

PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej
udoskonalen technicznych i usprawnien. (Zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego RP
z dnia 16 czerwca 1952 r.).

§ 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w niniejszym zarzgdzeniu projektem,
zglasza do Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej wilasciwy ze wzgledu na przedmiot
projektu zaklad pracy po przyjeciu tego projektu przez komisje wynalazczosci i wydaniu de-
cyzji przez kierownika tego zakladu pracy o przyjeciu projektu do realizacji.

§ 2. 1. Pismo, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Pateniowego, powinno zawieraé:

a) nazwe i adres zakladu pracy, ktorego kierownik przyjat projekt do realizacji,

b) tytu projektu, : )

c) stwierdzenie, ze komisja wynalazczos$ci uchwalila wystgpi¢ do Urzedu Patentowego
o uznanie projektu za udoskonalenie techniczne lub, Ze komisja wynalazczosci uznala projekt
za usprawnienie.

2. W przypadku, gdy twérca lub choéby jeden z wspoéitworcéw projekiu jest osoba, wy-
mieniong w § 19 ust. 1 lit. a lub b uchwaly Nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r.
w sprawie wynagradzania tworcéw pracowniczych wynalazkoéow, udoskonalen technicznych
i usprawnieft (Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), pismo powinno zawieraé¢ réwniez:

a) nalezycie uzasadniony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udo-
skonalenia technicznego lub stwierdzenie, ze komisja wynalazczo$ci zakiadu pracy, ktorej kie-
rownik posiada uprawnienia do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznala projekt za usprawnienie
oryginalne, albo .

b) stwierdzenie, ze projekt w chwili jego dokonania nie by} zwiagzany bezpo$rednio z za-
kresem pracy tworcy lub ktéregokolwiek z wspéitworcow tego projektu, wobec czego przepisy
§ 19 uchwaly Nr 291 Rady Ministréw nie maja zastosowania. Przez projekt zwiagzany bezposred-
nio z zakresem pracy rozumie sie projekt, ktérego dokonanie nalezalo do obowiazkéw siuzbo-
wych wedlug wykonywanej funkeji. .

§ 3. Do pisma, przy ktorym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalgczyé:

1) karte ewidencyjna zawierajaca co najmniej:

a) pelny tytut projektu,

b) date zgtoszenia projektu przez twoérce lub wspéitwoércéw w zakladzie pracy,

¢) wykaz wszystkich wspoitworcéw (pelne imiona i nazwiska) ze wskazaniem penionych
przez nich funkeji w chwili dokonania projektu oraz procentowego ich wkladu pracy przy opra-
cowaniu projektu,

2) wyciag z protokolu komisji wynalazczosci, zawierajgcy ocene, czy projekt odpowiada
przepisom art. 1 pkt. 4 i art. 2 ust. 1, albo przepisom art. 1 pkt. 5 i art. 2 dekretu z dnia 12 paz-
dziernika 1950 r. o wynalazczo$ci pracowniczej (Dz. U. Nr 47, poz. 428);

3) opinie rzeczoznawcOw o projekcie, jezeli takie opinie zostaly wydane;

4) stwierdzenie, ze projekt zostal przyjety do wykorzystania,; przez przyjecie projektu do
wykorzystania rozumie sie powziecie decyzji o jego realizacji;

5) opis projektu, ktory powinien $ciSle okresSlaé pod wzgledem technicznym przedmiot
projektu; { .

6) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sg niezbedne do zrozumienia istoty
projektu. :

§ 4. 1. Opis projektu powinien zawieraé:

a) przedstawienia stanu dotychczasowego,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

2. Opis projektu powinien byé tak jasny i dokladny, aby fachowiec mégt wedlug niego
zastosowaé projekt. W opisie nalezy unikaé okre$len i nazw uzywanych tylko w danym zakia-
dzie pracy, nalezy natomiast stosowaé ogélnie przyjeta polska terminologie i stownictwo tech-
niczne. Jezeli sa zalgczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiadaé od-
nosniki cyfrowe lub literowe do poszcaegélnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach,
szkicach lub fotografiach.

‘8 5. Rysunki projektu nalezy sporzgdzaé wediug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe pcwin-
ny posiadaé w zasadzie format A4 (210X297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnosniki cyfrowe lub literowe, zamieszczone przy poszczegélnych czeSciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny s$ciSle odpowiadaé odnosnikom opi-
su projektu.

§ 6. 1. Projekty, ktére nie odpowiadaja prrazpisom § 1, albo ktérych dokumentacja nie jest
wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania $§wiadectwa o dokonaniu udoskonalenia tech-
nieznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad Patentowy zwraca zalzladom pra-
¢y do uzupelnienia.

2, Przepisu ust. 1 nie stosuje sig do projektéw, ktére niewatpliwie posiadajg cechy wy-
nalazku lub wzoru uzytkowego.

§ 7. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w WiadomoSciach Urzedu
Patentowego.

(Przedruk z ,,Wiadomosci Urzedu Patentowego® Nr 3—4 z dnia 30 sierpnia 1952 r., poz. 52).
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