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Tytut Strona

Urzadzenie do wzbogacania niesortu wegla na sortowni
Przyrzad do oszczedzania tlenu i acetylenu przy spawaniu
Nie zatykajacy sie Swider wiertniczy .

Przyrzad ulatwiajacy montaz tancucha wrebowego kom—
ba]nu ,yDonbass

Porrw. 7y stojak pneumatyczny do przytrzymywania
uw,.ucy rrzy wykonywaniu obudowy . .

Kommensator diugosei przenosmka tancuchowo- zgrzeblo—
wego

Ulepszenie konstrukcn popychacza typu ,,Cyklop“ 300 mm

Urzadzenie umozliwiajace redukcje luzu drgzka popycha-
cza w glowicy krzyzuleca . . .

Urzadzer.ie zabezpieczajace wozki kopalmane przed wpa-
daniem do szybiku

Oslona zabezpieczajaca przed szybklm zuzyciem dzw1-
gurow 1 liny wyréwnawczej windy w szybach .

Zastav-ka do rynien Wstrzasalnych W przodkach Weglo-
wy . h . . . -

Prowadniki do zespolovv Walcarksmh Z Wkladkaml stalo-
wymi . . . . . .

Urzzdzenie do Wylaczama z 1uchu Wlxelocmgu do drutu .

Zastosowanie hamulca przy kolowrotku maszyny do na-
wijania drutu na beben .

Przyrzad do giecia blach na zwoje do shmaka przenos-
nikowego .

Sposob zabezpieczenia mlota maszyny typu uderzemowego
do wyrobu gwozdzi podeczas ustawiania narzedzi

Sposob Sciszania hatasu maszyn gwozdziarskich . .

Urzadzenie do wyciskania i prania odpadkéw bawelnia-
nych uzywanych do czyszczenia maszyn

Zdejmowanie zwojéizv tkanin ze zwilzarki parowej .

Urzadzenie do zawieszania materialéw podszewkowych
podklejonych papierem lub tektura, przy ich suszeniu

Odwracanie podktadki do drukowania tkanin . . 5

Mierzenie i nawijanie tkanin na igelitowej masZynie do
drukowania . . . . . . . . .

Maszynowe rozkladanie i nawijanie surowej tkanmy
(suréwki) y b

Urzadzenie do przegladania i mierzenia c1enk1ch tkanm
np. woalek do kapeluszy . . . . . 5 <
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177
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182
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184
1290
190
1283
1297

Przechylny stot do przegladania materiatéw

Urzadzenie do nawijania i odwijania materialu .

Stét do wyszywania .

Olej do filtrow powmetrznych . . . "

Sposéb usuwania szkodliwych oparéw przy zobojetnianiu
kwasu octowego : . : : : :

Przyrzad do zewnetrznego czyszczenia rur o duzej srednicy

Mechaniczne urzgdzenie do rozwalcowywania plomienic
w kottach : . : : > . .

Drabina do wchodzenia do wagonow towarowych

Przyrzad do wykonywania ramek uleps‘zone] konstrukcji
do szkiet sygnalowych . . :

Urzadzenie do -samoczynnego smarowania drutow jezd-
nych sieci trolejbusowej .

Urzadzenie do blokowania odlqczmkow z wylaczmkaml

Sposéb zabezpieczenia przed zerwaniem sie uszkodzonego
przewodu linii energetycznej w czasie jego naprawy

Rozpérka bakelitowa do tacznikowych muf kablowych
wysokiego napiecia . . . . .

Zacisk do linki wuziemiajgcej . s .

Wzmozenie chlodzenia elektrycznych silnikow napedo—
wych wyciggu skosnego wielkiego pieca :

Suszarka przeno$na do usuwania wilgoci z izolacji maszyn
i urzadzen elektrycznych . . . . <

Maszynka do rozrabiania kleju

Samoczynny obciagacz do maszyn ponczoszniczych .

Dozator wody utlenionej 5 ; : 5 . .

Sposéb prostowania przekreconej prze;dzy .

Spoiwo do rdzeni odlewniczych .

Ulepszenie konstrukeji hutniczej wanny szkla

Trzymacz do tat tynkarskich .

Bariera ochronna przy otworach w podlodze

Glowica nozowa do czopowania

Nacinak okiennych naroznikéw wpuszczanych .

Przyrzad do sprawdzania skosu zebow .

Urzadzenie do badania, czyszczenia i konserwacji tasm
stalowych podczas odbioru technicznego .

Suszarnia przeno$na ,,Lias C 44 do suszenia jagdéd i grzy-
bow . . . .

Naktadacz paséw . :

Samozamykajacy sie 'zawoér wodociggowy

Uchwyt zaciskowy . . . .

Urzadzenie do Wewnetrznego Wytaczanla powierzchni

kulistych
Przyrzad do toczenia owalnego

Glowica narzedziowa do wytaczarek
Przyrzad do frezowania krzywek na tokarce
Samozaciskowy uchwyt rolkowy

Noze tokarskie i strugarskie z zuzytych plkek maszyno-
wych . . . . . . . . .
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N6z specjalny do przeciagarek rowkéw klinowych

Suport obrotowy do frezarki uniwersalnej .

Przyrzad do wiercenia podiogi przyczepek .

Urzadzenie do frezowania $§limakow na tokarce .

Rozwiertak nastawny . . . .

Uchwyt do nozy przy struganiu duzych pow1erzchn1 4

Obcinanie materiatu dla pras .

Prostowanie dzwigaréw

Wstepne diufowanie duzych kot zobatych

Zaokraglarka . ;

Trzymak narzynki do naprawiania uszxodzonych gwin-
tow sworzni nagwintowanych, ustawionych blisko
siebie o

Wymienna g10W1arka W mtowmcach

Sprzezyna iglicy bezpiecznikowej .

Dodatkowy wozek palnikowy . : : ! 5

Przyrzad do prawidlowego ustawiania i przytrzymywania
blaszanych elementéw rurowych, ustawianych jeden
na drugim, przy ich spawaniu : . : ¢

Aparat do szycia szwem Kkrytym .

Urzadzenie do stalego oczyszczania Walcow gmotowmka

Przyrzad do prostepadiego zaostrzania krawedzi mnozy
i szczek maszyn gwozdziarskich 5 . g

Przyrzad hydrauliczny do wypychania z formy gotowych
tarcz Sciernych . . . . .

Przyrzad do nakluwania SIatk1 lwvadlatow 5 5 v .

Pas bezpieczenstwa z dodatkowym zabezpieczeniem . .

Mieszarka o pracy cigglej do produkeji p}yt widrowo-
cementowych : : . . : 5 -

Samochodowe cysterny do przewozu piwa .

Mechaniczny zwalniacz hamulca osnowy

(B)]
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KLEMENS GWIOZDZIK
Kopalnia ,,Wujek*

URZADZENIE DO WZBOGACANIA NIESORTU WEGLA NA SORTOWNI

miatu i grubszego urobku, co w duzym

Dotychczas wydobyty urobek wegia do-
stopniu utrudniato obieranie (oczyszczanie)

stawal sie jako niesort rynna zlewowsg na
tasme obieralna. Niesort ten posiadat duzo go z kamienia.

X Przesyp niesortu wegla z wywrotu

Szczegal A 1\\
@ n
!
1 |
I
B

Zomecowanie rusztu



W celu utatwienia i doktadniejszego o-
czyszczania urobku z kamienia na tasmie
obieralnej w mysl usprawnienia zamonto-
wano przy. wybiegu rynny zlewowej rusz-
ty 1, uwidocznione na rysunku.

Urobek spadajacy rynna zlewowa zsu-
wa sie na tasme po ruszcie, wskutek cze-
go mial przelatuje miedzy pretami (odl.
30 mm) rusztu na dno tasmy obieralnej
tworzac warstwe, a grubszy weglel i ka-
mienie (powyzej 30 mm) zsuwaja sie
wzdluz rusztu na utozong juz warstwe

miatu tworzac osobna warstwe, z ktorej
tatwo juz usunaé¢ kamien.

Prety rusztu 1 posiadaja w przekroju
ksztatt

trapezowy, szeroka plaszczyzna

odwroécony do gory, dzieki czemu uniemoz-
liwiaja zaklinowanie sie urobku miedzy
nimi.

Zastosowanie rusztéw pozwala na od-
dzielenie sortymentow, ktore nie sa wzbo-
gacane (mial ponizej 30 mm), od grubsze-
go urobku, podlegajacego wzbogaceniu, cC
daje mozliwosé dokladniejszego wzboga-
cania.

Nachylenie
30° a 45°.

rusztéw waha sie miedzy

Umocowanie pretéw rusztu do ramy mo-
ze by¢ rowniez spawane, co powoduje ob-

nizenie kosztow wykonania urzadzenia.
Stat spawalnic zy
/ . Umocowanie
/ | /przyrzadu do
kraweznika
stofu spawaln.

Widok w kierunky strz. A
Acelylen

-

=

Tlen

R ——

Diwigniafuidetki/do umieszcze-

Vn/'a palnika podczas przerw
_ _ ju W Spawaniy

Rys. do udoskonalenia technicznego OU — 193, str. 9.
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MIKOLAJ SZURKO I WACLAW SZUDROWICZ
Zaklady Naprawecze Taboru Kolejewego ,,Poznan®

PRZYRZAD DO OSZCZEDZANTA TLENU I ACETYLENU PRZY SPAWANIU

W czasie spawania bardzo czesto zzcho-
dzi potrzeba przerwania pracy z powodu
koniecznosci dokonania zmiany polozenis
spawanego przedmiotu, ewentualaie z po-
wodu innych czynnosci. Poniewaz przer-
wy te sa krotkotrwale, wiec spawacz nie
gaszac plomienia odklada zapalony palnik
na dowolne miejsce. Czyni za$ to diatego,
zamKkniecie za-

ze zgaszony palnik przez

workéw w samym palniku wymagalby

nastepnie ponownej regulacji, w czasie
ktorej stygtby spawany przedmiot. Jednak-
ze odkladanie pionacego palnika na do-
wolne miejsce moze spowodowaé pozar
wezy gumowych, a poza tym bezuzytecznie

spala sie tlen 1 acetylen.

Kl.5a

zapobiec, zaprojektowano
specjalny przyrzad oszczedzajacy, uwi-
doczniony na rysunku, ktory umozliwia
zamkniecie doplywu acetylenu i tlenu bez
potrzeby zamykania zaworkéow w samym
palniku i bez potrzeby nowej vregulacji
ptomienia. Przez zawieszenie palnika na
widelkach przyrzadu oszczedzajacego te
ostatnie zamykaja zawory, zainstalowane
w przyrzadzie oszczedzajacym, przez ktore
doptywal tlen i acetylen, Pirzez zdjecie
palnika z widelek nastepuje automatycz-
ne otwarcie doplywu gazow. Poza tym
przyrzad oszczedzajacy jest zaopatrzony w
zawory zwrotne, co wybitnie zwieksza bez-

Aby temu

pieczenstwo w przypadku powrotu plo-
mienia. Rys. zamieszczono na str. 8.
oU — 194

LUDWIK FAZEKAS
Wegierska Republika Ludowa

NIE ZATYKAJACY SIF SWIDER WIERTNICZY

Kanat o srednicy od 4 do 5 mm,
chodzacy wzdtuz catej dtugosci
wiertniczego i stuzacy do przedmuchiwania
Swidra powietrzem, stale sie zatykai,
zwlaszcza gdy podczas wiercenia natrafial
na gliniasty pokltad. Takiego zatykania sie
kanalu $widra mozna bylo unikna¢ podczas
wieccenia tylko wowecezas, jezeli zatkanie
to zostalo przedmuchane, zanim osiagnelo
wysokos¢e 30 — 40 cm od wylotu kanatu.
Jezeli wiertacz nie zauwazyt w pore zatka-
nia sie swidra i pracowat dalej, $wider u-
legal catkowitemu zatkaniu i przestawat
pracowac.

W celu usuniecia tych usterek zastoso-
wano zmiane w konstrukeji swidra, mia-
nowicie kanat osiowy, stuzacy do przedmu-
chiwania, nie przechodzi jak dotychczas
na wylot poprzez glowice $widra, nato-
miast w pewnej odlegtosci od czola Swi-

prze-
Swidra

Vi

/

dra odchodza od kanatu osiowego dwa

skosne kanaliki $rednicowo - przeciwlegie,
ktorych wyloty znajduja sie na powierzch-



ni bocznej $widra, jak to uwidoezniono na

rysunku.

Przez te boczne kanaly powietrze wy-.
dmuchuje pyt i inne zanieczyszczenia
Swidra.

KL 5b

Swider o opisanej udoskonalonej kon-
strukeji wyprobowano w kopalni na odpo-
wiednich pokladach gruntu i zatykania sig
jego nie stwierdzono.

0 — 1312

ALEKSANDER KOWALCZYK

Kopalnia ,,Zabrze Zachod

PRZYRZAD ULATWIAJACY MOMTAZ EANCUCHA WREBOWEGO
KOMBAJINU ,,DONBASS®

Przy montazu tancucha wrebowego oraz
lancucha tadowarki do kombajnu ,Don-

bass“ wkitadanie lanicucha w ogniwa
sworzni tancuchowych, posiadajacych
sprezynujace pierScienie zabezpieczajace
65 4

T /

przed ich wypadnieciem, sprawialo trud-
no$ci. Sworznie zakladano w ogniwa za
pomoca whbijania, co powodowatlo czeste u-
szkodzenie wspomnianych pierscieni za-

bezpieczajacych.

!

2

10



Aby usungc¢ te trudnosci, zastosowano w
mysl usprawnienia przedstawiony na ry-
sunku przyrzad pomocniczy, sktadajacy sie
z tulejki 1, posiadajacej wydrazenie stoz-
kowe, oraz z frzpienia, 2. Sworzea 3 z
pierscieniem zabezpieczajacym 4, zzlozo-
nym w jego wyzlobienie, wktada sie do
tulejki 7 i za pomoca lekkich uderzen
mlotkiem w trzpien 2 wprowadza sie swo-

—_—

rzen 3 do otworu w ogniwie 5 lancucha.
Pierécien 4, przechodzgc przez stozkowe
wydrazenie tulejki 1, ulega stopniowemu
Scisnieciu i1 daje sie tatwo wprowadzic w
gniazdo zaczepowe 6 w ogniwie Yancucha
wrebowego. Montaz tancucha wrebowego

~ po zastosowaniu opisanego przyrzadu od-

bywa sie sprawnie, przy czym piers
zabezpieczajace nie ulegajg uszkoc

5 = {

A—
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Rys. do usprawnienia O — 1300, str. 12.
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WILHELM HAJDA
Kopalnia ,,Zabrze Zachsod

POMOCNICZY STOJAK FPNEUMATYCZNY DO PRZYTRZYMYWANIA
STROPNICY FRZY WYKONYWANIU OBUDOWY

Dotycheczas w gérnictwie przy wykony-
waniu obudowy wyrobiska na kopa\lni byt
zatrudniony dodatkowo robotnik do przy-
trzymywania stropnicy w czasie jej za-
mocowywania.

Majac na wzgledzie wyecliminowanie do-
datkowej pracy robotnika, przytrzymuja-
cego stropnice A przy wykonywaniu obu-
dowy wyrobisk, zastosowano w my$l u-
sprawnienia stojak pneumatyczny, uwi-
doczniony na rysunku.

Stojak ten sktada sie z cylindra 1 po-
siadajacego u dolu przyspawana przegrode
2 z otworami B, ograniczajacy przesuwa-

KL 5 d

nie w dot ttoka 3. Cylinder 1 posiada przy-
spawana z boku rurke 4, doprowadzajacg
do niego powietrze sprezone, zaopatrzona
w kurek trojdrogowy 5, umozliwiajacy do-
plyw lub odplyw sprezonego powielrza z
cylindra.

Powietrze sprezone doprowadzane 0-
tworkami B do wnetrza cylindra 1 prze-
suwa tlok 3 w gore dla przytrzymanis
stropnicy A. Przy odpowiednim ustawie-
niu kurka 5 powietrze sprezone uchodzi z
cylindra I, na skutek czego tlok 3 opada w
dol, zwalniajac w ten sposéb zamocowana
juz stropnice A. Rys. zamieszczone na str. 11

OU — 195

KONRAD SPYRA
Kopalnia ,,Piast Ziemowit®

KOMPENSATOR DEUGOSCI PRZENOSNIKA EANCUCHOWO - ZGRZEBLOWEGO

Dotychczas stosowany kompensator diu-
gosci przenosnika lancuchowo - zgrzebio-
wego przy jego stacji zwrotnej, uwidocz-
niony na rys. 1 i 2, stuzy do naprezania
lancuchéw zgrzeblowych za pomoca po-
krecania umieszczonego w nim nagwinto-

wanego wrzeciona, usuwajac w ten sposob
powstale w pracy zluzowania i S$lizgania
sie lancuchow na kotach tancuchowych
stacji napedowej. Pokrecanie wrzeciona
odbywato sie dotychczas za pomocg klu-
cza. Przy takim regulowaniu, nawet przy

12

0s peona_prowadaacers,
Rys. 2.



maksymalnym wysitku fizyczaym pracow-
nika, nie uzyskiwano dostatecznego na-
prezenia tancuchéw. Rowniez sama kon-

strukcja takich wrzecion byla za staba.

Wedtug udoskonalenia konstrukcja kom-

pensatora zostata wzmocniona pLzZez

zwiekszenie $rednicy wrzeciona i grubosci

luleja prowadzace wrzeciong
potaczona 2 grzechatkg

blachy ostaniajacej wrzeciono, jak przed-
stawiono na rys. 3.

Zamiast klucza do pokrecania wrzecio-
na zastosowano urzadzenie grzechotkowe,
za ktérego pomoca uzyskuje sie rowno-
mierne i dostatecznie silne naprezenie tan-

cucha.

Rys. 3.

KL 5d

0 — 1313

JERZY SLUCZEKA

Kopalnia ,,Wieczorek*

ULEPSZENIE KONSTRUKCJI POPYCHACZA TYPU ,,CYKLOP®“ 360 mm

Dotychczas w popychaczu typu ,,Cyklop*
300 mm ramie napedowe 1 bylo przykre-
cane do san 2 srubami 3, jak uwidoczniono
na rys. 1. Ze wzgledu na mata ilo$¢ pra-
cujacych zwojow gwintu $rub 3 nastepo-
wato zrywanie ich gwiniu, co powodowalo
przerwe w pracy popychacza.

W celu unikniecia przerw w pracy po-
pychacza w mys$l usprawnienia zestrugano
ptaszczyzne 2 ramienia napedowego la, na-
stepnie przyspawano listwe 4 do san 2, jak
uwidoczniono na‘rys. 2. Zwiekszono w ten
spos¢h dwukrotnie ilo$¢ pracujacych zwo-

jow gwintu srub 3.

Rysunki do usprawnienia 0-1313 zamieszczono na str. 14.

13
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WILHELM MELYNEK

Kopalnia ,,Chwatowice‘

URZADZENIE UMOZLIWIAJACE REDUKCJE LUZU DRAZKA POPYCHACZA
W GLOWICY KRZYZULCA

Przyczyna czestych awarii pizy popy-
chaczach wozkéw kopalnianych byto obluz-
nianie sie drazka w nagwintowanym otwo-~
rze A glowicy krzyzulca, powodujace zry-
wanie zwojow Zwirtu, gdyz nie bylo moz-
iiwodci usuniecia luzu wspomnianych cze-
¢cl popychacza w czasie jego pracy. Dla
usuniecia luzu zatrzymywano popychacz w

KL5d

o e

celu wymiany drazka i glowicy krzyzulca.

Majac na wzgledzie sprawnag prace po-
pychacza, wykonano w mys$l usprawnicnia
przedstawione na rysunku rozciecie B w
glowicy krzyzulca 1 i zamontowano Srube
2, przez ktorej dokrecanie redukuje sie luz
drazka polaczonego z glowicg krzyzulca 1.
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JOZEF SMOEKA

Kopalnia ,

.Scénica‘

URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE WOZXI KOPALNIANE
PRZED WPADANIEM DO SZYBIKU

W celu zabezpieczenia wozkow kopalnia-
nych przed wpadaniem do szybiku zasto-
sowano przy nich w mysl usprawnienia
urzadzenie w postaci ramy drewnianej I,

mogacej przesuwaé sie w gore i w dot w

prowadnicy, wykonanej z dwoch ceowni-
kow 2, przymocowanych do konstrukeji
szybowej.

W czasie nieobecnosci klatki rama drew-
niana 1 spoczywa na przyspawanych mie-

15
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dzy ceownikami kawalkach zelaza i znaj-
dujac sie na wysokosci S$ciany czolowej
wozka kopalnianego, nie dopuszcza w tym
potozeniu do wpadniecia wozkow do szy-
biku. Gdy klatka przyjedzie z dotu, podno-
si rame 1 do gory, otwierajac dostep do
szybiku, przez co mozliwe jest wytadowa-
nie i zatadowanie klatki.

Przy opuszczaniu sie klatki wyciagu ra-
ma pod dziataniem wlasnego cigzaru opa-
da, zamykajac dostep do szybiku.

E M16 wpuszczone
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TEOFIL WRZASK

Kopalnia ,,iKarol*

OSLONA ZARLZPILCZAJACA PRZED SZYEKKM ZUZYCIEM
DZWIGARGW I LINY WYROWNAWCZES WINDY W SZYBACH

Dotychczas w szybach kopalnianych li-
ny wyréwnawcze przy windach przez cze-
ste uderzenia o stopy dzwigaréw wycie~
raly sie obustronnie, skracajac w ten spo-
s6b swg zywotrios¢, oraz jednocze$nie wy-
cieraty storw dzwigardw, jak przedstawio-

1o na rys. 1.

uderzeniem o ostre krawedzie stop dzwi~
garow A.

Powyzsze ostony 1 sg zamocowane co 20 m
do dzwigaréw zbrojenia szybowego i moegg
by¢ latwo wymienione na nowe. Na rys. 3
uwidoczniono zamocowanie oston I w szy-~
bie
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na rys. 2. Przez zastosowanie oston I wy- '\,‘ i / !
W
konanych z zuZytych rur podsadzkowyeh il h ~_\// [
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JOZEF KUZKA

Kopalnia ,,Siersza“

ZASTAWKA DO RYNIEN WSTRZASAILNYCH W PRZODKACH
WEGLOW Y CiX

Podczas recznego tadowania urobku na

rynny wirzasalne w przodkach weglo-
wych cze$¢ wegla znajdujaca sie w koncu
rynny spada z niej. Ma to miejsce zwlasz~
cza przy ladowaniu keséw, ktoére w czasie

wstrzasu rynny przesuwaja sie do tyfu.

Aby zapobiec wypadaniu zaladowanego
wegla, szczegdlnie przy rynnociggach bez
spadu, umieszezono w koncu rynny 1 za-
stawke 2 z blachy. Przez ucha 3 plaskowni-
ka, polgczonego z rynng, przechodzg bolce
4 zastawki, w ktorych osadzone sa kﬁny 5,
fgezace zastawke z rynng.

-
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KAROL BURDA, JOZEF GRUSZKA I JAN MICHALIK

Rybnik

PROWADNIKI DO ZESPOLOW WALCARSKICH Z WEEADKAMI STALOWYM!

Przed usprawnieniem prowadniki do ze-
spolow walcarskich byly wykonywane ze

stali 0,15 z jednego kawaltka materialu. Ze [

wzgledu na niecdpowiednia twardos¢ ma-
teriatu prowadniki zuzywaly sie na koo~
cach, na skutek §cierania przez walcowang
blache.

Po usprawrnieniu stosuje sie prowadniki
z wkiadlkami. Jak to uwldocznia rysunek,
na koniec prowadnika 1 nalozono wiladke
2 ze stali wegliste] przymocowujac ja za
pomoca érub 3. Trwalo§¢é prowadnikdéw
zwiekszono w ten sposéb kilkakrotnie.

18
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LUDWIK GNIADEK
Fabryka Drutu i Gwozdzi w Krakowie

URZADZENIE DO WYRACZANIA Z RUCHU WIELOCIAGU DO DRUTU

Podczas pracy przy wielociggu w fabry-
ce drutu zachodzi niejednokrotnie koniecz-
no$¢ szybkiego =zatrzymania wielociggu,
zwlaszcza w przypadku zerwania sie drutu
lub ze wzgledu na bezpieczenstwo pracow-
nika. Poniewaz odlegto§¢ wytacznika sil-
nika napedowego od miejsca pracy przed
usprawnieniem byta dos¢é znaczna (5 m),
natychmiastowe zatrzymanie wielociggu
sprawialo duze trudnosci, a zwloka spowo-
dowana op6Znieniem byta nieraz przyczyng

Przed usprawnieniem

IANN A
B
\
o

RS RS

nieszczeS§liwych wypadkow i strat mate~
rialowych (zwijanie sie zerwanego drutu).

Usprawnienie polega na zamocowaniu
wylacznika bezpos$rednio na korpusie wielo-
ciggu i zastosowaniu ukladu dzwigni do
noznego wylgczania silnika z dowolnego
miejsca pracy przy wielociggu.

Jak uwidocznicno na rysunku, silnik 12
polgczono obecnie z wylgcznikiem 2, umo-~

cowanym z boku wielociggu. Urzadzenie

Fo usprasnieniu

18



do wyiaczania sklada sie z pedaiu noznego 3,
osadzonego wzdluz korpusu wielociggu w
tozyskach 4, dzwigni wylarzajace] 5 oraz
sprezyuy 6, podwieszonei u géry korpusu i
potaczonej z pedatem. Przez poci

Snieeie pe-

JOZEF

datu nastepuje wylaczenie silnika | unie-
ruchomienie wielociagu.

Zastesowanie tego urzzdzenia czynl pra-
ce robotnika znacznie bezpieczniejszg, a po-
za tyrm ulatwia obsiuge maszynv.

Fabryka Drutu i Cwozdzi w Krakowie

ZASTOSOWANIE HAMUYLCA

0 — 1321
ZAJAC
PRZY KOLOWROTKU MASZYNY

DO NAWITANIA DRUTU NA BEBEN

Dotychezas maszyny do nawijania drusu
posiadajgce urzadzenia do

na beben, nie

regulacji obrotéow kotowrotka A, jak to u-
widoczniono na rys. 1, powodowaly spla-

24




tywanie sie drutu przy jego przewijaniu.
Splatywanie sie drutu nastepowato z chwi-
lg, gdy =z kolowrotka A drut odwijat sig
szybciej, niz nawijal sie na beben B.
Niejednokrotnie robotnik zmuszony byl
schodzi¢ ze swego stanowiska pracy w celu
przyhamowania rekoma kotowrotka A4,
narazajac sie przy tym na skaleczenie.
Majac na wzgledzie bezpieczenstwe pra-
cy robotnika, zastosowano w mysi uspraw-
nienia hamulec do hamowania kolowrot-
ka A, uwidoczniony na rys. 2. Hamulec ten

KL 7 ¢

FRANCISZEK

sklada sie z dzwigni
szczekg hamulcowsy
raczka 4.

hamulcowe] 1 ze
2 oraz z ciggadia 3 z

Gdy obroty rozpedzonego kolowrotka
staja sie za szybkie, obstuga ze stanowiska
pracy przez pociagniecie za rgczke 4 ha-
muje rozpedzony kolowrotek A bez nara-
Zzania sie na skaleczenie rgk.

Ponadto po wprowadzeniu powyzszego
usprawhnienia znacznie 2zmalata ilos¢ bra-
kéw przy przewijaniu drutu.

O — 1320
RUSZNIA

Bierawskie Zaktady Budowy Urzadzen Chemicznych w Bierawie k[Kedzierzyna

PRZYRZAD RO GIECIA BLACH NA ZWOJE
DO SLIMAKA FREENOSHIKOWEGO

Przed usprawnieniem blaszane segmen-
ty do wykonania zwojow §limaka przenog-
nikowego byly giete recznie przez Rowala
wedlug cdpowiednio sporzadzonego szablo-
nu. Sposdb ten nie dawal wymagansj do-
kiadnos$ci wykoneania.

W my$l usprawnienia do giecia blach na
zwoje przeno$nika $§limakowego zostal za-
stosowany pczyrzad do tioczenia na prasie,
uwidoczniony na rysunku, skladajacy sig
z matrycy 1 oraz stempla 2. Dzieki temz

przyrzadowi zapewniona zostals doktadnost
i znacznie wieksza szybkosé wykonarnia.

4

roces technologiczny wykonania walu
${limakowege sktada sie obecnie z nastgpu-
jacych operacii:

1. wyciecia z blachy kregu o vdpowied-
pomoca palnika i
przeciecia go z jednej sirony,

|

il
|
2 |

niej Srednicy za
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2. wykonunia otworuy,

3. grzania i recznego
§cienia blaszanego,

4. prasowania blachy w przyrzadzie w
celu nadania ksztattu Srubowego,

rozciggania pier-

KLT7e

zakladania segmentu
na watl i szczepiania,
6. spawania,

7. obtoczenia obwodu zewnetrznego $li-
maka.

zwoju $limaka

(3]
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FRANCISZEK SZUMIEC I ANDRZEJ POZNANSKI

Fabryka Drutu i Gwozdzi w Krakowie

SPOSCB ZABEZPIECZENIA MELOTA MASZYNY TYPU UDERZENIOWEGO
DO WYROBU GWOZDZI PODCZAS USTAWIANIA NARZEDZI

Przy ustawianiu narzedzi (szczek, nozy)
przy maszynach typu uderzeniowego do
wyrobu gwozdzi oraz podczas regulacji
maszyny, jak to uwidocznia rys. 1, mlot 1,
dociskany sprezyng 2, musi byé ustawiony
w krancowym polozeniu przez oparcie go
o najdalszy punkf krzywki 3. Identyczne u-
stawienie mlota jest rowniez konieczne
przy kontroli prawidlowoéci pracy maszy-
ny. Po takim ustawieniuv mlota przy wyko-
nywaniu dalszych czynno$ci zdarzaly sie
wypadki okaleczenia palcow pracownika,
gdyz miot, bedac w tym polozeniu, nawet
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przy minimalnym ruchu krzywki, zsuwal
sie z zeba krzywki i wykonywat uderzenie.

Usprawnienie polega na unieruchomieniu
mlota w czasie ustawiania narzedzi i na-
stawiania maszyny w sposob pokazany na
rys. 2. Uzyskano to przez przewiercenie w
miocie otworu 4, do ktérego wkladany jest
pret 5. Pret ten, opierajac sie o korpus ma-
szyny, nie pozwala na ruch milota. W ten
spos6b mlot jest unieruchomiony w punk-
cie swego najwiekszego wychylenia, ¢9
amozliwia bezpieczng prace przy nasta-
wianiu i regulacji maszyny.

2
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FRANCISZEK SZUMIEC

Fabryka Drutu i Gwozdzi w Krakowie

SPOSOB SCISZANIA MALASU MASZYN GWOZDZIARSKICH

Przy maszynach do wyrobu gwozdzi ty-
pu uderzeniowego sprezynujace listwy

22

drewniane 2, nadajgce site uderzenia mlot-
kom I, bezposrednio stykaly sie z mtotka-



mi, jak uwidocznia rys. 1, co w czasle pracy
maszyn byio powodem wytwarzania sie
ogromnege hatasu, dzialajacego szkodliwie
na organ stuchu pracownikow.
Usprawnienie polega na zamocowaniu
pomiedzy piaszczyznami styku drewnia-
nych listew 2 i mlotkéw I, wkiladek gumo-
wych 3, wykonanych z zuzytych opon sa-

1 2

KL. 8 a

mochodowych wediug rys. 2. Wkiadki sa
przymocowane do listew 2 za pomoca pod-
kiadek 4 oraz wkretek 5.

Wkiadki gumowe, peza $Sciszaniem hata-
su maszyn, amortyzujg uderzenia, dzieki
czemu zwieksza sie trwalosé drewnianych
listew, ktére w miejscu styku z miotkiem
tatwo ulegaly zuzyciu lub uszkrdzeniu.

!

¥
U

\_
N

e
by o mormd

Rys. 2.

ANTONI BAWERMAN I WILHELM PYTLIK

Kopalnia

. Pstrowski’

URZADZENIE DO WYCISKANIA I PRANIA ODFPADKOW

BAWELNIANYCH

Do czyszczenia maszyn uzywano odpad-
kéw bawelnianych, przy czym istniaiy
trudnosci zaopatrzenia zakiadu w te od-
padki.

W my$l usprawnienia przy racjornainei
gospodarce odpadkami w zakiadzie znacz-
na ich cze$¢ moie byé wyzyskana wielo-

krotnie w ciagu roku dzieki zastosowaniu

urzadzenia do prania i wyciskania, dajace-
g0 nie tylko czyste odpadki, ale i olej, kt6-
Iy po regeneracji mozna uzyé€.
Urzadzenie sklada sie z dwéch
koéw: pierwszy 1 stuzy do wyciskania na-
oliwionych odpadkow, drugi 2 do ich pra-
nia. Obydwa mechanizmy zbiornikéw
otrzymuja naped od silnika 3 za posrednic-~

zpbiorni-

UZYWANYCH DO CZYSZCZENIA MASZYN

iwern redukiora 4 obrotdéw oraz przekladni

3

g

pasowej
W zbiorniku I umieszczone sg poziomo
dwa walce, wprawiane w ruch przy pomo-
cy kot zebatych 6 z regulacja 7 docisku.
Proces czyszezenia odbywa sie w ten spo-
50k, ze naocliwione cdpadki zostajg spraso-
wane silnie miedzy walcami. Odpadki te,
spadajac w kierunku walcéw, sa kierowa-
ne pochylymi §ciankami i przedostaia sig
na druga strong walcéw, olej zas splywa
rynienka do przygotowanego naczynia.
Wyciéniete odpadki wrzuca sie do zbior-
nika 2, wypeinionego roztworem sody ka-
ustycznej, i miesza sie w ciagu 14 godziny.
Przez caly czas odpadki wirujg i trg sig o

23



drewniane listwy 8. fopatkl zabierajsce 9 F}i’?&%‘r@i A3
przerzucajg i umozliwiajg szybsze pranie
odnadlow.

Nastepnie roztwébr wypuszeza sig zZe
zbiornika, odpadki splukuje gorgca wodg
W CiaEu 10 minut, po czym ponownie napel-
nia sie¢ zblornik roztworem sody kaustycz-
nej, miesza odpadki przez 10 minut, wy-
puszeza sie roztwér i powiornie przemywa
odnadki goraca woda.

Otrzymane ta droga odpadki sa wolne od
nin do

zanieczyszezen i zdatne po wysusz
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KL 8 b 0~ 1325
HANS LIEBCHEN
Niemiecka Republikxa Demokrutyczna

ZDEIMOWANIE ZWOJOW TKANIN 7F ZWILZARKI PAROWE!

Dotycheczas musialo dwéch pracownikéw
zdejmowa¢ watl ze zwojem tkaniny z paro-
we} zwilzarki, by polozyé go na wozek
transporfowy.

W my$§l usprawnienis  zamoniowano
przy zwilzarce jeden wspornik, jak przed-
stawiono na rysunku. Dzieki usprawnieniu
zdejmowanie walu moze wykonywaé¢ obec-

nie jeden pracownik

KL 8 b 0O — 1326
ERICH KENTSCH

Nierniecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO ZAWIESZANIA MATERIALOW PODSZEWKOWYCH
PODELEJONYCH PAPIEREM LUB TEKTURA, PRZY ICH SUSZENIU

Materiaty podszewkowe, naklejone na pa-  niewielu godzin. Litera @ oznacza kule
pier lub na tekture, stosowane do wytlacza- szklang do zaciskania materiatu.
nia wysciélek podszewkowych, by}y do-
tychczas ukiadane jedne na drugich i wy- i T == 1
suszenie ich wymagato wielu dni. [’ ! ',’ l,l | ,,’

W mys$l usprawnienia wykonano urza-
dzenie zaciskowe, przedstawione schema-
tycznie na rysunku, w ktorym material

. . , . g ; !
mozna zaciska¢ przy jego zawieszeniu pod- 7 =iz _ B N
czas suszenia. Dzieki usprawnieniu umozli- ‘1‘/]
wiony jest dostep powietrza ze wszystkich

stron, & wysyehanie nastepuje  w ciggy

KL 8 ¢ 0O — 1327

JAN KATARZYNSKI
Pabianickie Zaklady Przemystu Bawelnianego w Pabianicach

ODWRACANIE PODKLADK! DO DRUKOWANIA TKANIN

Przy drukowaniu tkanin zachodzi ko- skiej po przejéciu jej wraz z tkaning przeez
nlecznosé odwracania padittadki drukar- walce drukujlgce



W zakladach przemyslu bawelnianege
czynnos$¢ te przy kazdej maszynie drukar-
skiej trzeba bylo dotycheczas wykonywad
recznie, przy czym przekladanie podkiadki
powodowalo rwanie sie jej oraz tworze-
nie fald, co wplywalo na jako$¢ tkaniny
wydrukowanej.

W celu usprawnienia pracy zastosowano
samoczynne urzadzenie do odwracania pod-
ktadki.

Urzadzenie sklada sie z dwéch krzyzuja-
cych sie w pewnej odleglosci pod katem
prostym walkéw 11 3 oraz posredniego
walka 2.

Do suszcrek \/

Podkladka przesuwajac sie w kieruniu
strzatki zalamuje sie na walku 1, nastepnie
przesuwajgc sie przez waltek 2 wraca i za-
tamuje sie powtérnie na nizej polozonym
walku 3 i biegnie dalej juz odwrocona
wzdluz poprzedniege toru. W ten sposob
podkladka majgc obieg zamkniety przyle-
ga do tkaniny za kazdym obrotem, raz
iedna raz druga strona.

Odwracanie podkiadki pozwolito na uni-
kniecie przerw w rucliu, spowodowanych
uszkodzeniem podkladki, dalo oszczedno-
fci na robociznie oraz podwyzszylo jalko$é
tkaniny.

Fragment  usprawnienia

1

//1}

/1

/

Maszuna

dmﬁ//qca

| Podkdadia

\\\ 7

ﬁ_@k \
HMiecka oo ukladana podidadks

filar -
fragment usprawnienia widziany z gory
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0 — 1328

RUDOLF {LEHMANN
Niemiecka Republika Demokratyczna

MIERZENIE I NAWIJANIE

TKANIN

NA IGELITOWEJ

MASZYNIE DO DRUKOWANIA

Material, wychodzgcy z maszyny do dru-
kowania, jest ukladany przez sktadacz w
faldy, przy czym faldy lezgce jedne na dru-
gich sklejaja sie razem i rozdzielenie ich
wymaga wiele wysitku i czasu.

Wedlug usprawnienia przewiduje sie za-
miast skladacza zastosowanie przedstawio-
nego na rysunku urzadzenia zwijajacego,
do ktorego jest dotaczony mechanizm licz-
nikowy 1 do mierzenia dlugo$ci materiatu.

Oszczedno$é na czasie pracy i sitach ro-
boczych jest bardzo duza, tak Ze uspraw-
nienie zostalo natychmiast zastosowane.

KI 8 f

0 — 1329

RUDOLF HEYNIG
Niemiecka Republika Demokratyczna

MASZYNOWE ROZKEADANIE I NAWIJANIE SUROWEJ TKANINY (SUROWKI)

Surowka, ztozona podwéjnie, zwinieta w
role i nasunieta na watek, byla dotychczas
odwijana recznie przez dwie robotnice, roz-
kiadana na pelng szeroko$é¢, a nastepnie na-
wijana na nawijarkach.

Wedlug usprawnienia miedzy walek z
rolg tkaniny, zlozonej podwdjnie, a nawi-
jarke wmontowano rozktadacz, ktéry przej-
muje prace rozkladania materiatu, wyko-
nywang dotycliczas przez robotnice.

W przedsiebiorstwie maszyna do zwija-
nia zostata zbudowana w latwy sposéb

KL 8 £

).

przez przerobienie nie uzywanej przewijar-
ki.

Zastosowanie usprawnienia jest celowe,
zwlaszeza w fabrykach sztucznej skory.
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WALTER HERPICH
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO PRZEGLADANIA I MIERZENIA
CIENKICH TKANIN NP. WOALEK DO KAPELUSZY

Mierzenie tak cienkich tkanin, jakimi sg
woalki do kapeluszy, jest polaczone z du~-
zymi trudno$ciami.

W my$l usprawnienia do mierzenia i
przegladania woalek zastosowano proste
urzadzenie, skladajace sie z deski drew-
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pianej oraz keziotkdéw do zakladania preg-
tow, rozstawicnych w odlegioéci 50 cm, jak
pokazano na rysunku.

Tkaning sk'ada sie na pretach w faldy o
dtugosei 50 em. Tkanina nie moze byé¢ w
zadnym przypadku poddawana napinaniu
lub szarpaniu. Urzgdzenie pozwala na do-

kladne mierzenie tkaniny. Usprawnienie
mozha stosowat we wszystkich tkalniach
koronek.

O - 1331

ELSA FUSSEL

Niemiecka Republika Demokratyczns

PRZECHYLNY STOL DO PRZEGLADANIA MATERIALOW

Dotychczas przeglagdanie materiatow wy-

magalo Znacznego czasu.

W my$l usprawnienia do przegigdania
materialéw zastosowano stol przedsiawio-
ny na rysunku. Stol jest osadzony prze-
chylnie wzdluz swej osi podiuznej. Mate-
rial lezgcy po jednej stronie stotu mozna
wygodnie przeciggaé¢ na drugg strone, przy
¢zym przejrzana czeS¢ materiatu spada do

podstawionej specjalnej skrzynki.

KL8I
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Oczywiscie skrzynki znajduja sie po obu
stronach stotu w celu zbierania materiatu
zaleznie od kierunku pochylenia stotu.

O — 1332
KOTTWITZ

Niemiecka Republika Demckratyczna

URZIADZENIE DO

28

NAWIJANIA

I ODWIJANIA MATERIALU

Aby ulatwie manipulowanie ciezkimi be-
lami materiatu, wykonano w mysl uspraw-~
nienia urzadzenie przedstawione na rysun-
ku. Skilada sie ono z kolowrotka 1 do od-
wijania oraz kolowrotka 2 do nawijania
materiatu. Kotowrctek 1 posiada kablgk a
przyspawany do osi oraz kablgk b prze-
stawny i dajacy sie odja¢. Kotowrotek 2 do
nawijania posiada ramiona zaopatrzone w
zawiasy, tak ze przy nawijaniu mozna je
rozstawiaé w celu nalezytego naprezenia
materiatu. Przed zdjeciem materialu z ko-
towrotka ramiona sktada sie.
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HAHN

Niemiecka Republika Demokratyczna

STOL DO WYSZYWANIA

Dotychczas material podawany ze skrzyn-
ki byl przesuwany po stole pochylym i
spadal z powrotem do skrzynki. Nastepnie
byl wyjmowany i sktadany.

Obecnie zastosowano w dolnym koficu
pochylonego stotu watek drewniany do na-
wijania materiatu, obracany korbg. W wal-
ku wyciety jest rowek 15 mm szeroki do
umocowania brzegu materialu za porocy
preta zelaznego.

Gdy materiat jest juz nawiniety na wa-
tek, pret zelazny usuwa sie, nastepnie za$
wycigga sie walek drewniany z beli ma-
teriatu.

Kl 12 1

Inz. WEADYSLAW

ZAJEZIERSK]

OLEJ DO FILTROW POWIETRZNYCH

Filiry powictrzne z siatki metalowej, w
ktére przewaznie zaopatrywane s3 duze
sprezarki, wymagaja statego zwilzania ole-
jem o specjaliiych wilasciwosciach celam
zatrzymywania zawiesin i zanieczyszczen
zasysanego powietrza. Olej taki dotych-
czas byl importowany.

Wedlug udeskonalenia olej taki wyra-
bia sie w nastepujacy sposob:

Receptura: 5% tluszezu z welny owczej,

959 oleju maszynowego
3°E[50°C o temperaturze
krzepnigcia —20°C.

Ki. 12 ¢
MIECZYSEAW

Grodzisikile Zaklady

Formaceutyczne w

Sposdb produkeji: Do naczynia z mie-
szadiem mechanicznym wprowadza sie od-
wazona ilos¢ tluszezu z welny owczej oraz
ok. Y4 podanei ilosci oleju maszynowego.
Zawarto$¢ zibiornika ogrzewa sie para za
posrednictwem weZzownicy do temperatury
90°C. Po calkowityrn stopieniu ti
ruchamia sie mieszadlo dla uzyskania jed-
nolitego roztworu. Przy staiym mieszaniu
i ogrzewaniu dodaje sie pozostaty iloéc ole-
ju maszynowego, po czym studzi sie miesza-
nine i przerywa mieszanie, gdy temperatu-
ra spadnie do 40°C

O — 1334

SZYMANIAK

Cirodeisku~Mazowieckim

SPOSOB USUWANIA SZKODLIWYCH OPARGW

PRZY ZOBOJETMIANIU
Przy otrzymywaniu ocianu sodu przez

zcbojetnianie kwasu octowego sodg wy-

dziela sie duza ilo§¢ dwutienku wegls i o-

KWASU OCTOWEGO

paréow kwasu octowego. Czesé tych opardow
odprowadzana jest za pomoca wyciagu,
reszta za& wydziels sie przez otwor, kto-
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fym wsypuje sie sode do kadzj reakcyjnej.
W ien sposob obsluga narazona jest na
wdychanie szkodliwych dla zdrowia opa-
réw.

Majae na wrgledzie catkowiie zabezpie-
czenie pracownika przed trujacymi opa-
rami, wprowadzono do wyciggu przewdd,
ktéorym doprowadza sie pod odpowiednim
cisnieniem pare. Na skutek intensywnego
ssania wszystkic opary zostaja wyciagniete
z kadzi przez wyciag, umozliwiajac pra-
cownikowi przebywanie w pomieszczeniu
bez szkody dla zdrowia.

Sposéb doprowadzenia przewodu do
wyciagu uwidoczniono schematycznie na
rysunku.

OU — 196

KAZIMIERZ OBERC

Zaklady Gazownictwa OKkregu

Tarnowskiego w Tarnowie

PRZYRZAD DO ZEWNETRZNEGO CZYSZCZENIA RUR O DUZEJ SREDNICY

Jedng z bardzo waznych czynnosci, do-
konywanych przed prawidiowym zalkon-
serwowaniem lub zaizolowaniem rur, jest
nalezyte oczyszczenie ich z rdzy i z ziemi.
Dotychczas c¢zyszczenie rur odbywale sie
recznie za pomoca plaskich szezotek stalo-
wych. Sposéb ten wymagat stalego i silne-
go dociskania szczotki do rury, czego ro-
botnik nie by! zdoiny czynié¢ przez dtuzszy
czas, szczegblnie w miejscach trudno do-
stepnych. Wskutek tego wyniki byty malo
zadowalajace.

30

W celu uiatwienia i ulepszenia tej pracy
skonstruowano pokazany na rysunku przy-
rzad, skladajgcy sie z kilkunastu szczotek
zamocowanych elastycznie w odpowiedniej
oprawie. Wahadiowe ruchy tego przyrza-
du wzdluz osi rury powodujg szybkie 1 do-
kladne oczyszeczenie jej z rdzy i z ziemi.

Przyrzad sklada sie z korpusu 1, wyko-
nanego z dwoch potdwek, polaczonych z
jednej strony na zawiasie 2, a z drugiej
strony $§ciagnietych elasiycznie za pomoca
dwéch $rub 3 za posrednictwem sprezyn 4.
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Sruby te przymocowane sy przegubowo do
koinierza 5 jednej poléwki korpusu I i
wchodza w podiuzne wycigeia kolnierza 6
drugiej poléwki. W celu ulatwienia zakla-
dania tych $rub napina sie sprezyny recz-
nie za pomocy Sciskaczy 7.

Na obwodzie korpusu przyspawanych
jest np. 6 rzedow pochew 8, po trzy w kaz-
dym rzedzie, w ktére sg wsuniete przesu-
walne tulejki 9 ze szczotkami z odcinkéw
starej liny stalowej. Regulacje potozenia
szczotek uzyskuje sie za pomocg $rub 12
wkrecanych w tulejki i naciskajacych na
szczotki oraz $rub 11. Kazda szczotka przed
jej zalozeniemi otrzymuje z jednej strony
czolo przez zespawanie razem poszczegbl-

KI. 13 f

INZ. JERZY LAS

KIEWICEZ,

nyvh drutéow palnikiem acetyienowym. Do
korpusu ponadtc sy przyspawane dwie
raczki 13 z obracalnymi pochwami I4 do
poruszania przyrzgdu przez 2 lub 4 ludzi
zaleZnie od jego wielkoéci. Rury przy czy-
szezeniu opiera sie na kobytkach lub pod-
wiesza sie na wielokrazkach.

Ze wzgledow praktycznych wykonano
przyrzgd w dwoch wielkosciach, jedna do
rur od 1 do 3“1 druga do rur od 4% do 10%.

Przyrzad posiada wiele zalet, przede
wszystkim podwyzsza wydajnosé pracy
przy znacznym ulepszeniu jako$ci czyszcze-
nia, zapewniajac lepsze wyniki konserwacji
rur.

OU — 173
KAZIMIERZ SOLARZ

Sosnowieckie Zaklady Budowy Kotlow

IECHANICZNE URZADZENIE DO RO

ZWALCOWYWANIA

PELOMIFNIC W KOTLACH

Dopasowywanie koncéw falistych bpilo-
mienic do otwordw den kottéw plomieni-
cowych wykonywane przez nagrzewanie
lcoica rury palnikami i reczne dshijanie
tych koncoéw celem uzyskania szeczelnodel
styku obwodowego dla wnitowania.

Po udoskonaleniu zastosowano zmecha-
nizowane urzadzenie wedhig zalaczonych
rysunkéw, polegajace na tym, Ze wpaso-
wywanie plomienic do otworéw den kotlo-
wych odbywa sie na zimno przez walcowa-
nie.

Urzgdzenie sktada sie z silnika elektrycz-
nego 1 i przyrzadu, ktérego jedna czesé ze-
wnetrzna 2 spoczywa ha podstawie 3, a
druga czes¢ 4 wsadza sie w rure ptomieni-
cowq. Obie czesci przyrzadu sa polgczone
sprzegiem kiowym 5. Czest zewnetrzna 2
znajduje sie w obudowie spawanej 6, we-

kiodrej umieszezony jest cylinder
wodny 7 z przykrecona z jednej strony puo-
krywa 8, zakoticzons przewlerconym aa
wylot czopem: Y, a z drugiej sirony pokry-

wa 10, wyposaZzong na koncu w sprzegio
klowe w pozycji 5.

W cylindrze wodnym 7 umiesz my jest
ttok 11. Posuwisty ruch tloka przenosi sie

32

za pomocs Sruby 12 na stozkowy trzpien 13,
umieszezony w wydrazenym walcu 14, ktd-
ry poprzez piaste konczy sie polowg sprze-
gia kiowego 5. Od siinika elektrycznego !
przez przekiadnie k6! zebatych I
brotowy przenosi slimak 16 i kolo
slirnakowe 17, zaklinowane na cylindrze
wodnym 7.

Przekladnia $slimakowa umieszczona jest
w obudowxe zewnegtrznej 2 przyrzadu. Ko-
o $limakowe 17 wprawia w ruch obrotowy
cylinder wodny 7, ktéry za pomoca sprzeg-
la klowego 5 obraca walec 14, wsadzony w
rure plomienicowa. Woda, ktorej doplyw
moze byé¢ regulowany w zaleznosci od jej
cisnienia i érednicy ttoka, porusza tlok 11 i
weiska stozkowy frzpien 13 w walec 14, w
ktérym wmieszezone sg symetrycznie i pro-
mieniows irzy segmenty 18. Ruch cbroto-
wy silpika elekfrycznego przenosi sie na
walec 14 wraz z segrnentami 18, a ruch po-
suwisty nadany fttekowi 11 cisuieniern wo-

5 ruch o-
sie na

dy wypycha segmenty 18 na zewnatrz wal-

ca powodujge ich docisk de piomienicy i
rozwalcowywanie jej konca do otworu w
dnie.
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Urzadzenie moze by¢ wykonane jako sta- Wyze) przedstawione urzadzenie pozwa-
le lub tez jako przenoéne, zaleznie od po- la na rozwalcowywanic na zimno koncow
trzeby. Wymienna musi byé jedynie pod- plomienic o grubosci blach do 14 mm, W
stawa 3 pod obudowe czesci zewnetrznej 2. otworach den kottowych o grubosci blachy
Wysokosé podstawy zalezy od $rednicy dna do 30 mm, eliminujac ciezka prace recz-
i odnos$nego stanowiska montazowego. na, wymagajaca doswiadczonych fachow-

cOw.
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FLORIAN SOBLIK

Kopalnia ,,Zabrze Zachod*
DRABINA DO WCHODZENIA DO WAGONOW TOWAROWYCH

Przed zatadunkiem wegla z kopalni do oczyszczanie wagonéw z wszelkich znajdu-
podstawionego pociagu ma zwykle miejsce jacych sie w nich odpadkéw.
Il il
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i
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Pracownik pelniacy tg  czynnose przy
wchodzeniu do wagonu postugiwat sie dra-
bing. Zdarzato sie jednak czesto, ze drabi-
na, oparta o wagon, w czasie podciagania
pociagu pod sortownie przewracala sie, a
znajdujgcy sie w wagonie pracownik mu-
sial zeskakiwa¢ lub tracil czas czekajac na
podstawienie drabiny.

W celu unikniecia tego skonstruowano
drabine przystosowang do zawieszenia jej
na $cianie wagonu, a jednocze$nie umozli-
wiajaca latwe schodzenie do wnetrza wa-
gonu, co jest szczegédlnie utrudnione przy
wyzszych wagonach (20-tonowych).

Drabina sklada sie z dwoch czesci, poig-
czonych wspélng obsadg w ksziaicie haka.

KL 20 i

W obsadzie wykonano podiuzny otwér,
pozwalajacy na obrot obydwoch czesci
wzgledem siebie i na rozsuniecie ich na od-
powiednia cdlegto$é w celu przerzucenia
krotkiej czesci drabiny do wnetrza wago-
nu. W czeéci dtuzszej drabiny przewidzia-
no dodatkowy zaczep a do zawieszania dra-
biny na nizszych wagonach, np. 12 i 15-to-
nowych.

Pracownik, wspinajac sie po szczeblach,
moze wygodnie, trzymajac sie jedng rekg
szczebla, uniesé krétky cze$é drabiny druga
reka i obracajgc opuscié iz do wnetrza wa-

£01LL.
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LUDWIK LAKOMSKI
26 Odcinek Zabezpieczenia Ruchu Pociggéw PKP w Kielcach

PRZYRZAD DO WYKONYWANIA

BAMEK

ULEPSZONEJ KONSTRUKOCII

DO SZKIEEL SYGNALOCWYCH

usprawnienia wymiany szkiel
na semaforach oraz tarczach ostrzegaw-
czych, jak réwniez zmniejszenia kosztoéw
wykonania ramek do szkiel i zaoszczedzenia

W celu

potrzebnego materiatu, slronstruowano
przyrzad umozliwlajgcy sporzadzanle ra-
mek sposobem gospodarczym. Ramke no-
wej konstrukeji preystogowano do warun-




v pracy  sermaiora, uwzgledniajae
wstrzasy machodzgce przy przektadaniu
sygnaléw.

Jak pokazano na rys. 1, przyrzad sktada
sie z rozwidlonej obsady 1, tarczy £ o wy-
miarach odpowi ch wymiarom szkla
z wglabieniem mna olb-
wodzie dla profilowego wykrepowania pa-
ska blachy. Wizksza rollkke osadzono w o-
prawce 4 i polaczono z korba 5. Pozostaiz
rolki osadzono na cékach 6 i przy pomocy
$érub dociskowych 7 rakezpieczeno przed
mozliwoscia przesuniecia. Tarcza 2 jest wy-
mienna, a wieilkost jej dostosowana do wy -

oraz trzech roick 3

ADAN GRODNER, WACLAW

Na obwodzie larczy znajduje g welecle,
w kiore wklada sie pasek z blachy gru-
bosci 0,56 mm i szerokosei 15 — 18 mm, a
przez obrot korky 5 blacha przesuwa sie
przez rolki, ktére nadaja jej ksztalt ramki
wedlug profilu wgigbienia rolek.

Polaczenie rarcki, uwidocznione na rys. 2,
wykonane jest z wykrepowanych plaskow-
nikow 1, przynitowanych do pdtek 1amki
i Sciagnietych $rubami 2, co umozliwia wy-
miane szkla na miejscu bez lutowania.

Uszezelke olowiang do ochrony szkia
przed sttuczeniemn przez wstrzasy wykonu-

ie sie tym samyim przyrrzadem.

DU —- 197

SOBIERAJ I JAN ZOLTOWSKI

Mieiskie Przedsigbiorstwo Komunikacyijne w Warszawie

URZADTEMNIE BO SAMOCZYINNEGO) SMAROWANIA DRUFOW JEZDNYCH
SIECT TROLEJBUSOWEJY

druf jezdny

gz B
T o R R R e

krge e

Woz techniceny do smarowania drutow jezdnych siect

- SMar
powielrte
By



Wobec zastosowanta w trolejbusowyeit
vdbierakach pradu wlkladek Zeliwnych Za-
miast weglowych zaistniala koniecznosi
periodycznego smarowania drutdw jezd-
nych w celu zmniejszenia zuzycia zarowno
samych drutow jezdnych, jak i whktadels
slizgowych. Dotychczas stosowane reczne
smarowanie z wozu wiezowego, praco-
chlonne i nieekonomiczne, zostalo zastapio-
ne smarowaniem za pormoca urzadzenia
automatycznego, wbudowanego w specjal-
ny woz techniczny, przeznaczony wylacz-
nie do tego celu.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzsdze-
nie sktada sie z dwoéch zarmknietych zbiov-
nikéw 4, napelnionych czeéciowo smarem
5 1 czgSciowo powietrzem sprezonym, do-
starczanym do gornej cuelei zbhicrnikow

Kl 21 ¢
STIPAN
Jeleniogorski

URZADZENIE DG BLONOWANIA ODEACINIEOW %

Przy dokonywaniu przetaczen vs urza-
dzeniach rozdzielezych wysokiego napiecia
zdarzajg sie przypadki omylkowego odla-
czenia odlacznika nozowego, przez ktory
przeplywa jeszcze prad, to jest zarim zo-
stat wylaczony odpowiedni wylacznik. W
takich przypadkach powstaja uszkodzenie
urzadzenia, a obsluge moze ulec nieszcze-
Siwym wypadkom.

Aby zapchiec tego redzaju omytikon:
przy przelaczaniu, stosowane sa réznego ro-
dzaju urzadzenia blokujace. Takim bloku-
jacym urzadzeniem jest latwe do wykona-
nia urzadzenie w myél weprawnienia, kto-
r2 nie pozwala na odiyczenle lub w
odtacznika nozowego, jeseli wylacznik nie
jest wylaczony.

Urzadzenie to, uwidocznione na rys. 1,
posiada ramic blokujgce 1, dociagane spre-
Zyna 2, oraz zaopafrzone w reliojest 3. Do
ramienia 1 przymocowana jest za pomoca
sprezyny plaskiej plytka 4, zwierajaca przy
podniesieniu ramienia $ruby stykowe 5,
wlaczone w obwdd cewlki, wyzwealajace]
wylacznils,

Gdy odlacznik jest w pozycji wizczonej,
tamig blokujace obchwytuje zebem reko-

Zespol Elekircwuai

przez sprezarke Z, napedzana silnlkiem
clektrycznym 1. Zbiorniki te sy polaczone
od strony dna rurowymi przewodami, ida-
cymi wzdtuz pailgkow zblorczych i zakon-
czonymi filcowyini szczotkami smarujacy-
1ni 6, umieszezonymi  tuiz za wkiadkami
clizgowymi. Sprezone powietrze wyciska
smar ze zbiornikéw przez wwspomniane
przewody do szczotek. Dopiyw smaria jest
regulowany zaworami 7. Zbiorniki 4 sa izo-
lowane okladzinami gumowymi 3. DMano-
1aetr 8 stuzy de kontroli ciéniemia w zhior-
nikkach.

Za pomoca opisanego urzadzenia srmaro-
wanie drutoéw jezdnych sieci cdbywa sie
szybko i sprawnie, przy czym zuzycie sma-
tu jest ekonomiczne,

) — 1393
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Wodnych w Jeleniej Gérze

VYR ACEZNIEAMI

jesé A dzwigni odlacznika. Aby odigezyé
cdigeznik, manipulujgecy musi podnieét ra-
mie blokujace 1, przez co wywola zwarcie
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Rys.

plytka 4 i jeieli wylycz-
apovrociuje to wy-

érub stykowych 5
nik nie jest Wyl-}vony,
lzczenie wylgceznik
Schemat - polaczen
coczniono na rys. 2,

elektrycinych uwi-



Rys. 2.
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STANISLAW WERBACH
Zaklady Energetyczne Okregu Dolnoslaskiego
Zialwlad Sieci Elektrycznych w Jeleniej Gorze

SPOSOB ZABEZPIECZENIA PREZED ZIRWANIEM SIE USZKODZONEGO
PRZEWODU LINII ENERGETYCZNEY W CZASIE JEGO NAPRAWY

Uszkodrzenie przewodow napowietrz-
nych na skutek przepieé atmosferycznych
oraz wibracji nastepuje prrewainie w po-
blizu zacisku ncénego po obu jego stro-
nach. W celu dokonania naprawy przewo-
du zacisk naleizy odlgczyé i przew6d opu-
$cié na ziemig. Ped wplywem wlasnego
ciezaru przewodu nastepuje woéwczas prze-
waznic jeg> zerwanie sie w miejscu uszk
dzonym oraz szersg dalszych nasts
jalk np. uszkodzenie przewodu w imaych
zaciskach nosnych.

W myS$l usprawnienia, aby zapobiec zer-
waniu sie przewodu, spina sie go przed
opuszczenizm na ziemie linkg stalowa 1, u-
mocowana na przewodzie za pomoca dwoch
zabek 2, jak fo uwidoczniono na rysunki.
Przed opuszezeniem przewodnu linke stalo-
wa 1 zaczepia sie na haku weciggnika umo-
cowanego na wysiegniku i pedceigga sie ja
nieco w goére, dzieldi czemu zabki zaciska-
in sie na preowodzie. Zacisk nosny zostaje
wiedy uwolniony i przewdd zostaje opusz-
czony za pomoeca weiagnika na ziemie.
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ANTONI DZIERZAWA

Kopainia

wPstrowski*

ROZPORKA BAKELITOWA DO EACZNIKOWYCH MUF KABLOWYCH
WYSOKIEGO NAPIECTA

Przy laczeniu odcinkéw kabla w taczni-
kowej mufie kablowe]j. po przygotowaniu
konecdw zyl kabla, nasadza sie na zyly roz-
porki izolacyjne, po czym taczy sie zyly
zlgcznikami i zlaczki zalutowuje. Ponie-

waz konstrukcja dotychcias uzywanych

rozpérek bakelitowych, uwidoczniona na

rys. 1, nie pozwala podczas lutowania
zlaczek na odsuniecie rozpérek od zlaczek
na wiekszg odleglos¢, zdarzaly sie, zwlasz-
cza przy uzyciu lampy benzynowej, przy-
padki czesciowego zweglania materiatu
rozpérek, co powodowalo zmniejszenie wy-
trzymalo$ci elektrycznej na przebicie i w
kohsekwencji po pewnym crasie byto powo-
dem powstania uszkodzen w mufie kablo-

wej (przebicie do ziemi lub miedzyfazowe).

Aby temu zapobiec, zastosowano w mysl
usprawnienia rozporki bakelitowe, sklada-
jace sie z dwéch oddzielny'ch cze$ei, miano-
wicie z czeéci zewnetrznej 1 i czefci we-
wnetrznej 2, jak to uwwidozzniono na rys.
2. Przed zalutowaniem zlaczek nasadza sie

na zyly kabla tylko czesci zewnetrzne 1 roz-

porek, rozsuwajac je jak najdalej, nastep-
nie po zalutowaniu zlgczek i owinieciu zy?
tasma zsuwa sie cze$ci 1 rozporek bakeli-

Przed usprawnieniem

Po ysprownieniu

™
A
[0

{fowych na odpowiednie moiejsce i unicru-
chamia sie je przez wloZenie czgéci 2, roz-
stawiajac odpowiedni¢ zyly kabla w otwo-

rach rozporek.
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OZEF ROBAKOIWSKI

Zakiad Sieci Elekirycznych w Jeleniej Gorze

K DO LANKI UZINMIATACEY

K U

Diotychezas Jdo illne z 5 sch sto- 1, do kibdrej przyspawana jest mosieina
acisli z mosiadzu, ki czasto  wykladzina 2, oraz ze $ruby raciskowej 3
jalr uwidoczniono na tys. 1. z drazkiem 4. Do otworu w zacisku wkiada
sig linke uziemiajaca A i zalutowuje, na-
stepnie zacisk mocuje sie na drazku uzie-

przedivienia  fywotnofel zaci-

miajacym zn bomocy Sruby 3.

Zacisk woedlug asprawnienin  zapewnia

B

zachowanie tej samej przewcdnosci elek-

(52N
=
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JOZEF SOJKA i

STANISLAW WILK

Huta , Florian“

WZMOZENIE CHLODZENIA BELEKTRYCZNYCH

SILNIKOW

NAPEDOWYCH WYCIAGU SKOSNEGO WIELKIEGO PIECA

Elektryczne silniki napedowe 1 wyciagu
skosnego wielkiego pieca posiadaty jedno-
stronne chtodzenie powieirza. Powietrze
bylo doprowadzane z wentylatora 2 prze-
wodem 3 0 ¢ 226 mm, zredukowanym w
odgalezieniach 4 do ¢ 120 mm. Na skuiek
niedostatecznego chlodzenia silniki na-
grzewaly sie nawet do temperatury 1006°C,
co powodowalo niszczenie izolacii uzwojen
wirnika, cewek eleitirornagnesdw giéwnvel
i dedatkowych oraz tonisnie sie Iuldw wiv

nika. W olkresie rocznym izolacje
ulegly zniszezeniu czierokrcinie.

silni

W celu niedopuszezenia do
grzewania sie silnikéw wzmoiono w 1ayél
asprawnicnia odprowadzanie ciepla, wy-
twarzajgcego sie w uzwojeniach, doprowa-
dzajge do silnikéw powietrze z dwoch siron
za pomoca odgalezionych przewodow 5.
Jednoczeénie zmienionn kszialt przewodu
3, nadajgc mu zbieino$é od ) 280 do @
7¢ ram.

zbyiniego na-

Wielok_otne badania, przeprowadzone w
czasie pracy silnikéw po wprowadzeniu u-
sprawnienia tyykazaly duze zalely nowej

KL 21 h
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{OLD DAWID, ROMUALD

instalacji chlodniczej, gdyz na skutek in-
teasywnego cniodzenia tzmperatura silni-~
kkéw cbnizyla sie bardzo znacznie niewiele
przewyzszajac temperature otoczenia.

Przed usprasnisriem
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JEDROSZ{UZYR

Zoklady Przemysiu Azotowege ,,Chorzdw

SUSZARILA FRZENOSMA DO USUWANIA WILGOCI Z IZOLACIY
MASZYN [ URZADTEN ELEKTRYCZNYCH

Materiaty izolacyjne, stosowane w elck-
trotechnice przy izolowaniu uzwojen trans-
formatoréw i maszyn elektrycznych, sg =
natury swej higroskopijne 1 wehianiaja pa-
rq wodna z powielrza, co w znacznej mierue
wriywa na obniZenie opornoéci izolacji i
doprowadza do ogélnie znanych ujemnych
skutkow.

Opisana suszarka przySplesza znacznie
proces suszenia uzwojed transformatoro-
wych 1 maszyn, pracujac metoda ,,08rze=
wawezo - prozoiocwg’, sprowadzong W
dwdch po sobie nastepujgcych etapach.

I etap. W szczelnie zamkniete] kadzi 1
umieszeza sie uzwojenie przeznaczone do

suszenia i wentylatorkiem 2 stwarza sie



powielrza ogrzanego
do tempera-

obleg zamkniety
grzejnikiem elektrycznym 3
tury okolo 90°C.

I etap. Zamykaige zawory 4 1 5, a olwie-
rajac zawor 6, uruchamia sie agregat
prozniowy 7, 8, 9 i wytwarza w kadzi

préznie od 350 do 550 mm stupa Hg. Przy
obnizonym ci$nieniu wilgo¢ zawarta w izo-
lacji zaczyna parowaé przy temperaturze
ponizej 100°C. Wyprowadzone z kadzi w
sposéb szezelny konhce uzwojenia 10 po-
zwalaja na badanie oporno$ci uzwojenia
podczas procesu suszenia. Jezeli tempera-
tura wewnatrz kadzi opadia do okoto
60°C, a pomiary izolacji nie wskazuja jesz-
cze zadanej opornosci, powyzsze etapy, tj.
grzanie i ssanie, powtarza sie aZ do osigg-
niecia pozadanego skutku.

Przy suszeniu transformatoréw proces
moze odbywa¢ sie w kadzi transformato-

Obyasnienie.

{ Obieg nagrzewamaq — — —
2 Obieg ssama S
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rowej, o ile jest ona dostatecznie mocno
zbudowana.

W tym przypadku cale urzadzenie zmon-
towane na wézku 15 podjezdza do danego
transformatora, a rury cyrkulacji po-
wietrznej z blachy ocynkowanej przediuza
sie w miare potrzeby przez nasuwanie
jednej na druga oszczedzajac koszty de-
montazu i przewozenia uzwojen. Beben
kablowy 14 oraz aparatura okapturzona
11, 12, 13, wylaczniki 1 bezpieczniki 5,
zmontowane na platformie, uniezalezniajg
urzgdzenie w duzym stopniu od poloze-
nia punkiu zasilajacego urzadzenie pra-
dem.

Opisane urzadzenie w znacznej mierze

ulatwia konserwacje i remont odno$nych
urzadzen eclektrycznych zabezpieczajgc ich
prawidlowe dzialania i

wos¢ powstawania awarii.

usuwajac mozli-

Sl T T R
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MARIAN BOSIACKI I STANISLAW ORZECH
P.M.T Wytwoérnia w KoScianie

MASZYNEA DG ROZRABIANIA KLEJU

Dotychczas uzywany klej ,,D. Extra“ do
wyrobu opakowan wydobywano z beczek
w postaci zgeszczonej masy, nie nadajacej

49

w sl

sie do uzycia. Wyciagniets recznie z beczki
mase wkladano do specjalnego naczynia i
mieszano z odpowiedniy iloScia cieplej wo-



9

A

dy dla otrzymania nadajacego sle do uzyt-
ku kleju.

Powyzej opisany sposéb okazal sie nie-
praktyczny, poniewaz wymagal duzego
wysitku fizycznego precownika i pochianial
wiele czasu.

Majac na wzgledzie ulatwienie pracy
przy rozrabianiu kleju, lacznie z wydoby-
waniem z beczek, zastosowano w mys$l u-
sprawnienia maszynke uwidocznieng na
rysunku.

Maszynka ta sklada sie z korpusu 1, w
ktorym umieszczony jest §limak dwuzwo-
jowy 2, obracany za pomoca przekiadni
stozkowej 3 przez pokrecanie korby 4. U
goéry maszynka posiada raczke 5 dla ulat-
wienia transportu.

Spos6b poslugiwania sie maszynkg jest
nastepujgcy: do beczki ze zggszczonym
kklejem dolewa sie odpowiednia ilo§¢ wody,
nastepnie wklada sie do niej rozszerzony
koniec A korpusu 1, po czym krecac korba
4 obraca sie $limak 2, tak iz klej zostaje
rozrobiony i wyprowadzony przez wylot B
korpusu I do podstawionego naczynia.
Otrzymany w ten sposob klej tworzy cigg-
1a plynna mase i nie wymaga dalszej prze-
robKi.

W razie potrzeby wickszej wydajnoéci
maszynki mozna zastosowaé naped elel:-
tryczny slimaka.
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FRANCISZEK MALEK
Spoéldz. Pracy ,Trykot® w Szczecinie

SAMOCZYNNY OBCIAGACZ DO MASZYN PONCZOSZNICZYCH

Na recznych maszynach ponczoszniczych,
tzw. renderkach, obcigganie
nacigganie w a6t wykonanej juz czesci cho-

drianiny, tj.

lewki, wykonywane bylo w ten sposoéb, ze
robotnica sporadycznie podnosita cigzar za-
wieszony przy pomocy klamry na poiczo-
sz2 lub skarpetce. Czynno§é ta wymagata
zatrzymania maszyny i poWodov&'ala pokaz-
na strate czasu.

Obciggacz nowej konstrukeii
dza samoczynne obcigganie.

Wprowa-

Samoczynny obciggacz skonstruowany

jest w sposéb nastepujacy:

Dwra boki z plaskownika, zwigzane roz-
pornikami, tworza rame I calego urzadze-

nia: Rama polaczona jest wahliwie z
warsztatem tak, by w obcigganin brata u-
dziat cala masa urzadzenia. W przedniej
cze$S+i ramy znajdujg sie dwa walce pocig-
gowe 2 1 3. ozyskoe przedniego walca jest
przesuwalne, a docisk walcéw do siebie re-
guluja sprezyny 10 i 11, ukryte w rozcig-

a4

tych otworach ramy. Sile nacisku mozna
regulowac $Srubami. Powierzchnia walcow
jest moletowana. Jeden z nich 2 jest nape-
dzany kolem pasowym 4 o duzej S$rednicy,
osadzonym na wydluzonym czopie walca.
Na czopie drugiego walca z tej samej stro-
ny zasadzone jest kolo zapadkowe i obok
zapadka. 7 drugiej streny obydwa walce
sprzezone sa za pomoca kot zebatych 51 6.
Jezeli cieiar wlasny tego urzgdzenia jest
nie wystarczajacy, by wywrzeé zadany na-
ciag, mozna zawieszaé dodatkowe ciezarki
na specjalnie w tym celu sporzadzonym
wieszaku 8. Na poczatku prawego ramienia
obciagacza, po stronie kola pasowego, za-
czepiony jest iancuszek 9, ktéry laczy ob-
ciagacz z wylacznikiem napedu. Pozwala
to na automatyczne wylaczenie napedu w
chwili zerwania sie przedzy. Pod obciaga-
czem umieszezony jest wspornik 7, o ktéry
oprze sie cale urzadzenie w przypadku zer-
wania sie lub zsunigcia pasa.

Funkcjoncwanie tego urzgdzenia przed-
stawia sie w spos6b nastepujacy: napedza-
ne za pomoca pasa koto napedowe 4 obraca
za podrednictwem kbt zegbatych cba walce
21 3. Walce, doci$niete do siebie moletowa-
nymi powierzchniami wyciagajac dzianine,
unoszg do géry caly uklad. W chwili unie-
sienia ukladu pas zwisa swobodnie dajac
poslizg. Na dzianing dziala wéwezas sila
ciezko$ci calege urzadzenia. Dopiero po
chwili, na skutek narastania diugo$ci dzia-
niny, caly uklad opada, a kolo pasowe zo-
staje ponownie poruszone napietym znéw
pasem. Mornent poruszenia kola pasowe-
go otwiera nowy cykl

Obclagacze powyzsze umozZliwily wpro-
wadzenie wielowarsztatowo$ei i przyczyni-
ly sie do znacznego obniZzenia kosztéw
wlasnyeh produkeji.
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ADAM GROBELNY
Lodzkie Zaklady Wtiokien Sztucznych w Lodzi

DOZATOR WODY UTLENIONEJ

Przy fabrykacji wickien sztucznych do-
plyw wody utlenionej regulowany byt
recznie, co nie zapewnialo dobrej kentroli
iloSci przepiywajacej wody utlenionej, a w

czasie awsrii zdarzaly sie przelewy pola-

czone ze strata tej wody.
Wedlug udoskonalenia

zator wody utlenionej,

zbudowano do-
zapewniajacy do-

kiladna regulacje przeplywu i zabezpieczu-

jacy przed przelewaniem sie tej wody.
Dozator sktada sie z dwoch wspodiosio-

wych rurek. Pierwsza z nich, zewnetrzna 2,

jest nieruichoma i jest jednoeczeSnle rurg
doprowadzajaca H:0: ze zbiornika. Druga
rurka, wewnetrzna 3, o §rednicy znacznie

mniejszej zakonczona jest dysza 4 i jest



ohracalna wokdl swej osi. Rurke 3 osadzo-
na jest w rurce zewnetrznej 2 za pomoca
nieruchomej i odpowiednio uszczelnione]
rurki lozyskowej 5, nie przepuszczajacej
Ha20.. W rurce tej wywiercony jest otwor
6, a w rurce wewnetrznej 3, na tej samej
wysokos$ci co otwor 6, wywiercone sg czte-
ry otworki o roznych $rednicach 3, 4, 51 6
mm. Przez odpowiednie ustawienie rurki

Kl. 29 b
HENRYK

Spotdz. Odziezowo-Widkiennicza

SPOSOB PROSTOWANIA

Na sktadach surowca w spoétdzielni pow-
stawaly duze zapasy przekreconej przedzy
bawelnianej, nie nadajacej sie do normal-
nej produkcji.

Celem wykorzystania tej przedzy zapro-
jektowano chemiczny sposéb prostowania
przez zanurzenie w odpowiedniej kapieli.
Po wyjeciu i wysuszeniu przedza taka nie
kurczy sieg.

Sposob przyrzadzania kapieli na 30 kg
przedzy:

Do 80 litrow wrzacej wody dodaje sig:
0,25 kg Igeponu (lub wieksza dawke ,Sa-

Kl. 31 ¢

wewnelrznej 3 jeden z tych otworkow znaj-
dzie sie naprzeciw otweru 6 w rurce lozy-
skowej i wtedy woda utleniona przeptywa
z rury zewnetrznej do wewnetrznej i u-
chodzi dysza 4. Obracajac rurke 3 w inne
polozenie, zmuszamy wode utleniong do
przeplywu przez inny otwor i tym samym
regulujemy jej przeplyw.

OU — 188
GUTMAN

im. L. Korabielnikowej w L.odzi

PRZEKRECONEJ PRZEDZY

ponalu Alfa“ jako S$rodka zastgpczego),

0,50 kg Saponalu Alfa,

0,30 litra tugu sodowego,

0,15 litra kwasu siarkoweo,

0,05 kg Rongalitu (ewent. wieksza dawke
kwasu siarkowego).

Prostowanie

W tej kapieli przetrzymujemy przedzg
okolo 15 min, po czym jednym drazkiem
wyciagamy ja, a drugim drazkiem wyzy-
mamy wykrecajgc. Pasma rozwieszamy w
suszarni na dragzkach pod .obcigZzeniem 10
kg na motek.
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PAWEL CZECHOWSKI
Slaskie Zaklady Chemiczne

SPOIWO DO RDZENI ODLEWNICZYCH

Celem  podwyzszenia wytrzymatosci
rdzeni odlewniczych przy dobrej porowa-
tosci uzywa sie w odlewniach zeliwa, sta-
liwa i metali kolorowych specjalnych
spoiw w formie proszku lub oleju, jako
spoiw do piasku rdzeniarskiego.

Spoiwa w formie proszku maja sktad na-
stepujacy:

30 do50% dekstryny zoitej (krajowej),
70 do 50%p glinki ogniotrwatej mielonej.

Sposéb produkcji:

a. Glinke ogniotrwala surowa suszy sie

w suszarni przy temperaturze okoto
150°C.

46

b. Wysuszona glinke miele sie w miynie
kulowym, tarczowym albo rozdrabnia
sie w gniotowniku i odsiewa na sicie
0 4900 oczkach/cm?2.

c. Przemiat gliny miesza sig z dekstryna
na sucho w mieszadle do proszkow.
Czas mieszania jednej partii (ok. 600
kg) wynosi 45 minut.

Sposdh wuzycia:

Do picsku rdzeniarskiego dodaje sig 2 do
5% powyzszego spoiwa zaleznie od wiel-
kosSci, ksztaltu i zadanej wytrzymatosci.
Piasek z dodatkiem spoiwa miesza sie na



sucho w zmechanizowanym  micszadle, o
w braku takiego mieszadla recznie. Mie-
szanke zwilza sie wodg i miesza sie calosc
ponownie, do czasu uzyskania jednolicie

Kl 32 a

wymieszane] masy plastycznej. Z masy tej
ubija sie rdzenie, ktére po wysuszeniu w
temperaturze 150 — 200°C zostaja zafor-
mowane.

OU — 64

PIOTR HABERKO
Huta Szkia ,,Przysziose w Thuszczu

ULEPSZENIE KONSTRUKCJI RUTINICZEJ WANNY SZKEA

Zasypywanie wsadu do wanny w hutach
szkla odbywale sie dotychczas lopatami
przez boczne otwory w Scianach pieca, po-
wodujac duze straty cieplne i wyzeranie
sklepienia oraz palnikow na skutek roz-
kurzu pieca. Sposob ten byl uciazliwy dla
zalogi narazonej na bezposrednie dzialanie
wysokiej temperatury i szkodliwego pytu
zaladowanej masy.

Powyzsza niedogodnosé usunieto przez
skonstruowanie przy wannie przegrody A4,
pozwalajacej na zasypywanie wsadu (ze-

stawu), ktory stopniowo przepychany jest’

do wnetrza wanny B.

Ujemne cechy recznego zasypywania zo-
staly wyeliminowane, a procent brakow
przy produkcji wyrobow zmalal wskutek
zmniejszenia zanieczyszezen masy szklanej
przez czastki szamotu i1 zaprawy odbijan~
Zz obmurowania przy recznym zasypywa-
niu.

Wsad (zestaw), w specjalnic skonstruo-
wanych koszach blaszanych K z oproéznia-
jacymi szybrami, transportowany jest na
odpowiednich wozkach do miejsca wsypu.

Kl 37 d
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ANTONI LISOWSKI
Z.jednoczeniec Budownictwa Miejskiego 5 Warszawa-Poludnie

TRZYMACZ DO ZAT TYNKARSKICH

Trzymacz do tat tynkarskich sklada sie
“preta I o ¢ 14 — 18 mm, na jednym kon-
¢u nagwintowanego, a na drugim koncu

uksztaltowanego w formie haka, nastep-
nie z lapy 2 z plaskownika o wymiarach
6 X 20 do, 8 X 30 przymocowanej do rury

1



40 Srednicy. porwalajacel przesuwad ja
swobodnie po precie 7§ w konen z zakretki
motylkowej.

Late tynkarska przykiada sic w zgda-
nym miejscu do krawedzi, kidra ma byé

ivnkowana, | previnocowije sie do  murn
opisanyim {rzymaczeim.
Za pomoca tego trzymacza lata zostaje

ustawiona na zadanej krawedzi szybciej i

s hadproie

=
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MIECZYSEAW ZUREK
Cukrownia ,,Raciborz w Raciborzu

BARIERA OCHRONNA PRZY OTWORACH W PDODLODZE

C. - - ";‘\——w — ’/t‘)
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e dotycheczas na terenie zalkiadu
barierki przy otworach w podiodze nie za-
bezpieczaly dostatecznie tych oiworlw,
wskutek czego mogly zdarzac sie wypadkl
wpadania rebotnikéw do tych otworéw.

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pra-
cy zastosowanc w myél usprawnienis ba-
rierke ochronng I przy Jfworze ¢ jeic
uwidoczniono na rysunizy,
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Wojskowe Przedsiebiorstwe Rudowlane Oddzial nr 23

GLOWICA NOZOWA DO CZOPOWANIA

Wobec trudnosci otrzymania tarcz, maja-
cych zastosowanie przy mechanicznym wy-
cinaniu czopéw u drzwi, w ramiakach
okiennych itp., czynno$é czopowania wy-
konywano recznie.

Wedlug usprawnienia skonstruowano
uwidoczniony na rysunku uchwyt stalowy
w postaci glowicy noZowej 1 o ksztalcie
litery S z otworem na wrzeciono obrabiar-

ki. Na koncach glowicy osadzono dwa noze
2 o odpowiednich profilach, przykrecone
$rubami 3. Noze te przy szybkich obrotach
glowicy wycinajg potrzebne wyzlobienia.
Pomyst okazat sie praktyczny, gdyz u-
mozliwil stosowanie réznych profili nozy
w tym samym uchwycie i szybka ich wy-
miale, wplywajgc na zwiekszenie wydaj-
nosci pracy i obnizke kosztéw wlasnych.
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WACLAW RYCZKOWSKI
Cukrownia ,Klecina®

NACINAK OKIENNYCH NAROZNIKOW WPUSZCZANYCH ~

Dotychezas przy wpuszezaniu narozni-
kow w ramy okienne nalezalo najpierw
oznaczy¢ w ramie okiennej obrys narozni-
ka, nastepnie diutem nacia¢ i wyczySci¢
wpust. W ten sposéb wpuszczanie naroi-
nikéw w ramy okienne pochtaniato wiele
czasul.

W celu skrécenia czasu wpuszczania na-
roznikéw przy wykonywaniu ockuc¢ ram
okiennych zastosowano w my$l usprawnie-
nia nacinak uwidoczniony na rysunkul.

Qulsy Udoskouales. Z. IV == ¢

Nacinak ten stuzy jednoczesnie do za-
znaczania i nacinania obrysu naroinika po
przytozeniu do odpowiedniego miejsca ra-
my przez pobijanie mlotkiem.

Po takiej operacji nalezy tylko wyezyscic
diutem miejsce przeznaczone na WpUsZCzZe-
nie naroznika (okucia) w rame ckienna.

Dzieki powyzszemu usprawnieniu wy-
dajno$¢é pracy znacznie wzrosta. Rys. za-
miegzezono na str. 50,
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'/ WILHELM RAUE

Niemiccka Republika Demokratyczins

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA
SKOSU ZEBOW

/&3—@1&-@ Zakiad macierzysty pracowai dotych-
czas metodyg tuszowania i nastepujacego po
nim pomiaru kata. Metoda ta okazsla sie
niedokladna i niepraktyczna. Duzy dodat-
sewy naklad czasu pracy i kosztu demon-
tazu koéi zebatych oraz konieczno$¢ popra-
wek zdyskwalifikowa‘{y‘ ie metode.

Racjonalizator zaprojektowat przyrzad
do sprawdzania, gwearantujgcy dokiadniej-
sze 1 uproszczone sprawdzanie.

N,
|
§

Przyrzad posiada dwa kly do uchwyce-
uia miedzy nimi sprawdzanego koia. Roz-
stawienie kidw wynosi 1006 mm w celu
umozliwienia pomiaru ko6l nacietych na
diuzszych watkach. Celem umozliwienia
swobodnego obrotu badanego kola tarcza z
podziatks 1 wyposazona jest w tozyska kul
kowe i w sprezyne hamulcows. Tarcza 4 2
_RY& do uspresmnisnia O-1307, sir. 49 sonjuszem daje odezyt z dbktadnmécia do i




minuty. W przypadku niemoznogei wyko-
nania dokladnego noniusza zaleca sie wsta-
wienie optycznego katomierza. Wyciecie
podiuzne, w ktérym zwmontowany jest
czujnik 3, potozone jest w takiej odleglosci
od osi, ze pomiar jest mozliwy nawet przy
bardzo matym rozstawieniu kiéw.

Do pomiaru nalezy ustawi¢ przyrzad jak
nastepuje:

1. Badany przedmiot zamocowuje sie
§cisle w klach (bez zadnego luzu), przy
czym obydwa kty wyposazone sg w lozyska
kulkowe, dzigki czemu mozna je latwo
obraca¢ wraz z przedmiotem.

2. Szeroko$¢ pomiaru (proporcjonalna do
szerokosci zeboéw) zostaje nastawiona za
pomoca sprawdzianu wstawionego miedzy
zderzak i czujnik, czujnik za$§ nastawiany
iest na zero za pomoca obrotu korba.

KL 42§

3. Zaktada sie trzpien z kulky, odpowia-
dajacg modulowi zebdéw.

4, Sanki podiuzne mnalezy przesungé

korbg w bok w takag pozycje, aby zakres

pomiaru pokry?! szeroko$¢ zebdéw.

5. Kulke trzpienia nalezy ustawi¢ w naj-
glebszy punkt wyciecia zeba 1 sanki unie-
ruchomi¢.

Po tym nastawieniu przystepujemy do
nomiaru. Pokrecajac korbka, przesuwamy
sanki z czujnikiem tak daleko w bok, az
czujnik oprze sie o zderzak 2 i znéw pokaze
zero. Przy tym przesuwie badane koto
obréci sie o pewien kat B, ktéory odczytu-
jemy bezpo$rednio na skali 1.

Skos, zebéw obliczamy wedlug nastepu-
jacego wzoru

360 - s - tgh
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PIOTR PRASKOWICZ

URZADZENIE DO BADANIA, CZYSZCZENIA I KONSERWACJI TASM
STALOWYCH PODCZAS ODBICRU TECHNICZNEGO

Tasmy stalowe, przeznaczone jako suro-
wiec do masowej produkcji czesci {loczo-
nych, =zginanych itp.,, wymagaja bardzo
starannego odbioru technicznego, czyszcze-
nia i konserwacji. W przeciwnym przypad-
ku duzy procent brakdw, postoje maszyn i
niszczenie przyrzadéw sz nieuniknione.
Przewaznie odbior odbywat sie dotychczas
prymitywnym sposcbem reczrnym, DOwWO-
dujacym dalsze zanieczyszczenie powierzch-
ni taSmy przez dotyk i kaleczenie rgk robot-
nikéw wykonujacych odbidr.

Urzadzenie pokazane na rysunku udo-
skonala kontrole techniczng tasmy, wyko-
nujgc rownoczeénie czyszezenie, wypro-
stowanie i konserwacje tasmy.

Po zalozeniu krgika taSmy na tarcze I
rozwija sie ja i przepuszcza przez obejme
Przyrzadu 2, czyszczgcego taSme za pomocy
szezotek gumowych 3 1 wojloka polerujg-

cego 4, oraz miedzy dwoma zwierciadlami
5 1 6. Nastepnic tadma przechodzi przez
przyrzad 7 konserwujgcy tasSme (przejscie
poprzez czysciwo natluszczone) i zostaje
wprowadzona do bebna 8, gdzie jest z po-
wrotem zwinieta w krgzek.

Wymienione zwierciadta powickszajgce
pozwalaja na dokladny obustronny prze-
glad taSmy na calej dilugo$ci, dobre za$
naprezenie i oczyszczenie tasmy umozliwia
tatwe i doktadne mierzenie jej grubosci i
szerokos$ci. Zmechanizowanie przewijania
tasémy pozwala unikaé¢ dotyku palcami i
kaleczenia ragk.

QOdbiér i konserwacje taSémy na opisanym
urzadzeniu przeprowadza dwdéch pracow-
nikéw przy normie 0,13 godz na 100 mb,
podczas gdy bez tego urzgdzenia czynno$ci
te byly wykonywane przez trzech pracow-
nikow przy normie 0,45 godz na 100 mb.

Rys. zamieszczono na str. 52,



Rys. do udoskonalenia technicznego OU — 172, str. 51
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Inz. STEFAN MROZEWSKI, inz. APOLINARY SWIDERSKI

dr STEFAN KOWALSKI,

KAZIMIERZ DYDUCH

Panstwowa Centrala Leénych Predukiow Niedrzewnych ,Las“ w Warszawie

SUSZARNIA PRZENOSNA .LAS C 43¢ DO SUSZENIA JAGOD I GRZYBOW

Suszarnia przenos$na skiada sie z naste-
pujacych elementéw latwych do przewo-
zenia, montazu i rozbierania:

a. czesci grzejnej,

b. komor suszarnianych,

c. kominéw palcniska i komindw wen-

tylacyinych.
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Cze$¢ grzejna 1 posiada dwa paleniska
2, opalane drzewem lub weglem, polgczone
rurami 3 wylozonymi szamotem, z komi-
nami 4. Celem zapobieczenia bezposrednie-
mu promieniowaniu rur zarowych do ko-
mory suszarnianej sa one umieszczone pod
mostem 7 plyt szamotowych 6. Wloty po-
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Suszarnia preenosna
Aas” typ C-94

wietrza cyrkulacyjnego znajduja sie na
bocznych stronach komor grzejnych, 2 mo@-
noscig regulacji za pomocy zasuw 7. Cyr-
culacje powietrza wpokazano na rysunku
strzalkami.

Komory suszarniane. W kazdej komorze
11 znajduje sie po 11 sit 14 o wymiarach
2000X 1000 mm, zbudewanych z ram drew-

5]
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nianych i z siatki drucianej ocynkowanej.
Szerokos§é sit jest mniejsza o 100 mm od
szerokoéci komory grzejnej dla umozliwie-
nia poziomej cyrkulacji powietrza. W bocz-
nej Scianie komory znajdujg sie dwa otwo-
ry 15 i 16, gérny do wprowadzenia sit z su-~
rowcem, dolny za$ do wyjmowania sit z su-
szem. Wyjmowanie i ladowanie sit odbyws
sle przy pomocy mechanizmu, uruchamia-
nego dzwignia 17, pozwalajacego na opusz-
czanie calego kompletu sit zawsze o jedno
sito. Xazda komora nakryta jest daszkiem
12, posiadajgcym po 2 otwory do osadzenia
kominkow wentylacyjnych 13.

KL 47 d

Sposéb uzycia suszarni oraz sposob ko-
lejnego rozbierania i skladania suszarni
objete sa specjalng instrukecja. Suszarnia
zbudowana jest =zasadniczo z elementéw
drewnianych, wytozonych wewmnatrz bla-
cha; 4ciany czesci grzejnej zaizolowane sa
wata szklana.

Temperatura mierzona jest termometra-
mi wsunietymi do otwordw 19 i regulowa-
na za pomocy drzwiczek paleniska § i po-
pielnika 9; powinna ona wynosi¢ w gornej
40° -—— 507, w dolnej

czeSci  od czesci

80° — 90°C.
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JAN PALUCH I ANTONI KUFEL

Zaklady Przemystu Welnianego im. M. Buczka w Kamienicy k. Bielska

NAKEADACZ PASOW

Nakladanie pasa na kolo napedowe od-
bywalo sie dotychczas przez przesuwanie
go z kota biegnacego luzem.

Wedlug udoskonalenia nakladanie pasa
na kolo napedowe odbywa si¢ w sposob na-
stepujacy.

W stanie niepracujacym pas 1 spoczywa
na widetkach 2. Dla natozenia pasa na koto
napedowe robotnik drazkiem 3, zakonczo-

)
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nym ziobkiem, naciska na bolec 4, wysta-
jacy z nakladacza. Pas, zsuwajac sie z na-
kladacza, zostaje pociggniety i nalozony na
koto napedowe 5.

Makladacz paséw wykonany jesi catkowi-
cie z drzewa debowego i skiada sie z dwoéch
czebci, ktore po zalozeniu na wat transmi-

syiny sa skrecone s$rubami 1 obsadzone

dwoma pierScieniami 6.
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PAWEL NIKLIS

Kopalnia ,,Knurdow”

SAMOQZAMYRAJACY SIE ZAWOR WODOCIAGOWY

W sieciach wodociggowych, gdzie czesto
zdarzaja sie przerwy w dostawie wody, lub
#dy powstaje brak wody w pewnych miej~
scach sieci w porze duzege zuzycia, stoso-
wanie normalnyc¢h zawordw nie jest racjo-
nalne, gdyz zwykle po ctwarcic raworu i
stwierdzeniy, iz woda nie cieknie, zawdr
zostaje pozostawiony w pozycji otwartej.
Po ponownym pojawieniu sie wody w ruroc-
ciggu, do ktérego dolaczony jest zawor,
woda niepoftrzebnie wyplywa, co moze spo-
wodowact (szczegélnie w nocy) zalanie po-
uszkodzenie sufitéw nizej

dtbég mieszkan i
polozonych pcomieszczen

Aby tego uniknac, zastosowano w mys!
gsprawnienia samozamykajgcy sie zawor
o konstrukcji uwidocznionej na rysunku,
skiada sie =

Zawor ten nastepuiacyeh

czedci:

obsady nagwintowanej I, grzybka =z
uszezelka 2, wrzeciona 3, kadluba 4, dwéch
kulek 5, dwoéch korkdw nagwintowanych 8,
dtawika 7 uszczelniajacego wrzeciono 3
przez nacisk na szczeliwo 8, vraz z dzwigni
9 zaopatrzonej w ciezarek, nasadzonej nw
koniec wrzeciona 3 i zabezpieczajacej sru-
by 10. ’

Zawdr ten otwiera sig przez obrot dzwig-
ni 9 w lewo, a wtedy kulki 5, prowadzons
w §rubowych kanatkach, wykonanych we
wrzecionie 3, przesuwajg wrzeciono wzdluz
jego osi, unoszac grzybek 2. Po puszczeniu
dzwigni zawér zamyka sie samoczynnie,
na skutek dziatania ciefarka, umieszczone-
g0 na dzwigni, ktéra pod jegc wplywem
obraca sie w prawo i w dét i powoduje jak
poprzednic przesuniecie wrzecicna 3, lécz
w kierunku przeciwnym.
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PAUL SCHONE
Niemiecka Republika Demokratyczna

UCHWYT ZACISKOWY
Przy nacinaniu gwintéw mocewano do-

tychezas ksztaltki w imadle gwinciarki.

Dla przys$pieszenia i uproszczenia pracy

mocowania zbudowano uchwyt zaciskowy,

pokazany na rysunku, za pomocag ktorego S
- N
zaoszezedzono 10% czasu. s
o~ S
NS
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EWALD KUPPER i PAUL JONAS
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO WEWNETRZNEGO WYTACZANIA
POWIERZCHNI KULISTYCH

Przy znanych i stosowanych urzadzeniach Poniewaz w wiclu fabrykach wykonanic
do wytaczania powierzchni kulistych sto- kot zebatych i Slimakowych polaczone jest
suje sie prowadzenie noza za pomocg kol z trudnosciami, zbudowano urzadzenie po-
zebatych i §limakowych. kazane na rysunku.
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W urzadzeniu tym korba za pomoca od- do niej uchwytem narzedzia mozna urza-
powiedniego przeniesienia obraca tarcze, dzenie to uzywac do rozmaitych Srednic.
do ktérej zainocowany jest noz tokarski. Urzadzenie to zostalo wyprobowane i
Przez wymiane tarczy z przymocowanym  pracuje z wielka doktadnoscia.

Kl 49 a OoU — 184
ROBERT CHROSZCZ I RYSZARD DZIEWIOR

Rybnickie Warsztaty Naprawcze w Niedobezycach

PRZYRZAD DO TOCZENIA OWALNEGO

Cheac toczy¢ na tokarni klowej czesci 1
owalne, musimy skoordynowaé¢ ruch obro-
towy przedmiotu z ruchem posuwistym no-
za w kierunku prostopadlym de osi obra-
bianego pfzedmiotw

Powyzszy ruch posuwisty nadaje nozo-
wi zamocowany na suporcie tokarni przy-
rzad, pokazany na rysunku. Mechaniczny
naped suporiu podezas pracy przyrzadu
winien by¢ wylaczony.

Przyrzad sklada sie z korpusu 1, dwoch
k6t Srubowych 8, 9 (przekladnia 1:1) oraz
tarczy mimosrodowej 4, stuzacej do zmiany
ruchu obrotowego na posuwisty za po-
srednictwem korbowodu 6 1 suwaka 5.

Kola srubowe 8 i 9 napedzane sa wal-
kirm wieloklinowym 7. Na lozu tokarni u-
mocowane jest ramie 14 z tozyskiem 11,
tuleja nasadzona i kotem lancuchowym 12.
Do tulei nasadowej wchodzi waltek wielo-
klinowy, umozliwiajacy w czasie toczenia
reczny posuw suportu wzdiuz tokarki.

P

!
Na tylnej stronie tarczy tokarki zmon- ]
towane jest drugie kolo tancuchowe 13 o
40 zebach, wspdlpracujace z kolem fancu- '
chowym 12 o 20 zebach, napedzajace przy- I
rzad. Na skutek stosunku kot fancuchowych
2:1 néz bedzie dosuniely do obrabianego l
przedmiotu dwa razy w czasie jednego je-
go obrotu, dajac wymagany owal. Skok l
noza mozna regulowat¢ odpowiednim na- 1
stawieniem trzpienia na tarczy mimosro- 1
dowej 4.
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W. RICHTER
Niemiecka Republika Demokratyczna

GLOWICA NARZEDZIOWA DO WYTACZAREERE

Do wytaczania cylindrow, a w szczegdl-
nosci blokéw cylindrycznych motordw spa-
linowych, do ktérych ma byé wstawiona
koszulka, konieczne byly dwie operacje, a
mianowicie: wytaczanie wstepne i wyta- \
czanie koncowe.

Wedlug projektu racjonalizatorskiego w
glowice narzedziowsg wytarczarki wstawio-
ny jest poza nozem do wytaczania wstep-
nego drugi n6z wykanczajacy, przez co
obrobka moze odbywa¢ sie w jednej ope-
racji. Przedstawiong na rysunku giowice
stosuje sie do wytaczarek , Hille®.

Projekt ma zastosowanie do wytaczarek,
pracujacych z glowicami narzedziowymi

Kl 49 a DU — 190
JAN RUCHARCZYK
Krakowskie Zaklady Wyiwoércze Materialdow Elektrtotechnicznych
w Krakowie

PRZYRZAD DO FREZOWANIA ERZYWER NA TOKARCE
Rrzywki, ktore sg cze$ciami skladowymi muszg by¢ zastepowane nowymi. Przy bra-

szpularek, nawijarek itp. maszyn, ulegaja  ku specjalnych obrabiarek (kopilarki - fre-
normalnemu zuzyciu lub uszkodzeniu i  zarki itp.) wykonanie krzywek jest bardzo

58



utrudnione. Opisany przyrzad pozwala ns
wykonanie tych krzywek na zwyklej to-
karce.

Przyrzad sktada sie z pltyty podstawowe]j
1 z dwiema konsolkami 2 i 3. W konsolkach
utozyskowana jest o$ 4, stuzaca do osadze-
nia czesci obrabianej 5 i czeSci wzorcowej 5,
ktora ma by¢ skopiowana. Czesci te zamo-
cowane sa w specjalnych uchwytach 7 na
osi 4 obracanej recznag korba 8.

Do plyty podstawowej przyspawana jest
dalsza konsolka 9, w ktérej umieszczony
jest czop z rolka prowadzgcg 10. Sprezyna

Kl 49 a

PAUL

11 zabezpiecza stale przyleganie krzywki
wzorcowe] do rolki 10.

Caly przyrzad przymocowuje sie do su-
portu tokarki, a w uchwycie samocentru-
jacym I2 wrzeciona tokarki umieszcza sig
frez 13. Przez reczny obrot osi 4 za pomocg
raczki 8 osigga sie posuw poprzeczny, §cifle
odpowiadajacy formie krzywki wzorcowej.

Przyrzad ten pozwala kazdemu zaklado-
wi na wykonanie krzywek we wiasnym za-~
kresie uniezalezniajac go od poddostaw-
coOw.

Niemiecka Republika Demokratyczna

SAMOZACISKOWY

Samoczynny uchwyt wedlug usprawnie-
nia shuzy do chwytania tulejek, rur i po-
dobnych czesci maszyn od ich strony we-
wnetrznej.

Uchwyt sklada sie z trzpienia 1 i tulejki
2 obracalnej, lecz osiowo nie przesuwalnej
na trzpieniu 1, w ktérej umieszczone sg 3
rolki zaciskowe.

/
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LEUTLOFF
TCHWYT ROLKOWY
Uchwyt dziala jako sprzeglo zaciskowe

i
1

rolkowe 1 przy obrocie trzpienia 1 samo-
czynnie chwyta nasadzony na tuleje przed-
miot. Przy obrobce sita chwytu wzrasta
automatycznie.

Uchwyt zapobiega zacinaniu sie przed-
miotu oraz tworzeniu sie na nim $ladéw
szczek, oszezedza czas i sity robotnika.

Zakres chwytu wynosi okoio 2 mm.

| CEFA
ftz{'::j@\ - -




Kl 49 a O — 1297
JAN GRZENIA

Kepalnia ,.Sosnica*
NOZE TOKARSKIE I STRUGARSKIE Z ZUZYTYCH PILEK MASZYNOWYCH

W dazeniu do zaoszczedzenia deficylowc] Noz tokarski 1 (na rys. 1) osadzony jest
stali szybkotngcej wykorzystano w warsz- oprawce skladajgcej sie z trzonka 2, na-
tatach kopalni zuzyte i przeznaczone na  piadki 3 oraz $ruby zaciskowej 4.
ztom pitki maszynowe, ktore po przerobce
wedlug usprawnienia zastosowano jako no-
ze do obrébki wiérowej, do toczenia i do
strugania. Noze te, ze wzgledu na nieznacz-
na grubosé (do 2,5 mm), osadzone sa w lej diugosci wraz z wltadka 3 o grubosci
skonstruowanvch specjalnie w tym ceclu odpowiadajacej grubosci noza, druga zas
oprawlkach. cze$é — listwa dociskowa 4.

NOz strugarski I (na rys. 2) zamocowany
jest w oprawce, ktorej jedna cze$¢ stano-
wiag dwa plaskowniki 2, zespawane na ca-
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ERHARD SPAZXIN

Niemiecka Republika Demokratyczna

NOZ SPECJALNY DO PRZECIAGAREK ROWKOW KLINOWYCH

Aby lepiej wykorzystywaé przeciggarki ponowal urzadzenie wedlug rysunku do
rowkéw klinowych, racjonalizator zapro- przeciagania rowkéw smarowniczych, Noz
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jest wymienny, lak ze mozna przeciagac

rowki ptaskie, okrggle i trojkatne. Poza

znaczng oszczednos$cia czasu w porowna-
niu z praca reczna otrzymuje sie czysty ro-

wek.

6 1

Objagnienie rysunku:

1 — przeciggacz, 2 -— uchwyt noza prze~
ciagacza, 3 — plaszczyzny prowadzgce bocz~
ne, 4 — no6z przeciggacza, 5 — prowadzenie
na glebokos$é, 6 — uchwyt krzywki. 7 —
klin do posuwu (regulacja wiora).
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GERHARD ARTELT

Niemiecka Republika Demokratyczna

SUPORT OBROTOWY DO FREZARKI UNIWERSALNEJ

W wielu zakiadach nie moga byé¢ do-
kladnie wykonane wiercenia, potrzebne np.
przy remontach maszyn, z powodu braku
wytaczarek.

Zagadnieniec to rozwiazuje
rysunku suport, ktory nakreca sig na wrze-
ciono frezarki uniwersalnej.

Sanie tego suportu posiadaja gwintowa-
ny otwor 3 na wytaczadio ustawiane na da-
na $rednice sruba 4 zaopatrzona w tarcze
z podziatka.

Wykonany suport pozwala na wytacza-
czanie otwordéw o Srednicy od 12 do 100 mm.
Wytaczadia z réznymi nozami moga by¢
wymieniane bez zdejmowania z maszyny
wytaczanej czesci.

pokazany na

Trudno jest uja¢ liczbowo korzys$ci wy-
nikajace z tego przyrzadu. Ma on zasloso-
wanie przy wytaczaniu otworéw, ktore nie
moga by¢ wykonane na tokarce.

Objaénienie rysunku:

1 — suport, 2 — gwint dla wrzeciona ro-
boczego frezarki, 3 — gwint w saniach, 4 —
czworokatna sruba z podzialka.
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WOLFGANG STRAUSS I HELMUT LOSER

PRZYRZAD DO WIERCENIA PODLOGI PRZYCZEPEER

Otwory dla $rub do przymocowywania Celem ulatwienia i przySpleszenia tych
desek podlogowych do ramy byly dotych- robét zostal wykonany przyrzad pokazany
czas wiercone za pomocg recznej wiertar- na rysunkach. Za pomocg tego przyrzadu

ki, przy czym deski musialy byé poprzed- wysilek fizyczny zostal znacznie zmniej-
nio pojedyncze wytrasowane i napunkto- szony; poza tym zmniejszono zuzycie wier-
wane. tel.
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MANFRED SCHINDLER

Niemiecka Republika Demockratyczna

URZADZENIE D3 FREZOWANIA SLIMAKOW NA TOKARCE

Slimaki do transportu réznych towaréw
byly dotychczas obtaczane na odpowiednig
frednice zewnetrzng na tokarce miedzy
ktami. Jest to sposéb niewygodny i uciazli-
wY.

Dlatego zaprojektowano urzgdzenie do

Objasnienie rysunku: 1 — tarcza z zabie-
rakiem, & — konik, 3 — suport, 4 — frez
czolowy, 5 — obrabiany Slimak.

Poprzedni czas obrobki 440 minut, obec-
ny czas obrébki 210 minut, zysk na czasie
230 minut.

frezowania, ktérego celem jest skrécenie P FE e, J) 2
czasu obrdbki. W miejsce noza na suporcie ﬂ‘=\"7 \—/;x"'[_\f A __—Z-v—““!g&;*;d ':I:—
tokarki mocuje sie¢ urzadzenie zaopatrzone H e ’»—~,}i—;—-"f AR
we frez czolowy, ktéry jest tak prowadzony ,_"]j
o ; SRR
recznie, ze DOSUWE sle? po obwadzie ze- { g }: L__Jij
wnetrznym zwojoéw Sruby. T
Kl 49 ¢ 0 — 1284
ARNG PRECHER
Niemiecka Republika Demokratyczna
ROZWIERTAK NASTAWNY
Rozwilertak nadaje sie do rozwiercania uzywane rozwiertaki jako posiadajace
otwordw nieprzelotowych. Do otwordéw lepsze prowadzenie.
przelotowych nadaja sie lepiej dotychezas
KL 49 « 0 — 1287

OSKAR BENNEMANN
Niemiecka Repubplika Demokratyczna

UCHWYT DO NOZY PRZY STRUGANIU DUZYCH POWIERZCHNI

Czas maszynowania przy struganiu du-
Zych powierzchni daje sie skrécié o dwie
irzecie przez =zastosowanie specjalnego

uchwytu do nozy w wykonaniu pokaza-

nym na rysunku.

Uchwyt ten jest tak zbudowany, ze trzy

(=7
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noze moga by¢ w nim zamocowanc jedno-
cze$nie w podanych na rysunku pozycjach.
Krawedzie tnace tych nozy leig w jednej
plaszczyznie, ale sa wzgledem siebie prze-
stawione o grubo$é¢ wiéra np. 1 mm, tak ze

przy uzyciu tezech nozy jednoczednie slkras-
wa sie na te sama glgbokose trzy wiory
po 1 mm, czyli w tym przykladzie 3 mm.
Wynikajacy z tego zysk wynosi dwie
trzecie dotychczas potrzebnego czasu.

I l

T

o

T

Kl 49 ¢

WALTER

R |-
SO E@‘- >

O — 1295
HABUCH

Niemiecka Republika Demokratyczna

OBCINANIE MATERIALU DLA PRAS

Kawalki
tychczas obcinane na pitach

materialu dla pras byiy do-
tarczowych
bez urzadzenia podtrzymujacego. Na sku-
telt tego odciete kawalki mialy duzy grat.
ktory musiat by¢ usuwany oddzielnie.
Wedlug projektu dobudowano na pile

tarczowsj urzadzenie podtrzymujace A,

pokazane na rysunku. Urzadzenie to po-
siada podtrzymywacz nastawialny odpo-
wiednio do ksztaltu i grubosci cietego ma-
teriatu. Za pomoca tego urzadzenia oka-

zalo sie mozliwe obcinanie bez gratu.
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JOHANN ELENDER
Niemiecka Republika Demokratyczna

ROSTOWANIE DZWIGAROW

Proponowany wedlug rysunku sposéb
stuzy do prostewania dizwigardéw za po-
moca $rodkow znajdujacy sie zwykle na
hudowie.

WALTER STEHR

Nicmiecka Republika Demokratyczna

WETEPNE DLUTOWANIE DUZYCH KOk ZEBATYCH

A o ey oy 3
modul 29, s &6 ze-

vagtrzna 1800 mm,
0 200 kg z jednego ko
jymaga o:ﬁ}:cw@umo d’: 1.<flogo czasu

cbwiednioc-
wycn duzych vOwW, zazwyczaj bywa
nie wyst: i

velbec cze zachodz

koniecznosé a stost i
gicgo czasu obr v ceiu

b

wiclolzrot orébach  wyposazono
hydra: 7’0‘711‘1 atutownice w przyrzad

al c.uﬁych kot zeba-

do zamocov
tych oraz w po
towania

nice de wstepnego diu-
howych, Ryblm‘n po-
kazuja c/vtown ce, umieszezenie przyrza-

dow oraz ksztait i Lodzm nozy dlutowni-

czych. Po diutey onym wykonecze-
nie ko dokc wije sie na irezarce cbwied-
niowej.

Poréwnanie czasdédw chréblki dalo naste-
Pujgce wyniki:

Wstepne frezowanie i wykaiczanie Na  Dhutowanie wslepne dtutowanie wstepne
fl‘ezarce obwiedniovs i 190 godzin. wrebu zgha srofilu ewolwento-

wego zeba

Opisy Udoskonalen. Z. IV —- 5 65



Wstepne diutowanie na diutownicy 32
godziny, wykonczenie na frezarce obwied-
niowej 15 godzin, razem 47 godzin.

Przez wykorzystanie odpowiednio wypo-
sazonej dlutownicy do wstepnej obrobki
osiggnieto 609% oszczedno$ci na czasie.
Oszczednosci tego samego rzedu wynikaja
rowniez przy pordéwnaniu cen zakupu fre-

£l 49 d

zarki obwiedniowej wraz z narzedziami w
stosunku do ceny diutownicy z przyrzada-
mi i narzedziami.

Oprocz likwidacji waskiego gardia osig-
gnieto wiec oszczednosci na czasie obréb-
ki i na kosztach utrzymania narzedzi. Ist-
nieje ponadtoc mozliwosé catkowitej obrob-
ki kot zebatych na ditutownicy, jezeli cho-
dzi o kola do napedéow niskocbrotowych.

O — 1285

KARL JAKOB
Niemiecka Repuklika Demokratyczna

ZAOKRAGLARKA

Do zaokraglania zebow na kotach zgba-
batych o maiej $rednicy musiano stosowacé
diugie frezy palcowe i szerokie szablony.
Na skutek znacznej diugosci frezéw palco-
wych nie mozna bylo mimo najbardziej
ostroznej obrobki wyfrezowaé zaokragle-
nia doktadnie.

Wedlug usprawnienia uchwyt 1 przesu-
nieto blizej do wrzeciona frezarki, jak po-
kazano na rysunku. Réwnocze$nie umoco-
wanie freza 2 zostato zmienione. Celem u-
mozliwienia zastosowania krétkich frezéw
popychacz 3 zostal wyposazony w wymien-
ny gwintowany przediuzacz.

Kl 4% e

Pomyst okazal sie dobry, gdyz poza u-
zyskaniem dokladnych zaokraglen zwiek-
szony zostal réwniez zakres zastosowania
tej maszyny.

Projekt ma zastosowanie we wszystkich
fabrykach, w ktorych pracuje sie na za-
okraglarkach.

O — 1299

KURT LOOS
Niemiecka Republika Demokratyczna

TRZYMAK NARZYNKI DO NAPRAWIANIA USZKODZONYCH GWINTOW
SWORZNI NAGWINTOWANYCH, USTAWIONYCH BLISKO SIEBIE

Sworznie nagwintowane w zbiornikach
transformatoréw muszg by¢ w celu napra-
wienia uszkodzonych gwintéw wykrecone,
naprawione i ponownie wkrecone na swo-
je miejsce.

Przedmiot usprawnienia stanowi uwi-
doezniony na rysunku trzymak narzynki,
ktory jest podobny do klucza sztorcowego
i za pomocg ktérego prace powyzsze moga
byé wykonane bez demontazu sworzni
nagwintowanych.

66
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W przedsiebiorstwie, w ktorym zastoso-
wano usprawnienie, sa w uzyciu trzy tego
rodzaju trzymaki do gwintéw:

1. M3, M4, M5, M6

2. M8 i 5/16¢

KL 49 g

3. M10.

Przyrzad powyzszy jest rowniez pozy-
teczny w urzadzeniach sieci o$wietlenio-
wych do przegwintowywania klamer w
stupach zelaznych.

O — 1286

FRIEDRICH GUNDEL
Niemiecka Republika Demokratyczna
WYMIENNA GLOWIARKA W NITOWNICACH

Przy dotycheczas uzywanych nitownicach
popychacz by wykonany jednoczesnie tak-
ze jako glowiarka. Miato to te ujemna stro-
ne, ze na zmiane operacji potrzeba bylo co
najmniej 10 minut. Poza tym przy jakim$
uszkodzeniu trzeba bylo caty popychacz na
nowo obrobi¢, ewentualnie zastapié innym.

Pomyst usprawniajacy przewiduje po-
dzial na popychacz i gtowiarke. Jak poka-
zano na rysunku, popychacz na dolnym
konecu wykonany jest jako uchwyt, do kt6-
rego przytwierdza sie glowiarke za pomoca
zakapturzonego nasrubka.

Na skutek tego mozna uzy¢ stalowy
trzpien o odpowiedniej grubosci jako lat-
wo i szybko wymienng glowiarke. Czas
uzyteczno$ci popychacza zostaje w ten spo-
s6b przedtuzony. Usprawnienie to w ciagu
pieciotygodniowej pracy okazalo sie bardzo
korzystne. Proby obejmowaly nity o ¢ do
2 mm.

Koszt budowy urzadzenia jest minimal-

ny, a oszczedno$¢ znaczna.

Kl 43 g
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HANS FROSCH I PAUL HORIG
Niemiecka Republika Demokratyczna

SPREZYNA IGLICY BEZPIECZNIKOWEJ

Iglice bezpiecznikowe w prasach mimo-
Srodowych sa dociggane w pozycie wyj-
sciowg za pomoca resoréw plaskich, ktore
czesto ulegaja peknieciu. Przez zastapienie
takiego resoru diuga sprezyna spiralna,

ciggnaca iglice za posrednictwem rgczki b,
usunieto mozliwos¢ pekania.

Objasnienie rysunku:

a — rowek na sprzezyne, b — raczka za-
mocowania na iglicy (rys. na str. 68).
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HARRY MARTENS
Niemiecka Republika Demokratyczna

DODATKOWY WOZEK PALNIKOWY
Dodatkowy wozek palnikowy utatwia
czyste i réwne ciecie plomieniem acetyle-
nowym. Przy jego uzyciu zbyteczne sa réi-
ne érodki pomocnicze, jak przytwierdzanie
katownikéw itp. Nalezy tylko debrze usta-
wié¢ poczatek miejsca przeciecia. Dzieki
trzem rolkom uroczliwione jest rowne
przej$cie ponad otworami.

Szyne nastawna zamocowuje sie na woz-
ku palnikowym za pomocg odpowiedniego
polaczenia. Dodatkowy woézek ustawia sie
na tej szynie w odpowiednim mieiscu w za-
leznogel od wymogdw danej roboty i zaci-
ska w pozycji sruba motylkowa. Przy brze-

do usprawnienia 0O-1291, str.

cinaniu cwuieowki wstawia sie miedzy

wozek 1 szyne odpowiednia plytke zamoco-
a

waina dwiem

Srubami.

KL 48 h 0 — 1298
ALEKSANDER CIEPLINSKI
PRP MD Lablin
FPRZYREZAD DO PRAWIDLOWEGD USTAWIANIA [ PREYTRZYMYWANIA
BLASZANYCH ELEMENTOW DRUROWYCH, USTAWIANYCH JEDEN NA
DRUGIM., Pk ICH SPAWANIU
Przy Tbudcwie kominéw o srednicy

300 — 500 mm, spawanych z rurowych
mentéw blaszanych, duze trudnoseci
wialo prawidlowe ustawienie elementéwv
podczas spawania.
Aby te prace ulatwie,
mysl usprawnienia przy
formie opaski olaszane;] 5

spra-

SPL

zastosowanc w
zad 51;01 ny W
$ci

68

0
Bis
W

miarach 50 3 150 i
niets z pasga
rokosci

rurowych
Beles
po

nakiada

mentu Srubami,




czym ustawia sie nastepny element tak, aby
style elementéw wypadt w érodku opaski 1,
i za pomoca Srub 2 zaciska sie opaske na

tacz

1ych elementach uzyskujac ich pra-
‘widiowe polozenie. Elementy laczy sie spo-
ina roprzez otwory 3 w opasce, po czym PO
zluzowaniu Svub przesuwa sie opaske na

drugi koniec dotgczonego elementu i mo-
cuje sie w niej nastepny rurowy element
blaszany. .

Zastosowanic tego sposobu skrocilo czas
ustawiania biaszanych elementéw ruro-
wych do spawania oraz ulatwilo prostoli-
niowe zmontowanie komina.

/

Spawane _slementy Cylindrycrig
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WILLI MULLER
Niemiecka Republika Demokratyczna

APARAT DO SZYCIA SEZWEM KRYTYM

Do wykonywania krytych obrebow w u-
braniach, plaszczach i podobnych wyro-
bach konfekcyjnych istnieja specjalne ma-
szyny do szycia szwem krytym, ktdérych
jednak obecnie nie ma na rynku.

Aparat do szycia szwem krytym, skon-
struowany w my$l usprawnienia, daje sie
zmontowaé¢ na kazdej maszynie do szycia
szwem krzyzowym i zastepuje w znacznej
mierze specjalng maszyne do szycia szwem
krytym.

Aparat uwidoczniono szkicowo na rysun-
ku. W obrabianej sztuce nalezy zaltozyé od-

recznie obreb Zadanej szerokosci i zapiac
go szpilkami albo zaprasowac. Wyrodb po-
tozy¢ obrebem do dotu i przeprowadzic
wzdituz oporka.

Nakluwanie grubych i cienkich materia-
16w jest regulowane za pomocg odpowied-
niego urzadzenia nastawczego, znajdujace-
go sie przy maszynie do
krzyzowym.

szycia szwem
Za pomocy aparatu uzyskance trzykrotna
‘
wydajnos¢ w poréwnaniu z recznym Szy-
ciem szwem Krytym.

Stopka SEry ‘
AL -
Material e
ﬁfgm [ T??i y &k 3
. / EE——=—— :
sceqgowa s Przyrzqgd do przesuwania
materialy
Kl 58 b
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OTTON HARABURDA

Nadodrzanskie Zaklady Przemystu Tiluszczowego w Brzegu

URZADZENIE DO STALEGO OCZYSZCZANIA WALCOW GNIOTOWNIKA

Przed wusprawnieniem przy przerobie
rzepaku niesuszonego walce gniotownika
oblepialy sie kleistym wytlokiem do tego
stopnia, Ze musiano gniotownik czesto wy-

tgczac z ruchu celem oczyszczenia waicow.
Aby unikna? postojéw gniotownika i
ttoczni, zastosowano w mys$l usprawnienia

uzebiony grzebien zbierajacy, ktory przy

70

obrocie walca zeskrobuje wytioki z walca.
Jak uwidocznia rysunek, uzebienie grze-
Bienia 1 odpowiada urowkowaniu walca.
Grzebien zbierajgcy wykonano z katowni-
ka, wycinajac zeby na jednej jego poice.
Grzebien umocowuje sie do obudowy
czterech $rub 2.
Umocowanie powinno by¢ silne i nastaw-

gniotownika za pomoca



ne. Potka uzebiona grzebienia, skierowana  czyZnie poziomej, druga zas potka katow-
w kierunku Walca, powinna leze¢ w plasz- nika skierowana jest w dot.

Przed usprawnienien o usprawnianiu

Rys. do usprawnienia O - 1208, str. 72
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BRONISEAW ROCZNIAK

Fabryka Drutu i Gwozdzi
w Krakowie

PRZYRZAD DO PROSTOPADLE
NOZY i SZCZEK MASZ

W produkeji gwozdzi zachodzi koniecz-
nos¢ czestego szlifowania nozy i szezek ma-
szyn gwozdziarskich, musi byé jednak za-
chowany warunek prostopadic$ci zaostrzo-
nej krawedzi do powierzchni boczne].

Przed usprawnieniem noze lub szczeki
szlifowano recznie, jak przedstawiono na
rysunku, opierajac je na przymocowanej
do silnika 1, odpowiednio wykrepowanej
poedpérce 2 i dociskajac do tarczy szli-
fierskiej 3. Sposoéb ten wszakZze nie by}
dobry, gdyz mnie mozna bylo od razu
uzyskac¢ zadanej prostopadiosci; uzyski-
wato sie ja dopiero przez dodatkowe
ostrzenie pilnikiem w imadle.

W mysl usprawnienia zastosowano przed-
stawiony na rysunku przyrzad, w kidrym

KIl. 67 ¢

G
-

;0 ZACSTRZANIA HRAWEDZI
YN GWOZDZIARSKI

w sposéb prosty i szybki mozna zaostrzyé
proste-
unikajac

krawedz noza lub szeczeki $cisle
padle do powierzchni bocznej
dodatkowego szlifowania pilniki
Podstawa przyrzadu 4, kto )
czese stanowi piyta, zmocowana jest Sru-
ba 5 z podpo: 2. Do plyty przykrecony
jest katownik 6, tworzacy z nia prowadze=
nie dla piytki 7, z ktéra pcotaczone jest ra-

mie 8. KrawedZ a tego ramienia, bedac
prostopadia do tarczy szlifierskiej, stuzy
jako oparcie dla powierzchni

bocznej
ostrzonego noza lub szezeki :
Szlifujac n lulk szczeke w ten spos
uzyskuje sie nrostopadlosé ostrzonej kra-
wedzi do powierzchni bocznej.
Rys. zamieszczono na swr. 71.

WLEADYSEAW PYCLIK I KAZIMIERZ JAKURIEC

Zaklady Tarcz Sciernych w Bielsku-Biale]

PRZYRZAD HYDRAULICZNY DO WI¥PYCHANIA & FORMY

GOTOWYCE TAR

Dotychezas przy produkeji tarcz $cier-
nych B po stioczeniu masy w formach sta-
lowych pierscien stalowy C usuwano ude-
rzeniami mlotka, jak uwidoczniono na
rys. 1. Spos6b ten wymagal wiele czasu i
skracal czas zywotnosci formy.

C2? SCIERNYCH

W celu przediuzenia zywotnosci form
oraz zwiekszenia wydajnosci pracy i pod-
niesienia jakosci wytwarzanych tarcz za-
stosowano w my$l usprawnienia przyrzad
hydrauliczny do wypychania tarcz stloczo-
nych, uwidoczniony na rys. 2.
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Przyrzad ten sktada sie ze stolu 1 z row-
kami teowymi A do umieszczenia Srub 2,
mocujgcych pierécien stalowy C.

W $rodku stol 1 posiada otwér do prowa-
dzenia grzybka wyciskowego 3, zamocowa-
wanego na tloku 4, ktéry jest umieszeczony
inder 5 stoil na zabatono-

w cylindirze 5. Cyl

wanych kolumnach 6 i jest petaczony z
prasa hydrauliczng rurociagiem 7, ktdérym
doprowadza sie ciecz z prasy hydraulicznej.
Po utworzeniu zaworu 8§ tlok przesuwa sig
w goére, na skutek czego tarcza B zostaje
wypchnieta z pierécienia C za pomoca
grzybka wyciskowego 3.

Pleczrzyzna pluty prosy bycraut,

Kl 75 a

Inz. ZBIGNIEW JANUSZEK

*.odzkie Okregowe Przedsiehiorstwo Miernicze w Todzi

PRZYRZAD DO NAKLUWANIA SIATEI EKWADRATOW

Siatki kwadratéw do celdw geodezyjnych
dotychczas byly przewaznie wykonywane
recznie przy pomocy tzw. przekatnych, a
wyjatkowo za pomoca kosztownych ko-
ordynatograféw, ktérych jest brak na ryn-
ku.

Wediug udoskonalenia mozna nakluwaé:
siatki kwadratéow rownie dokiadnie i co
najmniej czterokrotnie szybciej niz keordy-
natcgrafem za pomoca nizej opisanego u-
rzadzenia, skladajacego sie z piytki i na-
kluwacza wedlug rysunku.



Plytka (rys. 1) wykonana jest z wygta-
dzonej blachy aluminiowej lub stalowej o
grubosci 4 do 5 mm, podklejonej dwustron-
nie papierem rysunkowym. W planszy tej
wykonuje sie najpierw otwory lokacyine 2
o $rednicy 3,5 mm na naroznikach kwadra-
tow oraz na dolnej ramce przeznaczonej na
napisy. Nastepnie koordynatografem na-
nosi sie na te plansze siatke kwadratow i
wiertlem o $rednicy 0,3 mm przewierca sie
plansze na wylot w naktutych miejscach.
Otwory te rozwierca sie nastepnie do sred-
nicy 3,5 mm za pomoca dokladnie prowa-
dzonego wiertta.

Sprezynowy nakluwacz (rys. 1) wykona-
ny jest z mosigdzu, z igietky i sprezynka ze
stali.

Czesci sktadowe nakluwacza:

1— luzny kolnierzyk, ograniczajacy gie-
boko$¢ nakluwania, 2 — gtowka, 3 — swo-
rzen igty, 4 — nasadka ograniczajaca, 5 —

sprezynka, 6 — kolnierz nakiuwacza, 7 -—
igta, § — tulejka nakluwacza, § — plytka
wzorcowa.

Rysunek wyjasnia konstrukcje i dziata-
nie tego prostego aparatu.

Sposdb uzycia: Ptlytke z otworami kia-
dzie sie na papier rysunkowy i umacnia
przy pomocy ciezarkéw lub pinesek. Nas-
tepnie dolng tulejke nakluwacza wprowa-
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dza sie kolejno w otwory planszy, nacis-
ka sie glowke i uzyskuje dokladne nakiu-
cie punktow siatki kwadratow.
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ADAM BULANOWSKI
Zaktad Sieci Elektrycznych w Tarnowie

PAS BEZPIECZENSTWA Z DODATRKOWYM ZABEZPIECZENIEM

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pod-
czas pracy montera na stupie zastosowano
w my$l usprawnienia w pasie bezpicczen-
stwa polaczenie za pomocg linki stalowej 3
0 Srednicy 8 mim, obu uchwytow 11 2, stu-
zacych do przymocowania sznura zabez-
pieczajacego.

Zastosowanie linki, przymocowanej na
stale do uchwytéw pasa, zabezpiecza mon-
tera przed nieszezesSliwym wypadkiem w
przypadku wyrwania sie uchwytéw z pasa
lub przy przerwaniu sie pasa bezpieczen-
stwa.

74

Linka 3 jest przymocowana do uchwy-

téw 112 za pomocg uch wykonanych przez
zagiecie linki i zaci$niecie jej koncdw rur-
kowych w zlgczkach karbowanych. Ucha
linki sa zaopatrzone we wkiadki sercowe.

Linka 3 powinna by¢ takiej diugosci, aby
mogta luzno ukladaé sie na pasie bezpie-
czenstwa nie zwisajac jednak poza szero-
kos$é tasmy pasa, co jest dodatkowo zapew-
nione przez podwieszenie linki w miejscach
4 i 5 za pomoca petelek wykonanych 2
dratwy (rys. na str. 75).



1302, str. 74
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GWIDON HANAUSEK

Zaklady Prefabrykacji w Srodzie Slaskiej

SEARIEA O PRACY CIAGLES BO PRODUKCII PLYT

WICROWO - CEMENETOWYCHE

Mieszarka do produkcji plyt widrowc -
cementowych zbudowana jest w ksztalcie
cylindra o ¢ 150 — 2060 cm 1 diugosci
5 — 6 m.

Cylinder mieszarki cbracajacy sie na roi-
ada 2 o dlu-
20 — 30 cm, nachylone pad
60 — 80° w stosunku do powierzchni cy-

wewnatrz zel

H

5
2
o

RO I
w3
@)
n
2,
[0l

katem

Cylinder ustawiony jest pod Ikatem
5 — 7' do poziomu i obraca, sie z szyb-
l.oécia 10 — 15 obr/min. Naped cylindra

za pomeca fancucha ,,Galla®.

Mieszarka wediug udoskonalenia zwigk-
jakosc p i

szyla wydajnos¢, podnicsia
dala oszczednosé na cemencie. Rya.

mieszezono na str. 75.
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BRONISLAW HARLUSZCZAK I JAN ZIENKIEWICZ

HAR

Frzew(z piwe
obciggu butelkowego, odbywat sie dotych-
czas w beczkach.

Celem udoskonalenia wrrowadzono prze-
woOz piwa cysternami samochodowymi z
wykorzystaniem posiadanych samochoddw
i przyczep cifzarowych oraz posiadanych
przez przemyst piwcowarski aluminicwych
zbiornikéw lezakowych o pojemnosci od
10 do 30 hl po dokonaniu ich przebudowy
i przystosowaniu do przewozu.

Waznym skladnikiem piwa jest dwu-
tlenek wegla, ktory mnadaje piwu smak
orzezwiajacy, a kiéry iest zawsze w posia-
daniu browaru. Celem zachowania tego
stanu przy transporcie zastocsowano do na-
pelniania cystern piwem i do ich opréznia-
nia dwutlenelz wegla w butlach, ktory
speinia rcle kompresora. Ten sposéb prze-
tlaczania piwa pozwala na zastosowanie go
w kazdyeh warunkach terenowych i atmo-
sferycznych, nie narazajac piwa na ujemne
wplywy zewnelrzne.

Naiprostszg okazata sie przerdobka i za-
stosowanie posiadanych przyczep samocho-
dow ciezarowych. W zamian dotychczaso-
wej podicgi wstawionc waskg podloge

-2
(e}

Piwcwarsko-Stodewnicze ,,Zdr6js

w Polezynie

VSTERMNY DO PRZEWOZU FIWAh

bu stron cysterny, w czole

czepy umocowanc stalowa butle z dwuilen-
kiem wegla i reduktorem nastawicnym na
maksymalne cis$nienie 1 atm. W du
nej obudowie umieszczono weze
potrzebne narzedzia itp. Drewnic
zastapiono lekka balustrada z rur zelaz-
nych, a w tyle przyczepy zawieszono 3-stop-
niowe pionowe schodki z porecza.

Zbkiornik spoczywa na podwoziu
czepy na 2 — 3 oporach, ksztaltem
wiadajacych ksztaltowi cysterny, 1 umoco-
wany jest za romoca tasm stalowych, Scia-
ganych érubami. Tasmy te nalezy odizolo-
wat od guma grubosci 2 mm.
Sama cysterna posiadat
izolacje.

Cysterna na podwoziu jest przesunieta
w kierunku tyvinej osi i zamocowana w po-
zycji pochylej, ultatwiajacej oproznianie W
rozlewni. Ponadto cysterna posiada wiaz,
kurek spustowy, urzadzenie doprowadza-
jace dwutlenek wegla, w goérnej czesci u-
rzadzenie zabezpieczajace i kontrolne przed
nadmiernym cisnieniem i préznia. Rura
spustowa zaopatrzona jest w zawieszonag n2
taricuszku $lepa zakretke.

10We,
e burty

przy-
odpo-

zbiornika
winna rowniez
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HENRYK WIECKOWSKI
Zaklady Przemystu Welnianego im. J. Niedzielskiego
w kodzi

HAMULCA CSNOWY

AECHANICZN

=

Urzadzenie wediug udoskonalenia ma za- cowych do goéry. Aby utrzymaé obie
anie przy vobieniu fredzli chustek diwignie w tej pozycji, podkladat on pod

zygotowane do tego ce-

stoso

zimowych. Przy dotychezasowym spescbie  ich wolne kence pr
pracy tkacz po wykonaniu chusiki o odpo- 1u klocki. Nastepnie wracal przed krosno,
nine na walck towarowy, prz

osnowe na fredzle, po czym szedl

wiedniej diugosci zatrzymywal krosno i

e

szed! na tyt krosna celem zwolnieni

hamulcow, przez podniesienie dzs 4 powrotem

[\




dzwignie hamulcowe. Powréciwszy na
przod krosna, sprawdzat dilugosé fredzlii
krosno uruchamiat.

Zwalniacz mechaniczny wediug udosko-
nalenia sktada sie z drazka 2, przytwier-
dzonego do przedniej ramy krosna 1. W
drazku w odlegtosci 15 cm od jego osi
obrotu jest olwor, przez ktory przeciagnie-
to linke. Linka w pewnej odlegiosci od
drgzka rozwidla sie, przechodzi na tyl
krosna i dochedzi do rolek kierunkowych 3,
znajdujacych sie dokladnie ponad koicami
dzwigni hamulcowych. Linki posiadaja na
swych Lkonecach $ruby regulujace 5, 6, 7,
ktére umozliwiaja skracanie lub wydluza-
nie tych linek badzrazem 5, badz tez przy

poszezegélnych dzwigniach 6, 7. Kazda lin-
ka jednym koncem przymocowana jest
poprzez otwoér do drazka, a drugim koncem
dochodzi do uchwytu 8 na odnosnej
dzwigni hamulcowej.

Przy tej konstrukeji dla podnissienia
dzwigni hamulcowej wystarczy pociagnaé
za drazek. Dla utrzymania go w tej po-
zycjl przewidziana jest =zapadka 9 i kolc
zapadkowe 10. Przez podniesienie zapadki i
powrot drazka do poprzedniej pozycji na-
stepuje zacisk hamulca krosna.

Mechaniczny zwalniacz hamulca przy-
sparza dwie minuty oszczednosci czasu na
jedng chustke.



Administracja Wydawnictw Urzedu Patentowego PRL
Warszawa, Al. Niepodlegiosci 188

wysyla na zadanie
instytucjom, klubom fechniki i racjonalizacji

oraz zakladom pracy

ogicszone drukiem w latach 1949 — 1952
OPISY UDOSKONALEN TECHNICZNYCH ¥ USPRAWNIEN

Szezegolowe wykazy tytutow tych opiséw, wydrukowanych w formie
cdadzielnych kartek sa zamieszczone w ,,Wiadomosciach Urzedu Paten—

towego®, poczawszy od numeru 11-12/1949.

PORADNIA

Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej

dla wynalazcéw i racjonalizatorow

WARSZAWA
Al. Niepodleglosei 188

czynna we wterki i czwartki od godz. 16 do 17.30
Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalefr

technicznych i usprawnien.



Zeszyt 4

PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowe]
udoskonalen technicznych i usprawnien. (Zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego RP
z dria 16 czerwca 1952 r.).

§ 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w niniejszym zarzgdzeniu projektem,
zglasza do Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Poiskiej wilasciwy ze wzgledu na przedmiot
projektu zaktad pracy po przyjeciu tego projektu przez komisje wynalazeczoSci i wydaniu de-
cyzii przez kierownika tego zakladu pracy o przyjeciu projektu do realizacji. .

§ 2. 1. Pismo, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, powinno zawieraé:

a) nazwe i adres zakladu pracy, ktorego kierownik przyjat projekt do realizacji,

b) tytut projelktu,

¢) stwierdzenie, ze komisja wynalazczo$ci uchwalila wystapié do Urzedu Patentowego
o uznanie projektu za udoskonalenie techniczne lub, ze komisja wynalazczosci uznata projekt
za usprawnienie.

2. W przypadku, gdy twoérca lub choéby jeden z wspéltworcow projekiu jest osoba, wy-
mieniona w § 19 ust. 1 lit. a lub b uchwaly Nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r.
w sprawie wynagradzania tworcow pracowniczych wynalazkow, udoskonalen technicznych
{ usprawnien (Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), pismo powinno zawieraé¢ réwniez:

a) nalezycie uzasadniony whniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udo-
skonalenia techunicznego lub stwierdzenie, ze komisja wynalazczosei zakltadu pracy, ktérej kie-
rownik posiada uprawnienia do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznala projekt za usprawnienie
oryginaine, albo

b) stwierdzenie, ze projekt w chwili jego dokonania nie byl zwiazany bezposrednio z za-
kresem pracy twoércy lub ktéregokolwiek z wspoltworcow tego projektu, wobec czego przepisy
§ 19 uchwaly Nr 291 Rady Ministrow nie maja zastosowania. Przez projekt zwiazany bezpoéred-
nio z zakresem pracy rozumie sie projekt, ktdérego dokonanie nalezalo do obowigzkéw sluzbo-
wych wedlug wykonywane] funkc;

§ 3. Do pisma, przy ktérym przesyla sig projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalgczyc:

1) karie ewidencyjna zawierajaca co najmniej:

a) peiny tytut projektu,

b) date zgloszenia projektu przez tworce lub wspoitworedow w zakladzie pracy,

¢) wykaz wszystkich wspoltwoércow (pelne imiona i nazwiska) ze wskazaniern pelnionych
przez nich funkeji w chwili dokonania projektu oraz procentowego ich wkiadu pracy przy opra-
cowaniu projektu,

2) wycigg z protokolu komisji wynalazczo$ei, zawierajgcy oceng, czy projekt odpowiada
przepisom art. 1 pkt. 4 i art. 2 ust. 1, albo przepisom art. 1 pkt. 5 i art. 2 dekretu z dnia 12 paz.
dziernika 1950 r. o wynalazczo$ci pracowniczej (wz., U. Ni &/, DOZ. 428);°

3) opinie rzeczoznawcdw o projekcie, jezeli takie opinie zost: ; wydane;

4) stwierdzenie, Ze projekt zostat przyjety do wykorzystania, przez przyjgcie projektu do
wykorzyslania rozumie sie powziecie decyzji o jego realizacji;

5) opis projektu, ktéry powinien S$cisle okre$la¢ pod wzgledem -technicznym przedmiot
projekiu;

X £€) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa niezbedne do zrozumienia istoty
rrojektu.

§ 4. 1. Opis projektu powinien zawieraé:

a) przedstawienia stanu dotychczasowego,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projelkt.

2. Opis projektu powinien byé tak jasny i dokladny, aby fachowiec mégt wedlug niego
zastosowaé projekt. W opisie nalezy unikaé okreSlen i nazw uzywanych {ylko w danym zaiia-
dzie pracy, nalezy natomiast stosowaé¢ ogélnie przyjeta polska terminologie i stownictwo tech-
niczne. Jezeli sg zalaczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiadaé od-
no$niki cyfrowe lub literowe do poszcaegdlnych cze§ci, przedstawionych na tych rysunkach,
szkicach lub fotografiach.

§ 5. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wedlug Polskich Neorm. Arkusze rysunkowe powin-
ny posiada¢ w zasadzie format A4 (210X297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnoéniki cyfrowe lub literowe, zamieszczone przy poszezegolnych czesciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotogratiach projektu, powinny SciSle odpowiadaé odno$nikom opi-
su projektu.

§ 6. 1. Projekty, ktére nie odpowiadaja praepisom § 1, albo ktérych dokumentacja nie jest
wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania Swiadectwa o dokonaniu udoskonalenia tech-
nicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad Patentowy zwraca zakladom pra-
cy do uzupelnienia. .

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje si¢ do projektéw, ktére niewatpliwie posiadaja cechy wy-
nalazku lub wzoru uzytkowego.

§ 7. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia w WiadomoSciach Urzedu
Patentowego

(Przedruk z ,,Wiadomosci Urzedu Patentowego‘ Nr 3—4 z dnia 30 sierpnia 1952 r., poz. 52).
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