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Bezposrednie laczenie rur prowadzacych przy aparacie
wiertniczym typu Crealius S

Zawor hydrauliczny uniemozliwiajacy prace wiertarki
udarowej przy doptywie niedostatecznej ilo$ci wody
do zwilzania pytu, wytwarzanego w czasie jej pracy .

Kosze ochronne do rolek przenosnikow

Narzedzie do oczyszczenia wozkéw kopalnianych

Kotwa fundamentowa do umacniania napeddéw przenos-

nikow wstrzasowych . 5 o & @

Specjalna obrobka nici do szycia ze sztuczne] welny  w
celu zaonszczedzenia procesu wygltadzania .

Aparat do barwienia welny na szpulach krzyzowych .

Urzadzenie do zwilzania para na czesarce g ¢

Dodatkowe zasilanie woda natryskow w wiezy gasniczej,
przyspieszajace gaszenie koksu

Przyrzad do czyszczenia ram drzwi piecoéw koksowych

Urzadzenie do oklejania grzbietow ksiazek

Oklejanie okladek ksigzek

Filtr magnetyczny .

Latarka rozdzielcza z w21e1mk1em :zklanym przy kolum—
nie rektyfikacyjnej chlorobenzenu

Zastosowanie dysz w kondensatorze siarki

Przyrzad w parowozach .

Zastapienie wapna jako topnika w zchw1akach

Sposdéb wybijania wlewkéw z wlewnic R

Sposdb usuwania zgorzeliny z powierzchni Wlewka przez
stapianie jej w plOCCSle ogrzewania wlewka przed
walcowaniem & a5 g

Podporki z cegty odnlouwale] do podt17ymywan1a spo-
du - piecéw grzewczych .. :

Przyrzad do podnoszenia toru kolejki w miejscu wy-
miany podkitadow .

Przyrzad do odsiewania zwiru . s s

Plaskowniki zabezpieczajace przed odkrecamem sie érub
resorowych w parowozach waskotorowych

Przyrzad do prostowania stlupkéw drzwiowych wagonow
towarowych e e e

Petla linowa do przetaczania wagonow na przesuwnice
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Ryglowanie waskotorowych rozjazdow kolejowych

Urzadzenie dzwigniowe do wyciagania z ziemi slupow
linii elektrycznych

Uziemiacz s$widrowy "

Korba izolacyjna do napedu recznego odlaczmkow elek—
trycznych ..
Zacisk do uziemien p1zenosnvch 5 5w
Przyrzad do nakrecania nakretek na sworznie osprzetu

tablic rozdzielczych W .
Urzadzenie do wykrywania w lxablach miejsc zwarcia
miedzy zylami 5 o @w o o ®© = o g
Zastosowanie sygnalizacji $wietlnej przy wadze wa-
gonowej : S
Grzalka do topienia 1aku do lakowama p1zcsylek pocz-
towych , >
Kleszcze do oporowego zgrzewania stykowego dlutow
Sposob produkceji oléwkow piszacych na szkle, tzw. der-
matografow v
Kit do uszczelniania odlewow pomwatych .
Urzadzenie do zbierania i filtrowania oleju w ulzadze—
niach hydraulicznych & 5 D
Przerobka palnika gazowego na gazowo-ropny
Urzadzenie do usuwania sadzy z komindéw 5 5
Przebudowa popielnika przy. parowozie normalnoto-
rowym 150 KM . o e
Zabezpieczenie przed przepalamem dolneJ czeSci zasuwy
regulujacej grubos¢ warstwy wegla na ruszcie kotta.
Ulepszona konstrukcja zamkniecia zbiornika weglowego
przy generatorze gazowym 5
Samoczynne zasilanie wodg wytwornicy acetylenowe]
Przyrzad do wycinania uszczelek okraglych
Maszyna do ciecia platanki 5 s sk
Zastosowanie ochronnych polplersmem stalowych do
tygli grafitowych do topienia metalu .
Zastosowanie masy formierskiej bez pokostu do formo—
wania rdzeni
Rozcienczalnik do farby kobaltoweJ s s
Wozek do zdejmowania i transportu korbowodow paro-
wozowych y 5 a & o
Urzadzenie do podglzewama wody zasﬂa)ace] kotly pa-
rowe centralnego ogrzewania .
Uproszczony uchwyt do rynien dachowych 5 5
Haczyki do =zamocowania szyb w stalowych ramach
okiennych 5 %% 5 &% a o & o & 5 o
Sposéb przediuzenia pily cylindrycznej do olowania
stempli y B
Dostosowanie Wylownlarkl do proﬁlowanla 1am1akow za
pomocg kilku par nozy . 5 &6 5 9 4 5 =
Przyrzad do prowadzenia i przyciskania drewna przy
frezowaniu .
Ostona do strugarki drewna

Zacisk tasmowy do okleinowania oskrzyhn do stotow .
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Urzadzenie ochronne pit tarczowych do drewna .

Urzadzenie ochronne do pity tarczowej do drewna

Podstawy przesuwne do obréobki drewna.. a s s

Przymiar nastawny do sprawdzania kata zaostrzenia
wiertta oraz do kontroli symetrii ostrza .

Uniwersalny przyrzad do kontroli zaostrzenia kata na-
tarcia gwintownikéw o $Srednicy do 30 mm

Skladany rysik stalowy do trasowania s 6 o

Dynamometr do mierzenia momentéw skrecajacych {(w
gramocentymetrach) oraz dynamometr do mierzenia
sit (w gramach ciezarowych)

Przyrzad do wywazania wirnikéw ;

Przyrzad do badania szczelnos$ci zaworkow prostych

Turbina laboratoryjna

Aparat do destylacji wody . -

Sposéb wydobywania nasion z jablek .

Staly oporowy podgrzewacz elektryczny w flltrze po-
wietrznym silnikéw autobusowych

Filtr sprezonego powietrza

Nitowanie bez osobnych nitéw

Osadzenie $rub fundamentowych do obrablarek

Hamulec do zatrzymywania wrzeciona w tokarkach .

Zastosowanie wkladek drewnianych zamiast skérzanych
przy sprzegtach elastycznych typu ELK

Spinanie paséw klamrami w miejscu nitéw typu Crescent

Przyrzad do spinania lancucha Galla S

Spos6éb szybkiego uszczelnienia peknietego przewodu
gazowego . 5 & &

Sposéb 1gczenia ruroc1agu pow1etrznego .

Regeneracja zaworow iglicowych

Sposdb docierania zaworéw grzybkowych

Sposéb zwiekszania przyczepnosci powlok galwamcznych

Zabezpieczenie przed korodowaniem zblqrmkow zelaz-
nych stuzacych do przechowywania terpentyny
i benzyny

N6z ksztattowy tokarskl

Zmiana sposobu obsadzania plytek Weghkow splekanych
w nozach tokarskich

Sposob toczenia kuli o duzej $rednicy

Planowanie na tokarce czota krzywo obc1etych walkow
przy uzyciu kla z wycieciem

Oprawka uniwersalna do nozy tokarskmh

Przyrzad do toczenia czopéw kulistych

‘Przestawny uchwyt nozowy do tokarki klowej

Mechanizra dzwigniowy hamujacy ruch jalowy tokarki

Przyrzad do usuwania zlamanych gwintownikéw

Przyrzad pomocniczy do lutowania pudetek .

Dodatkowe kélko naprezajace pasek wentylatora w sa-
mochodach . &b

Przyrzgd do $ciagania opon samochodowych .

Przyrzad do uszczelniania szpar w drewnianych dnach
barek ;
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Podkladka kolczasta do $rub

Ulepszony zawor piaskownicy

Wzmocnienie korpusu siekaczki dwudlowej tygu SV1t

Zastosowanie rolek przy skrecaniu lin typu Krupp

Zmiana konstrukcji gitary przektadni kot zebatych
wrzecionicy .

Przyrzad do skrecania rur

Klucz do trudno dostepnych polqczen lurowych

Narzedzie do zaginania gwozdzi
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O — cznacza opis usprawnienia, OU — opis udoskonalenia technicznego

Kl. 5 a

O — 1575

BRONISLAW GREKSA

BEZPOSREDNIE EACZENIE RUR PROWADZACYCH
PRZY APARACIE WIEETNICZYM TYPU CREALIUS

Rury prowadzace 1, stosowane przy
aparacie wiertniczym typu Crealius, 1ia-
czono dotychczas jak pokazano na rys. 1,
przy pomocy dwusironnie nagwintowane-
go lacznika 2, w kiory wkrecano nastepnie
zerdz wiertniczg 3. Istniejace jednak trud-
nosci materialowe nie pozwalaly czesto na
wykonywanie tacznikéw do wszystkich
stosowanych s$rednic rur (50—200 mm).

i 2 i
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Rys. 1

Kl 5 a
TADEUSZ

W my$l usprawnienia, w konstrukeji u-
widocznionej na rys. 2, wyeliminowano
lacznik, a nagwintowane konce rur skreca
sie obecnie bezposrednio. Natomiast zerdz

wiertnicza zamocowuje sie w pierscieniu

4 wkreconym w wewnetrzng cze$¢ rury
prowadzacej.
1 !
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KOWALSKI

Zaklad Robot Goérniczych w Watbrzychu

ZAWOR HYDRAULICZNY UNIEMOZLIWIAJACY PRACE
WIERTARKI UDAROWEJ PRZY DOPLYWIE NIEDOSTATECZNEJ ILOSCI
WODY DO ZWILZANIA PYLU WYTWARZANEGO W CZASIE JEJ PRACY

Majac na wzgledzie podniesienie zdro-
wotnosci gornikow, pracujacych przy wy-
dobywaniu wegla kamiennego, a postugu-
jacych sie wiertarkami udarowymi, wy-
twarzajacymi pyt szkodliwy dla zdrowia
w przypadkach przerwania dopiywu wo-
dy, zastosowano w mysl usprawnienia za-
wor hydrauliczny uwidoczniony na rys. 1.
Zawor uniemozliwia prace wiertarki uda-

rowej przy braku doplywu wody do zwilza-
nia pylu.

Wspomniany zawor posiada kaditub 1, w
ktérym znajduje sie sprezyna Srubowa 2,
dociskajaca stale ku dotowi ttok potréjny
3. Ponizej tloka 3 w kadiubie 1 sg wyko-
nane kanaly wodne, mianowicie kanal do-
plywowy W; i kanal odplywowy W, oraz
znajduje sie kurek 4 regulujacy przeplyw



wody. Konstrukcja kurka 4 uniemozliwia
calkowite zamkniecie doptywu wody, przy
czym wielko$é strumienia wody jest regu-
lowana tak, jak to uwidoczniono na rys 2.

77777

Rys. 2

Po prawej stronie ttoka 3 u goéry znaj-
duje sie kurek 5 regulujacy doplyw po-
wietrza P uruchamiajgcego wiertarke u-
darowa.

Sposob dziatania zaworu opisano poni-
zej. Pomimo otwarcia kurka 5 doptyw po-
wietrza do wiertarki udarowej jest wstrzy-
mywany tlokiem 3 uniemozliwiajac jej
prace, natomiast z chwila Qoplywu wody
przez kanal Wi powstaje odpowiednie ci$-
nienie w komorze 4, na skutek ktérego po-
trojny ttok 3 przesuwa sie do gory Sciska-
jac sprezyne 2 i jednocze$nie otwiera do-
pltyw powietrza do wiertarki wprawiajac
ja w ruch.

Pouietrze

- /

Rys. 3

W przypadku braku doptywu wody lub
niedostatecznego jej cisnienia sprezyna
$rubowa 2 rozpreza sie przesuwajac na-
tychmiast potréjny ttok ku dolowi, a przez
to zamykajac przewdd, przez ktéry doplty-
wa powietrze do wiertarki udarowej, i u-
niemozliwiajagc w ten sposéb jej prace.

Sposéb zamontowania zaworu na wier-
tarce udarowej B uwidoczniono na rys. 3.



KL 5 b
ANTONI

Kopalnia
KOSZE OCHRONNE DO

Wskutek uszkodzen obsad dolnych ro-
lek przeno$nikéw tasmowych na sortowni
zdarzalo sie, ze rolka wyskakiwata z ob-
sady i spadata z wysokosci kilkunastu me-
trow na przejscia przeznaczone dla obstugi.
Ze wzgledu na znaczny ciezar rolek docho-
dzacy do kilkunastu kilogramoéw stano-
wilo to zawsze powazne zagrozenie zycia.

Aby podnies¢ stan bezpieczenstwa pod-
wieszono pod kazdg rolke, w mysl uspraw-

0 — 1577

CGRZYBEK
Miechowice

ROLEK PRZENOSNIKOW

nienia specjalne kosze ochronne, sktadajy-
ce sie z szeregu palgkéw 1, wykonanych z
pretéow stalowych ¢ 15 mm (wzgl. pla-
skownikéw), przyspawanych w réznych

odstepach do katownikéw 2 umocowanych
z obydwoéch stron rolek 4 do ceownikow 3
przenoénika, jak uwidoczniono na rysunku.
Zabudowanie tych koszy zwiekszylo wy-
datnie bezpieczenstwo pracy na sortowni.

ANTONI RESPONDEK, JAN PLAWKE
Kopalnia ,,Concordia‘“

NARZEDZIE DO CZYSZCZENTA WOZKOW KOPALNIANYCH

Dotychczas woézki kopalniane czyszczo-
no recznie za pomoca kilofa zuzywajac na
to wiele czasu.

w ce‘lu przyspieszenia czyszczenia woz-
kow kopalnianych zastosowano w my<l u-

sprawnienia narzedzie 1 uwidocznione na
rysunku. Narzedzie to wktada sie do miota
pneumatycznego A. Po uruchomieniu mio-
ta czyszczenie wozkéw odbywa sie bardzo
sprawnie, umozliwiajac zmniejszenie ilosci
obstugujacych pracownikéw o 50%.
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JERZY WAGNFER

Kepalnia ,,Wirek*

KOTWA FUNDAMENTOWA DO UMACNIANIA NAFEDOW
PRZENOSNIKOW WSTRZASOWYCH

Zastosowane w mys$l usprawnienia spec-  gotwicznego 1 zaostrzonego u dolu i za-
jalne kotwy fundamentowe stuzg do u- konczonego u gory gwintem, z nasadki pro-
macniania napedc’m/ przenos’ﬁik()w wstrza-  wadniczej 2 majacej ksztailt tulei, z dwéch
sowych bezposrednio na spagu. kiow kotwicznych 3 osadzonych obrotowo

na trzpieniu 4 oraz z nakretki 5. Nasadka
prowadnicza 2, osadzona luzno na trzepie-
niu 1, posiada dwa wyciecia 6 prowadzace
kty kotwiczne 3.

Umacnianie napedéw odbywa sie w na-
stepujacy sposob: po oczyszczeniu miejsca
zabudowy napedu z urobku ustawia sig
pcdklady =z zelaza ceowego i wierci cig
wiertarka gornicza przez otwory w pod-,
ktadach otwory w spagu o glebokosci
800 — 900 mm. W wywiercone otwory w
spagu wklada sie kotwy fundamentowe,
przytrzymujac przy tym nasadke prowa-
dnicza w pozycji gornej. Po wiozeniu kot-
wy w otwor przykreca sie nakretke 5, a po-
niewaz kotwa w poczatkowej {fazie przy-
krecania ma tendencje obracania si¢ wrzaz
z nakretka, nalezy nasadke prowadnicza
‘przytrzymac¢. Na skutek dokrecenia na-
kretki 5 nasadka prowadnicza 2 obnizy sie.
przez co zostana rozwarte kily 3 zakotwi-
czajace kotwe. Przy demontazu napedu na-
lezy nakretke 5 zluzowaé, uderzyc od gory
w trzpien kotwiczny 1, przytrzymujac jed-

Konstrukcja kotwy jest uwidoczniona noczeénie nasadke prowadnicza 2, i wycia-
na rysunku. Kotwa skiada sie z trzpienia gnaé¢ kotwe.

Kl 8 a 0 — 15890
FRITZ GUTTLER

Niemiecka Republika Demokratyczna

SPECJALNA OBROBKA NICI DO SZYCIA ZF SZTUCZNEJ WEENY W CELYU
ZAOSZCZEDZENIA PROCESU WYGEADZANIA

W zainteresowanym przedsiebiorstwie stepnie (przy zastosowaniu $cisle okre$lo-
dokonywa sie w polerowni przerobu nici nej, sSwiezej kapieli farbiarskiej) doprowa-

ze sztucznej weiny na przedze kordonko- dzane w wirowce do zywego pieknego wy-
wa. gladu. Kapiel farbiarska dobiera sie odpo-
Wobec matej pojemnos$ci polerowni po-  wiednio w zaleznosci od potrzeby. Jako naj-
winno stosowac sie dwie zmiany. lepiej nadajgce sie $rodki do otrzymeania
Zamiast polerowania, nici sa poddawane  potrzebnej gtadkosci nici do szycia oka-
obecnie przede wszystkim osmalaniu, a na-  zuja EiQ homogenizowane roztwory para-

10



fincwe. W pokrywie wirowki zamoccwany
jest rozpryskiwacz, ktéry zasilany od ze-
wnatrz kapielg farbiarskg umozliwia réw-
nomierne zwilzanie. Nici uzyskiwane K w
ten sposob pod wzgledem gtadkosci, wy-
trzymatos$ci i zdatnosci do szycia sa réwno-
wartosciowe z niémi polerowanymi. Prze-
jawem wyzszosci opisanego procesu jest
krotka, za kazdym razem Swieza flotacja,
wyeliminowanie odchylen odcieni i unik-
niecie niepozadanych zabarwien kapieli.

Obrobka wedtug usprawnienia nadaje
sie do zastosowania we wszystkich przed-

Kl 8 a

sigbiorstwach produkujacych polerowang
przedze i nici do szycia, poniewaz w po-
réownaniu z dotychczasowym sposobem
przynosi znaczne oszczednosci.

Lo 2 coroneng preaza f-

0O — 1581

RUDOLF ZEISSER

Niemiecka Republika Demokratyczna

APARAT DO BARWIENIA WEENY NA SZPULACH KRZYZOWYCH

Aby zabarwi¢ sztuczng welne w apara-
tach do barwienia sztucznej welny na
szpulach. krzyzowych, trzeba mostek pod-
trzymujacy szpule krzyzowa tak przebu-
dowa¢, aby tylko tulejka byta uchwycona
w gorze i w dole, natomiast wlaSciwe zwo-
je widkna szpuli krzyzowej posiadaty od
gory i od dotu wolng przestrzen i nie byty
Scisniete. Jest to konieczne, gdyz welna
sztuczna, zwlaszcza W kapielach zasado-
wych, pecznieje i musi mie¢ miejsce do
rozszerzania sie. Gdy takich warunkow nie
ma, drobne kanatki wewnatrz szpuli krzy-
zowe] Sciskajg sie na skutek pecznienia

nici, co powoduje wadliwe przeniknigcie
farby.
Ki. 8 b
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MANFRED LANGER
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO ZWILZANIA PARA NA CZESARCE

Podczas magazynowania sukna w tkani-
nach wykonanych ze sztucznej welny
zgrzeblnej powstaja zalamania od lezenia,
ktore nie daja sie wygladzic nawet na cze-
sarce przy najsilniejszym naciggnieciu tka-
niny na bebnie watka zgrzeblacego. Tkani-

na taka, poddana bezposrednio przed .cze-
saniem wyprasowaniu lub zaparowaniu
(welur), umozliwia usuwanie zataman od
lezenia.

Wedlug usprawnienia przewiduje sie, w
celu zaoszczedzenia transportu miedzy o-
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Oaprowagizenje skroplin
7
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peracja parowania a operacja czesania,
dobudowanie do czesarki przedstawionego
na rysunku urzadzenia do parowania, tak
aby poddana dziataniu pary tkanina prze-
chodzita bezpos$rednio w wilgotno - gora-
cym stanie na beben czesarki.

Oproécz skrocenia czasu roboczego uzy-
skuje sig jeszcze te korzysé, zZe przez zmigk-
czenie twardych nici tkaniny igly drapiace
nie traca swej ostrosci, przez co uzyskuje

sie przedluzenie czasu ich uzytkowania.

O — 1583

WOJCIECH GLADKI
Zaktady Koksownicze ,,Gliwice*

DODATKOWE ZASILANIE WODA NATRYSKOW W WIEZY GASNICZEJ,
PRZYSPIESZAJACE GASZENIE KOKSU

Urzadzenie natryskowe wiezy gasnicz-
czej, wobec niedostatecznego przekroj
przewodu doprowadzajacego wode od

zbiornika do natryskéw, nie pozwalalo na
skrocenie czasu gaszenia koksu przez do-

prowadzenie wiekszej iloSci wody.

Wedlug usprawnienia doptyw wody zo-
stal zwiekszony przez zastosowanie dodat-
kowego przewodu od zbiornika do rury
odptywowej. Schemat usprawnionej w
ten sposob instalacji przedstawia zatgczony
rysunek. Wprowadzona w instalacji zmia-
na polega na tym, iz do dawnego przewo-
du odplywowego 3 zaopatrzonego w za-
woér 4 dodano dodatkowy przewod 5 pra-
cujacy na zasadzie syfonu.

Do regulacji przeptywu wody przez ten
przewod na jego goérnej czesci, znajdujacej
sie ponad poziomem wody w zbiorniku 1
umieszczono rurke odpowietrzajaca 6 z za-
worem 7. Zawor 4 przewodu gitownego i za-
wor 7 przewodu odpowietrzajagcego sg
sterowane za pomocg wspélnej dzwigni po-
Iaczonej z zaworami w taki sposéb, ze przy
otwieraniu jednego nastepuje zamkniecie

drugiego i odwrotnie.
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Przy zamknieciu doplywu powietrza do

przewodu 6 i otwarciu zaworu 4 woda
przeptywajac przez przewod 3 powoduje
rozrzedzenie powietrza w przewodzie 35,
ssanie wody ze zbiornika i splyw jej przez
ten przewoéd do gtownego przewodu odply-

WOWwWego.

e T

powtetrze

Zbiornik wodny 1 i doprowadzajacy do
niego wode od pompy przewod 2 pozosta-
wiono bez zmian.

Urzadzenie to przyczynilq sie w duzej

mierze do zwiekszenia przepustowosci

wiezy gasniczej.
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WLADYSEAW GALAZKA
Ziaklady Kcksownicze ,,Gliwice

PRZYRZAD DO CZYSZCZENIA RAM DRZWI PIECOW KOKSOWYCH

Osad tworzacy sie na ramach uszczel-
niajacych drzwi piecéow koksowych usu-
wano dotychczas za pomoca skrobaka.
Bardziej stwardniaty osad odbijano za po-
mocg mlotka. Stosujgc ten sposob czysz-
czenia powodowano uszkodzenia krawe-
dzi uszczelniajacych, a sama czynno$é czy-
szczenia byla uciazliwa i pochtaniata duzo
czasu.

W mysl usprawnienia do oczyszczania
ram uszczelniajacych zastosowano przy-
rzad uwidoczniony na rysunku, skiadajacy
sie z zagietego skrobaka 1, posiadajacego
wyciecie dostosowane do grubosci krawe-
dzi czyszczone] ramy A i zaopatrzone po
bokach w ostrza oraz z rekojesci 2 wyko-
nanej z rury. Przy uzyciu przyrzad pro-
wadzi sie wycieciem wzdluz krawedzi ra-
my, przy czym ostrza przyrzadu zeskrobu-
ja dokladnie zanieczyszczenia (osad) nie
uszkadzajgc samej ramy.

KL 11 ¢
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MAKSYMILIAN SZYMANSKI, HENRYK MIELKE
Torunskie Zaktady Graficzne

URZADZENIE DO OKLEJANJA GRZBIETOW KSIAZEK

Dotychczas oklejanie grzbietéw ksigzek
przeprowadzano ustawiajac partie ksigzek
na stole, przyciskajgc je ciezarkami i sma-
rujac ich.grzbiety klejem za pomoca pedz-
la, a nastepnie ustawiajac w stosy do zapra-
sowania.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
urzadzenia skladajgcego sie ze stotu 1, w
ktérego ptycie wykonany zostal prostokat-
ny otwoér do umieszczenia kotta 2 z woda
podgrzewanego palnikiem gazowym 3. W
kotle 2 zawiesza sie kociot 4 z klejem.
Kottty 2 i 4 s3 wykonane z blachy cynko-
wej i1 zaopatrzone w kolnierze do zawie-
szenia ich w otworze stolu. Na kociol 4
z klejem naklada sie urzadzenie sktadajace
sie z trzech watkéw 5 obtozonych gabka

Rys. 1
gumowsa i umocowanych w ten sposéb, aby

gorne ich krawedzie rownaly sie z po-
wierzchnig stotu. Poziom kleju w kotle 4
powinien by¢ taki, aby walki zanurzaly sis
w nim na gleboko$¢ 1/3 swojej Srednicy.
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Przebieg pracy przy zastosowaniu tego
urzadzenia jest nastepujacy: odpowiedniej
grubosci paczke zszytych ksiazek wyrow-
nuje sie miedzy dwoma kawatkami tektury
i przeciaga grzbietem po watkach tak, aby
te obracaty sie i wprowadzaly klej mna

grzbiety ksigzek. Nastepnie, nie wypuszcza-
jac ksiazek z rak, wygladza se je na znaj-
dujacej sie na stole plycie 6 (kamien lito-
graficzny lub tp.) i ustawia w stosy do za-
prasowania.

==l

przekrd A-A
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HELMUT SCHNEEGASS
Niemiecka Republika Demokratyczna

OKLEJANIE OKLADEK KSIAZEK

W celu zwiekszenia wydajnosci i doklad-
no$ci procesu oklejania sztywnych okladek
ksigzek zaprojektowano wbudowanie do
stolu skrzynki pokrytej szklem matowym
lub mlecznym, w ktorej umieszczone sa

zarowki.

Kl 12 d

Gdy kladziemy oklejke strona nadruko-
wang na szkic, druk przez o$wietlanie z
dolu staje sie dobrze widoczny, co pozwa-
la doktadnie i szybko umiesci¢ oktadke i
wktadke grzbietowa we witasciwym polo-

zeniu.

O — 1587

ANTONIN NESPESNY
CSR

FILTR MAGNETYCZNY

Wszedzie tam, gdzie stosuje sie obieg o-
leju (w maszynach hydraulicznych, pom-
pach wysokocisnieniowych, szlifierkach
itp.), pojawiaja sie w nim z biegiem czasu
drobne czgstki metalu, ktéorych nie mozna
usungé¢ przy uzyciu zwykiych filtrow.
Obnizajg one wartos¢ techniczng oleju (na-
lezy go czesto wymieniac¢) i uszkadzajg nie-
jednokrotnie rézne cze$ci skladowe ma-
szyn, zwiaszcza pomp. Te drobne czastki
metalu mozna usung¢ przez umieszczenie
w obwodzie obiegowym oleju specjalnego

14

filtru magnetycznego za normalnymi fil-
trami.

Filtr magnetyczny przedstawiony na ry-
sunku sktada sie z naczynia 1 zamkniete-
go pokrywg 2 zaopatrzong w naciecia na
klucz. Do pokrywy przytwierdzony jest
$rubg mosiezng 4 i nakretka 5 magnes
trwaly 3, na ktérego powierzchni bocznej
sa wyfrezowane pochyle zlobki. Kroccem
doptywowym 6 doprowadza sie zanieczysz-
czony olej do przestrzeni nad magnesem
(krociec 6 jest wezszy niz kréciec odptywo-



wy 7). Olej sptywa przy tym swobodnie
pochylymi ziobkami magnesu, ktory przy-
ciaga dc siebie wszelkie czastki metalowe
(ferromagnetyczne). Kro¢cem odpltywowym
7 odprowadza sie do pompy czysty olej,
Oczyszczanie filtru przeprowadza sie z
tatwoscia po zdjeciu pokrywy uszczelnio-
nej wkladka 8 przez wytarcie magnesu.

Zalety takiego filtru sa nastepujace:
usuwa on niepozadane czagstki $cieru me-
talowego, zmniejsza prawdopodobienistwo
uszkodzenia pompy, pozwala zaoszczedzié
znaczne ilogci oleju, jest prosty w obstudze.
Wade filtru magnetycznego stanowi to, ze
nie usuwa czastek metali kolorowych.

Kl 12 f OoU — 265

LUDWIK STOLARZEWICZ
Zaklady Chemiczne ,,Azot w Jaworznie

LATARKA ROZDZIELCZA Z WZIERNI-
KIEM SZKLANYM PRZY KOLUMNIE
REKTYFIKACYJINEJ CHLORCRENZENU

Przy destylacji chlorobenzenu w kolum-
nie rektyfikacyjnej wynikalty dotychczas
trudnosci z powodu szybkiej korozji kur-
kéw zeliwnych przy odbieralnikach, skut-
kiem czego otrzymywano frakcje niejedno-
lite i czesto zdarzaly sie postoje.

W mysl udoskonalenia wyeliminowano
z aparatury kurki i zastosowano latarke
rozdzielczg przedstawiona na rysunku. La-
tarka skiada sie z bebna 1 wykonanego z
blachy olowianej i przedzielonego prze-
grodkami na 5 przedzialéw, z wlutowany-
mi do dna‘okowianymi kurkami wylolowy-
mi. Na gérnym Kkolnierzu bebna spoczywa
cylinder szklany 2 z pokrywa 3, ktora scia-
ga sig $rubami z gérnym koinierzem beb-
na 1, przy czym miejsca styku cylindra 2
z bebnem 1ipokrywa 3 uszczelnia sie klin-
gerytem. Przez otwér w pokrywie 3 prze-
chodzi cdpowiednio wygiety wylot rury
doprowadzajacej destylat. Za pomoca kota
sterujgcego 5 wylot rury doprowadzajacej
mozna skierowaé¢ do odpowiedniego prze-
dziatu bebna, przy czym szklany wziernik
umozliwia kontrole wzrokowa.

przekroj A-B
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PIOTR BRODA

ZASTOSOWANIE DYSZ

eary siarki

W KONDENSATORZE

@\m

SIARKI

Czolowq $ciane kondensatora siarki, w

ktorej umieszczone sa zakonczenia rur

(rozwalcowane), spryskiwano dotychczas

plynna siarka za pomoca dziurkowa-

nych rurek, wmontowanych w przednig

cze$¢é kondensatora. Takie spryskiwanie

zapobiega tworzeniu sie¢ narostow siarki,

ktore moglyby spowodowaé zatkanie rur.

Jednak rurki pod dziataniem par siarki
bardzo szybko ulegaly zniszczeniu.

W my$l usprawnienia zamiast dziur-
kowanych rurek, umieszczono w Scia-

nach kondensatora krotkie, tatwo wymien-
ne dysze, ktére okazaly sie znacznie trwal-

sze i praktyczniejsze w uzyciu.

0O — 1589

JOZEF CHRIST, PAWEL BULA
PRZYRZAD W PAROWOZACH

Plomieniowki w parowozach czyszczono
dotychczas szczotka druciang, przymoco-
wang (wkrecong) do konca dlugiego draz-
ka zelaznego o, $rednicy %”. Czyszczenie
odbywalo sie przez przepychanie szczotki
przez plomieniéwki i trwalo w jednym
parowozie okoto 8 godzin.

W celu skrécenia czasu pracy, zmniej-
szenia wysitku pracownika oraz zmniej-
szenia zuzycia szczotek drucianych wyko-
nano w mys$l usprawnienia, przyrzad uwi-
doczniony na rysunku. Przyrzad sktada sie
z rury 1 o $rednicy %" zaopatrzonej z jed-
nego konca w zawér powietrzny 2, z dru-
giego za§ w koncowke 3 z dyszami 5. Do
konicowki 3 zamocowana jest przez wkre-
cenie na gwint, szczotka druciana 4. Przy
czyszczeniu plomieniowek doprowadza sig
do rury 1 sprezone powietrze, ktore prze-
chodzac dyszami 5 wydmuchuje na zew-
natrz zeskrobane z rury zanieczyszczenia,

16

uwlatwiajac dalsze czyszezenie piomieniow-
ki.

Przez zastosowanie tego przyrzadu skro-
cono czas czyszczenia plomieniowel jed-

nego parowozu z 8 do 2,5 godzin, przy jed-
nocze$nie zmniejszonym zuzyciu szczotek
stalowych.
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FRITZ NAUMANN
Niemicecka Republika Demokratyczna

ZASTAFIENIE WAPNA JAKQ TOPNIKA W ZELIWIAKACH

Wedlug usprawnienia zastapiono wapno,
jako topnik w Zeliwiakach, zuzlem z pieca
martenowskiego.

Zalety usprawnienia sa nastepujgce:
1) lepsze odsiarczanie zeliwa, 2) uzyskanie

KI 18 b

JOZET
Zaklad Mechniczny im.

dodatkowego zeliwa, 3) obnizenie kosztow
wytapiania zeliwa.

Sposéb wedlug usprawnienia jest stoso-
wany od diuzszego czasu w jednym z za-
ktadéw NRD z dobrym wynikiem.

0 — 1591

GACKA
J. Stalina w Labedach

SPOSOB WYBIJANIA WLEWKOW Z WLEWWIC

Wlewki zastygle we wlewnicach sa trud-
ne do wybijania. Wlewki wybijano do-
tychczas w ten sposob, ze wlewnice z
wlewkiem ustawiano na lezacych wlew-

Usprawnienie polega na zastosowaniu
przedstawionej na rysunku podstawy za-
bezpieczajgcej wlewnice przed wywrdce-
niem. Przy wybijaniu wlewka  wlewnice 1

5

M

T
1
1
|

nicach, po czym uderzano kula spadowa
w trzpien wybijakowy zatozony do wlew-
nicy. Przy uderzeniu wlewnica czesto wy-
wracala sie, co powodowalo dodatkowa
prace i zagrazalo bezpieczenstwu pracow-
nikow.

ustawia sie w podstawie 2 i po zaloZeniu
trzpienia wybijaKkowego 3 za pomoca suw-
nicy uderza sie w trzpien 3 kulg spadowa.
Przy uderzaniu kulg wlewnica nie chwie-
je sig ani nie ulega wywroceniu,
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Inz. EDWARD TERLECKI

SPOSOB USUWANIA ZGORZELINY Z

POWIERZCHNI WLEWKA

PRZEZ STAPIANIE JEJ W PROCESIE OGRZEWANIA WLEWKA
FRZED WALCOWANIEM

Udoskonalenie polega na wykorzystaniu
ogdlnie znanego zjawiska topienia sie zgo-
rzeliny, a raczej jej gtownego skladnika
FeO w temperaturze ok. 1370°C, przy czym
znajduje zastosowanie do wszystkich ga-
tunkow stali (weglowych i stopowych) o
zawartosci wegla do 0,35, silnie pokrywa-
jacych sie zgorzeling. Szczegoblnie korzyst-
ne jest zastosowanie tego sposobu przy
walcowaniu blachy z wlewkéw plaskich,

Kl 18 ¢
STEFAN

ktore w koncowym stadium nagrzewania
nalezy ogrzewa¢ do temperatury 1360 —
1420°C przez 15 — 30 minut. W tym czasie
zgorzelina stapia sie i spltywa na spdd pie-
ca. Moment spiyniccia zgorzeliny jest naj-
wlasciwszym momentem do wyjecia z pie-
ca wlewka, ktory posiada wtedy powierzch-
nie wolng od zgorzeliny. Ogrzany w ten
sposob wlewek daje po walcowaniu blache
0 powierzchni wolnej od wgniotow.

O — 1592

NADBRZUCHOWSKI

Huta ,,Ostrowiec®

PODPORKI Z CEGELY OGNIOTBWALEJ DO PODTRZYMYWANIA
SPODU PIECOW GRZEW' CZYCH

Spdéd pieca grzewczego do podifabryka-
tow wykonany z cegly szamotowej z otwo-
rami, na skutek przepalania sie cegiel za-
tamywat sie czesto pod ciezarem ogrzewa-
nego materiatu, powodujgc przez to unie-
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ruchomienie calego pieca i konieczno$é na-
prawy jego spodu.

Aby przedtuzyé zywotnosé spodu pieca i
zapcbiec czestym jego naprawom, zastoso-
wano w mysl usprawnienia w palenisku
podporki szamotowe, podtrzymujace cegly
szamotowe wraz ze znajdujacym sie na
nich tadunkiem ogrzewanego materialu.

Sposdb  rozmieszczenia tych podporek
jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym
podporki oznaczono cyfra 1, cegly szamoto-
we 2, wlot gazéw z palnikéw 3, wylot ga-
zOw 4.

Zastosowanie podporek przyczynilo sie
nie tylko do przediuzenia trwatosci catych
cegiet szamotowych z otworami, lecz po-
zwolilo rowniez na wykorzystanie potowek
cegiet dawniej wyrzucanych na ztom.

0O — 1593

MIECZYSLAW MRZYGLOD

PRZYRZAD DO PODNOSZENIA TORU KOLEJKI
W MIEJSCU WYMIANY PODKEADOW

Zuzyte podkiady toru kolejki wymienia~
no dotychczas po odkopaniu poditadu,
wyjeciu. gwozdzi }aczacych podkiady z

18

szynami, i uniesieniu szyn ku gorze przy
pomocy lomoéw. Czynnosci te byty klopot-
liwe i zabieraly wiele czasu.



W mys$!| usprawnienia do podnoszenia to-
ru przy wymianie podkladow uzyto spec-
jalnego zaczepu dzwigniowege, skiadajace-
go sie z trojnoznego stojaka 1 oraz dzwigni
dwuramiennej 2 osadzone]j przechylnie na
sworzniu 3 zatknietym w jeden z otworow
stojaka 1. Na przyspawanej do krotszege
ramienia tej dzwigni obsadzie 4 podw:eszo-
no na sworzniu 5 ogniwo 6 wraz z zacze-
pem 7, a dluzsze ramie dzwigni 2 zzopa-
trzono w zdejmowana rure 8, do odpowied-

KI. 19 e

niego przediuzenia tego ramienia, umozli-
wiajaca przy lekkim wywarciu nan na-
cisku podniesienie szyn 9.

Dla dokonania wymiany podkltadow (po .
usunieciu gwozdzi) wstawia sie przyrzad
pomiedzy podklady, po czym przechylajac
zaczep 7 tak, aby jego konce znalazly sie
pod szynami, wywiera sie nacisk na ramie
&, unosi szyny do goéry i bez trudnosci usu-
wa sie zuzyty podkiad, a na jego miejsce
zakiada sie nowy.

O — 1594

STEFAN DAEBROWSKI, inz. TADEUSZ BLONSKI JOZEF FORMEL,
KAZIMIERZ WROBLEWSKI
PKP Odcinck Drogowy 2 Bydgoszcz Wsch.

PRZYRZAD DO ODSIEWANIA ZWIRU

Dotychczas do konserwacji toru kolejo-
wego uzywano zwiru sprowadzanego, e-
wentualnie otrzymywanego na miejscu

przez przesiewanie zanieczyszczonej pod-
sypki kolejnc przez trzy roézne sita. Taki
sposéb konserwacji toru okazal sie jednak




kosztowny. W celu obnizenia kosztéw kon-
serwacji toru zastosowano w mys$l uspraw-
nienia przyrzad do przesiewania na miej-
scu zanieczyszczonej podsypki (zwiru),
uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad posiada trzy sita 1, 2, 3 roéznych
numeréw (nr 1, nr 2, nr 3), czyli rdéznej
wielkosci oczek, ktére sa umieszczone w o-
budowie 4 posiadajacej zbiornik 5, do kto-
rego wrzuca sie do przesiewania zanie-
czyszczong podsypke (zwir) pobrang z toru.

KL 20 b

Pod sitem 1 (nr 1) znajduje sie blacha 6 do
zatrzymywania przepuszczonego przez sito
1 drobniejszego zwiru w celu przekazania
go na sita 2 (nr 2) i 3 (nr 3) do dalszego
przesiania.

Dzieki opisanemu przyrzadowi przesie-
wa sie zanieczyszczona podsypke (zwir) to-
ru jednoczesnie przez sita o trzech wielko-
$ciach otrzymujac trzy rodzaje zwiru o-
ccbno.

0 — 1595

ANTONI DWORACZEK
Kopalnia ,,Kleofas‘

PEASKOWNIKI ZABEZPIECZAJACE PRZED ODKRECANIEM SIE SRUB
RESOROWYCH W PAROWOZACH WASKOTOROWYCH

Ciezar nadwozia przy dwuosiowym pa-
rowozie waskotorowym, jak uwidoczniono
na rysunku, przenoszony jest na tozysku 1
przez resory 2, zaopatrzone w Sruby regu-
lacyjne 3 majace za zadanie réwnomierne
roztozenie nacisku na wszystkie tozyska.
W czasie jednak jazdy parowozu na sku-
tek wstrzaséw i uginania sie toru sruby te
samoczynnie odkrecaly sie powodujac
przechylanie sie nadwozia raz w jedng, raz

|
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w drugg strone. Na skutek tego nasiepo-
walo przedwczesne zuzycie panewek ?1o-
zyskowych, resoréw i czopdéw osiowych, a
po krotkim czasie zachodzita konieczno$é
wycofania parowozu do naprawy.

Aby zapobiec odkrecaniu sie $rub, kwa-
dratowe ich zakonczenie na tej samej osi
potaczono sztywno ptaskownikami 4, za-
bezpieczajac je zawleczkami przed spadnie-
ciem.

0 — 1596

STEFAN TOMCZAK.
Parowozownia Gléwna PKP Inowroclaw

PRZYRZAD DO PROSTOWANIA SLUPKOW DRZWIOWYCH
WAGONOW TOWAROWYCH

Prostowanie stupkow drzwiowych wa-
gonéw towarowych wykonywano przed
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usprawnieniem przy uzyciu prymityw-
nych Srodkéw, co czesto zmuszato do cze-



Sciowe] lub calkowitej rozbiérki $cian
bocznych pudla, demontazu drzwi lub po-
szczegolnych ich skrzydetl.

W my$l usprawnienia do prostowania
stupkéw drzwiowych stosuje sie obecnie
przyrzad, uwidoczniony na rysunku, skia-
dajacy sie z nakretki rzymskiej 1, uchwy-
tu 2 ze sworzniem gwintowym z gwintem
prawym i z uchwytu 3 ze sworzniem gwin-
towym z gwintem lewym. Za pomocag tego
przyrzadu po zalozeniu uchwytéow przy-

rzadu na stupki drzwiowe przez pokreca-
nie nakretka I mozna tatwo wyprostowaé
stupki drzwiowe Sciagajac je lub rczsze-
rzajac zaleznie od potrzeby.

Przy zastosowaniu tego przyrzadu na-
prawe wykonuje sie szybciej, przy czym
rzadziej zachodzi potrzeba demontazu

drzwi lub innych elementéw pudila wago-
nu. Do wykonania przyrzadu uzyto nakret-
ki i sworzni gwintowych ze starych sprze-
gow Srubowych.
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ANTONI KUBIAK, JAN LISIECKI
Zaodrzanskie Zeklady Konstrukcji Stalowych w Zielonej Gorze

PETLA LINOWA DO PRZETACZANIA WAGONOW NA PRZESUWNICE

Przetaczanie  wagonéow z toréw na
przesuwnice odbywato sie dotychczas w
zakladzie za pomoca stalowej liny 1 o @
20 mm, zakonczonej hakiem 2, ktorg za-
ktadano w postaci petli na obsade 3 zde-
rzaka 4 wagonu (rys. 1). W czasie przeta-
czania przy silnym naciagu liny nastepc-
walo jednak szybkie przecieranie poszcze-
goélnych drutéow liny o ostrg krawed? na-
roznika 5 wagonu i wkrétce lina urywala
sie. W ten sposéb diugosé liny zmniejszata
sie stopniowo, a pozostate wskutek prze-
tarcia odcinki stawatly sie bezuzyteczne.
W mysl usprawnienia (rys. 2) hak 2 wia-
Sciwej liny 1 zaczepia sie obecnie poza
ostra krawedzig naroznika 5 wagonu o
petle 6 wykonana z odpadkow liny 2-me-
trowej dlugosci. Konce jej taczy sie za po-
moca dwudzielnych zaciskéw 7 skreconych
Srubami 8. Osiggnieto w ten sposdb znacz-

na oszczednosé w zuzyciu liny.
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GABOR ZOMBOR
Wegierska Republika Ludowa

RYGLOWANIE WASKOTOROWYCH ROZJAZDOW KOLEJOWYCH

W celu bezpiecznego ryglowania wasko-
torowych rozjazdow kolejowych skonstru-
owano W myS$l usprawnienia przyrzad

przedstawiony na rysunku. Do ruchomych
ramion 1 rozjazdu przyspawane sa lapki
2 i 3 poigczone przegubowo poprzeczlka 4,

Kl 21 ¢

do ktérej przy$rubowane jest chomatko 5.
Przez chomatko 5 przechodzi okragty ry-
giel 6 posiadajacy z jednej strony raczke,
a z drugiej strony wystep 7 ustawiony w
osi raczki. Do podktadu 8 przymoccwane
sa wkretami sktadane chomatka 9 i 10,
ktére w swoich podstawkach maja wgte-
bienia o ksztatcie odpowiadajacym wy-
stepowi 7 rygla 6.

Ryglowanie rozjazdu nastepuje w kran-
cowych potozeniach ramicn 1 rozjazdu
przez wsuniecie rygla 6 do jednego z cho-
matek 9 lub 10 az do catkowitego przej$cia
wystepu 7 przez chomatko przy pionowym
potozeniu raczki i nastepnym przekrece-
niu raczki do poziomu. W tym polozeniu
wystep 7 przeszkadza samoczynnemu wy-
sunieciu sie rygla 6.

0 — 1599

KAROL WALIGORSKI
Kopalnia ,,Anna“

URZADZENIE DZWIGNIOWE DO WYCIAGANIA Z ZIEMI SLUPOW
LINIT ELEKTRYCZNYCH

Dotychczas przy wymianie stlupow elek-
trycznej linii napowietrznej byto zatruds
nionych kilku robotnikéw, ktérzy po od-
kopaniu ziemi naokolo stupa wyciagali
stup z ziemi postugujgc sie linami stalo-
wymi, drazkami itp. Czynnos¢ ta byta u-
cigzliwa i trwala normalnie kilka gedzin.

Obecnie zastosowano urzadzenie dzwig-
niowe do wyciagania stupoéw, uwidocznione
na rysunku. Urzagdzenie sktada sie ze sto-
jaka zmontowanego z dwoéch ceownikow 1,
zaczepu 2 do zawieszania jednego Kkonca
lancucha 3 oraz dzwigni 4 obracajacej sie
na osi 5 i zakonczonej réwniez zaczepem
do umocowania drugiego konca tancucha.
Na obydwoéch koncach stojaka zamocowa-
no oparcia 6 do stupa wzmacniajac kon-
strukcje katownikami 7. Pcdstawa 8 stoja-
ka jest wygieta tukowo odpowiednio do
profilu drewnianego podkitadu 9.
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Dziatanie urzadzenia jest proste, gdyz
przy nacisku dzwigni (na skutek dziatania
momentu obrotowego) naprezony iaticuch
przesuwa stup wzdiuz oparé 6 ku gorze.

Kl 21 ¢

Zastosowanie urzadzenia pozwolilo na
zmniejszenie skladu brygady sieciowej i
zwiekszenie bezpieczenstwa podczas pracy.

0O — 1600

HENRVYK SKEADZIEN
Zaklad Sieci Elektrycznych w Tarnowie

UZIEMIACZ SWIDROWY

Przy uziemianiu linii, w czasie. przepro-
wadzanych remontow lub przy dokonywa-
niu okresowych pomiaréow opornosci uzie-
mien, stosowano uziemiacze rurowe, ktore
wbijano w ziemie mlotem. Rury te wsku-
tek drgan od uderzen przy wbijaniu wy-
twarzaly w ziemi otwor wiekszy od swej
Srednicy, co powodowalo, ze uziemiacz
miatl mata powierzchnie styku z ziemia, a
tym samym uziemienie takie nie zabezpie-
czalo nalezycie wykonujacych remonty
przed wypadkami porazenia pradem.

Zastosowany wedlug usprawnienia
przedstawiony na zalaczonym rysunku u-
ziemiacz $widrowy nie posiada tych wad.
Dzieki swemu ksztalttowi ma on jak naj-

lepszy styk z ziemig na caiej swej po-
wierzchni, a tym samym zapewnia bez-
pieczenstwo pracy.

Celem uzyskania dostatecznej po-

wierzchni styku z ziemig goérna Srednica
Swidra nie powinna by¢ mniejsza od 100
mm, a diugo$¢ S$widra powinna wynosic¢
okoto 800 mm. Dla zmniejszenia ciezaru
gorna cze$¢ uziemiacza diugosci okotu 400
mm jest wykonana z rury 2 zespawanej ze
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Swidrem 1. Koniec tej rury wzmocniono
przyspawang nasadkg 3 i zaopatrzono w
otwér na dragzek 4. Nieco nizej tego otwo-
ru przyspawano S$rube 5 z nakretkyg do
przykrecania kabla.

B (C) =
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JOZEF KALKA
Ziaklad Sieci Elektrycznych w Kielcach

KORBA IZOLACYJNA DO NAPEDU RECZNEGO

ODLACZNIKOW

Pracownicy manipulujacy odlacznika-
mi na stacjach i podstacjach transformato-
rowych sa narazeni na porazenie pradem
elektrycznym przy ewentualnym przerzu-
cie luku elektrycznego na konstrukcje lub
tez w przypadku przebicia izolatora na od-
taczniku elektrycznym.

ELEKTRYCZNYCH

W celu zabezpieczenia pracownikow od
takich porazen do recznego napedu odlacz-
nikéw zastosowano w mys$l usprawnienia
korbe o kontrukcji uwidocznionej na ry-
sunku. Korba skiada sie z ptaskownika 1,
izolatora VHD 15 oznaczonego na rysunku
liczbg 2 oraz z rurki porcelanowej 3 Na
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jednym koncu ptaskownika, wzmocnione-
go przyspawana don naktadka 4, wykona-
no otwér kwadratowy na sworzen zamka
odtacznika. Drugi koniec ptaskownika jest
zakonczony widetkami, w ktorych za po-
mocg dwudzielnej objemki 5 zamocowano
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Srubami izolator wraz z osadzona w nim
rurka porcelanowa. Dla unikniecia odpry-
skiwania, ewentualnie Scierania sie glazu-
ry na izolatorze, pod objemki podklada sie

pakunek z azbestu lub z filcu.

O — 1602

JAN WZOREK
Elektrownia Roznéw - Czchow

ZACISK DO UZIEMIEN PRZENOSNYCH

Przepisy bezpieczenstwa pracy wyma-
gaja zakladania uziemien przenosnych na
przewody wysokich napie¢ (po wytaczeniu

wysokich napig¢) za pomocg drazka izola-
cyjnego. Drazek taki powinien byé zaopa-
trzony w zacisk przystosowany do nakla-
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dania na wszelkiego rodzaju przewody sie-
ciowe oraz szyny rozdzielcze. Sprzet tego
rodzaju jednak nie byl dotychczas produ-
kowany w kraju.

W my$l usprawnienia wykonano zacisk
do drazka izolacyjnego o konstrukecji u-
widocznionej na rysunku. Zacisk sklada
sie z dwoch czesci, stuzacych do zaciskania
przewodu, przy czym czeS¢ wewnetrzna 1
jest osadzona swobodnie na koncu Sruby
dwuzwojowej 2, przechodzgcej przez czesé
zewnetrzna 3 zacisku oraz przez nakretke
4. Pokrecajac odpowiednio srube 2 mozna
zbliza¢ do siebie lub oddalaé obie cze$ci
ruchome zacisku. Docisk do przewodu re-
gulowany jest w pewnym stopniu sprezy-
na 5. Do oprawki 6 zmocowanej ze Sruba 2
zaklada sie-drazek izolacyjny 7, ktéry za-
wiesza sie za pomoca zacisku na przewo-
dzie 8. Przy pokreceniu drazkiem =zaciska
sie obie czesci zacisku na przewodzie. Lin-
ka uziemiajaca 9 jest przykrecona do za-
cisku srubg 10.
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WITALIS MOSCICKI
Zjednoczenie Instalacji Elektrycznych Budownictwa Miejskiego w Warszawie

PRZYRZAD DO NAKRECANIA NAKRETEK NA SWORZNIE OSPRZETU
TABLIC ROZDZIEL.CZYCH

Gniazda bezpiecznikowe TZ rozmieszcza
sie na tablicach zwykle w ten sposob, ze
ich sworznie gwintowane znajduja sie w
dwoch rzedach (kazde gniazdo posiada
dwa sworznie). Przy montazu kazdg na-
kretke nakrecano dotychczas na kazdy
sworzen osobno, co bylo czynnoscig dosé
uciazliwa. ;

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do nakrecania nakretek przyrzadu uwi-
docznionego na rysunku, skladajacego sie
z listwy drewnianej 1 (sklejka) zakonczo-
nej ragczky 2 oraz z warstwy gumy karbo-
wanej 3 przymocowanej do listwy.

Nakrecanie nakretek na sworznie odby-
wa sie przez przecigganie przyrzadu
wzdluz rzedu sworzni, na ktoérych sy na-
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krecone nakretki. Przy ruchu przyrzadu
tarcie gumy o nakretki powoduje ich obra-
canie i nakrecanie na sworznie.
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Za pomoca tego przyrzadu mozna nakre-
ca¢ na sworznie jednocze$nie po kilka, a
nawet kilkanascie nakretek. Na skutek za-
stosowania przyrzadu oprécz zwiekszenia
wydajnosci pracy unika sie ewentualnego
skaleczenia reki o wystajace sworznie,

O — 1604

JOSEF CUPR i inz. O. SPALEK
CSR

URZADZENIE DO WYKRYWANIA W KABLACH MIEJSC ZWARCIA
MIEDZY ZYLAMI

Usprawnienie dotyczy urzadzenia do
wykrywania w kablach zwarcia
miedzy zytami. Miejsce zwarcia mozna u-
stala¢ z dokladnoscia do 5 cm.

Dopoki nie wystepuje zwarcie miedzy
dwiema zylami kabla, nie mozna spraw-
dzi¢ jego stanu omawianym sposobem i
trzeba takie zwarcie wytworzy¢: sztucznie
przez przylaczenie odno$nych zyt kabla do
transformatora wielkiej czestotliwosci,
dzieki czemu nastepuje potaczenie przewo-
dzace miedzy tymi zylami. Polaczenie to
powinno wykazywaé¢ opor nig przekracza-
jacy 20 Q. Najwazniejsza zaleta uspraw-
nienia polega na tym, ze cale urzadzenie
mozna wykonaé¢ z czeéci sktadowych, lat-
wych do nabycia w kraju. Zaprojektowane
urzadzenie mozna rowniez zastosowaé do
okre$lania trasy kabla, zakopanego w zie-
mi (uktad wedlug rys. 4 i 5).

miejsc

Zasada dziatania urzqdzenia. Do zyt
kabla, ktore sg zwarte, przylacza sie lam-
powy generator $redniej czestotliwosci, na-
strojony na czestotliwose 1000 cf/s. Wzdluz
obwodu utworzonego w ten sposéb pow-
staje pole elektromagnetyczne o czesto-
tliwosci 1000 c/s. Pole to indukuje w
cewce detekcyjnej, przesuwanej w po-
blizu obwodu, napiecie o tejze czestotli-
wosci. Powyzsze indukowane napiecie zo-
staje wzmocnione w przenoSnym wzmac-
niaczu bateryjnym i badz odbierane stu-
chowo przy uzyciu stuchawki, badz odczy-
tywane na miliamperomierzu. W wiekszej
odlegtosci od obwodu, utworzonego z obu
zyt kabla, lub przy wiekszej jego ditugosci
pole elektromagnetyczne jest znacznie
stabsze, a tym samym sita odbieranych syg-
natéow jest o wiele stabsza. Odpowiednio
do sity odbieranych sygnaléw okresla sie

Lo
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wiec miejsce zwarcia zy}, a w przypadku
wyznaczania trasy kabla — miejsce jego
ulozenia. W tym ostatnim przypadku nie-
zbedny obwod wytwarza sie sztucznie przez
wzajemne polaczenie dwoch zyt na drugim
koncu kabla lub przez polaczenie plaszcza
kabla z jedna z zyt.

Opis urzadzenia. Generator sredniej
czestotliwoscei jest utworzony przez wzmac-
niacz firmy Tesla o mocy 25 W, w ktérym
uklad pierwszego stopnia wzmocnienia ma
posta¢ uwidoczniona na rys. 3 i zostaje na-
strojony na czestotliwosé 1000 c/s. Ponie-
waz transformator wyjsciowy tego wzmac-
niacza jest wyregulowany na 200 £ na
wyjsciu, nalezy skojarzy¢ go z przetaczal-
nym transformatorem dodatkowym, wyko-
nanym z rdzenia o przekroju okolo 6 cm2
1 nawinietym wedlug ponizszej tabelki.
Wy]scwwy opoér pozorny nalezy VVYblCIEI(.

UZ\VOJcme W t01 ne

5 zaczepow

Uzwojenie |
pierwotne

1|2|3‘4‘5

3 | 5\ 10 | °5| 50

Opor pozorny 200
Liczba zwojow | 470 | 57 |+17 | +31 | 160 |84
Przewéd miedz. | 0,35 | 1 0,8;7’ 07 06| 03

stosownie do oporu pozornego przyltacza-
nego obwodu detekcyjnego (3, 5, 10, 25,
50 Q).
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Cewka detekcyjna moze byé wykonana
z transformatorka malej czestotliwos$ci
przez ramki z blach w celu
zwiekszenia rozproszenia, przy czym przez

usuniecie

odejmowanie pozostatych blach lub réwno-
legte przylaczenie malego kondensatorka
cewka zostaje nastrojona na czestotliwosé
1000 c/s. Cewka detekcyjna zostaje wmon-
towana w rurke pertinaksowa, umieszczo-
na na uchwycie o dtugosci okoto 1 m, i
ekranowanym kablem zakonczonym wtycz-
ka, polaczona ze wzmacniaczem odbiera-
nych sygnatow.

Wzmacniacz odbieranych sygnaléow. Sto-
suje sie maty przeno$ny wzmacniacz ba-
teryjny ze sprzezeniem transformatoro-
wym (rys. 1) lub oporowym (rys. 2). Odbiér
sygnaiow przeprowadza sie badz za pomo-
ca glo$nika, badz przy uzyciu amperomie-
rza, jednak najkorzystniej jest zastosowac
stuchawki, przytaczone ze wzgledu na du-
zy opor poprzez kondensatorki o pojem-
nosci 15000 pF do uzwojenia pierwotnego
transformatora wyj$ciowego.

Na schematach pocdane sa typy zastoso-
wanych lamp elektronowych oraz dane
dotyczace wielko$ci oporow i kondensato-
row.

O — 1605

FRANCISZEK DABSKI
Cukrownia ,,Strzelin®

ZASTOSOWANIE SYGNALIZACJI

A

SWIETLNEJ PRZY

WADZE WAGONOWEJ

W celu ulatwienia, zwlaszcza w nocy,
prawidlowego ustawiania wagondéw na
wadze wagonowej, znajdujacej sie w bu-
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dynku, zastosowano w mys$l usprawaienia
sygnalizacje S$Swietlna, uwidcczniona na
rysunku.

Przewody 1 polaczone sa z wlacznikami
2 i z tablica sygnatowa $swietlng znajduja-
ca sie na zewnatrz budynku wagi. Z chwilg
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nacisku kot wagonowych A na ohydwa
wlaczniki 2 =zostaja zamkniete obwody
Swietlne, wskutek czego zapalaja sie dwie
zarowki czerwone w tablicy sygnalowej
dajac znak prawidlowego ustawienia wa-
gonu.

O — 1606

STANISEAW ZIOLKOWSKI
Bielskie Zaklady Wytworcze Silnikow Elektrycznych M-8 w Bielsku - Biale]j

GRZALKA DO TOPIENIA LAKU DO LAXOWANIA PRZESYLEK POCZTOWYCH

Dotychczas lakowanie przesylek pocz-
towych pochtaniato sporo czasu i zuzywa-
1o duze ilosci laku.

W celu przyspieszenia tej czynno$ci oraz
wprowadzenia oszczednosci laku zastoso-
wano w mysl usprawnienia grzatke do to-
pienia laku, uwidoczniong na rysunku.
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Grzalka sktada sie z korpusu 1 oraz igli-
cy 2 z galtka 3. Do korpusu 1 przyspawana
jest rekojes¢ 4 z otworem stuzacym do
przeprowadzenia przewodow elektrycz-
nych do elementéw grzejnych znajduja-
cych sie w komorze A. Korpus 1 przykry-
ty jest pokrywa 5, ktoéra unosi sie w gore

w czasie napelniania lakiem komory B.

Przy lakowaniu przesytek pocztowych
wystarczy podnie$c¢ iglice 2 do goéry w ce-
lu wypuszeczenia odpowiedniej ilosci roz-
topionego laku z komory B.

O — 1607

LAJOS MISKOLCY
Wegierska Republika ILL.udowa

KLESZCZE DO OPOROWEGO ZGRZEWANIA STYKOWEGO DRUTOW

Przedstawiony na rysunku przyrzad do
oporowego zgrzewania stykowego drutow
sklada sie z transformatora I na napiecie
sieci 110 i 220 V, dajacego 4 V, 300 A na
wyjsciu, oraz z kleszczy 2 posiadajacych
metalowe szczeki 3 na rgczkach z materia-
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tu izolacyjnego. Szczeki 3 sa dwudzielne i
umozliwiaja zaciskanie drutéw za pomoca
Srub z nakretkami skrzydetkowymi 4.
Latwo przeno$ny i prosty przyrzad po-
wyzszy jest bardzo pozyteczny w warszta-
tach naprawczych silnikéw elektrycznych.
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JAN CHUDZIK
Tomaszowskie Zaklady
Widkien Sztucznych
SPOSOB PRODUKCJI OEOWKOW
PISZACYCH NA SZKLE,
TZW. DERMATOGRAFOW

Przy analizie wiskozy stosuje sie¢ po-
wszechnie do jej znakowania otowki ttuste,
tzw. dermatografy, dajace trwale, nie-
zmywalne znaki na blonie wiskozowej. Te
same otowki majg tez zastosowanie do zna-
kowania réznych innych materiatéw o po-
wierzchni szklistej.

Wobec braku takich otowkéw na rynku
opracowano sppsob ich produkeji we wias-

nym zakresie wedlug nastepujgcej re-
cepty.

stearyny — 4 czeSci wag.
wosku syntetycznego — 5,6 czeSci wag.
talku — 6 czesci wag.
barwnika — 4 czeSci wag.

Czes¢ wosku syntetycznego mozna zasta-
pi¢ woskiem odpadkowym lub regenero-
wanym. Barwniki stosuje sie ttuste z do-
datkiem bieli tytanowej.

Sposéb produkcji polega na stopieniu
masy, dobrym ugnieceniu jej w mozdzie-
rzu i wylaniu do odpowiednich form me-
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Rys. do O—1607, str 28.

talowych lub szklanych, gdzie masa powo-
li zastyga.

Zamiast oprawek drewnianych owija sie
oldwek w tomofan.

Wykonane wedlug powyzszej recepty o-
towki (kredki) zostaly poddane odpowied-
nim prébom, ktére wykazalty ich pelna
przydatnosé.

0O — 1609

HENRYK KRAWCZUK
Gdanska Fabryka Wyrobow Metalowych

KIT DO USZCZELNIANIA ODLEWOW POROWATYCH

W celu dopuszczenia porowatych zabra-
kowanych odlew6w do dalszego uzytkowa-
nia zastosowano w mys$l usprawnienia u-
szczelnianie codlewéw przy pomocy kitu
skladajgcego sie z mieszaniny cementu i
szkla wodnego lub tez wapna i szkta wod-
nego. Kit nalezy rozrobi¢ w malej ilosci
przed kazdorazowym uzyciem, po czym
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wypelnia sie nim miejsce porowate. Dla
uzyskania duzej twardosci szczeliwa po-
krywa sie je dodatkowo szklem wodnym
na drugi dzien po zakitowaniu. Miejsca
zakitowane po uplywie kilku dni twardnie-
ja tak, ze nie przepuszczajg ani wody, ani
oleju.

0O — 1610

ALOJZY SVITIL i JAN MUSIL
CSR

URZADZENIE DO ZBIERANIA I FILTROWANIA OLEJU
W URZADZENIACH HYDRAULICZNYCH

Ustaty olej oddzielony od wody i cze-
Sciowo od osadu oy! czerpany do filtrowa-

nia kubetkiem. Nawet przy najwiekszej
" ostroznosci olej byt nabierany z osadem.
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Na skutek tego filtrowany olej nie byt pet-
nowartosciowy, dochodzilo do zatykania
filtrow, a tym samym do czestej ich wy-
miany powodujacej strate oleju. Z tego
wzgledu do smarowania maszyn by uzy-
wany wytacznie Swiezy olej, podczas gdy

Eo

olej filtrowany stosowano na terenie da-
nego zakladu jedynie do smarowania
stempli pras.

Zastosowanie przedstawionego na ry-
sunku urzadzenia wedlug usprawnienia
umozliwiio polepszenie jakosci filtrowane-
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go oleju, ktoéry mozna obecnie stosowaéc z
powodzeniem zaréwno do smarowania np.
tlok6w maszyn, jak i do innych celow, wy-
magajacych uzycia jak najczystszego
oleju.

Ze zbiornika glownego doprowadza sie
olej do specjalnych zbiornikéw dodatko-
wych, w ktorych przez stopniowanie ko-
lejnych glebokosci dna uzyskuje sie do-
ktadne oczyszczanie oleju.

Zalety usprawnienia: osigga sie obni-
zenie zuzycia $wiezego oleju; polepsza sie
jako$é oleju (cale urzadzenie zostalo przy
tym wykonane -ze starego, odpadkowego
materiatu).

Oznaczenia na rysunku: 1 — pompa recz-
na, 2 — filtr, 3 — czysty olej, 4 — drobny
osad, 5 — olej do smarowania ttokow,
6 — olej z osadem, 6 — olej z drobnym o-
sadem, 7 — osad, 8 — olej do smarowania
stempli, 9 — woda, 10 — pompa olejowa.
11 — osad, 12 — olej.

O — 1611

OTTO GERLACH
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZEROBKA PALNIKA GAZOWEGO NA GAZOWO -

Duze zmiany wartosci opalowej gazu
przemystowego odbijaja sie bardzo nie-
korzystnie na produkcji w fabrykach wy-
rocbow szklanych. Aby temu przeciwdzia-
ta¢, w fabryce wilokien szklanych dokona-
no bardzo prostej przerébki palnika gazo-
wego na palnik gazowo - ropny, co pozwo-
lito na podwyzszenie wartosci opatowej

gazu przemystowego lub generatorowego.,

Przerdbka palnika polega na tym, ze u
wylotu dyszy powietrznej 1 palnika gazo-
wego zainstalowano wylot rurki 2 dopro-
wadzajacej rope ze zbiornika, Prgd po-
wietrza przeptywajacego .przez dysze 1
rozpyla wyciekajaca z rurki 2 rope i mie-
szajac sie z doprowadzanym rurg 3 gazem
tworzy w przewodzie 4 palnika mieszanine

powietrzne - gazowo - ropng, ktorej war-

865

ROPNY

etrze _____

_powi

tos¢ opalowa mozna regulowaé kurkiem &,
wstawionym w przewdd, dostarczajacy
rope.



Kl 24 g

O — 1612

ALOJZY BULANDA
Jeleniogérskie Zaklady Papiernicze

URZADZENIE DO USUWANIA SADZY Z KOMINOW

Dotycheczas oczyszczanie z sadzy komi-
na z blachy o wysokosci 42 m nasuwalo
wiele trudnos$ci polaczonych z niebezpie-
czenstwem.

komina
urza-

W celu utatwienia czyszezenia
zastosowano w my$l usprawnienia
dzenie, uwidocznione na rysunku.

Na kolowrocie I nawiniety jest jeden
koniec liny 2, ktérei drugi koniec jest pro-
wadzony rurka prowadnicza 3 craz blo-
kiem umocowanym na specjalnym vamie-
niu przy wierzcholku komina i jest pola-
czony z ciezarkiem 4 oraz ze szczotka -.
Od dotu szczotka ta polgczona jest z ling 6
nawijana na kolowrdét 7.

komina odbywa sie przez
przesu szezotki 5 w gore 1 dot —
przez pckrecanie kotowrotéw 1 i 7. Po
oczyszczeniu komina A szczctke 5 zdejmu-
Jje sie, linke z ciezarkiem wciaga sie do go-
ry (na blok), a kolowrot 7 wysuwa sie z
wylotu komina.
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Czyszczenie

janie
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PAWEL POPENDA
Zaklady Cérnicze im. J. Marchlewskiego w Bytomiu

PRZEBUDOWA FPOPIELNIKA
PRZY PAROWOZIFE NORMALNOTOROWYM 150 KM

Przed usprawrieniem

Klapa Popielnik
i L ;‘7—‘ﬂ
, Orazek otwierajacy kape
0s parowozu
Rys. 1

Popielnik parowozowy przed ‘uspraw-
nieniem posiadatl dwie klapy otwierane —
jedng ze stanowiska maszynisty, druga z
dolu (rys. 1). Czyszczenie popielnika cdby-

Otwi~~~i~re dno

Rys. 2

walo sie za pomoca gracy, spod parowozu.
Poniewaz znajdujgcy sie pod parowozem
pracownik nie mogt wygarniaé goracego
zuzla w swoim kierunku, popiél wraz z



zuzlem wygarniany byt zawsze w kierun-
ku osi parowozu, przez co popiol dostawat
sie do tozysk osi i zanieczyszczal je.
Wedlug usprawnienia przebudowano
popielnik w sposéb pokazany na rys. 2.
Przebudowa polegata na unieruchomie-
niu klapy 1 i wykonaniu otwieranego dna
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2, ktéore mozna opuszcza¢ ze stanowiska
maszynisty. Przez opuszczenie jednego
kkonca dna 2 cala zawartos¢ popielnika wy-
sypie sie, a czgstki przylgnietego zuzla u-
suwa sie lopatg. Przebudowa ta przyczy-
nila sie do usprawnienia pracy obsiugi i
mniejszego zanieczyszczania lozysk.

0O — 1614

FRANCISZEK HEROK I GUSTAW SEANINA
Kopalnia ,,Silesia“

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZEPALANIEM DOLNEJ CZESCI ZASUWY
REGULUJACEJ GRUBOSC WARSTWY WEGLA NA RUSZCIE KOTEA

Grubo$¢ warstwy wegla na ruszcie ru-
chomym kotta reguluje sie za pomoca za-

wyciecie na hak

jal )

)

suwy. Przed usprawnieniem zasuwa taka,
majaca dolng czes¢ zeliwng 1 wypelniong

Kl. 26 a

ogniotrwalymi ksztaltkami szamotowymi
2, nie byta calkowicie zabezpieczona przed
bezposrednim dzialaniem ognia, co ujem-
nie wptywalo na jej trwalos¢. Miejscem
najbardziej narazonym na przepalenie by-
ta Scianka zeliwna A o grubosci 15 mm, na
ktorej czeSciowo spoczywaja ksztaltki.
Przepalanie sie tej Scianki bylo powodem
kruszenia sie ksztaltek i na skutek tego
odstaniania dalszych zeliwnych cze$ci za-
suwy i ich przepalania.

Aby temu zapobiec, wykonano w mysl
usprawnienia nastepujace zabezpieczenie.
Miejsce miedzy zasuwa a obmurowaniem
kotta poszerzono na grubosé jednej cegty.
W poszerzonym miejscu zawieszono cegly
3 na hakach 4, zaczepiajac je o wucha 5
przyspawane do dwuteownika 6. Cegly 3
ostaniajg cze$ci zasuwy uprzednio nara-
zone na przepalenie. Gdy zachodzi potrze-
ba zmiany ktérejs$ z cegiet, dokonuje sie te-
go bez trudnosci, poniewaz kazda z cegiel
jest zawieszona na oddzielnym haku.

0 — 1615

FELIKS WYPART
Sosnowiecka OCdlewnia Staliwa

ULEPSZONA KONSTRUKCJA ZAMKNIECIA ZBIORNIKA WEGLOWEGO
PRZY GENERATORZE GAZOWYM

Dotychczas zbiornik weglowy przy ge-
neratorze gazowym posiadal pokrywe 1 (o
ciezarze ok. 60 kG), uwidoczniong na rys. 1.
Dla zabezpieczenia szczelnego zamkniecia
tej pokrywy stosowano dodatkowo war-
stwe smoty (jako uszczelnienie) potozong

32

miedzy pokrywg 1 i zbiornikiem A. Pomi-

mo to gaz wydostawal sie ze zbiornika
szkodzgc zdrowiu obstugi generatora. Ze
wzgledu na duzy ciezar pokrywy otwiera-

nie jej byto utrudnione.



W celu uzyskania szczelnego zamkniecia
zbiornika weglowego przy generatcrze i
latwiejszego otwierania go zastosowano w
my$l usprawnienia zamknigcie z uszczel-
nieniem hydraulicznym, jak uwidocznio-
no na rys. 2. Zamkniecie to sktada sie z

przymocowanego do zbiornika A pierScie-
nia korytkowego 2, napelnionego woda B,
do ktorej wklada sie pokrywe 3 zamyka-

jaca zbiornik. Korytko 2 i pokrywa 3 sa
wykonane z blachy o grubo$ci 2 mm, dzie~
ki czemu ciezar pokrywy 3 zmniejsza sie
do 5 kG, co wplywa na latwiejsze otwiera-
nie i zamykanie zbiornika.

Ponadto przy szezelnym zamknieciu

zbiornika obsluga nie jest narazona na

szkodliwe dzialanie gazu.

MARIAN ZALEGA
Spdéldzielnia Pracy ,,Spoélnota“ w Krakowie

SAMOCZYNNE ZASILANIE WODA WYTWORNICY ACETYLENOWEJ

Przed usprawnieniem zasilanie wytwor-

nicy acetylenowej woda odbywato sie

recznie.

W mys$l usprawnienia zastosowano sa-
moczynne zasilanie wytwornicy woda za
pomoca weza gumowego 1 polgczonego z
kranem wodociggowym i dolaczonego do
plywakowego zaworu 2, przymocowanego
do zbiornika pier$cieniowego 3 wytworni-
cy. Gdy poziom wody w zbiorniku pier-
Scieniowym 3 w 'miare jej zuzycia obniza
sie do poziomu A, nastepuje na skutek o-
padniecia plywaka 4 otwarcie zaworu 2;
natomiast po podniesieniu sie poziomu wo-
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dy do wysokosci B — dzwignia plywaka
powoduje zamkniecie zaworu i zatrzyma-
nie doplywu wody do zbiornika.

0 — 1617

ERNO NAGY
Wegierska Republika Ludowa

PRZYRZAD DO WYCINANIA USZCZELEK OKRAGLYCH

Przedstawiony na rysunku prosty przy-
rzad stuzy do wycinania uszczelek o ksztal-

cie tarczy lub pierscienia. Na trzpieniu 1
zamocowany jest ptaskownik 2 o ramio-
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nach nieréwnej dlugosci, na ktorych u-
mieszczone sa w sposob przesuwny obsady
314 nozy 91 10. Do ustalania obsad 3 i 4 w
polozeniu roboczym stuzg wkrety 5 i 6,
wkrety za$ 7 1 8 mocuja noze w obsadach,
Umieszczajac trzpien 1 w uchwycie wier-
tarki recznej lub mechanicznej rmozna
znacznie przy$pieszy¢ proces wycinania
uszczelek o dokladnych promieniach i réw-
nych obwodach.

O — 1618

HENRYK PLESZOWSKI, JAN DUTKIEWICZ
Bielawskie Zaklady Przemystu Bawelianego im. , Dabrowszczakow®

MASZYNA DO CIECIA PLATANKI

Na oddziale przedzalni odpadkowej do
ciecia platanki uzywano dotychczas topo-
ra 1 cieto jg na pienku. Czynno$¢ ta byia

Rys. 1

uciazliwa, wydajnos¢ pracy mala, a ctrzy-
mana tym sposobem platanka byla nie-
réwnej diugosci, co obnizato jakos¢ prze-
dzy odpadkowej

wobec
rynku,

Obecnie w mys$l usprawnienia,
braku odpowiednich maszyn na
skonstruowano maszyne do ciecia platanki
we wlasnym zakresie, przedstawiona w
widoku perspektywicznym na rys. 1. Ma-
szyna ta (rys. 2) napedzana od silnika elek-
trycznego za pomoca przekiadni pascwej i

|2

Rys. 2



sklada sie zasadniczo z dwoch zespeolow,
mianowicie z zespolu tnacego i zespoiu. po-
dajacego.

W zespole tnacym potokragty
noéz 2 o diugosci 300 mm, osadzony
pomocy $rub 5 na jednej ze szprych kota
zamachowego 3, powoduje ciecie wysuwa-
nej platanki, przy kazdym obrocie kota
przebiegajac w plaszezyznie prostopadiej
do progu 4. Noz ten jest przymocowany
srubami 5 w spos6b umozliwiajacy regula-
cje jego nachylenia w stosunku do proga 4.

W zespole podajacym na watku 6 ma-
szyny znajduje sie slimak 7, ktéry za po-

stalowy
przy
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moca $limacznicy 8 nadaje ruch dolnemu
walkowi podajacemu 9, napedzajacemu
gorny watek 10 za posrednictwem kot ze-
batych czoiowych. Watki podajgce sa ry-
flowane, przy czym goéorny walek naciska-
ny w lozyskach sprezynami, moze unosi¢
sie wyzej lub nizej, w zalezno$ci od gru-
bosci podawanej warstwy platanki. Stot
podaweczy 11 wykonany z blachy wsparty
jest na konstrukeji z katownikéw 12.

Wydajnos¢ praktyczna maszyny wyno-
si 150 kg/godz przy diugosci ciecia platan-
ki 50 mm i 120 obr/min kota zamacho-
wego.
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"ELIKS BARAN, JAN KONARSKI
Zaklady Mechaniczne ,,Ursus‘

ZASTOSOWANIE OCHRONNYCH POREPIERSCIENI STALOWYCH
DO TYGLI GRAFITOWYCH DO TOPIENIA METALU

Dotychczas tygle grafitowe do topienia
metalu nie posiadaty zadnej ochrony o-
brzeza A uwidocznionego «na rys, 1. Przy
czerpaniu roztopionego metalu z tygli w
celu napelniania nim wlewnic uderzano
czerpakiem o ich obrzeza powodujac wy-
kruszenie brzegow tygli. W wyniku tego
tygle jeszcze nie przepalone nie nadawaty
sie juz do uzytku.

W celu przediuzenia
zastosowano w mys$l usprawnienia ochron-
ne stalowe poipierscienie 1, uwidocznione
na rys. 2. Polpierscienie te zabezpieczaja
obrzeze tygli przed zniszczeniem przediu-

zywotnosci tygii
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zajac w ten sposob prace tygli az do catko-
witego ich przepalenia.

W,

Rys. 1

Rys. 2
0O — 1629

ROMAN JUNGTO
Gliwickie Zaktady Urzadzen Technicznych

ZASTOSOWANIE MASY FOERMIFRSKIEJ BEZ FOKOSTU
DO FORMOWANIA RDZENI

Masa formierska skitadajgca sie z piasku
kwarcowego i pokostu, stosowana do wy-
robu rdzeni przy malych otworach w od-
lewie, zostala wedlug usprawnienia zasta-
piona masa bez pokostu o nastepujacym
skiadzie: 609 piasku kwarcowego, 20%0
gliny przepalonej, 20°% nawozu konskiego.

Masa ta posiada nastepujace zalety:

1. eliminuje uzycie pokostu,

2. po wykonaniu odlewu na skutek

spalenia si¢ nawozu jest krucha i sypka,

co umozliwia szybkie jej usuwanie,

3. na skutek wtasciwego doboru pro-
centowych ilo$ci piasku i gliny konsy-
stencja masy jest $cista, wykluczajaca od-
rywanie czastek jej podczas zalewania
formy i przenikanie ich w glab metalu,
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JAN MATUSZEWSKI
Jeleniogorska Wytwornia Optyczna

ROZCIENCZALNIK DO FARBY KOBAILTOWEJ

Przed usprawnieniem do rozcienczania
farby kobaltowej stuzacej do znakowania
szkla optycznego, stosowano mieszanine
sporzadzong z czystej terpentyny i glice-
ryny.

W mys$l usprawnienia zastosowano jako
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rozcienczalnik pokost Iniany. Oprécz niz-
szej ceny pokostu lnianego zastosowanie
go jako rozcienczalnika daje i te korzyse,
ze przy jego uzyciu otrzymuje sie bardziej
wyrazne znaki na szkle, umozliwiajace u-
nikniecie ewentualnych pomytek,
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HENRYK WAISS, FRANCISZEK ANDRUSZKIEWICZ,
FERDYNAND REGINIA
Parowozownia Gléwna Torun

WOZEK DO ZDEJMOWANIA I TRANSPORTU KORBOWODOW
PAROWOZOWYCH

Przy naprawie biezacej parowozow zdej-
mowanie z czopéw i zakladanie korbowo-
doéw na czopy odbywalo sie dotychczas
recznie; wymagalo to duzego wysitku fi-
zycznego od zatrudnionych przy tym ro-
botnikow. Zdarzaly sie tez w czasie wyko-

lozyskach umozliwiajacych ruch boczny
wozka, wbhudowano podno$niki Srubowe 2
o konstrukeji ccowej z wysiegnikami 4

przesuwanymi na $rubie pionowo koétkami
5. Podnosniki érubowe 3 zmocowane z ply-
tami 6 ujetymi w

prowadnicach 7 mozna

nywania
padki.

tych prac nieszczeSliwe wy-

Dla ulatwienia pracy i zapewnienia jej
maksimum bezpieczenstwa zastosowano w
my$l usprawnienia zaréwno do transportu,
jak i do zakladania korbowodow na czopy,
wozki o konstrukeji uwidocznionej na ry-
sunku. Na obydwodch koncach ramy 1 woz-
ka, wykonanej z katownikow i spoczywa-
jacej na kotkach bieznych 2 osadzonych w

36

przesuwaé w poprzek wozka przez pokre-
cenie kotkiem 8 $ruby 9 osadzonej w na-
kretce 10, polaczonej z plyta 6 przez -spa-
wanie.

Wozek z zalozonym na wysiegnikach
korbowodem ustawia sie przy montazu
rownolegle do parowozu, po czym mani-
pulujac kotkami 5 i 8 do pokrecania Srub
podnosi sie korbowdd na taka wysokose¢,
aby osiggna¢ wspodlosiowosé otworow kor-



bowodu i czopéw mechanizmu parowozu, a
zarazem przesuwa sie go w poprzek wozka
dosuwajac do czopow, nastepnie za$ nasu-
wa na czopy postugujac sie dodatkowo
drazkiem. Natomiast przy demontazu kor-
bowdd przygotowany do zdjecia (rozmon-
towany) podwaza sie nieco wysiegnikami 4
i zsuwa drazkiem z czopow na wysiegniki,
a nastepnie przesuwa podno$niki ku $rod-
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kowi wozka, a wreszcie opuszcza korbo-
wod wraz z wysiegnikami za pomocg pod-
no$nikow $rubowych 3 w celu odtranspor-
towania.

Zastosowanie wozka przyniosto oszczed-
nosci na robociznie, usprawnilo transport
dragow i wyeliminowalo zachodzgce przy
prdcy wypadki.

O — 1623

JOZEF ZIMMER
Zjednoczenie Slaskie Instalacji Sanitarnych Budownictwa Miejskiego w Gliwicach
URZADZENIE DO PODGRZEWANIA WODY ZASILAJACEJ
KOTLY PAROWE CENTRALNEGO COGRZEWANIA

Aby unikna¢ doprowadzania zimnej wo-
dy zasilajacej kotly centralnego ogrzewa-
nia, zastosowano w my$l usprawnienia u-
rzadzenie do jej podgrzewania. Wewnatrz
glownego rozdzielacza parowego 1 umiesz-
czono wezownice 2 (dwie rury) dajac dwa
wyprowadzenia przyspawane szczelnie do
denek rozdzielacza. Wezownice polaczono
z jednej strony przez zawor odcinajacy 3
z rurociagiem wody zimnej, a z drugiej
strony dano koncowke do dotaczania weza
gumowego 4.

Normalnie wezownica znajdujaca sie w
rozdzielaczu jest oprozniona z wody. W
czasie zasilania kottow wodg laczy sic wy-
lot wezownicy wezem gumowym 4 z kur-
kiem spustowym 5 kotta i po otwarciu za-
woru odcinajacego 3 doprowadza sie do ko-
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tia wode nieco ogrzang podczas jej prze-
plywu przez rozdzielacz parowy 1.

(BTciay parc)

daspasome sxcielnie
o oricomka doxeta
oo

&

N
i

urzadzenia do
podgrzewania wody zasilajacej zmniejszo-
no mozliwo$é pekania kotléw przez unik-
niecie w nich duzych i nagtych zmian tem-
peratury.

Na skutek zastosowania
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ALEKSANDER MASZCZAK
Zalktad Sieci Elcktrycznych w Rzeszowie
UFPROSZCZONY UCHWYT DO RYNIEN DACHOWYCH

Uchwyty do rynien dachowych wyko-
nywano dotychczas w ten sposob, Ze obie
ich czeSci laczono przy pomocy zawiasy.
Dawalo to mozno$¢ rozwarcia uchwytu w
celu zalozenia rynny.

Wedtug usprawnienia
proszczone uchwyty, ktore okazaly sie
praktyczne w zastosowaniu i tansze w
produkcji. Uchwyt taki, uwidoczniony na
rysunku, posiada w dolnej swej czesci za-
giecie haczykowe 1, w ktore z latwoscia
zaktada sie ucho 2 gérnej czeSci. Rynne
zamocowuje sie w tym uchwycie Sciagajac
obie czeSci nakretkg 3 $ruby 4.

wprowadzono u-
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JAN GOLEMEN, TOMASZ KOWALSKI
Lubelska TFabryka Drozdzy

HACZYKI DO ZAMOCOWANIA SZYR W STALOWYCH RAMACH OKIENNYCH

Zamocowanie szyb w stalowych ramach
okiennych odbywato sie dotychczas w za-
ktadzie sposobem powszechnie stosowanym
za pomoca kitu. Sposéb ten jednak okazat
sie niepraktyczny, gdyz po uplywie pew-
nego czasu pod wplywem deszczu i osia-
dajacej pary wodnej, jak rowniez na sku-
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ROMAN GAWEDA

tek wstrzaséw Scian, wywotanych ruchem
fabrycznym, szyby wypadaty i ulegaly
rozbiciu.

W my$l usprawnienia do zabezpieczenia
szyb przed wypadaniem zramy zastosowa-
no haczyki o wymiarach 30 X 5 X 0,4 mm
wyciete z paska blachy. Haczyki te u-
trzymuja nawet szyby zupelnie pozbawio-
ne okitowania.

Sposdlb zamocowania szyby w ramie o-
kiennej wyjasnia rysunek. Krotsza czesc
blaszki 1 zagina sie¢ posrodku gornej i dol-
nej krawedzi szyby 2, nastepnie wstawia
sie szybe do ramy 3 i pozostala diuzszg
cze$é biaszk: odgina sie w przceciwng stro-
ne na rame okna. Po zamocowaniu szyby
kituje sie okno cienka warstwa kitu

Dzieki zastosowaniu haczykow szyby o-
becnie nie wypadaja, a zuzycie kitu przy
szkleniu okien zmniejszylo sie do polowy.

O — 1626

Kopalnia ,,Rokitnica‘

SPOSOB PRZEDLUZENIA PILY CYLINDRYCZNEJ DO CLOWANIA STEMFLI

Wobec koniecznosci ostrzenia pity diu-
gos¢ pity cylindrycznej zmniejsza sie po
pewnym czasie do tego stopnia, ze staje sic
ona niezdatna do dalszego uzytku,

Z powodu trudnogci otrzymania nowych
pit cylindrycznych w dobrym gatunku wy-
korzystuje sie w my$l usprawnienia po-
przednio wycofane zbyt krotkie pily, prze-
dtuzajac je przez przymocowanie ocdpo-
wiednio diugiego odcinka rury stalowej,
majacej te sama $rednice i grubo$é scianki,
co przediuzana pila cylindryczna,

Pile cylindryczna 1 taczy sie z rurs prze-
diuzajaca 2 za pomoca krytych nitéw (w
liczbie dziesieciu) rozmieszczonych réwno-
miernie na obwodzie. Sposéb polaczenia
pity z rurg przediuzajaca wyjasnia doklad-
nie szczegdl A. Zastosowany w ten sposéh

(5]
<

odcinek pity przymocowany do glowicy 3
moze byt wykorzystywany az do zupelne-
g0 jej zuzycia.
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WEADYSEAW SKIBOWSKI

Zjednoczenie Nr 1 Budownictwa Miejskiego w Poznaniu

DOSTOSOWANIE WYROWNIARKI DO FROFILOWANIA RAMIAKOW
ZA POMOCA KILKU PAE NOZY

Profilowanie ramiakéow okiennych lub
drzwiowych wykonywano na wyrowniarce
Za pomoca szeregu operacji, przy czym kaz-
da operacja obejmowata obrobke na jednej
parze nozy, a kazda z nich wymagala
zmiany nozy, brania ramiaka do rak dla
obrobki, odkladania go na bok po prze-
puszczeniu przez maszyne oraz przenie-
sienia catej partii ramiakéw po zakoricze-
niu operacji z powrotem na dawne miejsce
dla nastepnej operacji.

Aby unikna¢ przerw w pracy, powodo-
wanych kazdorazowa zmiana nozy, jak
rowniez przekladania i przenoszenia ra-
miakow po kazdej operacji, zmieniono ko-
lejnos¢ przebiegu profilowania. W tym ce-
lu na wale 1 zamocowano trzy pary nozy

N1, N2 i N3 o odpowiednich profilach i dla
kazdej pary nozy dodano prowadnice 2 w
postaci listwy przykreconej do stolu 3.
Listwy te zaopatrzono w sprezyny 4 przy-
ciskajace obrabiany ramiak do prowadnicy.

Wedlug usprawnienia catkowite profilo-
wanie poszczegolnego ramiaka jest wyko-
nane, po jednorazowym wzieciu go przez
robotnika do rak, przez kolejng obrobke na
nozach. Na przyktad na nozach N! wyko-
nuje sie jeden wrab i przylge, na nozach

2 — czes¢ profilu i inny wrab, na nozach
N3 za§ wrab na kit i reszte profilu

Po kolejnym przepuszczeniu ramiaka
przez poszczegoédlne noze przybiera on wia-
Sciwy profil i jest odktadany na bok w sta-:
nie gotowym.
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CZESLAW OPARA
Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu

PRZYRZAD DO PROWADZENIA I PRZYCISKANIA DREWNA
PRZY FREZOWANIU

Przy obrobce drewna na frezarce doci-
skano je do freza i stotu. Nie zabezpicczalo
to pracownika od wypadkow skaleczen.

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pra-
cy zastosowano wedlug usprawnienia przy-

rzad przyciskowy, uwidoczniony na rysun-
ku.

Przyrzad sklada sie z dwoch rolek gu-
mowych 1, dociskajacych obrabiany mate-
rial A do listwy prowadniczej B i do fre-
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za F, oraz z jednej rolki gumowej 2, przy-
ciskajacej materiat do stotu frezarki. Rol-
ki gumowe 1 osadzone w prowadnicach 3
przesuwajacych sie po trzpieniach 4 i pod-
poérkach 5 sa dociskane do frezowanego
drewna sprezynami 6. Okucia 7 zaopatrzo-
ne w sruby zaciskowe 8 stuza do nastawia-
nia trzpieni 4 w zaleznosci od grubosci o-
brabianego materiatu. Rolka 2 jest osadzo-
na w obsadzie przyspawanej do wygietego
preta 9 nastawianego odpowiednio w osto-
nie 10 i zaciskanego Sruba 11. Przyrzad
przyciskowy jest zamontowany na drew-
niane] plycie 12 przykreconej do stolu fre-
zarki.

O — 1629

JOZEF JANDT
Zaklad Sieci Elektrycznych w Olsztynie

OSEONA DO STRUGARKI DREWNA

Dotychczas strugarka drewna (wyrow-
niarka) nie miata zadnej oslony walu nozo-
wego i istniala mozliwos¢ skaleczenia rak
robotnikh.

W celu wyeliminowania mozliwo$ci wy-
padkow zastosowano w mysl usprawnienia
ostone walu nozowego strugarki uwidocz-
niong na rys. 1. Oslona ta sktada sie z kle-
pek drewnianych 1 potaczonych ze soba za-
wiasami 2. Do skrajnej klepki jest przy-
mocowany zaczep 3 wykonany z plaskow-
nika.

W czasie pracy strugarki przykrywa sie
nie pracujaca cze$¢ walu nozowego odgi-
najac, zaleznie od szerokosci obrabianego
przedmiotu, odpowiednia liczbe klepek tak,
jak uwidoczniono na rys. 2.

Po wprowadzeniu powyzszego uspraw-
nienia robotnik uzyskat lepsze samopoczu-
cie majac gwarancje bezpieczenstwa pra-
cy, co wplynelo dodatnio na wydajnosce
pracy.
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ANTONI CHALUPKA
Swarzedzkie Fabryki Mebli

ZACISK TASMOWY DO OKLEINCWANIA OSKRZYN DO STOLOW

Okleinowanie oskrzyn do stoléw typu
412 odbywalo sie dotychczas w zakladzie
przy pomocy 24 sciskow $rubowych. Spo-
sob ten jednak nie dawat dostatecznej do-
kladnosci wykonania, a czynno$¢ okleino-
wania wymagata wiele czasu.

Obecnie w mys$l usprawnienia do przy-
klejenia forniru do oskrzyni zastosowano
zacisk taSmowy 1 z blachy stalowej z przy-
mocowanymi do jego koncow drewniany-
mi klockami 2 oraz podkiadke gumowa 3
grubosci 1 cm, dlugosci nieco wiekszej od
polowy obwodu oskrzyni. W celu przykle-
jenia forniru na rozgrzana w goracej wo-
dzie podkladke gumowa, przylegajaca bez-
pos$rednio do forniru, naklada sie tasme
stalowg i1 przy pomocy Sciskacza Srubowe-
go 4 zaciska sie klocki. Wktadka 5 umozli-
wia rownomierny docisk klockow.

Okleinowa¢ nalezy oddzielnie kazda po-
l6wke forniru. Wymaga to wiec dwukrot-
nego przykrecania zacisku tasmowego, w
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przeciwnym bowiem razie moglyby pow-
sta¢ niedopuszczalne wypuklo$ci.

Sposdb powyzszy ulatwil prace, zwiek-
szyl dokladno$é przylegania okleiny do
oskrzyni i przyniost oszczedncs$ci na robo-
ciznie,

0O — 1631

ANTONI ZIVOTSKY
CSR

URZADZENIE OCHRONNE Pl TARCZOWYCH DO DREWNA

Urzadzenie ochronne do pit tarczowych
sktada sie z dwoch czesci podstawowych,
mianowicie z wychylnego wspornika I
oraz wlasciwej ostony 2.

Wspornik wychylny 1 jest osadzony na
czopie 4 umocowanym na klinie 3 majy-
cym za zadanie rozwieranie rozpilowywa-
nej deski w czasie ciecia. Przy obrocie o-
stony dokota czopa 4 zmienia sie jej wyso-
kos¢ nad poziomem stotu. Wysoko$c te
mozna regulowaé¢ stosownie do grubosci
przecinanych desek za pomocg Sruby 5 i
nakretki 6. Wspornik moze by¢ .wykonany
z cienkiej blachy stalowej, a jego rozmia-
ry powinny odpowiada¢ $rednicy pity tar-
czowej. W celu umozliwienia nalezytej kon-
troli pracy pily przednia cze$¢ wspornika
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jest zaopatrzona od strony stanowiska ob-
stugujacego w okienko z przezroczystej
masy.

Wtiasciwa ostona jest wykonana z dwoéch
tarcz okragiych 2 i 7 z tworzywa sztuczne-
go, osadzonych centrycznie we wsporniku 1
na czopie 8 w okreslonej odlegtosci.

Krancowe polozenia ostony sa zabezpie-
czone z jednej strony kotkiem 9, z drugiej
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za$ strony zderzakiem 10. Sprezyna !I ma
za zadanie cofa¢ kazdorazowo ostone 2 do
polozenia  pierwotnego po ukonczeniu
czynnosci ciecia (rys. 1). W polozeniu ro-
boczym (rys. 2) obstugujacy jest zabezpie-
czony przed odrzucanymi trocinami prze-
zroczystym okienkiem 12 w oslonie 2,
przez ktére moze réwniez kontrolowac pra-
widlowos$¢ wceinania sie pity.

W czasie ciecia ostona 2 zostaje obréco-
na pilowana deska w kierunku strzatki

(rys. 1), a jednoczesnie cale urzadzenie

ochronne zostaje uniesione ku gorze sto-
sownie do wysokos$ci przedmiotu obrabia-
nego.

Opisane urzadzenie jest nader proste,
niezawodne w dziataniu, tatwe w obsludze,
a ponadto moze by¢ stosowane do dowol-
nych pit tarczowych. Nie utrudnia ono
ani podiuznego ciecia dlugich desek, ani
ich przecinania poprzecznego.
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VL. HOLESOVSKY I JIRI KOPIC
CSR

URZADZENIE OCHRONNE PILY TARCZGWEJ DO DREWNA

Zaprojektowane urzadzenie ochronne
do pily tarczowej skiada sie z dwoch czesci,
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Rys. 1

mianowicie z wychylnej ostony 1 i ramie-
nia 2. Osiona 1 jest osadzona obrotowo na
sworzniu 3 umieszczonym na koncu ra-

mienia 2, przy czym zakres kata jej wy-
chylen jest okreslony ruchem koltka 4 w

otworze 5 oslony. Ramie 2 oslony jest osa-
dzone obrotowo na watku 6 i wzmocnione
dwoma plaskownikami 7. Cale urzadzenie



ochronne jest zmontowane za
dwoch podpor 8 na koncu goérnej
wierzchni stolu pity tarczowej.

Przy cieciu, na skutek nacisku wywiera-
nego obrabianym przedmiotem w kierunku
promieniowym na tarcze pily, ostona wy-
chylna 1 poczatkowo jest przesuwana w
kierunku strzatki (patrz rysunek), dzieki
czemu przecinany przedmiot przybliza sie
stopniowo do obwodu tarczy, a nastepnie
cate urzadzenie podnosi sie do gory, sto-
sownie do wysokosci obrabianego przed-
miotu.

pomoca
po-
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Opisane urzadzenie nie utrudnia ani

ciecia wzdluznego (dlugie deski), ani
przecinania przedmiotu w Kkierunku po-
przecznym.

Cate urzadzenie jest wykonane z blachy,
jest wiec mocne, a przede wszystkim lek-
kie; mozna nim z atwoscia manipulowa¢ i
stosowa¢ do dowolnego rodzaju pit tarczo-
wych. W poréwnaniu ze znanymi i stoso-
wanymi dotychczas urzadzeniami nowa
konstrukcja zapewnia wieksze bezpieczen-

stwo pracy.
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PIOTR DABROWSKI, MAKXKSYMILIAN KACZOREK
Stocznia im. Komuny Paryskiej w Gdyni

PODSTAWY PRZESUWNE DO GZROBKI DREWNA

Do obrobki drewna na obrabiarkach sto-
sowano przed usprawnieniem zwykle koz-
'y nieruchome, ktorych konstrukcja nie

funlun| @ﬁ o Vo T
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Rys. 1

pozwalatla na swobodne przesuwanie obra-
bianego materiaiu.

W mys$l usprawnienia zastosowano pod-
stawy ruchome, wykonane z rur. Podsta-
wy te zbudowane w postaci koztow, moga
by¢ przesuwane w dowolnym kierunku
dzigki zastosowaniu kulek osadzonych w
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koncach nog. Zastosowano dwa rodzaje

podstaw: jeden o konstrukcji uwidocznio-
gbérnej

nej na rys, 1, w ktérego czesci

Rys. 2

wmontowano rzad kulek umozliwiajacy
latwe przesuwanie we wszystkich kierun-
kach materiatu obrabianego, drugi — zao-
patrzony w watek (rys. 2).

Podstawy te utatwiajg prace dajac moz-
no$é zmniejszenia obstugi zajetej przy
obrobce drewna.
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MIECZYSLAW WISNIEWSKI
Sosnowieckie Zaklady Budowy Kottow

PRZYMIAR NASTAWNY DO SPRAWDZANIA KATA ZAOSTRZENIA® WIERTLA
ORAZ DO KONTROLI SYMETRII OSTRZA

Prawidldwe zaostrzenie wiertlta ma de-
cydujacy wplyw na sprawno$¢ jego pracy
oraz gladko$é i wymiarowo$¢ wierconego

otworu. Wiertlo zeszlifowane niesyme-:
trycznie pracuje tylko jednym ostrzem,
ktore szybko ulega zuzyciu.
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Aby umozliwic
ostrzenia wiertet, zastosowano wedlug u-
sprawnienia przymiar katowy pokazany ne

sprawdzanie Kkata za-
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zalaczonym rysunku. Przymiar ten sklada
sie z dwoch potkrazkow 1 i 2 wykonanych
z blachy grubosci 1—1,5 mm i obracaja-
cych sie wzgledem siebie.na nicie 3. Dol-
ny polkrazek 1 posiada podzialke katowa
co 5° oraz napisy nazw materialéw przy
odpowiadajacych tym materialom katach
zaostrzenia wiertel. Polkrazek gorny 2 po-
siada okienko 4 i ryse 5 do odczytywania
nazwy materialu oraz kata zaostrzenia
wiertta. Proste krawedzie potkrazkéw two-
rzace zadany kat sa zaopatrzone w po-
dziatki milimetrowe sluzace do pomiaru
diugosci ostrza.

Zastosowanie takiego przymiaru przyczy-
nito sie do lepszego wykorzystania wiertet
oraz do podniesienia jakosci wierconych
otworow.
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FRANCISZEK CESKY
CSR

UNIWERSALNY PRZYRZAD DO KONTROLI ZAOSTRZENIA KATA NATARCIA
GWINTOWNIKOW O SREDNICY DO 30 mm

Dotychczas kit natarcia gwintownikow
byl kontrolowany przy uzyciu przyrzadu
z ostrzem przez nastawianie wysokosci za
pomoca plytek pomiarowych i linialu wto-
skowego. Kontrola taka zajmowalta duzo
czasu, a jej dokladnos$¢ zalezala od po-
prawnego umieszczenia urzadzenia kon-
trolnego wzgledem zrédia swiatla oSwietla-
jacego warsztat.

W celu umozliwienia szybszej i doklad-
niejszej kontroli zaostrzenia kata natarcia
gwintownikow skonstruowano w mysl u-
sprawnienia uniwersalny przyrzad kon-
trolny, nadajacy sie do badania gwintowni-
kow o Srednicy dochodzacej do 30 mm. Na
rysunku uwidoczniono schematycznie kon-
strukcje przyrzadu.

Badany gwintownik zostaje zamocowany
w przyrzadzie za pomocg usztywnionego
ostrza punktaka. Przez przesuniecie uch-
wytu 1 linialu wiloskowego nastawia sie na
noniuszu wattos¢ liczbowa odpowiadaja-
ca danej wielkosci S$rednicy badanego
gwintownika, po czym uchwyt 2 zamoco-
wuje sie srubg mocujaca. Po zwolnieniu
Sruby mocujacej 3 nastawia sie linial wto-
skowy 4 na dilugo$¢ plaskiej powierzchni
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ostrza natarcia, ktérej szerokoéé jest row-
na lub nieco wieksza od skoku gwintu ba-
danego gwintownika. Przez ustawianie u-
chwytu 1 linialu wloskowego wedlug no-
niusza dla réznych $rednic badanego gwin-
townika zmienia sie przy tym samym ka-
cie zatoczenia wysokosé szlifowania,
Normalna konstrukcja przyrzadu doty-
czy narzedzi z katem natarcia y = 10°, tj.
narzedzi do obrébki stali. Przez prostg wy-
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miane uchwytu 1 linialu wloskowego 4
mozna kontrolowacé: 1. kat natarcia y = 3°
(narzedzia do obrobki zeliwa), 2. kat na-
tarcia y = 25° (narzedzia do obrobki alu-
minium).

Zalety usprawnienia: przy uzyciu opi-
sanego przyrzadu mozna kontrolowaé¢ z
powodzeniem katy zaostrzenia rowniez in-
nych narzedzi, np. frezéw palcowych, roz-
wiertakow, zataczakow itp.

0O — 1636

ANTONI NIEROBA
Przedsiebiorstwo Energomontazowe Przemystu Weglowego w Stalinogrodzie

SKEADANY RYSIK STALOWY DO TRASOWANIA

Na warsztacie oraz przy robotach mon-
tazowych uzywano dotychczas do trasowa-
nia blach itp. powszechnie stosowane ry-
siki stalowe. Wada tego narzedzia bylo to,

ze pracownik

stale
wkladatl je najczeSciej do ubrania i wtedy
przy nieostroznym ruchu zdarzalo sie, ze
ulegal uktuciu, a nawet okaleczeniu.

postugujgc sie nim

W celu zabezpieczenia pracownika przed
okaleczeniem zastosowano do trasowania,
w mys$l usprawnienia, rysik skladany, po-
dobny do scyzoryka kieszonkowego. Na-
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rzedzie to, uwidocznione na rysunku, skila-
da sie z dwoéch czesci: z pochwy 1 oraz z
rysika 2 zakonczonego ostrzem 3 wykona-
nym z odlamka weglika spiekanego,

Rysik osadzony w pochwie na o$kach 4
podczas trasowania opiera sie w wycieciu
5 pochwy za pomoca Kkotkow 6, po zloze-
niu za$§ do pochwy unieruchomiony jest
w niej dzieki wglebieniom 7 na rysiku 2
odpowiednim wypuklosciom 8 w

pochwie 1.

oraz
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Mgr inz. STANISEAW TYNDIUK, inz. WOLFGANG OPPE
Swiebodzickie Zaklady Wytwoércze Aparatury Precyzyjnej

DYNAMOMETR DO MIERZENIA MOMENTOW SKRECAJACYCH
(W GRAMOCENTYMETRACH) ORAZ DYNAMOMETR DO MIERZENIA SIL

(W GRAMACH

Wobec braku na rynku krajowym dyna-
mometréw do mierzenia momentéw skre-
cajacych oraz sil postanowiono wyprodu-

CIEZAROWYCH)

kowacé takie przyrzady we wlasnym zakre-
sie, Wedlug usprawnienia zostaly opraco~
wane i wykonane:
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dynamometr do mierzenia momen-
tow (do 350 Gem) — rys. 1,
dynamometr do mierzenia sil (do
350 G) — rys. 2,

dynamometr do mierzenia sit {do
90 G) — rys. 3. .

Rys. 3

Zasada, na ktorej przyrzady te zostaly
zbudowane, polega na witasciwym doborze
umieszczbnej wewnatrz sprezyny, na prze-
niesieniu jej odksztatcen powstalych pod
dziataniem odpowiednich si! na skale oraz
na zaopatrzeniu przyrzadu w ruchomag
wskazowke lub skale do odczytywania wy-
kazywanych jednostek miary.

Glowng czeScia dynamometru do mie-
rzenia momentoéw, pokazanego na rys. 1,
jest krzemobrazowa sprezyna 1 umocowa-
na jednym koncem do stalego zaczepu 2
osadzonego w denku 3 zamykajacym cy-
lindryczna obudowe przyrzadu. Drugi ko-
niec tej sprezyny jest przymocowany do
bebenka 4 osadzonego sztywno na ofce b.
Wychodzacy na zewnatrz przyrzadu ko-
niec tej o$ki zaopatrzono w koncowke 6 z
przecieciem do mocowania badanej spre-
zyny. Od strony przedniej przyrzad posia-
da wyskalowana tarcze 7, wzgledem ktorej
przesuwa sie wskazéwka 8 umocowana n2
wewnetrznym koncu oski 5. Cylindryczna
metalowa obudowa jest zaopatrzona w
szybe, przez ktéra widaé wskazdéwke i
skale. !

Zaleznie do wielkosci momentu skreca-
jacego badanej sprezyny zamocowywanej
w koncéowce 6 nastepuje odksztatcenie
sprezyny 1 powodujace obro6t oski 5 i od-



powiedni ruch wskazowki 8 wykazujacej
na podzialce tarczy liczbe Gem.

Dynamometr, pokazany na rys. 2, do mie-
rzenia sity do 350 G jest 2bud0wany W
sposéb podobny, lecz rézni sie od poprzed-
niego tym, Ze na o$ce 1 zamiast koncowki
do mocowania badanych sprezyn osadzone
jest kotko 2 z rowkiem na obwodzie na
linke 3, jednym koncem przymocowana do
kolka 2. Linka ta owija to kélko, przecho-
dzi przez rolke 4 i wychodzi na zewnatrz
obudowy. Na zewnetrznym koncu linki jest
zamocowany haczyk 5 do zaczepiania ba-
danej sprezyny.
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Pod dziataniem na linke 3 sily wystepu-
jacej przy badaniu nastepuje obrot ogki i
wraz ze wskazowka przesuwajaca sie po
tarczy przyrzadu. Liczby na podziatce tar-
czy oznaczajg wielkos¢ sily w gramach cie-
zarowych.

Dynamometr, pokazany na rys. 3, do mie-
rzenia sit do 90 G posiada budowe analo-
giczng do dynamometru przedstawionego
na rys. 2, lecz zamiast ruchomej wskazéw-
ki i statej tarczy z podziatka posiada od
strony przedniej okienko 3 i ruchoma po-
dziaike 2 obracajaca sie wraz z oSkg 1 i
przesuwana wzgledem okienka- 3.

O — 1638

LEOPOLD KOWALCZYK
Biuro Zakladow Pomocniczo-Frodukecyjnych w Eodzi

PRZYRZAD DO WYWAZANIA WIRNIKOW

Dotychczas wirnik turbinowy przezna-
czony do wywazania nasadzano na watek z
nakietkami, nastepnie walek zamocowywa-
no w klach. Brak wyczucia przy zamoco-
wywaniu wspomnianego watka z wirni-
kiem w ktach powodowal niedokladne wy-
wazanie wirnika, skutkiem czego wirnik
wywolywal w pracy drgania wptywajac
przez to na zbyt szybkie i mimosrodowe
wycieranie panewek.

W celu umozliwienia doktadnego wywa-
zania wirnika turbinowego zastosowano w
mys$l usprawnienia przyrzad uwidoczniony
na rysunku. Przyrzad ten sklada sig z
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dwoch stojakéw 1, do ktérych przymoco-
wane sa za pomoca nakretek 2 sworznie 3
z tozyskami kulkowymi 4, na ktérych ze-
wnetrznych pier$cieniach sg osadzone rol-
ki stozkowe 4.

Wirnik turbinowy A przeznaczony do
wywazania nasadza sie na watek B, na-
stepnie walek B kiadzie sie na rolki stoz-
kowe 5 przyrzadu i wprowadza sie w.ruch
obrotowy wirnik A wraz z watkiem B.

Dzieki usprawnieniu uzyskano doktad-
nos¢ wywazenia i skrécono czas wywaza-
nia wirnikow.

Rysunek na str. 48.
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NIKODEM MAJEWSKI
Torunska Fabryka Wodomierzy w Toruniu

PRZYRZAD DO BADANIA SZCZELNOSCI ZAWORKOW PROSTYCH

Dotychezas szczelno$¢ zaworkow pro-
stych badano w sposéb skomplikewany,
mianowicie korpus zaworku taczono zz po-
moca nakretki z wezem gumowym, kto-
rym doprowadzano sprezone powietrze.

W celu skrocenia czasu badania szczel-
nosci zaworkdéw, zastosowano w mysl u-
sprawnienia przyrzad uwidoczniony na
rysunku. Przyrzad wykonano w postaci
kleszeczy zaopatrzonych w specjalne szcze-
ki. Badany =zaworek umieszcza sie w
gniazdku dolnej szezeki i gorna szczeka
dociska sie go do gniazdka doprowadzajgc

jednocze$nie sprezone powietrze wezem 2
dotaczonym do gniazdka,
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Rysunek do O-1638,
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I. TEMESI, Z. NEMES
Wegierska Republika Ludowa

TURBINKA LABORATORYJNA

Celem zmechanizowania czynno$ci mie-
szania w laboratorium zaprojektowano
fatwa do wykonania turbinke pokazang na
rysunku. Wirnik turbinki jest wykonany z
blachy grubo$ci 1,5 mm, ostona za$ z bla-
chy 1 mm grubosci.

Kl 421

Ze wzgledu na wysokie obroty wirnik
musi by¢ dobrze wywazony dynamicznie
przed zamknieciem ostony. Z tego tez po-
wodu wydaje sie wskazane wykonanie o-
stony jako rozbieralnego zbiornika z przy-
krywka.

O — 1641

STANISLAW FILIP
Fabryka Wodomierzy im. Komuny Paryskiej we Wrocltawiu

APARAT DO DESTYLACJI WODY

Aparat do destylacji wody stosowany
dotychczas w zakladzie (rys. 1) posiadat
szereg wad konstrukcyjnych, powoduja-
cych mata wydajnosé, straty na paliwie,
straty na destylacie oraz koniecznog¢ sta-
iego kontrolowania dziatania aparatu, W
aparacie tym zbiornik 1 zasilany byl przez
rurke 2 woda z sieci wodociagowej. Po do-
pbrowadzeniu wody do odpowiedniego po-
ziomu wedlug skali na rurce wskazniko-
wej 3 zapalano wielootworowy palnik 4,
ktéry nagrzewat wode W rozszerzonej
czgsei zbiornika znajdujacej sie ponad nim.
Wytwarzajaca sie para skraplala sie na
bPowierzchni talerza 5, skad rurkami 6

przez przewdd 7 destylat spltywal do pod-
stawionej butli 8. Przy wzroscie cisnienia
w rurach wodociggowych poziom wody w
zbiorniku 1 szybko sie jednak podnosit po-
wodujac uchodzenie podgrzanej wody przez
rure przelewowa 9, a czasami nawet, przy
niedostatecznym odplywie, poziom wody
siegal do talerza 5 i wtedy woda przelewa-
ta sie do destylatu zanieczyszczajac go.

W myS$l usprawnienia (rys. 2) zastosowa-
no przy aparacie automatyczny zbiornik
przeplywowy 10, wlaczony w rurocigg
wodny 2. Zbiornik ten za pomocag piywa-
ka 11 i dzwigni 12 zamykajacej zawodr 13
samoczynnie dopuszcza wode do aparatu



tak, aby poziom w nim byt staly. Zbior-
nik 1 oblozono otuling izolacyjng 14, we-
wnatrz zas$ niego umieszczono siatki fil-
tracyjne 15 oraz pierscien 16 z otwerami
hamujacymi krazenie wody. Butle 8, zbie-
rajaca destylat =zaopatrzono w dzwonek
17 sygnalizujacy poziom wody: w butli.

Rys. 1
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Przy okreslonym poziomie destylatu w
butli 8 ptywak 18 zwiera pretem 19 ob-
. wod i uruchamia dzwonek. Osiagnieto w
ten sposob szybszy przebieg destylacji
wody, zmniejszono znacznie zuzycie gazu
i wyeliminowano koniecznos$¢ stalego nad-
Zoru.

Rys. 2
O — 1642

MIECZYSEAW KRZYSPIAK
Milejowskie Zaktady Przetwoérstwa Owocowo-Warzywnego

SPOSOB WYDOBYWANIA NASICN Z JABLEK

Wydobywanie nasion z jabtek odbywa-
1o sie dotychczas recznie z catych jablek
lub tez z ich wydrazen. Praca byta zmudna
i malo wydajna, gdyz na jedna robcczo-
dniowke otrzymywano zaledwie 0,5 kg
mokrych mnasion. W mys$l usprawnienia
zastosowano mechaniczne wydobywanie
nasion w sposob nastepujacy:

Jablka cale lub wydrazyny poddaje sie
przerobce na miynku pilowo - walcowym,
po czym mase jabikowa przeciera sie na
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przecieraczce drutowej. Otrzymany ta
droga przecier konserwuje sie na surowo
w beczkach do dalszej przerdbki, nato-
miast odpady spod przecieraczki miesza si€
z woda w odpowiednim naczyniu, z ktérego
nastepnie zlewa sie wode wraz z tupinami
otrzymujac na dnie same pestki (nasiona),

Zastosowanie tej metody pozwala wydo-
by¢ jednemu pracownikowi w ciggu 8 go-—
dzin 60 kg nasion mokrych (20 kg po wy-—
suszeniu).
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LESZER SWIATEY
Miejskie Przedsiebiorstwo Komunikacyjne we Wroclawiu

STAELY OPOROWY PODGRZEWACZ ELEKTRYCZNY W FILTRZE
POWIETRZNYM SILNIKOW AUTORUSOWYCH

Przy rozruchu silnikow wysokopreznych
(Diesla) w autobusach komunikacyjnych
stosowano dotychczas tzw. podgrzewacze
Swiecowe, ktére umieszczano bezposrednio
w cylindrach i ktore w stosunkowo krot-
kim czasie pod wplywem wysokich tem-
peratur (ok. 1000°C) ulegaly przepaleniu i
trzeba je bylo wymienia¢ na nowe. Wo-
bec trudnosci nabycia ich na rynku na-
lezalo znalez¢ inny sposéb podgrzewania
powietrza. W przypadku ciezkiego rezru-
chu praktykowano podgrzewanie filtru
przez oblanie go benzyna i podpalenie. lecz
sposéb ten byl niebezpieczny dla obstugi i
zle oddzialywal na prace silnika.

W my$l usprawnienia zastosowano pod-
grzewanie powietrza bezpos$rednio w fil-
trze powietrznym przy pomocy grzejnika
elektrycznego 1 (rys. 1), podiaczonego do
akumulatoréw. Podgrzewacz ten wykona-
no z drutu oporowego zwinietego w spira-
le (chromonikielina @ 2,5 mm) przymoco-
wujac go do korony filtru powietrznego.
Doprowadzenie pradu ma tutaj miejsce
przy uzyciu jednego przewodu (+), drugi
natomiast (—) stanowi masa silnika.

Sposob ten daje ten sam efekt, co obla-
nie filtru benzyna, lecz jest bezpieczny i
nie wywotluje zaburzen w pracy silnika.
KI 46 d O — 1644
JAN PSYK
Kozielskie Stocznie Rzeczne

FILTR SPREZONEGO POWIETRZA

Dotychczas do wiertarki pneumatycznej
przedostawat sie ze sprezonym powielrzem
piasek i inne zanieczyszczenia wplywajac
Ujemnie na jej prace.

W celu polepszenia pracy wiertarki, za-
stosowano' w my$l usprawnienia filtr spre-
Z0nego powietrza, uwidoczniony na ry-
sunku.

Filtr ten sktada sie z korpusu 1, w ktorym
Umieszczona jest tulejka 2 z otworami po-
kryta siatka 3. Pokrywe 5 przykrecona

Poza tym jest prosty w obstudze, tani w
wykonaniu i moze by¢ zastosowany w kaz-
dym silniku wysokopreznym. Jedynag u-
jemna cecha jest to, ze potrzeba stosunko-
wo duzej mocy do zarzenia spirali (800 wa-
tow). Ze wzgledu jednak na to, ze ilos¢ roz-
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ruchéw silnika w ciagu dnia przy autobu-
sach komunikacyjnych jest mata, czas roz-
ruchu maksimum 1 min., przeto uzycie
grzejnikow nie wplywa ujemnie na prace
akumulatoréw o pojemnosci powyzej 90 Ah,
jakie sa stosowane w tego rodzaju po-
jazdach.




Srubami 4 do korpusu 1, laczy sie z wier-
tarka pneumatyczng, korpus 1 natomiast—
ze zrodlem sprezonego powietrza. Powie-

a2

trze przechodzac przez siatke 3 zostaje o-

czyszczone od zanieczyszczen. Zanieczysz-
czenia zebrane w korpusie 1 usuwa sie po
uprzednim 1‘021{1‘Qéeniu Srub 4 i wyjeciu tu-
lejki 2 z siatka 3.

O — 1645

K. WUNDERLICH
Niemiecka Republika Demckratyczna

NITOWANIE BEZ QSOBNYCH NITCW

Kl. 47 a
Przedmiotem usprawnienia jest pola-
czenie dwoch cze$ci plaskich w sposob

wyjasniony na rysunku, analogiczny do
nitowania nitami rurkowymi. Sposéb ten
polega na wyttoczeniu cylindrycznego wy-
stepu w jednej z czesci taczonych oraz wy-
konaniu odpowiedniego otworu w drugiei
cze$ci. Obie czeSci przyklada sie do siebie
tak, aby cylindryczny wystep przcszedt

Kl. 47 a

przez otwor, a nastepnie uderza sie w gor-
ng cze$¢ wystepu, ktéra rozplaszcza sie
tworzac giéwke nitu mocujaca trwale obie
czesci.

O — 1646

KATO LAJOS
Wegierska Republika Ludowa

OSADZENIE SRUB FUNDAMENTOWYCH DO OBRABIAREK

Sruby fundamentowe wystaja zwykle z
fundamentu betonowego koncem nagwin-
towanym na odpowiednia wysokos¢. Przy
ustawianiu maszyny na fundamencie lub
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W mys$l usprawnienia w fundamencie
zabetonowuje sie nie srube, lecz kawatek
rury wewnatrz nagwintowanej, w ktora
wkreca sie nastepnie srube. Takie wyko-

usuwaniu jej z fundamentu maszyna musi
by¢ najpierw podniesiona, a nastepnie na-
sunieta na $ruby fundamentowe lub zdje-
ta z tych srub. Przy przestawieniu maszy-
ny w inne miejsce Sruby fundamentowe
przewaznie sa Scinane réwno z podloga.
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nanie ulatwia ustawianie i usuwanie ma-
szyny. W razie konieczno$ci usuniecia ma-
szyvny z fundamentu rure nagwintowana
zabezpiecza sie przed zapchaniem i wilgo-
cig zamykajac jej otwor kotkiem.
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LUDWIK WOZNICZKA
Zaktady Metalowe w Rielsku-Biatej

HAMULEC DO ZATRZYMYWANIA

W tokarce ,,Wiepofama*“ zatrzymywano
ruch obrotowy wrzeciona po wylgczeniu
silnika przez chwilowe przetaczenie na
obicty przeciwne. Sposéb ten ujemnie od-
bijat sie na silniku i innych czeéciach po-
wodujac przedwcezesne ich zuzycie,

Wedtug usprawnienia do zatrzymywa-
nia wrzeciona na kole pasowym tokarki
zastosowano hamulec reczny, za pomoca
ktorego wrzeciono jest zatrzymywane, Ca-
108¢ urzadzenia hamujacego, jak pokazanc
na rysunku, sklada sie z grabowego kloc-
ka 1 przymocowane wkretami 2 dec plyty
zelaznej 3 poiaczonej przegubowo z ramie-
niem 4 osadzonym na watku 5. Watek 5
jest osadzony w tozyskach 6 i 7 przymoco-
wanych do kadtuba tokarki. Na drugim

Kl 47 ¢

WRZECIONA W TOKARKACH

koneu tego watka jest zamocowana dzwig-
nia 8 do recznego wiaczania hamulca.

Zastosowanie opisanego hamulca poz-
wala na szybkie zatrzymywanie wrzecio-
na, przedituza zywotnos¢ silnika i skraca
jalowy bieg obrabiarki.

O — 1648

ANTONI KUBIAK, CZESEAW KRULECZKA
Zaodrzanskie Zaklady Konstrukeji Stalowych w Zielonej Gorze

ZASTOSOWANIE WEEADEK DREWNIANYCH ZAMIAST SKORZANYCH
PRZY SPRZEGLACH ELASTYCZNYCH TYPU ELK

Dotychczas do sprzegiet elastycznych ty-
pu =LK stosowano wktadki skoérzane, na
ktore zuzywano duze ilosci skoéry.

W celu uzyskania oszczedno$ci na sko-
rze zastosowano w my$l usprawnienia za-

Kl 47 d

miast wktadek skoérzanych wkladki wyko-
nane z drewna bukowego (odpadkéw) na-
syconego olejem. Wktadki te w uzyciu
spetnity doskonale swoje zadanie i okaza-
iy sie trwalsze od wktadek skoérzanych.

O — 1649

EDWARD PYRSKARLA
Kopalnia .,Wanda-Lech*

SPINANIE PASOW KLAMRAMI W MIEJSCE NITOW TYPU CRESCENT

Brak nitow typu Crescent stuzacych do
taczenia wszelkiego rodzaju paséw trans-
misyjnych oraz tasm gumowych przeno$-
nikéw w kopalni powodowal niejedno-
krotnie (w przypadku =zerwania sie pasa
lub tasmy) postéj agregatéw napedowych i
przerwy w pracy, wplywajac ujemuvie na
wydobycie wegla.

Trudnosci te zostaly usuniete w mysl u-
sprawnienia dzieki zastosowaniu w miejsce
nitow typu Crescent (rys. 2, szczegoét a)
klamer (rys. 2, szczeg6l b) z drutu o Sred-
nicy 3 mm.

W celu potgczenia koncéw pasa 11i 2 lub
tasmy klamry 3 zostaja wprowadzone w
otwory naktadki blaszanej 4, nastepnie
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whbijane w konce pasa i zaklepywane miot-
kiem do wewnatrz po drugiej stronie w
sposéb uwidoczniony na rys. 1. Klamry te
jako bardziej wytrzymate od nitéw po-
przednio uzywanych zapewniaja wieksza
rewnos¢ ruchu.

5262@7(5} a .Szczego'/‘ b

Rys. 2
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ZDZISLAW JAKUBCZYK
Dyr. Okr. Kolei Panstwowych w Warszawie

PRZYRZAD DGO SPINANIA LANCUCHA GALLA

Spinanie tancucha Galla pod drezynag
motorowa byto dotychczas utrudnione i
wymagalo udziatu kilku ludzi ze wzgledu
na znaczny ciezar tancucha.

towane na koncach nienagwintowanych w
spos6b uiatwiajacy uchwycenie sworzni 4

tancucha.

Obecnie w mys$l usprawnienia Scigganie

koncéw rozpietego tancucha odbywa sie za
pomoca Sciaggacza Srubowego uwidocznio-
nego na rysunku.

Sciggacz stanowi nakretke rzymska I,

w ktorej konce o lewo- i prawoskretnym
gwincie wprowadzono prety 2 i 3 uksztal-
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Montaz tancucha polegajacy na wpro-
wadzeniu koncow pretéow 2, 3 w ogniwa
lanncucha oddalone od miejsca !aczenia,
$ciggnieciu tancucha przez pokrecenie na-
kretkg i potaczeniu $ruba 5 koncowych
ogniw tancucha moze by¢ dokonany bez
zadnego wysitku przez jednego pracow-
nika.
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FRITZ SEIDEL
Zaklady Koksownicze ,,Mieszko

SPOSOB SZYBKIEGO USZCZELNIENIA PEKNIETEGO PRZEWODU
GAZOWEGO

W przypadkach peknie¢ przewodu gazo-
wege, powstalych np. na skutek ruchow
geologicznych, wymieniano dotychczas u-
szkodzony odcinek przewodu, co byto kosz-
towne oraz zwiazane z dluga przerwa w
przeplywie gazu przez czas wymiany usz-
kedzonego przewodu.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do naprawy uszkodzonego przewodu gazo-
wego specjalnej mufy z uszczelnieniem i
z dlawikami.

Jak to uwidocznia rysunek, dwudzielna
mufa 1 jest wykonana z przecietej wzdiuz
rury. Na krawedzi miejsc przeciecia przy-
spawane sag do mufy katowniki 2 zaopa-

trzone w otwory na $ruby, za pomocg kté-

rych po uprzednim zatozeniu uszeczelki
laczy sie obie czesci mufy na uszkodzonym
przewodzie 3 w jedna calos¢é. Wewnatrz
mufy przyspawane sg pierScienie 4 spetl-
niajace role Scianek oporowych dla usz-
czelniajacych wkiadek 5 ze sznura grafi-
towego, dociskanych 2z obu stron mufy
przez dwa dlawiki 6, Sciagane ze soba za
pomoca czterech ditugich $rub 7, przecho-
dzacych przez kolnierze obu dlawikéow.

Naprawe peknietego przewodu gazowe-
go przeprowadza sie przy zastosowaniu
opisanej mufy w czasie znacznie krot-
szym niz poprzednio, co zmniejsza spowo-
dowane uszkodzeniem przerwy w ruchu
oraz zmniejsza straty gazu.

0O — 1652

JOSEF HLADIL
CSR

SPFOSOB EACZENIA RUROCIAGU POWIETRZNEGO

taczenia
mie-

Stosowany dotychczas sposob
rurociggu powietrznego, zwlaszcza
dzianego, za pomocg kolnierzy polegal na
tym, ze kazdy kotnierz byt przylutowywa-
ny bezposrednio do rury. Lutowanie w
trudno dostepnych miejscach byto niedo-
godne, ponadto czesto zdarzaly sie wypad-
ki pekania rur i kolnierzy w czasie styg-

niecia. Azeby temu zapobiec, trzeba byto
stosowa¢ powolne podgrzewanie wsiepne
kolnierzy.

Obecnie zaprojektowany sposéb 1gczenia
rurociggu polega na stosowaniu nasady
pierScieniowej 2, ktora lutuje sie do rury I
i na ktorag naktada sie kotnierz 3.

Sposéb ten, chociaz technologicznie
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drozszy, wykazuje nastepujgce zalety w
pordwnaniu ze sposobem dotychczasowym:
1) nasade pierscieniowa 2 mozna bez trud-
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nosci przylutowac¢ do rury 1; 2) kolnierze 3
moga by¢ wykonane z materialu nizszej
jakosci; 3) osiaga sie oszczednos$é czasu i
gazu przy lutowaniu, poniewaz odpada po-
wolne podgrzewanie wstepne kolnierzy;

Kl 47 g

g
2\j

4) montaz rurociagu jest latwiejszy, zwlasz-
cza w miejscach trudno dostepnych; 5) kol-
nierze moga by¢ obracane na nasadzie, w
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zwigzku z czym w przypadku rur wygie-
tych nie jest Kkonieczne dokladne prze-
strzeganie polozenia otworéw wywicrco-
nych w jednym kolnierzu w stosunku do
otworéw w drugim kolnierzu,

O — 1653

HENRYK TARNAS
Gorzowskie Zaklady Widkien Sztucznych

REGENFRACJA ZAWOROW IGLICOWYCH

W instalacjach produkcyjnych zakladow
stosowano zawory iglicowe, ktére po krot-
kim uzyciu stawaly sie nieszczelne i na-

lezato je wymienia¢. Wobec braku zawo-

rynku zaktady bytly

row iglicowych na

zmuszone przeprowadzaC naprawy prowi-
zorycznie, co nie dawalo dobrych wyni-
kow.

Poniewaz na docieranie iglicy do gniazda
zaworu nie pozwalal gwint na iglicy i w
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zaworze, a korkowanie okazalo sie nie-
praktyczne, zastosowano w mys$l uspraw-
nienia regeneracje zaworu w sposob na-
stepujacy: do korpusu 1 zaworu uwidocz-
nionego na rysunku podgrzanego do
(kolor

czerwony) wkreca sie nie nagrzang spec-

temperatury 850 — 900°C jasno-
jalng iglice 2 wykonang z twardszej stali,
o0 nieco wiekszej od normalnej $rednicy,
przez ktoérej dociskanie ksztaltuje sie po-
wierzchnie A gniazda zaworu. Iglica 2 po-
siadajgc wieksza mase nie nagrzeje sie zbyt
szybko w czasie wkrecania jej do nagrza-
nego korpusu zaworu i stuzy tylko do re-
generacji zaworu.

Po_wprowadzeniu w Zycie tego uspraw-
nienia zawory wytrzymaty probe na
szczelnosé przy 30 atm, tak iz przy pro-
dukeji nowych zaworéw iglicowych zasto-
sowano réwniez ten nowy sposéb ksztatto-

wania powierzchni A gniazda zaworu 1.
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HENRYK TARNAS
Gorzowskie Zaklady Wiokien Sztucznych

SPOSOB DOCIERANIA ZAWOROW GRZYBKOWYCH

Dotychczasowy sposob docierania zawo-
row grzybkowych pokazanych na rys. 1
polegal na wzajemnym docieraniu grzybka
z gniazdem tego samego zaworu. Podczas
docierania ze soba tych cze$ci wykonanych
z réznych materiatow, posiadajacych réu-
na twardos¢ i $cieralnosé, nastepowalo
nadmierne zuzycie grzybka 1 wykonanego
z mosiadzu lub brazu, natomiast stosunko-
wo mate gniazda 2, ktorego tworzvwem

jest zeliwo lub staliwo. Poniewaz $rednica
plaszczyzny gniazda jest przewaznie wiek-
sza od $rednicy zewnetrznej grzybka,
ksztaltuje on przy docieraniu wglebienie
na tej plaszczyZnie tak, iz przy minimal-
nych przesunieciach grzybka z osi, w wy-
niku luzéw na wrzecionie 3, zawor staje
sie nieszczelny.

Celem usuniecia powyzszych wad za-
stosowano w my$l usprawnienia oddzielne

docieranie grzybkow i oddzielne griazd.
Obecnie docieranie grzybkow odbywa sie
na plycie i trwa tylko do chwili usuniecia
istniejacych na nim wzeréw i rys, co wy-
klucza nadmierne Scieranie grzybka.
Gniazdo za$ jest docierane specjalnym do-
cierakiem stalowym pokazanym na rys. 2
dostosowanym do wymiaréw zaworu. Je-
den koniec tego docieraka posiada podto-
czenie dla prowadzenia go w gniezdzie,

drugi koniec jest zaopatrzony w kwadrat,
na ktory naklada sie kolko 4 w celu tat-
wiejszego obracania nim podczas dociera-
nia. Plaszczyzna docierajaca A docieraka,
bedac prostopadia do osi i o $rednicy
wiekszej od grzybka, pozwala na duiar-
cie catej ptaszczyzny gniazda, a tym sa-
mym uniemozliwia powstawanie nieszczel-
nosci miedzy grzybkiem a gniazdem, na
skutek przesunie¢ bocznych.
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HUGO SCHILDER
CSR

SPOSOB ZWIEKSZANIA PRZYCZEPNOSCI POWEOK GALWANICZNYCH

W my¢l usprawnienia wieksza przy-
czepnos¢é powtok galwanicznych uzyskuje
sie przez to, ze przedmioty przygotowane
do metalizacji galwanicznej zawiesza sie
po odttuszezeniu w kwasie siarkowym o
gestosci 50 — 60° Bé w charakterze anod
przy napieciu 8 — 10 V. Jako katody siuza
paski blachy otowianej, =zaopatrzone w
przyspawane styki z blachy miedzianej.
Gestos¢ pradu wynosi okoto 20 — 30
A/dem?, przy czym ustala sie on samorzut-
nie, dzieki czemu powyzsze urzadzenie nie
wymaga oddzielnego opornika regulacyj-
nego. Czas zabiegu w przypadku zwyliych
przedmiotow zelaznych wynosi 20 — 36 se-
kund, a w przypadku przedmiotéw zelaz-
nych pomiedziowanych i wypolerowanych
1 — 3 sekund. Przez tego rodzaju nadzera-
nie anodowe powierzchnia przedmiotu
uzyskuje bardzo delikatng chropowatose,
a jednocze$nie zostaje pozbawiona wszel-
kich $ladéw tlenkow. Doktadne oczyszcze-
nie powierzchni stanowi, jak wiadomo,
podstawowy warunek dobrego przylegania
rowloki galwanicznej; ponadto do lekko
chropowatej powierzchni nanoszona war-
stwa metalu przywiera silniej.

Tego rodzaju obrobka anodowa nadaje
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sie do wszelkich przedmiotéw zelaznych,
miedzianych, zelaznych pomiedziowanych,
ktére poddaje sie metalizacji. Na przyktad
w przypadku zelaznych przedmiotéow oz-
dobnych omawiany proces roboczy skiada
sie z nastepujacych czynno$ci: 1) szlifo-
wania tarcza szlifierska, 2) obmycia ben-
zyna lub tréjchloroetylenem, 3) elektroli-
tycznego odttuszczenia, 4) optukania woda,
5) poddania powierzchni anodowemu nad-
zeraniu w kwasie siarkowym w ciagu
20—30 sekund, 6) optukania woda, 7) po-
miedziowania galwanicznego, 8) wypolero-
wania powloki miedzianej, 9) obmycia
benzyna lub troéjchloroetylenem 10) eiek-
trolitycznego odttuszezenia, 11) oplukania
woda, 12) poddania powierzchni anodcwe-
mu nadzeraniu w kwasie siarkowym w
ciggu 1—3 sekund, 13) optukania woda, 14)
niklowania galwanicznego.

Po wypolerowaniu powtoki niklowej
przedmiot zostaje pochromowany. Przygo-
towane w ten sposob przedmioty podda-
wane chromowaniu zdobniczemu odznacza-
ja sie niezawodng przyczepnoscia naniesio-
nych warstw metali, a procentowa liczba
powstajacych przy produkeji brakéw,
praktycznie biorac, jest rowna zeru.
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BONIFACY LIS
Fabryka Kalafcnii i Przetworéw Chemicznych Przemystu Le$nego w Kozienicach

ZABEZPIECZENIE PRZED KORODOWANIEM ZBIORNIKOW ZELAZNYCH
SLUZACYCH DO PRZECHOWYWANIA TERPENTYNY I BENZYNY

Zabezpieczenie przed korodowaniem du-
zych zbiornikéw zelaznych, stuzacych do
przechowywania terpentyny i benzyny
ekstrakeyjnej, bylo dokonywane przez po-
krywanie zbiornikéw sposobem natrysko-
wym warstwa specjalnego lakieru, Spo-
sob taki jest do$¢ kosztowny oraz wyma-
‘ga stosowania odpowiednich urzadzen, jak
kompresoréw, rewolweréow natryskowych,
masek itd.

Obecnie wspomniane zbiorniki maluje
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sie pedzlem za pomocg zaprawy o skladzie
nastepujgcym: 32 kg cementu, 20 kg kleju
skoérnego, 50 litréw wody. Powyzsza zapra-
wa jest odporna na dzialanie terpentyny
i benzyny, jak réwniez na dziatanie wa-
runkow atmosferyczhych, nie jest szkod-
liwa dla zdrowia podczas malowania, nie
zmienia barwy terpentyny i benzyny, jest
tania i trwata. Powloka wytworzona przez
malowanie pedzlem wysycha w okresie
letnim w ciggu 24 godzin.
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MARIAN MISKIEWICZ
Zaklady Starachowickie

NOZ KSZTAETOWY TOKARSKI

Dotychczas przy produkcji $rub koniecz-
ne bylc dwukrotne zakladanie noza tokar-
skiego. Najpierw pret cieto na odpowied-
nie odcinki, a nastepnie obrabiano pro-
mien R.

W celu skroécenia czasu obrobki zasto-
sowano w mysl usprawnienia néz ksztai-

towy tokarski 1, ktory przy ucinaniu
pierwszej sztuki obrabia jednocze$nie na
wymagany promien druga sztuke, jak u-

widcczniono na rysunku.

Kl 49 a
EDWARD FAFARA,

Zaktady Radiowe im. M.

ZMIANA SPOSOBU OBSADZANIA
W NOZACH

Kcniecznosé szlifowania wglebien spei-
niajacych role lamacza wiéra w przyluto-
wanych do nozy tokarskich ptytkach we-
glikéw spiekanych powoduje zmniejszenie
wytrzymatosci tych ptytek i staje sie przy-
czyna wykruszania ostrza przy skrawaniu.

Szukajac sposobéw zabezpieczania nozy
przed tymi wadami zastosowano wediug u-
sprawnienia nowy, odmienny od poprzed-
niego uklad umieszczenia plytki na trzo-
nie noza. Réznica polega na tym, ze za-
miast lutowania piytki weglikow spieka-
nych P na powierzchni trzonu noza T, jak
pokazano na rysunku ,przed usprawnhie-
niem®, ptytke P umieszcza sie miedzy
trzonem T i nakladka stalowa N, jak po-
kazano na rysunku ,,po usprawnieniu®.

Przy takim ukladzie szlifowaniu podle-
ga tylko krawedz pitytki P; stanowiaca
ostrze noza, a lamaczem wiora jest na-
kiadka N. Sposob ten chroni plytke wegli-
kéw spiekanych  przed zmniejszeniem
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HENRYK GRAJKOW
Kasprzaka w Warszawie

PLYTEK WEGLIKOW SPIEKANYCH
TOKARSKICH

przekroju powstajacym przy dotychczaso-
wym szlifowaniu wglebienia na lamacz
wiéra i osltabieniem jej wytrzymatoSci.

,%,;
s e
D B -

Przekm) aa ‘a

Przed uspraunieniem
N

N

Po usprownieniu

Przelmy b-b

Zastosowanie nozy tokarskich z ptytka-
mi weglikow spiekanych z nakladkami lu-
towanymi w powyzszym uktadzie przyczy-

MARCIN MUSIL
CSR

SPOSOB TOCZENIA KULI O DUZEJ SREDNICY

Przy toczeniu kuli o duzej Srednicy po-
stepowano dotychczas w ten sposob, ze ku-

nito sie do przediuzenia trwatosci tych
nozy.

O — 1659
la byla poczatkowo obtaczana od igki, a

nastepnie obrabiana wediug wzornika
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przegmiot obrabicny

I

/

Srubo
prowadnicza
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zwyklym nozem tokarskim i zdzierakiem.

W mysl usprawnienia wykonano przy-
rzad wychylny umozliwiajacy osiagniecie
dokladnej kulistosci bezposrednio zwyk-
tym nozem tokarskim.

Jak wida¢ na rysunku, przerokiono
dzwignie reczng i przerzucono posuUw na
specjalna $rube prowadnicza, ktéra mozna
nastawia¢ wielko$¢ posuwu stosownie do
potrzeby.

O — 1660

BRONISI.AW KELLER
Instytut Obrabiarek i Obrobhki Skrawaniem w Krakowie

FLANQCWANIE NA TOKARCE CZORA KRZYWO OBCIETYCH WARLKOW
PRZY UZYCIU KEA Z WYCIECIEM

Watlki przecinane na pile mechanicz-
nej w wiekszo$ci przypadkéw maja po-
wierzchnie przeciecia nieprostopadta do
osi watka. Przy planowaniu na tokarce
koncéw takich zamocowanych w klach
walkow pozostaje wystep a (rys. ,przed
usprawnieniem), ktéry usuwano w dru-
giej operacji.

Niedogodnos¢ te usuwa zastosowany we-
diug usprawnienia kiet 1 (rys. ,,po uspraw-

nieniu*) od strony konika, posiada-
jacy z boku wyciecie 2 siegajace do jed-
nej czwartej przekroju stozka. Dzieki temu
wycieciu istnieje mozliwosé wprowadzenia
bocznego noza do samego nakietka i doko-
nania catkowitego splanowania czola wat-
ka w jednej operacji. Poza tym wspomnia-
ne wyciecie utatwia doprowadzanie do na--
kietka smaru.

Po uspravnieri
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STANISEAW BOROWICZ
Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu

OPRAWKA UNIWERSALNA DO NOZY TOKARSKICH

warsztatach
robotach
wymiany
czynnosci.

zwlaszcza w

Dotychczas,
remontowych, zachodzila przy
tokarskich konieczno$é czestej
nozy na odpowiednie do danej
Zatozenie noza i wyregulowanie jego po-
tozenia pochlaniato wiele czasu.

W celu umozliwienia szybkiej wymiany
nozy zastosowano w my$l usprawnienia
oprawke uniwersalna do nozy tokarskich,
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uwidoczniong: na rysunku, Oprawka ta
sklada sie z trzona 1, w ktérego otworze
umocowana jest obsada 2 noza a zaciska-

KL 49 a

nego sruba 3. Dolna krawedZ noza spoczy-
wa na trzonie 1, ustalanie wiec noza zale-
zy tylko od ustalenia obsady 2.

O — 1662

ROMAN WALOSZCZYK
Stalinogrodzka Fabryka Sprzetu Goérniczego

PRZTYRZAD DO TOCZENIA CZOPOW KULISTYCH

Dotychczas czopy kuliste toczono za po-
mocg nozy ksztaltowych, ktorych ostrza
posiadaty zarys wklesiosci odpowiadajacy
promieniowi danej kuli. Praca takim no-
zem byla powolna i trwata diugo, gdyz noéz
tepit sie i wymagat ostrzenia. Po ostrzeniu

nakretki i przeciwnakretki 6, podkiadki 7
i raczki 8 wraz z kolnierzem 9.

Przy toczeniu kuli trzon 1 przyrzadu
jest mocowany w suporcie tokarki tak, aby
0§ obrotu ramienia 3 znajdowala sie W
plaszczyznie pionowej przechodzacej przez

ksztalt profilu noza ulegal znieksztalceniu,
¢c wymagato posiadania nozy zapasowych.

W celu skrocenia czasu wykonywania tej
zmudnej operacji zaprojektowano wedtug
usprawnienia przedstawiony na rysunku
przyrzad do toczenia kulistej czes$ci czopa
normalnym nozem tokarskim,

Przyrzad jest prosty w konstrukeji i
sktada sie z nastepujacych czesci: trzona 1,
imaka 2, ramienia 3, Sruby 4, trzpienia 5,

KL 49 a

tokarki, a ostrze
plaszczyznie poziomej tejze osi.
noza N odbywa sie za pomoca raczki

0§ wrzeciona

,
(=]

Zadany promien kuli uzyskuje sie przez

ustawienie noza na odpowiedni, tj. rowny

promieniowi kuli wymiar od osi
przyrzadu.
Zastosowanie przyrzadu przyczynilo sig

do skrécenia czasu wykonawczego o 30%..
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GOTTFRIED STIEHLER
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZESTAWNY UCHWYT NOZOWY DO TOKARKI KLOWEJ

Dotychczasowy przebieg pracy przy uzy-
ciu stalego uchwytu nozowego nastrecza

trudnosci i powoduje strate czasu przede

wszystkim w ustawianiu. W zwiazku z
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iym zostal zbudowany uchwyt jak na ry-
sunku. Uchwyt stosuje sie do nozy 10X19
mm bez wkladek. Gléwna jego zaleta jest

")— to, ze drugi n6z moze by¢ odsuwany na od-

legtcé¢ 30 — 70 mm niezaleznie od noza
pierwszego, ktory pozostaje nieruchomy.
Trzecie wydraZenie w uchwycie jest prze-
widziane dla zderzaka.
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PIOTR CIEJER
Zaklady Budowy Maszyn i Aparatury w Krakowie

MECHANIZM DZWIGNIOWY HAMUJACY RUCH JALOWY TOKARKI

Zmiana dokonywanej operacji, wymia-
na narzedzi, jak rowniez sprawdzanie co
pewien czas wymiaréw przedmiotu cbra-
bianego wymagaja czestego zatrzymywa-
nia tokarki. Po wylaczeniu jednak silnika
napedowego wskutek bezwiadnosci trwa

Rys. 1

tzw.

czasu - nadal
bieg jatowy czesci bedacych w ruchu, o-
pozniajacy zatrzymanie sie maszyny. Wte-

przez krotki przecigg

dy obstugujacy tokarke robotnik niec
cheac traci¢é czasu hamuje czesto ruch ma-
szyny naciskajac lewa reka (rys. 1) np.
uchwyt lub tarcze tokarsks osadzong na
wrzecionie.

W celu unikniecia hamowania recznego
zastosowano przy tokarce mechanizm
dzwigniowy (rys. 2), umozliwiajacy na-
tychmiastowe zatrzymanie tokarki.

Kl 49 e

Mechanizm sklada sie z watka 1 z peda-
fem 2 umieszczonego w lozyskach 3 oraz z
dzwigni 4 osadzonej ruchomo na os$ce 5 i
potaczonej z watkiem 1 lacznikami 6 i 7.
Krotsze ramie dzwigni zakonczone kloc-
iiem hamulcowym 8, dtuzsze za§ podwie-
szono sprezynka 9 zaczepiona o bolec 10.

Przez pocisniecie noga pedatu 2 naste-
puje wychylenie diuzszego ramienia dzwi-
gni 4 ku dotowi, krotszego za§ ku gorze,
skutkiem czego klocek hamulcowy zosta-
je docisniety do kota umieszczonego na
walku napedowym powodujac jego zatrzy-
manie. Pc zwolnieniu nacisku pedaiu
diwignia pod dzialaniem sprezyny powra-
ca do polozenla pierwotnego.
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EDWARD LAGODA
Stocznia Szczecmska

PRZYRZAD DO USUWANIA ZEAMANYCH GWINTOWNIKOW

Przy gwintowaniu
jak 1 maszynowym

zardwno recznym,
zachodza niejedno-
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krotnie wypadki zlamania
Wydobycie pozostatej w

gwintownika.
otworze czes$ci



wiekszej
duzy-

gwintownika, szczegélnie przy
gtebokosci otworu, jest polaczone z
mi trudno$ciami i stratg czasu.

Aby ulatwi¢ usuniecie z otworu ztamanej
czesci gwintownika, zastosowano w mysl
usprawnienia przedstawiony na rysunku
przyrzad, stanowigcy cylindryczny trzpien
1, uzbrojony na koncach w uzebione pal-
ce 2, ktérych liczba i uklad zalezne sa od
wielkosci i rodzaju gwintownika, do kiore-
go maja by¢ zastosowane. W czeSci Srodko-
wej 3 trzpienia znajduje sie otwor dla o-
sadzenia dzwigni do pokrecania trzpie-
nia 1.
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Ziamang cze$¢ gwintownika wydobywa
sie w ten sposob, ze w gwintowany otwor
wpuszcza sie uzebiong koncowke trzpienia
i wprowadza w kanaly gwintownika, przy
czym usuniecie jej nastepuje na skutek po-
krecenia przyrzadu.
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WEADYSEAW SKRZETA
Pieszycka Fabryka Zegarow
PRZYRZAD POMOCNICZY DO LUTOWANIA PUDELEK

Dotychczas pudetka blaszane lutowano
na stole warsztatowym przy udziale dwoéch
pracownikow. W celu umozliwienia wy-
konywania lutowania przez jednego tylko
pracownika zastosowano w mys$l uspraw-
nienia przyrzad przytrzymujacy, uwidocz-
niony na rysunku. Przyrzad sklada sie z
podstawy 1 z przyspawanymi Sciankami
oporowymi 2 i 3 oraz ze S$cianka przyci-
skajaca 5 na zawiasach 4 dociskana do lu-
towanego pudetka A sprezynami 6.
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STEFAN RACZAFNIK
Zaklad Sieci Elektrycznych w Olsztynie

DODATKOWE KOLKO NAPREZAJACE
PASEK WENTYLATORA
W SAMOCHODACH

Wobec trudnosci nabycia oryginalnych
paskow klinowych, stuzacych do napedu
wentylatora w samochodach osobowych i
ciezarowych réznych marek, zaistniaia ko-
nieczno$¢ dalszego wykorzystania wyciag-
nietych lub zuzytych paskéw, jak rowniez
przystosowania do napedu paskéw roznej
dtugosci bedacych w danej chwili w sprze-
dazy. Dzialanie bowiem naprezajace li-
stwy regulacyjnej przy pradnicy jest, jak
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wiadomo, ograniczone i moze w pewnych
przypadkach cokazaé sie nie wystarczajace
bedac przyczyng postoju samochodu.

W mys$l usprawnienia umozliwiono sto-
sowanie diuzszych paskéw klinowych przez
wbudowanie, jak uwidoczniono na rysun-

Kl 63 e

ku, w przednia cze$¢ karteru 1 dodatko-
wego kotka naprezajacego 2. Koétko to
wlaczono w dotychczasowy obieg (linia
kreskowana) paska po koétkach pasowych:
3 — na wale korbowym, 4 — pompki wod-
nej i wentylatora oraz 5 — pradnicy.

O — 166R

JOZEF FIATKOWSKI I KAZIMIERZ CLAPA
Przedsiebiorstwo Transpertu Samochodowego i Lacznosci w kodzi

PRZYRZAD DO SCIAGANIA OPON SAMOCHODOWYCH

Stosowane dotychczas $ciaganie opon
samochodowych z obreczy za pomoca iyzki
wymagato duzego wysitku i odpowiednich

e e e ]
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umiejetnosci. Zdarzalty sie przy tym cze-
ste wypadki uszkodzenia opon.

W celu usuniecia trudno$ci zwiazanych
Z powyzszymi czynnosciami zastosowano
wedlug usprawnienia przyrzad do Scigga-
nia opon, ktéry wywierajac za pomoca
sruby duzy nacisk na opone jednocze$nie
w kilku miejscach powoduje szybkie zsu-
niecie jej. g

Przyrzad sktada sie ze $ruby 1, nakret-
ki 2 z przyspawanymi ramionami 3 dc po-
krecania oraz krzyzaka 4 wykonanego z
profilu teowego, na ktoérego ramionach u-
mieszczone sa spychacze 5 przesuwane na
tych ramionach stosownie do potrzeb.
W celu réownomiernego nacisku na krzy-
zak, powierzchnie jego stykajaca sie z na-
kretka stanowi przyspawany pierscien 6,
a nakretka jest =zaopatrzona w podobny
pierScien 7. Drugi koniec Sruby 1 jest za-
opatrzony w otwor z dostosowana do niego
przetyczka 8 zabezpieczajacg $rube od
przesuwania i obracania sie podczas spy-
chania opony. Oparcie przetyczki stanowi
drewniany klocek 9 z otworem nakladany
na wystajacy koniec $ruby od spodu.

W celu $ciggniecia z kota opony umiesz-
cza sie kolo na dostosowanym do tego celu
taborecie 10 i zaklada przyrzad, jak poka-
Zano na rysunku, po czym przez pokrece-
nie nakretka 2 powoduje sie nacisk na o-
pone za posSrednictwem Kkrzyzaka 4 i spy-
chaczy 5, przez co opona zostaje zepchnie-
ta z obreczy.

Opisany przyrzad umozliwia zdejmowa-
nie bez trudnosci nawet najbardziej ,,za-
siedziatych® opon, przy czym nie zachodza
uszkodzenia opon i zmniejsza sie do mini-
mum wysitek pracownika.
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TEOFIL SKOCZYLAS

Kozielskie Stocznie Rzeczne

FRZYRZAD DO USZCZELNIANIA SZPAR W DREWNIANYCH DNACH BAREK

Dotychczas uszczelnianie pakutami szpar
w drewnianych dnach barek odbywa:lo sie
recznie za pomoca uszczelniaka i pochta-
nialo wiele czasv

W celu zwiekszenia wydajnosci
zastosowano w mysl usprawnienia przy-
rzad, ktory zaklada sie na miotek pneu-
matyczny i za pomoca niego uszczelnia sig
szpary.

Przyrzad ten, uwidoczniony na rysunku,
sklada sie z widetek 1 i z obracajacego sie
kotka 2 na osSce 3. Widelki posiadaja za-
konczenie A, ktore wkiada sie do mlotka
pneumatycznego i przez uciskanie kotkiem
2 ubija sie pakuly w szparach dna barki.

Po wprowadzeniu w zycie tego uspraw-
nienia jeden robotnik uszczelnia w ciagu
godziny 12 m biezacych szpar, podczas
gdy dotychczas dwoch robotnikow wyko-
nywalo 3 m biezace uszczelnienia na go-
dzine.

pracy

Kl 65 a
PAWEL

0 — 1670
BERNER

Kozielskie Stocznie Rzeczne

PODKEADKA KOLCZASTA DO SRUB

Dotychczas przy budowie kadtubow stat-
kow rzecznych laczono stalowa blache «a
z belkami drewnianymi b za pomoca $rub
o tbach kwadratowych ¢, jak uwidoczniono

e

wglebie-
Sruby

na rys. 1. W belce wykonywano
nie na umieszczenie kwadratu iba
w celu unieruchomienia jej w czasie przy-
mocowywania blachy do belki.

(=}
<0



Taki sposdb laczenia okazal sie nieprak-
tyczny w przypadku zdejmowania naikret-
ki Sruby zardzewiatej, ktora przy silniej-
szym odkrecaniu wskutek obracania sie
uniemozliwiata nakretki. W

koniecznos¢

odkrecanie
takim przypadku zachodzita
uciecia Sruby z nakretka.

Kl 67 b

W celu zabezpieczenia sruby przed obra-
caniem sie¢ w czasie odkrecania nakretki
zastosowano w mysl usprawnienia stalowa
podkladke kolczasta. Podkladke 1 zaklada
sie na czworokatny leb Sruby i wbija sie
w belke b, jak pokazano na rys. 2. Zastoso-
wana podkladka pozwala na swobodne
przykrecanie i odkrecanie nakretki.

0O — 1671

WALENTY SWITALA
Zaklady Przemysiu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu

ULEPSZONY ZAWOR PIASKOWNICY

Dotychczas stosowany zawor w piaskow-
nicy szybko ulegal zniszczeniu, gdyz w
czasie zamykania go piasek wycieral sto-
pe 1 i gniazdko 2 (rys. 1).

‘W celu przediuzenia zywotnos$ci zaworu
w piaskownicy zastosowano w mysl u-
sprawnienia podkiadke gumowa 3 uwi-

KL 71 e

doczniona na rys. 2. Podkladka ta dzieki
swej elastycznosci zapobiega wycieraniu
sie stopy 1 i gniazdka 2 zaworu nawet w
przypadku utworzenia sie warstwy piasku
na plaszczyznach pracujacych. Pcnadto
Zawor

dzieki zastosowaniu usprawnienia
uzyskal dokladniejsze zamkniecie.

O — 1672

ALEKSANDER SPALEK
Slaskie Zaklady Obuwia w Otmecie

WZMOCNIENIE KORPUSU SIEKACZKI DWUGLOWEJ TYFU SVIT

dwu-
glowej typu Svit na skutek uderzen mlota

Dotychczas w korpusie siekaczki

wystepowatly silne naprezenia, co powo-
dowato pekanie korpusu, jak uwidoczniono

na rys. 1.

66

W celu zabezpieczenia korpusu wspom-
nianej maszyny przed pekaniem, zastoso-
wano w mysl usprawnienia $rube rzymska
1 z dwiema dodatkowymi nakretkami 2
zabezpieczajacymi przed odkrecaniem na-
kretki rzymskiej 3.



Rys. 2

Kl 73 O — 1673
JAN WANDAS

Krakowskie Zaklady Wytworcze Materialow Elektrotechnicznych

ZASTOSOWANIE ROLEK PRZY SKRECARCE LIN TYPU KRUPP

Dotychezas przy skrecarce lin typu  w pozycji poziomej, a nastepnie po wyjsciu
Krupp drut byl prowadzony przez kalibry z kalibrow byt odprowadzany w pozycji

67



skos$nej, jak uwidoczniono na rys., 1. Spo-
sob ten okazal sie niepraktyczny, poniewaz
niszczyt kalibry A nacinajac w nich row-
ki, skutkiem czego nastepowalo zrywanie
drutu B.

W celu przedluzenia zywotnosci kalib-
rOw zastosowano w my$l usprawnienia
rolke uwidoczniong na rys. 2 i stuzagca do

Kl 76 c

prowadzenia drutu, po wyjsciu z kalibru,
w pozycji poziomej. Rolka 1 jest umiesz-
czona w obsadzie 3 przymocowanej sruba-

mi 2 do maszyny.

Po wprowadzeniu w zycie powyzszego
usprawnienia drut wyciaga sie w pozycji

poziomej nie niszczac kalibrow A.

0O — 1674

RYSZARD NOWICKI
Czestochowskie Zaklady Przemystu Bawelnianego

ZMIANA KONSTRUKCJI GITARY PRZEKEADNI KOL ZEBATYCH
WRZECIONICY

Dotychczas w przekladni koét zebatych
wrzecionicy stosowano gitare jednolita. Z
tego powodu przy naprawie zachodzita ko-
nieczno$¢ demontazu wszystkich czeSci w
celu wyjecia stozka, co powodowalo diuz-

sprawnienia gitare dwudzielna, uwidocz-
niona na 1‘y§unku. Gitara ta skiada sie z
czesci 11 2 oraz ze $ruby 3 do skrecania ze
soba tych czesci.

sze postoje i zmniejszenie
doprzedu.

W celu skrocenia czasu naprawy prze-
ktadni wrzecionicy zastosowano w mysl u-

produkeji nie-

Kl 87 a

Po wprowadzeniu powyzszego uspraw-
nienia w Zycie wyjecie stozka nie wymaga

caikowitego demontazu i naprawa prze-
kladni odbywa sie znacznie szybciej.
OU — 257

FRANCISZEK ALBEL
Wegierska Republika Ludowa

PRZYRZAD DO SKRECANIA RUR

L.gczenie ciezkich rur wodociggowych o
duzej $rednicy odbywalo sie dotychezas
przy uzyciu cegéw lancuchowych lub
sznura konopnego stuzacego jako uchwyt
dla draga. Instalacja przewodu dlugosci
520 m z grubych rur o $rednicy 460 m 'w
ciasnym pomieszczeniu szybu kopalniane-
go byla przy uzyciu tych narzedzi bardzo
trudna do wykonania.

68

Celem rozwiazania tego problemu skon-
struowano pokazany na rysunku przyrzad
tasmowy, za pomoca ktoérego mozna spraw-
mie wykona¢ montaz rur.

Rure 1 opasujemy stalowg tasmg 2
przyrzadu. Tasma 2 posiada od strony we-
wnetrznej wktadke ferrado 3 (tasma ha-
mulcowa fibrowo - azbestowa). Tama 2
jest jednym koncem umocowana przegu-



pbowo (czop 4) do konca dzwigni 5, drugim
za$ rowniez przegubowo do $ruby zacisko-
Sruba 7 jest wkrecona w krzvrzulec

r 6 osadzony w dzwigni 5.
dwa

122 sie  liny

vieszalki 9,

iada

giore przes podirzymujace
menowana rure.
Zaprojektowany przyrzad do skrecania

rur dobrze i pewnie (bez obsuwania sie) o-

przyrzad i

Kl. 87 a

bejmuje rury, a przez to gwarantuje szyb-
kie wykonanie pracy. Przystajaca po-
przyrzadu wynosi okolo 1160
a przegubowa posiada

wierzchnia

cm?.  Konstrul

ekladnie 1 : 5.
Przy zastosowaniu

miaru i diugosci tasmy stalowej

cdpowiedniego wy-
przyrzad

moze by¢ uzyty do skrecania rur o dowol-
nej Srednicy.

O — 1554

GYULA SKUTAI, LAJOS NAGY, MARTON ROSZBIR

Wegierska Republika Demokratyczna
KLUCZ DG TRUDNO DBOSTEPNYCH POLACZEN RUROWYCH

Przedstawiony na rysunku Kklucz ma

zastosowanie przy montazu przewodow
rurowych itp. w miejscach trudno dostep-

aych, np. w studzienkach ulicznych.

Klucz sktada si¢ z dwoch szezek 11 2
o znanym Kksztalcie polacz_onych przegu-
bem_ 3. Do koncow szczek przyspawane
sa p\ionowo rury 4 i 5 z przyspawanymi
przegub 6

jezyczkami tworzgeymi drugi

wspolosiowy z przegubem 3. Do gornego
konca rur 4, 5 przymocowane sa raczki
718
przedmiotu.

umozliwiajace mocne uchwycenie




Kl 87 a

O — 1675

JOZEF PETYNSKI

Szczecinskie Przemystowe Zjednoczenie Budowlane
NARZEDZIE DO ZAGINANIA GWOZDZI

Przy zbijaniu elementow z desek zagina-
no dotychczas wystajace konce gwozdzi za
pomoca miotka i podtozonego trzpienia lub
za pomoca Kkleszczy.

|
| I 35

Usprawnienie polega na zastosowaniu do
zaginania gwozdzi specjalnego narzedzia
uwidocznionego na rysunku. Narzedzie to,
wykonane z kawalka stali zbrojeniowej,
posiada na koncu 1 klinowe przeciecie,
drugi za$ koniec 2 zagiety pod katem pro-
stym stanowi przyrzad do wyciggania
gwozdzi. Poza tym sklepanej plaszczyzny R
narzedzia mozna uzywac jako miotka.

Zaginajac gwozdz, przeciecie 1 zaklada
sie na wystajacy koniec gwozdzia i obraca
sie przyrzadem (wokoto jego podiuznej
osi), przez co gwozdz zostaje zagiety, jak
to uwidoczniono na rysunku linig przery-
wana



Administracja Wydawnictw Urzedu Patentowego PRL
Warszawa, Al. NiepodleglosSci 188

wysyla na zadanie
instytucjom, klubom techniki i racjonalizacji
oraz zakladom pracy
cgloszone drukiem w latach 1949 — 1952
CPISY UDOSKONALEN TECHNICZNYCH I USPRAWNIEN
Szczegélowe wykazy tytuléw tych opiséw, wydrukowanych w formie

oddzielnych kartek sa zamieszczone w ,,Wiadomos$ciach Urzedu Paten-

towego®“ poczgwszy od numeru 11-12/1949.

PORADNIA
Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej

dla wynalazcow i racjonalizatorow

WARSZAWA
Al. Niepodleglosci 188

czynna we wtorki od godz. 16 do 17.30
‘Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéow, udoskonalen

technicznych i usprawnien.



Zeszyt 8
PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowe}j
udoskonalen technicznych i usprawnien. (Zarzadzenie Prezesa: Urzedu Patentowego RP
z dnia 16 czerwca 1952 T.).

§ 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w niniejszym zarzadzeniu projektem,
zglasza do Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej wiasciwy ze wzgledu na przedmiot
projektu zakiad pracy po przyjeciu tego projektu przez komisje wynalazczo$ci i wydaniu de-
cyzji przez kierownika tego zakladu pracy o przyjeciu projektu do realizacji.

§ 2. 1. Pismo, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego,. powinno zawieraé:

‘a) nazwe 1 adres zakladu pracy, ktérego kierownik przyjat projekt do realizacji,

b) tytut projektu,

c) stwierdzenie, ze komisja wynalazczo$ci uchwalila wystapié do Urzedu Patentowego
0 uznanie projektu za udoskonaleme techniczne lub 2ze komisja wynalazczoSci uznata projekt
Za usprawnienie.

2. W przypadku, gdy tworca lub choéby jeden z wspoéltwércow projektu jest osobg, wy-
mieniong w § 19 ust, 1 lit. a lub b uchwaly Nr 291 Rady Ministréw z dnia 14 kwietnia 1951 r.
W sprawie wynagradzania twoércOw pracowniczych wynalazkow, udoskonalen technicznych
i usprawnien (Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), pismo powinno zawieraé¢ réwniez:

a) nalezycie uzasadniony wniosek o stwierdZenie przez Urzad Patentowy oryginalno$ci udo-
skonalenia technicznego lub stwierdzenie, ze komisja wynalazczosci zaktadu pracy, ktérej kie-
rownik posiada uprawmema do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznata projekt za usprawnienie
oryginalne, albo

b) stwierdzenie, ze projekt w chwili jego dokonania nie byl zwiazany bezposrednio z za-
kresem pracy twoércy lub ktéregokolwiek z wspéitwércow tego projektu, wobec czego przepisy
§ 19 uchwaty Nr 291 Rady Ministréw nie maja zastosowania. Przez projekt zwigzany bezposred-
nio z zakresem pracy rozumie sie projekt, ktérego dokonanie nalezalo do obowigzkéw stuzbo-
wych wedlug wykonywanej funkcji.

§ 3. Do pisma, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalqczyc.

1) karte ewidencyjng zawierajgca co najmniej:

a) pelny tytul projektu,

b) date zgloszernia projektu przez twoérce lub wspottworeéw w zakladzie pracy,

c) wykaz wszystkich wspoitworcéw (pelne imipna i nazwiska) ze wskazaniem pemlmionych
przez nich funkcji w chwili dokonania projektu oraz procentowego ich wkiadu pracy przy opra-
cowaniu projektu,

2) wyciag z protokolu komisji wynalazczosci, zawierajacy ocene, czy projekt odpowiada
przepisom art. 1 pkt. 4 i art. 2 ust. 1 albo przepisom art. 1 pkt 5 i art. 2 dekretu z dnia 12 paZ
dziernika 1950 r. o wynalazczo$Scl pracowniczej (Dz. U. Nr 47, poz. 428);

3) opinie rzeczoznawcéw o projekcie, jezeli takie opinie zostaly wydane;

4) stwierdzenie, ze projekt zostat przyjety do wykorzystania; przez przyjecie projektu de
wykorzystania rozumie sie powzigcie decyzji o jego realizacji;

5) opis projektu, ktéry powinien SciSle okreslaé¢ pod wzgledem technicznym przedmiot
projektu;

6) rysunki, szkice lub fotografie proiektu, jezeli sg niezbedne do zrozumienia istoty
projektu.

§ 4. 1. Opis projektu powinien zawieraé:

a) przedstawienie stanu dotychezasowego,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

2. Opis projektu powinien by¢ tak Jasny i dokladny, aby fachowiec ‘'moégt wedlug niego
zastosowaé projekt. W opisie nalezy unikaé okreslen i nazw uzywanych tylko w danym zakla-
dzie pracy, nalezy natcmiast stosowaé ogélnie przyjeta polska terminologie i stownictwo tech-
niczne. Jezeli sg zalaczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiada¢ od-
nos$niki cyfrowe lub literowe do poszezegbdlnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach,
szkicach lub fotografiach.

§ 5. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wedlug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powin-
ny posiadaé w zasadzie format A4 (2Z10X297 mm), a W wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnosniki cyfrowe lub literowe, zamieszczone przy poszczegélnych czeSciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny $ciSle odpowiadaé odnosnikom opi-
su projektu.

§ 6. 1. Projekty, ktére nie odpowiadaja przepisom § 1, albo ktérych dokumentacja nie jest
wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania sw1adectwa o dokonaniu udoskonalenia tech-
nicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad Patentowy zwraca zakl;ydom pra-
cy do uzupelnienia.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie do projektéw, ktére niewatpliwie posiadajg cechy wy-
nalazku lub wzoru uzytkowego.

§ 7. Zarzgdzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w Wiadomos$ciach Urzedu
Patentowego.

(Przedruk z ,,Wiadomosci Urzedu Patentowego* Nr 3-—4 z dnia 30 sierpnia 1952 r., poz. 52).
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