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WAWRZYNIEC BYRCZEK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Jaworzno*

PRZYRZAD DO WIERCEN POSZUKIWAWCZYCH NA DOLE KOPALNI

Dotychczas w kopalni wiercenia po-
szukiwawcze przeprowadzano aparatem
..Craeliusa®“. Aparat taki jest jednak zbyt
ciezki i uciazliwy przy jego przygotowy-
waniu. Ponadto kopalnia nie posiada wias-
nego aparatu do prac poszukiwawczych
i musi wypozyczat¢ go z innych kopalni.

Obecnie w mys$l usprawnienia zastoso-
wano do wiercen goérniczg wiertarke pneu-
matyczna typu W-P.7 po dokonaniu pew-
nych zmian, umozliwiajacych wydmuchi-
wanie urobku z otworu wierconego. Wier-
tarka A posiada swider wydrazony 1, za-
konczony ziaczka nagwintowana 2 do do-
laczania wydrazonej wiertniczej laski 3.
zakonczonej koronka wiertnicza 4, posiada-
jaca otwor wylotowy. Przez szereg otwor-
kow 5 doprowadza sie do laski 3 sprezone
powietrze, ktore wylatujac przez otwor 4
wydmuchuje urobek z wierconego otworu.
Powietrze doprowadza sie gietkim prze-
wodem gumowym 6 do nieruchomej na-
sadki 7, przykrywajacej otworki 5 i za-
mocowane] na lasce 3 za pomoca pierscieni
stalego 8 i nastawnego 9. Sprezone powie-

KL 5d

trze do napedu wiertarki A doprowadza
sie osobnym gietkim przewodem gumo-
wym 10.

O — 2809

JERZY WOJTYNIAK
Kopalnia ,,Siemianowice

PRZYRZAD DO TRANSPORTU WOZOW KOPALNIANYCH, W KTORYCH BRAK
JEDNEGO LUB DWU KOL

Dla ulatwienia transportu wozéw ko-
painianych, w ktorych jest brak jednego
lub dwu kol, zastosowany zostal w mys$l
usprawnienia przyrzad, za pomoca ktére-
go podwiesza sie uszkodzony woz kopal-

niany do skrzyni sasiedniego wozu nie-
uszkodzonego.

Przyrzad sklada sie z rozwidlonego za-
czepu 1, wykonanego z okraglego preta
stalowego, zakonczonego u dotu hakiem 2,

7



oraz z plaskiego zderzaka 3. Zagiete konce sprzeglowego 4 na haku

2

przyrzadu.

zaczepu 1 zaklada sie na brzeg $cianki  Otwoér w zderzaku 3 stuzy do dodatkowego

skrzyni wozu nieuszkodzonego, a woz przymocowania przyrzadu.
uszkodzony za;viesza sie za pomoca ucha

Kl 6b
ANTONI LUKOMSKI 1 MIECZYSLAW DREWNIKOWSKI
Sieradzka Gorzelnia Przemysiowa

o — 630

PRZEBUDOWA PIECA POTASOWEGO Z ZASTOSOWANIEM KLEPISKA

METALOWEGO

Dotychczasowy dwuklepiskowy piec po-

tasowy z wieza pracowal nieekonomicznie, NN "r»
poniewaz ciepto spalania wywaru nie bhylo
dostatecznie wykorzystywane, a ponadto
cze$¢ gazdéw uchodzita z pieca do pomiesz-
czenia, pogarszajac warunki pracy obstugi.
W my$l udoskonalenia nadbudowano
dwa klepiska, w tym jedno metalowe, co
uwidocznia zataczony rysunek.
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Ponad klepiskami 1 i 2 nadbudowano
w miejsce sklepienia, wienczacego piec,
trzecie klepisko ceramiczne, 3, a nad nim
czwarte metalowe 4 z dodatkowymi zgar-
niaczami mechanicznymi 5. Zastosowano
rowniez przedmuchiwanie wywaru gora-
cym powietrzem. W tym celu na klepisku
metalowym ulozono sie¢ rurek z nawier-
conymi w S$cianach otworami, do ktérych
doprowadzono powietrze z kompresora
poprzez wymiennik ciepta, umieszczony
w czopuchu kotla parowego.

W wiezy 6 pieca dysze 7 przeniesiono

z gornej czesci wiezy tuz ponad klepi-

KL 6b

sko 4 i wyloty ich 8 skierowano ku gorze,
przez co wywar rozpylony dyszami prze-
bywa dwukrotnie dluzej w ogrzanym po-
wietrzu, niz to byto dotychczas.

Po przebudowie spalanie wywaru ma
miejsce nie tylko na klepisku 1, lecz réw-
niez i na polowie klepiska 2, przez co
wywar catkowicie sie wypala w piecu i od-
daje wiecej ciepla na odparowanie.

Przebudowa zwiekszyla wykorzystanie
energii cieplnej i produkcje wegla wywa-
rowego, a ponadto poprawita warunki pra-
cy obstugi.

OU — 631

INZ. JAN KOLIS
Sieradzka Gorzelnia Przemylowa

ZMIANA SPOSOBU SPALANIA WYWARU MELASOWEGO W PIECU SYSTEMU
WINIARSKIEGO

W piecu systemu Winiarskiego do spa-
lania wywaru melasowego wywar pod-
geszcezony w aparatach wyparnych tloczo-
no dotychczas do 15 dysz, umieszczonych
w gornej czesci wiezy i skierowanych ku
dolowi. Wywar rozpylony na drobne czast-
ki spadal na goérne klepisko pieca, skad
przedostawat sie na dolne Kklepisko, na
ktérym nastepowato jego spalanie.

W my$l udoskonalenia zastosowano kil-
kakrotne zawracanie wywaru i rozpylanie
go przez dodatkowe dysze 6, wmontowane
na 2-ch poziomach wiezy pieca.

Podgeszczony wywar tloczy sie za po-
mocg pompy do 28 dysz 3, umieszczonych
jak uprzednio u gory wiezy 2 pieca pota-
sogvego. Rozpylony wywar w cza-
sie przejscia przez wieze ulega
podgeszezeniu o 5—10°Blg i od-
bierany jest czesciowo z gérnego
klepiska 4 do hermetycznego
zbiornika 7, skad poprzez filtr 8
pobierany jest przez pompe 1
i tloczony do wiezy pieca do do-

Proces ten jest ciagly i odbywa sie
w obwodzie zamknietym. Spalanie wywa-
ru odbywa sie na potowach klepisk doi-
nege 5 i gbérnego 4, a obstuga polega na
regulacji doptywu wywaru idacego z wy-
parek oraz regulacji przeplywu wywaru,
ponownie zawracanego do wiezy. Opisany
sposob poprawia jako$¢ produktu, zmniej-
sza ilos¢ spalanego wegla kamiennego, po-
prawia warunki higieniczne pracy oraz
wydatnie zwieksza produkcje wegla wy-
warowego.

datkowych 2X28=56 dysz 6,

z ktorych dysze na dolnym

poziomie. skierowane sa ku
gorze.
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ALOJZY WANDZIK
Przedsiebiorstwo Energomontazowe Przemystu Weglowego w Swietochlowicach

PRZYRZAD DO PRZECINANIA RUR W MIEJSCACH TRUDNO DOSTEPNYCH

Zaprojektowany wedlug usprawnienia
przyrzad do przecinania rur umozliwia
odcinanie rur zamontowanych w miejscach
o utrudnionym dostepie, gdzie uzycie nor-
malnie stosowanych przyrzadow jest nie-
mozliwe,.
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Przyrzad ten sklada sie z dwoch szczek
11i 2 polgczonych za pomocy Sruby 3, ktorg
mozna umieszcza¢ w dwoch réznych otwo-
rach, w zalezno$ci od $rednicy obcinanej
rury. Obie szczeki Sciggane sa ze soba za
pomocy $ruby zawiasowej 4. Szczeka 1 za-
opatrzona jest w dwie rolki toczne 5, za-

bezpieczone przed wypadnieciem wkreta- .

mi 6. Szczeka 2 posiada uchwyt 7, mocu-
jacy ndz tngcy 8 i noz 9, wykonujacy
zukosowanie na obwodzie rury, w miejscu

I
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uciecia. Do pokrecania przyrzadu w czasie
ciecia stuzy dzwignia 10, ktéra wkiada sie,
zaleznie od polozenia przyrzadu, w jeden
z trzech otwordéw 11, znajdujacych sie na
zewnetrznej stronie szczek 1 i 2. Przyrzad
ten zaklada sie na obcinana rure w sposéb

uwidoczniony na rysunku i przez dokreca-
nie nakretki $ruby 4 uzyskuje sie odpo-
wiedni nacisk nozy na powierzchnie rury
i odpowiednig grubos¢ widéra, Scinanego
podczas obrotu przyrzadu. Po wykonaniu
pelnego obrotu przyrzadem za pomocs
dzwigni 10 dokreca sie ponownie nakretke
$ruby 4, aby uzyskac¢ dalsze zaglebienie
nozy. Operacje podane powtarza sie az do
zupelnego przeciecia rury.
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TEOFIL ZYGMANSKI, JAN KUHL, ALOJZY NARLOCH
Zarzad Portu Gdynia

PRZYRZAD DO ZWIJANIA STOZKOW Z BLACHY STALOWEJ

Dotychczas do zabezpieczania stupkow
drewnianych dalby odbojowej wykonywa-
no kaptury z blachy w ksztatcie stozka
W Sposob prymitywny i pracochlonny.

W celu ulatwienia i przy$pieszenia wy-
konywania kapturow, zastosowano w mysl
usprawnienia przyrzad uwidoczniony na
rysunku.

Przyrzad ten ma trzy pierscienie stalo-
we la, 1b, Ic, osadzone na wspolnym
wale 3 1 polaczoﬁe pretami 2,

Na obu koncach watu 3 za-
mocowane sg obrotowo ra-
miona 4, w ktorych osadzone
sa konce watka 5, na ktorym
osadzone sa obrotowo trzy
dociskowe 6. Szczeli-
krazkami 6

krazki
na A pomiedzy
a pierscieniami Ia, 1b, Ic jest
rowna grubosci blachy, z kto-
rej zwija sie stozkowy kaptur.
W te szezeline A wkiada sie
odpowiednio wycieta blache
i mocuje ja trzema sSrubami
(na rysunku nie uwidocznione)

obrotowy ramionami 4 1lacznie z walk-
kiem 5 i krazkami dociskowymi 6 i zwija
sie blache w kaptur, ktéry nastepnie spa-
wa sie przynajmniej cze$ciowo na przy-
rzadzie, aby wykluczy¢ mozliwosei od-

ksztalcenia sie zwinietej blachy. Zdejmo-
wanie kaptura odbywa sie po uprzednim
demontazu gornego ramienia 4 =z wal-
kiem 5 i krazkami dociskowymi 6.

do pierscieni Ia, 1b, 1c, na- | [

stepnie wykonuje sie ruch

Xl.7d
JOZEF OPIELKA
Kopalnia ,,Bobrek™

PRZYRZAD DO WYKONYWANIA
HAKOW Z DRUTU

Dotychezas haki A do zawieszania ubran
skrecano recznie z drutu. Taki sposob jest
niepraktyczny, poniewaz pochtania wiele
czasu.

W celu przy$pieszenia wykonywania ha-
kow do wieszania ubran zastosowano
w my$l usprawnienia przyrzad uwidocz-
niony na rysunku.

11



Przyrzad ten skitada sie z czterech ru-
rek 1 spawanych ze soba i przypawanych
do preta 2 zaopatrzonego w raczke 3 do
pokrecania.

Po odpowiednim przygotowaniu dwoch
kawalkow drutu przez zgiecie ich w pot

Kl. 8a

cztery konce tych drutow wktada sie po-
jedynczo do czterech rurek 1, nastepnic
skreca rownoczesnie druty, a po zagieciu
czterech koncow otrzvmuje sie gotowy
hak A.

O — 2813

WLADYSLAW POPIS, FRANCISZEK NOWICKI
Zakltady Przemystu Dziewiarskiego im. Romana Rychlinskiego w Lodzi

WOZEK DO PRZEWOZENIA FARBOWANEJ DZIANINY

Dzianina farbowana przewozona jest
w stanie mokrym do wirdéwek, a nastepnie
do kalandrowania woézkami drewnianymi.
Przy przewozeniu wozek zostaje pobru-
dzony farbg i aby przewiezé inny kolor
dzianiny zachodzi konieczno$¢ doktadnego
wymycia go, zwlaszcza je$li np. po ko-
lorze granatowym przewozi sie kolor biaty.
Mycie pofarbowanego drewna jest trudne
i pochlania wiele cennego czasu.

W mysl usprawnienia woézek zostal wy-
lozony od wewnatrz szklem zbrojonym,
z pozostawieniem otworu na dnie wozka
do odprowadzania wody

Kl 8d

saczacej sie

7z dzianiny. Dzieki wytozeniu szklanemu
mycie wozka trwa kilka minut i w sposob
tatwy wymywa sie kazdy kolor bez pozo-
stawienia jakiegokolwiek $ladu.
Zastosowanie tego pomystu przyvezynia
sie do polepszenia jakosci farbowane]
dzianiny, ktora przedtem ulegata dosé cze-
stej poprawce lub tesz zaklad zmuszony
byt przefarbowywac dzianine biala powa-
lang resztkami koloru granatowego. Obec-
nie mycie wozka jest latwe, szybkie i do-
kladne tak, Zze nie istnieje mozliwos¢ po-
farbowania dzianiny innym kolorem.

0 —2814

JOZEF ROGOWSKI
Zwigzek Branzowy Spoéldzielni Wytworczych Biatystok

RECZNA PRALKA WALKOWA

Podczas prania recznego chemikalia, jak
seda i inne uszkadzaja naskérek na rekach
piorgcego, a bielizna na skutek jej tarcia
zuzywa sie.

Uwidoczniona na rysunku pralka wg
usprawnienia eliminuje stykanie sie rak
pioracego z woda, zawierajaca chemikalia
i nie niszezy bielizny.

Pralka ta sktada sie z 3-ch obracajacych
sie watkow 1, posiadajacych podiuzne kar-
by o zebach zaokraglonych. Walki osadzo-
ne sg w metalowej ramie 3, zaopatrzonej
w drewniana raczke 2.

Watki 11 raczka 2 wykonane sg z drew-
na twardego, a rama 3 z odpadow blachy
stalowej.

Pranie odbyvwa sie przez walkowanie
bielizny za pomoca pralki w naczyniu
(balia. wanna itp.) w wodzie cieplej z do-
mieszka mydta i sody.



Kl 8k
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INZ. KAZIMIERZ WITKOWSKI
Poznanski Okreg Lasow Panstwowych

DOMOWY SPOSOB IMPREGNOWANIA UBRAN ROBOCZYCH

Ubrania robocze wydawane robotnikom
lesnym nie chronity ich przed deszczem,
na ktory czesto sa narazeni przy pracy
w miejscach oddalonych od zagrod. Spo-
sobem wedlug usprawnienia mozna tatwo
zaimpregnowac¢ ubrania robocze i uczynic
je nieprzemakalnymi, przy réwnoczesnym
zazchowaniu ich przewiewno$ci.

Sposob polega na poddawaniu ubrania
kilkugodzinnemu dziataniu 10% roztworu
octanu glinowego. W tym celu ubrania za-
nurza sie w zimnym roztworze sklada-

KL 10b

jacym sie z 1 czesci octanu glinowego
Al(CH3COO); i 9 czesci miekkiej wody
i moczy je w nim w ciggu kilku godzin,
mieszajac od. czasu do czasu. Nastepnie
wyjmuje sie ubrania i suszy na wolnym
powietrzu, przy czym w krotkim czasie
znika przykry zapach octanu glinowego.
Octan glinowy jest zupelnie nieszkodliwy
dla tkaniny. Ubrania w ten sposéb za-
impregnowane sa nieprzemakalne i odpor-
ne na wilgo¢.

OU — 632

JERZY RASZKA
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Szombierki*

URZADZENIE DO KONTROLI DOZOWANIA PAKU PRZY PRODUKCJI
BRYKIETOW

Dodawanie paku do mialu weglowego
przy produkcji brykietow odbywa sie za
pomocyg pompy, ogrzewanej para ze wzgle-
du na krzepliwo$¢ paku.

Regularno$¢ dodawania paku jest zalez-
na od réwnomiernego wytwarzania przez
pompe cisnienia, ktore §cisle kontroluje sie.

Do tego celu stosowano dotychczas zwy-
kle manometry, ktére wymagaly pewnej
iloSci oleju miedzy manometrem i prze-
wodem ttocznym paku, w celu uniemozli-
wienia dostania sie paku do manometru.
Mimo to wskutek niewtasciwej obstugi
manometry czesto ulegaly uszkodzeniom.

W my$l udoskonalenia do kontroli dozo-
wania paku zastosowano urzadzenie, uwi-
docznione na rysunku.

Urzadzenie to sklada sie z cylindra 1,
ustawionego  na przewodzie tlocznym 2
paku i zaopatrzonego wewnatrz w rucho-
my tlok 11. Przestrzen 12 cylindra, pod
ttokiem, potaczona jest z przewodem
tlocznym 2 paku i posiada rowniez
plaszez grzejny zapobiegajacy krzepnieciu
w niej paku. Przestrzen 7 cylindra, nad

L
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tlokiem, potaczona jest przewodem 6 z ma-
nometrem 4 oraz pompka olejowa 5. Pompka
ta tloczy sie olej poprzez przewod 6 do
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przestrzeni 7 cylindra, do ci$nienia 0,5 atn.
Zawor zwrotny 8 pod pompka 5 uniemo-
zliwia cofanie sie oleju do pompki. Silnik
elektryczny 9 napedza pompe 10, ktora
tloczy pak przewodem ttocznym 2. Cisnie-
nie paku przenosi sie za posrednictwem
ttoka 11 i oleju, w przestrzeni 7 1 w prze-

KI. 12g

manemetr 4, na ktorym
mozna odczyta¢ kazdorazowe ci$nienie.
Urzadzenie zapobiega dostawaniu sie
paku do manometru i tym samym uszko-
dzeniu go i umozliwia state kontrolowanie

cisnienia paku i wtasciwe dozowanie go.

wodzie 6 na

OU — 633

FRANCISZEX DMYTROWICZ
Spoldzielnia Pracy Chemiczno-Farmaceutyczna ,Permedia” im. Pawla Findera
Lublin

URZADZENIE DO DESTYLACJI POLIFENOLI

Polifenoli, otrzymywanych jako uboczny
produkt odpadkowy przy produkcji fenolu
syntetycznego, nie oczyszczano dotychczas
z powodu braku odpowiednich urzadzen.

Urzadzenie wedlug udoskonalenia umo-
zliwia ich oczyszczenie i uzycie do produk-
cji  zywic lakierniczych, zastepujacych
szelak,

Urzadzenie uwidocznione na rysunku
sklada sie z retorty destylacyjnej 1, wy-
konanej z blachy, odpornej na temperatury
okolo 400°C, oraz z chlodnicy 2. Pokry-
wa 3 retorty zaopatrzona jest w zawor
bezpieczenstwa i termometr.

W dnie retorty 1 umieszczo-
ny jest spust 4, ktorym usuwa
sie pozostato$¢ po destylacji.
Pary z retorty 1 przechodza
do chlodnicy 2 przewodem 5.
Chtodnica 2 sktada sie z dwoch
rur pionowych 6 i 7 umiesz-
czonych w naczyniu z woda. =
Rura 6 od strony retorty za-
mykana jest pokrywa i stuzy do prze-
ezyszczania chlodnicy, druga rura 7 w cza-
sie pracy jest otwarta i ma za zadanie
skropli¢ pary polifenoli, ktore nie zdgzyty
skropli¢ sie w urzadzeniu. Otwoér wyloto-
wy chlodnicy umieszczony jest wysoko nad
ziemia w celu latwego odbierania skro-
plonej frakeji.

Chlodnica wypelniona jest gorgca woda,
ktéra zapobiega krzepnieciu polifenoli,

14

a z drugiej strony zabezpiecza chlodnice
przed ogrzaniem powyzej 100°C.

Chlodnica umieszczona jest blisko re-
torty i ogrzewana jest wspdlnie z retorta
z jednego pieca. Posiada ona jednakze
poza tym osobne palenisko do dodatko-
wego ogrzewania w razie potrzeby.
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W dolnej czesci chlodnicy znajduje sie
rura 8 do wypusz¢zania wody, a w gor-
nej — rura przelewowa 9, Retorte desty-
lacyjna napelniong polifenolami ogrzewa
sig¢ palac w palenisku. Jednocze$nie
mozna tez rozpali¢ ogien pod chtodnics.
Gdy temperatura retorty wyniesie 200°C
w chtodnicy powinna woda wrzeé. Po od-
destylowaniu polifenoli retorte nalezy nie—
zwlocznie oproznié¢ przez spust 4.
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BRONISEAW KOWALSKI
Zarzad Portu Gdynia

PRZYRZAD DO OCZYSZCZANIA Z KAMIENIA ZEWNETRZNEJ POWIERZCHNI
RUR KOTEOWYCH

Dotychczas usuwanie cienkiej i twardej
warstwy kamienia kotlowego z zewnetrz-
nej powierzchni rur kotlowych bylo do$c
trudne i pracochlonne, poniewaz czynno$é
te nalezalo wykonywaé¢ w niewygodnej
pozycji i w znacznie ograniczonym miej-
scu pracy.

W celu ulatwienia 1 przyspieszenia
oczyszczania kamienia z zewnetrznej
powierzchni rur kotlowych zastosowa-
no wykonany w my$l usprawnienia
przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten skilada sie z dwéch re-
kojesci 1 polaczonych ze sobg (w postaci
lancucha) ogniwami 2, pomiedzy ktéry-
mi znajduja sie zebatki 4, umieszczone
obrotowo na sworzniach 3. Przyrzadem

Kl 13e

owija sie w kolo (360°) rure przeznaczona
do czyszczenia i pociagajac na przemian to
jedna, to druga rekoje$cia I przyrzadu
usuwa sie catkowicie kamien.

O — 2817

JAN POPLAWSKI, STEFAN TRYKACZ
Pomorskie Zaktady Przemystu Tluszczowego w Stargardzie Szczecinskim

PRZYRZAD DO OCZYSZCZANIA Z KAMIENIA RUR KOTELA
WODNORURKOWEGO

W celu umozliwienia oczyszczania z ka-
mienia rur kotta wodnorurkowego zasto-
sowano wykonany w my$l usprawnienia
przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten ma trzpien 2 o przekroju
prostokatnym rozciety wzdiuz osi na dwie
potowki, tworzgce rozwidlenie ksztattu li-
tery V. Do tego rozwidlenia przypawane
sq dwie pottarczki 3 odpowiednio zaostrzo-
ne i usztywnione przypawanymi zeberka-
mi 4 i 5. Na nie rozciety nagwintowany
koniec trzpienia 2 nakreca sie trzonek 1.

Wyzej opisany przyrzad wktada sie do
rury przeznaczonej do oczyszczenia i wy-
konujac nim ruch posuwisty zdziera sie
kamien. Dzieki sprezystosci rozwidlenia
mozna przyrzadem tym postugiwac sie za-
réwno przy grubszych, jak i cienszych na-
lotach kamienia kotlowego w rurach,
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ROB.-INZ. BRYGADA: FRANCISZEK STUCZYNSKI, HENRYK WAISS.
EDWARD DOMANSKI I ALBIN SZEWCZYK
MD Torun Gléwny, DOKP Gdansk

PIEC ROPNY DO LUTOWANIA NOZY TOKARSKICH Z NAKLADANYMI
PEYTKAMI Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Kl 19a

Dotychczas noze tokarskie z nakladany-
mi plytkami z weglikow spiekanych byty
lutowane przez spawanie acetylenem na
mosigdz, a do kolowki — w ognisku ko-
walskim, co bylo czestym powodem prze-
grzania plytki lub zanieczyszczenia zuzlem
z ogniska.

W mysl udoskonalenia zastosowano do
tego celu piec ropny, uwidoczniony na ry-
sunku, ktéry umozliwia regulowanie tem-
peratury 1 rownomierne podgrzewanie
nozy oraz wyklucza przegrzanie plytki
i zanieczyszczenie zuzlem noza lutowanego.

Korpus 1 pieca, spoczywajacy na sto-
jaku 2, wykonany jest z katownikow i bla-
chy czarnej. Jako paliwo stosuje sie rope.
ktora ze zbiornika 3 z wlewem 4 poprzez
filtr 5 przewodem 6 dochodzi przez za-
wor 7 do dyszy 8 i laczy sie ze sprezonym
powietrzem, przeplywajacym przez zawor
powietrzny 9 przewodem 10, tworzgc mie-
szanke, ktéra jest wtryskiwana do ko-
mory 11 pieca, w ktorej odbywa sie luto-
wanie.

Spaliny przeptywaja z komory 11 do ko-
mory 12, ktéra stuzy do podgrzewania nozy,
nastepnie odlatuja poprzez wylot do kaptu-
ra 13, a z kaptura rura 14 odprowadzajaca
do komina.

Doplyw sprezonego powietrza i ropy do
dyszy 8 jest regulowany. Urzadzenie pieca
jest proste i tatwe w obstudze.

OU — 635

INZ. HENRYK FERENC
Miejskie Przedsiebiorstwo Komunikacyjne w Warszawie

UCHWYT DO PROWIZORYCZNEGO LACZENIA SZYN PRZY ICH WYMIANIE

Przy wymianie szyn lub przy napra-
wach toru, podczas ruchu tramwajowego,
zachodzi potrzeba prowizorycznego pola-
czenia szyn przed ostatecznym spawaniem
lub potaczeniem na tubki.
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Dotychczas prowizoryczne lgczenie do-
konywane jest lubkami i skrecane na
Sruby, a otwory, o ile sa one potrzebne do
polaczenia stykowego, wypala sie palni-
kiem gazowym.



Po spawaniu szyn termitem otwory
w szyvnach staja sie zbedne, a wytrzyma-
10é¢ szyny w lym miejscu jest mniejsza.

W myél udoskonalenia zastosowano spe-
cjalny uchwyt stalowy do prowizoryczne-
g0 laczenia szyn, bez wypalania otworow.

Uchwyt, jak to uwidoczniono na r1y-
sunku, sklada sie ze stalowego odpowiednio
wykrepowanego jarzma I, sruby 2 1 prze-
ciwnakretki 3.

Do laczenia szyn potrzebny
stanowia: dwa uchwyty i dwa normalne

komplet

przeciwnakretkami 3. W przypadku luzu
miedzy szynami mozna wstawi¢ mata,
kilku lub kilkunastocentymetrowa wstaw-
ke i skrecié uchwytami; w razie niewystar-
czajacej dilugoéci tupkéw — nalezy zaopa-
trzy¢ sie w odpowiednio dluzsze tupki,
ktére moga by¢ wykonane ze stali profi-
lowej. )
Zasadnicza cecha prowizorycznego Ia-
czenia szyn przy pomocy uchwytu jest
nieostabianie  wytrzymatoéci koncowek
szyn, oszczedno$é na zuzyciu tlenu i ace-

wewnetrzna 4 i ze-
Dla polaczenia szyn nalezy

tupki szynowe —
wnetrzna 5.
w miejscu styku ustawi¢ tupki, skrecic
je meocno dwoma uchwytami, dobijajac
nieco tupki mtlotkiem i zabezpieczy¢ Sruby

KL 19a

tylenu, oszczedno$¢ na robociznie, szyb-
kos¢é w potaczeniu starych szyn z nowymi
oraz mozno$¢ stosowania dowolnej dvla-
tacji.

0 — 2818

JOZEF HAMPEL, RYSZARD KONSEK
Przedsiebiorstwo Budowlane Przemystu Weglowego
Zespot Budowy 6/7
Rybnik — Chwalowice

SPINACZ DO SZYN

Przy robotach niwelacyjnych, gdzie tor,
po ktérym przewozi sie wozy z ziemia,
jest czesto przesuwany, duzo czasu zaj-
muje lgczenie poszczegdlnych szyn lub
przesel toru, co dokonywane jest za pomo-
ca tupkéw i $rub. Pracochlonng czynno-
Scia jest tu odkrecanie i dokrecanie $rub.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
specjalnego spinacza 1, zastepujacego na-
kretki do érub, oraz sworzni 2, zaopatrzo-

nych na koncach w rowki pierscieniowe,
zamiast sworzni Srubowych. Wzdluz szcze-
liny, pomiedzy ramionami spinacza, wy-
konane sa wreby na sworznie, w odstepach
réwnych odstepowi otworéw na Sruby
w szynach.

Spinacz nabija sie, od strony rozwartych
jego ramion, na konce sworzni, na ktérych
wykonane sa rowki. Z chwila gdy sworz-
nie znajda sie we wrebach w spinaczu,

17



sprezyste ramiona spinacza zblizaja sie do
siebie, unieruchamiajac sworznie i Iubki

o grubosci 5
wykona¢ z zuzytych $rub, wykonujac na
ich koncach rowki o szerokosci 5 mm.

Spinacz wykenuje sie z blachy stalowej
mm. Sworznie za$ mozna

szynowe,
1
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ROBERT CYBULA, KLEMENS GRABSKI
Warszawskie Przedsiebiorstwo Produkcji Pomocniczej Budownictwa Przemystowego
Zwirownia Skarszewy

SAMOCZYNNY HAMULEC BEZPIECZENSTWA DO ZATRZYMYWANIA
NA POCHYXROSCI ZERWANYCH WOZKOW

W razie zerwania sie Igcznikéow wozkdw
wycigganych po pochytosci z wykopu sta-
czaja sie one w dét i powstaje niebezpie-

czenstwo dla ludzi oraz straty materialne
spowodowane uszkodzeniem wozkéw itp.

KL 201

Aby zapewnil samoczynne zatrzymanie sie
wozkow na pochylosci, w przypadku zer-
wania sie ltacznikdéw miedzy wozkami, za-
stosowano, w my$l usprawnienia, przed-
stawione na rysunku urzadzenie zapadko-
we, hamujace wozki samoczynnie przy
ruchu ich w kierunku odwrotnym do wia-
Sciwego kierunku jazdy.

Urzadzenie to sklada sie z kola zapad-
kowego 1, osadzonego na osi 2 wozka oraz
z zapadki 3, umocowanej do podwozia.

Przy wycigganiu z wykopu zestawu liczg-
cego dziesie¢ wozkdéw, po pochylosel wy-
noszacej okoto 20°, do zabezpieczenia ca-
tosci wystarczaja dwa woézki zaopatrzone
w opisane urzadzenie.

O — 2820

FRYDERYK SZLAGNER
Kopalnia ,,Slask*

URZADZENIE DO SAMOCZYNNEGO PRZEKEADANIA ZWROTNICY KOLEJKE
WASKOTOROWEJ

Przy przekitadaniu zwrotnicy na rozjez-
dzie zatrudniano stale jednego robotnika,
ktéry kierujac rozdzialem woézkéw kopal-
nianych przekladal zwrotnice recznie.

Zastosowanie uwidocznionego na rysun-
ku urzadzenia wedlug usprawnienia umo-
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zliwilo samoczynny rozdziat wozkow i prze-
niesienie zwrotniczego do innej pracy.
Urzadzenie to dziala w spousdb ponizej
opisany. Gdy idacy po torze wézek w kie-
runku strzatki A wjedzie koltem na wy-
stajace ponad szyne ramic dzwigni I,



zmontowanej na przymocowanym do Szy-
ny sworzniu 2, nastapi obroét tej dZzwigni
e pewien kat i przesuniecie drazka 3,

o 4

zmieniajacego polozenie dZwigni 4, ktora

ktorej wolne ramie wychyli sie ponad po-
ziom szyny. W fym samym czasie ramie 8
dzialajac na poprzeczke 9 przelozy zwrot-
nice na kierunek B.

<!\1

Ny T

obracajac sie wraz ze sworzniem 5 0 prze-
kroju kwadratowym, powoduje przesunie-
cie drazka 6 i zmiane potozenia dzwigni 7,

Kl 201

Przelozenie zwrotnicy z kierunku B na
lierunek A odbywa sig w sposob analo-
giczny.

O — 2821

STANISEAW CICHOPEK
Kopalnia .,Gen. Zawadzki*

URZADZENIE DO WYSZUKIWANIA USZKODZONYCH

SILNIKOW

W ELEKTROWOZIE KOPALNIANYHM

W razie uszkodzenia jednego z silnikéw
w elektrowozie na skutek uziemienia jego
uzwojenia maszynista nie moze szybko
rozpoznaé, ktéory silnik jest uszkodzony,
a przy przeprowadzaniu proby jazdy moze
spowodowaé¢ powiekszenie istniejgcego
uszkodzenia lub powstanie nowego uszko-
dzenia.

W my$l usprawnienia zastosowano urza-
dzenie przetacznikowe, zabudowane w elek-
trowozie, do wyszukiwania uszkodzonych
silnikéw. Urzadzenie pozwala okreslié,
ktéry z silnikow elektrowozu zostal uszko-
dzony oraz czy w danym silniku nastapito
uziemienie wirnika c¢zy tez uzwojenia
elektromagnesow.

Po przeprowadzeniu badania maszynista
moze uszkodzony silnik odlgczy¢ i nape-
dza¢ elekirowodz pozostalymi silnikami.

Urzadzenie przetacznikowe sktada sie ze
skrzynki 1, zawierajacej dwie szeregowo
polaczone zZarowki probiercze 2, oraz
z przelacznika probierczego 3. Przetgcz-
nik 3 posiada ruchomy styk élizgowy 4,
styk spoczynkowy 5 dla styku ruchomego 4
oraz osiem stykow nieruchomych 6, pola-
czonych z poszezegdlnymi uzwojeniami
elektromagneséow i wirnikéw wszystkich
czterech silnikéw elektrowozu. Zardwki
probiercze sg potaczone z jednej strony
z gtownym doplywem pradu o napieciu
500 V, z drugiej — z ruchomym stykiem
slizgowym przetacznika,
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Badanie silnikéw za pomoca urzadzenia
przetacznikowego przeprowadza sie na po-
stoju lub w razie zauwazenia nienormal-
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nych objawow w jezdzie elektrowozu na
trasie jazdy. W czasie badania nastawnik
jazdy elektrowozu winien by¢ ustawiony
w pozycji zerowej.

Maszynista przeprowadzajac badanie
silnikow elektrycznych przesuwa za pomo-
ca odpowiedniej raczki slizgowy styk ru-
chomy 4 po styvkach nieruchomych 6. Przy
wprowadzeniu styvku ruchomego na styk
nieruchomy, polaczony z uzwojeniem sil-
nika; w ktérym nastapito uziemienie, za-
Swiecag sie zarowki 2. Daje to moznosc
okreslenia, w ktorym z silnikow nastgpito
uszkodzenie.

Urzadzenie powyzsze powinno by¢ wy-
konane bardzo starannie, aby z kolei samo
nie stalo sie przyczyna powstawania uszko-
dzenia elektrowozu.
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MIECZYSEAW JANECZKO

Zaklady Produkcji Elementow Budowlanych nr

1 Warszawa

DOZOWNIK KRUSZYWA NA PODWOZIU WOZKA KOLEJKI WASKOTOROWEJ

Dozownik kruszywa wedlug projektu
zbudowany jest z blachy grubosci 2 mm
i wzmocniony katownikami 40 X 40 mm.
Pojemnos$¢ jego moze byé rozna. Kosz do-
zownika podzielony jest na dwa przedziaty
o objetoSciach zgodnych z wymagana ilo-
$cig surowcéw potrzebnych do produkeji
elementéw budowlanych.

Jako podwozie dozownika moze by¢ wy-
korzystane zuzyte podwozie 1 wozka ko-
lejki waskotorowej. Napelnianie kosza 2
dozownika odbywa sie recznie ze sklado-
wiska zuzla 1 piasku. Surowiec nalezy
sktadowaé¢ w ten sposéb, azeby po jednej
stronie toru kolejki waskotorowej znajdo-
wal sie piasek, po drugiej zwir lub zuzel.
Robotnik nasypujacy surowiec zapetnia je-
den przedziat piaskiem, drugi za$ zZuzlem
lub zwirem, nastepnie po przepchnieciu
wozka do betoniarki zwalnia zaczep 3 za
pomocy dzwigni 4, przy czym kosz 2 do-
zownika samoc.ynnie przechyla sie wysy-
pujac cala zawarto$¢é do kosza betoniarki.
Kosz 2 dozownika jest skonstruowany
w ten sposob, azeby po zwolnieniu zaczepu
samoczynnie sie przechylat pod dzialaniem
ciezaru zatadowanego kruszywa czy pia-
sku. Kosz 2 po wysypaniu zawartosci do-
prowadza sie do pierwotnego potozenia za
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pomoca recznej dzwigni 4. Zaleta dozow-
nika jest jego tatwa obstuga, tania i prosta
konstrukcja. Dozownik wg projektu moze
by¢ stosowany do dozowania materiatow
do produkeji réoznych asortymentow wyro-
bow betonowych.




KL 21c

O — 2822

EDWARD WASILEWSKI

Zaklad Sieci Elektrycznych Olsztyn

KLUCZ BO WYKRECANIA GLOWEK BEZPIECZNIKOW TOPIKOWYCH
NA DUZE NATEZENIA PRADU

Dotychezas wkrecanie i wykrecanie glo-
wek bezpiecznikow tfopikowych dokony-
wano recznie bez przyrzadow. Przy silnym
nagrzaniu sie bezpiecznikéw topikowych
znamionowym (100
i 200 A) lub spieczeniu sie stykéw wykre-
cenie gléwki bezpiecznika topikowego recz-
nie stawato sie niemozliwe.

o duzym prgdzie

Zastosowany w mysl usprawnienia klucz
ulatwia wykonanie czynnos$ci wykrecania
i wkrecania glowek bezpiecznikow topi-
kowych.

Klucz sktada sie z gniazda 1, zaopatrzo-
nego w wystepy 2, dopasowane do ksztattu
glowki bezpiecznika, oraz z rekojesci 3
w  ksztalcie kabigka. W gniazdo klucza
wilozona jest wktadka gumowa 4, zabez-
pieczajaca przed uszkodzeniem gléwki bez-
piecznika topikowego w czasie manipulo-
wania kluczem. Klucz jest wykonany ze

stali. Przy uzyciu klucza nalezy nakladac
gumowe rekawice ochronne.

Klucz mozna wykonaé¢ réwniez z mate-
rialu izolacyjnego i w takim przypadku
uzycie rekawic gumowych przy odkreca-
niu kluczem gléwek bezpiecznikow topi-
kowych nie jest konieczne.
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Ki. 21 ¢

KONSTANTY MAKAREWICZ

Zaklady Plyt Piléniowych
.Czarna Woda“

STOJAK POMOCNICZY DO WYMIANY
NADGNIEYCH SLUPOW
LINII ELEKTRYCZNEJ

Przy wymianie nadgnilego slupa linii
elektrycznej monter zmuszony jest wejsc¢
na shup w celu odigczenia przewodow.
Przy pracy tej latwo moze nastapi¢ wy-
wrécenie sie stupa i spowodowaé kalectwo
lub émier¢ montera znajdujgcego sie na
slupie.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa przy
wykonywaniu wymienionej czynnosci za-
stosowany zostal stojak (tréjndg) sklada-
jacy sie z trzech nég I, wykonanych z rur
cienkoiciennych, oraz z opaski zacisko-
wej 2 przypawanej do jednej z nog. Diu-
god¢ kazdej z nog stojaka wynosi okolo
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3 m. Stojak zaklada sie do stupa w sposob
nastepujacy. Do slupa przystawia sie naj-
pierw dwie luzne nogi stojaka (bez opaski),
potem dostawia sie {rzecia noge z przy-
pawana do niej opaska. Kat ustawienia

KL 21c

nég w stosunku do slupa winien wynosi¢
40—45°. Monter wchodzi na slup do wy-
soko$ci opaski zaciskowej, zaciska ja, pe
czym wchodzi wyzej 1 juz bezpiecznie wy-
konuje dalsze czynnosci.
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TEOFIL WAWRZYNCZAK
Chlodnie Sktadowe w Budowic
Warszawa

URZADZENIE DO SAMOCZYNNEGQO WYEACZANIA WENTYLATORA
ZAMRAZALNI PO OSIAGNIECIU PRZEZ MASE, TOWARQOWA WYMAGANEJ
TEMPERATURY

Urzadzenie wedlug usprawnienia ma za
zadanie samoczynne wylaczanie wentyla-
tora zamrazalni, gdy temperatura zamro-
zonego miesa lub innego produktu osiagnie
wymagang wysoko$¢, np. —8°C. Samo-
czynne we wlasciwym czasie wytacze-
nie” wentylatora i zasygnalizowanie tego
zmniejsza zuzycie energii, zmniejsza ususz-
ke masy towarowej oraz zawiadamia ob-
sluge maszynowni o wytaczeniu danej
zamrazalni z obiegu chltodniczego.

lizacyjnych 8. Lampki § sygnalizuja stan
wytacznika 1, tj. wylaczenie lub wtaczenie
silnika napedzajacego wentylator.
Wyltacznik 4 jest zastosowany w celu
wmozliwienia pracy silnika M wentylatora
przy odiaczonym termometrze kontakto-
wym 6 oraz do kontroli dziatania instala-
cji i sprewdzenia powodu wytaczenia sil-
nika M. Mianowicie w przypadku samo-
czynnego wylaczenia silnika M wentyla-
tora w celu kontroli zamyka sie wytacz-
nik 4 i uruchamia silnik przyciskiem ste-
rowniczym 2. Gdy silnik daje sie urucho-
mi¢, oznacza to, ze wylaczenie nastapite
na skutek zadziatania termometru kontak-
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Urzadzenie sktada sie z wytacznika sa-
moczynnego 1 (typu N 110—35) z cewka
zanikowa na 220 ewentualnie 380 V, zao-
patrzonego w podwojny przycisk sterow-
niczy 2, z przekaznika 3 typu RES (z cewka
na 24 V), z wyltacznika jednobiegunowe-
go 4, z transformatorka 5 obnizajacego
napiecie 220/24 V, z termometru kontakto-
wego 6, dolaczanego za pomoca wtyczki do
gniazda wtykowego 7 oraz z lampak sygna-
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towego 6, to jest zamro-
Zenia masy towarowej
i osiagniecia przez nia
zadanej temperatury.
W pomieszczeniu
mrazaini znajduje sie
tylko gniazdo wtykowe 7
(napiecie 24 V) i uzywa-
ny jako przenosny ter-
mometr kontaktowy 6, pczostate za$§ czeSci
instalacji sa umieszezone dla zachowania
odpowiedniego hezpisczenstwa pracy w roz-
dzielni niskiego napiecia.

Za-



Dzialanie urzadzenia opisano ponizej.
Termometr kontaktowy 6 zostaje zagle-
masie towarowe] przed jej za-
mrozeniem. W chwill osiggniecia przez
zamrozona mase zadanej temperatury
np. —8°C, na Kktéra zostal nastawiony
termometr kontaktowy 6, rozwarty zostaje

o

obwd6d cewki przekaznika 3,'a tym samym

biony w

Kl 21e

zostaja rozwarte jego styki. Powoduje to
zanik napiecia na cewce zanikowej wy-
Iacznika 1 i wytaczenie silnika M wenty-
latora zamrazalni.

Wytaczenie silnika M zostaje zasygnali-
zowane za pomoca lampki kontronej 8,
podiaczonej do stykow pomocniczych wy-
tacznika 1.
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LUBOMIR FRIEDEL, WLADYSEAW ZWAK
Cieszynskie Zaklady Wytwoéreze Silnikow Elektrycznych

SPOSOB POMIARY POSLIZGU I OBROTOW SILNIKOW ASYNCHRONICZNYCH

Do pomiaru obrotéw silnikéw asynchro-
nicznych uzywa si¢ na stacjach prob obroto-
mierzy mechanicznych, ktéorych wskazania
nie sa jednak dokladne. W przypadku ko-
nieczno$ci dokonania doktadniejszych po-
miaréw liczby obrotow silnikow stosuje sie
metode stroboskopowa, ktoéra jest jednak
stosunkowo ucigzliwa. W my$l usprawnie-
nia wprowadzono metode pomiaru obro-
tow, polegajaca na wykorzystaniu czesto-
tliwosci pradu wirnika silnika, wedtug
ktorej okresla sie poslizg.

Urzadzenie pomiarowe sktada sie z cew-
ki 1, w ktoérej indukuje sie SEM, i mili-
amperomierza dwukierunkowego 2 z zerem
posrodku skali. Opor cewki wynosi 1,6 we-
wnetrznego oporu.miliamperomierza. Po-
wstaly w obwodzie cewki na skutek dzia-

zewnatrz silnika prad o czestotliwos$ei po-
slizgu powoduje wahania wskazéwki mili-
amperomierza. Znajac liczbe wahnieé¢ na
minute wskaz6wki miliamperomierza, znaj-
duje sie poslizg wirnika, co pozwala juz

na obliczenie liczby obrotéw silnika. Ponie-
waz pole istniejace na zewnatrz silnika
jest stabe, przeto uzyta do pomiaru cewka
musi by¢ o duzej $rednicy i o duzym prze-
kroju drutu. Sposob ustawienia cewki
w stosunku do silnika przy pomiarze
uwidacznia rysunek.
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STANISLAW GANCARZ, STEFAN SCHAB
Zaktad Sieci Elektrycznych Tarnéw

SWIDER ZIEMNY DO PRZEJSC KABLOWYCH

lania pola magnetycznego wirnika na
KI 21c¢
Podczas budowy lub rozbudowy sieci

elektrycznej czesto wystepuje konieczno$é
skrzyzowania trasy kabla z szosami lub
torami kelejowymi. Poniewaz rozkopywa-

nie wymienionych obiektow jest utrud-

nione lub nieraz niemozliwe, wykonany
zostal w my$!l usprawnienia $wider do po-
ziomego wiercenia w ziemi, do wykony-
wania przejs¢ dla kabla.

Swider (rys. 1) posiada walcowy kor-
pus 1, zwiniety z blachy o grubo$ci 6 mm,
z przypawana u dotu ostrza naktadka no-
zowg 2. Do korpusu 1 przypawany jest
trzon 3 $widra. Trzon ten moze by¢ prze-
dluzany za pomoca dodatkowych odcin-
kow 3" o diugo$ci 3 m dotaczanych przez
wkrecenie na gwint. Na trzonie umieszczo-
ne sa pierscienie stalowe 4, ulatwiajace
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Rys. 1

prowadzenie i wyciaganie $widra z ziemi.
Do obracania $widra stuzy pokretnik 5,
ktéry moze by¢ zaktadany w dowolnym
miejscu trzona. Tylny koniec trzona $&idra
osadzony jest w prowadniku 6.

Podczas wiercenia (rys. 2) $wider, utozo-
ny w rusztowaniu 7, wykonanym ze stupow
i podparty kobytks, dociskany jest za po-
mocg dwoéch wielokrazkéw 9 za_posrednic-
twem prowadnika 6.
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WACLAW URBANSKI
Spoéldzielnia Pracy ,,Hydrochemia®
Warszawa
KLEY DO WYKLEJANIA TEKTURA WNETRZ SAMGCHODRDOW OSOBOWYCH

Wnetrza samochodéw osobowych wykle-
ja sie specjalna tektura. Do wyklejania
stosowano dotychczas klej importowany,
poniewaz klej produkowany w kraju nie
posiadal wymaganej przyczepnosci do bla-
chy, elastycznosci i odporno$ci na wpltywy
atmosferyczne.
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W my$l udoskonalenia opracowano re-
cepte nowego specjalnego kleju kauczuko-
wego nie ustepujacego pod wzgledem wta-
$ciwosci klejom importowanym.

Skiad nowego kleju jest nastepujgcy:

kauczuk 11,4 cze$ci wagowych

terpentyna 45 5



zywica synt. 6,0 cze$ci wagowych
benzyna 55,0 . .
kalafonia 22,0 - i
sadza 3.5

octan etylu 4.0

tlenek cynkowy 9,6 ., .

Klej przygotowuje sie w ten sposéb, ze
do roztworu kauczuku w benzynie dodaje
sig¢ kalafonii i dobrze miesza sie w mie-
szadle. Potem dodaje sie zywicy synte-
tveznej 1 kolejno innych sktadnikow, stale

mieszajac. Klej posiada znaczna przyczep-
nos¢ do metali. Po wyschnieciu warstwa
klejowa jest elastyczna, nie peka i nie
kruszy sie, co jest wazne ze wzgledu na
wstrzgsy samochodu podezas jazdy. Poza
tym jest ona odporna na wplywy atmosfe-
ryczne i temperature, co jest wazne w po-
rze letniej, podczas operacji sioneczne]

i nagrzewania sie dachu samochodu, wy-
klejonego od wewnatrz.

KL 24 ¢
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WILHELM WIECZOREK
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Ignacy*

WARSTWOWNICA 7Z WYMIENNA DOLNA KRAWEDZIA REGULUJACA
GRUBROSC WARSTWY WEGLA NA RUSZCIE TASMOWYM

Rownomierne rozlozenie wegla na rusz-
tach ruchomych w paleniskach kottow
parowych reguluje warstwownica, ktéra
dotychezas wykonywano z zeliwa. wykla-
donego z jednej strony wkladami szamo-
towymi. Najbardziej narazonym na znisz-
czenie elementem jest dolna stopa, ktéra
rozgarnia bezposrednio wegiel.

W mysl udoskonalenia zastosowano
warstwownice I wykonana z dwuteownika
stelowego, wylozonego po obydwoch stro-

nach wkiadkami szamotowymi 2. Do dol-
nej stopy tego dwuteownika przymocowa-
no za pomoca $rub 3 stope zeliwng 4.
Stopa ta po zdeformowaniu lub przepa-
leniu sie moze by¢ tatwo i szybko wymie-
niona na nowsa, a warstwownica uzywana
nadal, gdyz dzieki wymianie samej stopy
nie =zachodzi potrzeba wymiany calej
warstwownicy. Przez to zaoszczedza sie
powazna ilo$¢ zeliwa, gdyz ciezar stopy
wynosi 15% ciezaru catej warstwownicy.
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ANTONI LUKOMSKI I MIECZYSEAW DREWNIKOWSKI
Sieradzka Gorzelnia Przemyvsiowa

ZASUWA KOMINOWA DO KOTEA PAROWEGO Z RECZNYM DORZUCANIEM
PALIWA

Dotychezas stosowane zasuwy komino-
we, sluzace do regulacji ciagu w kominie,

wymagaly przy manipulacji nimi mocnege
hego, co bylo powodem, ze

wysitku fizycz:
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przy dorzucaniu wegla na ruszt kotla pa-
lacze nie postugiwali
zmniejszenia ciagu.

sie nimi w celu

W mysl udoskonalenia zastosowano urza-
dzenie do regulcwania ciagu, uwidocznio-
ne na rysunkach.

Urzadzenie to sktada sie z zasuwy uchyl-
nej 1, opartej na watach 2 w tozyskach 3,
umieszczonych na stupkach fundamento-
wych 4, ustawionych za obhmurzem kanatu
dymowego 5.

[EENEY

Z jednej strony do watu 2 przymocowa-
ne jest za pomoca $ruby ramie 6, ktorego
przeciwlegly koniec potgczono linka stalo-
wa, wsparta na rolkach prowadzgcych 7,
z ramieniem dzwigni 8, przytwierdzonej
przegubowo do zawiasy drzwiczek 9 kotla
parowego. Przy dorzucaniu wegla na ruszt,
palacz otwierajac drzwiczki 9 kotla wpra-
wia w ruch obrotowy dzwignie 8, ktora za
pomoca linki, laczacéj }a z ramieniem 6,
obréci zasuwe w kanale, przymykajac

Kl 31a

przelot gazow w kanale dymowym. Przy
zamykaniu drzwiczek kotla zasuwa, kto-
rej dolna polowa powinna by¢ ciezsza od
gornej, opadnic do potozenia pierwotnego.
zwigkszajac przes$wit kanatu dla przepty-
wu spalin.

W przypadkach gdy zasuwa musi
znacznie uchyla¢, nalezy zastosowaé polg-
czenie ramienia 6.z walem 2 za pomoca
odpowiednio dobranych przekladni kot ze-
batych.

sie
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JERZY HAJMAN
Fabryka Armatur ,,Stalinogrod

PIERSCIEN DO WYCIAGANIA ZUZLA ZE SKRZYNI WOZKA

i
2
b
3
4
5
0O — 2827
Dotychczas przy wywozZeniu zuzla de

zbiornikow skrzynie wozkow oprézniane
recznie.

W mys$l usprawnienia do oprézniania
skrzyn zastosowano pokazany na rysunku
zeliwny pierscien 1, ktory po spuscie zuzla
do skrzyni 2 wozka wktada sie do zuzla
i ktory, po zastygnieciu zuzla, stuzy jake
zaczep do wyladowywania
skrzyni.

zawartosei



Przy oproéznianiu wozka zaczepia sie ha-
kiem dzwigu za wystajaca z zuzla czes$é
pierécienia 1 wraz z pierScieniem podnosi
sie cata zawartos¢ skrzyni.

W analogiczny sposob odbywa sie tado-

Kl 31c¢

wanie bryt zuzla na samochod. Po odtran-
sportowaniu zuzla na miejsce przeznacze-
nia zuzlowe bryly rozbija sie uderzeniami
mtota, a uwolniony pierscien uzyvwa sie de
dalszych woézlkiow.
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WIKTOR BARTOSZEK, FRANCISZEK SZWEDA, KAROL HOFMAN,
INZ. STANISLAW WOSZCZYNA - SKOWRONEK I STANISEAW NOSZCZYK
Walcownia Metali i Rafineria ,,Dziedzice”

w Czechowicach

STOL OBROTOWY POD PIEC W ODLEWNI METALI NIEZELAZNYCH

Dotychezas w odlewni metali wlewnice
ustawiane bylty na stalej podstawie i po
odlaniu jednego wlewka i usunieciu wlew-
nicy ustawialo sie nastepna wlewnice.
Podczas tego metal przegrzewat sie i zga-
zowvwal.

W mysl udoskonalenia zastapiono stala
podstawe wlewnic stotem obrotowym, uwi-
docznionym na rysunku. Na okragtym sto-
le obrotowym 1 ustawia sie osiem wlew-
nic 2, co umozliwia szybsze wylanie catego
wsadu do wlewnic przez kolejny obrot
stoiu. Wlewnice zostaja ustawione w jed-
nakowej odlegtosci od osi stotu, tak ze po

KL 31¢

napetlieniu jednej wlewnicy, przez po-
krecenie kétka 3 poprzez przekladnie ze-
bata 4 obraca sie stét 1 o kat, zapewnia-
jacy podstawienie nastepnej wlewnicy pod
lej pieca. Plyta stotu obrotowego 1 zostata
umocniona pierscieniem 5 z ceownika, kté-

ry stuzy jednoczesnie jako bieznia dla ro-
lek 6, utozyskowanych w podporach 7.
Po zastosowaniu tego stolu obrotowego
zwickszyla sie wydajnos$¢ pieca o kilkaset
kilograméw metalu na dobe, a suwnica
odlewni przestata by¢ odrywana od innych

prac.
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DAWID WAJDMAN

Spétdzielnia Pracy im. Gen. Swierczewskiego
w Watbrzychu

CZERPAK Z PRZEGRODA DO ALUMINIUM

Dotychezas przy wlewaniu roztopionego
aluminium czerpakiem do form przedo-

stawal sie réwniez zuzel i brud, na skutek
czegn odlewy byly zanieczyszczone.

o
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W celu odlewow
zustosowano w czerpaku, w mysl uspraw-
nienia, specjalna przegrode I, uwidocznio-
na na rysunku. Przegroda ta jest przypa-
wana do czerpaka 2 i siega prawie do iego
dna, tworzac mata szczeling A, przez ktora
przeplywa czyste roztopione aluminium do

podniesienia jakos$ci

formy.
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FRANCISZEK ERHARDT, STANISEAW KARBOWNIK I JERZY DRZEWIECKI
Elektrownia Czechnica w budowie

POWIEKSZENIE NOSNOSCI MOSTU SUWNICY

Udoskonalenie techniczne uwidocznione
na rysunku polega na zwiekszeniu nosno-
Sci mostu suwnicy przez zastosowanie
awodch, odpowiednio rozstawionych woz-
kéw 11 2 oraz poprzeczki pomocniczej 3.

obciazenie niedocigzonych elementow mo-
stu. W omawianym przypadku nosnosc
suwnicy o rozpietosci 30 m i udzwigu 65 t
zostala zwiekszona do 89 t, tj. o 24 t. czyli
o okolo 37%. Szczegdlne znaczenie posiada
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Przy zastosowaniu w suwnicy tylko jed-
nego wozka obcigzonego ciezarem nomi-
nalnym tylko cze$¢ elementow mostu suw-
nicy pracuje w poblizu swoich granic
wytrzymatosci, natomiast reszta elemen-
tow jest niedocigzona.

Przez zastosowanie dodatkowego wozka
i rozstawienie wozkow jak uwidoczniono
na rysunku ciezar rozklada sie na wiekszg
liczbe punktéw mostu suwnicy i zwieksza
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zastosowanie udoskonalenia przy budowie
suwnic montazowych w elektrowniac!
obiektach,

gdzie suwnica bardzo rzadko
jest obcigZzona maksymalnie, a normalnic
nosnosé jej jest wykorzystana-tyiko w oko-

o 60%. Wobec tego przez zastosowanie
udoskonalenia noéno$¢ mostu  suwnicy

moze by¢ o okolo 40% mniejsza, co obniza
naklady inwestycyijne.



OoU — 642

IN7. MARIAN OSEKA I EUGENIUSZ MATUSIEWICZ
Warszawskie Przedsiebiorstwo Robhdét Drogowych
Warszawa

URZADZENIE DO RACJONALNEGO PRZEWIETRZANIA ZBIORNIKOW
ZE SMOLA ORAZ DO URUCHOMIANIA PRZEWODOW PRZECIWPOZAROWYCH

Przewietrzanic zbiornikdéw ze smotg jest
konieczue, gdyz gromadza sie w nich pary,
ktére moga stworzy¢ mieszanke wybucho-
wa. Stosowane dotychezas kominki drew-
niane oraz klapy rewizyjne nie tylko zZe

nie przewietrzaja nalezycie zbiornikéw,

ale nie moga by¢ dostatecznie szybko zam-
kniete na wypadek pozaru, kiedy sie wpu-
szeza pare z kotla, aby nie dopusci¢ do
rozprzestrzeniania sie ognia.

Urzadzenie wediug udoskonalenia, uwi-
jest

docznione rysunku, pozbawione
tych wad dzieki zastosowaniu:
1) specjalnego typu de-
tiektorow 1 (rys. 1) umiesz-
czonyvch po dwa nad kazda
komora. Wykonane sa one
z cienkiej blachy stalowej
ocynkowanej oraz katowni-
kow. Takie deflektory po-
gazow

na

woduja wysysanie
nawet przy bardzo stabym
podmuchu wiatru.

2) zamkniecia doplywu
deflektorow w postaci za-
(rys. 1), umieszczo-
nvch w podstawach deflek-
toréow i uruchamianych lin-
kami stalowymi 3 prowa-
dzonymi po rolkach 4 (rys.

suw 2

dzwigni naciagowej powoduje jednoczednie
zamkniecie zasuw 2 oraz skierowanie pary
do przewodow przeciwpozarowych.

Rysunek 4 przedstawia schemat nasta-
wien kurka:

I para zamknieta

II para skierowana
smoty

III para skierowana do przewodu prze-

ciwpozarowego, deflektory zamkniete.

do podgrzewaczy

11 2). Wszystkie linki zla-
czone sa w jedng linke 5
prowadzaca do dzwigni na-
ciagowej 6 (rys. 3). Otwie-
ranie Zasuw nastepuje
przez odpowiednie ustawie-

O

Iro

oo
ua

nie dzwigni 6, pod dziata-

iy
\

niem ciezarkéw 7, przymo-
cowanych na koncach linek.

3) dzwigni naciagowe] 6
jako drazka uruchamiaja-
g0 kurek trojdrozny umie-
szezony w przewodzie pa-

O

au

4 O 3

|

rowym, jak to uwidocznia
rysunek 3. Przestawienie

Rys 2
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INZ. KAZIMIERZ TERLECKI I INZ,
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MARIAN REICHE

Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego
Jaworznicko-Os$wiecimskie
w Krakowie

PRZYRZAD DO ROWNEGO ROZSMAROWYWANIA LEPIKU NA STROPACH

Pokrycie stropéw i stropodachéw lepi-
kiem wykonuje sie dotychczas prze-
waznie recznie. Jest to proces pracochton-
ny, nie dajacy, szczegbdlnie w chtodnych
porach roku, pozadanych rezultatéw. Dla
przyspieszenia i ulepszenia pracy wyko-
nano wedlug udoskonalenia przyrzad uwi-
dcezniony na rysunku.

gazy przechedza przez kanat 7 umieszczony
pod spodem rynny spustowe] 8§, w ten
sposob lepik jest podgrzewany wzdiuz ca-
tej rynny. W zbiorniku 1 znajduje sie po-
zioma szczelina o szerokos$ci rynny zam-
knieta zasuwa 9 uruchomiana drazkami

z ragczka 10. Do obudowy 2 przy-

mocowane sa tozyska 11 dla osi

7z dwoma kolami 12, Z przodu
wozka rzymocowany jest do
rynny spustowej uchwyt dla

szezotki drucianej 13 o szeroko$ei
wylotu rynny, wobec czego wy-
lany lepik zostaje od razu 1ozZ-
smarowany rownomiernie. Docisk
szezotki mozna regulowaé za po-
moca dwdéch przesuwnych ciezar-
k6w 14. Do wodzenia wozka stu-
zy raczka 15.

W celu uruchomienia przyrzadu

zdejmuje sie zbiornik I, napelnia
sie go pottuczonym lepikiem, roz-
pala sie koks na ruszcie 4, usta-
wiajac nastepnie zbiornik I nad

paleniskiem, miesza sie zawarto$¢
jego do calkowitego roztopienia
lepiku, przy czym zasuwa 9 jest

zamknieta. Po uzyskaniu plynnej
konsystencji lepiku podjezdza sie

przyrzadem na miejsce pracy,

Przyrzad ten sktada sie z czworokatne-

go zbiornika 1 na lepik, zaopatrzonego
w podwodjne dno i posiadajacego u podsta-
wy kolnierz, ktéry spoczywa na obudo-
wie 2, zaopatrzonej w odpowiedni otwor,
do ktérego wchodzi dno zbiornika 1.
W obudowie mieszczg sie: palenisko ko-
ksowe 3 z rusztem 4, a cbudowa zaopa-
trzona jest w szczelnie zamykajace sie
drzwiczki do oczyszczania rusztu i wybie-
rania popiotu oraz w otwory 5 do dopro-
wadzania powietrza i otwory 6 do odpro-
wadzania spalin. Przez otwory 6 gorace

30

otwiera sie zasuwe, aby lepik
swobodnie wyplywal ze zbiorni-
ka 1 w odpowiedniej ilosci na
strop.
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JOZEF POSPIECH

Spotdzielnia Pracy Ustug Budowlanych
i B. H P.

»Racjonalizator
PRZYRZAD DO OKLEJANIA
ZAOKRAGLONYCH CZESCI MEBLI

Bardzo waznym zagadnieniem ze wzgle~
du na estetyke stolarki meblowej jest spo-



sob oklejania fornirem naroznikéw ro-
zmaitych elementow mebli. Przy oklejaniu
powierzchni plaskich stosuje sie prase lub
zaciski. Przy oklejaniu naroznikéw o po-
wierzchni zaokraglonej stosowano dotych-
czas Pprymitywne urzadzenie, w postaci
drewnianego korytka wypelnionego cze-
$ciowo opilkami. do kitrego wktadano na-

W mys$l usprawnienia oklejanie naroz-
nikow wykonuje sie za pomoca przyrzadu
uwidocznionego na rysunku, skiladajacego
sie ze stalowej ramy 1 wykonanej z ceow-
nika. Wzdluz ramy, rownolegle do osi
w odlegtoéci ok. 20 cm zamocowane sg
dwa prety stalowe 2, na ktorych rozpiete
jest obwiste plotno 3 tworzace rodzaj ko-

i
A

rozniki $wiezo oklejone fornirem po uprzed-
nim uformowaniu w opitkach odpowied-
niege wyzlobienia. Byt to pewnego rodzaju
szablon, ktéory mial umozliwi¢ oklejanie
naroznika umieszczonego w korycie docis-
kowym za pomoca odpowiednich zaciskéw.
NajczeSciej jednak zdarzaty sie wypadki
nieréwnomiernego przyvklejenia forniru do
naroznika.

=y 12 7

rvtka. Na stronie zewnetrznej rama 1 po-
siada siedem zaciskéw 4. W celu doktad-
nego oklejenia naroznika fornirem umie-
szcza sie na spodzie korytka ptéciennego 3
okleine, a nastepnie umieszcza sie zaokra-
glony naroznik pokryty klejem i calosc
$cigga sie zaciskami uzyskujac w ten spo-
sob dokiadne zetkniecie si¢ obydwu po-
wierzchni pod odpowiednim naciskiem.

O — 2830

ANTONIN ZIVOTSKY
(CSR)

URZADZENIE BO WIERCENIA OTWOROW W DREWNIANYCH PODKELADKACH
TRANSPORTOWYCH

Dotychczas ctwory o réznych srednicach,
rozmieszczone w weztach dowolnej siatki
podzialowej, wykonywano w drewnianych
podktadkach transportowych, stuzacych do
odkiadania wickszej liczby obrobionych
precyzyjnych przedmiotéw w celu ich prze-
noszenia bez uszkodzen, w ten sposéb, ze
poczatkowo wyznaczano ich polozenie za
pomoca blaszanego wzornika, nastepnie
napunktowywano ich srodki punktakiem,
po czym wywiercano je kolejno.

‘W my$l usprawnienia pod stolem wier-
tarki umieszcza sie urzadzenie, uwidocz-
nione na rysunku, umozliwiajace wyko-
nywanie dowolnych otworéw bhez uprzed-
niego ich trasowania, a wiec w skroconym
czasie, przy czym wilasciwe wiercenie jest
tu zmechanizowane i znacznie przyspie-
szone. Urzadzenie powyzsze zawiera czop 1,

przymocowany do dzwigni jednoramien-
nej 2, osadzonej na jednym Kkoncu w prze-
gubie 3. Na drugim koncu dzwignia jest
zaopatrzona w pedat 4 i poddana dzialaniu
sprezyny 5.

Operacja wiercenia jest opisana ponizej.
Na drewnianym wzorniku 6, w ktorym
wywiercone sa otwory wedlug podziatki,
odpowiadajgcej podzialce otwordow, wier-
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conych w podkladkach, przymocowuje sie
lekko dwoma gwozdzikami obrabiany
przedmiot 8. Jest rzeczg zrozumiala, ze wy-
miary wzornika winny by¢ identyczne
z wymiarami podkladki.

Czop 1 zapada pod dziataniem sprezy-
ny 5 do pierwszego, wyjsciowego otworu
we wzorniku. Wierci sie woéwezas w pod-
kladce otwor, przesuniety o jedna podzial-
ke wzgledem wspomnianego otworu wzoi-
nika. Po ukonczeniu operacji wiercenia
przyciska sie noga pedat 4, przez co po-
woduje sie opuszczenie czopa 1 ponizej
poziomu stoltu wiertarki, umozliwiajac
w ten sposéb przemieszczenie wzornika 6
o odcinek, odpowiadajacy podziatce wier-
conych otwordéw. Przy przemieszczaniu

Kl 42b

tym zwalnia sie pedal, na skutek czego
czop 1 zapadnie w odpowiedniej chwili
pod dzialaniem sprezyny do nastepnego
otworu wzornika, ustalajac w ten sposob
polozenie tego ostatniego. Wzornik jest
prowadzony z jednej strony za pomoca
przystawki bocznej 7. Operacje te powta-
rza sie wielokrotnie az do wywiercenia
wszystkich otworow w danym rzedzie, po
czym przesuwa sie przystawke 7 badz
wrzeciono wiertarki (w przypadku wierta-
rek promieniowych) o podziatke miedzy-
rzedowg i wykonuje otwory w nastepnym
rzedzie itd.

Zaleta usprawnienia jest wyeliminowa-
nie czynno$ci trasowania otwordw oraz
wieksza dokladnosé obrobki.

O — 2821

TEODOR KOZIOL
Kopalnia Wegla Kamiennego Walenty-Wawel

PRZYRZAD DO MIERZENIA DEUGOSCI TASM GUMOWYCH

Do odmierzania diugosci tasm gumo-
wych, uskutecznianego dotychczas przez
pracownikéw magazynu sztywnym metrem,

Kl 42¢

zastosowano uwidoczniony na rysunku
przyrzad skladajacy sie z oprawionego
w rekojesci 1 licznika obrotow 2, na kté-
rego osi jest zamocowane kotko 3 z row-
kiem na obwodzie, posiadajgcym diugosc
jednego decymetra. W celu odmierzenia
kétko 3 zostaje przylozone do mierzonej
tasmy i przesuwane po niej.

Przyrzad ten umozliwia szybkie mierze-
nie i odczytywanie liczby metréw i decy-
metréw zmierzonych tas$m, tak znajduja-
cych sie na tasmociagach, jak i zmagazy-
nowanych w zwojach.

O — 2832

KLEMENS NEYMAN, JERZY WYGANOWSKI
..Geoprojekt Przedsiebiorstwo Geologiczne i Fizjograficzno-Geodezyjne Budownictwa
Miejskiego w Warszawie

WKEADKA GUMOWA DO GLOWICY METALOWEGO STATYWU DO TYCZEK
MIERNICZYCH

W glowicy obecnie uzywanych statywéw
do tyczek mierniczych sa wmontowane
plaskie sprezyny, ktorymi za pomoca $rub

32

dociskowych usztywnia sie wlozona tyczke,
Tego rodzaju konstrukcja glowicy powo-
duje zdrapywanie farby z tyczek juz pe



kilkunastokrothym wsunieciu i
tvezki z  glowicy,
koniecznosc

wyjeciu
co pociaga za soba
ponownego przemalowania
tyczki.

Wiktadka gumowa wedlug usprawnienia
zapobiega przedwczesnemu niszezeniu far-
by na tyczkach 1. Z glowicy 2 statywu
usunieto sprezyny i wmontowano pierscie-
niowa gumowa wkladke 3, z pozostawie-
niem $ruby dociskowej 4. Wkladka zapo-
biega ocieraniu sie farby z tyczki o me-
talowy obrecz. Wkiadki gumowe mozna
sporzadzat¢ z wybrakowanego weza gumo-
wego o odpowiedniej S$rednicy, tnac go
prostopadle do osi podtuznej na pierscienie
o potrzebnej szerokosci.

Kl 42k
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JAN WALCZAK
Przedsiebiorstwo Robot Kolejowych nr 13°w fodzi

PRZYRZAD DO MIERZENIA KOMPRESJI W CYLINDRACH SILNIKOW
SAMOCHODOWYCH

Dotychczas w czasie remontu silnikow
samochodowych mierzono kompresje w po-

szczegblnych cylindrach na wyczucie przez
zalkanie palcem otworu na S$wiece zapto-
nowa.

Taki sposob okazat- sie niepraktyczny,
poniewaz byl niedokltadny, na skutek czego
do samochodéw wmontowywano silniki
z usterkami.

W celu podniesienia jakos$ci remonto-
wanych silnikéw zastosowano w mys$l
usprawnienia przyrzad uwidoczniony na
rysunku.

Przyrzad ten sklada sie z manometru 1,
7 przytaczonej don rurki 2 i wktadki gu-
mowej 3 w ksztatcie stozka écietego z ka-
nalem.

Wktadke gumowa 3 weciska sig do otwo-
ru na S$wiece w. cylindrze, a dociskajac
reka przyrzad uruchamia sie tlok bada-
nego silnika za pomocg korby, na skutek
czego powstaje w cylindrze kompresja
wskazywana przez manometr.

Dzieki stozkowemu ksztaltowi wkiadki
gumowej 3 kompresje mozna mierzyc¢
w cylindrach silnikow samochodowych ze
$wiecami zaplonowymi réznej wielkosci.
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JOZEF BUCZEK
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Zaklad Sieci Elektrycznych Bielsko-Biata

FARBA, -ZNIIENIAEACA KOLOR PRZY ZMIANIE TEMPERATURY,
DO KONTROLI NAGRZANIA ZACISKOW W ROZDZIELNIACH

VI celu ulatwienia kontroli temperatury
zaciskdw w rozdzielni sporzadzono, w my$l
usprawnienia, farbe, ktora w normalnej
temperaturze ma kolor czerwony, a w tem-
peraturze wyzszej zmienia kolor na zbli-
zony do_czarnego.

Farbe przygotowuje sie w nastepujacy
sposob: W 100 ml wrzacej wody rozpusz-
cza sie 4 g sublimatu (Hg Cls) i dodaje
roztworu 10 g jodku potasowego (KJ)
w 20 ml wody. Roztwor miesza sie i prze-
sacza przez bibule. Przesacz zadaje sic
50 ml 40%-ego roztworu siarczanu mie-

Kl 421

ziowego (CuSOy), czyli 20 g CuSOy roz-
puszcezonymi w 50 ml wrzacej wody. Otrzy-
mana czerwona zawiesina Cu Hg J4 jest
barwnikiem zmieniajacym kolor przy
zmianach termperatury w granicach 50—
—100°C, odwracalnie.

Przy uzyciu otrzymanej czerwieni nalezy
zmieszad¢ ja z . lakierem olejowym bez-
barwnym i farbe te uzy¢ do pomalowania
zaciskow, co do ktérych zachodzi obawa
przegrzania i1 powstania awarii. Te sama
farbe mozna oczywiscie wykorzysta¢ do
kontroli nagrzania innych elementéw.

O — 2835

ROMUALD PIEKAREWICZ

WSKAZNIK TEMPERATURY WEGLA SKEADOWANEGO W HALDACH

Zaprojektowany w my$§l usprawnienia
wskaznik temperatury wegla sktadowane-
go w hatdach daje mozno$¢ prowadzenia
systematycznej kontroli temperatury wegla
i weczesne wykrycie ewentualnego samo-
zaptonu.

nicodwrgcalny samozaplonu, w drugim
stepniu zadzialania — temperature 90°C,
co potwierdza, ze samozapion w weglu po-
wstal i nalezy stosowa¢ $rodki zaradcze.

Wskaznik (rys. 1) Wykonanyujest z rury 1
o dhugosci 4 m i $rednicy 1/2”, do ktérei

)
/
e

umocowany jest za pomoca nakretki 2
czujnik 3. Obudowa czujnika wykonana
jest z metalu o dobrym przewodnictwie

zadziatania
wskazije wskaznik temperature krytyczna
wegla (60°C), przy ktorej nastepuje proces

Przy pierwszym stopniu
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cieplnym. W dolnej czesci czujnika (iys. 2),
w przestrzeni 4, wypeklnionej kalafonia
o temperaturze topnienia 90°C, umieszczo-
ny jest trzymak 5, w gérnej za$ czeSci
czujnike, w przestrzeni 6 wtopiony jest
w stearyne, o temperaturze topnienia 69°C.
trzymalk 7. Uchwyty trzymakow przymo-
cowane sa za posrednictwem cienkich cie-
gien drutowych 8 do dwodch oddzielnych
pretow 9, (rys. 3), zakonczonych tabliczka-
‘mi 10, mogacymi sie przesuwaé¢ w ramce
prowadzacej 11 (rys. 1). Normalnie tablicz-
ki schowane sa w ostonie 12. Wysuwanie
sie kazdej z tabliczek powocduje sprezysta
linka gumowa 13, umocowana jednym kon-
cem do ucha preta 9, a drugim do trzpie-
nia 14. Celem napiecia obu linek gumo-
wych trzpienie 14 przesuwa sie wzdiuz
podtuznej szczeliny w rurze 1 1 wklada
sie je w odpowiednio wypitowane w $cian-
ce rury gniazda zaczepowe. Przy osiagnie-

KL 42k

ciu przez wegiel temperatury 60°C steary-
na w czujniku roztapia sie i zwalnia trzy-
mak 7, Na skutek tego sprezysta linka
gumowa podcigga do goéry pret 9 i wypy-
cha, az do oporu, tabliczke 10 z napisem
60°C. Przy powstaniu w haldzie tempera-
tury 90°C roztapia sie kalafonia i zwalnia
trzymak 6, na skutek czego wysunieta
zostaje druga tabliczka z napisem 90°C.
Jest to oznaka powstawania w weglu sa-
mozaptonu.

Aby uzy¢ wskaznik ponownie, nalezy
odkreci¢ czujnik, odifczyé trzymaki od
pretow i wtopi¢ je jak poprzednio w ita-
lafonie i stearyne. Mozna tez uzy¢ czujnik
zapasowy. Przy dolgczaniu czujnika do
rury nalezy zwrocié uwage na to, aby
prety i odciagi nie krzyio;waly sie i aby
nie przekrecié czujnika w stosunku do
rury przy dokrecaniu nakretki 2.

0 — 2836

KAZIMIERZ KOPCZYNSKI
Flektrownia Stalowa Wola P. P.

PRZYRZAD DO BADANIA PASQOW BEZPIECZENSTWA NA ZERWANIE

W celu przeprowadzenia okresowych
badan pasow bezpieczenstwa na wytrzy-
mato$¢ zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami zastosowano, w my$l usprawnienia
przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Pas bezpieczenstwa B, przeznaczony do
badania na zerwanie, zaczepia sie za hak 2,
a z przeciwnej jego strony linke A zamo-
cowuje sie do ucha dynamometru 4.

Nastepnie przez odpowiednie pokrecanie

Przyrzad ten sklada sie z ramy 1, w kt6-
rej umieszczony jest staly hak 2, oraz
brzesuwny hak 3 zakonczony dynamocme-
trem 4. Na czeéci nagwintowanej haka 3
natozone jest pokretto 5.

pokretlem 5 pas bezpieczenstwa Iacznie
z linka zostaje. naciagniety, woéweczas
strzalka dynamometru wskazuje site na-
prezenia (obcigzenia) w kG.
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JOZEF SZULC

Panstwowa Cenirala Lesnych Produktéw Niedrzewnych

,.Las

Ekspozytura w Olsztynie

SITO DO CEDZENIA MIODU

Dotychczas produkowane 1 uzywane
w pasiekach-sita do cedzenia miodu wy-
konane sg z blachy bialej lub cynkowej
oraz z siatki tkackiej w ksztalcie pétkuli.
Produkowane sa rowniez tzw. sita po-
dwojne do cedzenia miodu posiadajace
drugie sito wewnefizne o dnie plaskim
7 siatki tkackiej. Pojemnos$¢ sita wynosi
okoto 1—2 litrow.

[
|
1 B
N\
4|

Sito ustawia sie na naczyniu, do ktére-
go splywa miéd z wiréwki. Miod ten za-
wiera grudki wosku, odsklepin oraz pyiku.
Z powodu wadliwej konstrukcji sita mate
grudki wosku zatykajg oczka siatki w sto-
sunkowo krétkim czasie do tego stopnia,

36

ze trzeba wirowanie przerywac i oczysz-
czaé sito. Poza tym sito z powodu matej
pojemnosci nie nadazy przecedzi¢ catej
ilosci miodu S$ciekajgcego z wirowki.

Sito wg projektu, uwidocznione na ry-
sunku, wykonar{e jest z odpadow blachy
bialej lub cynkowej 0,6 mm grubej oraz
7z siatki tkackiej drucianej z drutu nie-
rdzewnego o oczkach o Srednicy 1 mm
i 1,5 mm. Sito sklada sie z sita wlasciwe-
go 1 wykonanego w ksztalcie cylindra
i z ruchomego stozka 2 znajdujacego sig
wewnatrz sita.

Pod wirowkd ustawia sie naczynie po-
mocnicze, np. wiadro, do ktorego splywa
miod wraz z zanieczyszczeniami., Po na-
pelnieniu naczynia pomocniczego miodem
cata zawartos¢ wlewa sie do sita stojacego
na beczce. Poniewaz sito posiada Sciany
boczne i dno wykonane z siatki, midéd spty-
wa ze wszystkich stron wypychany na ze-
wnatrz wiasnym ciezarem. Zanieczyszcze-
nia pozostaja na stozku z siatki, ktory jest
wymienny.

Przy uzyciu sita wg projektu praca jest
wykonywana béz przerw powodowanych
zatykaniem sita. Czas potrzebny na prze-
cedzenie 100 kg miodu przez sito nowej
konstrukcji Wynosi 15 minut, natomiast
przez sitq starej konstrukcji do 2 godzin.

Sito moze by¢ réwniez wykonane
w ksztalcie walca, sze$cianu lub grania-
stostupa.

KL 45e OU — 645

INZ. STEFAN MROZEWSKI
I INZ. STEFAN KORALEWSKI
Panstwowa Centrala Lesnych Produktow
Niedrzewnych ,Las‘
Zaktady Przemystowe w Cieszynie

NOWY SPOSOB PRZEROBU JABLEEK
‘NA MOSZCZ I PRZECIER PEKTYNOWY-

Dotychczas otrzymywano moszcz jablko-
wy przez wyciskanie rozdrobnionych ja-



btek w prasach hydraulicznych, dazac do
uzyskania jak najwiekszej ilosci moszczu.
Pozostate z tloczenia wytloki jablkowe,
w ilosci okoto 30%, traktowane byly jako
odpady.

Wytloki jablkowe pozostate po wycisnie-
ciu moszezu z jabtek sa jednakze cennym
materiatem, zawierajacym jeszcze pewne
ilosci ekstraktu oraz bardzo wartosciowe
zwigzki pektynowe. Sposéb wediug pro-
jektu umozliwia produkceje z tej samej
masy jablek zardéwno moszczu jak i prze-
cieru pektynowego, pozwala na lepsze wy-
korzystanie surowca (90 %) i podnosi jako$c
moszczu 1 przecieru.

Wymyte jablka, rozdrobione na szarpa-
czu, poddaje sie wyciskaniu w prasach
hydraulicznych, przy czym wyciska sie
tylko 50% moszczu (dotychezas 70%) w celu
pozostawienia w wytiokach jeszcze znacz-
nej ilosci ekstraktu. Przy takim postepo-

Kl. 45h

waniu wzrasta wydajnosé¢ prasy, gdyz kon-
cowa faza wyciskania przediuza okres tlo-
czenia. Otrzymane z tloczenia wytloki ta-
duje sie do beczek lub siloséw i utrwala
kwasem siarkowym, stosujac 5 litrow
5-procentowego SO» na 100 kg wytiokdw.
Zakonserwowane wytloki, w miare za-
potrzebowania na przecier jabtkowy sa
przerabiane na drodze rozparzania w nor-
malnych parnikach beczkowych z doda-
niem 50% wody, w postaci pary, a nastep-
nie sa przecierane na przecierabzkach. '
Otrzymany moszcz przy wydajnosci 50 %
jest jako$ciowo wyzszy, poniewaz zawiera
mniej zwiazkéw pektynowych. Otrzymany
za$ przecier pektynowy obok normalnych
skladnikéw zawiera znaczng ilo$¢ czyn-
nych zwigzkéw pektynowych, co czyni go
przydatnym do produkcji magmolady
sztywnej bez dodatku pektyny w proszku.
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TADEUSZ NOWIERSKI I WELODZIMIERZ JASKOWSKI
.Las* Panstwowa Centrala Lesnych Produktéow Niedrzewnych,
Ekspozytura w Poznaniu

ZICLOWA MIESZANKA DIETETYCZNO-PASZOWA DLA DROBIU

Wykorzystanie surowcow zielarskich, po-
zyskiwanych na terenach lesnych i przy-
leénych, posiada duze znaczenie dla hodo-
wlanej gospodarki zootechnicznej. Pozy-
skiwane w peilnym stadium rozwoju ziota
zawieraja szereg substancji czynnych, ma-
jacych wybitny wplyw na organizm ptac-
twa domowego. Drob karmiony mieszanka
ziotlowa przybiera szybciej na wadze, jest
bardziej noé$ny i bardziej zdrowy. Dotych-
czas do karmienia drobiu stosowano ziola
przewaznie $wieze, pokrajane i zmieszane
z paszy, bez uwzglednienia odpowiedniego
doboru surowcow, zawierajacych sktadniki
dostosowane do wymogdéw hodowli drobiu
roznego gatunku w poszczegolnych fazach
rozZwoju.

Mieszanki ziolowe pozwalaja rozszerzy¢
zacpatrzenie rolnictwa w wartosciowe do-
datkowe pasze i podnies¢ stan hodowli
drobiu. Do sporzadzania mieszanek wcho-

dza w gre w pierwszym rzedzie surowce,

‘ktore sa latwe do pozyskania, nie wyma-

gaja pielegnacji, a ktorych baza surowco-
wa jest bardzo duza.

Zestawione wediug projektu trzy mie-
szanki ziolowe dietetyczno-paszowe dla
drobiu posiadaja nastepujacy sktad.

Mieszanka I

Ziele piolunu — 10
pokrzywy — 50
krwawnika — 10
rdestu ptasiego — 5
podréznika — 10
lebiody — 15

100 %
Mieszanka II

Ziele piotunu — 10
pokrzywy — 50
krwawnika — 20
lebiody — 20

S 100%



Mieszanka III a) kurczeta w wieku

Ziele pokrzywy — 60 10 do 20 dni — 50 g mieszanki I
»  Ppioiunu — 20 do 30 , — 150 g
»  krwawnika — 20 do 60 . — 250 g
100% do 90 .. —300¢g
Do sporzadzania mieszanek stosuje sie do 150 ,, — 500 ¢
ziola z roslin mtodych. RoSliny poddaje sie b) indyczeta w wieku
suszeniu, ktére powinno byé¢ przeprowa- do 10 dni — 50 g mieszanki II
dzone szybko, ale nie na stoncu (wilgot- do 20 ,, — 100 g -
nos¢ 12%). do 30 ,, — 250 g .
Suche surowce po pokrojeniu na zwy- do 60 ,, — 500 ¢g
kiej sieczkarni miesza sie w mieszarce lub do 90 ., — 1500 g
skrzyniach, a nastepnie miele w mlynach do 120 .. — 2000 g
krzyzowo-udarowych typu ,,Huragan® z si- do 150 ,. — 2500 g
tami o oczkach 1—1,5 mm. do 180 ,, — 2500 g
Sposéb dawkowania c) kaczeta w wieku
Mieszanka I — dla kurczat, gasiat i ka- 4 do 10 dni — 300 g mieszanki I
czat do 20 dni — 1000 g
II — dla indyczat do 30 ,. — 1500 g
IIT — dla kur niosek i indy- do 60" ., — 3000 g .
kéw hodowlanych w okresie zimowym. Kury nioski — 500 g mieszanki III
Dawki dzienne dla 100 sztuk drobiu.dane- Indyczki hodowlane (zima) — 2000 g mie-
go wieku w warunkach gdy dréb nie ko- szanki III
1zysta z zielonego wybiegu (np. pierwszy Indyczki tuczone — 1500 g mieszanki IT

okres fermowego wychowu pisklat w okre-
sie zimy) wynosza:

KL 45h O — 2837
JOZETF MAZIARZ
Rzeszowskie Okregowe Zaktady Tuczu Przemyslowego
URZADZENIE DO PRZYTRZYMYWANIA SWIN PRZY ZABIEGACH
W celu ulatwienia wykonywania zabie- W celu umozliwienia regulacji odstepu

gow, jak szczepienia, znakowania itp.,, na desek w zaleznosci od wielkosci sztukd
trzodzie chlewnej zastosowano, w .mysl branej do zabiegu, w gérnych koncach ra-
usprawnienia, proste urzadzenie uwidocz- mion koziéw wykonane sa podiuzne szcze-
nione na rys. 1.

{ s 3 L

taal

Urzadzenie sklada sie¢ z dwoch koztow  liny na $ruby 2, a $ruby te zaopatrzone sa
drewnianych 1 oraz z przymocowanych do  w nakretki skrzydeikowe.
nich za pomoca $rub 2 dwoéch desek 3. Sztuka trzody chlewnej wlozona pomie-
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dzy deski przyrzadu (rys. 2) pozo-
stawia nogi w otworze dolnym po-
miedzy deskami i zostaje calkowi-

cie unieruchomiona, tak zZe zabieg O
moze sie -~odbyv¢ bez przeszkdd.
Kl 45¢
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WLADYSEAW KOZDRA
@ydgoski Okreg Lasow Panstwowych
w Toruniu

SPINACZ LANCUCHOWY ZAPOBIEGAJACY PEKANIU ODZIOMKOW
PRZY SCINCE DRZEW

Przy $cince drzew zwlaszcza liSciastych,
a w szezegolnosei buku, pekaly dos¢ czesto
cdz;omki, co obnizalo warto$é cennego su-
rowca, a w dodatku moglo spowodowac
nieszczesliwe wypadki przy pracy. Dla za-
pobiezenia powyzszemu stosowano dotych-
czas tzw. bezpiecznik tancuchowy. Urza-
dzenie to jednak czesto zawodzilo, ponie-
waz whijany klin zabezpieczajacy wyska-
kiwal i drzewo woéwcezas pekato.

W my$l usprawnienia
przy $cince drzew sto-
suje sie spinacz lancu-
chowy, uwidoczniony na
rysunku, ktory jest lep-
SZy, niezawodniejszy
w czasie pracyiwygod-
niejszy w uzyciu, niz dotychczas stosowany
bezpiecznik tancuchowy. Lancuch 1 spina-
cza tancuchowego, wedlug usprawnienia,
zaklada sie na pien na wysokoSci okolo
15 em powyzej rzazu, nastepnie napina sie
go bez stosowania klinow, lecz za pomoca
dZzwigni 3 napinacza 2. DZwignie 3 napi-
nacza 2 zabezpiecza sie przed samoczyn-

nym otworzeniem sie przez zalozenie na
jej koniec kolka zabezpieczajacego 4, ktére
jest przymocowane w odpowiednim miej-
scu do tancucha 1.

Stosowanie opisanego spinacza lancu-
chowego skutecznie zapobiega pekaniu od-
ziomkéw przy Scince drzew lisciastych, jak
np. buku, debu, jesionu, oraz usprawnia
prace, zapewniajac robotnikom wieksze
bezpieczenstwo przy $Scinaniu drzew.

-/
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KI 45f OU — 646
INZ. EUGEN1USZ SERAFINIUK I INZ. GUSTAW DRONSEJKO
Zarzad Przemystu Maszynowego i Mechanizacji Lesnictwa we Wroclawiu

WOZEK ZRYWKOWY TYPU CIEZKIEGO

Dotychczas brak byto wozka zrywkowe- matym ciezarze wlasnym. o duzym udzwi-
go o mocnej konstrukeji i o stosunkowo gu i duzej zwrotnosci. Istniejace wozki nie
posiadaja rowniez podnosnika do podno-
szenia dluzyc.
Wozek zrywkowy typu ciezkiego W. Z. 1
wedlug udoskonalenia uwidoczniony na
rysunku, nadaje sie do zrywki ciezkich
klocow o ciezarze do trzech tonn. Wozek
ten sktada sie z {rzech zasadni-
czych cze$ci: ramy 2z kotami,
dyszla 1 podnosnika.

Rama 1 posiada konstrukcje
catkowicie spawana i wykonana
jest w ksztatcie pdtkola z blachy
o grubo$ci 8 mm. Konstrukeja
ramy tej sklada sie z dwoch
gtownych zeber 2131 jest wzmoc-
niona poprzecznymi zeberkami 4
oraz blacha ostaniajaca od strony
wewnetrznej, jako tez zewnetrz-
nej 51i 6. W ramie tej umocowane
sa pod katem 40° haki 7 z lancu-
chem 8 do podwieszania diuzy-
cy 9. PrzeSwit ramy wynosi
800 mm, po natozeniu za$ tancu-
cha 600 mm. Po obu stronach ra-
my przymocowane sa na dwoch
potoskach kota 10 z oponami gu-
mowymi. Z jednej strony ramy
u gory przypawany jest dyszel 11,
wykonany z rury stalowej bez
szwu, Od strony zamocowania
w ramie dyszel jest wzmocniony
oslona rurowa 12 z czterema ze-
berkami. Oproécz tego dyszel jest
wzmocniony dwoma zastrzata-
mi 14 idacymi od dyszla do spo-
du ramy. Wystajacy koniec dyszla
posiada zaczep 13 z lancuchem
do podwieszania  swobodnego
konca dtuzycy.

Na ramie zamocowany jest sru-
bami podnosénik reczny 15 stuza-
cy do podnoszenia diuzycy 9. Pod-
nosnik 15 posiada konstrukeje

~catkowicie spawana i sklada sie
z bebna 16, przypawanego do
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watka 17 zamocowanego w dwu lozyskach
zeliwnych, umieszczonych w korpusie 18.
Wozek zrywkowy tego typu nadaje sie

Kl 46a’

do zrywki ciezkich klocow, jest bardzo
wytrzymaty, odporny na silne wstrzasy
i trudno wywrotny.

O —283%

BAZYLI PRECEL
Dolnos$lagska Wytwdérnia Tkanin Technicznych w Pieszycach

ZMIANA SPOSOBU ZAMOCOWYWANIA MEMBRANY W POMPCE
BENZYNOWEJ SAMOCHODU ,,STAR 20°

Dotychezas talerzyki 1 i 2, Sciskajace
przepone 5 (membrane) w pompce benzy-
nowej samochodu ,,Star 20“, byly osadzo-
ne na czopie 3 i zanitowane, jak uwidocz-
niono na rys. 1.

Rys. 1
-

b

Ten spos6b zamocowywania talerzykow
11 2 okazal sie niepraktyczny, poniewaz,
przy wymianie zuzytej przepony 5, zacho-
dzila konieczno$¢ roznitowania, a po za-
fozeniu nowej ponownego zanitowania ta-
lerzykoéw Yacznie z przepona.

Kl 46 ¢

Przy wyzej wspomnianej operacji tale--
rzyki znieksztalcaly sie, przez co pompa
nie zasysala nalezycie benzyny.

W celu utatwienia wyrhiany zuzytej
przepony na nowa, w mysl usprawnienia,

zastosowano czop 3¢, nagwintowany z na-
kretka 4, ktéra skreca sie talerzyki 1 i 2
tacznie z przepona 5, jak uwidoczniono:
na rys. 2.

O — 2844

GUSTAW HERING
Bielawskie Zaklady Przemyslu Baweilnianego
im. Dabrowszczakéw w Bielawie

PRZYRZAD DO CZYSZCZENIA SWIEC SAMOCHODOWYCH

Czyszczenie $wiec samochodowych, ktore

podeczas pracy silnika pokrywaja sie od

wewnatrz warstwa sadzy, uniemozliwiaja-
ca normalny zaplon mieszanki, odbywalc
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sie przez reczne zeskrobywanie powstaiej
warstwy nalotu lub przez wypalanie
w ognisku kowalskim.

Zamiast przytoczonych sposobéw czysz-
czenia powodujacych szybkie zuzycie $wiec
zastosowano wedtug usprawnienia przed-
stawiony na rysunku przyrzad, w ktorym
czyszezenie Swiec odbywa sie szybko i do-

pokrywy 6 zaopatrzonej w wiekszy otwor 7
poérodku i szereg malych otworkéw 8
stuzacych do ujscia powietrza. W $rodku
pokrywy od strony wewnetrznej jest przy-
pawana tuleja 9 z otworem w dnie de

$wiecy. Stozkowa ostona 10 i filtrujaca
przekitadka 11
piasku.

stuza do zatrzymywania

T T

s

kladnie za pomoca sprezonego powietrza
i drobnego piasku.

Przyrzad ten sktada sie z cylindrycznego
korpusu 1 posiadajgcego wewnetrzng Scian-
ke 2 w ksztalcie leja, w ktérego dnie znaj-
duje sie dysza 3 potaczona rurksg 4 i kur-
kiem 5 z przewodem sprezonego powietrza;

Kl 47 a

W celu oczyszczenia Swiecy S wkiada
sie jg z gory w otwor tulei 9-i wpuszcza
sie sprezone powietrze, ktére wychodzac
z dyszy porywa znajdujacy.sie na dnie
leja piasek 12 i uderzajac nim z duza szyb-
koscia o wystajaca cze$¢ Swiecy straca
z niej wszelkie zanieczyszczenia.

OU — 648

STANISEAW GRZELEWSKI
Zaklady Przemyslu Welnianego im. L. Warynskiego w ERodzi

ROZSUWALNA OSLONA NAPEDU DO ZESPOLU ZGRZEBLARSKIEGO

Ze wzgledu na duzg ciasnote w zgrze-
blarni powstato zagadnienie, czym zastapi¢
stale ostony do napedéw, poniewaz nie
bylo miejsca na odstawianie ich podczas
ezyszczenia i, zdarzajacego sie do$¢ czesto,
remontu napedu zgrzeblarek.

Wedtug udoskonalenia zastosowano roz-
suwalna ostone uwidoczniong na rysunku.
Cata ostona sktada sie z plaskownikow I
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i 2 potaczonych obrotowo nitami 3 oraz
wkretami 4. Krancowy plaskownik zaopa-
trzony jest z jednej strony w haki 5 i 6,
a z drugiej strony w uchwyty 7. Haki 5
i 6 wechodza do uchwytow 8 przypawanych
do filaru 9, do uchwytow 7 za§ wchodzi
rurka 10 wpuszczona do tulejki 11 zabe-
tonowanej w podtodze.

Ostona prowadzona jest po teowniku 12



przymocowanym do podtogi. Caltkowite go na czopach haka 5 i rurki 10. W celu
usztywnienie uzyskuje sie przez zalozenie zsuniecia oslony zdejmuje sie teownik 13,
teownika 13 =zaopatrzonego na Kkoncach wyjmuje sie rurke 10 i uzyskuje sie latwy
w otwory, za pomoca ktérych osadza sie i wolny dostep do napedu zgrzeblarki,
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KL 47 g OU — 6498
FELIKS DUDZICZ, STANISEAW SCHAR I JOZEF DOMAGALA
Kopalnia Wegla Kamiennego ,,Stalin® w Sosnowcu

ZASUWA DO RUR ZAMULKOWYCH ULEPSZONEJ KONSTRUKCIJI

Dotychczasowe zasuwy do rur zamulko- chy stalowej o konstrukcji spawanej. Za-
wych typu ,,Okular® byly wykonane z bla- sadnicza wadg byla nieszczelno$¢ zam-=
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kniecia, co powodowalo wydostawanie sie
piaskd i wody na zewnatri tamy, przez
co zasuwa ulegata szybkiemu zuzyciu, pia-
sek za$ odptywal do sSciekow lub zanie-
crzyszezal wegiel.

Zasuwa ulepszonej konstrukeji wedlug
udoskoeonalenia posiada uszczelnienie dlaw-
nicowe 1 sktada sie, jak to uwidacznia
rysunek, z pochwy 1, do ktorej przypa-
wane sa z kazdej strony dwa segmenty 2
zlaczone ze soba na waskich bokach, two-

Kl 47¢g

rzace w ten sposob komore diawnicowq.
W komore te wchodzi ramka przyciska-
jaca 3 zaopatrzona w kolnierz z dwoma
otworkami dla przypawanych do segmen-
téw 2 $rub 4. Przez szczeline pochwy 1
i ramke 3 przechodzi zasuwa 5 zaopalrzo-
na w otwory uchwytowe 6 i uszczelniona
na calej szerokosci uszeczelkami znajduja-
cymi sie.-w komorze dtawnicowej przyci-
skanej do powierzchni zasuwy 5 za pomoca
ramek 3 i Srub 4.

OU — 650

WELADYSEAW KASZA I WOJCIECH WOJTASIEWICZ
Zaklady Gazownictwa Okregu Tarnowskiego
w Tarnowie

REDUKTOR DO GAZU PRZEMYSEOWEGO 25/0,1—10 atn, Z PILOTEM
I MEMBRANKA ODCIAZAJACA

Dla zaspokojenia,duzego zapotrzebowa-
nia na reduktory do stacji redukcyjno-po-
miarowych dla wyzszych cisnien i wiek-

szych przeplywdéw gazu przemysiowego
skonstruowano wedlug udoskonalenia re-

duktor uwidoczniony na rysunku.




Jest to reduktor zmniejszajacy cisnienie
gazu z ciSnienia wstepnego nie wiekszego
niz 25 atn na cisnienie 0,1—10 atn. ktérego
brak najwiecej daje sie odczuwac. Reduk-
tor jest cdcigzony za pomoca membranki,
a sterowanie membrany gtownej odbywa
sie przez pilota wykonanego w postaci
matego jednosiedzeniowego reduktora.

Budowa reduktora konstrukeji spawa-
nej przedstawia sie nastepujaco: korpus
wykonany jest z odcinkow rur stalowych
bez szwu; do gérnej czesci korpusu przy-
paweny jest koinierz 1, do ktorego jest
przymocowana za pomoca takiego samego
kolnierza 2 pokrywa wykonana w postaci
wyoblonego denka 3, do ktérego przypa-
wany jest pilot. Za pomoca pilota wywiera
sie cisnienie z gory na membrane gltow-
na 4 przez otworki 5 wywiercone w po-
krywie. Do pilota doplywa gaz rurka 6
zamocowana w kolnierzu wylotu, a zam-
krieta na drugim koncu. Gaz przechodzi

nad membrana glowng
przez dysze 7. IVIiedZ§7 kolnierzami 8 i 9
uchwycona jest mebranka 10 pilota. Przez
$rodek tej membranki przechodzi prowad-
nik 11, na ktory naciska sprezynka, regu-
lowdna $rubka 12. Prowadnik 11 przecho-
dzi w chomato, zaopatrzone w uszczelke
gumowa 13 do zamykania otworu dyszy.
Do centrycznego prowadzenia chomata stu-
2y $rubka 14.

do przestrzeni

Z boku pilota przytwierdzony jest za-
bezpieczenstwa, zabezpieczajgcy
przed nadmiernym wzrostem ci$nienia
w przestrzeni nad membrana glownag
w razie ewentualnego uszkodzenia pilota.
Wymagane cis$nienie odlotowe reguluje sie
nakretka 15. Odptyw gazu z zaworka od-
bywa sie przez otworki 16 wywiercone
w korpusie 17 zaworka.

Ponizej membrany glownej wykonanej
z plyty gumowej z przekladka ptociennag
i usztywnionej z gory i z dolu krazkami
z blachy znajduje sie membranka odcig-
zajaca 18. Jest ona uchwycona miedzy
kolnierzami, z ktorych dolny przypawany
jest do trojnika 19 potaczonego z wlotem
reduktora. Przez $rodek membranki prze-
chodzi prowadnik 20 przymocowany u gory
do membrany gléwnej, a na dole do sta-
lowego krazka grzybka 21, ktorego gniazd-
ko 22 przypawane jest do trdjnika 19. Na
powierzchni uszczelniajacej gniazdka 22
wykonany jest‘rowek tak, ze przylega on
do krazka gumow-ego 23 przytwierdzonego
do grzybka 21 nakretka obwodowa 27 oraz
szyjka prowadnika. Do spodu grzybka 21
przypawana jest tulejka 24 prowadzona
osiowo na trzpieniu S$ruby 25, wkreconej
do za$lepki 26, zamykajacej dolny otwor
reduktora w sposob uwidoczniony na ry-
sunku.

worek

JOZEF CIESLUK
Pomorskie Zaklady Przemystu Tluszczowego
w Stargardzie Szczecinskim

URZADZENIE WSKAZUJACE POZIOM ROZTWORU SZKEA WODNEGO
W ZBIORNIKU

Dotychezas plywak wskaznika poziomu

szkla wodnego w zbiorniku ptywat bezpo-.

Srednio na powierzchni roztworu szkla
wodnegb. Metalowe $cianki plywaka po-
krywaly sie po krétkim czasie pracy wy-
krystalizowanym szklem wodnym i-plywak
ulegal zatopieniu, a urzadzenie skutkiem
tego przestawato dziatac.

Aby uchroni¢ ptywak przed oblepianiem
sie wykrystalizowanym szklem wodnym

oddzielono go, w mys$l usprawnienia, od
roztworu szkla wodnego za pomoca oleju
pomersolowego. Do zbigrnika 1 ze szklem
wodnym wstawiono rure 2, zaopatrzona
u dolu w ptaskag podstawke oraz w otwory
prostokatne 3. Po wyréwnaniu sie pozio-
méw cieczy do rury ponad szklo wodne
wlano oleju pomersolowego 4 i na nim
umieszczono ptywak 5 wskaznika.

Dzieki temu, ze olej pomersolowy po-
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siada wlasciwy
znacznie mniejszy od roz-

ciezar

tworu szkla wodnego i nie
taczy sie ze szklem wodnym,
plywak nie styka sie ze
szklem wodnym i wspom-
niane wyzej niedomagania
w funkcjonowaniu wskazni-
ka poziomu nie wystepuia.

KL 47d
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ANTONI POREMBA

Kopalnia

Rokitnica

PRZYRZAD DO OLIWIENIA I ROZLUZNIANIA UNIERUCHOMIONYCH
PRZEGUBOW OGNIW W LANCUCHACH GALLA

Rancuchy Gealla w windach BKS, pracu-
-jacych w niesprzyjajacych warunkach,
tracily po pewnym czasie pracy swojag
gietko$¢, powodujac przez to zacinanie sie
mechanizmu przesuwnego. Doprowadzenie
tancuchéw do stanu normalnego odbywalo
sie przez reczne rozluznianie unierucho-
mionych przegubéw i oliwienie kazdego
ogniwa z osobna, co pochlaniato duzo
czasu.

Przyrzad ten sklada sig z korytka 1 na-
pelnionego nafta z domieszka oleju, dwbch
kot zebatych dostosowanych do podziatki
tancucha, z ktérych koto 2 z wystajacym
napedowym waltkiem 3 i odpowiednim
ulozyskowaniem 4 umocowane jest w jed-
nym koncu korytka, a kolo 5 z urzadze-
niem 6 do napinania tancucha 7 zamoco-
warne jest w drugim koncu korytka. Do
napedu watka 3 z osadzonym na nim ko-

o
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W my$l usprawnienia, zamiast recznego
usuwania powstatych w lancuchach wad,
zastosowano pokazany na rysunku przy-
rzad o napedzie mechanicznym, za pomocy
ktorego rozluznianie ogniw i oliwienie ich
dokonuje sie samoczynnie.
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tem zebatym uzywa sie zwyklej wiertarkd
pneumatycznej.

Podlegajacy naprawie lancuch, po zato-
zeniu go na przyrzad i wprowadzeniu
w ruch przegubowo-posuwisty, szybko roz-
luznia unieruchomione zlgcza ogniw.
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AUGUSTYN MICHALSKI
Kopalnia Wegla Kamiennego ,Polska‘

SPREZVNOWA PODUSZKA DO SMAROWANIA EGZYSK I CZOPOW
W WAGONACH WASKOTOROWYCH

B—
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Dotychczasowy sposob - smarowanis
lozysk w wagonach waskotorowych,
polegajacy na napelnieniu zbiorniczka
oleju pakutami, ktére w mysl zalozen
bedac stale nasigkniete olejem powinny
smarowac czop przez dotyk do jego po-
wierzchni dolnej, praktycznie nie spet-
nial swego zadania, gdyz pakuly uto-
zone luzno predko osiadaly i przez to
nie dotykalty czopa, a przy napeklieniu
zbiorniczka wiekszg iloscia pakut nie
bylo w nim miejsca na olej. W obu
tych przypadkach predko nastepowalo
zacieranie sie lozysk,

Aby zapewni¢ niezawodne smarowa-
nie tych tozysk i przez to ich zywotnoS$é,
zastosowano wediug usprawnienia po-
kazane na rysunku sprezynowe podusz-
ki, skladajgce sie z filcowej plytki 1,
podtrzymywanej przez blaszang misecz-
ke 2, sprezyny 3, przytrzymujacej spre-
zyne podstawy 4, wykonanej z blachy
stalowej oraz knotéw 5, doprowadza-
jacych.olej 6 do ptyty filcowej.
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FELIKS OBERDA
Zwigzek Branzowy Spoéldzielni Budowlanych na m. st. Warszawe

UCHWYT DO RACZENIA RURKI Z BUTLA STALOWA W CELU POBIERANIA
Z NIEJ GAZU

tiaczenie rurki z koncéwka zaworu butli
stalowej w celu pobierania z niej gazu
nasuwa wiele klopotéw, gdyz czesto tra-
fiajg sie butle z zaworem, w ktérym ko~
cowka ma gwint o znieksztalconym profilu
lub réznigcy sie od gwintu znormalizowa-
nego $rednicg albo skokiem, Przykrecenie
rurki do koncoéwek takich zaworéw wy-
magalo dorabiania nowych nakretek do

kazdego odmiennego gwintu, co zabierato:
duzo  czasu i powodowalo zaklécenia
W pracy.

Aby uniezalezni¢ dotaczanie rurki do
butli od stanu i rodzaju gwintu na kon-
coOwee zaworuy, zastosowano wediug uspraw-
nienia uchwyt uwidoczniony na rysunku,
ktéry jest zaopatrzony w stala koncéwke
‘gwintowang do przykrecania rurki, a po
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| natozeniu go wgtebieniem z uszczelka na
_,Q_,AA,_,__,, o D__ lroncéwke zaworu jest na nim mocowany
| za pomoca sruby dociskowej.

q 7 IL A T S ""D"" Uchwyt ten skiada sie ze stalowej obej-
I N NS A RN my 1, $ruby dociskowej 2, uszezelki 3
i |
\v i lacznika 4 do przykrecania rurki.
KL 47f O — 2845

STANISLAW KLEIN
Krakowskie Przedsiebiorstwo Robdt Drogowych

PRZYRZAD DO ZAKEADANIA I ZDEJMOWANIA PIERSCIENI TEOKOWYCH
SILNIKOW SPALINOWYCH

Przed zastosowaniem usprawnienia za-
ktadanie na tlok pierscieni ttokowych
i zdeimowanie ich odbywalo sie za pomoca
paskéw cienkiej blachy lub bezpo$rednio
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reckami, co powodowalto czeste kaleczenie
rak 1 pekanie pierscieni.

Wykonany wedlug usprawnienia, uwi-
daezniony na rysunkach przyrzad usuwa
to niedogodnosci i przyczynia sie do szyb-
s7ego wykonywania wymienionych czyn-
nosci.

Przyrzad ten (vys. 1) sklada sie z dwodch
dzvigni 1, polaczonych ze soba przegubo-
wo sworzniem 2 z rozporowa wkiladka 3
wewnatrz; ptaskiej sprezyny 4, przynito-
wanej do dzwigni; opaski 5 o regulowanej

diugosci, wykonanej z dwoch kawalkéw
tasmy stalowe], zaopatrzonej na koncach
w przesuwne uchwyty 6 i koncéwki 7, kto-
cymi za pomoca sworzni 8 jest ona potg-
czona z dzwigniami. Konce krotszych ra-
mion 9 dzwigien, sluzace do rozwierania
plerscieni, sa dostosowane do rdéznych
typow pierscieni (rys. 2) i zakoiiczone we-
diug szczegblu A do pierscieni o zamkach
siko$nych, a wedlug szczegotu B do zam-
kéw  schodkowych o $ciankach prosto-
radtych.
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JAROSLAV STOLPA
(CSR)

ODTLUSZCZANIE PRZEDMIOTOW METALOWYCH ROZTWOREM FOSFORANU
SODOWEGO

Odtiuszezanie gotowych  przedmiotow
przeprowadzano dotychczas przy uazyciu
trdjehloroetylenu. Wade tej metody stano-
wi okolicznos¢, ze tluszcze, pochodzace
z zanieczyszczen, rozpuszczaja sie w tego
rodraju kapieli odttuszczajacej, zanieczysz-
czajac ja.

Dzieki zastosowaniu kapieli, przygoto-
wanej przez rozpuszczenie 40 kG fosfo-
ranu sodowego w 15 hl wody, wyeli-

Kl 49 a

minowuje sie powyzsza niedogodnosc,
poniewaz tluszcze osadzaja sie woéwczas
na powierzchni kapieli, skad mozna je
z latwoscia usunac.

Trwatos¢ kapieli wynosi w tym przy-
radku w przyblizeniu jeden miesiaé.

Kapiel wedlug usprawnienia w znaczhie
raniejszym stopniu zagraza zdrowiu ob-
stugi, a ponadto jest tansza. Efekt odtiusz-
czania jest przy tym w peini zadawalajacy.
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ALFRED PREISNER, STANISELAW MAJCHER, JAN SPYCHALA
Technikum Mechaniczne w Rzeszowie

PRZYRZAD DO GWINTOWANIA SRUB NA TOKARCE ZA POMOCA NARZYNKI

Dotychczas gwintowanie $rub na to-
karce odbywalo sie narzynka zamocowana
w oprawce recznej. Taki sposob okazal sie
niepraktyczny, poniewaz niejednokrotnie
gwint byl niedoktadny na skutek trzyma-
nia przez tokarza oprawki recznej lacznie
z narzynka nieprostopadle do osi gwinto-
wanej $ruby.

W celu uzyskania doktadnego gwintu na
Srubach zastosowano w my$l usprawnie-
nia przyrzad uwidoczniony na rysunku.
Przyrzad ten sktada sie z tulejki 1 za-

konczonej stozkiem, na ktérej umieszczona
jest dzwignia 2, zakonczona trzpieniem 3
ze sprezyna $rubowa 4.

Do otworu tulejki I wlozona jest wta-
$ciwa oprawka 5, posiadajaca otwor A
i wkrety 6 do zamocowywania narzynki
oraz rowek Kklinowy B jako prowadzenie.

Przyrzad lacznie z zamocowana narzyn-
ky osadza sie stozkowa czeScia w koniku
tokarki, a sSrube przeznaczona do gwinto-
wania zamocowuje sie w uchwycie tokarki
i po uruchomieniu tej ostatniej nacina sie
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gwint na $rubie. Koniec trzpienia 3 znaj-
duje siec wtedy w rowku klinowym B,
nie obraca,

dzieki czemu narzynka sie

a tylko przesuwa 1lacznie z oprawka 5
w kierunku uchwytu tokarki wysuwajac
sig przy tym z tulejki 1. )

Gdy narzynka dojdzie do miejsca, gdzie
swint ma sie konczy¢, naciska sie dzwig-
mie 2 (trzpien wychodzi wowczas z rowka
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klinowego B, na skutek czego zwalnia
oprawke 5) i przelacza sie tokarke na lewe

obroty z jednoczesnym zwolnieniem dzwig-

"

ni 2, na skutek czego sprezyna srubowa 4
wsuwa koniec trzpienia 3 do rowka klino-
wego B, dzieki czemu oprawka 5 ljcznie
z narzynka wraca do pierwotnego poto-
zenia wsuwajac sie w tulejke 1.
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TADEUSZ DUDEK
Sosnowieckie Zaklady Budowy Urzadzen Chemicznych

UNIWERSALNY PRZYRZAD DO WIERCENIA OTWOROW W PIERSCIENIACH'
PRZEZNACZONYCH NA KOLNIERZE DO RUR

W celu umozliwienia wiercenia otworéw
bez uprzedniego wyznaczenia ich w koi-
nierzach rur, zastosowano w mys$l uspraw-
nienia przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten skltada sie z prostokatnej
plyty 1 z przypawana listwa 2, na ktorej
nacieta jest podziatka. Do plyty 1 przy-
pawane sa rowniez dwie prowadnice 3,
w ktorych przesuwa sie ptyta nastawna 4,
posiadajaca takze dwie przypawane pro-
wadnice 5 i obsade 6 sprezynowego za-
trzasku 7.

Poza tym posrodku na calej diugosci
piyty 1 przypawany jest jeden ceownik 8
z otworem podiuznym umozliwiajgcym
przesuw S$ruby 9 lacznie z plyta nastaw-
na 4. Na plyte nastawnag 4 naltozony jest
pierScien podzialowy 10 tacznie z kolnie-
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rzem A przeznaczonym do obrébki, ktory
jest dociskany pierscieniem stozkowym 11
za pomoca rekojesci 12.

Pierscienn podzialowy 10 posiada na ob-
wodzie osiem nacechowanych . nacieg,
a wierzcholek Sruby 9 jest nawiercony
w celu dokladniejszego ustawiania przy-
rzadu wzgledem wiertla.

Aby wywierci¢ w koinierzu np. cztery
otwory na Srednicy podzialowej 90 mm,
nalezy:

1. ptyte 1, w ktérej znak 0 (zero) na

listwie 2 pokrywa sie ze znakiem
0 (zero) na plycie nastawnej 4, przy-
kreci¢ do stolu wiertarki tak, aby
wiertto trafialo w $rodek Sruby 9;

2. zatozy¢ przeznaczony do wiercenia

otworow Kkolnierz A lacznie z pier-
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5. odkreci¢ rekojes¢ 12, odeiagnal za-
trzask 7 1 przekreci¢ pierscien po-
dzialowy 10 o 90° tak, aby zatrzask 7
trafil na wyciecie oznaczone cyframi
4—8 w pierscieniu podzialowym 10,
znow dokreci¢ rekojesc 12 i wywier-
ci¢ nastepny otwor.

Stosujac odpowiednio wyzej wymienione
czynnosci wierci sie trzeci i czwarty otwor

w kolnierzu.
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JAN SZUBA
Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina
w Poznaniu

PODTRZYMKA ROLKOWA DO TOCZENIA DEUGICH WALKOW NA TOKARCE

Dotychczas obrabiane na tokarce dlugie
watki byty odpychane przez noéz, skutkiem
czego powstawaty na nich owale.

W celu unikniecia znieksztatcen przy
toczeniu dilugich watkéw A zastosowano
w mys$l usprawnienia podtrzymke (okular)
uwidoczniona na rysunku.

Podtrzymka sktada sie z korpusu 1
z przytwierdzong za pomoca $ruby 3 plyt-
ka 2, w ktorej zamocowano dwie rolki 4.
Ptytka ma podiuzny otwor 5, stuzacy do
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regulowania jej polozenia. W korpus wkre-
cono dwie $ruby 6 1 7, podpierajace
plytke 2.

W przypadku toczenia diugich
kéw podtrzymke zamocowuje sie Srubami
na suporcie wprost noza zamocowanego
w imaku nozowym; rolki podtrzymki, po
odpowiednim ustawieniu, uniemozliwiajg
nozowi odpychanie obrabianego walka,
w wyniku czego unika sie jego owalizo-
wania.

wat-
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LUDWIK RATAJCZAK, MARIAN
LUDWICZAK, BOGDAN DOLATA

Poznanskie Zaktady Naprawy Samochodow

PILNIKARKA O NAPEDZIE
MECHANICZNYM

Dotychezas $lusarze obrabiali przedmio-
ty pilnikiem recznie. Taki sposéb obrobki
wymagat duzego wysitku $lusarzy i po-
chlanial wiele czasu.

W celu ulatwienia $lusarzom i przy-
$pieszenia obrobki recznej =zastosowano,
w my$l usprawnienia, uwidoczniong na



rysunku pilnikarke o mnapedzie mecha-
nicznym.

Pilnikarka ta sklada sie ze stojaka 1,
w ktorym u gory jest przypawana pryzmo-
wa prowadnica 2 dla prowadzenia ramki 3
z zamocowanym w niej pilnikiem 4. Ram-
ka 3 polaczona jest korbowodem 5 z kolem
mimosrodowym 6, ktore za pomocag pasa
klinowego 7 jest napedzane od silnika
elektrycznego (nie uwidocznionego na ry-
sunku). Po uruchomieniu silnika ramka 3
lacznie z pilnikiem otrzymuje ruch posu-
wowy ( w kierunku strzalki pokazanej na
rysunku). Przedmiot przeznaczony do obra-
biania kladzie sie na ptaszczyzne P i do-
ciska recznie do pilnika.
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ANTONI BADZIAG
Elektrownia Jaworzno

SPOSOB NAPRAWY USZKODZONEGO GWINTU NA CIEZKIM WALE
BEZ WYMONTOWYWANIA

Naprawa uszkodzen gwintu na wale
wirnika o ciezarze okolo 40 tonn nasuwala
wielkie trudnosci ze wzgledu na ciezar
walu. )

W mysl
gwintu

usprawnienia naprawy tego
dokonano bez wymontowywania

watu za pomoca przedstawionego na ry-
sunku urzgdzenia, skladajacego sig¢ z do-
pasowanego do $rednicy watu 1 pierScienia
ustalajacego 2, =zaopatrzonego na po-
wierzchni zewnetrznej w gwint o skoku
rownym skokowi uszkodzonego gwintu na
wale i sze$¢ $rub 3 na obwodzie, oraz
pierscienia prowadzacego 4 z gwintem
wewnetrznym, zaopatrzonego w otwoér do
noza 5, mocujaca noéz S$rube 6 i szeSciu
wkrecanych kotkéw 7, stuzgcych do recz-
nege pokrecania pierscienia 4.

Przystepujac do naprawy gwintu nalezy
zwrécié baczng uwage na wspotosiowe za-
mocowanie na wale pierscienia ustalaja-
cego i zgodne ze zwojami gwintu na wale
polozenie noza. Po dokladnym ustawieniu
pierscienia ustalajgcego, przez reczne po-
krecanie pierScienia prowadzgcego z za-
mocowanym w nim nozem, odbywa si2
écinanie odksztalcen na poszczegdlnych
zwojach gwintu. Przy wiekszych odksztal-
ceniach skrawanie nalezy przeprowadziZ
iilka razy.

53



Kl 49 g

O — 2852

EDMUND KACZMARER
Przedsiebiorstwo Transportu Samochodowego Lacznosci
oddziat Bydgoszcz

PRASA RECZNA DO NITOWANIA TASM DO SZCZEK HAMULCOWYCH

Reczne nitowanie nitami rurkowymi
tadm ciernych do szczek hamulcowsch

Kl 49h

przy postugiwaniu sie luznymi zakuwni-
kami bylo wykonywane przez dwdch ro-
botnikéw o odpowiednich kwalifikacjach,
przy czym jeden musial przytrzymywac
srezeke, a drugi rozklepywatl nity.

Usprawnienia tej pracy dokonano przez
zastosowanie uwidocznionej na rysunku
reeznej prasy, obslugiwanej przez jednege
vebotnika, ktory podczas nitowania jedni
reky przytrzymuje szczeke z tasmag spo-
czywajagca na zamocowanej nieruchome
w prasie matrycy. a druga naciskajgc
dzwignie powoduje wvrzesuniecie w dot
zakuwnika i zgniecenie nita.

Prasa ta sktada sie z kadiuba 1, suwa-
ka 2 z kotkiem oporowym 3, Srubowo zwi-
nietej sprezyny 4, wymiennego zakuwni-
ka 5, Sruby 6 mocujacej zakuwnik, dzwig-
ni 7 osadzonej na sworzniu 8, matrycv §
i Sruby mocujacej matryece 10.
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ZYGMUNT BLASZCZAK, JOZEF WOLF
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych B. M. Warszawa I

PRZYRZAD DO WYWIJANIA KOLNIERZY W RURACH

Dotychczas kolnierze w rurach wy-
konywano recznym  mitotkiem e}
uprzednim nagrzaniu kohcéw rur.

Sposob ten okazal sie pracochtonny
i niedoktadny.

W celu skrécenia czasu i doktadnego
wykonywania koinierzy w rurach zasto-
sowano, w my$l usprawnienia, przyrzad
uwidoczniony na rys. 1. )

Przyrzad ten sklada sie z prowadnicy 1,
w ktérej umieszczona jest przesuwna ply-
ta 2 z przytwierdzonymi stemplami 3 i 4.
Do stempla 3 przypawana jest raczka 5.
Prowadnica 1 posiada wkrecone dwie $ru-
by 6, stuzace do wustalania potozenia
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Rys. 1

stempli 3 i 4 w czasie pracy. Do kompletu
wyzej opisanego przyrzadu dochodzi jesz-
cze matryca 7. '

Sposdb wywijania koinierzy jest naste-
pujacy: prowadnice 1 wraz ze stempla-



mi § i 4 zamocowuje sie do suwadia prasy,
a matryce 7 przytwierdza sie do stotu §
prasy.

Wywijanie kolnierzy rur odbywa si¢
w dwoch operacjach po uprzednim na-
grzaniu konca rury. Rure z nagrzanym
koncem wkiada sie do otworu matrycy 7
(rys. 2) i po uruchomieniu stempla 3, stoz-
kowa cze$cia rozgina sie nagrzany jej ko-
niec, jak uwidoczniono na rys. 3. Nastep-
nie za pomoca raczki 5 (rys. 1) odpowiednio
przesuwa sie plyte 2 ze stemplami do $ru-
by 6. na skutek czego stempel 4 znajdzie
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sie w osi matrycy 7 (rys. 4), a po urucho-
mieniu prasy wywija sie kolnierz calko-
wicie, jak uwidoczniono na rys. 5.
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KAJETAN BRYKSY
Zaktady Remontowo-Montazowe
w Gdyni

PRZYRZAD DO GIECIA RUR NA ZIMNO

Giecie rur na goraco przy robotach
montazowych bylo kiopotliwe i pochlania-
to wiele czasu, gdyz zachodzila przy tym
konieczno$¢ napeiniania rur piaskiem,
grzania ich w kotlinie kowalskiej lub pal-
nikami acetylenowymi. Nagrzane rury
gieto recznie po zaci$nieciu w imadle.

Dazac do skréocenia czasu traconego przy
tym sposobie giecia, w mysl usprawnienia,
zastosowano  pokazany
na rysunku przyrzad

otworach 10, tak ze w zaleznosci od potrze-
by moga by¢ w tych otworach przesuwane,
Segment dociskowy i krazki podtrzymu-
jace sa wymienne, gdyz promien wyzlo-
bienia na ich powierzchni powinien bhy¢
dostosowany do $rednic gietych rur.,

skladajacy sie z plyty 1,

wykonanej z grubej bla-
chy stalowej, przypa-
wanej do niej nakretki 2,
dwoch krazkow stalo-
wych 3 z poélokraghymi
wyzlobieniami na obwo-
dzie, sruby dociskowej 4
z pokretlem 5, segmentu
dociskowego 6 i kotka za-
bezpieczajacego 7. Czte-
ry otwory 8 w plycie
sluza do przykrecania
jej srubami do stotu $lu-
sarskiego. Krazki 3 stu-
zace do podtrzymywania
giete] rury sg mocowane

do plyty $rubami 9, osa-
dzonymi w podiuznych
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CZESLAW KACPERSKI, MIROSLAW TRZESZCZAK, BRONISLAW DUMKA,
BRONISEAW MIKOLAJCZYK, HENRYK PRASKA
Zaktady Przemyslu Chemicznego ,,Pabianice®

PRZESIEWACZ MECHANICZNY DO PROSZKOW I ZASYPEK

Dotychczas przesiewanie materiatéw syp-
kich odbywalo sie recznie przy uzyciu
bardzo prymitywnych urzadzen.

W mys$l usprawnienia, uwidocznionego
na rysunkach, mechaniczny przesiewacz
(rys. 1) sklada sie z zasobnika 1 wykona-
nego z blachy aluminiowej, zaopatrzonego
w skos$ne dno 2 i klape 3, stuzaca do do-
wolnego regulowania szybkosci zsypu
proszgu. Na dnie zasobnika umieszczony
jest drapak 4, ktory potaczony jest z si-
tem 57 tak, ze podczas dwustronnego ruchu
sita, drapak 4 przesuwa sie po dnie za-
sobnika 1. Urzadzenie to zapobiega zapy-
chaniu sie wylotu oraz zapewnia réwno-
mierny zsyp sproszkowanego materiatu na
sito. Zasobnik posiada wysuwana pokry-
we 5 z wlazem 6, stuzacym do nasypywania
produktu. Pod =zasobnikiem znajduje sie
sito 57, ktére zbudowane jest w ten sposob,
ze mozna tatwo wymienia¢ siatke, zamo-
cowana na ramie wysuwanej. Pochylenie
sita 5 mozna dowolnie regulowaé za po-
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mocyg nagwintowanych tulei 7, ktére znaj-
duja sie na podporach sita 5°. Sito 5" na-
pedzane jest silnikiem elektrycznym 8,
zamocowanym na specjalnym wsporniku 9§
poza przesiewaczem w celu unikniecia za-
nieczyszczenia produktu np. olejem.
Proszek po przejéciu przez sito posiada
wymagany stopien rozdrobnienia, regulo-
wany odpowiednia gestoscia siatki, a na-
stepnie spada do cze$ci dolnej przesiewa-
cza zaopatrzonego w szuflade. W czesci
dolnej przesiewacza jest miejsce na jesz-
cze jedna zapasowa szuflade, ktoéra po-
zwala na ciagla prace przesiewacza bez
postoju przy wytadowywaniu. Proszek
(grudki), ktéry nie przelecial przez sito.
przesuwa sie na skutek wstrzasow po po-
chylosci sita i spada do oddzielacza 10
(vys. 2), skad odprowadzany jest rynna do
puszki 11. Zbiornik z szufladami, oddzie-
lacz, rynna i obudowa sita wykonane sa
z blachy aluminiowej, co pozwala na do-
ktadne i latwe wymycie. Zbiornik 1 pota-
czony jest z gérna czeScia przesiewacza
ochrona ptoécienna 12 w tym celu, aby
proszek nie wydostawat sie na sale pro-
dukeyjng (sito umieszczone jest w Srod-
ku). Ostona ptocienna 12 zaopatrzona
jest w dwa okienka celofanowe, co po-
zwala na obserwacje przebiegu procesu
przesiewania.
Zastosowanie przesiewacza
nicznego poprawia warunki pracy i pod-
wyzsza jako$¢ otrzymanego proszku.

mecha-
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MARIAN KARPINSKI
Zaklad Urzadzen Mechanicznych Pszczyna

PRZYRZAD DO WYCINANIA PIERSCIENI Z PRESZPANU LUB BAKELITU

Dotychczas pierscienie z preszpanu lub
bakelitu wycinano nozycami. Taki sposob
wycinania pierscieni pochlanial duzo czasu
i byt niedoktadny.

W celu skrocenia czasu i poprawienia
dokladnos$ci wycinania pierscieni zastoso-
wano w mysl usprawnienia przyrzad uwi-
doczniony na rysunku.

Przyrzad ten skitada sie z matrycy 1
i wykrojnika 2. W matrycy 1 umieszczone
sa cztery sworznie 3 ze sprezynami Sru-
bowymi 4 i wkretami 5. Po wycieciu pier-
Scienia i uniesieniu wykrojnika 2 sprezyny
Ssrubowe 4 wypychaja wyciety pierscien.

KL 55a

WOJCIECH PIPKA
Gdanski Okreg Lasow Panstwowych

WARSZTAT DO KOROWANIA PAPIEROWKI

Korowanie papierowki dokonujé sie do-
tychczas prymitywnie, na tzw. koziotkach
wykonanych z kotkéw. Robotnik wykonuje
prace stojac w pozycji nachylonej. Na nie-
ktérych terenach le$nych uzywa sie prze-
nosnych koziotkow zaopatrzonych w hak
i widelki zelazne do przytrzymywania ko-
rowanego watka.

Warsztat do korowania papierowki we-
dlug usprawnienia umozliwia wykonywa-

nie ciezkiej pracy korowania w dogodne]
pozycji siedzacej. Skilada sie on z drew-
nianej tawki oraz umieszczonych na niej
podpor drewnianych do ulozenia i obra-
cania korowanego walka papierowki. De-
seczka 1 wsuwana w otwoér w lawce po-
siada zelazny kolec 2, ktory stuzy do
zamocowywania jednego konca watka pa-
pierowki, spoczywajacego na stalej pod-

porze 3. Podnoszenie lub opuszczanie
deseczki 1 uzaleznione jest od
_4j grubosci  watka papierowki.

\ Podpora 4, obracajaca sie na
okragtym czopie, wpuszczonym
w otwér w lawce, stuzy do
podparcia drugiego konca wal-
ka papierowki. Po okorowaniu

watka do potowy diugosci

\ przesuwa sie go na podporze 4

i zamiast przeklada¢ obraca
wraz z nia, dosuwajac nastep-
nie walek czescia nieokorowa-
na do podpory 3 i deseczki 1.

o7
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JAN KALISZ
Spoldzielnia Pracy ,,Fotografika® Wroctaw

KOMORA AMONIAKALNA DO WYWOLYWANIA ODBITEK OZALITOWYCH

Komora amoniakalna I wykonana jest
z drewna sosnowego, wylozona wewnatrz
plytami szklanymi 2 i uszczelniona kitem

sporzadzonym z minii zmieszanej z kreda.
Przez wylozenie $cian komory plytami
szklanymi usunieto mozliwo$¢é spaczenia
sie drzwi i $cian podczas wywolywania
odbitek ozalitowych parg amoniaku. W dol-
nej czesci komory zainstalowane sa grzej-
niki 3, ktore podgrzewaja amoniak znaj-
dujacy sie w rynienkach. Podgrzewanie
amoniaku powoduje szybsze jego parowa-
nie, co skraca czas wywolywania odbitek.

Nad komora umieszczona jest skrzynia
wentylacyjna 4 z ruchomymi drzwiczka-
mi 5 oraz wentylatorem 6, ktéry przyspie-
sza wycigganie pary amoniaku z komory
po wywolaniu odbitek. Skrzynia wentyla-
cyijina z wentylatorem polaczona jest
z przewodem kominowym.
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Przebieg czynno$ci zwiazanych z
wolywaniem odbitek ozalitowych jest na-
stepujacy: do komory amoniakalnej wktada
sie skopiowane odbitki i po
zamknieciu drzwiczek wenty-
lacyjnych 5 i drzwiczek komo-
ry 7 wysuwa sie zasuweg 3§
oddzielajaca dolna czes¢ ko-
mory, gdzie znajduja sig¢ ry-
nienki =z amoniakiem, przy
czym wiacza sie grzejniki elek-
tryczne 3. Od tej chwili roz-
poczyna sie proces wywolywa-
nia a zarazem i utrwalania
skopiowanych odbitek ozalito-
wych.

Po skonczonym procesie wy-
wolywania wylacza sie grzej-
niki elektryczne, zasuwa za-
suwe, oddzielajaca rynienki
z amoniakiem od komory, da-
lej otwiera sie drzwiczki wen-
tylacyjne i wreszcie wiacza sie
wentylator, ktory wyciaga pare
amoniaku do przewodu komi-
nowegoc. Po oczyszczeniu ko-
mory z amoniaku wyjmuje sie
odbitki wywotane i utrwalone,

Opisany sposoh wywolywa-
nia jest ekonomiczny i nie na-
raza pracownika obstugujacego komore na
bezpos$rednie zetkniecie sie z amoniakiem,
co nie jest przyjemne ani zdrowe.

wy-
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ERYK MENDERA
Zaklad Sprzetu i Urzadzen Energetycznych

Energosprzet® Jaskowice Sl
WOZEK DO WEWNATRZZAKLADOWE-
GO PRZEWOZENIA DZWIGAROW

Ciezkie dzwigary przetransportowywano
na placu budowy przez przesuwanie dra-



gami lub ciagniecie ich po ziemi, tracac
przy tym wiele wysitku i duzo czasu.
Dazac do usprawnienia tej ciezkiej pracy
wykonano w mys$l usprawnienia przedsta-
wiohy na rysunku wozek, przystosowany
do przewozu dzwigarow. Catos¢ wozka sta-
nowig dwie czeéci: nosna i sterujaca. Czesé
nosna sktada sie z dwoéch duzych két 1
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gbérnej powierzchni tej osi jest zamonto-
wany obrotowo pomost 10 z dyszlem ste-
rewniczym 11.

Zatadowanie i transport odbywa sie
w sposob nastepujacy: nadjezdza sie woz-
kiem noénym nad lezacy na ziemi dZzwigar
i zaktada sie nan uchwyty kleszczowe,
a przez pokrecanie kétkami 7 nastepuje
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osadzonych na wygiete] w patak, osi 2
stanowiacej konstrukecyjna cato$¢ z prosto-
padiym do niej dzwigarem 3, na ktérego
koncach znajduja sie kleszczowe uchwy-
ty 4, zawieszone na $rubach 5 z nakret-
kami 6 pokrecanymi za pomoca kotek 7.
Czesé sterujaca stanowi wozek na mniej-
szych kotach 8, osadzonych na osi 9. Na

K1, 67 a

zakleszczenie

uchwytéw na
i uniesienie go do gory. Pod diuzszy koniec
zaladowywanego dzZwigara podstawia sie
wozek sterujacy i do jego pomostu przy-
mocowuje sie koniec dzwigara. Tak zata-
dowany dZwigar moze by¢ przewozony za
pomoca sily ludzkiej lub pociggowej.

dzwigarze
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FRANCISZEK LATKO
Jaroszowskie Zaklady Materiatéw Ogniotrwatych w Strzegomiu

PRZYRZAD DO SZLIFOWANIA ZAWOROW W SILNIKACH SPALINOWYCH

Reczne doszlifowywanie zaworow do Aby skréci¢ czas wykonania tej czyn-
gniazdek silnikow spalinowych za pomocg nosci, zbudowano i zastosowano w mys$l
wkretaka jest ezynnoscia zmudna i praco- usprawnienia uwidoczniony na rysunku
chionna. przyrzad. Przyrzad ten, przypominajacy

59
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z wygladu reczna wiertarke, sklada
z ramy 1 zakonczonej u goéry gatka
wrzeciona 3 z zamocowanyim nha nim ko-
tem zebatym 4 i wkretakiem 5 na drugim
koncu, dwoch kot 6 i 7 o niepelnym uze-
bieniu, zamocowanych na osi 8 oraz korb-
ki 9. Koto zebate 6 ma zeby tylko na jednej
trzeciej obwodu, reszte zebow usunicto.
Drugie kolo zebate 7 jest uzupelnieniem
kola pierwszego, ma zeby na dwoch trze-
cich obwodu, a w jednej trzeciej usunigte.
Rizem suma zebow na dwoch kotach sta-
nowi pelne .uzebienie jednego kota.
Przy takim zazebianiu sie kot
stronny ruch osi 8§ wraz z zamocowanymi
na niej kolami zebatymi powoduje dwu-
stronny ruch obrotowy wrzeciona, co za-
pcliega powstawaniu rys na doszlifowa-
nym zaworze lub gniezdzie.

5

jedno-
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ZDZISLAW GULEWSKI, WASILIS RADIS
Komitet do Spraw Radiofonii ,,Polskie Radio*

NARZEDZIE DO CZYSZCZENIA GNIAZD TELEFONICZNYCH

Reczne czyszczenie wiekszej liczby gniazd
telefonicznych w amplifikatorni wymaga
stosunkowo duzego nakladu pracy.

Konstrukcje narzedzia uwidoczniono na
rysunku. Na czes¢ 1 narzedzia o srednicy
3 mm (dla gniazd o $rednicy 6 mm) i po-
wierzchni rowkowanej (radetkowanej) na-
kleja sie nawijajac pasek 2 szorstkiego
papieru, nastepnie do szczeliny 3, wyko-
nanej w cze$ci 4 narzedzia o $rednicy
5 mm wsuwa sie pasek 5 irchy lub flanelki
i bez klejenia owija sie wokdt tej czeSci.
Tak przygotowane narzedzie zamocowuje

Z

Usprawnienie polega na zmechanizowa-
czynnosci czyszczenia gniazd telefo-
nicznych przez zastosowanie specjalnego
narzedzia mocowanego w elektrycznej
wiertarce recznej lub zwyklej wiertarce
recznej.

niu
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sie trzpieniem 6 w uchwycie wiertarki i po
jej uruchomieniu wprowadza w gniazdo
telefoniczne. Cze$¢ 1, owinieta szorstkim
papierem, czy$ci styki gniazd, cze$¢ 4 za$
zaopatrzona w irche lub flanelke poleruje
tulejke uziemiajaca gniazda telefonicznego.
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ALEKSANDER DLUGASIEWICZ
Sosnowieckie Zaklady Budowy Kotiow

KANALEK NA WRZECIONIE UNIEMOZLIWIAJACY WYCIEKANIE OLEJTI
Z GEOWICY

Dotvchezas w czasie pracy
szlifierki typu ,,Lucznik® z gto-
wicy wyciekal olej. Stosowane
proby usuniecia tej usterki nie
dawaty zadnych dodatnich re-
zultatéw.

W mys$l usprawnienia na
wrzecionie 2 szlifierki wyko-
nano kanatek 1, ktéry calko-
wicie =zapobiega wyciekaniu
oleju na zewnatrz glowicy.

KL 67a 0 — 2862
FELIKS BOROWSKI
Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina Poznan

IMADEO SZLIFIERSKIE

Dotychcezas szlifowanie plaszezyzn przed- téow, a przedmioty te nie nadawatly sie do
miotéw o ksztaltach zlozonych na szlifier- bezposredniego uktadania na stole elektro-
ce do plaszezyzn sprawialo wiele klopotu — magnetycznym szlifierki.
przy zamocowywaniu przedmiotéw do W celu umozliwienia szlifowania wyzej
obrobki, poniewaz nie byto zadnych uchwy-  wymienionych przedmiotéw zastosowano
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w mysl usprawnienia imadio uwidocznione
na rysunku,

Imadlo to sklada sie z korpusu 1 za-
konczonego stata szczeka 2. Korpus po-
siada prowadnice 3 dla ruchomej szczeki 4
i podiuzny otwor 5 umozliwiajacy przesu-
wanie S$ruby mocujacej 6 oraz dwie zg-
batki 7 do regulowania rozpietosci szczek
za pomoca $ruby 6.

Po odpowiednim ustawieniu szczeki ru-
chomej 4 zamocowuje sie w imadle przed-
miot obrabiany. Przez wtaczenie pradu do
stolu elektromagnetycznego unieruchamia
sie imadio.
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MARIAN SMUTEK,

TADEUSZ BEDNARCZYK

Zaklad Mechaniczny im. M. Nowotki
w Warszawie

ZMIANA KONSTRUKCJI DYSZY
DO PIASKOWNICY

Dotychczas dysza stalowa do piaskowni-
cy posiadala koniec nagwintowany. Gwint
ten stuzyt do zamocowywania dyszy.

gz R 72
TN AT

Dysza ta okazala sie niepraktyczna, po-
niewaz po przepracowaniu dwoch godzin
nie nadawala sie do uzytku, na skutek
lejowatego zdarcia wewnetrznej powierzch-
ni kanalu, jak to uwidoczniono linia kre-
skowag na rys. 1.

W celu ponownego uzycia takiej dyszy
po jednostronnym wytarciu wykonano
w my$l usprawnienia dysze z gwintem na
Srodku jej ditugosci, jak uwidoczniono na
rys. 2, dzieki czemu mozna ja zamocowywac
drugim koncem, przediuzajac w ten spo-
s6b jej trwato$é do czterech godzin pracy.
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ANDRZEJ KLINKIERT
Biuro Transportowe Chorzowskiego
Zjednoczeniag Przemysiu Weglowego

KL 6%7¢

PRZYRZAD DO SZLIFOWANIA
OTWOROW CYLINDERKOW
HAMULCOW HYDRAULICZNYCH

Dotychezas szlifowanie otwordéw cylin-
erkéw hamuledéw hydraulicznych wyko-
nywano recznie lub wymieniano cylinderki
na nowe.

W  my$l udosko-
nalenia zastosowano
przedstawiony na ry-
sunku przyrza_d\ do
szlifowania otworow
tych cylinderkow.
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Przyrzad skiada sie z rekojesci 1 i osa-
dzonego w niej, na lozysku tocznym kul-
kowym 2, waltka stalowego 3, obloZzonego
trzema odejmowanymi nakladkami 4 i 7
oraz nakretki 5 do potaczenia z wiertarkg
i pokrywki 6. Dwie naktadki 4 sa przy-
twierdzone kazda frzema wkretami, na
ktore natozono trzy lekkie sprezynki. Spre-
zynki te utrzymuja odlegto$¢ nakladek 4
od walka 3 w tej wielkosci, jaka nadaja
odpowiednio wkrecone $rubki, co zwigksza
lub zmniejsza $rednice szlifowanego otwo-
ru. Nakladka 7 stuzy do statego i mocnego
umocowania papieru $ciernego 8, ktorym
oklada sie dwie ruchome naktadki 4
a brzegi 9 wklada sie miedzy trzecia na-
ktadke 7 i walek 3, mocno przykrecajac
wkretami 10.

Na oblozony papierem $ciernym watek 3
z odpowiednio nastawionymi nakladkami
za pomoca wkretow i sprezynek nasuwa
sie dany cylinderek, a koniec waltka 11
podstawia pod stojaca wiertarke i tgczy sie
go z niag za pomocg nakretki 5.

Po umocowaniu, jedna reka trzyma sie
rekojese 1, a druga szlifowany cylinderek
i uruchamia wiertarke, ktéra wprawia
w ruch watek 3 z naktadkami 4, wykonu-
jacy w czasie obrotu szlifowanie.

W powyzszy sposOb mozna kilka razy
regenerowac cylinderki hamuleéw hydrau-
licznych.

‘Przez szlifowanie utrzymuje sie szczel-
nose ttokow w cylinderkach hamulcowych,
a tym samym oszczedza sie plyn hamul-
cowy.

Kl 69

ADAM BLASZCZYK
Zarzad Portu Gdynia

NOZ DO ROZCINANIA WIAZADER
WORKOW

Dotychezas do rozcinania wigzadel wor-
kéw przed ich wyproéznianiem uzywano
nozy szewskich, ktore okazaly sie niewy-
godne w uzyciu.

W celu ulatwienia rozcinania wiazadel
workow, zastosowano, w my$l usprawnie-
nia, specjalny no6z uwidoczniony na ry-
sunku.

Noz ten sklada sie z drewnianej reko-
jeSci 1 zakoneczonej stalowym ostrzem 2,
posiadajacym néz hakowy A do rozcinania
wiazadel, oraz pret zaostrzony B i hak C
do rozszerzania wiazadet.
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ZYGMUNT JONCZYK
Miejskie Biuro Projektéw w Lodzi

WZORNIK DO KRESLENIA PLANOW INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

Przy wykonywaniu projektow instalacji
slektrycznych sity i $wiatla uciazliwa czyn-
no$cig jest kresSlenie symboli przetaczni-
kow, wyltacznikéow, gniazdek wtyczkowych

KL 74b

oraz punktow Swietlnych. Szczegdlnie trud-
ne jest wykonanie jednakowej wielko$ci
i symetrycznych krzyzykow, okreslajacych
punkty $wietlne. Zastosowany w mysl
usprawnienia wzornik usuwa te trudnosci.

Wzornik wykonaé¢ mozna np. z celuloi-
dowego trojkata kreslarskiego grubosci
2 mm.

Wzornik zaopatrzony jest w szereg otwo-
row o $rednicach 2. 4, 5 i 6 mm, stuzacych
do wykonywania kolek do symboli wy-
lacznikéw, przetacznikow, gniazdek wtycz-
kowych i silnikéw oraz w dwa otwory
w postaci krzyza do kreslenia krzyzykow
o dwoch wielko$ciach, oznaczajacych punk-
ty $wietlne. Do wygodnego operowania
wzornikiem posiada on uchwyt 1, wyko-
nany z nakretki od butelki.

Do kres$lenia symboli za pomoca wzor-
nika stosuje sie piéro rurkowe, ktore
mozna wykonac¢ ze ztamanej iglty od strzy-
kawki lekarskiej, dobierajac $rednice igly
odpowiednio do pozadanej grubosci linii.
Pioro takie sklada sie z gornej czesci
iglty 2 od strzykawki oraz z przylutowane-
go do niej uchwytu 3, ktory zaktada sie do
obsadki zwyklego piora.

W celu uzyskania réwnomiernego spiy-
wania tuszu na kalke rysunkowa w rurke
igly wkitada sie cienki drucik miedziany,
regulujacy doptyw tuszu.

Koniec rurki piszacej powinien by¢ do-
brze oszlifowany na marmurku. Przy tej
czynnosci nalezy wlozy¢ drucik do wne-
trza rurki.
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FRANTISEK SVESTKA
(CSR)

URZADZENIE SYGNALIZACYJNE DO KONTROLOWANIA SIECI GAZOWEJ

Je$li zachodzi jakakolwiek awaria na
stacji sprezarkowej, zasilajacej bezposred-

nio miejskg sie¢ gazowa (bez stosowania
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zbiornika ci$nieniowego), wowcezas naste-
puje spadek cisnienia w sieci i ulega naru-
szeniu wlaciwe zaopatrywanie odbiorcow



w gaz. O przerwie w doplywie gazu pra-
cownicy gazowni dowiadywali sie najcze-
Sciej dopiero na skutek telefonicznego
zasygnalizowania takiej przerwy przez
ktoregos z odbiorcow. Jesli przerwa w do-
plywie gazu nastepowala w godzinach noc-
nych w porze zimowej, kiedy czynne sa
liczne urzadzenia ogrzewania gazowego,
woéwezas po ponownym wlaczeniu doplywu
gazu moga zdarzy¢ sie rozne nieprzewi-
dziane niebezpieczne wypadki.

W my$l usprawnienia zostalo zbudowane
urzgdzenie, ktore sygnalizuje doraZnie
dzwonieniem fakt nadmiernego
obnizenia sie lub podwyzszenia
cisnienia gazu w rurociagu, spo-
- wodowanego np. awaria na stacji
sprezarkowej. Urzadzenie to skta-
da sie z przyrzadu sterujacego,
uwidocznionego na rysunku cze-
Sciowo w widoku z boku, a cze-

kiem olowianym w takim stopniu, aby
ramka no$na 7 osadzona przesuwnie wzdluz
sworznia 5, znajdowala sie posrodku strefy
neutralnej. Przyrzad mozna wyregulowac
w ten sposéb, ze przy normalnym ci$nie-
niu w sieci gazowej ramka 7 zajmuje $ci-
$le érodkowe potozenie, natomiast w przy-
padku okres$lonego wzrostu lub spadku
ci$nienia gazu przesuwa sie w gore lub
w dot, uruchamiajac w obu przypadkach
urzadzenie alarmowe. Przyrzad jest nader

Sciowo w przekroju osiowym,

z suchej baterii 6°'V i z dzwonka

Sprezony gaz doprowadza sie
do przestrzeni podmembranowej
przyrzadu sterujacego. Membra-
na 3 z materiatu izolacyjnego
jest od géry potaczona sztywno z ram-
ka 7. PierScieniowa wktadka izolacyjna 8
oddziela ramke 7 od obudowy przy-
rzadu, 'a jednocze$nie stanowi dla niej ele-
ment wodzacy, wspolpracujacy ze sworz-
niem prowadzacym 5. Na goérnej poprzeczce
ramki no$nej 7 osadzona jest Sruba sty-
kowa 9, do ktérej przytaczony jest przewod
elektryczny, doprowadzony do jednego
z zaciskéw dzwonka elektrycznego. Drugi
zacisk tego dzwonka jest poltaczony bez-
pos$rednio z jednym biegunem baterii 6 V.
Drugi biegun baterii 6 V laczy sie z obu-
dowa przyrzadu. Na gornej powierzchni
membrany umieszczona jest miseczka 2 na
ciezarki olowiane, ktérymi reguluje sie
wielko§¢ minimalnego ci$nienia krytycz-
nego. Nad ramka noéna 7 osadzona jest
stalowa sprezyna $rubowa 6, warunkujaca
wielkoé¢ maksymalnego ci$nienia Kkry-
tycznego.

Dzialanie urzadzenia opisano ponizej.

Membrane 3, uniesiong lekko ku goérze
pod dziataniem ci$nienia gazu, doprowa-
dzanego od dotu, nalezy obciazy¢ ciezar-

elektrycznego. 3
2
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czuly na wahania ci$nienia gazu, tak iz
nawet drobne jego zmiany moga spowo-
dowa¢ wiaczenie dzwonka elektrycznego.
W przypadku nadmiernego spadku ci$nie-
nia membrana opuszcza sie tak nisko, ze
dolna cze§¢ ramki nosnej dotyka dna obu-
dowy przyrzadu, na skutek czego zostaje
zamkniety obwod pragdowy dzwonka. Ana-
logicznie przy nadmiernym wzroScie cis-
nienia membrana podnosi sie ku goérze az
do zetkniecia sie $ruby stykowej 9 z kraz-
kiem stykowym 10, nakreconym na swo-
rzen 5, co réwniez powoduje zamkniecie
obwodu dzwonka.

Przyrzad umieszcza sie najkorzystniej
w pomieszczeniu dyzurnego stacji rozdziel-
czej. Zaznacza sie ponadto, ze przyrzad ten
moze by¢ polaczony z wieksza liczba
dzwonkéw alarmowych, zainstalowanych
w roznych punktach.

Jako maksymalne cisnienie Kkrytyczne
gazu w rurociggu przyjmuje sie zazwyczaj
ciSnienie réwne 50 mm stupa wody, jako
minimalne ci$nienie krytyczne — od 15 do
20 mm slupa wody.



STANISEAW STEMPLEWSKI
Kopalnia ,,Gen. Zawadzki®

PRZYRZAD ALARMUJACY WZROST TEMPERATURY SPREZANEGO
POWIETRZA

W sprezarkach powietrzriych i przewo-
dach, w ktérych wzrost temperatury po-
wietrza, powyzej dozwolonej, moze spo-
wodowa¢ awarie, stosowane byly w celu

8

nadzoru zwykle termometry rteciowe.
Termometry te ulegajac szybkiemu zuzy-
ciu wskazywaly niewlaSciwg temperature
i w ten sposob nie sygnalizowaly podno-
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szenia sie temperatury, ktora mogta prze-
kroczyé punkt samozaplonu oleju. Poza
tym dla dokonywania odczytan tempera-
tury, ktore odbywaty sie w odstepach jed-
nej godziny, obstugujacy musiat kazdora-
zowo zbliza¢ sie do termometru, co
wymagato wchodzenia na wysokose kilku
metrow.

W my$l usprawnienia zamiast zwykiego
termometru zastosowano pokazany na ry-
sunku przyrzad rteciowy, ktéry w przy-
padku niepozadanego wzrostu temperatury
daje sygnal optyczny i akustyczny przez
wlaczenie‘zaréwki i syreny.

Przyrzad ten, dziatajacy na zasadzie réz-
nej rozszerzalno$ci termicznej rteci i two-
rzywa kadiuba przyrzadu, sklada sie ze
zbiorniczka 1, rteci 2, wktadki 3 z otwor-
kiem przelotowym zakonczonym poszerzo-
nym wglebieniem 4, nakretki 5, pokrywy 6
wykonanej z materiatu izolacyjnego i za-
opatrzonej w gwintowany otwor ze $Sruba
regulacyjna 7, podktadka i nakretka do
zamaqcowania przewodu elektrycznego §
oraz zacisku 9 do przylaczenia drugiego
przewodu elektrycznego 10. Poza tym ka-
diub przyrzadu ma wziernik 13 i jest
zaopatrzony w gwint 11. W celu umozli-
wienia odkrecania przyrzadu cze$¢ kadiu-
ba ma ksztalt szeSciokatny 12.

Regulacja przyrzadu na wymagang tem-
perature odbywa sie przez poréwnanie ze
wskazaniami normalnego termometru rte-
ciowego.

FRANCISZEK ROEZNER
Zaktad Mechaniczny im. J. Stalina w Eabedach

PRZYRZAD DO MALOWANIA RUR OD STRONY WEWNETRZNEJ

W celu szybszego i tatwiejszego malowa-
nia rur od strony wewnetrznej zastoso-
wano, w my$l usprawnienia przyrzad uwi-
doczniony na rysunku.
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Przyrzad ten sklada sie ze zbiornika I
(do napelniania farbg lub lakierem), przy-
pawanego do prowadzenia 2 iglicy 3. Na
czole prowadzenia 2 umieszczona jest dy-



sza 4 z grzybkiem 5 i rurka 6, doprowa-
dzajaca sprezone powietrze do dyszy. Do
prowadzenia 2 sa przypawane nagwinto-

wane tulejki 7 w liczbie sze$ciu, do kto-

wykrecanie z tulejek 7 trzpieni 9 i unie-
ruchomianie ich nakretkami 8. Iglica 3
i grzybek 5 musza sie znajdowaé w osi
rury A. Nastepnie, przy odpowiednim po-

rych sa wkrecone trzpienie 9 z nakretka-
mi 8, zakonczone koétkami 10. Iglica 3 ma
gwint B i kotko radeltkowane 11.

Sposob postugiwania sie przyrzadem jest
nastepujacy: po napelnieniu zbiornika I
farba lub lakierem wustala sie poltozenie
przyrzadu w rurze przez wkrecanie lub
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krecaniu kolkiem 11, co powoduje prze-

suwanie sie iglicy 3 i otwarcie wlotu
dyszy 4, farba przedostaje sie do dy-
szy 4. Stad powietrze sprezone doprowa-
dzone rurka 6, wylatujac kanalkami
grzybka 5, porywa farbe i rozpryskuje ja
na $cianke rury.
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ERNEST KOCAJ
Skoczowskie Zaktady Garbarskie

URZADZENIE DO MECHANICZNEGO GASZENIA WAPNA

Wapno przeznaczone do celow garbar-
skich gaszono dotychczas recznie za po-
moca dlugich lopat, w dotach wylozonych
deskami. Czynno$¢ ta byla bardzo praco-
chlonna i trzyosobowa obstluga byla za-
trudniona przez kilka dni przy gaszeniu
jednego wagonu wapna, ktére ulega roz-
ktadowi na bezuzyteczny mial, jezeli nie
znstanie w krotkim czasie zgaszone.

Wedtug usprawnienia skonstruowano
urzgdzenie do mechanicznego gaszenia

wapna, pozwalajace na unikniecie wspom-
nienych niedogodno$ci. Urzadzenie to, uwi-
docznione na rysunku, sktada sie z poi-
okraglego pojemnika 1, wewnagtrz ktorago
na wale 2 umocowane s3a naprzemian
drewniane mieszadla 3 w ksztalgie lite-
ry T. Wal 2 z mieszadlami napedzany jest
za pomocg silnika elektrycznego 4 za po-
érednictwem przekiadni $limakowej 5.
Drewniane mieszadla obracajgc sie doty-
kaja prawie dna pojemnika 1, wskutzk
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czego nastepuje dokladne wymieszanie
wapna z woda i nie zachodzi obawa prze-
palania sie wapna, co ujemnie wplywa na
garbowanie skor. Po stwierdzeniu calko-
witego zgaszenia wapna otwiera sie za-
suwe i wypuszcza zawartosé pojemnika do
cdpowiednio przygotowanych dolow.

Kl 8% a

Dzieki zastosowaniu mechanicznego mie-
szadla do gaszenia wapna zwieksza sie
czterokrotnie wydajno$¢é pracy przy roéwno-
czesnym zmniejszeniu obstugi z trzech
0s6b do jednej. Polepsza sie rowniez jakos¢
wapna gaszonego przez niedopuszczenie do
termicznego rozktadu bry! wapna palone-
go, wystepujacego przy niedoktadnym
mieszaniu recznym.
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ALEKSANDER BLYSIAK
Zwiazek Branzowy Spoéldzielni Budowlanych w Warszawie

URZADZENIE DO MASOWEGO WYKONYWANIA PREFABRYKATOW
BETONOWYCH I LASTRIKOWYCH

Dotychezas stosowano gotowe formy
drewniane lub metalowe, przystosowane
do produkcji tylko jednego elementu o 3ci-
$le okreSlonych wymiarach. Gotowe formy
przed ich napelieniem zaprawa ukiadano
na drewnianych podkiadkach, ktére po
zdjeciu ‘.formy z wykonanego elementu
lacznie z nim odnoszono na miejsce prze-
znaczone do wiazania i suszenia produko-
wanych elementéw. Tym sposobein mozna
bylo produkowa¢ tylko kazdy element
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indywidualnie przy znacznym zuzyciu ro-
bocizny jak i dodatkowej pracy wlozonej
w wykonanie samych podkiadek i form.
Urzadzenie do masowego wykonywania
prefabrykatéw betonowych i lastrikowych
wedlug usprawnienia przedstawione na
rysunku sktada sie z dwu jednakowej diu-
gosci katownikow 1 o wysokoéci przysto-
sowanej do zadanej grubosci produkowa-
nych elementéw 2. Rownolegle rozstawie-
nie katownikéw uzyskuje sig za pomoca



drewnianych przekladek 3, ktéorymi jedno-
czeénie reguluje sie zadana szerokosc
elementéw. Katowniki 1

usztywnia sie

o m wykonuje sie jednoczesnie kilka lub
kilkanascie gotowych eclementéw, po wy-
kenaniu ktorych zwalnia sie $ciski i odsta-

Sciskami 4 w miejscach drewnianych prze-
kladek 3. Cate urzadzenie uklada sie bez-
poérednio na wyréwnanym terenie, pod-
ktadajac jedynie papier pochodzacy ze
zniszczonych toreb po cemencie, gipsie itp.

Przy diugo$eci katownikow I wynoszacej

KI. 8le

wia katowniki do dalszej produkcji. Nalezy
rowniez zaznaczyC, ze szeregowe, czy tez
rownolegle ultozenie gotowych elementéw
umozliwia mechaniczne szlifowanie po-
wierzchni przy produkeji elementéw lastri-
kowych.
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ZENON GIEL
Zaktady Chemiczne ,,Oswiecim w Budowie

PRZEROBKA NAPEDU PODAJNIKA KOKSU Z SIT WSTEPNYCH
NA PRZENOSNIK KUBLOWY

Dotychczas jako ochrone przed
przesypywaniem koksu stosowano
lancuchy réwnobiezne 1 (rys. 1)
kilkusetmetrowej diugosci, pola-
czone daszkami i napedzane za
pomoca specjalnej przektadni 2.
Podczas pracy tancuch I znacznie
wydtuzal sie, podzialka jego nie
pasowatla do kot zebatych, co bylo
przyczyna spadania i zrywania
sie tancucha, oraz niszczenia ku-
kubléw przenosnika i konstrukeji
nosnej

W my$l udoskonalenia przero-
biono dotychczasowy naped w ten
Sposob, Ze'podajnik koltsu zostal

wykonany w postaci bebna I
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2) o odpowiednim ksztalcie

cami 2 na obwodzie, przy-
odstepy pomiedzy
kublami. Zamiast dotychczasowe-
o lancucha Galla zastosowano
naped bezposredni przez tancuch
przenosnika., W tym celu do tar-
czy 3 bebna przymocowano za-
czepy 4, odstepy pomiedzy ktory-
mi odpowiadaja odstepom rolek 5
przenosnika kublowego.

Nowy naped jest tatwy w ob-
studze i wyeliminowal dotych-
czasowe czeste uszkodzenia 1 po-
stoje, polaczone z trudno$ciami
wykonania nowych ognhiw w lan-
cuchu Galla, Jednoczeénie zwiek-
szyto sie bezpieczenstwo
obsiugi.

krywajacymi

takze
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JOZEF KAWALER
Zaklady Przemystowe Panstwowej Centrali Lesnych Produktow Niedrzewnych ,Las”
w Cieszynie

URZADZENIE PRZENOSNIKOWE BUTELEK 7 PLUCZKARNI
DO ROZLEWNI WINA

Dotychczas przenoszenie butelek z plucz-
karni do rozlewni wina odbywalo si¢
recznie w koszach wiklinowych.

W my$l udoskonalenia zastosowano do
lego celu urzadzenie przeno$nikowe, uwi-
docznione na zalaczonym rysunku.

nymi listwami 4 z otworami 5, stuzacymi
do wstawiania w nie butelek w pozycji
stojacej. Kat nachylenia urzadzenia prze-
ncénikowego wynosi 35°, wskutek czego
hutelki przesuwaja sie sila swej ciezko$ci.
Do naciggania paséw urzadzenia stuzy

Urzadzenie sktada sie z dwdch bebnow
drewnianych 1, umocowanych na osiach
poziomych 2, ulozyskowanych na panew-
kach w ramie, podtrzymujacej réwniez
walki nosne 3.

Na bebnach i watkach nawiniete sg dwa
pasy gumowe, potaczone ze soba drewnia-
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sruba 6. W celu zabezpieczenia butelek

przed wypadaniem z taémy zbudowano
wzdluz urzadzenia galeryjke 7.

Opisane urzadzenie przeno$nikowe ula-
twia znacznie przenoszenie butelek 1

zmniejsza wysitek pracownikow.
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WIKTOR RASZKE, TADEUSZ STAWIK, CZESEAW JASTRZAB
Rejon Przemystu Lesnego w Ostrowie Wielkopolskim

WYCIAG DO PODAWANIA TARCICY NA 8TOS

Dotychcezas przy ukladaniu stosu (sztapla)
postugiwano sie trdéjnogiem Wilczynskiego
lub tez tarcice o grubosci od 32 do 63 mm
uktadano recznie. Ukladanie reczne tarcicy
o grubosci powyzej 63 mm staje
sie bardzo ucigzliwe i niebez-
pieczne, utrudnia to réwniez usta-
wianie wysokich stoséw.

Wyciag do podawania tarcicy
na stos wedlug usprawnienia skta-
da sie z dwoch krawedziakow 1
o przekroju 100 X 120 mm, zaopa-
trzonych w gérnej czesci w blocz-
ki 2 do przewieszania tancucha 3
bez konca. Bloczki 2 sa zaopa-
trzone w rowek na tancuch prze-
suwajacy sie w plaszczyznie pio-
nowej wyciagu i powinny posia-
da¢ dostatecznie wysokie koinie-
rze zabezpieczajace tahcuch przed
wysunieciem sie z bloczkéw 2.
Od wierzchotka kazdego krawe-
dziaka do najwyzszego punktu
wzniesienia ' raczki korby nacig-
gniety jest drut 4, utatwiajacy

Tuz przy poczatku drutu whbity

jest kotek metalowy 5, ktory stuzy do
ukladania na nim tarcicy. Jako mechanizm
napedowy stuza korby 6, z ktorych kaz-
da obraca za po$rednictwem przekladni

e

z dwoch koétek zebatych 7 wspdlny wat 13,

~ktory laczy obydwa krawedziaki I i na

»
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ktérym sa zamocowane dolne bloczki 2
w ktoérych jest osadzony tancuch 3 bez
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poslizg tarcicy po krawedziakach. E\l/:

e

konca. ¥rzy koétkach zebatych przewidzia-
na jest zapadka 8.

Na lancuchach 3 znajduja
sie w réwnych odstepach od
siebie dwa haki 10, ktore za-
czepia sie o wciagang na stos
tarcice i ktére sa zawieszone
na plecionych elastycznych
linkach stalowych 9 o dtugoSci,
umozliwiajgcej swobodne skla-
danie tarcicy 11 na brzegu
stosu (sztapla).

Obydwa lancuchy 3 bez kon-
ca powinny posiadaé¢ jednako-
wa liczbe ogniwek mozliwie
drobnych. Po zawieszeniu co
drugie ogniwko lancucha po-

winno sie znaleZz¢ w tej sa-
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mej pionowej plaszezyznie, azeby uniknac
okrecania sie linki stalowej 9 wokolo tan-
cucha.

Poza tym robotnicy stojacy na stosie
posiuguja sie hakami 12 w celu koncowego
podciagania tarcicy na brzeg stosu i od-
rzucania jej od tego brzegu,

Ki 8le

Zastosowanie opisanego wyciagu zapew-
nia wygodne i bezpieczne podawanie tar-
cicy nawet najgrubszej przez dwoch ludzi
do wysokos$ci 4 metrow. Urzadzenie to jest
latwo rozbieralne jak rowniez latwo prze-
nosne z miejsca na miejsce przez czterech
ludzi.
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EDWARD RAPCEWICZ
Zaktady Roszarnicze ,,Sepopol**

POMOST NA DWUKOLOWYM PODWOZIU DO ZALADOWYWANIA
I WYEADOWYWANIA CIEZKICH PRZEDMIOTOW

Zatadowywanie ciezkich przedmiotéw na
samochody Iub do wagonéw, jak rowniez
wyladowywanie takichze przedmiotow od-
bywalo sie dotychczas za pomoca zerdzi,
dragdéw lub desek opieranych jednym kon-
cem o krawedz podlogi wagonu lub samo-
chodu, a drugim o ziemie. Przy tym

3

sposobie pracy tracono duzo czasu na przy-
gotowanie réwni pochytej oraz istnialo
niebezpieczenstwo nieszcze$liwych  wy-
padkow.

W my$l usprawnienia do prac zatado-
wawczo-wytadowczych zastosowano przed-
stawiony na rysunku pomost 1, sktadaja-

cy sie z dwoéch drewnianych

4 plyt ustawionych wzgledem

siebie pod katem i wspartych
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na dwukolowym podwoziu 2.
Podwozie jest zaopatrzone
w hamulce 3, dociskane recznie §rubag 4.
Pomost ten jest praktyczny w uzyciu
i tatwy do przewozenia, totez moze by¢
stosowany w dowolnym miejscu.
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MARIAN PETRUCZYNIK
Zjednoczenie Nr 3 Instalacji Elektrycznych Budownictwa Miejskiego Warszawa

PODWOJNA LOPATA DRAZACA DO KOPANIA DOLOW
DO USTAWIANIA SLUPOW

Doty do ustawiania stupéow kopie sie do
polowy ich glebokosci diuzsze, niz to jest
konieczne do ustawienia stupa, a to dlatego
aby kopiacy moégt nastepnie do dotu wejsé,
siegna¢ lopata do odpowiedniej gltebokosci
i wydobywa¢ ziemie.

W my$l usprawnienia zastosowana do
kopania dotéw na stupy podwdjna topata
drazaca charakteryzuje sie kleszczowym
ukladem dwoch pojedynczych topat 1i 2,
potaczonych za pomoca przegubu 3. Lopata
ta umozliwia kopanie z jednego poziomu
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dotow, dostosowanych do wymiarow stupa.
przez co unika sie koniecznosci wyrzucenia
z dolu duzej ilosci ziemi. Wydobycie ziemi
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7z waskiego. a glebokiego dotu jest doko-
nywane przez uzycie opisanej lopaty po-
dwojnej jako kleszczy.
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IGOR SKIPIETROW
Zjednoczenie Robdt Wiertniczych i Fundamentowych w Warszawie

WYKONYWANIE BEZ DESKOWANIA PALI ,,FRANKI“ W GRUNTACH
GLINIASTYCH I ZWIEZLYCH

Dotychczas przy zagiebianiu rur, sposo-
bem podmulania, do rury obsadowej wle-
walo sie wode, a baba bijac w grunt
wvkonywata otwér, przy czym na rurze
hyl zawieszony kafar poprzez bloki liny
wyciagowe]. Rura stopniowo zaglebiala sie
do zadanej gitebokosci. Nastepnie szla-
mowka wyciagano na zewnatrz szlam, za-

Rys. 1

sypywano suchy_ beton, ktory tworzyl
korek i zaglebianie trwalo dalej do wy-
maganej glebokosci. W gruntach wodo-
noénych usuniecie szlamu natrafiato jednak
na trudnosei i zabieralo na jeden pal okoio
0,8 godz. czasu.

W my$l udoskonalenia w gruntach gli-
niastych i takich, gdzie po wyciagnieciu

rury otwoér samorzutnie sie nie zasypuje,

zastosowano sposob, uwidoczniony na ry-
sunkach.

Zaglebianie rury obsadowej 1 odbywa
sie przez uderzenia baba w grunt znajdu-
jacy sie pod rura z jednoczesnym wciska-
niem jej przez liny, na ktérych jest zawie-
szony kafar (rys. 1A). Przy zagtebianiu
wlewa sie do rury wode, ktora wypelnia
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Rys. 2

cale jej wnetrze. Po zaglebieniu rury na
zadana glebokos¢ rure wyciaga sie catko-
wicie z ziemi. Szlam pozostaje w otworze.
réwnowazac ci$nienie wody gruntowej,
powstfzymuje odpadniecie $cianek otworu.

Po wyciagnieciu rury (rys. 1B i rys. 2)
otwor 2 w ziemi nalezy przykryé¢ desecz-
kami i workami 3 po cemencie, ustawic
lekko na worki rure 1, zasypa¢ korek z su-
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chego betonu i zwolni¢ rure od lin z jedno-
czesnym postawieniem na korku baby
(ciezar baby 4T, ciezar rury 2T). Rura
swoim ciezarem tacznie z baba opuszcza
sie do otworu w ziemi az do natrafienia
na opor. Maszynista bije stabymi uderze-
niami i szlam 4 (rys. 1,C) zapeiniajacy
otwoér w ziemi wydostaje sie na zewnatrz
rury 1, na powierzchnie gruntu, poniewaz
na zewnetrznej stronie rury od dotu sa
przypawane plaskowniki 5, ktére odpo-
wiednio deformuja kolo otworu 6, tworzac

Kl 86¢

wzdtuzne szezeliny (rys. 2 linie kreskowe).

Dalsze zaglebianie odbywa sie normalnie
do uzyskania wpedu.

Podczas wyciagania rury, po zagitebieniu
.ha wode*, przez gietki przewod gumo-
wy 7, zawieszony na wierzchu rury obsa-
dcwej doprowadza sie wode, ktora oczysz-
cza rure i babe, zmywajac bloto.

Powyzszy sposéb eliminuje szlamowanie
1 szlamowki przy wykonywaniu pali
LJFranki“ w gruntach gliniastych i zwie-
ztych.
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JOZEF KUDLACIK, JOZEF BABIK
Andrychowskie Zaktady Przemysiu Bawelnianego

URZADZENIE DO PRZYTRZYMYWANIA PLOCHY W KROSNIE

W krosnach angielskich systemu Platt’a
i innych podobnych z ptocha odrzutowa
{wychylna) 1 powszechnie uzywany do-

NN

tychezas (rys. 1) sposéb przyciskania konca
ptochy 1 do kadiuba 2 bidla (w chwili
przelotu czoétenka przez przesmyk) powo-
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dowany jest naciskiem ptaskiej, odpo-
wiednio wygietej sprezyny 3, przymoco-
wanej do ramy krosna 4, na toczacag sie po
niej rolke 5. Obrotowa rolke 5 osadzono
na dzwigni 6, drugi koniec tej dzwigni byt
przymocowany do osi przytykowej 7, osa-
dzonej swoimi koncami w lozyskach 8,
umieszezonych z obydwoch stron pod ka-
dlubem bidla 2. Na osi przytykowej 7
opréocz dwoch lub trzech przytykow 87
przymocowano co najmniej trzy ramiacz-
ka 9 w rownej od siebie odleglosci, na
koncach ktéorych przysrubowany byt pla-
skownik 1lub katownik 10 wzdiluz calej
szeroko$ci plochy 1. Katownik ten przy-
ciskat dolny koniec ptochy do kadtuba
bidta w momencie przelotu czétenka przez
przesmyk.

W my$l usprawnienia (rys. 2) wyelimi-
nowane sa: plaska sprezyna, toczaca si¢
po niej rolka wraz z dzwignia przymoco-
wana sztywno do osi przytykowej. Urza-
dzenie to zastapiono przez dzwignie 11,
jeden koniec ktorej zakonczono pierScie-
niowa glowka 12 z przymocowanym do
niej paskiem rzemiennym 13. Dzwignia 11
przymocowana jest sztywno do osi przy-
tykowej 7, drugi za$§ koniec tej dzwigni
zaopatrzony jest w obrotowa rolke 14 pro-
wadnicza i stuzy "do nadania kierunku
paskowi 13; drugi, schodzacy z rolki ko-
niec paska potaczony jest ze sprezyng Sru-
bowa 15, zaczepiona za hak 16 narzadu 17,
przymocowanego do nogi bidta. Przy ruchu



bidta w kierunku watka z osnowa o$ przy-
tykowa 7 pod dziataniem rozciggajgcej sie
sprezyny srubowej 15 i paska rzemienne-
2o 13 jest silnie napieta w kierunku od-
wrotnym do ruchu bidta, co oczywiscie,
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za pomocy ramigczek 9 osadzonych na osi
przytykowej 7 i przymocowanego do nich
katownika 10 powoduje silny przycisic
konca plochy 1 do kadiuba bidia 2
w chwili przelotu czétenka przez przesmyk.

BERNARD SIKORA
Zaktady Wytworeze Osprzetu Sieciowego A-9
Kostuchna koto Stalinogrodu

KLUCZ DO SRUB SKRZYDELKOWYCH

Dotychczas Sruby z ibami skrzydetko-
wymi wkrecano za pomoca zwyklych klu-
czy, przez co skrzydetka $rub mogly ulegac
uszkodzeniom.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
specjalnego klucza, o ksztalcie uwidocz-
nionym mna rysunku, ktéorego ramie 1 stuzy
jako uchwyt dla reki, drugi zas jego ko-
niec, zaopatrzony w otwoér 2 oraz wycie-
cie 3, przystosowany jest do zakladania na
skrzydetka $ruby.

Przy zastosowaniu opisanego klucza
szybciej i sprawniej mozna dokrecac¢ lub
luzowaé $ruby skrzydetkowe, ktére nie sa
juz narazone w tak duzym stopniu, jak
poprzednio, na ztamanie skrzydetek.

Kl 87e
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STANISEAW KIEEBASA, JOZEF RUCINSKI
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Krakowie

WIDEEKI DO PRZEKEADANIA GWOZDZI

—

—

R e A

—
— P ————.
T —— >
= ey

S e

Dotychczas przy przekiadaniu i waze-
niu gwozdzi pobierano je z paczki recz-
nie, przy czym robotnik, wykonujgcy
te czynno$¢ byl narazony na okalecze-
nie rgk, poza tym czynno$¢ ta byla
zmudna i pracochlonna.

W celu polepszenia warunkoéw pracy
zastosowano do przekitadania gwozdzi
pokazane na rysunku widetki, wykona~
ne z drutu stalowego w ksztalcie szufli,
i zaopatrzone w blaszany ochraniacz
reki.
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BRONISLAW SLISZ
Zjednoczenie Budownictwa Wojskowego Nr 29

GRZECHOTKA DO KLUCZY NASADOWYCH

Pokazana na rysunku grzechotka, stu-
kluczy

zaca do pokrecania nasadowych

<
F

przy dokrecaniu lub odkrecaniu $rub i na-
kretek w miejscach trudno dostepnych.
sktada sie: z wewnetrznego pierscienia 1,
posiadajacego kwadratowy otwor 2 z row-
kiem 3 i dwa klinowe wyciecia 4 na jegc
$rednicy zewnetrznej; obudowy 5 zakon-
czonej rekojescia; dwoch wateczkow 6;
pierscienia przytrzymujacego 7 i przesuw-
nego trzpienia 8 z osadzonymi w nim
kulkami oporowymi 9 oraz sprezynka-
mi 10.

Zasada dzialania grzechotki polega na
samozaklinowywaniu sie obudowy 5 z pier-
$cieniem 1, ktére nastepuje przy ruchu
obrotowym obudowy w kierunku zbiezno-
$ci klinowych przez znajdujace sie w tych
wycieciach wateczki 6. Przy ruchu obu-
dowy w kierunku przeciwnym nastepuje
rozklinowanie i pierscien wewnetrzny zo-
staje nieruchomy, a obraca sie tylko sama
obudowa. Grzechotka ta moze obracac¢ osa-
dzony w niej klucz tak w kierunku pra-
wym jak i lewym w zaleznosci od strony.
ktora jest na klucz natozona.
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JERZY ZERBE

Huta im. J. Stalina

PIERSCIEN POMOCNICZY DO
ZAKELADANIA CIEZKIEJ NAKRETKI

Dotychczas przy zakladaniu ciezkiej na-
kretki (ok. 50 kg) na wat rolek prostuja-
cych w prostownicy produkceji krajowej
zuzywano wiele czasuri czesto uszkadzano
gwint, poniewaz nakretke 1 po wstepnym
zalozeniu na wal trzeba bylo unosié
o 25 mm i ustawiaé centrycznie do gwintu
na wale (jak uwidoczniono linig punktowa
na rysunku) i wowczas dopiero nakrecac.

W celu ulatwienia nakrecania nakretki 1
na wat 2 i unikniecia uszkodzenia gwintu
zastosowano, w my$l usprawnienia, pier-
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scien pomocniczy 3 uwidoczniony na ry-
sunku. PierScien pomocniczy 3 posiada
cze$¢ cylindryczng i czesé stozkowa. Sred-
nica zewnetrzna cze$ci cylindrycznej od-
powiada wewnetrznej $rednicy gwintu na
wale.

Pierscien zaklada sie na wat 2 czeScia
cylindryczna w strone gwintu. i przesuwa

KIl. 87a

go do czola gwintu wykonanego na grubej

czg$ci watu. Nastepnie zaklada sie ng-
kretke 1 i dosuwa ja po pierécieniu, stu-
zacym jako prowadzenie, do gwintu.

Nakretka ustawia sie centrycznie do gwintu
na odpowiedniej wysoko$ci, trafiajac na
Zzwo6j 1 moze by¢ bez dalszego nastawiania
nakrecona.
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JAN MUTKOWSKI
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego Gdansk

UCHWYT DO PRZENOSZENIA PUSTAKOW DMS I UKEADANIA ICH
NA STROPACH

Pracownicy, uktadajacy pustaki DMS na
stropach, trzymajac je rekoma za krawe-
dzie 1 i 2, czesto kaleczyli sobie rece
0 krawedz sasiedniego pustaka, utozonego
juz na belce, totez chcac tego uniknac
pozostawiali wolng przestrzen pomiedzy
pustakami, ktora jest szkodliwa dla kon-
strukeji stropow.

Wedlug usprawnienia uchwyt do prze-
noszenia i uktadania pustakéw DMS umo-
zliwia nalezyte ich ulozenie, bez obawy
skaleczenia reki.

Uchwyt 3, uwidoczniony na rysunku,
wykonany jest z odpadkow drutu zbroje-
niowego. Posiada on posta¢, ktéra umozli-
wia zalozenie go na pustak 4, z pozosta-
Wwieniem odpowiedniej przestrzeni do chwy-
cenia reka.

Kl 87¢

Uchwyt pozwala na swobodne przenosze-
nie pustaka na strop oraz na dosuniecie go

do sasiedniego pustaka. Po wtasciwym ule-
zeniu pustaka na stropie uchwyt mozna
tatwo z niego zdjaé.
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ALFONS CZAUS
Zaklady Przemyslu Welnianego w Wasilkowie k/Biategostoku

OPRAWKA DO PILEK DO METALI UMOZLIWIAJACA USTAWIENIE PIEKI
POD DOWOLNYM KATEM

Usprawnienie polega mna wykonaniu
oprawki do pitek do recznego ciecia me-
tali, w ktérej pitka moze by¢ ustawiona
pod potrzebnym katem, najdogodniejszym
do dokonywania przecinan w miejscach
trudno dostepnych.

Oprawka ta, pokazana na rysunku, skta-
da sie z palgka 1, zakonczonego obsadami
2 1 3 z zabkami na stronie zewnetrznej
i okrggtymi otworami na uchwyty, z uch-
wytu 4 z przykrecona do niego zgbkowana
podktadka 5, z uchwytu 6, zakonczonego

7



gwintem, na ktory nasunieta jest zabko-
wana podkiadka 7 i przykrecona drewnia-

mocowania koncoéw pitki, Zmiany poloze-
nia pitki dokonuje sie przez przestawienie

10
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L

na rgczka 8§ ze skuwka 9 i gwintowana
tulejg 10. Uchwyty 4 i 6 sa zaopatrzone
w podiuzne przeciecia i otworki 11 do
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podkladek na zabkach obsad. Napinanie
lub luzowanie pilki cdbywa si¢ przez po-
krecanie raczka.
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ANTONI SZYPUL
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Gdansku

CZERPAK DO OCZYSZCZANIA STUDZIENEK KONTROLNYCH OD MULU
I KURZAWKI

Studzienki kontrolne oczyszczano do-
tychczas od mulu i kurzawki przy uzyciu
Yopat, wiader itp., przy czym pracownik
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kaleczyl rece o Sciany studni i niszczyl
ubranie. Prace wykonywano w pozycji
schylonej lub kleczacej, wymagajacej du-
zego wysitku.

W celu usuniecia tych niedogodnosci
skonstruowano czerpak uwidoczniony na
rysunku. Sktada sic on z naczynia 1 wy-
konanego z 'blachy, z otwieranym dnem 2
w postaci dwoéch skrzydelek przymoco-
wanych do zawias 3 scian bocznych. Na-
czynie blaszane jest opasane z goéry pla-
skownikiem 4, na ktérym jest umocowany
jeden drazek staly 5 i jeden drazek
ruchomy 6, ktoéry stuzy do otwierania i za-
mykania dna za pomocg szczek 7.

Otwarty czerpak wpuszcza sie do stu-
dzienki, wciska w mul za pomoca drazka
stalego i pociaga drazek ruchomy do géry,
wskutek czego zamyka sie dno i naczynie
zostaje napelnione. Po wyciggnigciu czer-
paka ze studzienki otwiera sie naczynie 1,
za pomoca drazka ruchomego, i opréznia
z mutu.

Przy zastosowaniu czerpaka wg projektu
wykonuje sie prace w pozycji wygodnej,
co wplywa dodatnio na wydajno$¢ pracy,
przy czym pracownik nie kaleczy rak i nie
nigzczy ubrania.



PORADNIA

Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej
dla wynalazcow i racjonalizatoréw

WARSZAWA
Al. Niepodleglosei 188
czynna we wtorki od godz. 16.00 do 17.30

Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalen
technicznych i usprawnien



Zeszyt 24
PRZEPISY

o zgraszaniu przez jednostki gospodarki uspolecznionej do rejestracji w Urzedzie Patentowym
Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej udoskonalen techmicznych i usprawnien (Zarzadzenie Pre-
zesa Urzedu Patentowego PRL z dnia 10 lutego 1955 1.).

§ 1. 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane Ww dalszym ciagu 'pyOJekicm‘
zglasza do rejestracji w Urzedzie Patentowym Polskiej Rzeczypospolitei Ludowe]j jednostka
gospodarki uspolecznionej, w ktorej projekt zostat przyjety do wykorzystania. .

2. Jednostka gospodarki uspotecznionej dokonuje zgloszenia proj tu PO wydamu przez
wiasciwy organ ostatecznej decyzji o przyjeciu projektu do wykorzystania. Jezeli _\vysokoﬁc
wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ nadrzedny, jednostka
gospodarki uspotecznionej zgtasza projekt po rozpatrzeniu go przez ten organ.

3. Usprawnienie o znaczeniu lokalnym jednostka gospode}rkx uquleczmone,} zgtasza do
rejestracji w Urzedzie Patentowym jedynie woweczas, gdy tworca (wspottworey) tego uspraw-
nienia zgda wydania mu za$wiadczenia o dokonaniu usprawnienia.

4. Kazdy projekt nalezy zglosi¢ oddzielnie. .

§ 2. 1. We wniosku o0 zarejestrowanie projektu przez Urzad Palenm\.vy nalerzy_pod.ac: .

a) cziy w rozumieniu art. 1 pkt. 4 i 5 oraz art. 2 ust. 1 i 2 dekretu z dnia 12 pazdziernika 1950 r.
o wynalazezo$ci pracowniczej (Dz. U. z 1950 r. Nr 47, poz. 428 1 2z 1952 r. Nr 3, poz. 17) projekt
ma cechy udoskonalenia technicznego lub cechy usprawnienia, . ) ) .

b) dokladna nazwe i adres jednostki gospodarki uspolecznionej, zglaszajacej pl'OJekt do
rejestracji, oraz nazwe i adres jednostki nadrzednej, ktorej zglaszajaca jednostka podlega lub
jest podporzadkowana, L . ;

c) dokladna nazwe 1 adres jednostki gospodarki uspolecznionej, w ktorej twoérca (wspol-
tworey) zglosit projekt, oraz date zgioszenia, . . . .

d) numer ewidencyjny projektu w jednostce gospodarki uspolecznione]j, zgitaszajacej projekt
do rejestracji w Urzedzie Patentowym,

e) pelny tytul projektu,

f) stwierdzenie, ze projekt =zostal przyjety do wykorzystania, albo date =zastosowania
projektu,

g) imie i nazwisko oraz adres tworcy (wspoitwoérey) projektu,

h) zawdod tworey (wspoitworcow) projektu i funkeje, pelniong przez niego w jednostce
gospodarki uspolecznionej w czasie zgitoszenia projektu w tej jednostce,

i) wysoko$§é oszezednosci, jakie przynosi projekt, oraz wysoko$¢ ustalonego wynagrodzenia
za dokonanie tego projektu. 5

2. W przypadku, gdy tworca lub choc¢by jeden ze wspoitworcéw projektu byl w czasie
zgloszenia tego projektu w jednostce gospodarki uspotecznionej osoba, wymieniona w § 19
ust. 1 lit. a) lub b) uchwaly nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r. w sprawie
wynagradzania tworcoOw pradowniczych wynalazkéw, udoskonalen technicznych i usprawnien
(Monitm: Polski Nr A-36, poz. 446), wniosek o zarejestrowanie projektu powinien réowniez
zawieraé:

a) stwierdzenie, czy projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspotecznionej
byt zwiazany bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoitworcow) w tej jednostce,

b) jezeli projekt w czasie zgloszenia go w jednostce gospodarki uspolecznionej byl zwigzany
bezposrednio z zakresem pracy jego tworcy (wspoitworcow) w tej jednostice, nalezycie uzasad-
niony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udoskonalenia technicznego
lub o$wiadczenie, ze wiasciwa komisja wynalazczosci stwierdzila oryginainosé usprawnienia.
We wniosku tym nalezy wskaza¢, czy dokonanie projektu nalezatc do obowiazkéw jego
twoérey (wspoéltworcow) wynikajgcych ze stosunku pracy. Jezeli projekt w czasie zgloszenia
g0 w jednostce gospodarki uspolecznionej nie byl zwiazany bezposrednio z zakresem pracy
jego tworcy (wspoéitworcow) w tej jednostce, przepisy § 19 ust. 1 wymienionej uchwaly nie
maja zastosowania.

3. Jezeli wysoko§¢é wynagrodzenia za dokonanie projektu podlega zatwierdzeniu przez organ
nadrzedny (§ 1 ust. 2), nalezy we wniosku o zarejestrowanie projcktu podac tre$¢ decyzji tego
organu oraz w razie pectrzeby =zataczy¢ do wniosku odpis protokolu posiedzenia centralnej
komisji wynalazczosci, na ktorym rozpatrzono projekt.

4, Wniosek o zarejestrowanie projektu powinien by¢ podpisany przez osobe (osoby), upraw-
niong do podpisywania pism jednostki gospodarki uspotecznionej zglaszajacej projekt do
rejestracji.

§ 3. 1. Do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy nalezy zalaczy¢:

a) opis projektu, ktory powinien dokladnie okre$la¢ przedmiot projektu,

b) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa niezbedne do zrozumienia istoty projektu,

c) opinie rzeczoznawcdédw o projekcie, jezeli opinie takie zostaty wydane.

2. Opis projektu powinien zawieraéc:

a) przedstawienie stanu istniejacego przed zastosowaniem projektu,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

3. Opis projektu powinien by¢ tak jasny i dokladny, aby fachowiec mogt zrozumieé istote
projektu. W opisie nie nalezy uzywac¢ okreSlen i nazw przyjetych tylko w danej jednostce
gospodarki uspotecznionej, nalezy natomiast stosowaé ogodlnie przyjete sitownictwo techniczne.
Jezeli do wniosku o zarejestrowanie projektu przez Urzad Patentowy sa zaiaczone rysunki,
szkice lub fotografie, o ktorych mowa w ust. 1, opis powinien posiadaé odno$niki cyfrowe
lub literowe do poszczegolnych czeSci, przedstawionych na tych rysunkach, szkicach 1ub
fotografiach.

4. Rysunki projektu nalezy sporzadza¢ wedlug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powinny
mie¢ w zasadzie format A4 (210 mm X 297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnoéniki cyfrowe 1lub literowe, zamieszczone przy poszczegdélnych czesciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny S$cisle odpowiadaé odno$nikom
podanym w opisie projektu.

§ 4. Projekty, nadestane do Urzedu Patentowego z naruszeniem przepiséw § 1 ust. 1 i 2
oraz projekty, ktérych dokumentacja jest nieczytelna, niezrozumiala lub niezupeina albo
z innych powodéw nie jest wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania $Swiadectwa
o dokonaniu udoskonalenia technicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad
Patentowy zwraca jednostkom gospodarki uspotecznionej do uzupeinienia.

§ 5. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w WiadomoSsciach TUrzedu
Patentowego. Jednocze$nie traci moc zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej
Polskiej z dnia 16 czerweca 1952 r. w sprawie zglaszania przez =zaklady pracy do Urzedu
Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej udoskonalen technicznych § usprawnien (Wiad. Urz,
Pat. Nr 3/4, poz. 32).
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