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Wszechzwiazkowa narada pracownikow wydawnictw
1 przemystu gralicznego Zwiazku Radzieckiego

W dniach od 14 do 19 lutego br. odbyla sie w Moskwie
wszechzwigzkowa narada pracownikow wydawnictw
i przemystu poligraficznego. :

W sali kolumnowej ,,Domu Zwigzkow* zgromadzili sie
liczni pracownicy wydawnictw, przemystu poligraficz-
nego, ksiegarstwa, przedstawiciele przemysiu papiernicze-
go, przemystu chemicznego, budowy maszyn i przemystu
wilokienniczego. Reprezentowani byli roéwniez literaci
i graficy.

W obradach uczestniczyli Sekretarz KC KPZR P. N.
Pospietow, kierownik wydzialu propagandy i agitacji
KCKPZR W. S. Kruzkow, kierownik wydzialu nauki
i kultury KC KPZR A. M. Rumiancew, minister kultury
ZSRR G. F. Aleksandrow, minister budowy maszyn
i przyrzadow ZSRR P. I. Parszin, minister przemystu
papierniczego i drzewnego ZSRR F. D. Waraksin. W obra-
dach wzigt udziat réwniez I zastepca przewodniczgcego
Rady Ministrow ZSRR M. Mototow.

Wsréd zaproszonych ma narade gosci byli przedstawi-
ciele panstw demokracji ludowej, m. in. Polskiej Rzecz-
pospolitej Ludowej.

Zwolaniu narady przyswiecata troska Partii i Rzadu
Zwigzku Radzieckiego o sprawy literatury i szerzenia
kultury.

W tym ogromnym dziele szerzenia kultury, pracowni-
cy wydawnictw i przemystu graficznego zajmujg poczes-
ne miejsce. Na ich barkach spoczywaja odpowiedzialne
zadania.

Jak doprowadzi¢ do tego, zeby ksigzka byla dostepna
dla kazdego? Jak zorganizowa¢ prace wydawnictw 1 prze-
mystu graficznego, azeby moéc podnies¢ liczbe wydawia-
nych ksiazek i podwyzszy¢ ich jakos$¢? Jak przyspieszyc
realizacje uchwaty partii i rzgdu o budowie nowych kom-
binatéw drukarskich, ktore walnie przyczynig si¢ do wy-
dania wiekszej ilo$ci ksigzek, wiekszych nakladéw i pod-
niesienia jako$ci produkecji na wyzszy poziom? W jaki
sposob lepiej rozprowadzaé¢ ksigzki do czytelnika, zarow-
no w miescie, jak i na wsi? — na te wszystkie pytania
uczestnicy narady starali sie da¢ konkretne odpowiedzi.

Narade otworzyt minister kultury ZSRR, tow. Alek-
sandrow, przedstawiajgc uczestnikom cel narady, a mia-
nowicie: rozpatrzy¢ krytycznie praktyke pracy, opraco-
waé sposoby powaznego polepszenia wszelkiej dzialal-
nosci wydawnictw, przemystu poligraficznego i wszystkich
pozostatych organizacji zwigzanych z wydawaniem ksiazki.

Uczestnicy marady przyjeli nastepujacy porzadek obrad:

1. Stan obecny i perspektywy rozwoju ruchu wydaw-
niczego w ZSRR — referat ministra kultury ZSRR,
Aleksandrowa.

2. O kulturze produkcji ksigzek — referat z—cy mini-
stra kultury ZSRR, Nazarowa.

3. O sposobach polepszenia werbunku, rozmieszczenia
i wychowania kadr redakcyjno-wydawniczych — referat
kierownika Centralnego Zarzadu Wydawnictw, Goltyszko-
wa.

4. O zadaniach pracownikéw przemystu poligraficzne-
go Ministerstwa Kultury ZSRR w zwigzku z dyrektywa
Rzadu o rozszerzeniu bazy poligraficznej i sposobach
okazania pomocy w budownictwie zakladoéw poligraficz-
nych Ministerstwa Kultury ZSRR — referat kierownika
C. Z. Poligraficznego, Siemionowa.

5. O planie produkcji papieru drukowego i kartonu na
lata najblizsze — referat ministra przemystu papierni-
czego i drzewnego ZSRR, Waraksina,

6. O przedsiewzieciach zwigzanych z rozszerzeniem ba-
zy produkcyjnej budowy maszyn poligraficznych — re-
ferat ministra budowy maszyn i przyrzadéw ZSRR, Par-
szina.

. Ustalono réwniez, ze w czasie narady pracowaé beda
nastepujace sekcje:

1) Organizacji pracy redakcyjnej w wydawnictwach,

2) Planowania produkcji ksiazek réznych galezi nauki
i literatury pieknej.

3) Artystycznej szaty graficznej i poligraficznego wy-
konania ksigzek.

4) Przyswojenia przodujacych proceséw technologicz-
nych i polepszenia eksploatacji istniejgcego wyposazenia
drukarn zgodnie z ich przeznaczeniem.

5) Zaopatrzenia materiatowo-technicznego wydawnictw
i zakladéw poligraficznych.

Nad referatami i w sekcjach toczyla sie zywa, rzeczowa
dyskusja, w ktorej glos zabierali pracownicy wydawnictw,
przemystu graficznego i ksiegarstwa, literaci, biblioteka-
rze j inne osoby zwigzane z wydawaniem ksigzki, Wska-
zywano zaréwno na osiggniecia, jak i braki, ktére pod-
dawano szczegélowej krytyce.

Obrady zakonczono w dniu 19 lutego.

Na posiedzeniu koncowym z-ca ministra kultury, Na-
zarow, zlozy! sprawozdanie z prac sekcji. Stwierdzit on,
ze w szeSciu zebraniach sekcji wzieto udzial okoto 1 300
0sOb, przy czym glos zabieralo 176 mowcow.

W pracach sekcji zgloszono szereg cennych wnioskow,
ktore pomoga nie tylko usungé istniejace braki, ale po-
zwolg polepszy¢ prace nad ksigzkg. Sekcje przeprowa-
dzity dyskusje nad regulaminem pracy wydawnictw, pro-
jektem typowych umow itd.

Obrady podsumowal! min. Aleksandrow. Podkreslit on
wielkie znaczenie wszechzwigzkowej narady, na ktorej
rozpatrzono kolektywnie szereg problemoéw zwigzanych
z wydawaniem ksigzek; wskazal na najistotniejsze pro-
blemy poruszone w dyskusji i zapewnil uczestnikéw na-
rady, ze zostang wyciggniete i zrealizowane nalezyte
wnioski.

Na zakonczenie obrad uczestnicy uchwalili rezolucje,
skierowana do pracownikéw wszystkich organizacji zwig-
zanych z wydawaniem ksigzek.

Redakcja ,,Poligrafiki omowi w nastepnych numerach
najistotniejsze problemy poruszone na naradzie, zaréwno
w referatach, jak i w pracach sekcji.



IV konferencja wydawcow NRD

W dniach od 2 do 5 grudnia 1954 roku odbyla sie
w Lipsku IV Konferencja Wydawcow, zwolana przez
Amt fiir Literatur und Verlagswesen.

W konferencji tej, ktéra miala charakter miedzyna-
rodowy i bardzo uroczysty, wzieta udzial m. in. delega-
cja Centralnego Urzedu Wydawnictw, Przemysiu Gra-
ficznego i Ksiegarstwa pod przewodnictwem Wicepreze-
sa Urzedu, Leona Bielskiego.

Poza delegacja polska w obradach uczestniczyly dele-
gacje Zwiazku Radzieckiego, Chin Ludowych, Czecho-

Sala obrad w czasie konferencji

stowacji, Rumunii i Austrii. Reprezentowani byli row-
niez wydawcy z Niemiec Zachodnich.

Uroczyste otwarcie konferencji nastapito dnia 2 grud-
nia w sali ,Felsenkeller w Lipsku.

Przemowienie inauguracyjne wygtosit prof. Albert
Norden.

Prof. Norden omoéwil obecng sytuacje miedzynarodowa
i role narodu niemieckiego w walce przeciwko odrodze-
niu sie faszyzmu i wojnie. Duza cze$¢ swojego przemo-
wienia moéwca poswiecil rozwojowi niemieckiej kultury,
a w szczegbdlnosci produkeji wydawniczej.

Zasadniczymi punktami obrad IV Verlegerkonferenz
byly: referat tow. K. Wlocha — Prezesa Amt fir Li-
teratur und Verlagswesen pt. ,,Rola, zadania i perspekty-
wy ruchu wydawniczego i ksiegarstwa w Niemieckie]j
Republice Demokratycznej*, dyskusja nad referatem
i posiedzenia komisji fachowych dla nastepujacych za-
gadnien: a) pracy redakcyjnej, b) sprzedazy ksigzek,
c¢) planowania tematycznego, d) przekladow, e) podnie-
sienia kwalifikacji kadr.

Referat tow. Wlocha objal szereg bardzo waznych
i aktualnych problemoéw, jakie w chwili obecnej nurtu-
ja niemiecki ruch wydawniczy i ksiegarstwo.

Na pierwszy plan wybija sie sprawa jednosci Niemiec
i walki, jakg toczy nardéd niemiecki o zjednoczenie swej
Ojczyzny. Sytuacja ta stwarza specyficzne warunki wy-
dawnicze miedzy NRD a Niemcami Zachodnimi. Wydaw-
cy NRD prowadza wytezona akcje, zmierzajaca do zgru-
powania w swych wydawnictwach wszystkich postepo-
wych autoréw obu czesSci Niemiec i odpowiednig prace,
majacg na celu pokojowe polaczenie Niemiec.
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Prezes Wloch dal ocene rozwoju poszczegdélnych dzie-
dzin literatury, zwrdécit uwage na niedostateczng jeszcze
prace wydawnictw w dziedzinie wydawania literatury
Swiatopogladowej i politycznej, mimo niewgtpliwych
osiggnie¢ niemieckiego ruchu wydawniczego.

Tow. Wloch postawil przed wydawnictwami szereg za-
dan. W zakresie planowania tematycznego istnieje ko-

nieczno$¢ jak najszybszego opracowania perspektywicz-

nego planu wydawniczego, ktéry bedzie podstawag do
sporzadzania planow rocznych i da mozno$é¢ lepszego
planowania gospodarczego. .

Wydawnictwa, przemyst graficzny i ksiegarstwo w Nie-
mieckiej Republice Demokratycznej wymagaja lepszej
niz dotychczas koordynacji. Amt fiir Literatur stawia
sobie za zadanie dopoméc w skoordynowaniu dzialalno-
Sci tych trzech pionow. (Czytelnikowi polskiemu nalezy
w tym miejscu wyjasni¢, ze w NRD nie ma odpowiedni-
ka Centralnego Urzedu Wydawnictw, Przemystu Graficz-
nego i Ksiggarstwa. Tamtejszy Amf fiir Literatur wund
Verlagswesen zajmuje sie sprawami planowania tematycz-
nego i kontroli nad wydawnictwami, nie sprawujac jed-
nakze nadzoru gospodarczego).

Jednym z dalszych zadan stojacych przed niemieckim
ruchem wydawniczym, poruszonym w referacie tow.
Wlocha, jest zwrocenie baczniejszej uwagi na sprawy
gospodarcze w wydawnictwach. Zobowigzano wydawnic-
twa do dalszej walki o obnizke kosztoéw wilasnych, przyj-
mujgc naczelng teze, ze kazde wydawnictwo powinno
by¢ rentowne.

Sprawa duzej wagi jest rowniez podniesienie-na wyz-
szy poziom kwalifikacji pracownikéw redakcyjnych
i wiekszej samodzielno$ci wydawcow w zakresie spraw
tematycznych i gospodarczych. Tu postawiono m.in. za-
gadnienie odebrania papieru z gestii drukarin i oddania
go do dyspozycji wydawcom.

Zywa i interesujgca dyskusja, jaka prowadzili wydaw-
cy i ksiegarze nad referatem tow. Wlocha, datla nam
mozno$¢ zorientowania sie, jak dalece sprawy rozwoju
niemieckiego ruchu wydawniczego obchodza poszcze-
g6lnych wydawcow. Dyskusja przyniosta szereg uwag
krytycznych pod adresem Amt fiir Literatur und Ver-
lagswesen, co znalazlo swéj wyraz juz w podsumowaniu
obrad.

Duzo ciekawego materiatu przyniosty obrady poszcze-
gélnych komisji fachowych.

Komisja planowania tematycznego obradowala nad
sprawami planéw wydawniczych perspektywicznych
i rocznych oraz nad powigzaniem ich z planami gospo-
darczymi. Jako rzecz ciekawa zastuguje na wzmianke
postanowienie powolania do zycia stuzby informacyjnej
dla wydawcow, ktora by w postaci biuletynu kwartalne-
go przynosila informacje o charakterze ideologicznym
i zawodowym.

Komisja do spraw redakcyjnych dyskutowata m. in. nad
sprawg odpowiedzialno$ci redaktora za opracowanie re-
kopisu i wlasciwe planowanie redakcyjne.

Wsréd zagadnien bedacych przedmiotem obrad komisji
do spraw kwalifikacji zawodowych, rozwazano sprawe
szkolenia mlodych redaktoréw. Przyjeto, ze podstawowa
forma praktycznego szkolenia jest przekazywanie wia-
domosci przez doswiadczonych redaktorow mlodym re-
daktorom w czasie ich pracy. Niezaleznie od tego komi-
sja wystapila z wnioskiem utworzenia studium uniwer-



syteckiego dla spraw wydawniczych, jak rowniez wyz-
szego szkolenia zaocznego. Zobowigzano Amt, aby usta-
lit zakres i formy szkolenia wydawniczego,'jak réwniez
ustalit wykaz stanowtsk, z ktérymi w szczegoélnosci zwia-
zane jest szkolenie.

Komisja do spraw przekiadéw obradowala nad jako-
Scig tlumaczen i koniecznoscia lepszej selekcji tlumaczy.
Poruszono rowniez sprawe nagrod za najlepsze tluma-
czenia, ktoére powinien corocznie przyznawaé¢ Amt fiir
Literatur u. Verlagswesen. Komisja wysuneta propozycje,
aby na sesjach wydawniczych miedzy polska a NRD
omoéwiono sprawy wymiany planéw przekladow.

W sprawach handlu ksiegarskiego omoéwiono zagadnie-
nia informowania ksiegarzy o planach wydawniczych
i umozliwienia +ksiegarzom zglaszania swych uwag
i zyczen czytelnikéw co do pozycji juz wydanych. Po-
stanowiono w Amt fiir Literatur powola¢ komorke, kto-
rej zadaniem bedzie koordynowanie prac ksiegarzy i wy-
dawcoéw w zakresie lepszego zaopatrywania ludnosci
w ksiazki.

Na zakonczenie konferencji dokonano wyréznienia naj.—
lepszych ksigzek produkcji z lat 1953-54. Wyrozniono 30
ksigzek, ktore swa szata graficzng, pieknag oprawa, ilu-
stracjami i-powigzaniem formy z treScia ksigzki okazaly
sie najpiekniejszymi spoérod 400 ksiazek zgloszonych do
konkursu.

W podsumowaniu jury konkursowego stwierdzono, ze
poziom ksigzki niemieckiej stale wzrasta, mimo pew-
nych trudnosci materialowych. Niemiéccy pracownicy
ksigzki starajg sie, aby ich ksigzka pod wzgledem wy-
konania przodowata w s$wiecie. Wysoka jakos¢ ksigzki
niemieckiej oceniono ostatnio na wystawach, ktore sie
odbyty w Moskwie, Leningradzie, Thilisi, na Wegrzech,
w Rumunii, Szwajcarii i w Egipcie.

Oto wydawnictwa, ktore znalazlty sie wsrod nagrodzo-
nych: Dietz Verlag, Aufbau Verlag, Verlag Neues Leben,
Kinderbuchverlag, Alfred Hol Verlag, Verlag das Neue
Berlin, Verlag Riitten und Loening, Inselverlag, Hen-
schelverlag, Verlag Otto Harrasowitz, Sachsenverlag,
Union Verlag, Evangelische Hauptbibelgesellschaft, Fach-
buchverlag, Neumann-Verlag.

Uczestnicy delegacji polskiej mieli mozno$¢é przeko-
nania sie na podstawie obrad IV Verlegerkonferenz o po-
waznym stosunku niemieckich wydawcow i ksiegarzy do
problemow stojacych przed niemieckim ruchem wydaw-
niczym.

Niejedno do$wiadczenie towarzyszy niemieckich, kto-
rzy otwarcie i szczerze rozmawiali z nami o swych osiag-
nieciach i trudnos$ciach, bedziemy mogli przenies¢ z po-
zytkiem do naszej pracy.

Poza uczestnictwem w obradach delegacja nasza zwie-
dzila szereg wydawnictw niemieckich i uczestniczyta
w uroczystosciach jubileuszowych wydawnictwa Riutten
und Loening. (aw)

Tow. Leon Smolenski

W dniu 19 lutego zmart tow. Leon Smolenski, wierny
syn i ofiarny bojownik Kklasy robotniczej, czionek KPP,
PPR i PZPR. '

Od 1924 r., kiedy to wstapil do KZM, cale Jego zycie
byto jednym nieprzerwanym pasmem walk o Polske So-
cjalistyczna.

W r. 1922 tow. Leon Smolenski rozpoczal prace w Za-
ktadach Graficznych Wierzbickiego w Warszawie.

Dwa lata pdzniej wstapit do Zw. Zaw. Drukarzy. Mlody
KZM-owiec zdobyt sobie zaufanie i autorytet wsroéd czton-
kow, stal sie organizatorem i reprezentantem warszaw-
skiej lewicy drukarskiej, dzialaczem, ktoérego darzyli za-
ufaniem wszyscy robotnicy poligraficzni.

W r. 1932 wstapit do KPP i zostal cztonkiem egzekuty-
wy KD-Srédmiescie.

W r. 1936 prawicowi przywodcey zwigzkowi usuneli tow.
Smolenskiego z zarzadu i zwiazku drukarzy za jego bez-
kompromisowe wystapienia w obronie praw drukarzy.
Szeroka akcja lewicy zwigzkowej doprowadzila do po-
wrotu tow. Smolenskiego do zwiazku.

W latach 1933—1939 byt kilkakrotnie aresztowany
i wieziony.

Po wkroczeniu wojsk hitlerowskich tow. Smolenski po-
zostal we Lwowie. Razem z grupa towarzyszy organizuje
Komitet Inicjatywy do ‘Walki z Faszyzmem oraz bierze
aktywny udzial w organizowaniu ruchu partyzanckiego.
W r. 1944 zostat aresztowany przez gestapo, torturowany
i wieziony w Gross Rosen i Litomierzycach.

W r. 1945 wrocit do kraju i rozpoczal prace w aparacie
partyjnym. Po6zniej jako fachowca-drukarza delegowano
do zorganizowania drukarni dla ,,Glosu Ludu®. Ostatnio
zajmowat stanowisko dyrektora Zarzgdu Przedsiebiorstw
w Ministerstwie Finansow.

Od chwili powrotu do kraju tow. Leon Smolenski byt
aktywnym dziataczem partyjnym i zwigzkowym. W ciggu
ostatnich lat byl czltonkiem KD-Staréwka.

Po przezyciach okupacyjnych tow. Smolenski zapadat
coraz bardziej na zdrowiu, nie zmniejszyl jednak Swojej
aktywnosci, pracowal bez wytchnienia do ostatnich go-
dzin Swego zycia. Zmart na zawatl serca.

Dla wszystkich, ktorzy znali Go, wspoétdziatali z Nim
w nielegalnej pracy partyjnej i wlewicowym ruchu zwigz-
kowym w okresie faszyzn'iu sanacyjnego, a potem w wal-
ce z okupantem hitlerowskim, dla tych, ktéorzy znali
Jego ofiarnos$¢ i Jego niezmozong energie w codziennej
pracy partyjnej i zawodowej, pamie¢ o tow. Smolenskim
pozostanie droga ich sercu.

Cze$¢ Jego pamieci!

GRONO TOWARZYSZY

DBliska wspdlpraca z krajami demokracji ludowej

wzajemnie doskenali nasze metody pracy




PRODUKCJA I TECHNIKA

Kluby techniki 1 racjonalizacji
w przemysle graficznym

Kluby techniki i racjonalizacji stanowia uzupelniajg-
ce ogniwo w organizacji wynalazczosci pracowniczej. Ma-
ja one juz co najmniej szeScioletnig tradycje, jest to wiec
okres, w ktérym organizacja ich mogta okrzepna¢ i do-
stosowaé¢ sie do warunkow pracy w kazdym przemys$le,
tym bardziej ze znaczenie klubow w rozwoju ruchu racjo-
nalizatorskiego od poczatku ich istnienia powaznie oce-
niata P.K.P.G., opracowujac dla nich w roku 1949 re-
gulamin, ktéry nastepnie w roku 1951 ulegl modyfikacji
i zostal wydany w formie broszury w bibliotece C.R.Z.Z.

Broszurka pt. ,Regulamin klubu techniki i racjonaliza-
cji“ sktada sie z dwoch cze$ci: pierwszej — zasadniczej —
zawierajgcej szczegolowe przepisy o zasadach i $srodkach
dziatania klubow i drugiej — pomocniczej — na ktora sie
sktadajg wytyczne do codziennej pracy klubu, zawarte na
czterdziestu stronach formatu AG6.

To usytuowanie klubéw — opracowanie dla nich prze-
my$lanej organizacji i danie im ogo6lnych, ale bardzo jas-
nych wytycznych, stworzyto im pomys$lne warunki pracy.

Caly regulamin, a szczegélnie jego. czeS¢, zawierajgca
wytyczne do pracy, jest niezbednym przewodnikiem dla
kierownictwa klubu, jak rowniez dla tych, ktorzy z obo-
wigzku stuzbowego powinni nadzorowaé rozwd6j pracy
klubu — dla dyrekcji i rady zakladowej.

Chcac dobrze sprawowac¢ swe funkcje nadzorcze czyn-
niki te powinny mie¢ regulaminy klubu do swojej dys-
pozycji i odpowiednio do potrzeb zakladu opracowane
terminarze z datami, kiedy maja podejmowac¢ akcje wy-
nikajacg z ich obowiazku nadzoru. Brak egzemplarza re-
gulaminu klubu w dyrekecji i w radzie zakladowej spo-
woduje na pewno zaniedbanie funkecji nadzorczych tych
czynnikéw, w majlepszym razie — chaotyczne ich spra-
wowanie, bez wiekszego pozytku dla wilasciwego rozwoju
klubu.

Jakie sg zadania klubu techniki i racjonalizacji?

Glownym zadaniem Kklubow jest praca nad podnie-
sieniem wiadomosci technicznych swoich czlonkow i ca-
tej zatogi, w wyniku czego stosunek do pracy robotnika
stawaé¢ sie powinien coraz powazniejszy pod wzgledem ro-
zumienia swojej pracy, robotnik — na kazdym stanowi-
sku — powinien w wyniku pracy klubu stopniowo, ale
w tempie do$é¢ zywym, obejmowac pelna swiadomoScia
coraz wiecej elementarnych sktadowych cze$ci wykony-
wanej przez siebie pracy, zaréwno w czeSci technicznej,
jak i organizacyjnej.

Gdybysmy sie dzis spytali wielu kolegéw pracujacych
na maszynach'o napedzie motorowym, aby nam np. wy-
ttumaczyli — jasno i zrozumiale — na jakich zasadach
i w jaki sposob pomyslany jest naped ich maszyn, jak
jest zbudowany motor, ktéry ciggnie ich maszyne, jak jest
zrobione podigczenie motoru do maszyny lub o inne szcze-
goty z elektrotechniki ich codziennego warsztatu pracy,
na pewno nie byliby$Smy ta odpowiedzia zbudowani.
StwierdzilibySmy duze luki w tych ich wiadomosciach,
stan daleki, b. daleki od tego, co nazwaliSmy pelng swia-
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domoscia, co rowna sie pelnej znajomosci elementarnych
sktadowych cze$ci wykonywanej pracy lub peilnej znajo-
mosci aparatury produkcyjnej, na ktorej sie pracuje.

Musimy tak organizowac zycie zatogi w zaktadzie, aby —
w pierwszej fazie politechnizacji zat6g — przynajmniej
wszyscy pracownicy wykwalifikowani nalezycie poznali
teoretyczne i praktyczne zagadnienia z dziedziny elektro-
techniki w zakresie potrzeb zakladu graficznego.

GdybySmy sie dzi§ spytali wielu kolegow z fotografii
reprodukeyjnej o wiadomosci z nauki o $wietle i bar-
wach — co jest potrzebne fotografom, jesli majg z pelna
swiadomoscia pracowac¢ na aparatach reprodukcyjnych,
tak aby z tej techniki wyciggng¢ wszystko, co ona jest
w stanie daé¢, zas kolegéw z niektéorych dziatow przy-
gotowalni offsetowej i rotograwiurowej o podstawowe
wiadomosci z nauki o kopii i o trawieniu — okazaloby sie,
ze sa dobrymi praktykami, umiejgcymi niezle lub dobrze
wykonywaé¢ odpowiednie operacje, ale ich chemii nie ro-
zumiejg dostatecznie — nie rozumieja chemii tak, aby
mogli kategoriami tej nauki swobodnie mysle¢ i na pod-
stawie teoretycznych przestanek tworzyé¢ S$miate czasem,
ale naukowo uzasadnione przejscia od metod gorszych,
do lepszych, od metod starych do nowych.

To samo mogliby$Smy powiedzie¢ o zatrudnionych w na-
szych zakladach konserwatorach maszyn i mechanikach —
w odniesieniu do ich wiedzy o teorii mechaniki, bez ktorej
nie ma nie tylko pelnej swiadomosci w wykonywaniu ich
pracy, ale nie ma w ogole poprawnie wykonywanej pracy
przy konserwacji i naprawie maszyn.

Nie wyczerpaliSmy bynajmniej catego rejestru zagadnien
technicznych, ktére muszg nas powaznie interesowadé, jesli
chcemy mowi¢ — bez oszukiwania samych siebie —
o Swiadomym wykonywaniu pracy w roznych dziedzinach
naszej dziatalno$ci produkcyjnej, a juz uderza nas wie-
lo§¢ tych zagadnien i duza praca, ktoérg trzeba — poza
produkecja — wykona¢, aby te konieczne zagadnienia po-
znac¢ lepiej, niz znamy je teraz.

Ilez w naszym przemysle trzeba wykonaé¢ pracy nad
podniesieniem wiadomosci technicznych zatég — ilez to
pracy czeka, aby ja kluby podjety, a one wcigz zwlekaja.

Jesli chodzi o stan liczebny kluboéw w naszych zakla-
dach, to tu duzych zastrzezen mie¢ nie mozna. Nie zorga-
nizowaty ich dotychczas tylko Czestochowskie Z. G., Jele-
niogorskie, Watbrzyskie, Fabryka Farb w Warszawie i Od-
lewnia Czcionek. Gorzej, czy moze zupeinie zle, jest z ich
dziatalnoscia.

Niestety, z przykroscia musimy stwierdzi¢, ze klubow
dobrze pracujacych w naszym przemysle dotychczas nie
ma wecale, za$ ledwo dostateczng dziatalnosé rozwijaty
nastepujace:

1) w Krakowskiej Drukarni Prasowej,

2) w Torunskiej Drukarni Dzietowej,

3) w Gdanskich Z. G.,

4) w Gnieznienskich Z. G. oraz

5) w Drukarni Narodowej w Krakowie.

6) w Torunskich Z. G.



Z reszty klubow kilka — jak w Zaktadach Graficznych
im. M. Kasprzaka lub w Drukarni im. Rew. Pazdzierni-
kowej — mialy tylko niklg dziatalno$¢; pozostala wiek-
szo§¢ zyta w stanie niemal zupeinej obojetnosci; poza na-
zwa i poza protokotami z zebran organizacyjnych nie ma
tam powazniejszych §ladéw istnienia klubow.

Co jest powodem tego, ze kluby techniki i racjonali-
zacji nie rozwijaja w naszym przemyS$le powazniejszej
dziatalnosci?

Przede wszystkim stwierdzamy, ze nie moze istnie¢ taki
stan w zakladach, jak sie to obserwuje obecnie, ze klu-
bowi brak czesto podstawowego elementu organizacyj-
nego, za jaki uwazac¢ trzeba pomieszczenia dla niego.

Dyrekcja zaktadu i rada zakladowa musza traktowac
wyposazenie klubu w lokal — choé¢by najmniejszy — jako
kardynalny warunek prawidlowego rozwijania przez niego
dziatalno$ci. Przy bezadresowosci klubu nie mozna ocze-
kiwaé od niego pracy. Smiemy zaryzykowaé¢ twierdzenie,
ze nie ma ani jednego zaktadu w gestii C. Zarzadu, ktory
by przy zrozumieniu sensu istnienia klubu i koniecznosci
pomieszczenia dla niego, nie mogt tego niezbednego po-
mieszezenia u siebie znalezé lub wykroi¢ z innego wigk-
szego. Tam, gdzie sytuacja lokalowa jest wyjatkowo trud-
na, rada zakladowa powinna znalez¢ miejsce dla klubu
choéby na skrawku s$wietlicy, skrawek ten prowizorycz-
nie odgradzajac od pozostatej czesci.

Czy lokal dla klubu to wszystko? Wiele dyrekeji i wiele
rad zaktadowych, ktore z polecenia C.R.Z.Z. sq patronami
i opiekunami klubow, zadowala sie daniem klubowi czte-
rech Scian — i to tez jest niewtasciwe. Do zagadnien or-
ganizacyjnych klubu trzeba mie¢ podejscie catosciowe —
trzeba mu dac¢ lokal i jednocze$nie odpowiednie wyposa-
zenie, niezbedne do prowadzenia pracy o charakterze
szkoleniowym i badawczym. Wyposazenie to nalezy kaz-
dorazowo kompletowa¢ w porozumieniu z tymi naukow-
cami, ktorych klub — ze wzgledu na specyfike produkecji
swego zakltadu — planuje zwerbowac¢ do statej pracy kon-
sultacyjnej przy podejmowanych przez czlonkéw bada-
niach w toku pracy nad projektami racjonalizatorskimi
lub do praéy szkoleniowej.

Trzecia wazng rzecza jest zadbanie przez zarzad klubu,

dyrekcje zakladu i ksiegowego o zapewnienie klubowi
niezbednych finansé6w do prowadzenia przez niego pla-
nowej dziatalnosci. Te sprawy traktowane byly dotych-
czas przez odpowiednie czynniki po macoszemu i stano-
wily jeden z hamulcow dzialalnosci klubow. Jezeli o te
sprawy nalezycie zadbaja ksiegowi — obok dyrektorow
i rad zakladowych, — bedzie usunieta jedna z wigkszych
przeszkéd na drodze do powazniejszej poprawy pracy
klubow.
" I czwarta rzecz, od ktoérej w niemniejszym stopniu za-
lezg rezultaty pracy klubu, to atmosfera, jakga w nim
trzeba wytworzye. (Czionkowie klubu muszg stanowic
zespol catkowicie wolny od zawisci, z pelnym zaufaniem
dzieli¢ sie swoimi wiadomo$ciami, wzajemnie sobie po-
maga¢ — w jednej myS$li, aby projekty racjonalizator-
skie, nad ktérymi pracuja, moglty mie¢ jak najwyzszy po-
ziom techniczny, zeby wykorzystywaly cata wiedze znang
w danej dziedzinie.

Dojrzalosé techniczna projektow naszych racjonaliza-
torow przez dlugi jeszcze czas zalezna bedzie od intensyw-
no$ci ich wspoipracy z naukowcami z réznych dziedzin,
dlatego zarzad klubu i komodrka wynalazczosci zakiadu
ze szczegblnym staraniem nawiazywaé¢ musza kontakty
z komitetami wspolpracy naukowcow z robotnikami przy
wyzszych uczelniach, te kontakty stale utrzymywac i jak

najbardziej je rozszerza¢ — ku pozytkowi naukowcow,
ktorych wiedze bogaca kontakty z praktyka produkcyjng
oraz ku pozytkowi racjonalizatora i zaktadu pracy, ktory
moze przez to mie¢ powazniejszy wkiad w postep tech-
niczny w naszym przemysle. ‘

W Stotecznych Z. G. przewodniczacymi klubu byli —
w ostatnich kilku latach — tow. tow. Gruba i Pruchinski.
Szczegolnie tow. Gruba poprzedzit swa kadencje stuszng
ostrg krytyka poprzedniego zarzadu Kklubu, ale i na tym
prawie urzedowanie jego sie skonczylo — poszedi $la-
dami tych, o ktorych stusznie mowil jako o nierobach.

Podobnie przebiegata kadencja zarzadu z przewodni-
czacym tow. Pruchinskim. ;

Dlaczego tak sie zle dzialo w Stotecznych Z. G., mimo
ze dyrektor tow. Polewka dawal przyklad obecnosci na
wyborczych zebraniach klubu? Dzialto sie tak dlatego, ze
zainteresowanie klubem dyrekcji i rady zakladowej nie
byto wystarczajgco trwate. Dyrekcja i rada zakladowa
nie moga poprzestaé na interesowaniu sie klubem tylko
raz na rok w okresie wyborow nowego zarzadu. Z prak-
tyki wiemy, ze interesowanie sie przez dyrekcje i rade
zakladowa klubem jest mu potrzebne szczegélnie w okre-
sie kilku miesiecy od chwili wyboru nowego zarzadu. Dy-
rektor przedsiebiorstwa, majacy ambicje uczynienia ze
swego klubu warsztatu eksperymentalnego, badawczego
w zakresie caloksztaltu wykonywanej produkcji — ambi-
cja taka $wiadczy o praktycznym rozumieniu dialektyki
zjawisk, o mozliwosciach pozadanych zmian, jesli do ich
badania zastosuje sie zdobycze nauki — musi patronowaé
}«:lubowi w pierwszych krokach nowego zarzadu.

W tym okresie niepomys$lne wiadomosci otrzymywane
od zarzadu, np. na temat obojetnosci czitonkoéw Kklu-
bu, powinny dyrektora nie deprymowac, lecz w najwyz-
szym stopniu mobilizowaé. Dyrektor powinien w' takim
wypadku — w porozumieniu z podstawowa organizacja
partyjna i rada zakladowa — obmys$li¢ Srodki uaktyw-
nienia klubu i realizowa¢ je jako jedno z wazniejszych
swoich zadan.

Jesli mimo stworzenia dobrych organizacyjnych wa-
runkow do pracy klubu — o czym mowiliSmy poprzed-
nio — jego czionkowie nie przejawiajg zywszego zainte-
resowania pracg w nim, dyrektor powinien wybrac
dwie — trzy osoby sposrod czionkow i wespot z zarzadem
klubu silnie na nie oddzialywa¢, pomagajac im bardzo
wydatnie — sam oraz przez osoby technika wynalazczosci
i przedstawiciela technicznego — w rozwigzaniu powaz-
niejszych problemoéw w trybie wynalazczos$ci pracowni-
czej i majgc jednoczesnie na uwadze reszte eztonkéw
klubu, ktérych czes¢ uda mu sie w inny sposob uaktywnié.

Jest bardzo wazne, aby znalez¢ konkretne zadania dla
cztonkow klubu w pierwszych miesigcach kadencji no-
wego zarzadu, szczegblnie wtedy, gdy przedtem pano-
wala martwota. To zainteresuje najpilniejszych, a powoli
i dalszych czltonkow, czesto spotykang wiasciwos$cig ludzi
bowiem jest, ze chetnie przystepuja do pracy w organi-
zacji spotecznej, gdy ma ona juz pewne osiggniecia, gdy
jej zadania nabraly konkretnego wyrazu, a korzysci
z przynaleznosci do niej sa uchwytne i maja wymowne
przyktady. Jednym z tych $rodkow uaktywnienia jest jak
najszybsze wynagradzanie za projekty przyjete do wyko-
rzystania, dlatego dyrektor nie moze ustawaé¢ w swoich
zainteresowaniach tymi sprawami rowniez na etapie wy-
ptaty wynagrodzenia, o ktorym w czas dobrze wie, bo —
zgodnie z obowigzujacymi przepisami — musial je za-
twierdzac.



Z prektyki wiadomo, ze aktywnos¢ klubu w duzym
stopniu zalezy od jego zarzadu, od tego, jak zarzad trak-
tuje przyjete na siebie spoteczne obowiazki. Jezeli stwier-
dziliSmy poprzednio, ze kluby w naszym przemysle nie
Wykazuj'a ozywionej dziatalno$ci, to wspolnie musimy po-
my$leé o sposobach, ktore by ten niepozadany stan zmie-
nity. Uzdrowienie klubow, czy — stuszniej moze — akcje
o powazne wejscie ich w ogoéle do naszego ruchu racjo-
nalizatorskiego zacza¢ trzeba od zarzadéw. Dyrekcje i ra-
dy zakladowe musza inaczej niz dotychczas traktowac
sprawe wysuwania ludzi do zarzgdu klubu, a nastepnie —
po ich wybraniu na przewodniczacych, zastepcow i se-
kretarzy — roztoczyc¢ nad ich praca w klubie statg opieke,
a w razie potrzeby udziela¢ im calym swoim autorytetem
pomocy.

Wysuwajge ludzi do zarzadu Kklubu, trzeba mie¢ cat-
kowita pewno$¢, ze sa to ludzie rozumiejacy ten odcinek
pracy spotecznej, ze mogg — ze wzgledu na swoje kwali-
fikacje — nada¢ pracom klubu wlasciwy kierunek i ze sa
gotowi — rozumiejgc role klubu w rozwoju wynalazczos$ci
pracowniczej w zaktadzie — ofiarnie i wydajnie na swych
spolecznych stanowiskach pracowac.

Bytoby zle, gdyby dyrekcja i rada zakladowa juz na
tym poprzestaly, ze udato im sie znalezé¢ ludzi do za-
rzgdu klubu ‘o powaznych kwalifikacjach technicznych,
o duzym wyrobieniu spotecznym i o duzej ofiarnosci
w pracy dla klubu. Po tym udanym kroku dyrekcja i ra-
da zakladowa muszg w stosunkach z zarzadem klubu wy-
raznie mu okazywa¢ dowody swego uznania i pamietacé
o wyroznianiu tych ludzi -zar6wno odznaczeniami, jak
i materialnie. .

Taki stosunek do zarzadu klubu zwigze go mocno z ak-
tywem zakladowym i uczyni z klubu narzedzie, za po-
mocg ktorego ten aktyw zakltadowy bedzie mogt sprawnie
oddziatywaé¢ na rozwo6j postepu technicznego u siebie,

Co to sa

GOST (Panstwowy Standard Wszechzwigzkowy) jest
dokumentem, za pomoca ktérego wiadza radziecka stawia
produkcji jednolite wymagania oraz ustala obowigzujgce
normy. We wszystkich gateziach gospodarki narodowej
Zwiazku Radzieckiego, dla wszystkich organizacji i przed-
siebiorstw sa GOST-y obowigzujacym prawem. GOST-y
zostaly wprowadzone w zycie w roku 1925 pod nazwa OST
(Standard Wszechzwigzkowy), a od 9 lipca 1940 roku zmie-
niono ich nazwe na GOST. 1 stycznia 1952 roku obowia-
zywalo na terenie Zwigzku Radzieckiego 8 600 GOST-ow
(standardow). GOST-y sg opracowywane po to, aby umoz-
liwi¢ produkcje przemystowg i rolnicza wysokiej jakosci,
w celu ujednolicenia produkecji maszyn, czeSci zamien-
nych oraz wyrobow jednostkowych; w celu racjonalnego
i oszczednego wykorzystania metali i innych surowcow,
energii oraz paliw; w celu obnizenia kosztow wlasnych
oraz skrocenia termindéw wykonywania prac projekto-
wych i szybszego uruchamiania nowych rodzajow pro-
dukecji. GOST-y sa w rekach wtadzy radzieckiej narze-
dziem planowego oddzialywania na wszystkie gatezie gos-
podarki narodowej, podporzadkowujacym sprawy po-
szezegolnych branz interesom ogolnopanstwowym oraz sg
narzedziem stalego wzrostu kultury i techniki produkecji.
Ponadto GOST-y stuza do racjonalnego wykorzystania
zrédel produkeji pomocniczej i podniesienia jakosci wyko-
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Troche uwagi poswietmy tez sprawie przedstawicieli
technicznych do klubu. '

Zarzadzenie Przewodniczacego P.K.P.G. regulujace te
sprawy mowi wyraznie, ze na te stanowiska powinni byé¢
wysuwani fachowey o najwyzszych kwalifikacjach, bo sa
to przeciez ludzie w klubie, ktérzy maja w charakterze
radcow technicznych przede wszystkim pomagaé we wia-
Sciwym postawieniu tematu racjonalizatorskiego przez
autora' projektu, przedyskutowaé¢ z nim racjonalizowany
problem, czasem wykry¢ przy tym blad w rozumowanju
racjonalizatora, dopomo6c mu w zebraniu pelnej lektury do
pracy nad projektem itp.

Czes¢ zakladow robi nieopatrzne kroki przy wyborze
ludzi na stanowisko przedstawiciela technicznego do klu-
bu. Na przyktad zupelnie bledny byt do tej sprawy sto-
sunek Krakowskiej Drukarni Prasowej, ktéra wysuwata
na to stanowisko skarbowca z zawodu, ktéry przemyst
poligraficzny zna od kilku lat tylko z pracy administra-
cyjnej. Dyrekcja Krakowskiej Drukarni Prasowej z du-
zym uporem nie liczyta sie z obowigzujacymi w tej spra-
wie przepisami i diugo nie data sie przekonaé¢ C. Za-
rzadowi, ze stoi przed grozba popelnienia duzego btedu —
na radce technicznego w zakladzie graficznym wysuwa-
jac skarboweca.

Ostatecznie dyrekcja Krakowskiej Drukarni Prasowej
ustgpila przed argumentacja C. Zarzadu, ale czulo sie,
ze uczynita to bez przekonania o stuszno$ci kierunku re-
prezentowanego przez C. Zarzad.

Mowimy o tym dlatego, ze wypadek z Krakowska Dru-
karnig Prasowa nie jest odosobniony.

Stan ten powinien najrychlej ulec zmianie, bo tego
wymaga od nas sprawa nalezytej organizacji kierownictwa
klubow, ktoérego ludzie tworza ich aktyw.

GOST-y?

nywanych wyrobow przy jednoczesnej obnizce kosztow
wytwarzania, przy wzroscie wydajnoSci pracy i ogol-
nym podniesieniu stopy zyciowej oraz poziomu kultural-
nego klasy robotnicze] Zwigzku Radzieckiego. Znaczenie
GOST-6w w Zwigzku Radzieckim uwarunkowamne jest
istnieniem planowego systemu gospodarki narodowej, jak
rowniez brakiem klasy wyzyskujacej oraz prywatnej
wiasnosci Srodkéw produkeji.

W odréznieniu od GOST-6w, standardy ogoélnopan-
stwowe w panstwach kapitalistycznych nie moga byé
wiazace dla spotek akcyjnych, trustéw i dla wszelkiego ro-
dzaju innych przedsiebiorstw prywatnych z uwagi na spe-
cyficzny charakter tych przedsiebiorstw, w pogoni za
zyskiem nie znoszgcych zadnych ograniczen.

GOST-y sa ustalane na wszelkiego rodzaju wytwory
produkeji przemystowej i rolnej: dla metali, paliw, che-
mikaliow, materialéw drzewnych, maszyn i urzadzen, dla
wyrobow powszechnego uzytku oraz dla artykuléw zyw-
no$ciowych. GOST-y ustalaja z punktu widzenia gospo-
darki narodowej potrzebne typy, rodzaje i marki pro-
dukcji oraz ich techniczne wtasciwosci, np. wszelkiego
rodzaju postepowe normy jakosciowe, ktére sa skoordy-
nowane z potrzebami gospodarki narodowej, standardy
wiasciwosci chemicznych i fizycznych, wlasciwos$ei roz-
nego rodzaju zwiazkow chemicznych; ustalajg dalej za-



sady bezpieczenstwa, sposobu obrébki i wygladu zewnetrz-
nego; ustalaja estetyke fabrykatéow, poéifabrykatéw oraz
surowcow; ustalajg zasady obowigzujace przy odbiorze
towaréw, zasady i metody przeprowadzania kontroli ja-
koéci produkeji na podstawie obowigzujacych standar-
déw; sposoby opakowania, oznaczenia, transportowania
oraz przechowywania towardw, zabezpieczajace przed
powstaniem ubytkéow ilosciowych i jakoSciowych. Po-
nadto GOST-y zostajg ustalane na wszystkie ogélnie obo-
wigzujace wielko$ci i miary.

Projekty GOST-6w sg opracowywane przez poszczegolne
resorty na podstawie rocznych planéw zatwierdzanych
przez Prezydium Rady Ministrow Zwigzku Radzieckie-
go. Opracowaniem projektow standardéw oraz przepro-
wadzaniem zwigzanych z tym prac naukowo-badawczych
zajmuje sie szereg odpowiednich instytutéw badawczych,
biur projektowych i konstrukcyjnych oraz przedsie-
biorstw. Do wspoipracy zostaja wigczeni wysokokwali-
fikowani fachowcy, konstruktorzy, inzynierowie warszta-
towi, racjonalizatorzy produkcji oraz naukowcy.

Projekty GOST-6w sa analizowane i zatwierdzane przez
Zarzad do Spraw Standaryzacji przy Prezydium Rady
Ministrow Zwigzku Radzieckiego (z wyjatkiem GOST-ow
resortu budownictwa) i przez Komitet Panstwowy do
Spraw Budownictwa przy Prezydium Rady Ministrow
Zwigzku Radzieckiego, przy udziale kierownikéw poszcze-
golnych resortow. Projekty GOST-6w, posiadajacych
szczegblng wage dla gospodarki narodowej, sa zatwierdza-
ne przez Prezydium Rzadu Zwiazku Radzieckiego. Przy
zatwierdzaniu GOST-6w zostaja kazdorazowo ustalane
wigzace terminy na wprowadzenie w zycie nowych stan-
dardow. W zwigzku ze stalg dynamika rozwoju, istnieje
mozliwo$é poddawania obowiazujacych GOST-6w rewizji
1 wprowadzania potrzebnych zmian.

Prawo wydawania GOST-6w przystuguje jedynie i wy-
tacznie Zarzadowi do Spraw Standaryzacji przy Prezy-
dium Rady Ministrow ZSRR. Informacje o obowigzuja-
cych na terenie Zwigzku Radzieckiego GOST-ach ukazu-
ja sie w periodycznym informatorze o GOST-ach. Nie-
przestrzeganie i niestosowanie sie do obowiazujacych
GOST-6w jest karane wg zasad prawa.

Postep 1 nowosci w przemyS$le farb graficznych

W przemysle farb graficznych, jak zreszta wszedzie,
to, co nazywamy postepem, dotyczy zaréowno zagadnien
technologii, jak i wtasciwo$ci wytwarzanego produktu.

Metody produkcji farb nie ulegly wielkim zmianom
i poS§wiecimy im poézniej kilka jedynie uwag, farbom na-
tomiast udalo sie¢ nada¢ takie wlasciwosci, ze nieomal
zrewolucjonizowaly one procesy wykonywania druku.

O jakich cechach tu mowa? Przede wszystkim o za-
sadniczej: o szybkos$ci utrwalania sie farby. Zanim jed-
nak przystapimy do opisu zapowiedzianych nowosci,
przypomnijmy ogélne zasady wzajemnego oddzialywania
na siebie farby i papieru, stuszne zaréwno dla farb sta-
rego, Klasycznego, jak i nowego typu. Dla uproszczenia
obrazu pominiemy wplyw tloku na przebieg utrwalania
sie farby, uwzgledniajac tylko dzialanie swobodnego
wsigkania.

W chwili nalozenia farby na papier rozpoczyna sie jej
absorpcja. Przebiega ona w trzech etapach: a) wnikanie
farby w duze pory papieru, b) cze$ciowy rozdziat barwi-
dla i spoiwa oraz c) wedrowka spoiwa kapilarami.

Rozpatrzmy blizej kazdy z tych etapow.

" Przenikanie tedy farby w duze pory =zalezy od iloSci
i wielkosci tych pordow, od ?latwosci zwilzania papieru
farbg i od jej lejnosci. Przez pory duze rozumiemy prze-
strzenie znajdujace sie miedzy luzno ulozonymi widk-
nami, wypeinione powietrzem. Im ilo$¢ ich na powierz-
chni lub tez pod powierzchnig papieru bedzie wieksza,
tym wnikanie farby bedzie obfitsze. Kalandrowanie
zmniejsza ilo§¢ porow duzych, a wiec i stopien wsigka-
nia farby. Natomiast wypeilniacze papieru lub powierz-
chniowa warstwa kredy wprawdzie zapelniajg pory, lecz
absorpcji farby nie zmniejszaja, przeciwnie staje sie ona
intensywniejsza wskutek latwiejszej zwilzalno$ci farbg
kredy lub kaolinu, niz hydrofilnych wiékien celulozy.

Tu doszliSmy do drugiego czynnika, regulujacego pe-
netracje farby w mase papieru — do zwilzalno$ci. Sta-
nowi ona zjawisko skomplikowane, zalezne gléwnie od
napiecia powierzchniowego farby.

Nastepna wreszcie i ostatnia jej cecha. wplywajacg na
szybkos¢ i stopien wsigkania, jest lejno$¢. OkreSlamy ja
jako odwrotno$¢ lepkosci: im mniejsza lepkosé, tym
wieksza lejnoSc.

Obecnoé¢é w farbie ciala statego, barwidla, znieksztal-
ca nieco te zaleznos$é. Barwidlo ,,usztywnia“ farbe i w re-
zultacie dla uczynienia jej lejna konieczne jest pokona-
nie oporow przeciwdzialajacych swobodnemu cieczeniu.

Na drugi etap absorpcji farby skladajq sie: czeSciowe
rozdzielenie barwidla od spoiwa oraz poaziat tego ostat-
niego miedzy papier i barwidlo.

Ziarenka wiekszo$ci barwidel sa wystarczajaco male,
by umiejscowi¢ sie wewnatrz wspomnianych duzych po-
row. Sa one jednak przewaznie zbyt wielkie, by wnikng¢
w kapilary. (Kapilarami nazywamy kanaliki, wystepujg-
ce miedzy ciasno stloczonymi wldéknami albo wewnatrz
samych wildkien). Kalandrowanie nie wplywa ani na
ilo$¢, ani na wielko$¢ kapilar. Im papier jest bogatszy
w kapilary, tym jego dziatanie filtracyjne jest silniejsze.
Rownoczesnie, im kapilary te sa mniejsze, tym mniejsza
ilos¢ ziaren barwidla moze w nie przenikngé. Zatem ilo$¢
i wielko$¢ kapilar decyduje o przebiegu drugiego etapu
absorpcji farby.

Sytuacja przedstawia sie tak: w duzych porach pozo-
staje wiekszos¢ ziaren barwidla zwilzonych zaadsorbo-
wanym spoiwem, natomiast do wnetrza kapilar wedruje
hadmiar spoiwa i najdrobniejsze” ziarna barwidla. Wy-
twarza sie stan réwnowagi, zalezny czeSciowo od stopnia
zwilzalno$ci papieru i bardwidia spoiwem, czeSciowo od
wielko$ci sit  kapilarnych, wystepujacych wewnatrz
spoiwa i papieru.

Na poczatku etapu, gdy odlegloSci miedzy =ziarnami
barwidla rozproszonego w spoiwie sa wieksze, niz prze-
kroje kapilar papieru, sily Kkapilarne wewnatrz farby
(ktérg tez mozna traktowaé jako zespot kapilar wypel-
nionych spoiwem) sa mniejsze niz w papierze. W wyni-
ku tego spoiwo zostaje wsysane w mase papieru. Jedno-
czesnie farba staje sie przez to ubozsza w spoiwo, zia-
renka jej barwidta ukladaja sie coraz blizej siebie, two-
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rzac w przestrzeni miedzy sobg kapilary coraz mniej-
sze. W miare zmniejszania sie wymiaréow tych kapilar,
sily im towarzyszace staja sie coraz wieksze. Utrudnia
to dalsza wedrowke spoiwa z farby do papieru.

Wreszcie przychodzi chwila, od ktoérej poczawszy sily
kapilarne dziatajagce w farbie i w papierze wyréwnuja
sie i wedréwka spoiwa ustaje.

Trzeci etap absorpcji farby jest dalszym ciggiem we-
drowki spoiwa kapilarami papieru. W miare tego jak
spoiwo oddala sie od ziaren barwidia, ich wzajemne od-
dzialywanie na siebie maleje i przy pewnej odleglo$ci
staje sie rowne zeru. Jedynymi silami dziatajacymi wte-
dy na spoiwo pozostaja sily kapilarne papieru. Dyfuzja
ta przebiega bardzo wolno i do chwili jej ukonczenia
mijajg dni lub tygodnie.

Tak z grubsza mozna by przedstawi¢ schemat absorp-
cji farby.

W jednej z odmian farb typu klasycznego, mianowi-
cie w rotacyjnych, sporzadzanych wylacznie na olejach
nieschngcych, absorpcja jest jedynym czynnikiem powo-
dujacym utrwalanie sie farby na papierze. W farbach na-
tomiast zawierajgcych oleje schnace w utrwalaniu wspol-
dziala dodatkowo proces chemiczny — utlenianie.

Farby nowego typu tez ulegaja absorpcji, gdyz zacho-
dzi ona zawsze, gdy na podiozu porowatym umieScimy
substancje mniej czy wiecej lejna. Towarzysza jej jed-
nak inne jeszcze zjawiska fizyczne, bedace w tych wy-
padkach gléwnymi przyczynami utrwalania sie farby.

Rozrézniamy tu farby, w ktérych zachodzi: 1) ulotnienie
sie czesci spoiwa, 2) calkowity rozdzial fazy statej i ciek-
lej spoiwa, 3) wytracenie jednego z jego skladnikow.

Do wykonania niektérych prac graficznych konieczne
jest uzycie papieru bardzo gtadkiego i malo porowate-
go. Papier taki wchlania farbe nadzwyczaj opornie. Sto-
sunkowo szybkie utrwalanie sie jej przez absorpcje jest
tu wiec niemozliwe, utrwalanie za$§ powierzchniowo-
chemiczne trwa dlugo i pocigga za soba szereg dodatko-
wych, ogoélnie znanych klopotow. Wszystkie te trudnosci
usuwaja radykalnie farby, ktérych spoiwo zawiera skiad-
nik bardzo lejny i lotny.

Juz wiemy, ze pierwsza fazg ich utrwalania bedzie —
jak we wszystkich innych rodzajach farb — absorpcja.
Zajdzie ona jednak, ze wzgledu na mala chlonno$¢ pa-
pieru, w stopniu bardzo malym, a przebieg jej okaze sie
nieco inny od opisanego. Wnikanie farby w duze pory
bedzie skape i powolne, gdyz porow tych jest matlo,
farba za$ ma znaczna lepko$¢. Matg lepkoscig, a przez
to duza lejnoécia, odznacza sie natomiast zawarty w spoi-
wie rozpuszczalnik. Ten wiec rozpocznie natychmiast
wedrowke kapilarami papieru, pozostawiajgc na jego
powierzchni zywice i barwidlo.

Rozdzial rozpuszczalnika od zywicy mozna uwazaé za
proces zblizony w zasadzie do rozdziatu spoiwa od bar-

widta. Tutaj réwniez rozpuszczalnik dazy do osiggniecia -

stanu réwnowagi w podziale miedzy dwoma ukladami
kapilarnymi: kapilar papieru i spoiwa, bedacego tym ra-
zem mieszaning duzych czastek zywicy oraz ich zlep-
kéw ~ o wymiarach koloidalnych w rozpuszczalniku.
Spoiwo tak zbudowane jest swego rodzaju uktadem po-
rowatym, ktorego kapilary wypelnia rozpuszczalnik. Dla
malych i $rednich zawarto$ci zywicy sity kapilarne sa
daleko mniejsze niz analogiczne sily papieru, w wyni-
ku czego rozpuszczalnik z tatwoscia przenika w jego ka-
pilary. W przypadku jednak znacznych stezen zywicy
w spoiwie sily kapilarne w nim panujgce dzialajag na
tyle skutecznie, ze zatrzymuja spore iloSci rozpuszczal-
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nika. Rozpuszczalnik rozprzestrzeniony w masie papieru
ma juz warunki latwiejszego ulotnienia sie.

Szybko§¢ odparowywania rozpuszczalnika zalezy od
preznos$ci jego par i ciepla jego parowania, od rodzaju
i zawarto$ci zywicy oraz barwidia w farbie, od stosun-
ku powierzchni do objetosci natozonej farby i wreszcie
od stopnia nasycenia powietrza jego parami.

Chcac jak najszybciej przeprowadzi¢ ulotnienie sie
rozpuszczalnika, a przez to utrwalenie sie farby, nalezy
kazdy z wymienionych parametrow odparowywania wia-
Sciwie wykorzysta¢. Nie wszystkie z nich jednak mozemy
regulowa¢ wg naszych potrzeb. Rozpuszczalnik odparo-
wuje do chwili, gdy cisnienie czastkowe jego par w prze-
strzeni go otaczajacej osiggnie wartos¢ preznosci tych
par w danej temperaturze. Od tego momentu powietrze
zostaje nasycone parami i ulatnianie ustaje. Zatem state
doprowadzanie $wiezego powietrza i utrzymywanie go
w temperaturze wyzszej niz temperatura farby sg pod-
stawowymi warunkami szybkiego pozbywania sie roz-
puszczalnika. Ogrzewanie to przeprowadza sie w rozny
sposdb: goracym powietrzem, ogrzanymi walcami, pod-
czerwienig lub plomieniem gazowym.

Prezno$¢ par i cieplo parowania dowolnego rozpusz-
czalnika sg wilasciwo$ciami niezmiennymi w danych wa-
runkach fizycznych, nie mozemy ich wiec naginaé do
naszych potrzeb. Pozostaje tu jedynie wybo6r cieczy o wy-
mienionych cechach najbardziej odpowiadajacych oko-
licznosciom ich uzytkowania. Rozpuszczalniki o znacz-
nej preznosci par w temperaturze pokojowej, a wiec
o znacznej lotnosci, stosuje sie do farb rotograwiuro-
wych oraz do druku anilinowego. Uzyte do farb dla ma-
szyn typograficznych zawiodilyby calkowicie.

Maszyny typograficzne maja bardzo rozbudowany apa-
rat farbowy, z duzej powierzchni licznych walcéw tatwo
lotny rozpuszczalnik szybko by odparowal, pozostawia-
jac silnie zageszczong farbe lub platy kozucha, do farb
typograficznych nalezy wiec uzy¢ rozpuszczalnika o tak
dobranej prezno$ci pary, by w temperaturze pokojowej
jego ulatnianie sie bylo znikome. W tej sytuacji farba
na walcach maszyny pozostanie praktycznie nie zmie-
niona, nieznaczne natomiast podgrzewanie odbitki winno
spowodowac szybkie ulotnienie sie rozpuszczalnika i po-
zostawienie farby utrwalonej. Nie znaczy to wvcale, ze
tuz po opuszczeniu maszyny farba ma odbitce jest cal-
kowicie pozbawiona rozpuszczalnika.

Obecnos$¢ zywicy zmniejsza preznoS¢ pary rozpuszczal-
nika i to tym bardziej, im jej zawarto$¢ procentowa jest
wieksza. W miare wiec ulatniania sie rozpuszczalnika
stosunkowa ilo$¢ zywicy wzrasta, a w konsekwencji je-
go lotno$¢ maleje.

Podobnie oddzialywa barwidlo zawarte w farbie, przy
czym role odgrywa tu mie tylko jego procentowy stosu-
nek do pozostalych sktadnikéow, lecz rowniez, wielkose,
ksztatt i wlasciwosci adsorpcyjne jego ziarenek. Z tych
wlasnie powodéw bardzo trudno jest pozby¢ sie resztek
rozpuszczalnika.

Farby omdéwionego typu — utrwalane cieptem — sto-
suje sie gldwnie do prac jednobarwnych, podgrzewanie
papieru wplywa bowiem niekorzystnie ma stalo$¢ jego
wymiaréw i odcien, a wiec utrudnia wykonywanie prac
wielobarwnych. W jednobarwnej rotacji kolorowej oraz
w druku czasopism i ksigzek gwarantuja one uzyska-
nie ostrych czystych odbitek. Nie brudza, nie odbijaja
i nie przebijaja. Bez ogrzewania podeschniecie ich za-
chodzi po 2—3 godzinach. Sa to wylacznie farby typo-
graficzne.



Do rob6t wielokolorowych i wielobarwnych bardzo od-
powiednie s3 natomiast farby utrwalane ciSnieniem.
Pozwalajg one nanosi¢ kolejne barwy bezposrednio po
sobie, bez konieczno$ci uchwycenia odpowiedniego stop-
nia podeschniecia odbitki. Pamietamy, ze drukujac far-
bami starego typu kazdy nastepny kolor mogliSmy na-
ktada¢ tylko wtedy, gdy poprzedni podesecht juz ma ty-
le, ze nie brudzil formy, lecz jeszcze nie w tym stopniu,
by powierzchnia odbitki stata si¢ twarda i szklista. Szkli-
sto§é, mogaca wystapi¢ juz w niedlugim czasie po wy-
konaniu druku (zwlaszcza latem), jest spowodowana
osadzeniem sie cienkiej warstwy gliceryny, wydzielonej
jako produkt uboczny reakcji utleniania oleju lnianego.
Poniewaz gliceryna zle sie zwilza farbg olejowa, prze-
chodzenie farby nastepnej jest utrudnione.

Pracujgc na maszynie dwu lub wiecej kolorowej mie-
liSmy inng trudno$é: nalezalo dostroi¢ do siebie lepko$é
kolejno naktadanych farb. Pierwsza winna byla byé
mozliwie diuga, gdyz tylko wtedy — juz po natoZeniu
na papier — mogla przeja¢ z formy farbe nastepna,
mniej lepka. Dlatego do pierwszego kalamarza nie moz-
na bylo dodawaé¢ zadnej pasty, najwyzej nieco oleju dru-
karskiego, ale tylko w wypadku zrywania papieru. Dru-
ga farbe natomiast nalezalo prawie zawsze skroéci¢ do-
datkiem pasty.

Wszystkie te klopoty i dodatkowe zabiegi odpadaja
przy uzyciu farb utrwalanych ci$nieniem. . Utrwalanie
ich przebiega rowniez wedlug omoéwionego schematu,
z ta jednak ro6znica, ze w gre wchodzi tu dodatkowo,
lecz w sposOb istotny, ciSnienie druku. Poniewaz spoiwo
tych farb jest mieszaning do$¢ cieklego oleju i zywicy
o bardzo duzych czasteczkach, tlok wciska w kapilary
papieru tylko ten sktadnik lejny spoiwa, zywica za$ po-
zostaje prawie w caloSci w porach materiatu zadruko-
wywanego, wiazac z nim barwidto.

W ten spos6b juz po uplywie 45—60 sekund S$wieze
druki sa podeschniete na tyle, ze mozna je odkladaé
w stosy bez przekladania. Catkowite przeschniecie na-
stepuje mniej wiecej po 50 minutach.

Omawiane farby nigdy nie zasychaja zbyt twardo ani
szkliScie, lecz tworzg blonki elastyczne, chetnie przyj-
mujgce nastepna farbe, nawet po uplywie dluzszego
czasu. Uzycie ich jest szczegélnie korzystne podczas dru-
ku mokre na mokre. Tym razem sprawa lepkosci kolej-
no naktadanych farb przestaje by¢ problemem, jej re-
gulacja zachodzi samoczynnie bez ingerencji maszyni-
sty. Dzieje sie to tak: czes¢ olejowa spoiwa farby pierw-
szej zostaje dzialaniem tloku w znacznej cze$ci weisnie-
ta w papier. Poniewaz w spoiwie ubylo przez to skiad-
nika lejnego, ilo§¢ za$§ zywicy pozostata bez zmiany, far-
ba naniesiona na papier stala sie bardziej lepka niz by-
la pierwotnie. Jezeli po uptywie kilku sekund zetknie sie
ona z farba nastepnego koloru, jako bardziej kleista
przyciagnie ja na papier, sama nie zabrudzajac formy.

Do uzyskania powodzenia w pracy farbami utrwala-
nymi ci$nieniem konieczne jest przestrzeganie pewnych
warunkow:

1) poniewaz utrwalanie farby zachodzi na skutek wsia-
kania w papier, musi on by¢ dostatecznie porowaty, nad-
mierna jednak porowato$§¢ spowoduje wtloczenie w mase
papieru nie tylko czeSci olejowej spoiwa, ale i zywicy,
a przez to wywola kredowanie stabo zwigzanego barwi-
dia;

2) dawkowanie farby winno by¢é umiarkowane, gdyz
nadmierna jej ilo§¢ moze sie mie pomie$ci¢é w porach
i kapilarach.

Jest to wazne szczegdlnie przy wykonywaniu prac
wielobarwnych: czes¢ olejowa kazdej z farb musi mieé
warunki wsigkmiecia w papier, a wiec niezapelnione ka-
pilary. Oczywiscie, im wiecej farb nakladamy, tym wol-
niej one podsychaja, gdyz coraz mniej znajdujg wolnej
przestrzeni do umiejscowienia sie w niej. Dodajmy jesz-
cze, ze farby te w puszce, katamarzu i na walcach pod-
czas przerwy'nocnej nie zasychaja. Na walce z gumy na-
turalnej dziatajg rozmiekczajaco. Sg do$¢ rzadkie i ma-
ja sklonno$¢ do perlenia. Na plaszczyznach kiadg sie
nier6wno. Mozna je stosowaé¢ w typografii i w offse-
cie. t

Charakterem utrwalania najbardziej chyba odbiegajg
od farb klasycznych farby utrwalane wilgocia. Wynale-
zione zostaly mniej wiecej przed 15 laty. Sg calkowicie
bezwonne, nie zasychaja ani w puszce, ani na walcach
maszyny drukarskiej. Daja blonki niezbyt odporne na
dziatanie tluszczéw i alkaliow. Stosowaé je mozna tylko
w druku wypukilym. Spoiwo ich zawiera zywice i roz-
puszczalnik mieszajacy sie z woda.

- Wytracenie zywicy, a przez to utworzenie blonki na
powierzchni papieru, nastepuje w wyniku dziatania na
farbe wilgoci.

Doprowadzenie wody moze sie odby¢é w rozmaity spo-
sob: moze to by¢ wiec woda zawarta w wilgotnym po-
wietrzu, woda wydzielona z rozpylacza lub ze strumienia
pary wodnej. Hygroskopijny skladnik spoiwa wchtania
checiwie te wilgo¢, przez co maleje rozpuszczalno$¢ zawar-
tej w nim zywicy. W momencie gdy rozpuszczalnosé ta
zmaleje dostatecznie, nastepuje wydzielenie zywicy, roz-
puszczalnik za$ wsigka w papier i nastepnie ulatnia sie.
Wytracona zywica wigze z papierem barwidlo.

Utrwalanie sie farby tego typu zalezne jest od jej to-
lerancji wodnej oraz od stopnia hygroskopijnosci roz-
puszczalnika. Ilo$¢ wody, jaka moze by¢ dodana do mie-
szaniny rozpuszczalnika i zywicy bez spowodowania wy-
tracenia tej ostatniej, nazywa sie tolerancjg wodng ukla-
du. Zalezy ona od rodzaju zywicy (budowy), od stopnia
jej rozpuszczalnosSci, od zmian tejze rozpuszczalnosci, za-
chodzgcych w miare dodawania rozcienczalnika, od ste-
zenia zywicy i wreszcie od temperatury.

Jakkolwiek wiadomo, ze chemiczny charakter zywi-
cy ma decydujacy wplyw na jej wytrgcalnos¢ w oma-
wiany sposob, to jednak nie udalo sie ustali¢ mecha-
nizmu tej zaleznosci. NajczesSciej zywice latwo roztwa-
rzalne w danym rozpuszczalniku odznaczajg sie wiekszg
tolerancja wodna od zywic o rozpuszczalno$Sci miernej.
Z drugiej strony roztwory okreslonej zywicy w roéznych
rozpuszczalnikach beda mialy najwiekszg tolerancje
w rozpuszczalniku mnajlatwiej ja roztwarzajgcym. Nieza-
leznie od wspomnianych okoliczno$ci tolerancja wodna
spoiwa szybko maleje w miare wzrostu procentowej za-
warto$ci zywicy, a wzrasta z podwyzszeniem temperatu-
ry mieszaniny. Im tolerancja wodna jest mniejsza oraz
im hygroskopijno$¢ spoiwa wieksza, tym szybciej zacho-
dzi utrwalanie farby pod dziataniem wilgoci. Oczywis-
cie ilos¢ wody, jaka w danych warunkach winna wchio-
ng¢ farba, by nastapilo wytracenie zywicy, zalezy od
iloSci wody juz sie w niej znajdujacej.

Podsychanie farb utrwalanych wilgocig przebiega réow-
niez zgodnie ze schematem podanym na wstepie. W chwi-
li wykonania odbitki rozpoczyna sie absorpcja farby
w mase papieru. Towarzyszy jej, jak zawsze, czeSciowe
rozdzielenie spoiwa od barwidla oraz rozpuszczalnika od
zywicy. W miare wchianiania wilgoci lepko$é spoiwa ma-
leje.



Rownolegle ze zmniejszeniem lepkosci spoiwa wzra-
sta tempo jego odigczania sie od barwidia i wsigkania
w papier — tym szybciej zajdzie utrwalanie farby, im
szybsze bedzie doprowadzanie wilgoci. Przy intensyw-
nym nawilzaniu przebiega ono kilka sekund, przy ska-
pym — okolo 1 godziny.

Glowna trudnoscia druku farbami omawianego typu
jest przeciwdzialanie wydzielaniu sie zywicy juz na wal-
cach maszyny drukarskiej. To przedwczesne wytracenie
zachodzi zwlaszcza przy niskiej temperaturze i znacznej
wilgotnos$ci powietrza. Wyprobowano szereg substancji,
ktorych dodatek dziala zapobiegawczo pod tym wzgle-
dem. Jasne, ze im Kkrocej farba przebywa na walcach,
a wiec im krotszy jest jej kontakt z wilgotnym powie-
‘trzem, tym mniej prawdopodobne staje sie niebezpie-
czenstwo jej zestalenia. Stad wniosek: najpewniejsze
wyniki otrzymamy na maszynach szybkobieznych, kto-
rych walce w krotkim czasie przenosza farbe z katama-
rza na forme.

Tyle o nowych farbach do starych technik druku. Te-
raz kilka stow na temat nowej techniki. Chociaz nie bar-
dzo jest ona mowa. Zasada druku sitowego zostala od-
kryta mniej wiecej przed tysiacem lat w Chinach i sto-
sowana tam w rzemiosle artystycznym. W Europie druk
sitowy pojawit sie bezposrednio po pierwszej wojnie swia-
towej, nie wzbudzajac jednak wigkszego zainteresowa-
nia. Dopiero zawedrowawszy do Ameryki zostat wysoce
udoskonalony i rozrdst sie do powaznej galezi przemy-
stu graficznego.

Omawianie szczego6iow tej techniki nie nalezy do te-
matu. Sadze, ze ,Poligrufika® zapozna wkroéotce swych
czytelnikow z zasadami druku sitowego, bedacego bez-
sprzecznie wartosciowym uzupelnieniem pozostaltych
technik graficznych. Co sie tyczy farb, to gléwna ce-
chg — przy powierzchownej obserwacji — jest ich pa-
stowato$é. Ten brak ciggliwosci i lejnosci powoduje, ze
po odjeciu noza zbierajacego farba przylega do niego
nie wyciggajac sie w nitki oraz hie rozlewa sie na sicie.
Jest to niezbedny warunek otrzymania odbitek o ostrych
konturach. Oproéocz tego pastowatos¢ umozliwia grube
natozenie farby, ktore z kolei zwieksza krycie oraz in-
tensywnos¢é. Ta wlasnie grubo$¢ nalozenia farby, 5 do
15 razy wieksza niz w innych technikach, stanowi jed-
ng z osobliwosci druku sitowego. Zawdziecza sie jej zy-
wosé 1 Swiattotrwatosé drukéw barwnych oraz niejaka
ich plastycznose. e

Nastepne wymaganie to latwos¢é przetlaczania przez
oczka i zdolno$é zapelniania §ladow po nitkach sita. Bez
tej wtasciwosci odbitki nie mialyby gtadkich ptaszczyzn,
lecz pokryte siatka.

Dopodki farby do druku sitowego sporzadzane byly na
spoiwach Inianych, powolno$¢ schniecia ich grubej war-
stwy stwarzala konieczno$¢ wykonywania wszystkich
manipulacji druku recznie. Obecnie, po opracowaniu
spoiw bedagcych roztworami eteré6w celulozy w lotnym
rozpuszczalniku, mozna bylo uruchomié maszyny daja-
ce okolo 2 tysiecy odbitek na godzine.

Na wprowadzeniu nowych typow farb nie wyczerpuje
sie lista nowosci. Zmianom i udoskonaleniom podlega
rowniez sam proces ich wytwarzania oraz sprzet maszy-
nowy stuzacy do jego przeprowadzenia. Szczuplos¢ miej-
sca nie pozwala oméwi¢ tych spraw szczegdtowiej. A wiec
krotko o nowosciach w produkeji. Za najistotniejsza

wypada uzna¢ tzw. ucieranie na mokro. Dlaczego sie je.

stosuje i ma czym ono polega?
Prawie wszystkie barwidla uzywane do produkcji farb
graficznych powstaja jako osady krystaliczne, o rozmia-
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rach ziaren zawartych w granicach 0,005—1,0 mikrona.
Podczas suszenia krysztatki te lacza sie w zlepki, kto-
rych wielko§¢ waha sie od 4 do 6 mikronéw. To zlepia-
nie sie pojedynczych krysztalow barwidla bywa wy-
wolane albo silami elektrostatycznymi, albo resztkami
ubocznych produktéow reakeji stragcania, dzialajgcymi
jak klej. Nastepnie w czasie przechowywania suchego
barwidla moga powstac¢ jeszcze wieksze grudki, o boku
wynoszacym kilka milimetrow. Te grudki i zlepki wy-
woluja zazwyczaj frudnosci zwilzania i dyspergowania
pigmentu lub laki.

Pierwszym etapem sporzadzania farby jest zwilzenie
barwidia spoiwem; wykonujemy je w mieszalnikach.
W etapie drugim, wykonywanym na walcowkach, za-
chodzi dyspergowanie. Etap drugi tylko wtedy przebieg-
nie szybko i skutecznie, gdy w etapie pierwszym mate-
rialty wyjsciowe zostana odpowiednio przygotowane. Za-
zwyczaj jednak tak nie jest.

Dlaczego? W barwidle wystepuja wspomniane juz
grudki i zlepki. Jezeli podczas wstepnego zwilzania —
w pierwszym etapie — sily tam dzialtajace byty zbyt
mate, by rozbi¢ grudki i zlepki, usunaé¢ z ich powierzch-
ni wilgo¢ i powietrze, a doprowadzi¢ spoiwo — naste-
puje tylko powierzchniowe ich zwilzenie, wnetrze za$
pozostaje nie zmienione. Ciasto w takiej postaci dostaje
sie nastepnie ma ucieraczke, ktéora musi nie tylko doko-
na¢ zdyspergowania barwidta, ale rowniez wykonaé¢ pra-
ce mieszalnika, co znacznie zmniejsza jej wydajnoSeé.

Sytuacji tej starano sie w roézny sposob przeciwdzia-
la¢. Skonstruowano wiec takie typy mieszalnikow, w kto-
rych dziatanie sit Scinajacych jest wyjatkowo wielkie.
Opis tych urzadzen pomijamy. Inni wprowadzili zmiany
w samym rezimie technologicznym. Polegaty one na tym,
ze tak dobierano stosunek barwidla do spoiwa, by pra-
ca mieszalnika byla najskuteczniejsza. Stwierdzono przy
tym najwiekszg skuteczno$¢ obu procesow, tj. zwilza-
nia i dyspergowania, gdy prace w mieszalniku rozbija
sie na dwa rzuty. W pierwszym — mieszalnik zatadowu-
je sie mieszaning zawierajaca 720 barwidta i urucha-
mia go na przeciag czasu wynoszacy 8/1p czasu przezna-
czonego na zwilzanie. Zastosowana tu duza koncentracja
barwidia powoduje wystapienie znaczniejszych sit S$ci-
najacych, co w efekcie daje szybsze i pelniejsze zwilze-
nie. Teraz dodaje sie spoiwa w takiej ilosci, by zawar-
to$¢ barwidia wynosila 66°0 catosci mieszaniny, po czym
uruchamia sig mieszadlo na pozostate 20°% ogdlnego
czasu.

Ciasto przygotowane w ten spos6b o wiele tatwiej pod-
daje sie dzialaniu ucieraczki, zwlaszcza w wypadku uzy-
cia barwidet trudno zwilzalnych spoiwem.

Trzeci wreszcie sposob skrocenia czasu dyspergowa-
nia, to stosowanie past wodnych zamiast barwidet su-
chych. W pastach tych barwidlo wystepuje przede wszyst-
kim w postaci ziaren pierwotnych (krysztatow), nie ma
wiec konieczno$ci rozdrabniania ziaren wtoérnych (zlep-
kow) i grudek (tj. skupisk duzych, rozréznialnych golym
okiem). Zagadnienie sprowadza sie do usuniecia wody
i zwilzenia barwidla spoiwem. Obydwa zabiegi przepro-
wadza sie w mieszalnikach, dla szybszego odpedzenia
wody ogrzewanych i podigczonych do pompy prézniowej.

Ciasto otrzymane tg droga wedruje na ucieraczke, kt6-
ra majac prace ultatwiona wykonuje swe zadanie w cza-

sie prawie dziesie¢ razy krotszym.

Ostateczne zwilzenie i rozproszenie barwidla jest tak
doktadne i trwale, ze nie wykazuje skionno$ci do od-
dzielenia sie od spoiwa na walcach maszyny drukarskiej
(tzw. osadzanie sie farby), co ma nieraz miejsce w wy-



padku uzycia barwidel! trudno zwilzalnych spoiwem

i ucieranych na sucho.

Glownym urzadzeniem stuzacym do dyspergowania
barwidel pozostaje nadal tréjwalcoOwka. Zrobiono jednak
w niej szereg ulepszen. Sg to: 1) urzadzenia miernicze,
wskazujgce wielko$s¢ docisku oraz kontrolujace rowno-
leglos¢ ustawienia walcow, 2) urzadzenia samoczynne po-
zwalajgce w razie potrzeby tak ustawi¢ walce zewnetrz-
ne, by ciSnienie miedzy kazdym z nich a walcem $§rodko-
wym bylo jednakowe; przy tym ustawieniu obstugujacy
moze regulowaé¢ rozsuw wszystkich walcow z jednego
stanowiska, np. od strony kosza.

Wymienione zmiany i ulepszenia nie wyczerpuja oczy-
wiscie problemu. Pozostaja do opracowania choc¢by ta-
kie sprawy, jak: zmniejszenie ilo§ci wydzielanego pytu
podczas przygotowywania ciasta; ustalenie, czy spoiwo
nalezy podgrzewaé¢ przed dodaniem barwidia; jak nalezy
zmienia¢ docisk walcow podczas Kkolejnych przecieran
pasty; jaka jest najkorzystniejsza temperatura uciera-
nia; jaki jest najwlasciwszy material na noze zbierajace;
jaka winna by¢ szybkos¢ walcoéw i szereg innych.

Tyle na tematy produkcyjne. Jeszcze kilka stow o su-
rowcach. A wiec zo6lcien benzydynowa, cenne uzupeinie-
nie tradycyjnych zodlcieni chromowych i hansa, jest sto-
sowana juz do$¢ dawno. To samo dotyczy oranzu molibde-
nowo-chromowego, pigmentu o duzej zywosci i inten-
sywno$ci barwy, uzywanego jako domieszka do czerwie-
ni i dajacego farby o bardzo dobrej drukownos$ci. Od nie-
dawna natomiast wprowadza sie w tej roli obok dawnych
obcigzalnikow, réwniez stracany weglan wapnia: Przy-
datno$é jego jest uzalezniona od wielkos$ci ziarna. Naj-
silniejszy polysk i najwieksza przezroczysto$¢ uzyskuje
sie w wypadku ziaren o $rednicy 0,03 mikrona. Ten nowy
obcigzalnik jest tani, latwo zwilzalny wiekszoScia spoiw
i daje farby o znacznej lejnosci, dobrze pokrywajace du-
ze plaszezyzny. W farbach rotograwiurowych wplywa
korzystnie na trwato$é zawiesiny i zmniejsza tarcie rakla.
Ziarna powyzej 0,15 mikrona do produkcji farb graficz-
nych sg juz nieprzydatne, z wyjatkiem od dawna znanych
wypadkow specjalnych.

Wysoce odporne na dzialanie alkali6w okazaly sie pig-
menty azowe czerwone, w Kktéorych komponentem bier-
nym jest anilid kwasu betaoxynaftoesowego.

O nowych zywicach i olejach produkowanych z mysla
o naszym przemy$le nie bedziemy mowi¢. Celowa nato-
miast wydaje sie wzmianka na temat sprawy catkowicie
u nas zaniedbanej, mianowicie stosowania $rodkow
,uszlachetniajgcych®. Takie sktadniki farb, jak spoiwo,
barwidlo, obciazalnik, suszka — sa pod wzgledem budo-
wy i dziatlania juz do$¢ dobrze poznane. Inaczej przed-
stawia sie sprawa z grupa zwiazkow, budzacych gdzie
indziej coraz wieksze zainteresowanie, nazywanych Srod-
kami dyspergujacymi, zwilzajacymi, ozywiajacymi (awi-
wizujacymi) itp.

Tutaj w wiekszo$ci wypadkoéw panuje jeszcze czysta
empiria; przypominajaca — zdaniem specjalistow z tej
dziedziny — poszukiwania kamienia filozoficznego. Oczy-
wiscie nie chodzi eksperymentatorom o przemienienie
farby w zloto, lecz o nadanie jej takich wlasciwosci, jak:
latwosé dyspergowania, trwata plynnos$¢ i elastycznose,
nienaganna drukowno$¢, a nawet znaczna sita i czystos$¢
barwy. Wszystko to maja sprawi¢ substancje objete
wspolng nazwg powierzchniowo czynnych. Wywodza sie
one prawie wszystkie z przemystu tekstylnego, gdzie za-
daniem ich jest utatwi¢ pranie, odtluszczanie, bielenie,

barwienie lub zmiekczenie widkien albo tkaniny. Wymie-
nione zabiegi widkiennicy przeprowadzajg w roztworach.
W wodzie wiekszo$§¢ omawianych zwigzkOw rozpuszcza
sie 1 ulega hydrolizie. Ten rozpad na jony podsunal mysl
sklasyfikowania cial powierzchniowo czynnych na anio-
nity, kationity i grupe nie ulegajaca rozpadowi jonowe-
mu. Zwigzek nazwany anionitem po rozpuszczeniu w wo-
dzie hydrolizuje, dajac jon natadowany dodatnio maty
oraz bardzo diugi lancuch anionu. Odwrotnie kationit
rozpada sie w tych warunkach ma maty jon ujemny
i dtugi tancuch, lecz tym razem kationu. Ot6z te jony ol-
brzymy (a w kazdym razie bardzo duze) rozporzadzaja
znaczng sila przyciagania, w wyniku czego zostaja za-
adsorbowane przez czasteczki koloidalne, znajdujace sie
w poblizu. Jezeli bedzie to na przyktad ziarenko pigmen-
tu, otrzyma ono w ten sposéb ladunek elektryczny za-
adsorbowanego jonu. To samo stanie sie z czasteczka sg-
siednig. = Ostatecznie wszystkie czastki koloidalne roz-
proszonego barwidla zostang natadowane elektrycznos-
cia jednoimienna, beda sie wiec wzajemnie odpychac.
Przeciwdziata to skutecznie ich 1gczeniu sie w wieksze
ciezsze zespoly i nastepnemu ich opadaniu; krotko mo-
wigc — zapobiega koagulacji. A to wlasnie bylo celem
dodania zwigzku powierzchniowo czynnego.

Opisane zjawiska zachodza jednak wylacznie w $ro-
dowisku wodnym, stosowalno$¢ ich wiec w naszym prze-
myS$le jest do$¢ ograniczona, gdyz farby wodne sg jeszcze
malo rozpowszechnione. Niemniej farby rotograwiurowe
wodne oraz wodne kryjace do druku anilinowego zysku-
ia wydatnie na trwatosci po zastosowaniu odpowiedniego
Srodka utrudniajacego opadanie barwidla. Wiekszos¢ farb
graficznych to zawiesiny w $rodowisku niewodnym. Gdzie
nie ma wody, nie moze by¢ hydrolizy, a wiec i tych diu-
gich tancuchéw jonowych. Tutaj adsorpcji ulega cala
czagsteczka zwigzku powierzchniowo czynnego i to na
skutek swej polarnosci. Adsorpcja tego typu, molekular-
na, jest jednak daleko slabsza niz jonowa. Aby jga mimo
wszystko uczyni¢ jak najsilniejsza, nalezy dbaé o to, by
czgsteczki wprowadzanego zwigzku byly duze i silnie po-
larne.

Streszczajac sie trzeba powiedzie¢, ze zwiazki po-
wierzchniowo czynne przeciwdzialaja w omowiony spo-
sob zlepianiu sie ziaren barwidla w masie farby, czynigc
ja na czas diuzszy lejna, elastyczng — jak sie potocznie
mowi — ,,$§wieza“. Wplyw ich nie ograniczyl sie jednak
tylko do tego. Juz podczas ucierania farby byty one bar-
dzo pozyteczne. Osadzajac sie na powierzchni krysztatow
tworzacych zlepki i grudki i wnikajac w szczeliny miedzy
nimi ostabiaja dziatanie si! lgczacych je, co wydatnie
utatwia dyspergowanie barwidla w spoiwie.

Przeglad nowosci bylby niekompletny, gdyby pomingé
najciekawsze nowowprowadzone metody badania surow-
cow i farb. Znaczne postepy poczyniono w zakresie i me-
todach badania barwidel. Staje sie przy tym coraz bar-
dziej jasne, ze laki i pigmenty nie tylko nadajg farbie
zabarwienie, lecz wplywaja rowniez na szereg jej wilas-
ciwosci, jak lejnos¢, odlep, schniecie, Scieralno$é, brazo-
wanie. Odpowiedzialne za te wplywy jest gtownie fizycz-
ne i chemiczne wzajemne oddzialywanie spoiwa i po-
wierzchni pigmentu. Z tego wylania sie wiec konieczno$é
blizszego poznania wielkoS$ci i charakteru tej powierzch-
ni. Najwygodniejsza droga oznaczenia wielko$ci po-
wierzchni ziaren barwidla okazala sie metoda korzysta-
jaca z adsorpcji cieklego azotu. Ciekly azot jest adsor-
bowany przez kazdg powierzchnie bez wzgledu na jej
charakter. Pomiary te wyjasnily réznice wlasciwosci
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uzytkowych pigmentéow i lak, niezrozumiate przy charak-
teryzowaniu barwidla innymi jego cechami.

Jeszcze wazniejsze znaczenie ma okreSlenie oleo lub
hydrofilno$ci powierzchni. Istnieje mozliwos¢ stwie:dze-
nia, jaka cze$¢ powierzchni barwidla jest hydrofobna,
a jaka hydrofilna. W tym celu wystarczy oznaczy¢ stopien
adsorpcji azotu, adsorbowanego przez calg powierzch-
nig oraz wody, adsorbowanej tylko przez partie hydro-
filne, Barwidla o powierzchni hydrofilnej sg w druku

offsetowym latwo wymywalne przez wode, co moze spro-
wadzi¢ zmiane odcienia farby. Hydrofilno§¢ ta sprzyja
rowniez tworzeniu sie emulsji.

Pomiary statej dielektrycznej farb pozwalaja $ledzi¢
procesy aglomeracji i wytracania barwidel.

Postep w przemys$le farb graficznych obejmuje znacz-
nie wiecej zagadnien, niz tu omoéwilem. Do niektérych
z pozostatych wroce przy ‘n.a:step,nych okazjach.

Czestaw Gruszczynski

Na marginesie postepu technicznego w r. 1954

Osiagniecia w dziedzinie stosowania nowych metod pracy, urzadzen i maszyn
do druku offsetowego, rotograwiurowego oraz chemigrafii

Ubiegty rok byl w skali $wiatowej rokiem powaznych
osiggnie¢ technicznych przemysitu poligraficznego, szcze-
gblnie w zakresie technik reprodukcyjnych. Obok juz
stosowanych w praktyce urzadzen i maszyn, zjawilo sie
duzo nowosci i udoskonalen, z ktérymi warto sie blizej
zapoznac,

PRZYGOTOWALNIE REPRODUKCYJNE

Jako typ standartowy zbudowano aparat reprodukcyj-
ny ,Perfecta® w formacie 60 X 60 cm, przeznaczony do
zdje¢ w zwyklym jasno oSwietlonym atelier.

Godng uwagi przy zdjeciach siatkowych jest tu tasmo-
wa skala przeston, ktéra ulatwia prace fotografowi i mo-
ze by¢ zalozona na kazdej kamerze. Sluzy ona przede
wszystkim do bezposredniego okre$lenia wielkoSci prze-
ston i podaje stosunek wstepnego, gléwnego i koncowe-
go nasSwietlenia w zalezno$ci od stopmia zmniejszenia
lub zwiekszenia fotografowanego oryginatu. Obok umiesz-
czona jest dodatkowa skala procentowej zmiany wymia-
row, ktéra utatwia i przyspiesza nastawienie aparatu na
zgdana wielko$¢ obrazu na matdowece.

Tasmowa skala przeston zrywa jednocze$nie ze sto-
sowang dotychczas stalg wielkoScia przeston i zmienng
odleglos$cig rastra od matowki. Dla kazdego rodzaju ra-
stra ustalona jest stata odleglo$¢, zalezna wylgcznie od
gestosci liniatury i wynoszgca np. wedlug W. Schuppa
75-krotng szeroko$¢ okienka danego rastra.

O aparatach reprodukcyjnych najnowszych typow moz-
na powiedzie¢, ze kazdy z nich zawiera swoje osobliwo-
Sci zmierzajace w pewnym okreS§lonym Kkierunku. Na
0g6l daje sie zauwazy¢, ze uniwersalna kamera wypie-
rana jest powoli, ale stale przez specjalne urzadzenia do
barwnych reprodukcji, do szybkich zdje¢ oraz do prac
wielkoformatowych. Rowniez aparaty ciemnicowe z ka-
setami pneumatycznymi i urzadzenia do retuszu foto-
mechanicznego wysuwaja sie naprzod w stosunku do
zwyklych kamer kasetowych. W kazdym razie obserwu-
je sie, ze konstruktorzy aparatéw reprodukcyjnych liczg
sie¢ stale z nowymi metodami techniki reprodukcyjnej
i czyniag wysiltki, by budowaé¢ kamery odpowiadajace pod
kazdym wzgledem wymaganiom fachowcow.

Nowoczesne dwupomieszczeniowe kamery ,,Super-
Autohorika®“ i ,,Super-Autovertical DT z calkowicie
zautomatyzowanym zdalnym nastawieniem ostrosci znaj-
duja coraz szersze zastosowanie. Do prac, wykonywa-
nych retuszem fotomechanicznym za pomocg masek na-
daje sie szczegélnie , Horika-Ultra®.
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Zainteresowanie budzi wielkoformatowa kamera
,Commodore” o formacie uzytkowym 100 X 100 cm. Au-
tomatyzacja i ogélne wyposazenie tej kamery odpowia-
daja mniej wiecej kamerze ,,Super-Autohorika*. Jednak-
ze, w przeciwienstwie do tej okolo o$miu metréow diugiej
kamery, zastosowano w aparacie ,,Commodore wiszgcg
konstrukeje czesci rajsbretowej i obiektywowej.

Zastuguje réwniez na uwage automatyczna kamera do
filmu rolowego, pracujaca jako kamera ciemnicowa dla
rol roéznej szeroko$ci. Obok normalnych filméw mozna
tu stosowaé rowniez filmy ,,Stripping” o Swiattoczutych
emulsjach do zdzierania (po naswietleniu i utrwaleniu)
z podioza papierowego. Kamera tego typu posiada urza-
dzenie do bocznego przesuwania rastra, naswietlony zas
film odcinany jest automatycznie.

Zupelnie nowag droge obrali konstruktorzy kamery
,Dorico-Repro®, zbudowanej jako dwupomieszczeniowy
ciemnicowy aparat do dwuosobowej obstugi. Zadaniem
jednego z obslugujacych jest tylko wymiana na zewngtrz
ciemni oryginalow, wlasciwa zas centralna obstuga apa-
ratu nalezy do siedzacego w ciemni operatora. Poniewaz
odpadaja tu kasety i ustawianie ostro$ci na matowce,
wysitek fizyczny fotografow jest ograniczony. Zbudowa-
na catkowicie z metalu i zawieszona u sufitu, kamera
,Dorico-Repro®“ zabezpieczona jest specjalnymi amorty-
zatorami od wstrzasow.

Nadazajac za gwalttowrym niemal rozwojem repro-
dukeji wielobarwnej, przemys: zaopatrujgcy zaklady
graficzne czyni wysitki, aby zapswni¢ swoim odbiorcom
utatwienia i wudoskonalenia techniczne, wumozliwiajgce
przez zastosowanie racjonalnych metod pracy osiggnie-
cie jak najlepszych rezultatow. Niedaleka przyszio$é po-
kaze, jak wyglada¢ beda wyniki tych wysilkow w prak-
tyce. Nowe pojecia, metody i teorie rausza naprzéd —
ze sie tak wyrazimy — wej$¢ w krew fachowcow, za-
nim potrafia oni nalezycie uzytkowaé¢ nowe materiaty
i érodki pomocnicze. ;

Duzo nowos$ci zjawilo sie w dziedzinie materialéw fo-
tograficznych. Wprawdzie nie sa to nowos$ci w Scistym
tego slowa znaczeniu, ale dowodza one powstawania no-
wych pomystéow, mogacych by¢ z powodzeniem zastoso-
wanymi w praktyce.

Jezeli wiele nowos$ci nie dojrzalo jeszcze calkowicie

" i powinny byé¢ traktowane raczej jako prototypy, to jed-

nak wskazujg one ogolny kierunek, w jakim zmierza
rozwdéj. Na przyklad nowy materiat fotograficzny ,, Agfa-
Kom-Bi-Film*“ do wyciggow wielobarwnych umozliwia



z jednego naswietlenia otrzymanie negatywu wyciggo-
wego wraz z odpowiednim pozytywen: maskujacym.

Komplet ,, Agfa-Kom-Bi- Filmu*“ skiada sie z trzech od-
dzielnych folii dla poszczegdlnych wyciagow, z ktoérych
kazda pokryta jest dwuwarstwowa emulsjg. Jest on
w swej formlie technicznej caikowicie opracowany, ale
w praktycznym zastosowaniu jeszcze daleki od ideatu.
Dotychczasowa praktyka wykazuje, ze na razie , Agfa-
Kom-Bi-Film“ nadaje sie tylko do retuszu barwnych
zdjeé ,,Agfacolor®. Jasne jest, ze film ten jest zapowie-
dzig niespodziewanych mozliwos$ci, zwilaszcza w dziedzi-
nie retuszu fotomechanicznego.

Inng bardzo pozyteczna nowos$cia w dziedzinie pro-
dukeji filméw sg filmy specjalne do maskowania, pra-
cujgce nieostro. Jezeli z jakiegokolwiek negatywu lub
pozytywu wykona¢ kopie na taki film, powstanie auto-
matycznie nieostry obraz, jaki czesto jest pozadany przy
maskowaniu. Dzieki temu staja sie zbyteczne wszelkie
manipulacje, zmierzajace do osiggniecia nieostrosci, jak
skrecanie ramy kamery lub wkladanie folii miedzy na-
Swietlany film a negatyw.

Do wykonywania zdje¢ siatkowych opracowano nowy
typ rastra szklanego. Typ ten ro6zni sie od starszych mo-
deli tym, ze moze by¢ bezposrednio skontaktowany z ma-
terialem $wiattoczulym, dzieki czemu odpadaja kompli-
kacje zwigzane z ustalaniem odleglo$ci rastra od war-
stwy $Swiatloczulej oraz z doborem przeston. Tu wyste-
puje wyraznie cel, przySwiecajacy udoskonaleniu: upro-
szczeniu procesu roboczego i usuwanie zrédet popelnia-
nych bledow. ‘

Dzialanie tego rastra odpowiada dzialaniu poéitonowe-
go rastra filmowego. tzn. ze odtwarzanie szczegéiow
obrazu jest ostrzejsze, a gradacja nie ulega znieksztal-
ceniu. Proby wykazaly rzeczywiScie dobre efekty i do-
bra jakosc.

Ze stanowiska optyki nowy raster poréwnaé mozna
z lezacymi w jednej plaszczyznie obok siebie malymi
soczewkami. W rzeczywisto$ci kazde okienko rastrowe
tworzy mala lupe z ogniskiem lezacym $ciSle na po-
wierzchni rastra i dlatego nie wymaga sie juz zadnego
odstepu. Odpowiednio do liniatury rastra zmienia sig¢ gru-
bos$¢ plyty rastrowej.

Wysitki w kierunku rastrowania zdje¢ poéttonowych,
np. negatywow lub pozytywow, stale wazrastajg. Kon-
taktowo zrastrowane zdjecia dajg lepsze szczegbdly w ry-
sunku i nie wykazujg strat tonacji w jasnych patriach
obrazu. Udoskonalenie to znalazlo potwierdzenie w uka-
zaniu sie w handlu dwoéch rodzajow filmowych rastréw
kontaktowych, ktére sa przedmiotem ozywionej wymia-
ny zdan miedzy fachowcami. W przeciwienstwie do zna-
nych kodakowskich rastrow ,,Magenta®, nowe rastry nie
wykazuja zadnego specjalnego zabarwienia; strukture
ich stanowi zredukowane metaliczne srebro. Obydwa 'sg
poéitonowymi rastrami z rozwianymi punktami.

Jeden z tych rastréw stanowi komplet zlozony z trzech
folii filmowych, ktérych dziatanie podczas naswietlania
jest rozne. Np. mozna z jednego poéitonowego negatywu
otrzymac trzy rézne w gradacji pozytywy siatkowe przy
jednakowym naswietleniu i jednakowym czasie wywoly-
wania. Przy jednakowej gesto$ci budowa punktéw trzech
folii rastrowych jest rozna, tak iz za kazdym razem od-
powiednio do wymagan powstaje inny kontrast. Ta réz-
nica kontrastow jest na kopiach wyraznie widoczna.

W rzeczywisto$ci wiasciwy kontrast uzyskaé mozna
przez odpowiedni dobér folii rastrowych, ustalenie za$
czasu naswietlania w stosunku do ogélnej gestoSci ory-
ginalu nie przedstawia wiekszych trudnoSci. Wykonane

zdjecia wykazuja dobrze kryty i klarowny punkt za-
rowno w $wiattach jak i w cieniach.

Poniewaz raster nie jest zabarwiony, rastrowane wy-
ciagi kolorowe wykonywaé¢ mozna bezposrednio z orygi-
natu na odpowiednim materiale barwoczulym. Rastro-
wane w ten sposob klisze nadajg sie dobrze do otrawia-
nia, bowiem budowa punktu jest regularna, o prosto
wznoszacej sie krzyWej charakterystycznej emulsji. Ra-
ster produkowany jest tymczasem o gestosci 54 linie na
1 cm, w formacie 40 X 50 cm.

Inny, podobny i réwniez bezbarwny raster kontakto-
wy typu ,,Vignet“ w przeciwienstwie do wyzej wymie-
nionych sktada sie tylko z jednego arkusza filmu. R6zni-
ce w kontrastowos$ci mozna uzyskiwaé¢ podobnie jak przy
rastrze ,,Magenta*, za pomocg zmian W czasach naswie-
tlania i wywolywania. Ustalenie czasu naswietlania i wy-
wolywania, potrzebnego do uzyskania pozadanej kontra-
stowosci zdjecia, jest do$¢ trudne i wymaga duzego co-
Swiadczenia. Raster ,,Vignet dostarczany jest we wszel-
kich formatach i liniaturach od 20 do 70 linii. Do robdt
kolorowych sporzadzane. sa odpowiednio skrzyzowane
komplety folii. '

W zwigzku z rastrowaniem kontaktowym wspomnimy
tu jeszcze o celowym pneumatycznym urzadzeniu do ko-
piowania, tzw. , Pawo®, produkcji szwajcarskiej. Sktada
sie ono z pilyty z przezroczystym pokrowcem, pod ktéry
kladzie sie obiekt do kopiowania. Plyta ta daje sie tatwo
przenosi¢ i moze by¢ umieszczona pod kazdym dowol-
nym zrodiem $wiatla. Proznie osiaga sie za pomoca ssg-
cej pompy wodociggowej albo przez wilaczenie pompy
kompresorowej. Manometr wskazuje gotowos$¢ aparatu do
kopiowania.

Ciekawa nowoScig, wyrézniajaca to urzadzenie, jest
specjalny przyrzad do wpasowywania masek w wyciagi
kolorowe, znajdujacy sie po lewej stronie ptyty. Przy po-
mocy uprzednio wysztancowanych otworow film do na-
Swietlania umacnia sie na plycie. Otwory sztancuje sie
rowniez w negatywie z nalozona maskag i utwierdza sie
na tych samych trzech sztyftach metalowych umieszczo-
nych w plycie. W ten sposéb mozna $ciS§le dopasowaé
dwu i wielobarwne kopie, co jest szczegbdlnie wazne
przy retuszu metoda maskowania.

Jezeii urzadzenie do kopiowania ,,Pawo®“ stosuje sie
jako podstawowa plyte aparatu do powiekszania, umoz-
liwia ono wykonywanie wszelkich roboét kopiowych réw-
niez w powiekszeniu. Tak wiec mogg by¢ zrastrowane
bezposrednio w powiekszeniu czarne lub wielobarwne
negatywy lub pozytywy poittonowe w matych formatach
i jednocze$nie wykonane wyciagi kolorowe. Rzucajgc
przez obiektyw jednopunktowe $wiatto o zmiennej sile,
oddaje aparat powiekszajacy duze ustugi przy rastrowa-
niu kontaktowym. Proby wykazaty mozliwo$é réznorod-
nego zastosowania tego prostego urzadzenia do kopio-
wania, ktére moze byé uzyte roéwniez jako rama do
umieszczania oryginatéw w aparacie Iub jako kaseta
ssgca.

Kontrole pozytywowych wyciagow kolorowych oraz
pozytywoéw rozbarwionych z oryginaldw jednobarwnych
umozliwia tzw. ,,Farbopter* z trojbarwnym osSwietle-
niem addytywnym, ktore pozwala na uzyskanie z czar-
nych rozdzielnych pozytyw6éw barwnego obrazu $wietl-
nego jeszcze przed wykonaniem odbitki préobnej na pa-
pierze. Konstrukcja jego przypomina tzw. chromoskop.
Zaleznie od jako$ci poszczegdlnych wyciagéw kolorowych,
rzucony na ekran obraz $wietlny wykaze bledy wyste-
pujace w kolorysigce. Zastosowanie ,Farbopteru®“ jest
korzystne wowczas, gdy w projekcje wilaczony jest do-
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datkowy film, oddajacy szaros$¢ papieru i farby. Z tymi
zastrzezeniami mozna postugiwanie sie ,,Farbopterem
uznaé za korzystne ze wzgledu na latwo§é obchodzenia
sie z nim.

MASZYNY OFFSETOWE

Rok 1954 wykazal rowniez szereg ulepszen w zakre-
sie budowy maszyn offsetowych. Niemal wszystkie ma-
szyny offsetowe sa okapturzone. Wrzecion walcowych
nie wida¢ prawie wcale. Elementy napedowe i mecha-
nizmy sterownicze leza na zewnetrznej stronie $cian ma-
szyny i chronione sa przed kurzem przez umieszczenie
ich w szczelnie zabezpieczonych karterach z catkowicie
zautomatyzowanym centralnym oliwieniem pompowym.

W celu Scistego utrzymania registru cylindry formowe
podczas biegu maszyny moga by¢ odpowiednio regulo-
wane, zaréwno w kierunku obwodu, jak i osi, podobnie
jak w maszynach rotacyjnych. Tego rodzaju udoskona-
lenia posiadajg maszyny ,Roland-Ultra*, ,,M.A.N.-Ultra‘“
i ,,Planeta‘.

Innowacje posiadaja rowniez szwajcarskie maszyny
offsetowe: ,Filius®, ,Diamant® i ,Perle“. Wydajno$c
maszyny ,,Perle®“ formatu 46 X 83 cm, wynosi 8 000 ar-
kuszy na godzine. Ta nowoczesna mata maszyna offse-
towa o konstrukeji dostosowanej specjalnie do du-
zych szybko$ci, jest rownie mocno zbudowana, jak du-
ze maszyny. ,,Perle® posiada na odbieraniu pneumatycz-
ne urzgdzenie hamujace bieg zadrukowanych arkuszy,
a przy naktadaniu arkuszy — sterowanie fotokomodrko-
we.

Maszyna offsetowa ,,Diamant®“, 78 X 112 cm, odzna-
cza sie rowniez bardzo mocng budowa. Wszystkie waz-
niejsze elementy napedowe obracaja sie w lozyskach
kulkowych; stalowe rozcieracze farby sa miedziowane.

W maszynach szwajcarskich zupelng nowoscia w swo-
im rodzaju jest patentowany duktor wodny. Powierzch-
nia jego jest ryflowana i w zaglebieniach walca za pomo-
ca specjalnych wkretek umocowane sa szeregi delikat-
nych szczotek mylonowych. Przez usuniecie poszczegol-
nych rzedéw szczotek doptyw wody do pilyty moze byé¢
redukowany w kierunku osiowym, dzigki czemu przybie-
racz staje sie zbyteczny.

Patentowane jest rowniez fotokomoérkowe sterowanie
naktadanych arkuszy, ktore -.astepuje mechaniczne lub
elektryczne czujki dla arkuszy nadchodzacych skos$nie
albo z opobznieniem. Sterowanie fotokomoérkowe kontro-
luje strumieniowe podawanie arkuszy i kieruje ich ru-
chem do marek za pomoca niewidzialnych promieni od-
bitych.

Obok znanych juz arkuszowych maszyn offsetowych
wypuszczono na rynek nowe typy maszyn dwu i tréj-
kolorowych marki ,,Ultra-M.A.N“. Nowosciga w nich jest
to, ze napedowe kolta zebate cylindrow umieszczone sa
na zewnatrz bocznych $Scian maszyny, wobec czego czo-
py tozyskowe cylindrow sa skrécone, a tym samym bocz-
ne sciany maszyny przesuniete sg blizej cylindrow. L.a-
two zrozumieé¢, ze wplywa to dodatnio na statecznosc
cylindrow oraz wszystkich walcow farbowych i wod-
nych obracajacych sie w lozyskach kulkowych. Jest to
szczegolna zaleta maszyn wielkoformatowych.

Duktor w urzgdzeniu farbowym mnie jest sterowany
przez zeby, lecz obraca sie stale, dzieki czemu przybie-
racz moze sie z nim stykaé¢ dowolnie dilugo, umozliwia-
jac doktadniejsze regulowanie farby.

Dwubarwna maszyna ,Ultra-M.A.N.“ jest powtorze-
niem jednobarwnej maszyny w ksztalcie litery U; posia-
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da ona wspélny cylinder tloczacy. Maszyna jest. tak
skonstruowana, ze moze by¢é dowolnie rozbudowana na
tréj, cztero i szeSciobarwng maszyne, przy czym za kaz-
dym razem dobudowuje sie nowy mechanizm drukuja-
cy. W tym wypadku arkusze chwytane sa przez system
tapek, osadzonych na tancuchu i przekazywane z jedne-
go mechanizmu drukujgcego na drugi.

Wszystkie dzwignie znajdujace sie na zewngtrz bocz-
nych $cian posiadaja szczelne ostony przed kurzem, kto-
re nadaja maszynie wyglad jednolitego bloku. Slusznie
umieszczono tylko niewielkg ilos¢ dzwigni i uchwytoéw
po stronie obstugi maszyny.

Ostateczna ocena wartosci tych wielokolorowych ma-
szyn nastapi¢ moze dopiero po diuzszym wyprébowaniu
ich w praktyce.

Fabryka ,Roland“ réwniez wprowadzila szereg ulep-
szen w produkowanych przez siebie maszymach offseto-
wych. Powaznym mulatwieniem w przyrzadzaniu jest wy-
grawerowanie na cylindrze formowym punktur do pa-
sowania ptyt. Punktury te wyryte sa poza obrebem naj-
wiekszego formatu papieru. Forme zaopatruje sie po le-
wej i prawej stronie od lapek w wysztancowane mate
otwory odpowiadajace punkturom na cylindrze. Przy
wykonywaniu montazu umieszcza sie w odpowiednich
miejscach, odpowiadajacych otworom na formie, punk-
tury do pasowania i kopiuje sie je razem z obrazem.
Przy zakladaniu formy na maszyne punktury na formie
muszg Sci$le odpowiada¢ punktorom na cylindrze. Inno-
wacja ta stanowi powazne ulatwienie dla maszynisty
i znacznie skraca czas przyrzadzania.

Przy druku na kartonie u przednich lapek zaktada sie
urzgdzenie zapobiegajgce uszkodzeniu formy i obciggu
gumowego?

Przed pierwszym mechanizmem drukowym dotychcza-
sowa szczotke zastapiono szczotka ssaca, dzieki czemu pyt
papierowy ulega stalemu wsysaniu, co wplywa dodatnio
na jako$¢ drukéw. Kurz zbiera sie w zbiorniku, ktory
daje sie tatwo oproézniaé. Bezstopniowy mechanizm wod-
ny jest zaopatrzony w pompe cyrkulujaca, ktéra utrzy-
muje wode stale na jednym poziomie i w stanie Swie-
Zym.

W obrebie mechanizmu farbowego wmontowana jest
rura nadmuchowa z dyszami, usuwajacymi wode z wal-
cow farbowych, dzieki czemu farba utrzymuje sie w sta-
nie intensywnym i niezemulgowanym. To wurzadzenie
wywiera rowniez dodatni wplyw na schniecie farby, co
stanowi jego dalsza zalete. Podczas biegu maszyny moz-
na cylindry przesuwac¢ recznie w bok lub w kierunku
obwodu. Wérod maszyn tego typu wyrdzniajg sie szyb-
kobiezne ,,Roland-Parva“, ,,Roland-Ultra“ oraz ,,Roland-
Rekord. !

Wioskie maszyny offsetowe i angielskie ,,Mann® wy-
kazujg tylko niewielkie zmiany w poréwnaniu ze star-
szymi modelami.

Zastuguja na uwage ulepszone typy maszyn do powie-
lania ,,Rotaprint, a szczegélnie typ ,Rotaprint-Hydro-
Kolor®, ktéry wykonuje czterobarwne odbitki metoda
offsetowq.

W zakresie przygotowania i kopiowania form offse-
towych niewiele zjawilo sie nowosci. Mozna tylko stwier-
dzi¢ pewne udoskonalenia w dawniejszych osiggnieciach.

Glowne zainteresowanie budza przede wszystkim wie-
lowarstwowe formy bi- i trimetalowe, jak np. tzw. ko-
pia stalowa lub kopia na blasze aluminiowej, pokrytej
miedzig i chromem. Prowadzone sa dalej préby sporza-
dzania plyt offsetowych na podlozu z tworzyw sztucz-
nych.



Nowoscig jest barwna kopia negatywowa na nieprzej-
rzystym bialym astralonie, co umozliwia ocene Kkopii
barwnej bezposrednio, a nie w przezroczu.

CHEMIGRAFIA

Chemigraféw interesujg przede wszystkim dwie no-
wosci: 1) elektrolityczna maszyna do trawienia Kklisz
i 2) automaty do sporzadzania klisz, dostarczajace szyb-
ko z oryginatu gotowe do druku klisze.

Metody pracy chemigraféw niewiele sie zmienity w cig-
gu ostatnich dziesiecioleci. Oczywiscie maszyny i Srodki
pomocnicze doskonalily sie stopniowo, ale przebieg ro-
boty pozostat ten sam.

W tych warunkach powstal nowy wynalazek, ktéry
czyni wylom w starych metodach pracy i ktory niewat-
pliwie w najblizszych latach zostanie znacznie ulepszo-
ny. Mowa tu o tak zwanym ,kliszografie dra Hella*“ —
urzadzeniu do grawerowania, sterowanym  elektronicz-
nie i produkujacym w sposob automatyczny gotowe do
druku ilustracyjne klisze gazetowe. Urzadzenie tego ro-
dzaju mozna $mialo nazwac ,,chemigrafia na biurku re-
daktora*.

Oryginal, tj. fotografia lub dowolny rysunek, zostaje
stastrowany za pomocg promienia $wietlnego przez ko-
lejne punktowe naswietlanie wszystkich elementow ry-
sunku, Odbity promien pada na komorke fotoelektrycz-
na, powodujac staby prad elektryczny o réznym nateze-
niu, ktéry — wzmocniony nastepnie — kieruje aparatem
do grawerowania. Ruchy rylca sa odpowiednio stero-
wane na elastycznej folii z tworzywa sztucznego. Wy-
grawerowane elementy rastrowe odpowiadaja wartosci
tonow oryginatu. Klisze mozna bez dalszej obrobki na-
klei¢ bezposrednio na forme maszyny rotacyjnej. Klisze
siatkowe moga by¢ wykonywane rowniez z przyrzadem
reliefowym na odwrotnej stronie.

Inny typ aparatu ,Kkliszografu®“ zbudowany =zostat do
grawerowania kompletow Kklisz do druku ilustracji tréj
i czterobarwnych. Grawerowanie Kklisz na wtasciwe ko-
lory odbywa sie przez rozszczepienie w pryzmacie odbi-
tego od oryginalu promienia i nastepnie wyeliminowanie
przez filtry odpowiednich promieni skladowych. Dalszy
proces odbywa sie w podobny sposéb, jak przy grawe-
rowaniu klisz jednobarwnych.

Czas wykonania czterobarwnego kompletu klisz jest
b. krotki — wynosi 90 minut; grawerowanie jednobarw-
nej Kkliszy trwa 20 minut. Maksymalna wielkos¢ Kkliszy
siatkowej ograniczona jest do 15 X 20 cm, gesto$é siat-
ki do 32 linii na centymetr.

Ujemna cecha ,Kkliszografu“ jest zbyt gruba siatka
oraz mozno$¢ grawerowania powierzchni kliszy w sto-
sunku do oryginatu tylko w skali 1 : 1, co powoduje, ze
klisze wykonane elektronicznie stosowane sa na razie
prawie wylacznie do druku gazetowego. '

Amerykanski aparat ,,Scan-a-Graver®* zbudowauay przez
Fairchilda pracuje na tych samych zasadach, co ,kli-
szograf, z ta jedynie ro6znica, ze punkty siatki nie sag
grawerowane, lecz wyttaczane na gorgco w folii stozko-
wo zakonczonym rylcem. Dotychczas udato sie Fairchil-
dowi osiggna¢ 48 linii na centymetr, Zapowiada on dal-
sze udoskonalenie swego aparatu, ktéry produkowaé be-
dzie Kklisze siatkowe w dowolnej skali wielkoSci w sto-
sunku do oryginatu.

Szwajcarski automat Kkliszowy ,Elgrama‘, w przeci-
wienstwie do wymienionych powyzej autorniatéw pracu-
jacych na tworzywach sztucznych, graweruje w cynku
Iub miedzi. Klisze ,Elgrama®“ wyrozniaja sie tym, ze

obraz zamiast z punktéow utworzony jest z linii o zmien-
nej grubo$ci, ktérych gesto$¢é dochodzi do 80 na centy-
metr.

Wiele uwagi poswiecono elektrolitycznemu trawieniu
klisz, ktére eliminuje stosowane dotychczas kwasy wraz
z wydzielajacymi sie trujacymi gazami. Przy elektroli-
tycznym trawieniu nastepuje mikroskopijne usuwanie
metalu z kopii, ktéry osadza sie na elektrodzie katodo-
wej, znajdujgcej sie naprzeciw trawionej kliszy.

Miedzy innymi opracowano metode elektrolitycznego
trawienia klisz kreskowych, ktéra catkowicie usuwa po-
trzebe recznego sztychlowania gradow. Dzieki kopii kom-
binowanej przeprowadza sie najpierw glebokie trawie-
nie, nastepnie Srednie i jako ostatnie zatrawienie. Wy-
trawiona powierzchnia miedzy elementami druku jest
catkowicie gtadka i nie osiggalna przy dotychczasowych
metodach trawienia.

Folie tanzerowe staly sie dzi§ juz tylko rzadko uzywa-
nym rekwizytem. Grafik rozporzadza calym asortymen-
tem przezroczystych folii rastrowych, ktére moze nakla-
da¢ wprost na oryginaty.

Dalsza mozliwos¢ ozywiania rysunkéw kreskowych
réoznymi tonami polega na bezposrednim wkopiowaniu
folii w trawiona piyte. Ta ostatnia metoda posiada wiele_
zalet, zwlaszcza wowczas, gdy jeden i ten sam oryginat
ma by¢é Kkliszowany w réznych wielkos$ciach, wskutek
czego wygodniej jest dobra¢ gesto$¢ rastra punktowego
lub kreskowego do wielko$ci reprodukeji.

Wséréd maszyn do obrébki klisz wyréznia sie nowo-
czesna maszyna do fasetowania. Fasetuje ona wszelkiego
rodzaju krzywizny i wyciecia katowe klisz w bezposred-
niej bliskosci rysunku bez obawy uszkodzenia go.

Maszyny do trawienia, budowane ze sztucznego two-
rzywa, w wykonaniu pionowym lub poziomym, wypieraja
dawnego typu maszyny kamionkowe.

Zbudowano réwniez bezmotorowa maszyne do trawie-
nia z nowego tworzywa ,frinet‘. Maszyna ta pracuje
systemem pneumatycznym i nie posiada zadnych czesci
wirujacych. Znajduje sie w mniej plywajacy agregat
z dyszami, przystosowujacy sie automatycznie do kazdej
gestosci roztworu trawigcego. Maszyna musi by¢é stale
polaczona z przewodem tloczacym powietrze. Przez znaj-
dujgce sie w agregacie dysze wydobywa sie powietrze
porywajac z soba plyn i opryskujgc nim trawiong klisze.
Trawienie odbywa sie rownomiernie, gdyz pryskajacy
na klisze kwas dziala jednocze$nie ze wszystkich stron.

ROTOGRAWIURA

W zwiazku z tym, ze rotograwiura jest jedna z bardziej
skomplikowanych technik drukarskich, nie ustajg pro-
by wprowadzania nowych konstrukcji urzadzen i maszyn
lub dalszych ich udoskonalen, zmierzajacych do zracjo-
nalizowania procesu roboczego przy jednoczesnym po-
lepszeniu jako$ci produktu koncowego.

Wiekszo$¢ aparatéow reprodukcyjnych do celow roto-
grawiury zaopatrzono w urzadzenia do maskowania w ka-
merze. Catkowicie zautomatyzowane maszyny do wy-
wolywania, utrwalania i suszenia ptaskich filmoéow i plyt
wszelkich formatéw stanowig probe zmechanizowania
rowniez prac laboratoryjnych; jednakze mnalezy stwier-
dzi¢é, ze osiaggniete rezultaty nie zadowalaja jeszcze wy-
sokich wymagan, stawianych reprodukcji wielobarwnej.

Opracowano urzadzenie pozwalajace na wstepna oce-
ne jakosci diapozytywow wyciagéw kolorowych. Zespoi
pozytywoéw laczy sie w barwny obraz droga addytywnej
mieszaniny koloréw. To urzadzenie, stanowigce w zasa-
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dzie odwrécenie rozszczepiajgcej promienie kamery, umoz-
liwia kontrole ptyt i filméw réwniez w stanie wilgotnym,
tak ze fotograf reprodukcyjny moze oceni¢ swa prace
pod wzgledem wartosci tonéw i kolorow juz w czasie
sporzadzania kompletu barwnego.

Opracowano takze nowe urzadzenie suszace do spo-
rzadzania papieré6w pigmentowych. W przyrzadzie przy-
pominajacym karuzele z rurami powietrznymi wewnatrz,
mozna ustawi¢ pionowo 6—8 plyt szklanych. Strona ply-
ty z papierem pigmentowym zwrocona jest do wewnatrz,
skad przez wirujace dysze plynie po catej powierzchni
wilgotnego papieru pigmentowego réwnomierny prad po-
wietrza. Dzieki temu, ze cala obudowa suszarki moze
sie obracaé¢, zajmuje ona stosunkowo niewielka prze-
strzen.

Do kopiowania papieru pigmentowego stosuje sie prze-
waznie lampy lukowe. Jednopunktowe lampy *lukowe
w ukladzie tréjfazowym o trzech weglach stanowia przy
natezeniu pradu 60 amperoéw idealne $wiatto dla kopii
rastrowej.

Maszyny pomocnicze do przygotowania cylindrow wy-
kazuja, w poréwnaniu do dawnych typoéw maszyn szli-
fujacych i polerujacych, znaczne postepy. Buduje sie
uniwersalne maszyny toczace, szlifujace i polerujace,
ktore umozliwiajg toczenie cylindrow miedzianych spe-
cjalng stalg lub diamentem. Maszyny te odznaczajg sie
bardzo mocna budowa w polaczeniu z niezwykla precy-
zja wykonania, tak ze cylinder miedziany moze by¢ ob-
toczony z dokladno$cia do 0,01 mm w $rednicy i tak de-
likatnie, ze wystarczy poézniej tylko lekkie przepolero-
wanie bez potrzeby szlifowania.

Przy miedziowaniu cylindréw systemem powlok S$cig-
galnych, czynione sg proby uzyskania takiej powierzch-
ni cylindra, ktéra wymagataby tylko niewielkiej obrob-
ki mechanicznej. Podczas gdy jedne zaklady uzyskuja
jednolita i delikatng powierzchnie miedzi za pomocg wy-
gladzenia cylindra rolka z twardego materiatu, inne za-
ktady rezygnujg calkowicie z obrobki cylindra podczas
miedziowania, osiggajac poltyskujaca i wolna od porow
powierzchnie przez dodanie do kapieli galwanicznych od-
powiednich substancji chemicznych.

Przy chromowaniu zarzucono zupelnie system catko-
witego zanurzania cylindrow w polozeniu poziomym.
Chromuje sie obecnie cylindry albo w polozeniu piono-
wym w bezruchu, albo w ruchu obrotowym, podobnie
jak przy miedziowaniu, zanurzajac w kapieli chromo-
wej 1/3 powierzchni cylindra. W ten sposdéb powstaje
rownomierna warstwa chromowa na catej powierzchni
cylindra.

W dziedzinie budowy rolowych maszyn rotograwiuro-
wych istnieje silna tendencja w kierunku konstruowa-
nia waskotasmowych maszyn rotacyjnych, ktére okazaty
sie dla wielu rodzajéw rob6t bardziej wszechstronne
i ekonomiczne w uzyciu, anizeli wielkoformatowe rota-
cje lub maszyny arkuszowe. Konstruktorzy tych maszyn
usituja przy wielkiej szybko$ci druku mozliwie skroécié
droge papieru od jednego agregatu do drugiego, azeby
przy pracach wielokolorowych wuzyskaé¢ jak najdoktad-
niejsze pasowanie.

Swa nowoczesng budowa wyroéznia sie maltoformato-
wa rotacja ,,Regind“ z fabryki Goebla. Wymiar cylin-
drow tej wielokolorowej maszyny rolowej wynosi w dtu-
go$ci 80 cm i w obwodzie 105 cm, wysoko$§é za$§ kon-
strukeji maszyny zaledwie 1,2 metra. Cata przestrzen cy-
lindra, zawarta miedzy raklem a preserem, kontrolowa-
na jest przez oslone z przezroczystego tworzywa sztucz-
nego, tzw. plexiglasu. Szybkos$ci matych rotacji rotogra-

16

wiurowych dochodzg do 10000 obrotéw cylindréw na
godzine,

Mate waskotasmowe rotacyjne maszyny rotograwiuro-
we czyniag powazng konkurencje maszynom arkuszowym.
Przyczynia sie do tego duza szybko$¢ druku, wysoka ja-
ko§¢ produkeji oraz mozno$¢ drukowania na kartonie
przy pomocy wyrzutni ,jplano“, Stosowane sg one row-
niez do druku na celofanie, foliach metalowych i tkani-
nach, co otwiera przed rotograwiurg nowe szerokie pole
do dziatania.

Duze ulepszenia konstrukcyjne wykazuja wielkofor-
matowe maszyny rolowe. Obok specjalnych urzadzen do
papieru i farby, jak automatyczna wymiana rol podczas
biegu maszyny przy pomocy urzadzen , Auto-pastere
oraz doprowadzanie stale cyrkulujacych farb do kalta-
marzy za pomoca pomp ze zbiornikéw znajdujgcych sie
obok maszyny; wiekszos¢ typow posiada urzadzenia su-
szace o wysokiej wydajno$ci oraz elektroniczne sterowa-
nie registréw, zapewniajace dobre pasowanie przy zwiek-
szonej szybkosci maszyn.

Szybko§¢ nowoczesnych 'maszyn rotograwiurowych,
jak np. zbudowanej w ubieglym roku przez fabryke
Frankenthal wielkoformatowej rotacji, wynosi 18000
obrotéw cylindréw na godzine. Zainstalowano ja w Ham-
burgu, gdzie pracujac na trzy zmiany drukuje tygodnio-
wo ponad 2 miliony egzemplarzy 56-stronnicowego wie-
lobarwnego czasopisma.

W celu skrdcenia przestojow maszyn produkujacych
przy wszelkiego rodzaju korektach i przerébkach cy-
lindréw, przypisuje sie coraz wieksze znaczenie maszy-
nom do prébnych odbitek rotograwiurowych. Nowe arku-

szowe maszyny do préb wytrawionych cylindrow umoz-

liwiaja przeprowadzenie kontroli padania koloréow przy
ilustracjach wielobarwnych.

Metody eliminujgce kopie diapozytywow na papierze
pigmentowym, bedacym najczeSciej powodem réznych
trudnosci w druku rotograwiurowym, wykazuja wiele
zalet.

Maszyna do uczulania powierzchni cylindra pozwala
na réwne pokrycie cylindra §wiattoczula warstwa do ko-
piowania. Kopiowanie rastra i poéittonowego montazu na
podiozu elastycznym odbywa sie z napietego i uszczel-
nionego przylepcem na cylindrze arkusza astralonu,
w celu utworzenia proézni dla Scistego kontaktu. Kopio-
wanie odbywa sie za pomoca lamp rteciowych; cylinder
wywoluje sie i trawi podobnie jak przy Kkopii przenie-
sionej i wywolanej/na papierze pigmentowym.

Do wprowadzenia wklestodruku autotypijnego, ktéry
ostatnio znéw zjawit sie na widowni, ‘opracowano spe-
cjalne rastry i maszyny do nawarstwiania i kopiowania
cylindréow roéwniez bez potrzeby stosowania papieru
pigmentowego.

Zupelnie inna droge obrat druk rotograwiurowy me-
toda ,,Uniprint“, stosujacy zamiast cylindra miedziane-
go, jako formy drukowej, cylinder stalowy pokryty twar-
da powloka gumowa. Zaglebione elementy druku sag
wwulkanizowane w powloke gumowag, dzieki czemu me-
toda ta jest zupelnie uniezalezniona od jakiegokolwiek
trawienia. Kopiuje sie najpierw z negatywoéw na specjal-
nag $wiattoczulya warstwe ,,Uniprint, podobna do papie-
ru pigmentowego. Folia ,,Uniprint przenoszona jest na-
stepnie na blache mosiezng grubosci 0,15 mm i wywo-
tywana. Wysuszona kopia tworzy na blasze relief, przy
czym miejsca ciemne wykazuja wieksza wypuklosé. Fo-
lia podczas procesu wulkanizacji wtloczona jest pod sil-
nym ci$nieniem w cylinder gumowy, tworzgc mna jego
twardej powierzchni wyrazny relief. (e, J5t



Wiecej uwagi poSwiecaé przygoto-
waniu kadr. W zwigzku z budowa
wielu nowych i przebudowsg czynnych
juz zakladow graficznych staje sie
bardzo wazne zagadnienie kadr, do-
brze przygotowanych do pracy na no-
woczesnych maszynach o duzej wy-
dajnosci. — Szkoty rzemieSlnicze pro-
wadzone przez Glowny Urzad Rezerw
Pracy pokrywaja zaledwie 10—12%
zapotrzebowania przemystu graficzne-
go, szkolgc pracownikow tylko w 14
specjalnosciach na 83 spotykane w za-
ktadach, — Kwalifikacje czeSci wy-
ktadowecow i instruktorow w tych
szkolach sa mniedostateczne, co sie
ujemnie odbija na przygotowaniu mto-
dych do pracy w zakladzie. Czgs¢ wy-
ktadowcoOw nalezy przeszkoli¢, dajac
im podstawy metodyki wyktadania
i zapoznajgc ich z nowoczesng techni-
ka i technologia produkecji. — Na kwa-
lifikacje nabywane przez uczniow
szk6l rzemie$lniczych miematy wplyw
ma wyposazenie warsztatow szkol-
nych, ktore nalezy ciggle modernizo-
waé, aby uczniowie zapoznawali sie
z tym samym sprzetem, ktéry stanowi
wyposazenie nowobudowanych i prze-
budowywanych zakladow, gdzie s3
kierowani po nauce do pracy.

Artykut omawia krytycznie system
dotychczasowego poligraficznego szko-
lenia zawodowego w ZSRR.

DwadzieScia pieé¢ lat istnienia mo-
skiewskiego technikum poligraficzne-
go. Moskiewskie technikum jest me-
todycznym centrum S$redniego szkol-
nictwa poligraficznego. Niemal kazdy
jego wykladowca to czlowiek o du-
zym stazu pedagogicznym i autor wie-
lu podrecznikéw ze swojej dziedziny.
Wymienimy choéby Kkilku sposréd
nich: Batandin, Bezproznanyj, Belozer-
skij, Grygoriew, Winnik, Miklaszew-
skij, Nurkas i in. Technikum prowa-
dzi szkolenie dzienne oraz wieczoro-
we i zaoczne; razem ma 2137 stucha-
czy. Szkolenie wieczorowe prowadzo-
ne jest rowniez wprost na terenie du-
zych zakladéw na dwie zmiany, przy
czym na kazdej zmianie codziennie
przerabiany jest ten sam program, tak
ze robotnicy pracujgc na rézne zmia-
ny raz przychodza na wyklady i ¢wi-
czenia po poludniu, kiedy indziej wie-
czorem. — Technikum przezywa trud-
nosci lokalowe zwigzane ze swym
szybkim rozrostem. Brak np. na miej-
scu warsztatow dla szkolacych sie na
mechanikéw zakladowych i brak pra-
cowni ‘dla rotograwiury. Wychowan-
kowie stawnego juz dzi§ technikum
moskiewskiego zajmuja powazne sta-
nowiska w 101 miastach ZSRR.

Artykul ma charakter jubileuszowo-~
informacyjny.

Szkoly rzemieSlnicze musza mieé
nowoczesny sprzet techniczny. Szkota
rzemie$lnicza nr 3 w Moskwie otrzy-
mata nowozbudowane i nowoczeénie
wyposazone pracownie. Przedtem prze-
szkalanie praktyczne odbywatlo ' sie
w szesnastu drukarniach na terenie
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Checac uprzystepni¢ Czytelnikom ,,Po-
ligrafiki’* zapoznawanie sie z tresciq po-
szczegblnych numeréw dwumiesiecznika
radzieckiego ,,Poligraficzeskoje Proizwod-
stwo** bedziemy sie starali — poczawszy
od tego numeru — zamieszczaé przeglad
artykutéw problemowych drukowanych
w biezacych numerach ,,Pol. Proizw.” (f).

catego miasta. Szkola nr 3 wykonuje
obecnie w swych pracowniach roboty
naktadowe, tgczac to z tokiem szkole-
nia. Wychodzi sie z zalozenia, ze mto-
dych mozna nalezycie wyszkoli¢ wy-=
konujac roboty odpowiadajace progra-
mowi szkolenia, drukowane w stosun-
kowo duzych nakladach. — W zwigz-
ku z tym, ze przechodzi sie na budo-
we duzych zakladéw wyposazonych
w nowoczesny sprzet, trzeba dazy¢ do
tego, aby wzorem szkoly rzemie§lni-
czej nr 3 w Moskwie wszystkie poli-
graficzne szkoly rzemieslnicze szkoli-
ly swych wychowankéw na nowoczes-
nym sprzecie do sporzadzania form
drukowych, do druku i do robét in-
troligatorskich,

Artykul omawia ogoélnie nowy kie-
runek w wyposazaniu pracowni poli-
graficznych szkét zawodowych, a
oprocz tego zawiera stuszne skargi na
braki w zaopatrzeniu szkoly w ma-
terialy do produkecji, za co ponosza
wine pracownicy centrali zaopatrze-
nia.

O zagadnieniach rozwoju przemystu
graficznego. Wg wytycznych Urzedu
dla wydawnictw i przemystu graficz-
nego, wydanych w r. 1952, nalezy tak
przygotowaé przemyst graficzny, aby
wszystkie czasopisma i ksiazki dla
klas poczatkowych oraz niektére dla
klas starszych mogly byé drukowane
w 2—4 kolorach. Trzeba podnie$é ja-
ko$¢ druku i zwiekszyé stopien jego
kolorowosci. — Na przvkladzie nowo-
czesnych zakladoéw graficznych w Ja-
rostawlu autor omawia potrzebe gte-
bokiego i wielostronnego przemys$le-
nia projektu zaktadu i stwierdza nie-
mozno$¢ jeszcze w tej chwili zastoso-
wania , sie do wytycznych z r. 1952.
Specjalno$cia kombinatu w Jarostawlu
ma by¢ wykonywanie na offsetach
stownik6w i encyklopedii. Wszech-
zwigzkowy Instytut Naukowo-Badaw-
czy opracowal juz technologie offse-
towego druku tekstowego dla tego
kombinatu. Tymczasem warunki tech-
niczne zmuszaja do tego, ze stowniki
beda wykonywane drukiem wypu-
kiym, tylko wznowienia bez przeré-
bek — na offsetach. Analogicznie
z encyklopediami; tylko niektére be-

da mogly byé wykonywane technika
druku ptaskiego. W tych warunkach
kombinat w Jarostawlu nie bedzie
w stanie wykonaé¢ tych dziet, dla kté6-
rych byl projektowany. — Bardzo
wazny jest problem terytorialnego
rozmieszczenia zaktadéw graficznych.
Polepszenie jako$ci produkeji wyma-
ga stosowania dwoch, a czasem i trzech
technik druku. Nie spelniajg tego wa-
runku nowobudowane wielkie zakla-
dy w Saratowie i w Rostowie, wypo-
sazane w technike druku wypukiego
i przeznaczane do druku jednokolo-
rowego; znowu w Kalininie i Razaniu
buduje sie zaktady majace wytgcznie
offset i rotograwiure. Duze odlegtosci
miedzy miastami utrudniajg koopera-
cje w pracy nad tym samym wydaw-
nictwem, na czym musi ucierpie¢ jego
szata graficzna. — Przemyst graficzny
w gléwnych miastach, gdzie jest
wieksza ilo§¢ przedsiebiorstw, moze
mie¢é w poszczegblnych jednostkach
bardziej waska specjalno§é, niz prze-
myst na peryferiach, Przedsigbior-
stwa w duzych miastach mega si¢ na-
wet specjalizowaé w wykonywaniu
dzie! w jednym formacie (np. 84X
X108/32).

Obszerny, b. ciekawy artykul inz.
Matwiejewa moze' byé¢ uwazany za
naukowy przyczynek do zagadnienia
projektowania w przemys$le graficz-
nym.

Pojawianie sie elektrycznoSci sta-
tycznej w czasie druku. Zagadnienie
to badato kilku naukowcow z katedry
fizyki leningradzkiego instytutu elek-
tryki w 4. drukarni im. Eug. Soko-
lowoj. Praca ta miala na celu poszu-
kiwanie’ sposobow zwalczania trudno-
$ci powodowanych przez naelektryzo-
wanie papieru. Wielkos¢ naboju elek-
trycznego i znak elektrycznos$ci bada-
no w pieciu miejscach na maszynie

plaskiej typo: 1 — na stosie papieru
z aparatem ssawkowym, 2 — na po-
chytej desce, '3 — na transporterze,

4 — na karetce i 5 — na odbieraniu.
Zamieszczone tablice podaja wyniki
padania w powiazaniu z wilgotnoScig
wzgledna hali maszyn oraz z wilgot-
noscia papieru. Potencjal papieru na
Kohicu przebywanej drogi zalezny jest
od wysoko$ci stosu na odktadaniu.
W tym wzgledzie artykul podaje wy-
niki pomiaréw. — Najwiecej trudnosci
zjawia sie w okresie zimy, gdy wil-
gotno$é wzgledna w hali maszyn jest
niewielka — najcze$ciej nie przekra-
cza 50%. — Obserwacje wykazatly, ze
nawet stosunkowo dilugie (14 dni) trzy-
manie papieru w hali maszyn w du-
zych stosach nie doprowadza do réW-
nowagi miedzy wilgotnoscia papieru
a wilgotnos$cig powietrza. — Duza wil-
gotnos¢ powietrza w hali maszyn spra-
wia, ze papier zyskuje wieksze prze-
wodnictwo na swej powierzchni, przy
czym przewodnictwo papieru zwiek-
sza sig, jak wiadomo, dzieki po-
wierzchniowej przewodzacej warstew-
ce zaadsorbowanej wilgoci z powie-
trza, nie na skutek wzrostu wilgotno-
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$ci w calym papierze. — Im papier za-
wiera wiecej Scieru drzewnego, tym
jego zdolnos$¢é do elektryzacji jest wiek-
sza. i

Artykut zawiera duzo danych cy-
frowych z badan naukowych. Metody
walki z elektrycznoScia statyczng przy-
niesie nastepny numer czasopisma.

Zagadnienia ukladu formularzy. Ar-
tykut zwraca uwage na to, ze w kwe-
stii uktadu formularzy — drukoéow ta-
belarycznych wypelnianych trescig
przez tysigce obywateli, niewiele zro-
biono w ostatnich dziesiatkach 1lat.
Sprawa ta wymaga szczegdtowe]j dys-
kusiji i natychmiastowych decyzji, bo
druk formularzy to b. powazne za-
gadnienie iloSciowe (papier) i jakosScio-
we (praktyczno§é w uzyciu i estetycz-
nos$¢é wygladu). — Artykutl omawia po
kolei uzycie pism przy skladaniu for-
mularzy, uzycie linii, sposoby wyréz-
niania S$rodkami drukarskimi pew-
nych fragmentéw formularzy, szero-
ko$é rubryk i tytuty. Méwiac o bile-
dach w uktadzie formularzy wskazuje
m. in., ze szeroko$¢ rubryki nie po-
winna by¢ ustalana wg iloSci znakow
w glowece, jak sie to czesto dzi§ dzieje,
lecz uzalezniana od tego, co sie na-
stepnie w te rubryke bedzie wpisy-
walo. Autor konczy swe uwagi wy-
sunieciem zagdania, aby druki tego
typu — tak samo jak dzieta, — przed
wystaniem do drukarni byly grun-
townie analizowane i opracowywane
przez wyspecjalizowanych redaktorow
technicznych.

Przodujace metody pracy w recz-
nym zbieraniu arkuszy. W mniejszych
i Srednich drukarniach zbieranie ar-
kuszy odbywa sie recznie. Pracownicy
leningradzkiego oddzialu wydawnictw
i przemystu graficznego =zbadali za
pomocag chronometrazu prace czterech
zbierajacych. Badano nastepujace
czynno$ci: rozwigzywanie paczek (do-
starczanych do stolu przez pomoc),
ustawienie na stole, znaczenie ostat-
niego arkusza, prace wlasciwego zbie-
rania, wyrownywanie i odstawianie
zebranych arkuszy. Og6lny wynik:
najlepszy — 521,6 sek. na 1000 arku-
szy falcowanych na trzy lamy, naj-
gorszy — 595,3 sek. Wyréwnywanie
arkuszy utatwia réwne ich ukladanie
sie przy rzucaniu na lewa reke;
umozliwia to zawieszenie na piersi
arkusika grubszego kartonu; oszczed-
nosci w czasie daje tez wtasciwy sy-
stem rozwigzywania paczek i znacze-
nia ostatniego arkusza. — Duzg po-
mocg W pracy okazal sie racjonalnie
skonstruowany stét z elektrycznym
urzgdzeniem czujkowym do podno-
szenia przez silnik jego poziomu w
miare ubywania arkuszy, co pozwala
zbierajacej pracowaé w pozycji naj-
mniej meczacej i bez laweczek. Po-
dane szkice wskazuja, jak stél do
zbierania z automatycznym regulato-
rem poziomu jest skonstruowany.

Artykul jest oméwieniem matej me-
chanizacji w procesie zbierania.
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Z doswiadczen wykladowey skladu
recznego w ,kolkach minimum tech-
nicznego*., Mlodzi skladacze przycho-
dzacy do zaktadu ze szkol rzemie§lni-
czych pogtebiaja swoje wiadomoSci
zawodowe w organizowanych przy za-
ktadach tzw. kétkach minimum tech-
nicznego. Tow. Czirikowskij
z Borysowa szczeg6lowo omawia, jako
kierownik i wyktadowca ,ko6tka mi-
nimum technicznego“ w zecerni recz-
nej, stosowane przez siebie metody
doszkalania mlodych sktadaczy iprze-
rabiany program. Zajecia prowadzone
przez tow. Czirikowskiego dla mto-
dych skladaczy recznych nie sa by-
najmniej dalszym ciaggiem ¢wiczen
w pracowni szkolnej — maja powazny
charakter dobrze prowadzonego semi-
narium co najmniej na poziomie tech-
nikum, dlatego pozwalaja mlodym
sktadaczom szybko dojrzewaé zawo-
dowo.

Artykut jest skrotem nalezycie po-
mys$lanego programu doszkalania mto-
dvch sktadaczy oraz zawiera opisy
metodyki seminaryjnego przerabiania
niektorych fragmentéow ciekawego
programau.

Nowe maszyny poligraficzne. M a-
szyna do sktadania dla dru-
karn powiatowych. Lenin-
gradzka fabryka budowy maszyn wy-
konata prototyp maszyny do sktada-
nia typu NMS, specjalnie zaprojekto-
wanej dla drukarn powiatowych. Ma-
szyna ma dwa kroétkie magazyny, mo-
gace pomiesci¢ 15 matryc w kanale;
rozmiary jej sg niewielkie; wazy tyl-
ko 950 kg, czyli polowe tego, co ma-
szyna N-4. Maszyna NMS ma wiele
nowosci konstrukcyjnych, a w ogéle
jest uproszczona, przez co jest tatwiej-
sza do montazu, regulacji i obstugi;
mozna ja z powodzeniem przewozié
bez demontazu; w pracy jest znacznie
pewniejsza niz dawne typy: N-2, N-4
lub N-5. Artykul szczegdélowo opisuje
nowe elementy konstrukcji tej maszy-
ny. Np. noze boczne majg urzadzenie
mikrometryczne, pozwalajace robié
ch nastaw z doktadnoscia do 0,002 mm;

; Wydawca: Naczelna Organizacja Tech-

niczna — Warszawa, Czackiego 3/5 Reda-
guje Kolegium: Redaktor Naczelny — Inz.
I. Apfelbaum. Sekretarz — Mgr J. Fry-
drychewicz. Redaktorzy dzialowi: Dr
Adam Wysocki, Inz. Waclaw Mosiezny.
Administracja: Warszawa, Mickie-
wicza 18. Telefon 330-111. Redakcja
Warszawa, Jasna 26, pokdj 422. Telefon:
Centrala 6-62-31, w. 181. Naklad 1550 egz.
Ark. druk. 4. Papier ilustr. V kl. 70 g/m2
61 X 86/8. Rekopis otrzymano 14.2.55. Pod-
pisano do druku 12.3.55. Druk ukonczono
15.3.55. Drukarnia im. Rewolucji Pazdzier-
nikowej, Warszawa. Zamoéwienie 205¢/55.
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ekscentry na gltéwnym wale sg male;
koto odlewnicze ma tylko dwie for-
my, ktére sg chtodzone dwojako: przez
otwor odlewniczy oraz z przodu; kli-
ny podbijane sa dwukrotnie przez jed-
no tylko ramie podbijacza itd.

Prototyp zdat egzamin w probach
i zostat zatwierdzony do produkecji se-
ryjnej.

P6tautomat do ttoczenia
»PZP-1¢ Szadrynska fabryka budo-
wy maszyn poligraficznych wypusci-
ta ostatnio nowy typ maszyny do zto-
cenia folig, $lepego ttoczenia i do dru-
ku farbami introligatorskimi, Maszy-
na ma urzadzenie do podawania z roli
dwoéch paskéw folii na raz. Szerokosé
paskow folii 3—340 mm. Jezeli ma-
szyna drukuje napisy na oktadkach
suchymi farbami, urzadzenie do po-
dawania folii wytacza sie. Maksymal-
ny format oktadki 520 X 300 mm. Wy-
dajnos¢ — ok. 20 okladek na minute;
czas pracy ttoku wynosi 0,35 sek. Ma-
szyne obstuguje 1 cztowiek.

Nowa automatyczna bile-
terka ,PSN-1“ Maszyna przezna-
czona jest do druku na tekturkach bi-
letéw przejazdowych, Notatka zawie-
ra opis procesu podawania do dru-
ku tekturek i ich dwustronnego za-
drukowania. Przystosowana jest do
druku biletéw o formatach 30,5 X
%57,0X0,82 mm i 30,5X57,0X0,72 mm;
wydajno$é — ok. 250 biletow na mi-
nute.

Mozliwosé likwidacji recznego roz-
bijania przy skladaniu na linotypie.
Reczne uzupelniajace rozbijanie zaj-
muje linotypiScie duzo czasu, obniza
jego wydajno$é, a oprécz tego prowa-
dzi do pogorszenia jakos$ci sktadu z po-
wodu nieréwnych odstepéw miedzy
wyrazami. Tow. Dorochin propo-
nowat w swoim czasie stosowanie kli-
néw z duzym katem $ciecia — 2°30°
zamiast 1°40” i 2°00°. Inz. Finakin
uzasadnia, ze w takim postawieniu te-
go zagadnienia jest btad, tow. Doro-
chin bowiem nie liczy sie z obecna
konstrukeja odpowiednich czesci lino-
typu. Aby unikaé skrecania sie ma-
tryc w gléwce elewatora po ich prze-
niesieniu tam przez sanki albo w cza-
sie podbijania klinéw w zbyt luznym
wierszu, linotypi$ci z reguly puszcza-
ja wiersze, - w ktérych niedobér wy-
nosi z gorg 6—7 mm, Chociaz wiersz
posiadajacy np. 8 klindw mogitby byé
uzupelniajgco rozbity: przy klinach
petitowych — 13,2 mm, przy klinach
‘garmontowych — 15,84 mm, a przy
proponowanych z katem $ciecia 2°30°
nawet 19,76 mm, to jednak w prakty-
ce linotypista nie wykorzystuje tych
mozliwo$ci nie chcgc mieé¢ wylewow
(szprycerow). Likwidacje recznego
rozbijania mozna zrealizowaé¢ rozwig-
zujac jednocze$nie dwa zadania: pro-
dukujac kliny o duzym kacie $ciecia
i konstruujac ,chodzace“ w gtéwee
elewatora sankowe oparcie dla poda-
nego wiersza matryec.
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WYDAWNICZY

Ruch wydawniczy
w Niemieckiey Republice Demokratycznej'

BUCH EXPORT UND IMPORT G. M. B. H. — LEIP-
ZIG. Placowke te odwiedziliSmy celem zapoznania sig
z uwagami o wydawnictwach polskich co do: a) jakosci
ksigzek polskich, b) terminowosci dostaw, c¢) analizy
form wspolpracy.

Szczegoly wspOlpracy zaobserwowane mna miejscu
w Lipsku sa zatrwazajace. Wysytka ksigzek za granice
jest chyba bardzo przypadkowa. Przewaza niska jakoS$¢
wiekszo$ci naszych wydawnictw. Wsrod ksigzek ustawio-
nych na pétkach znajduje sie np. wiele wydawnictw wy-
danych w serii RSW ,Prasy“ — na papierze gazetowym,
szytych drutem na sztych. Sa tam np. takie pozycje, jak
,Droga Piotra Czajki® lub , Miedzy wojnami“ Brandy-
sa (byly wydania lepsze, np. oprawne, w 1 tomie),
,Przedwiosnie“ Biblioteki Expressu — kiedy wydano
lepsze broszury, szyte niémi i z ilustracjami. ,Faraona®
wystano w wydaniu rotacyjnym, podczas gdy ostatnio
ukazalo sie piekne wydanie Prusa w NRD, a w Polsce
byt juz ,,Faraon® lepiej wydany. Wydawnictwo ,Quer
durch Polen‘ wystano z btedem, ma wyciete kartki w ta-
ki sposob, ze caly naklad lezy w magazynach. Ten sam
los spotkal wydanie ,,Polen von heute“ KiW, swiezo za-
pakowane tak nieudolnie i niechlujnie, ze caly nakiad
zbrudzil sie i pozlepiat i zamiast by¢ wystany do ksie-
garn, lezy prawie caly w magazynach.

W magazynach leza tez ,Dzieta”“ Slowackiego, ktore
sa przegladane, oddawane do introligatoréw w NRD
w celu poprawienia produkcji naszej drukarni, a po-
tem w nowych oprawach wysylane do ksiegarn.

Ten sam los dotyczy takze teki Chodowieckiego, ktéra
wydata ,,Sztuka“ w dupleksie(!) Dupleks popekat i pola-
mat sie. Teki chca dorabia¢ w introligatorni i dopiero
potem wysltaé do ksiegarn.

Wydanie Reja w formacie A4 lezy z powodu zbyt du-
zego formatu. Ksiegarze nie chca kupowac.

Z ksiegarn zwraca sie duzo ksiazek ,,500 lat malar-
stwa* i ,,Wita Stwosza‘“ z podartymi obwolutami i poobi-
janymi brzegami. Sa to bledy pakowania. Towarzysze
z NRD prosza o wystanie zawsze dodatkowej partii obwo-
lut (do ksigzek obwolutowanych), aby w razie uszko-
dzen mozna bylo drobnym kosztem rzecz maprawic.

Wobec tego, ze w praktyce niemieckiej droge ksigzce
toruja materiaty propagandowe, np. obwoluty, prospek-
ty, katalogi, prosza o dostawe takich materialéw; zwilasz-
cza dla wydan kosztownych winno sie¢ dodawa¢ prospekty
W jez. niemieckim,

Takie karygodne i beztroskie traktowanie naszego
eksportu ksigzek ma przykre odbicie w ksiegarniach.
Np. w Karl Marx-Buchhandlung w Berlinie — prze-
ogromnej ksiegarni, w ktorej znajduje sie tysigce
potek z produkcja krajowa i importowang z calego Swia-
ta, wszystkie ksigzki sg starannie poustawiane — oto-
czone staranng opieka. Jedna cze$é polki, dos¢ wstydli-

1 Artykul kol. Romana Tomaszewskiego jest dalszym ciagiem
materiatu zamieszczonego w  numerach 3, 5 i 6/54 ,,Poligrafi-
ki‘“. (Red.).

wie ulokowana na 1 pietrze, zajeta jest przez ksigzki
polskie, ktore leza tam jak ,groch z kapusta®“. Na poi-
ce leza ksigzki z poodwracanymi grzbietami, znalazlem
tam rowniez dwie ksigzki czeskie, ktore odruchowo
wrzucono tam, gdyz byly zle wykonane. Tak wiec ksigz-
ka polska zdobyla sobie smutna slawe na gruncie NRD.
Jest to tym wiecej zalosne, ze prawie wszystkie tluma-
czenia miemieckie literatury polskiej sa wydane w bar-
dzo starannej szacie zewnetrznej.

Po rozpoczeciu w rb. produkcji eksportowej ksigzek
w wydawnictwach i drukarniach sprawa ta, w S$wietle
wyzej przytoczonych przyktadow, nabiera specjalnego
znaczenia.

Jest rzecza konieczna, aby$my jak najszybciej poswie-
cili nasza uwage nie tylko zagadnieniom planowania,
umow i formalno-administracyjnym dotyczacym ekspor-
tu, lecz roztoczyli opieke i wymienili poglady na metody
technologiczne, na jakos$¢ surowcow i kryteria oceny no-
wego planu eksportowego.

Kazdy dzien zwloki szkodzi naszej sprawie!

HOCHSCHULE FUR GRAFIK UND BUCHKUNST —
LEIPZIG. Od wielu lat w Lipsku znajduje sie wyzsza
uczelnia, ktéra szkoli grafikéw plakatowych, liternikéw,
grafikow ksigzkowych i fotografikow. Szkoli sie w tej
chwili 150 studentéw. Studia trwajg 4 lata. Tygodnio-
wo jest 44 godziny wykladow i zaje¢. 30—40 absolwen-
tow opuszcza rocznie uczelnie. Ze wzgledu na duze po-
trzeby artystycznych opracowan ksigzek oprawnych roz-
poczeto rowniez ksztatcenie rytownikow metalowych
stempli do tloczen.

Rektorem szkoly jest prof. Massloff. Do pomocy
ma zespo! profesoréw, docentow i asystentow, jak row-
niez majstrow w pracowniach, Wszyscy oni od dziesigt-
kow lat zwigzani sa z produkcja ksigzkowa, ciesza sie
wysokim autorytetem zawodowym, majg na swoich ,kon-
tach*“ setki dobrze opracowanych ksigzek. Wykladajgc
w szkole nie tracg kontaktu z drukarniami i wydawnic-
twami, wykonuja dla nich wiele projektow.

Naplyw studentéw do szkot plastycznych od wielu lat
odbywa sie drogg wysuwania kandydatéw z licealnych
szkot plastycznych, z amatorskich kotek plastycznych,
dziatajacych przy duzych zakladach przemystowych
i w o$rodkach wiejskich. Pewna cze$¢ studentéw znala-
zta droge na uczelnie przez koétka plastyczne dziatajace
w domach kultury. Przeszto 50°%0 studentéw stanowi uta-
lentowana mlodziez pochodzenia robotniczego. Dwadzie-
$cia pie¢ procent to czlonkowie partii. Duza cze$¢ milo-
dziezy otrzymuje miesieczne stypendia 180—220 DM.
Studentom wyzszych semestrow umozliwia sie wyjazdy
w teren, np. na wie§ do studiowania realiow. Tematy
(np. praca w polu, zniwa, budowa domu itd.) maja ogrom-
ne znaczenie przy ilustracji ksigzek wspoéiczesnych.

Ciekawie rozlozone sga w akademii =zajecia, O ile
w pierwszym i drugim roku najwiekszy macisk ktadzie
sie na problemy liternictwa, ukladu typograficznego,
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portretowania, perspektywy i anatomii, to dopiero w trze-
cim i czwartym roku nastepuje przejScie na pewnego
rodzaju specjalizacje. Na Wydziale Grafiki nastepuje wy-
razny podzial na plakat i ilustracje, na Wydziale Wypo-
sazenia Ksigzki poswieca sie duzo uwagi ukladom pism
i zdobnictwu opraw.

Ciekawie i celowo pomys$lana jest praca na Wydziale
Fotografikiy gdzie oproécz studiow $ciSle zawodowych,
jako obowiazkowe sg réowniez studia z zakresu liternic-
twa i ukladu typograficznego.

Bardzo duzo miejsca w programie nauczania zajmuje
rysunek, stad duzo np. prac litograficznych wykonywa-
nych przez studentéw na kamieniu lub rysowanych do
przenoszenia na kamien.

Akademia przyklada duzg wage do zagadnien Scistego
powigzania swej pracy z przemystem produkujacym
ksigzke. Stad np. bardzo czeste kontakty uczelni z wy-
dawcami, drukarniami, grafikami i ksiegarzami. Uczel-
nia opracowuje dla panstwowych odlewni czcionek no-
we wzory ornamentéw i materiatu zecerskiego. Z pla-
cowkami tymi kontaktuja sie nie tylko przy ,,przymiar-
kach* prac graficznych, ale réwniez przy omawianiu
programow szkolenia. '

W tej chwili toczy sie dyskusja mp. nad problemem
zdobienia ksigzki polityczno-spolecznej. Towarzysze nie-
mieccy twierdza, ze nalezy znalez¢ drogi, aby réwniez
ksigzke polityczno-spoleczng mozna bylo traktowaé jako
ksiazke podarunkowa. W tej chwili prébuja znalezé roz-
wigzania typograficzne godne rewolucyjnej tresci. Jak
kazdy poczatek, tak i ten jest trudny. Nad wydaniami
pracy Stalina o jezykoznawstwie i pracy Lenina o Mark-
sie toczy sie dyskusja, ktorej praktyczne wnioski stara
sie wykorzysta¢ grafik Wolter w swych dalszych
pracach.

,PAPIER UND DRUCK“ — LEIPZIG. Miesiecznik
wPapier und Druck®“ ukazuje sie od 4 lat i powstal po
fuzji kilku czasopism zawodowych. Redakcja miesci sie
w 2 pokojach w Lipsku przy Gutenbergplatz 5/7 w gma-
chu Instytutu Technik Graficznych. Obsada redakcji
sktada sie z 5 osob: trzech redaktorow dzialowych
i dwoch stenotypistek. Redakcja czasopisma jest redak-
cja terenowa wydawnictwa berlinskiego ,Die Wirt-
schaft“ — odpowiednika mnaszego ,,Polgosu.

Kierownikiem placowki i redaktorem naczelnym pis-
ma jest Martin Scholze — opiekuje sie on osobiscie
czesciag ogolng pisma. Oprocz niego pracuje w redakeji
dwoch redaktoréow. Jeden z nich, tow. Ludwig, zaj-
muje sie sprawami jezykowymi i ezeScig reprodukcyjng
pisma. Trzeci redaktor, tow. Schacherer ma po-
wierzony dziat ,,Celuloza i papier“ oraz przetwoérstwo
papiernicze. Wymienieni trzej redaktorzy — z zawodu
b. zecerzy — podzielili miedzy siebie caloksztalt dziatal-
nosci czasopisma. Sa oni odpowiedzialni za swe dzialy,
zobowigzani do zdobywania nowych ciekawych materia-
tow do pisma, ktére ma byé¢ ,trybung postepu technicz-
nego‘ oraz wigza¢ badania naukowe z codziennymi pro-
blemami pracy drukarn — pod kierunkiem departamentu
,Polygrafische Industrie® w Ministerstwie Przemystu
Lekkiego NRD.

Dwie stenotypistki redakcyjne prowadza rozlegla ko-
respondencje, przepisuja maszynopisy, opiekuja sie bi-
blioteka i archiwum pisma, zatatwiaja biezace rozlicze-
nia itp.

Pismo jest podzielone na 4 dziaty i ukazuje sie w lacz-
nym nakltadzie 9000 egzemplarzy. W tym jedno wyda-
nie zbiorowe i 4 wydania poszczegdlnych cze$ci pisma:
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1) ,Celuloza i papier* — ,Zellstoff wund Papier*
(z dniem 1 stycznia 55 r. dziat ten przestal sie ukazywaé
w piSmie ,Papier und Druck‘ (przyp. aut.). -

2) ,,Typografia“ — , Typografie* :

3) ,,Druk i reprodukcja“ — ,,Druck und Reproduktion‘

4) ,Introligatorstwo* i ,,Przetworstwo papiernicze®“ —
w~Buchbinderei und Papierverarbeitung“.

Na tematy problemowe odbywaja sie w Berlinie od
czasu do czasu narady i wowczas redakcja przedstawia
sSwoje propozycje.

Dla zabezpieczenia sobie stalego doptywu materiatéw
o najnowszym stanie wiedzy poligraficznej redakcja wy-
mienia numery swego pisma z wieloma redakcjami pism
zawodowych w $wiecie. W kartotece znajdujg sie adresy
redakeji prawie wszystkich krajow europejskich. Sg row-
niez pisma chinskie, australijskie, amerykanskie i inne.

Otrzymywane pisma w jezyku niemieckim (zach.-nie-
mieckie, austriackie, szwajcarskie) redakcja studiuje sa-
ma. Inne jezyki — oddaje do lektoratéw i recenzji, a kaz-
dy numer ,,Poligraficzeskoje Proizwodstwo* tlumaczy na
jezyk niemiecki. Redakcja posiada w swej kartotece
spis okoto 200 piszacych, w tym 100 statych. Oprocz tego.
otrzymuje bardzo duzo materiatu mnie zamawianego. Mi-
mo to skarzy sie na brak autorow, ktoérzy potrafiliby
w sposob przystepny i uogélniajgcy, a przy tym na od-
powiednim poziomie, pisaé o problemach techniczno-za-
wodowych nie teoretycznie, lecz w sposéb konkretny,
zwigzany z produkcja i oparty na doswiadczeniach.

Zamawiajgc artykuly redakcja przesyla obszerne kon-
spekty.

Martin Scholze w rozmowie nie kry! trudnosci i ble-
doéw pracy redakcji, Ostatnio staraja sie w coraz wiek-
szym stopniu wigza¢ z zakladami, w ktoérych dotychczas
malo bywali; poprawi¢ formy informacji o pomystach
racjonalizatorskich, o ktérych dotychczas dowiadywali
sie w ostatniej kolejnosci; rozszerzy¢ wspolprace z Ka-
mer der Technik (odpowiednik naszego NOT-u) itd.

W tym celu chcieliby powiekszy¢é grono redakcji mi-
nimum jeszcze o 1 redaktora, po to, aby kazdy z mich
mogt lepiej wykonywaé swoje obowigzki. Poniewaz w po-
ligrafii jest reprezentowanych przeszio 30 zawodow, za-
bezpieczenie kolegium redakecyjnego musi by¢ o wiele
szersze.

VEB OFFIZIN ANDERSEN NEXO, DAWNIEJ HAAG-
DRUGULIN. Drukarnia ta jest najlepiej drukujgcym
zakladem w NRD i jednym z najlepiej drukujgcych
w Europie. Istnieje od 132 lat. Do niedawna nazywatla
sie VEB Offizin Haag-Drugulin, obecnie po $mierci Nexo
otrzymata zaszczytne miano zmarlego postepowego pi-
sarza dunskiego. Z Nex6 drukarnia byla w zazylych,
przyjacielskich stosunkach, a pozwolenie uzycia jego
nazwiska do swojej nazwy otrzymata jeszcze przed Smier-
cig pisarza. ;

Drukarnia ta ma dwa zaklady na dwodch krancach
Lipska. Sktad i druk wykonuje sie w jednym zaktadzie,
a prace introligatorskie w drugim zakladzie, przy kto-
rym urzgdzona jest zecernia i drukarnia akcydensowa.

Dla pelnego wykorzystania pracy maszyn drukuje réw-
niez niektére naktady, dla ktérych przewozi formy z za-
ktadu drugiego. Zaklad I, ktory zwiedziliSmy, posiada
bardzo stare urzgdzenia. W piwnicy ma magazyny dru-
kéw, na parterze maszyny drukujace, ma pierwszym
pietrze zecernie i biura kierownictwa; na II i III pietrze
jest introligatornia. Caly zaklad pracuje na normy za-
ktadowe. Przecietne wykonanie norm 118%. Wykonanie



zecerni 111—115%. W zecerni na 30 osOb pracuje 1 maj-
ster. Ten stan rzeczy jest bardzo krytykowany. .

Najwiekszg sile zakladu stanowia jego kadry. W za-
kladzie pracujg cale generacje drukarzy: dziadek, oj-
ciec, syn, wnuk, zona lub siostra. Stad duze przywigza-
nie pracownikéw do zakladu. Do$wiadczenia starszych
czlonk6w rodziny przekazywane sa miodszym, ktorzy
ucza sie rowniez w technikum graficznym. W zaktadzie
tym jest duzo u$wiadomionych i doswiadczonych kadr.
Ogromna wiekszo§¢é pracownikéw, zwlaszcza mlodszych,
ma S$rednie wyksztalcenie.

W zecerni akcydensowej stosuje sie system podwoj-
nych kaszt, polegajacy na tym, ze sklady wykonuje sig
z jednej kaszty tak diugo, dopdki nie wybierze sie cate-
go materiatu tekstowego. Rozbidrki dokonuje sie tym-
czasem do innych kaszt. W ten sposéb otrzymuje sie
mniej wiecej rownomierne zuzycie materiatu, co ma bar-
dzo duzy wplyw na jako$¢ sktadu i korekty przed dru-
kiem. .

Klisze towarzysze z NRD wykonuja zaréwno z cynku,
jak i z mas plastycznych. Przy frudniejszych robotach
wola uzywaé klisz cynkowych. Pod Klisze uzywaja pod-
stawek zeberkowych (niepelnych), co daje mniejsze ob-
cigzenie maszyny i lepsza jako$¢ druku. Uktady na du-
ze naklady stereotypuja recznie. Odlewy chromuja i ni-
kluja. Z takich form drukuja do 500 000 odbitek o bar-
dzo dobrej jakosci.

W czasie zwiedzania zakladu drukowano mna kredzie
autotypijnej wielobarwny katalog eksportowy na ma-
szynach ptaskich. Dla wydrukowania dwo6ch stron kata-
logu formy kolorowe przepuszczano juz 11 razy przez
maszyne, a praca jeszcze nie byla zakonczona. Swiadezy
to o duzych wymaganiach jako$Sciowych stawianych te-
go rodzaju robotom,

Do precyzyjnych prac barwnych zmienia sie czasami
w czasie druku walce.

Ilustracje wielobarwne, a zwlaszcza duplexy, drukujag
w odwrotnej kolejno$ci (najpierw czarny, potem kolor),
tlumaczac stusznie, ze czarny musi by¢é brany prosto
z puszki, natomiast kolor mozna zmienia¢ w zaleznoSci
od koloru ilustracji. Przy odwrotnej kolejnosci czesto
jest to niemozliwe, gdyz po polozeniu pierwszego kolo-
ru, drugim kolorem — czarnym — nie mozna uzyskac
zadnych zmian w ilustracji. Poza tym drukujgc czarny
jako pierwszy kolor, unika sie mnieprzyjemnego polysku.

Najwiecej zainteresowata nas (praca introligatorni.
Pomieszczenia sa bardzo mate, mimo to brak np. takich
urzadzen, jak prasy pneumatyczne. Sfalcowane arkusze
sklada sie do pojemnikow. Szycie odbywa sie¢ na maszy-
nach dobijanych. Po kazdej zeszytej ksigzce wstawia sie
listwe stuzaca do réwnego obciecia merli.

Przy obijaniu grzbietéw zaokragla sie ksigzke tylko
jeden raz (nie dwa), przy czym na 1 egz. wystarczaja
dwa uderzenia maszyny. Idealng forme zapewnia tutaj
pracownik przez odpowiedni uchwyt ksigzki po stromie
zlobka, gdzie ksztalt nadaje sie wygietym kciukiem.
Oczywiscie decyduje tutaj olbrzymia wprawa pracow-
nika.

Wszystkie gorne ciecia sg pokryte farbg klejowa. Za-
bezpiecza ona najwiecej narazony gorny brzeg przed ku-
rzem i wnikaniem zarazkéw i nadaje ksigzce estetyczny
wyglad. W niektérych ksigzkach barwione ciecie dodat-
kowo woskuje sie.

Kapitalkowanie nie jest wyspecjalizowanym procesem
grupy pracownikow.

Zasada pracy introligatorni jest pewna kompleksowos$é
proceséw, gdyz kazda grupa os6b wykonuje pewien
fragment cyklu produkcji. Np.

1) falcowanie -+ zbieranie,

2) szycie + ciecie merli + oklejenie grzbietow,

3) obcinanie + zaokraglanie + malowanie grzbietow,

4) kapitatkowanie -+ =zaciaganie,

5) kontrola + obwolutowanie,

6) ekspedycja.

System ten, wyprobowany od wielu lat, daje dobre re-
zultaty jakos$ciowe i mimo pewnych pozoréw zmniejsze-
nia ilosci produkcji w efekcie tego zmniejszenia nie daje.

Ksigzki zacigga sie recznie; Kklei sie klajstrem.

Introligatornia jest rentowna i wykonuje 98°/0 produk-
cji wysokiej jakosci.

W umowie zakladowej na rok 1954 zobowigzalo sie
kierownictwo wraz z zaloga do podwyzszenia produkcji
wysokiej jakosci do 98,5%.

O tym, jak dalece zalezy drukarni ma zewnetrznej ja-
kosci ksiazki, §wiadczy fakt, ze dziat kontroli, ktory
miesci sie w introligatorni, nie stempluje ksigzek, uwa-
zajac stemple jako element szpecacy, tylko znaczy Kkrop-
ka zwyklym olowkiem na ostatniej stronie, iz dokonat
kontroli ksigzki. System rozmieszczania kropek na stro-
nie pozwala stwierdzi¢, nawet po diluzszym okresie, 0so-
be kontrolera.

Sposob zatozenia obwoluty odbiega réwniez mocno od
stosowanego u nas. Obwolute biguje sie jeden raz przy
zatamaniu skrzydetka na przedniej oktadce. Szybkie za-
tozenie zbigowanej i zagietej obwoluty zapewnia duze
tempo pracy, niezwykla staranno$¢ i precyzyjne uloze-
nie grzbietu obwoluty. Jest to proste i zrozumiate, gdyz
big jest dokladnie wymierzony od S$rodka grzbietu.

Przy obwolutach celofanowych istnieje trudnos$¢ przy
przesuwaniu sie obwoluty, dlatego skrzydeika wykonu-
je sie z papieru, ktoéry przylepia sie do celofanu. Sposéb
ten zabezpiecza obsuwanie sie obwoluty.

Wydawnictwu i drukarni zalezy, aby z calg staranno-
Scia wykonana ksiazke uchroni¢ przed zbrudzeniem
i uszkodzeniem w czasie transportu, dlatego kazdy
egzemplarz(!) ksigzki oprawnej po obwolutowaniu paku-
je sie w papier pakowy. ‘

Tak przygotowane woluminy przesyla si¢ do ekspedy-
cji, ktora zajmuje sie dopiero wilasciwym zapakowaniem
ksigzek w paczki.

Po zapoznaniu sie z tokiem pracy zakladu odbyliSmy

wyczerpujaca rozmowe z grafikiem(!) - zakladu tow.
Wolterem i dyrektorem zakladu, tow. Rudige-
rem.

W wyniku wymiany pogladow ustaliliSmy jeszcze kil-
ka zasad, ktorymi kieruje sie kierownictwo zaktadu:

1) wiaze prace ludzi drukarni (zecerow, metrampazy,
maszynistow, introligatoré6w) z praca przedstawicieli wy-
dawnictw. Wychodzg z zalozenia, ze tylko wzajemna
wspotpraca, wymiana do$wiadczen i kontrola wykony-
wanych obustronnie etapoéw zabezpiecza wilasciwe wy-
konanie pracy, wzbudza wzajemny szacunek. (Co$ od-
wrotnego do ,idei“ obowigzujacej u nas — ,wydawcy
nie maja nic do szukania w zakladzie“);

2) wykonania na wysokim poziomie sktadu, druku
i prac introligatorskich pilnuje dzial kontroli jakosci.
Niezaleznie od tego grafik — pelnigcy funkcje kierowni-
ka technicznego drukarni — kontroluje codziennie jako$¢
prac. Np. dzienna produkcje ziamanych arkuszy otrzy-
muje w odbitkach do kontroli. Grafik ten przejal obo-
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wiazki dopilnowania i wykonania w drukarni dyspozy-
cji grafikow wydawnictw.

W wypadkach watpliwych, np. zlej kompozycji karty
tytulowej, drukarnia przesyla czasami razem ze zlozonag
wg dyspozycji wydawnictwa — kontrpropozycje uktadu;

3) cale dziela staraja sie drukowaé¢ na 1—2 maszy-
nach, raczej w skali szarej nie czarnej, nigdy mnie na
6—8 maszynach, gdyz mimo teoretycznych mozliwosci
w praktyce nie zabezpiecza sie w tym drugim wypadku
maksymalne]j jakosci ksigzki;

4) kierownictwo zakladu stara sie czesto zwigza¢ za-
toge z autorami drukowanych ksigzek wspolczesnych.
Np. zespél skladaczy, maszynistow i introligatorow po
zakonczeniu prac dedykuje ksigzke przez siebie wyko-
nang. Autorzy odwzajemniajg sie drukarni. W ten spo-
sob utworzyla si¢ juz w zakladzie piekna i cenna kolek-
cja ksigzek. Sprawy kontaktow z autorami omawiane sg
z zaloga. Zblizaja ja do wykonywanej pracy;

5) drukarnia uczestniczy we wszystkich konkursach,
wystawach i we wspolzawodnictwie o wysoka jakosé
produkeji. Np. na ostatniej wystawie jesienia 1953 roku
na 20 mnagrodzonych ksigazek — 13 bylo wykonanych
w drukarmi im. Andersena Nexo;

6) odbitki arkuszy lamanych posyta sie do wydawnic-
twa rozstawione 16-kami, sfalcowane i z przepisowymi
marginesami w ,grzbiecie® i ,,glowce®. Jak oSwiadczajg
towarzysze z NRD ma to ogromne znaczenie dla tej fa-
zy produkecji — daje drukarni i wydawnictwu optyczny
wyglad majacej sie drukowac pracy;

7) kierownictwo bardzo pilnuje kompetencji i podzia-
tu prac miedzy:

a) kierownika technicznego, ktéorego zadaniem jest za-
bezpieczenie cigglosci produkeji, narady z kierownikami
dziatdéw, sprawno$§¢ maszyn, postep techniczny,

b) kierownika produkcji, ktéorego zadaniem jest usta-
lenie wspélpracy z zamawiajacymi, ustalenie terminoéw,
zapewnienie jako$ci wykonania prac, terminowe]j ekspe-
dycji nakiadow.

WSPOLZAWODNICTWO. Ruch  wspélzawodnictwa
obejmuje wszystkie grupy przemystowe podleglte Mini-
sterstwu Przemystu Lekkiego, w tym oczywisScie réw-
niez przemyst poligraficzny i wydawnictwa.

Warunki i zalozenia wspoétzawodnictwa na rok 1954 zo-
staly zawarte w wytycznych opracowanych przez Mini-
sterstwo Przemystu Lekkiego i Zarzad Glowny Zwigz-
ku, potwierdzone za$ zostaly przez Ministerstwo Pracy
i Centralng Rade Zwigzkéw Zawodowych.

Zadania na rok 1954 «la przemystu poligraficznego zo-
staly ustalone nastepujaco:

podnies¢ produkcje o 8%, -

zwiekszy¢ wydajno$é pracy o 8,2%,

obnizy¢ koszty wiasne o 2,2%%,

Ministerstwo wesp6t z Zarzadem Glownym Zwigzku
zapewnia kwartalng wymiane do$wiadczen.

Glowng podstawa wspolzawodnictwa jest wspoélzawod-
nictwo wewnatrzzakladowe poszezegdlnych pracowni-
koéw, brygad i oddzialow:

Wspodlzawodniczace zaktady walcza o sztandar prze-
chodni Prezydium Rady Ministrow i Ministerstwa Prze-
mystu Lekkiego. Sztandar otrzymuje zaklad, ktory w-
kazal sie najlepszymi wynikami:

1) wykonania i przekroczenia 'asortymentu produkecji,

2) osiggniecia wysokiej jakosci wytwordow,

3) osiggnal zamierzong planowana zwyzke wydajnosci
pracy,

4) obnizyt do maksimum Kkoszty wtlasne,
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5) obnizyt do maksimum zuzycie podstawowych su-
rowcow i energii elektrycznej w stosunku do ustalonych
norm zuzycia na rok 1954.

W drukarniach podano na pierwszym miejscu dotrzy-
manie warunkoéw jako$ci, terminowosci dostaw produk-
cji i zmniejszenia do minimum brakéw; dalej — oprécz
wymienionych powyzej (1—5 punktow) — roéwniez obo-
wigzuje punkt dotyczacy wykonania wzajemnych zobo-
wigzan w stosunku do kontrahentéw, z ktérymi zawar-
to umowy; wykonanie wszystkich postanowien zawar-
tych w zakladowej umowie zbiorowej.

Dla wydawnictw ustalono dwie podgrupy wspolzawod-
niczacych:

1) dla wydawnictw ksigzkowych i artystycznych, zna-
stepujacymi warunkami:

a) wykonanie kwartalnych tematycznych planéw pro-
dukcji wg . asortymentu, tzn. nowo$ci, wznowien i ttu-
maczen,

b) obnizenie korekty autorskiej przez postawienie do
sktadu gotowych do druku maszynopisow,

c¢) wykonanie i maksymalne przekroczenie planow
obrotu ksiazek,
d) terminowe wykonanie postanowien (zakladowych

umow zbiorowych.

2) dla wydawnictwa drukow akcydensowych:

a) wykonanie kwartalnych planéw produkcji,

b) zmniejszenie do maksimum zuzycia papieru przez
zmniejszenie formatéw i uzywanie drugiej strony dru-
kow,

c) dalsze rozwiniecie asortymentu drukow katalogo-
wych,

d) terminowe wykonanie postanowien =zakladowych
umow zbiorowych.

Broszury, ktoére ztozyliSmy w CUW-ie, zawierajg dal-
sze wytyczne dotyczace warunkéw wspolzawodnictwa:

1) o tytul najlepszego w zawodzie,

2) brygady doskonatej (wyborowej) jakosci,

3) brygady dobrej jakosci,

4) najlepszego majstra w zakladzie,

5) najlepszego majstra w przemysle,

6) zastuzonego majstra w przemysle.

Szczegoly zawarte w bruszurze i zorganizowanie wspo6t-
zawodnictwa np. w wydawnictwach NRD zadajg klam
tym wszystkim, ktoérzy nie wierza w zorganizowanie
wspolzawodnictwa w wydawnictwach i przez swojg re-
zerwe do tego zagadmienia hamuja rozwodj tego stuszne-
go ruchu w pionie wydawniczym.

Stosunkowo krotki nasz pobyt w NRD nie pozwolil
gruntownie poznaé¢ techniki pracy wydawnictw. Mimo to
nasze studia i notatki zrobione w tym czasie, stuza nam
dzi§ do rozszerzenia doswiadczen, do poprawienia me-
tod pracy.

Wiele materialow wymaga jeszcze studiow, uzupelnien
czy wzajemnego omowienia. Wiele materiatéw zlozyli-
$émy w Urzedzie dla upowszechnienia stusznych wnios-
kow.

Duzo daly nam nawigzane kontakty, wymiana zdan,
pogladow, ocena prac i zyczliwa krytyka towarzyszy nie-
mieckich, dotyczaca naszej produkcji wydawniczo-dru-
karskiej.

Umacniajac naszg wspolprace z postepowymi wydaw-
cami, grafikami, drukarzami niemieckimi, wzajemnie sie
uczac i poglebiajac swe wiadomosci zawodowe potrafi-
my coraz lepiej spelnia¢ nasze zadania kulturalne, dla
dobra wszystkich ludzi pracy w Polsce — dla dobra Po-
koju. Roman Tomaszewski



7 ZYCIA SEKCJI POLIGRAFOW

Plenarne zebranie Zarzadu Glownego

W dniu 3 lutego br. odbylo sie
w Warszawie plenarne zebranie Za-
rzadu Giéwnego Sekcji Poligrafow
przy SIMP-ie.

W obliczu nowych powaznych zadan
stojgeych przed naszym Stowarzysze-
niem w ostatnim roku Planu Szes$-
cioletniego w mys$l wytycznych Rza-
du i Partii Zarzad Glowny postawil
na porzadku dziennym i poddat dys-
kusji opracowany przez Prezydium
plan dalszej pracy Sekcji Poligrafow.

Najwazniejszg sprawa jest postep
techniczny w naszym przemysle. Na-
lezalo omowié, w jaki sposob Stowa-
rzyszenie nasze wniesie swoj wkiad
do tej dziedziny.

Druga sprawa omawiana na zebra-
niu bylo zagadnienie naszego czaso-
pisma branzowego, ,Poligrafiki®, kto-
remu Zarzad poswiecal niedostatecz-
ng uwage i nie potrafil otoczyé¢ na-
lezyta opieka.

Trzecia sprawa to brak dostatecz-
nie silnej wiezi z oddziatami Sekcji
w terenie.

Czwartym zagadnieniem porzadku
dziennego byly problemy szkoleniowe,
jak: organizacja katedry poligrafii
przy jednej z wyzszych uczelni w kra-
ju oraz kursu zaocznego na stopien
technika-poligrafa.

Pigta sprawa to opracowanie i po-
wielenie dla ko6l zaktadowych serii od-
czytow fachowych, ktore pomagalyby
kotom w ich pracy szkoleniowej.

Sz6stym problemem jaki omoéwiono
byta organizacja konferencji nauko-
wo-technicznych, ktore w iloSci czte-
rech zorganizowane zostana w ciggu
najblizszego  poirocza w roéznych
oSrodkach kraju.

Ostatnia sprawa, jaka poruszono na
zebraniu, dotyczyta obstuzenia zebran
sprawozdawczo-wyborczych oddziatow
terenowych - przez  poszczegbdlnych
czlonkow Zarzadu Glownego Sekcji,
jak roéwniez wyjazdow instruktazo-
wych i inspekcyjnych w najblizszych
miesigcach.

Wspomniane zagadnienia byty
przedmiotem szerokiej dyskusji ze-
brania plenarnego. Nalezy podkreslic,
iz opracowanie przez Departament
Techniki Centralnego Urzedu Wydaw-
nictw, Przemystu Graficznego i Ksie-

garstwa problematyki postepu tech-
nicznego w resorcie w powaznym stop-
niu przyczyni sie do ozywienia pracy
naszego Stowarzyszenia.

Zarzad Giowny zlecit kol. inz. L.
Lewandowskiemu dokonanie analizy
rocznika ,,Poligrafiki“ za rok 1954,
jak rowniez utrzymywanie stalego
kontaktu z redakcja z ramienia Za-
rzadu Sekcji. Wspoipraca miedzy Za-
rzadem Glownym Sekcji a redakcja
,Poligrafiki“ bedzie w ten sposdb
o wiele $ciSlejsza mniz dotad.

Ostatnie zarzgdzenie Prezesa CUW-u
o poglebievniu wspolpracy przemystu

z Sekcjg Poligrafow i instrukcja wy-
jasniajgca niektore zagadnienia row-
niez w powaznym stopniu wplywa na
poprawe pracy mnaszego Stowarzy-
szenia.

Ostatnim punktem porzadku dzien-
nego byla analiza dziatalno$ci po-
szczegoblnych oddzialow terenowych.
Zagadnienie to referowane bylo przez
cztonkow Zarzadu reprezentujgcych
poszczegbdlne oddziaty terenowe.

Na zakonczenie ustalony zostat ter-
min nastepnego plenarnego zebrania
Zarzadu — na druga polowe miesigca
marca 1955 r. (ab)

Walne zebranie Oddzialu Terenowego

w Poznaniu

Dnia 19.1.1955 odbyto sie roczne wal-
ne zebranie Oddzialu Terenowego
Sekcji Poligrafow przy SIMP-ie
w Poznaniu.

Oddziat zrzesza 7 Kot Zakladowych
z terenu Poznania i Gniezna, repre-
zentujacych razem 123 czionkow.

Dziatalno$¢é poszczegdlnych Kot Za-
ktadowych roéznie sie ksztaltowata
w okresie sprawozdawczym. Jakkol-
wiek przewodniczacy Kot w swoich
sprawozaaniach przyznawali samo-
krytycznie, ze nie wyczerpali wszyst-
kich mozliwosci szerszego uaktywnie-
nia pracy swych czlonkow, to jednak
ocena dziatalnosci K61 ogdlnie zostata
uznana za zadowalajaca.

Owocem pracy Oddziatu Terenowe-
go Sekcji Poligrafow w Poznaniu
w okresie sprawozdawczym m. in.
byto zorganizowanie 11 plenarnych
zebran czlonkow z referatami o bar-
dzo szerokiej tematyce, ktorym towa-
rzyszyta dyskusja. Szczegodlnie ozy-
wione i pozyteczne byly dwa wieczo-
ry dyskusyjne z udzialem przedstawi-
cieli pionu technicznego fabryk pa-
pieru (Malta) oraz farb (Atra).

Wzajemna wymiana uwag na temat
wymagan, brakéw i mozliwosci pro-
dukcyjnych stworzyla podstawy do
porozumienia i zrozumienia sie, usu-

niecia wielu niedomagan i statej dal-
szej wzajemne]j wspolipracy.
Poszczegolne Kola

z Klubami TiR.

W ramach postepu technicznego
utworzono tzw. ,,dwodjki metodyczno-
praktyczne®, ktére z powierzonymi im
konkretnie zadaniami ' praktycznymi
wilaczyly sie do wspélpracy i mobili-
zacji aktywistow.

wspolpracuja

W ramach wspoéipracy z TPP-R zor-
ganizowano centralny kurs jezyka ro-
syjskiego.

Utworzono centralng biblioteke
techniczna, ktora stale sie powieksza
o nowe tytuly. Kolportuje sie czaso-
pisma, zaré6wno branzowe, jak i ogol-
notechniczne polskie, rosyjskie i nie-
mieckie.

Czlonkowie SIMP-u redaguja stalg
gazetke zakladowag w Zaktadach im.
M. Kasprzaka, opracowuja plakaty
propagandowe, tzw. ,blyskawice etc.

Wspoélpraca Oddzialu Terenowego
Sekcji Poligrafow z Wojewodzkim Za-
rzadem SIMP-u w Poznaniu ksztal-
towala sie pomyslnie, co znalazto swoj
wyraz w formie pochwalty na walnym
zebraniu Zarzagdu Wojewddzkiego Od-
dziatu SIMP-u w dniu 21.1.55 i umiesz-
czeniu naszej Sekcji w ogolnej klasy-
fikacji na jednym =z czolowych miejsc.

(maw)
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CZYTELNICY

PI1SZA

Organizacja pracy kierownictwa technicznego

w produkecji bezposredniey w duzym zakladzie graficznym

I. Zdarzaja sie niejednokrotnie wypadki, iz ten czy 6w
z naszych Kkierownikéw technicznych, dobry fachowiec
i organizator, rzutki i energiczny — wieczorem, zmeczo-
ny zastanawia sie: ,Jakie sg przyczyny, iz mimo rzetelne-
go wysitku nie jestem w stanie zdazy¢ zatatwi¢c wszyst-
kich spraw?‘ Jest ich rzeczywiscie b. duzo, zadania z ro-
ku na rok staja sie coraz bardziej trudne, skomplikowa-
ne, tak pod wzgledem technicznym, jak i organizacyjnym,
a szczegblnie ekonomicznym. Wymagania w stosunku do
kierownictwa rosnag systematycznie.

Przychodzac z rana do pracy z miejsca wpadamy w wir:
telefony ,.urywaja sie“, poszczegoélni kierownicy wpadaja
z naglymi nie cierpigcymi zwloki sprawami: ,,zawalony*
harmonogram, nowa ,blyskawica®, jakas zepsuta robota,

przestdj maszyny itp. — ani sie czfowiek obejrzy i juz ko-
niec ,urzedowania“; teraz dopiero mozna spokojnie po-
pracowac!

W efekcie produkcja kieruje kierownictwem, nie za$
odwrotnie, jak by¢ powinno!

Drugim typowym przykiadem jest akcyjnos¢ w naszej
pracy, Ot, dla przykladu: spadaja na nas rezimy technolo-
giczne 1ub inne w tym rodzaju zadania. Scisty termin
wprowadzenia w zycie, meldunek na piSmie o realizacji.
Wszyscy rzucaja sie na to zagadnienie, ktore jednak po
kilku tygodniach lub miesigcach (zaleznie od czestotli-
wosci kontroli) traci na ostro$ci, wreszcie schodzi na
,boczny tor“, bo aktualne jest nowe zagadnienie, na kto-
re znowu rzucamy sie z pasja.

I tak w kotko!

Czy rzeczywiscie tak by¢ powinno?

Nie!

Moim zdaniem gléwna przyczyng tego stanu rzeczy jest
fakt, iz w dotychczasowym naszym systemie pracy brak
jest czego$ bardzo waznego — mamy plan produkcyjny,
finansowy, inwestycyjny, postepu technicznego i szereg
innych, lecz nie styszalem do tej pory o planie, ktory wi-
nien by¢ zalgcznikiem, czy raczej cze$cig sktadowa ogdl-
nego planu, mianowicie o planie problemowym: co kon-
kretnie, jakie problemy kierownictwo techniczne w przy-
sztym roku ma zamiar realizowac¢. Te wtasnie zaplanowa-
ne w skali rocznej zadania, z rozbiciem na kwartaty
i miesigce, przechodzace w hierarchii od naczelnego in-
zyniera do majstra w dot, wytyczaja prace catemu perso-
nelowi techniczno-inzynieryjnemu w produkecji bezpo-
sredniej. Oczywiscie, problemy te, idgce hierarchicznie
w doél, na kazdym szczeblu sg coraz mniej liczne, gdyz
wynika to z zakresu wykonywanych funkcji, niemniej wy-
tyczaja jednolity kierunek catemu pionowi, stwarzajg
koniecznos¢ wykonania zadan w ustalonych terminach,
gdyz w dalszych np. miesigcach sa juz nowe zagadnienia.

Jednocze$nie daje to przelozonemu moznos$¢ kontroli
realizacji zadan, co w powaznym stopniu jest czynnikiem
mobilizujacym. Dla przykladu: system ten pozwoli nam na
takie rozstawienie problemoéw, by opracowywanie planu
postepu technicznego nie kolidowalo z opracowywaniem
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podktadek do budowy planu produkcyjnego na rok na-
stepny, czy tez realizacja rezimoéw technologicznych nie
bedzie przeszkadzata opracowywaniu pewnych problemoéw
$cisle technicznych, szkoleniowych czy organizacyjnych.
System ten pozwoli jednoczesnie na prawidltowy podziat
zagadnien miedzy naczelnego inzyniera, kierownikow
technik (szeféw produkcji) czy majstrow, tak aby kazdy
mogt wnies¢ swoj wkiad w realizacje problemoéw; pobudzi
inicjatywe, pozwoli rosng¢ kazdemu kierownikowi, zmu-
si go do poglebienia wiedzy fachowej — technicznej i eko-
nomicznej.

OczywiScie nie wszystkie zagadnienia mozna uja¢ w pla-
nie rocznym ogoélnym. Powtarzajace sie periodycznie za-
gadnienia, jak narady produkcyjne, odprawy, zebrania
w klubie techniki i racjonalizacji, odprawy z giéwnym
mechanikiem, BHP czy kierownikami wszystkich technik
druku winny by¢ ujete w $ciste ramy terminarza. Kaz-
dy dzien w tygodniu winien zawiera¢ jedna — dwie spra-
wy natury zasadniczej, tak aby w ciggu miesigca przynaj-
mniej dwa razy mozna bylo przekonsultowa¢ najwazniej-
sze wydziaty.

W ten sposéb mozna unikna¢ faktéw tego rodzaju, iz
np. Koto Zakladowe NOT nie byto obiektem uwagi przez
kilka miesiecy i dlatego nie bylo gotowe do pomocy przy
opracowywaniu planu postepu technicznego

Byloby nonsensem twierdzi¢, iz system ten automatycz-
nie rozwigze wszystkie problemy. Moze sie zdarzy¢, iz
planowo przewidziana sprawa nie zostanie zalatwiona na
skutek np. nieoczekiwanego wezwania danego Kkierowni-
ka do witadz mnadrzednych, jego choroby czy wyjazdu.
Najistotniejsze w tym systemie jest to, iz rozlozenie i za-
planowanie zagadnien umozliwi kontrole ich realizacji:
niewykonanie w jeédnym dniu, spietrza zagadnienia
w chwili konfrontacji przy zatatwianiu spraw tego sa-
mego wydzialu po tygodniu czy dwoch. Poniewaz mamy
do zalatwienia juz nie tylko biezace sprawy, ale i po-
przedniego okres-u, jasne, ze trzeba zwiekszy¢ wysitek, by
nie dopusci¢ do dalszego gromadzenia sie spraw. Stale
jednak trzyma sie reke na pulsie i zadna z komorek za-
ktadu nie znika nam z pola widzenia.

Tak wiec ujecie problemow generalnych w planie rocz-
nym, kwartalnym i miesiecznym oraz opracowanie ter-
minarza — w ramach miesigca — wspotpracy i kontroli
naczelnego inzyniera z podleglymi komorkami oraz pio-
nem dyrektora administracyjnego i komoérkami bezpo-
$rednio podlegltymi dyrektorowi naczelnemu (ksiegowose¢,
planowanie itd.) pozwoli na wlasciwe wytyczenie i opra-
cowanie planéw pracy kierownikom technik druku, sze-
form produkcji i majstrom, tj. personelowi kierownictwa
technicznego w produkcji bezposredniej oraz takim ko-
moérkom, jak dziat gléwnego mechanika, wydziat tech-
niczno-produkcyjny i inne, podlegiym naczelnemu inzy-
nierowi. Zabezpieczy to przed chaosem i wielotorowoscia
pracy tych komorek, skoordynuje ich prace i zwiaze
w harmonijna catos¢ — jednym stdwem stworzy system.



Nalezy tu podkresli¢ jeszcze jedna ciekawa wlasciwosé,
ze system ten powoduje to, iz jak gdyby w postepie aryt-
metycznym zagadnienia techniczne i ekonomiczne u kie-
rownictwa technicznego roznicuja sie idac hierarchicznie
w dol az do majstra: przybywa technologii i techniki,
ubywa ekonomii, lecz obydwie te dyscypliny wiedzy na
kazdym szczeblu wystepowa¢ musza, zmienia¢ sie moze
tylko ich stosunek procentowy. Na przykiad kontrolujac
wykonanie planu produkcyjnego na podstawie wskazni-
kow z dzialu planowania i statystyki, majster w zasadzie
ogranicza sie do analizy swego dzialu, podczas gdy na-
stepny przetozony w hierarchii stuzbowej ma tych dzia-
16w coraz wiecej, a oprocz tego musi przeanalizowac ich
powigzanie i oddzialywanie.

Natomiast odwrotnie bedzie z technika i technologia,
gdzie wiasnie majster przez swoj bezposredni, codzienny
nieprzerwany niemal kontakt z maszyna, surowcem czy
materialami pomocniczymi jest w stanie da¢ najwiekszy
wklad na odcinku np. postepu technicznego.

Konczac czes¢ pierwsza niniejszego artykulu pragne
dodaé, iz budowa planu problemowego kierownictwa tech-
nicznego wyglada w ten sposob, iz zaczyna sie on od na-
czelnego inzyniera, ktory buduje swoj plan problemowy,
dajagc jednoczes$nie wytyczne do budowy tego planu kie-
rownikom technik i innych sobie podleglych komorek;
ci na podstawie tych wytycznyéh buduja swoje plany
oraz.opracowuja wytyczne dla kierownikoéw sobie pod-
legtych. Tak hierarchicznie, az do majstra w dot.

II. Jest sprawg’ oczywista dla wszystkich, ze jednym
z najwazniejszych obowigzkéw naczelnego inzyniera
w drukarni jest nadzér nad przebiegiem produkcji.

Pierwsza faza — opracowanie techniczne zlecen w ko-
morce przygotowania produkcji, opracowanie harmono-
gramow opartych o zdolno$¢ produkcyjng i z uwzgled-
nieniem zlecen bedacych juz w produkcji jest o wiele tat-
wiejsza, jeéli chodzi o oddzialywanie naczelnego inzynie-
ra, niz nastepnie nadzor nad przebiegiem samego procesu
technologicznego w halach produkeyjnych.

Newralgicznym punktem jest tutaj kontrola harmono-

gramow.
Prawa reka naczelnego inzyniera jest referent technicz-

ny, specjalnie wydzielony w dziale techmiczno-produk-
cyjnym do $ledzenia przebiegu produkcji. Otrzymuje on
meldunki ze wszytkich dzialéw produkcyjnych od maj-
strow, ktorzy po zakonczeniu pracy zmiany zalaczaja do
podpisanych przez siebie raportéw dziennych podleglego
sobie dziatu karte meldunkowa o ewentualnych przekro-
czeniach terminéw poszczegdlnych zlecen w stosunku do
harmonogramoéw. Z meldunkéw tych nastepnego dnia rano
robi zbiorowke-raport i o godz. 10 przesyla do naczelnego
inzyniera.

Materiat ten jest z kolei omawiany z kierownictwem
dzialow typograficznego, offsetowego i rotograwiurowego
i podejmowane sg decyzje co do krokow, jakie beda pod-
jete dla nadrobienia wyniklych opéznien. Kierownicy ci
nastepnie referujg przebieg produkcji z dnia poprzedniego
na podstawie skontrolowanych planéw dziennych (tema-
tycznych), opracowanych przez majstrow w porozumie-
niu z szefami produkcji, ktore sa wycinkiem miesiecz-
nego tematycznego planu produkcji, opracowanego przez
dziat techniczno-produkcyjny.

Dalszirm etapem kontroli przebiegu produkeji jest dla
naczelnego inzyniera wykres graficzny wydawnictw wy-
konywanych w dziatach, prowadzony w komorce tech-
niczno-produkcyjnej przez caly rok z rozbiciem na mie-
sigce; dwie linie — czarna (harmonogram planowany)
i czerwona (faktyczny przebieg poszczegoélnych faz pro-

dukeji) — biegna obok siebie rownolegle, co pozwala na
natychmiastowa orientacje o stanie produkecji; jest to
specjalnie wazne w momencie przyjmowania do produk-
cji nowego powaznego zlecenia dla oznaczenia mozliwos$ci
jego wykonania,

Poniewaz wykonczenie (praca w dziale introligatorni)
do dzisiejszego dnia stanowi mnajtrudniejszy problem,
czes¢ linii harmonogramu, dotyczaca oprawy, prowadzi
sie kolorem zielonym, co W powaznym stopniu utatwia
orientacje o ilo$ci robot w oprawach, pozwala na wlasci-
wa budowe harmonogramu i unikniecie spietrzen w in-
troligatorni.

Zlecenia drobne kroétkoterminowe, np. akcydensy, pro-
wadzone sa w zwyklym terminarzu, z podaniem konco-
wej daty ekspedycji.

Trescia niniejszego artykulu jest tylko ten odcinek
pracy, ktory dotyczy produkcji bezposredniej, stad dzia-
ty jak np. inwestycje, BHP. glownego mechanika itd.
nie sa omawiane. Wspéipraca naczelnego inzyniera z ty-
mi komoérkami wymaga oddzielnego artykutu.

Chciatbym 2z kolei omowi¢ jeszcze dwa problemy:
a) technike i technologie oraz b) analize. Poniewaz funk-
cja naczelnego inzyniera obejmuje oprocz zagadnien
technologicznych i technicznych rowniez w powaznym
stopniu zagadnienia organizacyjne i administracji tech-
nicznej (normy, kalkulacja, stuzba inwestycyjna itp.)
istotne jest tutaj pozostawienie duzej inicjatywy w dzie-
dzinie techniki i technologii kierownictwom poszczegol-
nych technik druku. Tylko najpowazniejsze zlecenia sg
omawiane i dyskutowane z udzialem naczelnego inzy-
niera.

W zasadzie zlecenia samodzielnie opracowuje komorka
przygotowania produkcji, ten poligraficzny ,dziat kon-
strukcyjny®, z udzialem kierownika technicznego danej
techniki. Duzy natomiast winien by¢ wklad pracy na-
czelnego inzyniera w dziedzinie technologii procesu pro-
dukcyjnego, gdzie postep techniczny i organizacyjny
w zwiazku z szybkim wzrostem naszego przemystu i odej-
Scia od formy rzemie$§lniczej do przemystowej jest bar-
dzo istotny.

Tutaj juz zaczynamy wkracza¢ w dziedzine analizy,
ktora absorbuje bardzo duzo czasu naczelnemu inzynie-
rowi, ale daje za to olbrzymi ekwiwalent w postaci wias-
ciwej oceny sytuacji na kazdym wodcinku — technicz-
nym, technologicznym i ekonomicznym. Systematyczna
analiza przebiegu produkcji w dziale techniczno-produk-
cyjnym, danych dziat6w: norm, planowania, zatrudnie-
nia, a szczegodlnie ksiegowos$ci — utatwia szybka orien-
tacje w caloksztalcie zagadnien, wyciaganie wlasciwych
wnioskow, wydawanie wlasciwych decyzji 1 dyspozycji.

Specyfika naszej produkcji, czym jest jej aktualnose,
co wyrédznia poligrafie (szczegélnie w dziedzinie gazety,
periodyku czy plakatu) ws$réd innych przemystow, wy-
maga specjalnie od kierownictwa technicznego olbrzy-
miej operatywno$ci — natychmiastowych decyzji. Dlate-
go tez wlasciwa organizacja pracy kierownictwa tech-
nicznego w bezposredniej produkeji jest sprawa ogrom-
nej wagi i wymaga wymiany doSwiadczen na tamach
. Poligrafiki. Inz. Apolinary Brodecki

*

Redakcja prosi naczelnych inzynierow zakladow gra-
ficznych o nadsylanie uwag o metodach swojej pracy
oraz wnioskoéow, jak mnalezatoby dotychczasowe metody
pracy naczelnego inzZyniera poprawié, udoskonali¢, aby
praca w pionie technicznym miata charakter planowy,
byta wolna od zrywow i mogla sie dostatecznie koncen-
trowaé ma problemach jakosSciowych. (Red.)



Czy taki powinien by¢ stosunek do laboratorium?

Przemys! poligraficzny w obecnym stanie swego roz-
woju nalezy do przemystéw bardzo skomplikowanych,
gdyz obok dawnych, prawie niezmienionych metod pracy,
postuguje sie metodami opartymi na ztozonych zjawiskach
natury fizycznej i chemicznej. Procz tego przemyst poli-
graficzny coraz bardziej dazy do zmechanizowania wszyst-
kich czynnos$ci, w celu usuniecia usterek. wynikajacych
z subiektywnej oceny pewnych operacji. Stad tez prze-
myst nasz jest zainteresowany w takim udoskonalaniu
swych metod pracy, ktore przyniostoby mozliwie najlep-
sze ostateczne wyniki.

Tego rodzaju ogdélne zatozenia lezaly niewatpliwie
u podstaw decyzji powolania na terenie D.S.P. placowki
badawczej pod nazwag Biura Studiéw. Jednakze nalezy za-
znaczy¢, ze decyzji powotania do zycia Biura Studiéw przy
D.S.P. nie towarzyszylo zapewnienie tej placowce normal-
nych warunkow pracy, koniecznych do realizacji najnow-
szych osiggnie¢ w dziedzinie postepu technicznego w prze-
mys$le poligraficznym.

Podstawa operacyjng istniejacego przy D.S.P. Biura
Studiow jest dawne laboratorium chemiczne D.S.P., kt6-
re posiada bardzo szczuply personel, mate i nieodpowied-
nie pomieszczenie oraz bardzo skape wyposazenie w apa-
rature pomocniczg, przeznaczona raczej do wykonywania
prostych analiz chemicznych.

Rozwiazywanie w tych warunkach jakichkolwiek po-
wazniejszych zagadnien jest bardzo utrudnione, a nie-
raz — prawie niemozliwe. Sytuacje ratuje w nielicznych
wypadkach fakt, ze Biuro Studiéow znajduje sie na te-
renie wielkiego zaktadu produkcyjnego i pewne zagadnie-
nia mozna rozwigzywac¢ w wydziatach produkcyjnych.

Jezeli jednak uwzgledni¢, ze wydziaty produkcyjne przy
pracy znormowanej maja bardzo mate rezerwy czasu,
z ktéorych Biuro Studiow moze korzysta¢, to wykonywa-
nie w tych warunkach pracy badawczej jest powaznie
utrudnione. Z drugiej strony wiadomo, ze prawie nigdy
pierwsze proby nie daja calkowicie zadowalajacych wy-
nikow i dlatego przenoszenie prac badawczych na teren
zakltadow produkcyjnych bez ich szczegélowego opraco-
wania na skale laboratoryjna, niejednokrotnie wywotuje
sceptyczne uwagi ze strony personelu technicznego po-
szczegolnych wydzialéw, co nie sprzyja tworzeniu odpo-
wiedniej atmosfery dla realizacji tych prac na skale tech-
niczna.

ZaznaczyC¢ rowniez nalezy, ze przy realizacji niekto-
rych prac Biura Studiéw potrzebna byla pomoc i wspodi-
dziatanie Warsztatow Gléwnych D.S.P. Pod tym wzglé;—
dem Biuro Studiéw spotykalo sie i spotyka nadal z sze-
regiem bardzo powaznych trudnosci, ktore opdzniaja re-
alizacje wielu prac badawczych, zwigzanych $ci§le z po-
stepem technicznym.

Typowym przykitadem tego rodzaju trudnosci jest potto-
raroczne opoéznienie wprowadzenia nowego typu offse-
towych form bimetalowych w postaci cienkich folii mie-
dzianych, ktore eliminuja calkowicie blache cynkows,
zuzycie za$ miedzi ograniczaja do 10%. Oczekiwanie na
wykonanie zwyklych bebnoéw, potrzebnych do elektroli-
tycznego sporzadzenia folii bimetalowych, trwato ni mniej
ni wiecej tylko poéttora roku, aczkolwiek jako prace zle-
cong wykonano je w ciggu tygodnia.

Opracowane przez Biuro Studiow specjalne urzadzenia
do regeneracji zuzytej miedzi od kilku miesiecy gotowe
czekaja na zainstalowanie w wannach galwanicznych,
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mimo ze przydziat miedzi od 1 stycznia br. zredukowaho
nam o 75%.

Juz ponad rok trwaja bezskuteczne starania o urzg-
dzenie digestorium w laboratorium analitycznym. Spalony
silnik wentylatora w tymze laboratorium nie moze od
siedmiu miesiecy doczeka¢ sie przewiniecia. Wstawiony
na jego miejsce duzy silnik z chwilg wilaczenia gasi pal-
niki gazowe, uniemozliwiajac przeprowadzanie analiz sto-
pow linotypowych i stereotypowych.

Niewtasciwy jest rowniez stosunek do Biura Studiow
niektérych wydziatéw produkcyjnych, gdzie metody pra-
cy sa w wielu wypadkach zaprzeczeniem tego, jak nalezy
prawidlowo pracowac.

Chcac np. usprawiedliwi¢ zlg jakos¢ produkcji roto-
grawiurowej bez przeanalizowania przyczyn z Biurem
Studiéw przerzucono wine na ztg konstrukcje maszyn ro-
tograwiurowych. Powolano nawet specjalna ,komisje’
i przedstawiono w niewlasciwym Swietle cala sprawe
CUW. Na interwencje najwyzszych czynnikéw naszych
w NRD przemyst niemiecki nadestat oficjalne pismo,
w ktéorym odmawia przystania monteréw, jako niepo-
trzebnych, natomiast radzi zaangazowa¢ instruktora-dru-
karza. I stusznie, bo czy moze by¢ mowa o prawidtowym
transporcie tasmy papieru podczas druku, a tym samym
o trafianiu kolorow na maszynie rolowej, jezeli dziat gal-
wana zupeinie nie mierzy obwodoéw cylindréw, trawienia
za$ czyni to za pomocg bednarki z dwiema nacietymi recz-
nie rysami, mimo ze nawet minimalna ré6znica £ 0,1 mm
w obwodzie powoduje juz przy dziesieciu obrotach cylin-
drow zwis 1 mm papieru, badz tez nadmierne naprezenie
tasmy, konczgace sie tak czesto zrywami papieru i olbrzy-
mim procentem makulatury.

Rowniez preparowanie $wiatloczulych papieréw pig-
mentowych w pomiészczeniu pelnym pary wodnej i wy-
ziewoéw chemicznych z gorgcych wanien galwanicznych
i urzadzen do odchromowywania nie przyczynia sie do
zapewnienia jakos$ci produkeji rotograwiurowej, aczkol-
wiek istnieje specjalne odseparowane pomieszczenie do
preparowania pigmentow.

Przykladow podobnych mozna by tu poda¢ jeszcze wie-
le, gdyz kolektywowi Biura Studiow dokladnie znane sa
przyczyny istniejacego zta. Chcielibysmy je jak najszyb-
ciej usunag¢, ale niestety glos nasz czesto jest glosem wo-
tajacego na puszczy.

Mimo pietrzacych sie przed nami trudnosci, w ciggu
ostatniego roku opracowaliSmy szereg problemoéw, ktore
w wiekszos$ci przekazano wydziatom produkcyjnym do
realizacji, jak np.:

sktad kleju introligatorskiego, zapobiegajacy skrecaniu
sie oktadek przy sztywnych oprawach;

fotomechaniczne przyrzadzanie klisz siatkowych, wy-
konywane chemicznie — metoda ta wyeliminowata wy-
cinki papierowe w drukarni dzielowej;

elektrolityczne polerowanie blach cynkowych oraz szli-
fiernie cynku do potrzeb chemigrafii;

elektrolityczne trawienie klisz chemigraficznych i wy-
krojnikow introligatorskich;

produkcje folii bimetalowych jako drugiego etapu w roz-
woju offsetowych form bimetalowych w Polsce;

elektrolityczne odchromowywanie cylindrow rotogra-
wiurowych oraz form bimetalowych;

uproszczong recepture do produkcji matryc bakelito-
wych do tloczenia form ze sztucznych tworzyw.



Laboratorium analityczne Biura Studiéw przeprowadza
systematycznie analizy stopéw drukarskich oraz elektroli-
té6w. W ubieglym roku wykonano 240 analiz stopéw lino-
mono i stereotypowych. Na podstawie wynikéw przepro-
wadzonych analiz istniejgcy przy Biurze Studiow punkt
regeneracyjny zregenerowal ponad 200 ton metalu dru-
karskiego.

W zakresie podnoszenia wiedzy zawodowe] naszej za-
logi Biuro Studiéw przeprowadzilo cykl (15) wykladow
z dziedziny chemii, fizyki i elektrotechniki na tematy
zwiazane z produkcja naszych zaktadow. Obecnie prowa-
dzimy czteromiesieczny kurs zawodowy z dziedziny gal-
wanotechniki, w celu przeszkolenia wszystkich pracow-
nikéow w dziale galwana.

W celu zobojetniania elekfrycznosci statycznej w pa-
pierze Biuro Studiéw pracuje obecnie nad zagadnieniem
zastosowania uranowych substancji promieniotwoérczych
do odelektryzowywania papieru zaré6wno na maszynach
drukarskich, jak i w papierniach podczas produkcji pa-
pieru. Na przeprowadzenie tych préb uzyskaliSmy zgode
Ministerstwa Zdrowia oraz nawigzaliSmy Scisla wspolprace

Nasza droga

Zaczelo sie od tego, ze przed Kkilkoma laty w chemi-
grafii Zakladow Graficznych im. Marcina Kasprzaka
w Poznaniu powstaly trudno$ci z chemikaliami. Usilowa-
nia usuniecia zta domowymi metodami nie dawatly rezul-
tatéw; produkcja byla zta i nierentowna; rodzita sie nie-
cheé, nieufnos¢, a u oséb slabszych zupelna rezygnacja
z tzw. przystowiowym opuszczeniem rgk. W tych wa-
runkach powstata potrzeba szukania pomocy z zewnatrz.
Odniesiono sie do Zakladu Chemii Fizycznej miejscowego
uniwersytetu, ktory ustosunkowujac sie nadzwyczaj zycz-
liwie do naszej prosby przystal natychmiast chemika, po-
siadajacego duzy zasob wiedzy i do$Swiadczenia w dzie-
dzinie fotografii.

Sylwetka chemika, jak rowniez jego sposéb bycia byly
skromne; pracownicy spogladali nan nieufnie i bez wigk-
szej wiary w rezultaty ewentualnej pomocy.

Chemik, bedac po raz pierwszy w tego rodzaju za-
ktadzie pracy, potrzebowal pewnego czasu na zoriento-
wanie sie w istniejgcych warunkach oraz na ustalenie
przyczyn ztego dziatania chemikaliow.

Gdy zlo zostalo doraznie usuniete, zaufanie pracowni-
kow  poczeto wzrastac, przemieniajac sie z biegiem cza-
su w entuzjazm dla wspolpracy z chemikiem.

Chemik nie poprzestal na doraznym zaltatwieniu spra-
wy, lecz stat sie b. cennym bezinteresownym wspoipra-
cownikiem zakltadu, usuwajacym zlo, tlumaczacym jego
przyczyny, a wiec czynnikiem szkolgcym i u$wiadamiaja-
cym pracownikow. Jego popularne wyktady z dziedziny
fizyki (§wiatto, barwa, widmo spektralne etc.) byly po-
dawane stuchaczom w formie tak przystepnej i zrozumia-
lei, ze frekwencja sluchaczy osiggnela miebywate dotad
nasilenie, a popularno$é¢ ,pana magistra“ w zakladzie
stata sie tak powszechna, ze wszystkie dzialy raptem
uswiadomity sobie, ze stala obecno$¢ chemika w naszych
zakladach je\st warunkiem koniecznym. Jezeli przedtem
trudno bylo zatrzymaé¢ pracownikow w zakladzie poza
godzinami normalnej pracy dla celéw szkoleniowych, to
obecnie trzeba ich bylo wypedza¢ péznag noca, gdy wespo6t
Z ,,panem magistrem eksperymentowali i dosSwiadczali
praktycznie nowe metody pracy.

z prof. Pawlowskim z Zakladu Onkologii przy Instytucie
Radowym w Warszawie, Z chwila ukonczenia badan,
ktore znajduja sie obecnie w ostatniej fazie do$wiadczen,
wyniki naszych prac przekazemy do zastosowania w ca-
lym przemysle poligraficznym i papierniczym.

Praca Biura Studiéow D.S.P. mogtaby by¢ bardziej owoe-
na i obejmowac szerszy zakres zagadnien, gdyby placéw-
ka mnasza otoczona byla troskliwsza opiekg i nie byta po-
zostawiona samej sobie, zaré6wno przez kierownictwo Za-
ktadéw D.S.P., jak i przez czynniki nadrzedne. W pracy
naszej spotykaliSmy sie bardzo czesto z brakiem zro-
zumienia i malo twoércza krytyka, natomiast skapiono
nam witasciwej pomocy.

Azeby uzyskaé te pomoc, Biuro Studiéw zmuszone byto
wysunaé dziesiatki wnioskéw problemowych na Konfe-
rencji Ekonomiczno-Partyjnej, odbytej w naszym zakla-
dzie w grudniu ubieglego roku. Wnioski nasze, zdagza-
jace do naprawy istniejacego stanu, zostaly przyjete, ale
o realizacji ich, jakkolwiek od czasu Konferencji upty-
nely juz dwa miesigce, niewiele na razie stychac.

Kolektyw Biura Studiéw D.S.P.

do postepu

Nasz robotnik. potrafi doceni¢ wiedze, jezeli widzi jej
rezultaty i jezeli nauczyciel potrafi mu w sposob przy-
stepny i zrozumialy podaé swoje mysli i oméwié zacho-
dzgce zjawiska.

Wspoéipraca nauki z praktyka wydawala obfite owoce,
i to obustronnie, gdyz ,,pan magister® szczerze glosil, ze
on sam w zakladzie nauczyt? sie duzo rzeczy praktycznych.

Potrzeby rosty. Juz nie wystarczaty prymitywne narze-
dzia w postaci szklanek, talerzykow czy kubkéw w im-
prowizowanym laboratorium. Zycie zakladu przez usta
swych pracownikéw domagalo sie wielkim glosem: chce-
my i musimy mie¢ w zakladzie rzeczywiste laboratorium
chemiczne. Glos ten byl tak powszechny, natarczywy
i konsekwentny, ze pomimo trudno$ci z biegiem czasu
zostato takie laboratorium utworzone.

Stale wzrastajace potrzeby przerastaly fizyczne moz-
liwo$ci ,,pana magistra®, ktory oprocz zakladu miat swoje
wlasciwe obowiazki asystenta katedry chemii fizycznej.
Ten sam glos, ktéry przedtem domagal sie utworzenia
laboratorium, réwnie natarczywie zaczal wotaé¢: chcemy
i musimy mie¢ etatowego chemika w naszym zakladzie.
I znowu glos ten przezwyciezyl wszystkie istniejgce prze-
szkody: Etat chemika zostal zakladom przyznany i staty
chemik jest zatrudniony. Dzi§ juz nikt nie wyobraza
sobie istnienia naszego zakladu bez laboratorium.

Mamy chemika zakladowego, mamy absolwentéw tech-
nikum graficznego, mamy Kolo Zakladowe NOT. Zrobi-
liSmy niewatpliwie duzy krok naprzod i osiagneliSmy du-
zy postep w naszej wiedzy i organizacji produkcji. Trze-
ba to chcie¢ i umie¢ dostrzega¢. Trzeba umie¢ i chcieé
porownywaé to, co bylo, z tym, co jest. Swiadomosé ta
jest podstawa naszej wiary i glebokiego przekonania, ze
idziemy wtasciwa droga ku lepszej przysztosci.

A zycie znowu wytania nowa potrzebe. Dotychczasowy
lokal laboratorium jest zbyt ciasny i nieodpowiedni; nie
jest w stanie zaspokoi¢ stale wzrastajacych potrzeb. Zno-
wu wolamy o wiekszy lokal, i nie watpimy, ze bedziemy
g0 miec.

Marian Wisniewski
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WYDAWNICTWA FACHOWE

»Papier i jego wlasciwe zastosowanie*

Franciszek Sawicki: Papier i jego wtiasciwe zastoso-
wanie. Wydanie drugie. Wydawca: Polskie Wydawnic-
twa Gospodarcze. Warszawa 1954. S. 256. Cena 24— zi.

#

Autor podzielit ksigzke ma trzy czesci. Cze$§¢ A za-
wiera ogo6lne wiadomos$ci o papierze; méwi o surowcach
papierniczych i materiatlach pomocniczych, a wigc o szma-
tach, przetwarzanych na papier, o réznych gatunkach
drewna uzywanego do produkcji papieru, o wypelnia-
czach, substancjach klejacych i o barwnikach uzywa-
nych do kolorowania masy papierniczej. W cze$ci A au-
tor omawia tez, w duzym skrocie, bez zbednego nad-
miaru szczeg6low technicznych, przebieg dzisiejszej pro-
dukcji papieru, wiecej uwagi poswiecajac technologii,
tak' ze po przeczytaniu tego rozdziatu Czytelnik zupel-
nie niezle jest zorientowany, jak sie przygotowuje w fa-
bryce mase papiernicza, jak sie odbywa spil$nianie wio-
kien, odwadnianie pil$ni, suszenie wytwarzanego papie-
ru, wygladzanie jego powierzchni itd.

Rozdziat ten mie byl giéwnym celem w projekcie pi-
sania ksigzki, pomys$lanej przede wszystkim dla konsu-
mentow papieru, nie dla jego producentéw; jest on tylko
skromnym wprowadzeniem w sprawy wielkiej, ogrom-
nie zmechanizowanej dzi§ produkcji papieru; napisany
jest po to, aby Czytelmik-konsument papieru mnie mial
luki w wiadomosciach o tym artykule codziennego uzyt-
ku, aby miat peten obraz tego, co sklada sie na cate za-
gadnienie papieru.

Trzeba powiedzie¢, ze autor dobrze znal potrzeby Czy-
telnika w zakresie poznania techniki i technologii pro-
dukcji papieru — tego Czytelnika; dla ktérego przezna-
czal swa ksigzke. Zdajemy sobie dobrze sprawe z tego,
ze przy rozleglej dzisiaj wiedzy o papierze i bogatej li-
teraturze, traktujgcej szczegdélowo i obszernie o jego
produkcji przemystowej, nie latwo jest dokona¢ wybo-
ru takiego minimum wiadomos$ci, ktére by spelnialo za-
danie wprowadzenia technicznego, w ksigzce, glownie
przeciez majgcej na celu zajecie sie ekomnomikag
papieru — racjonalng gospodarka nim niezliczonych
uzytkownikéw. Z tego punktu ~widzenia oceniajac te
czes$c¢ ksigzki trzeba rzec, ze jest udana, bo dobrze
spelnila swoje zadanie.

Ludzi przetwarzajgcych papier, wsrod ktérych najlicz-
niejszg grupe stanowia drukarze, szczegoélnie zainteresu-
ja dwie dalsze czeSci ksigzki: czes$§¢é B — podstawowe

wiadomos$ci o cechach i odmianach papieru oraz
cze§¢é 'C — zrodla oszczednej gospodarki papierem
i drukami.

W czesci B autor omowil wiasnosci fizyczno-chemicz-
ne i najbardziej celowe zastosowanie ponad stu réznych
rodzajow papieru, kartonu i tektury, majgcych zastoso-
wanie w codziennej praktyce drukarzy i wydawcow.
Wszystkie podane tu wiadomosci sa drukarzom i wy-
dawcom potrzebne, moga byé¢ duza pomoca przy podej-
mowaniu decyzji: jaki papier, jaki karton i jaka tek-
ture nalezy zastosowa¢ do réznych wydawnictw.

Autor lgczy pelng znajomos$¢ uzytkowej strony wy-
tworéw papierniczych z duza znajomoscia zagadnien dru-
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karskich, dlatego jego uwagi sa przekonywajace, latwo
przyjmowane przez Czytelnika drukarskiego, a w sumie
bardzo pozyteczne.

Autor powiedzial duzo o przeszio stu odmianach pa-
pieru, kartonu i tektury, ale Czytelnik pochtongwszy te
mase szczeg6iéw stwierdza, ze po przeczytaniu ksigzki
wcale nie ma za wiele wiadomosci o wytworach papier-
niczych. Czuje, ze lektura ksigzki Sawickiego pozwoli-
ta mu tylko zapeilni¢ niejednokrotnie niedopuszczalne
wprost luki w jego poprzednich wiadomosciach, a w chwi-
lach, gdy szczerze zestawia obecng swoja wiedze o pa-
pierze — po przeczytaniu tej ksiazki, z tym, co wiedziat
o papierze przedtem, musi sobie powiedzie¢, ze przed
ta lektura nie mial prawa sadzié, iz zna dostatecznie —
jako drukarz lub wydawca — zagadnienia papiernicze.
Duze doswiadczenie autora w tych sprawach w czasie
lektury wcigz dorzuca co$ nowego do naszych podstawo-
wych wiadomosci o papierze. Po przeczytaniu tej ksigz-
ki zagadnienia papiernicze rozumiemy giebiej i szerzej,
decyzje nasze w tych kwestiach sa bardziej celowe
i $wiadome skutkow ekonomicznych i technicznych. Dzie-
ki tej ksigzce wiemy duzo o papierze, ale jednoczes$nie
uSwiadamiamy sobie, jak niedostateczne mieliSmy o nim
wiadomosci przed przeczytaniem tej ksigzki.

Ksigzka Sawickiego mie tylko porzadkuje nasze wia-
domo$ci o papierze przez ich podanie w systematycznym
ukladzie, ale je wzbogaca, rozszerza.

Drukarze przeczytaja ja z pozytkiem — pomagaé im
bedzie w podejmowaniu witasciwych decyzji komplekso-
wych: papier — farba, papier — klisze, papier — druk
wielobarwny itp. — w tym zakresie, w jakim drukarz
decyduje dzi§ o tych rzeczach. Jezeli w dzisiejszym
uktadzie stosunkéw problemy papiernicze decydowane
sa najpierw w wydawnictwach, to zrozumiate jest, ze
ich odpowiedni ludzie musza siegnaé po te ksigzke, aby
uzupelni¢ swoje wiadomosci o stronie uzytkowej papie-
ru, bo wtedy dopiero beda mogli poprawnie decy-
dowaé¢ w tej czesci swojej pracy, ktora sie wiaze z wy-
borem najwlasciwszego papieru, kartonu i tektury do
potrzeb zindywidualizowanych wydawnictw.

Ksigzka uczy jeszcze jednego — gospodarskiego
spojrzenia na sprawy papiernicze, Czynnik wychowaw-
czy jest w niej traktowany na réowni z informacja przed-
miotowa. Pod tym wzgledem moze by¢ wzorem dla auto-
row ksiazek z dziedziny poligrafii.

*

Wiadomo, ze wydawnictwo, to kilka redakcji, to réw-
niez opiniodawcy itp. W toku }przygotowania do druku
praca trafia do rak roéznych oséb, ktéore maja ambicje
pozostawienia po sobie pewnego $ladu. Ksigzka Sawic-
kiego nie miata zbyt wielkiego szczeScia, je$li chodzi
o interesowanie sie¢ wydawnictwa jej jezykiem. Za uchy-
bienia jezykowe Czytelnik jest sklonny zawsze winié
wydawnictwo, nie autora — i chyba stusznie, bo z auto-
rem bywa pod tym wzgledem roéznie; autor to przede

f/yw&wsﬁ{i;g\_jakié fachowiec, za§ redakcje wydawnictwa

ydﬂimnlﬁ;ympnowaé m. in. dobrymi znawcami jezyka.

v

T
ni



Na jakie uchybienia jezykowe dostrzegane w tej ksigz-
ce Czytelnik ma prawo sie skarzy¢?

S3 tu w duzej ilo$ci ostawione juz niechlubnie wyra-
zenia ,caty szereg®, zamiast ,szereg® lub ,kilka“; wy-
raz ,caly“ w tym wyrazeniu jest tak potrzebny, jak
dziura w moscie lub jak piate kolo u wozu; jest to ger-
manizm: die ganze Reihe.

Konstrukcje jezykowe: w niemieckim z fiir, w rosyj-
skim z przyimkiem pna sg stalym nadal niebezpieczen-
stwem dla piszacych po polsku i pracownikéw redakcyj-
nych wydawnictw; w omawianej ksigzce wystepuje wy-
razna predylekcja do stosowania przyimka dla zamiast
do. Czytamy: Stosowanie zatem papieru piSmiennego dla
potrzeb... (str. 40), zamiast do potrzeb. Podobnych kon-
strukeji jest w ksigzce chyba ponad sto; sa to dosé ra-
zace uchybienia, ktére trzeba w dalszych wydaniach

usunaé.
Najbardziej denerwujgcym Czytelnika, czestym
w ksigzce uchybieniem jezykowym jest niewlasciwe

uzywanie wyrazu ,przypadek® zamiast ,wypadek”. Na

przestrzeni calej ksigzki chyba kilkaset razy uzyto wy-
razenia ,przypadek“ w tych razach, w ktérych Niemiec
powiedzialby ,in diesem Falle“, a Rosjanin B srom ciy-
gae, za§ poprawny, nieprzemedytowany jezyk polski od-
daje to powiedzeniem ,w tym wypadku®.

Powtarzamy: winimy za to przede wszystkim wydaw-
nictwo. Wyciagamy chyba stuszny wniosek, Ze aparat
redakcyjny ,,Polgosu® pozostawia mieco do zyczenia pod
wzgledem znajomos$ci jezyka.

Nie bedziemy wyliczali wszystkich innych uchybien
jezykowych, ale powiedzmy jeszcze o zlym stosowaniu
przecinkéw. Setki wspoéirzednych zdan spodjnikowych,
polaczonych z sobg spojnikami oraz i lub — zdan nie
majgcych charakteru wtragcenia, oddziela sie w tej ksigz-
ce przecinkami, wbrew obowigzujacej =zasadzie inter-
punkcji. Jest to czeste w ksigzce zjawisko, dlatego bar-
dzo razi i irytuje. Zdan wspoirzednych, polaczonych
spojnikami oraz i lub, nie oddziela sie od siebie przecin-
kami. (jifr)

,,Organizacia produkcji potokowej w przemysle introligatorskim®

O. B. Kupcowa i N. D. Fomin: Organizacja produkeji °

potokowej w przemysle introligatorskim. Wydaweca:

WPLiS. S. 32. Cena 1.80 ziL
*

Zwré¢my najpierw uwage na brzmienie tytuiu. Bo-
daj ze po raz pierwszy spotykamy sie tu z wyrazeniem
»brzemyst introligatorski‘ i co§ sie w nas burzy na brzmie-
nie tych stéow. Szukamy analogii i przeciwienstw. Rzu-
camy takie wyrazenia, jak ,przemyst offsetowy* Ilub
,brzemyst rotograwiurowy — podobne w swej struktu-
rze do wyrazenia uzytego w tytule omawianej ksigzki
i zachowujgce ten sam stosunek do wyrazenia ,,przemysi
graficzny“. Nie wydaja sie nam one wlaSciwe. ,Prze-
mysi“ nie pasuje do nich, tak jak nie pasuje w wyraze-
niu ,,przemyst introligatorski“. Czuje sie tu pewne nie-
oczekiwane przeszarzowanie. WolelibySmy taki tytut:
Organizacja linii potokowych w produkcji introligator-
skiej.

(Redakcja prosi Kolegow o wypowiedzi, kto ma racje:
tlumacz czy recenzent).

Broszurka jest dla nas nader ciekawa, bo omawia za-
gadnienia, ktére od kilku lat zywo interesuja ogél dru-
karzy polskich i przez dlugie jeszcze lata interesowac
beda z nie mniejszym wcale natezeniem. Jest to skrom-
ne podsumowanie, dokonane przez Kolegoéw radzieckich,
pionierskiego ich do$wiadczenia w dziedzinie organiza-
cji linii potokowych w introligatorniach réznej wielko-
Sci i wykonujgcych rézne roboty.

Ta cienka ksigzeczka musi byé przez kierownikow
przedsiebiorstw graficznych i introligatoréw dobrze po-
znana, a tre$¢ jej gruntownie przeanalizowana. Szcze-
g6lng uwage trzeba zwréci¢ na pierwszy rozdzial pt.
»Zasady organizacji produkcji potokowej w introliga-
torniach® i ,,pelna garscia“ czerpa¢ z niego podstawowe
wiadomosci, na ktérych opiera¢ sie musi racjonalnie or-
ganizowany potok w introligatorni.

Koledzy radzieccy nie napisali jakiego$§ tabu, ktoére
Swiecie ma obowigzywaé¢ w kazdych warunkach produk-
cyjnych. Bynajmniej! Opisana organizacja potoku w in-
troligatorni w trzech duzych zakladach radzieckich nie
jest blizniaczo do siebie podobna — jest wyraznie zréz-

nicowana, dostosowana do wykonywanych tam robét
i ich warunkow lokalnych.

Organizatorzy potokowej produkcji introligatorskiej
w Polsce nie moga opisanych tam schematéw traktowac
wprost jako wzoréw, ale powinni je uwazaé¢ jako sz%ko-
le‘ my$§lenia o nowych metodach pracy w introli-
gatorni, odcinkowo niewiele sie czasem ro6znigcych od
metod znanych i stosowanych od dziesiatkow lat, ale no-
wych, zupelnie mowych i trudnych w $Scistym zespoleniu
w nieprzerwanej produkcji, ktéora jest w stanie da¢ wie-
lokrotnie wiekszg mase ksigzek bez zwiekszania ogoélnej
powierzchni uzytkowej i przy stosunkowo matej obsa-
dzie.

Duze efekty produkcyjne linii potokowych wurzekaja
swymi rozmiarami, ale pamietaé trzeba, ze nie sa one
latwg zdobycza, nie s one dzietem przypadku lub szcze-
$cia; sg one wynikiem planowania wyzszego rzedu, bar-
dzo precyzyjnego planowania pracy w dziale introliga-
torskim i w dzialach stykowych, umiejetnego zrobienia
rezerw w potencjale produkcyjnym dzialu, wysokiego
stopnia specjalizacji pracownikéw, a jednocze$nie sze-
rokiego ich zuniwersalizowania, uczynienia ich zdolny-

" mi do przejScia w kazdej chwili z jednego stanowiska

roboczego na inne, gdy niespodziewanie w potoku po-
wstaje luka lub warunki produkcji tego wymagaja.
*

Kazde $tumaczenie polskie i kazda oryginalna ksigz-
ka traktujgca o przemysle graficznym jest obecnie pew-
nym indywidualnym wyrazem jezykowym opracowywa-
nego przedmiotu; cechy te ma rowniez omawiana bro-
szurka. Naprawde czas rozwing¢ szerokg dyskusje na
temat polskiego jezyka drukarskiego, bez dyskusji jed-
nak odrzucamy juz dzi§ zdecydowanie pewne wyrazenia
charakteru ogolniejszego; nie chcemy np. wykonawstwa
(str. 30) zamiast wykonania,

JeS§li przemyst graficzny w Polsce ma wkrotce za-
przegnac¢ nauke do pracy dla siebie, musi da¢é nauce je-
zyk, umozliwiajgcy dokladne formulowanie pojec. Nie-
docenianie tego =zagadnienia mieé bedzie niepozgdany
wplyw na rozw0j kierunku naukowego w drukarstwie.
(ifr).
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'PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICINE

NOWOSCI WYDAWNICZE

BRYS S., PUFAL Z.: Spawanie cynku i jego sto-
péw. S. 84, zt 5.70.

CIUPAK M.: Organizacja dyspozytorskiego sys-
temu zarzgdzania w przemysle lekkim. S. 68,
zt 5.—

DZIKOWSKI A.: Bezpieczenstwo i higiena pra-
cy w przemysle kowalskim. S. 34, zt 2.—

KAFEL M.: Maty ilustrowany stownik techniki
w‘ydawniczej. S. 112, zt 15.— (w oprawie).

NECHAY J.: Jak przygotowaé beton. Seria®, Be-
de fachowcem®, S. 59, zt 3.—

RAKOWSKI A., KNOPF M.: Mechanizacja fo-
bryki farb i lakierow. S. 52, zt 3.50

SKLODOWSKI A., ZANOZINSKI Z.: Bezpie-
czenstwo i higiena pracy w rzemioSle §lusar-
skim. S. 50, zl 3.50

WALEWSKI A.: Bezpieczenstwo i higiena pracy
w rzemiosle blacharskim i kotlarskim. S. 40,
zt 3.50

KSIAZKI WYDANE POPRZEDNIOD

BEREZIN B. I.: Materiatoznawstwo poligraficz-
ne. Thum. z ros. W. Tacikowski. 1953, s. 379,
zt 21.—

MUSZYNSKI Z.: Wynalazczo$é pracownicza w
Planie 6-letnim. 1952, s. 42, zt 2.—

POPRIADUCHIN P. A.: Technologia drukar-
stwa. Technikae druku. Tilum. z ros. A. Miko-
tajew i J. Buczynska. 1952, s. 162, zt 20.—

BIBLIOTEKA

BALANDIN M.: Wskazowki dla introligatora.
Tium. z ros. A. Mikotajew. 1951, s. 48, zl 2.50

Przygotowanie ptyt albuminowych. Tium. z ros.
L. Chlapowski. 1952, s. 28, z! 2.50

BEREZIN B.: Kleje introligatorskie. Ttum. z ros.
A. Mikotajew. 1951, s. 50, zt 3.—

CHLUSOW E.: Moja praca na linotypie. Tium.
z ros. J. Frydrychewicz. 1950, s. 63, zt 2.70

KAPLAN L.: Praca metrampaza. Tium. z ros.
J. Frydrychewicz. 1951, s. 48, zl 2.50

KAPLAN L.: Praca skitadacza tabelarza. Tium.
z ros. J. Frydrychewicz. 1951, s. 56, zt 4.—

PIEROW A.: Poradnik maszynisty drukarskiego.
Tilum. z ros. A. Stefanski. 1952, s. 66, zt 4.—

DO NABYCIA W KSIEGARNIACH

SZWARCSZTAJN E.. Przemyst papierniczy w
Planie 6-letnim. 1953, s. 86, zt 4.—

WOLEK W.: Poradnik dla maszynistow offseto-
wych. 1953, s. 113, zt 6.—

Niektore kierunki rozwoju techniki w Planie
6-letnim. Praca zbiorowa. 1952, s. 194, zt 2.—

WOLKOWSKI ST.: Podrecznik dla maszynistow
drukarskich, 1950, s. 200, zt 12.60.

POLIGRAFA

Kontrola roztworéw zwilzajgcych metoda ozna-
czania pH. Praca zbiorowa. Tium. z ros.
B. Beuth. 1951, s. 20, zt 4,20

PIEROW A.: Praca na maszynach dociskowych.
Tium. z ros. J. Frydrychewicz. 1951, s. 76,
zt 5.—

BEREZIN B. I.: Co powinien wiedzie¢ drukarz
o farbach. Thum. z ros. A. Mikolajew. 1952,
's. 80, zt 4.50

RESZETOW S.: Praktyczne wskazowki dla skta-
dacza. Tlum. z ros. M. Izakowicz. 1951, s. 77,
zt 4—

Wplyw wilgotnosci na papier w zakladzie dru-
karskim. Praca zbiorowa. Tlum. z ros. B. Po-
toz. 1951, s. 30, zt 1.50

TECHNICZNYCH DOMU KSIAZKI
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