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Vorwort.

Thre Entstehung verdankt diese Festschrift dem Wunsche des Breslauer Bezirksvereins deutscher In-
genieure, den zahlreichen Mitgliedern des Vereines deutscher Ingenieure, die aus allen Ganen Deutschlands und
den Nachbarliindern zur Hauptversammlung nach Breslau kommen, einen Willkommensgrufl zu bieten und ihnen
cin dauerndes Andenken an das Arbeitsgebiet ihrer schlesischen Fachgenossen, an die Industrie und die In-
genieurwerke Mittel- und Niederschlesiens zu stiften,

Wir geben uns der Hoffnung hin, daf bei der Durchsicht des Werkes die Mitglieder unserer Bezirks-
vereine im deutschen Vaterland und im Ausland zu der Ueberzeugung kommen werden, dafl in unserer ent-
legenen Provinz nicht weniger eifrig gearbeitet wird, als irgendwo anderwiirts, dafl die sehlesische Industrie und
Ingenieurkunst nicht allein eine bedeutende Vergangenheit, Ssondern ebenso eine lebenskriiftige, blithende
Gegenwart hat, daf insbesondere unsere Hauptstads Breslau heute auch in technischer Hinsieht auf der vollen
Hthe einer modernen Grofistadt steht, daf endlich die Provinz, der Hauptstadt gleich, die Errungenschaften der
Technik in mannigfaltiger Richtung sich zu nutze macht.

‘Wie in Schlesien Naturschiinheit und menschliche Kulturarbeit in seltener Weise nebeneinander stehen,
80 greifen auch die Grundpfieiler des materiellen Gedeihens unseres gesamten Vaterlandes, Landwirtschatt und
Industrie kier allerorts in einander iiber, wofiir sich in unserer Schrift mannigfache Belege finden.

Mige die Festschrift noch spiiteren Geschlechtern von dem heutigen blithenden Zustand unserer Provinz
ein beredtes Zeugnis ablegen.

Bei der Grundlegung des Planes der Festschrift lief sich nicht verhehlen, dafi sowohl mit Riicksicht
auf den Hufleren Umiang des %3 uﬁls auf die zur Ablassung und Herstellung verfiighare Zeit von nicht
viel mehr als einem halben Jahre, Beschriinkung in mehriacher Hinsicht geiibt werden miisse. Bei dem ge-
waltigen Umiang der gesamten Industrie unserer Provinz muBiten von vornherein ganze Gebiete wegbleiben.
Einige andere sind zu unserem grfiten Bedauern durch unglinfitige Huffere Umstinde nachtriiglich in Wegfall
gekommen, Immerhin diirite der Inhalt noch reich genug sein, um ein anschauliches Bild des Ganzen zu er-
geben. Am ausfiihrlichsten von den Industrien konnte, dem Charakter des Vereins entsprechend und gemiif
ihrer grundlegenden Bedeutung fiir die iibrige Industrie, dieMaschinenindustrie behandelt werden. Trotzdem
sind auch hier, mit Riicksicht auf das Ganze, manche EinzelWiinsche zuriickgestellt worden, und Vollstindigkeit
im statistischen Sinne konnte nicht angestrebt werden. Auf diesem Gebiete ist gerade in den Jahrzehnten seit
der letzten Hauptversammlung des Vereins in Breslau 1888 in Schlesien auBerordentliches geleistet worden. In
wie hohem MafBle bei dieser glinzenden Entwicklung ausgezeichnete persinliche Eigenschaften beteiligt ge-
wesen sind, diirfte insbesondere aus den Einzeldarstellungen der Maschinenfabriken hervorgehen.

Der riumlichen Ausdehnung nach wiire streng genommen das in der Festsehrift zu behandelnde Gebiet
auf den Bereich des Breslauer Bezirksvereins zu beschriinken gewesen, an den der Posener, der Oberschlesische
und der Lausitzer Bezirksverein angrenzen. Mit Rilcksicht auf den natiirlichen und politisechen Zusammenhang
des Landes mufiten diese Schranken bei dem Lausitzer Bezirksverein iiberschritten werden, wenn auch nicht
die Absicht bestehen konnte, dieses Gebiet in vollem Umfang mit zu behandeln,
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Mit Freude geniigen wir noch der Pflicht des herzlichen Dankes an alle, die an dem Zustandekommen
der Festschrift mitgewirkt haben. In erster Linie sind dies die Herrn Verfasser der Einzelarbeiten, deren ver-
stiindnisvollem Entgegenkommen und selbstloser Arbeit die Verwirklichung unserer Absichten zu danken ist,
und die Firmen, die der Sechriftleitung, sei es durch unmittelbare Mitarbeit oder durch Ueberlassung von ge-
eignetem Material die zusammenfassende Darstellung der Maschinenindustrie ermiiglicht haben,

Ganz besonderen Dank schuldet der Verein aber den staatlichen Behtrden und dem Magistrat der Stadt
Breslau fiir ihre tatkriftige und entgegenkommende Mitarbeit, durch die anch an dieser Stelle zum Ausdruck
gebracht werden konnte, in wie enger Weise gerade auf technischem Gebiete private, kommunale und staatliche
Tiitigkeit miteinander verkniipit sind.

Michten die Wiinsehe, die der Verein deutscher Ingenieure fiir das Gedeihen der deutschen Technik
and Industrie und der gesamten kulturellen Entwicklung unseres Vaterlandes hegt, in dieser Sechrift einen
entsprechenden Ausdruck gefunden haben.

Breslau, im Frithjahr rgri.

Der Vorstand des Breslauer Bezirksvereins deutscher Ingenieure.

I. A.: Der litterarische Ausschuf.
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Die geschichtliche Enfwicklung
und der gegenwiértige Stand der Mittel- und Niederschlesischen
Maschinenindustrie,

Aus den Mitteilungen der Firmen zustminengestellt von

o Juppich und W, Schiile,
Einflihrung.

Sehlesien, reich ausgestattet mit natiirlichen Schiitzen aller Art, als entlegene Provinz unseres Vater-
landes leider noch zu wenig nach seinen Vorziigen gekannt, hat ein¢ umfangreiche Industrie, die nahezu alles
erzeugt, worauf sich der kulturelle Fortschritt anfbaut. Diese Industrie hat sich urspriinglich entwickelt auf der
Grundlage des alten Handels, der die Rohstoffe des Ostens gegen die Erzeugnisse des Westens austauschte,
spiiter aber auf Grundlage der mannigfachen Roliprodukte, die das Land selbst bietet. Abgesehen vom Nieder-
schlesischen Bergbau auf Gold, Silber, Blei und Eisen kann als dic iilteste Industrie Sehlesiens die Tuchweberei
bezeichnet werden. Die alten Handelsstralfen vom Nordwesten nach dem Osten nnd. Siiden durchsehnitten das
Land liings des Gebirges und der Oder. Auf diesen Handelsstraien wuarden die englischen und niederliindischen
Tuche eingefiihrt und nach dem Osten gebracht, wiihrend umgekehrt Wolle aus Schlesien und den Nachbar-
gebieten zuriickwanderte. Hierbei entwickelte sich eine reiche Tuchweherei, die vornehmlich in Breslau und in
Niederschlesien grobie Ausbreitung fand. Bei dem ersten Breslaner Aufstande im Jahre 1338 stiitzten sich die
Tuchmacher gegeniiber dem Rat der Stadt auf goo von ihnen bewaffnete Tuchknappen.

Die Tuchmacherei bliihte, so lange die Wolle produzierenden Nachbarlinder, Polen, Miihven, Btihmen,
die Verarbeitung ihrer Robstoffe nicht kannten. Mit dem I']iﬂdl‘ingnn dieser Erkenntnis ging das Gewerbe der
‘Tuchmacherei zuriick und an seine Stelle trat die Leinenindustrie, die im Flachsbau Sehlesiens und der angren-
zenden Linder ihre Begriindung findet.

Friedrich der Grofie irderte die Leinenindustrie nach der Besitzergreifung Schlesiens (1741) ganz
besonders und zu seiner Zeit erreichte sie ihren Hiiehstand. Als Hauptsitz des Leinwandhandels ist Hirschberg
zu bezeichnen und um diesen Mittelpunkt gruppierte sich anch die Herstellung der Garne und Gewebe.

Als ebenso alt oder iilter als die Tuchmacherei kinnen die Gewerbe der Miillerei, Branerei und Papier-
herstellung bezeichnet werden.

Die Miillerei wurde in den friihesten Zeiten vom Grobgrundbesitz betrieben, e¢benso auch die Brauereien,
die hiiufig anch den Klistern fiir den eigenen Bedarf dienten, In den grdfieren Stidten, wie Breslau und
Schweidnitz gewann das Braugewerbe in spiiterer Zeit durch Kretschmerinnungen oder die Braukommunen
grofie Ausdehnung. Die Herstellung von Papier ist ebenfalls von den Kliistern betrieben worden, doch fehlen
iiber diese Zweige hinreichende Zeitangaben. '

Mit der Besitzergreifung Schlesiens aber gelangte auch der an sich sehr alte Bergbau Schlesiens zu
groferer Bliite: namentlich gefordert wuarde zu jener Zeit der Kohlenbergbau, der bis dahin infolge des grofien
Holzreichtums zuriickgeblieben war. Bereits im 14. Jahrhundert wurde Gold hei Goldberg, spiiter andere Edel-
metalle an den Abhiingen des (iebirges, Iisen im Niederschlesischen Raseneisenerzgebiet um Sagan und Magnet-
eisenstein bei Schmiedeberg, Blei bei Beuthen und Tarnowitz gewonnen, aber dieser Bergbau hielt sich
entsprechend den bescheidenen Gewinnungsmitteln in engen Grenzen.

Auf das Alter des Bergbaues iiberhaupt lassen alte Chroniken schliefen, nach denen bereits in der
Tartarensehlacht bei Wahlstatt (1241) soo Bergleute im Herzoglichen Heere Heinrich des Frommen fochten.

Ende des 18. Jahrhunderts heginnt zuniichst im Waldenburgischen Gebiet, spiiter in Oberschlesien der
Kohlenbergban, der heute eine so bedentende Entwicklung zeigt. Mit dem Berghau breiten sich in Ober-
sehlesien die Kisen- und Blei-Industrie aus, der spiiter die Zinkgewinnung Yolgt.
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Eine weitere Folge des Bergbaues war die Entwicklung der eigentlichen Maschinen-Industrie. Die
Bediirfnisse des Bergbaues im eigenen Lande zu beiriedigen lag nahe, nmsomehr als das gewonnene HEisen zur
Weiterverarbeitung driingte. Von der urspriinglichen Verarbeitung des. Eisens im Frischfener mufite der Weg
zum gegossenen Risen flihren, sobald erst der Maschinenbau Formstiicke verlangte, die anf dem Ambol} nicht
herzustellen waren. Wohl hatte Niederschlesien durch seinen Reichtum an Raseneisenerzen lingst Hochtfen zum
Schmelzen des Ilisens, aber gréfiere Formgufistiicke wurden erst mit Ausbildung des Maschinenbaues verlangt.

Friedrich der Grofie baute von 1753 ab das Werk in Malapane, in dem die ersten Geschiitze gegossen,
der erste Kupolofen um 1790 aufgestellt und etwa zu gleicher Zeit die erste Dampfmaschine von 20 Zoll Zylinder
gebaut wurde. In Gleiwitz entstand kurz vor Ende des 18, Jahrhunderts die Konigliche Hiitte, die den ersten
Kokeshochofen des Kontinents in Betrieb nahm und auierdem mit Kupol- und Flammdfen arbeitete. Zylinder
von 60 bis 72 Zoll gingen bei Beginn des 1g. Jahrhunderts aus diesem Werk hervor. Obgleich die geschlossene
Lage des obersehlesischen Bergbaues die Entwicklung der Maschinenindustrie ebendort begiinstigte, zog sie doch
andere Bahnen, zum Teil dem Handelsweg und zum Teil anderen Industriezentren folgend. Das erste Viertel
des 19. Jahrhunderts lihmte durch die sehweren Kriegslasten jede Weiterentwicklung. Erst in den dreibiger
Jahren machte sich ein neuer Auisechwung hemerkbar und diesmal am Stiitzpunkt der alten Handelsstrafie nach
Ruflland und Bohmen, in Breslau.

1833 begann die Kgl. Seehandlung in Breslau den Bau einer Spinnerei mit der eigenen Herstellung der Ma-
schinen. Anstatt der Spinnerei entstand aber eine Maschinenfabrik, die nachmals G. H. v. Ruffer’sehe Maschinen-
fabrik, jetzt Maschinen-Bau-Aunstalt Breslau, die zn den griften des Ostens gehtirt. Ihr folgte 1844 die Fabrik
von Osti, 1845 die von Ernst Hofmann & (o, die Werkstitten der Obersehlesischen Eisenbahn und die Kisen-
bahnwagenbau-Werkstiitten von Linke, die heute als Breslaner Aktien-Gesellschaft fiir Eisenbahn-Wagenbau und
Maschinenbau-Anstalt Breslau ecine der bedeutendsten Fabriken dieses Zweiges ist.

In den fiinfziger Jahren traten nen hinzu die Bilstein'sche, die Lasswitz'sche, Schmidt’sche Fabrik und
die »Koinonia«, die Maschinenfabrik des eigentlichen Vaters des sehlesischen Maschinenbaues, des Koniglichen
Fabrikenkommissarius J. (. Hofmann.

Die handelspolitischen Bezichungen zu den Nachbarliindern, bei denen Zollschranken damals noch nicht
bestanden, miigen das Entstehen dieser fir die damaligen Zeiten zahlreichen Fabriken begiinstigt haben. Ebenso
diirfte aber der Umschwung der Handelspolitik in den Nachbarlindern zum Schutzzoll als die Ursache des
Riickganges mehrerer Fabriken zu betrachten sein. Von den vorstehend angegebenen, in den fiiniziger Jahren
entstandenen Fabriken besteht heute keine mehr.

Noeh frither als in Breslan entstanden in Niederschlesien Maschinenfabriken und zwar 1821 die Carls-
hiitte in Altwasser, zuniichst als Geschirrgiefierei mit dem Bau landwirtschaftlicher Maschinen, und die Wilhelms-
hiitte in Eulau 1831, die 1837 die erste Dampymaschine herausbrachte. Das Entstehen dieser Fabriken folgte
wieder dem Emporbliihen des Niederschlesischen Bergbaues. Die iilteren Gieflereien Niedersehlesiens, von denen
die Marienhiitte bei Mallmitz bis ins 15. Jahrhundert verfolgbar ist, sind wie all die andern derartigen Werke
in Kotzenau, Neusalz usw. auf das Vorkommen der Raseneisenerze dieses Gebietes zuriickzufiihren.

Nach 1870 frat ein erneuter Aufschwung in der Industrie auf. Neue Eisenbahnen wurden gebaut, der
oberschlesische Bergbau, wie auch die Hiiftenwerke erweiterten ihre Betriebe, die hifufige Anwendung des
Portlandzementes lief§ in der Gegend von Oppeln die Zementindustrie rasech wachsen, in Niederschlesien
erblithte neben der alten Porzellan- und Glasindustrie die Herstellung feuerfester Steine. Diese allseitige
Erweiterung der Betriebe gab den Maschinenfabriken reichliche Beschiftigung und regte sie ebenfalls zu
Vergriferungen an. Aber leider hielt dieses allgemeine Emporbliihen nicht lange an; Mitte der Siebziger Jahre
sank die Beschiiftigungskurve infolge vieler mit ynzuliinglichen Mitteln erfolgter Griindungen auf einen uner-
warteten Tiefstand, der gegen Ende des Jahrzehntes noch dadurch festgehalten wurde, daB Deutschland die
Periode des Freihandels verliel.

Zu jener Zeit begann auf einem alten schlesischen Verkehrswege ein Umsehwung. Der Schiffsverkehr
auf der Oder ist uralt, hat sich aber immer in bescheidenen Grenzen gehalten. Der grofie Kurfiirst erbaute
1669 den Friedrich-Wilhelm-Kanal von der Oder zur Elbe, 1746 wurde der Finow-Kanal von der Oder zur
Havel erdiinet und ebenfalls durch Friedrich den GroBen wurde der Klodnitz-Kanal als Verbindungsweg vom
oberschlesischen Bergrevier zur Oder gebaut. Tpotz all dieser Erweiterungen war der Schiffsumschlag nicht
bedeutend und sank nach Erofinung der Obersehlesischen und Mirkischen Bahn immer tiefer, zumal die Ver-
wilderung des Stromes zunahm. Ende der Sechziger Jahre begann die Konigliche Regierung mit einer
Regulierung des Stromes, die trotz der ungiinstigen Stromverhiiltnisse — grofie Hochwasser im Friihjahr und
tiefes Niedrigwasser im Sommer — giinstigen Erfolg gehabt hat. Die Folge hiervon war die Entwicklung
des Schleppschifisverkehrs, der noch vor Ende des vorigen Jahrhunderts zum Bau eines groflen Umschlaghafens
bei Cosel und eines Umgehungskanals bei Breslau fiihrte. Der Dampferverkehr auf der Oder reicht vereinzelt
bis in die fiiniziger Jahre des vorigen Jahrhunderts zuriick, blieb aber bedeutungslos. Durch Einbau der
Buhnen in den Strom war bis Ende der siebziger Jahre eine schmale Fahrrinne von 80 em Tiefe bei Niedrig-
wasser erreicht und dieser schmalen Strafie entsprechend bildete sich fiir den Schleppdampfer der Typus des
Hinterradschiffes heraus. Erfolgreich wurde dieser Schiffstyp, der heute die obere Oder in den Staustufen bis
Cosel und in den Verbindungskaniilen beherrscht, von der hiesigen Maschinentabrik »Koinonia« ausgebildet.
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Ebenfalls im letzten Viertel des vorigen Jahrhunderts nahm, abgesehen von den anderen Industrieen,
die Papiererzeugung in Schlesien einen ganz besonderen Auischwung., Die Verwendung des Holzstoffes zum
Papier fand gerade in dem noch vorhandenen Holzreichtum und in den Wasserkriiften lings des Gebirges eine
hervorragende Forderung. Hand in Hand hiermit entwickelte sich *auch der Papiermaschinenbau, der durch
die Fabrik von Fiillner in Warmbrunn einen Weltruf gewonnen hat,

Das letzte Jahrzehnt hat Vergrofierungen der Werke auf gllen Gebieten gebracht, iiber welche die
folgenden Einzeldarstellungen ein klares Bild geben.

Wo die Natur reiche Bodenschiitze aufgehiinit hat, haben sich auch immer Minner mit weitem Blick
gefunden, diese Schiitze zu heben und zu veredeln. Ueber die hervorragenden Kriifte, die mitgewirkt haben,
die Hltesten Gewerbe und Industrieen in Schlesien auszubilden, ist nichts bekannt. Diese Pioniere entstammen
dem riihrigen, sehlesischen Handels- und Kaufmannstande. Aus dem 18, Jahrhundert lebt noch der Name eines
von ihnen in der Firma Ohle's Erben, deren Begriinder 1. F. Ohle 1588 in Breslau die Verarbeitung von Blei
im Handbetrieb aufnahm.

Am Ende desselben Jahrhunderts noch tritt Freiherr von Reden in die Forderung des schlesischen Berg-
und Hiittenwesens ein, das damit den Weg zur gegenwiirtigen HOhe beschritt. Zu gleicher Zeit hat Fr. Holtz
hausen, der 1792 nach Oberschlesien kam, darauf hingewirkt, dafi die Malapaner Maschinenbauanstalt noch
vor Ende des Jahrhunderts »Feuermaschinen« vollstiindig herstellen konnte.

Die Befreiungskriege nahmen alle tat- und willenskriittigen Minner in Anspruch, so dall die ehen
emporblithende Industrie zuriicktreten mufte. Das erste Drittel des Jahrhunderts war nicht imstande, das
erschiipite Volk zu regerer Ausgestaltung der Industrie kommen Zu lassen.

In den dreifiiger Jahren begann eine neue Zeit fiir den schlesisehen Masehinenbau, der damals besonders
durch den Kéniglichen Fabrikenkommissarius Hoimann verkorpert wurde, Zum Bau der friiher bereits erwiihnten,
von der Kgl. Seehandlung geplanten Spinnerei wurde Hofman? nach Breslau entsandt und blieb bis zu seinem
1879 erfolgten Tode. 1854 trat er aus der anstatt der Spinnerei entstandenen Maschinenbauanstalt (heut Ma-
schinenbau-Anstalt Breslau) aus und wirkte einige Jahre als Zivilingenieur, als weleher er sich mit der Austiih-
rung groffer Anlagen, wie der Geblisemaschinen auf dem Tarnowitzer Hochofenwerk beschiitigte.

Noch Ende der fimziger Jahre griindete Hotmann dic Maschinenfabrik Koinonia, um seine eigenen
Konstruktionen auszuftihren. Hofmann war ein hervorragender Konstrukteur, der vor keiner Auigabe zuriick-
schreckte. Bereits Anfang der sechziger Jahre fiihrte er die ersten vom Regulator beeinflufiten lxpansions-
schiebersteuerungen aus, baute zu jener Zeit anch schon sehnellaufende Walzenzugmaschinen von 2 Iufi Hub
mit 180 minutlichen Umdrehungen, Abtenfziige mit RollenstCucerung und Pyramidenventilen und Woolf'sehe
Maschinen mit fiir die damalige Zeit hoher Kolbengeschwindigkeit von rund 1 Sekundenmeter. Wo in der
schlesischen Industrie eine schwierige Aufgabe gestellt wurde, wurde Hofmann geruien und so konnte er von
sich sagen, dafl er so ziemlich in allen Gewerben mit Ausn@hme vielleicht desjenigen eines Schornsteinfegers
titig gewesen sei.

Kine unbegrenzte Arbeitskraft liefi ihm Zeit, in seinen besten Mannesjahren in den Mufiestunden das neue
Testament aus dem Urtext zu iibersetzen, seine Anschauungen gegeniiber den Theologen zu verteidigen und die
sozialpolitischen Gedanken, die damals nur von wenigen verstanden wurden, der Allgemeinheit niiher zu bringen.

Der Name »Koinonia« seiner Fabrik deutet bereits bei der Griindung die beabsichtigte Durchiithrung
dieses Gedankens zur Tat an; durch regelmiifiige Verdffentlichungen in den Tageszeitungen mit denr Titel »Zur
Reformation, die kommen muf« suchte er die Allgemeinheit auf dieses wichtige Gebiet als Folge der Industrie
hinzuweisen. Die Zeit war nieht reif fiic diese Ideen und 50 hat Hofmann nieht mehr zur Tat werden sehen,
was er erstrebt hat,

Der Name Hofmann tritt damals nicht vereinzelt auf: zwei seiner Briider griindeten in Breslan ebenfalls
Maschinenfabriken, die heut noch existieren, ebenso wie di¢ von den drei Briidern ins Leben gerufene jetzige
Waggonfabrik Gebr. Hofmann & Co., Akt.-Ges,

Zu gleicher Zeit richtete auch ein hervorragender Kaufmann sein Augenmerk au¥ den Maschinenbau.
Der Kommerzienrat Ruffer kaufte 1854 die bereits mehriach erwiihnte Maschinenbauanstalt von der Seehandlung
und erwarb auch das Hiittenwerk Piela in Obersehlesien. Die Ruffer’sche Maschinenbauanstalt beschiiftigte sich
damals viel mit dem Bau von Bergwerksmaschinen, nahm bei dem Erwachen des Riibenbaues die Einrichtung von
Zuckerfabriken aul und baute als erste schlesische Fabrik Lokomotiven, deren Bau heute wieder ein Haupt-
spezialgebiet der aus ihr hervorgegangenen Maschinenbau-Anstalt Breslau ist.

In den fiinfziger Jahren des vorigen Jahrhunderts entstand in Saarau bei Kinigszelt durch von Kulmiz
die chemische Grofindustrie Schlesiens, ebendort auch die Masehinenfabrik Ida- und Marienhiitte und spiiter
noch die Fabrik feuerfester Materialien. Von Kulmiz hat dort ein wichtiges Industriezentrum geschaifen, das
seinen Namen weiter leben lassen wird.

Das letzte Viertel des Jahrhunderts sieht eine grofle Anzahl hervorragender Ingenicure an der Ausgestaltung
des Maschinenbaues titig, deren Leistungen in den nachstehenden Erliuterungen der schlesischen Maschinen-
fabriken zum Ausdruck kommen.

An dieser Stelle sei auch eines Mannes gedacht, der, weder Ingenieur noch Industrieller, dennoch einen
grofien Einfluli anf den Bau bedeutender Ingenicurwerke gehabt hat. Oberbiirgermeister Dr. Bender, der noch

I(
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vor dem letzten Jahrzehnt des vorigen Jahrhunderts die Leitung der Breslauer Kommune iibernahm, hat den
lingst geplanten Schlachthof zur Ausfiihrung gebracht, er hat ferner den Bau der stidtischen Elektrizitits-
werke, den Rau der Gaswerke durch den grofien Neubau der Gasanstalt in Diirrgoy, die Grundwasser-
versorgung, die Hafenanlage, die Elektrisierung der alten Plerdebahn, eine stidtische elektrische Strafienbahn
und die bedeutendsten Briickenanlagen Breslaus energisch geltrdert. Fiir den Bau der Technisechen Hochschule
ist Dr. Bender mit seinem ganzen Einflufl eingetreten, die Konigliche hshere Maschinenbauschule dankt ihm den
Neubau rgor bis 1go4. Die nachfolgenden Erliuterungen einiger dieser Anlagen lassen erkennen, was Dr. Bender
auf dem Gebiete der Technik fiir Breslau geleistet hat.

Einen regen Anteil an der Firderung der Technik hat der Breslauer Bezirksvercin Deutscher Ingenieure
seit seiner Griindung 1863 genommen. An dieser Grindung nahmen auch der Fabrikenkommissarius
Hofmann und der spiitere Direktor der Akt.-Ges. Gorlitzer Maschinenban-Anstalt & Eisengiellerei Behnisch
teil, zwei Minner, denen der Maschinenbau sehr viel dankt, Die Mitglieder des Breslaner Bezirksvereines
haben stets als Vorkiimpfer fiir die Entwicklung der schlesischen Industrie, namentlich der Masehinenindustrie
gewirkt; die innigen Beziehungen zwischen dem Bezirksverein und der schlesischen Industrie sind besonders
durch die beiden vorangegangenen Hauptversammlungen des V. D. 1. in Breslau 1865 und r888 zum Ausdruck
gekommen, wie sie auch jetzt wieder in den nachfolgenden Ausfiihrungen fiir die Hauptversammlung 1911 Be-
stiittigung finden.

Auf dem Gebiete des verwandten Vercinswesens sei noch die Erinnerung an ein altes, schon bei der
Griindung des Breslauer Bezirksvereines Deutscher Ingenieure beteiligtes Mitglied wachgerufen, der der Griinder
des Schlesischen Vereines zur Ueberwachung von Dampikesseln ist. Heinrieh Minssen hat diesen Verein von
1871 bis zu seinem Tode 1907 geleitet und zur vollen Bliite gebracht, so dali er jetzt als grofter derartiger
Verein in Preufien mehr als 8500 Dampfkessel unter seiner Aufsicht hat. Die Zeitschrift fiir Dampfkessel- und
Maschinenbetrieb, an deren Kopf heut noch sein Name steht, dankt auch ihm ihr Entstehen.

Wie bedeutend die Entwicklung der schlesischen Industrie in den letzten

25 Jahren gewesen ist,
zeigen die Zahlen der Berufsstatistik von 1882 und 1907.

1 o
188?' l Buvlgfk:rflag 31204 | Bcfrluu]ok:-oulg
I, Einwohner in Schlesien . . ., . 1. . . 3.998 783 — 4 993 098 l —
2. Erwerbstiitige, auBer Dienstboten ., , _ . . 1583 943 | 39,6 2451 899 49,1
3 - ‘in der Landwirtschaft . . | . 780 083 ' 19.5 873 569 ! 17,5
3. » in der Industrie . e 574 764 | 14,3 895 332 | 17,9
5. el im Handel und Gewerbe , | . 112 497 2,9 218 809 4,3

Ueber die Kinzelheiten dieses Emporblithens unserér Industrieen reden die nachfolgenden Aufsiitze cine
beredte Sprache. Mogen die nachkommenden 5 Jahre' die aufsteigende Kurve der Entwicklung zu einer
stetigen werden lassen und dem schlesischen Lande allerseits die Anerkennung bringen, die seine Bewohner

verdienen. (o & C. Joppieh.



Maschinen-Bau-Anstalt Breslau, Breslau.

Die Maschinen-Bau-Anstalt Breslau ist eines der drei umfangreichen Werke der Breslaner Aktien-
Gesellschaft fiir Eisenbahn-Wagenbau und Maschinen-Bau-Anstalt Breslau. Sie fiihrt handels-
gerichtlich diese Firma, wird aber im Verkehr mit ihrer Kundschajt der Kiirze wegen wie irither mit
»Maschinen-Bau-Anstalt Breslau« bezeichnet.

Beziiglich der fiir den Gesamtbetrieh der Aktien-Gesellschait bestehenden Fivma sei eingeschaltet, daf
ihre Fabrikanlagen sich auf eine umiriedete Bodenfliche von rund 461 ooo qm erstrecken und dali bisher je
nach dem Auitragbestande bis zu 5300 Personen beschiiftigt wurden. Das gesamte ihr gehorige Geliinde um-
fafit eine Fliiche von rund 941 000 qm, wovon der noch unbebaute Teil uynmittelbar an die einzelnen Werke
grenzt. Bei der grolien Ausdehnung des Unternehmens erschien €8 zweckmiiflig, die friihere Gruppierung des-
selben in die beiden Hauptabteilungen:

a) Eisenbahn-Wagenbau

h) Lokomotiv- und Maschinenban
wie sic von Anfang an bestanden, zu belassen. Die Abteilung b ist die . Maschinen-Bau-Anstalt Breslans, von
der an dieser Stelle die Rede sein soll.

Verbund-Fordermasehine fiir 5000 kg Nutzlast, 600 m Tevfe, 20 m Fordergeschwindigkeit pro Sekunde,
Fiirdertrommel 9 m Durchmesser, 3 m breit, Kolbenhub 2400 mm.

Das Werk ist hervorgegangen aus der seinerzeit weit iiber die Grenzen Schlesiens hinaus rithmlichst
bekannten, um das Jahr 1833 errichteten, spiiteren »Maschinen-Bau-Anstalt G. H. von Ruffer« in Breslau, die
sich mit der Herstellung von Dampimaschinen, Dampfkesseln, Dampfiiberhitzern, Dampfwasserhaltungen,
IFérdermaschinen, Pumpwerksanlagen fiir Wasserhebewerke, Walzwerken fiir die Zinn- und Zinkindustrie, voll-
stiindigen Einrvichtungen fiir Zuckerfabriken und Raffinerien und von anderen iiir sie geeigneten maschinellen
Anlagen, sowie eine Zeit lang anch mit dem Bau von Lokomotiven befafte. Mit dem Aufbliihen der elektri-
schen Industrie nahm sie auch den Bau von schnellgehenden Antriebsmaschinen fiir elektrische Zentralens
sowie elektrisch angetriebenen sehnellaufenden Pumpmasehinen fiir Bergwerke und andere Zwecke auf.

Im Jahre 1895 ging die Fabrik an eine Gesellschait mit beschriinkter Haftung unter der Firma
»Maschinen-Bau-Anstalt Breslau G. m. b. H.« und im Jahre 1897 in den Besitz der damaligen »Breslauer Aktien-



Aktien-Gesellsehait fiir Bisenbahn-Wagenbau in Breslan« iiber und wurde von letzterer nahe den beiden hisherigen
Werken der Gesellschait in einem vielfach grofieren Umfange neu errichtet, um ihre Produktionsfiihigkeit den
gesteigerten Bediirinissen anzupassen und inshesondere in moglichst unif:u]greicher Weise den Lokomotivbau von
neuem, bezw. weiter zu betreiben, eine Spezialitiit des Maschinenbaues, welche im Siidosten Deutsehlands seit
der Zeit, wo dieselbe in der alten Fabrik zeitweise eingestellt gewesen war, nicht mehr gepflegt wurde.

Drillingspumpe fir direkten ull.'-kh'-lsuh(m Antrieb mit wechselbarer, zwischen 1000 und bocol p. M. liegender
volumetrischer Leistung ghne Kolbenweehsel bel konstant 81 Umdr.; Pumpendruck 20 Afm.

Die bisherige Gesellsehaitsform wurde unter der gleichen Firma » Masehinen-Bau-Anstalt Breslau G, m b. H.«
zuniichst beibehalten bis zum Jahre 1go6 und erst von da ab erhielt die neue Fabrik die am Anfang dieser
Ausfiihrungen bezeichnete, mit den Fabriken fiir Eisenbahn-Wagenbau gemeinschaitliche Firma.

Hochdruck-Centrifugalpumpe. Antrich durch Elektromotor, fur die Zeche »Konigin Elisabeihs Essen a/Ruhbr.
Volumetrische Leistung 1000 1 p. M. bei 1450 Umdr. Forderhthe 120 m,

Wiihrend die friihere »Maschinen-Bau-Anstalt Breslane sich fast inmitten der Stadt beland, liegt das
nene Werk an der westlichen Stadtgrenze von Breslau, unmittelbar an  der Bisenbahnstrecke Breslau—Berlin,
mit welcher es dureh Gleisansehluf ab Bahnhof Mochbern verbunden ist. Von der niichsten lokalen Verkehrs-
gelegenheit, der elektrischen Strafienbahn, ist ¢s zu Fufl ab Striegauer Platz in etwa 15 Minuten zu errcichen.



U8 bedeckt allein eine Bodenfliiche von rund 186 coo M und ist,
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mit den denkbar besten Einrichtungen einer modernen Maschineniabrik ausgeriistet.
erwiihnt, daf die Hauptwerkstiitten durchweg aus Stein und Eisen, deren Diicher grofitenteils als Holzcement-

diicher auf feuersicheren Decken Klein'schen Systems und

die Fulihsden

bei allen Werkstiitten,

da keine Kosten gescheut wurden,
Beziiglich der Bauart sei

wo dies an-

glingig, aus Holzpflaster hergestellt sind, sowie, daf die Werkseinr ichtungen ausschlieflich dureh Elektromotoren,

und zwar

besonders schweren Werkzeugmaschinen werden direkt angetrieben.

Aussger den Spezialerzeugnissen des alten
Werkes und dem Lokomotivhau wurden von dem
neuen als weitere Sondererzeugnisse die Herstel-
lung von Hoehdruckzentrifugalpumpen, Kompres-
soren und Ventilatoren fiir Bergwerke, Gebliise-
maschinen fiir Hochtifen und Bessemereien, Pref-
blechteilen zu Kesseln, Waggons usw. und Kedern
fiir Kisenbahnfahrzeuge, ferner in ausgedehnter
Weise die Fabrikation von Dieselmotoren, sowie
Dampfturbinen fiir elektrische Zentralen, Gleich-
strom-Dampimasehinen und  Turbokompressoren
aufeenommen.

Die neue Fabrik hat in regelmiiflig stei-
gender Produktion bereits eine erhebliche Anzahl
von Lokomotiven fiir Behtrden und Private des
In- und Auslandes, namentlich aber fiir die Konigl.
Preufl. Staatsbahnen geliefert, darunter einen
groBen Teil Heildampi-Sehnellzug-Lokomo-
tiven, eine Type, die bei relativ geringem Ge-
wicht vermtge ihrer grofien Zug- und Geschwin-
digkeitsleistung zurzeit in erster Reihe steht.
(Eine Abbildung derselben befindet sich auf der
Sondereinlage, wiihrend einige diesbeziiglichen
Angaben weiter unten folgen). Fiir diese von ibr
dauernd hergestellte Maschine erhielt die Maschi-
nen-Bau-Anstalt Breslau sowohl auf der Interna-
tionalen Ausstellung Mailand 1906 als auch
auf der Weltaustellung Briissel 1910 den
»Grand Prix«, wodurch dic hervorragende Be.
schaffenheit von Erzeugnissen ihrer Lokomotfiv-
bau-Abteilung ehrende Anerkennung fand. Die
jithrliche Produktion an Lokomotiven betriigt zur
Zeit bis 150 schwere und eine Anzahl kleinere.

Aullerdem sind aus dem Werk fiir in-
dustrielle Zwecke eine grofic Anzahl Maschinen
von einfachster bis zu schwerster Bauart hervor-
gegangen, 1. a. besonders grofle Grubenforder-
maschinen mit Einzelleistungen bis 3500 Plerde-
stiirken, in Zwillingstandem- und Verbundsystem
ferner (Gebliisemasehinen fiir den Hochofenbetrieh
und fiir Bessemerei von anniihernd gleicher Leistung,

Zu der laufenden Kundschaft der Ma-
+ schinen-Bau-Anstalt Breslau ziihlt die Koniglich
Preug. Staatseisenbahn - Verwaltung und andere
staatliche und stidtische Behtirden des In- und
Auslandes, sowie eine grofie Anzahl von Verwal-
tungen der Privatindustrie.

Bemerkt sei, dafi die Maschinen-Bau-An-
stalt Breslau die einzige Maschinenfabrik am Platze

ist, die sich mit der Herstellung von Maschinen fiir den Bergban und Hiittenbetrieb befafit.

vorwiegend vermittelst Transmissionen in Gruppen betrieber wﬂdvn, nur die isoliert stehenden, oder

l-'.imr.yliuder-mﬂﬁulmolor von 100 eff, Prerdestirken zum Antrieb einer
Dynamo.
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u Federwerkstatt.

Ausgefiihrt fiir das » Vietorluhaus« in Breslau.

i

Verwaltungsgehbiinde.
Speisesaal und Bransebad,
Magazin,
Werkstatt {ir kleineren Ma-
gehinenbau,
Modelltischlerel.
Werkstatt filr groSen und
mittleren Maschinenbau.
Kantine und Burean.
Gelbgietierel.
EisengicBerei.
Sand- und Koksschuppen.
Zentral-Kesselhaus,
Wassertarm,
Zentral-Maschinenhaus.
Hammerschmiede,
Kesselschmiede u, Nietturm,
Lokomotiv-W erkstitte.
Modellschuppen,

v Stallgebiiude.

Klosettgebitude,
Lackiererei,

Kupferschmiede,

Dasselbe gilt beziig-

lich einiger anderer ihrer Krzeugnisse, wie Dieselmotoren, Prefiblechteilen, Waggon- und Lokomotiviedern usw.,
wiihrend sie als Lokomotiviabrik die einzige in den ostdeutschen Provinzen Schlesien und Posen ist.
Beziiglich der Hauptbetriebsstitten mtge folgendes Erwihnung finden:
Die Anordnung der Gebliude zu einander und der Zweck jedes derselben ist aus dem eingefiigien Lage-

plan ersichtlich.



Das in der VergroBerung begriffene Verwaltungsgebiiude wird im stlichen Teile den Verwaltungsktrper
der Abteilung Lokomotiv- und Maschinenbau, im westlichen dagegen den der Abteilung Eisenbahn-Wagenbau
aufnehmen. '

Die grofie Werkstatt iiir die Bearbeitung von schweren und mittleren Maschinenteilen hat vorliufig eine
Bodenfliche von etwa 7800 qm, ist jedoch aui das doppelte zu vergrbfiern. Sie enthiilt u. a. alle grofien und
mittleren Werkzeugmaschinen fiir allgemeinen Maschinenbau und eine Reihe von Spezialmaschinen fiir den
Lokomotivbau, ferner eine Abteilung fiir die Herstellung von Dieselmotoren und eine Friserei fiir geprelite
Waggonrahmenteile.

Unmittelbar mit dieser Werkstitte verbunden sind zwei grolle Hallen fiir die Werkstattmontage von
im Bau befindlichen Masehinen.

Die EisengieBerei ist vorliufig mit 4 Kupoltien versehen, wiihrend die Metallgieierei zurzeit mit 3 Bau-
mann’sechen Schmelzofen ausgeriistes ist, die fiir die gegenwiirtige Jahresproduktion ausreichen.

Das Gebiiude fiir die mechaniseche Bearbeitung kleinerer Maschinenteile enthiilt eine Reihe von anniihernd
gleich grofien Werkstitten; alle einheitlichen Arbeitsmaschinen sind, soweit zweekmiifig, in je einer Werk-
statt untergebracht. Hervorgehoben sei hier di¢ ausgedehnte Friiserei filr die Bearbeitung grolier Mengen
gleichartiger Maschinenteile, ferner die Revolverdreherei, die Automaten fiir die Anfertigung von Schrauben, die
Maschinen fiir die Herstellung von Priizisionszahnriidern, die Schleifmaschinen fiir die Fertighearbeitung von
vorher gehiirteten Teilen u. A.

Grofie mechanische Werkstiitte, stidlicher Teil.

Fiir die Hammersehmiede sind eine grofie Anzahl Schmiede- und Rundfeuer und Schmiedetfen, eine
griflere Anzahl von Dampihéimmern, Drehkriine usw., einige Sehweiliifen und eine Reihe von (3lithten, sowie
mehrere Schmiedepressen vorgesehen. Erzeugt werden hier neben den Schmiedestiicken fiir den eigenen Be-
darf anch Konstruktionsteile fiir Eisenbahnwagen.

Die Kesselschmiede stellt vorzugsweise Lokomotiv- und stationdire Kessel aller Art her, daneben alle
einschliigigen fiir sie geeigneten Gegenstiinde. Soweit ansfithrbar, erfolgt die Nietung stimtlicher Erzeugnisse
mittels hydraulisecher oder pneumatischer Einrichtungen. Eine Spezialitit dieser Betriebsabteilung ist, wie schon
gesagt, die Herstellung von' geprefiten Kiimpel- und Bordelblechen fiir Kisenbahniahrzeuge, Kessel, Kraft-
wagen usw., wofiir mehrere grofic und kleine hydraulische Prefiwerke und die erforderlichen Glithdfen an-
gelegt sind.

Der Lokomotiv- und Tenderbau erfolgt in 2 groflen, durch eine elektrisch angetriebene Sehiebebiihne
mit einander verbundenen Hallen. Diese enthalten aufler den Montagestiinden auch die verschiedénen Spezial-
maschinen fiir die Bearbeitung der Rahmenbleche, Unmittelbar angegliedert ist die Lackierwerkstatt.

Ein den Lokomotivhauhallen benachbartes Gebiiude enthiilt in der einen Hilite die Federschmiede, in
der anderen die Kupferschmiede. In beiden Werkstitten werden hauptsiichlich Erzeugnisse fiir den eigenen
Bedarf hergestellt.

An Nebenwerkstiitten sind zu erwiihnen:



2 B (¢/,) Schnellzug-HeiBdampi-Lokomotive mit Rauchrohren-Ueberhitzer (Schmidt) fir die Koniglich PreuBische Staatsbahn,
v erbaut von der
Breslauer Aktien-Gesellschaft fiir Eisenbahn-Wagenbau und Maschinen-Bau-Anstalt Breslau
Abteilung: Lokomotiv- und Maschinenbau,
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Die mit den neuesten Spezialmaschinen ausgeriistote Werkzeugmacherei fiir die Anfertigung der in den
eigenen Betrieben in betriichtlicher Menge benstigten Friiser, Spiral- und Gewindebohrer, Drehstiihle, Meifel usw.,
die Tischlerei mit dem dazu gehtivigen, sehr nmfangreichen Modellmagazin, das eine grofie und fuferst wertvolle -
Sammlung von Modellen, sowohl fiir Jaufend gebrauchte, als anch Tiir spezielle Zwecke hergestellte Guligegenstiinde
enthiilt; die mit GuBputzmaschinen und einer Staubabsangevorrichtung versehene Gubiputzerei.

Als Kraft- und Lichtquelle dient eine umfangreiche eleKtrische Zentrale, welche spiiter aueh der un-
mittelbar angrenzenden Fabrik IV der Abteilung fiir Eisenbahn-Wagenbau den elektrischen Strom liefern soll.
Ihre Gesamtleistung ist auf etwa ssoo Pferdekriifte vorgeselen, wovon z. Z. rund 3500 in Dynamomaschinen

Stidlicher Gebiudetell der Montagehalle 1 fir Lokomotivban,



bereits angelegt sind. Im Betriebe sind vorlinfig 3 Dampimaschinen und 2 Dampfturbinen, wihrend 2 weitere
Turbinen sich noch im Bau befinden. Die Kesselanlage dafiir hat 12 at Ueberdruek und spiiter einschliefilich der
Reservekessel eine Gesamtheizfliche von 3000 qm. Die Kessel sind zur Erzielung rauchireier Verbrennung mit
Wanderrosten und letztere mit mechanischer Bekohlung versehen.

Zum Ausgleich oder fiir auflergewdhnliche Beanspruchung der elektrischen Stromquelle ist eine Akku-
mulatorenbatterie mit einer Leistung von etwa 3300 Amperestunden vorgesehen.

Fiir den laufenden Bedarf an elektrischen Installationen und die Beaufsichtigung des gesamten elektrischen
Betriebes besteht eine umiangreiche Betriebsabteilung, welche einem Spezialingenieur unterstellt ist.

Anschlieffend an diese allgemeinen Ausfiihrungen {iber die »Maschinen-Bau-Anstalt Breslane seien nach-
stehend noch einige der wichtigsten ihrer Lokomotivbauerzeugnisse des Nitheren erwiihnt.

Im Jahre 1gos iibertrug die Konigl. Preull. Eisenbahn-Verwaltung dem Werke die konstruktive Durch-
arbeitung und Austiihrung von Lokomotiven mit dem in Preulien erstmalig zur Verwendung gelangenden
Schmidt'schen Raunchrhreniiberhitzer.

Teilansicht der Montagestinde “fiir Lokomotivhan.

Als erste dieser Maschinen gelangte 1906 eine C-(*3)-Tenderlokomotive mit folgenden Hauptabmessungen
zur Ablieferung:

Zylinderdurchmesser . . . . . . . 5§00 mm Gesamte Heizfliche . . . + . . . . 844 gm
Kolbenhiill » o o s SRR e e T < RORTTINGRG o U ey el 1,48
Triebraddurchmesser . . . . « . . 1350 » WVDERGI AT SN & s . . 5000 kg
Dampfdriek . o e SEER s CONEERE T2 SS AT RGhioniaesr e e S L L . T400
Kesselheizfliche . . . . . . . . . 68,4qm LB P A R e, - o+ 36,1 b
Ueberhitzerheizfliche . . . . . . . 16,4 » Dicnstgewichiz S SEb RNl agl « o+ 453 @

Die Versuchsfahrten mit dieser Maschine, die auf der Strecke Grunewald-Belzig vorgenommen wurden,
ergaben folgendes fufierst giinstige Resultat: Es konnte bei einer Dampitemperatur zwischen 320 und 350"
ein Zug von ro4 Achsen (828 t) aul der eine lingere Steigung 1:150 enthaltenden Bahnlinie fahrplanmiifig
bequem beftrdert werden, wobei trotz betriichtlich griferer Stundengeschwindigkeit nur halb soviel Kohle
und Wasser verbraucht wurde, als hei der 6o t schweren normalen 1 C-(%4)-gekuppelten Nafidampi-Tender-
Lokomotive mit einem Vergleichszug von nur 84 Achsen,
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Einen bedeutenden weiteren Erfolg erzielte die Maschinen-Bau-Anstalt Breslau mit der (bereits kurz
erwihnten) ebenfalls fir die Kbnigl. Preuf). Staatsbahn von ihr hergestellten 2B-(*/,)-Heidampi-Schnellzug-
lokomotive (siehe Sonderabbildung) mit Sehmidtschem Rauchrfhreniiberhitzer,

Die Hauptabmessungen dieser Maschine sind.

Zylinderdurchmesser . . . . . . . =z2o mm Ueberhitzerheizfliiche . . . . . - . 40,32 qm
Kolbenhihadis |, - USSRy vS el iioae. o h-_;(: ; Gesamte Heizflliche ., . . . . . . . 177,28 »
Triebraddurchmesser . . . . . . . 2100 » Rostiliiche A LT

XS b o ek e TR S s M A S el 12 Atm Leergewicht ARl S By R IR Y RS

Kesselheizfliiche

5 I s T TS ) Dienstgewicy

MR S S = S Sl - »

a Y (3/.)- " ™ = r J
C l"."n1-ilulutln.mlit'-'l‘u-ndurlnkanmti\'u mit Raachribrenliberhitzer fir C ("/a)-Nebenbabn-Tenderlokomotive flir die Kinigl. PrenBische
die Kinigl, Preufische Staatsbaln, 1350 mm Treibraddmnr. Staatsbahn. 1100 Treibraddmr,, 33600 kg Dienstgewicht.
45 ooo kg. Dienstgewicht,

D (!/4)-Gliterzuglokomotive fir die Kunigl. Preusische Staatsbalite 1200 mm Treibraddmr., 53590 kg Dieustgewicht,

€+ 0 (> Y- Reldbuhn-Zwilling-Tenderlokomotive fiir die Versuchsabteilung der Verkehrstruppen, Berlin, 600 mm Spur, 686 mm

Treibraddmr., 2> 7700 kg Dienstgewicht,

Die ersten Maschinen dieser Bauart wurden mit Rauchkammer-, alle weiteren jedoch mit Rauchrthren-
fiberhitzern ausgefiihyt. Letztere Type kam hierbei erstmalig zur Ausfithrung und es gelang der Maschinen-
Bau-Anstalt Breslau diese, eine der wiehtigsten aller Lokomotivtypen, zu einer hohen Vollendung zu bringen.
Bei den Versuchstahrten, die auf der Strecke Breslau-Sommerfeld und zuriick stattfanden, ergab sich bei ge-
ringerem Wasser- und Kohlenverbrauch eine erheblich griflere Leistung gegeniiber gleich sehweren und auch
weit grofieren Maschinen, Mit einem Zuge' von 36 Achsen (306,3 t) erzielte man bei 350°C mittlerer Dampi-

y &
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temperatur auf wagerechter Strecke 123 km, bei leichter Steigung 110 bis 120 km und mit einem anderen
Zuge von 412,8 t im Mittel 93,2 km Geschwindigkeit in der Stunde. Die Leistung erreichte 1440 indic. Plerde-
stiirken bei ciner stets ausreichenden Dampibildung. Letztere ermittelte sich mit 47,51 pro qm Heizfliiche
und Stunde.

Dabei wurde erstmalig von der Ausgleichung der hin- und hergehenden Massen in den Gegengewichten
der Radsiitze Abstand genommen, wodurch die senkrechten Kraftwirkungen in Fortfall kamen.

Ebenso erreichte man infolge zweckmiifiig gewilhlter Abmessungen des festen Radstandes, der schiidlichen
Riume, sowie einer verbesserten Tenderkupplung, einen sehr ruhigen Lauf der Lokomotive in den Kriimmungen
der Strecke, auch bei der hohen Geschwindigkeit von 120 km in der Stunde.

Als neuneste lLokomotivtype ist die fiir die Konigliche PreuBische Kisenbahn-Verwaltung von der
Maschinen - Bau - Anstalt Breslau vorliufig in einigen Exemplaren hergestellte 2 B- (*/s) Heifldampi-Schnellzug-
lokomotive mit Gleichstromdampimaschine und Stumpfscher Steuerung anzufiihren. Jm Wesentlichen unter-
scheidet sieh dieselbe von derjenigen des Sonderblattes nur in der Bauart der Dampfzylinder, der Steuerung
und den Ein- und Ausstrtmrohren. Das dem Professor Stumpf in Charlottenburg patentierte Steuerungssystem
an diesen Dampizylindern und die Arbeitsweise des Dampfes in den letzteren kann hier als bekannt voraus-
gesetzt werden.

Die Versuchsiahrten mit einer solehen Lokomotive haben noch kein abschlieflendes Resultat ergeben,
indessen lieBen sie schon tiberselien, daf sich ein sehr befriedigendes Ergebnis zeigen wird.

SehlieBlich mégen noeh folgende aus der Maschinen-Bau-Anstalt Breslau hervorgegangene Typen von
Lokomotiven Erwiihnung finden, die gleichialls von Interesse sein diirften.

s ziihlen dazu die fiir die K-
niglich PreuBische Staatsbahn herge-
stellten  *s gekuppelten Vierzylinder-
Verbund-Sehnellzug - Lokomotiven mit
198 mm Treibraddurchmesser und 63 t
Dienstgewieht und eine erhebliche An-
zahl von Y, gekuppelten Giiterzug-
lokomotiven mit 1250 mm Treibrad-
durchmesser und 53,5 t Dienstgewicht;
ferner eine groffe Reihe von */, gekup-
pelten Personenzug-Lokomotiven mit
1750 mm Treibraddurchmesser und rd.
51 t Dienstgewicht, welehe (in ihrer
Bauart untereinander etwasabweichend)
. a. geliefert wurden: an die Konig-
lich Preuflische Staatseisenbahn, an die
Koniglich Preufische Betriebsabteilung
der Eisenbahn-Brigade, die Liibeck-
Biichener Risenbahn-Gesellschafit , die
GroBherzogl. Mecklenburgische Fried-
rich-Franz-Eisenbahn, desgleichen mit
1570 mm Raddurchmesser und 54 t Dienstgewicht an die Koniglich Siichsische Staatsbahn, sowie als Schnell-
zugmaschinen mit 1980 mm Raddurchmesser und 54 t Dienstgewicht an die Liibeck - Biichener Risenbahn-
Gesellschait: endlich die in verschiedener Ausfiihrung zu vielen Dutzenden gebauten ¥3-gekuppelten Neben-
bahn-Tenderlokomotiven fiir Staats- und Privatbahnen, und *j-gekuppelte Feldbahn-Tenderlokomotiven fiir in-
dustrielle Zwecke, sowie die *s-gekuppelten Zwillingslokomotiven fiir die Versuchsabteilung der Verkehrs-
truppen in Berlin (Abbildungen Seite 11).

Krwiihnt seien auch einige von der Maschinen-Bau-Anstalt Breslau mit der Einfiihrung der Heilldampf-
lokomotiven in (Gebranch gebrachte Konstruktionsverbesserungen und Einrichtungen zur priizisen Arbeits-
ausfithrung im Lokomotivbau: Eine hydraulische Prefieinrichtung, vermittels welcher die Rauchrihren fir
die Ueberhitzerrohre an dem einen Ende mit einer im kalten Zustande hergestellten, kurz gekriimmten Wulst
versehen werden. (Bei ihrer Fabrikation konnen diese Rohre nur einen langgestreckten Uebergang auf den
kleineren Durehmesser erhalten). Eine der Firma gesetzlich geschiitzte Zentriervorrichtung, mittels welcher
diese Rohre, die vom Hiittenwerk last durchweg mit unrunden Enden und nicht ganz gleicher Wandstirke ein-
treffen, aulien abgedreht, dabei auf gleiche Wandstiicke gebracht und mit drei innerhalb der Feuerbuehswand-
stiirke liegenden Rillen von gleicher Tiefe versehen werden; cine Anwiirmvorrichtung fiir runde Dampi-
sehieber mit festen Ringen und deren Laufbiichsen, mittels welcher diese Peile vor ihrem KEinbau bei um 20°
verschiedenen Temperaturen darauf untersucht werden, ob und an welchen Stellen noch Schleifarbeiten ntig
g¢ind: ein der Fabrik patentiertes System von ficherartig iibereinander zu schiebenden Regulierklappen am

Automat fiir die Bewegung der UeberhitzerklapPth.
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Dampfiiberhitzer, mittels dessen man eine glatte Abfiihrung der Heizgase aus den unteren Rhren, eine zweck-
miiBige Drosselung der durch den Ueberhitzer strimenden Heizgase und bei gehobener Klappe eine villige
Freilegung der Rauchrthren zwecks Reinigung derselben erzielt: nebenher gestattet dieses System auch eine
leichte Bauart der Klappen; eine sinnreiche Luftpufferung an dem Servomotor, der die vorbezeichnete
Klappe wiihrend des Ganges der Lokomotive betiitigt, durch die eine lautlose Arbeitsweise des Apparates be-
wirkt wird; eine verbesserte Gestaltung der Zeigervorrichtung fir die Ablesung der jeweiligen Klappentiinung.

Wie die Fignr erkennen Lift, besteht die Regulier-Vorrichtung aus 2 parallel zu einer drehbaren
Achse angeordneten Klappen, die nach der Kreislinie um die Achse, in welcher sie liegen, gebogen, einander
{iberschiebbar eingerichtet und vermittels ihrer radialen Seitat‘-ll‘_"_““lle verbunden sind, die untere fest, die obere,
um die Achse drehbar, lose. Wird die untere Klappe dureh Drehen dep Achse angehoben, s0 stilit sie auf
halbem Wege an das Bordeisen der oberen und nimmt diese bis in die gus der Figur ersichtliche Huchstlage
beider Klappen mit. Die Betitigung der Klappen (Drehbewegung der Achse) erfolgt vermittels eines an der
Achse angebrachten Hebels automatisch durch den Servomotor

ﬁlle diese Einriehtungen und Verbesserungen und noeh viele andere wurden von zustiindiger Stelle
als mustergiiltig anerkannt.

J. Kemna, Maschinenfabrik und Eisengicferei, Breslau.

Das Werk wurde im Jahre 1867 gegriindet und hefabte sich zn Lebzeiten des Griinders in erster Linie
mit dem Bau landwirtsehaitlicher Maschinen aller Art. Bereits in den -soer Jahren fithrte die IMirma auch
Dampipflugapparate aus dem Auslande ein, mit denen si¢ in Schlesien bald einen umfangreichen Lohn-
ackerungsbetrieb betiitigte.

Die reichen praktischen Frfahrongen, welche von der Firma im Lohndampipflugbetriebe im Laufe von
Jahrzehnten it einer grolien Anzahl von Maschinen und Geriiten gesammelt worden waren, veranlafiten die
ietzigen Inhaber, den Dampipilughau selbst anizunchmen und hierbei aueh vor allem die neuen Errungen-
schaften der Technik nutzbringend zu verwerten.

L
Tl P 20 @ w02 60w @
a = Dampfpflugschuppen. = Puatzerei. k = Maschine, p = Reparaturwerkstatt.
b = Trockenkammer, g = Montage,, { = Kosge], ¢ = Expedition.
¢ = Kupoltfen, h — Schlosserei. = Akkumulator. r = Magazin.
d = Sand, i = Dreherei, # == Modellranm. = Lakierraum.
e = Metallager, J = Schmiede, 0 = Tischlarel. t = Spelsesaal.
Lageplan.

Die Fabrik wurde zu diesem Zweck bald aus dem zy klein gewordenen, in der Stadt gelegenen
Grundstiick nach dem Vororte Breslaus, Griibsehen, verlegt und hier auf einem z2000 qm groBen Geliinde
vollstindig neu erbaut,

Nebenstehender Grundrifiplan des gesamfen Werkes zeigt die Ausnutzung des Geliindes, die Anordnung
der einzelnen Geblinde zu dem durch das ganze Grundstiick sich hindurchziehenden Eisenbahngleis, sowie
die Ausbau- nnd Erweiterungsmbtglichkeit der einzelnen Betriebe.

Am Eintritt des Gleises in das Fabrikgrundstiick ist zuniichst die Gieflferei gelegen, die ihren Bedar! an
Rohmaterial unmittelbar vom Waggon entnimmt und dureh Aufziige den Schmelziten zufiihrt.

Alsdann folgen die Holzsechuppen, welehe betriichtliche Mengen in- und auslindischen Holzes zwecks
mehrjiihriger Lagerung zuy Erzielung lufttrockenen Materials bergen. Unweit hiervon sind die Holzbearbeitungs-
werkstiitten angeordnet, wm dadurch die Transportkosten fiir das Holz auf das Mindestmall zu heschriinken.
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An den I-Iolzs('hllppen vorbei fithrt das Gleis durch die Hauptmontagehalle, um schwere Stiicke mittels
aines elektrisch betriebenen Kranes ohne Schwierigkeiten direkt in die Waggons ein- oder ausladen zu kinnen,

Weiter fiihrt das Gleis am Kesselhaus vorbei, um auch dort, unter Vermeidung aller unnitigen
Transportkosten, Kohle entladen zu kinnen und sehliefilich von dort zu der grofien Ausstellungshalle, in der
fertige Dampipfluglokomotiven Aufstellung finden. Dieses (iebiiude ist mit einer Verladerampe versehen.

Alle die Werkstiitten, weleche nicht unmittelbar zur Verarbeitung kommende Rohmaterialien aufnehmen,
sind weiter seitwiirts vom Hauptgleis derart angeordnet, dall sie mit den erst bezeichneten Gebiiuden einen
gertiumigen Fabrikhol mit Gufllager- und Stapelpliitzen fiir halbfertige Fabrikate einschliefien.

Das Rangieren der Eisenbahnwaggons von der Anschlufiweiche durch die Fabrik bis zur Drehscheibe
wird mittels eines endlosen Seiles bewerkstelligt, das sich an dem Gleis entlang zieht. Das Kuppeln der
Waggons mit dem Seil wird durch einen leicht an- und abbringbaren Mitnehmer ermoglicht.

Siimtliche Werkstiitten sind aufierdem durch Sehmalspurgleise verbunden, auf welchen die Materialien,
Halbfabrikate und kleinere Maschinenteile mittels €iner feuerlosen Lokomotive beftirdert werden. Ein kleiner
fahrbarer Kran erleichtert und verbilligt hierbei das Aui- und Abladen des Transportgutes. Auf diese Weise
ist es moglich geworden, die tenere Transportarbeiterkolonne auf das erveichbar kleinste Mafi zu beschriinken.

Montagehalle,

Die Kesselanlage mit Haupthetriebsmaschine ist ungefiihr in der Mitte des Grundstiickes angeordnet,
um ein moglichst gleichmiiBiges Netz fiir Heizdampi- und Stromleitungen zu erzielen. Der Antrieb der Haupt-
transmission fiir die mechanische Bisenbearbeitung erfolgt vermittelst eines Vorgeleges vom Schwungrad der
Dampimasehine aus, wiithrend fiir die {ibrigen Werkstiitten eclektrischer Antrieb vorgesehen ist.

Bei der inneren Einrichtung der Werkstitten ist ganz besonders dem Spezialgebiete des Dampipflug-
baues Rechnung getragen. Die Firma bhat ihr Hauptaugenmerk auf Anschaffung von Spezialmasehinen und
Spezialwerkzeugen gelegt, die im Verein mit den modernsten Mefivorrichtungen hschste Genaunigkeit und Pali-
flihigkeit der Arbeitsstiicke epreichen lagsen.

Die Firma hat sich aus diesem Grunde schon vor lingerer Zeit entschlossen, iiberall das Grenzlehren-
system einzufithren und ermiglicht dadureh nicht nur die Anfertigung austauschbarer Maschinenteile, sondern
macht sich auch unabhiingig von dem Konnen des Arbeiters. Die Austauschbarkeit einzelner Maschinenteile ist
gerade fiir den Dampipflugbetrieb von unsehiitzbarem Wert. ‘

Auch fiir die Wohliahrt der Arbeiter ist durch Einrichtung einer Kantine, welche von einem in Diensten
der Firma stehenden Wirt gefiihrt wird, sowie durch verschiedene Waseh-, Branse- und Badeeinrichtungen
Vorsorge getroffen.

Bei der Aufnahme der Dampipflugfabrikation wiihlte die Firma Kemna das wegen seiner Einfachheit
fiir den Damptpflugbetrieb unverkennbare Vorteile besitzende Vauclain'sche Zylindersystem und erzielte hiermit
in Deutschland und Oesterreich-Ungarn recht befriedigende Erfolge.
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Aber schon nach wenigen Jahren entschloB sich die Firma, die Konstruktion ihrer Dampipflugmaschinen
einer durchgreifenden Aenderung zu unterziehen, weil die Einlihrung der Dampfiiberhitzung in den ortsfesten
Dampimaschinenbetrieb, wie auch in den Eisenbahnlokomotivbetrieb auferordentlich giinstige Erfahrungen
zeitigte und daher auch im I):unpf].ﬁughutl'ivh grolie Vorteile versprach,

—

Kemna's Patent-Heigdampf-Pflugapparat mit Siebensehar-Selchtpflug, winrend der Arbeit.

Durch langijiihrige dauernde Fiih-
lungnahme mit dem Eisenbahn-Lokomotiv-
bau, so ganz besonders in der Zeit der Ein-
fiihrung des Heilldampfes, ist es der Firma
Kemna gelungen, die riehtige Auswahl aus
der groffen Anzahl von Ueberhitzerkonstruk-
tionen zu freffen und durch rechtzeitige Ver-
bindung mit dem Begriinder des modernen
Heibdampibetriebes, Dr. ing. h. ¢. Wilhelm
Schmidt in Cassel, mit Erwerbung eines
Monopolrechtes auf seinen Rauchréhren-
Ueberhitzer sich die Alleinausfithrungs-
rechte fiir die wichtigsten Absatzgebiete zu
sichern,

Da die Einfiihrung des Heifidampfes
eine durchgreifende Aenderung des Kessels
und der Dampfmaschine bedang, benutzte
die Firma Kemna diese Gelegenheit, um die
bisher in Fabrikation und Betrieh gemach-
ten Erfabrungen nutzbringend anzuwenden
und vereinigte mit der Neukonstruktion von
Kessel und Maschine auch eine Rekonstruk- preischartiofpflug fir Moorkultar bel der Arbelt.
tion der iibrigen Mechanismen.

Die erste Heilidampipflugmaschine wurde im Herbst des Jahres 1908 in Betrieb genommen und erwies
sich den friiheren Konstruktionen derart iiberlegen, dafl sich die Firma entschloB, die Duampfiiberhitzung bei
simtlichen Maschinentypen einzufiihren.

Glciuhznilig- hat die Firma Wert daraut gelegt, ihre nunmebr wm ein gut Stiick den Grenzen der
erreichbaren Vollkommenheit niiher geriickten Dampipflugmaschinen wissenschaftlichen Priffungen unterziehen
Zu lassen, was bisher nie geschehen war. Diese wissenschaitlichen Priifungen sollten einerseits dem Konstrukteur
neue Bahnen zu noch weiterer Vervollkommnung zeigen, andererseits aber auch der Landwirtschaft mit
cinwandsireien Zahlen beziiglich Leistungstihigkeit und Wirtschaftlichkeit dienen helfen.

Dureh diese Mafinahmen ist es der Firma in kurzer Zeit gelungen, nicht nur ihren Absatz in Deutschland
zu vergrofiern, sondern ihn auch aul das Ausland immer mehr und mehr auszudehnen, so dall sie in den letzten
Jahren bereits zahlreiche Lieferungen nach Rumiinien, Nord- und Sidamerika, Westindien, sowie in die
deutschen Kolonien nach Ostafrika zu verzeichnen hat. Daf die Firma Kemna sogar in der Lage war, ihre
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Dampipflugapparate in Nordamerika, wo ein Zollsatz von 25 VH des Wertes erhoben wird, einzufithren, diirfte
ein sprechender Beweis fiir die Vollkommenheit ihver Fabrikate sein.

Der Umsatz steigerte sich von Jahr zu Jahr, Im Jahre 1910 konnte die Firma ihre Fabrikation bereits
soweit vergriifern, daf jeden fiinften Tag ecine Dampipfluglokomotive die Werkstatt verlief.

Wenn man berticksichtigt, dali Breslau infolge seiner ungiinstigen Lage mit hohen Irachtkosten zu
rechnen hat, daf ferner bisher der Dampipflughau fast ansschliefilich von englischen Firmen betrieben wurde,
die in allen in Betracht kommenden ILindern dureh langjihrigen Umsatz Yest cingebiirgert waren, so diirite
es mit besonderer Freude zu begriiffen sein, dall es einer deutschen Firma mit Hilfe der hervorragenden
Errungenschaften deutseher Technik gelungen ist, sich einen derartigen Ruf auf dem Weltmarkt zu erobern.

Friedrich Heckmann, Breslau-Berlin. Maschinenfabrik, Rpparatebauanstalt, Kupfer- und Kessel-
schmiede, Metallgieferei.

Die Firma Heckmann wurde von dem am 3. Mai 1786 zu kschwege geborenen Kupferschmied, nach-
maligen Geheimen Kommerzienrat Carl Justus Heekmann im Jahre 1819 zu Berlin begriindet. Zuniichst als
ein in den engsten Grenzen sich bewegendes Gesehiit erdffnet, gelangte die Firma bald durch den
cisernen Fleill und die grofie Schaffenskraft ihves Begriinders zu dem Weltruie, dessen sie sich heute erfreut.
Heckmann wandte sich anfangs hauptsiiehlich dem Bau von Apparaten fiir Brennerei- und Destillations-
anlagen und hier besonders mit grofiem Eifer der Herstellung des von Pistorius Konstruierten Destillations-
apparates zu, nahm aber bald auch titigen und riihmlichen Anteil an der damals, besonders im Oderbruch,
aufblithenden Zuckerindustrie. Das erste kupferne Vakuum fiir dieselbe erbaute er im Jahre 1839. Zwei Jahre

. Verwaltungsgebiiude. ¢ Kuplerschmiede.
O Magazin. i Kesselschmiede.
¢ Schuppen,
ol t Kessel- u, Magchinenhaus,
(RS v Werkzeugansgabe.
14 h Dreherei, daritber Tisch-
i lerei und Modellboden.
' i Sehmiede.
k MetallgicBerel.
I Wagenschuppen.
it Stallgebiiude.
n Sehornsteine,
o Brunnen.
1 Arbelter- Erholungsgarten,
q Schrebergiirten filr Be-
amte und Arbeiter.

=

Lageplan,

vorher hatte er bereits auf der Sehlegischen Strafe zu Berlin ein Messingwalzwerk ervichtet und dieses auch
nach kurzer Zeit zur Erzeugung von Kupierblechen erweitert, um seiner Kupferschmiede die miglichste
Unabhiingigkeit zu geben,

Wie sein Absatzgebiet, das sich mehr und mehr iiber die ganze Kulturwelt zu erstrecken begann, so
dehnte sich auch sein Fabrikbereich in unausgesetztem Wachstum aus.

Im Jahre 1851 wurde in Breslau aui der Briiderstralie eine Zweigniederlassung errichtet, welche
gleichfalls fiir die Anfertigung von Kupferschmiedearbeiten aller Arf, insbesondere aber fiir die Fabrikation
kupferner Vakuen fiiv die auch in Schlesien und Posen miichtig heranwachsende Zuckerindustrie, sowie fiir den
Bau vonApparaten fiir Brennereien und Brauereien und die Herstellung von Warmwasserheizungen (damals ein
Spezialgebiet der Firma Heckmann) bestimmt war, 1877 wurde hier auch die Verarbeitung von Eisenblechen
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anfgenommen und im gleichen Jahre wurden die ersten eisernen Verdampfapparate mit Messingrohren eigener
Fabrikation gebaut.

Carl Justus Heckmann starb hochbetagt nach einem tatenreichen Leben am 25. Oktober 1878,

Seine Nachfolger errichteten im Jahre 1887 in Duisburg a. Rh. ein grofies Kupier- und Messingwalz-
werk, das bald zu den bedeutendsten auf dem Kontinent zihlte und begannen hier mit der Herstellung von
nahtlosen Kupfer- und Messingrohren nach dem Patent Mannesmann. Dieses Verfahren, durch das
eine villige Umwiilzung in der Rohriabrikation hervorgerufen Wurde, hatte die Firma zur alleinigen Ausfithrung
von den Erfindern erworben.

Die Breslauer Werkstitten waren inzwischen von Wobnhiusern pingsherum eingeschlossen worden und
erwiesen sich fiir eine Vergrifierung und eine den Anforderungen der Neygzeit entsprechende l..‘lm,t,-esmltung als
ungeeignet, Im Jahre 1906/7 wurde daher in dem Breslauer Yorort Gribsehen eine neue, grofie Fabrik er-
richtet,
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Kesgelschmiede.

In diesem Werk, das eine Kupferschmiede — die grobte des Ostens — eine Kesselschmiede, eine Metall-
und Eisendreherei, eine MetallgieBerei und Modellschreinerei Wmiaflt, werden bis 400 Arbeiter beschiiftigt. Die
Anlage ist mit den modernsten und erprobtesten Binrichtungen ausgestattet. Eine eigene Kraftzentrale versieht
die Werkstiitten mit elektrischem Strom zum Antrieb der Maschinen (pneumatische Nieteinrichtung). Elektrische
Laufkrithne und eigener Eisenbahnansehlufs (» Heckmannweiche) dienen rascherem Transport und der Verladung.

Die Firma baut als Spezialitiit Maschinen und Apparate aller Art fiir die Zucker- und chemische
Industrie, fiir Sprit-, Spiritus-, Stearin-, Glycerin-, Stiirke- und Leimfabriken, fir Brauercien,
Brennereien, Salinen und Pulverfabriken und hat auf diesen Gebieten einen bedeutenden, wohlbegriindeten
Ruf.  Thre Erzeugnisse gehen nach dem In- und Auslande, j& fast in alle Liinder der Erde.

Der

i Al'beiterfiu-sm‘gu sind die Carl Justus- und Friedrich Heckmann- Stiftungen gewidmet, aus
ihnen erhalte

n invalide Beamte und Arbeiter, sowie deren Witwen und Waisen laufende Unterstiitzungen. Eine
Beitragszahlung seitens der Angestellten findet nicht statt.
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,Archimedes”, Rktiengesellschaft fiir Stahl- und Eisenindustrie in Berlin und Breslau und die
Entwicklung der Schraubenindustrie.

Wenn man die Entwicklung der Schraubenindustrie genauer verfolgen will, so mufi man sich zuriick-
versetzen in die Zeit, als Schrauben und Muttern noch mit der Hand geschmiedet und weiter bearbeitet wurden.
Als diese zeitraubende und kostspielige Fabrikation durch die Arbeit der ersten Maschinen abgeldst wurde,
begann die eigentliche Entwicklung der Schanbenindustrie, In rascher Folge wurde Maschine auf Maschine in
den Dienst der Schraubenfabrikation gestellt und wurden Verbesserungen derselben und neue Arbeitsmethoden,
besonders nach dem Siegeszug des FluBeisens, eingefiihrt, Auch in heutiger Zeit, wo zur Fabrikation von
Schrauben und Muttern die besten Spezialeinrichtungen und Spezialmaschinen, darunter iiir viele Arbeiten Auto-
maten, verwendet werden, ist die Schraubenindustrie unaufhtrlich bestrebt, ihre Binrviehtungen durch Ver-
besserungen auf der Hohe der Technik zu erhalten.

Zum Pressen von Bolzen aller Art wurden 2uerst Friktions-Spindelpressen, spiiter aber aulierdem
Sehmiedemaschinen zur ausschlieflichen Herstellung Von Bolzen mit sechs- oder viereckigen Koplen verwendet,
Letztere Maschinen haben gegeniiber den Friktionspressen den Vorteil, dafi die auf ihnen hergestellten Bolzen
nicht entgratet zu werden brauchen. Die fritheren Bolzen-Schmiedemaschinen mufiten bei jedem Wechsel
eines Arbeitsstiickes voriibergehend stillgestellt werden. Aus ihnen entwickelten sich die heute gebriiuchlichen
leistungsfihigen Maschinen, welche in ununterbrochenem Laufe auch das Festspannen und den Vorschub der
Arbeitsstiicke selbsttitic ansfiithren.  Aufler Bolzenschmiedemaschinen mit vier Himmern, Fig. r, fYiir Bolzen
mit vier- uud sechseckigen KOpfen verwendet man Jjetzt aueh solehe mit seehs Himmern, Fig. 2, zur aus-
schlieBlichen Herstellung von Bolzen mit sechseckigen Kopfen. Die Anordnung der Hiimmer bei beiden Arten
von Maschinen ist in den Figuren 3 und 4 dargestellt.

Auch die zur Fabrikation von Muttern aus erhitztem Stabeisen dienenden Warmmutte rpressen
haben im Laufe der Zeit manche Wandlungen erfahren. Sie verarbeiten in ihrer jetzigen Bauart das Material
so sparsam, daB als Abfall nur ein zwei bis drei Millimeter starker Lochbutzen entsteht. In Fig. 5 ist als
Beispiel eine Anordnung der Werkzeuge von Mutterpressen dargestellt.

Zur Herstellung kleinerer Bolzen und Muttern haben in neuerer Zeit vielfach selbsitiitige Kaltpressen
Bingang in die Schraubenfabrikation gefunden, die bei kontinuierlicher Bewegung Draht oder Stabeisen Hulierst
rationell verarbeiten.

Neben den Maschinen mit Handvorschub fiir die weitere Bearbeitung von Bolzen und Muttern, insbeson-
dere fiir das Verrunden der Bolzenenden und das Schneiden der Gewinde, werden jetzt auch auto:
matische Maschinen mit Vorteil verwendet. Als besonders neuartig ktnnen ferner die Gewinde-Rollmaschinen
gelten, welche die Gewinde ohne Materialabfall in den Bolzenschaft eindriicken. '

In der Blankfiabrikation werden bekanntlich kleinere Schrauben und Muttern von gezogenem Bisen
abgestochen, groflere dagegen durch Bearbeitung von Rohware hergestellt. Vielfach ist in dieser Fabrikation
die Drehbank durch die Friismaschine, z. B. zur Bearbeiting der Bolzenschiiite, ersetzt worden. Wo die Dreh-
arbeit aber beibehalten ist, wie bei der Bearbeitung der Stirnfliichen von Bolzenkdpfen und Mauttern, da erfolgt
sie meistens auf Spezialdrehmasehinen, die anch hiufig Automaten sind,

Wenn auch vorstehende Skizze kein vollstindiges Bild von den Fortschritten der Fabrikation von
Sshrauben und Muttern gibt, so ist dozh an dzn wenigen Baispielen ersichtlich, dafl heute di: besten Hilfsmittel
fiir die Schraubenindustrie nutzbar gemacht werden.
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Ein grofies Unternehmen der Kleineisenindustrie, das sich in der Hauptsache mit der Fabrikation von
Schrauben, Muttern, Nieten und verwandten Artikeln befaft, ist die »Archimedes« Aktiengesell-
schaft fiir Stahl- und Eisen-Industrie in Berlin SW. und Breslau. Im Jahre 1875 als »Breslauer Schrauben-
und Mutternfabrik« in Kleinem Umfange gegriindet und im Jahre 188~ in eine Aktiengesellschaft umgewandelt,
hat sich das Unternehmen inzwischen zu einem der bedeutendsten auf dem Gebiete der Schraubenfabrikation
entwickelt.

Das Hauptwerk in Breslau besitzt eigenes .41150111“”;:_1&15 und ist mit ausgedehnten Voll- und
Schmalspurgleisen auf dem Fabrikgeliinde und in den Werkstitten,” Lijgern und Expeditionsriiumen versehen.
Eine eigene elektrische Zentrale erzeugt den fiir Beleuchtung und Maschinenbetrieb notigen Strom.

Fig. 1. Bolzenschmiedemasehine mit 4 Himmern, Fig. 2. Bolzenschmiedemaschine mit 6 Hiimmern,

Fig. 3. Auordoung der 4 Himmer, Fig. 4. Anordnung der 6 Himmer,

Fig, 5. Mufternpresse,

Die Firma hat im Jahre 1904 die in Schmiedefeld bei Breslau entstandene Konkurrenziabrik aufgekautt
und den Betrieb fiir ecigene Rechnung fortgesetzt. In Breslau und Schmiedefeld werden fabriziert: Rohe und
blank bearbeitete Sehrauben und Muttern in Handelsma@en oder nach Angaben fiir alle Verwendungszwecke,
inshesondere fiir Maschinenfabriken, fiir Eisenbahnoberbau, fiir den Bau von Eisenbahnfahrzeugen und Loko-
motiven, lir Schifthay usw., Schienenniigel, Kesscl- und Konstruktionsnieten, Kleineisenzeug fiir Telegraphen-
leitungen, Klemmplatten, Unterlegseheiben, Splinte, Maschinen und Werkzeuge.

Die Fabrikation dieser Gegenstiinde erfolgt in modernen Anforderungen entsprechenden und mit erst-
klassigen Maschinen und Hilfsmitteln ausgestatteten Werkstiitten. Hervorzuheben ist die Fabrik fiir blank be-

4 W
3
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arbeitete Schrauben und Muttern, die zu den leistungsiihigsten Deutschlands zu zithlen ist. In besonderen
Werkstlitten werden die fiir den eigenen Betrieb erforderlichen und fiir den Verkauf bestimmten Fabrikations-
maschinen und Werkzeuge hergestellt.

In Berlin besitzt die Firma ein grofes eigenes Grundstiick mit ausgedehnten Liigern und Fabrikriiumen.
Auch fabriziert sie dort in ihrer Fassondreherei und Metallschraubenfabrik kleinere blanke Schrauben, Muttern
und sonstige Fassonschrauben.

AuBierdem betreibt die Gesellschaft in Berlin ein GroBhandelsgeschiift und unterhiilt ein grofies Lager
in eigenen Fabrikaten, Werkzeugen und Maschinen, Stahl und Stahlblechen, komprimierten und gedrehten
blanken Stahlwellen, Rthren und Rhrenverbindungstiicken aller Art.

Die kaufmiinnische Verwaltung des Unternehmens befindet sich in Berlin, die teehnische Verwaltung
in Breslau. In Berlin, Breslau und Schmiedefeld werden insgesamt rund 13co Angestellte und Arbeiter
beschiitigt. Gustay Schmidt,

F. W. Hofmann, Holzbearbeitungs-Maschinenfabrik, Breslau.

Die Firma ist um die Mitte des vorigen Jahrhunderts von dem Vater des jetzigen Inhabers, dem Miihlen-
baumeister Friedrich Wilhelm Hofmann, begriindet worden. Hofmann hatte vorher schon mit seinen Briidern
Joh. Gottliecb Hofmann, dem in der iilteren Breslauer Industrie wohlbekannten Kgl. Fabrikenkommissarius und
Inhaber der bis vor wenigen Jahren bestehenden Maschinenfabrik Koinonia und mit Ernst Hofmann gemeinsam
die jetzige Aktiengesellschaft Waggonfabrik Gebr. Hofmann & Co. gegriindet und lange Jahre geleitet.

Der Bau von Holzbearbeitungsmaschinen wurde damals in Schlesien und den Ostlich angrenzenden
Léndern nur wenig betriecben und bot daher einem tiichtigen Ingenieur und guten Kaufmann, wie es
F. W. Hofmann war, ein dankbares Feld der Betiitigung. Hofmann verstand es, seine Schipiung allmiihlich
in die Hohe zu bringen. Durch Ausbildung einiger Spezialititen, die mustergiiltig wurden, wirkte er in seinem
Gebiete bahnbrechend und reformierend. Insbesondere mit seinen Vollgattern erzielte er bedeutende Erfolge,
auch im Auslande; besonders in RuBland fanden sie weite Verbreitung.

- e L el - e

Ausstellungshalle fiir Holzbearbeltungsmaschinen,

Im Jahre 1896, als der Begriinder der Firma starb, ging sie an seinen Sohn, den jetztigen Inhaber
F. W. Hofmann iiber, der die Firma in der Richtung, die der Vater ihr gegeben hatte, weiterfithrte und weiter
entwickelte. In rastloser Arbeit wurden Verbesserungén und mneue Konstruktionen geschaffen, die auch von
anerkannten Autoritiiten auf dem Gebiete des Werkzeugmaschinenbaues entsprechend gewiirdigt wurden. So
enthilt der zweite Band des Buches iiber »Werkzeugmaschinen« von Professor Hermann Fischer in Hannover
in seinem Teil {iber Holzbearbeitungsmaschinen 16 Originalkonstruktionen der Firma in ausfiihrlicher Darstellung.
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Der jetzige Inhaber der Fabrik nahm neben den bewiihrten Konstruktionen des Vaters den Bau
von Vollgattern mit Unterantrieb auf. Diese Maschinen haben sich unter der Bezeichnung »Schnellgatter< in
kurzer Zeit einen Weltruf erworben und sind vorbildlich geworden. Ferner wurde der Bau von Hilismaschinen

Hobel- und Bohrmmgschinensanl,

Montagehalle fitr Unterbetriebgatter, Holzwollemaschinen usw.

fiir Tischlerei-Einrichtungen und Faffabriken neu auigenommen. Heute werden Bandsiigen, grofle und kleine
Holzhobelmaschinen, Friismaschinen, Bohr- und Stemmaschinen und vor allem auch Holzwollemaschinen von
auBergewvhnlicher Leistungsfithigkeit gebaut.
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Da sich die Fabrik aus kleinen Anfingen dureh fortwiihrendes VergréBern und Ausbauen entwickelt
hatte, so machte sich im letzten Jahrzehnt, um den neuzeitlichen Anspriichen gerecht zu werden, ein voll-
stiindiger Umbau erforderlich.  Eine weitere Vergrfierung wurde im Jahre 1gos gelegentlich der Aufstellung
von Werkzeug- und Spezialmaschinen, die ausschliefilich mit Rapidstiihlen arbeiten, durchgefiihrt.

Die Fabrik liegt auf einem 5 Morgen grolien Grundstiick in der Nikolaivorstadt unmittelbar an den
Geleisen der Breslau-Posener Eisenbahn und hat auch mit der inneren Stadt bequeme Verbindung durch zwei
StraBenbahnlinien.

Die Werkstiitten sind 8o angeovdnet, dafi die schweren Werkstiicke nur einen ganz kurzen Weg mittels
elektrischer Laulkriine von den Bearbeitungsmasehinen bis zur Montagehalle zuriickzulegen haben. Die kleineren
Stiicke werden in den entfernter liegenden Riiumen hearbeitet. Neben den Montageriiumen befindet sich ein
iiberdachter Raum fiir Verladung und Verpackung:

Weiter sind vorhanden ein Saal fiir die Sehlosserci, einer fiir die Dreherei und ein Saal mit den
iibrigen Bearbeitungsmaschinen, unter denen sich aueh mehrere selbstgebaute Spezialmaschinen eigener
Konstruktion befinden. Hinter diesen Werkstitten liegen die Riume fiir die Betriebs - Dampimasehine und
Dynamomaschine, das Kesselhaus, die Schmiede, ein Schuppen zur Auispeicherung des Rohgusses, der
Modelle und Materialien, sowie Ausstellungshallen fir fertige Maschinen. Bine grofiere Anzahl verschicdener
Tischlereimaschinen und Fafimaschinen wird stets auf Vorrat gehalten, um bei Bestellungen miglichst rasch
liefern zu konnen. .

Zur Kennzeichnung des gegenwiirtigen Standes der Firma sei erwiihnt, daf der Umsatz im Jahre 1910
iiber 6oooco MM betrug und dafl allein an Vollgattern im vorigen Jahre iiber 160 Stiick gebaut wurden. Durch
einen im Herbst 1910 auigefithrten Neubau, bestehend aus mehreren Montagehallen mit ca. 2000 qm neuer Grund-
fliiche ist es moglich, eine jihrliche Produktion vOn fiiber 250 Gattern zu erreichen, von denen sich so bis 60
Stiick stets gleichzeitig in Arbeit befinden. Es wird angestrebt, mehr und mehr dic moderne Serienfabrikation
einzufithren, zu welchem Zweck neuerdings cine Reihe der modernsten halbautomatisch arbeitenden Rapid-
werkzeugmasehinen, ausschlietlich fiir die Gatterfabrikation, beschafit worden sind.

Dampfsiige- und Hobelwerk, nebst Holzwollefabrik In Stablhammer,

Die Firma befafit sich aber nicht allein mit dem Bau von Stgegattern und Holzbearbeitungsmaschinen,
sondern auch mit der Ausarbeitung von Projekten und Plinen fiir ganze Anlagen einschlicfilich aller dazu-
gehvrigen Baulichkeiten, Ein Beispiel eines solehen komplett von der Fabrik errichteten Werkes zeigt neben-
stehiende Abbildung  des Dmnpﬁiﬂge- und Hobelwerkes, nebst Holzwollefabrik in Stahlhammer, dem Flirsten
Guido Henckel von Donnersmarck gehtrig.
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Die meisten’ der von der Fipma F. W. Hofmann erfundenen Neukonstrnktionen und Verbesserungen an
Gattern sind nach Ablanf der gesetzlichen Sehutzirist von einer grofien Reihe anderer in- und auslindischer
Fabriken angenommen und nachgebaut worden. In Rufiland gelten sogar Gatter nur dann als besonders gut,
wenn sie nach »System Hofmanne gebaut sind, ein Zeichen dafiiv, daffi die IFirma in der Gatterfabrikation
fiihrend gewirkt hat.

Caesar Wollheim, Werft und Rhederei, Cosel bei BPES[EUT

Zu den besteingervichteten, mit den neuesten technischen Arbeitsmitteln  ausgestatteten Sehiffsweriten
und Maschinenbauanstalten unseres Kontinentes gehiirt dieses Unternehmen, in dem Schiffs- und Schiffsmaschinen-,
Bagger- und Kesselbau, Eisen- und MetallgieBerei zweckmifig vereinigt sind.

Die Produktion der Werft hat in den zehn Jahren ihves Bestehens einen erheblichen Aunisehwung
genommen: wurden im Jahre 1gor nur 12 eiserne Frachtsehiffe von zusammen jostt Traghihigkeit fertig-
gestellt, so weist bereits das Jahr 1909 eine Erzengung von '4 Dampiern von zusammen 35865 PS, 20 eisernen
I'rachtschiffen von zusammen 10860 t Tragiihigkeit und 2 Trockenbaggern auf.

Dampfer sImperators,

Im Jahre 1910 wurden abgeliefert:

2L-DAMPIBr . w0 o e e st U AGT vone musAmmensEs oys - Ph
19 eiserne Frachtschiffe . . . . . . . . . . » » 10546 t Tragiiihigkeit
3 eiserne Petroleum-Tanksehiffe . . . . . . » » 1914 » *

2 Sehwimmbagger,
6 Trockenbagger.
Mit dieser Schiffbauproduktion steht die Werft unter den deutschen Binnenweriten an erster Stelle.
Diese rasche Autwiirtshewegung der Produktion ist ein Beweis einerseits fiir die Leistungsiiihigkeit der
Werft, andererseits fiir den Ruf und das Vertranen, deren sich das Unternchmen in den mafigebenden Abnehmer-
kreisen erfreut.
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Krdffnet zu einer Zeit, da der Schiffs- und Schiffsmaschinenbau vielfach neue Mittel gesucht und auch
gefunden hat, die auf zweckmiifligere Herstellung und rentableren Schiffahrtsbetrieb als bisher abzielten, war die
Werft in ihren Ausiiihrungen an keinen veralteten Modellbestand gebunden, vielmehr hat sie, sowohl im
Schiffbau als auch im Maschinenbau, eine ganze Reihe gliicklicher Neukonstruktionen geschaffen. So ermdg-
lichen es, um ein Beispiel anzufiihren, die von der Werft erbauten neuen Vierfach-Expansionsmaschinen fiir die
Binnensehiffahrt, unter gleichzeitiger Steigerung des Kesseldruckes bis auf 20 Atm., den Kohlenverbrauch pro
PS und Stunde bis auf 0,66 kg herabzudriicken.,

Auch die Ueberhitzung des Dampfes hat die Firma als erste auf Dampfern der Oder und Elbe mit
drfolg zur Ausfilhrung gebracht.

Neuerdings werden Schraubendampfer mit S0genanntem Spezialheck gebaut, bei denen eine Ersparnis
an Tiefgang von 35 bis 40 VH erreicht wird.

Trotz des erschwerenden Umstandes, daff unsere FluBschiffe wegen der geringen Sehwimmtiefe unserer
heimischen Gewiisser aus diinnwandigen Baumaterialien hergestellt werden, um einen miglichst geringen Leer-
tiefgang und dadureh eine Erhthung der zn beirdernden Nutzlast zu erzielen, sind dank gecigneter sinnreicher
Konstruktionen und zweckmiifiiger Verbiinde eine sehr grofie Widerstandstiihigkeit und Festigkeit der hier
hergestellten Flulischiftbauten erreicht worden.

Die Werit beschiiftigt zurzeit rund 1ooc Arbeiter; in den 1o Jahren ihres Bestehens konnten insgesamt
zirka 340 Fahrzeuge fertiggestellt werden.

Dampfer *Gustay Adolfe,

Die etwa rkm unterhalb Breslau errichteten Werlt- und Hafenanlagen bedecken ein Areal von rund
250000 qm. Das Hafenbecken selbst hat eine Liinge VO 440 m und auch bei Niedrigwasser noch eine Mindest-
breite von 3o m. Auf einer im Verhiiltnis von 1:190 geneigten, 220 m breiten Ebene besitzt die Werlt zwei
voneinander unabhiingige Schiffsaufziige; der eine dieser Aufziige umfalit ein System von fiini, der andere von
vier auf ebensoviel Gleispaaren laufenden Plateanwagen, die so angeordnet sind, da mit ihrer Hilfe auch bei
niedrigstem Wasserstande noch Fahrzeuge von 1,40 m Tauchtiefe und 300 t Eigengewicht unterfahren und
durch elektrische Kraft sicher auf Land gehoben werden kinnen.

Fiir die Lage der Werkstiitten, *die sich um dieses Hafenbecken gruppieren, war bestimmend die Art
ihres Zusammenarbeitens untereinander, unter Beriicksichtigung eines moglichst kurzen Transportweges zwischen
den Werkstitten und den auf den Hellingen liegenden Schiffsneubauten und Reparaturen.

So teilen sich die Werkstitten in zwei groBe Gruppen:

Gruppe a) Werkstitten fiir Schiffsbaun und Schiffsreparatur.

1) Die grofle Eisenschiffbanhalle mit den davorliegenden fiberdachten Hellingen, unter denen gleich-
zeitig drei der grtfiten Flufidampier nebeneinander Platz finden. Die Halle enthiilt alle fiir die Kisenbearbeitung
erforderlichen modernen Werkzeugmaschinen, als automatische Stanzen, Scheren, Blechbiegemaschinen, Blech-
walzen, Stigen, Bohrmaschinen, Glilhofen zum Spantenbiegen usw.,

2) die Holzschiffbauhalle mit allen fiir die Holzbearbeitung erforderlichen Maschinen; unmittelbar
anschliefiend
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3) das iiberdachte Holzmagazin mit Holzhof und dem darin liegenden

4) Horizontalgatter,

5) Schniirboden mit einem 45 m langen und 15m breiten Saal, der es gestattet, die grobten Flufi-
fahrzeuge in OriginalgroBe darin aufzureifien,

6) die Sehifts- und Modelltisehlerei,

7) Maler-, Lackierer- und Sattlerwerkstiitten,

8) die Schiffsschlosserei und Klempnerei.

Gruppe b) Werkstiitten fiir Maschinenbau und Maschinenreparatur.
9) Die grofie dreischiffige und zweistdekige Maschinenbauhalle, ausgeriistet mit drei Laufkranen und

insgesamt 130 der modernsten Arbeitsmaschinen und Werksmittel, wie Hobel- und Stofimaschinen, Friismaschinen,
grobe Zylinder-Bohrwerke, Spezial-Gewinde-Schneidmaschinen. Drehbiinke, Revolverbiinke usw.,

Dampfer »Reichstag®.

10) die Kisen- und Metallgiefierei,

11) die Hammerschmiede, u. a. enthaltend einen Dampfhammer von 1500 kg Fallgewicht, 1 Hammer von
400 kg Fallgewicht, 1 Béchéehammer mit elektrischem Antrieb und 150 kg Falllge\\'itzllt. und kleinere Hiimmer,

12) die Kesselsechmiede, eingerichtet fiir maschinelle Nietung mit Laufkranen, doppelten Radial-Wand-
bohrmaschinen zum Bohren von Kesselmiinteln, grofen Blechbiegemaschinen fiir Bleche bis 32 mm Stiirke,
kombinierter Schere und Stanze fiir die stiirksten hier in Frage kommenden Profile usw.

v T - (S - -
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Stapellauf eines Heckraddampfers.

Ferner umialt das Weritgeliinde alle jene Gebiiulichkeiten und Werkstitten, deren Betrieb dem Schifi-
bau und Maschinenbau gemeinsam dient.

13) Die elekirische Zentrale mit drei liegenden Dampimasehinen von zusammen 700 'S, davon eine
direkt gekuppelt, zwei durch Riemenantrieb verbunden mit 5 Dynamos, ausreichend fiir eine Erzeugung von
1300 KW, in einem Nebenraum eine Akkumulatorenbatterie, Der Kesselraum enthiilt drei Rhrenkessel von
zusammen 380 qm Heizfliiche, -



14) das Hauptmagazin, 15) das Eisenlager.

Ein die ganze Werit und die anschliefende Weritkolonie durchziehendes Wasserleitungsnetz dient
sowohl der Trinkwasserversorgung als auch der Feuersicherheit der gesamten Anlage, eine umfassende Kanali-
sationsanlage verbessert die hygienischen Verhiiltnisse der Unternehmung und ihrer Nachbarschaft.

Sieht man von den Dampfhiimmern ab, s0 erfolgt der Antrieh siimtlicher Arbeitsmaschinen entweder
dureh Elektrizitit oder dureh Prefiluft.

Elektrisch betrieben werden alle Arbeitsmaschinen in den Hallen: ferner eine Anzahl transportabler
elektrischer Bohrmaschinen, die Laufkrane, die Schilfsauiziige, cin grofier Drehkran fiir 30 t Tragiithigkeit und
ein fahrbarer Drehkran von 1500 kg Tragkrait; ferner die Pumpen fiir die Wasserleitung und Kanalisation.

Durch die in zwei Kompressoren erzeugte und iiber das ganze der Fabrikation dienende Geliinde durch
unterirdische Rohrleitungen nach allen Gebrauchsstellen fortgefiihrte Prefluft werden betrieben: Die Luftwerk-
zeuge zum Nieten, Stemmen, Kreuzen, Bohren, Gewindeschneiden und Licheraufreiben.

Selbstverstiindlich fehlt es auch nicht an transportablen Hiliswerkzeugen aller Art, wie Prefluft- und
elektrischen Bohrern, Friisern, elektrischen Bohrmaschinen, Schleifapparaten usw., modernen Gasschneid- und
Schweiffapparaten.

Durch alle diese Betriebseinrichtungen wird der Werft nicht nur eine grofle Produktion ermbglicht, sondern
sie wird dadurch auch in den Stand gesetzt, in einer sehr kurzen Frist viele Fahrzeuge relativ grofiten AusmaBes
herzustellen, und zwar mit jener Priizision der Ausfiihrung, die in der Zuteilung des »Grand Prix« der Weltaus-
stellung in Briissel 1910 ihre Anerkennung gefunden und die ihr auch den Rhein als Absatzgebiet erdffnet hat.

Es ist iiberall darauf Bedacht genommen, dall die Werftanlage tkonomiseh arbeitet, daf die Herstellungs-
kosten bei aller Soliditit der Ausfiihrung aufl ein miglichst geringes Mals herabgedriickt werden; die hierdurch
erreichten Vorteile kommen in erster Linie den Aultraggebern zugute, denen sonach bei billigsten Preisen
zweckmiiflige solide deutsche Arbeit zugesichert werden kann.

So hat die Werft ihr Absatzgebiet von Jahr zu Jahr erweitern kiinnen und sich aueh im Auslande
einen guten Ruf erworben; sie erhiilt Auftriige aus RuBland, der Tiirkei und anderen Fremdstaaten.

Im Jahre 1908 hat die Werit drei neue Betriebszweige aufgenommen: den Baggerbau, den Bau von
Schiffs- und Landkesseln und die Eigengielierei.

Gustav Trelenberqg, Eisenwerk, Breslau-Grabschen.

Die Firma wurde 1869 in der Griibschener Strale als Sehlosserei und Kunstsehmiede gegriindet.  Thre
Schmiedearbeiten fiir Kunstgegenstinde trugen bald den Rui der Firma weit {iber die Grenzen der Stadt hinaus.
Derartige handgeschmiedete Arbeitsstiicke waren vOr 30 Jahren mehr begehrt als heute. So wuchs denn der
Umiang des Geschiiftes von Jahr zu Jahr.

Allmiihlich nahm man auch die Fabrikation gritierer Bisenkonstruktionen fiir Hoehbauten und Briicken-
konstruktionen auf,

Mit der Zeit wurden die Réumlichkeiten der alten Fabrik derartig beengt, dald eine weitere Ausdehnung
nicht mehr miglich war und andererseits die Fabrikation wegen der geringen Bewegungsiveiheit anfing, unrationell
zu werden. Die Inhaber heschlossen daher, im Vorort Griibschen eine neue geriiumige Fabrik zu bauen, Der Ban
wurde Ende 1905 begonnen und Ende 1906 fertiggestellt. Auf ausgedehntem Terrain erheben sich die auf das
modernste eingerichteten Fabrikbanten.

Der alte Geschiiftszweig der Kunstschmiede und Bausehlosserei ist in einem dreischiffigen luftigen
Gebiiude untergebracht. Reichliche Fenster und Oberlichte sowie von den weilen Decken strahlende indirekte
Bogenlampenbeleuchtung geben den freundlichen Riumen die Helle, welche fiir die Feineisenbearbeitung or-
forderlich ist.

Weiterhin sehen wir die grofe Schmiede mit ihren auiragenden Schloten, die 28 Schmiedefeuer und
2 groffe Dampihiimmer enthiilt. Reichliche Ventilatorlnit hiilt diesen Raum von Raueh und Dunst frei und
macht ihn trotz der vielen Feuer zu einersgesunden Arbeitsstiitte,

Nach Ueberschreitung der Durchgangsstrafie und des Einfuhrgleises gelangt man an die Kraftzentrale
wo in peinlich sauberen, schmucken Riiumen die Dampimaschine, die elektrischen Kraftmaschinen, der Kom-
pressor und das Pumpwerk fiir die Druckwasseranlage aufgestellt sind.

© An die Kraitzentrale grenzt die Metallgiefferei und -Bearbeitungswerkstatt,

Nach Siidwesten schliefit die ganze Anlage mit dem grofien Hallenbau der Eisenkonstrulktions-
werkstatt ab. Dieses Gebiiude kann nach seiner zweckmiifigen und billigen Bauart als Muster einer modernen
Eisenbauwerkstatt gelten. Die Belichtung des Raumes ist hervorragend, ohne daf die Wirmeisolation durch zu
grofie Fensterfliichen leidet. Bogenlampenbeleuchtung und Dampfheizung sorgen fiir Beleuehtung und angenehme
Temperatur.

Diese Werkstatt ist in ihren 3 parallelen Hallen mit den modernsten Eisenbearbeitungsmaschinen und
-Finrichtungen ausgestattet. Kin elektrischer Laufkran streicht {iber die Zulage hin, wo die Luitdruckhimmer



und -Meifel ihre gerdiuschvolle Arbeit verrichten. Hier sind miehtige Radialbohrmaschinen und eine Kniehebel-
Nietmaschine aufgestelit und dazwischen wandern die Eisenteile von Hand zu Hand, getragen von den zahlreichen
Hebezeugen, bis die fertigen Teile mittels des Laufkrans iiber den Kopfen der Arbeitenden hinweg in die
bereitstehenden Bisenbahnwaggons verladen werden.

Die im grofien Stile erbaute Bisenbauanstalt hat es nicht zum wenigsten ihrer $konomischen und nur
aus den allerbesten Maschinen und sonstigen Einrichtungen bestehenden Anlage zu verdanken, daf sie sich in
der kurzen Zeit zu der Bliite hinaufarbeiten konnte, deren si¢ sich jetzt erfreut. Der Umsatz ist von Jahr zu
Jahr gewachsen, weun auch der jetzige Tiefstand der Konjunktur sich neuerdings ebenfalls bemerkbar macht,
und die Kisenbananstalt zihlt jetzt zn den ersten Sechlesiens.
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Der Eisenbauwerkstatt angegliedert liegt die Kisenbahn-Wagenbauabteilung, die sich gleichialls
trefilich heraufgearbeitet hat. Besonders sind es die groben Elektrizitits- und Strafenbahnfirmen, welche von
dieser Abteilung der Firma zur Herstellung ihres rollenden Materials umfangreichen Gebrauch machen. Die
Strafenbahnen in den grofien Stiidten Deutschlands und des Auslandes, die Hochbahnen in Berlin, laufen viel-
fach auf Trelenberg'schen Untergestellen. In den Gruben Oberschlesiens fahren zablreiche Grubanlokomotiven
und aut den Rangiergleisen der grofien industriellen Werke viele elekirische Lokomotiven, die ans dieser Werk-
statt hervorgingen.

Da auch diese Abteilung nur mit den allerbesten Einrichtungen ausgeriistet ist, erfrenen sich ihre Arbeiten
wegen der guten Ausiiihrung und prompten Ablieferung allseitiger Schiitzung.

Rktien-Gesellschaft vorm. H. Meinecke, Wassermesserfabrik, Breslau-Carlowitz.

Gegriindet von
Heinpich  Meinecke
unter der Firma 1.
Meinecke im Jahpe
1843, bhefalite sich
die Fabrik in den
ersten  Jahrzehnten
illn'e..n; Bestehens mit
dem Bau kleiner Gas-
anstalten und Eisen-
Konstruktionen und
war die erste, wel-
¢he in Schlesien | |

Geldsehriinke und
Tresors baute.

Im Jahre 1873
nahm die Firma die
Herstellung  von
Wassermessern auf,
weleche sie  heute
noch, nnd zwar aus-
schliefilich betreibt
und in der sie unter
allen Fabriken der
Welt sich die erste
Stellung erobert hat,

" Gesamtansicht der Fubrikanlage.

-I.
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Das Kapital der seit 1898 in eine Aktien-Gesellschaft umgewandelten Firma betriigt einschliefilich Reservetl
rd. 2500000 v, Es werden in Breslan und den Zweigniederlassungen rd. 500 Arbeiter und 6o Beamte hesehiltigt.
Die jiihrliche Produktion betriigt q4oc00 his 5ooco Stiick Fliigelrad- und Scheibenwassermesser.

Der erste von der Firma gelieferte Wassermesser aus dem Jahre 1873 ist noch heute im Betriebe.

Die Stammiabrik befindet sich in Carlowitz, Kreis Breslau, und umfallt eine Metallgielierei, welche auch
Kunstgufy fiir' verschiedene Zwecke liefert, ecine Metalldreherei, Regulierwerkstatt und verschiedene Neben-
werkstiitten, sowie ein eigenes Wasserwerk fiir die Priffung von Wassermessern.

Die Firma unterhiilt Zweigniederlassungen und Werkstiitten in Berlin, Niirnberg, Mailand, Moskau und
Amsterdam.

Der Absatz der Wassermesser umfat Kuropa sowie alle anderen Kulturlinder, mit Ausnabhme der
Vereinigten Staaten Nordamerikas. Der Gesamtabsatz betrug am 1. Januar 1911 rd. 600000 stiick Wassermesser.

Die Figuren 1 bis 3 veranschaulichen die Haupttypen der von der Aktien-Gesellschaft vorm. H. Meinecke
fabrizierten Wassermesser.

Fig. 1. Fig. 2.

Fig. 1 (Fliigelradwassermesser) stellt den in Furopa fast aussehlieBlich verbreiteten Typus eines Ge-
sehwindigkeitswassermessers dar. Das einstrmende Wasser trifit auf ein Fligelrad, dessen Umdrehungen mit
Hilfe eines Zihlwerkes aul ein Zifferblatt {ibertragen werden. Besondere Konstruktionsmerkmale sind das Fliigel-
rad und seine Lagerung, die Reguliervorrichtung des Messers mittels verstellbarer Staufliigel und die Stopi-
biichse, welche' die Uebertragung der Bewegungen aus dem nassen in den trockenen Rawm vermittelt. Die fiir
den Wassermesser verwendeten Materialien sind Bronze fiiv die GuBteile, Zelluloid und Nickel fiir die in Be-
wegung befindlichen Teile, wie Fliigelrad, Zahnriider, Triebe usw.

Fig. 2 stellt einen Woltmannmesser dar, Der Vorteil dieses von der Akt.-Ges. vorm. H. Meinecke im
Jahre 1gor konstruierten Messers besteht in der Moglichkeit, grofie Wassermengen bei geringem Druckverlust
zu messen. Die Woltmannmesser werden in den Grifien von 5o bis 1ooo mm gebaut. Thr Mefiorgan ist ein
schwimmender Zelluloidfliigel mit sehraubenitrmigen Paletten, welcher seine Bewegungen aui ein Zihlwerk
iibertriigt. Besondere Konstruktionsmerkmal'e der Woltmannmesser sind die Regulierung, welehe durch von aufien
verstellbare Regulierfliigel hewirkt wirdg sowie der vor dem Woltmannfiiigel angebrachte Strahlregler, welcher
den Binfluf von Wasserwirbeln auf den Woltmannfliige! verhindert, ohne einen Druekverlust zu erzeugen.

Die Woltmannmesser haben in den letzten Jahren ein grofies Verwendungsgebiet gefunden und werden
heute fast ausschlieBlich anstelle der frither verwendeten grofien Fliigelradmesser benutzt.

Fig. 3 ist ein Dampfkesselspeisewassermesser. Fr dient zum Messen des Speisewassers Yiir Damplkessel
behufs Feststellung der Verdampfungsfihigkeit der Brennmaterialien und zur Kontrolle der guten Bedienung
des Kessels dureh den Heizer. Die Messer werden in den GroSen von 20 bis 150 mm fiir einen Betriebsdruck
von 20 at gebaut und werden auch von heiflem und stark absetzendem Speisewasser nicht angegriffen. Sie
werden fiir Pumpenbetrieb stets mit Windkesseln auf dem Schlammkasten geliefert, nm die durch die Pumpe
hervorgebrachten Wasserstifie auszugleichen. Bei der Speisung der Kessel durch Injektoren sind Windkessel
nicht erforderlich.

Aufler diesen stellt die Firma auch Scheibenmesser her, die als Volumenmesser auch das troplenweise
aus der Leitung entnommene Wasser richtig anzeigen. Die Meflkammer dieses Messers ist ein von Kugel- und
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Kegelfliichen begrenzter Raum, dessen Form gegeben ist durch die Bewegung des Meforgans, der Scheibe.
Das in die Mefkammer eintretende Wasser versetzt die aus Hartgummi bestehende, in einem Kugellager gelagerte
Scheibe in eine Art wiilzender Bewegung und zwar so, dali sie die Kegel-
fliichen der Meffkammer stets in zwei sich diametral gegeniiber liegenden
Linien beriihrt. Die Bewegung der Scheibe wird mittels eines Mitnehmers
aul ein Zeigerwerk in bekannter Weise iibertragen.

Die Scheibenmesser finden iiberall dort Verwendung; WO €s sich um
die Notwendigkeit genauester Messung vom kleinsten his zum grifiten Duype-
flull handelt.

Von den sozialen Einrichtungen der Firma seien die folgenden
genannt:

1) Binrichtung von Schrebergiirten fiir die verheirateten Arbeiter,
Zurzeit sind rd. 45 Giirten von 150 bis 200 qm Griflle auf einem an das
Fabrikgebiiude stofienden Grundstiick vorhanden, welche einsehliefilich einep
Gartenlaube, Wasserleitung und verschiedener Nutzpflanzungen den Arbeitern
unentgeltlich zur Verfiigung gestellt werden.

2) Kasse zur Unterstiitzung von Beamtenwitwen,

3) Kasse zur Unterstiitzung von Witwen und Waisen der Arbeiter,

4) Regelmiifiiger Urlaub fiir Arbeiter, welche eine Mindestzeit von
5 Jahren in der Fabrik titig waren, unter Gewiithrung des Krankengeldes
erster Klasse.

F. Rofideutscher, Breslau.

Die Firma F. RoBdeutscher wurde im Jahre 1876 in der Scheitniger Vorstadt von dem Ingenieur
Fritz Rofideutscher gegriindet und hat sich aus kleinen Anffingen heraus gut entwickelt. Anfiinglich wurden
alle Arten von Maschinen, Dampikessel und Eisenkonstruktionet, . A. die Depothallen der Elektrischen Stralien-
bahn in Griibschen gebaut; im Laufe der Zeit mufite sich jedoch die Fabrikation ani Spezialgebiete beschriinken.

Fig. 1.

Das Werk umfafit eine mechanische Werk-  ———————
statt mit Dreherei, Hobelei, Schlosserei und Sehmiede,
Sowie eine Modelltischlerei, in der die gesamten Mo-
delle gelbst hergestellt werden.  Der Antrieb erfolet
durch eine ca, 18-plerdige Dampimaschine.

Als im Jahre 1907 der Griinder der Firma
plbtzlich verstarb, ging die Fabrik durch Kaui an
seinen Sehwiegersohin, Oberingenieur Fritz W. 1L
Miiller iiber, Dieger nahm als langjiihriger Spezialist
im Hebezeugbau den Bau von K riinen, Winden, Spills
usw, aul, und die Firma hat sich aui diesem Gebiet
durch solide Arbeit und vorteilhaft durchdachte Kon-
struktionen in kurzer Zeit einen guten Ruf geschaffen.

Hervorzuheben ist, daf keine sogenannte Handels-
ware, sondern pyp

werden.

Spezialkonstruktionen gebaut

Bine interessante neue Konstruktion der |
Firma sind ibre elektrischen Laufwinden fiir Giele-
r('-ik]'fl.-]l(%, deren ]lu’l)\\-’l_'.r]{ (I(.‘-l‘tll'ti}_’: g('-blll].l iﬁt-, dall {
die Hubgeschwindigkeiten des Motors sich in den




30

weitesten Grenzen regulieren lassen, sodafl mit dem Kran nicht nur rasch gearbeitet werden kann (zwecks T'rans-
port von Formkiisten, Ausleeren der Formen usw.), sondern auch ohne weiteres Modelle ans den Formen gehoben
werden kinnen, ohne befiirchten zu miissen, dali durch das ruckweise Anziehen des Hauptstrommotors die Form
zerrissen wird. Die Konstruktion Lifit sich bei Kriineén mit Bedienung vom Fiihrerkorb aus, sowie auch bei sol-

Fig. 4.

Strebenverspannung je nach der Art,
in der das obere Lager des Kran-
mastes gehalten ist.

Ein Kran mit Seilverspannung

Fig. 3 kann ohne weiteres einen gan-
zen Kreis von 360 Grad beschrei-
ben; diese Anordnung ist stets vor-
teilhaft, wenn giinstige Befestigungs-
punkte fiir die Spannseile gegeben

sind. Bel einem Kpan mit Streben-
verspannung in pormaler Ausfiib-

rung LAt sich der Ausleger nur rd.
210% schwenken; allerdings kinnen
die Fublpunkte der Streben hochge-
legt werden, sodafi anch bei dieser
Ausgfithrung der Ausleger einen gan-

chen mit Bedienung von unten ohne weite-
res ausiiihren.

Mg, 1 zeigt einen fiir die Firma Gebr.,
Guttsmann, A.-G. Breslau gelieferten elektri-
schen 3 Motoren-Lautkran von s
kraft und 13,9 m Spannweite.

oo kg Trag-

Iig. 2 zeigt die Laufwinde eines Gielie-
reikranes mit Bedienung von unten, die eben-
falls mit der Einrichtung ausgestattet ist und
fiir die Firma Felix Hiibner in Liegnitz ge-
baut wurde.

Ein bemerkenswerter Krantyp, der von
der Firma gleichialls als Spezialitit ausge-
tithrt wird, ist der amerikanische Derrick-
Kran, der vermige seiner aufierordentlichen
Reichweite hauptsiichlich Steinbriichen
und aund Werkpliitzen findet.
ist

in
Verwendung
Drehkran mit
ladane und zwar unterseheidet man Derriek-
Krane mit Seilverspannung und solche mit

s ein verstellbarer Aus-

zen Kreis sehwenken kann,

Die Ausladung ist bei dem
Derrick-Kran verstellbar vermbige
cines besonderen Windwerks, so-
dali der Lasthaken das gesamte
Terrain - vom Kranfufy
grivfiten Ausladung bestreicht,

bis zur

Normal werden die Kriine

bis zu 1oooo kg Tragkrait und
15 bis 20 m Ausladung gebaut;
unter  besonderen  Verhiiltnissen

werden auch wesentlich grifiere
Ausladungen bis zu 30 bis 35m
und gréflere Tragkrait verlangt,

Von Windwerken
sich alle Arten fiir den Antrieb ver-
wenden. Bei Handbetrieb komnt
unter gewthnlichen Verhiiltnissen
ein kombiniertes Windwerk zum
Heben der Last und zum Verstel-.

lassen
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len des Auslegers, das am Mast befestigt wird, zur Anwendung. Bei maschinellem Betrieb an Kriinen mit nur
selten zu verstellender Ausladung wird in der Regel das Lastwindwerk mit dem ganzen Antrieb getrennt
vom Kran aufgestellt, withrend das Auslegerwindwerk am Mast mit Handbetrieb verbleibt. Wird dagegen die
Ausladung hiiufig verstellt, so erhiilt auch das Auslegerwindwerk maschinellen Antrieb und wird mit dem Hub-
windwerk kombiniert.

An jedem Kran Lifit sich auch ohne weiteres ein mechanisches Drehwerk zum Sehwenken des Kranes
anbringen,

Kriine bei denen es auf Billigkeit ankommt oder zu beflirchten ist, daf die Teile ab und zu Ver-
letzungen ausgesetzt sind (bei S[':‘cngéchiiascn in Steinbriichen) werden Mast und Ausleger der Krane in Holz
ausgefithrt, da gich die Holzer leicht und ohne grofie Kosten ersetzen lassen und bei Verletzungen die Holz-
enden ihren Wert behalten.

Zum Fassen der Lasten werden als Zubehtrteile zu Kranen auch vepschiedenartige Zangen hergestellt.

Aufler den oben geschilderten Kriinen werden auch alle Arten von Laufkriinen, Drehkriinen, Winden,
elektrischen Spills usw. gefertigt. Fig. 4 zeigt eine Laufkravanlage mit 4o m langer Lauibahn auf einem Stein-
bem'bl'it.lmgsplatz in Riickers,

Eine weitere interessante Ausfiihrung stellt Fig. 5 dar. 1s sind dies 2 Dampferbekohlungsanlagen
in Cosel-Oderhafen, wobei die Kohlen mittels sogenannter Sehnabelkipper in eine Rutsche entleert werden und
von dort aus in den Dampfer fallen.

Die Rutsche ist je nach dem Wasserstand und der Grofie der Dampfer mittels mehrerer Windwerke
teleskopartig verschiebbar und in der Hohe einstellbar, An dem vorderen Ende der Rutsche sitzt eine Aufhalte-
Klappe, durch die die Kohlen nach Belieben aus der Rutsche fallen gelassen werden kinnen.

Fig. 6 stellt eine fiir die Griiflich Limburg-Stirum’sche Zuckerfabrik, Gr, Peterwitz bei Canth gelieierte
Seilbahn dar, vermittels weleher der Scheideschlamm villig automatisch aut die Halde transportiert wird, wobei
sich die Kitbel an einer beliebig einstellbaren Stelle entleeren kUnnen. Auf dem Bild ist ein gerade austahrender
voller Kiibel und ein ausgekippter zurtickkommender Kiibel sichtbar.

Breslauer Metallgiefserei, R.-G., Breslau. Wassermesserfabrik.

Die Breslauer Metallgiefierei ist in den 7oer Jahren gegriindet worden und bestand bis 1896 als selb-
stindige Firma. 1In diesem Jahre wurde sie mit der Masehinenfabrik von Gebr. Guttsmann zu einer Aktien-
(vesellschalt vereinigt,

In den ersten Jahren ihres Bestehens hatte sich die Fabrik mit der Erbanung stiidtischer Wasser-
leitungen beschiiftigt, spiiter beschriinkte sic sich auf die Herstellung von Metallarmaturen fiir Gas-, Wasser- und
Dampfanlagen, Handpumpen, Hihnen, Ventilen usw. fiir die chemisehe und Zuekerindustrie, Yerner Eisenbahn-
Wagenarmaturen und Beschlagteilen aus Messing und Rotgul.

Mitte der achtziger Jalre wurde die Fabrikation von Fliigelradwassermessern nach eigenen Patenten
aufgenommen. Dep Erfolg, der hiermit erzielt wurde, ergibt sich aus dem Umstand, daf diese Wassermesser
heute in iiber 300000 Exemplaren in allen griferen Stidten des Kontinents und im Auslande verbreitet sind.
Diese erfolgreiche Entwicklung machte im Jahre 1900 die Errichtung einer neuen Fabrikanlage erforderlich mit
eingm Flichenraum von 20000 qm, die nach modernen Grundsiitzen gebaut wurde.



Die Produktion der Eisengielierei betriigt zurzeit jihrlich 1oococo Zentner Eisengufi, die der neuen
Stahlgielierei 6occo Zentner Stahlgufi, die der Metallgiefierei 10000 Zentner Messing- und Bronzegufi. Die Pro-
duktionsfihigkeit an Wassermessern fiir ‘Rohrleitungen von 7 mm bis 2000 mm lichtem Durchmesser beliiuft sich
aul so0c0 Stiick im Jahre. '

Fiir die Fabrikation der sowohl nach Grofie als Bauart sehr verschiedenen Wassermesser stehen die
besten Spezialmaschinen zur Verfiigung, die, wo es sich irgend mit der Priizisions-Massenherstellung vereinigen
liefi, vollkommen automatisch arbeiten.

Eiehstation fiar &robe Woltiann- Wassermesser.

Der Regulierung und Kichung der Messer dienen etwa 4o Eichstationen mit Mefibehiiltern von je roco
bis 50000 Itr Nutzinhalt. Von Interesse diirite auch die neu geschaffene Eichstation fir grofie Woltmann-
Wassermesser von 100 bis 1000 mm Trommelweite Sein, fiir die ein besonderer Wasserhochhehiilter nebst Pum-
penanlage gebaut wurde.

Der Verbrauch an  Priifwasser fiir die sorgliltige Regulierung séimtlicher Wassermesser hat zuletzt rd.
S = 1ooooo ehm im Jahr betragen, weshalb neuerdings der
G e e Zirkulationsbetrieb fiir das Priifwasser angewendet wird.

T
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Die von den Wassermessern abflielienden Wassermengen
sammeln sich in einem roo chm fassenden, in der Krde
ans Beton hergestellten Sammelbehiilter, werden dem
Hochbehiilter zugedriickt und fliefen von dort den
Wassermessern wieder zu.

Die Fabrikate der Firma sind folgende:

1) Fiir Rohrleitungen von 7 und 1o mm Dureh-
messer tir kleine Wohnungen, Etagen, Zapistellen nsw.
der Perfektmesser.

2) Fiir gewthnliche Hauswasserleitungen von 10
bis 4o mm Durchmesser sowie zur Versorgung von
tOffentlichen Gebiiuden, Fabriken, Kasernen, gewerblichen
An'agen bis 1somm Rohrweite a) der Normal-I'rock en-
liufer-Wassermesser, b) der Normal-Nalliufer-
Wassermesser.

3) Fiir Strafien-, Hauptrobr- und alle Wasserge-
winnungs- und Versorgungsleitungen von 5o bis 1ocomm
lichter Weite der »B. M. B.« Patent-Woltmannmesser
(geschlossene Bauart).

4) Fiir stiidtische Abwiisserleitungen und Kanile
bis 2000 mm lichter Weite zur Messung von ungereinig-
tem Fluiwasser, Turbinen-Triebwasser, abgekliirtem
Kanal- oder IFabrikwasser, Rieselwasser, Grubenwasser,
Salzsoole, Naphta, Petrolenm, Spivitus, Laugen usw. der
neueste »Standarde«- Revisions-Woltmannmesser
(oftene Bauart).

Die Iabrikation von Woltmann-Wassermessern,
dieser neuesten und besten Wassermefapparate, hat die
WoltianniWasserniosser mit Retmisnotimbarem  Zablwetk! Firma nach eigenen Patenten Anfang 1g9o2 aufgenommen,

ad
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nachdem durch die Arbeiten des Baurates Thiem und des damaligen Wasserwerksdirektors Rother in Leipzig
die Brauchbarkeit des Woltmannschen Fliigels fiir die Messung der in Rohrleitungen fliefenden Wassermengen
erwiesen war., Nebenstehend die negeste geschlossene Bauart dieser Messer, die sich in der Praxis unter den
denkbar versechiedensten Betriebsverhiiltnissen, sowohl bei einem Druck wvon nur wenigen Millimetern Wasser-
stiule, als aueh bei 50 m und mehr Betriebsdruck bewiihrt haben.

Neben der Ermittlung der giinstigsten Fliigeliorm auf Grund eingehender Versuche wurde besonders
der sorgiiltigen Durchbildung aller im Wasserstrom befindlichen Teile die grifite Sorglalt gewidmet. Damit
der ankommende Wasserstrom stolifrei iiber den Lagerkorper hinweggleitet, erhielt das vordere Fliigellager
spitzkugelartige Gestalt. Auch vor und hinter dem Messer muf stets eine geniigend lange, gerade, stérungs-
ireie Rohrstrecke vorhanden sein, die das ordnungsmifige Eintreten des Wassers in den Fliigel gewiihrleistet:
in Krmangelung soleher Strecken kémnen die von der Firma gebauten Strahlausrichter V erwendung finden,

Durch die Erfiillung dieser Bedingungen ist der Woltmannmesser epst zu einem wirklichen, fiir alle
Zwecke brauchbaren MeBinstrument geworden. Die giinstige Auinahme, die er allenthalben gefunden hat,
verdankt er auch seinem aullerordentlich geringen Druckverlust und der hohen Durchlapfihigkeit. Er wird
niecht nur verwendet zur MGHSHI‘Ig von reinem Trinkwasser in St-l‘!lﬁenhaupt]eitungen' Pumpen-, Druck- und
Quellwasserleitungen, Heber und Brunnenleitungen, sondern auch fiir ungereinigtes Flufwasser, Grubenwasser,
Betriebswasser fiir Fabriken, Fabrikabwiisser, Kanal-, Klir- und Rieselwasser, Naphtha, Petroleum, Salzsoolen,
Laugen usw.

Zwecks leichter Reinigung werden die Messer mit herausnehmbarem Fliigel und Zihlwerk gebaut.

Diese Wassermesser werden auch als selbstiitig-fernregistrierende Apparate geliefert und sind in dieser
Ausfiihrung auBerordentlich verbreitet.

In sinnreicher Weise wird der Woltmannmesser aueh zur direkten laufenden Kontrolle der Wasser-
lieferung von Zentrifugalpumpen verwendet. Dazu dienen nach Vorschligen des Baurates Lindley Frankfurt a. M.
ausgetiihrte Zeigerapparate mit zwei voneinander unabhiingigen Zeigern, von denen der eine mit gleichfrmiger
Gesehwindigkeit von einem Uhrwerk, der andere vom Wassermesserfliigel ans bewegt wird.

Auch im Feuerldschwesen, fiir Garten- und Straffenbesprengung finden die Messer, die unmittelbar in
Hydranten-Standrohre oder in die Schlauchleitung ecingesetzt Werden, viellach Verwendung.

Rktien-Gesellschaft Gorlitzer Maschinenbau-Anstalt X Eisengiefierei (G. M. R.) in Gérlitz.
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Fig. 1. Ansicht der Fabrik Im Jahre 1910,

Unter den groBindustriellen Werken Schlesiens, die sich mit der Fabrikation von Kraftmaschinen be-
lassen, nimmt die Aktiengesellschaft Gorlitzer Maschinenbau-Anstalt & Eisengiefierei eine der ersten Stellen ein.
Thren Ruf, der weit iiber die Grenzen Eunropas hinausgeht, begriindete die Firma in erster Linie durch den
Dampfmaschinenbau, den sie in den letzten zwanzig bis dreiBig Jahren zu einer Spezialitiit ausbildete.

Wie viele andere grofe Firmen Deutschlands kann die G, M. A. auf eine lange und inhaltreiche Ver-
gangenheit zuriickblicken. Ihre Griindung fillt in das Jahr 1853, in welehem der Schlossermeister Karl Korner
in Gorlitz eine Maschinenbauwerkstitte mit einem Arbeiterstande von ungefiihr 25 Mann iibernahm. Infolge
Tiichtigkeit und groer Umsicht vermoshte Korner seinen Betrieb bald zu vergriflern, wozu er im Jahre 1862
ein griferes Grundstiick erwarb.

Die Zahl der Arbeiter betrug damals gegen 200, und da der Ruf der Firma stiindig wuchs, war auch
die peue Fabrik naeh kurzer Zeit abermals zu klein. Da zur wiederholten Erweiterung erhebliche Geldmittel
notwendig waren, entschlofs man sich, die Fabrik in eine Aktiengesellschaft umzuwandeln und gleichzeitig nach
aufierhalb der Stadt zu verlegen. Diese Uebersiedelung nach dem jetzigen Grundstiick fand 1872 statt, ihr
folgte ein rasches Emporblithen des Werkes. Wie bereits vorgesehen war, mulite die Fabrik infolge des stindi-
gen Wachsens ihres Absatzgebietes im Jahre 1885 bis 1886 eine abermalige Vergréierung erfahren, wobei man

5
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sich zu grofen und modernen Bauten entschlof. Infolge des allgemeinen Aufschwunges der gesammten Industrie
vom Jahre 1897 an und der dadurch immer zahlreicher eingegangenen Auitriige wurde die Fabrik um das
Jahr rgoo abermals vergrifiert. :
Diese Eriolge der anistrebenden Fabrik waren in erster Linie dem langjiihrigen Direktor Ad. Behnisch
zuzuschreiben, der im Jahre 1864 als Oberingenienr bei Korner eintrat und von der Griindung der Akt.-Ges.
1872 bis 1904 als alleiniger Direktor die Fabrik zur Blite gebracht hat. Mit klarem Blick hat er Iinde der

Fig. 2. GleBerei-Haupthalle.

siebziger Jahre als erster den Wert der Ventilsteuering und ihrer zwangsliufigen Betitigung  erkannt.  Die
Erwerbung des Ausfiihrungsrechtes der zu jener Zeit Collmann patentierten zwangslinfigen Stenerung war der
Anfang fiir die Ausbildung zur reinen Dampimaschinenfabrik. Die G. M. A. ist dadurch bahnbrechend und
fithrend auf diesem Gebiete geworden nnd dem sehariblickenden Konstrukteur Behnisch ist es durch die sach-
gemiific Formgebung und beste Werkstattarbeit gelungen, den Dampimaschinenbaun aunf die hiiechste Stufe der

Fig. 3. Damplmaschinen-Montagehalle.

Vollendung zu fiihren. Ihm trat jin den achiziger Jahren der geniale Konstrukteur Sondermann, der lange
Jahre als Oberingenieur in der G. M. A. wirkte, zur Seite. Zwei echte deutsche Ingenieure von hervorragender
Begabung, gepaart mit liebenswiirdigem Wesen haben hier den deutschen Maschinenbau zu Ehren gebracht und
ihm die Wege fiir die Zukunft geebnet.

Die gesamte Fliiche des heutigen Fabrikgrundstiickes betriigt 108 174 qm, von denen 40 200 qm gegen-
wiirtig iiberbaut sind. Die Fabrik beschiiftigte im Jahre 1872 durchschnittlich 244 Arbeiter und 19 Beamte, im
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Jahre 1910 dagegen iiber 1100 Beamte und Arbeiter. Die heutige Gliedernng und die Eim-ichl;m:gen der G. M. A.
sind Yolgende:

Das Werk wnfait nachstehende Werkstiitten: Eine Modélltischlerei nebst einem grofien Modellgebiiude,
zwei Bisengieflercien mit einem Materialienmagazin, eine Schmiede, drei grofle mechaniseche Werkstitten fiir
Dreherei; Schlosserei usw. mit drei ansehlieBenden Montagehallen' von 10700 qm Gesamtgrundfliiche, eine
Kesselschmiede und sehliefilich eine Kraftzentrale  zur Versorgung: des Werkes mit Kraft und Licht. In den
letzten Jahren ist ein gerfumiges Laboratorium  zur chemischen und mechanisch-technischen Untersuehung
siimtlicher Baustoffe eingerichtet worden, 3 : f §

FIg. 4. Dampfurbinenban,

Zum Betrieb der Fabrik dienen 7 Damplkessel von Zusammen 1rso qm Heizfliche mit Kinrichtungen
fiir Dampfiiberhitzung, 5 Dampimaschinen mit insgesamt 900 Plerdestiirken, ferner eine 500 pferdige Dampf-
turbine, eine Sauggasanlage fiir Anthrazit oder Koks, eine solche fiir Torf, Braunkohlenbriketts oder Holzabfille,
SOWie eine (asmaschine von 250 PS8, die mit den Hauptdampimaschinen und der Turbine parallel auf das
Lmtungmem arbeitet. Die Kraftiibertragung besorgen etwa 9° Elektromotoren.

Die Modelltischlerei ist mit einer gréferen \n:mlll moderner Holzbearbeitungsmaschinen, Transport-
und Hebevorrichtungen ausgeriistet, um die
grofiten Modelle herstellen zu kinnen.

Die beiden EisengieBereien,
Yon denen die Abbildung eine Haupthalle
zeigt, sind eingerichtet zum Gieflen von
Stiicken bis zu 40 coo kg Gewicht; sie ent-
halten 5 Kupoltfen mit automatischen Be-
gichtungseinrichtungen, einen Drehkran, 3
Velozipedkriine und verschiedene Laufkriine
von 1000 bis 25 coo kg Tragiihigkeit, aufier-
dem die fiir die verschiedenen Zweecke, wie
Sandautbereitung, Kernformung usw, erfor-
derlichen Hilfsmaschinen. Fiir Schablonen-
formerei, die hervorragend ausgebildet ist,
sind besondere Einrichtungen vorhanden.
Normalspurige Gleise verbinden die Gielie-
reien mit den dazugehtrigen Guliputzhallen
und den Materialmagazinen, sowie mit der
Tisehlerei und den mechanischen Werk-
stiitten.

Die Sehmiede ist fiir 20 Schmiede-
fener eingerichtet und mit 4 Dampfhiimmern ausgestattet. Drei Drehkriine von je 3oco kg Tragfithigkeit ermig-
lichen die bequeme Beschickung der Schmiedefeuer, sowie den Transport der Schmiedstiicke zu den Himmern.

In den mechanischen Werkstitten haben bis jetzt etwa 350 Werkzeugmaschinen Auistellung ge-
funden, darunter 170 Drehbiinke und 8 Zylinderbohrwerke von rro mm bis 1100 mm Spitzenhthe und in Ab-

S.

Fig. 5. Mechanisches Laboratorinm,
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messungen, um Stiicke bis zu 12 m Liinge, sowie Schwungriider bis zu 6 m Durchmesser und bis zu 20 Seil-
rillen Breite drehen zu kinnen; 31 Hobelmaschinen fiir Bearbeitung von Werkstiicken von 7 m Liinge, 3,5 m
Breite und 3 m Hohe, rr Stofimaschinen, 26 Vertikal- und Radialbohrmaschinen, 26 Friismaschinen fiir die ver-
schiedensten Arbeitsvorgiinge, 5 Schraubenschneidemaschinen, verschiedene Schleifmaschinen fiir Zapfen, Biichsen
usw., ferner eine grolle Anzahl von Spezialpriizisionswerkzeugmaschinen fiir die Herstellung der Einzelteile von
Dampfturbinen und Roh8lmotoren nach dem System Diesel. Fiir die durchgebogenen Kolbenstangen zur ge-
wichtslosen Fiihrung der Kolben liegender Maschinen sind besondere Drehbiinke mit nmlaufenden Stihlen vor-
handen. Den Transport und die Aufspannung der Werkstiicke ermiiglichen mehrere elektrisch betriebene Lauf-

Fig, 6, Dreifach-Expansions-Dampfmaschine von 7000 PS§,

kriine von 3000 bis 15000 kg Tragkraft, ferner 7 Drehkriine von je 500 kg Tragkrait, sowie verschiedene
Hebezeuge und Gleise in den mechanischen Werkstiitten.

Die drei Montagehallen haben eine Spannweite von je 19, 26 und 29 m und eine Liinge von 128,
176 und 1oo m. Sie sind ihrer Ausdehnung zufolge ausgeriistet mit 7 schnellaufenden, elektrisch betriebenen
! Laufkriinen von 12 500 bis 30000 kg
Tragkraft; 39 Montagedrehkriine fiir
Handantrieb gestatten den Schlossern
und Monteuren eine rasche und ge-
schickte Bewegung von Arbeitsstiicken
bis zu roco kg.

Die Kesselschmiede ist mit
den erforderlichen maschinellen Rin-
richtungen versehen zur rationellen
Fabrikation insbesondere von = Grof-
wasserraum-Damptkesseln bis zu den
hiichsten heute angewandten Dampi-
spannungen und den grifiten Abmes-
sungen. Dieser Werkstiitte angeglie-
dert ist infolge der #hnlichen Herstel-
lungsvorgitinge der Bau der Oberfliichen-
kondensatoren. Eine Einrichtung fiir
o autogenes Schweifi- und Schneidver-

Fig. 7. Stehende Verhund-Dampfmaschine von 1300 PS. fahren, nach dem Verfahren Griesheim-
Elektron, sowie die modernsten Bear,
beitungsmaschinen gestatten auch dieser Abteilung eine moderne Arbeitsweise.
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Der Antrieb der Werkzeugmaschinen erfolgt zum grofliten Teil von der Zentrale aus durch elek-
trische Kraftiibertragung und zwar fiir die kleineren groppenweise, die grofieren im Binzelantrieb; ebenso
werden auch fast alle sonstigen maschinellen Einrichtungen, wie Lauikriine, Auiziige usw. elektrisch betrieben.

Das Laboratorium ist fiir die mechanisch-technisehe Untersuchung der Baustoffe mit einer Festig-
keitspriifmaschine fiir 50 t, fiir Zug-, Druck- und Biegeproben, mit einer Biegemaschine fiir Gubeisenstiibe und
mit einer Hirtepriifmaschine, sowie mit einer Schmiertlprilimaschine ausgestattet. Fiir die chemische Unter-
suchung ist ein chemisches Laboratorium mit allen erforderlichen modernen Hilfsmitteln, sowie mit einer Einrich-
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Fig. 8. Liegende Glelchstrom-Dampfmaschine,

tung fiir elektrolytische Analysen zur Untersuchung von allen fir die
Fabrikation benttigten Metallen vorhanden.

Den Werkstiitten schlieBt sich ein zum Wohle des Fabrik-
personals im Jahre 1901 errichtetes Gebiiude an, worin sich im Erd-
geschofy eine Badeanstalt mit 48 Douchen und 4 Wannenbadezellen,
im Hochgeschofl ein grofier Speisesaal, sowie ein Nebenraum mit
Spiil- und Wascheinrichtungen und ferner ein mit den notigen In-
strumenten und Medikamenten ausgestattetes Sprechzimmer filr Hrzt-
liche Behandlung befindet. Die Fabrik stellt Yiir ihr _-'\t‘lw.it(‘r‘p(?l‘?-*'ﬂ““l
Brauselimonaden, Kaffee und sonstige alkoholireie Getrlinke mit
einer Produktion von 8co bis 1200 Flaschen pro Tag her.

Ebenso wechselvoll wie das #iuflere Bild stellt sich die innere
Entwicklung des Werkes dar. Der Anfang der urspriinglichen Er-
zeugnisse steht in keinem Zusammenhange mehr mit dem, was heute
gebaut wird. Bei Begriindung der Fabrik wurden fast auschlieBlich
Maschinen fiir die Textilindustrie angefertigt, die sich bald eines
guten Rufes erfreuten. Bau von Dampfmaschinen wurde nur in ge-
ringem Umfange betrieben, dagegen aber die Herstellung von Appre-
turmaschinen fiir die Textilindustrie, Stigegattern, Reparaturen und
Lieferungen von Gufiteilen fiir Bauten usw. bevorzugt. Die Fabrik
baute fast alle Maschinen, die in der Textilindustrie damals ge-
braucht wurden.

Trotzdem diese Erzeugnisse einen guten Rut gewonnen hatten,
wurde die Herstellung dieser Maschinen doch nach und nach einge-
aufgegeben, um eben

schrinkt und im Laufe der Zeit oany den
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Fig. 10. Normale Dampfturbine mit Drehstromgeneritor,

jahre

(1905[1906 [1307[1908]1900 1910 [1911 [1942 ]

Entwicklung des Dampfturbinenbaues,

Dampimaschinen- und Dampikes-
selbau nach jeder Richtung als
Spezialitiit auszubilden. In wie
hohem Mafie dies in kurzer Zeit
der Fabrik gelang, zeigt die Tat-
sache, dall bereits im Geschiifts-
1872/73 (dem ersten seit
Bestehen der Aktien-Gesellschaft)
46 Dampimaschinen mit rd. 1oco
Plerdestiirken in Auftrag genom-

men wurden. Sehon damals er-
streckte sich das  Absatzgebiet

weit iiberdie GrenzenDeutschlands
hinaus nach Sehweden, Norwegen,

Russisch-Polen und Oesterreich,.
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Im Jahre 1873 wurde die’ Wiener Weltausstellung mit einer so-plerdigen Dampimaschine beschicki
den damaligen Begriffen und der Leistungsiihigkeit der Fabrik entsprechend, schon eine grofie Maschine —
wofilr die Fabrik die Verdienstmedaille fiir Dampfimaschinen erhielt. Auch spiitere Ausstellungen hat das Werk
mit seinen KErzeugnissen sehr erfolgreich beschickt.

Der allgenteine Niedergang in der Mitte der siebziger Jahre brachte auch fiir die G. M. A. schlechte
Zeiten. Behnisch war aber nicht der Mann, mutlos zuzuschauen.  Weit vorausschauend nahm er damals den
Bau von Ventilmaschinen in gréfieren Ausfithrungen auf. . Die Pariser Weltausstellung im Jahre 1878 brachte
der Fabrik die goldene Medaille ein.
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Fig, 11, Normale Dampfturbine.

Die G, M. A. baut ausschliefilich stationiire Kraftanlagen und lieferte bis zum Jahre rgro iiber 2500
Ventildampfmaschinen mit einer Gesamtleistung von mehr als oo oco PS.  Eine Modellsammlung von iiber 250
verschiedenen Dampfmaschinentypen gibt Zeugnis davon, wie die Erfabhrungen erworben worden sind, durch
die die Firma in den Stand gesetzt wurde, Maschinen von hichster Wirtschaitlichkeit mit lingster Betriebsdauer
liefern zu kinnen,

Fine Uebersicht iiber die nt-
wicklung der Produktion biefen die
nachstehenden Zahlen.  Zur Abliefe-
rung wurde gebracht: die

1. Dampimaschine am 1. Juni 1858,

100, » » 1. Dzbr.1868,

200. » » = Junii8ya,

500. » » 14.Jan, 1882,
1000, - », 20, Juli 1892,
1500, » 8. Juli 1899,
2000. » » 15.Juli 1904,
2500, » » 1, Oktb. 1909,

Als jiingste Nenheit auf dem
Gebiete des Dampfmaschinenbaues ist
den erprobten Ausfiihrungen die Gleich-
strommaschine gefolgt. Die Abbildung 8 zeigt, wie auch diese Maschine sich ihren Vorgiingerinnen ebenbiirtig
an die Seite stellen kann.

Im Jahre 1905 nahm die G. M. A. als weitere Spezialitiit den Dampfturbinenbau auf und schlofl sich
dem deutschen Zoelly-Syndikat an. Das Vertrauen, das sich die Fabrik durch ihre guten Dampimaschinen
erworben hatte, brachte es zn Wege, dall grofie Auftriige einliefen, noch ehe die erste Turbine im Betriebe war.
Ein’ tiberzeugendes Bild von der schnellen und stetigen Entwicklung des Dampiturbinenbaues der G, M. A,

Fig, 12. Entnahmeturbine,
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; top A sten ei iche jahre waren bereits 106
gowiihivt das ail .47 wiedergegebene Lieferangsdiagramm. Im el .?t:n elgentlichen Bauj lln‘tplqg?b e
: 3 : o ’ . : : las leistung v iiber 200000 m rag ! .
Dampfturbinen mit 18000 PS, bis Dezember 1910 eine Gesamtlelstung von iiber 00000 Pl gege

Fig. 13, Bahnzentrale Mannheim der Badischen Stastsbahn: Dampfturbine mit Drehstromgenerator.

Die hRllpt.r-iii.(‘-]llit‘-hﬂt(b!l Bauarten der @& M. A. sind die normale Kondensationsturbine, die Entnahme-
sl =Y '\ ! 3 I o l l' | ‘.
i lli*]::c;h:h:'(;51[3;}:;;1,1:1:1 }l;i):;entu fiir die erfolgreiche Einfihrung der Dampiturbinen war die vorziiglich
eingerichtete Werkstiitte mit einem gut geschulten Arbeiterstande.

Unter den zahlreichen ausge-
fihrten Anlagen seien nur die an die
Generaldirektion der badischen Staats-
bahn gelieferte Dampfturbine von ein-
gehiiusiger Bauart mit Drehstromgene-
rator (2700 PS) (Abbildung), sowie die
fiir die (iesellschait fiir Elektrische Be-
leuchtung in St Petersburg gebaute
Dampiturbine von 3000 PS Leistung
erwiihnt. Diese Gesellschait bestellte
spiiter 2 T'urbinen von je sooo S Leis-
tung nach.

Den hiiufigen Nachiragen der
grofien Kundschait nachkommend, hat
die (3, M. A. in den letzten Jahren
auch noch den Bau von Rohdlmotoren,
sowie von (Grofigasmaschinen aufge-
nommen. Ihre reichen Erfahrungen im
Kraftmaschinenbau setzten sie in die
Lage, naech ganz kurzer Zeit tadellos
arbeitende  Maschinen abliefern  zu
kiinnen.

Die Rohlmotoren werden nach
dem System Diesel mit eigenen und
vervollkommneten Konstruktionen in
vertikaler Bauart von 30 PS aufwiirts in
Ein- bis Vierzylinderanordnung gebaut.

Auch im Bau von Gasmaschinen,
die pach dem Viertaktsystem mit Prii-
zisionsventilsteuerung  gebaut werden,

i « WOty o WAL A it
t:‘:;}:z ﬁ]lllt'[llil I;i:; ,I_(“;L::::)g;:? E:::ﬂf{:l:;t Fig. 14, REinzylinder-Rohslmotor, Bauart Diesel.

Zum Schluf sei aut die sozialen Einrichtungen hingewiesen. Die Verwaltung hat sich stets langelegen
sein lassen, mit ihren Avbeitern im besten Binvernchmen zu leben und hiervon zeugt auch der grofie Stamm
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dlterer Arbeiter, von denen sehr vicle iiber 3o Jahre ununterbrochen in der Fabrik beschiiftict sind. Die
Arbeiterfrenndlichkeit der Leitung kommt, abgesehen von den Wohliahrtseinrichtungen, aueh dadureh zum
Ausdruck, dafl sie dem Arbeiterunterstiitzungsiond nach und nach 140 coo zugefiihrt hat und allen Invaliden
fortlaufende Unterstiitzungen gewihrt. Der Wohltitigkeitssinn wird weiter dadurch betitigt, daf alljiibrlich zu

RECLUTI, 7

Fig. 15. Dreizylinder-Rohdlmotor, System Diesel.

Weihnachten den Wittwen verstorbener Arbeiter noch besondere Unterstiitzungen zugewendet und jauch [die
gemeinniitzigen Anstalten in Stadt und Land regelmifig bedacht werden.

Zu Gunsten der Beamten besteht seit einigen Jahren eine Pensions- und Wittwenkasse, deren Fonds
jetzt tiber 400 coo J betrigt.

Beuchelt % Co., Fabrik fir Briickenbau und Eisenkonstruktionen, Griinberg').
Die Abteilung »Briickenbau und Eisenkonstruktionen« der Firma Beuchelt & Co. in Griinbe rg i/Sehl.
wurde im Jahre 1876 gegriindet und hat seit dieser Zeit eine Entwicklung genommen, daf sie mit Recht in den

SRS R AN

i O

Strafienbriicke fiber die Memel, Kénigin Louise-Briicke, in Tilsit,

') Hierzu vergl. die Abhandlungen von Dir. Floegel @iber Eisenbahnwagenbau, und diejenige nber die Betrlebswerke Breslay,
Kalserbriicke,
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ersten Reihen der deutschen Briickenbauanstalten genannt wird. Naturgemiifl liegt ihr Hauptabsatzgebiet in den
pstlichen Provinzen: sind doch nichy, weniger als 30 Oderbriicken aus der Fabrik hervorgegangen, von denen
die im Herbst 1910 fertiggestellte » Kaiserbriicke« in Breslau als eines der bedeutsamsten Bauwerke der Briicken-
baukunst der Neuzeit bezeichnet werden kann. Aueh im ganzen iibrigen dentschen Reiche und im Auslande
erfreuen sieh dic Erzeugnisse guten Rufes, insbesondere die Spezialititen Dreh- und Klappbriicken, Sehleusen-
tore usw, welche exakteste Arbeit und konstruktive Erfahrungen eriordern. Der Export nimmt hauptsiichlich
seinen Weg nach Diinemark, den Donaustaaten, der Tiirkei, Kleinasien, Japan, China, Siidamerika und den Afri-
kanischen Kolonien, Die Firma unterhiilt ein bedeutendes technisches Bureau; ein grofier Teil der gelieierten

[SwinemiinderstraBenbriicke ibor Bahphof Gesundbrunnen in Berlin.

Briickenbauten und Eisenkonstruktionen ist nach Entwiirfen der Firma ausgefiihrt worden. Die Montagewerk-
stiittten und die neu eingeriehtete Schmiede sind mit den modernsten Spezialwerkzeugmaschinen ausgeriistet; die
Nieterei ist mit Prefluft und Iydraulik eingeriehtet. Ein weitverzweigtes Voll- und Schmalspurbahnnetz sowie
elektrisch betriebene Kriine und Schiebebiihnen dienen den Materialtransporten, sodafl das Werk allen An-
forderungen gewachsen ist.

Die angegliederte Abteilung »Tiefbau« fiihrt vor allem Pleilerfundierungen jeglicher Art aus, insonder-
heit als Spezialitiit solche mit Prefluit (pneumatische fundierung),  Erfahrenes Personal und die modernsten
Apparate stehen zur Verfiigung. Die bisher bewirkten zahlreichen Ausfiilhrungen weisen Griindungstiefen bis
Z0 21 m auf.

Die Firma hat 1876 ihre Titigkeit mit 20 Arbeitskriiften begonnen und beschiiftigt in ihren derzeitigen
Betrieben, einschliefilich tlnm Waggoniabrik, bis zun 2000 Arbeiter, Von Jahr zu Jahr mehrt sich die Zahl
derjenigen, die 25 Jahre und dariiber in treuem Arbeitsverhiltnis zur Firma stehen.

Wilhelmshiitte, Rktien-Gesellschaft fir Maschinenbau und Eisengiefjerei in Eulau-Wilhelms-
hiitte, Kreis Sprottau, und Waldenburg i/Schl.

Die Wilhelmshiitte umfat die beiden Werke in Eulau-Wilhelmshiitte, Kreis Sprottau, und in Walden-
burg in Schlesien.

Das Werk in Eulau ist das d#ltere und wurde im Jahre 1826 als Eisenhiittenwerk gegriindet, fiir
welches die vorhandene Wasserkrait des Bobers zum Betriebe der Geblisemasehine des Hochofens verwendet
wurde. Zwr Verhiittung gelangten die in Niederschlesien sich - peiehlich vorfindenden Rasenerze mit den aus
den groBen Waldungen der Gegend gewonnenen Holzkohlen. Tm Jahre 1828 wurde die Emaillierhiitte erbaut,
deren Erzeugnisse bald im In und Auslande besten Absatz fanden. Hieran sehloB sich die Einrichtung einer
Maschinenbauanstalt fiir landwirtschaitlichen Bedarf und : einige Jahre spiiter auch fiir den Bau von Dampi-
maschinen, von denen die erste im Jahre 1837 abgeliefert wurde. In grilerem Mafistabe aber wurde der
Dampimaschinenbau erst im Jahre 1856 aufgenommen; gleichzeitig wurde das Ausiithrungsrecht der Priizisions-
Corlif-Steuerung erworben, deren uugcmein grofer Wert fiir  die. Verwendung der Dampfmaschinen . von der
Werksleitung erkannt wurde, Tatstichlich nahm von dieser Zeit der Dampfmaschinenbau des Werkes einen
ungeahnten .\uisuhwung: ein grofer Teil der Industrie unseres Vaterlandes und weit iiber dessen Grenzen
hinaus bezog ihre Dampimaschinen von der Wilhelmshiitte,
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Im Jahre 187c gingen die Werke in die Hinde einer Aktiengesellschaft iiber.

Der inzwisehen immer mehr wachsenden Konkurrenz im Dampfmaschinenbau suchte die Wilhelmshiitte
dadurch zu begegnen, dal} sie der Herstellung von Pumpmaschinen und Fordermaschinen, die sie schon seit
Anfang ihres Bestehens baute, grofiere Autmerksamkeit schenkte. Beide Arten von Maschinen werden fiir Dampi-
betrieb oder mit elektrischem Antrieb in neuzeitlicher Ausfiihrung gebaut.

Die Dampimaschinen finden die mannigfaltigste Verwendung zum Betriebe von mechanischen Werk-
stiitten, elektrischer Beleuchtung, von Pumpmaschinen fiir moderne Kanalisation und fiir die Wasserversorgung
ganzer Stiidte, Gemeinden und grilerer Werke usw.

Der Bau von grilieren Maschinen geniigt nicht, die grofien Werkstitten des Werkes ausreichend mit
Arbeit zu tiillen. Es fertigt daher auch seit Jahrzehnten Dampfkessel verschiedener Systeme stehender und
liegender Anordnung bis zu den hdchsten gebriinehlichen Dampfdriicken und grofiten Abmessungen.

Alte Fordermaschine auf Einigkeitssehacht des Zwickauer Briijckenberg-Steinkollenbau-Vereins, Geliefert 1808, noch Im Betriebe.

Zyl-Dmr. 1100 mm, Hub 2275 mm. Ursprilnglich erbaut mit 2 Bobinen 3140/5650 mm Arbeitsdmnr,, 6goo mm groftem Dmr, filr 2200 kg
Nutzlast aus 790 m grifter Teufe bel 3 at Kesseldruck, Im Jahre 1990 wurden die Bobinen auf 42206420 mm Arbeitsdmr., 6900 m
groften Dmr, filr 2512 kg Nutzlast aus 691 und 7235 m Teufe bel 4 at Kesseldruck vergrofert,

Die Guliteile werden der Maschinenbauanstalt von den cigenen Giefiereien geliefert, die im Stande sind,
Teile bis zu 50000 kg in einem Stlick zu gieflen. Dall hierzu ganz besondere Binrichtungen wie Hebezeuge,
Lehm- und Formsandauibereitungen, Trockenkammern usw, vorhanden sind, ist selbstverstiindlich.

In getrennten Abteilungen werden Badewannen, Poterien, Sanitiitsutensilien, verbunden mit einem
groflen Emaillierwerk, ferner Handelsguf aller Art in einer Menge von jiihrlich ungeifihr 14000 Tonnen her-
gestellt. Drei Tiirme sind fiir stehend zu giefende Druckrthren eingerichtet, Yerner werden Rippenheizrohre,
schwachwandige Abflulirohre fiir Kanalisationszwecke in einer umfangreichen Giefierei auf Formmasehinen ap-
gefertigt. Zehn Cupoldfen mit den entsprechenden Gebliise- und Besehickungseinrvichtungen liefern den Gieliereien
im Durehsehnitt tiiglich mindestens 46000 kg geschmolzenes Eisen als Material ftir ihre Waren.

Auf einer eigenen normalspurigen Eisenbahn, die an die Staatsbahnstrecke Sprottau-Sagan angeschlossen
ist, bringen eigene Lokomotiven tiiglich in mindestens dreimaligem Wechsel die Rohmaterialien zum Werk und
die fertigen Waren nach Bahnhof Sprottau.

Aulier der Wasserkraft des Bobers, die in jiingster Zeit durch Turbinen ausgeniitzt wird, dicnen mehrere
Dampimaschinen mit zusammen 350 PS§ und vier Dampfkessel mit ca. 400 qm Heizflliche zum Betrieb des Werkes.
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1200 Beamte und Arbeiter, von denen ein grofier Teil kleine Anwesen besitzen, finden aui dem Werke
lohnende Beschiitigung. Reichlich ausgestattete Wohlfahrtseinrichtungen, wie Volkskiiche, Kleinkinderschule,
Fortbildungsschule, Unterhaltungsbibliothek usw. suchen den bewihrten Arbeiterstamm zu erhalten und zu ver-
groBern.  Gut gelegene Baupliitze zu billigen Preisen geben den Arbeitern Gelegenheit sich anzusiedeln. Die
Krankenkasse besitzt ihren eigenen Apzt, Fiir die zahlreichen Beamten besteht seit iiber zwei Jahrzehnten eine
nach staatlichem Muster eingerichtete und geleitete Pensionskasse.

Das Waldenburger Werk wurde im Jahre 1866 begriindet, um mit der Kundschaft im mittelschlesischen
Grubenbezirk in engerer Beriihrung zu bleiben. Das Werk war anfangs fiir Reparaturen bestimmt und mit
einer verhiiltnismiifig kleinen GieBerei ausgestattet. Arbeit und Kundschaft wuehsen jedoch stetig, sodaf Jjetzt
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Fordermasehine auf Villlersschacht der Karsten-Centrumgrube in Lipine 0/8., erbaut rqoy. Zyl.-Dmr. 1000 mm, Hub 1800 mm, Nutzlast
2200 kg bel 8 m Trommeldmr. fir 835 m grogte Tento,

gegen 350 Arbeiter beschiiitigt sind. Bis zum Jahre 1goo befand sich das Werk in Ober-Waldenburg, wo es
unter den ungiinstigen Terrain- und Verkehrsverhiiltnissen zu leiden hatte. Da hierbei eine weitere Ausdehnung
ausgeschlossen war, ferner ein passendes Grundstiick in der raseh wachsenden Stadt Waldenburg nicht vor-
handen war, wurde der Betrieb des Werkes nach Kolonie Sandberg bei Altwasser in die Niihe des Bahnhofes
Niedersalzbrunn verlegt.

Die Erzeugnisse dieses Werkes sind hauptstichlich solehe, die im Grubenbetriebhe Verwendung finden,
wie Fordergeriiste, Transportmittel, Ladevorrichtungen; ferner werden Dach- und Briickenkonstruktionen, sowie
sonstige Eisenkonstruktionen in grofier Menge geliefert. Alle Arten Hebezeuge vom kleinsten Flaschenzuge bis
zum grolien elektrisch betriebenen Bockkrane werden als besondere Spezialitiit gebaut.

Maschinenfabrik J. E. Christoph, Rktiengesellschaft, Niesky, Oberlausitz.

Die Maschinenfabrik J. B, Christoph Aktiengesellschaft ist aus sehr bescheidenen Anflingen hervorge-
gangen. In dem kleinen, unweit von Gorlitz in der Heide gelegenen Oertchen Niesky in der preuBischen Ober-
lausitz erwarb der a5jihrige Kupferschmiedemeister Johannes Ehregott Christoph Anfang 1835 die schon be-
stehende Kiihln'sche Kupierschmiede fiir 1100 Taler. Er besaB 1oo Taler Patengeschenk und 44 Taler Ersparnisse,

cinige Jugendireunde borgten ihm rooo Taler.
b¥*



Am 5. Januar 1835 begann er mit einem Lehrling die Arbeit in der bescheidenen Werkstatt. Dies war
der Grundstein der spiteren grolien Fabrik; der junge Kupferschmid, der da am Ambofi stand, wvon friih bis
abends hiimmerte, wurde spiiter weit iiber die Grenzen seiner Heimat ein bekannter und allseitig beliebter
Fabrikbesitzer, dem im Jahre 1882 bei einem Besuch Kaiser Wilhelms 1. in Girlitz der Titel eines Koniglichen
Kommerzienrates verliehen wurde,

18671 trat der ilteste Sohn des Begriinders, Friedrich Christoph, nach vollendeter Ingenieurausbildung in
die IMirma ein. Beider Minner ernstes Streben war es, auf Grund strenger Reellitiit stets gute Ware aunf den
Markt zu bringen und durch enge Fiihlung mit den Kunden alle bewiihrten Verbesserungen aufl dem Gebiete
der Brennereianlagen und des Dampimaschinenbaues aufzunehmen und auszufithren.

Am 18, Miirz 1863 wurde die erste Dampimaschine fiir das eigene Werk in Betrieb genommen, die
Zahl der damals beschiiitigten Arbeiter niiherte sich dem ersten Hundert. 1865 wurde Christoph sen. mit dem
bekannten Unternehmer Dr. StrouBiberg bekannt., Dieser bendtigte fiir seine sehr umfangreichen Bisenbahn-
bauten Weichen, Drehscheiben und Eisenkonstruktionen und trat an Christoph mit dem Ansuchen heran, deren
Anfertigung zu iibernehmen,

Da hierfiir die alten Riume nicht mehr ausreichten, wurde im Norden des Ortes ein Grundstiick er-
worben, das etwa 6 ha umfafite. Auf diesem Terrain wurden neue Werkstiitten errvichtet, und zwar eine Kessel-
schmiede, eine BEisenkonstruktionswerkstiitte, eine Maschinenschmiede und eine Eisengiefierei. Am 3. Juli 1869
fand unter Beteiligung der Ortsbehtrden die feierliche Einweihung der neuen Fabrik statt.

Die Fabrik zihlte im Jahre 1865 etwa 100 Arbeiter, 10 Jahre spiiter, also im Jahre 1873, war diese -
Zahl auf 550 gestiegen, und da in Niesky selbst, wie auch in den umliegenden Dorfern, die Arbeiterfamilien
nicht geniigende Unterkunft finden konnten, wurden 1896 Arbeiterwohnungen in Neu-Oedernitz erbaut.

Auf die Zeiten der Hochkonjunktur zu Anfang der siebziger Jahre — die sogenannten Griinderjahre —
folgte wie bekannt eine Zeit schweren Niedergangs und empfindlicher Notlage, die auch die Firma Christoph
zwang, ihren Betrieb einzuschriinken, Nur der energischen Leitung und der #Huflerst gesunden Basis, deren
sich die Fabrik erfreute, war es zu verdanken, dall sie in jenen friiben Zeiten vor gréBeren Verlusten ver-
schont blieb,

Am 22. April 1887 verschied Johannes Ehregott Christoph plotzlich infolge eines Schlagfufies im Alter
von 77 Jahren, nachdem er bis zu seinen letzten Tagen im Geschiift titig gewesen war.

Jetzt iibernahm Friedrich Christoph die Gesamtleitung der Fabrik; neben ihm behielt Johannes
Nisehwitz, sein Schwager die kaufmiinnische Leitung des Unternehmens bei.

Kurz darauf wurde eine Werkstitte zur Fabrikation transportabler Diickerscher Baracken eingerichtet,
und zwar in (Gemeinschait mit der Kopenhagener Firma Christoph & Unmack. Bs waren bereits 59 dieser
Lazarettbaracken vom preufiischen Kriegsministerium an die Firma Christoph & Unmack in Auitrag gegeben
mit der Bestimmung, daf dieselben in Preufien angelertigt werden miibten. Im Jahre 1892 wurde diese Ab-
teilung fiir Barackenbau durch ein Schadenfeuer giinzlich zersttrt. Fiir die Firma Christoph war es nicht loh-
nend, eine neue Fabrik einzurichten, da sie mit Anftrigen aus der Maschinenbranche iiberhiiuit war; es wurde
deshalb der Vertrag mit Christoph & Unmack geldst, Welche Firma hier eine neue Fabrik errichtete.

In der Folge erwies sich der geteilte Betrieb als zu umstiindlich und zeitraubend, es wurde daher im
Jalre 1890 auch die Kupferschmiede und die Messinggicferei, Modelltischlerei und die Maschinenbau- und
Montagewerkstitte nach der Muskauer Stralle verlegt, auch eine neue Anlage zur Erzeugung von Licht und
Kraft wurde hier erriehtet.

In diesen neugeschaffenen Riiumen mit modernen Werkzeugmasehinen und Einrichtungen wurde der
Bau von Grofidampfmasehinen, inshesondere die Ausfiihrung soleher fiir iiberhitzten Dampf nach Patent
W. Schmidt, energiseh aufgenommen,

Am 1. Oktober 1898 erfolgte die Uebernahme der offenen Handelsgesellschaft J. K. Christoph durch die
Maschinenfabrik J. 15, Chyistoph Aktiengesellsehaft mit einem Kapital von 1 200 coo J.

Als im Herbst 1902 Friedrich Christoph nach 41 jiihriger Tiitigkeit die Leitung der Gesellschalt nieder-
legte, um in den Aufsichtsrat iiberzutreten, iibernahmen Oskar Hunger als technischer Direktor und Heinrieh
Geller als kauimiinniseher Direktor die Leitung des Werkes.

Direktor Hunger verstand es trotz, der allgemeinen Notlage in der Maschinenindustrie jener Periode,
sowohl dureh Einfilhrung zeitgemiifiers und konomischer Arbeitsmethoden und entsprechenden Ausbau der
Werkstatteinrichtungen die bereits bestehende Fabrikation leistungstiihiger und ertragreicher zu gestalten, als
auch durch Aufnahme einer ganz neuen, zukunitsreichen Spezialitit — Bau von Motoren und Motorlokomobilen
— der Gesellschait einen weiteren Kreis von Kundsehaft zu gewinnen. Besonderes Aufsehen erregte die Motor-
lokomobile »System Christoph«, welche auf der internationalen Ausstellung in Wien 1gogq mit dem »Goldenen
Staatspreis« aunsgezeichnet wurde.

Das Bigentum an Grandbesitz betriigt zurzeit 7,68 ha, hiervon sind etwa 14 877 qm mit Fabrik- bezw,
Lagerriiumen bebaut und 1096 qm werden von Wohnrdiumen eingenommen.

Der von Gebiiuden umschlossene Hof ist etwa 3oo m lang und ebenso breit und bietet somit hin-
reichend Raum, die Montage grofter Bisenbahnbriicken im Freien ausfiihren zu kinnen. Der ganze Hof ist von
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einem Netz schmalspuriger Gleise durchzogen, deren Ausglinge in den einzelnen Werkstiitten liegen, was den
Transport sehwerer Stiicke von einem Raum in den anderen bedeutend erleichtert.

In den vorhandenen 5 Bureaus sind etwa 45 Ingenieure, kauimiinnische Beamte, Techniker und Zeichner
beschiiftigt. Die Werkstiitten werden von 15 Meistern geleitet, welche in den ihnen zugeteilten Abteilungen
eigene kleine Bureaus besitzen. Die Zahl der heute in der Fabrik beschiiftigten Arbeiter betriigt 4oo bis soo.

Montagehalle fir Dampfmaschinen und Motoren.

In den Kraftstationen des Werkes sind 5 Dampimaschinen mit zusammen soc eff. PS stiindig in Be-
trieb, dieselben werden gespeist durch 5 Dampikessel von insgesamt 320 qm Heizfliiche. Vier Dynamomaschinen
und eine Akkumulatorenanlage versorgen das ganze Werk mit dem ndtigen Licht und versehen die im Betrieb
befindlichen elektrischen Kriine und andere Arbeitsmaschinen mit elektrischem Strom.
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Die vier Hauptzweige der Fabrik sind: Bau von Brennereimaschinen und Apparaten, Dampi-
maschinen- und Kesselbau, Bau von Explosionsmotoren, Ban von Fisenkonstruktionen, speziell
ciserne Briicken. '

Brennereimaschinen. Schon der Griinder der Fabrik nahm an der Entwicklung der Brennerei-
maschinenindunstrie regen Anteil, denn gerade seit der Mitte des vorigen Jahrhunderts begann man die Bin-
richtung der Spiritushrennereien vollstindig umzugestalten. Der bis dahin gebriiuchliche Hand- und Plerde-
gipelbetrieb wurde als zu kostspielig und zeitraubend aufgegeben und Yast iiberall der maschinelle Antrieh ein-
gefithrt. Wiihrend frither zur Herstellung einer Maischung etwa 7 Stunden nitig waren, wird heute dieselbe
Arbeit in etwa einem Drittel dieser Zeit geleistet, und zwar ausschlieflich durch Maschinen und Apparate, so-
daf} nur noch zu deren Ueberwachung und Handhabung nnd zur Ausfiihrung kleinerer Nebenarbeiten Menschen-
hilie notwendig ist. Besonders aber fiillt ins Gewicht, dafi durch die Volkommenheit der Brennereitechnik
die Ausbeute an Spirvitus aus den Rohmaterialien wm fast das doppelte gegeniiber der Ausheute vor 70 Jahren
gestiegen ist. Von der Firma Christoph wurde im Jahre 1854 die erste komplette Brennerei an das Rittergut
Liibehen in Sehlesien gt'.'liefe;‘t- und mit vollem Reeht kann sich die Firma als die dilteste Spezialfirma fiir
Brennereleinrichtungen in Schlesien bezeichnen. Der Umfang dieser Fabrikation hat im Laufe der Zeit be-
stiindig zugenommen und es gelangten bis heute iber 1000 Neu- und Umbauten von Brennereianlagen im In-
und Auslande zur Ausfiihrung. In letzter Zeit wurden zahlreiche Vormaischbottige, Malzquetsehen und Dest.l-
lierapparate besonderer Bauart ausgefiihrt, die infolge ihrer Vorziige auch in solechen Brennereien zur Aunfstellung
gelangten, deren Gesamteinriechtung nicht von der Christoph'schen Fabrik bezogen wurde.

o Dampimaschinen- und Kes-
selbau. Im Jahre 1842 lieferte die
Firma ihre crsten Dampfkessel. Sie
wurden, wie es damals noech iilblieh
war, aus Kupfer angefertigt, doch
ging man bald dazu {iber, Eisen- und
Stahlbleche zu verwenden. Heute fer-
tigt die Fabrik Dampikessel jeder Kon-
struktion und Gréfie an und als be-
sondere Spezialitiit die riihmlichst be-
kannten Wasserrohrkessel nach Patent
Schulz. Es sind bis jetzt insgesamt
etwa 1ooo Dampfkessel mit nahezu
35 600 qm Heizfliche zur Ablieferung
gekommen.

Die erste Dampimaschine wurde
von J. . Christoph i.Jahre 1854 an Herrn
von Nostitz auf Liibehen geliefert, sie
besall eine Leistung von 8 eff. PS und
war von einfachster Konstruktion. Aber
bereits im Jahre 1875 baute die Firma
eine Dampfmaschine mit Ventilsteue-
rung nach eigenem System.

Die Maschineniabrik J. E. Chris-
toph war auch eine der ersten, welche
nach dem Bekanntwerden der ersten
zwangliiufigen Ventilsteuerungen von
Collmann und Hartung im Jahre 1885
die Hartungschen Patente erwarb und
Hunderte solcher Maschinen in alle Welt lieferte. Als spiiter Zivilingenieur Proell in Dresden und Professor
Dorfel in Prag mit ihren Achsregulatoren vor die Oeffentlichkeit traten, war es die Firma Christoph, welehe
die erste Ventilmaschine mit Achsregulator zur Ausfiithrung brachte. Diese Maschine wurde im Jahre 1892 auf
der Gewerbeausstellung in Sehweidnitz im Betrieh vorgefiihrt, erregte daselbst berechtigtes Aufsehen und die
Firma erhielt dafiir den preugischen silbernen Staatspreis.

Trotz der Vorziige solcher Maschinen konnte damals ein nennenswerter Umsatz nicht erzielt werden,
da die Industrie noch allgemein unter der Herrschait der Steuerungen von Collmann, Sulzer, Hartung usw.
stand, die mit vielgliedrigen, zwangliiufigen und ausklinkenden Mechanismen arbeiteten,

Erst in den letzten Jahren lernte man den Wert der einfachen Ventilsteuerung mit durch Achsregulator
verstellbarem Exzenter schiitzen. Nicht zuletzt forderte auch die Neuzeit mit ihrem rastlosen Konkurrenzkampg
eine billige Maschine mit hoher Tourenzahl, und daher hat heute die Ventilmaschine mit Achsregulator alg
diesen Bedingungen am meisten entsprechend Eingang in allen gewerblichen Betrieben gefunden und heherrscht
jetzt den Weltmarkt.

Sehulz-Kessel.
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Im Jahre 1892 setzte Wilhelm Schmidt die technische Welt in Erstaunen durch die Mitteilung, daB
es ihm gelungen sei, eine Dampfmaschine einfachster Konstruktion zu bauen, die bei Auspuffbetrieb mit einem
so geringen Dampiverbrauch arbeite, wie ihn bisher nur ganz erstklassige Mehrfachexpansionsmaschinen aui-
weisen konnten.  Friedrich Christoph, der die eminente Bedeutung dieser Konstruktion sofort erkannte, .erwarb
noch im Jahre 1892 als einer der ersten deutschen Fabrikanten das Ausfithrungsrecht auf soleche Maschinen.
Hierfiir erfuhr die Firma den Spott derjenigen Fachleute, welehe behaupteten, daB die hohen Ueberhitzungs-
grade der Schmidtschen HeiBdampfmaschine fiir einen guten Dauerbetrieh eine Unmoglichkeit seien. Die Zukunit
gab den Pionieren der Heiidampfmaschine Recht, in deren Reihen die Firma Christoph einen Ehrenplatz
inne hat. ; '

In jenen Tagen, als Herr Friedrich Christoph sich gezwungen sah, Umschau nach einem Nachfolger zu
halten, fiel seine Wahl hauptsiichlich deshalb auf Oskar Hunger, weil dieser gleich ihm bahnbrechend fiir den
Heifldampimaschinenbau gewirkt hatte; sein gpezielles Verdienst war es, die Ausbildung der doppeltwirkenden
HeiBdampfmaschine betrieben zu haben, im Gegensatz zu der einfachwirkenden Konstruktion.

Betrachtet man endlich die neueste Erscheinung auf dem Gebiete der Kolbendampimaschine, die soge-
nannte Gleichstromdampimaschine, so darf nicht unerwiihnt bleiben, dafi auch auf diesem Gebiete die Maschinen-
fabrik J. E. Cbristoph schon vor langer Zeit titiz gewesen ist, Indem sie bereits im Iahre 1895 einige kleinere
Maschinen erbaute, bei denen die Ausstrdmsteuerung durch den Kolben selbst bewirkt wurde und die Zylinder-
deckel durch strsmenden Dampi geheizt wurden. Heute baut die Maschinenfabrik J. . Christoph eine Gleich-
strommaschine nach den Konstruktionen von Direktor Hunger; di¢ den Vorzug hat, daf sie ohne jede Aende-
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Probierravm flr Pumpen und Motoren,

rung.in den Steuerungsverhiiltnissen sowohl fiir Auspuff- als auch fiir Kondensationsbetrieb gebraucht werden
kann.  Bis Ende des Jahres 1910 gelangten insgesamt 7co Dampimaschinen zur Ablieferung, angefangen von
der kleinsten Maschine fiir Brennereiantrieh bis zur grofien vierzylindrigen Verbundmaschine von mehr als
toco P8 Tir elektrische Zentralen, groBe Webereien oder andere technische Betriebe.

Bau von Explosionsmotoren. Das neue Jahrhundert hegann mit einem schweren Riickgang der
Konjunktur in der ganzen deutschen Industric. Unablifig tauchten Neuerungen im Bau von Kraftmaschinen
auf, und die Unstetigkeit in der Nachirage versetzte alle Dampimaschinenfabriken in die Notwendigkeit immer
neue Spezialititen aufzunehmen.

Der Kxplosionsmotor hatte inzwischen .eine derartige Vollkommenheit und Betriebssicherheit erreicht,
dafy er anfing, mit der Dampfimasehine in ernstliche Konkurrenz zn treten, hesonders da, wo es sich nicht um
Dauerbetriebe handelte. Mit seharfem Blick hatten die Leiter der Christophschen Fabrik erkannt, daffi dem
Explosionsimotor eine grofie Zukunft besehieden sei. Bald hatte man mit der Herstellung soleher Maschinen be-
gonnen und bereits iim Jahre 19o3 die ersten Motoren zur Ablieferung gebracht. Auch hier trat die Firma
mit bemerkenswerten neuen Konstruktionen auf den Markt, indem sie die Motoren nach den Prinzipien des
modernen Dampimasehinenbaues konstruierte und sie mit einer Steuerung versah, die der einer Dampimaschine
dihnlich war, indem sie die Fiillungsverhiiltnisse des Motors, und zwar in richtigem Verhiiltnis zwischen Brenn-



._;.S

stoff und Luit, vou einem Regulator abhiingig machte. Der Erfolg dieser Neuerung zeigte sich bald in dem
Steigen der Umsatzziffer der Christophschen Motoren; bis Mitte dieses Jahres gelangten trotz der enormen Kon-
kurrenz anf diesem Gebiete iiber rooo Motoren zur Ablieferung.

Der Christophmotor wird auch zum Betrieb von Wasserpumpwerken gebaut. Hierbei ist der Motor ohne
Zahnriider oder Transmissionen direkt mit der Pumpe gekuppelt. Derartige Pumpenmotore sind schon einige
Hundert ausgefiihrt worden, hauptsiichlich fiir die Kgl. Eisenbahndirektionen und fiir Wasserwerke.

Briickenbau und Eisenkonstruktionen. Schon um die Mitte des vorigen Jahrhunderts, als man
in Deutschland anfing, schwache Versuche mit dem Bau eiserner Briicken zu machen und man vom Gufieisen
zum Schweilleisen iiberging, war es J. E. Christoph, der rasch erkannte, dafi die Ziihigkeit des Schweilleisens
in erster Linie imstande sei, der Beanspruchung des Materials bei Verwendung eiserner Briicken standzuhalten.
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Passbrilcke in Breslau.

J. E. Christoph war unter den ersten, die sich intensiVv mit dem Bau schmiedeiserner Briicken befaliten, er lieferte
damals fiir die grofen Strecken der Ungarischen Nordostbahn und der Berlin—Guorlitzer Bahn einen wesent-
lichen Teil der erforderlichen Briicken und Ueberfiithrungen,

Jetzt ist die Maschinenfabrik J. E. Christoph durch Ausbildung der Konstruktionen aul wissenschaitlicher
Grundlage und erstklassige Hilfsmasehineneinrichtungen, wie mechanische Niet- und Stemmeinrichtungen, elek-
trische und pneumatische transportable Bohrmaschinen, Blechkantenhobelmaschinen in den grofiten Dimensionen,
moderne Triigersehneide- und Biegemaschinen usw. imstande, mit den ersten Firmen auf diesem Gebiete in
Wetthewerb zu treten,

Carlshiitte, Aktiengesellschaft fiir Eisengiefjerei und Maschinenbau, Rltwasser i/Schl.

Die Carlshiitte, Aktien-Gesellschaft fiir Eisengiefierei und Maschinenbau, Altwasser
i/Schles. ist im Jahre 1821 gegriindet worden und eine der #ltesten Maschinenfabriken Schlesiens. Fiir ihre
Anlage war die Wasserkraft bestimmend, die eine Mahlmiihle trieb, und die etwa 15 PS stark ist. Die Miihle
wurde kassiert und an ihrer Stelle eine BisengieBerei und eine kleine mechanische Werkstiitte erbaut. Die
Eisengieferei fertigte in der Hauptsache Potteriewaren, deren Fabrikation aber nach und nach mit dem FKmpor-
bliihen der niederschlesischen Eisengieflerei schwand, welche durch Verhiitten billigen Raseneisensteines ein
billiges und durch seinen Phosphorgehalt diinnflitssiges Roheisen erzeugten, das die Herstellung diinnerer und
damit fiir den Gebrauch besserer Potteriewaren ermdglichte. Der Maschinenbau gab spiiterhin und bis
heute der Giefierei geniigende Beschiiftigung.

Die Entwicklung der mechanischen Werkstiitte hiingt innig mit der Einfiihrung der Dampimasehinen als
Betriebsmaschinen industrieller Werke und als Forder- und Wasserhaltungsmaschinen der Steinkohlengruben des
Kreises Waldenburg zusammen, die in der damaligen Zeit erst nach und nach zu den benutzten Wasserkraft-
anlagen Dampianlagen hinzufiigten, und bei den Gruben von den einfachen Handbefrieben zu Dampibetrieben
iibergingen. Von der Regierung wurden diese Bestrebungen sehr unterstiitzt und nachweislich wurde einem
Zvgling des Koniglichen Gewerbeinstituts, dem Mithlenbawmeister Stephan, der im Jahre 1834 zur Leitung der
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mechanischen Werkstiitten berufen wurde, eine grofiere Drehbank, wahrscheinlich englischen Ursprungs, als
Geschenk fiir die Carlshiitte von dem Koniglichen Gewerbeinstitut it auf den Weg gegeben, damit es ihm
moglich wurde, in dieser mechanischen Werkstitte den Bau von maschinellen Arbeiten etwas griflerer Art auf-
zunehmen. Stephan leitete das Werk bis 1876, in welchem Jahre nach den noch vorhandenen Rechnungs-
biichern ein Jahresumsatz von 125 coo J erzielt wurde.

Mit dem Emporbliihen der ganzen deutschen Industrie hat die Carlshiitte seit dieser Zeit einen groBen
Aufschwung genommen. Sie beschiiftigt zur Zeit gegen 650 Beamte und Arbeiter, und hat einen Jahresumsatz
von ungefiihr 21/, Millionen JA.

Sie pflegt den Bau von Dampfmaschinen und Dampikesseln und in der Hauptsache den Bau von Berg-
werksmaschinen und Bergwerkseinrichtungen. In dem Bau vOn Dampimaschinen ist sie allen Neuerungen auf
diesem Gebiete gefolgt. In dem Bau von Bergwerksmaschinen und Bergwerkseinrichtungen hat sie ganz eigene
Konstruktionen geschaffen, andere ausgebaut, und hat sich hierdurch ein weit ausgedehntes Absatzgebiet
geschalfen,

Schaufelbagger-

Unter dem Bau von Bergwerksmaschinen tritt der Ban elektrisch angetriebener Wasserhaltungen fiir
hohe Tourenzahlen und grofie Teufen sowie der Bau von Zentrifugalpumpen hervor.

Ferner ist hierunter zu nennen die Konstruktion von Frderrinnen mit mechanischem Antrieb — Patent
Marcus —, mit Druckluftantrieb — Patent Klein — und mit elektrischem Antrieb. -

InTBergwerkseinrichtungen ist die Carlshiitte in weiten Kreisen besonders bekannt durch den Bau von
Kohlenaufbereitungsanlagen. Die hierbei benutzten Doppelplantiitter — Patent Schwidtal — und die Doppel-
wipper — Patent Schwidtal — werden als beste Aufhereitungsapparate angesehen. Anlagen dieser Art werden
fiir das Inland und fiir das Ausland in erheblicher Grisfe gebaut, wie sie die groe Entwicklung des Kohlen-
berghaues erfordert,

Withrend die Carlshiitte friiher fast ausschlieBlich fiir den Steinkohlenbergbau tiitig war, hat sie sich in
den letzten Jahren auch im Braunkohlenbergbau ein gutes Absatzgebiet dureh Lieferung von Pumpen- und
Riitteranlagen geschaffen. Ganz besonders hat sie es sich angelegen sein lassen, die maschinelle Gewinnung der
Braunkohlen, die in Tagebauten gewonnen werden konnen, durch Eintithrung von Schaufelbaggern zu fordern.
Diese Schautelbagger, die mit elektrischem Antrieb und mit Dampfantrieb zur Austiihrung kommen, haben die
Kosten fiir die Gewinnung von Braunkohlen ganz wesentlich herabgemindert. Die Einfithrung dieser maschinellen
Gewinnungsmethode ist ganz neu und hat in der allerletzten Zeit eine grofie Entwicklung erfahren.

Die Sehaufelbagger finden auberdem eine vielseitige Verwendung fiir Haldenabtragungen, Baggerarbeiten
und Verladungen jeder Apt.

~J



Maschinenbau-Rktiengesellschaft vorm. Starke % Hoffmann, Hirschberg.

Die Griindung des Werkes erfolgte im Jahre 1868 seitens der Ingenieure Max Alexander Starke
und Riehard Hoffmann mit etwa 12 Arbeitern.

Max Alexander Starke, auf der Technischen Hochschule in Dresden ausgebildet, starb im Jahre 1884,
erst 42 Jahre alt. Das Unternehmen ging nun in den alleinigen Besitz des spiiteren Kgl. Kommerzienrats
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Zwillings-Tandem-HelBdampimaschine.

Kurz gebaute Helgdampi-Tandemmaschine von 800 'PS.
Richard Hoffmann fiiber. Letzterer hatte seine technische Ausbildung aui einer preufiischen Gewerbeschule
genossen. An den Feldziigen 1866 und 1870 hat er, zuletzt als Offizier, ruhmreichen Anteil genommen. Zuletzt
war er Vorsitzender des Aufsichtsrates der Gesellschaft, nachdem das Unternehmen am r1r. April 1895 in ¢ine
Aktiengesellschaft nmgewandelt worden war. Er starb im Jahre 1904, 62 Jahre alt,
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Von 1808 bis rgor wurde das Werk von dem friiheren langjihrigen Oberingenieur Friedr. Gamerith geleitet.
Seit dem Jahre 1go2 steht dem Unternehmen Direktor Max Schmidt vor, dessen Verdienst es ist, neben

anderem den Heifldampfmasehinenbau auf grund eigener, zum Teil patentierter Konstruktionen und nach
modernen Fabrikationsgrundsiitzen erfolgreich bei der Firma eingefiihrt zu haben.

Heute beschiiftigt das Werk etwa joo Beamte und Arbeiter.

Es werden hergestellt: Heilildampimaschinen, I}:unp'fkcﬁﬁl.‘lr Ueberhitzer, Rohtlmotore, Bisenkonstruktionen
fiir Briickenbauten und Talsperren, Maschinen fiir Holzschleifereien und Pappentabriken.

Das Grundstiick umfalit etwa 75 ooo qm, davon sind €tWa 12 coo qm bebaute Fliche.

SchloBhricke (ber die Spree zu Charlottenyurg bel Berlin
Zum Befriebe dienen 2

Heifidampimaschinen von zusammen 450 bis 50 PS. 4o Elektromotoren betiiti-
een in einheitlich durchgefiihrten Gruppenbetrieben die Werkzeusmaschinen,

Die Eisengiefierei besitzt ein eigenes chemisches Laboratorium, elektrisch angetriebene Krane und
Arbeitsmasehinen.  Einzelstiicke bis zum Gewicht von rd. 25 coo kg kinnen bequem hergestellt werden.

Die mechanisehen Werkstitten sind in letzter Zeit vllig modernisiert und nmgebant worden,

Die Kesselschmiede ist ebenfalls im modernsten Stil eingerichtet. Die Nietung geschieht maschinell.

In der der Kesselsehmicde angegliederten »Briickenbauanstalt« werden eiserne Briicken jeder Art und
Grisge hergestellt. Die Sehlofibriicke iiber die Spree in Chavlottenburg bei Berlin, erbaut 19oo/igor, ist z. B.

71.’.
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ein Produkt dieser Werkstatt, Iiir die Talsperre zu Marklissa lieferte dieselbe Abteilung fiir rd. %, Millionen
Eisenkonstruktionen und Panzerungen zu den Umlaufstollen.

Die Hauptspezialitiit bildet aber seit 43 Jahren der Bau vollstiindiger Dampfkraftanlagen. Das Werk
ist imstande, solche Anlagen bis zu 3000 PS nach den verschiedensten Systemen herzustellen.

Im Jahre 19o2 fiihrte Direktor Max Schmidt die durch eigene Patente geschiitzte »Kurzgebaute liegende
Heifldampi-Tandemmaschine« ein. Diese Maschinen laufen bereits in vielhundertiacher Ausfiihrung in fast allen
Liéindern Europas und bewiihren sich besonders im ununterbrochenen Dauerbetrieb vorziiglich. Der leitende
moderne Konstruktionsgedanke, auf kleinstem Raum bei hiochster Wirtschaftlichkeit groBte Kraftleistungen zu
erzielen, ist in dieser Konstruktion sehr gut gelist, wobei gleichzeitig bequeme Zugiinglichkeit aller Teile erreicht
worden ist. So wurde auch diesem Maschinentyp bereits dreimal die Goldene Medaille auf Aunsstellungen zuerkannt.

Ferner wurde die Firma seiner Zeit mit dem ehrenvollen Auitrage betraut, fiir die Neue Technische
Hochschule Breslau die 350 PS Betriebs- und Versuchs-Heiidampimaschine des Maschinenlaboratoriums zu liefern.

In letzter Zeit hat das Werk auch den Bau von Gleichstrom-Dampimaschinen und von Gleichdruck-
Rohélmotoren aufgenommen.

Auch eine Reihe von Wohliahrtseinrichtungen besitzt das Werk: eine Arbeiterspeisehalle, ein besonderes
Badehaus mit Zellen- und Wannenbiidern, Beamten- und Arbeiterfamilienhiiuser nebst einem Kasino fiir Beamte,
Gartenanlagen fiir Angestellte, Kinderspiel- und Lawn-Tennispliitze. s besteht ferner eine Beamten-Pensions-
und Invaliditiitsiiirsorge. Eine eigene, hesonders eingeiibte Fabrikfeuerwehr sorgt fiir die Sicherheit des Werkes
und besitzt einen eigenen Steigeriibungsturm aui dem Werkgelinde. Ein Maschinenbauergesangverein, gebildet
von Mitgliedern des Werkes, besteht seit iiber 30 Jahren.

H. Fillner, Maschinenbauanstalt, Warmbrunn in Schlesien.

Gesamtansicht der Maschinenbananstalt H, Fiillner

In den schlesischen Landen und namentlich im Hirschberger Tale ist die Papierfabrikation schon
frithzeitig heimisch geworden und hat zahlreiche Fabriken entstehen lassen. Diese empfanden es nun als
eine grole Unannehmlichkeit, da es in ihrer Niihe keine Reparaturwerkstiitte gab und dall sie siimtliche
Reparaturarbeiten mit Wagen, da Eisenbahnen nicht existierten, nach Freiburg schicken mubten. Hierauf war
der Griinder der Firma H, Fiillner, Heinrich Fiillner, der damals in Breslau wohnte, von Freunden aufmerksam
gemacht worden," und er hesuchte deshalb im Friihjahr 1854 Warmbrunn mit der Absicht, sich in dem be-
nachbarten Herischdorf niederzulassen, um eine Maschinen-Reparaturwerkstatt einzurichten, falls ihm die Verhilt-
nisse giinstig erschienen; Fiillner gewann diese Ueberzeugung und kaufte am 14. Juli 1854 fiir 366 Taler ein
kleines Holzhiiuschen in der Niihe des jetzigen Werkes. In diesem Hifuschen begann er nun die Arbeit mit
einem Schraubstock und einer kleinen Drehbank, welche durch ein Schwungrad mit Schwungraddreher ange-
trieben wurde. 3

Die zunehmende Beschiiftigung, die der emporstrebenden Reparaturwerkstatt zuteil wurde, machte bald
das Bediirinis nach gréfieren Riiumen und nach Kraft zum Betrieb einer grofieren Drehbank dringend geltend.
BEs traf sich nun, dal der damalige Glaskaufmann Enge ans Warmbrunn sich vom Glasgeschiift zuriickziehen
wollte, um sich mehr seiner Papierfabrik widmen zu ktnnen. Enge, der GroBvater der jetzigen Papierfabrikanten-
Familie Enge in Petersdorf war ein besonderer Gonner des strebsamen Fiillner und verkauite ihm seine in
Herischdorf unweit der Fiillnerschen Werkstatt gelegene Glasschleiferei, die iiber rd. 5 PS Wasserkrait verfiigte.

Fiillner stellte nun nach und nach drei Holzdrehbiinke sowie zwei eiserne Biinke auf, aufierdem richtete
er aber in einem Kellerraum unter der Werkstatt eine eigene kleine Metallgiefierei ein, um sich den Bedarf an
kleineren Metallgufistiicken selbst anfertigen zu knnen.
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Heinrich Fiillner war ein aufferordentlich tiichtiger Sehlosser und Dreher und obwohl er gelernter Horn-
drechsler war, so war er doch auch ein vorziiglicher Maschinenbauer und nicht nur zu allen praktischen Arbeiten
geschickt, sondern auch mit urspriinglichem Zeichentalent begabt, trotzdem ihm eine planmiifige Ausbildung im
Zeichnen nie geworden war. Er entwarf und konstruierte alles selbst und seine Zeichnungen waren Muster
von Genauigkeit. Von ihm konstruierte Maschinen zum Schneiden von Absatzstiften aus Bandeisen waren schon
damals gesucht und wurden bis nach Ruliland verkauft.

Bald aber erwies sich die Metallgieferei als zu klein; sie mullte vergriflert werden, wie sich auch die
Errichtung einer eigenen Schmiede notwendig machte. Fiillner war immermehr mit Arbeiten und Reparaturen
fiir die Papierfabriken des Hirschberger Tales betraut worden; er gewann immer engere Fiihlung mit den
Leitern und Besitzern derselben, und so kam es, daf ihm der Vater des jetzigen Direktors Krieg in der Eich-
berger Papierfabrik die Anregung zum Bau einer Spindelpresse zum Pressen von Papierwalzen und Filzwickel-
walzen gab, die dann anch ausgefiihrt wurde.

Mit der Vervollkommnung der Werkstatteinrichtung wuehs auch die Unternehmungslust, die eine nach-
haltige Stiitze in dem Vertrauen fand, das man dem strebsamen Manne entgegenbrachte, und so konnte er sich
bald schon an selbstiindigere und umfangreichere Arbeiten wagen.

In die Jahre 1864 bis 1870 fallen grifiere Umbauten und Neubauten kleiner Papiermaschinen, so fiir
die damalige Kunnersdorfer Papierfabrik von Richter und fir J. G. Enge in Petersdorf. Fiir die Giite dieser
Maschinen spricht iiberzeugend, daf sich die erste derselben in Kunnersdorf noeh heute in Betrieb befindet,
wenn sie auch verschiedentlich behufs Erzielung griferer Leistungsfithigkeit umgebaut wurde.

Der jetzige Inhaber der Firma, Geheimer Kommerzienrat Eugen Fiillner, besuchte das Hirschberger
Gymnasium und trat mit 16 Jahren in die Lehre ein. Vier Jahre wiihrte die Lehrzeit unter Anleitung des so
sachkundigen aber strengen Vaters. In diesen vier Jahren wurde geschlossert und gedreht, geschmiedet und
gegossen; keine Arbeit war zun gering, keine Arbeitsanforderung zu hoch. Die praktische Arbeit ging ihm
besonders leicht von der Hand und noeh heute ist Eugen Filliner stolz darauf, dafl er jeden Arbeiter der
Fabrik, wenn es nitig war, ersetzen konnte.

In diese Zeit fiel auch der Bau der ersten groferen Papierfabrik fiir Richter in Arnsdorf. Diese Maschine
ist liber 20 Jahre tadellos gelauien ohne wesentlich veriindert 2 Werden; auch wieder ein Beweis dafiir, daf sie
nicht nur allen Anforderungen der damaligen Zeit entsprach, sondern iiberhaupt eine sehr praktische Bauart besaf.

Die Kriegsjahre 1870/71 und die daraufl folgende @Griinderperiode brachten Heinrieh Fiillner schwere
Sorgen. Trotzdem scheute er nicht vor dem Opfer zuriick seinen Sohn auf das Technikum Eekernivrde, das
damals eine angesehene Maschinen-Bauschule war, zu senden.

Nachdem Fugen Fiillner nach Absolvierung des Technikums mehrere Jahre in verschiedenen Stellungen
seine Kenntnisse betiitigt und bei Hemmer, Neidenfels, Tiichtiges im Papier-Maschinenbau geleistet hatte, kam
er 1877 wieder dauernd ins elterliche Haus zuriick, und nun begann er an der Seite des Vaters fiir die weitere
Entwicklung der Firma Fiillner zu wirken.

Eugen Fiillner war Vorarbeiter, Werkiiihrer, Techniker, Korrespondent in einer Person, und die
Arbeitszeit, die er sich selbst vorsehrieb, konnte nur ein gottbegnadeter gesunder Korper mit frischer Seele
ertragen. Bereits am 2. August 1878 erhielt der damals 25jihrige vom Vater Geschiiftsvollmacht, worin der
Vater ausdriicklich betonte, das alle vom Sohne abgeschlossenen Geschiifte die gleiche,Giiltigkeit haben sollten,
wie die von ihm selbst abgeschlossenen.

Mit der wachsenden Beschiiftigung und der Ueber-
nahme griiferer Arbeiten wurde aber auch das Bediirinis
nach Ausdehnung des Betriebes, sowohl in riiumlicher wie
in masehineller Beziehung ein immer dringenderes. Der vor-
sichtige Vater Fiillner entschlofl sich nach langem Driingen
des Sohnes zn einem Neubau, der die Miglichkeit gewiihren
sollte, grifiere Maschinen zu bauen.

Ostern 1880 wurde der Grundstein zu der jetzt be-
stehenden, fast jithrlich vergrofierten Fabrik gelegt; er wurde
im Herbst 1880 vollendet, und Kugen Fiillner konnte mit g
seiner jungen Frau in die ihm iiber dem Kontor des Neubaues - E

!J;‘guu.uca s

eingerichtete bescheidene Wohnung ziehen. Und mit ihm
zog das Gliick! Wihrend sich die Arbeiten im ersten Jahre
des Betriebes der Reparaturwerkstatt auf Ausfiihrung von
Reparaturen beschriinkten, beschiiftigten die Maschinenbau-
Anstalt H. Fillner im letzten Betriebsjahre u. a. folgende
Maschinen :

23 Papier- und Cellulose-Entwiisserungsmaschinen, 3o grofere und kleinere Papiermaschinenumbauten,
3 komplette Holzschleiferei-Anlagen, 56 Patent Fiilllner-Filter, 15 Patent-Filllner-Holliinder, 37 Holllinder diverser
Systeme, 10 Rollen-Kalander, 19 Bischoif- Roll, Umroll- und Schneidemaschinen, 11 Liings- und Querschneide-
masehinen, 15 Jordan- resp. Kegelstoffmiihlen, ¢ Kollergiinge mit hoher und niedriger Schale, 23 Woge- und
rotierende Knotenfiinger usw., 21 Lamort-Knotenfiinger, 23 Saugwalzen-Einbaue nach Pat. Millspaugh, g Walzen-

Die Masehinenbananstalt im Jahre 1880,
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und Cylinderschleifmasehinen, 7 Pappen-Satinierwerke, 5o Pumpen div. Art und Systeme, viele hydraulische
Packpressen, Liingsschneider, Pappenmaschinen und eine grofie Anzahl kleinerer Hilfsmaschinen und Apparate usw.
Verbraucht wurden iiber 350 Troekenzylinder.

Am 1. Januar 1884 wurde Eugen Fiillner von seinem Vater als Teilhaber aufgenommen. Schon am
1. Juni 1889, als Heinrich Fiillner kriinklich geworden war und das Bediirfnis fiilhlte, sich vom Geschiift zuriick-
zuziehen, iibernahm sein Sohn die Fabrik auf eigene Rechnung. Das Geld des Vaters blieb auf der Fabrik
stehen; Heinrieh Fiillner kaufte sich ein Haus mit Garten in der russischen Kolonie zn Herisechdorl. Leider
sollte er diese, nach einem Leben voll rastloser gesegneter Arbeit wohlverdiente Ruhe nicht mehr lange geniefien.
Krank zog er, nachdem ihm Friedrichsroda und Soden keine Genesung gebracht hatten, in die neugewiihlte
Heimstiitte ein. Alle aufopfernde Pflege seiner zweiten Frau, die ihm 26 Jahre treu zur Seite gestanden, konnte
den allzufrithen Tod nicht aufhalten, und nachdem er seinen Sohn und Mitarbeiter noch zur letzten gemeinsamen
Arbeit — Festlegung seines letzten Willens — aus Weiter Ferne zuriickgerufen hatte, ging er am 7. Dezember
1889 zur ewigen Ruhe ein.

Die Vergroferung der Fabrik hatte bereits im Jahre 1884 Eugen Fiillner auch aus seiner bescheidenen
Wohnung iiber dem Kontor des im Jahre 188c begonnenen KFabrikgebiiudes verdriingt; er kaufte damals sein
erstes eigenes Wohnhaus, das er allerdings noch mehrere Jahre aus Sparsamkeitsriicksichten mit Mietern® teilte.

—

Papiermaschine,

Im Jahre 1889 wurde ein weiteres Hausgrundstick zur Vergrifierung der Fabrik angekauft, und dabei entstand
im Jahre 1890 auch die erste Wohlfn]11'ts-Einrichtmlg der Firma, ein Schwimm- und Brausebad fiir die Arbeiter.
Im Jahre 1894 wurde die Rilkesche Gerberei als Anfang eigener Arbeiterwohnungen zugekauft, und in das
gleiche Jahr fillt auch der Erwerb der vriichtiz gelegenen Villa Fiillner. Im Jahre 1898 kauite die Firma das
etwa g5 Morgen grolie Iychs-Gut. Auf dieusem wurde im Jahre 1899 mit einem Kostenaufwand von etwa
100000 J die jetzige Filllnersche Arbeiterkolonie errichtet, die inzwischen wm weitere drei Hiuser vergrofert
worden ist und je nach Bedarf noch erweitert werden soll; es sind jetzt 12 Arbeiterhiiuser, meistens Doppel-
hiiuser und 6: Beamtenwohnhiiuser vorhanden. Alle Hiiuser liegen in herrlicher, gesunder Lage, sind zum Teil
neu gebaut und zumeist mit Giirten fiir jede Familie versehen.

Von baulichen Erweiterungen des Jahres 19o7/08, die wieder den Ankauf eines Nachbargrundstiicks
nitig machten, sind besonders zn erwiihnen die Errichtung einer neuen Kraft- und Dampizentrale, die mit einer
Heildampimasehine von 4oo bis 500 PS, sowie einer direkt gekuppelten Primiir-Dynamomaschine von 275 KW
ausgestattet ist, von welcher aus die verschiedenen Maschinen des Werkes elektrisch, teilweise in Giruppen mit
Transmissionen, teilweise direkt, angetriehen werden,

Gleichzeitig wurde eine neue grofie Modelltischlerei errichtet, die den hiichsten Forderungen der Neuzeit
entspricht; der bei den Siigen und Hobelmaschinen usw. entstehende Staub, sowie die Sigespiine, Hobelspiine,
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Abjiille usw. werden unterirdisch dureh Rohrleitungen von einem Ventilator angesaugt und direkt zum Kessel
der Zentrale geblasen, wo alles mit Kohlen zur Erzeugung des Dampfes verwendet wird.

Aueh die Dreherei, Friiserei, Hobelei, insonderheit Walzenschleiferei und Zylinderfabrikation haben er-
hebliche Erweiterungen erfahren; alle Teile des umfangreichen Betriebes zeigen grofie helle Arbeitsriiume und
gind aufs vollkommenste eingerichtet,

Eine Erweiterung des Anwesens, die eine Wohliahrtseinrichtung gréeren Stiles fiir die Allgemeinheit
darstellt, bildet die Schaffung eines Vleﬁp;ll'k(‘}S von ea. 16 ha Gl‘ﬁl.&e, der mit seinen schiinen Wegen’ herrlichen
Gebirgsaussichten, Gebiisch- und Pllanzengruppen, stillen Weihern nicht nur den Arbeitern und Angestellten der
Fabrik, sondern auch den Bewohnern von Herischdori-Warmbrunn Gelegenheit zur Erholung in frischer, freier
Luft bietet. Gegenwiirtig wird in diesem Parke, der noch nicht ganz vollendet ist, anch ein Wirtschaftsgebiiude
in norwegischem Stil errichtet.

Die nun folgenden statistischen Zahlen migen dafiir Zeugnis ablegen, wie die Fiillnerschen Maschinen
sich unauthaltsam den Weltmarkt eroberten, wie der gegenwiirtige Inhaber aber auch seine Mitarbeiter an seinen
Krfolgen Anteil nehmen lief.

Filteranlage fliir Leykam Josephsthal A.-G. Gratwein,

Wiihrend Heinrich Fiillner bei der Inbetriebsetzung seiner Werkstatt allein aui seine eigene Arbeitskraft
angewiesen war, betrug im Jahre 1880 die Zahl der Arbeiter bereits 22, ein Werkiihrer mulite angenommen
werden, weil Vater und Soln nicht mehr imstande waren, alles allein zu leiten, und als im Jahre 1884
Kugen Filllner von seinem Vater als Teilhaber aufgenommen wurde, waren bereits 40 Arbeiter beschiiftigt. Tm
Jahre 1887 betrug die Arbeiterzahl 6¢, und als der Griinder der Firma starb, wurden 8c Arbeiter beschiiitigt.
Die Arbeiterzahl stieg nun weiter auf 150 im Jahre 1895 und 350 im Jahre 1900, im Jahre 1gog wuchs die Zahl der
beschiiitigten Beamten und Arbeiter auf 450. Heute sind rd. 665 Arbeiter, 28 Monteure und 83 Beamte beschiiitigt.

Die Lohnsumme 1897 betrug 228036 die Lohnsumme 1904 betrug 336454 J
o » 1898 » 262135 » » » 1905 » 384647 »
A » 1899 » 270430 * » » 1906 » 487406 »
2 » 1900 292821 @ » » 1907 » 514858 »
E » Igor. . » 265397 *® » » 1908  » . 562871 »
¥ » Igo2 . * . 240110 » » » 1909  » 548784 »

» » 1903 » 291538 « » v 1910 » 585556 »
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In gleicher Weise wie die Arbeiterzahl ist der Umsatz der Fabrik gestiegen. Im Jahre 188c betrug er
11oooo J., stieg im Jahre 1884 auf 3o0c000 ., Im Jahre 1887 auf etwa 4oocoo i, im Jahre 1889 auf
500000 JH. Im Jahre 18go/91 wurde die erste Million ,# Umsatz erzielt. Er stieg weiter auf 1300000 J, im
Jahre 1894 auf 1980000 ., im Jahre 1895 und im Jahre 18¢g7 wurde zum ersten Male ein Umsatz von 2000000 J
iiberschritten. Im Jahre 1goo wurde der bis dahin hiichste Umsatz von 2650000 J erzielt, der erst im Betriebs-
jahr 1go3/o4 wieder erreicht werden konnte, withrend der gegenwiirtige Umsatz fast 5000000 J betriigt.

Der Kraftverbrauch stieg in den so Jahren Wie folgt; 1854 bis 1859 Schwungrad: eine Menschenkrait,
1859 bis 1877 1 bis 4 PS Wasserkraft durch altes Holzwasserrad, 1878 bis 1882 3 bis 6 PS Wasserkraft durch
neues eisernes Wasserrad, 1883 bis 188¢ rd. 16 PS, davon 3 bis 6 Wasserkraft und 8 bis 1o durch Lokomobile,
1889 bis 1893 rd. 36 PS, davon 4 bis 6 Wasserkrait und 30 durch Dampfmaschine mit Kesselanlage, 1893 bis
1898 rd. 56 PS, davon 4 bis 6 Wasserkraft und 50 PS durch Compoundmaschine mit Kesselanlage, 1898 bis 1904
rd. 260 PS, davon 1o Wasserkraft durch neue Turbine und 250 PS Dampfkraft durch neune Compounddampi-
maschine ohne Kondensation mit Kesselanlage. 1885 erfolgte die Errichtung einer eigenen Gasanstalt, 1898 die
eines eigenen Elektrizititswerkes, Heute konnen von der neuen Dampf- und Kraftzentrale rd. 400 PS elektrisch
iibertragen werden.

GroB-Kraftschleifa,

Die hervorragendste Abteilung der Fiillnerschen Maschinenbauanstalt bildet der Papiermaschinenbau. .
Obgleich schon in den Jahren vor 1883 einige komplette Papiermaschinen gebaut worden sind, brachte doch
erst das Jahr 1883 die Lieferungen mehrerer Papiermaschinen, darunter eine fiir die Varziner Papierfabrik,
deren Anlage damals noech vom Fiirsten Bismarck verpachtet war. Im Jahre 1886 wurde fiir die Fockendorfer
Papierfabrik Sa./A. eine fiir damalige Verhiiltnisse unerhdrt breite Papiermaschine fiir Rotationsdruck von
2800 mm Arbeitsbreite konstruiert und geliefert, die, vom ersten Augenblick an tadellos laufend, wesentlich
mit zur Empfehlung der Riillnerschen Papiermaschinen beitrug. Der Ruhm der Fiillnerschen Papiermaschinen
aber war begriindet, als im Jahre 188¢ die damals noch kleine Firma es unternahm, in Berlin auf der Aus-
stellung fiir Unfallverhiitung eine Papiermaschine im Betriebe vorzufiihren, was damals als eine auferodentliche
Leistung angesehen wurde. Eine grofie Empfehlung fiir die Fiillnersche Maschinenbauanstalt war es schlieglich
auch, dafl sie nach dem Brande der Varziner Papierfabrik fast die komplette Neueinrichtung dieser Fabrik mit
zwei Papiermaschinen in Auftrag erhielt und zur Zufriedenheit ausfiihrte. Auch in Skandinavien hatte die
Firma inzwischen festen Fufy gefafit, nachdem bei ihr fiir die Union Co. in Skien, Norwegen, vier grolie Druck-
papiermaschinen bestellt wurden, denen im Laufe der Jahre fiini weitere Papiermaschinen folgten. Wihrend
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safny T ». H.FULLNER. Maschinenbauanstalt, WARMBRUNN Schlesien.
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gich bis dahin in Skandinavien meist engliche Papiermaschinen vorfanden, gelang es der vorziglichen Bauart
und Leistungsfihigkeit der Fiillnerschen Maschinen (im Verein mit einer riithrigen Vertretung) die englichen
Papiermaschinen mehr und meht aus den skandinavischen Papierfabriken zu verdriingen.

Fiillner-Maschinen arbeiten, aufjer in allen Teilen Deutschlands, in Oesterreich, Ungarn, Diinemark,
Norwegen, Schweden, Rubland, Finnland, Italien, Spanien, Frankreich, Belgien, Holland, England, Balkanstaaten,
Siidamerika und China. In den meisten dieser Linder hat die Firma sorgfiltig gewiihlte, zum Teil lang
erprobte Vertreter, die allmiihlich Freunde des Inhabers geworden sind und das Band zwischen ihm und der
Kundschait des Landes kniipien.

Folgende Zahlen geben einen Anhalt fiir die Leistungen der Firma H. Fiillner, Warmbrunn, im Papier-
maschinenban:

1883 bis 18¢g2: 66 Papiermaschinen bis 3050 mm Breite
1893 » 1896: 39 5 3150 »

1897 » 1gor: 67 » » 3450 » »
1902 » 1905: 8o » » 3450 » »
1906 » 1916: 88 - » 3450 » »

Die Firma H. Fiillner zahlte an Beitriigen zur Krankenkasse im Jahre 1910 8050 J (gegen 466 J im
Jahre 1884), an Beitriigen zur Alters- und Invalidenversicherung im Jahre 1910 4088,90 JM (gegen 115 J im

Friktions-Pappen .Satinierwerk.

Jahre 1884), an Beitriigen zur Unfallversicherung (Kisen- und Stahl-Berufsgenossensehait) im Jahre 1910 13100 JM
(gegen 1269,54 J im Jahre 1892).

Am Schluf des Jahres 1897 betrug das Vermugen der Krankenkasse 8732 /4, Ende 1910 32 340 /.

Bei den gesetzlich vorgeschriebenen Wohlfahrtseinvichtungen und Aufwendungen fiir die Arbeiter Lifit
es aber die Firma nicht bewenden, Sie ist vielmehr bestrebt, auch in anderer Weise noch fiir das Wohl ihrer
Arbeiter und Beamten zu sorgen, zu denen sie stets in einem patriarchalischen Verhiiltnis stand und steht.

So wurde schon vor vielen Jahren eine Arbeiter-Unterstiitzungskasse errichtet, die gegenwiirtig iiber
ein Vermdgen von rd. 50000 J veriligt und die alljiihrlich weitere Zuwendungen von der Firma empfingt.
Ins Leben gerufen wurde sie mit 547,40 , am 1. April 1804 iiberwies ihr Fugen Fillner jooo J# aus Anlals
der Wiederkehr des Tages, an dem er vor 25 Jahren als Lehrling in die Fabrik eingetreten war und 1903
stiftete der Firmeninhaber noch sooo 4 anliiBlich seines so. Geburtstages.

Aus der Unterstiitzungskasse sind in besonderen Notfiillen bisher an Arbeiter oder deren Frauen 13000 M
gezahlt worden. s wird aber besonders auf Kapitalzunahme gesehen, damit bei aullergewdhnlichen Ereignissen
bittere Not abgewendet werden kann.
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In Anbetracht dessen, dall die Weihnachtszeit die weitans sorgenvollste, insonderheit fir den Arbeiter
ist, weil zu dem Ausfall des Arbeitsverdienstes wegen der Feiertage noch die Unkosten fiir die zu kauwfenden
Weilnachtsgeschenke, sowie Winterkohle und Neujahrsmiete hinzukommen, hat die Firma den Arbeitern seit dem
Jahre 1896 besondere Weihnachtspriimien hezahlt. Dieselben betrugen bis zum Jahre 1910 rd. 1%2 400 M. In
dihnlicher Weise wurden von 1892 bis 1g9ro an Beamte rd. 342 coo J Tantieme und Gratifikationen eezahlt,

Fine Beamten-Pensionskasse wurde gelegentlich des Jubiliums geschaffen, dic iiber ein Kapital wvon
55 oo JH verfiigt.

Fiir eine von der Firma abgeschlossene Beamten-Unfallversicherung zahlte die Firma bisher die eine
Hilfte der jihrlichen Priimie, die andere Hilfte wurde von den Beamten selbst getragen,

Ein bequem eingerichteter, gut beleuchteter und beheizter Speisesaal ist withrend aller Arbeitspausen
gedifnet; darin werden Speisen und Getrfinke zu miBigen Preisen verabiolgt. Aulier Bier gibt es keine alkohol-
haltigen Getriinke. Gewinne werden nicht erzielt, sondern nur die Verwaltungskosten gedeckt. Die Unterhaltung
des Speisesaales triigt die Firma.

Im Jahre 1909 wurde ein zweistickiges friiheres Beamtenwolnhaus zu einer Badeanstalt mit 12 Brause-
biidern, 8 Wannenbiidern und einer Wohnung fiir die Badefran umgebaut. Die Biider werden kostenirei verabiolet,

Im Miirz 1886 wurde von den Arbeitern der Firma unter Mitwirkung der Inhaber der Maschinenbauer-
gesangverein ins Leben gerufen, der heute auf ein 25 jihrices gedeihliches Bestehen zuriickblicken kann und
gegenwiirtig 35 aktive und 8o passive Mitglieder zithlt.

Im September 1906 wurde eine Fabrikieuerwehr ins Leben gerufen, die aus einem Brandmeister und
dessen Stellvertreter, einem Zeugwart, einem Obersteiger, sieben Steigern, einem Spritzenmeister, dem Stellver-
treter desselben, sowie 30 Spritzen- und Hydrantenmannschaften besteht

Kegelstoffmithle,

Die Fabriklenerwehr hiilt regelmiifig ihre eigenen Uebungen ab, nimmt aber aueh an den grifieren
Uebungen der freiwilligen Feuerwehren von Warmbrunn und Herischdori teil.

Im Jahre 1904 konnte die Firma H. Fillner die Feier ihres 50 jihrigen Bestehens begehen, Bei dieser
Gelegenheit wurden ihr viele Ehrangen und herzliche Teilnahme von nah und fern, seitens der Behorden, der
Beamten- und Arbeiterschaft, der in- und auslindischen Vertreter, namentlich aber auch der zahlreichen Freunde,
die sich die Firma unter den Papierfabrikanten Deuntsehlands und des Auslandes erworben hat, zu Teil,

Eine besondere Auszeichnung fiir Fiillner als Deutscher war es, daff er fiir die aul der Pariser Welt-
ausstellung 1g9oo ausgestellte grobe Papiermaschine den »Grand Prix« erhielt und zum Ritter der Ehrenlegion
ernannf wurde. Seine verdienstvolle Vertretung der deutschen Interessen auf der italienischen Ausstellung in
Mailand fand bei der Staatsregierung volle Anerkennung.

Auf Erhaltung eines tiichtigen Arbeiterstammes wird viel Wert gelegt. 7 Arbeiter sind linger als
30 Jahre, 36 liinger als 20 Jahre bei der Firma titig.

In diesem Jahre wird die Firma wieder besondere Gelegenheit haben, den deutschen Namen im Auslande
zu Ehren zu bringen. Von dem Ausstellungskomitee in Turin wurde ihr der Aufirag, eine griere Papier-
maschine auf der Jubiliumsausstellung im Betriebe vorzufiihren, wobei die Besucher den Werdegang des Papiers
von dem Rohstoff an bis zur gedruckten Zeitung verfolgen konnen. Die Firma stellt hierfiir folgende Ma-
schinen aus:

1 Papiermasechine (nach Sonderblatt) 2100 mm beschnittene Arbeitsbreite, 16,5 m Sieblinge, Sang-
walze 600 mm Dir., 2 Pressen, Trockenapparat, bestehend aus 1 Vortrockner 660 mm Dmr., 8 Trockenzylindern
1250 mm Dmr., 1 Trockenzylinder 1800 mm Dimr., 4 Filztrockner roco mm Dmr., Fenchtpresse, Kiihlzylindey
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§oo mm Dmr., Satinierwerk mit 6 Walzen, Liingsschneider und Rollapparat mit Tamboureinrichtung. Antrieb
der Transmission elektriseh, der einzelnen Teile der Papiermaschine mittels neuen Konusantriebes. Produktion:
rd. 7 bis 8coo kg Druckpapier, mittlere Schreibpapiere und dergl. in 24 Stunden. Ferner

1 Roll- und Schneidmaschine mit staubfreiem Schnitt, 2100 mm  Arbeitsbreite.

2 Fiillner-Patent-Holléindey, 150 kg Bintrag trocken gedachten Stoffes.

i Patent-Fiillner-Filter zum Wiedergewinnen der im Abwasser enthaltenen Stoffe.

Die Maschinen sind mit den penesten Verbesserungen versehen und diirften das Vollkommenste dar-
stellen, was es heute im Papiermaschinenbau gibt.

Frambs und Freudenberg, Maschinenfabrik, Eisengieferei und Kesselschmiede, Schweidnitz.
Die Maschinenfabrik, Kisengiefierei und Kesselschmiede von Frimbs & Freudenberg zu Schweidnitz
i Schlesien wurde im Jahre 1868 von den Ingenieuren Heinrich Friimbs und Adolf Freudenberg gegriindet.
Begonnen wurde mit dem Bau landwirtschaitlicher Maschinen in ger Annahme, dali angesichts der
blithenden Landwirtschaft in Schlesien mit dem Bau derartiger Maschinen am leichtesten und besten Fufi zu
fassen sei.
Die Lage der Fabrik inmitten eines Kreises von Zuckerfabriken und in unmittelbarer Nihe der grofi-
artly eiitwiokeltan TERAIIRGUBHI6 I AHERY daar RelihornaBiint Waldenburg bot bald Gelegenheit, Arbeiten

Sehnellaufende Einzylinder-Gabelrahmen-Dampfmaschine mit

Kolbenschieber und Achsregler. Sk

Stehende Verbhund-Dampfmaschine von 530 und 820 mm Zyl.-
Dmr,, 500 mm Hub, 160 Umdr., 300 PS.
auszufiihren, die dem technischen Bildungsgrad
und der Neigung der Begriinder, die beide
technische Hoehschulen besucht hatten und in
England gewesen waren, mehr entsprachen,
als die Massenfabrikation landwirtschaltlicher

Maschinen.

S0 wurde denn der Bau von Dampf-
maschinen, Dampikesseln, Zuckerfabriksein-
richtungen und Einrichtungen von Webereien
und  Fabriksanlagen versehiedener Art aufge-
nommen. Nachdem in diesem Fabrikations-
zweige fester Boden gewonnen war, wurde die
Herstellung'  landwirtschaitlicher Masehinen in
der zweiten Iilite der -cer Jahre ganz ein-
gestellt.

Im Jahre 1892 verliel Herr Friimbs
Schweidnitz, um an Stelle seines Schwieger-
vaters die Leitung eines grofien rheinischen
Werkes zu {ibernehmen, und iiberlief§ im Jahre
1895 die Fabrik dem jetzigen Inhaber Kommerzienrat Freudenberg zu alleinigem Besitz.

(imamotor mit Prizislonsregulierung,

Seit Mitte der goer Jahre ist die Fabrik durch viele Neubauten und Zukau! von anliegenden Grund-
stiicken bedeutend vergrifert worden. Das gesamte Terrain der Fabrik umfalit 94 440 qm, von denen etwa
10 0oo qui bebaut sind. Die #lteren Gebiiude sind zweistekig, wiihrend die neueren Werkstiitten durchweg aus
Shedbanten mit Oberlicht bestehen,

g%
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An Werkstiitten und Geb#uden sind vorhanden:

Modelltisehlerei mit 24 Hobelbiinken und den ndtigen Holzbearbeitungsmasehinen und Bandsiigen,
Hobelmaschine, Abrichtmaschine usw.;

Dreherei mit etwa 1oo Werkzeugmaschinen aller Art, darunter Plandrehbiinke, die eine Bearbeitung
von Riidern bis 6oco mm Durchmesser zulassen;

Schlosserei und Montagewerkstitten in 4 grobien, durch Laufkriine beherrschten lallen, von denen
eine 11 m Kranbahnhthe hat

Giellerei mit 2 Kupoltien, 3 Drehkranen, 1 elektrischen Laufkran und 3 kleinen Kranen, Sandmiihle,
Sandmisehmaschine, Schleifmaschine, Formmasehinen;

Kesselsehmiede mit allen erforderlichen Maschinen, maschineller Nieteinrichtung, vollstindiger Bin-
richtung zum Arbeiten mit Druckluftwerkzengen;

Eine Sehmiede mit Dampihammer;

Eine Zentralstation fiir elektrische Beleuchtung mit Akkumulatorenbatterie;

4 grofie Modellschuppen; ein Schuppen fiir Modellholz und den Fuhrpark. Letzterer enthiilt aufier
mehreren Roll- und Kastenwagen 2 Kesselwagen von 400 und 8co Zentner Tragkraft.

Ein Speisesaal fiir die Arbeiter. Bin Pferdestall mit 4 Plerden.

Diverse Schuppen fiir Giefiereiutensilien, Kisten usw,

Zur Erzengung der Betriebskrait dienen:

3 Dampikessel. BEin Wasserrad von 6 m Durchmesser neuester Konstruktion von etwa 20 Pferde-
kriften, welches fiir den Nachtbetrieb der Zylinderbohrwerke von besonderem Vorteil ist. Eine stehende
Heifdampimaschine mit Kondensation von 200 S mit Ventilstenerung, welehe aufler dem direkten Antrieb
der naheliegenden Transmission den Betrieb der gopierdigen Dynamomaschine, die Strom fiir die verschiedenen
Elektromotoren zum Betrieb der entfernteren Werkstiitten liefert, und den Betrieb des Luftkompressors fiir die
pneumatischen Werkzeuge bewirkt. Bine zopferdige Dampfmaschine zum Betriebe der Kesselschmiede.
Eine 30 bis 40 pferdige liegende Tandemmaschine mit Kondensation fiir die Beleuchtungsanlage und den
Akkumulatorenbetrieb. Eine ropferdige Dampimaschine zur Reserve fiir einzelne Elektromotoren und den
Betrieb der Werkzeugmacherei. Kin Dampihammer.

Die Werkstiitten sind alle mit Laufkranen und Sehmalspurgleisen versehen. Stmtliche Riiume, sowie
der Hof sind elektrisch beleuchtet. In der Kesselschmiede und den Montagehallen befinden sich Druckluft-
leitungen fiir die Arbeiten mit pneumatischen Werkzeugen. Beschiiftigt werden etwa 350 Arbeiter und Beamte.

Erzeugt werden:

Dampfmaschinen jeder Grtfe. Zwei- und Dreifach-Verbundmaschinen mit Schieber- und Ventilsteuerung,
Tandemmaschinen, Schnelliiufer fiir Lichtbetrieb, stehende Maschinen,

Dampfkessel aller Art. Cornwallkessel, stehende Rohrenkessel und Zirkulationswasserrohrkessel eigenen
Systems. Lokomobilkessel, Dampfiiberhitzer.

Wasserhebewerksanlagen. Pumpen der verschiedensten Art.

Komplette Einrichtungen von Zuckerfabriken und Raffinerien. Stmtliche Spezialmaschinen fiir die ge-
samte Zuckerindustrie.

Maschinen und Geriite fiir die Petroleumindustrie, Petroleumdestillation, Benzin- und Paraffingewinnung
und Reinigung.

Spinnerei- und Webereibauten, Transmissionsanlagen, Fisenkonstruktionen fiir Hochbauten, Reservoire,
Blechschweillarbeiten, Hydraulische Pressen, Sauggasanlagen, Gasmotoren, Fliisigkeitsmotoren, Rohshmotoren und
Fabrikeinrichtungen der verschiedensten Art,

Eine besondere Spezialitiit bildet die Herstellung von Witkowiezheizkrpern, die als Ersatz fiir die
Heizsehlangen dienen, und diesen gegeniiber wesentliche Vorteile aufweisen. Diese Witkowiczheizktrper
kommen hauptsiichlich bei den Verdampfapparaten der Zuckerfabriken, sowie Destillierapparaten zur Anwendung.
Durch die Erwerbung dieser Paténte hat die Fabrik gerade der Binrichtung von modernen Vielfachabdampiungs-
und Verkochstationen, sowie der besten Ausnutzung der Wirmequellen in Zucker- und iihnlichen Fabriken ihr
" besonderes Augenmerk zugewendet, und zahlreiche, aulerordentlich dkonomisch arbeitende Anlagen im Inlande
und Auslande zeugen von der Leistungsiiihigkeit der Firma.

Das Absatzgebiet der Fabrik ist das gesamte Inland, ferner Schweden, Holland, Belgien, Oesterreich-
Ungarn, Rumiinien, RufBland. Vereinzelte K Lieferungen gingen nach Ceylon, Siam, Hollindisch-Indien, Siid-
amerika, spaniseche Kolonien.

H. Aron, Elektrizitdtszdhlerfabrik, G. m. b. H., Schweidnifz.

Als vor nunmehr 3o Jahren die Anwendung der elektrischen Energie ihren Siegeszug begann, be-
schiiftigte sich der Griinder dieser Firma, Geh-Reg.-Rat Prof. Dr. H. Aron, wissenschaitlich mit der Elektrizitit.
Bei scinen Arbeiten erkannte Aron bald, daB die Anwendung der Elektrizitit nur dann eine Entwickelung vor
sich haben knne, wenn sie in Zentralstationen erzeugt und an Interessenten kiuflich ahgegeben wiirde. Hierzu



war aber ein MeBapparat notwendig, der die bezogene Energie derartig registrierte, dafi ihre Berechnung ohne
Schwierigkeiten moglich war. Die Bemiihungen Arons um die Konstruktion eines solchen Elektrizititsziihlers
waren von KErfolg gekrint. v entschloff sich die fabrikmiiflige Herstellung selbst zu iibernebmen und erdifnete
am 1. Oktober 1883 in Berlin W, K@nigin Augustastrafle, eine kleine Versuchswerkstatt. Am 15. Juni 1884
erhielt Aron das erste Patent Nr. 30207 aulf ecinen Elektrizititszibler, Wihrend erfahrungsgemiiff der grifite
Teil der Patente nmach kurzer Zeit dem Untergange verfiillt, ist dieses crste Patent grundlegend fiir das
ganze Unternehmen geblichen. Wenn auch diese Spezialindustrie die rasche Entwickelung der Elektrotechnik
mitmachen mufite und infolgedessen die heutige Fabrikation sich aulf hunderte von eigenen neuen Patenten
stittzt, die verbesserte Konstruktionen darstellten, so ist doeh das Grundprinzip des ersten Elektrizititsziihlers,
des Ziihlers nach dem Uhrenprinzip, die Grundlage fiir den Aufbau der Fabrikation geblieben.

g PSAGSL TREAEN W

Fabrik in Schweidnitz,

In grogerem Malistabe wurden die Aron’schen Flektrizititsziihler zuerst 1885 bei den Berliner Elektrizitits-
werken verwendet. Mit der weiteren Entwickelung der Elektritiitswerke wuchs aueh der Kreis der Abnehmer
im In- und Ausland und der Ausbau der Fabrik. Die Fabrikation war wiihrend der ersten Jahre in Berlin
zentralisiert. Die Beziehungen nach dem Auslande tiihrten jedoch zur Griindung mehrerer auslindiseher Zweig-
fabriken. So entstanden Fabriken im Jahre 18go in Paris, 1893 in London, 1897 in Wien. Im gleichen Jahre
wurde aueh die Sehweidnitzer Fabrik gegriindet, dureh die ein bedeutender Fortschritt crzielt wurde. Bisher
waren niimlich die Uhrwerke von Uhrenfabriken bezogen worden. Der reiflend anwachsende Bedari an solchen
Werken liefi aber ihre Herstellung im eigenen Betriche lohnender erscheinen. Das Sc¢hweidnitzer Unternehmen,
das urspriinglich nur fiir die Fabrikation der Uhrwerke gedacht war, ist allerdings im Laufe der Jahre derartig
ausgebaut worden, dafl es die Herstellung aller Einzelteile der Zihler iibernimmt, Wwiihrend in den iibrigen
Werken die Zusammenstellung und Eichung der Apparate eriolgt, Die Fabrik in Berlin wurde 19oo nach Char-
lottenburg in neuerbaute und vergrifierte Riume verlegt.

Die heutigen Unternehmungen im In- und Auslande besitzen zusammen ein Grundkapital von 5000000 J.
In den Fabriken sind iiber 10oco Arbeiter und Beamte besehiiftigt, wovon ungefiihr die Hiilite auf Schweid-
nitz entfille,

Zahlreiche Auszeichnungen sind den Fabrikaten zu Teil geworden, s0 der 1. Preis in den Preis-
aussehreiben der Stadt Paris im Jahre 1889 und 18gr, aul der Weltausstellung in Melbourne 188¢, und in
Chicago 1893, ferner der grofie Preis auf den Weltausstellungen in Paris 1900 und in Mailand 1906.

Die grofen Erfolge der Firma sind in erster Linie das Ergebnis der Titigkeit ihres Griinders H. Aron,
der heute noch neben der Gesamtleitung der Unternehmungen auch der Fabrikation seine reichen Erfahrungen
widmet. Gerne werden von der Firma aueh die Verdienste anerkannt, die sich insbesondere die Physikalisch-
Technisehe Reichsanstalt, aber auch die Leiter von Elektrizitiitswerken und andere, die ihre Erfahrungen der
Firma zur Vl-‘-l'fﬁgung stellten, um die Ausbildung der Ziihler erworben haben.

In Erkenntnis der Wichtigkeit, welche die Arbeiterirage fiir eine Spezialiabrik besitzt, hat die Firma
grofien Wert auf die Erhaltung eines tiichtigen Arbeiterstammes gelegt. Withrend 25 Jahren haben weder Streiks
noch Aussperrungen stattgefunden.
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Aus der iilteren geschiehtlichen Entwicklung der Fabrikation diirfte an dieser Stelle von besonderem
Interesse der Wortlaut des Patentanspruchs auf den ersten Elektrizititszihler sein, 1r lautet:

»Die Anordnung eines Pendels, das unter dem Einflull der Sehwerkraft schwingt, in Verbindung mit
einem Magneten und von feststehenden Rollen, durch welehe der Strom kreisend den mormalen Gang der von
diesem Pendel regulierten Ubr abiindert, zu dem Zwecke um aus der dureh Vergleichung mit einer richtig-
gehenden Uhr festgestellten Abweichung die Coulombs, welehe dureh die Leitung gingen, zu bestimmen, sowie
auch die Umkehrung dieser Anordnung derart, dafi die Rolle mit dem Pendel verbunden ist und der Magnet
feststeht, zu dem gleichen Zwecke.«

Der zweite Anspruch schiitzte dieselbe Kinrichtung zur Messung von Wattstunden durch Verwendung
ciner feindrithtigen Nebenschlufispule an Stelle des permanenten Magneten und der dritte Anspruch einen Ziihler,
dessen Uhrwerk nicht durch ein Pendel, sondern durch eine Unruhe reguliert wurde.

Die nach diesem Grundsatze ge-
bauten ersten Ziihler leisteten zwar
Vorziigliches. Fiir den praktisechen Ge-
brauch besalien sie indessen einige Un-
bequemlichkeiten, die durch den im
Jahre 1886 konstruierten Ziihler mit
zwei Pendeln grofienteils abgestellt
wurden.

Lange Zeit waren diese Ziihler-
das einzige zuverliilige Mefiinstrument
zur Verrechnung elektrischen Stromes
und sie fanden, wie allbekannt, schnell
die weiteste Verbreitung.

Fiir die Giite dieser Fabrikate
ist es ein sprechendes Zeugnis, dalf)
Ziihler nach mehr als 1ojiihriger Be-
triebsdauer bei der Nacheichung nur
Untersehiede von durehsehnittlich 1 vH
aufwiesen, z

Obwohl nun diese Ziihler den
damaligen Anspriichen durchaus gentig-
ten, 80 machten sich doch mit der
fortschreitenden Technik auch bei die-
sen Apparaten mit der Zeit Anforde-
rungen geltend, die eine vollstindige
Umkonstruktion als notwendig erwie-
sen. So entstand 18g2 die dritte Form
des Aron-Pendelziiblers, der sogenannte
Umsechaltziihler mit elekfrischem
Aufzng und automatischer Regulier-
vorrichtung, bei dem sich die Einregu-
lierung an Ort und Stelle, das Anstofien
und das periodische Aufzichen der Uha-
werke eriibrigen. Bei dem  ebenfalls
nach dem Zweipendelprinzip gebauten
Zihler, dessen kurze Pendel im strom-

Glelehstrom- Wattstundenziihler (offen).

losen Zustand 12000 Schwingungen in
der Stunde machen, wird alle 1o Mi-
nuten  sowohl die Drehriechtung des

Ziithlwerks als aueh die Stromriehtung
Drehstromzithler filr Netze mit peotraler Wechselstrom-Doppeltaritzithler (offen).  ip
Leitung. U

den  Spannungspulen  umgekehrt.
Dadurch gleichen sich die Fehler, die

sonst durch Verregulierung der Pendel entstehen kénnen, im Gesamtergebnis aus. Auch werden hier beide
Pendel vom Strom beeinflufit,

Die Umsechaltziibler, die sowohl yiir Gleichstrom als fiir Weehselstrom gebaut werden, stellen die letzte
Konstruktion des Pendelziihlers dar, wie er heute hergestellt wird.

Die Vorziige des Pendelziiblers ergeben sich aus der Verwendung zweier Uhewerke,  Bereits der geringste
Strom vermag die Sehwingungsdauer der Pendel zu dindern. Ein Mindest- oder Anlanfstrom wie hei den Motoy-
zithlern, kommt bei dem Pendelziihler nicht in Frage, Die geringste Energiemenge wird ebenso genau registriert
wie die grilite,
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Im Laufe der Zeit sind nun ferner eine grobe Zahl von Spezialpendelziihlern entstanden. Die wichtigsten
sind die Akkumulatorenziihler, Doppeltaritzithler, Ziihler mit Hiehstverhranchseinrichtung, Spitzenziihler (fiir Be-
lastungen iiber eine bestimmte Grenze), Nebenschlubzihler (riie sehr grofje Stromstirken), Hocehspannungsziihler,
traghare Eichzihler,

Den Ausgangspunkt der Fabrikation bildet, wie aus dem Vorstehenden erhellt, der Pendelziihler. Die
Riicksicht anf die billigere “l'l‘-*itvlhm,u‘ und den daraus folgenden geringeren Verkaufspreis hat indessen dazu
gefiihrt, dafi auch die Fabrikation von Motorziihlern fiir simtliche Stromarten aulgenommen wurde.  Die
Aron’schen Motorziihler fir Wechsel- und Drehstrom beruben auf dem Ferrarvis-sechen Prinzip.  Zwei In
ihren Phasen um go® verschobene ungynnmetrische Wechselielder erzeiugen ein Drebfeld, das die Bewegung einer
Aluminiumseheibe bewirkt, deren Umdrehungszahl der zu messenden Arheig proportional ist. Die Gleiehstrom-
Wattstundenzihler beruhen aui dem Prinzip des Elektrodynamometers, Sje hestehen aus einem eisenfreien
Motor, dessen Feldwickelung, gebildet aus zwei Spulen, vom Hauptstrom qupehflossen wird. Auf der Achse be-
findet sich die ans Aluminium bestehende Bremsscheibe, die im Luftraum zwejey Stahlmagnete rotiert. Ferner werden
noch Gleiehstrom-Amperestundenzihler yn selbstkassierende Elektrizitiitszihlor nach dem Motorprinzip gebaut.

Die Schweidnitzer Fabrik. Die im Jahre 18¢- erbaute Fabrik kann iy zwei Hauptteile. die mechanische
und die Uhrenwerkstatt getrennt werden. [n der ersteren werden die Stanz-, Dreh- und Friisarbeiten gemacht
und die zahlreichen Werkzeugeinrichtungen angefertigt, in der letzteren werden anf automatisehen Riider-
schneidemaschinen die Zithne in die Riider eingefriist, die Zapfen an die vorhep gehiirteten Stahlwellen angedreht
und schliefflich siimtliche zu einem Ziihlwerk eehiirende Teile zZusammengesetzt, Die Repassage der Ziihlwerke,
der Zusammenbau und die Eichung siimtlicher Zihlerarten, sowie die Herstellung von Sonderkonstruktionen
erfolgt in der Charlottenburger Fabrik.

Zu erwiihnen ist noch, dal auler den Elektrizitiigsziihlern auch elektrische Uhren und Taxameterzihler
hergestellt werden.

Striegauer Eisengiefjerei und Maschinenfabrik, Gebrider Seewald, Striegau i./Schl.

Die Firma betreibt die fabrikmiiflige Herstellung und den Vertrieh aller Arten landwirtschaftlicher und
gewerblicher Maschinen. Zur Fabrikation werden mehrere eigene patentamtlich geschiitzte Erfindungen heniitat,
50 z. B, die auf Riibenbaumaschinen, Htrllhseilspinn1nusvhitll311 und Pumpwerke. Die Griindung erfolgte im
Jahre 182, Seit Fertigstellung des eigenen Fabrikaeubanes in der Bahnhofstrage im Jahre 1875 befindet sich der
gesamte Betrieb in diesen Rilumen. Dureh die im Jahre
1880 vorgenommenen Fabrikerweiterungen, sowie den Bau
einer Risen- und Metallgiefierei nebst erforderlichen Neben-
riiimen, umiaft das Grandstiick heut 130 ha bebaute Fliche.
Fiir etwaige Vergrifierungen der Fabrik ist dureh Ankaul
eines 200 ha grolien Ackergrundstiickes, auf dem vorlitufig
Landwirtschaft in eigener Regie betrieben wird, Vorsorge
getroffen. Aut dem bebanten Grundstiick befinden sich: ein
Wohnhaus mit Biirorfiumen, ein FFabrikgebiinde tiir Sehlosse:
rei, Dreherei, Schmiede und ein Montierraum, ein Kessel- und
Maschinenhaus mit Dampfkessel und Dampimaschine von 30
PS, ein Gebiiude fiir Holzbearbeitung mit Bandsiige, Bohr-
und Hobelmaschinen, ein Horizontalholzsiigewerk, eine Kesselschmiede, eine Lackierwerkstatt, ein Gebiiude mit
Ausstellungsravm fiir fertige Maschinen, ein Giefiereigebiiude fiir Grau-, Temper- und Metallgull, ein (ebiinde
zur Aufbewahrung von Holz, Modellen, Koks usw, sowie fiir Stille und Wagenremisen.

Das Werk beschiiftigt rund 100 Arbeiter. Im Biiro sind » Ingenieure und 3 kanimiinnische Beamte
tiitig, Die Uhﬁl'leitlll:g‘ erfolgt durch die beiden Besitzer Paul und Richard Seewald.

Das A\hsutzgehie'.. erstreckt sich auf das Inland, vorzagsweise aul die Provinzen Schlesien und PPosen.

Die Fabrikate der Firma zeichnen sich durch solide und sorgfiiltige Ausfithrung aus und haben dadureh
sowie durch die eigenen, hesonderen Konstruktionen, die zum Teil die Herstellung als Spezialitiit zulassen, in
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den Kreisen der Verbraucher, besonders der Landwirte, groffen Anklang gefunden. Zeugnis hierfiir legen auch die
anfl landwirtschaftlichen Ausstellungen erhaltenen Ehrenpreise, sowie Anerkennungen durch Verleihung von
insgesamt 1 goldenen, ¢ silbernen und 4 bronzenen Medaillen ab.

Aus kleinen Anfiingen hervorgegangen, zeigt das Unternehmen, was durch Fleil, Ausdauer und Umsicht
erreicht werden kann.

Maschinenfabrik von C. Kulmiz, G. m. b. H. Ida- und Marienhiitte bei Saarau i/Schles.

Im Jahre 1843 griindete der verstorbene Konigliche Geheime Kommerzienrat Carl von Kulmiz die
Firma C. Kulmiz, aus der sich die Handelsgesellschaft C. Kulmiz entwickelte und an deren Stelle spiiter die
Firma C. Kulmiz, G.m. b. H. getreten ist, zu welcher auch die Maschinenfabrik gehrt. Der Sitz des Stamm-
hauses befindet sich in Ida- und Marienhiitte bei Saarau i/Schles,

Die Firma beteiligte siech zuniichst an Bau der Bahnsirecke Breslau-Freiburg-Schweidnitz und betrieb
zugleich am Orte selbst eine Glashiitte und die Forderung von Braunkohle. Die Auffindung eines ergiebigen
Lagers von weillem und blauem Ton fithrte dapn zur Griindung einer Fabrik fiir feuerfeste Steine bezw.
Chamotten.

Die Instandhaltung und Ernenerung der maschinellen Einrvichtangen dieser Betriebe machte die Anlage
einer Reparaturwerkstatt nitig, die zundiehst in bescheidenen Grenzen errichtet wurde und den eigentlichen
Anfang der Maschinenfabrik bildet. Als nach einigen Jahren der Betrieb der Glashiitte und die Braunkohlen-
fsrderung als unlohnend wieder aufgegeben und dafiir der Betrieb der Chamottefabriken bedeutend erweitert
wurde, mulite auch die Reparaturwerkstatt erheblich vergréfiert werden, was im Jahre 1850 zur Griindung der
Maschinenfabrik, Eisengiefierei und Kesselschmiede von C. Kulmiz fiihrte, welche sich in den niichsten Jahren
weiter entwickelte.

Der vollstiindige Neubau der Chamottefabrik an anderer Stelle und deren weitere Vergriflerung hatten
auch eine wesentliche Erweiterung der Maschineniabrik und Kesselschmiede zur Folge, wofiir die bis dahin
von der Chamottefabrik benutzten Riume verwendet wurden, in denen eine geriiumige Montagehalle eingerichtet
werden konnte.

RUbenwilsche,

Auch die Kesselschmiede geniigte bald den Anforderungen nicht mehr und wurde daher im Jahre 1869
in einen Neubau verlegt, der aber schon nach einigen Jahren eine Verdoppelung erfahren mulite.

Im Jahre 1903 wurde dann eine grofie Montagehalle angebaut, eine neue Dampfmaschine aufgestellt, die
Binrichtung fiir pneumatische Nietung angelegt und kriiftigere Bearbeitungsmaschinen angeschaift.

Gegenwiirtig baut die Maschinenfabrik eine neue Kessel- nnd Maschinen-Anlage in Verbindung mit einer
elektrischen Zentrale fiir den eigenen Betrieb, den der Kesselschmiede und andere eigene Werke.

Auch werden gleichzeitig Dreherei, und Gieferei den heutigen Verhiiltnissen entsprechend umgebant
und mit modernen Transportvorrichtungen und Werkzeugmaschinen versehen.

Die Arbeiterzahl betriigt zur Zeit rd. 250.

Die Fabrikation umfallt das nachstehende Gebiet:

Zuckerfabrikseinrichtungen. Vollstindige Anlagen und Einrichtungen von Zuckerfabriken, wie
Riibenhausanlagen mit Schwemmrinnen, Hubriidern fiir Wasser und Riiben, Riibenwiischen mit Turbinenrad-
steinfiinger, Diffusionsanlagen, Schnitzelprefistationen, Saturationsanlagen, Filterprefistationen, Verdampi- und
Vakuumapparate, Zuckerhanseinrichtungen, Nachproduktstationen, Kalkofenanlagen mit Kohlensiiurelaveuren und
Pumpen, Lischstationen, Hebe- und Transportvorrichtungen fiir Ritben, Schnitzel, Zucker, Kohlen usw. Troek-
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nungsanlagen fiir Riibenschnitzel, Riibenblitter, Griinfutter, Kartoffeln, Molriiben und anderes. Ferner Dampf-
maschinen, Luftpumpen usw. in modernster Bauart sowie Transmissionsanlagen,

Bergbau: Anlagen und Einrichtungen fiir den Bergbau, wie Férdermaschinen und Férdergeriiste Jjeder
Art und Groe, Dampthaspel, Bremsbherganlagen, Senkwerke, maschinelle Streckenfirderungen, Eisenkonstruk-
tionen aller Art, Ventilatoranlagen, Wasserhaltungsmaschinen fiir alle Teufen und jedes Wasserquantum, Wasser-
versorgungen und Pumpwerkanlagen, Pumpen, Sicherheitsteuienzeiger mit selbsttitiger Umstellvorrichtung. '

Folgende griflere bergbauliche Anlagen gingen unter zahlreichen anderen in den letzten Jahren aus
der Kulmizsehen Maschinenfabrik hervoy:

Fordermaschinen. 1 Zwillingsisrdermaschine 700/700 ZyL-Dmr, 1250 Hub, 4500 Seiltrommel-Dir.
fiir Segen-Gottes-Tietbau, Altwasser, Nutzlast rooo kg, Teufe 31z m. Dazu Fgrdergeriist mit Seilscheiben und
Firderkirben,

1 Zwillingstordermaschine rooo/rooo Zyl,-Dmr., 2000 Hub, "filr 3000 kg Nutzlast aus 60o m Teufe, mit
Koepe Treibseheibe 8oco Dmr., Firdergeriist 45 m hoceh mit Seilscheiben 5500 Dmr., Forderkirben und eisernem
Schachtgebiinde, fiir Grundmannschacht der Fmmagrube, Birtultau O/S.

Ferner wurden verschiedene Frdermaschinen anderen Ursprunges wmgebant und neue Firdergeriiste
usw. dazu geliefert.
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Férderanlage.

Auch elektriseh betriebene Férderhaspel, unter anderen fiip das Salzbergwerk Hohensalza wurden
hergestellt und Dampi- und Luitforderhaspel gingen in grofier Zahl aus der Kulmizschen Maschinenfabrik hervor,
ebenso Dampiaufziige tiiv Kohlen und Schieferton,

Von Bremsberganlagen iiber Tage fiir Steinbriiche seien nur genannt:

1 Bremsberg fiir Nutzlasten bis 20000 kg, zweitrimmig, Linge rd. 500 m, Seiltrommeln 2600 Dmr., Ge-
fiille variabel von 1:7 bis 1:3,5 fiir Granitwerke Oberstreit, und

1 Bremsberg, normalspurig, aber mit 3 Schienen und Ausweichstelle in der halben Linge, Nutzlast
11ooo kg, 16 Firderwagen aul jedem eisernen Gestell. Liinge des Bremsberges rooo m, Gefiille 1:7 und 1:3,
fiir Kalkwerk Tsehirnhaus, Kauffung.

Ferner wurden Streckenseilftrderungen mit schwebendem Oberseil oder Unterkette mit Mitnehmern
in groferer Anzahl und bis zu betriichtlichen Firderliingen in Kurven und Steigungen gebaut.

Als Beispiele von Wasserhaltungen und Wasserversorgungsmaschinen seien genannt:

1 unterirdische Zwillingswasserhaltung 60o0/600 Zyl.-Dmr., 8co Hub, fiir 6 ¢cbm auf 210 m Forderhthe,
auf Ruben-Grube der Neuroder Kohlen- und Tonwerke. Ventile: kleine Kapselventile mit Gummihilisdichtung.

1 unterirdisehe Zwillingswasserhaltung mit Differentialpumpe, 530/530 Zyl.-Dmr., 600 Hub, Leistung 3,2 cbm
auf 270 m Forderhthe, Bismarckschacht der Weissteiner Gruben,

Daneben wurden Wasserverso rgungsmaschinen fiir Ortschaiten und grofie Fabriken, sowie der
Umbau verschiedener Dampfwasserhaltungen anderen Ursprungs in elektriseh betriebene ausgefiihrt.

9
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Von Ventilatoranlagen sind gebaut worden unter anderen:

1 Ventilatorschacht auf Clara-Schacht der Abendrdthe, Rothenbach, Leistung rd. 2000 ebm max.
in der Minute,

1 Ventilatoranlage Sirocco mit Heifidampi-Compound-Betriebsmasehine 380/700, 800 Hub, fiir 2500 chm
Leistung fiir Segen-Gottes-Grube, Altwasser und die

unterirdischen Ventilationsanlagen fiir das Arsenikbergwerk »Reicher Trost« in Reichenstein.

Kesselschmiede: Dampikessel aller Art, Cornwall-Kombinations- und Querrohrkessel, Groffwasserraum-
kessel, Rohrenkessel Patent Garbe einfaches System und Doppelsystem mit [Tberhitzern, Economiser, mechanische
Feuerungsanlagen, sowie alle sonstigen Kesselschmiedearbeiten,

Allgemeiner Maschinenbau: Einrichtungen fiir
Brennereien, Spritfabriken, chemische Fabriken, Chamotte-
fabriken und verwandte Zweige, Transportanlagen, Bisenkon-
struktionen, Transmissionsanlagen, Maschinen- und Baugul.

Das Absatzgebiet erstreckt sich in der Hauptsache
auf Sehlesien und die benachbarten Provinzen, sowie fiir Cha-
mottelabriks-Einrichtungen und Kalkiten auf das europiiische
Ausland — Fiir letztere auch auf das asiatische Rubland.

Kine eigene Gasanstalt mit einer Jahresproduktion von
rd. 500000 ebm versorgt die Saarauer Werke, den Ort Saarau
und den hiesigen Bahnof mit Leuchtgas.

Wohlfahrtseinriehtungen und Arbeiterverhilt-
nisse. Das Verhiltnis zwischen der Maschinenfabrik und ihrer
Arbeiterschaft ist stets ein sehr gutes gewesen und es steht
nicht zu erwarten, daf hierin eine Aenderung eintritt. Die Ar-
beitersehait besteht in der Hauptsache aus Ortseingesessenen,
bei denen sich meist der Bernf vom Vater auf den Sohn und
: Enkel forterbt. Fs ist aber keine Seltenheit, daf Arbeiter aus
— ' 3 Generationen einer Familie gleichzeitig in der Maschinenfabrik

' heschilftigh sind. s sind zur Zeit in der Maschinenfabrik 44
5 7T _ Arbeiter 5 bis 10 Jahre, 38 10 bis 20, 28 20 bis 30, 16 30 bis
" R o O I . 40, 2 40 bis 50 und 1 Arbeiter iiber 50 Jahre lang beschititigt.
<id . Die Arbeiterveteranen erhalten zu ihren Arbeitsjubiliien, zum 7o,
und 80. Geburtstage angemessene Geldgeschenke, Bim Teil der
Arbeiter wohnt in den der Maschinenfabrik gehrigen Familien-
hiiusern fiir einen minimalen Mietzins. Den Arbeiterinvaliden
wird 70 der 'staatlichen Rente eine jihrliche Unterstiitzung ge-
wiihrt und Arbeiterwitwen, deren Minner mindestens 6 Jahre in den Werken beschiiftigt waren, erhalten eine
Witwenunterstiitzung und fiir jedes Kind unter ry Jahren eine weitere Unterstiitzung. In der Fabrik selbst
sind fiir die Arbeiterschaft Erholungs- und Waschriiume vorhanden, Ferner steht eine Badeanstalt zur unentgelt-
lichen Benutzung zur Verfiigung. Eine Speisehalle, die von den hiesigen Werken unterhalten wird, sorgt fiir
gute und billige Kost.

Fiir die unverheirateten Beamten ist ein Casino vorhanden, zu dessen Unterhalt dic hiesigen Werke
beitragen. Als eine bedeutsame Einrichtung auf sozialem Gebiete sei auch die von Kulmizsche Beamten-Pen-
sions- und Unterstiitzungskasse hervorgehoben, welche dem Zwecke dient, den Beamten bei eintretender In-
validitiit eine lebenslingliche Pension, den Witwen der Beamten bis zu deren Tode bezw. ihrer Wiederverhei-
ratung eine Witwenunterstitzung und den Waisen der Beamten eine Waisenunterstiitzung zu gewithren.

Auflerdem sind vorhanden: Kleinkinderschule, Haushaltungsschule, Pflegestation und eine Bibliothek.

e
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Eis_enhiiﬂrzn- und Emaillirwerk (W. von Krause) Neusallz a/0Oder.

Das Eisenhiitten- und Emaillirwerk Neusalz a/O. (jetziger Besitzer Bankier W. von Krause, Berlin)
wurde im Jahre 1827 als Aktiengesellsehaft gegriindet, um durch Hochofenbetrieh die in der Umgebung von
Neusalz reichlich vorhandenen Rasenerze zu verhiitten. Die zur Erblasung des Roheisens erforderliche Holz-
kohle konnte aus den damaligen groBen Forsten der Nachbarschaft zu sehr billigen Preisen bezogen werden.

Das phosphorreiche Roheisen eignet sich zur Herstellung diinnwandiger guBeiserner Gegenstinde und
daher wurde die Fabrikation von Kochgeschirren aller Art, Koeh- und Heizsfen und dergl. mit Erfolg aufge-
nommen, sowie zum leichteren Vertrieb des ersteren ein Emaillirwerk erbaut.

Nachdem der im Jahre 1877 verstorbene (ieheime Kommerzienrat Friedrich Wilhelm von Krause eine
Reihe von Jahren an der Spitze der Aktiengesellschaft gestanden hatte, ging das Hiittenwerk Neusalz im Jahre
1862 in seinen alleinigen Besitz iiber und vergrifierte sich von Jahr zu Jahr durch Erweiterungen der Giefiereien,
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Infolge erheblicher Verteuerung der Holzkohlen und der Eisenerze, sowie deren Anfuhr wurden die
Herstellungskosten des Roheisens so hoch, daff der Besitzer des Hiittenwerkes sich im Jahre 1877 entschloB,
den Hochofenbetrieh einzustellen und nur im Cupolofen umgeschmolzenes Roheisen, das aus Oberschlesien,
England und anderen Roheisen produzierenden Liindern hezogen wurde, zu verarbeiten. Da ferner nennens-
werte Werkstiitten zur Bearbeitung der Gufiteile und zur Herstellung von Maschinen im groferen Umkreise von
Neusalz nieht vorhanden waren, 5o wurde den Giefereien eine Masehinenbaunanstalt mit Schmiede, Dreherei und
Maschinenschlosserei hinzugeligt, in welcher Dampimaschinen, Dampikessel, Brennerei- und Kartoffelstirke-
einrichtungen, Transmissionen und dergl. gebaut wurden. Hierzu frat spiiter noch eine GieBerei fiir schwereren
Maschinengufi und Rohren aller Art, :

Den bedeutenden Fortschritten der Risenindustrie wurde seitens des Jjetzigen Besitzers durch Beschaffung
neuer moderner und rationell arbeitender Maschinen und G-ieﬂerei-Eiﬂrichtungen Rechnung getragen und einige
Fabrikationszweige wurden durch grifiere Spezialisierung leistungs- und konkurrenziiihiger ausgestaltet. Die Haupt-
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a Direktorialgehitude. [ GieBerel fiir Handels- und Ofengug, I, Beschlagschlosserel.

b Bureaugehiude, g GranguB-Giegerei fir groBe Maschinen m Gasanstalten.

¢ Modell-Tischlereien. und Baukonstraktionsteile, n Elektrische Zentrale fir Licht u. Kraft.
d Gleberel filr emaillirte GuBwaren, h StahlgieBerel, o Badehaus.

¢ GileBerei fiir Handelsrohguf, { Emaillirwerk, » Spefsehiiuser,

k Maschinenbauanstalt,

beschiiftigungszweige des Werkes sind gegenwiirtig: Handelsgull, Baugufl, Maschinengull, Hartguff und Stahlguf.
Emaillivte GuBwaren wie Koehgesehirr, Sanitiits- und Kanalisationsgegenstiinde, Waseheinrichtungen fiir Fabriken
und Werkstitten, eiserne Oefen von einfacher bis feinster Ausstattung fiir alle Zwecke, guBeiserne Fenster,
gulieiserne Ho.1euchtungsgegenslilnde wie Kandelaber, Wandarme, Laternen fiir Gas- und elektrisches Licht,
Pompen aller At fiir Garten, Haus und Strafie, fiir landwirtschaftliche, industrielle und gewerbliche Zwecke,
Abortanlagen, Fiikalien-Abfuhrwagen mit Hand- und Dampi-Luftpumpen, Wagenachsen-Fabrikation, Maschinen
fir Fleischerei und Wurstfabriken, Wasserstations-Einrichtungen fiir Eisenbahnen, Reiniger, Wiischer, Kiihler,
Teerscheider und Gassauger fiir Gaswerke,

Das Hiittenwerk umfafit auf einem Fliichenraum von rund 55 Hektar 4 griliere Eisengiellereien, 1 Stahl-
giefierei, Werkstlitten fiir Maschinenbau, 1 Schmiede, 3 Beschlagsehlossereien und 1 Emaillierwerk.

Die Arbeiterzahl betriigt 1500. Das Werk arbeitet mit 7 Dampikesseln, 4 Dampimasehinen von zusammen
200 Pferdestiirken, 2 Sauggasanlagen von znsammen 300 Plerdestiirken, 6 Primir-Dynamo-Maschinen, 6o grilleren
und kleineren Motoren und 1 Akkumulatorenbatterie von 864 Amp. Stirke.

91‘
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Auber diesen sind im Betrieb: 13 Cupoltfen, 25 Schmiedefeuer, 4 Dampf-, Luft- und Friktionshimmer,
I Siemens-Martin-Ofen und 1 Bessemereianlage.

An Wohliahrtseinrichtungen sind vorhanden: eine Arbeiterkolonie mit Parkanlagen, eine Badeanstalt mit
Wannen- und Brausebiidern, zwei Speisehiinser, eine komplett ausgeriistete Feuerwehr mit Liischgeriiten und
Utensilien.

Emaillirwerk,

Mit dem Bahnhof Neusalz a/0., Station der Breslan-Stettiner und Sagan-Wollsteiner Bisenbahn ist das
Werk mit einem 2 km langen, normalspurigen Anschlubigleis verbunden. Zwei eigene Lokomotiven vermitteln
den Giiterverkehr vom und zum Bahnhof.

ine Telephonleitung von etwa rooo m Linge vermittelt den Sprechverkelr zwischen den Biiros und
den Werkstlitten,

Felix Hibner, Vereinigte landwirtschaftliche Maschinenfabriken, Eisengiefjereien und Hammer-
werk, Liegnifz.

Die Firma betreibt aussehlieflich den Ban von landwiptschaftlichen Maschinen jeder Art. Nieht nur
Ackergeriite, wie Pfliige, Kultivatoren, Eggen usw. werden hergestellt, sondern auch Dresehmaschinen, Giipel,
Hitckselmaschinen, Drillmaschinen nnd anderes.

Im Jahre 1856 begriindet ist die Firma unter ihrem jetzigen Besitzer, Kommerzienrat Max Hiibner, zu
ihrer heutigen hervorragenden Stellung unter den schlesischen Maschinenfabriken emporgewachsen. Sie hat
gich ans Kkleinsten Anfingen entwickelt, wie die nachfolgende kurze Sehilderung zeigt.

Am 12. August 1856 erhielt der in Liegnitz ansiissige Maschinenbauer Ruprecht die Konzession zur
Errichtung einer Eisengiefierei nebst Dampikesselanlage und Maschinenbauwerkstatt. Im Jahre 185- war der
Bau vollendet. Nach 2 Jahren konnte der Besitzer die Fabrik nicht mehr halten und sie ging im Zwangsver-
fahren auf zwei Kaufleute iiber, denen sie der Stadtrat Aust im Jahre 1861 abkaufte. Seitdem traten geordnete
Verhiiltnisse ein, der Betrieb ging ununterbrochen weiter und vergriferte sich auch. Als 1875 Aust zum Biirger-
meister von Waldenburg gewiihlt wurde, veriiuflerte er die Fabrik an die Herren Felix Hiibner und W. Gubitsch.
Letzterer schied 1879 aus der Firma aus und Felix Hiibner behielt die alleinige Leitung des immerhin schon
ziemlich umfangreichen Betriebes. ;

Wie seine beiden Briider war F. Hiibner von Hause ans Kaufmann und mufite dureh seine kaufmiinni-
schen Fiihigkeiten ersetzen, was ihm als Nichtiachmann an Branchekenntnis fehlte. Bald konnte er, allerdings
unter Anstrengung aller seiner Kriifte, den Betrieb erweitern, da sich der bisherigen ausschlieflich lokalen
Kundsehait solehe aus ganz Schlesien zugesellte; spliter kam auch Posen dazu. Felix Hiibner starb 1889 und
sein Bruder Max, der jetzige Inhaber, {ibernahm die Fabrik mit einem Arbeiterstand von rd. go Mann.

Heute, nach 22 Jahren angestrengter Titigkeit beschiiftigt der Betrieb 700 bis goo Arbeiter. Im Jahre
1898 hatte die Fabrik bepeits ihre 5o oco. Maschine vollendet. Die heuntige Jahresproduktion diirfte etwa
3 Millionen J# betragen. Withrend bis vor etwa 12 Jahren keine Exportverbindungen gepflegt wurden, gehen



heute die Fabrikate nach lallen
Weltteilen.  Fiir die Uebersee-
staaten befindet sich ein Export-
biiro in Hamburg, wihrend das
iibrige Europa, von dem haupt-
siichlich  Frankreich, Rufiland,
[talien, Holland, die Schweiz und
die Balkanstaaten in Betracht
kommen, von Liegnitz aus bear-
beitet wird.

Max Hiibner hatte zn sei-
ner urspriinglichen Fabrik eine
zweite, heute als Rufferwerk be-
zeichnet, hinzugekauit. Dieses
Werk wurde vollstiindig umge-
baut, erweitert und mit den
nenesten  Errungensehaiten  1mo-
derner Technik ausgeriistet. Das : .
neue  Giefercigebtiude ist nach P pogin ok e
cinem cbenso eigenartigen wie Y
praktischen Prinzip gebaut wor-

Neue Stiftendresehmasehine,

den. Wiihrend in den alten Formerwerk-
stiitten  weiter gearbeitet wurde, konnte
rings um diese das neue Gebiiude fertig-
gestellt werden und erst nachdem es
villlig fertie war, wurden die im neuen
Gebiiude befindlichen alten Werkstiitten
abgebrochen. An die Giellerei grenzt
die Lackieverwerkstatt. In der I. Etage
befindet sich die eigentliche Fabrikation.
Hier werden neben vielen anderen Ma-
schinen in erster Linie Drill- und Siie-
maschinen gebant. Die friiher fiir die
Tisehlerei benutzten Rilume werden heute
als Montierungsriiume verwendet, withrend
die Tischlerei in einem ganz neuen, drei
Stockwerke hohen und 4o m langen Ge-
biiude untergebracht wurde,

Das ganze Werk wird durch elek-
Ein- bis zweispiinniger Sicherheitsgipel, trischen Grappenantrieb betrieben. Licht

o

und Kraft werden von einer 2oo-plerdi-
gen Lokomobile geliefert.

In der sehr ansgedehnten Tisch-
lerei und Zimmerei wurde eine Absauge-
anlage geschaffen, dureh die alle Siige-
spiihne, Holzabfille, Staub usw. zu dem
etwa qoo m entifernten Kesselhans be-
firdert werden,

Aber auch dieses Werk reichte
nicht mehr aus, um der immer steigen-
den Produktion gerecht zu werden. Vor
Jahresirist wurde daher ein weiteres,
sehr grofies Terrain erworben, auf dem
sich schon jetzt ein neues, 8o m langes
Fabrikgebiiude erhebt, das am 1. Oktbr,
1910 dem Betrieb iibergeben wurde. Zur
Verbindung mit der alten Fabrik dient

eine zweietagige Briicke in Kisenk . - e b R
e Z 2 CcKe ise L

g TR RBRERON Schubrad-Drillmaschine *Neptun« {ir Ebene und Bergland,
Struktion.
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Auch umfangreiche Wohliahrtseinrichtungen sind vorhanden, wie Wasch-, Bade- und Duscheriiume und
ecine Bibliothek von mehr als 60co Biinden. Ferner stiftete Kommerzienrat Hiibner fiir seine Arbeiter ein 24
Morgen grofies Terrain in der Nihe der Stadt, das er zu Schrebergiirten ecinrichtete.

Grofien Wert legt der Inhaber der Firma auf die Erhaltung eines tiichtigen, anstissigen Arbeiterstammes,
unter dem sich Arbeiter befinden, die 40, 35 und 30 Jahre treu bei der Firma ausgehalten haben.

Mige die am 22. November 1g1o erfolgte Ablieferung der 180 coo. Maschine ein glinstiges Vorzeichen
filr eine weitere blithende Entwicklung sein,

Liegnitzer Eisengiefierei und Maschinenfabrik, Teichert % Sohn, Liegnitz.

Im Jahre 1845 vom GroBvater des heutigen Besitzers gegriindet, hat sich das Unternehmen, welches
damals schon den Bau von Holzbearbeitungsmaschinen pflegte, aus den kleinsten Anfiingen heraus entwickelt.
Als im Jahre 1900 eine Aenderung der alten Rirma Teichert & GGubisch dadureh eintrat, dafi der von Friedrich
Teichert im Jahre 1878 anigenommene Teilhaber Wilhelm Gubisch aus der Firma wieder ausschied, wurde
gleichzeitig mit einer Reorganisation des Betriebes, SO0Wie mit einer Neukonstruktion der bisher gebauten
Maschinentypen begonnen,

Die jetzige Fabrikanlage umfafit eine Fliche von rund ro 500 qm, wovon ‘etwa %, bebaut sind, Das
Werk arbeitet mit rd. 150 Arbeitsmaschinen, » elektrischen Kplinen, einer grofen Anzahl Handkvinen und
1o Elektromotoren.,




i

Am Eingang liegt das "Bl'\\‘allungsl-’,‘el».'iude_. in dem das Fabrikkontor, die Direktionsriiume und die
kaufmiinnischen Biiros untergebracht sind, In einem bhesonderen Gebiude befindet sich das technische Biiro
mit photograpischem Atelier und elektrischer Lichtpausanstalt. Das neuerbaute Maschinenhaus enthiilt eine
200 PS Compounddampimaschine mit Kondensation, die autier den Werkzeugmaschinen drei Lichtmaschinen
von zusammen etwa qoo Ampere und eipne grofie Dynamomaschine von rd. soo Ampere betreibt. Die letztere
liefert den Strom fiir zwei elektrische Laufkriine und zehn Elekromotoren fiir Gruppenantrieb.

Im Parterresaal des Hauptgebiiudes ist ein Teil der Eisenhobelmaschinen untergebracht.  Kleinere
horizontale Bohrwerke und Stolimaschinen erglinzen die Ausriistung dieses Arbeitssaales. Die Friiserei ist mit den
modernsten amerikanisehen Spezialmaschinen ausgeriistet. Zu bemerken gt hierbei, dafi moglichst alle Teile
gefriist werden, desgleichen auch fast glje Zahnriider,

Im ersten Stock des Hauptgebiiudes ist die umfangreiche Dreherei untergebracht, die eine grofie Anzahl
modernster Drehblinke, Revolverbiinke, Spezialriemenscheibendrehbinke usw. auweist. Im zweiten Stock be-
findet sich die Tischlerei und iiber
dieser das Modellager. — Nach Ueher-
schreiten des Hofes gelangt man in die
I9or erbaute grofie Montagehalle mit
zwei Seitenschiffen, um welche Galerien
laufen. Bin elektrischer Lanfkran von
7500 kg Tragkraft bestreicht die ganze
Fliche zum Transport der Arbeits-
stiicke. In dieser Halle haben die schwe-
ren  Bearbeitungsmasehinen, Schnell-
hobelmasehinen, Radialbohrwerke usw.
Aulstellung gefunden.  Hier werden
auch die schweren Holzbearbeitungs-
maschinen hergestellt, desgleichen Ho- A .
rizontalgatter und Vollgatter, von letz- . b iy
teren befinden sich gewthnlich zehn
bis zwolt Stiick im Bau. Auf einer der Galerien ist aneh die elektrisch angetriebene Probierstation unterge-
bracht, dureh welche alle Fabrikate gehen miissen, die nicht eher die W‘-""k""tm'.t verlassen diirfen, bevor sie
nicht dort aufs sorgfiltigste ausprobiert worden sind.

Die Giefierei mit Putzerei ist im Jahre 1go6 bedeutend erweitert und modernisiert worden und zum
Transport der Formkiisten und des Kisens mit einem Dreimotorenkran von 7500 kg Tragkralt ausgeriistet, des-
gleichen mit Formmaschinen, Sandaufbereitungsmaschinen usw. Die GuBteile passieren dann die Putzerei und
die kleinen Teile ein Sturebad; letzteres bewirkt die vollstindige Reinigung von dem eingebrannten Formsand,
was hamentlich fiir die Ringschmierlager von grifiter Bedentung ist.

An die Gieflerci schliefien sich die Kesselriiume mit Ueberhitzer und Wasserreinigungsanlagen an, sowie
die mit einem grofien Dampihammer ausgeriistete Schmiede, Mit der das Stahl- und Bisenlager mit seinen Kalt-
siigen und Richtmaschinen in unmittelbarer Verbindung steht.

Die stetig wachsende Naehirage nach den Fabrikaten der Firma gab ihy Veranlassung, an den groficn
Plitzen des Auslandes Filialbiiros mit Lager zu errichten, Solehe befinden sieh in Paris. Lille, Basel, Mailand,
Budapest, Jassy, Riga, (ijon, Prag, Osaka, Lima usw.

Maschinenwerke Gubisch, Liegnitz. Ségeqatter- und Holzbearbeitungsmaschinenfabrik.

Im Westen der Stadt Liegnitz erhebt sich ein neues, grofies Fabrikanwesen, die Maschinenwerke
Gubisch, das in den Jahren rgoo bis 1gor in groBem Umfange und mit allen neuzeitlichen Einriechtungen von
dem jetzigen Besitzer Wilhelm Gubiseh, der vor-
her 22 Jahre Mitinhaber der Firma Teichert &
Gubisch gewesen war, errichtet wurde. Seit 1903
ist der Sohn des Begriinders, Ingenieur A. Gu-
bisch, Mitinhabey,

Die gesamte Anlage umfafit ein Areal von
etwa 12 000 qm und ist sowohl in bautechnischer
wie in masehineller Hinsicht eine Musteranlage.
Sie besteht aus 3 grofien (iebiindeziigen mit ins-
gesamt 7 Gebiiuden, An der Vorderfront steht

das zweistbckige Verwaltungsgebiinde mit den geriiumigen, sehr gut erhellten kaufmiinnischen und technischen
Biiros, sowie dem Privatkontor,




Die in Eisenkonstruktion erbaute 85 m lange und 24 m breite Montagehalle ist aulblergewthnlich hoch
und von allen Seiten reichlich mit hohen Lichtienstern versehen. Der Antrieb der Werkzengmaschinen erfolgt
durchweg elektrisch.

Neben dem Probierrawm befindet sich die Lackiererel, aus welcher die fertiggestellten Maschinen nach
der Versandabteilung gebracht werden. Die Schmiede hesitzt 8 durch ein unterirdisches Gebliise elektriseh an-
getriebene Schmiedefeuer, sowie einen Luitdruckkompressionshammer mit Hiingegeriist fiir schwere Arbeit. Die
Modelltisehlerei ist der Feuersgefahr wegen in einem besonderen Gebiiude untergebracht.

Die grofe 42 m lange Eisengiellerei besitzt einen dreiteiligen 24 m breiten Formerraum. Auch bei
dieser in Eisenkonstruktion ausgefiihrien Halle ist eine aubierordentliche Hohe innegehalten worden, um beim
GeBen die entstehenden Diinste abfithren zu kdnnen. Der Kupolofen schmibzt tiglich etwa 8o Zentner Eisen.

GroBe Hobelmaschine mit 5 Messerwellen und Putzmessern.

Die Aufzugsmaschine und der Fahrstuhl nach der Gichtbiihne sind elektrisch angetrieben. Kine besondere
JuBputzerei mit mechanischem Betrieb wird ebenialls elektrisch angetrieben.

In einem besonderen Gebiiude liegt die Kraft- und Lichtzentrale. Zum Antrieb der beiden Haupt-
dynamos dient ¢ine 150 P8 Ventildampfmaschine mit Kondensation und 16 m hohem Kiihlturm.

Bei der (Gesamtanlage ist iiberall zu erkennen, daf alle Riume in Hthe und Breite reichlich bemessen
wurden und den hygienischen Anforderungen in jeder Richtung hin iiber das gewihnliche Mali hinaus Rechnung
getragen worden ist.

Die Fabrik liefert als Spezialitit moderne Siigegatter und Holzbearbeitungsmaschinen fiir Sehiffsweriten,
Arsenale, Waggonfabriken, Sigewerke, Tischlereien, pParkett-, Biirsten- und Pantoffelhislzeriabriken usw. In letzter
Zeit hat sich die Firma ganz besonders auf den Bau grolier Blockbandsiigen und Putzmesserhobelmaschinen
verlegt, die durch nebenstehende Abbildungen dargestellt sind and eine Guberst kriiftige, sehr leistungstiihige
Konstruktion darstellen,

Der jihrliche Umsatz betviigt zurzeit etwa 600 000 JM, wovon 'fs nach dem Auslande versandt wird,

Die¢ Haynauer Raubtierfallenindustrie.

Die kleine Stadt Haynau bei Liegnitz war einst jahrzehntelang der Sitz einer blithenden Glacéleder-
industrie und Handschubfabrikation, die heute dank dem Einflup der amerikanischen Prohibitivzille so gut wie
verschwunden ist. An ihre Stelle ist cine andere Industrie getreten, die den Namen Haynau in alle Linder
der Erde und bis an die entlegensten Plitze getragen hat, die Fabrikation der Raubtierfallen. In dieser
nimmt Haynau heute den ersten Platz in der Welt ein.

Nicht nur fiir unsere einheimisehen Riiuber unter den Tieren, wie Fiichse, Marder, achse, Ottern, Thus,
Habichte und wie sie alle heillen, die den Nutzwildstand gefiihrden, werden Fallen gebaut, die infolge ihrer
Anpassung an die verschiedenen Lebensgewohnheiten der Tiere vorziigliche Dienste tun; aueh fiir die stirksten
auslindischen Raunbtiere, wie Liwen, Tiger, Panter werden die in Haynau hergestellten Fallen in weitestem Um-
fang verwendet. Infolge ihrer dauerhaiten und zweckmiifigen Bauart und der sorgfiltigen, vor dem Versand
angestellten Priifung jedes einzelnen Apparates haben sich die Fabrikate einen Weltrui errungen. Die Farmer,
Faktorei- und Plantagenbesitzer beziehen fast nur noch die Haynauer Krzeugnisse, die an sehr vielen Stellen
die englischen vollstiindig verdriingt haben, weil sie den sichersten Iirfolg verbiirgen, Auch in unseren deutschen
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Kolonien hat sich ein wichtiges und bevorzugtes Absatzgebiet erdffnet.  Mit Fallen zum Lebendfangen fiir zoo
logisehe Giirten sind ebenfalls bedeutende Krfolge erzielt worden.

s wiirde zu weit fiihren, auf die technischen Einzelheiten der zahlreichen und verschiedenartigen Kon-
struktionen einzugehen. Grundsiitzlich beruhen sie
alle darauf, dafl eine Spannvorrichtung, bestehend
aus einer starken Feder, durch Beriihrung des Tieres
ausgelst wird und dieses festhilt, Als Material wird
fast nur Eisen vepwendet, das dureh eine geruchlose
Politur vor Rost geschiitzt wird.

Die Begrijm]ung der Haynauer und mit ihr der
deutsehen Fallenindustrie tiberhaupt fllt in das Jahr
1871, indem von R, Weber, dem Erfinder zahlreicher
neuartiger Fallenkonstruktionen die »Aelteste deut-
sche Raubtierfallenfabrik R. Weber« eingerich-
tet wurde. Im Jahpe 1890 iibergab Weber die Fabrik
seinem Schwiegersohn K. Gerlach, der sie scitdem im
Geiste des Begriinders mit garofiem Kriolg weitertiihrt,

Eine zweite Fabrik »Die Haynauer Raub-
tierfallenfabrik yon B, Grell & Co.« wurde vor
punmehr 25 Jahven errichtet.  Aueh diese aus den
allerkleinsten Anfiingen, einer primitiven Werkstatt,
hervorgegangence Fabrik hat sich in diesem Zeitraum

e TR Al

Aelteste deutsche Raubtierlallenfabrik R, Weber,

zu cinem blithenden und umiangreichen (g
Unternchmen entwickelt.

Neben der eigentlichen  Fallen-
fabrikation wird auch die Herstellung
von SchieBsportartikeln aller Art, wie
Wurfmaschinen zum  Schleudern von
Asphalttauben, laufende Hochwildsehei-
ben und dhnlichem betrieben.

Beide Firmen haben neben ihren
geschiiitlichen Erfolgen auch eine be-
deutende Anzahl von Auszeichnungen
in Gestalt zahlreicher erster Preise, Me-
daillen und Bhrendiplome anfzuweisen.
Moge es ihnen weiter gelingen, den
RuY der Zuverlissigkeit und Vorziig-
lichkeit deutsecher Fabrikate in aller
Welt zu verbreiten,

Maschinenfabrik F. Weigel Nachf., Rktiengesellschaft, Mittelneuland.

Das im Jahre 1831 begriindete Unternehmen, dafy sich frither mit verschiedenen Zweigen des Maschinen-
baues, z. B. dem Brennercibau, beschiiftigte, hat sich in den letzten Jahrzehnten vollstindig dem Bau von
Bravereicinvichtungen zugewandt und auf diesem Gebiete in vieler Beziehung bahnbrechend gewirkt. Vor etwa
20 Jahren galten Extraktausbeuten im Sudhause, die pd. 5 VH hinter der Laboratoriumsanalyse des groben
Malzsehrotes zuriickblieben, als die hiehsten, die sich erreichen lielien, Es ervegte daher begreifliches Aunfsehen
und begegnete starkem Mifitranen, das sich sogar bis zur Anzweillung der von amtlicher Seite vorgenommenen
Ausbeuteversuche verdichtete, als die Firma Weigel im Jahve 1893 die ersten Sudhiiuser baute, in denen die
volle Laboratoriums-Grohschrotausbente erreicht wurde. Der Kriolg war zum Teil auf einen ziemlich unschein-
baren Gegenstand, das einfache Propellerrithrwerk, das die Firma Weigel an die Stelle der komplizierten und
schwertiilligen Maischwerke setzte und das unter dem Namen »Weigelfliigel« in der ganzen Brauerwelt bekannt
ist, zuriiekzufithren. Als der Gedanke auftauchte, die Bierwiirze nicht mehr in den Liuterbottichen mit ‘ihrer
langsamen Arbeitsweise, sondern in Filterpressen, den sogen. Maischefiltern, sehnell und mit besserer Ausbeute
von den Trebern zy trennen, griff ihn die Firma Weigel mit Energie auf und fiihrte ihn trotz der Vorurteile,
die sich bis in die jlingste Zeit dagegen geltend machten, in Deutsehland mig gliinzendem rfolge dureh,  Das
Maischefilter Weigelseher Bauart ist der typische Apparat geworden, der die Verarbeitung von Feinschrot
“.l‘l'ntjg}ichtl' und damit eine um rd, 2 vH gegeniiber der Verwendung von Grobsehrot hithere Ausheute crreichen
liecf,  Die nebenstehende Abbildung stellt die Halle iiir den Bau dieser Maischefilter dar, die bereits in griiierer

10



Zahl in Deutschland und im Auslande verbreitet sind. Neuerdings bringt die Firma Weigel ein ibr patentiertes
Verfahren zur denkbar einfachsten und bequemsten Forderung von Nalitrebern auf beliebige Entfernungen zur
Einfiihrung, das eine vollstiindige Umwiilzung auf diesem Gebiete hedeutet.

Dank ihrem Geschiiftsgrundsatze, bei allen Liefernngen die neuesten Fortschritte der Brauereitechnik
zn beriicksichtigen, nimmt die Firma Weigel auf ihrem Spezialgebiete unbestritten eine fiihrende Stellung ein.
Man findet ihre mustergiiltigen Sudhauseinrichtungen ebenso in Diinemark, wo die Brauerei Tuborgs Fabrikker

in Hellerup bei Kopenhagen eine Sehenswiirdigkeit bildet, wie in der grifiten Brauerei Siidamerikas, der Cerve-
ceria. Argenting Quilmes bei Buenos Aires, und in allen anderen bierbrauenden Liindern der Erde.

In den letzten Jahren hat die Firma Weigel den Bau von Zuckeriabrikseinriehtungen anfgenommen und
auch hier dureh einige Spezialkonstruktionen, pamentlich auf dem Gebiete der Wirmeausnutzung, schon recht
heachtenswerte Erfolge erzielt,

Neisser Eisengiefjerei und Maschinenbauanstalt Hahn % Koplowitz Nachf., Mittelneuland-Neisse.

Die Neisser Risengielierei und Maschinenbauanstalt Hahn & Koplowitz Nachi., Inhaber Ingenieure
Adolf Rosenstein und Hugo Hahn, welehe seit dem Jahre 1872 Dbesteht, hat sich in dem letzten Jahrzehnt zu
einer Spezialfabrik fiir modernen Werkzeugmaschinenbau entwickelt und baut in ihrer Fertigiabrikation be-
gsonders die Maschinen, welche die Bisenbahnwerkstitten und die Stahl- und Hiittenwerke brauchen. Diese
Spezialitiit wurde gewissermafien aus einer Notwendigkeit heraus geschafien, weil im Osten noch keine derartige
FPabrikation vorhanden war, und die Stahl- und Hiittenwerke, sowie der Bergbau begiinstigten zuniichst dieses

Walzendrehbank.
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Unternehmen, um die Feinfabrikation jm Osten zu fordern, besonders, da auch der Frachtvorsprung gegen die
Maschinen, welehe vom Westen herkamen, ein bedeutender ist. Dieselben Grundsiitze leiteten aueh den Minister
der offentlichen Arbeiten, so dali woh]l in fast simtlichen RBisenbahn-Werkstitten des Ostens Maschinen obiger
Firma vertreten sind.

Sehr zugute kam der Firma die Erfindung des Schuelldrehstahls, welehe eine Umwiilzung anf dem Gebhiete
des Werkzeugmaschinenbaues hervorviet und auch alle alten Spezialfirmen dazu zwang, neue Typen zu schaffen.

Das Absatzgebiet erstreckt sich aneh aui das Ausland, besonders ani das nahegelegene Ruliland, wohin
der Absatz in dem letzten Jahre allerdings dureh die hohen Zblle auliorordentlich ersehwert ist und auf
Oesterreich, Italien, Norwegen, Diinemark usw. Dureh besondere Spezialitiiten ist es der Firma auch gelungen,
im Westen Eingang zu finden: dieses sind hauptsiiehlich die Schleifmaschinen zmm Schleifen von Wagen- und
Lokomotiv-Radsiitzen, ferner die Maschinen zur Bearbeitung von Kraus'schen Achslagern in ihren Drehgestellen,

Dreifiache Langfrismaschine filr Schnellbetrieh,

Lokomotivsehieber-IFriismascehinen, Schnellbohrmaschinen tiir Bremsklitze und andere Zwecke, Walzendrehbiinke,
ebenso fiir die Walzwerke Walzenschleifapparate, die es ermbglichen, die Walzen anl der Strecke in ihren
Stiindern zu schleifen. Eine besonders leistungsiiihige und interessante Maschine ist die Radscheibendrehbank
zur Herstellung von Waggonriidern. Nicht unerwiithnt maehten wir auch lassen, wie intensiv die Firma sich
damit befalit, in Drehbiinken eine besonders Iei-"'l-ll!‘[g'ﬁ“ihigl‘ Type zu schatfen und zwar eine Kinscheiben-Dreh-
bank, die dureh ihre einfache Handhabung und arobe Lt‘isi'nngs'f}ihiglu-it. wohl besonderes Aufsehen er-
regen  diirite.

Die Firma betreibt ferner eine grofie Handelsgiefierei fiir landwirtschaftliche Maschinenfabriken. Die
Maschinen selbst werden zum grofiten Teil von ihr konstruiert und den Masehinenfabrikanten, die die Maschinen
bezichen, werden Zeichnungen zur Verfiigung gestellt, sodall dieselben, unterstiitzt durch das grofie teehnisehe
Bureau der Firma, stets auBerordentlich leistungsifihig sind, wodureh mit kleinen Mitteln viele Existenzen ge-
schafien wurden, die heute der Konkurrenz von Siiddeutschland begegnen kiinnen. Das Absatzgebiet in diesen
Artikeln erstreckt sich iiber den ganzen Osten.

Gebr. Kieslich, Schlesische Feuerwehrgerétefabrik, Patschkau.

Die schlesisehe Feuerwehrgerite- und Maschinenfabrik Gebr, Kieslieh in Patsehkau ist die groite und
filteste ihrer Art in der Provinz Schlesien. Die Firma wurde im Jahre 1868 unter besecheidenen Verhiiltnissen
gegriindet und hat sich inzwisehen zu einer Weltfirma emporgearbeitet. Gegenwiirtig finden rd. 200 Arbeiter
Beschiittigung und das Werk umfafit ein Areal von iiber joooo qm.

In der Hauptsache werden hergestellt ;

*
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Alle fiir Feuerlischzweeke nitigen Gerdite, wie Feuerspritzen fiir Dampi-, Motor- und IHandbetrieb
Kohlensiiurelosehtrains, Mechanische Schieheleitern fiir alle Steighthen, Drehleitern sowohl mit maschinellem
(Kohlensfiure-) als mit Handauszug, Mannschafts- und Geriitewagen, Sehlauchwagen usw., alles in modernster

Ausfiithrung.

——

——
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Vollstéindig unabbiingig von dieser Fabrikation werden ferner in einem
besonderen Betriebe gebaut: Landwirtschaftliche Masehinen wie Dreschmaschinen
fiir jede Antriebsart, Gopelwerke, Drillmaschinen, Getreidereinigungsmaschinen,
Luxuswagen in jeder Ausfiihrung.

Die Firma hat besonders in Feuerlgschgeriiten in letzter Zeit be-
deutende Erfolge gehabt und ist heute im Bau von mechanisechen Leitern fiir

Fig. 1.

Feuerlsschzweeke mit an fiihrender Stelle.  Aueh in Aufbauten fiir automobile
Fouerwehrinhrzeuge hat die Firma sehon Eriolge zu verzeichnen, So ist unter
anderem fiir die Beruisfenerwehr Frankfurt a/Main zur Zeit cin Drehleiterantbau
mit elektrischem Aufriehte- und Auszugsmeehanismus im Bau.

Fig. 1 stellt eine von der Firma hergestellte Dampi-Feuerspritze nach
englischem Typ dar. Dieselbe ist mit allen teehnischen Neuerungen ausgestattet,

besitzt neben der Kohle- aueh Petroleumfeuncrung, Vorwirmer usw. und hat
sich bereits sehr eingebiirgert.,

Fig. 2 stellt eine pferdebespannte Drehleiter fiir 22 m Steighthe dar.
Der Auszug der Leiter erfolgt nicht von Hand, sondern mittels eines Kohlen-
siiuremotors,  Bei ganz ausgezogener Leiter schaltet der Motor selbstiitig aus,
so daf ein zu weites Ausziehen unmoglieh ist. Fig. 3 stellt dieselbe Leiter aus-
gezogen und iiber das Hinterpad gedreht dar.
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Breslaus Bedeutung als Handels- und Industrieplatz.

(Unter Benutzung der ,Einleitung" zum Jahresbericht der Handelskammer Breslau fir 1910,

von Dp. Freymark

Syndikus der Handelskammer Breslau,

Mit dem Namen Breslau ist die Vorstellung eines groben, miichtigen Handelsemporiums untrennbar
verbunden. Der Austauseh der land- und forstwirtschaftlichen Erzeugnisse des Ostens, Nord- und Siidostens
Europas gegen iiberseeische Waren und gewerbliche Erzengnisse des Westens und Siidens unseres Erdteiles lag
Jahrhunderte lang zum grolien Teil in den Hiinden des preslauer Handels und hat diesem wiederholt Zeiten
der glinzendsten Bliite eebracht.  Aenderungen in den puiitischun und wirtschaftlichen Verhiiltnissen, die Ent-
wicklung des Verkehrswesens und nicht zuletzt wirtschaftspolitische Malinahmen verdriingten Breslau im Laufe
der Zeit mehr und mehr aus dieser beherrschenden Stellung: Auch die Titigkeitsgebiete, die sich Breslans
Kaufmannschait zum Ersatz hieriiir ersehlof, wurden ihp in neuerer Zieit zum Teil wieder entrissen. Breslaus
Stellung im Wollhandel z B., die zeitweise fiir den  gesamten Welthandel in diesem Artikel  bestimmend war,
wurde dureh den Riickgang der heimischen Schatzueht und die stindig zunehmende Beherrschung des Woll-
marktes dureh Kolonialwollen untergraben und zu der eines Provinzialmarktes herabgedriickt. Die mafigebende
Vermittlerrolle im Getreidehandel des Kontinents ging Breslau in gleicher Weise verloren in Folge der Ver-
ringerung des Getreideiiberschusses der Provinz wie ihrer Hinterliinder, der Erschwerung des Bezuges der aus-
Liindischen Ware dureh die Einfiihrung von Zillen und gehliefflich der Differentialtarife der Eisenbahnen, die
fiir den Verkehr zwischen den Produktionsgebieten und den Hauptkonsum- und Hafenpliitzen unter Ausschaltung
der Zwischenplitze erstellt wurden. Der Vertrieb von Kolonialwaren nach Oesterreich-Ungarn und Rufiland,
wie von BErzeugnissen der einheimischen gewerblichen iitigkeit, besonders der Textilindustrie, nach diesen
Lindern, der sich frither in der Hand des Breslaner Handels Konzentrierte und noch im 18. Jahrhundert eine
der Grundlagen seiner Macht bildete, wurde il dureh Zollmabinahmen jener Liinder entwunden,

Breslaus Handel hatte alle Kriifte eingesetzt, sich den veriinderten Verhiiltnissén anzupassen und neue
Gebjete der Betiitigung zu erobern, und seine Arvbeit ist nicht erfolglos geblieben. Der Getreidehandel nimmt
jetzt zwar bei Brotgetreide nur zeitweise cine iiber die Versorgung des Konswms der Provinz hinausgehende
Bedeutung an, leistet dagegen der inlindischen Produktion bei dem Absatze von Haler und Gerste nach ent-
fernteren Gegenden wertvolle Dienste und betiitigt sich nach wie vor auch in der Vermittlung des internationalen
Verkehrs mit Siimercien und Hiilsenfriichten mit Krfolg.” Ein umfangreiches Arbeitsield hat er sich ferner
in dem Verkehr mit Futtermitteln, vornehmlich Kleie und Oelkuchen osteuropiiischer Provenienz, erschlossen,
die er der deutschen Landwirtschait zufiihet, ihe damit die Mdglichkeit einer Verstiivkung der Viehzucht gebend;
dieser Handelszweig hat fiir Breslau eine immer gritiere Bedeutung gewonnen und hier einen seiner Hauptsitze
gefunden.  Anstelle des Wollhandels hat der Verkehr mit einem anderen Spinnstofie, dem Flachs, cinen
groffien Umfang angenommen; beglinstigt dureh die Lage Breslaus in der Mitte zwischen den russischen Pro-
duktionsgebieten und den Hauptkonsumgebicten Deutschlands und ganz Mitteleuropas, und auf das kriiftigste
unterstittzt durch die heimisehe Banktitigkeit, hat es der Breslauer Flachshandel gerade in den letzten Jahren
vermocht, einen immer groeren Anteil des Umsatzes russiseher Ware an sich zu ziehen und seine Absatz-
gebiete weit iiber die Grenzen der Provinz und ihrer Nachbargebiete hinaus bis in den Westen Europas und
auch nach Uebersee zu erstrecken. Aueh der Handel mit Hiinten und Fellen hat seine Titigkeitsgebiete
stiindig erweitern konnen; er beschriinkt sich nieht darany, die Erzeugnisse der eigenen Provinz und ihres Hinter-
landes der Verwertung zuzuliihren und den Bedari der heimischen Industrie zu decken, sondern beteiligt sich
lebhaft an dem internationalen, dem Ausgleich der verschiedenartigen Erzeugung und des Bedarfes dienenden
Groghandel. Von dem Handel mit sonstigen land- und forstwirtschaftlichen Erzeugnissen ist besonders noch
der Holzhandel hervorzuheben; der Breslaner GroBhandel hat seine Bezugsgebiete nach der Verringerung des



78
Angehotes aus den einheimischen groflen Forsten bis weit iiber die Grenzen des Vaterlandes in den Osten und
Stidosten Europas ausgedehnt und bringt die Waren nicht nur in der Provinz zum Absatz, sondern dariiber
hinaus in weiten anderen Gegenden Deutschlands, besonders den grofien Konsumgebieten der Reiehshauptstadt
und Mitteldentsehlands.

Zu dem GroBhandel mit land- und forstwirtschaitlichen Erzeugnissen tritt als zweite Gruppe der
Handel mit iiberseeischen Waren, vornehmlich Kolonialwaren aller Art, Drogen, Chemikalien und
anderen auslindischen Rohmaterialien fiir die Industrie. Dieser Handelszweig wies in fritherer Zeit
sowohl nach der Zahl der Artikel, als auch nach den Absatzgelegenheiten eine ungemein grolie Mannigtaltigkeit
auf, Die Erhohung der Zolle der benachbarten Staaten, die dazu zum grofen Teil ftir deren Sechiifen be-
sondere Vergiinstigungen brachten, die Differenzialtarite der Bisenbahnen, die fiir den direkten Transport
zwischen den Seehiifen und den Bestimmungsstationen wesentlich ermiifligte Frachten festsetzten und eine Unter-
brechung des Transportes in Breslau und eine Lagerung hierselbst. auch bei Benutzung des Oderweges zum
grofien Teil unmdglich machten, die planmiiBige Begiinstigung anderer Verkehrswege dureh die angrenzenden
Staaten und nicht zuletzt auch Verschiebungen und Aenderungen in den Produktionsverhiiltnissen haben den
Handel gezwungen, sein hauptsiichlichstes Titigkeitsgebiet in der Versorgung des stiindig steigenden Bedarfes
der Heimatprovinz und der angrenzenden (iebiete des Vaterlandes zu suchen; der Verkehr mit dem Auslande
spielt nur noech bei bestimmten Spezialartikeln eine wiehtigere Rolle. Dureh die Entwicklung der heimischen
Zuckerindustrie wurde der Handel vor die Aufgabe gestellt, fiir den Absatz dieses Krzeugnisses Sorge zu
tragen, und er hat der Zuckerindustrie bei dem Absat# im In- wie im Auslande als Pionier gedient. In gleicher
Weise hat er als Ersatz fiir seine frithere Betitigung bei dem Vertrieb natiirlicher Farb- und Gerbstoffe seine
Dienste der chemischen Industrie fiir den Absatz ihrer Erzeugnisse im In- wie im Auslande zur Ver-
fiigung gestellt.

In dem dritten Zweige der Thtigkeit, dem Absatz einheimischer Industrieerzeugnisse, hat der Breslaver
Grofihandel von jeher eine hochbedeutende Stellung egingenommen; es sei nur an die Stellung Breslaus in dem
Handel mit einheimischen Tuchwaren und BErzengnissen der schlesischen Leinenindustrie erinnert. Ersatz fiir
die Ausschaltung dieser Erwerbsquelle hat die Breslauer Kanfmannsehaft in der Entfaltung des mit der Kon-
fektionsindustrie zusammenhiingenden Handels mit Bekleidungsgegenstinden und deren Materalien
gefunden. Kin neues umfangreiches Absatzgebiet wurde ihr ferner durch die immer mehr erstarkende schlesische
Montan- und Hiittenindustrie ertffnet, die durch den preslauer Grofhandel nicht nur pekuniiir geftrdert wurde,
sondern ihm aunch, wie beim Zink, die Einfiihrung auf dem Welgmarkt verdankte. Breslaus Handel hat in
gleichem Schritt mit dem Waehstum der schlesischen Montan- und Hiittenindustrie immer grofleren Anteil an
dem Absatz ihrer Erzeugnisse, vornehmlich Kohle, Bisen, Zink und Zement genonunen; er hat sich jedoch
seit der kapitalistischen Entwicklung der Industrie, der Zusammenfassung der einzelnen Betriebe zu Konventionen
und nicht zuletzt auch der Verlegung des Sehwerpunktes ihrer Interessen nach der Reichshauptstadt nur zum
Teil die Stellung eines Hauptvermittlers bewahren konnen und sich in der Hauptsache mit der Stellung des
Provinzialhandels begniigen miissen.

Zu diesen Gruppen des GroBhandels treten die zablreichen anderen Groffhandelszweige hinzu, die sich
mit der Deckung des Bedarfes der Provinz an Nahrungs- und Genubmitteln aller Art, an Gebraunehs-
gegenstinden und Bedarfsartikeln fir die gewerbliche Produktion in Landwirtschaft und In-
dustrie befassen.

An diese Zweige des GroBhandels gliedern sich schliefilich die Hilisgewerbe an: das Bankgeschiift,
das nicht nur den selbstindigen Banken, sondern auch den mit den Berliner Grofibanken in engerer Verbindung
stehenden Unternehmungen ein sehr umiangreiches Betiitigungsfeld in der allgemein iiblichen Form bietet, da-
neben aber auch, wie yon Alters her, seine Verbindung mit dem ( irofhandel zum grofien Teil aufrecht er-
halten hat und eine wichtige Auigabe in dessen Firderung erblickt, das Versicherungsgewerbe, das aufier
den zahlreichen Niederlassungen auswiirtiger Gesellschaften besonders durch die altangesehene »Sechlesische
Feuerversicherung« vertreten ist, die Spedition und sehlieBlich die Schiffahrt mit ihren Hilfsgewerben. Die
gesamte Oderschiffahrt hat jhren Hauptsitz in Breslau. Sie stellt ihre Dienste vor allem dem einheimischen kEr-
werbsleben zum Zwecke des Versandes der cigenen Erzeugnisse, der Beschaffung notwendiger Roh- und Hilis-
stoffe zur Verfiigung und bhildet dank den dureh Verbesserungen des Oderstromes und der Hafen und Um-
schlagsanlagen in gleicher Weise wie der Betriebseinrichtungen erzielten weitgehenden Frachtverbilligungen
eine der wichtigsten Stiitzen fiir dic wirtschaftliche Titigkeit Schlesiens in Handel und Industrie, wie auch ganz
besonders in der Landwirtschait. Sie ist dariiber hinaus bestrebt, die Oder immer mehr zu einer Weltverkehrs-
straffe zu machen, die den Transport der Giiter zwischen den an Schlesien angrenzenden (iebieten des Aus-
landes mit dem Weltmeer vermittelt, begegnet hierbei jedoch infolge des, besonders durch ausliindische Bahnen
auf das Huberste geforderten Wetthewerbes anderer Verkehrsstrafien grofien Schwicrigkeiten.

Nicht weniger vielgestaltig ist das Bild des Kleinhandels Breslans. Der Kleinhandel in den ver-
schiedensten Zweigen hat infolge der starken Bevilkerungsvermehrung, der Zunahme des Wohlstandes und der
allgemeinen Lebensbediirfnisse einen grofien Aufschwung genommen. Der selbstindige Handel hat sich Jedoch
diese Entwicklung nicht in vollem Mafle nutzbar machen konnen, sondern begegnet den griifiten Schwierigkeiten,
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um seine frithere Stellung zu behaupten und zu verstiiken. Die Kartellierung wichtiger Zweige der deutschen
Industrie hat vielfach dazu gefiihrt, die mit dem Absatz der Erzeugnisse beschiiitigten Zweige des Kleinhandels
in vollige Abhiingigkeit von einigen wenigen Stellen zu bringens Vereinbarungen, die auch in den Kreisen des
GroBhandels zu beobachten sind, und zwar nicht nur bei auslindischen Erzeugnissen, wie Petroleum, sondern
7. B. auch bei Textilerzeugnissen, haben in gleicher Weise zu einer Einschriinkung der Selbstiindigkeit des
Kleinhandels und zu einer Erschwerung des Geschiiitsbetriebes gefiihrt, Die Bildung grofier Konsumenten-
organisationen in Form von Konsumvereinen und anderen Genossenschajten haben dem selbstiindigen Klein-
handel weite, friiher mit Erfolg bearbeitete Tiitigkeitsgebiete entrissen.  Dazu ist der Wettbewerb fiir die weniger
kapitalstarken Elemente durch das Eindringen des Grofkapitals vielfach immer schwieriger geworden. Die
zahlreichen Eingriffe der Gesetzgebung und Verwaltung, die dem Hande] weitgehende Einschriinkungen seiner
ireien Betiitigung auferlegen, die stiindig wachsenden Abgaben werden unter diesen Umstiinden umsomehr als
cine Erschwerung der Existenzbedingungen empfunden. Die Erhaltung und Forderung des in unserem Staats-
und Wirtschaftsleben unentbehrlichen selbstiindigen Kleinhandels stellt  dep Gesetzgebung und Verwaltung fort-
wiihrend wiehtige Probleme; der Handel ist aber selbst nicht miiflig, sondern strebt eine Stiirkung seiner Stel-
lung unausgesetzt durch eigene Kraft auf dem Wege der Selbsthilfe an und hat damit schine Erfolge erzielt.

Qo weist Breslan auch jetzt noeh trotz aller Umwiilzangen einen tatkriiftie vorwiirtsstrebenden, weit-
verzweigten, mannigfaltigen Kleinhandel und einen ungemein vielseitigen Grofihandel auf, der sein Titigkeits-
gebiet nicht allein ant die Provinz und deren direkte Hinterliinder beschriinkt, sondern sich auneh seinen
Anteil an dem grofien Welthandel bewahrt hat, und kann auch jetzt noch die Bezeichnung eines Handelsemporiums
fir sich in Anspruch nehmen. Der Handel ist aber pnicht mehr die einzige und ausschlaggebende
Stiitze der wirtschaftlichen Stellung Breslaus geblieben; neben und zum Teil als Ersatz Tir
verloren gegangene Arbeitsgebicte des Handels hat die gewerbliche Titigkeit seit Jahrzehnten
in Breslau ihren Binzug gehalten und naech einer, wenn anch hiiufig gestirten, so doech ins-
gesamt stindig fortschreitenden Entwicklung im Launfe der Zeit sich eine dem Grofhandel
ehenbiirtige Stellung errungen, ja diesen nach der Zahl der in ihy beschiiftigten Personen um
ein Mehrfaches tibertligelt.

Es waren grofie Schwierigkeiten zu iiberwinden, ehe Breslau und iiberhaupt der Provinz Schlesien der
Weg zu der modernen groligewerblichen Entwicklung gecbnet- worden ist. Die schlesische Industrie hat auch
jetzt noeh, besonders infolge der ungiinstigen geographisehen Lage und der Abschneidung von den natiirlichen
ausliindischen Absatzgebieten durch hohe, vielfach uniibersteighare Zollschranken, bei weitem nicht so giinstige
Lebensbedingungen aufzuweisen, wie andere bevorzugtere Gegenden des Vaterlandes; gleichwohl hat sie sich
eine jmmer wichtigere Stellung errungen und dem Wirtsehaftsleben ihr Gepriige aufgedriickt.

Unter den Industriezweigen Breslaus hat von jeher die Verarbeitung land- und forstwirtsehaftlicher
Erzeugnisse eine besonders wichtige Rolle gespielt, Die g[lnslige Lage Breslaus als Zentralpunkt des Getreide-
handels, die bedeuntenden Wassertriebkrdifte, welche hier “der Oder durch die beiden Staustufen abgewonnen
waren, hatten zur kviftigen Intwicklung der M fihlenindustrie beigetragen, die nicht nur einen grofien Teil
des Inlandes bis an den Rhein, auch Siiddentsehland versorgte, sondern selbst in Osterreich ein bedeutendes
Absatzgehiet besal, so namentlich den Markt in Bthmen fast villig beherrsehte. Mit der Erschwerung der Be-
schaffung des geeigneten Materials durch die Getreidezslle und die Begriindung neuer Mithlenetablissements in
den hauptsiichlichsten inliindischen Getreideproduktionsgebieten, mit den Schutzzollen aui Mehl, die’ Osterreich
Ungarn in Retorsion gegen die deutschen Agrarzille einfiihrte, ging dieses wichtige Absatzgebiet verloren, und
die Gestaltung der Risenbahntarvife, wie unseres Zollwesens sehriinkte den Markt auch in Deutschland erheblich
ein. Die Brauindustrie Schlesiens hat von jeher in hohem Ansehen gestanden und in alter Zeit die Stellung
cingenommen, die jotzt die bayerische Brauindustrie genielit: nach der Entwicklung zum Grofibetriebe hat sie
sich wieder einen angesehenen Platz errungen und Breslau zu einem der Hauptproduktionsorte Deutschlands
gemacht.  Auf der Grundlage der Brennerei entwickelte sich in der Mitte des vorigen Jahrhunderts in Breslau
eine sehr hedeutende Sprif-Rvkti!‘iknt.iunsim.luslrit’, die zeitweise weite Teile Deutschlands und des Aus-
landes mit Sprit versorgte. Die Lage und die Absatzyerhiiltnisse der Spritindugtrie  haben sich seitdem durch
dfw Aufkommen einer selbstiindigen Industrie in den fritheren ausliindischen Absatzgebieten und die Unter-
bindung des Exportes, sowie durch den Zusammenschluf der deutschen Spiritus- und Spritindustrie von Grund
aus veriindert; die Breslauer Spritindustrie ist der Zentrale fiir Spiritus angeschlossen und in ihrer geschiitlichen
Yitigkeit und ihren Krgebnissen von dieser abhiingig. Zu diesen von altersher in Breslau betriebenen Industrien
aus der Nahrungs- und Genubmittelbranche gesellen sich als neuere Schipiungen u. a, die Zuckerindustrie,
die ihren Aufschwung zu der jetzigen Hohe besonders seit der Verbesserung der Oderwasserstrafle genommen
hat, die Tabakindustrie. die in einer Reihe von Grofi mittleren und Kleinbetrieben ausgetibt wird, die
Zigarvettenindustrie! die besonders in der Form von modernen Grofibetrieben einen grofien Aunfschwung
genommen hat, die Miilzerei, Schokoladen-, Zichorien-, Spirituosen- und die Fruchtsifteindustrie.

Nach der Zahl der beschiiftigten Arbeitskriifte steht unter allen Industriezweigen Breslaus die Industrie
der Maschinen, Inst.mnumu‘, Fahrzeuge und der Metallverarbeitung bei weitem an erster Stelle.  Schon in der
Mitte des vorigen Jahrhunderts besa Breslau eine nicht unbedentende Eisengieferei und Maschinenfabrikation,
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erstere mit Handels- und Maschinengufl beschiiftigt, letztere iiir den Bedarf der Anlagen der Montanindustrie,
der Mahl- und Brettmiihlen, der Brennerei, Spinnerei, Bleichen, Zuckerfabriken arbeitend. Diese Industric hat
unter Konjunkturschwankungen einerseits, der steigenden Absperrung Osterreich-Ungarns andererseits aui das
sehwerste gelitten; jede einige Jahre andauernde Krisis fiihrte zur Entlassung des griofieren Teils der Arbeiter
und machte eine stetige Entwicklung unmisglich. Der Bau landwirtschaftlicher Maschinen ist durch den 1864
ins Leben gerufenen Maschinenmarkt kriiftic angeregt worden, aber sonst ist der Maschinenbau mit wenigen
Ausnahmen lange Zeit hindurch nicht zu der Bliite gelangt, Wie in anderen Gegenden Deutschlands. In neuerer
Zeit hat jedoeh auch Breslan auf diesem Gebiete einen grolien Aufschwung aufzuweisen. Neben dem all-
gemeinen Maschinenbau und der Herstellung von Spezialmaschinen fiir die mannigfachsten
Erwerbszweige, besonders fiir Zweecke der Brauerei, Brennerei, der Zuckerfabrikation, der
chemischen Industrie, der Holzverarbeitung, und dem Bau von landwirtsehaftlichen Maschinen
ist besonders der Ban von Lokomotiven, Forder- und Arbeitsmaschinen aller Art, sowie von
Dampipfliigen hervorzuheben. Dazu tritt die Herstellung von Armaturen, Pumpen, Schrauben und
ihnlichem Kleineisenzeug, Wassermessern und vielen anderen Artikeln hinzu.

Auf dem Gebicte des Eisenbahnwagenbaues hat Breslan hereits vor langer Zeit eine uniibertroffenc
Hihe erveicht und behauptet. Neben zwei- und dreiachsigen Giiterwagen aller Systeme werden in umfang-
reichem Mafie Personen-, Speise, Schlaf- und Salonwagen jeder Art hergestellt. Zahlreiche Schlafwagen der
Internationalen Schlaiwagen-Gesellschaft, die sechsachsigen Salonwagen des Kaiserlichen Hofzuges mit ihrer
kiinstlerischen Ausstattung sind Breslauer Fabrikate. Wesentlich jiinger ist der in grofigewerblicher Form
betrichene Schiffbau, der durch eine der grifiten Binnenweriten Deugsehlands vertreten ist.

Die Verarbeitung von Metallen aller Art, von edlen, sowie unedlen, wird in zahlreichen Betrieben aus-
gelibt, weist jedoch nur wenige ausgesprochene Grofibetriehe ant, 7z, B, aui dem Gebiete der Eisenk onstruk-
tionen, der Herstellung von Zinniolien und Staniolkapseln, Letztere Industeie hat einen ihrver Haupt-
sitze in Breslau und bringt ihrve Erzeugnisse nach den verschiedensten Richtungen der Windrose zur Ausfuhr.

Die Textilindustrie im engeren Sinne, d. h. die Spinnerei und Weberei, ist nur dureh einige wenige
Grofibetriebe  vornehmlich der Baumwoll-, Kammgarn-, Hanf- und RoBhaarspinnerei vertreten. Umso
bedeutender ist dagegen die Titigkeit in der Verarbeitung von Textilstoffen zu Bekleidungsgegenstiinden aller
Art. Mit der Entwicklung zur Grofistadt bildete sich unter Verwendung der zahlreichen weiblichen Arbeitskriifte
eine wmiangreiche Konfektionsindustrie, vornehmlich in Damenmiinteln, Herren- und Damenkoniektion,
Wiiseche, Pelzwaren, Schirmen, Strumpiwaren und Fantasiewollwaren heraus. Hat namentlich die
feinere Damenkontektion dureh den Zollabsehluf der Nachbarlinder sehwer gelitten, so hat die gesamte Branche
doch mit der wachsenden Vermehrung der Kaufkrait der heimisehen Bevilkerung, durch Ausdehnung des in-
lindischen Absatzgebietes und durch Aufsuchen anderweiter aushindischer Mirkte eine stetig steigende Be-
deutung erlangt und ist eines der kennzeichnenden Merkmale fiir die Art der gewerblichen Tiitigkeit Breslaus
geworden. Auf manchen dieser Gebiete, wie der Wiische- und Wollwarenfabrikation, nimmt die Bedeutung Breslaus
stiindig zu. Das (Gleiche gilt von der um die Mitte des vorigen Jahrhunderts sich znm Grofibetriebe entwickelnden
Strohhutiabrikation, die eine der ersten Stellen in der gesmmten deutschen Industrie einnimmt, sowie von
der Fabrikation von Damentilzhiiten und der Herstellung kiinstlicher Blumen und Putziedern, die
seit 4 Jahrzehnten einen fast steten Aufschwung zeigt. Von sonstigen der Herstellung von Bekleidungsgegenstiinden
dienenden Erwerbgzweigen sind des weiteren die Handsehuhindustrie und die Sehuhindustrie zu erwithnen,

Die chemische Industrie wird in Breslau dureh verschiedene Fabriken, besonders der Diingemittel-
industrie und der Knochenverarbeitung, verkirpert, die den Hauptabsatz ihrer Produkte nach den Rr-
gehwerungen der Ausiuhr in Ostdeutsehland suchen miissen. Des weiteren ist zu erwiihnen die Fabrikation
von kalzinierter und schwefelsaurer Tonerde sowie von Tonerdehydrat, deren Krzeugnisse nach
den verschiedensten Gegenden ahgesetzt werden, die Seifen- und Glyzerinindustrie, die Steinkohlen-
teerverarbeitung.

Die Papierindustrie ist in Breslau von jeher vertreten gewesen, doch befinden sich hier nur die Ge-
schiiftsleitung mehrerer Fahrikunternchmungen, dagegen nicht auch die Betriebsstiitten, Um so kriiftiger haben
sich in Breslau die Papier verarbeitenden Gewerbe entwickelt, die Buntpapier-, Luxus- und Spitzen-
papierfabrikation und schlieflich die ¢hromolithographisehe Industrie, vornehmlich die Herstellung von
Reklameplakaten, Postkarten, Heiligenbildern, Reliefs usw. Die zahlreichen Betricbe dieser Art machen Breslau
zu einem der hauptsiichlichsten Exportpliitze der Branche, miissen jedoch in letzter Zeit unter dem Einfluy der
Zollpolitik die grofite Miihe anfwenden, um ihre Stellung zu behaupten.

Die Industrie der Holz- und Schnitzstoffe ist in Breslau aufler dureh Siigemiihlen hauptsiichlieh durch
zahlreiche Betriebe der Bau- und Mobeltisehlerei, von denen besonders die letzteren ihre Erzeugnisse auch
in entferntere Gegenden mit Erfolg absetzen, die Parkett-, Pafl-, Steinnuffknopi- und Korkenfabrikation
vertreten.

Aus der Industrie der Steine und Erden ist besonders die Fabrikation von Steingut, von Kunst-
steinen und von Tonwaren hervorzuheben. Eine Anzahl der in Mittelschlesien zahlreich vorhandenen Stein-
bruehbetriebe haben dazu in Breslau die Geschiiftsleitung.
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Zu der Industrie gehren schlieilich auch die Unternehmen, die sich mit der Brze ugung elektrischer
Kraft und der Herstellung der Anlagen hierfiir befassen. Auch diese befinden sich in erfreulicher Ent-
wickelung und leisten nicht nur dem Verkehr, sondern auch der gewerblichen Tiitigkeit wertvolle Dienste.

So bietet Breslau ein Bild emsigsten Schaffens auf den verschiedensten Gebieten der wirtsehaftlichen
Titigkeit. Nieht miihelos hat sich Breslaus Gewerbeflei zu seiner gegenwiirtigen Bedeutung auf dem Gebiete
des Handels und der Industrie emporgeschwungen. Zahllosen Schwierigkeiten zum Trotz hat er sich durch
harte, unermiidliche Arbeit, durch nicht versagende Pflichterfiillung, durch die stete Anpassung an die im Wechsel
der Zeiten sich veriindernden Vorbedingungen und vor allem auch durch die Ausnutzung der modernen Er-
rungenschaften, besonders aui dem Gebiete der Technik, seine Stellung erkiimpfen miissen, und unabliBig muf
er alle seine Krifte einsetzen, sie zu hehaupten und weiter zu verstiirken, Breslau ist cine Stiitte der Arbeit
und verdankt seine Bliite nicht der Gunst iuBerer Verhiiltnisse, sondern dem Fleifie seiner Biirger. Auech von
dem modernen Breslau gilt das Wort des Dichters (Th. Schmidt): *

Auch an den Ufern der Oder ragt eine stolze Stadt, o
Die deutsche Macht und Ehre gar treulich gehiitet ha;

Doch zicht der Strom der Wandrer an Breslau nur vorbei,

Als ob die deutsche Feste nicht wert des GruBies sei,

Wohl hat kein Herrscherwille den Stempel ihr aufgedriickt
Ind sie mit Prachtgebiinden verschwenderisch geschmiiclt
Vom Fleiie ihrer Biirger ist sie ein stolzes Mal,
Von fiirstlicher Gnadensonne traf selten sie ein Strahl,




3.

Die Betriebswerke der Stadt Breslau.

A. Die Wasserwerke.

Die ersten Nachrichten iiber eine kiinstliche Wasserversorgung der Stadt Breslau reichen in das
13. Jahrhundert zuriick. Bereits im Jahre 1272 verlieh Herzog Heinrich IV. von Krakau und Breslau der Stadt
die »Nutzung des Wasserleitens« und in Chroniken ist im Jahre 1380 die alte grofic Kunst als »Kunstrad«
oder »Wasserhause« erwiihnt. Im Jahre 1479 wurde diese Kunst einem Umban unterworfen und im Jahre 1538
aui dem Platze »an den Miihlen« neu aufgebaut und hier am 2. Dezember 1539 in Betrieb gesetzt.

Sie bestand damals aus cinem Schopirade von 13,8 m bezw. 15 m Durchmesser, das von der Oder ge-
trieben wurde und mittels 160, an seinen Aufienwiinden angebrachten Wasserkiisten, das Wasser aus der Oder
in 4, in der Hohe von 7,2 und 8,4 m auigestellte, kupferne Kiisten forderte. Von diesen zweigten 7 getrennte
Holzleitungen ab, welche das Wasser in der Altstadt verteilten. Die damalige Leistung der Anlage soll ro8o cbm
in 24 Stunden betragen haben.

Schon im Jahre 1539 wurde zur Unterstiitzung dieser alten Kunst »die Matthiaskunst« am linken Oder-
ufer am Ausgange der Schuhbriicke erbaut. Im Jahre 1607 erfuhr sie einen volligen Umbau. Es wurden darin
4 Pumpen von 340 mm Durchmesser und 0,6 m Hub mit Stiefeln aus Kisen und Messing auigestellt, welehe
2 Hiibe pro Minute machten und mittels Balanzier und Lenkstangen von einem Wasserrade von 7,5 1 bezw.
8,8 m Durchmesser getrieben wurden. Die mittlere Leistung des Werkes, von dem 3 Leitungen abzweigten,
soll efwa 1150 ¢hm in 24 Stunden betragen haben.

Im Jahre 1588 wurde als dritte Wasserkunst am Uler der weiien Ohlau das »Plumpenhiiuschene erbaut.
Es speiste 4 Brunnen in der Neustadt und lieferte 7 ebm pro Stunde. Tm Jahre 1596 wurde eine vierte Kunst
auf dem jetzigen Dominikanerplatze, die sogenannte »Kitzelkunst« erbaut. Diese hatte 2 Wasserritder, das eine
von 5,9 m bezw. 6,3 m Durchmesser und das andere VOn 3,1 m bezw. 4,7 m Durchmesser. Die Riider betrieben
4 Pumpen mit Kolben von 183 mm Durchmesser, welehe das Wasser in einen, in etwa 3,7 m Hithe auigestellten,
steinernen Kasten forderten, von wo es durch 5 Leitungen in der Stadt verteilt wurde. Die Leistung des
Werkes soll 720 e¢bm in 24 Stunden betragen haben.

Aufier diesen 4 Kiinsten bestand noch seit dem Jahre 1531 eine Gravitationsleitung, die das Wasser
einer Quelle in Neudorf cinem auf dem Fischmarkte aufgestellten Brunnen, dem Jungbrunnen, zufiihrte.

Withrend die Vorstiidte sich frither ausschlieBlich mit Wagser aus Flachbrunnen behelfen mufiten, hatte
die alte Stadt hiernach aus der »alten grofien Kunste, der sMatthiaskunste und der »Kiitzelkunst« tiglich 3000 ebm
kiinstlich gehobenes Wagser zwr Verfiigung, das durch fast alle Strafien der Stadt in holzernen Rohren geleitet
warde. Im Jahre 1784 hatte man schon damit begonnen, die hdlzernen Rohre durch solehe von Bisen zu
ersetzen. Wegen der Rostbildung in diesen Rohren kehrte man aber bald wieder zu holzernen Rohren zuriick und
im Jahre 1825 lagen in der Stadt noch im ganzen 13400 lfd. m holzerne Leitungsrohre,

Das wachsende Bediirinis nach Wasser sowie das Verlangen, unabhiingig von der wechseinden Wasser-
kraft zu sein, hatte schon frith den Wunsch nach einem Dampfpumpwerke angeregt, und bereits im Jahre 1820
war ein Projekt dafiir ausgearbeitet. Als daher im Jahre 1824 die »Matthiaskunst« durch Feuer zerstort wurde,
stellte man hier in einem daneben erbauten Gebfiude im Jahre 1827 ein Pumpwerk mit einer Dampimaschine
auf, das bis zum Jahre 1872 dauernd im Betriebe war.

Tm Jahre 1840 entschied man sieh, als Ersatz fiir simtliche vorhandenen Wasserkiinste unter Benutzung
der Wasserkrait der Vordermiihle eine neue groie Kunst zu erbauen. Bis zur Herstellung der »neuen Kunst«
wurde ein vorliufiges Pumpwerk beschafft und bis zur Vollendung des Baues im Betriebe erhalten.

Diese »neue Kunste, welche noch heute im Betriebe ist, wurde unter Leitung des Stadtbaurats Studt
in den Jahren 1842 bis 1845 erbaut und am 1g. August 1845 in Betrieh gesetzt. Thre Leistung sollte, je nach
den zwisehen 4,0 m und g2 m wechselnden Flufiwasserstiinden, 13300 cbm bis 17800 ebm bhei 20,4 m Forder-
hohe betragen, Die maschinellen Teile dafiic hat die v. Ruffer'sche Maschinenfabrik in Dreslau fir 33000 M ge-
lietert.
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Trat mit der Erofinnng dieser sneuen Kunst« anch eine wesentliche Verbesserung der Wasserversorgung
der inneren Stadt ein, so wurde damit die Wasserversorgungsirage der Stadt doch nicht als erledigt betrachtet.
Es wurde dadurch im Gegenteil nur das Verlangen nach einer reichlicheren Versorgung des ganzen Stadtgebiets
und zZwar mit einem Wasser von besserer Beschaffenheit, das sowohl als Braueh- wie als Trinkwasser zu be-
nutzen war, angeregt.

Nach langen Verhandlungen wurde im Jahre 1862 der Ingenieur Moore in Berlin beauftragt, ein Projekt
zu einem neuen Wasserwerk fiir die Stadt auizustellen. Dieses, vom Stadtbaurat Zimmermann umgearbeitete
Projekt, das eine Versorgung der Stadt mit durch Sandfiltration gereinigtem Oderwasser in Aussicht nahm, kam
dann zur Ausfiihrung. Am 3. Mai 1866 genehmigte die Stadtverordnetenversammlung die Ausiithrung des Werkes
in Regie auf Grund eines Kostenanschlages iiber 2 400000 J Mit den Arbeiten wurde im Friihjahr 1867 begonnen.

Wasserwerk am Weldendamm.

Die erste Anlage dieses Wasserwerkes »Neu-Holland¢ bestand aus einem neuen stildtischen Rohrnetz,
sowie aus einem Klirbecken, 2 Filtern und einem Maschinengebiiude mit einem dariiber auigestellten Hoch-
behdilter, einem darunter liegenden Reinwasserbehiilter und ginem daran angebauten Kesselhause, Die Betriebs-
erbifnung des ganzen Werkes, welches Yiir eine tiigliche Maximalleistung von 18540 cbm bestimmt war, konnte
bereits am 1. August 1871 stattfinden,

Schon im Friihjahr 1873 stellte sich das Bediirinis nach dem Bau eines dritten Filters heraus, das Ende
Dezember 1874 in Betrieb gekommen ist. Die wachsende Bevilkerungszahl fiihrte ferner bereits im Jahre 1874
71 dem Beschlusse der Erbauung von 2 neuen Pumpmaschinen Wit den nitigen Kesseln. Diese Anlagen sind am
16. Mai 1879 in Betrieb gekommen. Die neuen Maschinen sind in dem alten Maschinenhause untergebracht
und an dieses ist ein neues Kesselhaus angebaut. Der Reinwasserbehiilter wurde aus dem Maschinenhause
entfernt und ein neuer Reinwasserbehiilter errichtet, Ferner wurde im Jahre 1879 die Anlage eines 2. Kliir-
beckens und eines 4. Filters in Angriff genommen und im Oktober 1881 bezw. Anfang 1882 in Betrieb gesetzt.

Wiihrend der Jahre 18go bis 1894 fanden, aufier den selbstverstiindlich ununterbrochen fortgesetzten
Erweiterungen des Rohrnetzes, abermals bedeutendere bauliche Erweiterungen des Werkes statt. Aufer einem
5. Kilter wurde ein besonderes Gebiiude fiir 3 Filterpumpmaschinen hergestellt. Diese sind am 14. April 1894
in Betrieb gesetzt worden. Ferner wurde eine 5. Hochdruckpumpe, die noch im alten Maschinenhause Aui-
stellung finden konnte, vorgesehen und am 14. April 1894 in Betrieb gesetzt. Es wurde hierbei fiir zweckmibig
gehalten, Rilter- und Hochdruckpumpen, die an den ilteren Maschinen von einem gemeinsamen Motor betrieben
wurden, zu trennen. Bs waren aufierdem noch zwei Dampikessel epforderlich, die in den vorhandenen Kessel-
hitusern Unterkunit fanden.

Die von dem Herrn Reichskanzler im Jahre 1893 erlassenen neuen Bestimmungen iiher den Betrieb der
kiinstlichen Sandfiltration erforderten im Jahre 1894 die Errichtung eines bakteriologischen Laboratoriums und
in den Jahren 1896 bis 1898 die Erbanung eines grofen Reinwasserbehiilters, sowie die Aulfstellung einer
Lokomobile mit 2 Kreiselpumpen. Die Lokomobile dient dazu, die Mehrleistung der Filter iiber den Verbrauch
in den Nachtstunden in dem Reinwasserbehiilter aufzuspeichern, um dadureh eine ganz gleichmiiiige Filtration
zu erzielen. Aufierdem wurde auch die Errichtung von MeBkammern bei den 4 offenen Filtern 1 bis IV (bei
dem 5. iiberdeckten Filter waren solehe vorhanden) genehmigt. Damit war der Filterbetrieb allen neuneren An-
spriichen entsprechend eingerichtet.

In den Jahren 1899 und 19or wurden 3 GrofBwasserranmkessel als Ersatz fiir die alten Kessel im
dstlichen Kesselhause aufgestellt und 1902 die beiden Wishlert'schen Maschinen durch 2 sehnellauiende Differential-
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Hochdruckpumpen ersetzt, auch wurden die Filterpumpen der v. Ruffer’schen Maschin en durch kleine Hoehdruck-
pumpen und die Walzenkessel im westlichen Kesselhause im Jahre 1gro durch 2 Zweiflammrohrkessel ersetzt.

Inzwischen hatte jedoch der Geheime Medizinalrat Professor Dr. Fliigge in Breslau sich vom hygienischen
Standpunkte entschieden gegen die fernere Verwendung von filtriertem Flufiwasser fiir die Versorgung der
Stadt ausgesprochen. Er wiinsehte Grundwasser an dessen Stelle benutzt zu sehen und hatte sich, um solehes
aufzufinden, mit dem Baurat Thiem in Leipzig in Verbindung gesetzt. Uebrigens sind schon vor dem Bau des
Flulwasserwerkes Vorarbeiten zur Erschliefung von Grundwasser ausgefiihrt worden. Man hatte damals grifiere
Mengen Grundwasser bereits stromaufwiirts zwischen Oder und Ohle auigefunden. Sein starker Eisengehalt
war aber die Veranlassung, dall man auf die Benutzung des Wassers verzichtete, zumal eine gute Enteisenungs-
methode zn jener Zeit noeh nicht erprobt war.

Den Bemiithungen Fliigge's und Thiem’s gelang es, auf Grand langjihriger Beobachtungen und Versuche,
einen BeschluB der stidtischen Behrden zur Ausfiihrung des von Thiem auigestellten Grundwasserversorgungs-
projektes herbeizufiihren.

Dieses Projekt kam dann hinsichtlich der Wasserfassungsanlage zur Ausfiithrung, wiihrend die Betriebs-
anlage, die Druckrohrleitungen, der Riesler und die Filter nach den Plinen der Verwaltung ausgefithrt wurden.

Die neue Anlage kam Ende 1gog in Betrieb und arbeitete von Anfang an tadellos. Das geschpfte
Grundwasser erfiillte alle Anforderungen, die an ein gutes Trink- und Gebrauchswasser zu stellen sind. In der

[T T

Betriehsanlage ‘Schwentnig,

ersten Zeit waren im Rohwasser etwa 6 mg Eisen im Liter enthalten. Das Eisen wurde durch die Enteisenungs-
anlagen bis auf ganz geringe Spuren entfernt. Das Wasser war klar und wohlschmeckend und hatte eine
gleichmiiliige Temperatur von etwa ¢° C. Der Keimgehalt war nicht nennenswert.

Ueber ein Jahr arbeitete das Werk zur vollen Zufriedenheit. Allerdings stellte es sich bald heraus, daf
die wirkliche Ergiebigkeit der Fassungsanlage hinter der berechneten zuriickblieb. Auch die chemische Be-
schaffenheit des Wassers erlitt einige Verfinderungen. Insbesondere stieg der Eisengehalt zwar geringtiigig und
allmiihlich, aber ununterbrochen an, so daf er Ende Mirz 1go6 zwischen 18 und 20 mg im Liter erreichte,
Bine grofiere Ergiebigkeit sollte durch eine Erweiterung der Anlage erzielt werden, withrend die allmithliche
Steigerung des Eisengehalts Besorgnisse nicht erregte, da die Enteisenungsanlage auch die gréBere Hisenmenge
bis auf Spuren beseitigte,

Da trat in der Nacht vom 28. zum 29. Mirz 1906 die allbekannte Verlinderung des Grundwassers mit
der Wucht einer Katastrophe ein'). Bs mulflten infolgedessen etwa ¥, der Fassungsanlage aufer Betrieb gesetzt
und als Ersatz die noch vorhandenen offenén Sandfilter mit 16700 qm Filterfliiche zur Beschaffung von filtriertem
Oderwasser wieder in Betrieb genommen werden. Sofort ging man allerdings daran, alle Mittel anzuwenden
und den Rat aller Autoritiiten einzuholen, um die Grundwasseranlage so schnell wie moglich wieder voll in
Betrieb zu bekommen,

Alle Anstrengungen waren jedoch zuniichst vergeblich. Der Wassermangel, der infolgedessen eintrat,
mulite aber schnellstens behoben werden, und es blieb weiter nichts iibrig, als ein weiteres Sandfilter von
12000 gqm offener Filterfliche zu erbauen, das Ende 1go7 in Betrieb genommen werden konnte. Dadurch war

') Journal far Gasbeleuchtyug und Wasserversorgung 1908 Nr. 42 und 43. Vortrag von Direktor Debusmann.
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die entstandene Wasserkalamitiit wieder behoben, wenn auch anstatt des allseitig gelobten Grundwassers wieder
¥y des ganzen Wasserbedarfs als filtpiertes Oderwasser zur Verwendung kommen mufite.  Selbstverstindlich
wurde und wird noch mit allen Kpiften weitergearbeitet, um eine Gesundung der srundwasseranlage herbei-
zufithren. So wird das Geliinde der noeh im Betriebe hefindlichen Grundwasserbrunnen, etwa 9o an der Zahl,
mittels elektrisch angetriebener l{l‘eise]pumpen berieselt, um diesen geniigend natiirlich filtriertes Wasser zu-
zufithren und zu verhindern, daB das unbrauchbare Wasser zu ihnen gelangt.  Ferner wurden anf Vorschlag
des Stadtbaurats Wirtz bei Pirscham Grundwasserbrunnen dicht an der Oder und parallel mit dieser in das Ge-
liinde eingesetzt, die seit zwei Jahren bewirtschaftet werden und dl'l't‘l“a Wasser auf einer besonderen Versuchs-
anlage enteisent und entmangant wird, Die Versuche sind noch nichg abgeschlossen; sie lassen jedoch auf
Grund der bisherigen Versuchsresultate die Hoffnung als berechtigt erscheinen, dafl aui diesem Wege cine Ge-
sundung der Grundwasseranlage wird herbeigefiihrt werden kinnen.

Die *neue gl'olie Kunst« und ihr .Bet-l'il!]‘.l.

Die »neue grofie Kunst« besteht aus einem mittelschliichtigen Wasserrade von 7,56 m Durchmesser und
5,96 m Breite, das 2 doppeltwirkende, stehende Pumpen mit Kolben von 418 1mm Durehmesser und 1,40 m Hub
durch Balanziers und Riideriibersetzung betreibt,

Das Wasser wird auf 20,4 m Hohe gefsrdert. Die Leistung der Anlage betriigt in der Stunde bei 4,1 m
Gefiille 300 ¢hm und bei 4,7 m Gefiille 420 chm. Bei 4 Umdrehungen des Wasserrades machen die ]’ll!ll]‘lell
1o Hiibe in der Minute. Das Werk hat somit eine tiigliche Leistung von 7200 bis 10000 ¢bm. Es befindet sich
»an den Miithlen« am Ausgang der Herrenstrafe und wird gegenwiirtig nur noeh zur Kanal- und Rinnstein-
Spiilung, sowie zur Straflenbesprengung benutzg,

Das Wasserwerk am Weidendamm. (»>Neu Holland «).

Das Wasserwerk »Neu Holland« liegt am Weidendamm am linken Ufer der Oder ostlich und oberhalb
der Stadt und nimmt eine Gesamtfliiche von 50440 qm ein. Das Grundstiick ist von diesem Flusse und
der Ohle, kurz vor deren Eintritt in die Oder, eingeschlossen.  Der Lageplan, IMig. 3, gibt ein Bild der
ganzen Anlage.

a Materfal und Schuppen,

b Teerofen,

¢ Lagerschuppen.

d d Prohierschuppen.

e Tischlerel, Portler, Spelseraum.

/" Magazin mit darunterliegendem
Reinwasserbehitlter,

g Beamtenwolnhaus,

h Wasehkiiche, Badehans.
i Werkstatt,

J Kohlensehuppen,

I ky Kesselhaus,

I Maschinenhaus,

m Fllterpumpengebiiude.
n Verwaltungsgebiiude,

o Lokomobile,

12 Schuppen. é

¢ Trockenanlage, b 3
=

+ Versuchsriesler, b Ll Y 2ur Saat | ;
|'f.
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Lageplan des Wasserwerkes am Weidendamm. Mafistah 1 : 6000,

Diese dient gegenwiirtic sowohl zur Filtration von Oderwasser als auch zup Enteisenung und Ent-
manganung von Grundwasser.

Sie besteht aus dem alten kleineren und dem neuen grolien Vorklirbecken, ersteres bei 5 m mittlerem
Wasserstande von gtwa, 1550 qm Wasserfliiche, letzteres von etwa sgoo qm Wasserfliiche bei etwa Soco ehm
Wasserinhalt.  Bei mittlerer Forderung erneuert sich das Wasser in dem neuen Vorkliirbecken alle 7—8 Stunden,
hat also Zeit, die schwersten und grbsten Unreinigkeiten abzusetzen. Das alte Becken steht mit der Oder offen
in Verbindung, withrend das nene durch Schlensen von ihr abgesperrt werden kann.
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Seitenansicht der Dampimaschine. Li#ngsschnitt dureh die Pumpe. Schnitt durch die Dampfmaschine. Vorderansicht der Pumpe.

o

e

/(‘_"

v
oy

(L]

Za

:: :r,_':- z /
S = / - /'/

2777,

Y
o= ||/
W
T
SO \

//////;é‘ B / 7 //
/mim| o . /
5/ 7
,/ o e
? 7 7 /’///2
/ 7 777 7
7

Schnellaufende Puinpen, System Bergmans. Leistung jeder Maschine 1000 chm pro Stunde bei 100 Min/Umdr. MaBstab I: 100,



88

Zwischen dem alten Vorkliirbecken und der Strafie »Am Weidendamme« erhebt sich das iltere Maschinen-
gebiiude, das in seiner ganzen Grundfliiche als Wasserturm hochgefiihrt ist. Fs hat im Grundrif 31 m und
32 m Seitenliingen und 4o m Hohe, vom Pflaster bis zum Hauptgesimse. Der innere Raum ist durch 2, recht-
winklig zu einander stehende, Scheidewiinde in 4 gleiche, nahezu quadratische, Einzelriiume geteilt, die durch
Tiiren mit einander in Verbindung stehen, Die beiden Ustlichen Abteilungen enthiclten frither die von der
Waohlert'schen Maschinenfabrik in Berlin gelieferten einfach wirkenden Balanziermaschinen ohne Schwung-
rad, jedoech mit 2 Dampfzylindern nach Woolf'schem System mit Kataraktstenerung. Der Niederdruckzylinder
hatte 1700 mm lichten Durchmesser und 3442 mm Hub, der Hochdruckzylinder 1050 mm lichten Durchmesser
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Balanzier.yerbund-Pumpmasching. ¥ Leistung 18500 ebm/st bel 40 Umdr./min. Magistab I : 100,

und 2432 mm Hub. Jede der Maschinen betrieb eine Hochdruckpumpe von 942 mm Durchmesser und gr1o mm Hub
und 1 Filterpumpe von 1255 mm Durchmesser und 2116 mm Hub. Alle 4 Pumpen waren Plungerpumpen. Bei
420 Hiiben in der Stunde lieferten die Hochdruckpumpen je goo chm Wasser in den Hochbehilter und die
Filterpumpen je 1ozo chm Wasser auf die Filter, Wie bereits in der Einleitung erwiihnt, wurden diese Pump-
maschinen im Jahre 19o2 durch 2 Schnellinfer, System Bergmans, ersetzt. Zur Auistellung letzterer geniigte
die Hilfte des Raumes fiir die alten Maschinen und zwar die norddstliche Abteilung der 4 Riiume des Maschinen-
gebiiudes. Die freigewordene siiddstliche Abteilung kann infolgedessen zur weiteren Auistellung von Hochdruck-
pumpen benutzt werden,
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Die neuen Maschinen sind stehende, doppelt wirkende, schnellaufende Woolf'sche Maschinen, die einfach
wirkende Zwillingsverbundpumpen, System Bergmans (Schnelliinfer), betreiben,

Der Durchmesser des Hochdruekzylinders betriigt 500 mm, der des Niederdruckzylinders 8o mm und
der des Plungers 450 mm bei 600 mm gemeinschaitlichem Hub. Die Pumpen f6rdern bei 6000 Umdrehungen
der Maschinen in der Stunde je 11oo ¢hm Wasser in den Hoehbehiilter. A Hochdruekzylinder befindet sich
Kolbenschieber- und am Niederdruckzylinder Corlifisteuerung,

. Die westliche vordere Abteilung enthiilt 2 doppelt wirkende Woolf'sche Maschinen mit Schwungrad-
betrieb, welche frither je eine Hochdruck- und eine Filterpumpe betrieben, jotzt aber je 2 Hochdrue Kpumpen
betreiben, da im Jahrve 1900 die Filterpum-
pen mit je 667 mm Durchmesser und 1779 mmy
Hub durch Hochdruekpumpen mit 230/324 mym
Durchmesser und 1779 mm Hub ersetzt wie-
den. Siimtliche Pumpen sind doppeltwirkend
und stehen zu ebener Krde. In dem ersten
Stock lagern die Schwungradwellen mit den
Kurbeln und Sehwungriidern, im  zweiten
stehen die Geradiiihrungen, im dritten die
Dampizylinder. Bei einem Hub von 2511 mm
haben die Hochdruckzylinder 628 mm und
die Niederdruekzylinder 1255 mm  Durch-
messer.  Die grofien  Hochdruckpumpen
haben 615 mun  Durchmesser bei 1779 mm
Hub. Die Leistung der Pumpen betiiigt in
der Stunde  je rooo e¢hm bei goo Umndreh-
ungen der Maschinen. Diese beiden Pump-
maschinen sind von der G. H. v. Ruffer’'sehen
Maschinenfabrik in Breslau geliefert worden.

In der westlichen hinteren Abteilung
‘des Maschinenhauses hat eine von der Chem-
nitzer Maschinentabrik vorm. Richard Hart-
mann' gelieferfe  stehende doppeltwirkende
Balanzier- Verbundmaschine, die eine  Diffe-
rential-Zwillings-Plunger-Pumpe antreibt, Auf-
stellung  gefunden. Der Hochdruckzylinder
dieser Maschine *hat 8to mm, der Nieder-
druckzylinder 1130 mm und. der Differential-
plunger soo mm und 650 mm’ Durchmesser.
Der gemeinschaftliche Hub betriigt 1200 mm.
Die Steuerung der Dampimaschine ist eine
zwangliufige Ventilsteuerung und diejenige
der Pumpenventile eine Zwangssteuerung
nach System  Riedler. Die Pumpe fordert
bei 2400 Umdrehungen der '-Must".hil_i_c_ ini%,lm'
Stunde 1800 ¢hm Wasser in den HochBeltlter.

Ueber den Maschinefs in Hohe von
31,35 m itber Pllaster rulit auf cisernen, fisch-
hauchartig' konstruierten  Gittertriigern  der
schmiedeeiserne Hochbehiilter von 4 125 chm
Inhalt.  Fr ist 6,28 m hoeh und besteht aus
2 Abteilungen. In der Mitte geht eine eiserne
Wendeltreppe bis unter das Dach.

Die Druck- oder Steigertihren, ebenso %
wie die Uuh.f_‘.l‘lml'f-. 11I!d‘--l“;ll]_l‘("ihl‘ml des Stadt- Balanzier-Verbund-Pnmpmaschine.  Leistung 1800 ohm/st bhei 40 Umdr, /min.
rohrnetzes liegen innerhalb des Turmes und MaBstal 1: 100 :
sind in dessen senkrechte’ Mauern verankert,

Oestlich an  den Wasserturm stifit das alte Kesselhaus it 3 kombinierten Flammrohr- und Heizrohr-
kesseln mit  Ueberhitzern und je etwa 260 qm Heizfliiche, sowie mit einem Wasserrohrkessels System Root,
von ryo qm Heizlliiche, - Westlich stoBt an den Turm das neue Kesselhaus mit 1 kombinierten Flmrohr- und
Illt‘izrolu'kcﬁﬂt‘[ von 260 qm Heizfliiche und 2 Zweiflammrohrkesseln von je o5 qm Heizfliiche, Auch diese Kessel
Sind mit Ueberhitzern versehen. Die beidgn . letzteren Kessel sind auf 8, der Rootkessel, der in diesem Jahre
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beseitigt wird, auf 6 und alle iibrigen Kessel auf 7 atm. Betriebsdruck konzessioniert. Die Kesselspeisewasser-
reinigung erfolgt durch Dehne'sche Apparate. Stmtliche Kessel, mit Ausnahme des Rootkessels, den Walther & Co.
in Kalk a. Rh. geliefert haben, sind von der Maschinenbauanstalt »Breslau« in Breslau, friither v. Ruffer, gelicfert.

An das Ostliche Kesselhaus ist das Maschinenhaus fiir 3 Filterpumpen herangeriickt. Diese sind liegende
doppeltwirkende Verbundmaschinen, die doppeltwirkende Zwillingsplungerpumpen antreiben. Die entsprechenden
Durchmesser sind beim Hochdruekzylinder 260 mm, beim Niederdruckzylinder 360 mm und beim Plunger
450 mm. Der gemeinschaftliche Hub betriigt 600 mm. Der Hochdruckzylinder hat Rider- und der Nieder-
druckzylinder Meyersteuerung. Die Pumpenventile sind mit Zwangssteuerung nach System Riedler versehen.
Bei 3600 Umdrehungen in der Stunde fordern die Maschinen je 1300 chm Rohwasser auf die Filter; sie sind
von der Maschinenbauanstalt »Breslau« in Breslau geliefert.

Etwa 30 m westlich des nenen Kesselhauses liegt der, aus 2 Abteilungen bestehende, alte Reinwasser-
behiilter von 2150 cbm Inhalt. Er ist gemauert und iiberwdlbt und bildet das Kellergeschofl fiir das Beamten-
wohnhaus mit daran stofendem Magazingebiiude.

Aunfer diesen Bauwerken befindet sich auf dem Grundstiick noch ein Werkstattgebiiude, ein Schuppen
zum priifen der Rihren und ein Pigrtnerhaus.

Die siidlich der Strafie am » Weidendamme gelegene Fliiche wird von den 5 offenen Filtern, dem iiber-
deckten Enteisenungsfilter, dem Riesler mit Hisenablagerungsbehiilter und dem Reinwasserbehiilter eingenommen.
Bei 4 der offenen Filter ist die Dichtung gegen das Erdreich durch Tonschlag bewirkt, die Seitenwinde
sind nach innen abgebtischt. Sowohl Sohle als BOschungen sind dann mit Granitsteinen abgepfiastert. Das
5. offene Filter, aus 4 Einzelkammern von je 3000 qM Filterfliiche bestehend, ist dagegen vollstiindig in Stampf-
beton mit geraden inneren Winden hergestellt, Erstere haben die gewonliche Sandfilterpackung: Bruchsteine,
IFeldsteine, grober und feiner Kies und FluBsand, withrend bei letzterem eine Filterpackung nach System Puech:
perforierte Zementsteine, Kies in drei Korngrofien nnd Flufisand zur Anwendung gekommen ist. Die offenen
Filter haben eine nutzbare Filterfliiche von 28 700 q. Als Enteisenungsfilter wird der Iriihere, ganz in Stampf-
beton hergestellte Reinwasserbehtilter benutzt, wiihrend das friiher iiberdeckte Filter mit Monierkappen jetzt als
Reinwasserbehiilter dient. Ersteres besteht aus 2 Abteilungen von je 2200 qm Filterfliche und ist als gewthn-
liches Sandfilter eingerichtet; der Reinwasserbehiilter, * ebenfalls aus 2 Abteilungen bestehend, falt 12 coo cbm
Wasser und zwar gemischt als Grund- und filtriertes FluBwasser, je nach der Leistung der betreffenden Anlagen.

Der Riesler, mit Schmelzkoks beschickt, besteht aus 2 Abteilungen mit je 7 Kammern. Der Koks ist
in 2 Lagen geschichtet mit 1,50 bezw. 1,30 m HOhe; er ruht auf Kisenbetonrosten. Zwischen den Lagen be-
findet sich ein Luftraum von 20 em Hohe. Die gesamte Aufschlagsfliiche betriigt 720 qm. Das Wasser fiillt in
ein Vorfilter, das durch 1oco mm weite Rohre mit Klappenverschlu mit einem Eisenablagerungsbehiilter in
Verbindung steht. Aus dem Vorfilter gelangt das Wasser auf das Enteisenungsfilter und von hier in den Rein-
wasserbehiilter, Der Zuflulb des Wassers nach den Maschinensiimpfen wird durch Schwimmerautomaten geregelt.

Das ehenfalls auf dieser Seite stehende frithere Steuergebiiude dient jetzt Bureauzwecken .der Verwaltung.

Die Betriebsanlage (Grundwasseranlage) Schwentnig.

Das Fassungsgebiet der Anlage liegt in der Oder-Ohleniederung und beginnt etwa 3,5 km oberhalb
Breslaus an der oberen Ohle bei Pirscham; es erstreckt sich bis zum Tschechnitzer Deich.

Die Fassungsanlage besteht aus 313 Rohrbrunnen von je rso mm 1. W, 26 Brunnen erstrecken sich in
nordlicher Richtung auf der Schwentniger Feldmark; sie bilden die Gruppe 1. Die IL Gruppe mit 155 Brunnen

g

Uehersichtaplan des Gelindes der Grundwasseryersorgumg.
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liegt in stiddstlicher Richtung aul den Gemarkungen Schwentnig, AlthoinaB und Radwanitz; die II1. Gruppe mit
132 Brunnen in Radwanitz, Klein-Sligewitz und Tschechnitz, Das ganze Geliinde, mit Ausnahme der Gemarkung
Klein-Stigewitz, liegt im Ueberschwemmungsgebiet der Oder und wird fast alle Jahre ein bis mehrere Male
iberflutet. Die einzelnen Brunnen sind 21 m von einander entfernt. Die ganze Fassungslinie hat eine Liinge
von 6550 m, Die Brunnen enden, unten geschlossen, 50 ¢m itber der undurehlissigen Schicht, die im Durch-
schnitt 12 m unter Geliinde beginnt, mit einem 3 m langen Tilterkorh. Nach oben sind sie wasserdicht. Die
Saugrohre von 115 mm I W., in weleche Beobachtungsrohre eingesetzt sind, reichen bis 1 m iiber der undurch-
lissigen Schicht hinab. Das Grundwasser wird dem Untergrunde durch Heberwirkung entnommen. Die Brunnen
sind deshalb an Heber- hezw. Sammelleitungen angeschlossen, die bei der Gruppe I mit 300 mm . W. und bei
den Gruppen II und III mit 500 bezw, 6oo mm 1. W. beginnen und mit 500 mm 1. W. bezw. goo mm 1. W. in
2 auf der Betriebsanlage befindlichen Sammelbrunnen von je 4,5 m Durchmesser und 1o,75 Tiefe, vom Geliinde
ab gerechnet, cintauchen. Die Heberleitungen der 11 und IIL Grappe sind siigefurmig verlegt, weil die Be-
triebsanlage, in welcher die Entliiftungspumpen stehen, fast an der tiefsten Stelle des Geliindes erbaut ist. Auf
der Heberleitung der 1L Gruppe ist eine 150 mm weite Entliiftungsleitung aufgesattelt, die auch zur Entliiftung
der Heberleitung ‘der 1I. Gruppe dient. Durch die stigeformige Anordnung der Heberleitungen sind 5 Kul-
minationen entstanden, von denen sich eine in den Sammelbrunnen und die iivigen 4 aui dem Grundwasser-
geliinde befinden. Ueber letztere sind Entliiftungstiirme erbaut. Die 1. und III. Gruppe ergiefien ihr Wasser
in den Sammelbrunnen 1, der also Mischwasser aus zwei Gruppen enthiilt: das Wasser der IL Grappe wird
dem Sammelbrunpen 11 zugefiihet.  Aus den Sammelbrunnen wird das Wasser dureh 2 Druckleitungen von je
850 mm 1. W. und je 4 km Liinge, die bei Pirscham als 155m lange Diicker unter den beiden Ohlen hindureh-
gefiihrt sind, zum Wasserwerk am Weidendamm auf den Riesler geftirdert.

Die Betriebsanlage ist auf dem »Schwent-
niger Bergee, und zwar hoehwasserirei liegend, p/
errichtet und nimmt eine bebaute Gesamtfliiche
von 2255 qm ein. Sie hesteht aus dem Maschinen-
und Kesselhause mit anstoendem Kohlenschuppen
und Werkstattgebiiude. Ierner aus den beiden
Sammelbrunnen, einer kleinen Enteisenungsanlage
fiir Betriebs- und Gebrauchswasser des Eigenbe-
daries, eines biologischen Filters zur Klirung
der Kanalwiisser und 3 Wohngebtiuden, von denen
2 gleichzeitig Biiro- und Magazinzweeken dienen,

Das Maschinenhaus enthiilt 3 liegende
Woolf’sche Pumpmaschinen mit Kurbelversetzung
von 180° die von der Schwungradwelle aus ie
zwei im Keller des Gebiindes stehende Differential-
plungerpumpen betreiben. Jede Maschine fordert m%@
bei 3600 Umdrehungen in der Stunde 1500 cbm ((EESNS
Grundwasser auf den Riesler. Die Kraftleistung
jeder Maschine berechnet sich, je nachdem ein
oder beide Druckrohre im Betriebe sind, zu 100
‘bezw. 150 PSe.

Die Abmessungen der Maschinen sind

folgende:

olgende - a Betriehsgebilude g Schornstein u Enteisenungsanlage.
Hochdl'uckzylllulcrdurchmcsser e 460 mm b l\)\rlndksesel, h Werkstiitten. n Sammelbronnen.

. i : ¢ Pampen. i Kohlenschuppen. o Oelabscheide
Niederdruckzyl sser, . # p elabscheider.
V.lﬂ rdruckzy inderdurchmesser 760  ® & Lichtmaschinen. % Roinwasser zur Kes- p Fitkalienkldrbehalter.
(Gemeinsamer Hub . . . . . . 700 ® e Kessel, selspeisung, q Wage.
Durchmesser der Differentialplunger soo/700 » Spelsewasservorwivmer, | Beamtenwohnhaus.
Hub der Differentialplunger . . .  6oo  » Lageplan der Betriebsanlage Schwentnig. Magstab 1: 1000,

Die Maschinen besitzen Ventilsteuerung und sind so eingerichtet, daB sie mit und ohne Kondensation
arbeiten konnen,

Im Maschinenhause sind ferner eine grolie und zwei kleine Entliiftungspumpen, ein Luftkompressor und
zwei Dampidynamos mit Motorzusatzaggregat anigestellt. :
3 Die gI:OBe Entliiftungspumpe dient zur Entliiftung der Heberleitungen vor Inbetriebsetzung der Anlage:
sie entfernt bei 5400 Umdrehungen in der Stunde 720 cbm Luft bei 6,5 m Saugspannung. Die beiden kleinen
Pumpen diellwn zur Entfernung der unter der Sangspannung aus dem Wasser austretenden Luft withrend des
Betriehes; sie entfernen bei 4080 Umdrehungen in der Stunde je 72 ebm Luft bei 6,5 m Saugspannung. Der
Ll.lftkompressm- dient zur Auffiillung der Windkessel und liefert stiindlich 45 cbm Luit bei 2 atm. Gegendruck.
Die beiden Dampidynamos, welche bei 275 Umdrehungen/Min. 36 KW erzeugen, bei einer Spannung von 220 Volt.

( . . ° 2aai = - .
lienen in erster Linie zur elektrischen Beleuchtung der gesamten Anlage: augierdem liefern sie aber auch den
3%
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Strom fiir den Zusatzmotor, der einerseits eine Dynamo zur Ladung der Akkumulatorenbatterie und andererseits
eine solche zur Erzeugung von Starkstrom bis zu 550 Volt betreibt. Die Dampidynamos liefern ferner den Strom
fiir mehrere Motore zum Antrieb von  Kreiselpumpen.

Die Kreiselpumpen, welche zur Berieselung des
Gelindes auigestellt sind, liefern bei 800 Umdrehungen
in der Minute je 6 ehm.

Im Kesselhause sind 4 Zweilammrohrkessel von
jo 8o qm Heizfliiche und 8 atm. Betriebsdruck vorhan-
den. Die Kessel besitzen Ueberhitzer, ferner eine Eko-
nomiser- und eine Dehne’sehe Speisewasserreinigungs-
anlage. Ueber der Werkstatt liegt der Akkumulatoren-
raum; es sind 120 Blemente Iir 145 Amperestunden
bei 14,5 Amp. Entladestromstiicke anigestellf,

Mit der Anlage kinnen 6cooo Tagesehm. Grund-
wasser bei der erforderlichen Reserve geftirdert werden.

Wasserverteilung,

Die Wasserabgabe erfolgt dauernd und unter
cinem cinheitlichen Druek, der normal 3o bis 35 m he-
triiet. Das Rohrnetz war urspriinglich nach dem Moore-
schen Projekt als Verdistelungssystem angelegt, spiiter
sind jedoch die Enden nach und nach mit einander ver-
bunden worden, so daff es gegenwiirtig fast durchweg
ein Zirkulationssystem darstellt.  Das Rohrnetz beginnt
am Wasserwerk mit 3 Hauptleitungen, von denen 2 je
762 mm und eine goo mm lichten Durchmesser haben.
Die Leitungen zu den Hiitusern bis zu 40 mm 1. W,
aufwitrts sind fast durchweg vom Strafienrohre ab aus
Bleirohr hergestellt, ebenso die Leitungen im Innern
der Hiuser. Nachteile haben sich bisher fiir die Ge-
sundheit der Bewohner nicht gezeigt.

Um den ungleichmiiigen Verbrauch in den
Tages- und Nachtstunden auszugleichen, sowie c¢inen
augenblicklichen Druckausgleich zu bewirken, ist im
Siiden  der Stadt ein  Hoehbehiilter von 1800 ehm

Fassungsraum bereits aufgestellt, wiihrend die Aufstel- Wasserturm filr die Stdvorstadt.
| N B L T
__;;;}ﬁgﬁdﬁnwmm i I B l I llfllg eines solchen im Norden der Stadt fiir die
O hrbrauch mactWssermessern || L | T[] niichste Zeit in Aussicht genommen ist,
mmiv;r cbm sty Die Liinge des Rohrnetzes betrug am
| e ekuichin | | 9% April 19101 364385 1.
| m?&muﬁw L 2 ? Die jiihrlichen Betriebsergebnisse vom
f —Z‘NWW”’""’ e ' . Januar 1875 bis 31 Miirz 1909 sind aus bei-
.E - gl,guhenu' th.lulhlll‘ zu erschen.
,§ =
;:5, {‘EI Anlagekosten.
§ |§ AussehlieBlich der Kosten fiir Grund-
% S |§ erwerb stellen sich die Anlagekosten fiir den
§ %. ‘:é 1. April 1910 auf:
g ‘; ;gi’ 1. Anlage der =neuen grofien
R gl tsh Kunst« '(altes Wasserwerk) 165 616,00 JM
por AR 2. Quellbrunnenanlage . . . 22 384,00 »
e -;*43 3. Anlage am WL!i(ll:llllllllllli 6 092 447,89 »
w0 7N 5 4. Anlage Schwentnig . . . 3350220000 »
o A I 5. Rohrnetz . 6 254 722,80 »
6. Wasserturm der “\ud\mz-.tallr, 3_96 600,00 »

sehaulinien der jihrlichen Retriebsergebnisse vom I, Januar 1875 Ge 6 -
bis 3r. Mirc 1909 xesamtbetrag 16 433 970,69 .
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B. Die Gaswerke.

Im Jahre 1845, als bereits mehrere andere Stidte mit der Beleuchtung durch Steinkohlengas voran-
gegangen waren, wurde auch in Breslau der erste entscheidende Sehritt zur Einfithrung der Gasbeleuchtung
getan. Bs war damals nicht iiblich, derartige Unternehmungen in stidtische Regie zu nehmen, sondern man
iiberliet dies Privatunternehmern. Am 19, April 1845 wurde daher von dem Magistrat mit dem Landesgerichts-
rat B. Szarbinowski und dem Partikulier Ferdinand Friedlinder iiber die Beleuchtung der Stadt Breslau ein
Verwrag geschlossen. An die Stelle dieser beiden Herren trat noch in demselben Jahre die Gas-Aktien-Gesellschalft,
welehe im Frithjahr 1846 mit dem Bau der Gasanstalt I an der Siebenhufenerstrafie begann.

Im Frithjahr 1847 war der Bau beendet und am 1. Pfingstieiertag, den 23. Mai 1847, wurden zum ersten
Male die Straien mit Gas beleuchtet. Die Gasabgabe erstreckte sich zuniichst nur auf die innere Stadt und
hrannten damals -58 Laternen. Dic Beleuchtung war zu Anfang insofern beschriinkt, als sie withrend der Mond-
scheinperioden zuniichst ganz, sphiter teilweise aussetzte. Schon geringe Zeit nachher machte sieh das Bediirfnis
nach Erweiterung geltend und zwar 1850 bis 1851 [iir die Schweidnitzer-, Ohlauer- und Nikolai-Vorstadt bis zu
den Bahnhofen. Die weitere Ausdehnung des Rohrnetzes erfolgte erst nach 1853. Die (asbeleuchtung bliebh
jedoch bis Anfang der 6oer Jahre auf das linke Oderufer beschriinkt.

Ansicht der Gasanstalt 1,

Inzwischen machte sich die Notwendigkeit der Beleuchtung der Stadtteile auf der rechten Oderseite
immer dringender geltend und da auch der Gasverbrauch der Privaten immer mehr stieg, wurde der Plan der
Erbanung einer neuen Gasanstalt ernstlich erwogen, BEine besonders eingesetzte Kommission verschafite sich
durch Reisen und Einholung yon Gutachten Sachverstiindiger das erforderliche Material zur Beurteilung der Frage.
Im Jahre 1860 arbeitete im Aunftrage des Magistrats der Divektor der Stettiner Gasanstalt Kornhardt cinen Ent-
wurf aus fiir eine jihrliche Leistungstihigkeit Yon 1085000 chm. Die Kosten sollten 240000 Taler betragen.
Die Kommission, unter Vorsitz des 0hvrl_‘n[ir‘gt'-l‘muisi'cm.Ii_:lwimgl_-r! hesehlofs am 13. Oktober 1860 den Bau einer
zweiten Gasanstalt. Nachdem sich die Verhandlungen mit der Gas-Akfiengesellschaft iiber Lieferung des Mehr-
verbrauchs an Gas an deren geringem Entgegenkommen zerschlagen hatten, beschlold der Magistrat eine eigene
Gasanstalt fiir eine Jahresleistung von 775000 ehm anf dem Lessingplatze. zu errvichten.

Der Bau warde im Juni 1863 an Kornhardt fiir 244000 Taler einschl, Rohrnetz und Kandelaber iiber-
tragen. Am 28, Oktober 1864 wurde der Betrieb der Anstalt II erbifnet. Diese Anstalt hatte ihr besonderes
Rohrnetz, zuniichst_fiir die Oder-, Sand-, Nikolai- und Ohlauer-Vorstadt, welches aber im Jahre 1867 bedeutend
erweitert wurde und die Stadtteile Scheitnig, Huben, Lehmgruben, Friedrichstrabie, Neudorf, Kleinburger Chaussce
und Gabitz umiafite.
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Als der Vertrag mit der (jas-Aktien-Gesellschaft im Jahre 1870 ablief,: entschlofi sich die Stadt, die
Anstalt T zu iibernehmen. Die zn zahlende Abfindungssumme betrog 825619 Taler 11 Plennige. Damit war die
Stadt Bigentiimerin des gesamten Rohrnetzes mit allen der Oifentlichen Beleuchtung dienenden Einrichtungen
und der beiden innerhalb ihres Weiehbildes vorhandenen Gasanstalten geworden.

R s S e

Ansfcht der Gasanstalt TT.

Nach dem Jahre 1870 nahm die Einwohnerzahl von Breslau bedeutend zu, in noch erhhterem Mafe
die Verwendung des Gases zu Privatzwecken. (Um den Bedarl decken zu kinnen, [wurde im Jahre 1872 auf
der Anstalt IT ein neues Ofenhaus und.ein Teleskopgashehiilter erbaut.

Die Hichstleistung der Anstalt I mit 5500000 chm war im Jahre 18-z epreicht, den Mehrbedary mit iiber
60000co chm muBte Gasanstalt IT liefern. Durch Sachverstiindige wurde nachgewiesen, dal im Jahre 1877 die
beiden CGlasanstalten den Bedari an Gas nieht mehr wiirden decken kiinnen., Man beschlof daher, eine TIT. Gas-
anstalt, und zwar ani stiidtischem Gebiet, rechts an der Trebnitzer Chaussee, zu erbauen.

Apsieht der Gasanstalt I[I,

Nach Einholung von Gutachten und der Zustinmung der Stadtverordneten-Veprsammlung konnte im
Jahre 1877 mit dem Bau begonnen werden. Diesem lag ein Entwarf des Zivilingenieurs Oechelhiiuser zu Grunde,
der 4 Systeme in 4 Bauabschnitten vorsah. Jedes System sollte 16 Ofen zu je 8 Retorten erhalten und rd.
5000000 cbm pro Jahr leisten.
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Die Ofen der beiden ersten Anstalten waren mit Rostieuerung versehen, withrend die der neuen nach
dem (ieneratorsystem gebaut wurden, wodurch bei 100 kg vergaster Kohle eine Ersparnis an Brennmaterial von
g kg Koks erzielt werden collte.  Man besehlofs zuniichst ein System, aber zwei Gasbeliilter zu bauen. Im
Jahre 1878 waren die Gebinde im Rohbau fertig. 4

Befiirehtungen iiber die Konkurrenz des elektrischen Lichtes lielien cinen Stillstand im Bau eintreten
und man erwog ernsthaft, ob die bereits fertigen Gebiiude und das Geliinde nieht fiir den nen zu errichtenden

Aunsicht der Gasanstalt TV,

Sehlachthof verwendet werden sollten.  Nach Lingeren Verhandlungen und Krwiigangen beschlofi die Stadtver-
ordneten-Versammlung endlich am 1. Miirz 1880, dem Ausbau zuzustimmen. Am 1. September 1881 wurde die
Anstalt TIT mit 1 System und einem Gasbehiilter in Betrieb gesetzt,  Der Gasverbrauch hatte sich nach 1876/77
2 : : 5 y 1 i ! i
‘.“".d"' langsam gchoben und man ging daran, die beiden Anstalten modern umzubauen, besonders aber das
Generatorsyste sinzubaue i Grasanst: ) B Lgld ierfii i iinsti

i torsystem einzubauen. Bei Gasanstalt IT war der Untergrund hiertiir nieht giinstig, auch wollte  man

1|f%° 1| ‘1 l II.l
I SRR < S !

a Werkstatt- und Magnzingebitnde,

b Versuchsgasanstalt,

¢ Arbeiterwohlfahrtsgehiiude,

d Verwaltungsgebiinde.

@ Portierhans.

f Wiegghaus.
Waggonkipper,

h Ofenhans,

i Kohlenlagerplatz.

k Wassergasanlage,

I Gasbehillter zu £,

wm Kesselhaus.

n Kokslagerplatz,

o Apparatenhavs (warm),

p Apparatenhaus (kalt),

¢ Ammoniakfabrik,

r Wagserturm, )

¥ Teer- und Ammoninkwassergruben,

{ Reinlgeranlage.

u Ulren- und Reglerhaus,

v Gashehitlter.

w Alte Mihle, jetzt Kantine.

o Lokomotivschuppen,

y Beamtenwolinhuus,

Flatz _fiir frweiferungern

Lageplan der Gasanstalt 1V, Mafdstab : booo,

diese immerhin kostspieligen Hinrichtungen dort nicht machen, weil stets die Absieht bestand, diese Anstalt
einmal aufzugeben, da sie die einzige ist, die keinen Gleisanschlufi hat.

Auf Anstalt T jedoch wurde das Generatorsystem in den Jahren 1883/84 eingefiihrt.
: Der (Gagverbrauneh war seit Broffnung der Anstalt TIT bis zum Jahre 1896/97 um rd. 5000000 ebim pro
Jahr gestiegen, sodaf die Leistungstihigkeit auch dieser Anstalt an der Grenze stand. Man entsehlofl sich
daher, dieselbe mit cinem zweiten System und Gasbehilter auszubauen,



Nach Beendigung dieses Baues am

die Anstalt I einen Gasbehiilterranm von 14 coo + 16 000 =

Hierzu kam Anstalt T mig
ANSRIGIL mibies AT

Die  Gesamtleistungsfithigkeit war
durch diese Um- und Erweiterungsbauten
auf etwa 23 0oo ooo ehm pro Jahr gestiegen.

Um ein Versagen der beiden alten
Anstalten zu vermeiden, ersehien es zweck-
miiBig, dic Anstalt I einem weiteren Aus- und
Umbau zu unterziehen, welcher im Jahre
1900 ausgefithrt worden ist. Hierdurch wurde
die Leistungstihigkeit dieser Anstalt aug
6 0oo voo ehm  gesichert. Naeh diesen vey.
schiedenen Bauten leisteten

' Anstalt I tiiglich 27 ;cé c¢him
11
ITI

31 500 #
SRR
1 |_i ooo ¢chm
Diese Hochstleistung  von  tiiglich
114000 chm war im Dezember 1903 bereits
an mehreren Tagen hintereinander erreicht
worden, Die Gasabgabe in der Zeit vom
14. bis 23. Dezember 1go3 betrug 1 17 800 ebm,
sodall nur durch teilweises Heranziehen der

3

o. Dezember 188 besal)

chim

»

30 000
15 000
. « 16000
61 coo

chm

Ofenhausg und Kohlenlager.

Reserven der Bedarf gedeckt werden konnte. Nach der Statistik betrug die jiihrliche Zunahme an Gasverbrauch
etwiv g v, sodafl im Jahre 1906 etwa 152500 ebm (Gas erforderlich waren,
Iis mufte daher die Erweiterung der Anstalt 111 durch Ausbau von zwei weiteren Systemen oder der

Ansicht der bhelden Kippor,

B iner neuen Anstalt i : ! Y Nt

" an t'lfll‘-l neuen Anstalt ins Auge gefalbit werden. Ersterer stellten sich Schwierigkeiten entgegen, da die er-
J = 5 " ¥ L . : . . ¥ "

l‘" derlichen groBien Betriehsrohre sehwer iiber die Oderbriicken zu fiihren waren. In Riicksicht aunf die Aus-

reitung der Stadt nach Siiden und Siidosten, konnte Fir den Neubau einer 1V. Anstalt nur ein Terrain in

13
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dieser Gegend in Frage kommen. Als Bauplatz hatte sieh der Magistrat 48,4 ha Land in der Gemeinde Diirrgoy
durch Kaul gesichert; vorherige Verhandlungen mit der Eisenbalnbehiirde verbiirgten cinen Eisenbahnanschlulb.
Schon im Mai 19o4 konnte durch Herrn Baurat Wirtz ein Bauentwurf vorgelegt werden mit dem Nachweis,
dafy bei beschleunigter Ausfithrung erst im Winter 19o6/1go7 aus der neuen Anstalt wiirde Gas nach der Stadt
geschickt werden konnen. Da aber der bis dahin gesteigerte Gasverbrauch im Winter 1905/06 nicht mehr ge-
deckt werden konnte, selbst bei Einsetzung aller verfiigbaren Reserven, mufite die Leistungsfiihigkeit der vor-
handenen Anstalten erhtht werden. Is wurde daher auf Gasanstalt T ein neues Ofenhaus, ein Gasbehiilter von
20000 ebm und die erforderlichen Apparate erbaut und aufgestellt, Thre tatstichliche Leistungsfiihighkeit
stieg dadurch auf 42000 ¢bm. Dall diese Erweiterung einem wirklichen Bediirinis entsprach, lehren die Ver-
brauchszahlen der Jahre 19o4/05:

1904 bei 456 oco Einwohnern . . . . . . 28191700 cbm/Jahr, 6.62 vH Zunahme,
1905 » 465000 » aE R et B Y » . 1135 @ »

Der nach diesen Zahlen zu epwartende Mehrverbrauch konnte nur durch die neue Anstalt gedeclkt
werden, Hierbei mulite auch aui den Ausfall bedacht genommen werden, der durch Schliefung der Anstalt 11
erfolgen wiirde.

Unter Beriicksichtigung aller dieser Umstiinde war der Verbrauch im Jahre 1gro auf 45 600 coo ¢cbm
anzunchmen. Nach 1gro wurde nur noch mit der Zunahme der Bevilkerung, also etwa 3 vl gerechnet, sodal

(fen mit Browerrinne,

Vorkiithler.

fiir das Jahr 1925 der Gasverbrauch auf 7o 8co oco ebm berechnet ist. Fiir diesen Bedary ist der Entwuri der
nenen Anstalt aufgebaut, da sie abziiglich der Leistung der Anstalt 1T und IIT 51 coo coo cbm erzeugen soll.

Aus wirtsehaftlichen Griinden wurde der Ausbat der neuen Anstalt in zwei Bauabschnitte geteilt; Yiir
den ersten waren 7 599 ooo J, fiir den zweiten 5'500 000 Jb vorgesehen. Der Magistrat erkliirte sich am 31. Miirz,
die Stadtverordneten-Versammlung am 3o. Juni 1gog mit der Ausfiihrung des Ausbaues 1 einverstanden. Bereits
am 15. Iebruar 1905 konnten die Arbeiten vergeben werden. Die Genehmigung fiir den Betrieb der Gasanstalt
wurde am 24. Juli 1gos epteilt, und bereits im September 1gos konnte auf einem vorliiufigen Anschlufigleis der
grifte Teil der Banmaterialien herangeschafft werden. Im November 19o6 wurde das erste Gas erzengt und
nach der Stadt geschickt und am 5. Jannar 1gor fand die feierliche Uebergabe des fertigen Werkes statt.

Vorstehender Lageplan gibt eine Uebersicht der ganzen Anlage.

Fiir die Gruppierung der Gebdude war der Gedanke leitend, das Heransehaffen der Rohmaterialien und
deren weitere \-'(_-ral'h('.il-ung sowie I"m-t:«u}mﬁ'ung der Nebenprodukte ani dem kiirzesten Wege zu eprreichen und
moiglichst Handarbeit durch Maschinenarbeit zu ersetzen.

Zur Anfubr der Kohle dient das Anschlufigleis. Eine eingebaute Waggonwage ohne Gleisunterbrechung
fiir 30 t Nutzlast mit elektriseh betricbener Entlastung ermiiglicht das Wiegen der Wagen; 2 feuerlose Lokomotiven
holen die Wagen ab und fahren si¢ nach ihrem Bestimmungsort. Eine Fiillung der Lokomotive erfordert etwa
goo kg Dampf von 10 atm pnd kann damit ein Zug von 64 t Nutzlast, 5 maliges Anfahren pro km gerechnet,
16 km weit bewegt werden, bei einer stiindlichen Geschwindigkeit von 20 km. Eine mit 2 atm auBer Dienst
gestellte Lokomotive kann g6 Stunden spiiter noch 1/, km unter eigenem Dampi zuriicklegen,

Die zur sofortigen Vergasung bestimmte Kohle wird mit den vor dem Ofenhaus angeordneten Kippern
gekippt und ¥illt in Bunker von 48 t Fassungsraum. Von hier fiilllt die Kohle anf Materialspender, welche gie
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in abgemessenen Mengen den Brechern zufiithren. Aus diesen fillt sie ayy Zubringer und gelangt dann auf die
72 m langen Becherelevatoren, welehe die Kohle bis unter das Dach des Ofenhauses heben, Hier fHllt sie auf
Trogitrderer, welehe die Kohle in den iiber die ganze Liinge des Ofenhauses sich erstreckenden Hoch-
behiilter abgeben.

Seitlich an den Bunkern sind Einwuritrichter angebracht, in welche die Kohle vom Lager oder bei
Betriebsstorungen der Kipper geworfen wird.  Zum Schutze der Arbeiter und Maschinen sind  die IKipper
iiberdacht worden,

Die Kohle, welehe nicht verwendet wird, muff gelagert werden, da depen Bezug das ganze Jahr hindureh
gleichmiiflig erfolgt.  Im Sommer wird Ueberschuly sein, im Winter wird yom Lager zugesetzt werden miissen.
Der Platz hat go . so m Grundfliche hei 6 m Schiitthohe. 2 Aufziige und eine Hochbahn ermiglichen die
Lagerung der Kohle. :

Das Ofenhans ist 75 m lang, 36 m breit und besitzt 30 Oefen mit je g Retorten von 5 m Liinge. 5 soleher
Oefen zusammen bilden einen Bloek. Die Retorten sind unter einem Winkel von 2% gelagert und faBbt jede
derselben 335 kg Kohle. Die oben erwiihnten Kohlenhochbehiilter fassen einen Vorpat fiir 18 bis 20 stiindigen
Betrieb, wm eine Nachitrderung withrend depr Nachtstunden entbehrlieh zu machen. Der Koks Fillt aus den
Retorten in eine, in den Entladeflur eingebante Transportrinne, iiber weleher Brausen angeordnet sind. Die Rinne
ist der Sicherheit wegen geteilt. Die Trogitrderer iiber den Hoehbehiiltern sind durch ein Quertransportband ver-

Gassauger.

e

bunden und geniigt jeder Elevator zugleich Iiir den Betrieb der anderen Ofenveihe, ist daher fiir 40 t Leistung
eingerichtet. Jeder Ofen kann in 24 Stunden 4500 ehm Gas erzeugen, sodals im ganzeén 3o, 4500 = 135 000 ¢hm
erzeugt werden konnen. Nimmt man 1o vH Ofenreserve an, so verringert sich die tigliche Hiehstleistung auf
120000 b, Die Vergasungsdauer betriigt 5'» bis 6 Stunden. Fiir den Ofenbetrieb ist die 8 stiindige Arbeits-
zeit eingerichtet und geniigen fiir 1o Oefen 5 Mann Bedienung. Ein angebautes Fiirsorgehaus bietet den Feuer-
arbeitern Aufenthalts-, Wasch- und Speiseriiume, welche sie direkt vom Ofenhause aus betreten knnen.

Aus den Rinnen gelangt der Koks in einen Bunker, von hier in Kippwagen. Letztere werden mit
elektrischen®Aufziigen auf eine Hochbahn gehoben, aul welcher der Koks entweder dem Lagerplatz, dem Nacht-
behiilter, der Separation, oder der W assergasanstalt zugefiihrt werden kann,

Aus dem Ofenhaus gelangt das Gas durch 2 je 150 m lange schmiedeciserne Betriebsrohre von je
650 mm lichter Weite zuniichst in die beiden Apparatehiiuser. In ersterem, dem Warmhause, befindet sich
der Vorkiihler-, Gassanger-, Teer-, Naphtalin- und Cyanwaschranm, im zweiten, dem Kalthause, der Nach-
kiihler- und Ammonigkwaschranm. Die Apparatenanlage besteht aus zwei Systemen von je 6o ooo ehm Tages-
leistung, ein drittes System ist als Reserve vorgesehen. Die Vorkiihleranlage besteht ans 8 zylindrischen Ge-
filen, in ilvm'n vertikale, von Kiihlwasser durchstromte Rihren angeordnet sind. Das Gas umspiilt diese, wobei

seine Temperatur von etwa 50 bis 60" aul 30" herabgedriickt wird. Die Kiihler sind zu 4 hintereinander geschaltet.
Ia%
-]




oo

Drei, mit Dampimasehinen direkt gekuppelte Gassauger fiir je 3600 c¢hm Stundenleistung, bei 8o Um-
drehungen in der Minute, saugen das Gas durch die Kiihler und driicken es den iibrigen Apparaten zu. Damit
sich das Gas bei plotzlichem Sfillsefzen nicht vor den Saugern staut, sind 2 Umlaufregler eingebaut, die fiir
einen gleichmiifiigen Druck in den Retorten sorgen. Die Gassauger driicken das Gas zuniiehst in die Teer-
wascher. Hier werden dem Gas die letzten Spuren von Teer entzogen. I0s durchstriimt weiter die Naphtalin-
und Cyanwascher, gulieiserne, zylindrische Gehiiuse, die fast .bis zur Hilite mit Waschfliissigkeit gefiillt sind
und durch welehe eine Welle mit aufgekeilten Seheiben fiihrt, die aus Holzpaketen bestehen und dureh Scheide-
wiinde voneinander getrennt sind.  Das Gas durchstromt, fiufierst fein verteilt, diese fortwithrend neu benetzten
Holzpakete, wobei die auszuwaschienden Substanzen zuriickbleiben, Tn dem 1. Drittel - der Wascher wird
Naphtalin mittelst Anthracensil, in den beiden letzten Dritteln Cyan mittelst Eisenvitriollisung ausgewaschen.
Das Gas hat inzwischen eine Temperatur von rd. 25° angenommen und gelangt jetzt in die im Kalthause befind-
liche Nachkiihleranlage. Diese besteht aus 6 guleisernen Gehiiusen, von denen je 2 zu einem System vereinigt
gind. In den Gehiiusen befinden sich horizontal angeordnete Kiihlrohre, die von unten nach oben von Kiihl-
wasser durchflossen werden, wiihrend das Gas in entgegengesetzter Richtung die Rohre umspiilt. Auf diese
Weise geht die Temperatur des Gases auf etwa 120 zuriick. Um die Kiihlrohre rein zn halten und einen Teil
des Ammoniaks aus dem Gase auszuscheiden, werden si¢ mit schwachem Ammoniakwasser berieselt. Aus dem
Nachkiihler gelangt das Gas in die sogenannten Standardwascher, wo es vollig vom Ammoniak befreit wird.
Sie arbeiten in derselben Weise und nach demselben Prinzip wie die vorbeschriebenen Wascher, nur sind die

Ammoniakwascher,

Reutter-IKihler.

Berieselungsfliichen hedeutend grifier, da eine grobe Menge von Ammoniak auszuwaschen ist. Die Wasch-
fliissigkeit ist hier klares Wasser. Nachdem das Gas in den Kiihlern und Waschern von Teer, Naphtalin, Cyan
und Ammoniak befreit ist, gelangt es in die Reiniger, in.welehem ihm auf chemischem Wege mittelst Hisen-
oxydhydrats der Schwefelwasserstoff entzogen wird. Das Reinigergebiiude ist dreiteilig; in dem hohen Mittel-
bau sind die Reiniger aufgestellt, in den beiden niedrigen Seitenbauten wird die Regeneration der Reiniger-
masse vorgenommen. Dije Reinigeranlage hesteht aus zwei Systemen von je 4 gubeisernen Kiisten von je
10.14=140 qm Grundfliiche und 1,60 m Hthe. Jeder derselben triigt anf 4 Horden die Reinigungsmasse, die
das (Gas in der Riehtung wyon unten nach oben durchstreicht. Die Durchgangsgeschwindigkeit des Gases pro
60 coo
24+ 60 6o . 120
und Reglerhaus aufgestellfen Gasmesser nach den beiden Gasbehiiltern und von diesen durch den Stadtdruck-
regler und das Hauptrohy nach der Stadt. *Gasbehiilter-, Ein- und Ausgangsleitung sind durch einen Sicher-
heitsregler verbunden, weleher nur bei falseher Stellung der Gasbehiiltersehieber das Gas divekt in das Stadt-
rohr Lifit, fiir gewdhnlich gher geschlossen ist. Der Stadtdruckregler reduziert den Gasbehiilterdruck von rund
210 mm Wassersiiule anf den erforderlichen Stadtdruck.

Die beiden dreiteiligen Teleskopbehiilter haben je 110000 ¢bm Fassungsraum. Das Flachbodenbassin
von 65,6 m Durchmesser und 12,30 m Tiefe faft 42 ooo cbm Wasser. Der Mantel setzt sich aus g Schiissen
zusammen, dessen unterster 29 mm stark ist, Die Gesamththe des Behilters in fiullerster Teleskopstellung
betriigt 55 m.

In einer dreiteiligen Vorgrube von 20, 40 und 8o chm Inhalt werden die aus dem Gas misgusuhictlunun
Kondensate, Ammoniakwasser und Teer gesammelt. In der 1. Abteilung, der Scheidegrube, werden die Kon.

Sekunde betriigt = 0,005 m. Naeh dieser letzten Reinigung stromt das Gas durch die im Uhren-
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densate infolge ihres verschiedenen spezifischen Gewichts voneinander getrennt.  Der Teer flieBt in die mittlere,
das Ammoniakwasser in die grolie Abteilung. Von hier werden sie durch Pumpen in die beiden Hauptsammel-
gruben von je goo chm Inhalt beftirdert, welcher so bemessen ist, dafi bei vollem Betriebe mit 1200600 ¢bm
tiiglicher Gaserzeugung die Ammoniakwassergrube etwa 20 Tage und die Teergrube™etwa go Tage ausreichen.

Gasuhren und Regler.
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Gasbehillter,

Der Turm fiir die Hoehbehiilter ist"an die_Ammoniakiabrik angebauf worden. Er ist 42 m hoeh und
enthiilt im untersten Raum 2 Teerpumpen von je 1o ebm und zwei Ammoniakwasserpumpen von je 12 e¢bm
Stiindlicher Leistung,  Aufierdem sind in ihm noch untergebracht ein Klarwasserhochbehiilter von 150 chm In-
halt, Darunter 2 je 60 c¢hm grofle Behiilter fiir schwaches und starkes Ammoniakwasser und unter diesen der
ehenso grolie Teerbehiilter. Die Jotzt genannten Behidilter sind  pingformig ausgebildet und jeder durch eine
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Querwand geteilt. Aunf dem Geliinde selbst wird Grundwasser aus 4 je 45 m tiefen Rohrbrunnen mittels Mam-
Von dem Hochbehiilter auns wird das gesamte Wasserleitungsnetz der Anstalt gespeist,

mutpumpen gewonnen.
Die Abwiisser werden in das stiidtische

auBerdem ist ein Anschlufy an die stidtische Wasserleitung vorhanden,

Kanalnetz iiberfiihrt.
In der Ammoniakfabrik sind die Maschinen und Apparate zur Verarbeitung des Ammoniaks zu konzen-
triertem Wasser und schwefelsaurem Salz sowie des Cyanschlammes zu Blaukuchen aufgestell'.

Fithrungsrollen der drei Teleskope.
Awmmoniakfnbrik.

Die Maschinen- und Kesselanlage zur Erzeugung von Lieht, Krait und Dampi besteht aus ecinem
¢, 2 von je 1zo PS

Maschinenhaus und 2 angebauten Kesselhiiusern. In ersterem sind 4 Dynamos, 2 von je 275, 2
Diese sind mit je 1 liegenden Kondensations-Verbund-Dampfmaschine gekuppelt.  Die

Leistung aufgestellt.
Kesselanlage besteht aus 3 Zweiflammrohrkesseln von je 1oo qm  Heizfliiche und je 10 atm Ueberdruel mit

]

; Maschinenanlage.
Unterwindgebliise zur Verfenerung von Koksgries, ferner aus 2 Wasserrohrkesseln, System Babeoek & Wileox, von
je 250 qm Heizfliiche mit Kettenrosten zur Verfenerung von Kohlengries,

Aufferdem kann auf dieser Anstalt Wassergns erzeugt werden. Die IPabrikation erfolgt in €inem
hesonderen (iehiinde, welches den Generator- und Gebliseraim enthiilt, Im ersteren Raum sind 2 Generatoren
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fir cine Leistung von je 15000 ebm in 24 Stunden und 2 Skrubber, im' zweiten 2 durch Elektromotoren ange
trichene Geblise fiir cine Leistung von je rg4o cbm bei rd. 245 Umdrehungen i, d. Min. und eine Gasmesseruhr
aufgestellt.  Zur Anlage gehdrt noch ein kleiner Gasbehiilter fiir 1500 ebm zum Ausgleich. Die Glocke ist derart
besehwert, daf sie einen Druck von azo mm aut das Gas ausiibt,  Zur Erzeugung des Wasserghses dienen die
Heiz- oder Blase- und die Gasperiode, [st der Koks heifgeblasen, 50 wird das Gebliise abgestellt und Dampf
cingeleitet, der durch den gliihenden Koks zersetzt wird. Der im Damp! enthaltene Sauerstoff verbindet sich mit
dem Kohlenstoff zu Kohlenoxyd, withrend Wasserstoff, der Hauptbestandteil des Wassergases, frei wird. Das
Gas wird in dem mit Koks gefiillten und mit Wasser berieselten Skrubbep gekiihlt und "gewaschen. Der Koks
wird durch den eingeleiteten Dampi schon nach kurzer Zeit, etwa 6 Minuten, abgekiihlt, so daf seine Temperatur
zur Zersetzung des Dampies nicht mehp gys-
reicht. Der Dampf wird abgestellt und dep
Koks wieder heifigeblasen, was etwa 1 Min,
dauert.  Nun beginnt wieder die Einleitung

des Dampfies bezw. des Gases und so wieder-
holt sich der Vorgang. Das Wassergas wird
nun in die Retorten des Ofenhauses geleitet,
wo es die, bei der Destillation der Stein-

kohle niedergeschlagenen, schweren Kohleh-
wasserstoffe auswiischt und sich damit an-

LT

reichert, wodurch es den kalorischen Wert | ! " A  imlalalal
des Steinkohlengases erhiilt, = o

In neuester Zeit sind 2 elektrisch
betriechene  Gasgebliise aufgestellt  worden,
Diese schicken stiindlich bei 3r1co Umdr.
i- d. Min, 12 coo ebm Gas, bei einem Anfangs-

Wassergasanstalt,

druck von 2000 mm Wassersiiule, durch ein o0 mm Druckrohr
nach der Stadt. Hier kommt das Gas mit 150 mm Druck an und
wird in 2 ]\’l'gll‘-i'-“l“ti‘)"l'“ an der Kaiserbriicke und am Sehweid-
nitzep Stadtgraben, aul den erforderlichen Druck gebracht und in
das Stadtnetz geleitet. Diese Anlage ist fiir die Zeiten hohen Ver-
brauchs gedacht, wenn das von Anstalt 1V nach der Stadt fiih-

Generatorraum. Flirsorge-, Verwaltungs: und Wiegehnus.

rende 1200 M weijte Hauptzuleitungsrohr nicht geniigend Gas durehlift.

Fiir die Untersuchung des Gases, die Priifung der Kohlensorten und ‘die Feststellung zweckmiiBiger
Mischungsverhiiltnisse, ist eine Versuchsgasanstalt mit chemischem Laboratorium gebaut worden. Sie enthiilt
l_'?ll(‘.ll Ofenraum, mit einem Vollgeneratorofen mit 2 je 3 m langen Retorten und einem Apparateraum, welcher
tinen Rohrenwasserkiihler, einen Gassauger mit Umlaufrohr, einen Teer- und Ammoniakwaseher, 2 Reiniger-
_kiih'lvn und einen Gasmesser enthiilt. Die tiigliche Leistung dieser kleinen Anstalt betriigt 500 ¢bm. Kiir
Reparaturen ist  cin Werkstattgebitude mit Schmiede, Tischlerei, Schlosserei, Werkzengsechmiede und Magazin
Vorhanden.
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Der Wohlfahrtspflege fiir die Arbeiter dient das Fiirsorgegebiiude. Fs enthiilt einen Wasch- und Bade-
raum mit 28 Brausen, 3 Wannenbiider und 30 Waschtische, Tm 1. Stock liegen die Garderobenriinme, wo jeder
Arbeiter ein Kleiderspind besitzt, sowie die Riiume fir die Meister. Im 2. Stock liegt der Speisesaal, ferner
eine Kiiche mit Anrichteraum und Speiscausgabe. Aufgestellte Wiirmeplatten dienen zum Anwiirmen des von
~den Frauen' mitgebrachten Essens. |

Ferner sind noch ein Verwaltungsgebiiude auf der Anstalt und zwei Beamtenwohngebiiude aulierhalb
derselben errichtet worden. Jedes der beiden letzteren ‘enthillt eine Wohnung fiir einen Betriebsleiter und
4 Wohnungen fiir Meister, sowie eine Hausmeisterwohuung:

Das Rohrnetz wird fortlaufend ausgebaut, da viele Stadtteile in den letzten Jahren durch eine rasche
Bebauung so zugenommen haben, dafy die Druckverhiiltnisse ungiinstie werden. Es miissen alte enge Rohre
durch weite ersetzt werden. Der projektierte Ausbau sieht vor, dafi die Stadt mit einem weiten Gasrohr ring-
formig umfaft wird, damit die Druckverhiiltnisse in allen Stadtteilen gleichmiiflig werden.

C. Die Elektrizitdtswerke.

Sehon friihzeitig hatten die Breslauer stidtisehen Behtirden der Bedeutung des elektrischen Lichtes und
der elektrischen Kraft ihre Aufmerksamkeit zugewendet. Bereits im Jahre 1878, unmittelbar nach der ersten
Verwendung der Jablowskoi'schen Kerze zur Sifentlichen Beleuchtung der Avenue de 'Opéra in Paris withrend
der 3. Weltausstellung daselbst, wurde von ihnen die Vornahme eines Versuchs mit elektrischer Beleuchtung in
grdfierem Umiange beschlossen. Dieser Versuch unterblieb jedoch wegen der grofien Betricbsunsicherheit der
Pariser Beleuchtung, bis die, zum ersten Male wiederum in Paris auf der dortigen internationalen Elektrizitiits-
ausstellung im Jahre 1881 im bestem Erfolge verwondete, praktische Form' der Gliihlampe von Iidison angegeben '
worden war. Wenn aber auch’ dieser Versueh, der auf dem Lessingplatze mit einer Anzahl 20-kerziger Gliih-
lampen stattfand, wegen der geringen Leuchtkrait der Lampen und des Charakters der Unzuverlissigkeit, den
die Beleuchtung infolge hiiufigeren Versagens. der unzuliinglichen elektrischen Maschinen hatte, wenig befriedigte,
so fithrten doeh die sich nun sehnell an einander ruihe;itlt‘ll zahlreichen Verbesserungen auf dem Gebiete elekiriseher

Grundriss.

Elektrizitdtswerk [

errichtot (890 - 1824,
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Beleuchtung und die grofie Zahl der inzwischen in Breslau entstandenen elektrischen Privatanlagen mit zusammen
etwa 50 Bogenlampen und r1oo Gliihlampen dazu, der Errichtung einer Blektrizitiitszentrale in Breslau niiher
zu treten. Das Bediirinis fiir diese wurde von den stiidtischen Behtrden bereits im Jahre x 886 anerkannt und
nach Binziehung eingehender Entwiirfe fiir ein derartiges Werk der Bau eines solchen aul stiidtische Kosten
und in stidtischer Verwaltung im Jahre 1888 endgiiltiz beschlossen, die Erteilung der Konzession an eine
Privatgesellschaft auf Errichtung eines solchen Werkes aber abgelehnt,

Die von der Stadtyverordnetenversammlung genehmigte, nach dem Gleichstromdreileitersysteme entworfene
Anlage sah die Station inmitten der Stadt in der, in der »Kleine Groschengasse« gelegenen, friiheren Karmeliter-
kaserne vor, welche Jahre hindurch der stiidtischen Feuerwehr Yir deren Zweeke gedient hatte. Von hier aus
konnte das gesamte innepe Stadtgebiet mit Strom  versorgt werden, Die Leistungsstiirke der Station war zu
8ooo gleichzeitie brennenden Glithlampen von 16 Kerzen oder ihrem Gleichwerte in Bogenlampen nnd Elektro-
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motoren angenommen. Besehafft wurden 3 Dampidynamos von je 250 PS oder 160 KW nebst Dampikesseln
und eine Akkumulatorenbatterie von ebenfalls 160 KW. Die Kabel hatten cine Linge von 34,2 km, das Grund-
stiick einen Flichinhalt von 2900 qm. Aufgewendet wurden im ganzen 1120000 J, wobei Jjedoeh der- Wert
eines iilteren Gebiiudes, in welehem die wenigen Verwaltungsriiume und die Akkumula- ]

T T 3 i . . . Zapepian dar Slekivicithts
toren Unterkunit fanden, nicht mit eingerechnet ist. Erofinet wurde der Betriel | s s i s e
30. Juni r8gr. Der Tarif sah Tir die Amperestunde bei 110 Volt den Grundpreis von
8 Pig. fiir Licht und von 3,7 Pig. fiir Kraft vor, d. s. fiir die Kilowattstunde 72,7 und
30 Plg.
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Im Winter 1894 war der Anschlufiwert bereits auf 930 KW, di¢ grifte Belastung
des Werkes auf 470 KW gestiegen. . Da, abgesehen von der Batterie, die nur stunden-
lang anshiilt, im ganzen 3 mal 160 oder 480 KW in Maschinenkrait zur Verfiigung
standen und eine der Maschinen iiberdies leicht hiitte versagen kinnen, so war die”
Erweiterung des Werkes nun nach seinem erst 3'/.jihrigen Bestehen bereits zu einer
unabweisharen Notwendigkeit geworden. Die im Winter 1895 in Betrieb genommene,
nicht mehr wie die alte Anlage in Generalentreprise, sondern einzeln beschaffte Brweite-
rung bestand aus 2 stehenden Dampidynamos von je 485 KW, die in einem zweiten fiir
sie errichteten Maschinenhause untergebracht wurden, und aus 4 Kesseln, die noch in
dem vorhandenen Kesselhause Platz fanden. Hand in Hand mit der Erweiterung der Lageplan des
Station ging eine nicht unerhebliche, auch in den Vorjahren bereits fortgesetzte Aus- Elektrizitiitswerkes 1.
dehnung des Kabelnetzes, das nunmehr eine Gesamtliinge seiner Kabel von 103 km erlangte, Am Schlusse
des Verwaltungsjahres 1895 beliefen sich die Kosten der Anlage auf 2125000 J. Es hatte also die Rrweiterung
der Station und des Kabelnetzes an das Dreifache der urspriinglichen Grofie infolge der Einzelbeschaffung und

der an sich niedriger gewordenen Preise nur 1oooooo M gefordert.
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Elekirvizitiitswork 1.  Liegende Maschinen,

Obgleich im Jahre 1897 die Batterie des Werkes anch noeh aul das Doppelte ihrer iritheren Leistungs-
Hihigkeit .‘-5'“"1'"(_‘]“ worden war, so reichte doch das Werk in wenigen Jahren schon abermals nicht mehr zur
Deckung des Strombedaris aus, zumal man die Konzessionsverliingerung der Breslauer Strafieneisenbahn-
gesellschalt vertraglich an die Elektrisierung dieser Bahn und den Bezug des hierzu epforderlichen Stromes aus
den stiidtischen Elektrizititswerken gekniipft hatte. Von der Grundfliiche des Werkes von 2900 qm waren

14
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bereits 2180 qm bebant. Eine Erweiterung war deshalb hier micht mehr moglich, es mubite nach dem noch
nicht 1ojihrigen Bestehen des Werkes mit seinen inzwischen kleinlich gewordenen Verhiiltnissen gebrochen und
an die Errichtung eines neuen Werkes in grofiem Stile mit bequemer Kohlenzufuhr, mit Bahnanschlufi also,
und der Moglichkeit reicher und billiger Wasserentnahme herangetreten werden, von dem aus das gesamte
Weichbild der Stadt und seine nithere und weitere Umgebung, sei es mit Gleichstrom oder mit hochgespanntem
Drehstrom mit elektriseher Energie versorgt werden konnte.

Das fiir den Neubau zur Verfiigung gestellte, hinter dem Schiefwerder am Oderstrome und der Rechte
Oderufereisenbahn gelegene, 18000 qm grofie Grundstiick wurde, um den Anspriichen in absehbarer Zukunit
genfigen zu kinnen, noch dureh den Ankaunf eines
Nachbargeliindes um 16400 qm vergrifiert, das
iedoch vorliiufie zu Lagerzwecken vermietet wurde.
Bebaut wurden von jenen 18coo qm alsbald 5800
qm.  Der Grundrify des nach den Plinen der Be-
triebsleitung  errichteten Werkes  zeigt in lang-
gestreckter Form nebeneinander,, vorn mit einem
zur Aufnahme der Ilnt-h:-:pnnnun;;‘:ar-:(_*.]mlt:mlzl}_l;v be-
stimmten Vorbau, den 8o m langen und 20 m
breiten Maschinensaal, dahinter das Kesselhaus und
abermals dahinter den Kohlenlagerranm von je
70,5 m Liinge und 16 m bezw. 7,5 m Breite. Die
Verbindungsrohre zwischen Kesseln und Madchi-
nen und diec Wege fiir die Kohlenzufuhr zu den
Kesseln wurden hierdurch kurz gestaltet.  Der
Maschinenhaus - Fufiboden wurde hochwasserirei,
etwa o,6 m iiberr das umgebende Erdreich ge-
legt; dem Kellergeschosse zwischen den' Maschi-
nenfundamenten, die den grifiten Teil des Kellers
cinnehmen und ziemlich tief in den Grund hinein-
ragen, wurde ohne Aufwendung grofier Kosten eine
lichte. Hohe von 3,6 m gegeben. Es hat dies den Vorteil, dafi die vielen sehweren eisernen Rohre, so u. a. die
fiir das Kondensationswasser, einfach auf den KellerfuBboden gelegt werden konnten, ohne dafi dem Verkehr
des Betriebspersonals, das sich auf leicht iiber die Rohre gelegte Laufstege forthewegen kann, Hindernisse ent-
stehn. Bs wurde hierdurch der sonst iibliche umstindliche und kostspielige Kinbau in tief liegende Kaniile
vermieden und die bequeme Zugiinglichkeit der Flanschen von allen Seiten her gewahrt.

Rlektrizititewerk I. Stehende Maschinen.
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Lageplan des Elekltrizititswerkes 11,

Am Ustlichen Ende der Anlage wurde ein Quergebiiude von 415 qm Grundfliiche ervichtet, in dem sich
zu ebener Erde die Diensgefiume fiir den Auisichtsbeamten und seine Gehilfen, die Werkstatt, der Aufenthalts-
raum fiir die Arbeiter, die Baderiiume und die Aborte, und im Keller und I. und I Stockwerke die Akkumula-
torenriiume befinden. An der Trennungswand zwischen Maschinensaal und Quergebiinde liegt in jenem auf
einer Empore die Gleichstromschaltanlage, so dafi die Verbindungsleitungen zwischen Akkumulatoren und Sehalt-
wand auch hier nur kurz zu werden brauchten. Nach Westen hin ist jeder der 3 Hauptriiume unabhiingig von
den beiden anderen, je nach dem auftretenden Bediirinis, bequem zu verlingern.

Aufgestellt wurden in dem Werke durchweg liegende Maschinen, und zwar eine Dampidynamo und ein
Umformer von je 185 KW, 3 Dampldynamos von je 440 KW und 2 Dampidynamos von je 880 KW, das sind
zusammen ohne den Umformer 3265 KW Maschinenleistung. Die kleine Dampfdynamo und der Umformer, der
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bei ihrem Versagen an ihre Stelle zu treten bestimmt ist, sollten ¥ir den in der Nithe des Werkes errichteten
stiidtischen Hafen dienen. Beide liefern Gleichstrom von 220 bis 250 Volt. Die. beiden 880 KW-Maschinen, die
Gleichstrom von einer Spannung bis zy <80 Volt abgeben, sind fir Stralenbahnzwecke bestimmt, und von den
drei 440 KW-Maschinen soll die Lieferung von hochgespanntem Strom von 3 > 5000 Volt verketteter Spannung
an Unterstationen erfolgen. Zwei der 440 KW-Maschinen mit zusammen also 880 KW hatten aber auch den
Zwecek, die Reserve fiir eine der beiden Bahnmaschinen zu bilden. Es wurde deshalb auf ihre besonders stark
gewiithlte Hauptwelle neben den Drehstromgenerator von 440 KW eine gleich starke Gleichstromdynamo gesetzt.
s war dies fiir damalige Zeiten wegen der an sich oft grolien Sehwierigkeit, die das Parallelschalten von Dreh-
strommasehinen noch hepeitete, eine ziemlich gewagte An-
ordnung, die aber den grofien Vorteil besitzt, die nim-
lichen Dampimaschinen fiir Drehstrom und fiir Gleichstrom-
zur Reserve halten zu kinpen. Dank der schon erwihnten
Stiirke der Hauptwelle ynd der in die Generatoren geleg-
ten grollen Schwungmomente, hat sich die Anordnung
von Anfang an Vorziiglich  bewiihrt, auch dann, wenn
die Maschinen, gl(‘.iu]lzcit.ig Drehstrom und  Gleichstrom
ahgebend, mit anderen Maschinen beider Gattung parallel
arbeiteten. Ein Herausfallen der Maschinen oder sonstige
Schwierigkeiten sind nicht vorgekommen.
guerschnitt, An Akkumulatoren wurde eine Iichtbatteric von
170 KW und eine Pulferbatterie von 370 KW, beide Lei-
TR stungen 1ir dreistiindige Entladung gerechnet, beschafit.
= ! Die Dampikesselanlage bestand aus 9 Wasserrohr-
b S kesseln von je 250 qm Heizfliiche und 10 at Ueberdruck.
"‘ i NS, W Sie .wurde  damals schon mit sehmiedeisernen, in den
e R | al uu‘ ersten Zug eingebauten Ueberhitzern und zwar von je
e 1 6o qm Heizfliiche ansgeriistet, mit denen die Dampitem-
T T L peratur auf 350° O gebracht werden konnte.  Kbenso
pri- - ) : % erhielt die Anlage eine Reihe von Ekonomisern, die hinter
e i 7 den Kesseln Aufstellung fanden, wie sie auch sonst mit
allen damals bekannten modernen Einrichtungen fiir die
Sicherheit und  Sparsamkeit des Befriebes ausgeriistet

Elektrizitatswerk Il

ernichies 1900 =1907,

-]
.
§
+ il
pam DA
4 =rmi

warde. - Simtliche hochliegenden Ventile waren vom Heizflur aus bedienbar, Zur leichteren Abltsung des
Kesselsteins und - geiner Verhiitung an sich waren die Wasserrohre und die oberen Kessel im Innern mit
einem  Anstrich ays Teer, . Flockengraphit und Talkum versehen worden, der sich. gut bewiihrt hat; ebenso
erhielt jeder Kessel einen besonderen Petroleuminjektor, und fiir die Gesamtanlage wurde eine umfangreiche,
langsam und deshalb um so sicherer wirkende Wasserklir- und Riltereinrichtung aufgestellt. Besondere Rauch-
verbrennungsvorrichtungen beschafite man jedoeh, wenn man von dem fiiber die Planrostieuerung gespannten
C:luum)tmgewﬁllm absieht, damals noeh nicht, da die bis dahin in der Industrie verwendeten derartigen Apparate
Sich noch nieht geniigend bewdihrt hatten und aueh der vor kurzem in Deutsehland bekannt gewordene Ketten-
rost noeh nieht hinlinglich erprobt war. Der Kinbau soleher Roste, der einige Jahre spiiter erfolgte, war jedoch
danals sehon in Aussichg genommen.
¢ b
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Der Kohlenlagerranm reicht fiir etwa 150 Waggons Kohle aus. Er hat eine Zentesimalwage von der
hohen Tragkrait von soococo kg im Hinblick auf die zu erwartende Steigerung der Waggonladungen erhalten.

Die Ri#ume wurden von den aufgestellten Maschinen, Kesseln und Akkumulatoren nicht in vollem Mafie
beansprucht, sie boten vielmehr auch noch Raum fiir eine spiitere Erweiterung der Anlage.

Ertffnet wurde das Werk im August 19o1. KEs hat mit seinen 3975 KW Leistung, wovon 710 KW auf
Akkumulatoren entiallen, einschlieflich der 2 Reservedynamos und des Umformers, sowie der 18 ooo qm grofien,
vorlinfig nur zu einem Drittel bebauten Grundfliiche, rd. 2 650 coo J gekostet,

Die Anlagekosten des alten und neuen Werkes zusammen waren damit und dureh die vielfachen Er-
giinzungen des Kabelnetzes aul 5000 ooo M gestiegen, wovVOD I 400000 J auf das Kabelnetz entfallen. Aber
auch das grofie Werk reichte bald fiir die Bediirinisse nicht aus, Im Jahre 1go3 wurde deshalb seine Licht-
batterie auf das Doppelte verstirkt und eine neue Dampidynamo von rys0 KW tiir Drehstrom von 3 >< 5000 Volt
verketteter Spannung auigestellt. Im Jahre 1gos war abermals seine Verstirkung notwendig, die mit einem
ebenfalls fiir Drehstrom dienenden Turbogenerator von 2000 KW erfolgte. Zu seiner Aufstellung mufite das
Maschinenhaus verlingert werden, was gleich um 35 m geschah. Im .Jahre 19og endlich wurde abermals ein
Turbogenerator fiiv Drehstrom von sooo KW beschafft, der jedoch auch mit einem Gleichstromgenerator von

Elektrizititswerk 1L Innepansieht.

770 KW ausgeriistet wurde, und gegenwiirtig steht das Werk abermals davor, durch einen “solehen Turbo-
generator verstirkt zu wepden. Das Werk, das zwischendurch gueh eine die Kohlen bis in die Kessel hinein-
fiihrende Kohlenforderungsanlage erhalten hatte, wird dann eine Leistung von 16 700 KW aufweisen, von der
710 KW auf die Akkumulatoren entfallen.

Bis zum Jahre rgry haben sich seine Anlagekosten auf rund 3 700 coo J erhiht.

Mit dem grofien Werke und dem alten’ war aber den Aniorderungen noch nicht geniigt, Im Jahre 18go
hatte man- sich fiir die Wahl von Gleichstrom entsehieden. Aueh ro Jahre spiiter, bei dem Bau des grofien
Werkes konnte nach dem damaligen Stande der Frage iiber die Verwendung von Gleichstrom und Drehstrom
nur jenem, von Ausnahmen abgesehen, der Vorzug fiir das Weichbild der Stadt gegeben werden, wiihrend Dreh-
strom in den Fillen, in depen es sich um die Fortfiihrung elektrischer Energie auf grofie Entfernungen hinaus
aufl das flache Land handelte, benutzt werden sollte. s betrng jedoch die Gleichstromspannung hisher nur
2 > 110 Volt, Mit ihr konnte von einer Station ans nur ein Aktionsradius von etwa 1200 m beherrseht werden,
Da inzwisehen Glithlampen fiir die doppelte Spannung in guter Ausfithrung hergestellt wurden und der Aktions-
radins proportional mit dem Quadrate der Spannung wiichst, entsehlofl man sich die Spannung auf das doppelte
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der bisherigen zu erhthen. Wihrend fiir das Weichbild der Stadt bei 2 s« 110 Volt etwa 20 Unterstationen
erforderlich gewesen wiiren, liell sich bei 2 > 220 Volt mit etwa 5 bis 6 auskommen. Da alle bisher an die
Werke angeschlossenen Anlagen auf diese Spannung zu bringen waren und man die Tragung der Kosten hierfiir
nicht den Abnehmern zumuten konnte, so mufite auch, um nicht neu hinzukommende Anlagen ebenfalls umiindern
zu miissen, dieser Schritt so schnell wie muglich gewagt werden.

p—eeee

BElektrizititswerk 1T, Ansicht,

Die erste Station in der Gabitzstrabe, von der aus der Siiden der Stadt und insbesondere die wohl-
habende Villenvorstadt Kleinburg mit Licht und Krafy versorgt, aber auch die nach dem Siiden fiihrende
stiidtische Bahn gespeist werden sollte, wurde deshalb fiir die Spannung von 2 > 220 Volt gebaut. In ein-
facher Ausfiihrung gehalten und auf dem hinteren Teile des bereitgestellten Grundstiickes errichitet, erhielt sie
zuntichst 3 Hochspannungs-Gleichstromumiormer von jo 200 KW, di¢ sowol] fiir Licht- und Kraft-, wie auch
fiir Bahnzweeke benutzbar sind.  Die Spannungsteilung iibernabm eine Lichtbatterie von 217 KW, den Strom-
ausgleich im Bahnbetriebe ecine Pufferbatterie von
t15 KW, Zum Aufladen beider dient eine Zusatz-
maschine. Im Jahre 1gog wurde die Station um
einen vierten Umformer von joo KW erweitert.
Ihre Grundfliiche hat einen Inhalt von s8co qm.
Von ihr sind bisher 770 qm bebaut. Die Anlage-
kosten betrugen hisher 500 coo JM.

Im Jahre 1go7 folgte die Errichtung einer
zweiten Unterstation in der Michaelisstrafie. Diese
erhielt jedoch vorliufig nur 2 Umformer von je
200 KW eine Lichtbatterie von 217 KW, Ihre An-
lagekosten belaufen sich auf 300 coo J.

Beschlossen ist der Bau einer dritten Sta-
tion im Jahre 191y fm Stidosten der Stadt und
einer vierten in dem seit mehreren Jahren einge-
meindeten Voropge Popelwitz. Ferner ist in Aus-
sicht genommen die Brrichtung eines Wasserkraft-
werkes von 1100 KW Leistung in der Mitte der
Stadt anstelle der daselbst vorhandenen alten
stiidtisehen Miihlen,; deren Wasserriider jetzt nur
ungefiihr 450 KW hergeben.

Da mit den grofen 5000 KW Turbinen und den dem neuen Werke auch sonst gegebenen modernen
Einrichtungen die Stromerzeugung sich erheblich billiger als mit den kleinen Dampimaschinen des alten Werkes
tellt, ist dic Brzeugung von Strom hier anfgegeben, diese Anlage in eine Umformerstation von gegenwiirtig
4500 KW Leistung umgewandelt worden. Die fiir sie auigewendeten, zum: iiberwiegenden Teile heroits amor
isierton Anlagekosten beliefen sich in dea 20 Jahren ihres Bestehens im Ganzen auf rund 2 350000 W,

Akkumulatorenbatterio,
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Hand in Hand mit Errichtung neuer Stationen und ihrer Erweiterung multe natiirlich die Ausdehung
und Venrstiirkung des Kabelnetzes gehen, Bei einer Liinge seiner Kabel von rund 1ooo km besitzt es jetzt einen
Anlagewert von 5 ooo ooo J.

Im Jahre 1910 wurden nach langen Verhandlungen mit den Vororten Breslaus einigen derselben erst-
malig elektrischer Strom aus den Werken zugefiihrt.

Im Ganzen haben die Werke bisher einschlieplich der Elektrizititsmesser und sonstiger Teile cinen An-
lageauiwand von rund 12'/: Millionen ./ gefordert.

Ihr Tarii hat wiederholt eine Herabsetzung bis auf die gegenwiirtigen Grundpreise von so Pi. fiir Licht
und von 20 Pf. fiir Kraft erfahren. Da nach der neusten Statistik der Elektrizititswerke etwa 44 vH aller in
ihr aufgefiihrten Werke hohere und etwa 32 vH niedrigere Grundpreise fiir Licht haben, fiir Krait aber sogar
48 vH hoher und nur 22 vH niedriger in den Grundpreisen sind, so bewegen sich die Breslauer Werke hier
mit ihren Preisen auf einer mittleren Linie. Iiir die stidtische Bahn wird der Strom zum Selbstkostenpreise,
fiir die Breslauer Strafieneisenbahn-Gesellsehait zu diesem plus 1o vH Zuschlag geliefert. Die Gesamtstromausgabe
wird sich im Jahre 1910 auf 12 500 coo KWS belaufen.

Im ersten Jahre ihres Bestehens (18g1) brachten die Werke einen Reingewinn von 42 000 Ji, fiir das
Verwaltungsjahr 1910 wird er bereits eine Hohe von 1 050 000 J erreichen, wobei Verzinsung, Abschreibung und
alle sonstigen Ausgaben bereits abgezogen sind. An Riicklagen wurden in den 20 Jahren 5868 coo J( gemacht
und an Ertriignissen an die Kimmerei 6 992 ooo J abgefiihrt,

0. Die Kanalisationswerke.

1. Kanalnetz

Das im Jahre 1gog rund 4229 ha umifassende Geliinde der Stadt Breslau mit 508 9oo Einwohnern der
an das Kanalnetz angeschlossenen Grundstiicke liegt im allgemeinen fach und teilweise tiefer als der Hoch-
wasserspiegel der Oder. GroBere Stadtteile sind deshalb durch Deiche gegen Ueberschwemmungen eeschiitzt.
Die Oder ist in ihrem Laufe durch die Stadt mittels 2 Staustufen bei Mittelwasser um rund 5 m angestaut, die
im Oberwasser cine Hebung des Hochwasserspiegels UM rd. 2,5 m zur Folge haben. Das Wassergeliille wird

Ansleht des Pumpwerkes am Zehndelberg.

fiir den Betrieb von Miihlen benutzt. Da sie die Stadt aufierdem in mehreren getrennten Armen durehfliefit,
haben sich fiir die Entwiisserung mancherlei Schwierigkeiten ergeben,

Das Hauptgebiet der Stadt, die sogenannte Innen- und Altstadt, ist nach dem Schwemmsystem, das seit
dem Jahre 1881 planmiifiig durchgefiihrt worden ist, entwiissert. Dagegen sind die neueren Stadtteile, insbe-
sondere die in der letzten Zeit eingemeindeten Vororte, ungefithr seit rgoo grilitenteils nach dem Trennsystem
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kanalisierf, nm die Abwassermengen, die vor ihrem Einlant in den Vorfluter auf Rieselfeldern gereinight werden
miissen, miglichst zu verringern.

Die Regenwasserkaniile und Regenauskisse miinden direkt in die Oder und ihre Nebenfliisse Ohle und
Lohe bezw. in den im Norden um die Stadt herumfiihrenden Grofischiffahrtskanal. Die Schmutzwasserkaniile
des getrennten und die Kaniile des Schwemmgebietes, die auber den Regenwiissern alle Wirtschalts-, gewerb-
lichen nnd Fiikalwiisser aufnehmen, flieflen in 3 Hauptsammlern nach einem, unterhalb der Stadt, auf der Halb-
insel des Oderstromes und des Grofischiffahrtskanals gelegenen, Pumpwerke. Von hier werden sie nach Durch-
flieffen von Sandfiingen mit Grobrechen mittels Dampfkraft auf Rieselielder geleitet.

Zur Verbindung der, durch die verschiedenen Fluiliufe getrennten, Stadtteile sind Diicker- und bei
kleineren Gebieten, insbesondere den Oderinseln Heberleitungen gebaut worden.

Fiir die Entlastung des Sehwemmkanalnetzes und des Pumpwerkes bei Sturzregen sind Ueberfiille und
Auslafkaniile nach den in der Nihe befindlichen offenen Wasserliiufen angelegt, die jedoch nur bei Niedrig-
und Mittelwasser der Oder in Wirkung treten konnen. Bei hsherem Hochwasser miissen die gesamten
Sehmutz- und Regenwiisser ahgepumpr. werden.

In dem im Osten und Nordosten gelegenen sradtteile Scheitnig, der nach dem Trennsystem kanalisiert
worden ist, werden die Schmutzwiisser nach Durchflielien eines Sandfanges mit Grob- und Feinrechen durch
ein Pnmpwerk mit Saug- hezw. heuchtgnsbct-riuh in einer 4o em weiten Druckrohrleitung nach den, ungefihr
8 km entfernten, stidtischen Giitern Wiistendorf uud Steine gehoben und dort in einem besonderen Druekrohr-
netz iiber die Felder verteilt, Zur Erzielung eines ziemlich gleichmiifligen Druckes ist ein Hochbehiilter
angeordnet.

Die Kaniile bestehen aus Tonrohren, Betonrohren, Monierrohren und Ziegelsteinmanerwerk, die letzteren
mit oder ohne eingelegte Tonschale bezw. Betonsohlstein und Tonsehale. Die Diicker- und Heberrohrleitungen be-
stehen aus Eisen und zwar die dlteren Diickerrohre aus genietetem Walzeisenblech, die neueren aus geschweilitem
FluBeisenblech. Sie sind nach einem Ueberzug von heifiem Firniy mit Bleimennige oder wit Asphalt gestrichen.
Die Heberleitungen bestehen aus sehmiedeeisernen Rohren.

Die Dichtungen der Tonrohre sind in iilteren Zeiten mit Teerstrick, Lette und Zement, in neueren Zeiten
mit Teerstrick und Asphaltkitt - ausgefiihrt. Die Diehtungen der Betonrohre sind mit Zementmirtel, die der
Bisenrohre hei Muffenrohren mit Teerstrick und Blei, bei Flansehenrohren mit Leder oder Blei ausgefiihrt.

Der Bau, der Betrieb, die Unterhaltung, Reinigung und Spiilung des Kanalnetzes in allen Gffentlichen
Straflen erfolgen dureh die Verwaltung der stidtisehen Kanalisationswerke. Alle innerhalb der Privatgrund-
stiteke liegenden Intwiisserungsleitungen werden dagegen unter Aunfsicht der stidtischen Baupolizeiverwaltung
dureh Privatunternchmer gebaut und unterhalten. Ferner erfolgt die Reinigung der Strafiensinkkasten dureh
die stidtische Marstallverwaltung, withrend der Bau und die Unterhaltung ebenfalls der Verwaltung der
Kanalisationswerke obliegen,

Die Reinigung der Kaniile erfolgt durch Sc.hil(lapparatu, die mittels Wasserdruek dureh die Leitungen
getrieben werden, in Zwischenriiumen von ungetiihr 4 Monaten bei Hauptsammelkanilen und von 8 Monaten
bei Rohrleitungen. Die Spiilung der Rohrleitungen erfolgt ungefiihr 3 mal im Monat. Das Wasser wird ent-
weder durch Spiileinliisse direkt aus der Oder oder zZum weitaus grifiten Teile aus den Reinwasserleitungen
des stiidtischen Wasserwerkes entnommen. :

Vor den Miindungen der Diicker und Regenauslisse sind Sandfiinge und Rechen angebracht, welche in
regelmiiliigen Zwischenpiiumen bezw. stets nach grifieren Niedeprschliigen gereinigt werden.

Bei Schneefillen werden die Schneemassen der Hauptverkehrsstrafien zum Zwecke ihrer schnellen und
billigen Beseitigung unmittelbar in die Kaniile gewm'fen. Der Binwurf erfolgt aber nur in besonders dazn be-
stimmte und grofiere Sammelkaniile, die geniigend viel und warmes Wasser fiihren. Die Reinigung der Kaniile
kostet im Jahre ungefiihy 7 P, die Spiilung 2 PI, die Unterhaltung 8 Pf. fiir das laufende Meter, das sind
auf den Kopt der Bevilkerung berechnet ungefihr 5 bezw. 1 bezw. 5 Pi.  Aul die (lesamtausgaben berechnet
einschlieflich der Beamtenbesoldung, Geriitschaften und allgemeinen Ausgaben kostet der Betrieb fiiy das Ifd. m
Kanal im Jahre rd. 3o Py,

2. Kanalwasserpumpwerke.

Das Pumpwerk aut dem Zehndelberge, am Zusammenflusse des Oderstromes und des Grofschiffahrts-
kanales, fordert alle Schmutzwiisser und teilweise auch die Regenwiisser des Schwemmsystems nach den Riesel-
feldern unterhalb der Stadt. Bei stiirkerem Regen tritt eine Entlastung der Kaniille nach der Oder ein, doch
nur soweit dies ihr jeweiliger Wasserstand zuliBt. Bei einem Stande von 4 112,25 NN am Unterpegel der
Biirgerwerderschleuse diirfen siimtliche Abwiisser statt nach den Rieselfeldern unmittelbar in die Oder gepumpt
werden.

In dem Sandfange auf dem linken Ufer der Oder befindet sich ein Grobrechen von 2 em Durchfluiweite
und ein Eimerbagger mit ginem Benzinmotor von 4 PS. Mit dem Bagger werden monatlich ungefiithr 200 ehm
Sinkstoffe mit einem Kostenanfwande von 40 Pi. fiir das cbm gefrdert. Der Sandiang auf dem rechten Ufer
hat ebenfalls einen Grobrechen von 2 em Durchfluffweite. Die Sinkstoffe werden im Handbetriebe gefdrdert.
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Die Abwiisser von dem Sandiange der linken Seite werden dureh 2 ])iiu.lzm‘rulu'u von je 1,0 m 1. W, iiberge-
leitet und treffen mit den Abwiissern des Sandfanges der rechten Seite in dem Pumpensumpfe des Maschinen-
IlzllISES zZusammen.

Das iltere, 1881 in Betrieb genommene Pumpwerk bestand aus 3 Wool{’sechen Balanciermaschinen von
je 7o PS mit Plungerkolbenpumpen, die bei 1o bis 15 Hiiben in der Minute je 500 Sekl. max. férdern kénnen.
Auflerdem waren fiir Hochwasserperioden (wenn die gesamtén Schmutz- und Regenwiisser gehoben werden
muften) noch 2 Kreiselpumpen von je zo PS vorhanden, die je 450 Sekl. max. fordern konnten. Die grofite
Leistungsfiihigkeit des Pumpwerkes bhetrug also 2400 Sekl.  Der Dampf von 4'/s at. Ueberdruck wurde in
4 Flammrohrkesseln erzeugt. Ein grofier Nachteil dieser Pumpanlage bestand jedoch darin, daBl die Wasser-
forderung in der Zeiteinheit wegen der beschriinkten Hubzahl der Maschinen nur wenig veriindert werden
konnte, und daff gdie Inbetriebsetzung weiterer Pumpen aulier den fiir gewthnlichen Abfluff bereits in Betrieb
befindlichen, bei plotzlichem Bedarfe stets lingere Vorbereitungen erforderte. Da aufBierdem die Zunahme der
Bevtlkerung und damit auch die Abwassermengen in starkem Mafie wuchsen, wurde rgor der vollstindige
Neubau eines Maschinen- und Kesselhauses ausgefiihrt.

Die neue Pumpanlage besteht zurzeit aus 2 Zwillingspumpen mit Scheibenkolben und Riedler'scher
Zwangssteuerung der Klappen. Ihre Hochstleistung betriigt je 105 cbm pro Hub. Sie werden von zwei
liegenden Verbunddampimaschinen von je 150 PS getrieben. Die Maschinen arbeiten mit 15 bis 60 Umdrehungen

Maschinenenlage des Pumpwerkes gm Zehndelberg,

in der Minute, sodaff sie bequem den wechselnden Zuflubmengen angepafit werden knnen. Die 4 Kessel sind
Wellrohrkessel mit Innenfeuerung von je so qm Heizfliche, Sie arbeiten mit 8/, at Ueberdruck und sind mit
Schwarzkopf'schen Sicherheitsapparaten versehen. Die Wassepspeisung erfolgt dureh Dampipumpen aus der
Oder. Der Dampf wird iiberhitzt, das Speisewasser vorgewiirmt, Die alte Anlage, welche sich noech in tadel-
losem Zustande befindet und mit der neuen durch ein Zwischengebiiude verbunden ist, dient als Rerserve. In
den neuen Gebiiuden hefinden sich noch ein Biiro fiir den Magchinenmeister, ein Geriite- nud Materialienraum,
gowie ein Speiseraum und Brausebiider fiir die Arbeiter. Alle Riume sind mit Dampfheizung und elektrischer
Beleuchtung versehen. Die Erweiterung der neuen Anlage ist noch fiir 3 Zwillingspumpen und 5 Dampikessel
mit einer Gesamtleistung von 3,15 chm in der Sekunde miglich. Die Ausfiihrung ist schon fiir das Jahr 1911
vorgesehen. Als Betriehgkrait ist jedoch statt Dampf Elektrizitiit gewiiblt, um in den Bedarisfillen eine sofortige
oder mbglichst schnelle Inbetriebsetzung ohne besondere zeitraubende Vorbereitungen zu ermiglichen.

Das Pumpwerk in Scheitnig besteht vzur Zeit aus einer Sauggasanlage mit 2 Generatoren, 2 Motoren
von je 45 PS, 1 einfach wirkende und 1 doppelt wirkende Plungerkolbenpumpe von je 48 Sekl, fiir Schmutz-
wiisser und 1 Kreiselpumpe von 4oo Sekl fiir Regenwiisser, weleh’ letztere bei hiiherem Hochwasser aus
dem eingedeichten Geliinde gehoben werden miissen.  Fiir den Betrieb des 8 km entiernten Hochbehiilters zur
Verteilung der Schmutzwijsser auf den Rieselfeldern sind automatische und selbstregistrierende Wasserstands-
anzeiger und Alarmvorrichtungen vorhanden. Der Betrieb ist fiir Sang- und Leuchtgas und getrennt fiiv beide
eingerichtet. Zur Reserye der Schmutzwasserabfiilhrung dient noch eine mit einem Elektromotor von 1o PS
betriebene Kreiselpumpe yon 25 Sekl,, die bisher aushilisweise gedient hatte, und jetzt, bei Betriebsstirungen
der Druckrohrleitung nach den Rieselfeldern, in das Hauptkanalnetz nach dem Pumpwerk Zehndelberg [ordern soll.
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Die Gebtiude, der Maschinen- und Generatorenraum sind in Eisenbeton ausgefithrt. Sie enthalten aufer
den Maschinenriiumen noch einen Arheits- und Geriiteraum, sowie einen Aufenthalts- und Baderanm fiir
die Arbeiter.

Der Sandfang enthiilt einen Grobrechen von 15 mm und einen Feinrechen von 6 mm Durchflufiweite
und zur Forderung der Sinkstoffe einen Eimerbagger, fiir den elektrischer Antrieb vorgesehen ist.

Fiir die Abfiihrung der Schmutzwiisser von Morgenau, einem 1904 eingemeindeten Vororte, die nicht
mit natiirlicher Vorflut in das Hauptkanalnetz geleitet werden konnen, ist ein Zwischenpumpwerk errichtet worden,
das 2 Elektromotore von je 4 PS und 2 direkt gekuppelte Kreiselpumpen von je 3o Sekl. hat. Der Betrieb
der beiden Pumpen erfolgt automatisch mittels eines Schwimmers, der zuniichst einen Wasserstrahlluftsauger
zum Fiillen der Pumpe und dann elektrischen Strom einschaltet. ’

3. Rieselfelder.

Die gesamten Schmutzwiisser miissen durch Berieselung landwirtschafilich genutzter Felder geklirt
werden. Die stidtischen Rieselgiiter Oswitz, Leipe, Ransern und Weidenhof umfassen rd. 1800 ha Fliche und
sind an 2 Piichter verpachtet. An Pacht bringen die Giiter fiir 1 ha aptiertes Land und fiir 1 ha Naturland

ROtz Jothal o e e 85 J 6o JM
»  Ransern AL S s 56 » 32 »
» Weidenhof PR S - e LY S L 52 » 30 »

Die Rieselgiiter beginnen ungefiihr 1 km unterhalb der Stadt auf dem rechten Ufer der Oder, Die Ab-
wiisser werden durch 2 eiserne Druckrohrleitungen von goo bezw. 1coo mm L W. vom Pumpwerke Zehndelberg
nach einem, auf einem Damm hochgelegenen Auslaufschachte geltrdert, von wo sie anfangs in einem geschlossenen
Betonrohrkanal, spiiter in einer offenen, gepflasterten Rinne weiterflieflen. An diese his zu den Enden der Giiter
fiihrende Hauptzuleitung schlieien sich auf beiden Seiten, dureh Schieber absperrbare, gesehlossene Rohrleitungen
und offene Seiten- und Verteilungsgriitben an, in welehen die Abwiisser nach Belieben auf die einzelnen Riesel-
felder geleitet werden kimnen.

Zur Abhaltung des Schlammes von den Feldern, besonders den Wiesen, sind zwischen dem Haupt-
zuleiter und den Zufiihrungsgriiben Schlammbecken angelegt.

Der am Boden der Becken gewonnene und durch Austrocknung stichfest gewordene Sehlamm wird zur
Diingung der Naturfelder benutzt oder verkauit. Dije Kreuzungen von Wegen, Griiben usw. werden durchweg
massiv unter moglichster Vermeidung von Holz ausgefithrt, Ebenso werden die Auslisse in dem Hauptzuleiter
und die Schiitzen in den Verteilungs- und Rieselgriiben muglichst nur in Stein und Eisen ausgefiihrt, Siimtliche
Felder sind aptiert, drainiert und der bequemen Bewirtschaftung wegen von 2 Seiten fiir Fuhrwerk zugiinglich
gemacht. Die frither unbefestigten Landstralien zwischen den Giitern und den benachbarten Ortschaften sind
als Pllasterstraffen ausgebaut. In der Mitte der Rieselfelder, in Ransern, ist fiir den Rieselfeldbauwart ein Dienst-
wohngehtiude mit Hof und Stallung errichtet, das mit der Verwaltungsstelle der Kanalisationswerke, den Pump-
werken und Giitern telephoniseh verbunden ist. .

Die Drainwiisser flieBen durch Seitengriiben nach dem Hauptentwiisserungsgraben, der sie kurz oberhalb
der Miindung der Weide unmittelbar in die Oder fiihrt. Da die Rieselgiiter jedoch in eingedeichtem Gelinde
liegen, kitnnen sie bei htheren Oderwasserstinden nicht mehr mit natiirlichem Gefiille abfliefien und miissen
deshalb durch ein Pumpwerk iibergehoben werden. Die Maschinenanlage besteht aus 2 Dampfmaschinen von
Je 30 P8, die mit 2 Kreiselpumpen von je 500 Sekl, gekuppelt sind.

Die Beschaffenheit der Abwiisser und Drainagewiisser wird zur Feststellung des Reinigungserfolges der
Berieselung durch monatliche Probeentnahme vom stiidtischen Chemischen Untersuchungsamte stiindig chemisch
und mikroskopisch untersucht. Der Gesundheitszustand der Einwohner der an die Rieselgiiter angrenzenden
Ortschaften ist durch die Rieselfelder nicht nachteilig beeinflult worden. Zum Anbau gelangen hauptsiichlich
Weiden, Futterkartoffeln, Zucker- und Futterriiben, Gras, Weizen Roggen, Raps, Riibsen, Plerdemdhren, Spargel
und in Weidenhof noch Hafer, Gemenge und Kraut. Ferner werden gute Erdbeeren und von Rosen Wildlinge,
von Himbeeren und Stachelbeeren Stecklinge zum Verpflanzen gezogen. Auch Obst- und Nutzbaumschulen sind
mit gutem Erfolge angelegt worden. Dagegen mufite eine Anzahl von Feldiriichten nach einigen groien Mif-
ernten ganz auigegeben werden, wie z B. alle Hiilseniriichte, Gerste, Speisekartoffeln, verschiedene Gemiise und
Tabak. Gras gedeiht besonders gut und hat eine lebhafte Nachirage, In Oswitz ist deshalb eine Sommerirische
fiir Plerde in grofierem MafBstabe von dem Piichter eingerichtet worden. Gute Ertriige liefern auch die in
groiem Umiange angelegten Weidenkulturen, die aufierdem den Vorteil bieten, dab sie bei unerwarteten und
reichlichen Zufliissen aus der Stadt neben den Schlammbecken eine stets aufnahmefiihige Reserve abgeben.

Nach dem Verwaltungsberichte 1909 betriigt der Umfang der Rieselgiiter in Oswitz, Leipe, Ransern und
Weidenho! rd. 1742 ha. Davon sind rd. 1or7 ha zu Rieselfeldern hergerichtet. Die Gesamtkosten der Einrich-
fung der Rieselfelder einsehl, der Hauptzuleitungs- und Entwiisserungsgriiben haben rd, 3 121350 J betragen,
Sodafl auf 1 ha Rieselfliche rd. 3070 J entfallen.
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Die anteiligen Grunderwerbskosten der Rieselgiiter betragen . . . . . . . . . . . 2968000 M
die Kosten fiir die baulichen Anlagen einschl, Druckrohrleitung, Herrichtung der Felder, Pumpwerk 3656 177 »
zusammen 6 624 177 JM
die Pachteinnahmen der Rieselgiiter betrugen 1gog . . . . + « . . . . . « . . . . . 85 100 »
die Betriebs- und Unterhaltungskosten rgog b 32 100 »
Ueberschuli 53 000 Ji
Demnach berechnet sich die Reinigung der Abwiisser; abgesehen von den Kosten der Wasser-
forderung durch das Pumpwerk Zehndelberg, bei 3'/, vH der Grunderwerbskosten von 2 968 coo . 103 880 M

und 5 vH der baulichen Anlagen von 3656177 # . . « + + « « . . . « . . . . &« . . 182809 »
zusammen 286 689 J
abziiglich des obigen Ueberschusses von. . . . . . + « « « « . . . . + & + « « « .  530002»

znsummeﬁ 233 689 JM
zu 233 689 J jiihrlich fiir 508 goo Binwohner, fiir den Kopi also rd. 0,46 JL.

Die Kosten der Wasserforderung durch das Pumpwerk Zehndelwerk betragen bei 12 vH

fiir Zinsen, Tilgung und Erneuerung der Gebiinde und Maschinen mit 1 843 161 # Baukosten . . 221179 »
guziiglich, depiBemlebikosten vOnu { oo & o« L W R s v s el el e w0 o s 50704

zusammen 280973 JM
also fiir den Kopf der Bevdlkerung rd. o,55 J.

Vom Pumpwerk Zehndelberg sind 28 684 589 cbm geftirdert und zwar 27 592 172 cbm nach den Riesel-
feldern und 1 092 417 ¢chm direkt in die Oder.

Die Reinigungskosten auf den Rieselfeldern betragen also jihrlich fiir 1 cbm Abwasser rd. o,85 Pig. und
die Wasserforderungskosten durch das Pumpwerk Zehndelberg rd, 0,08 Pfg.

Die Einrichtung und Inbetriebnahme des Pumpwerkes in Scheitnig und der Rieselfelder in Wiistendorf
und Steine (s. Pumpwerke) ist erst kiirzlich erfolgt. Die beiden Giiter liegen Ostlich oberhalb der Stadt, sind
rd. 694 ha gro und fiir 578 381 J von dem Koniglichen Domiinenfiskus erworben. Sie sind bei dem Ueber-
gange an die Stadtgemeinde an den friitheren Koniglichen Domlinenpiieht.er weiter verpachtet worden. Zur Zeit
werden 543 ha als Rieselfelder bewirtschaftet. Die einzelnen Felder sind jedoch im Gegensatze zu den anderen,
unterhalb der Stadt gelegenen Rieselgiitern nicht aptiert, sondern nur drainiert und zwar gegenwiirtig mit 324 ha.
Die Abwiisser werden von dem Pumpwerk Scheitnig in einer 8 km langen schmiedeisernen Druckrohrleitung
nach den Giitern gefordert und dort in gufleisernen Rohrleitungen iiber die Felder verteilt. Zur Regelung des
Druckes ist ein Hochbehiilter am Ende der Hauptzuleitung errichtet worden, der sich rd. 20 m iiber Gelinde
erhebt. Die Verteilung kann jedoch auch unter Ausschaltung des Hochbehiilters erfolgen. Aus den Wasser-
sttcken der Verteilungsleitungen entnimmt der Phchter die Abwiisser und verteilt sie in eigenen, transportablen -
schmiedeisernen Leitungen durch einfache wilde Rieselung oder durch Versprengen mittels Schliiuchen.

Die Drainagewtisser flieflen fiir gewshnlich mit ireier natiirlicher Vorflut ab. Sollten sich Jjedoeh durch
Riickstau von Hochwiissern der Oder und Weide in ihrem Vorflutgraben spiiter Schwierigkeiten und Sehiidi-
gungen der Rieselfelder ergeben, so ist noch ein kleines Pumpwerk vorgesehen, dessen Bau bisher hinaus-
gesehoben ist,

Der Hochbehiilter ist gegen unvorhergesehenen und zu reichlichen Zuflup vom Pumpwerk durch einen
Ueberlauf und ein Sammelbecken geschiitzt. Seine Wasserstinde werden durch einen selbstregistrierenden
Druckluitpegel an Ort und Stelle stiindig anfgezeichnet und sein zulissiger htichster und niedrigster Stand auf
clektrischem Wege auf eine im Pumpwerk Scheitnig befindliche Alarmglocke iibertragen. Er ist von einem
Schutzhiiuschen umgehen und mit dem Pumpwerke durch eine eigene Fernsprechanlage verbunden, Zur Orien-
tierung der Rieselarbeiter ist er mit einem Schwimmer versehen, durch welchen der jeweilige Wasserstand
mittels Signalktrper bezw. Laternen bei Tages- und Nachtbetrieb von allen Stellen der Felder jederzeit beob-
achtet werden kann. _

¢« E. Der Hafen.

Schon seit 1816 schwebten langwierige und immer wiederkehrende Verhandlungen gzwischen Staat,
Handelskammer, Schiffahptsinteressenten und zuletzt auch Eisenbahnbehdrde iiber die Anlegung eines Hafens in
Breslau. Das Bediirfnis nach einem solchen war nicht zu leugnen, doch fithrten die Verhandlungen zu keinem
befriedigenden Ende. Vor allem konnte keine Einigung erzielt werden, an welcher Stelle, in welcher Weise
und von wem die Anlage errichtet werden miifite.

Noch im Jahre 1860 wurde der Gedanke, ein derartig »werbendes Unternehmene auf Kosten der Gemeinde
zu schaffen, grundsiitzlich abgelehnt, hiichstens solle der Hafenbau durch Hergabe von Land unterstiitzt werden,
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Da das Bediirfnis nach einer geeigneten Hafenanlage indessen immer dringender wurde, beschlof der
Magistrat’gegen Ende der yoer Jahre in der Erwartung, daly der Staat eine Beihilfe von 1ocoocoo J leisten wiirde,
als Selbstunternehmer vorzugehen. Der im Jahre 1884 endlich zugesagte Zuschufl betrug indessen nur !5 des
erwarteten, niimlich 350000 J.

Die inzwischen eingegangenen Entwiirfe lagen allen beteiligten Behtrden zur Begutachtung vor; dies
hatte wieder lange Verhandlungen zur Folge, bis schliefilich der im Jahre 1894 eingereichte Entwurfl zur
Annahme gelangte.

Nunmehr glaubte der Magistrat den vom Staat zugesagten Zuschufd erhalten zu kinnen; seine Be-
mithungen blieben jedoch jetzt villig erfolglos. Begriindet wurde die Ablehnung damit, dall infolge der in-
zwischen teils neu geschaffenen, teils verbesserten Schiffahrtswege, der Anlage von Hifen in Ohlau und Cosel
sowie des beabsichtigten Baues eines solchen in Oppeln die Verhiltnisse sich wesentlich geiindert hiitten.

Die beiden stiidtischen Korpersehaften beschlossen nuu,’ die neue Anlage als eine rein stiidtische ins
Leben zu rufen und erfolgte am 29. November 1897 die Inangriffnahme der trtlichen Arbeiten durch Inbetrieb-
setzung eines Trockenbaggers. Mit dem Beginn der Halenarbeiten fiillt die Vollendung von zwei grofien ge-
meinniitzigen Bauten, der ‘Groschel- und der Pafibriicke, zusammen.
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a Pumpstation am Zehndelberg. e Kohlenverladeanlage. i Lokomotivschuppen.
b Kohlenlagerplatz. 7 § t-Kran. k Wiegehaus.

¢ Kies- und Langholz-Verladeanlage. g Schiffselevator filr Getreidespeicher. 1 Pfortnerhaus,

d Speicher. h Aufstellungsgleise. m Verwatungsgebiiude.

Lageplan des Stadthafens. T:7500,

Vor der Errichtung der Gebfiude mubite das Hafengeliinde hochwasserirei gelegt und um etwa 2'/s m auf-
geschiittet werden. Der rasche Fortgang der Bagger-, Ramm- und Fundierungsarbeiten wurde hiiufig durch
Beseitigung zahlreicher im Baugrunde liegender Eichenstimme und groffer Findlinge gehindert. Trotz aller
dieser Schwierigkeiten war jedoch im August 1go1 die Anlage s0 Weit ausgebaut, daB sie am 3. September dem
Betriebe {ibergeben werden konnte. Die noch ausstehenden Bau- und Ausriistungsarbeiten wurden indessen un-
beeinfluBt durch die Inbetriebnahme des fertiggestellten Teiles, mit aller Energie geftrdert und im Mai 1904
beendet. Inzwischen waren noch verschiedene Erweiterungsbauten an Gleisen, Speichern und anderen Gebiiuden
vorgenommen, sodafi die Gesamtkosten 6255636 J betragen.

Die nutzbare Uferliinge des Hafens betriigt einschlieBlich 8co m Strom-Ladeufer 2400 m; das Becken
hat bei mittlerem Wasserstand eine Fliiche von 44000 qm und bietet Liegeraum fir etwa rco Schiife.

Tiir den RBisenbahnverkehr bestitzt der Hafen 16 km Gleis mit 2 Drehscheiben sowie 2 Tenderlokomotiven.

Fir die Lagerung von Speichergiitern sind 2 einstdekige, unterkellerte Lagerspeicher von 14500 und
11500 t errichtet sowie 2 nicht unterkellerte Schuppen von je rocco t und ein fiinfstyekiger Getreidespeicher
von etwa 23000 t Tragiiihigkeit. Stimtliche Gebiiude haben zwei in der Querrichtung eingezogene Wiinde, durch
welche je drei feuersicher von einander getrennte Abteilungen gebildet werden.

Die 3 Speicher sind mit je 4 Wandkriinen von 1cco kg Tragiihigkeit ausgeriistet. Diejenigen des
Getreidespeichers kgnnen von jedem Stockwerk aus bedient werden. An SchwenKkkriinen sind noch auigestellt
1 Vollportalkran von 2200, 2 von 3000 kg und 5 Halbportalkriine von 1500 bis 2000 kg Tragkrait, die mit
Ausnahme von zweien siimtlich 2 Gleise iiberspannen; ferner ein feststehender Uterkran von 5000 kg und 2 Dampf-
kriine von 1500 kg Tragkrait, letztere mit verstellbaren Auslegern. AuBerdem befinden sich im Hafen ungefiihr
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20 Rutschen zum Verladen gesackter Waren vom Waggon zum Schilf, sowie zum Verladen von Zink, Blei,
Chamottesteinen usw.

Fiir den Kohlenumschlagverkehr aus dem Waggon ins Schiff dient ein Briickenkran von 30000 kg Trag-
kraft, der auch fiir schwere Einzellasten verwendbar ist. Die Liinge der Briicke betriigt 70 m, die Spannweite
14 m, die Hohe vom Pflaster bis zur Laufbahn 11,5 m, die mittlere stiindliche Leistung 79 Waggons und der
mittlere Stromverbrauch 113 KW. Hierin ist der Stromverbranch fiir die zur Anlage gehiirige Schiebebiihne
fiir 15 t Last eingeschlossen.

Der Kiibel zur Beftrderung von Kohle legt sich in bestimmte Lager der Kipplattform und hebt beim
Heruntergehen durch sein Kigengewicht den beladenen Eisenbahnwagen, weleher bei 45° Neigung seinen ganzen
Inhalt selbsttiitic in den Kiibel entladet. Beim Aufheben des Kiibels bringt der Eisenbahnwagen durch sein
Eigengewicht die Kipplattform wieder in die horizontale Lage zuriick, sodaf} hierfiir besondere Betriebskosten
nicht entstehen. Der Kiibel wird erst im Schiff entleert; die Kohle wird nicht gestiirzt und deshalb sehr ge-
schont. Die llubgcschwindi,(:kcit- betriigt 7 m/Min., die l(l':.mfahrgcschwim!igkoit (Liingsrichtung) 40 m/Min. und
die Katzenfahrgeschwindigkeit (Querrichtuug) 1o m/Min. Die gleiche }"allu‘geschwindigkeix. hat die Sckiebebiihne.

Ein Doppelauslegerkran fiir Kies, Sand und iihnliche Giiter fiir eine Tragkrait von 2000 kg hat eine
Gesamtliinge von 351,68 m und eine Hothe von 8,5 m. Die Hubgeschwindigkeit betriigt 1 m/Sek., die Fahr-
geschwindigkeit der Katze bis 1,70 m/Sek., die eigcim Fahrgeschwindigkeit des Krans c,-_q m/Sek. Die mittlere
stiindliche Leistung bei 11,5 m Forderhtthe und 36 m Katzenlauilinge betriigf 25 ebm Sand und der hierzu

—

Verladeelnrichtung fir Kohle und Massengilter. Tragkraft 30 t.

erforderliche Stromverbrauch etwa 4,5 KW. Der Kran betreicht eine Wasserfliiche VOn 1oco und eine Lager-
fliiche von 3500 qm. Die maschinelle Einrichtung des Getreidespeichers besteht aus je einem Schiffs- und Uter-
elevator, 2 Empfangs- und 2 Hauselevatoren, 4 Transportbiindern im 5. Boden und im Erdgeschofi, 1 Briicken-
und 1 Kellerquerband, 2 kurzen Kellerbiindern auf der Landseite, 4 fahrbaren automatischen Absack- und
3 feststehenden automatischen Empfangs- bezw. Ausgabewagen, 2 Reinigungsmaschinen, 1 Entstaubungsvorrichtung
und 1 Trieur- ypq Sortieranlage fiir Gerste. Der Antrieb erfolgt durch 6 Klektromotore. Die Anlage ist imstande,
stiindlich 40 t Sehwer- oder 38 t Leichtgetreide aus dem Schiff zu heben, zu wiegen und auf einen beliebigen
Boden zu lagern, Die gleiche Leistung wird aut umgekehrtem Wege erzielt.

Ebenso wie bei dem Getreidespeicher sind auch bei den beiden einstickigen Lagerspeichern bequeme
Ladeklapptore und als Abdeckung fiir die Kellerladeluken sogenannte Rollverschliisse mit HuBerst leichiem
Gang eingebaut, : :

Um das bei Hochwasser in die Keller etwa eindringende Wasser zu beseitigen, sind 2 Zentrifugalpumpen
von 4 und 2 ¢bm Minutenleistung aufgestells.

Dem allgemeinen Verkehrsinteresse dienen noch 1 Fuhrwerkswage von 20 t und 2 Waggonwagen von
35 und 50 t \'Vﬁgef!thigkeit, von denen eine mit elektrisch angetriebener Enlastungsvorrichtung versei&en ist,

Sowie 2 Spills von je 1000 kg Zugkrait und 1 kleiner Bugsierdampfer von 8 m Liinge, 1,85 m Breite und
7 PS Leistung.
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Um bei Ausbruch eines Feuers der Feuerwehr geniigend Wasser, auch bei niedrigem Oderwasserstand,
zur Vertiigung zu stellen, ist westlich vom Getreidespeicher eine Pumpanlage vorhanden, die 2 an der Strafie
gelegene Sammelgruben mit zusammen so chm Inhalt fiillt. Die Leistung der Pumpe betriigt 7 cbm/Min. bei
niedrigstem Wasserstande.

Stimtliche Maschinen, mit Ausnahme der Dampikriine, der beiden Lokomotiven und des Bugsierdampfers
sind elektrisch betrieben. Der Strom wird von dem stiidt. Elektrizitiitswerk entnommen. Vorkommende
kleinere Reparaturen werden in eigener Werkstatt erledigt.

F. Der Schlacht- und Viehhof.

Wie bei allen grofieren Anlagen machte auch die Platzirage bei Brrichtung des neuen Schlacht- und
Viehhofes besondere Schwierigkeiten. Nicht weniger als 5 Pliitze kamen ernsthaft in Betracht und fiir alle lagen
Ausarbeitungen in bedeutendem Umfange vor. Bis zur endgiiltigen Beschluffassung vergingen jedoch eine Reihe
von Jahren, da immer wieder Neuerungen techniseher Art entstanden, die aufmerksam verfolgt wurden, um
spiiter Anwendung zu finden. s sollte eine mustergiltige Anlage geschaffen werden, die auch den modernsten
Anforderuugen zu geniigen imstande war. Als Beispiel jedoch, welche gegenteiligen Ansichten anfangs zu iiber-
winden waren, mag dienen, dall Fleischkiihlanlagen nicht gebaut werden sollten. Dabei sind jedoch gerade
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soleche Anlagen nach den heutigen Anschauungen fiir jeden Schlachthor unentbehrlich.  Nachdem endlich die
Verhandlungen zu einem belriedigenden Ergebnis gefiihrt hatten, konnte im Jahre 1893 mit den Vorarbeiten
und im Herbst des gleichen Jahres mit dem Ban begonnen werden. Dieser nahm drei Jahre in Anspruch; die
Betriebsiibergabe erfolgte am 1. Oktober 18¢96. Wie sehr die Zeit ausgenutzt und die Arbeit geftrdert wurde
geht daraus hervor, daf neben sehr umfangreichen Tiefbau- und Ausriistungsarbeiten weit iiber 5o einzelne
Bauwerke errichtet worden sind, iiber deren Lage und Grifle der Lageplan Auskunit gibt. Sie verteilen sich
im wesentlichen auf den Viehhof, Schlachthof, Polizeischlachtho! und die Pferdeschliichterei. Diese 4 Anlagen
sind durch Mauern von einander getrennt. Als wichtigste Gebiiude auf dem Viehhof sind die 4 Markthallen
fiir Grof- und Kleinvieh zu nennen, in die 700 Hammel, rooo Kilber, 3000 Schweine und 1850 Rinder einge-
stellt werden konnen. Die wichtigsten (Gebiiude des Schlachthofes sind die beiden Schlachthallen fiir Grofivieh
und je eine fiir Schweine und Kleinvieh, sowie das Maschinen- und Kesselgebiiude mit angebautem Kiihlhaus.
Der Transport des getiteten Grofiviehes in letzteres erfolgt durch eine Schwebebahn, die sich vorziiglich be-
withrt und ganz wesentlich zur schnellen Geschiiftsabwicklung beitriigt.  Aunf dem Polizeischlachthofe sind w. a.
die Fleischverwertungs- und Vernichtungsanlagen errvichtet worden und vor Kurzem auch eine besondere
Kiihlanlage.

Im Maschinenhause sind die der Kilte- und Eiserzeugung dienenden Maschinen aufgestellt. Es sind dies
3 liegende Einzylinderdampimaschinen von deren Schwungradwelle die Ammoniakkompressoren fiir je 220 oco Cal.
stiindl. Kiilteleistung direkt betrieben werden. Eine der Maschinen arbeitet mit Kondensation, die beiden anderen
mit Auspuff. Der Abdampf wird nach Reinigung und Destillation zur Gewinnung von keimfreiem Klareis benutzt,
In 4 Dampfkesseln von je 180 qm Heizfliiche wird der Frischdampi erzeugt; ein Kessel dient als Reserve.

Von den Maschinen sind im allgemeinen 2 im Betriebe. In einzelnen Fiillen jedoch ist die Bean-
spruchung der Kiihlanlage eine derartige, dafy alle 3 Maschinen betrieben  werden miissen. Aus betriebstech-
nischen Griinden ist Tag- und Nachtbetrieb cingerichtet. Fiiv die Kiilteerzeugung wird Ammoniak verwendet,
welches in Rohrschlangen verdampft, wobei eine Temperatur bis zu —15° entsteht. Letztere sind in Behiilter
eingebaut, in denen sich eine 20 prozentige Kochsalzlsung befindet. Die Rohrschlangen strahlen die Kiilte aus
und geben sie an die nicht gefrierende Salzlisung ab. In dem Salzwasserkiihler und dem Eisgenerator sind
Rithrwerke eingebaut, welche den Zweck haben, cine gleichmiiliige Kiithlung der ganzen Lisung zu bewirken.
Zentrifugalpumpen sorgen fiir eine fortwiihrende Zirkulation derselben durch simtliche Behiilter. Aus den Ver-
dampferrohrschlangen werden die Ammoniakdimpfe von dem Kompressor in den Berieselungskondensator ge-
driickt, in welchem sie wieder verfliissigt werden, wm vOn neuem in die Verdampferrohrschlangen zuriick-
zufliefien,

Die Kiihlung des Fleisches erfolgt in ecinem besonderen Kiihlhause mit 2 Vorkiihlriumen fiir Grof-
und Kleinvieh und dem eigentlichen Kiihlraum, deren Kiihlfllichen 822, 465 und 3038 qm betragen. Holzerne,
an den Decken der Riume angeordnete Saug- und Druckkaniile stehen mit Ventilatoren in Verbindung, die eine
fortwiihrende Luftzirkulation bewirken, indem sie die verbrauchte Luit durch die Luitkiiblapparate driicken und
sie den Riumen wieder gereinigt und neu gekiihlt zufithren. Die »Lultkiihlapparatec sind lange Kiisten zur
Aufnahme der Salzlsung. Durch diese Kiisten fithren Wellen mit einer grofien Zahl runder Blechscheiben hindurch.
Diese Blechscheiben tauchen bis zu 'y ihres Durchmessers in die Lisung und werden dauernd langsam gedreht.
Die verbrauehte Luft wird aus den Kiihlriiumen von dem Ventilator durch diese Behiilter gedriickt, wobei sie sich
an der grofien Oberfliiche der mit der kalten Lisuug benetzten Scheiben stark abkiiblt. Es bilden sich hierbei
Nebel, welche jede Unreinigkeit mit sich niederschlagen. Um die Luft schnell trocknen zu knnen, sind in den
Druckkaniilen vor deren Eintritt in die Kiihlapparate Rippenkdrper fiir Dampfheizung eingebaut.

Die Eisgewinnung erfolgt in dem oben erwiihnten Eisgenerator. Zwanzig lingliche Blechkiisten werden
in einem Rahmen, den »Zellenwagene, gespannt, automatisch mit Wasser gefiillt und mittels eines elektrisch be-
triecbenen Laufkranes in die sehr kalte Salzwasserlisung getaucht. Sind die Zellen ausgefroren, so werden sie
in lauwarmem Wasser kurz angewiirmt und die Eisblicke aui die Bisrutschen gekippt. Jede Zelle liefert
*/s Zentner Eis; eine Maschine ist imstande, etwa 300 Ztr. Bis in 24 Stunden zu erzeugen. Zur Herstellung von
keimireiem, sogenanntem Klareis wird destilliertes Wasser aus dem Abdampi der Dampimaschinen verwandt,
der in besonderen Apparaten vorher von etwa mitgerissenem Oel befreit wird. Die in dem Kondensat noch
enthaltene Luit wird, wenn erforderlich, durch schnelles Aufkochen entfernt. Da fiir den gesamten Schlachthof-
betrieb nur stidtisches Leitungswasser benutzt wird, etwa 450000 ebm jihrlich, ist zur Wiedergewinnung des
Einspritzwassers fiir die Kondensationsmaschine eine »Riickkiihlanlage« vorhanden, welche auf dem Dach des
Maschinenhauses aufgestellt ist,

Die gesamte Beleuchtung im Schlacht- und Viehho! ist elektrisch. Es sind etwa roco Glith- und 320
Bogenlampen installiert. Zur Erzeugung des erforderlichen Stromes dienen 2 stehende Verbunddampimaschinen
fir Auspuff, von denen jede rechts und links mit einer Gleichstromdynamomasehine gekuppelt ist. Sie kiinnen
bei rro Volt Spannung 420 Amp. erzeugen. Bs ist Dreileitersystem eingerichtet, indem die beiden Dynamo-
maschinen jeder Dampimaschine hinter einander geschaltet sind, sodal zwei Aullenleiter und ein Nulleiter ent-

stehen, Zwischen jedem Aussenleiter und dem Nulleiter herrscht eine Spannung von 1o Volt. Zwischen den
16
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beiden Aussenleitern eine solehe von 220 Volt.  Die Motore werden mit 226 Volt betrieben, wiihrend die Lampen
mit rre Volt brennen.

Der Abdampi der Maschine dient zur Erwiirmung des Wassers in einem der 4 vorhandenen Hochbehilter
oder zur Herstellung von keimfreiem Klareis, Um den Nachtbetrieb der Lichtanlage entbehrlich zu machen,
ist eine Akkumulatorenbatterie von 13c Zellen, System Tudor, auigestellt worden. Die Batterie hat eine Lade-
stromstiirke bis zu 498 Amp. und bei einer gleichen Entladestromstirke ein Aufnahmevermigen von 1494 Amp.-
stunden.

Siimtliche Reparaturen werden in der eigenen gut eingerichteten Werkstatt vorgenommen. Der Antrieb
der Werkzeugmaschinen erfolgt durch eine 32 PS stehende Dampimaschine, die auch der Liiftung des Kiihl-
hauses dienen kann, wenn es der Betrieb
erfordert. Die Winden in den neuen Rinder-
schlachthallen sind elektriseh betrieben, wiih-
rend sie in den iibrigen Hallen noch fiir
Handbetrieb cingerichtet sind.

Grofier Wert wurde auch auf die
Einvichtung der Fleischvernichtungs- und
verwertungsanlage gelegt. 2 Wellrohrkessel
von je 60 qm Heizfliiche liefern den 11 Koc¢h-
und Vernichtungsfiissern sowie einer 20 PS
Dampfmaschine, welche zum Betriebe der
rotierenden Apparate dient, den erforder-
lichen Dampf.

Die Desinfektion der Eisenbahnwagen
geschieht im allgemeinen durch eine unter
Dampf ausstrimende Sodalauge. Der erfor-
derliche Dampf wird in 2 Wellrohrkesseln
von je 30 qm Heizfliiche erzeugt.

2 Tenderlokomotiven vermitteln den
Rangierverkehr. Die Gesamtlinge der zum
Schlachthof gehirigen Gleise betriigt 1o km.

Vor Kurzem ist der Polizeischlachthof
mit einer Kiihlanlage nach dem Ammoniak-
system  versehen worden, die eine Kiilte-
leistung von 45o0co Cal. entwickelt. Tn ihr
wird jedoeh, abweichend von der Haupt-
anlage, die Luftkiihlung in Kithlkammern
mit eingebauten Verdampierrohrschlangen
bhewirkt.

Der Gesamtkohlenverbrauch fiir Heiz- und Kraftzweeke heliiuft sich aui 1oo coo Zfr. jithrlich.

Der Entwicklung des Schlachtbetriebes entsprechend sind auch die Anforderungen an die Kiihlanlage
bedeutend gestiegen. Dies geht am besten aus nachstehender Tabelle, welche die grifte Zahl der Schlachtungen
an einem Tage in den Jahren 1897 und 1gro angibt, hervor. :

|
|

Ansieht des Verwaltungsgebiindes.

Jahr Rinder Kleinvieh Scehweine
1897 258 1332 1137
1910 465 1812 776

Die Kosten der Anlage, welehe eine Fliiche von 45,32 ha bedeckt, betragen g ooo coo JA.

G. Bie Markthallen.

Die Einfiihrung der Gewerbeireiheit im Jahre 1811 und der allgemeinen Gewerbeordnung im Jahre 1845
war von grofitem Binfluff anf den Marktverkehr, da die Rechte und Pflichten der Ziinfte aufgehoben wurden
und jeder Petson der Hande] aul Messen, Jahr- und Wochenmiiikten unter gleichen Befugnissen freistand.

Die Wochenmiirkte wurden vom Magistrat festgesetzt, doch mufite die Genehmigung zur Abhaltung der-
selben von der Landespolizeibehtrde vorher eingeholt werden.

Im Jahre 1863 wurde mit (Genehmigung der Regiernng eine Wochenmarktordnung erlassen. s durften
feilgehalten werden:
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1) Rohe Naturerzeugnisse mit Ausnahme griieren Viehes,

2) Erzeugnisse, welche mit der Forst- und Landwirtschait oder der Fischerei in unmittelbarer Verbindung
standen oder zu den Nehenbeschiiftigungen der Landleute dep Umgegend gehorten, oder durch Tage-
I6hnerarbeit bewirkt wurden, mit Ausnahme der Getriinke,

3) irische Lebensmittel allep Apt,

Der »Vorkaui« blieb nach wie vor verboten. d. h. es durite nichts auf dem Markte Gekauites wieder ver-
kauft werden. Die Verkauiszeit war aui den Vormittag beschriinkt, doch durften an den letzten 3 Tagen vor
dem Weihnachtsfeste und am letzten Markttage im Jahre Fische, Mohn, Aepiel und Niisse bis zum Abend feil-
gehalten werden; dieselbe Vergiinstigung galt fiir Honig am Griindonnerstag.

Als Marktpliitze waren 17 Pliiize freigegeben, unter denen der mﬂg, Blitcher-, Tauentzien-, Wacht- und
Sonnenplatz und Neumarkt den Hauptverkehr aufwiesen. Diese Best.inmmngen traten am 15. April 1863 in
Wirksamkeit.

Die Buden auf dem Ringe, welehe dem Stadtbild ein so eigenartiges, jedem Fremden auffallendes Gepriige
geben, stammen noch aus dem frithen Mittelalter.

Markttag auf dem Ring.

Seit den frithesten Zeiten hat die Stadt fiir die Berechtigung des Feilhaltens von Marktwaren auf Stralien
und Plitzen oine Abgabe, das sogenannte Marktrecht erhoben, es rvichtete sich nach dem Wert der einzufiihren-
den Gegenstiinde, wurde jedoeh zu Anfang des vorigen Jahrhunderts aufgehoben.

An dessen Stelle trat spiiter das Mau'ktstum'igem, welches sieh nach Grofe und Zeitdauer des benutzten
Raumes richtete. Als Huchstsatz waren 2 Plennige fiir den Quadratfuf und den Tag des Gebrauches gefordert
worden. Vom 1. Januar 1875 ab wurde der Satz nach Genehmigung durch die Regierung fiir 3 Jahre auf
2 Silbergroschen pro qm festgesetzt. Die HOhe dieses Satzes Zeitigte jedoch zahlreiche Besehwerden der Markt-
besucher beim Magistrat und den zustiindigen kiniglichen BehSrden mit dem Erfolg, daf das Standgeld fiir den
Ring aul 15 Pier., fiir die iibrigen Pliitze auf 8 Pig. pro qm ermiifiigt wurde. Diese Normen wurden schon am
18. August 1875 eingefiihrt und von der Regierung aui 6 Jahre genehmigt, sind jedoeh seit dieser Zeit nieht
gelinderl wordey.

Inzwisehen regte sich bei den Behtrden und der Bilrgerschaft der Wunseh nach Einrichtung von Markt-
hallen, umsomehr, als verschiedene Grofstidte solehe bereits errichtet und glinstige Erfolge damit erzielt
hatten. Zwar waren noch manche gegenteilige Meinungen zu bekiimpien, aueh bot die Lilsung der Platzirage
Scehwierigkeiten, nach depen Ueberwindung .schlieBlich der Bau von Markthallen auf dem Ritterplatz und an der
Friedrichstrale, als einer modernen Forderung entsprechend, genehmigt wurde. Mitbestimmend waren hygieni-

6%
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sche Riicksichten und die Moglichkelt wesentlich besserer Beaufsichtigung der Verkiiufer und ihrer Waren im
Interesse der Kiufer.

Der erste Spatenstich erfolgte fiir beide Hallen gleichzeitig am 26. Juni 19o6. Die Bauarbeiten nahmen
etwa 2%/, Jahre in Anspruch und konnten die Hallen im Herbst 1908 in Betrieb genommen werden. Beide Markt-
hallen sind anniihernd gleich grol. Sie sind durchweg in Eisenbeton hergestellt. Des hohen Grundwassers und

Innenansiecht der Markthalle I.

starke Fisenbeton-

der gleichmiifligen Druckverteilung wegen wurde jede Halle auf ecine durchgehende 50 em
dal} die freistehen-

platte. gestellt. Die Aullenwiinde sind in Ziegelmaunerwerk ausgefiihrt. Bemerkenswert ist,
den Konstruktionsteile unverputzt geblieben sind und nur mit einem Anstrich im Tone des Materials und einer
einfachen l‘lt‘mnlung versehen wurden. Die flachliegenden Dicher sind mit Holzzement gedeckt,  Die geneigten
Ziegeldicher wurden zum Schutz der Hallen gegen Hitze und Kiilte mit einer Lage von 3 em  starken Kork-
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platten zwischen Ziegeldach und Betondecke versehen. Die Markthalle T amy Ritterplatz steht zum grifiten Teil
an der Stelle des alten Korn- und Zeughauses und wurde zur Erinnerung an den ehemaligen Turm des Sand-
tores mit dem wuchtigen Nordwestturme geschmiickt.

Die Halle I hat 3780 qm, die Halle IT 3500 qm Grundfiiche.

Im Erdgeschoff und aul den Galerien, die an den Liings- und Giebelseiten angeordnet sind, befinden
sich die Verkaufsstiinde, withrend die Lagerriiume im Keller untergebracht sind,
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Das Standgeld betriigt fiir 1 qm und fiir 1 Tag:

bei monatlicher bei tiglicher
Vergebung
Fleischstiinde . . . . T L e At sl Sa e T A O L 0,50 Jl
Fischstiinde mit W asbulrog YT = (FEAn I S Te i 0,40 »
sonstige Fischstiinde, Gemiise und liultc ., [ERINHR, 505 SR e b 1 0,30 »
K artofteln s o o s srtisie YIRG Tt ingiy e i bl e 7o s RIS ST on 0,10 »
Rallorriume: Pro QI aiiie. & i, Gl el a0 @ 0,05 »
KHhIrSnine progm. iR, . . a0 L sl o G G800 0.50 »

Um die dem schnelleren Verderben ausgesetzten Waren aufbewahren zu konnen, sind |\ﬁ|lllllllll“’l n von
je 9o ooo Cal. stiindlicher Kiilteleistung eingebaut worden. Der Zwillingskompressor, weleher von einem 4o PS
Elektromotor mittelst Riemen angetrieben wird, steht in einem Raum zu ebener Erde, wiihrend die Luftkiihl-
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Markthalle 1 am Ritterplatz, KellergeschoB.

apparate im Keller anfgestellt sind.  Der Kompressor saugt die Ammoniakdimpie an und driickt sie auf eine
Spannung, welche der jeweiligen Temperatur des abfliefenden Kithlwassers entspricht. Sie werden zuniichst in
den Oelabscheider geleitet, in welchem das aus dem Kompressor mitgerissene Oel ausgeschieden und in den
Oelsammler iibergefiihrt wird, sie gelangen dann in den Berieselungskondensator, der, mit Kiihlwasser {iber-
rieselt, die Ammoniakd;impfe durch Entziehung ihrer Wirme verflitssigt.

Das nunmehr fliissige Ammoniak gelangt in den Nachkiihler, von hier in den Ammoniaksammler und
weiter in die Rohrschlangen der im Keller aufgestellten Luftkiihlapparate. In diesen verdunstet das Ammoniak
und entzieht, da die sich entwickelnden Diimpie eine Temperatur von 15 C haben, der an den Rohrsehlangen
vorbeistreiechenden Luft die Wirme und Kiihlt letztere ab. Der Luftkiihler besteht im wesentlichen aus einem
langen gemauerten Behiilter von rechteckigem Querschnitt, der in der Liinge dureh 2 Zwischenwiinde in 3 Kammern
geteilt ist, In den beiden iubBeren Kammern befinden sich die Verdampirohrsehlangen, wiihrend die mittlere
lediglich der Luftumfithrung dient.
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An den Decken der Kiihlriume sind hlzerne Sang- und Druekkaniile, welche oben, bezw. unten Schlitze
besitzen, angeordnet. Durch die Saugkanile wird die Luit, wenn sie ihre obere zuliissige Temperaturgrenze
erreicht hat, mittelst eines direkt mit Motor gekuppelten Ventilators aus dem Raum abgesaugt und durch eine
der #Huflleren Kammern des Luftkiiblapparates gedriickt. Hier findet eine Vorkiihlung und Trocknung statt, da
sich die Feuchtigkeit der Luft an den Kiihlschlangen als Reif niederschliigt. Durch die mittlere Kammer gelangt
die Luft aus der ersteren in die zweite Huflere Kiihlkammer, wo sie weiter abgekiihlt wird, wm dann von neuem
zur Kiihlung der Riiume zu dienen. s gind 5 Luftkiihlapparate aufgestellt, von denen 2 mit und 3 ohne Um-
schaltung eingerichtet sind.

Hat sich der Reif an den Schlangen der 1. Kammer zu stark angesetzt, so wird der Ammoniakzufluf
abgesperrt und die wiirmere Luft aus dem Raum dureh die Kammer g’esuhiekt. Hierdurch werden ohne weiteres
die Schlangen abgetaut und gleichzeitig die Luft vorgekiihlt. Ringebaute Luitzufiihrungsklappen ermoglichen,
Jede der beiden Kammern in beliehiger Reihenfolge zu benutzen,

In den Riumen, deren Temperatur unter o® gehalten werden soll, sind noch auferdem Rippenrohre an
den Decken angebracht, in denen eine direkte Verdampfung des Ammoniaks stattfinden kann.

Um erforderlichen Falles die Luit in den Riiumen sehneller trocknen zu kiinnen, als in den Kiithlapparaten
miglich ist, sind noch in die Saugkaniile, kurz vor Einmiindung derselben in die Kiihlapparate, »Heizspiralen«
cingebaut. Giespeist werden dieselben von einer ebenfalls im Keller angeordneten Niederdrueckdamptheizungs-
anlage, von der aus auch der Ausbringraum fiiy Eier, wenn erforderlich, vorgewiirmt wird.

Um den Trangport von Waren aus dem Keller ins Erdgeschof oder auf die Galerie und umgekehrt
sehnell und bequem bewirken zu kinnen, sind in Halle I 3 und in Halle II 2 elektrisch hetriebene Aufziige von
Jje 600 kg Tragkrait auigestellt worden.

Jede Halle besitzt Kiihl- und Gelrierriiume fiir Wild, Fleisch, Fische, Eier, Butter, Kiise und Eis. In
Halle 1 betriigt die gesamte Kiihlfliiche 8co gm, der Rauminhalt aller Kiihlriinme 2600 ¢bm; fiir Halle 1T 810 qm
und 2700 ¢hm. Die Gesamtkosten fiir beide Hallep betragen 3162000 JM.

H. Die Feuerwehr.

Die dilteste iiberlieferte Urkunde, die uns einen Einblick in die Geschichte des Breslauer Feuerlsschwesens
ermiglich, ist die Feuerordnung vom Jahre 1551, Da diese Feuerordnung aber durch Verbesserung und Er-
giinzung alter bhestehender Verordnungen entstanden ist, so gebt daraus hervor, da auch schon lange vor 1558
eine Regelung der Feuerlischhilie bestanden haben muf.

In der Hauptsache war diese Liischordnung aber mehr eine Bauordnung, da die Ausbildung der Feuer-
1schmitte] noeh eine so unvollkommene war, da mehy dureh bauliche Mafnahmen an eine Verhiitung, als an
¢ine wirksame Bekiimpiung eines Feuers gedacht werden konnte.

Erst mit dem Bau und der Einfiihrung der eigentlichen Feuerspritze (Anfang des 17. Jahrhunderts) und
Verbesserung der Spritze dureh Windkessel und Schlauch (Ende des 17. Jahrhunderts) begann aui dem Gebiete
des Fenerlgschwesens ein gewisser Aufschwung, da man jetzt nicht mehr daraut beschriinkt war, durch Rin-
veifien von Gebiiuden die Weiterverbreitung eines Feuers zu verhindern, sondern in der Spritze mit Schlauch
ein Mittel gefunden hatte, das Feuer an seinem Entstehungsort anzugreifen,

Grole Eriolge anf dem Gebiet des Feuerldschens liefien sich trotz alledem nicht erzielen, dazu war der
ganze Apparat, der beim Feuer aulgeboten werden mupte, viel zu schwerfiillig. Trotzdem hat sich das System
der Pflichtfeuerwehr in Breslau, wie auch in den meisten anderen grobien deutschen Stidten, bis zur Mitte des
19. Jahrhunderts gehalten.

Schon zu Anfang des 19, Jahrhunderts war die Upzuliinglichkeit der Feuerwehr erkannt worden und
Zwar nicht nur von der Regierung, sondern auch von Kreisen der Blirgepschaft. Es fehlte nicht an Stimmen,
dis: eine J'\bﬂ-lldel'ung der bestehenden Verhiiltnisse forderten. Es blieh aber bis auf einige, durch die Feuer-
Ordnung von 1839 eingefithrte, Verbesserungen alles beim Alten. Erst in den joer Jahren, als einige grofie
Feuer erhebliche Werte vernichtet und die Untauglichkeit der Feuerwehr deutlich bewiesen hatten, entschlof
Man sich, der Umgestaltung des Feuerltschwesens niiher zu treten.

; Die nitigen Verhamllungen mit der Regierung und die Ausarbeitung verschiedener Neungestaltungspliine
fillten jedoch noch die niichsten Jahre aus und erst am 24. Januar 1859 wurden die ersten Oberfeuermiinner
und Feyerméinner zup Ausbildung eingestellt. Damit war der Uebergang von der Pflichtienerwehr zur Berufs-
f‘euerwe]u- getan, wenn auch noch die allgemeine Lsschpflicht siimtlicher Biirger beibehalten wurde. Nach Durch-
iﬁhvung‘ der Neugestaltung bestand die Feuerwehr aus dem Branddirvektor, 4 Brandmeistern, ¢ Oberfenermiinnern,
78 Feuermiinnern, 65 Spritzenminnern und den gerade diensttuenden Kiérrnern des stidtischen Marstalles.

: Die Hauptienerwache, im Gebiiude des Marstalls. Sehweidnitzer Strabe Nr, 7, war Tag und Nacht besetzt
mit 1 Brandmeister, 3 Oberfeuermiinnern, 13 Feuermiinnern und 15 Spritzenmiinnern. Zur Verfiiging standen
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4 Wasserwagen mit Spritzen nnd 1 Personenwagen mit den ndtigen Lisch- und Rettungsgeriiten.  Die zur Be-
spannung erforderlichen Plerde standen zum Teil angeschirrt aul der Waeche bereit, zum Teil waren sie in der
Niihe der Hauptwache beschiiitigt,

Aufier der Hauptwache gab es noch vor dem Nikolaitor; Ohlauer Tor und Odertor je eine kleine Wache,
die aber nur wiithrend der Nacht durch 3 Feuermiinner besetzt wurden; 2 dieser Wachen waren mit je einer
fahrbaren Spritze, die 3. mit einer Rettungsleiter ausgeriistet.  Die erforderlichen Gespanne wurden nachts
bereit gestellt.

Die nicht diensttuenden Brandmeister und Oberieunermiinner wurden vom Magistrat anderweitig he-
schiiftigt: die nicht zum Dienst herangezogenen Feuermiinner gingen ihrem Handwerk nach, mufiten sich jedoch
bei grifieren Feuern auf der Brandstelle einfinden.

Bekanntgegeben wurde der Ausbruch eines Feuers entweder durch miindliche Meldung auf der Haupt-
wache, durch die Signale der Wiichter oder von den Tiirmern durch Anschlagen an die Glocken.

Diese Art der Feuermeldung hatte man aus Sparsamkeitsriicksichten beibehalten. Da sich die Stadt
aber immer weiter ausdehnte, geniigte die einzige Meldestelle auf der Hauptwache nicht mehr, und man beschlof
daher Ende 1863 die telegraphische Feuermeldung, mit der man in einigen anderen Stiidten schon gute Er-
fahrungen gemacht hatte, einzufiihren und die 3 Torwachen durch je eine Morseschleife mit der Hauptwache
zu verbinden. Am 1. Juli 1864 war die erste Schleife mit 8 Feunermeldern fertiz gestellt und in Betrieb ge-
nommen. Bei den in den difentlichen Gebiinden angebrachten Feuermeldern konnte die Feuermeldung durch das
Publikum jederzeit erfolgen, dagegen mmufite bei den in Privathiusern aufgehtingten Feuermeldern nachts die
Hilfe der betreiffenden Revierwiichter in Anspruch genommen werden. Die Feuermelder wurden durch einen
Zug an einer Schnur ausgelst und gaben dann 10 mal hintereinander bestimmte Zeichen auf der Hauptwache
und der zugehdrigen Torwache ab. Da diese Art der Feuermeldung sich bewiihrte, wurden auch noch die
beiden anderen geplanten Schleifen angelegt und Ende 1868 fertig gestellt.

Die Odertorwache wurde 1864 auf 1 Oberieuermann, 4 Feuermiinner verstirkt, die die Wache nicht
nur -wie bhisher in der Nacht, sondern auch tagiiber zu besetzen hatten; dazu trat nachts noch eine Ver-
stiitkung von 6 Druckleuten und 1 Kirrner mit 2 Plerden.

Trotzdem durch die Umwandlung der Pflichtfeuerwehr in eine Berufsfeuerwehr ecin groffer Schritt in
der Entwicklung der Feuerwehr vorwirts getan war, Kam man doch bald zu der Einsicht, daff die Zusammen-
setzung der Feuerwehr eine andere werden mufte, da sich unter den immer nur zeitweise diensttuenden Feuer-
miinnern keine Dienstzucht halten liel, und die Feuerminner oft nicht mehr zum Dienst kamen, wenn sie
anderweitiz lohnendere Beschiiftigung gefunden hatten.

Im Jahre 1866 ging man daher nochmals an die Umgestaltung der Feuerwehr und sehuf ein stehendes
Korps, dessen Mitglieder dauernd als Feuermiinner beschiiftigt wurden. Die allgemeine Lodschpflicht der
Biirger wurde aufgehoben und dafiir wurde ein Reserve-Feuerwehrkorps in einer dem Bediirinis entsprechenden
Stiirke aus Freiwilligen gebildet, die in der Hauptsache aus geeigneten Leuten eines Packiréiger-Instituts ge-
nommen wurden,

Nach erfolgter Umgestaltung bestand das l"euerwum-km-,m ans 1 Branddirektor, 4 Brandmeistern,
13 Oberfeuermiinnern, 6o Feuerminnern, 65 Spritzens oder Druckleuten und roo Mann Feuerreserve.

Lange hat dieses Reservekorps aber nicht bestanden, nur knappe 16 Jahre, dann wurde es aufgelist,
weil die Feunerwehr inzwischen stark genug geworden war, um den Schutz der Stadt allein iibernehmen zu
konnen, und weil die fiir das Korps verwendeten Kosten in keinem Verhiiltnisse zu den Leistungen der Reserve-
mannschaften standen,

Mit der Ausdehnung der Stadt mulbte naturgemiif aueh ein Wachsen der Feuerwehr Hand in Hand
gehen. So wurde fiir die Sand- und Scheitniger Vorstadt Oktober 1871 eine mit einem Wasserwagen ausge-
riistete Wache eingeriehtet. Im folgenden Jahre wurde die Hauptwache, da die bisherigen Rilume zu klein ge-
worden waren, nach der echemaligen Wehnerkaserne in der Weidenstrafie verlegt. 1881 konnte eine neue
Wache in der Gabitzstraie Yiir die Schweidnitzer Vorstadt bezogen werden, die mit 1 Oberfenermann, § Feuer-
miinnern, 2 Fahrern upg 2 Plerden besetzt und mit 1 Wasserwagen und 2 Abprotzspritzen ausgeriistet war.

Die 3 Wachen vor dem Nikolaitor, Odertor und dem Ohlauertor lagen der Hauptwache zu nahe und
wurden daher in den Jahren 1881, 1890 und 1892 weiter nach der Stadtgrenze zu verlegt, so die Wache am
Nikolaiplatz nach dep [riedrich Wilhelmstrafie, die Wache von der Salzstrafie nach der Elbingstrafic und die
Wache vom Mauritiusplatz nach der Tauentzienstrafie.

Aber nicht nup nach auben hin entwickelte sich die Feuerwehr weiter, auch die inneren BEinrichtungen
erfuhren verschiedentliche Verbesserungen, so 1880 die Indienststellung einer auf Kosten der Feuersozietit be-
schafften Dampfspritze pebst Tender; 1880 die Einfiihrung der Gretherschen Schlanchkuppelung statt der bisher
gebrituchlichen Sehlauchyerschraubungen; 1885 die Beschaffung einer Maschinenleiter, System Witte-Greiner; an-
fangs der goer Jahre die Beschaffung eines zweiten Dampfispritzenzuges, zu dem 19co noch ein dritter Dampi-
spritzenzug hinzu kam, und die Einfiihrung der Kohlensiiuregasspritze, ebenfalls anfangs der goer Jahre.

Diege (iasspritze fithrte auffer den erforderlichen Schlituchen und Lisehgeriiten einen Wasserkessel von
500 bis 600 1 Fassungsvermijgen und 2 Kohlensiiureflaschen mit und dieate als erstes Angrifisfahrzeng.  Auf
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Brandstelle angekommen, gingen die Mannschaften mit dem Schlauch vor, die Kohlensiiure wurde in den Kessel
geleitet und driickte das Wasser durch die Schliiuche nach der Brandstelle, Das Fahrzeug war also in der Lage
sofort Wasser geben zu ktnnen. Da der Wasservorrat des Kessels fiir die ersten 5 Minuten ausreichte, konnte
in dieser Zeit der niichste Hydrant aujgesucht und mit dem Standrohr zur Entnahme des Wassers aus der
Wasserleitung versehen werden.

Ende 1899 begann der Ausbau der kleinen Torwachen zu grofleren selbstiindigen Wachen.

Im November 1899 wurde die kleine neue Wache VII am Schlachthof in dem 1897 neu eingemeindeten
Popelwitz bezogen, April 1904 die von der Tanentzienstrafie nach der OfenerstraBe verlegte Wache V, September
1904 die von der Friedrich-Wilhelmstrafie nach der Leuthenstrae verlegte Wache I11; September 1goy die neue
Wache III Elbingstraffe und September rgro die von der Tiergartenstraie nach der Danzigerstraie verlegte neue
Feuerwache 1V,

Die neuen Wachen VII, V und II sind fiir pferdebespannte Fahrzeuge eingerichtet; die Pierde stehen zu
beiden Seiten der Deichsel auf Torfstreu. Die Wachen III und IV sind bereits fiir Automobilbetrieb eingerichtet.
Die Wachen VII und V sind kleinere Wachen die einem Oberfeuermann unterstellt sind. Wache VII hat Riiume fiir
2 Fahrzeuge, Wache V ebenfalls fir 2 Fahrzeuge und 1 Reservefahrzeug. Die Wachen II, TII und IV sind je
einem Brandmeister unterstellt. Wache IT hat Raum fir 5 bespannte Fahrzeuge und ein Reservefahrzeug,
Wache III fiir 6 Automobile und 1 Reservefahrzeug, Wache IV fiir 4 Automobile und 1 Reservelahrzeug.

Wenn auch die einzelnen grofien Wachen nach ganz verschieden gestalteten Grundrissen gebaut worden
sind, so enthalten doch die Wachen ziemlich die gleichen Riumliehkeiten, natiirlich in verschiedenen Ab-
messungen, _

Im Erdgescholl aller Wachen befinden sich die Wagenhallen mit Ausfahrtstoren nach der Strafie und
Einfahrtstoren nach dem Hofe zu und das Telegraphenzimmer. In den einzelnen Geschossen verschiedenartig
verteilt liegen die Tages- und Nachtriiume fir die Mannschaiten, die Oberfenermannsstuben, Bade- und Wasch-
rilume, Sehrank-, Trockenriiume, Kiichen, Turnsaal und die Werkstitten fir Schlosser, Tischler, Klempner,
Schneider, Sattler und Maler; jedoch haben die Wachen nicht alle die gleiche Anzahl von Werkstitten.

Die ersten Stockwerke der Wachen II, IIT uwnd IV enthalten die Dienstwohnung des Waehtvorstehers;
auBlerdem sind noeh in den Wachtgebiiuden Dienstwohnungen fiir Ober- und Feuermiinner eingerichtet.

Die Hauptwache und die Torwache 1L bis VI baben eine vollstindig eingerichtete Unfallstation, an die
mittels Fernsprecher einige Unfallirzte angeschlossen sind. 2w Unfiillen auf der Strafe riicken, je nach Lage
der Unfallstelle, von der Hauptwache ein Motorwagen, von den Torwachen ein Unfalldreirad mit den zur ersten
Hilfe notwendigen Geriitschaiten aus.

Ueber die zurzeit bestehende Zusammensetzang und Einteilung des Korps, wie fiber die vorhandenen
-Fahrzﬁuge, gibt folgende Zusammenstellung Aufschlufi:

Personal:

1 Branddirektor, 1 Brandinspektor, 6 Brandmeister; 5 Feldwebel, 45 Oberfeuermiinner, 14 Gefreite,
207 Feuermiinner.

Besetzung der Wachen:

1) Hauptwache Weidenstrafle 14, mit 1 Branddirektor; 1 Brandinspektor, 3 Brandmeistern, 5 Feldwebeln,
16 Oberfeuermiinnern, 65 Feuermiinnern und 15 Pierden.

2) Feuerwache i, (riiumlich mit der Hauptwache yerbunden) mit 1 Oberfeuermann, 6 Feuermiinnern,
2 Plerden.

3) Feuerwache II, Leuthenstrafle 63/65, mit 1 Brandmeister, 4 Oberfevermiinnern, 23 Feuermiinnern,
9 Pferden.

4) Feuerwache III, ElbingstraBe rg/21, mit 1 Brandmeister, 4 Oberfeuermiinnern, 20 RFeuerminnern,
6 Plerden.

5) Feuerwache 1V, Danzigerstraie, mit 1 Brandmeister, 1 Oberfenermann, 1© Feuermiinnern, 2 Plerden.

6) Feuerwache V, OfenerstraBe 4o/42, Mit 1 Oberfeuermann, ro Feuerminnern, 3 Plerden.

7) Feuerwache VI, Gabitzstrae 52/54, Mit 1 Oberfenermann, ¢ Feuermiinnern, 2 Plerden.

8) Feuerwache VII, Promnitzstrafie 67, mit 1 Oberfenermann, 7 Fenermiinnern, 2 Pferden.

Fiir den epsten Abmarseh stehen bereit: 2 Motorwagen fir je 4 Mann, 6 Zweirider, 4 Gasspritzen,
2 Wasserwagen mit Spritzen, 1 Personenwagen, 2 Magirusleitern, 1 Motorleiter, 1*Schlauchwagen, 4 Geriitewagen,
1 Motorgeriitewagen, 1 Motorspritze, 1 Hydrantenwagen.

. Fiir den zweiten Abmarseh stehen bereit: 1 Personenwagen, 1 Gerlitewagen, 2 Dampispritzen, 2 Tender,
1 Gasspritze. !

In Reserve stehen vollstiindig ausgeriistet: 1 Gasspritze, 2 Wasserwagen mit je 1 Abprotzspritze, 1 Dampf-
spritze, 1 Tender, ¢ Schlauchwagen, 1 Doppelspritzenwagen, 1 Handdruckspritze, 1 mechanische Leiter (Mai-
linder Leiter). '

In Reserve stehen nicht ausgeriistet: 1 Personenwagen, 1 Doppelspritzenwagen, 1 Handdruekspritze,
I Wasserwagen.

17
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An Schliuchen sind vorhanden: 12 167 m Druckschliuche, 233 m Saugesehliuche.

An Hydranten sind vorhanden: 166 Oberflurhydranten, 2735 Strubehydranten, rorg gewhnliche Hydranten,

An Feuermeldestellen sind vorhanden: 479 Sprechstellen, g2 iffentliche Feuermelder, 154 private (Haupt-),
143 private (Neben-) mit Morsehetrieb, 46 Alarmthermometer, 5 Schippe-Melder; im ganzen: grg Feuermelde-
stellen.

Das Feuermeldewesen der Stadt ist nach dem schon vorstehend erwithnten System unter Benutzung
einiger Verbesserungen weiter ausgebaut worden. Da dieses System aber eine ganze Anzahl Miingel birgt, so
ist man beim Ausbau der neuen Wache versuchsweise zu einer neuen Feuermeldeart, dem Einschlagglocken-
system der Firma Siemens & Halske, ibergegangen. Dieses System hat den grolien Vorzug, dafi der die Anlage
bedienende Telegraphist gewissermafien ausgeschaltet wird und in dep Hauptsache nur das zu tun hat, was die
verschiedenen Lichtsehriiten ihim anzeigen, und daly jede Unterlassungssiinde des Telegraphisten ebenfalls sofort
dureh Lichtschrift und akustische Zeichen erkennbar wird. War bei dem alten System die richtige Weitergabe
einer einlaufenden Meldung an die Wache von der Intelligenz und Autmerksamkeit des Telegraphisten abhiingig,
so arbeitet die neue Anlage ganz selbsttiitiz und die einlaufende Feuermeldung wird nicht nur vom Telegraphisten,
abgelesen, sondern die ganze Wachtbesetzung kann an den eingelnen Gloekenschliigen leicht die Meldernummer
abhren und in der Wagenhalle dic ebenfalls selbsttiitig in Lichtschrift sich einstellende Meldernummer absehen.

Wird ein Feuermelder durech Druck auf den Knopf betiitigt, so wird der Melder zuniichst mechanisch
ausgeldst, dadurch schaltet sich der Melder in den Stromkreis ein, die elektrische IHaltevorrichtung list aus, der
Melder liuft ab und iibertriigt seine Zeichen auf den mit einem Zeitstempel verbundenen Morse-Iarbsehreiber,
auf die Glocken der Wache und auf die im Telegraphenzimmer und in der Wagenhalle befindlichen Lichttafeln
und schaltet gleichzeitig zur Nachtzeit das elektrische Licht der Wache ein.

(ileichzeitig mit dem mechanischen Auslosen des Melders wird die Haltefeder eines am Melder befestigten
Rasselweckers frei. Das Ertonen des Weckers maeht das in der Niihe befindliche Publikum aui den Feuer-
meldenden aufmerksam und durch diese Einrichtung ist es leichter miglich, einen am Melder Unfugtreibenden
zu ermitteln und festzunehmen.

In dem Melder befinden sich noch eine Fernsprecheinrichtung und eine Morsefaste, die beide ohne jede
Umsehaltung iiber die Schleifenleitung arbeiten, ohne dall eine ungiinstige Beeinflussung  der Empfangs- oder
Alarmapparate eintreten kann; d. h. beim Abgeben einer Feuermeldung wird eine Morsedepesche oder ein Tele-
phongespriich ohne weiteres abgeschnitten und die f-“euermeldung liiuft ein. Dies wird auf einfache Weise
dadurch erreicht, daff bei Abgabe von Fenermeldungen Stromunterbrechungen, beim Telegraphieren oder bei
Melderrevision und Anruf jedoch nur Stromschwankungen in der Schleife stattfinden, die dadurch erzielt werden,
dali durch Oeffnen der Meldertiic Widerstiinde parallel zu der Anruftaste und der Typenscheibe eingeschaltet
werden. Eine im Melder angebrachte Vorrichtung ermiglicht, da bei gleichzeitiger Betiitigung mehrerer Melder,
alle Melder hintereinander unverstiimmelt ihre Zeichen abgeben.

Die auf der Zentrale befindlichen Mef- und Kontrolleinrichtungen sind dauernd eingeschaltet und ermig-
lichen dadurch dem Telegraphisten jederzeit eine Uebersicht hei etwaigen Storungen (Erdschlufl, Nebenschlul,
Drahtbruch) in der Leitung. Ein in der Schleife auftretender Erdsehlufs oder Drahtbrueh wird auf der Zentrale
opfisch und akustisch angezeigt und es ist miglich, die Lage des Erdschlusses von der Zentrale aus durch
Messung zu bestimmen.

Bei eintretendem Drahtbruch wird dureh Umlegung eines Hebels am Drahtbruchsehalter fiir die unter-
brochene Schleife eine Hilisbatterie und ein Hilfsrelais eingeschaltet, so daff die Uebermittlung der Melderzeichen
iiber Erde erfolgen kann. Den elektrischen Strom fiir die Anlage liefern im Keller auigestellte Akkumulatoren
und zZwar 5 Batterien mit je einer Reservebatterie (24 bis 34 Volt Spannung), die unter Vorschalten von Wider-
stiinden durch den Strom des stidtischen Leitungsnetzes auigeladen werden.

Seit langen Jahren wurden bei der Fenerwehr in Breslau Versuche gemacht, anstelle des gerade [fiir
eine Feuerwehr recht kostspieligen Plerdebetriches den Betrieb mit Kraitfahrzeugen einzufithren, Das zuerst
— 1899 — beschafite Kraftfahrzeug — ein Motorvierrad — zeigte bereits die Ueberlegenheit des Kraftfahrzeug-
betriebes: Besetzt mit 4 Mann und ausgeriistet mit den notwendigsten Geriiten zum Wassergeben und zur Aus-
fiihrung von Rettungsmantvern, konnte das Motorvierrad bei Alarmen stets rd. 30 Sekunden frither als die
plerdebespannten Fahrzeuge zur Brandstelle abriicken, und es erreichte infolge seiner griferen Geschwindigkeit
die Brandstelle schneller, so dal die pferdebespannten Fahrzeuge erst dann auf der Brandstelle ankamen, wenn
die Besetzung des Motorvierrad®s bereits eihe Sehlauchleitung ausgelegt und an die Wasserleitung angeschlossen
und den ersten Angriff gegen das Feuer eingesetzt hatte.

1906 wurde dann ein griolierer Wagen mit 10/12 PS-Motor beschafft, mit Schliiuchen, Standrohren, Eimer-
spritze, Fangleinen, Axt nsw. ausgeriistet und wieder mit einem Angriffstrupp — 4 Mann — hesetzt. Mit diesem
Fahrzeuge, dem 1907  ein gleiches folgte, wurden nun eingehende Versuche angestellt und sie ergaben den
Benzinmotor als Antrieb fiir Feuerwehrfahrzeuge als durchaus geeignet, als stets betriebsbereit und geniigend
betriebssicher. Daraufhin wurde I9o9 noch ein Versuch mit einem Lastwagen mit 28/32 PS-Daimlermotor, wie
er fiir grofiere Feuerwehrkraftfahrzeuge in Frage kam, gemacht und als auch hierbei recht gute Resultate erzielt
waren, die Beschaffung des ersten automobilen Liischzuges beschlossen, Wiihrend nun bisher der plerdebespannte
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Lischzug der Breslauer Feuerwehr aus 5 Fahrzeugen: Gasspritze, Leiter, Geritewagen, Dampispritze und Tender
bestand, war es moglich, die gesamte Besetzung und Ausriistung dieser Fahrzeuge auf 3 Kraftfahrzeugen: Motor-
spritze, Leiter und Gerditewagen unterzubringen. Als Unterwagen wurden 1,5t Lastwagen der Daimler-Motoren-
Gesellschait, Berlin-Marienfelde mit 28/32 PS-Motoren gewiihlt. In den Wagenrahmen der Motorspritze — Ab-
bildung 1 — wurde eine bei Bedarf mit dem Fahrmotor zu kuppelnde ystufige Zentrifugalpumpe von Schiele-
Frankfurt a. M. eingebaut; iiber der Pumpe befindet sich ein Wasserbehiilter (rd. 3001), dessen Inhalt auf der
Brandstelle bei dem ersten Angriff benutzt wird bis die Spritze an die Wasserleitung angeschlossen ist; aufer-

B —— 2

Abbildung !1-

dem dient das mitgefiihrte Wasser, da die Pumpe gls Zentrifugalpumpe selbst nicht ansaugt, zum Auffiillen der
Saugeleitung, wenn aus natiirlichen Wasserentnahmestellen (Fliissen, Seen, Teichen ete.) gearbeitet werden soll,
Der hintepe grofieKasten ist als Schlauchkasten eingeriehtet: in dem Kastenauibau befinden sich ebenfalls
Schlituche ynd Anschlugstiicke fiir die Wasserleitung; aul dem  Geriistaufbau  werden 2 Hakenleitern

2 und
2 Baugeschliiuche mitgefiihrt.
Mit dem vorhandenen Benzinvorrat kann die Pumpe ca. 6 Stunden betrieben werden.
Die Leiter — Abbildung 2 — ist eine Magirus- (Ulm a. D.) Drehleiter von 25,25 m Hhe: sie kann

von Hang aufgerichtet und von Hand und mittels einer am unteren Leiterende eingebauten Kohlensiiuremaschine

Abbildong 2.

ausgezogen Werden, Nach Abnahme des vorderen Sitzkastens, der nur aufgesetzt ist und durch Zaplen gehalten
wird, jst die Leiter vollstindig um 3609 drehbar.
_ Von Hand erfordern das Aufrichten bis zu einer Neigung von ca. 78° und das Ausziehen der Leitern
hr'ﬂ zu 2525 M Hohe zusammen ca. 1 Minute und 50 Sekunden; dasselbe Mandver dauert unter Benutzung der
Kohlensituremaschine zym Ausziechen der Leitern nur 1 Minute.

Der Geriitewagen Abbildung 3 dient zum Transport von Mannschaften und zum Fortschaffen der
auf Brandstelle erforderlichen Gertite: Fackeln verschiedener Ari, Laternen, Schaufeln, Mulden, Besen, Eimer,

&
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Scheuerlappen, Pickhauen, Taue, Maurer-, Zimmer- und Schlosserhandwerkzeug, Feuerschutzapparate, Verband-
kasten, Sauerstoffkoffer, Rettungsapparate, Sprungtiicher, Asbestschutzsehirme, Krankentragen usw.

Auf seinem Verdeck werden mitgefiihrt: 3 Saugeschliuche fiir die Motorspritze, Feuerhaken, Haken-,
Klapp-, Anlege- und Schiebeleitern,

Alle drei Fahrzeuge sind mit Schliiuchen, Strahlrohren, Standrohren, Hy clla.ntens(h]tiascl ete. S0 aus-
geriistet, daf jedes Fahrzeug auf Brandstelle selbstiindig Wasser geben kann.

Abbildung 93,

Die Aufbauten der Fahrzeuge haben die Vereinigien Feuerwehr-Geriite-Fabriken in Berlin ausgefiihrt.

Der automobile Lischzug hat sich nun in der Praxis so yorziiglich bewiihrt, da die Branddirektion die
Automobilisierung der ganzen Breslauer Feuerwehr peantragt hat; die Durchfiihrung dieses Antrages wiirde ein-
schlieBlich Zinsen eine einmalige Ausgabe von 250000 J erfordern, anderseits aber jiihrliche Ersparnisse von
rd. goooo J ermdglichen. Die stiidtischen Behtrden haben den Antrag genehmigt, seine Durchfithrung wird
in 2 bis 3 Jahren erfolgt sein.

1. Die Kaiserbriicke.

Das in raschem Aufschwung befindliche Scheitniger Viertel, das bisher im Verkehr mit der inneren
Stadt anf die sechmale Lessingbriicke angewiesen war, hat in der am r1o. Oktober rgio erbffneten Kaiserbriicke
iiber die Oder eine wesentliche Verbesserung seiner Verkehrsverhiltnisse erfahren, und sogleich hat damit die
Stadt Breslau ein Bauwerk erhalten, das auch iiber die Grenzen der Stadt hinaus weitere Beachtung verdienen
diirfte. Die Kaiserbriicke stellt zur Zeit in Deutschland die weitestgespannte Hiingebriicke mit besonderen Ver-
steifungstriigern dar und wird von anderen deutsehen Hiingebriicken nur mit der etwa 20 m weiter gespannten
Elbbriicke bei Dresden, einem Hiingefachwerk, iibertroffen.

Zur Gewinnung eines dem Landsehaftsbilde besonders gut angepafiten Entwurfes wurde im Jahre 1goj
ein Ideenwettbewerb ausgeschrieben, aus dem als Sieger mit dem Entwurf einer Hiingebriicke Regierungs-
baumeister M. Mayer in Hamburg, jetzt Baurat in Stuttgart, als Architekt, und Regierungsbaumeister Dr.-Ing.
R. Weyrauch in Berlin, jetzt Professor in Stuttgart, als Ingenieur, hervorgingen. Dieser Entwurf wurde in
seinen Hauptziigen dem von der Stadt bearbeiteten Bauentwurfe zu Grunde gelegt. MafBgebend fiir die Gesamt-
anordnung der Briicke war die Forderung der Oderstrombauverwaltung, den Strom an der sehr verkehrsreichen
Stelle mit einer einzigen Oeffnung von 112,50 m lichter Weite und in der Mitte rd. 4 m lichter Hohe iiber dem
hiichsten schiffbaren Wagserstande zu iihursvpannen. Hieraus ergab sich eine Entfernung der hart am Ufer
stehenden Steintiirme von 126,60 m von Mitte zu Mitte. Die Breite der Briicke ist zu insgesamt 18,00 m
bemessen worden, wovon 11,00 m auf die Fahrbahn und je 3,50 m auf die beiderseitigen Fufwege entfallen.
Zur vollkommenen Wahrnehmung eines freien Querverkehres ist das gesamte Tragwerk an die Aulienseite der
Fahrbahn und Fufiwege gelegt worden, was indessen sehr hohe und sehr schwere Quertriiger bedingte. Die
gegenseitige Entfernung der Tragketten betrligt dabei 20,00 m, die der Versteifungstriiger 18,90 m. Die Ketten
haben ein Pfeilverhiiltnis von 1 : 10 erhalten, sind von den Tiirmen landwiirts in steiler Linie nach unten gefiihrt
und erfahren unmittelbar iiber der Strafie eine scharfe Umlenkung senkrecht nach unten, um in zwei miichtigen
Ankerkiirpern von 29 m Liinge, 13 m Breite und etwa 1o m Tiefe verankert zu werden. Diese Korper von rund



133

3500 ebm Inhalt fiir jedes Ufer bestehen aus Stampfbeton und sind zur Krzielung eines festen Zusammenhaltes
mit einem Profileisengerippe von 135 t Gewicht bewehrt. Die Ankerketten, ebenso wie die Riickhaltketten zwischen
Sehriiglager und Turmlager erleiden 2585 t Zug bei ungiinstiger Belastung, die Tragkette in Strommitte 2118 t,
von denen 1540 t auf Eigengewicht, soy ¢ auf Verkehrslast, 20t aul Wind und 57 t auf Wirmeiinderung entfallen.
Die Ketten muBten in senkrechter Richtung moglichst geringe Steifigkeit, ein moglichst geringes Triigheits-
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moment  erhalten, damit sie insbesondere den starken Bewegungen einzelner Knotenpunkte infolge von Wiirme-
finderungen ohne zu grobe Nebenspannungeu folgen kinnen. Dies gilt vor al'em von den Punkten unmittelbar
neben den steinernen, in ihrer Hohe unveriinderlichen, Tiirmen, an denen die erste sebr lange Hiingestange an-
greift. Die Kette wurde demgemiili nach einem Vorschlage des ausfiihrenden Werkes, Beuchelt & Co in Griin-
berg i/Schles., aus 4 Biindern gebildet, die zu zweien @iber- und nebencinander liegen und deren jedes aus
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6 Flacheisen 580/17 zusammengenietet ist. Den griBerentKriiften entsprechend haben die steilen Riickhaltketten
etwas kriiftigere Abmessungen erhalten, auch mubten sie infolge ihres ecrheblichen Eigengewichtes und der
grofien freien Liinge eine Vergitterung zwischen den oberen und unteren Biindern erhalten. In besonders
sinnreicher Weise ist cine gleichmiiBige Uebertragung der Hiingestangenlasten auf alle 4 Biinder erreicht worden,
die aueh dann gewiihrleistet ist, wenn sich die oberen Biinder infolge von' Sonnenbestrahlung gegeniiber den
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in ihrem Schatten liegenden unteren verlingern. Die genannte Vorrichtung besteht aus mehreren, die Last erst
in 2, dann in 4 Teile zerlegenden, untereinander mit kurzen Pendeln verbundenen, Hebeln, deren mittelste
beiden mit gemeinsamem Mittelbolzen bei einer Senkung der oberen Binder sich etwas nach innen neigen.

Di¢ beiden Kipplatten, an denen der Auflager-
druck von rund z4co t iibertragen wird, erlei-
den Ortliche Beanspruchungen von 6,1 t/qem;
geringere Beanspruchungen erfabren die 7 Stel-
zen vou 1,30 m Linge und o,7 m Durchmesser,
Dic einzelnen grislieren Stiicke der Lager sind
aus je 4 Teilen zusammengesetzt, um die, den
zu grofien Guligtiicken inmewohnenden, Nach-
teile starker inmerer Spannungen zu vermeiden.
Die Kipplatten sind geschmiedeter Flufistahlguf)
von Krupp, alle anderen Teile sind vom Werke
Panzer AG. in Wolgast geliefert und besitzen
bei 50 kg/qmm Zerreififestigheit i. M. 23 vII
Dehnung. Das Gewieht eines Turmlagers he-
triigt 28 t, eines Sehriiglagers 26 . Die Ver-
steifungstriiger, die aufer den Ketten kriiftig

Bei fester Verbindung der oberen mit den
unteren Biindern wiirden letztere bereits bei
5% geringerer Wiirme gegeniiber den oberen
Bindern etwa 20 vl hhere Spannungen
erleiden, als bei gleichmiifliger Lastiibertra-
gung. Im Gegensatz zu den meisten anderen
Briickensystemen iibt bei Hiingebriicken die
Wiirmetinderung auch auf die Hihenlage des
Scheitels sehr  betriiehtlichen Einfluli aus,
S0 senkt und hebt der Briickenscheitel sich
rechnungsmiifig wm 18 em bei Zu- und bei
Abnahme der Wirme um 40° C, welche
Werte indessen kaum jemals eintreten wer-
den. Die Lager auf den Tiirmen und an den
Umlenkungen iiber den Ankerkiirpern sind
aus Flufistahlgufs hergestellt und so ausge-
bildet, dafi die Kette daselbst sowohl
Drehungen als auch Liingsverschiebungen
ausfiithren kann, was in merklichem Malie
auf den Tiirmen vor allem bei Wiirmeiinde-
rungen auftritt, withrend die Bewegungen
am Schriiglager auflerordentlich klein sind.
P~
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in die Erscheinung treten, haben die
Aufgabe , ungleichmiiiig  verteilte
Verkehrslasten auf die gesamte
Briickenliinge zu verteilen, sodafd
jede Iingestange einer Tragwand
stets die gleiche Last erhiilt; dagegen
gind sie bei Eigenlast und mittlerer
Wiirme der Briicke vollkommen
spannungslos. Sie sind kriiftige, rd.
3 m hohe Fachwerktriiger mit para-
belitrmig iiherhihten Gurten, deren
oberer etwa 1,20 m iiber der Fahr-
bahn hervorragt und somit die freie
Aussicht von der Briicke nicht be-
schriinkt.  Die  Versteifungstriiger
ruben anf den in 4,75 m Abstand
liegenden, mit den Hiingestangen an
den Ketten anfgehiingten (Juertrii-
gern, welche die Hauptunterstiitzung
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der Fahrbaln bilden. Die Quertriiger sind 21 m lang, i. M. 1,65 m hoeh und wiegen gegen 13,5 t, sie tragen
mit den an sie angeschlossenen Fahrbahnliingstriigern und mit Kleineren Ziwischenquertriigern die Buclkel-
blechabdeckung, auf der eine Betonabgleichung mit dem Hartholzpflaster ruht. Dureh grofie Oeffnungen in
den Quertriigern, seitlich von deren Mitte, sind je 2 Hauptwasserrohre von 6o em Durchmesser und zwei Gas-
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rohre von 50 ¢m Durchmesser eefiihrt, die mit Korksteinschalen isoliert sind und an den Enden hewegliche
Verbindungen mit den anschliefienden Landrohren erhalten haben, sodal sie den Bewegungen der Fahrbahn
infolge Verkehrslast und Wiirmetinderungen leicht folgen knnen. Unter den mit Eisenbetonplatten abgedeckten
1“11_lswe;:‘t'ﬂ sind in Stahlrohren zahlreiche Kabel der Reichspost, der stidtischen Elektrizitiitswerke und der
Fayerwehr iibergefithrt,
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Mit dem Bau der Briicke wurde im zeitigen Friihjahr 1908 begonnen, in welechem Jahre auch die
Griindungsarbeiten gribtenteils beendet wurden. Fiir die Herstellung der in villig trockener Baugrube zu
griindenden Ankerkirper kam eine Grundwassersenkungsanlage zur Anwendung, aus deren 30 um die Baugrube
hernm gebohrten Rohrbrunnen das Wasser mittels 2 Kreiselpumpen von ro,5 ¢hm/Min. Leistung und mit einer
85 plerdigen Lokomobile stiindig abgepumpt wurde, wiithrend eine zweite gleichartige Anlage zu sofortiger Aus-
hilfe bei Betriebsstorungen dauernd in Bereitschaft gehalten wurde., Die Turmfundamente sind in iiblicher
Weise auf einer Schiittbetonsohle zZwischen hilzernen Spundwiinden und in Stampibeton mit Werksteinverkleidung
ausgefiihrt. Das Jahr 1gog umfafite neben dem Bau der steinernen Tiirme vor allem die Aufstellung des Fisen-
tragwerkes, von den Kettenankern abgesehen, die bereits withrend der Griindung der Ankerkrper mit eingebaut
werden mufiten. Es wurden, da die Stromgeriiste infolge der iiblichen spiiten Friihjahrshochwiisser erst verhiiltnis-
miifig spit fertiggestellt werden konnten, bereits wichtige Teile des Riseniiberbaues, die Versteifungstriiger
je zur Hiilfte auf den beiden Ufern zusammengestellt und dann iiber den Strom vorgeschoben, wobei sie 4,80 m
Abstand von einander besaBien. In gleicher Weise wurden sie dann auf querverlegten Rollbahnen auf ihren
endgiltigen Abstand von 18,90 m auseinander gezogen