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Obliczenie chlodnic lub nagrzewnic powietrz-
nych o przymusowym obiegu tak powietrza, jak
gorgeych spalin daje sie uskutecznié przy pomocy
rownan ilodci ciepla na jednostke czasu, ktéra ma
przejsé od spalin do powietrza:

1 R O T 1 ST ¢ )
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gdzie Cs;, — cieplo wlaSciwe spalin w Kal/nm?,

C, — cieplo wlasciwe powietrza Kal/nms3,

t,, — temperatura gorgcych spalin w ¢ C,

tp — temperatura nagrzanego powietrza w ° C,

. t;p — temperatura spalin po ochlodzeniu w © C,

t, — temperatura chlodnego powietrza w © C,

Qsp — iloé¢ spalin w nm?/sek,

Q, — iloé¢é chlodzgcego, lub ogrzewanego powie-

trza w0 C,

k — spoélezynnik przejscia ciepla spalin przez Scian-
ke do powietrza w Kal/h 1 m2 1 ¢ C (wzory dla k
podano nizej),

ter. 5p.  Srednia temperatura spalin w przyrzadzie
woC,

te .~ Srednia temperatura powietrza w przyrzg-
dzie w ¢ C,

F — powierzchnia ogrzewana od strony powietrza
w m?2,

K — ilo§¢ ciepla, ktéra ma przejsé od spalin do po-
wietrza w Kal/sek.

Jezeli w rownaniach (1), (2) i (3) niewiado-
mg jest tylko powierzchnia ogrzewana F, inne za$
wielkos$ci sg albo przepisane, albo przyjete, oblicze-
nie F' daje sie latwo uskuteczni¢ na drodze anali-
tycznej. '

Jezeli natomiast dla istniejacej chlodnicy,
czy nagrzewnicy i dla przepisanej iloSci goracych
spalin Qs, o wiadomej poczatkowej temperaturze
t,,» nalezy obliczy¢ koncowa temperaturg powie-
trza t; przy przepisanej iloSci jego Q , najprosciej
jest uciec si¢ do metody wykreslnej. Nalezy dla
réznych przyjetych temperatur koncowych po-
wietrza t; i dla przepisanej iloSci powietrza Q,
obliczyé z réwnan (1) i (3) koncowe temperatury
spalin t;p, odkladajac jako odciete (patrz rys. 1)
oddane do powietrza na 1 sek ilosci ciepla K, jako
rzgdne za$ odpowiednie temperatury t, i t. Dla
tej ilosci powietrza Q i dla tych samych konco-
wych temperatur t i t,, z réwnania (2) oblicza sie
odpowiednie ilosci ciepta K, odkladane jako odcie-
te, jako rzedne za§ — temperatury koncowe po-
wietrza t . Otrzymana nowa krzywa t| w przecig-
ciu z poprzedniag da poszukiwang ilo§¢ ciepla K
tudziez koncowg temperature powietrza t'l', i kon-
cowg temperature spalin t'w.

Jezeli dla istniejacej nagrzewnicy lub chlodni-
cy przepisana jest poczatkowa temperatura t;p
i Q,, w nm?/sek, jak rowniez koficowa temperatu-
ra powietrza t:,,, nalezy za$ okresli¢ niezbedna jego
ilos¢ Q, w nm?/sek, wéwczas dla réznych przyje-
tych ilosci powietrza Q, oblicza si¢ z rownania (3)
(patrz rys. 2) odpowiednie ilosci ciepla, ktore
przeszito od spalin do powietrza dla jednej i tej sa-
mej koncowej przepisanej temperatury powietrza
t,, oraz z réwnania (1) — koncowe temperatury
spalin t,,. Na osi odcigtych odklada si¢ Q,, jako
rzedne za$ iloSci ciepla K, oddane od powietrza do
spalin, oraz odpowiednie koncowe temperatury
spalin t, . Dla tych samych koncowych tempera-
tur spalin t,, i stalej t,, oblicza si¢ dalej z réw-
nania (2) iloSci ciepla K — jako rzedne nowej
krzywej K = f (Q,), dajacej w przecigciu z po-
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przednig krzywg punkt K i jego odcieta Q,, oraz
z krzywej temperatur t;p = f (Q,) odpowiednig
koficows temperature spalin t, .

Rys. 1 i 2 obrazuja powyzsze dwa obliczenia
na przykladzie podgrzewacza powietrza o po-
wierzchni ogrzewanej H = 458 m?, o plaszczyZnie
przeplywu powietrza f = 0,912 m* dla Q, = 6,5
nm* sek, o temperaturze poczatkowej spalin t;p
= 400" C, oraz dla przepisanej iloSci powietrza Q, =
6,25 nm¥/sek i niewiadomej t,, natomiast na rys. 2
dla przepisanejt; = 240° C i niewiadomej Q,.
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Rys. 11 2,

Rachunek jest bardziej zlozony, gdy si¢ ma
do czynienia z chlodzeniem gazéw spalinowych za-
pomocg powietrza, poruszanego przez cigg na-
turalny.

Na rys. 3 podany jest schematycznie ustrdj
chlodnicy goracych gazéw spalinowych z pieca
obrotowego, zawierajacych tlenek cynku, w urzg-
dzeniu do zbogacenia rudy cynkowej; podobnego
ustroju chlodnica, moze znalezé zastosowanie
i w innych urzgdzeniach przemyslowych, gdzie

temperatura gazéw musi by¢ przed dalszym prze-
robem obnizona.

Gazy o temperaturze t,, = 270 C w ilosci
Q,, = 10,3 nm¥/sek majg byé ochlodzone do ok.
t,, = — 1300 C dla dalszego przerobu zapomoca
powietrza atmosferycznego, przeplywajacego pio-
nowo z dolu ku goérze pod wplywem ciggu natu-
ralnego przez plaskie kanaly o wymiarach — a
= 0,08 mib = 1,8 m, miedzy plytami zelaznemi
o grubosci & = 0,002 m. Ilo§¢ pionowych kanalow
réwna si¢ n = 40, plaszczyzna przeplywu powie-
trza £ = 5,76 m* Calkowita powierzchnia chlo-
dzona od strony powietrza: F = 1110 m?; gorgce
spaliny plyng wzdluz drogi, wskazanej strzaltkami
na schemacie; plaszezyzna ich przeplywu f
= 6,024 m?, a $rednia szybko$¢ przy Sredniej tem-

5) P
peraturze spalin t "70—:*— LU 2000 C be-

dzie V. = 2,96 m/sek. Nalezy okresli¢ rzeczy-
wistg koncowsg temperature spalin t',Ip przy zada-
nej powierzchni chlodzonej F = 1110 m?® oraz
koncowg temperature powietrza tp lub odwrotnie
dla zadanej koncowej temperatury spalin t:‘p nie-
zbedng powierzchni¢ chlodzong przyrzadu; w tym
przypadku nalezy przyja¢ plaszczyzne przeply-
wu powietrza f i spalin f  , przyjmujac giowne
wymiary poziomego przekroju chlodnicy, czyli
gléwne zewnetrzne wymiary skrzyni dla gorgcych
gazoéw, oraz ilo§¢ n kanaléw powietrznych i 2 gl6-
wne wymiary kanalu powietrznego a i b, znalezé
natomiast trzeba wysoko$§é kanalu powietrznego
1, wystarczajaca dla wywolania niezbednego cig-
gu h. Rozwigzanie daje si¢ i tu najlepiej uzyskaé
na drodze wykreslnej wedlug rys. 4.

W I odcinku rys. 4 zbudowano dla 3-ch wiel-
koscil = 5 m, 10 m i 15 m proste ciggu naturalne-
go h w kanalach powietrznych dla trzech Srednich
temperatur powietrza t,, =~ = 400, 800 i 120" wedlug
réwnania

Spér

h=1(@, — ;"‘r.p) N TR AP T T ()
gdzie y, = 1,223 kg/m?® jest waga wlasciwa powie-
trza przy poczatkowej temperaturze t'p = 15° C,

Verp 288 waga wlasciwa powietrza przy S&redniej
temperaturze t‘,,p.

W II odecinku rys. 4 dla 3-ch r6znych $red-
nich szybko$ci powietrza w kanalach chlodnicy
V, = 3, 6, 9 m/sek, i dla 3-ch $rednich tempera-
tur t, =~ = 400 80° 120° oraz dla 3-ch wysoko-
§ci kanalow 1 = 5, 10, 15 m zbudowano 9 krzy-
wych zuzycia ciggu naturalnego W na:

1. Pokonania oporéw przeplywu

s
w'=z%:—1—2-;—7.,,,,_. et i
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gdzie spoélezynnik oporu:

3 B ) 0,25 :
A= 0,079 (V,,dg) e )
jest funkecja odwréconej ,liczby Reinolds‘a‘
vl) d L !
» -  JidS

Ul o
przyczem lepkosé powietrza 1 jest funkeja tempe-
ratury wedlug wzoru:

(o5 Vi) o

1=t )

o=, ——-——-2?"}—~-ld—%73 0,0102: €5t Vi o)
et T

gdzie oznaczaja:

1, = 0,000166, C = 114 dla powietrza

T — $rednia temperatura bezwzgledna powietrza
w kanalach,

W’ — op6r przeplywu powietrza w mm sl w.,

i — spblezynnik oporu,

U, — obwdd kanaléw przeplywu powietrza =
150,5 m,

f, — plaszczyzna przeplywu powietrza = 5,76 m?,
1 — érednia dlugos¢ kanaléw. powietrznych =
7,388 m,

"4 p — waga 1 m* powietrza, zalezna od Sredniej
temperatury,

i — lepko$é powietrza w technicznym ukladzie
) kg .sek
miar w ey
m”
V, — érednia szybkoS¢ powietrza w m/sek,
AL i i
d l]l, (), lt)c;,
1 ;'ﬁr. peE o , .
0.5 .= g masa 1 m* powietrza.
2. Napo6r dynamiczny powietrza:
” VJ’ ’
W” = “Qé Yér. p. (8)’

wytwarzajacy jego szybkoSé.
Zuzycie ciggu réwna sie wiec:

W W’ + w”

»

\Y , U
| LY ¥ e )
2g Ysopid f, Lot d) & waveinl®)

Krzywe W = f (V) zbudowano jako para-
bole, przechodzgce przez poczatek spélrzednych,
na zasadzie obliczonego jednego punktu dla kaz-
dej krzywej. Wobec malej zmienno$ci parametru
A, krzywe dostatecznie zblizaja si¢ do paraboli.

Dalej, z proscych odeinka I i krzywych od-
cinka II zbudowano 3 krzywe odcinka III: V =
f (1) dla 3-ch $rednich temperatur powietrza t
= 400 80" i 1207, Jezeli dla rzednych tych krzy-
wych przyjac¢ skale: 1 em = 5,76 m?¥/sek, gdzie
5,76 jest liczba, okreSlajacg ilos¢é metréw kwa-
dratowych plaszczyzny przeplywu powietrza

przez chlodnig, to rzedne krzywych III odcinka
dadzg roéwniez dla 3-ch $rednich temperatur po-
wietrza i 3-ch wysoko$ci kanaléw odpowiednie
ilosci przeplywajacego na sek powietrza chlo-
dzacego Q.

W IV odcinku zbudowano dla 3-ch Srednich
temperatur powietrza, dla 3-ch wysoko$ci kana-
lIow (a wiec i 3-ch wielkosci powierzchni chlo-
dzonej F = U x 1) i dla odpowiednich ilosci
przeplywajacego powietrza i szybkoSci — dwa
peczki krzywych:

1) Krzywe oddanego ciepla od spalin do po-
wietrza K, wedlug réwnania (2), gdzie spolczyn-
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Rys. 4.

nik przejécia ciepla od spalin do powietrza przez
Scianke kanalu:
k= !

Lo G
(lp A

(10)

a

w Kal/h, 1 m? ppow. chlodzonej i na 10 C réznicy
Srednich temperatur gorgcych gazéw i powietrza,
gdzie a,, jest spélezynnik konwekcji ciepta mig-
dzy spalinami i §ciankg, a a, spélezynnik miedzy
§ciankg i powietrzem

a=053+386V 2 13)
dla Srednich szybkosci V przeplywu gazéw lub
powietrza mniejszych, niz 5 m/sek,
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a = 6,14 (V)07 (12)
dla $rednich szybko$eci V wigkszych, niz 5 m/sek.

d — grubosé Scianki kanatlu 0,002 m,

A — spoélezynnik przewodnos$ci ciepla, dla ze-
laza Srednio = 45.

2) Krzywe oddanego ciepta od spalin do po-
wietrza K, wedlug réwnania (3). Punkty prze-
cigcia odpowiednich krzywych K dadza punkty
rzeczywiScie oddanego ciepla K, ktére to punkty
lezag na krzywej rzeczywiScie oddanych iloSci
ciepla od gazéw do powietrza na sek.

W IV odcinku zbudowano réwniez prosta
koncowych temperatur spalin t_, obliczong
z réwnania (1). Jezeli dano powierzchni¢ chilo-
dzong F = 1505 X 7,388 = 1110 m?, nalezy za$
znalezé koncows temperature spalin t , wiel-
koé¢ 1 = 7,388 m odlozona, jako odcigta na pio-
nowej linji odcietych w IV odcinku, da, jako
rzedng, poszukiwang ilo§¢ oddanego ciepla

K = 360 Kt:{li odpowiednig temperaturge koncows
se

spalin t || = 160° na prostej koficowych tempe-
ratur spalin. Jezeli naodwrét zgdana jest kon-
cowa temperatura spalin np. t,, = 1600 1), to na
wykresie koncowych temperatur t;p znajdzie sie
odpowiednig odcieta K = 360 Ifll, ktéra w prze-
se
cieciu z krzywa rzeczywiScie oddanego ciepla K
da odcieta 1 = 7,388 m wysokosci kanalu po-
wietrznego, tem samem — wielko§¢ powierzchni
chlodzonej przyrzgdu F = 150,56 X 7,308 = 1110
m2,

W obydwoch przypadkach drogg ekstrapo-
lacji mozna okresli¢ $rednig temperature po-
wietrza t,, = 46,5° nastepnie zas§ t, = 78 C
i odpowiednio Q, = 16,7 m?¥/sek, wkoncu za$
rowniez wielko$§é ciggu naturalnego, ktéry wyno-
si dla danego przypadku ok. h = 1,1 m sl w.

1) W rzeczywistoSci t'ﬁp — 1309, jak przyjeto na poczgt-
ku obliczenia, wobec chlodzenia dodatkowego przez Scianki
zewnetrzne chlodnicy.
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PUSTKI | SLABIZNY MIEDZYKOMORKOWE JAKO WADY
ODLEWU Z PIASKU LUB WLEWKA STALOWEGO

Naplsal
JAN OBREBSKI

inzynier

Pare lat temu mialem okazje do badania wie-
lu odlewéw ze stopéw glinu (silumin, duralumin,
stop niemiecki i t. p.). Zauwazylem wtedy, ze ma-
la wytrzymalo§é na rozcigganie, spadajaca czesto-
kro¢ do 4 kg/mms?, jest spowodowana pustkami
i stabiznami miedzykomoérkowemi. Poniewaz prof.
dr. Feszczenko-Czopiwski w ksigzce swej p. t.:
»Metaloznawstwo', uzywa okreslenia ,krystalit®,
byloby moze lepiej trzymaé sie tej nazwy, ktéra
moglaby sta¢ si¢ nazwg normalng i dla wszystkich
czytelnikéw jednoznaczng. Nadal bede wiec uzywat
okreslenia ,krystalit”, zastepujac przezen miano
,komoérka*’,

Porowato$é stopu, jezeli bedziemy rozumieli
przez stowo ,pory‘ male pecherzyki gazowe, lub
miejsca puste, wywolane istnieniem takich peche-
rzykéw, nie wplywa tak znacznie na wytrzyma-
to§¢ odlewu, jako ze pecherzyki sg pustkami
o ksztalcie zblizonym do kulistego, a wigc ksztalcie,
nie majgcym charakteru karbu. W okolicy pe-
cherzyka moze byé, oczywiScie, zmieniony nieco
rozklad linij plyniecia tworzywa, jednak wybitnych
zaburzen, czy tez zaburzen o charakterze nader
ostrym, spodziewac si¢ nie nalezy. Tworzywa cig-
gliwe z natury mogg tak stabo reagowaé¢ na obec-
no$§¢ pecherzykow, ze probka na rozcigganie be-
dzie zachowywala si¢ zupelnie normalnie, da zna-
komite przewezenie, a pecherzyki rozciagng sie we
wloskowate rurki o przekroju znikomo matym.

Zupelnie inaczej reaguje tworzywo naprezone
na obecno$¢ porowato$eci, pojmowanej jako pu-
stki miedzykrystalitowe.

Pustki takie sa zawsze szparami o zarysach
przestrzennych, odpowiadajacych zarysom krysta-
litow. Zakonczenie takich szparek jest zawsze bar-
dzo ostre, jako ze znajduje si¢ w miejscach dobre-
go zro$niecia si¢ krystalitow. Do miejsca tego
szparka zweza si¢ stopniowo, schodzgc wreszcie
do zera. Takie uksztaltowanie szparki czyni jg
wybitnie ostrym karbem, to tez plynigcie tworzy-
wa podczas proby na rozcigganie jest kardynalnie
zakl6ocone. Powiem nawet dobitniej: jest uniemo-
zliwione, Probka zaczyna si¢ lokalnie rozrywaé,
rozdzieraé¢, peka¢. Nastepuje zerwanie bez przewe-
zenia. Brak przewezenia idzie w parze z brakiem
zgniotu, a brak zgniotu to brak wzmocnienia przez

zgniot (Verfestigung). Stad niska wytrzymalo$é,
brak granicy plynnosci i prawie zupelne zblizenie
si¢ granicy sprezytosci do wytrzymalo$ci na roz-
cigganie.

Metalograf dazy zwykle do odnalezienia na
zgladzie tych wad, ktére spowodowaly anormalne
zachowanie si¢ probki podczas proby na rozcigga-
nie. Przewidujgc istnienie porowatosci, czy tez
szczelin miedzykrystalitowych, metalograf kladzie
specjalny nacisk na obserwacje zgladu nietrawio-
nego. Przy stopach glinu odnajdywalem na zgla-
dach nietrawionych jedynie malenkie pory o zary-
sach lagodnych, co nie moglo w zadnym razie wy-
jaéni¢ zjawiska nadmiernej kruchosci i stabosci.
Szkola usposabia nas troche pesymistycznie, jezeli
idzie o obserwacje przelomoéw, to tez do takiej me-
tody badawczej uciekamy sie czesto w ostatecz-
nosci. Nie mogac odnalezé wad na zgladach, a jed-
noczesnie rozporzgdzajac mikroskopem dwuokula-
rowym, zaczglem obserwowaé¢ miejsca zerwania
préobek wytrzymatosciowych i odrazu znalaziem to,
czego poszukiwalem intuicyjnie. Tu i owdzie za-
obserwowalem polyskliwe zarysy komorek, nie
ztaczonych z sgsiadkami, a réwniez zupeilnie wolne
i pigknie uksztaltowane odgalezienia dendrytow,
oczywiscie, tych, ktére usadowily si¢ na granicach
niezro$nigtych komoérek. Same w sobie komorki,
a jak postanowilem je nazywaé ,krystality, byly
nagromadzeniem dendrytéw mocno ze sobg zro$-
nietych, co sprawialo, Ze poprzezkrystalitowe prze-
lomy byly widoczne jedynie w niewielu punktach
calego przelomu.

Po takiej obserwacji stalo si¢ dla mnie rzecza
jasng, ze szlifowanie i polerowanie zaciera, zama-
zuje i zasklepia szczelinki miedzykrystalitowe, co
bylo tem latwiejsze, ze mialem do czynienia ze sto-
pami naog6ét migkkiemi. Ze tak jest istotnie, prze-
konalem si¢ niebawem, a mianowicie dzigki zasto-
sowaniu glebokiego trawienia kwasem fluorowo-
dorowym, ktéry jest jedynym odczynnikiem zdat-
nym do tego celu, jezeli idzie o stopy bogate w glin.
Trawienie takie usuwa cieniutkg warstewke po-
wierzchniowg zgladu, usuwa zatarcia i zamazania
szczelin i ujawnia je znakomicie. OczywiScie, nale-
zy prowadzi¢ obserwacje przy malych powigksze-
niach, np. 5 X @ do 50 X @,



STR. 84 HUTNIK

r. . 1985 ZESZYT 3

Tégo faktu, ze szlifowanie i polerowanie, jest
czynnikiem zakrywajgcym fatalne wady tworzy-
wa, jakiemi sg szczeliny miedzykrystalitowe, nie
opisywalem w artykulach, albowiem przypuszcza-
lem, ze jedynie migkkie metale i stopy podlegaja
wymienionej zasadzie.

Po roku przyszlo mi znéw bada¢ szereg bron-
z6w o wybitnie obnizonej wytrzymalo$ci na roz-
cigganie, o wybitnie obnizonem przewezeniu. Po-
wtorzyla si¢ ta sama historja. Na zgladach widzia-
lem jedynie male pory, podczas gdy przelomy wy-
kazywaly szczeliny i pustki miedzykrystalitowe.
Nie mialem czasu na wyszukanie odezynnika, kté-
ry pozwalalby na glebokie trawienie bronzow,
mosigdzoéw i miedzi bez obawy stracenia polaczen
chemicznych, zaciemniajacych obraz. Moze nadala-
by si¢ do tego jodyna. Nastepnym etapem badan
nad znanem juz zjawiskiem byly odlewy stalowe.
Odrazu przystapilem do obserwacji przelomow
i napotykalem na pustki i szpary miedzykrystali-
towe w kazdym przypadku, kiedy zadna obrébka
cieplna nie mogla poprawié¢ przydluzenia i wywolaé
przewezenia. Jest rzeczag jasng, ze obrébka cieplna
nie zlepia szpar i nie jest Srodkiem zapeliajacym
i latajgcym pustki. Gdy wypowiadalem méj poglad
§rod stalownikow i wytrzymalo$cioweoéw, a nawet
gdy pokazywalem przelomy pod mikroskopem, wy-
sunieto taki kontrargument: , A jednak wytrzy-
malo$¢ na rozcigganie wypada wzglednie dobra'.
Jezeli zauwazymy, ze prébka, posiadajaca szczeli-
ny miedzykrystalitowe, rwie si¢ bez przewe-
zenia, to odrazu stanie si¢ dla nas jasnem, ze

Rys."1. Pow. 10 X (J. Rozciggana powierzchnia spoiny.
Strzatkami pokazane sa liczne ryski-i naderwania.

istotna wytrzymalosé na jednostke przekroju pra-
cujacego wypada pozornie znaczna, albowiem istot-
ny przekrdj pracujgcy jest pierwotnym przekro-
jem probki. Ta sama probka rwalaby sie normal-
nie w miejscu przewezonem na szyjce, co sprawia,

Rys. 2. Pow. 10 X . Wyglad przelomu. Widoczne sg po-
szczegolne wydtuzone krystality, podobne do nagromadzo-
nych w stert¢ sopli lodowych.

ze istotne naprezenia na jednostke przekroju pra-
cujacego bylyby o 40 do 609, wicksze. Rozumo-
wanie, oparte na pojeciu li tylko umoéwionem, za-
wodzi. Wytrzymalosé na rozcigganie odnosimy
zawsze do pierwotnego przekroju, natomiast
w chwili zerwania pracuje przekroj inny. Im wigk-
sze jest przewezenie, tem mniejszy przekréj pra-
cuje, wige tem wigksze wypadaja istotne napreze-
nia. Poza tem pustki i szpary miedzykomoérkowe
widoczne sg pod mikroskopem, co nalezy jedynie
obejrzeé i co nie wymaga udowodnienia, jako fakt,
dajacy sie zaobserwowac,

Pustki i szczeliny miedzykrystalitowe wyste-
puja nader wyraznie przy obserwacji stereoskopo-
wej, jako ze sg trojwymiarowe. Niestety, nie po-
siadamy jeszcze mikroskopow, przystosowanych
do stereoskopowego fotografowania. Dlatego tez
odtworzenie tego, co si¢ tak wyraznie widzi na fo-
tografji, jest niemozliwe. Porozumialem si¢ juz
z f-mg C. Reichert w Wiedniu co do budowy takie-
go mikroskopu. Narazie szukalem jednak sposobu,
zapomocg ktérego mozna byloby pokaza¢ zjawisko
omawiane na fotografji w spos6b wyrazny, jaskra-
wy i nie nastreczajacy watpliwosci. Fotografowa-
nie musialem ograniczy¢ do plaszczyzny, to tez je-
dyng mozliwos$cig bylo zdejmowanie zapomoca tra-
wienia warstewki powierzchowniowej ze zgladu
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dla usuniecia zamazan i zataré, kryjacych calko-
wicie szczelinki i pustki miedzykomoérkowe.

Stale konstrukcyjne nie nadawaly si¢ do eks-
perymentowania, albowiem trawienie wigksze ata-
kowalo niezmiernie silnie perlit, co czynilo zglady
niezdatne do mikroobserwacji. Nalezalo wigc szu-
ka¢ takiej stali, ktéra mimo glebokiego trawienia
pozwala na obgerwacje mikroskopowa.

Odnalezienie wlasciwego okazu odbylo sie na
drodze przypadku. Badalem mianowicie powloke
nadlang elektrodami, noszagcemi nazwe ,,Superman-
ganent®, a dajacemi spoine o skladzie austenitycz-
nej stali manganowej. Poniewaz stal te niejedno-
krotnie badalem, wiec metode trawienia opanowa-
lem znakomicie. Polega ta metoda na 30-tominu-
towem trawieniu w alkoholowym roztworze kwasu
pikrynowego, poczem powierzchnie zgladu zmywa
sie pod obfitym strumieniem wody watka, nasyco-
ng bardzo stabym roztworem wodnym kwasu gol-
nego. Zmywanie trwaé¢ winno bardzo kroétko i tyl-
ko do chwili, kiedy ciemny nalot chrabaszczowego
koloru zostanie usuniety. Trawienie takie daje
skutek trawienia mikro i makrospowego naraz. Po-
wracam wiec do badania spoiny. Wykonano ja ja-
ko spoine ,,V*, laczaca dwa kawalki blachy, a ra-
czej plaskownika ze zwyklej weglowej stali typu
1. 0. 50. Tak spojone dwa kawalki oszlifowano na

jednej z powierzchni, poczem zaczeto zginaé, aby
przekonac¢ sig, jak dalece ciggliwa jest spoina. Spo-
dziewalem sie znacznej ciggliwosci, albowiem au-
stenityczna stal manganowa daje znaczne przydiu-
zenie nawet w odlewie. Okazalo si¢ jednak, zZe spo-
ina zaczela sie dzieli¢ na warstwy, nadrywac, nad-
lupywac i wreszcie pekla prawie bez odksztalcenia
plastycznego. Na rys. 1 widzimy wlasnie te po-
wierzchnie spoiny, ktéra byla rozciggana podczas
giecia prébki. Strzalkami pokazane sg liczne na-
derwania. Co do takich naderwan, wystepujacych
grupowo na powierzchni rozcigganej przy zgina-
niu, mozna powiedzie¢, ze poglad, jakoby kazdy
materjal nadmiernie obciazony méglt je wykazac,
jest zupelnie niestuszny. Materjal zdrowy moze
odksztalci¢ sie¢ mniej lub wigcej, moze nawet pek-
ng¢, bez odksztalcenia trwalego, jednak peknigcie
przebiega przez jedng, nie przez szereg powierz-
chni. W omawianej probce mamy jedno zasadnicze
i szereg rownoleglych nadpeknieé. Wyglad przelo-
mu przedstawiony jest na rys. 2 w pow. 10 X O,
Widoczne sg tu istne stalaktyty o powierzchniach
polyskliwych i manifestujacych nader wyraznie
odgalezienia dendrytow.

Przechodzimy teraz do obserwacji zgladu, wy-
konanego przez calg spoing i materjal spawany.
Zglad byl trawiony metoda opisang wyzej. Przed

Rys. 3. Pow, § X

Zglad gleboko trawiony, wykonany
miedzykrystalitowe,

przez spoing¢ i materjal Widoczne pustki

szparki i pecherze.

spawany. 89
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trawieniem wszystkie szparki i pustki byly zama-
zane przez szlifowanie i polerowanie. Na rys. 314
widoczne sa wyraznie Kkrystality, dendryty we-
wnatrz krystalitow, oraz liczne pustki miedzykry-

Rys. 4. Pow. 10 X . Fragment poprzedniej fotografji.
Przy tem powigkszeniu lepiej rozrézniamy pustki i szcze-
liny, oraz krystality i dendryty wewnatrz krystalitow.

stalitowe i szparki migdzykrystalitowe, ktére ozna-
czono strzatkami. Poza tem widoczne sg na rys. 3
cztery pecherze gazowe. Wystepuja one jako pla-
my czarne. Na przelomie pecherz taki widoczny
jest dobrze. Pokazano go na rys. 5 w pow. 25 X &,

Rys. b.

Pow. 26 X @.
h-—i na tle przelomu mig¢dzykrystalitowego,

Pe¢cherz a—b-—c—d—e—f—g

Jak juz wspomnialem stal manganowa auste-
nityczna ma to do siebie, ze glebokie jej trawienie
nie przeszkadza obserwowaniu struktury w po-
wiekszeniach bardzo nawet znacznych, Jednoczes-
nie trawienie takie zdejmuje warstewke metalu,
w ktorej to warstewce nastgpilo zatarcie szparek
i pustek. Na rys. 6 i 7T w pow. 100 X © widzimy
szczeliny miedzykrystalitowe. Wyjasnienia umie-
szczone sg pod fotografjami. Niezmiernie ciekawe
miejsce pokazane jest na rys. 8. Miedzy strzatka-
mi widoczne jest doskonale zro$nigcie si¢ krystali-
tow (na odcinku 1-—2-—3). Na odcinku 3—4 jest
juz slabsze zro$niecie bliskie szpary. Dla uzupel-
nienia pokazane jest miejsce zdrowe, znajdujgce

Rys. 6. Pow. 100 X . Widoczna jest szczelina miegdzy-
krystalitowa 1-2-—-3—-4 i pustka 35, przechodzgca
w szczeling 5-—6.

sie tuz przy stali spawanej. Fragment ten widzi-
my na rys. 9.

Wnioski

Whioski, plyngce z tych obserwacyj, sa nader
wazne. Daja si¢ one sformulowaé w sposéb naste-
pujacy: 1) Jezeli tworzywo z natury plastyczne
nie daje przydluzenia i przewezenia, ktérych to
odksztalcen moznaby si¢ spodziewac, nalezy przy-
puscié, ze brak plastycznosci wywolany jest mie-
dzykrystalitowemi szczelinami i slabiznami. 2)
Najlepszym sprawdzianem przypuszczenia jest
obejrzenie przelomu lub miejsca zerwania probki
pod mikroskopem dwuokularowym.
Nalezy przytem zaczynaé¢ od powigkszen malych,
np. 5 X 4, i stopniowo je zwiekszac. Jezeli odnaj-
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dziemy szczeliny i pustki miedzykrystalitowe, a ze-
chcemy wykaza¢ na zgladzie istnienie tych ostat-
nich, musimy liczy¢ si¢ z tem, ze szlifowanie i po-
lerowanie bezwzglednie zamazuje szpary
i pustki, czyli & priori musimy wiedzie¢, ze obser-
wacja zgladu nic nam nie da. 3) Dopiero glebsze
trawienie, usuwajace cienka warstewke metalu, od-
stoni wady. Dla stopéw glinu i stali manganowej
austenitycznej zostaly podane metody trawienia.
Dla inych stali nalezaloby wyszukaé¢ odpowiednie
odezynniki, ktorych dziatanie spelnialoby role wia-
§ciwg 1 nie zgryzaloby zgladu w sposéb, uniemozli-
wiajacy obserwacji mikroskopowej. Sg to wnioski
bezposrednie.

Rys. 7. Pow. 100 X . Szereg krystalitéw, jak np. A, B

i C, oddzielonych od sasiadéw szparami i pustkami. Szpara

1—2 wyraZnie rozszerza si¢ w kierunku 2-—3. Szpara
4--5 przechodzi w duzg pustke.

Pos$rednim wnioskiem, wypowiadanym juz nie-
jednokrotnie przeze mnie w formie mniej lub wie-
cej stanowczej, jest ten, ze slynne ,platki“, czy
tez ,flokeny", dookola ktérych spietrzyly sie licz-
ne teorje, domysty i hipotezy, sg tylko i jedynie
szparami miedzykrystalitowemi. Znajduja one po-
czatek w przebiegu krzepnigcia zupelnie tak, jak
pustki i szczeliny migdzykomoérkowe w stopach
glinu, w bronzach, w opisanej stali manganowej
i we wszystkich innych chorych odlewach, czy
wlewkach. Liczne teorje, czasem zadziwiajaco zlo-
zone, a jednocze$nie zadziwiajaco naciaggniete i do-
stosowane na sile do konieczno$ci wyjasnienia za-
gadki, wyrosly, zda sie, z tego, ze szpary miedzy-
krystylitowej nie zdolano nigdy wykryé na zgla-
dzie. Powiedziano wiec sobie, ze szpar takich nie-
ma, albowiem niepodobna ich dostrzec przy naj-
wigekszych nawet powigkszeniach. Doszedlem do
wniosku, ze wlasnie zglad, jako taki, jest czems§,
co znakomicie maskuje najjaskrawsze czesto zja-

wiska, a powigkszenia winny byé stosowane wia-
§nie male i to bardzo male. Nabralem tez wielkie-
go respektu do obserwowania przelomoéw. Uwazam

Rys. 8. Pow. 500 X 5. W miejscu dokladnego zrosniecia
si¢ krystalitow 1-—-2-—3 granica jest slabo 2zaznaczona.
Miedzy 34 widoczne jest znacznie slabsze zigczenie.

obecnie metode te za wyjatkowo czulg i pewna.
Wyraz takiemu pogladowi daltem juz w artykule p.
t.: ,,Zglad, czy przelom?" Na tem miejscu pragne
wyrazi¢ glebokag wdzigeznosé redakeji ,,Hutnika'*
za przyjecie rekopisu i wydrukowanie artykulu,
ktoéry miescil w sobie Smiale wnioski i specyficzne
poglady na zjawisko platkéw. Podobny artykul
pragnglem juz dawno umiesci¢ w innem czasopis-
mie, jednak narazilem si¢ na odmowe wydrukowa-
nia i jeszcze bole$niejsza odmowe zwrotu rekopisu,
do ktoérego zalgczone byly fotografje-unikaty, nie-
zmiernie dla mnie cenne.

Na szczeScie nasza prasa zawodowa ucieka
si¢ bardzo rzadko do takiego sztucznego dlawienia

Rys. 9. Pow. 100 X (). Przejscie od spoiny (stal manga-
nowa austenityczna 149, Mn) do metalu spawanego, ktory
jest zwykla stala weglowa.
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mys$li ludzkiej. Podeczas dlugoletniej mej pracy
autorskiej mialem jedynie dwa takie wypadki.
Jeden, o ktérym wspomnialem wyzej, i drugi,
kiedy rekopis moéj przestany zostal do jednej
z uczeln do ,,cenzury naukowej*. Mocno pokreslo-
ny i zaopatrzony w uwagi zlosliwe powrdcit jednak
do mych ragk, poczem byl przyjety przez redakcje
miesiecznika ,,Mechanik' i wydrukowany w ca-
losci.

Nie chce bynajmniej twierdzi¢, ze prace me

posiadaja cechy nieomylno$ci. Najpewniej sa one
obarczone bledami, jak kazda praca ludzka, jednak
wykazywanie tych bledow wtedy jedynie jest
wskazane i korzystne, jezeli odbywa sie na drodze
dyskusji naukowej, spokojnej i jawnej.

Indywidualna cenzura mys$li technicznej jest
natomiast wysoce niewskazana, albowiem tamo-
walaby rozwdéj techniczny i porozumiewanie si¢ na
szerszem forum tych jednostek, ktoére nauke i pra-
ce laboratoryjna wysoce umitowaly.

LISTY DO

ODMIANA PELNEJ ANALIZY OLOWIU MIEKKIEGO

Olow mig¢kki, jak go spotykamy w handlu, zawiera
okolo 99,9857 Pb, pozostate 0,0159, skladaja si¢ z zanie-
czyszezen, jak: Ag, Fe, Cu, Sb, As, Sn, Zn, Cd i Bi, do
ktorych niekiedy dochodzi jeszcze Mn, Ni i Co. Rzecz zro-
zumiata, ze pelna analiza metalu, stosunkowo tak silnie za-
nieczyszczonego, nalezy do najtrudniejszych, ktére spoty-
kamy.

Nie kazde laboratorjum cieszy si¢ posiadaniem mod-
nego urzadzenia elektrolitycznego, ktore pozwala na postu-
giwanie si¢ doskonalyg metoda Nissenson‘a do okreSlania
skladnikéw zanieczyszczenia. Rowniez wspaniala metoda
Hampe'‘go nie pozwala znéw na przeprowadzenie analizy
w dostatecznie krétkim czasie. Uzywanie przy tej meto-
dzie cyjanku potasowego i tworzenie si¢ z tego powodu
gazu pruskiego réwniez nie poleca tej metody. Gdzie jed-
nak, jak np. w hutach olowianych, idzie o przeprowadzenie
3 albo tez 4 pelnych analiz dziennie, tam ani jedna, ani
druga z wymienionych metod nie doprowadza do celu. Do
tego dochodzi jeszcze, ze stosowane dzi§ wszedzie ograni-
czenie personelu nie pozwala na wystarczajacy dozor nad
poszezegolnemi zabiegami elektrolitycznemi, co stawia wy-
nik tych robot pod znakiem zapytania.

Aby wigc skroci¢ odpowiednio czas trwania analizy,
nie zmniejszajac jednak dokladnosei wynikow, autor juz
w r. 1925 wprowadzil do analizy trzy tak zwane tryki:

1. unikanie wszelkiego rodzaju przyrzadow zloZonych,
ktore przez peknigcie lub rozbicie si¢ w toku pracy
moglyby spowodowaé¢ konieczno$S¢ powtorzenia calej
analizy,

2. ,,mokre spalanie* osadow w sgczkach, ktore przy zwy-
czajnem spalaniu ulegaja niepozgdanej zmianie przez
tworzacy si¢ wegiel sgczka,

3. wylgezne uzywanie kwasu siarkowego roznego steze-
nia (oczywiscie, wyjawszy zabieg rozpuszczania prob-
ki w kwasie azotowym), zamiast kwasu solnego, uzy-
wanego przy innych metodach, a stanowigcego zradio
roznych niebezpieczenstw.

Sam bieg analizy przedstawia si¢ nast¢pujgco:

Z préby olowiu mig¢kkiego tworzy si¢ zapomocg recz-
nego walca z twardej stali plyty o grubosci ok. 0,2 mm,
ktore tnie si¢ na kawalki o wielkosei mniej wiecej 14 cm?
nozycami. Walce i nozyce nie powinny by¢ uzywane do
rozdrabniania innych metali.

Ze wzgledu na to, ze suma zanieczyszczen tworzy mi-
nimalng czes$é probki, bo zaledwie 0,0159, zwyczajnie prze-
pisana nawaga 200 g nie wystarcza, trzeba nawazac ilosé
dwukrotng. Uwzgledniajac objetos¢é poézZniej strgconego

REDAKCJI

siarczanu olowiu, nawaza si¢ 2 razy po 225 g rozdrobnionej
proby do dwulitrowych kolbek miarowych, dodaje si¢ do
kazdej po 750 em?® wody dest. i po 250 em? czystego kwasu
azotowego 1,4, ogrzewa si¢ poczgtkowo ostroznie, p6Zniej
gotuje si¢ az do zupelnego rozpuszczenia préobki.

W goracym jeszcze rozczynie straca si¢ Pb przez do-
danie 140 c¢m?® H,SO; 1 : 1, chlodzi do 20v C, dopelnia si¢
do miarki wodg dest., miesza si¢ jak najstaranniej i od-
sgcza po rychlo odbywajacem si¢ osadzeniu siarczanu olo-
wiu z kazdej kolbki po 1750 cmd, lgczgc przesacze w 2-li-
trowej szerokiej zlewce.

Koniecznem jednak jest, aby zabiegi opisane byly
ukonczone przed koncem zmiany dziennej, azeby nast¢pu-
jaca noc wykorzystaé do odparowania przesgczu, ktorego
ilo§¢ odpowiada 400 g préby. Odparowuje si¢ az do wy-
dobywania si¢ kilebigcych dyméw kwasu siarkowego, poza
tem jeszcze na silnym ogniu do tego stopnia, az dno zlewki
pozostaje zaledwie pokryte plynem.

Po dostatecznem ochlodzeniu rozciencza si¢ 20-krotng
iloscig wody dest., odsgcza wytrgcony jeszcze PbSO, przez
twardy sgczek, plucze 3 razy kwasem siarkowym 1 : 10
i 2 razy zimng wodg. Przesgcz przesyca si¢ amonjakiem,
przekwasza na nowo slabo, lecz wyraZnie kwasem siarko-
wym 1 : 10, ogrzewa do 70" C i nasyca dopoty H.S-em,
dopdki pltyn, znajdujgcy si¢ nad odtraconym osadem, nie
stanie si¢ calkiem przezroczysty bez zadnej opalizacji
mlecznej. Osad sgczy si¢ przez migkki sgcezek i pléeze
dobrze wodg, nasycong H.,S. Przesgcz, ktory nazwiemy
LAY, przesycamy silnie amoniakiem i pozostawiamy
w przykrytej zlewce na uboczu.

Osad splokujemy zapomoca tryskawki jak najzupel-
niej z sgezka w lejku do zlewki, dodajemy dostateczng
ilo§¢ roztworu Na.S, ogrzewamy az do zupelnego rozpu-
szezenia si¢ siarczkow grupy Sb i sgczymy przez ten sam
sgczek, ploczge goracym rozeienczonym roztworem Na.S,
nareszcie gorgca wodg. Osad ten nazwiemy , B,

Sulfoalkaliczny roztwor zakwaszamy H.SO; 1 : 1
i rozcienczamy wodg do objetosci 700 em?, ogrzewamy
i przesycamy dla ostrozno$ci jeszcze raz H.S-em. Po osa-
dzeniu si¢ pomaranczowo zabarwionego osadu sgezymy go
przez mi¢kki sgczek, ploczemy H.O -} H.,S i wrzucamy
mokry jeszcze saczek z osadem do zlewki , Pyrex‘ lub
,Duran*, dodajac czystego HNO; dymigcego i kilka kropel
stezonego H.SO,, przykrywamy szkieltkiem zegarkowem
i ogrzewamy na Srednim ogniu.

W ten sam sposob traktujemy osad ,B“. O ileby po
pewnym czasie mieszanina kwasoéw zaczerniala z powodu
zweglenia si¢ sgczka, popieramy utlenienie sgczka przez
dalsze dodawanie dymigcego kwasu azotowego az do otrzy-
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mania czystego roztworu. Zwyczajnie wystarcza dwukrot-
ne dodawanie kwasu dymigcego. Rozezyn osadu ,B* od-
parowujemy az do wydobywania si¢ dyméw H.SO,, roz-
twor siarczkéw grupy Sb blisko dosucha.

Roztw6r z osadem , B‘ rozcienczamy wodg dziesig-
ciokrotnie i odsgczamy przez twardy saczek czgstki PbSO,,
ktore si¢ ewentualnie jeszcze wydzielity (przy odpowied-
niej pracy nigdy to si¢ nie zdarza), pl6éczgc w znany spo-
80b, przesacz przesycamy stabo amoniakiem, dodajemy 25
g (NH,):CO; w krysztatach, gotujemy przez 30 min i zosta-
wiamy sta¢ co najmniej przez 6 h.

W miegdzyczasie rozpuszczamy siarczki grupy Sb, od-
sgczone przez tygiel Gooch'a, w odrobinie zimnego
HCI 1,19, ogrzewajac — w miar¢ potrzeby — lekko, dobrze
chlodzimy, odtrgcamy H,S-em As w postaci jasno-zoltego
As.S;, saczymy przez tygiel Gooch'a lub odpowiednio gesty
sgczek szklany, ptoczemy HCI 2 : 1 (niestabszym!) 3 razy,
p6zniej po usunigciu przesgczu wodg -} HeS az do zniknig-
cia kwasu, suszymy przy 105° C i wazymy jako As.S;.

Przesgcz od As rozcienczamy 500 cm? wrzgcej wody,
dodajemy okolo 15 g czystego kryst. kwasu szczawiowego,
ogrzewamy i przesycamy tak diugo H.S, az plyn nad osa-
dem stanie si¢ catkiem przezroczysty. Po utworzeniu si¢
osadu sgczymy przez tygiel, pléezemy H.O | H.S |- tro-
che kwasu szczawiowego, suszymy przy 1200 C i wazymy
jako Sh.S;.

Sn strgcamy w przesgczu, przesycajagc go amonia-
kiem, pozniej kwasem octowym zapomocg H.S, spalamy
w zwyczajnym tyglu i wazymy jako SnO..

Odtragcony w rozczynie osadu ,,B“ Bi saczymy przez
zwycezajny sgcezek, ploczemy, rozpuszczamy na  sgczku

w 10%-wym kwasie siarkowym do naczynia poréwnawcze-
go o pojemno$ci 300 cm3, dodajemy 2 cm? 25%-ego roz-
czynu KJ i 3 krople rozezynu H:SOy i poréwnujemy z roz-
czynem standardowym, zawierajagcym 0,001 g Bi w 1 cm?,
traktowanym w ten sam sposéb i zawierajacym rowng
ilo§¢ HyS0,, jak rozezyn préby.

Przesgcz od Bi przekwaszamy calkiem stabo H.SO,
1 : 10, odtrgcamy po lekkiem ogrzaniu Cd i Cu jako siarcz-
ki H.S, sagczymy, gotujemy osad wraz z sgczkiem przez 10
min w mieszaninie 80 cm? wody -} 40 ecm? H,S0; 1 : 1,
saczymy nierozpuszczony CuS przez zwyczajny saczek
i wazymy po silnem zarzeniu jako CuO.

W rozcienczonym goracg wodg przesgczu od CuS od-
trgcamy siarkowodorem Cd jako CdS, rozpuszczamy na
saczku w rozcienczonym HNO; do wigkszego tygla, odpa-
rowujemy po dodatku kilku kropel H,S0,, zarzymy lekko
i wazymy jako CdSO,.

OkreS$lenie Fe i Zn w przesgczu ,, A" nie wymaga chy-
ba opisu.

Zbyt Smialo wygladajgce oddzielenie Bi, Cu i Cd skon-
trolowalem w rozczynie, zawierajagcym w 1 1 1 g CuSO,
'§* 5 Hzo. 1 g Bi (NO-|) *{“ 5 H_.O g | 4 Cd (C:H302)2'|*3 H.0,
stwierdzilem zupela dokladnos¢ opisanej metody.

Pod wymienionym warunkiem, Ze noc bedzie wyko-
rzystana do odparowania, wykonanie analizy nie wymaga
wigcej, jak 20 h roboczych.

Strzybnica, w lutym r. 1935.

Inz. Aleksander Piechota

PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

WIELKI PIEC DO WYTWARZANIA NH;!)

Poszukujac nowych Zrédel taniego wodoru do wytwa-
rzania syntetycznego NHy, prof. P. Czeczin z sowieckiego
Instytutu Azotowego zaproponowal, by do wylwarzania
mieszanki gazowej, nadajgcej si¢ do syntezy amoniakalnej,
uzyto wielkiego pieca.

Propozycja ta zapoczatkowuje wazng zmian¢ w pro-
wadzeniu procesu wielkopiecowego, jak rowniez w wypo-
sazeniu technicznem wielkiego pieca przez usunigcie na-
grzewnic oraz dmuchaw, co w nastgpstwie obniza koszty
calego urzgdzenia. Co wigcej, nowa metoda wytwarzania
mieszanki do syntezy NHj; upraszcza konstrukcje przyrza-
du chemicznego przez polgczenie urzadzen do wytwarzania
amoniaku i wytwarzania suréwki w jedno wurzgdzenie.
Amoniak syntetyczny mozna wytwarza¢ albo z czystych
skladnikow (N, i Hy) przez zmieszanie ich w koniecznym
stosunku objetoSciowym (1 : 3), albo z przygotowanej mie-
szanki, w ktorej oba skladniki juz sg zmieszane w stosun-
ku odpowiednim (1 : 3). Do otrzymania tej mieszanki za-
zwyczaj uzywa si¢ gazu wodnego, otrzymanego z przemia-
ny C na CO; z nastepnem przeksztalceniem CO, na CO.

Kazda inna mieszanka gazowa - poza gazem wod-
nym - da si¢ przetworzy¢ na wodor zapomocg pary wod-
nej, o ile zawiera dostateczng ilo§¢ CO. UzytecznoS¢ kaz-
dej mieszanki gazowej do przetwarzania na amoniak syn-

1) The Iron Age, r. 1934, tom 134, zesz. 4, str. 22/24,
art. B, M. Sustowa.

tetyczny da si¢ okresli¢ przez stosunek objetosciowy sklad-
CO |- Hy
N

nikow mieszanki, mianowicie przez to, ze K =

musi by¢ réowne albo wigksze od 3.

Dla otrzymania ze zwyklego gazu wielkopiecowego
mieszanki gazowej o skladzie odpowiadajacym N. | 3 Hg,
nalezy albo doda¢ do gazu wielkopiecowego wlasciwg ilogé
H,, otrzymanego z jakiego$ innego zrédla, albo zmniejszy¢
w nim zawartos¢ N.. Proces wielkopiecowy, prowadzony
na dmuchu zimnym a bogatym w O, zamiast zwyklego
dmuchu gorgcego, - przedstawia warunki sprzyjajace osig-
gnigciu pozagdanego wyniku.

Teoretyczne kalkulacje metalurgiczne wykazaly, Ze
przy zastosowaniu w wielkim piecu dmuchu o zawartosci
od 55 do 60% O, mozna wytworzy¢ mieszanke o nalezytym
skladzie. Jezeli zawarto$¢ O, w dmuchu wzrasta o 19,
ponad normalng ilo§¢ tlenu w powietrzu atmosferycznem,
ktora — jak wiadomo - wynosi okolo 219, temperatura
spalania koksu wzrasta mniej wiecej o 500 C. Gdy w dmu-
chu jest 31% O, teoretyczna temperatura spalania koksu
sigga okolo 21500 C. Do otrzymania takiej temperatury
w garze wielkiego pieca zapomocg dmuchu gorgcego byloby
koniecznem nagrzewanie dmuchu do 8000 C.

W ten sposéb przez podniesienie iloSci O, w dmuchu
ponad 319, usuwa si¢ potrzeb¢ nagrzewania dmuchu a przez
to istnienie kosztownych nagrzewnic. Gdy zawarto$é O,
w dmuchu réwna si¢ 55%, teoretyczna temperatura spa-
lania koksu w garze wielkiego pieca dosiega 32000 C, co
jest zbyt duzo, poniewaz przekracza punkt topliwosci naj-
lepszych materjalow ogniotrwalych, z ktorych sklada sig
wyprawa pieca.



STR. 90 HUTNIK

=

r. 1935 ZESZYT 38

Niektérzy metalurgowie twierdza, 2ze prowadzenie
normalnego procesu wielkopiecowego na dmuchu zawiera-
jacym 559% O, jest praktycznie niemozliwe. Ale — z dru-
giej strony — jest rzeczg ziszczalng miarkowanie tempe-
ratury przed dyszami wielkiego pieca droga wprowadzenia
CO; lub H,O do strefy spalania koksu, gdzie one ulegaja

dysocjacji, pochlaniajac nadmiar ciepla i obnizajac tempe-
rature w garze.

Préby laboratoryjne, przeprowadzone przez Instytut
Azotowy, wykazaly mozliwo§¢ wytwarzania amoniaku syn-
tetycznego zapomocg procesu wielkopiecowego na dmu-
chu zbogaconym w O, postanowiono wigc przeprowadzi¢
proby topu w skali napét przemyslowej. Wykonano je pod
kierunkiem prof. Czeczina i wspélpracownikéw w wiel-
kim piecu o nieznacznej pojemnoSci, specjalnie zbudowa-
nym do celéw doswiadezalnych w cziernorieczenskich za-
kladach chemicznych. Rzeczywista objetosé tego pieca
wynosita okolo 25 m?.

Wybrano piec o nieznacznej objetosei z uwagi na nie-
duzg rozporzgdzalng ilo§¢ O,, dostarczonego przez specjalne
urzgdzenie tlenowe.

Piec doSwiadczalny posiadal nastepujace wymiary:
Srednica garu 1,5 m, wysokoS¢ garu 1,25 m, Srednica spad-
kéw 1,70 m, $rednica gardzieli 1,70 m, wysokoS§¢ szybu
8 m, wysoko$¢ spadkéw 3,6 m.

Piec mial wyprawe z cegly ogniotrwalej, ujetej w ni-
towany pancerz blaszany. Gar i spadki byly wyloZone
cegly magnezytowa. Grubo$é tej wyprawy odpowiadala
jednej cegle — 25 cm.

Dla chlodzenia garu i spadkéw uzywano wody. Nie
bylo Zadnych chlodnic, oprécz normalnie stosowanych.
Piec nie posiadat tez nagrzewnic. Dmuch bogaty w tlen
wtlaczano wprost do garu bez dodatku pary wodnej lub ja-
kiego$ innego ciala.

Celem tych préb bylo: 1) okre§lenie warunkéw pro-
wadzenia wielkiego pieca na dmuchu bogatym w O. oraz
przy wprowadzaniu pary do szybu; 2) stwierdzenie mozli-
wosei wytwarzania gorgcej suréwki i zuzla przy stosowa-
niu dmuchu zimnego ale bogatego w Og; 3) okreSlenie, przy
jakiej najnizszej iloSci O w dmuchu jest mozliwe wytwa-
rzanie gazu wielkopiecowego, nadajgcego si¢ do syntezy
amoniakalnej; 4) okreSlenie warunkéw Kkoniecznych do
przetworzenia CO w szybie pieca zapomocg pary wodnej.

Pierwsza serja topéw prébnych trwala 2 miesigce.
Stosowano dmuch o zawartosci od 35 do 40% Os, przyczem
stwierdzono, Ze wytwarzanie zuzla jest w tych warunkach
doswiadczenia zupelnie mozliwe.

Przecietny sklad wytapianej suréwki byl nastepujacy:
C — 3,0%, Si — 1,5%, Mn — 1,02%. Zawarto$¢ Si wa-
hata si¢ od 0,93 do 4,67%.

Otrzymywany zuzel posiadal nast¢pujacy sklad prze-
cietny: SiO, — 35,7%, AlOy — 15,7%, FeO — 1,29%,
CaO — 41,4%.

Rozchéd koksu na 1 t suréwki wynosit 1,62 t. Uzyty
do préb koks jakosci niskiej o zawartosci okolo 749, C.
Przeci¢tny sklad gazu zawiera tabela I.

W drugiej serji préobnych topéw uzyto dmuchu, zawie-
rajacego 509 O,. Wprowadzania pary do szybu nie sto-
sowano. Stwierdzono, ze proces przebiegal normalnie
i réwnomiernie. Zaobserwowano znaczny wzrost tempe-
ratury garu wielkopiecowego; wytapiana suréwka i zuzel
byly bardzo gorgce.

Przecietny sklad suréwki byt: C — 4%, Si — 2,7%,
Mn — 2,08%, zawarto§¢ Si wahala si¢ od 1,03 do 6,5%.
zuzel posiadatl nastepujacy sklad przecigtny: SiO, —
26,81%, Al,Oy — 12,91%, CaO — 46,52%, FeO — 2,69%.
Przecietny sklad gazu podaje tabela II. Wysoka tempe-
ratura garu wytwarzala plynny i silnie zasadowy 2zuzel
latwy do usuwania z pieca.

Ogdlnie moéwige, tlen okazal si¢ najskuteczniejszym
Srodkiem do osiggnigcia szybkiego i latwego regulowania
procesu wielkopiecowego. Przy uzyciu dmuchu, bogatego
w O, mozna szybko rozgrza¢ piec, co zapobiega tworzeniu
si¢ narostéw na Scianach i zanieczyszczaniu si¢ pieca.

Wysoka temperatura utrzymywana w garze w ciggu
calego czasu proéb, czyli przez trzy miesigce, nie wywarla
zadnego szkodliwego wplywu na wyprawe pieca. Obej-
rzenie garu po wygaszeniu pieca nie wykazalo wigkszego
od normalnego zuzycia lub stopienia wyprawy, albowiem
spalanie koksu bylo zeSrodkowane na pewnej odlegloSci
od dysz, natomiast Sciany garu i dysze byly chlodzone
przez zimny dmuch. Ilo§¢ wody chlodzgcej nie przekra-
czata ilofci normalnej, potrzebnej do chlodzenia wielkich
piecéw. Trzecia serja prob miala za zadanie udowodnie-
nie mozliwosci przemiany CO w szybie wielkiego pieca.
Ten okres prébny trwal 10 dni na dmuchu o zawartoSci
od 50 do 60% O,. Do szybu wprowadzono par¢ wodng za-
pomocq rur o §rednicy 25,4 mm, umieszczonych w czterech
punktach obwodu pieca na poziomie spadkéw. Doplyw
pary sprzyja przemianie CO, poniewaz przy tak szerokiej
skali temperatury mozna wybra¢ w piecu takg strefe, ktéra
daje najodpowiedniejsze warunki cieplne dla wprowadzenia
pary wodnej i dla przemiany chemicznej CO.

Jak juz wspomniano, badania laboratoryjne Instytutu
Azotowego wykazaly, ze wsad wielkopiecowy posiada do-
bre wlasnosci katalityczne naskutek obecno$ci Fe,0, CaO
i MnO.

Szczegolnie sprzyjajacg okolicznoScig, zwigzang z pra-
cg wielkiego pieca, jest stale zastgpowanie katalizatora
(wsadu) przez Swiezy w miar¢ jego opuszczania si¢ ku do-
lowi pieca. Temperatura w strefie wprowadzania pary
wodnej wahata si¢ od 7500 C do 8500 C, zaleznie od wa-
runkéw pracy wielkiego pieca. Pomiary temperatury od-
bywaly si¢ w punkcie 50 cm ponizej wlotu pary.

Sklad obje¢tosciowy gazu, wytworzonego przy dmu-
chu, zawierajacym od 50 do 609 O, i wprowadzeniu pary
wodnej, podaje tabela III.

Tabela I. Sklad gazu wielkopiecowego otrzymanego na dmuchu zimnym o domieszce 35% O: (procenty objetoSciowe).

Zwykly przeciegtny
Zawarto$¢ 0. w dmuchu w %% -ach 33,1 345 34,8 32,8 36,7 35,6 35,3 gaz wielkopiecowy
Co: . 15,9 15,9 16,1 15,0 15,1 15,7 15,4 10,0
Co 36,3 | 365 | 37,3 | 364 390 | 403 | 383 30,0
He . 4,5 4,7 4,7 31 35 6,3 4,7 2,0
CHs. 0.4 0,4 0,8 0,5 0,4 0,2 0,4 0,4
|\ FACHRRE L CRTEE 42,9 425 412 45,0 42,0 318 41,2 57,6
k'= CO,,::H-{ 095 | 097 | 102 08 | 101 | 123 1,04 0,55
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Tabela II. Sklad gazu wielkopiecowego, otrzymanego na
dmuchu zimnym o domieszce 509 O; (procenty obje-
toSciowe).

Zawarto$¢ 02 w Przecigtnie

dmuchu w©/,%-ach | 54,6 | 51,6 | 48,3 | 46,7 50,3

Co: . 199 | 154 | 17,7 | 174 17,6

Cco . 51,5 | 55,0 | 484 | 49,1 50,9

Hy . 9,4 8,6 9,7 6,9 8,7

CHs. 0,6 0,4 0,6 0.8 0,6

0 g R 18,6 | 20,6 | 23,6 | 25,6 22,0

k = m—:—ﬂ'— 327| 3,08 245| 2,18 2,70

2

Z niej wida¢, ze stosunek ') K w przyblizeniu réwnat
si¢ 3. Gaz nadawal si¢ wigc do dalszej syntezy amoniakal-
nej. Naogdét stosunek K zalezy nietylko od iloSci O,
w dmuchu, lecz réwniez od innych czynnikéw, w rodzaju
procesu odtleniania rudy w szybie, jakoSci rudy i t. p.

Tabela III wykazuje, ze najwyzszy spoélczynnik prze-
miany CO otrzymano w dniu 21 pazdziernika. Gaz, réw-
nocze$nie wziety ze spadkéw, wykazal nastepujacy sklad
chemiczny: CO; — 1,5%, CO — 75,7%, Hy — 1,6%, CH; —
0,7%, N2 — 20,6%.

Tabela III.

pieca, w jej zastepstwie rozwija bezposrednie odtlenianie
rudy staltym weglem w garze i w spadkach pieca.

Rozeh6d koksu przy dmuchu bogatym w O, jest —
jak stwierdzono — do$¢ wysoki w poréwnaniu z rozchodem,
uzyskiwanym na dmuchu gorgcym (patrz tabela IV). Ale
spaliny, wytworzone w pierwszym przypadku, posiadajg
wigkszg warto§¢ cieplng i nadmierny rozchéd koksu pokry-
wa si¢ przez wskazang nadwyzke ciepla w gazie wielko-
piecowym.,

Gdyby caly N, zawarty w gazie gardzielowym (przy
uzyciu dmuchu zimnego z domieszka 50% O;), mégl byé
calkowicie wykorzystany do celéw syntezy amoniakalnej,
woéwezas mozna byloby wytworzy¢é 1 t NHy na 1 t su-
réwki. Nawet przy uzyciu 50% gazu do wypalania dolo-
mitu, potrzebnego do procesu wielkopiecowego, pozostataby
jeszcze mozliwoS¢ wytworzenia % t NHy na 1 t suréwki.

Prof. Czeczin proponuje: wielki piec musi byé pro-
wadzony na dmuchu zimnym o zawartofci od 55 do 609
O,;. Przemiange CO, zawartego w gazie, nalezy prowadzié¢
w szybie wielkiego pieca zapomocg pary wodnej w taki
sposob, aby pozostawalo w mieszance okolo 12—15%
wolnego CO. Przetworzony gaz, opuszczajjcy piec, winien
by¢ chlodzony i splékany w roztworze etanolaminowym
pod ciSnieniem atmosferycznem dla usuni¢cia CO,. Na-
stepnie CO mieszanki gazowej poddaje si¢ wtérnej prze-

Sktad gazu wielkopiecowego otrzymanego na dmuchu zimnym o zawarto$ci od 50 do 609; tlenu przy do-

datku pary wodnej do szybu i spadkéw pieca (procenty objetoSciowe).

Godziny I 0: l co:. | co

Minuty
Pazdziernik 21 10 : 35 0,0 28,5 29,5
» 21 11 : 05 0,0 28,8 28,7
o 21 16 : 30 0,0 31,2 26,2
" 21 21 : 00 0,0 26,0 31,0
2 22 6 : 00 0,2 248 353
5 22 7:20 0,2 25,6 30,4
8 22 9: 00 0,0 26,6 33,2
» 22 127355 0,0 25,6 39,2
A 22 10 : 00 0,0 25,6 35,0
a 22 14 : 30 0,2 214 454
: 23 3:30 0,0 23,0 45,0
U 23 4:30 0,0 26,6 384
5 23 5:30 0,0 24,0 43,0

|

W tym przypadku spélezynnik przemiany CO okreSlo-
no w przyblizeniu na 50%, objetoSciowy za$ stosunek pary
wodnej i gazu wynosit okoto 1,20.

Mozliwo$é przemiany CO w szybie wielkiego pieca
zostala udowodniona. Jednak otrzymany spoélczynnik prze-
miany byt stosunkowo niski (509 ) z powodu niemoznoSci
zwigkszenia namiaru pary w piecu. Nalezy podkresli¢, ze
naog6t warunki pracy pieca byly niekorzystne, poniewaz
namiar O, i pary wodnej w piecu byl cz¢sto niedostateczny
i nieproporcjonalny, temperatura za$ pary byla niska, za-
ledwie 1300, zamiast potrzebnych 3500 do 4000 C. Upowaz-
nia to do przypuszczenia, ze przy dostatecznym doplywie
pary do pieca daloby si¢ osiggngé lepszy wynik przemiany
CO, zblizony do wyniku otrzymanego laboratoryjnie.

Jak bylo wspomniane, topy prébne dowiodtly, ze wpro-
wadzenie pary do szybu nie wplywa ujemnie na normalny
bieg wielkiego pieca lub na jakoS¢ suréwki czy zuzla. Atoli,

z drugiej strony — wprowadzanie pary zmienia sklad gazu
wznoszgcego si¢ z garu ku szybowi pieca przez zwigksze-
nie w nim zawarto$ci pary wodnej i CO,, wskutek czego
zdolnoSci odtleniajace gazu ulegaja zmniejszeniu. To za$
zkolel obniza poSrednie odtlenianie rudy gazem w szybie

1) Opuszczono tu liter¢ K (przypisek tlumacza).

y Tlen CO -} Ha
Ha | V K =x{imeas

| & ), w dmuchu N.
25,2 0,6 16,2 53,6 3,38
22,1 0,7 19,7 45,0 2,58
24,6 0,4 17,6 52,5 2,89
21,2 0,4 ‘214 44,0 2,44
202 | 04 19,1 55,4 2,81
23,6 0,6 19,6 54,8 2,76
20,2 0,6 194 53,2 2,78
19,7 04 199 59,6 3,75
19,2 0,4 19,8 55,2 2,74
13,5 0.4 19,1 55,5 3,08
13,7 0,5 17,8 53,4 3,31
19,0 04 15.6 52,0 3,68
15,3 0.0 17,7 56,0 3,29

Tabela IV. Rozchdéd koksu i wyniki topu.

Zimn Zimn
Dmuch | dmuch | dmuch
Obliczenia na 1t surowki goracy | o zawar- | o zawar-
700 °C tosei tosci
35,3%C:| 509, 0.
Rozchod koksu w t 1,35 1,62 1,50
Zawartost wegla w koksie
w Y,-ach 74 74 70
Rozchod rudy w t 2,3 2,3 1,75
Rozch6d koksu w przeli-
czeniu na koks o 85"/, C
w t 1,17 1,41 1,23
llo§¢ gazu wielkopieco-
wego nm? 4,971 4,470 2,960

Uwaga: W trzecim przypadku rozchéd koksu jest
mniejszy, niz w drugim, poniewaz przetapiano stosunkowo
bogata rude i otrzymano malo Zuzla w piecu,
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mianie zapomocg pary wodnej w obecnoSci wyprazonego
dolomitu w specjalnym konwertorze, w ktéorym CO; i pozo-

stalo$ci CO podlegaja catkowitemu usunigciu. T3 metoda
daje si¢ otrzymac¢ tak czysta mieszanke, 2Ze nastgpnie
mozna jej uzyé do syntezy amoniakalnej. E. K.

STAN WIELKICH PIECOW ANGIELSKICH ')

W krajach anglosaskich ustalito si¢ odniedawna nowe
okreslenie sprawnoS$ci wielkiego pieca. To nowe pojecie
nosi nazwe ,wskaznik zelaza'' i oznacza iloS¢ wegla, po-
trzebng do odtlenienia kg suréwki, roztopienia i przegrza-
nia, wylgczajac reakcje krzemows. Wskazniki, uzaleznione
od czasu przebywania nabojéow w piecu, dajg pas ograni-
czony dwiema krzywemi, w obrebie ktérego znajdujg si
prawie wszystkie uzyskane w ten sposéb wyniki, dotyczgce
zbadanych dotad 230 piecéw. Dla wigkszej przejrzystosci
na rys. 1 umieszczono tylko 45 piecow prowadzonych na
r6zne rodzaje suréwki. Wielkie piece, znajdujgce si¢ po-
wyzej lub ponizej tego pasa, odznaczaja si¢ po wigkszej
czesSci wyjatkowo pomysSinemi lub niepomySinemi wynika-
mi pracy. Zgodnie z wykresem najpomyS$iniej pracuje ten
piec, w ktérym wskaznik zelaza w stosunku do czasu prze-
bywania naboju w piecu lezy najnizej. Przyczyny nieko-
rzystnej pracy piecow polegaja czesto na zlym koksie lub
niejednakowej ziarnistoSci tworzyw w namiarze. Nie-
wszystkie huty przeprowadzily uznane za tak wazne ujed-
nostajnienie namiaru. W zwigzku z tem zasluguje na
uwage dgzenie do oparcia biegu wielkiego pieca na ogdlnie
uznanej zasadzie. Je$li nie mozna ustali¢ SciSle matema-
tycznego wzoru, ze wzgledu na duzg ilos¢ w gr¢ wchodzg-
cych czynnikéw, mozna atoli zgrubsza stwierdzi¢, Ze bieg
wielkiego pieca jest o tyle prawidlowy, o ile mniejszy jest
opor, stawiany przeplywowi dmuchu i gazu. Stosunek ten
jest nastepujacy: A P = K, Rx., JeSli A P oznacza spadek
ci$nienia w piecu, to R = ilo§¢ gazu; wykladnik x uwzgled-
nia nature fizyczng i temperature gazu.

K jest spélczynnikiem oporu, zaleznym od wielkoSci
rozkladu i innych wilasciwosci opuszczajgcego si¢ w piecu
wsadu, stuzy jako wskaznik panujgcych w nim warunkow
oporu. Obliczone przyklady wykazaly przy piecach an-
gielskich - wybrzeza pélnocno-wschodniego, wytapiajacych
suréwke hematytowsq, z caly oczywistoSeig, Zze piece o ma-
lym rozchodzie koksu i duzej wydajnosSci, wige o niskim
wskazniku 2zelaza, nie majg tak jednolitych wynikow.
Trzeba jednak uwzglednié, Ze ten sposéb badania piecow
znajduje si¢ jeszcze w okresie rozwoju. Proby blizszego
zbadania wplywu zelastwa na bieg pieca nie daly dotad
powazniejszych wynikéw,

Zasadnicze znaczenie dla dobrego biegu pieca i niskie-
go rozchodu koksu ma uzywanie ,ujednostajnionych* two-
rzyw. Huty, zmuszone przetapia¢ niemal wylgcznie rude
drobng, po wigkszej czeSci pobudowaly spiekalnie i w ten
sposob osiggnely znaczne obnizenie rozchodu koksu. Jednak
piece, przetapiajace wigksze ilosci rudy drobnej, wymagajg
wigkszego ci$nienia dmuchu, co pocigga za sobg wigkszy
rozch6d energji. Duze kawaly rudy i wapnia sg prawie
wszedzie rozbijane bgdzto na miejscu wydobycia, badz tez
w hutach na kawalki, majace najwyzej 15 cm . Row-
niez koks, idacy do pieca, zwykle jest przygotowany w taki
sam spos6b. Czas skwarzenia w koksiarniach jest tak
obliczony (zwykle 15 h), ze brylki koksu nie przekra-
czaja 15 em. Mial koksowy odsiewa si¢ bardzo starannie,
zwykle 2 razy: w koksiarni i przy piecu. Wogdle dalszemu
polepszeniu wlasciwosei fizycznych koksu udziela si¢ jak
najwi¢kszej uwagi. Zwlaszcza przez uzywanie kawalkow
koksu o &7 20 do 70 mm ma si¢ osigga¢ wiekszg wydajnos¢,

1) Stahl und Eisen, r, 1934, zesz. 38, str. 857/8, art.
A. Wapenhensch'a.

wyzszg temperature i bardziej jednolita suréwke. Dla
koksu twardego, ktéry w piecu wigcej nie rozkrusza sig,
zaleca si¢ wielko$¢ 20 mm, dla koksu za$§ mi¢kkiego i bar-
dziej kruchego — 40 mm. Sklad chemiczny koksu waha
si¢ w szerokich granicach. Przy przecigetnej zawartosci
popiotu 99, zdarzaja si¢ takze odmiany o 18219, szcze-
g6lnie w kolonjach.

Co do ksztaltu wewnetrznego pieca, wszelkie usilo-
wania, zdgzajace do ustalenia ksztaltu, dajacego najlepsz
wyniki gospodarcze, okazaly si¢ bezowocne. W piecach,
przetapiajacych tworzywa kawalkowe, wydaje si¢ by¢ po-
zyteczng angielska zasada stosowania szerokiego roztrzo-
nu. Poza tem zwie¢ksza si¢ wszedzie przekrdj garu, wo-
bec koniecznoSci podniesienia wytopu suréwki. Ta zmiana
moze by¢ zreszta zalecona tylko tam, gdzie niema braku
dmuchu lub odpowiedniej powierzchni czynnej nagrzew-
nic, oraz gdzie sg dostatecznie szerokie przewody dmucho-
we o mozliwie malej ilo§ci zakrzywien.
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Rys. 1. Wskazniki Zelaza wielkich piecow angielskich
w stosunku do czasu przejScia naboju przez piec.

Szczegl6lng uwage zwraca si¢ na ochrong wyprawy
piecow. Przy gardzieli za najlepszy Srodek w tym celu
jest uwazany stalowy pancerz ochronny; natomiast chio-
dzenie wodg uchodzi nietylko za niepotrzebne, lecz nawet
za niepozgdane. Za najbardziej zagrozong czgS¢ pieca
uwaza si¢ doél szybu tuz nad roztrzonem. Tu, zwlaszcza
przy szybkim biegu pieca, chlodzenie wodg jest niezbedne.
Sprobowano tez niedawno chlodzenia powietrznego, lecz
wigekszych korzySci nie osiggnigto. Dla S$ledzenia nad
pecznieniem pieca umieszcezono w niektérych hutach w roz-
trzonie z dobrym skutkiem przyrzady pomiarowe. Nie spo-
tyka si¢ juz teraz, w przeciwienstwie do czasé6w dawnych,
garu bez chlodzenia wodnego. W kolach angielskich wiel-
kopiecownikéw panujg szczegoélne poglady na przenikanie
dmuchu w glab pieca. Nie przypisuje si¢ mu wigkszego
znaczenia. Tlenu w zadnym przypadku nie wykryto w od-
legtosci wigkszej od 1 m od ryjkéw dysz. Dmuch nie do-
chodzi do Srodka pieca, tam zawsze powstaje ,martwy*
stozek, zwlaszcza gdy koks jest miekki i przeciwstawia
dmuchowi wzmozony opér. Gdyby si¢ chcialo zwalczaé
ten opér zapomocq zwigkszonego ciSnienia dmuchu, wy-
wolaloby to tylko podwyzszenie szybkoSci gazéw w pier-
Scieniu, okalajacym S$rodkowy stozek, wytwarzajac niepo-
zgdane kanaly gazowe i wysokg temperatur¢ gazow gar-
dzielowych. Temperatura dmuchu utrzymuje si¢ w zwyk-
tych granicach 700--8000 C.

Opalanie nagrzewnic gazem oczyszczonym zostalo
w zupelnoSci dostosowane do nowoczesnych wymagan
przez wprowadzenie sprezonego powietrza, sztucznego.cig-
gu i dodatkowych palnikéw. Tam, gdzie idzie o osiggnie-
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cie wysokiej temperatury i skrajnej oszczedno$ci, na-
grzewnice otrzymaty specjalne zewnetrzne otuliny.

Przeglad najbardziej uzywanych sposobéw zasypy-
wania wsadu do piecéw przekonywuje, ze niewszystkie
huty zaprowadzily urzadzenia mechaniczne. S one zu-
pelnie usprawiedliwione przy piecach o wielkiej wydajnosci,
lecz niepraktyczne przy malych, o wytworezosei, wahajg-
cej sie ponizej 180 t na dobe, gdyz koszty mechanizacji
wypadajg przy tem zbyt drogo.

Do mozliwego obniZenia kosztow wlasnych przyczy-
nia si¢ w znacznym stopniu sklad samej suréwki. Krzem,
bedacy glownym czynnikiem kosztow, odgrywa szczegolng
role w suréwce odlewniczej. Zmniejszenie zawartoSei
krzemu z 4 do 29 dalo w pewnej hucie oszczedno$é 180 kg
koksu na t suréwki, w innej za$ przez zmniejszenie zawar-
tosci krzemu o 1% zaoszczedzono na koksie 100 kg. Za-
warto$¢ Si w suréwcee odlewniczej posiada w angielskiem
hutnictwie zelaznem szczegolne znaczenie. Z coraz wiek-
szem powodzeniem dgzy si¢ do przekonania spozywcow
surowki odlewniczej, ze stawianie nadmiernych wymagan
co do zawartoSei Si dla pewnych galezi odlewnictwa byloby
zupelnie nieuzasadnione. W kazdym razie ma to wielkie
znaczenie dla korzystnego prowadzenia wielkich piecow:
zuzycie koksu zmniejsza si¢, wydajnosé wzrasta.

Biorgce ogélnie, w ostatnich latach wydajnos¢ wiel-
kich piecow powoli, lecz stale wzrastala, czeSciowo dzieki
poszerzeniu garu, czeSciowo 2za$ przez unieruchomienie
przestarzaltych piecéw. Jednak przesilenie gospodarcze
lat ostatnich odbilo si¢ takze i na hutnictwie angielskiem,
przeciwdziatajge jego pomySinemu rozwojowi. Porzucenie
zotej waluty i wprowadzenie cel przywozowych wywotaly
znaczny wzrost zdolnoSci spolzawodniczej z hutnictwem
zagranicznem. Uwaza si¢ jednak za rzecz watpliwa, czy
znaczny wytop suréwki z 1 pieca na 24 h, osiggniety w
U. 8. A. i w kolonjach, w przyszlosci okaze si¢ celowy.
Trudnosei, z ktoremi muszg walczyé te kraje, sklaniajg
raczej do przypuszcezenia, ze sposob przyjety w Anglji,
a polegajacy na prowadzeniu piecow malych, lecz latwiej
dajgeych sie dostosowaé¢ do wahan zapotrzebowania na
surowke, jest bardziej stuszny.

K. P,

WALCOWNIE

O POMIARACH T WALCOWANIA ZAPOMOCA SAMO-
PISZACEGO PRZYRZADU SZYBKIEGO DZIALANIA )

Przyrzad pomiarowy jest to pirometr, mierzgcy cal-
kowite promieniowanie, zbudowany wedlug pomystu pro-
fesora dra Hase'go w Hannoverze. Zmierzona temperatura
zapisuje si¢ zapomocg samopiszgcego przyrzadu szybkie-
go dzialania, stanowigcego bardzo czula cewke wirujaca
0 specjalnej budowie. Stale zapisywanie temperatur wal-
cowania przez obserwatora jest przy obecnych warunkach
ruchu rzeczg nieomal niewykonalna. Luke tg, bardzo do-
tkliwg dla wielu walcowni, wypelnia omawiany przyrzad
samopiszgcy. Umozliwia on —pod warunkiem prawidlo-
wego ustawienia i starannego dozoru -— stale i dokladne
czuwanie nad temperaturami walcowania.

Idzie o to, aby chlongcy promienie kat rury przy-
rzadu pomiarowego byl wypelniony przez wlewek. Wa-
runku tego w wigkszoSci przypadkow trudno dochowad,
gdyz temperatura powierzchni wlewka moze by¢ bez zarzu-
tu zmierzona dopiero w drugim i trzecim wykroju, ponie-
waz przedtem powierzchnia jest pokryta walcowing. Z te-
go wzgledu w kazdym przypadku daje si¢ pewng najniz-

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 23, str. 612, art. F.
Wenzel‘a.

szg odleglo$¢ miedzy soczewksg rury przyrzadu a wlew-
kiem. Drugim warunkiem jest utrzymanie dostatecznego
czasu wystawienia, podczas ktérego wlewek znajduje sie
w kacie lapania promieni rury. Tutaj przy blednem polo-
zeniu przyrzadu moze czas wystawienia nie wystarczycé
dla osiggnigcia prawidlowych wynikéow. Zgodnie z do-
Swiadezeniami wystarcza na to 4 sek, w rzeczywistosci za$
wlewek przesuwa si¢ przed rurg w ciggu 7 do 10 sek.
Z uwagi na dwa powyzsze warunki okazalo si¢ celowem,
aby rura chlongea promienie, byla umieszczona bezposred-
nio przy stojaku walcow i tuz przy samotoku.

Rure pomiarows zawiesza si¢ na sprezynach na
mocenej skrzynce ochronnej dla uchronienia przed wstrza-
sami, wywolanemi biegiem walcarki. Dla zabezpieczenia
rury przed nagrzewaniem przez przesuwane przed nig
lub lezgce wpoblizu wlewki nalezy ja otaczaé pla-
szezem, ochladzanym wodg. Kazde nagrzewanie wywoluje
zmiang¢ w prézni lampy, gdzie znajduje si¢ ogniwo cieplne,
co pocigga za sobg bledy w wynikach pomiaréw. Tempe-
ratury walcowania mierzy si¢ w drugim wykroju; oczy-
wiscie, mozliwe sg pomiary réwniez w wykroju trzecim,
lecz przy odpowiedniem nastawieniu rury pomiarowej.
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Rys. 1.

Rys. 1 wyobraza kilka tasm, na ktérych zapisano,
zgodnie z podanemi warunkami, temperatury w II-gim wy-
kroju walcarki wlewkow o 7 walcow 1.100 mm. Tempe-
ratury w poszczegolnych wykrojach sa oznaczone w Spo-
s6b nastepujacy: I, — temperatura po 1. przepuscie w
I-szym wykroju i t. d., IT; — temperatura po 1. przepuscie
w II-gim wykroju i t. d., III, — temperatura po 1. prze-
puscie w III-cim wykroju i t. d.

Wida¢ wyraznie, ze nastawienie rury, chlongcej pro-
mienie, odpowiada tylko II-mu wykrojowi. W I-szym wy-
kroju mozliwy jest blad, wskutek zbyt krotkiego czasu wy-
stawienia, a w IIl-cim i wszystkich nastepnych wykrojach
sila promieniowania juz nie wystarcza do otrzymania pra-
widlowych pomiaréow; charakteryzuje si¢ to przez stale
i wkoncu bardzo silne zmniejszenie si¢ wahan przyrzadu
samopiszacego.

Z powyzszych tasm mozna w prosty sposob okreslic
wszystkie przerwy w walcowaniu.

Dla kontroli robi si¢ co drugi dzien pomiary na 5 lub
6 wlewkach zapomocg sprawdzonego pirometru optycz-
nego; nalezy wzig¢ na uwage rézne odchylenia od tempe-
ratury prawdziwej w obu tych pirometrach. Pomiary wy-
magaja okolo 15 min i 8§ wykonywane przez robotnika,
obeznanego z obsluga przyrzadéw pomiarowych, podczas
obchodu dla zmiany tasm. O powyzszych pomiarach pisze
si¢ za kazdym razem raport, ktéry komunikuje si¢ row-
niez walcowni, Wieksze rozbieznosci w wynikach pomia-
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réw, ustalone przez kontrole, usuwa si¢ przez odpowiednie
uregulowanie oporu.

Odpowiedni dozér nad przyrzadem pomiarowym
i ustawienie go w miejscu, zabezpieczonem od kurzu, za-
pewnia mu dokladng prace. Od lipca r. 1933 przyrzad sa-
mopiszacy pracuje dokladnie; stwierdzone co pewien czas
bledy nie przekraczaly w zadnym razie + 150 lub 1,2%
wynikéw zapisanych.

K. P.

NOzYCE WIRUJACE 1)

Pierwsze nozyce wirujace, przeznaczone do cigcia be-
dacych w ruchu pretow walcowanych, mialy na obwodzie
bebna, stluzgcego jednocze$nie za kolo rozpedowe, pare¢
nozy z dzwigniami, ktére si¢ rozsuwaly przy pomocy spre-
zyn, przepuszczajac miedzy soba pret walcowany, prze-
biegajacy po brézdzie umieszczonej na bebnie. Gdy nale-
zalo dokonaé¢ cigcia, przysuwalo si¢ krazki udarowe do
oprawek nozy, zaopatrzonych w lagodne zakrzywienia;
woéwcezas noze si¢ zawieraly samoczynnie i ciely.

Nozyce wirujace, opatentowane przez zaklady ,Fr.
Krupp Grusonwerk A. G. Magdeburg' zostaly udoskona-
lone zgodnie z nowoczesnemi wymaganiami. Stanowig one
male kota rozpedowe, na obwodzie ktérych sg umieszczone
oprawki w ksztalcie poSlizgéw, zaopatrzone w jeden noz.

Nozyce te zuzywaja malo energji, gdyz potrzebna do
dokonania cig¢cia, gromadzi si¢ po wigkszej czeSci w masie
rozpedowej podczas jalowego biegu. Masa rozpedowa po-
siada poza tem wielkie 2znaczenie, gdyz dzigki niej no6z
i pret podczas cigcia zachowujg jednakowa szybkoSé. Z te-
go wzgledu nozyce okazujg si¢ zdatne nawet przy najwiek-
szych szybko$ciach preta. Dobre pionowe cigcia posiadaja
réwniez wielkie znaczenie przy wpadaniu walcowanych
z duzg szybkoScig cienkich przekrojow na samotok mecha-
nicznego toza chlodzgcego.

Dla dokonania cigcia wysuwa si¢ naprzoéd przy po-
mocy rozrzgdu krazki udarowe az do zetknigcia si¢ z obra-
cajgcemi si¢ mimo nich dzwigniami oprawek nozowych
o lagodnych zakrzywieniach. — W ten sposéb noze sig
zwieraja. Po dokonaniu cigcia noze znowu si¢ rozsuwaja
przy pomocy sprezyn.

Z poczgtku nozyce tego rodzaju mialy rozrzad reczny.
Mialy one obwéd okolo 4 m. Podezas obrotu bebna nozy-
cowy musial mie¢ do$¢ czasu do wysunigcia krazkow dla
cigcia i cofnigcia ich zpowrotem po cigciu. Z tego wzgle-
du na obwodzie kola rozpedowego mogla byé umieszczona
tylko jedna para nozy. JednakZe potem, gdy nie powie-
rzano juz okreslania diugosci pretéow oku nozycowego, lecz
umieszczono mechaniczny licznik o napedzie elektrycznym,
przy pomocy ktérego dzialaja réwnicz krazki rozrzadowe,
mozna bylo umieSci¢ na obwodzie kilka par nozy, gdyz
krazki przesuwajg si¢ i odsuwaja samoczynnie. Samo-
czynny ruch krazkéw jest konieczny, aby krazki przy
suwaniu nie trafialy na dzZzwignie nozy. Musza by¢é one
takze odsuniete, zanim nadejdzie nastepna para nozy, aby
unikngé¢ podwéjnego ciecia.

Pierwsze nozyce wirujace o mechanicznym liczniku
i rozrzgdzie posiadaly dwie pary nozy na obwodzie, p6z-
niej zastosowano cztery pary, wkoncu szeS¢ par przy ob-
obwodzie 3600 mm; w ten spcséb odleglo$¢ migdzy nozami
wynosi 600 mm. Pierwszy z ucietych pretow wykazuje

600
zatem odchylenie w dlugosci - %= 300 mm, podczas gdy

wszystkie nastepne maja dilugo$é jednakowa. Najnowszy
typ nozyc o szeSciu parach nozy pracuje juz oddawna
z zupelnem powodzeniem.

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 27, str. 712/4, art.
E. Kiistel'a.

Przez umieszczenie kilku, a jak obecnie, szeSciu nozy
na obwodzie be¢bna, osigga si¢, oprécz malego odchylenia
w dlugoS$ci pierwszego preta, mniejsze zuzycie kazdego
noza, gdyz praca ciecia rozklada si¢ na szeS¢ nozy. JeSli
ktérykolwiek z nozy podczas ruchu nozyec zostanie uszko-
dzony, to moga byé one nastawione w taki sposob, aby
licznik przepuszczal ten cigg i cigly tylko okreSlone
noze. Chociaz pierwszy odcinek calego ciggu wypada
o nieokreSlonej diugo$ci (w granicach dlugosci loza chio-
dzacego), to ruch nozyc nie doznaje przerwy. Przy po-
mocy licznika mozna nastawié nozyce na dowolng dlugosé
preta w granicach dlugosci loza chlodzacego, stanowigcej
wielokrotnosé 600 mm. Zapomocg Scislego miarkowania
nieznacznej szybkosci wzglednej migdzy pretami i bebnem
nozowym mozna nastawiaé¢ nozyce na kazda zadang diu-
gos¢ ciecia.

Rys. 1.

Nozyce wirujace do dwu ciggow.

Nowe nozyce sg urzgdzone w ten sposéb, ze licznik,
puszczony w ruch z pozycji zerowej przy wierzchotku
przybywajacego na nozyce preta, po opuszczeniu nozyc
przez pret bardzo szybko wraca do dawnego polozenia.
Dzigki temu moze by¢é puszczony z walcow na brozde
bebna nozowego bezpoSrednio jeden pret za drugim, bez
obawy powstawania obcinkéw zbyt krétkich. Rys. 1 wy-
obraza nozyce na dwa ciggi. Nozyce na kilka ciggow sa
urzgdzone w taki sposob, Ze cienkie prety, wymagajace
maltego skoku, sg cigte przy pomocy jednego noza, umoco-
wanego na bebnie nozowym na stale, i drugiego rucho-
mego, podezas gdy grubsze prety do 5 30 mm i [|] 27 mm
oraz prety plaskie do 60 > 10 mm:® tnie si¢ przy pomocy
dwéceh szybko nastawianych nozy ruchomych.

Nozyce muszg mieé¢ t¢ samg szybkoS¢ ruchu pretow,
co walcarka; moga by¢ one sprzegni¢te z walcarkg badzto
mechanicznie, badz tez elektrycznie. Dla dokladnego regu-
lowania szybko$ci ruchu pretéw naped zaopatrzono w od-
powiednie Sciste urzgdzenie. Praca nozyc i loza chlodzg-
cego jest nawzajem samoczynnie sprzezona. Ruch suwa-
kow, podnoszacych w podawezym przenoSniku krazkowym,
miarkuje si¢ od strony nozyc; suwaki te obstuguja dalej
loze chlodzgce.

K. P.

KUZNIE
KUCIE PRZY BLYSZCZACYM PLOMIENIU
GAZOWYM 1)

Stosowanie plomienia kopcacego przy kuciu usuneglo
powstawanie tlenkéw zelaza; kuZnie zaopatrzone w palniki

1) The Iron Age, r. 1934, tom 133, zesz. 12, art. J. B.
Nealey‘a.
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0 blyszczgeym jasnym plomieniu ot = 13000 — 13600 C malg rurke gazows, umieszczong poSrodku rurki po-
wykazuja zadowalajace wyniki pracy, skrocajac okres na-  wietrznej.
grzewania wskutek przenoszenia ciepla przez promienio- W. z.

wanie. Zakres dzialania plomienia obejmuje calkowity
diugosé pieca, latwo dajaca si¢ kontrolowaé. Brak wlas-
nosci utleniajacych wystepuje tu naskutek niestosowania
nadmiaru powietrza oraz zabezpieczenia przed stycznoScig
z atmosfera. Metoda powyzZsza zostala wprowadzona i jest
stosowana w zakladach Pittsbourgh Forgings Co w Corao-
polis, Pa, wytwarzajgcych - poza zwyklemi wyrobami
kowalskiemi - rozmaite towary kolejowe, podwozia i ci¢z-
kie konstrukecje rurowe. ;

Materjal przeznaczony na kola zebate i hamulce sa-
mochodowe nagrzewa si¢ przed tloczeniem w piecach o wy-
miarach 2 X 2 X 0,58 ms, Posiadajgc zwykla budowe
z cegly i stali, piece sg ogrzewane zapomocg 4-ch palnikow
0 blyszczgcym plomieniu, skladajacych si¢ z 37 mm-owych
rurek gazowych, umieszczonych w 120 mm-owych rurkach
powietrznych; takie urzgdzenie powoduje spéiSrodkowy
strumien powietrza dokola gazu, ktory daje wytrysk plo-
mienia poprzez calg dlugosS¢ pieca. IloS¢ powietrza regu-
lowana jest zapomocg zaworu,

Inne piece ogrzewane od spodu zapomocg plomienia
wytryskujacego z trzonu i przy wymiarach 2000 X} 720
mm? posiadaja 6 gazowych palnikéw. Palenisko spoczywa
na kolumnach, palniki za§ sa umieszczone pomie¢dzy ko-
lomnami i dajg cieplo zeSrodkowane u goéry i wzdluz pale-
niska, co powoduje przenoszenie ciepla przez odbicie oraz
konwekeje.

Piece kowalskie popychowe, obstlugiwane przez hy-
drauliczne popychacze, sg ogrzewane réwniez palnikami ga-
zowemi o blyszczgcym plomieniu. Majg po 5760 mm diu-
gosei, 1730 mm szerokoSci przy 1440 mm wysokosci i sa
zaopatrzone w drzwiczki dla wyladunku zboku, umieszczone
wyzej palniki za§ (po 3 na 1 piec) whudowuje si¢ w Scia-
nie, lgczgcej obydwa sklepienia; plomien i cieplo uderzajg
w kohcowqg Sciank¢ pieca, odbite rozchodzg si¢ wzdluz
pieca w kierunku ladowania; w ten sposéb wykorzystuje sie
dziatanie bezpoSrednie plomienia lgcznie z dzialaniem spa-
lin, ogrzewajgcych zimny wsad na zasadzie przeciwpradow.

Blyszezgcy plomien powstaje w tym przypadku
z mieszanki zbogaconego gazu. Palnik sklada si¢ z prze-
strzeni zmieszania, oraz ryjka; przestrzen t¢ tworzg dwie
umieszczone jedna w drugiej ksztaltki lane; male rurki
przechodzg wpoprzek ksztaltki wewnetrznej, wobec czego
gaz, wlatujac do rurek, wychodzi przez szereg otworow.
Obydwa konce przestrzeni zmieszania sa zakonczone szyj-
kami, do ktérych sa przymocowane: do jednej — ryjek
palnika, do drugiej — rurka powietrza. Gaz wchodzi do
palnika przez zewnetrzny otwor pierScieniowy, powietrze
za$ od nawietrznika kieruje si¢ do przestrzeni zmieszania.
Przewdd powietrzny zaopatrzony jest w urzgdzenie, pozwa-
lajgce na regulowanie mieszanki. Nagrzane przedmioty
wyladowuje si¢ na przenosnik, podajacy je bezposrednio
pod miloty.

Inne piece majg palniiki rozpryskujgce (,,diffusion-
burners"), ktére wytwarzaja zaslong¢ z niespalonego gazu
dookola przedmiotéw ogrzewanych, izolujgc w ten sposéb
od tlenu powietrza; piece te o wymiarach 2590 % 720 mm:?
53 obslugiwane przez jeden palnik, umieszczony w koncu
pieca; zrobiony z szeregu malych rurek, wystajacych z kon-
cowej plyty skrzynki powietrznej; daje to liczne réwno-
legle strumienie gazu i powietrza, ktére przy spalaniu two-
rzg blyszczgcy plomiefi, Na granicy paleniska znajduje
si¢ szereg rurek gazowych, co oslania w piecu nagrzewany
przedmiot.

Wreszcie inne piece o palenisku 1730 mm maja pal-
niki, zasilane w gotowa mieszanke zbogaconego gazu i po-
wietrza, dajacg réwniez plomien blyszczacy; mieszanka jest
tloczona przez nawietrznik, do ktérego gaz dochodzi przez

WLASNOSCI
WYTWOROW HUTNICZYCH

PROBLEMATY KOROZJI ZELAZA Y STALI )

Okolo 3/; wytworéw zelaznych i stalowych wymaga
pokrycia chociazby ze wzgledu na wyglad. Blacha, zelazo
plaskie, drut i rury nie wykazuja dlugowiecznoSci bez za-
bezpieczenia ich powierzchni. Metal nieuzywany ulega
rdzewieniu szybszemu, niz metal uzywany. Ta ostatnia
okoliczno§¢ uwydatnita si¢ w ostatnich 3 latach na przy-
kiladzie nieczynnych walcarek, okretéw, wagonoéw i t. p.
Urzadzenia do przeladunku rudy na Wielkich Jeziorach
trzymaly si¢ latami bardzo dobrze bez malowania, jednak
w ciggu 2 letniego przesilenia zostaly wyzarte na giebo-
ko$¢ ponad 3 mm.

Glgboko§¢é przenikania rdzy w ciggu roku w Zelazie
niechronionem waha si¢ — w zaleznoSci od warunkéw -
od najnizszej glebokosci do 13 mm. Przyjmujac przeci¢tne
wzycie' wytworéw zelaznych i stalowych na lat 50, oraz
przyjmujgc, ze w danej chwili w U. S. A. jest w uzytku
700.000.000 t zelaza i stali, nalezy wnioskowaé, ze caly
roczny wytop wystarcza na pokrywanie strat, wywotanych
korozja. Hadfield oszacowal Swiatowe roczne zniszczenie
zelaza i stali w r. 1932 na 67.000.000 t, co stanowi dla
U. 8. A. strate o 3 razy wigkszg, niz podlug oszacowania
autora. Do tego nalezy doda¢ wydatki na odnowienie, na
przerwy w pracy i inne nieprzewidziane okoliczno$ci, ktére
zazwyczaj przekraczaja koszt samego metalu.

Pomimo ogélnikowych ram powyzszego oszacowania,
jasnym si¢ staje olbrzymie znaczenie i wplyw, ktory ko-
rozja wywiera na przemys! Zelazny.

Korozja na powietrzu powstaje przewaznie naskutek
wilgoei, w wodzie — naskutek rozpuszczonego w niej tlenu,
w ziemi za§ — naskutek przewodno$ci elektrycznej, kwa-
sowoS$ci, sposobu odwadniania i t. p.

Gléwne zbadane dotychczas czynniki, wplywajace na
rdzewienie, sg wyszczegdlnione nieco nizej, gdzie zgrupo-
wano je w zaleznoSci od tego, czy powstaja naskutek
wlasno$ci samego metalu, czy tez osrodka.

Osrodek zazwyczaj wplywa na korozj¢ w stopniu
wigkszym, niz wahania jako$ci samego metalu.

Udowodniono, ze wszystkie najwazniejsze metale, jak
Fe, Cu, Al i t. p.,, wymagajg powlekania i, bedgc wysta-
wione na dzialania normalnej lub podwyzszonej t, dituzszy
okres ,zycia“ zawdzigczaja raczej powloce, niz wewnetrz-
nym wlasciwosciom, gdyz sam metal zazwyczaj nie wcho-
dzi w styczno§é bezposrednig z oSrodkiem atakujacym. Me-
tale, jak Cr, Ni, Cu i Al, tworzg bardzo odporng w niekto-
rych oSrodkach powloke, podezas gdy w innych powloki
takiej nie wytwarzaja. Powyzsze metale wprowadzone do
Fe dzialaja tez w spos6b ochronny zaleznie od procentowej
zawartoSci. OkreSlenie iloSci domieszek, niezbednych do
spowodowania odnosnej odpornoSci na korozje najtanszym
sposobem, stanowi obiecujgce, lecz trudne pole doS§wiadczen.
Czynniki wywolujace korozj¢ w obecnoSci wody:
1. Czynniki, zwigzane przewaznie z metalem.
Jednoelektrodowy potencjal.
Sklad i jednolitoé¢ chemiczna.
Jednolito§¢ strukturalna, roztwory stale, wydzielenia,
ilo§¢ i rozmieszczenie przymieszek niemetalicznych.

R

1) The Iron Age, r. 1934, tom 133, zesz. 24, str. 28/31
i str. 68, art. F. N. Speller‘a.
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4. Wykonezenie (charakter) powierzchni. w atakowaniu rurociggu, jednocze$nie zas zachowuje swojg
5. Sklonno$é do tworzenia powloki powierzchniowej. zdatno$é do uzytku domowego. W tych przypadkach sto-
6. Wewnetrzne naprezenia, sowanie metod chemicznych wymaga bacznego czuwania
7. Wyadzielenie wodoru na powierzchni metalu. ze strony wykwalifikowanych chemikéw.

II. Czynniki zaleZzne od oSrodka.

Potencjal rzeczywisty.

Stezenie i rozmieszczenie tlenu,

Stezenie jonéw wodoru.

WiasciwosScei i stezenie innych jonow w roztworze.
Szybko$é ruchu roztworu.

Temperatura.

Rozmieszczenie wytworéw korozji.

Styczno$¢é z obcemi ciatami,

Najnowsze badania nad powierzchniowa powlokag me-
tali rzucity nowe Swiatlo na mechanizm korozji. Obecnosé
niewidzialnej powloki zostala stwierdzona przez zdjecie tej
powloki z metalu i poddanie obserwacji zapomocg mikro-
skopu, z drugiej za§ strony przez zmiane¢ potencjalu me-
talu przy zanurzeniu do odpowiedniej cieczy -elektroli-
tycznej. .

Ochronne warstwy powierzchniowe wytwarza si¢
przez reakcj¢ pomiedzy metalem, a oSrodkiem, zwykle
przez utlenianie. Podstawowe skladniki powloki pochodzg
z samego metalu i z otoczenia.

Odpornos¢ powloki (wedlug W. H. Vernon‘a i U. R.
Evans'a) zmienia si¢ w duzym stopniu w zaleznoSci od
pierwotnych warunkéw otoczenia metalu. O ile otoczenie
to sprzyjalo powstaniu powloki Scistej, wystepowala nie-
zwykla odporno$¢ na korozj¢ nawet zwyklego zelaza
pudlingowego, ktére w normalnych warunkach odpornosci
tej nie posiada.

Tem si¢, prawdopodobnie, tlumaczg fakty dlugiego
nzycia' obserwowane czasem nad starem zelazem pudlin-
gowem,

Zdarzaly si¢ wypadki, kiedy po zdjeciu pierwotnej po-
wloki rdzy z dobrze zachowanego zelaza lub stali, oraz wy-
stawieniu oczyszczonej powierzchni na dzialanie normalne-
go powietrza — gwaltownie wytwarzala si¢ rdza nowa.
Natura i jako$¢ powloki powierzchniowej metalu — po-
dilug pogladéw nowoczesnych — uwazane sg za najwaz-
niejsze czynniki przebiegu korozji.

Miejscowe réznice potencjaléw, powstajace naskutek
odmiennego stezenia lub styczno$ci z innemi materjatami,
mogg powodowac przerwanie powloki nawet w przedmio-
tach ze stali nierdzewnej, w nastepstwie dziury.

Zapobieganie takim ,,chorobom metali" sprowadza sie
do: 1) zmiany oSrodka; 2) izolowania metalu od szkodliwe-
go oSrodka; 3) podniesienia odpornoSci na Kkorozje.
Wszystkie te metody zazwyczaj opieraja si¢ na zasadzie
stworzenia ochronnej warstwy na powierzchni metalu, kto-
ra moze dochodzi¢ do 12 mm gruboSci.

Tam, gdzie warunki rdzewienia przedstawiajg si¢ ko-
rzystnie, mozna je w dalszym ciggu polepszy¢ przez doda-
nie zobojetniaczy lub przez usuwanie wolnego tlenu. Tg
droga juz zostalo osiggniete wiele; np. zastosowano olej
o zawarto$ci amoniaku dla zapobiezenia wytwarzaniu sie
przy t ponizej 2050 C kwasu solnego, ta drogg dla zapo-
biezenia rdzewieniu.

Przy wyzszych t-ach korozja wywolana przez zwigzki
siarkowe moze by¢ zwalczana przez zastosowanie wapna
lub kaustycznej sody. Jeden z amerykanskich zakladow
naftowych sporzadzil w r. 1932 obszerne sprawozdanie o za-
stosowaniu zobojetniaczy. Ta metoda kontroli nad korozja
zazwyczaj jest bardziej rozpowszechniona przy nizszych
t-ach. Przemyst naftowy U. S. A. wydaje rocznie § 3.000.000
na zobojetniacze.

W normalnych t-ach woda przemystowa czestokroé
moze by¢ tak przygotowana, Ze si¢ robi mniej aktywna
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Druga metoda zwalczania korozji polega na izolowa-
niu metalu od bezpoSredniej stycznoSci z czynnikami rdze-
wienia przez stwarzanie wszelkiego rodzaju warstw ochron-
nych, metalicznych i niemetalicznych o réznorodnej gru-
bosci od najnizszej, odpowiadajacej pociagnigciu pedzla, az
do powioki z cementu portlandzkiego, dochodzgcej do 13
mm i wigcej .

W ciggu ostatnich 10 lat uzywalo si¢ w U. S. A. okolo
545.000 ms t farby rocznie dla ochrony zelaza przed ko-
rozja.

Niektore farby w ostatnich latach wydatnie polepszo-
no przez zastosowanie Srodkéw syntetycznych, specjalnie
przygotowanych olejow, osobliwie dobre wyniki osiggni¢to
przy ochronie metalu w wodzie i w ziemi.

Standaryzowanie metod wzorcowych dla powloki me-
talu pracujacego pod wodg opiera si¢ na zestawieniu tych
metod z metodami ochrony powietrznej, stworzonem przez
the American Society for Testing Materials. Wyniki tych
zestawien powinny znalez¢ natychmiastowe praktyczne za-
stosowanie w budownictwie okretéw, zbiornikéw wodnych
i innych podobnych urzadzen.

Emalja porcelanowa i chromowanie znajduje réwniez
coraz szersze pole tam, gdzie metody galwaniczne i malo-
wanie nie daja odpowiedniej trwatosci. Jednak zadna z tych
metod cienkiego powlekania nie wykazala odpowiedniej
przydatno$ci do ochrony metalu w Srodowisku korroduja-
cej ziemi.

Wytworezosé emaljowanych i chromowanych wytwo-
row stalowych wykazala znaczny wzrost w ciggu kilku lat
ostatnich.

Obecnie w U. S. A. znajduje si¢ w uzytku okolo
650.000 km rurociggéw gazowych, ropnych i wodnych.
Okoto 109, tych rurociggéw starannie chroni si¢ zapomoca
powloki odpornej. The Bureau of Standards U. S. A. usta-
lilo plan walki z podziemng korozja na 10 lat przy wspol-
pracy the American Petroleum Institute, the American
Gas Association oraz the Cast Iron Pipe Research Asso-
ciation.

Przed 1. VII. 1932 pracowalo nad problematami koro-
zji podziemnej 11 osob; nastepnie naskutek kryzysu liczba
ta obnizyla si¢ do 4. Lacznie na powyzsze cele wydano
okolo § 350.000 w okresie od r. 1932 do chwili obecnej,
z czego okolo 407, wydatl rzad U. S. A.

Niektore rodzaje gruntu ,jak si¢ okazato, powoduja
powazne uszkodzenia przez zniszczenie migkkiej bitumicz-
nej powloki. Poniewaz za$ ten rodzaj powloki jest najbar-
dziej rozpowszechniony, wydaje sie¢, ze duzo pieni¢dzy
i materjalu zmarnowano przez brak wiadomos$ci o niszcza-
cem dzialaniu niektorych ziem na powloke rur. Powloka
bitumiczna powinna mie¢ co najmniej 3 mm grubosci, aby
spowodowaé¢ wymagang odporno$¢, lub winna by¢ zabezpie-
czona przed stycznoScig z ziemig.

W ciggu ostatnich dwu lat materjal rur oraz sposoby
ich powlekania znacznie si¢ ulepszyly, w nastepstwie czego
mozna uwazaé, iz nalezyta ochrona przy wszelkich zie-
miach moze by¢ osiggnieta przy umiarkowanym Kkoszcie.
W charakterze ochrony rurociggéw przez dluzszy czas sto-
sowano z powodzeniem cement portlandzki, ostatnio zapo-
mocg metody odSrodkowej nazewnatrz i wewnatrz ruro-
ciggu do gruboSci warstwy od 3 do 12 mm i wigcej.

Cement byl uzywany przez 60 lat w charakterze ma-
terjalu wodociggowego do uzytku domowego, zaréwno ze
wzgledu na odporno$é na korozje, jak tez z uwagi na zdol-
nos$¢ przepustowq rur. Pewne przykrosci sprawiala tylko
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zwigkszona alkaliczno$¢ wody naskutek jej stycznosci z no-
wym cementem.

Dla zapobiezenia temu wynaleziono mieszanke ce-
mentowg o rozpuszczalnoSci w wodzie zmniejszonej do 4
w porownaniu z cementem zwyklym.

Oszcezednosei, jakie powstaja dzigki ochronnej powtlo-
ce w stosunku do rurociggéow podziemnych, dadzg si¢ naj-
lepiej unaoczni¢ przy porownaniu czasokresu pracy uzy-
tecznej rurociggéw niechronionych z czasokresem pracy
rurociggow o rozmaitych rodzajach powloki ochronnej, pra-
cujgcych w analogicznych warunkach., Zazwyczaj posia-
dacze rurociggoéw nie tracg wigcej na ochronne powleka-
nie, niz kosztuje stata opieka nad rurociggiem nieochronio-
nym; z tego wig¢c wzgledu powloka winna byé tania, wy-
jawszy ten przypadek, kiedy rurociag przechodzi przez
bardzo niszczgcy ziemig, kiedy oplaca si¢ wydacé na ochrong
1009 wartoSci samego rurociggu.

Rurociggi podziemne i kable elektryczne sg chronione
przed korozja i elektrolizg przez obniZenie elektryczngo po-
tencjalu rur. Najezestszy rodzaj uszkodzen rurociggu po-
wleczonego stanowig drobne peknigcia powtoki, z tego
wzgledu najbardziej oszczednem wyjsciem jest danie po-
wioki bitumicznej o grubosci umiarkowanej okolto 1,5 mm,
natomiast t¢ powtoke chroni si¢ zapomocg t. zwanej ,,ochro-
ny katodowej", ktéora daje najlepsze wyniki w glebie o wy-
sokiej przewodno$ci elektrycznej. Miedzy innemi - spo-
s0b ten zastosowano z zadowalajagcym wynikiem przy
ochronie podziemnego gazociggu w Nowym Orleanie.

Co si¢ tyczy trzeciej metody przedluzania ,zycia"
stali zapomocg podniesienia odpornoSci metalu na osrodki
niszczgce, nalezy zwroéci¢é uwage przedewszystkiem na wy-
soko$¢ wzrostu kosztu w stosunku do dodatkowego ,,zycia‘
i obnizenie kosztéw utrzymania. Innemi stowy, wartosé
odpornych na korozj¢ stopow zelaza winna by¢ wyceniana
podiug warunkéw wykorzystania, nie za$ podiug kosztu sa-
mego stopu. Trwalo§¢ stopu nie powinna przytem prze-
kraczaé¢ trwaloSci calego urzadzenia, do ktérego stop jest
uzyty.

Na zmniejszenie korozji zelaza wplywaja dodatnio
tylko nieliczne pierwiastki, jak Cr, Ni, Cu, Si i Al, z kto6-
rych najwigksze dzialanie wykazuje Cr, uzyty do stopu
z Fe. Inne za$ pierwiastki dzialaja droga stwarzania od-
pornej powloki.

Stal o zawartosci 0,259 Cu wystawiona na dzialanie
atmosfery wykazuje podwéjng nawet potréjna odpornosé,
dodanie za$ ponadto okolo 19 Cr powoduje dalszy dwu-
krotny wzrost dlugowiecznoSci stali, jednocze$nie za$§ pod-
niesienie wytrzymaltosci o 509, w tym przypadku waga
i grubo$¢é mogag by¢ wydatnie zmniejszone. Stale tego ro-
dzaju znajdujg szerokie zastosowanie jako materjat do da-
chéw, wagonoéw kolejowych i t. p.

Wagony stalowe naskutek korozji ulegaja niszczeniu;
na koszty walki z korozja idzie 309, ogé6lnych kosztéw
utrzymania, co wynosi ponad $ 100.000.000 rocznie.

I. S. Unger przeprowadzil badanie nad 200 wagonami
towarowemi, zbudowanemi w polowie ze stali zwyklej,
w polowie ze stali miedziowej. Po 13 latach stal miedzio-
wa wykazala o 1009 trwaloS¢ wigksza, niz stal zwykla,
oraz potrzebowala mniejszych kosztéw na utrzymanie.
W ciggu ostatnich lat 20 wytworzono okolo 9.000.000 t stali
miedziowej.

Niestety, stal o zawarto$ci Cu, Ni, Mo, Cr i innych
pierwiastkéw nie wykazala dostatecznej odpornosci przy
zanurzeniu w wodzie lub ziemi. Mozna si¢ jednak spodzie-
waé pomySlnego rozwigzania tej sprawy, gdyz zastosowa-
nie dwoéch pierwiastkéw podnosi odpornos$é — jak juz byto
wyjasnione; jedynie wigc pozostaja do ustalenia kombina-
cje tych skladnikéw jako tez metody zewnetrznego uodpor-
nienia na poszczegoélne Srodowiska. Przy do$wiadczeniach

w Pittsburgu ustalono, ze stal o zawarto§ci 3% Cr staje
si¢ odporna na wode¢ gorgcg. Podobne wyniki dalo zasto-
sowanie innych pojedynczych lub wzajemnie kombinowa-
nych pierwiastkéw, jednak ostatecznego wniosku z odno-
Snych doSwiadczen dotychezas jeszcze ustali¢ nie udalo sie.

Dobra opinj¢ ma stal o zawarto$ci 4—69% Cr, w za-
stosowaniu do rur wiertniczych, ktére wytrzymywaty o 4
do 8 razy dluzej, niz rury ze stali weglowej. W ostatnica
5 latach zastgpily znaczng iloS¢ rur ze stali weglowej.

O stalach nierdzewnych i odpornych na wysokie t-y
wystarczy powiedzieé¢, ze wytworczoS¢ ich wzrosta znacz-
nie w poréwnaniu z innemi gatunkami, jak widaé¢ z zalg-
czonej tabeli.

Wytop stali z piecow elektrycznych (w tonnach):

Stale odporne
Rok Stale stopowe | na rdzewienie %

i wysokie t-y
1929 518.000 48.340 9.33
1930 300.500 53.930 17.60
1931 235.800 30.760 13.00
1932 143.100 24,150 16.80

W r. 1933 wytopiono okolo 29.460 t stali odpornych
na rdzewienie i wysokie t-y przewaznie chromowo-niklowe
i przewalcowano na blachy, drut i rury przeznaczone do
pracy w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych,
oraz w przemyS$le chemicznym. Spélezesny sposob wytwa-
rzania kwasu azotowego przez utlenianie amonjaku stal
si¢ mozliwym gospodarczo jedynie przez zastosowanie
17% -owej stali chromowej.

W przemysle naftowym, gdzie przed kilkoma laty
straty naskutek korozji byly bardzo znaczne, zagadnienie
korozji poddano systematycznym badaniom; w przyblize-
niu ustalono, ze straty przemystu naftowego przy wierce-
niu i rafinerjach naskutek korozji w r. 1927 wyniosly ok.
$ 125.000.000. W rafinerjach oszcze¢dno$ci, uzyskane dzigki
tylko Srodkom ochrony przeciw rdzewieniu, stanowig okoto
$ 65.000.000 rocznie, co odpowiada wysokosci 0,11 centa/l
gazoliny, podczas gdy odnoéna liczba z przed kilku lat wy-
nosita 0,22 centa/l.

Inwestycje, w ostatnich latach dokonywane, dla stwo-
rzenia odno$nej powloki ochronnej przeciw rdzewieniu pod
ziemig, doznaly niemal rewelacji w dziedzinie ukladania
rurociggéw i miljony dolaréw, ktére szly dawniej na two-
rzenie nieodpowiedniej powloki, obecnie zaoszcz¢dzono albo
przez catkowite unikanie powlekania, albo przez stosowanie
powloki bardziej odpowiedniej.

Rozwigzanie zlozonego zagadnienia korezji jest przy-
spieszone przez wspolprace miedzy spozywces, ktory dobrze
zna warunki pracy metalu, a wytworeg, ktéry moze zmie-
nia¢ wilasnoSci metalu.

Specjalne problematy, wplywajace w poszczegélnych
przemystach, sg poddawane badaniom przy udziale organi-
zacyj zainteresowanych np., the American Society of Re-
frigerating Engineers, the Bell Laboratories, the Ameri-
can Telephon and Telegraph Co, aokonaly znacznej pracy
w odno$nych dziedzinach. Zagadnienia o charakterze bar-
dziej ogélnym sg badane przez the American Society for
Testing Materials, w ktérem sg reprezentowani wytwoércy
i spozywcy.

Nalezy uzna¢ za pozgdane stworzenie poszczegolnych
narodowych grup zainteresowanych w popieraniu i rozwoju
badan naukowych nad podstawowemi zagadnieniami, zwig-
zanemi z korozjg; na miedzynarodowej konferencji do
spraw korozji w Chicago we wrzesniu r. 1933 stwierdzono
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istnienie znacznej iloSci prac rownorzednych, wobec czego
jeden z uczestnikéw wystapit z wnioskiem stworzenia pro-
gramu badan mig¢dzynarodowych, co niezawodnie przyspie-
szyloby osiggnigcie celu. W, z.

BADANIA NAD LEPKOSCIA 2zUzLI HUTNICZYCH!1)

Poniewaz szybko$¢, z jakg ustala si¢ rownowaga prze-
obrazen hutniczych miegdzy metalem, zuzlem i gazem, za-
lezy w znacznym stopniu od lepkoSeci zuzli, zostaly zapo-
czatkowane szczegélowe badania nad lepko$cig zuzli hut-
niczych metodq obrotowa M. Margules‘a. Okazalo sig, Ze
z polozenia punktu topnienia danego zuzla nie mozna wy-
ciggaé¢ zadnych wnioskéw co do ksztaltu jego krzywej:
lepko§¢ -— temperatura. Na polozenie samego punktu
topnienia wywieraja silny wplyw gazy utleniajgce lub od-

tleniajgce.

ik

Rys. 1. Przyrzad do okreSlania lepkosci.
a — lusterko g — drgzek gliniany
b — suwak krzyzowy h — tygiel gliniany
¢ — izolacja i — tlok z sylimanitu
d - chlodzenie wodne k — uszczelnienie piaskowe
e — termometr 1 — wziernik
f — rurka weglowa m — sworzen stalowy

n — przeciwwagi.

Co do zuzli wielkopiecowych, to ustalono, ze opuszcza-
ja one wielki piec w stanie szklistym, a nie w postaci masy
krystaliczno-szklistej. Badania dlugich i krétkich zuzli,
otrzymywanych przy spuScie suréwki i spuszczaniu zuzla,
wykazaly, ze ich krzywe lepkoSci i temperatury mialty bar-
dzo podobne polozenie i ksztalt. Przy temperaturach biegu
pieca liczby lepko$ci ulegaly jedynie nieznacznym waha-
niom: przy dlugich zuzlach o 2,5 g/cm sek, a przy krétkich
0 2 g/em sek. W pewnym przypadku dodatek magnezji
wywotal wprawdzie dzialanie uplynniajgce, lecz mniejsze,
niz takie same zwi¢kszenie zawarto$ci wapna.

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 22, str. 572, art. F.
Hartmann‘a (wnioski).

W trzech topach martinowskich przesledzono lepkosé
zuzla podezas biegu pieca. Zwrécono uwage na nierowno-
mierny stopien plynnosci pokrywy zuzlowej, wynikajacy
z nieréwnosci skladu chemicznego i temperatury. LepkoS&é
zuzli zwigkszala si¢ niezawsze proporcjonalnie do wzrostu
zawartoSci wapna. Dzialanie uplynniajace boksytu bylo
niemal zadne, natomiast dodatek fluorytu zmniejszat lep-
ko§¢ wyraznie. Przez dodawanie innych skladnikéw do
wybranego dla przykladu zuzla martinowskiego wykazano,
ze na lepko$¢ zuzla mozna wywiera¢ duzy wplyw; alkalje
dzialaly w tym przypadku uplynniajaco, natomiast tlenki
baru, strontu, wapnia i magnezu zwig¢kszyly lepko$é zuzla.
Badania nad zuzlami thomasowskiemi wykazaly, Ze w po-
czgtku dmuchania tworzyly si¢ zuzle o nizszym punkcie
topnienia, pod koniec za$§ topu krzywe lepkoSci powstaja-
cych wowezas zuzli lezaly juz w zakresie wysokich tempe-
ratur.

Co do lepkosei zuzli, powstajgcych w mieszalniku su-
rowki, to zauwazono, ze stopien ich ptynnosci ma wplyw na
szybko&¢ odsiarczania suréwki i niszczenia wyprawy mie-
szalnika. Dowiedziono réwniez, ze wzrost stopnia ptynnosci
zuzli martinowskich wzmagat ich niszczace oddziatywanie
na cegle krzemionkowag.

Wszystkie zbadane Zuzle hutnicze moga byé ugrupo-
wane w zwigzku z ich lepkosScia przy wzrastajacych tempe-
raturach w sposéb nastepujacy: zuzle z mieszalnika, wielko-
piecowe, martinowskie, koncowe thomasowskie.

K. P.

NOWE PATENTY

udzielone przez Urzad Patentowy R. P., bezpoSrednio
lub poSrednio obchodzgce hutnictwo

Thustym drukiem oznaczono numer patentu.
Liczby i litery przed numerem patentu oznaczaja
klase¢, podklase i grupe, do ktérej zaliczono wy-
nalazek. Nastepnie kolejno umieszczone s8§:
nazwisko wlasciciela patentu, tytul wynalazku,
data zgloszenia; po skrécie ,Pierwsz., ktéry
oznacza pierwszefstwo ze zgloszenia w jednym
z krajow, nalezgcych do Konwencji Zwigzkowej
Paryskiej, data zgloszenia zagranicznego i w na-
wiasie kraj, gdzie zgloszenia dokonano; data
udzielenia patentu.

I1)
18¢, 2/23 20791. Eisenwerk-Gesellschaft Maximilians-
hiitte (Rosenberg, Oberpfalz, Niemcy). Sposéb ulepszania
gléwki szyn kolejowych. 5.7 1927, Pierwsz. 21.10 1926
(Niemey). Udzielono 29.11 1934,
19a, 18 20693. Inz. Waclaw Jacyna (Warszawa, Pol-
ska). Zigcze szynowe. 9.8 1933. Udzielono 7.11 1934.

II2)

3lc, 10/06 20892. Fraser-Jones, Limited (Londyn,
Wielka Brytanja). Sposoéb wytwarzania wydrazonych od-
lewéw metalowych oraz urzgdzenie, sluzgce do tego celu.
16.12 1932. Pierwsz. 29.12 1931 dla zastrz. 1—3; 6.4 1932
dla zastrz. 4—6 (Wielka Brytanja). Udzielono 21.12 1934.

49a, 13/01 20851. Mannesmannréhren-Werke (Diis-
seldorf, Niemcy). Spos6éb obrabiania walcéw, zwlaszcza
mimoérodowych krgzkéw kalibrowych do walcarek mimo-
Srodowych, oraz urzgdzenie do wykonywania tego sposobu.
14.2 1931, Pierwsz. 15.2 1930 (Niemcy). Udzielono 11.12
1934.

1) Wiadomo$ei Urzedu Patentowego, r. 1934, zesz. 12,
str. 431/6.

?) Wiadomoseci Urzedu Patentowego, r. 1935, zesz. 1,
str. 17/21.
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DZIAL GOSPODARCZY

SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W STYCZNIU R. 1935

Po spadku, jaki mial miejsce w grudniu r. ub.,
wytworcezo§é w miesigeu sprawozdawczym znowu
wzrosta we wszystkich zasadniczych dzialach oraz
w rurkowniach. Zwigkszyl sie rowniez ogélny zbyt
wyrobéw walcownianych (o 11,479,). Nadmienié
jednak nalezy, ze poprawa zbytu nastgpila tylko
pod wplywem wzrostu wywozu zagranice!) (o
45,969, ), gdyz zbyt krajowy ulegl spadkowi (o
14,929%,).

W zwigzku ze wzrostem wytwoérezosei stan
zatrudnienia w hutnictwie Zzelaznem w styczniu
nieco si¢ poprawil.

Tabela 1 przedstawia wytwoérczo$é zasadni-
czych dzialéw hutniczych w styczniu r. b. w po-
réwnaniu z poprzednim miesigcem.

Tabela I
Grudzien | Styczen ! :
Dzialy huinicze 1934%) _ 19357 L dpr ity
tonny tonny | %ar_

Wielkie piece 29453 35.200 5.747 19,51
Stalownie 63.636 89.204 25.508 40,18

‘ Walcowni 47.489 58.494 11.005 23,17

| Rurkownie 2.685 3.840 1.155 43,02

Ksztaltowanie si¢ wytworczo$ci wymienionych
dzialow w styczniu r. b. i w latach poprzednich
uwidocznia tabela II.

W poréwnaniu ze styczniem r. ub. wytwor-
czo$¢ hutnicza w styczniu r. b. byla wieksza w
dziale wielkich piecéw o 7.427 t (o 26,749,), w sta-
lowniach o 22,621 t (o 33,979 ), w walcowniach
0 16.320 t (o 38,709,) oraz w rurkowniach o 211 t
(0 5,81%).

Zbyt w kraju

Wysylka wyrobéw walcownianych na rynek
krajowy (lgcznie z wysylkg do innych hut) w
styczniu r. b. stanowita 19.802 t wobec 23.2742) t
w grudniu r. ub., czyli 0 3.472 t (o 14,929,) mniej.
Zmniejszyla sie przytem wysylka zelaza na drut (o
2.337 t), zelaza handlowego i fasonowego (o 2.149
t), blachy o grubosci ponizej 1 mm (o 792 t), be-
lek i korytek (o 595 t), blachy o grubo$ci powyzej
5 mm (o 567 t), blachy o grubosci 5—1 mm (o 556
t), oraz szyn waskotorowych (o 184 t); wzrosla
natomiast wysylka szyn normalnotorowych (o
1.366 t), drobnego materjalu nawierzchni kolejo-
wej (o 1.032 t), stali specjalnej (o 74 t) oraz in-
nych wyrobéw walcownianych (o 1.274 t).

Z wazniejszych wyrobow dalszej obrobki w
styczniu r. b. zmniejszyla sie¢ wysylka krajowa
zestawéw kolowych i ich czesei (o 493 t), kon-
strukcyj zelaznych i stalowych (o 195 t) oraz in-
nych wyrobéw kutych i prasowanych — oprécz
zestawow kolowych (o 12 t) ; natomiast zwigkszy-
la sie wysylka rur ciggnionych (o 102 t) i spawa-
nych (o 55 t).

W poréwnaniu ze styczniem r. ub. ogélna wy-
sytka wyrobéw walcownianych w kraju w styczniu
r. b. wykazuje wzrost o 6.268 t (o 46,319,), a wy-
sytka rur — o0 176 t (o0 16,929,).

W styczniu r. b. huty zelazne otrzymaly za
posrednictwem Syndykatu P. H. Z. zaméwienia na
wyroby zelazne w iloSci 11.157 t, wobec 35.715 t
w poprzednim miesigcu, czyli o 24.558 t (o
68,76, ) mniej.

Spadek ten tlumaczy sie tem, ze w poprzed-
nim miesigcu przewazna czeSé zlecen (27.709 t),
przypadala na zaméwienia Ministerstwa Komuni-

1928
1929
1930
1931
1932
1933
1934
1935
% w stos.
do grudnia
1928 r.

Wielkie piece

Styczeni | Przec. mies.
t t

59,036 56.980
61.455 58.703
50.707 39.829
32.292 28.926
11.751 16.556
19.242 25.469
21.113 31.850
35.200

59,02

Tabela II

~_ Stalownie %, Walco_(ynic a0 gk Ru:;kanie
Styczen | Przec. mies.| Styczen |Przec. mies.| Styczen Przec. mies.
1 t t t t t
104.098 119.741 71.879 87.075 7.754 9.112
142.682 114.727 94.047 80.193 11.092 10.266
105.896 103.125 76.402 75.349 9.899 7.459
91.479 86.414 62.588 62.710 5.098 5171
29,947 45.896 19.875 32.279 2.066 2.754
45.465 68.087 25.953 47.028 2.695 3.766
66.583 70.376 42.174 50.240 3.629 4.302
89.204 58.494 3.840
85.69 81,38 49,52

1) Premjowanego i niepremjowanego. 2) Liczby poprawione. 9) Liczby tymczasowe,
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kacji, podczas gdy w miesigcu sprawozdawezym
ogoélna ilos¢ zamoéwien rzadowych wynosila zaled-
wie 2.096 t.

Podzial zaméwien wedlug grup odbiorcéw ilu-
struje ponizsza tabela:

Tabela III
1 LY BN S ' Grudzien Styczen "y
Odbiorcy N 1‘)3477r. 7 1_‘)35 T
10nny! % |tonny| o
1. Handel hurtowy 3.584 | 10,04 | 4.898, 43,90
2. Przemyst 3.220| 9,02| 3.965| 35,54
3. Uczestnicy Syndykatu 147 041 186| 1.67
4. Samorzady i rozni 1| 0,00 12| 0,10
Razem zamowienia
prywatne (1-4) 6.952| 1947 | 9.061| 81,21
5. Rzad 28.763 | 80,53 | 2.096' 18,79
0go6tem (1-5) 85.715 100,00 | n.ml 100,00

Z zamieszczonego zestawienia wynika, ze w
styczniu w poréwnaniu z grudniem nastgpilo pew-
ne ozywienie w naplywie zlecen zaréwno ze strony
hurtowego handlu jak i przemystu.

Nieznaczny wzrost skladowych zamowien han-
dlu (o 1.314 t) nalezy tlumaczy¢ tem, ze w okresie
zimowych miesigcy hurtownicy zaopatruja swe
sklady tylko w materjaly najniezbedniejsze.

Ogolna ilo§¢ zamoéwien przemystu w styczniu
wynosita 3.965 t, co w poréwnaniu z poprzednim
miesigcem stanowi wzrost o 745 t (o 23,13%).

Rozpatrujge ruch zamoéwien powazniejszych
dzialéw przemystu zelazno-przerobczego, zauwaza-
my w stosunku do poprzedniego miesigca nieduzy
wzrost zamoéwien wilasciwego przemystu metalo-
wego (0 273 t), fabryk $rub i nitow (o 226 t) oraz
fabryk drutu i gwozdzi (o 242 t). Natomiast na-
lezy podkresli¢, ze ocynkownie blachy, jak i w po-
przednim miesigcu, nie udzielity Syndykatowi P.
H. Z. zadnych zlecen.

Z ogolnej ilosci zamoéwien rzagdowych (2.096
t) na Ministerstwo Komunikacji przypadio 1.914 t.

Podzial zamoéwien wedlug poszczegolnych ma-
terjaléw byl nastepujacy:

Tabela IV

Grudzien Styczen

Wyszezegolnienie ,,,,1,9,34 St ,h{‘)f% .

tonny| °4 |tonny| 9
1. Zelazo pretowe 2.663| 7,46/ 5.718| 51,25
2 Bt uniwersalne 115 0,32 198 1,77
3. Ksztaltowniki 713, 2,00 489, 4,38
4. Zelazo na drut 1.419| 3,97| 1.715 15,37
5. Blacha cienka 1.325| 3,71 1.664| 14,91
6. i gruba 520, 1,46 912| 8,18
7. Szyny kolejowe 23.141] 64,79 23 0,21
8. Drobny mat. naw. kol. 5.650, 15,82 21 0,19
Razem (1-8) 35.546 99,53| 10.740, 96,26
9. Zestawy kolowe 145/ 0,40 128/ 1,15
10. Wyroby kute 20/ 0,06 48, 0,43
Razem (9-10) 165 046 176/ 1,58
11. Polwytwor 4 001 241 216
Ogbtem (1-11) $5.715/100,00 | 11.157 100,00

Z danych powyzszej tabeli wynika, ze w
styczniu nastgpil powazny spadek zamowien w gru-

pie szyn kolejowych (o 23.118 t), drobnego mate-
rjalu nawierzchni kolejowej (o 5.629 t) oraz
ksztaltownikéw (o 224 t); wzrosly natomiast za-
mowienia przewaznie na zelazo pretowe (o 3.055
t), blache gruba (o 392 t) i cienka (o 339 t) oraz
zelazo na drut (o 296 t).

Wywoz zagranice

Ogdélny wywo6z (premjowany i niepremjowa-
ny) wyrobéw walcownianych w styczniu r. h. wy-
nosit 25.998 t wobec 17.812 t w grudniu r. ub,,
czyli o 8.186 t (o 45,969,) wiece].

Z powyzszej ilosei przypadalo na wywoéz za
zaswiadczeniami Zwigzku Eksportowego P. H. Z.

Tabela V
Grudzien Styczen
C
Kraje ; 1934 r. e __19_3_57r.
tonny ! 1 fonny oL
- I. Wyroby walcowniane
1. Afryka 246 1,44 15 0,06
2. Argentyna = — 25 0,11
3. Belgja 1015 | 593 — 4o
4. Brazylja 2.216 | 12,95 2.746 | 11,56
5. Bulgarja 45 0,26 —- —
6. Cejlon — — 26 0,11
7. Chiny 2595 | 15,16 5.321 | 22,40
8. Danja 15 0,09 65 0,27
9. Egipt 168 0,98 55 0,23
10. Estonja 29 0,17 — —
11. Filipiny 25 0,15 — —
12, Finlandja _~ — 2 0,01
13. (recja 150 0,88 —
14. Holandja 2,231 | 13,03| 1.500 0,31
15. Indje Bryt. 397 2,32 103 0,43
16. Indje holenderskie 16 0,09 10 0,04
17. Iran (Persja) 1 — — 1.196 5,04
18. Japonija 22| 0,13 16 0,07
19. Jugoslawja ki — 231 0,97
20. Kolumbja ‘ 90 0,53 186 0,78
21. Lotwa e -— 267 1,12
22. Marokko 148 0,86 35 0,15
23. Niemcy 3735 | 21,82, 1.511 6,36
24. Norwegja 100 0,58 250 1,05
25, Palestyna 303 1,77 864 3,64
26. Rumunja o — 35 0,15
217. Syjam 91| 053 — -
28. Syrja 50| 029 — —
29, Szwajcarja - — 5 0,02
30. Tanganika 31| 018 21| 0,09
31. Tunis 11 0,24 — -
32. Turcja o — 582 2,45
33. Urugwaj 187 1,09 187 0.79
34. Wenezuela — - 41 0,17
35. Wegry 120 | 0,70{ — —
36. Wiochy 20 | 0,15 46 0,19
37. Wyspy Kanaryjskie 30| 0,18 — -—
38. Wyspy Malajskie 16 | 009 — —
30,'Z::STRMR, 1.933 | 11,29 8.335 | 35,09
Razem 16.071 | 93,88 23.676 | 99,66
II. Wyroby dalszej obrobki

1. Chiny 175 1,02 - —_
2. Iran (Persja) 274 1,60 - —
3. Japonja 1 0,01 — —
4. Jugostawja 483 2,82 - ——
5. Niemcy 48 0,28 70 0,30
6. Palestyna 58 0,34 - —_
7. Wegry 11 001 — —
8. Wiochy 1 0,04, 10 0,04
Razem 1.047 6,12| 80 0,34
Ogobétem 17.118 100,00 23.756 | 100,00
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w styczniu r. b. 23,676 t wyrobow walcownianych,
czyli o 7.605 t (o 47,329,) wiecej. Wywohz zas
wyrobow dalszej obrobki, oprocz rur, za zaswiad-
czeniami w styezniu r. b. stanowil 80 t, czyli o 967
t (o 92,369 ) mniej.

Podzial wywozu wyrobow walcownianych i
dalszej obrobki za zaswiadczeniami Zwigzku Eks-
portowego P. H. Z. wedlug krajow ilustruje ta-
bela V.

W styczniu r. b. w poréwnaniu z poprzednim
miesigcem zwiekszyl sie wywoz wyrobow walcow-
nianych za zaswiadczeniami gléwnie do Z. S. R. R.
(0 6.402 t), Chin (o0 2.726 t), Palestyny (o 561 t),
Brazylji (o 530 t), Norwegji (o 150 t), Kolumbji
(0 96 t), Danji (o 50 t); poza tem wznowiono wy-
woz do Argentyny, Finlandji, Iranu, Jugostawji,
Lotwy, Rumunji, Szwajcarji, Turcji, Wenezueli
oraz na Cejlon; natomiast zmniejszyl sie¢ wywo6z do
Niemiec (0 2.224 t), Holandji (o 731 t), Indyj Bry-
tyjskich (o 294 t), krajow niewymienionych w
Afryce (o 231 t), Egiptu (o 113 t), Marokka (o
113 t); jednocze$nie przerwano wywoéz do Belgji,
Bulgariji, Estonji, na Filipiny, do Greciji, Syjamu,
Syrji, Tunisu, Wegier oraz na wyspy Kanaryjskie
1 Malajskie.

Tabela VI
htd Listopad | Grudzien

Wyszczegoblnienie VSO Il P e e e

tonny | 0/o 1 fonny | 0/

I. Wyroby "walcowniane
Zelazo handlowe 5760 | 33,65 10.463 | 44,05
b5 na drut 1.816 | 10,61 2.416 | 10,17
A taSmowe — - 467 1,97
Blacha ‘5 mm i wyzej 21 0,12 12 0,05
H pon. 5-1 mm 363 2,12 212 0,89
5 s 1 mm 989 578/ 1.131 4,76
5 razem 1.373 8,02 1.355 5,70
Szyny kolejowe 0513 | 38,05/ 4.961 | 20,88
Inne mat. naw. kolejow, 211 1,23[ 1.541 6,49
Stal szlachetna stopowa 100 0,58 141 0,59
& 0 weglista 214 1,25 2.096 8.82
Blachaze staliszlachetnej 84 0,49 236 0,99
Razem 16.071 | 93,88/ 23.676 99,66
II. Wyroby dalszej obrobki
Obrecze kolowe 413 2,41 L %
Stal szlach. ciggniona 10 | 0,06 4 0,02
B ,, kuta 16 | 0,09 10 0,04
Wyr. kute ze stali szlach. 29 0,17 62 0,26
Drut ze stali szlacheinej 1| 001 03 0,00
Blacha ocynkowana 507 [ 2,96 — —
Osie wagonowe 701 .04Y —

widry spiralne 11 001 — —
Butle stalowe e 4 0,02
Razem 1.047 6,12 80 0,34
0g6tem 17.118 100,00 | 23.756 | 100,00

Jak wynika z powyzszych danych, w styczniu
r. b. zwigkszyl sie wywoOz przewaznie zelaza han-
dlowego i fasonowego (o 4.703 t), stali szlachetnej
weglowej (o 1.882 t), drobnego materjalu nawie-
rzchni kolejowej (o 1.330 t), Zelaza na drut (o
600 t), blachy ze stali szlachetnej (o 152 t), bla-
chy ze stali szlachetnej stopowej (o 41 t) oraz
wyrobow kutych ze stali szlachetnej; natomiast
zmniejszyl sie wywo6z szyn kolejowych (o 1.552 t),
blachy zelaznej i stalowej (o 18 t), wyrobéw ku-
tych ze stali szlachetnej; przerwano za§ wywoz
obreczy kolowych, blachy ocynkowanej, osi wago-
nowych i §widréow spiralnych; wznowiono za$§ wy-
w6z butli stalowych.

W poréwnaniu ze styczniem r. ub. ogélny wy-
wo6z wyroboéw walcownianych za zaswiadczeniami
eksportowemi w styczniu r. b. wykazuje wzrost o
3.058 t (o 14, 839,). Wzrost ten nastgpil wskutek
zwiekszenia sie lub wznowienia wywozu gléwnie
do Chin (o 5.321 t), Niemiec (o 1.419 t), Iranu (o
1.196 t), Palestyny (o 864 t), Turcji (o 582 t),
Lotwy (o 267 t), Norwegiji (o 189 t), Urugwaju
(0 187 t), Kolumbji (o 186 t) i Indyj Brytyjskich
(o 103 t), pomimo zmniejszenia si¢ lub przerwa-
nia wywozu do Z. S. R. R. (o0 5.730 t), Brazylji (o
974 t), Holandji (o 475 t), Jugostawji (o 174 t) i
Grecji (0 101 t). Zmniejszyl si¢ natomiast ogélny
wywoz wyrobow dalszej obrobki o 925 t (o
92,04%).

Og6lny wywo6z (premjowany i niepremjowa-
ny) rur zelaznych i stalowych w styczniu r. b.
wynosil 2.795 t wobec 1.082 t w grudniu r. ub,,
czyli o 1.713 t (o 158,329,) wigcej; z powyzsze]
iloSci wywieziono za zaswiadczeniami eksportowe-
mi w styczniu r. b. 1.669 t, czyli 0 634 t (0 61,267 )
wiecej niz w poprzednim miesigeu.

Stan zatrudnienia )

W koncu stycznia r. b. zatrudnionych bylo w
hutach zelaznych ogélem 31.295 robotnikow wo-
bec 31.0435) w koncu grudnia r. ub., czyli o 252
wiecej. Z liczby tej przypadalo na huty S$laskie
19.843 robotnikow, czyli o 99 wigcej i na huty woj.
kieleckiego i krakowskiego 11.452, czyli o 153
wiecej.

W poréwnaniu z koncem stycznia r. ub. ogol-
na liczba robotnikéw w hutach zelaznych w stycz-
niu r. b. byla wigksza o 3.171 (o 11,28% ), a w po-
rownaniu z koncem stycznia 1933 r. o 5.304 (o
20,419%).

1) Bez , Ferrum‘, %) Liczba poprawiona.

OCHRONA ZABYTKOW TECHNIKI

Napisat
STEFAN PLUSZCZEWSKI

inzynier mechanik

W czasach obecnych, gdy kryzys i ostra walka
konkurencyjna o zdobycie rynkéw zbytu zniewala

technike do poszukiwania nowych metod, wioda-
cych ku udoskonaleniu wytwoérczosci pod wzgle-
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dem jakoSciowym przy roéwnoczesnem obnizeniu
kosztow, sprawa konserwacji zabytkow moze wy-
dawac sie rzeczg do pewnego stopnia zbedng, co
najwyzej za§ przedmiotem szczegélnego upodoba-
nia, wyniki bowiem osiggniete na tej drodze nie
przynosza korzysci tak bezposrednich, jak ulep-
szenie wytworu, lub potanienie produkcji.

W trudzie codziennym zapomina si¢ latwo
i chetnie o tem, ze kazde z pokolen dodaje
tylko poszczegélne ogniwa do lancucha cigglego
postepu. Dopiero $wiadomos§é prac, wykonanych
w okresie wielu stuleci, pozwala wytyczyé wspol-
czesnym wlasSciwe miejsce zdobyczom przez nich
osiggnietym i poznaé¢ znojna droge, ktérych owo-
cem sy uzyskane wyniki. Swiadomosé tworezych
wysitkéw poprzednich pokolen moze niejednokrot-
nie stworzyé¢, lub tez poglebi¢ poczucie zawodowej
godnos$ci, dumy z wykonywanej pracy, niejedno-
krotnie traktowanej nie jak umilowany kunszt,
lecz jak obojetne — z musu wykonywane — rze-
miosto.

Zapewne, trzeba szczeg6lnego upodobania
i wiele pracy, by pozna¢ i udostepni¢ innym pozna-
nie tg metoda drogi, po ktérej kroczyla ludzkosé
w dazeniu do postepu, jednakze rozszerzenie Swia-
topogladu technicznego i stworzenie wytycznych
do dalszej zmudnej pracy stanowi sowitg nagrode
za poniesione w tej dziedzinie trudy.

Dgznos¢ do poznania techniki w jej historyez-
nym rozwoju datuje si¢ od czaséw stosunkowo nie-
dawnych. Wszechswiatowe wystawy, ktorych tra-
dycja siega drugiej polowy XIX stulecia, pozwolily
inzynierom na zaznajomienie si¢ z wynikami, osia-
gnietemi w poszczegblnych dzialach techniki za-
granica i pobudzily ich do podjecia analogicznych
badan na gruncie rodzimym.

Wzorem utworzonego w dobie wielkiej rewo-
lucji francuskiej muzeum w Paryzu, poczynaja
w tym okresie powstawa¢ na zachodzie muzea
techniki, uczeni za$ coraz wigcej uwagi poSwiecaja
badaniom dziejéw techniki i historji gospodarczej
narodow.

Pod koniec XIX stulecia, przed 50-ciu kilku
laty powstaje rowniez w Warszawie Muzeum Prze-
mystu i Rolnictwa, z ktorego przed kilku zaledwie
laty wyodrebnione zostalo — narazie jako auto-
nomiczna jednostka — Muzeum Przemystu i Tech-
niki, majgce na celu zobrazowanie calego dorobku,
osiggnietego na ziemiach naszego panstwa w dzie-
dzinie techniki i przemyshu.

Dotychczasowe wyniki prac nad wykrywa-
niem i ochrong zabytkéw techniki na ziemiach

polskich stwierdzaja, iz nawet okres prehistorji
nie przemingl u nas bez $ladu.

Jednym z cennych przyczynkow do historji
techniki, wykrytych przez polskich archeologéw
juz w okresie powojennym, jest odkrycie kopaln
krzemienia ozdobnego pod Ostrowcem w woj. kie-
leckiem.

W ostatniem dziesiecioleciu badacze niekto6-
rych krajéw Europy Srodkowej znajdowali przy
swych poszukiwaniach narzedzia z wzorzystego
krzemienia, ktérych pochodzenia nie udawalo sie
ustali¢. Rozwigzaniem zagadki bylo wykrycie pod
Ostrowcem na terytorjum wsi Machonie setek za-
sypanych szybow, glebokosci okolo 10 metréw,
czesto z komorami lub chodnikami bocznemi, gdzie
narzedziami gérniczemi z rogu jeleniego wykuwa-
no poklad wapnia, wydobywajac zen bryly piek-
nego krzemienia, ktéry rozlupywano na odpowied-
nich kamiennych kowadlach, poczem nadawano
przedmiotem ksztalt, gladzono je i szlifowano.

W latach ostatnich zostala ponadto zbadana
kopalnia rudy zelaznej ze Sladami pracy w odle-
glych epokach historycznych w Nowej Stupi w Go6-
rach Swigtokrzyskich oraz prymitywne ogniska
hutnicze w ziemi Sandomierskiej.

Zabytki te, przedstawiajace ogromna wartosé
dla prehistorji, otoczone sg troskliwg, niekiedy na-
wet zazdrosng opiekg ze strony archeologéw, na-
lezy jednak zywi¢ nadzieje, iz planowana przez
powstajacg na terenie Katowic Sekcje Ochrony Za-
bytkéw Techniki serja odczytéw, zaznajomi hut-
nikéw i gérnikéw Zaglebia z postepami odnosnych
badan.

Nad zabytkami techniki pdzniejszej roztacza
swg opieke Muzeum Przemystu i Techniki, dziala-
jace bezposrednio, lub tez przez Sekcje Ochrony
Zabytkéw Sztuki Inzynierskiej.

Pierwsza z tego rodzaju sekeyj powstala przed
kilku laty w Ostrowecu i w ciggu swego istnienia
zdolala juz uratowaé przed zagladg wiele zabyt-
kow.

Na pierwszem miejscu wypada tutaj wymienic
walcownie z przed okolo 100 lat w Sielpi Wodnej,
powiatu koneckiego. Walcownia ta jest bodajze
jedynym w Europie zakladem przemyslowym mi-
nionej epoki, zachowanym w stosunkowo dobrym
stanie. Po przejeciu tego objektu przez Muzeum
Przemystu i Techniki, podjete zostaly — pomimo
szczuplych funduszow, jakiemi dysponuje Muzeum
— prace nad jego zakonserwowaniem, ktére praw-
dopodobnie juz w roku biezacym zostang zakon-
czone.
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Ponadto zarejestrowanych zostalo przez wspo-
mniang sekcje wiele innych zabytkoéw: czynnych
dotychczas mlotéw wodnych w Janowcu nad rze-
ka Czarng w powiecie koneckim i innych, ruin
wielkich piecow w Koloncu, Kuzniakach, Krasnej,
Samsonowie, Mostkach i t. d.

Obecnie aktualng jest sprawa ochrony czyn-
nej do dzisiaj fryszerki, z napedem od kola wod-
nego, zachowanej w okolicach tutejszego okregu
przemystowego, dzieki temu, ze zuzytkowang zo-
stala do innego procesu, anizeli Swiezenie Zelaza.

W tym wypadku, jak réwniez w wypadkach
podobnych, gdy przedmiot zabytkowy znajiduje za-
stosowanie praktyczne, opieka staje si¢ nieodzow-
na, bowiem niebaczne inwestycje moglyby zni-
szezyé calag warto§é zabytku.

Oczywiscie, zachowanie zabytku moze niejed-
nokrotnie staé si¢ w tych warunkach ucigzliwe,
nalezy przeto zwraca¢ uwage, czy jest ono ko-
nieczne, innemi slowy, czy posiadanie analogicz-
nych objektéw nie czyni ochrony zbedng.

Naogél konserwacja zabytkow, polozonych na
terenie istniejacych zakladow przemystowych, nie
natrafia jednakze na znaczniejsze trudnosci. Od-
wolywanie si¢ do ustawy o opiece nad zabytkami
staje si¢ nieodzowne raczej wowczas, gdy przed-
mioty zabytkowe znajduja si¢ na odludziu, poza
obr¢bem hut, wzglednie innych zakladéw przemy-
stowych, gdzie silg rzeczy narazone sg bardziej na
zniszczenie, lub tez rozbiérke przez osoby po-
stronne.

Z inicjatywy dyrektora Muzeum Przemystu
i Techniki powstaje obecnie na terenie Zaglebia
Przemystowego Sekcja Ochrony Zabytkéw Sztuki
Inzynierskiej z siedziba w Katowicach. Wybitni
przedstawiciele wladz gérniczych i przemyslowych
oraz wielu oddanych sprawie inzynieréow zadekla-
rowalo juz swg wspolprace i sadzi¢ nalezy, ze dzia-
lalno§¢é nowej placowki nie napotka na powazniej-
sze trudnosci, ze skupi dokola siebie wszystkich
Swiadomych znaczenia idei ochrony zabytkow
techniki i pozyska poparcie organizacyj i stowa-
rzyszen o charakterze technicznym, jak réwniez
poszezegolnych przedsigbiorstw, istniejacych na
terenie Zaglebia.

Prace Sekcji potocza si¢ w nastepujacych
kierunkach: '

1) Rejestracja zabytkow.

Notowane beda wszystkie informacje, doty-
czace zastugujacych na ochrong zabytkéow. Po
stwierdzeniu wartosci, stanu, a przedewszystkiem

stopnia, w jakim zabytek posiada cechy charakte-
rystyczne dla swej epoki, zostanie on badzto od-
notowany, badz tez poddany dalszej opiece celem
zabezpieczenia przed zniszczeniem.

2) Ochrona zabytkow.

Niektére zabytki, zwlaszcza mniejsze maszy-
ny, przedmioty, rysunki, dokumenty i t. d. zostang
zamieszezone w  zbiorach Muzeum Przemyshu
i Techniki, lub tez — o ile stanowig cenng pamigt-
ke regjonalng — w innych zbiorach lub archiwach,
jezeli takie przechowanie da pelng rekojmie ich za-
bezpieczenia.

Zabytki nieruchome, jak np. pozostalosci daw-
nych wielkich piecéw, kuznic, kopaln, budowli,
charakterystycznych dla historji techniki, wigksze
maszyny i t. p. — beda musialy pozosta¢ na miej-
scu, jednakze Sekcja Ochrony roztoczy nad niemi
swg opieke.

Niewatpliwie w miare postgpowania prac
Sekeji wiadomosci o zabytkach bedg naplywaly
coraz liczniej. Obecnie juz zanotowana zostala
wspomniana powyzej, czynna dotychczas fryszer-
ka oraz maszyna parowa, sluzgca jeszcze teraz, ja-
ko rezerwowa do odwadniania jednej z kopaln.
Maszyna ta, niewgtpliwie jedna z pierwszych ,,ma-
szyn ogniowych” posiada potezne, 10-metrowe
dzwignie dwuramienne. W tejze hali miesci si¢ an-
tyczne urzgdzenie wyciggowe o linach konopnych
na drewnianym kolowrocie i z kublem drewnianym,
ktorym zjezdzali dawniej gérnicy do swej pracy
na dole. '

Jesli wzgledy techniczne nie pozwolg na prze-
niesienie zabytkéw do Muzeum, wowczas zadaniem
Sekeji bedzie dokonywanie §cistych pomiaréw oraz
robienie zdje¢, ktére znajda miejsce posréd ekspo-
natéw, zamieszczonych w przyszlym gmachu Mu-
zeum Przemystu i Techniki.

3) Wycieczki.

Wyecieczki Sekcji beda posiadaly charakter
dwojaki:

a) czeste i mniej liczne, przedsigbrane przez $ci-
Slejsze grono osob, beda nosily charakter ra-
czej badawczy. W tym wypadku pozgdana
bylaby wspoélpraca zwlaszcza mlodych in-
zynier6w. Przy odpowiednio licznym ze-
spole, terytorjum objete dzialalno$cia Sek-
cji zostaloby podzielone na okregi, jak
np.: tarnogoérski, lubliniecki, cieszynski, oko-
lice Siewierza, Czestochowy, Panek, Krzepic,
Niwki, ew. Olkusza. Biorac pod uwage, iz daw-
niejsze zaklady napedzano nieomal wylacz-
nie silg wodna, w zwiazku z czem rozmieszczo-
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ne byly nad rzekami i strumieniami, nalezy
przypuszczaé, iz badania te przy stosunkowo
nieznacznym nakladzie wysitkow moglyby
przynies¢ powazne rezultaty. W niektérych
dzielnicach kraju spotkaé¢ mozna potezne nie-
raz groble, utworzone z zuzli dymarskich ze-
branych tam w przeciggu kilku nieraz stuleci.
Nawet takie zabytki w czasach obecnych ule-
gaja zniszczeniu, bowiem zuzle dymarskie, bo-
gate w zelazo, zwozone sa do hut, zastepujac
ubozsze gatunki rudy zelaznej;

b) wyecieczki o charakterze krajoznaweczym, ma-
jace na celu uprzystepnienie znanych juz za-
bytkéw szerszemu gronu oséb. Dawne bu-
dowle przemyslowe posiadaly i nawet obecnie
posiadaja niejednokrotnie duze walory arty-
styczne. Do tych zaliczy¢ nalezy np. ruiny
jednego z upustéw na rzece Kamiennej oraz
pare upustéw, nalezacych do zrujnowanej

walcowni w Nietulisku.
4) Odezyty.
Sekcja zamierza przystapi¢ juz w najblizszym
czasie do zorganizowania cyklu odczytow, poswig-

conych historji techniki i jej popularyzowaniu. Na-

lezy zywié nadzieje, iz w przeciagu najblizszych

kilku lat uda si¢ zebra¢ zrédlowe materjalty, doty-
czace dziejow przemystu w zaglebiu przemysto-
wem oraz zaznajomic z temi dziejami szersze sfery
oSwieconego spoleczenstwa i zapewni¢ okregowi
przemysiowemu nalezyte miejsce w zbiorach Muze-
um Przemyshu i Techniki!).

Wnioski

1) Poznanie zabytkéw techniki i jej tradycji
wzhogaci my$l tworczg, stwarzajac odpowied-
niag atmosfere do pracy zawodowej.

2) Zachowanie zabytkéw jest obowigzkiem dzi-
siejszych technikéw, jako zaplata za spuscizne,
z ktorej plyng korzysci zaré6wno dla pracy za-
wodowe]j jak i caloksztaltu dorobku spotecz-
nego.

3) Wspoélpraca szerokiego grona technikéw nad
wykrywaniem i ochrong istniejgcych na zie-
miach polskich zabytkéw moze niejednokrot-
nie przyczyni¢ si¢ do znacznego rozszerzenia
wiedzy o postepach cywilizacji na terenie na-
szego panstwa.

Z PANSTWOWEGO INSTYTUTU EKSPORTOWEGO
W SPRAWIE KORESPONDENCJI Z FIRMAMI ZAGRANICZNEMI

Panstwowy Instytut Eksportowy stale spotyka sie
z wypadkami, iz eksporterzy polscy pomijaja milczeniem
listy, nadchodzgce do nich w sprawach handlowych od firm
zagranicznych. Fakty tego rodzaju pozostaja w drastycz-
nej sprzeczno$ci z podstawowemi dobremi obyczajami, ist-
niejgcemi w handlu miedzynarodowym. Instytut mial moz-
no$¢ stwierdzié, iz wsréd kupeéw zagranicznych fakty takie
uwazane sg za dowdéd braku wyrobienia handlowego ze
strony firmy polskiej i czestokro¢ wystarczaja do zerwania
z nig stosunkow.

Pominigcie milezeniem zagranicznego listu handlowego,
zwlaszeza inicjujacego kontakt kupiecki, nie moze byé
uwazane za drobne jedynie niedopatrzenie. Pomijajac bo-
wiem skutki, jakie nieodpowiadanie na listy handlowe po-
woduje dla firmy dopuszczajacej si¢ tego przekroczenia
dobrych zwyczajow kupieckich — nalezy stwierdzi¢, ze
powtarzajace si¢ praktyki tego rodzaju rzucajg cien na
sprawno§¢ handlowa ogdélu naszego kupiectwa eksporto-
wego, a tem samem muszg by¢ uznane za dziatanie na szko-
de¢ interesu publicznego.

W konsekwencji Panstwowy Instytut Eksportowy po-
czuwa si¢ do obowiazku bardzo rygorystycznego wystepo-
wania wobec przedsigebiorstw lekcewazgcych obowigzek od-
powiadania na listy zagraniczne, korzystajac w tym wzgle-
dzie ze wspéldziatania innych urzedéw panstwowych oraz
samorzadu gospodarczego. Aby przytem uniknaé¢ wszelkich
nieporozumien, Instytut — po przeprowadzeniu badan na
terenie zagranicznym oraz po zapoznaniu si¢ z ustawami
handlowemi, ustalonemi w tym wzgledzie przez krajowe
Izby Przemystowo-Handlowe — stwierdza, ze

w zasadzie nalezy udzielaé¢ odpowiedzi na wszelkie li-

sty nadchodzace z zagranicy w sprawach handlowych,

a dopuszezalne jest zaniechanie odpowiedzi na:

1) okélniki (t. j. pisma nie adresowane imiennie i nie

podpisane recznie),

2) zapytania i oferty, na ktore przed zupelnie nie-

dawnym czasem temu samemu nadawey udzielono juz

odpowiedzi negatywnej, oraz

3) na zapytania i oferty nie majyce zadnego zwigzku

z dzialalnoScig przedsi¢biorstwa.

Odpowiedz, przynajmniej prowizoryczna, winna by¢

udzielana natychmiast.

Pominig¢cie milezeniem listu nie nalezgcego do zadnej
z powyzszych trzech kategoryj, wzglednie zwloke w odpo-
wiedzi Panstwowy Instytut Eksportowy uwazaé bedzie za
zaniedbanie obowiazkow, cigzgcych na kazdem przedsie-
biorstwie wobec ogélu eksporteréw polskich, oraz wobec
interesu publicznego, a tem samem za okoliczno$é dyskwa-
lifikujaca dane przedsigbiorstwo jako pelmowartoSciowego
eksportera. Rygory, stosowane dotad przez Instytut wobec
takich przedsi¢biorstw, beda obecnie zaostrzone az do od-
moéwienia im ustug ze strony instytucyj sprawujacych pie-
cz¢ nad eksportem, oraz do wskazywania takich przedsie-
biorstw wszelkim zainteresowanym urze¢dom panstwowym,
jako szkodnikéw, obnizajacych prestige gospodarczy Rze-
czypospolitej zagranicq.

1) Blizszych szczegolow o zamierzonych pracach
udziela inz. S. Pluszczewski, Katowice, Lompy 14, ktoéry
przyjmuje réwniez wszelkie informacje o zabytkach, foto-
grafje oraz wskazowki,
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WyszczegoOlnienie

Wielkie piece .
Piece martinowskie

w tem piece do odlewow

Piece elektryczne

Listopad ‘ Grudzien | Styczen
| L) )

1 9 3 4 1 1935

236 240 258

| 540 1472 503

, 25 21 26

| 164 148 ' 183
1

1934 5

232
458

21
142

‘PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE
W STYCZNIU R. 1935

QO S s sgrs i

Woj. kieleckie i krakowskie

Woj. §laskie .

Ogélvr'n 'l’oisk;l

Listopa

(w tonnach)

d | Qrudzien Styczen
1.°9:3 4 1935

‘ 121,6 120,2

| 126,7 1391

l 1229 136,7

1934

100,2
1237
119,85

1) UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okregu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dla okregu Slaskiego,

Styczen

1933

1717
3178

29
133

Styczen

? 1258
105,1
108,7

PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE
W STYCZNIU R. 19385

Omilcsr e=g- i

Woj. Slgskie .

Woj. kieleckie i krakowskie
Ogolem Polska

(w tonnach)

I : :
| Listopad Grudzien
l 130 3 4
169,0 160,5
96,5 104,7
136,6 136,9

Styczen

1935

1234
170,5
152,0

Styczen

0O
19

9

1933
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STATYSTYKA
ZWIAZKU EKSPORTOWEGO POLSKICH HUT ZELAZNYCH
Tab. 1. I. Wywoéz wyrobéw walcownianych 1)

W LISTOPADZIE i GRUDNIU R. 1934
(w tonnach)

Pazdzier. | Listopad | Grudzien Grudzien Styczen— Grudzien
{ KRAJE paind ket T O A A s PR i il 2t il S o
| ¢ 159 3.°4 1933 1932 1933 1934
I. Rynki europejskie g i | ‘ |
JUROBIAWIA . weiewl 5w e bt 14 = | sstersia {41893 e 2013 | 3.104,0
P o0 8 R 0 Rk O L PR AL 80,3 330 | 1.932,9 [12.154,8 |[13.142,1 [193.383,6 | 57.886,3
AT v L VISR T ¢ S SR Y SR et | VAR o — "' 838 o 74,4 — 569,1 633,8
D) Wi} 1 ek g G i, S s 1l T T K R i 157 | 148 15,5 33 86,5 2415 244,4
WABALY = o i s TR IR S, Nt 125 | 262 LT 60 1343 | 1.164,1
TODWRL 31t Bt o T eI sty iomtes rivesdel: — 1.241,0 | st - 0.5 —_ 9.938,3
=V VAR PR e G TR R e 86,7 631,7 450 | — |[2301,1 | 9503 | 5.8545
R G e R e o s — | — _— -— 5,0 250,0
Niemcy ; Skl Sl A Sl 20078 1 1:3.434,6.4.1.8.735. 4 49,4 62,3 959,2 | 20.251,9
Czechoslowacja NG e S P S R e 01 | —_ —_ —- 10,0 0,2 0,1
Litwa A il et Rl U b gt < Ay A R -t &l 155,9
194 INQIWORIAN s bl I () ooy 1 1,0 300,0 100,0 | 30,7 10,7 1227 1.379,8
Estonja i e, A B S Bl SRR LR re. o v SRS L B 102,0 — 28,8 — o 5,0 151,1
[ ATRENARS o6 o AN e e PR DR S S 1 el i b Al — — 0,1
[/ NVORLY I WP iihechiV oo BAsRRe s o B 100 g — — 120,1 — - - 120,1
| CHolandIR o S e W e e o) L 10212006 1127615,1° 1121231,0. 717 14813,3° 1 11164,67 1 °11.406,2"1/20:096;3
k FIRIANATRT 5 0t AT Y G R L — | — —_ — 15,5 1,5 21,0
Albanja i = S — -— — —
Portugalja . IR L I ST e — | — - — - - 232,2
Szwajcarja T S ol I e TR S T R8T 1 \ - | = 20,6 1,0 282,5 434,2
Francja WO RIS PR R —_ | — —_ ‘ — — 1,0 0,1
T QU b ol Tl e Moteaied b v e i S — | — , — - - —
Grecia. . S B o TR, BP0 T ] i g _ " ) 657,1
2 EE TR PRI o L e B T e P - - \ — — - —
BRI i ey iR Rt e 06 05 | 10150 — — — 1.016,2
Razem . . | 64104 | 8343,0 93999 |14.335,8 |16.820,5 208.423,4 1123.590,6
L. Rynki azjatyckie |
Japange, . Segy EERENS TV LA NS P Nweas 1 Yugeg 25 | 149 11,0 725 | 1.000,2
Turcja . Sl RALL el a e Eel et D Tl L —_ — — — — 0,0 258,8
Chiny¥ .5k 8L e RN SSTRAICI 00T 4w | 38430 THR25955 252,8 652,8 | 16,9413 |
Indje anglelskle . . . . . . . . | 2493 236,0 397,0 - —_ i 2.815,2
SYIRYES. S s LG FU L SRR R | Bl (SR —_ e ‘ 906 —_— -—- 193,6
(27 Lt S S SRR T TE PR b L ol B W e e T E - | — 500 s - — 50,0
Palestyna . ol o e AR by 4325 | 185,22 302'1 aa — 304 | 1.136,5 |
Indje holenderskie . . . . . . . . , —_ — 15,7 — — o — 15,7 |
O 13T TSRS A SR bt S i B o e 967,2 140,6 - - 3.140,6
AZIATRCHhOUNIAN v = il ATERAL S L R e - —- — - - 46,2
| Irak e g 5 R N I R T e e — - - — — 20,7
| Filipiny . Sl el s Bl grded o4 127,0 244 245 —_ — | 175,9
| Wyspy Malajakie I T g A - — 15,6 — - — 15,6
Razem . . | 5.2657 | 4.553,6 | 3.514,1 267,7 11,0 755,7 | 25.810,3
III. Rynki amerykanskie ‘
Argentyna . afprss L2 Bk A s [ — 99,8 — 13,0 ~ 68,2 303,2
Brazylja | 29289 | 4, 380 1 | 2.216,1 - — 14, 912 1 | 32.048,1
Kolumbja PR RS | TN 0.4 90,4 e & 100,9
CHIlEER, 1 200 VRS Dln et AAR. ks 53.0 L zal g6 R 53,0
ROt S s R Sl 1R TR el o — g o rd & il
Kanada ‘ NPT T T | P RPREED — -t £, o s g
Stany Zjednoczone syt dan Eyemidiel o adi - s - i — b o o
Meksyk Sl Iaou SN T SR D Sl R B — i A = _— it A
Boliwja R RPN SR A T TR e e —- — —— — = — —
Wenezuela . S e s 1 A : % X < - e 5% e —_ 1138
UXuRwa] ' At s SO Tt — 172,4 186,7 - — —- 359,2
RATOM. o b 0050l n21992.3 - i€ 6521955112 4039 13,0 — 14.980,3 | 32.978,2
1V. Rynek australijski b ¥ | Care it i) | o 20
V. Rynki afrykanskie [ w | [
Kolonje angielskie w Afryce fL e ol v— i) - Ao —
Egipt . . TR s i 69,2 167,6 —_ | = } 350,2
Afryka Po)udnlowa. » b g} W) BP BT o 4 38 - = — — - 21,3
| Afryka Wschodnia T Rt Ty T ot — o - - - 93,8
. Marokko . . Rl R T DL A 50,7 130,1 | 1481 — - — 418,1
DA v by AR b Tty I TR — 206 | 30,7 — — 51,3
T'unis . g - - ‘ 40,8 — — - 40,8
Wyspy Kanmyjskle | - 30,9 - - 30,9
| Inne kraje . RETE R TSN s ot e A — ‘ — l 246,1 2530
’ RAXENr o Fo e T W I 150,7 664,2 — - 2 2594
| OFbemn - S50 srta iy~ R b 84 n;.ms,.; 17. 6996 ‘iﬁml LO1616H 168315 (2241594 |1 u».masa

l) Korzystajqcych ze zwrotu cla.
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Rumu

Holan

Szwaj

Island

Malta

Lukse
Alban

Cypr

1) Razem z lgcznikami i przewodami rurowemi.

Danja

STATYSTYKA ZWIAZKU

EKSPORTOWEGO POLSKICH HUT ZELAZNYCH

Tabl. Il. Wywoz rur spawanych i ciggnionych 1) w listopadzie i grudniu r. 1984 *) (w tonnach)

KRAJE

Rynki europejskie

nja

Szwecja
Niemcy
Hiszpanja

dja

Austrja
Jugoslawja
Anglja .

carja

Lotwa

2. SURORAS
Grecja .
Finlandja
Norwegja
Bulgarja
Estonja
Wegry .

ja

Wiochy
Portugalja .
Czechoslowacja

Belgja .

mburg
ja

Razem X

IL. Rynki uzjatyckle
III. Rynki amerykanskie
IV. Rynki australijskie
V. Rynki afrykaﬁskle

Ogoélem

|

Tore |

Pazgizl:u Listopad iGrudzieﬁ Grudzien Styczen w-(‘xrudzieﬁ(\
AC O 1R N 1933 [ 1932 | 1933 | 1034
i | f
284,4 92,5 | 13,7 31,7 \ -~ 524,6|  1.327,0/
12,0 . . 804.6 345.8 305,60/
87,4 55.4 36,3 20| 429 606,5  1.175,0
& R 17,1 789 139
08,1 126,5 94,3 383.8 168,0 3.248,1| 1.5233
— - 1745 | 54,1 1.058,9 631,1
£Ls 246,9 : 10,4 493,0
61,7 — - 38 238 62,1 99,1
76,9 42,6 - 57,2 174,1 1725,1 254,0
— - — — - 42,9 251,1

-~ - 70,7 =
435,5 33,8 — - — 296,3 821,6
7.0 4,6 43,6 = : 33,9 13,1
16 | — - : 41,4 e 1,6
18,3 8,6 . 23,8 64,8 46,5
T ey e e i 644 10.4
106,0 81,3 52,9 - 21,5 585,4
= — — 34 - 59,0 52
b 76,2 - — 0,1 91,5 136,7

- i 2 T 164  —
27,1 13,2 22,5 = — 105,7
1.2224 773,0 276,7 | 6852 | 1.349,9 7.427 8 7.927,1
1.046,2 392.1 1033 928,0 8290 | 10.899,1, 10.9589
196,4 3256 48,2 20,1 106,2 2.726,0, 2.180,5

L — — — — 0,5
745,2 500,3 607,2 144,9 1384 1.484,8  3.775,0
32102 | 1.991,0 | 10354 | 1.998,7 | 24235 | 225382 248415

“2) Korzystajacych ze zwrotu cla.

STATYSTYKA ZWIAZKU EKSPORTOWEGO POLSKICH HUT ZELAZNYCH
Tabl. IIIL, Wywbz wyrobow dalszej obr6bkl 1) w llstopadzle l grudnlu r. 1984 (w tonnach)

KRAJE

Austrja
Holandja .
Niemecy
Rumunja .
Szwajcarja
Wiochy
Z. 8. R. R.
Jugostawja
Norwegja
Lotwa
Japonja
Palestyna g
Indje holenderskie
Chiny
Danja X ¢
Indje angielskle .
Kolumbja
Wenezuela 1
Afryka Poludmowa. .
Costa Rica ;
Brazylja .
Hiszpanja
Irak
Persja
Estonja
Syjam
Azory .
Turcja

Razem

1) Korzystajacych ze zwrotu cla.' pRan

Pazdzier-
nik

Listopad

Grudzien
IR Grudzien

1934

LTI
I

2744 —

1,0 S

1 10070 | 2480

Styczen — Grudzien

1933

1 934

63,
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STAN CEN ZASADNICZYCH ZELAZA PRETOWEGO
NA POSZCZEGOLNYCH RYNKACH WEWNETRZNYCH

(poczatek stycznia i lutego r. 1935)
(w przeliczeniu na zlote za 1000 kg w gat. Siemens-Martin)

Wilochy (loco Genua) . g ok. 340,— Niemcy: 2)

Austrja (loco Wiedef) 1) . . . . . . . . , 8387— loco Oberhausen ok. 240,—
Rumunja (loco Zak!. Resita) . . . . . . . , 305— anlz;: .G"“""ze. ggg‘”
Czechostowacja . . . . . . « . . « ¢ . » 20T— 1y g A (locoPittsburg) . . ... . . . . , 210—
VT o o PR S e e ot L dl e A R T L Xy [ S St S S R S ) ) |
RO VSR AEErr o Bt 3 e s e A AR s IR AN 3 B EVRE s O A i T e R R e iR O

1) Lacznie z podatkiem obrotowym.

?) Po uwzglednieniu ulgi specjalnej w wysokoSci Rm
5, za tonng, stosowanej przez Stahlwerksverband przy
wylaeznem pokrywaniu zapotrzebowania w jego zakladach.

CENY WEWNETRZNE WYTWOROW WALCOWNIANYCH

(poczatek stycznia i lutego r. 1935)

A) Francjal)
Ceny wewnetrzne biur sprzedazy w frankach francuskich
za 1.000 kg

B) Belgija?)
w frs. belg. za 1.000 kg loco huta

Gatunek Gatunek
Wilewki podwalcowane . 400  Wilewki podwalcowane . 410
Wilewki plaskie 405 Kesy zwykle 440
Kesy zwykle 430 Kesy plaskie 470
Kesy plaskie 450  zZelazo pre¢towe 550
Zelazo pretowe 560 Dzwigary N. P. . 550
Dzwigary N. P. 550 Katowniki (Srednie) < . 5850
zelazo kgtowe . 560  Zelazo na drut . e ok. 800
Blachy grube 700  Bednarka (gorgco walc.) . 700
Blachy $rednie 750  Blachy:
Blachy cienkie . 850 4,76 mm i wyzej s e TD0
——— 3i4 mm . d 750775
1) Ceny powyzsze rozumiejg si¢ za materjal w gatun- 12,99 mm 785885
ku Thomasa; doplata za gatunek Siemens-Martin wynosi
dla potwyrobéw frankéw 75, dla pozostalych materjaléw
frankow 90, do 125,— za 1000 kg. ?) Ceny rozumiejg si¢ za gatunek Thomasa.
CENY EKSPORTOWE FOB ANTWERPJA
za tonng angielskg = 1016 kg w funtach ang. w zlocie, gat. Thomasa
3 Ceny kartelowe 3
Wyszeczegéblnienie obowigzujace od “obowigzujace od | .
vy & R T ey VYO 1. XI. r. 1933 do aboRisEoe od
‘ r. 1933 12. L. r. 1934 S
Bloki surowe 2.0. 0 ‘ 2.0.0 I 2.0.0
|
Wilewki podwalcowane 2.5.0 2.5.0 2.5.0
Kesy zwykle 2.7.0 2.7.0 2.8 0
Kesy plaskie 2.8.0 2.8 0 2. 9.0 — 2.10. 0
zelazo pretowe 3.0.0 3.2.6 3. 226—38. 5.0
Dzwigary N. P. 2.15. 0 3.2 6 2,19. 0 — 3. 15. 0
Blacha gruba 14’ 2. 18. 6 4. 1. 0 4. 2. 6
Blacha gruba 9/, &0 .50 4. 3. 6 4. 5. 0
Blacha Srednia 4. 6. 0 4. 8. 0 4. 10. 0
Blacha okre¢towa . 4. 10. 0 4. 12. 6 4. 14. 0
Blacha zeberkowa %"’ . . . . . . 4. 3. 6 4. 6. 0 4. 7. 6
Zelazo uniwersalne . . . . . . . 3. 17. 6 4. 0.0 4. 1. 6




ZESZYT 3

HUTN LR %

1935 STR. 109

: KRONIKA

7Z HUTNICTWA KRAJOWEGO

7 Rady Stalowej

Hutnictwo na zjezdzie laboratorjow badawezych w
Warszawie. Polski Zwigzek Badania Materjaléow zorgani-
zowal wspdlnie ze Zwigzkiem Polskich Inzynieréw Budow-
lanych w Warszawie w dniach 11 i 12 marca b. r. zjazd
przedstawicieli zakladéw i laboratorjow naukowych i prze-
mystowych, zajmujacych si¢ badaniem materjalow.

Celem zjazdu bylo bezpoSrednie zetknigcie si¢ 0s6b
prowadzgcych prace badawcze i przeprowadzenie dyskusji
nad mozliwoscia skoordynowania dzialalnosci placéwek ba-
dawezych. Zamierzenia ida w kierunku pewnego usyste-
matyzowania prac, zorjentowania w nich ogotu, oraz prze-
konania si¢, czy przy dotychczasowych Srodkach technicz-
nych nie moznaby rozszerzy¢ i skoordynowac¢ szeregu ba-
dan naukowych.

Z hutnictwa wzig¢li udzial w zjezdzie:

z ramienia Wspoélnoty Interesow — p. gen. dyr. Przybylski
,, inz. dr Jasiewicz
Huty ,,Pokdj* —-,, prof. Feszczenko-
Czopiwski
, inz. Malkiewicz
,, inz. Dworzak

Huty Bankowej - ,, inz. Blok
5 s Zakl. Ostrowieckich — ,, inz. Szafranski
Rady Stalowej ~—,, prof. Loskiewicz

Syndykatu P. H. z. — ,, mgr. Krzymuski
,, inz. Honheiser

Po zainaugurowaniu zjazdu przez prof. M. Hubera

obrady toczyly si¢ w dwu sekcjach:
1. sekeji metali;
2. sekeji materjaléw budowlanych.
1. Sekcja metali:

Prace badawcze dotyczgce caloksztaltu hutnictwa ob-
jete zostaly juz ogélnie programem prac komisji Metalur-
giczno-Walcownianej Rady Stalowej.

Poniewaz, jak wykazala dyskusja w czasie obrad, za-
mierzenia Zjazdu w obecnej formie pokrywaja si¢ z na-
kreSlonym programem dzialania Rady Stalowej, uznano,
ze kontynuujac dotycheczasowg akcje hutnictwa najwlasci-
wiej bedzie powierzy¢ dalsze jej prowadzenie na terenie
Zwigzku Badania Materjaléw Komisji Metalurgiczno-Wal-
cownianej Rady Stalowej.

Zgodnie z powyzszem delegat Rady Stalowej, p. prof.
Loskiewicz, zglosil w imieniu reprezentowanych na Zjezdzie
hut, wniosek o przystgpienie Rady do Zwigzku Badania
Materjatow.

2. Sekeja materjalow budowlanych:

Na zaproszenie Zwigzku Inzynieréw Budowlanych re-
ferat w tej sekeji, na temat ,Badania stali i stalowych ele-
mentéw konstrukeyjnych®, wyglosil inz. H. Honheiser.

Prelegent wskazal na szereg dziedzin, w ktérych prze-
prowadzenie badan naukowych powinno wyjasni¢ szerokie
mozliwos$ei konstrukeyjne tego rodzaju materjalu budow-
lanego, jak stal.

Badania te, ktérych podjecie jest wymogiem chwili,
szczegolnie dzieki umozliwieniu w obowiazujacych przepi-
sach podwyzszenia dopuszczalnych naprezen dla stali, oraz
naukowemu ujeciu ochrony przed rdzg przyczynic¢ si¢ moga
w wysokim stopniu do zwig¢kszenia uzytecznosSci konstruk-
cyj stalowych,

Wobec powyzszego prelegent zglosil
wniosek :

wZjazd wzywa Zarzgd Zwigzku Polskich Inzynieréw
Budowlanych, by w porozumieniu z laboratorjami ba-
dawezemi i instytucjami panstwowemi spowodowal
podjecie badan, zmierzajacych do ustalenia mozliwo-
Sci  podwyzszenia obowigzujacych naprezen dopu-
szezalnych dla stali''.

wZjazd wzywa Zarzgd Polskiego Zwigzku Inzynierow
Budowlanych, by w porozumieniu 2z laboratorjami
i odpowiedniemi instytucjami zorganizowal podjecie
systematycznych badan powlok rdzochronnych dla
konstrukeyj stalowych*.

nastepujacy

Przebieg ostatniego zjazdu Polskiego Zwigzku Bada-
nia Materjaléw wykazal potrzebe:
1. uregulowania stosunku hutnictwa jako caloSci do in-
nych instytuecyj badaweczych oraz oSrodkéw nauczania;
2. uporzgdkowania prac badawczych, w ktérych zainte-
resowane jest hutnictwo, przeprowadzonych réwniez
poza hutami (np. korozja);
3. wyjasnienia moziiwosci koordynacji prac badawczych
hut w dziedzinie wsp6lnych zainteresowan.
Po wyjasnieniu i przygotowaniu tych spraw przez se-
kretarjat Rady, zajmie si¢ niemi komisja Metalurgiczno-
Walcowniana Rady Stalowej.

TWORZYWA
RUDY

Hiszpanja. Ceny rud. Szereg angielskich zaktadow
hutniczycn pokrylo juz swe zapotrzebowania na rudy, spro-
wadzane z Hiszpanji, na kilka miesigcy zgoéry, placac za
poszcezegolne gatunki nastepujace ceny:

ruda z okregu Bilbao .

ruda hematytowa poin,

o zawartosci 509, Fe .
za tonneg cif Tees.

‘ sh 17/6
afrykanska
sh 16 do 16/6

Japonja. Badania rud australijskich. Prasa angiel-
ska donosi, ze japonskie konsorcjum finansowe uzyskalo
koncesj¢ na eksploatacje pokladéw rud zelaza na wyspach
australijskich.

Specjalna komisja, wystana na miejsce, celem zba-
dania zapasow i jakoSci rud, oszacowala zloza na 98 milj.
t rud o zawartosci 6879, Fe.

ZELASTWO

Sytuacja na miedzynarodowym rynku zZelastwa w lu-
tym r. b. ksztattowala si¢ niejednolicie. Stabsza tendencja
zarysowala si¢ we Francji oraz w Belgji w zwigzku z ogra-
niczeniem zbytu i zmniejszeniem wytwoérezoSei hutniczej.
Poza tem w krajach europejskich panowala naogdél tenden-
cja spokojna przy nastroju wyczekujacym. W transakcjach
wywozowych nastgpil spadek obrotéw. W Stanach Zjedno-
czonych w dalszym ciggu panowala tendencja mocna, po-
mimo, iz ceny w zachodnich okregach ulegly pewnej znizce,
uwazanej zreszta za przejSciowq. .

Anglja. Rynek angielski przy zmniejszonych obrotach
hutniczych cechowala tendencja nieco slabsza, anizeli
w miesigeu poprzednim. Huty, posiadajgc zapasy, nie byly
sklonne do czynienia zakupéw i oferowaly nizsze ceny, do-
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stawcy zas w oczekiwaniu lepszej konjunktury wstrzymy-
wall si¢ ze sprzedazg materjalu. Ceny utrzymywaty si¢ na
poziomie dotychczasowym,

Belgja. W zwigzku z brakiem zamowien i ogranicze-
niem wytworezosei hutniczej, na rynku Zelastwa panowala
tendencja staba. Obroty byly minimalne, do czego przyczy-
nito si¢ znaczne zmniejszenie wywozu, pozostajace w zwigz-
ku z odpadnigciem niektorych rynkéw zbytu oraz z obnizka
cen zelastwa na rynkach wywozowych,

Francja. Na rynku francuskim sytuacja pozostawiala
bardzo wiele do zyczenia w zwigzku ze wstrzymaniem wy-
wozu do zaglebia Saary, wydaniem przez rzgd francuski
zakazu wywozu zelastwa do Belgji oraz zamknigciem dla
zelastwa granicy wloskiej. Ceny utrzymywaly si¢ na po-
ziomie dotychczasowym.

Niemcy. Sytuacja naogdél nie ulegla powazniejszym
zmianom. Huty posiadaly jeszcze zapasy i nie byly sklonne
do czynienia zakupéw. Obroty na rynku Srodkowym
i wschodnim w dalszym ciggu umiarkowane. W okregu
berlinskim sytuacja ulegla lekkiemu pogorszeniu, natomiast
w okregu westfalsko-renskim zarysowalo si¢ pewne ozy-
wienie. Za staliwo notowano w tym okregu franco wagon
huta odbiorecza za 1000 kg RM 39,40, za zelastwo I gatunku
~— RM 37--38.

Stany Zjednoczone Am. Péln. Na amerykanskim ryn-
ku zelastwa panowala nadal tendencja mocna, pomimo Ze
produkecja hutnicza ulegla w lutym r. b. lekkiemu obnize-
niu. Ruch eksportowy wykazuje w dalszym ciggu znaczne
ozywienie.

W zwigzku z projektem ograniczenia wywozu zela-
stwa, handel, przeciwstawiajac si¢ postulatom hutnictwa,
przedlozyt rzgdowi memorjat, w ktérym ujete zostaly ar-
gumenty, przemawiajgce za dotychczasowym stanem rze-
czy. Zdaniem prasy amerykanskiej hutnictwo wyjdzie jed-
nakze z tej walki zwycigsko, w wyniku czego nalezy ocze-
kiwaé wkroétce ograniczenia wywozu Zelastwa, co niewgt-
pliwie znajdzie swe odbicie w cenach tego materjalu na
rynkach wywozowych. .

SPRAWY CELNE

Anglja. W sprawie podwyzki cla na zelezo. Z liczb,
przytoczonych przez londynskie czasopismo fachowe
WI'CTRY, wynika, iz na ogolng ilos¢ 1.366.600 t 2zelaza,

przywiezionego na terytorjum angielskie przez hutnictwo
kontynentalne, przypada na:

Belgje - Luksemburg 726 700 t
Francje . 174 000 t
Niemcy 144 600 t
panstwa po-ostalc 321 300 t

Liczby powyzsze wskazujq, iz podwyika stawek cel-
nych odbilaby si¢ najniekorzystniej na przywozie, dokony-
wanym przez hutnictwo Belgji - Luksemburgu.

Przed rozpoczeciem rokowan w Cannes, czynniki rza-
dowe daly do zrozumienia przedstawicielom hutnictwa an-
gielskiego, iz do konca marca r. b. nie zostanie powzieta
decyzja w sprawie podwyzki cel na zelazo.

Pozostaje to niezawodnie w &cistym zwigzku z odby-
wajacemi si¢ rokowaniami o przystgpienie grupy angiel-
skiej do Migedzynarodowego Kartelu Eksportu Stali.

Indje Brytyjskie. Wplyw podwyzki cel na praywoz
zelaza. Wedlug opublikowanej ostatnio statystyki, przy-
woéz zelaza na terytorjum Indyj Brytyjskich ulegt w ostat-
nim kwartale r. ub. pod wplywem wprowadzonej z dniem
1 listopada r. 1934 podwyzki stawek celnych na Zelazo, po-
waznym zmianom, wynosil bowiem:

z Anglji z panstw pozostalych
pazdziernik 9830 t 24374 t
listopad 18 365 t 10448 t
grudzien 15 260 t 8376 t

Jak wida¢ z powyzszego zestawienia, uprzywilejowa-
nie wytworéw angielskich pod wzgl¢dem celnym, znalazio
swe odbicie we wzroScie przywozu Zelaza pochodzenia an-

gielskiego, podczas gdy zbyt zelaza pochodzgcego z panstw:

pozostatych znacznie si¢ obnizyl.

Znamiennem jest, iz miesige, poprzedzajgacy bezpo-
Srednio wprowadzenie cel prewencyjnych, t. j. pazdziernil:
r. ub.,, wykazal powazny wzrost przywozu zelaza z panstw
kontynentu europejskiego.

Na marginesie powyzszej sprawy warto zaznaczy¢
iz na ogoélna liczbe 9 359 t zelaza, wywiezionego w r. 1934
z Polski do Indyj Brytyjskich, wywoéz w ciggu ostatniego
kwartatu r. ub. wynosit:

w pazdzierniku 1218 t
w listopadzie 506 t
w grudniu . 444 t

Stany Zjednoczone Am. Poln. Obnizka cel przywozo-
wych. Pieédziesi¢cioprocentowa obnizka amerykanskich cet

‘przywozowych na rudy manganowe, dowozone z Brazylji,

nie znajdzie zastosowsania w odniesieniu do rud, importo-
wanych z Rosji Sowieckiej. Oficjalnie rzad Stanéw Zjedno-
czonych uzasadnia swe stanowisko w tej sprawie specyficz-
nemi warunkami, w jakich odbywa si¢ eksploatacja rud
w Sowietach. Ulga celna na rudy manganowe ma byé¢ na-
tomiast rozciggnieta réwniez na Indje Brytyjskie, dotych-
czas jednakze sprawa ta nie zostala zalatwiona.

Notowania na rudy manganowe, przywozone z zagra-
nicy, przedstawiaja si¢ cif Filadelfja/Baltimore, jak naste-
puje: brazylijskie 46489 Mn -— 20 centéw, kaukaskie
52% Mn — 26 centow, indyjskie i afrykanskie 44--489, Mn
- 21 centow, indyjskie i afrykanskie o zawartoSci 49519
Mn — 24 centy.

KARTELE I SYNDYKATY

Miedzynarodowy Kartel Eksportu Stali. Akwizgran-
skie rokowania o ustalenie kontyngentéw wywozowych dla
uczestnikéw kartelu nie doprowadzily do pozytywnych wy-
nikéw, w zwigzku z czem na dzien 6 i 7 marca r. b. zostala
zwolana konferencja do Cannes.

Obecna sytuacja w odniesieniu do przeprowadzanych
rokowan w zwigzku z rozbiciem Migdzynarodowego Kartelu
Rur przedstawia si¢ mniej pomysSlnie, aniZeli poprzednio.

Roéwnoczeénie mialy si¢ odby¢é rokowania o przediu-
zenie wygasajacych w dniu 21 marca r. b. uméw Miedzy-
narodowego Kartelu Szyn. Celem uproszczenia sytuacji
sprawa ta zostala narazie odloZona przez prowizoryczne
przediuzenie umow w dotychczasowem brzmieniu na okres
3-ch miesigcy.

Problem ustalenia nowych kwot wywozowych napo-
tyka na szereg trudno$ci, z ktérych bodajze najpowazniej-
szg jest stanowisko grupy belgijsko-luksemburskiej, ktéra
przeciwstawia si¢ przeprowadzeniu jakichkolwiek 2zmian
w posiadanych przez si¢ uprzednio kontyngentach wywo-
zowych. Z drugiej strony Niemcy domagajg si¢ przyznania
im specjalnych kwot wywozowych w odniesieniu do prze-
prowadzanych przez hutnictwo niemieckie na szerokg skalg
transakeyj kompensacyjnych.

Na konferencje w Cannes zostali oficjalnie zaproszeni
przedstawiciele ,British Iron and Steel Federation', co
oznacza prébe ponownego nawigzania rokowan o przystg-
pienie grupy angielskiej do Migdzynarodowego Kartelu
Eksportu Stali. Hutnictwo angielskie zamierza w obecnych
pertraktacjach wysungé propozycje ustalenia kwoty przy-
wozowej dla wytwoércéw kontynentalnych w wysokoSci
700.000 t rocznie.
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Czechoslowacja. Kartelizacja w przemys$le zelazno-
przerdbezym. W przemysle zelazno-przerobezym Czechosto-
wacji zanotowano powstanie nastepujacych porozumien:

1) Fabryk wyrobow z Zelaza lanego — dotyczgce regu-
lowania wytworezosei, zbytu i cen. Umowe¢ podpi-
salo do konca roku biezgcego 13 fabryk.

2) Fabryk siatek drucianych — dotyczace wytwoérczosci,
zbytu i polityki cen, obowigzuje do konca r. 1937,

3) Fabryk armatur dotyczy zbytu, obowigzuje 13
firm do konca marca r. 1936.

Francja. Kartel suréowki. Rabaty iloSciowe. Fran-
cuski kartel suréwki postanowil na okres od 1 lutego r. b.
do 30 czerwca r. b. wprowadzi¢ rabaty iloSciowe przy re-
gularnie udzielanych zamowieniach miesi¢cznych, wyno-
szgce:

do 100 t frs. 0
od 100 do 199 t . 1,60 za tonng
» 200 ,, 499 t - 1 L "
» 000 ,, 999 t AT Yoo L M) "
ponad 1000 t 50,00 B "

W rozestanym do odbiorcéow okélniku kartel wyraz-
nie zaznacza, ze powyzsze rabaty beda wyplacane tylko
przy zamowieniach, udzielanych réwnomiernie co miesigc,
wobec czego zlecenia, podzielone na poszczegdélne miesigce,
jezeli nawet osiggng w ciggu ktoregokolwiek miesigca wy-
soko§¢ powyzej 5000 t, nie uprawniaja do otrzymania ulg
cennikowych.

Celem powyzszych rabatéow jest umozliwienie hutnic-
twu racjonalnego zatrudnienia zakladow.

7Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Francja. Spadek wytworezosci w styezniu r. b, We-
dtug danych ,,Comité des Forges de France' wytworczosé
hutnictwa francuskiego wynosita:

styczen grudzien
r. 19385 r. 1934
suréowki 511000 t 517 000 t
stali we wlewkach 494000 t 509 000 t

Japonja. Wywoéz blach bialych. Wywéz blach bia-
lych z Japonji wynosilt w r. ub. 60 000 t. W roku biezgcym
projektowane jest doprowadzenie wywozu do liczby
100 000 t, poziom bowiem osiggni¢ty w r. 1934 zostal uzna-
ny za niedostateczny.

Celem zwigkszenia zdolnoSci konkurencyjnej japon-
skich blach bialych na rynkach wywozowych, przedstawi-
ciele walcowni przeprowadzajg obecnie rokowania z przed-
stawicielami przedsiebiorstw okretowych w sprawie obni-
zenia frachtéw przy przewozie blach bialych do Australji
oraz Afryki Poludniowej.

Luksemburg. Spadek wytwoérezoSei w  hutnictwie,
W zwigzku z pietrzacemi si¢ trudnosciami na rynkach wy-
wozowych, sytuacja hutnictwa luksemburskiego wykazuje
ostatnio znaczne pogorszenie, ktérego wyrazem jest spadek
wytwérezosei i unieruchamianie warsztatéw pracy.

Odzwierciedleniem tego stanu rzeczy jest dokonane
ostatnio przez , Arbed wygaszenie dwu wielkich piecéw.
Koncern ten po raz pierwszy od dluzszego juz czasu znie-
wolony zostal ponadto do zwigkszenia liczby Swietowek.

Podobnie zaklady hutnicze , Hadir w Differdingen
zmniejszyly ostatnio ilo§¢ dni roboczych.

Mandzurja. Budowa nowych zakladéw hutniczych.
Zaklady japonskie Kobe Steel Co. projektujag budowe
na terytorjum panstwa Mandzu-Ko nowych zakladéw hut-
niczych o kapitale japonskim.

Wysokosé kapitalu japonskiego, ktory ma byé uloko-
wany w nowych zakladach, okreSlany jest na 10 milj. jen.

Niemey. Sytuacja w handlu zagranicznym. Obroty
z zagranicg, dokonane przez Niemcy w dziedzinie wytwo-
row zelaznych w ciggu poszczegolnych miesigey ostatniego
kwartalu r. ub. oraz stycznia r. b., przedstawialy si¢ jak
nastepuje:

wywoz przywoz
pazdziernik 248074 t 157 879 t
listopad 216 927 t 141 344 t
grudzien 202198 t 127717 t
styczen 213 665 t 122733 t

Przytoczone dane wskazuja, iz po zalamaniu si¢
w grudniu r. ub., wywo6z zelaza w styczniu doznal powaznej
poprawy, okreS§lajgcej sie liczbg 11.467 t, podczas gdy przy-
w6z wykazuje nadal postepujacy z miesigca na miesige
spadek.

Palestyna. Rozbudowa przemyslu zelazno-przerobeze-
go. Przemyst Zelazno-przerébezy Palestyny wykazuje ostat-
nio silng tendencj¢ rozwojowa. Po utworzeniu zakladéow
Thooral Factory of Iron w Acra (Hutnik, r. 1935, zeszyt 2,
str. 75) powstaly ostatnio:

1) Haifa Wire Works (T. Amsler & Co.) z siedziba
w Haifie, obejmujace wytworczos¢ i zbyt wyrobow
z drutu oraz

2) The Iron Beds & Sofas Manufactury Co., Haeres, Je-
ruzalem, wytwarzajaca meble Zelazne.

Persja. Projekt stworzenia rodzimego hutnictwa,
Rzad perski ma zamiar przystgpi¢ do stworzenia wlasnego
hutnictwa zelaza.

Podjete poszukiwania doprowadzily do wykrycia
w okolicy miejscowos$ci Bafk pokladéw rudy wysokowar-
tosciowej o zawartoSci zelaza dochodzacej do 659 . Rudy
te wystepuja w postaci wzniesien, podobnie jak w Austrji
(Eisenberg). Ujemng strong nowoodkrytych terenéw jest
trudnosé zaopatrzenia w wode oraz paliwo (wegiel i koks).

Rumunja. Rozszerzenie programu wytwoérezoscei. Wal-
cownia zelaza w miejscowosci Braila, pod firmg Dawid
Goldenberg, ktora dotychczas wytwarzala wylgcznie zZela-
zo budowlane, zainstalowala ostatnio urzgdzenia do walco-
wania zelaza pretowego we wszelkich wymiarach.

Stany Zjednoczone Am. Pln. Oslabienie w naplywie
zamoéowien. Wedlug oficjalnych doniesien prasy amerykan-
skiej, zatrudnienie hutnictwa Stanéw Zjednoczonych wyno-
silo w ostatnim tygodniu zaledwie 48,59, zdolnoSci wytwor-
czej zakladéw hutniczych.

Niepomys$lnie przedstawia si¢ rowniez sytuacja ame-
rykanskich stalowni.

W najblizszym czasie oczekiwana jest jednakZe po-
prawa w naplywie zaméwien z rynku wewnetrznego,
w zwigzku ze spodziewanem przydzieleniem hutnictwu
znaczniejszych zlecen ze strony przedsigbiorstw kole-
jowych.

Z. S. S. R. Nowy koncern hutniczy na Uralu. Dzien-
nik ,Izwiestja'* opublikowal artykul, traktujacy o nowym
koncernie hutniczym, ktérego budowa ma by¢ rozpoczeta
w roku biezgcym w okolicach Czeliabinska na Uralu.

Wybér miejsca zostal spowodowany bliskoScig zl6z
rudy zelaznej o niskiej zawartoSci fosforu i siarki. Zda-
niem hutnikéw sowieckich, w nowym koncernie uda si¢ wy-
tworzyé suréwke o tak wysokiej wartoSci, ze mozna z niej
bedzie otrzymywaé stal wysokowartoSciowa przy zastoso-
waniu metody S. M., zamiast kosztownego procesu elek-
trycznego.

Sowiety zamierzaja urzgadzi¢ w omawianym koncernie
najwigkszag w Europie wytwoérni¢ stali szlachetnych. Pro-
jekt przewiduje budowe 3-ch wielkich piecéow, z ktoérych
kazdy ma wytwarzaé¢ dziennie 1 100 t surowki.
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Stalownia I. i II., wyposazona w piece S. M., ma wy-
twarza¢ rocznie okoto 1200000 t. Z tej liczby 250 000 t
plynnego zelaza ma by¢ odprowadzane do elektro-stalowni.
Na poczagtek projektowana jest budowa 3-ch 20-tonnowych
piecow elektrycznych.

Stalownia III. ma wytwarzac¢ 176 000 t stali szlachet-
nej. Wyposazenie tej stalowni ma by¢ nastepujgce: 5 mar-
tiniakéw 40-tonnowych o zaprawie kwasnej, 2 martiniaki
60-tonnowe o zaprawie zasadowej, pozatem dwa 3-tonnowe
piece elektryczne.

Ponadto w sklad koncernu ma wchodzi¢ wielka wal-
cownia, wyposazona w dwa walce do wlewkow i trzy do
wyrobéw gotowych.

Uruchomienie zakladéw ma nastapi¢ w drugiej poto-
wie r. 1936. Wadg ich jest znaczna odleglo$é od zrédetl
zaopatrzenia w wegiel wzgl. koks, wynoszgca okolo
2000 km.

Planowana wytworezoS¢ hutnicza na
Wytwoérezo§¢é hutnictwa sowieckiego w r.
jektowana w ramach drugiej piatiletki,
z liczbami za r. 1934, ma wynosic¢:

rok 1935.
1935, pro-
w poréwnaniu

1935 r. 1934 r.
surowki 12 500 000 t 10 500 000 t
stali we wlewkach 11 800 000 t 9600000 t
wytworéw walcown. 8650 000 t 6 600 000 t

Wedlug oficjalnych komunikatéow Komisarjatu Ludo-
wego Przemyshu Cigzkiego w Moskwie, w ciggu r. 1935 zo-
stanie uruchomionych 21 wielkich piecow, czeSciowo zu-
pelnie nowych, czeSciowo za$§ przebudowanych.

Na podkreslenie zastuguje, iZ w roku biezagcym sfery
rzadowe zamierzajg zwrdéci¢é specjalng uwage na powigk-
szenie zdolnoSci wytwoérezej hutnictwa sowieckiego w dzie-
dzinie wyrobow gotowych oraz wysokowartoSciowych ga-
tunkow stali.

NOWE KSIAZKI

pStaal' — nowe czasopismo holenderskie. Ukazal
si¢ pierwszy numer czasopisma holenderskiego ,,Staal'* po-

PRZEDRUK DOZWOLONY ZA PODANIEM ZRODLA

—_

Swigconego praktycznym oraz teoretycznym zagadnieniom,
dotyczacym konstrukeyj stalowych.

Czasopismo to, przeznaczone dla konstruktoréow i wy-
konawecéw, omawia zastosowanie stali w budownictwie,
urzgdzaniu wnetrz, budowie mostow, gérnictwie i t. d.

Redakcj¢ ,,Staal'* objeli: pp. inz. van Genderen Stort
~— dyrektor Mig¢dzynarodowego Biura Zastosowan Stali,
oraz inz. Shoemaker — profesor uniwersytetu w Delft.

Przejrzysta forma i wysoki poziom fachowy, czynig
to czasopismo pozytecznym nabytkiem dla zainteresowa-
nych konstrukcjami stalowemi i dla ogélu konsumentéw.

wPrzeglad Mechaniczny'. Z poczgtkiem r. b, zaczelo
si¢ ukazywaé czasopismo naukowo-techniczne p. n. , Prze-
glad Mechaniczny — organ Stowarzyszenia Inzynieréw
Mechanikéw Polskich, powstaly droga przeksztalcenia do-
tychczasowego wydawnictwa tegoz Stowarzyszenia p. t.
»Mechanik'. Pismo obejmuje wszystkie dziedziny pracy
inzyniera mechanika, a przedewszystkiem technologje me-
tali, metaloznawstwo oraz energetyke i budowe¢ maszyn,
wkraczajac czeSciowo w sprawy lotnictwa, automobilizmu,
kolejnictwa, spawalnictwa, odlewnictwa i t. p.; ponadto
omawia sprawy wojskowo-techniczne (w specjalnym dodat-
ku, wydawanym przez Tow. Wojskowo-Techniczne), zagad-
nienia energetyczne (w dziale p. n. , Sprawozdania i prace
Polskiego Komitetu Energetycznego'') oraz sprawy spo-
leczno-techniczne — w dziale p. n. ,Wiadomosci SIMP"
(biuletyn miesigczny Stow. Inzynieréw Mechanikow
Polskich).

Pismu nadano wysoki poziom fachowy, a zarazem
charakter wydawnictwa przynoszgcego materjal aktualny,
uzyteczny dla praktykéw, podany w estetycznej szacie
zewnetrznej. W komitecie redakeyjnym pozyskano udzial
szerokiego grona wybitnych fachowcoéw oraz przedstawi-
cieli urzedéw o charakterze technicznym.

wPrzeglad Mechaniczny* ukazuje si¢ 2 razy na mie-
Przedplata wynosi 10 zl kwartalnie.

Nalezy si¢ spodziewaé, Ze nowe to wydawnictwo sta-
nie si¢ pozytecznym czynnikiem pracy ogoélu inzynierow
mechanikéw i odegra dodatnig rol¢ w naszem 2zyciu tech-
niczno-przemystowem.

sige.

REDAKCJA REKOPISOW NIE ZWRACA

ADRES REDAKCJI I ADMINISTRACJI:

KATOWICE, UL. LOMPY 14, TELEFON 345—90

Prenumerata wynosi: kwartalnie . zt 12,
polrocznie n 24,
rocznie » 48,

Wplaty: P.K.O. Katowice 301 240

WYDAWCA:
STOWARZYSZENIE HUTNIKOW POLSKICH

REDAKTOR DZIALU TECHNICZNEGO:
INZ. WLADYSLAW KUCZEWSKI

REDAKTOR DZIALU GOSPODARCZEGO:
JANUSZ IGNASZEWSKI

REDAKTOR NACZELNY I ODPOWIEDZIALNY:
INZ. WLADYSLAW KUCZEWSKI

CENNIK OGLOSZEN ADMINISTRACJA WYSYLA NA ZADANIE

WYKONANO W ZAKLADACH GRAFICZNYCH K. MIARKI SP. WYD. Z OGR. POR. W MIKOLOWIE



