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Po przeczytaniu pracy dr. E. Kaspera ') od-
czulem moralne zadowolenie, ze zaproponowana
przeze mnie metoda badania koksu, majaca na celu
okreslenie temperatury spalania sposobem labora-
toryjnym, znalazla uznanie wsrod kolegéw pracu-
jacych w przemysle, przyczem badania dr. E. Kas-
pera potwierdzity wyniki moich doSwiadeczen, ktore
oglositem w r. 1932.

Niektore wyniki badan dr. Kaspera nie zga-
dzaja si¢ z mojemi, lecz sprzeczno$é ta jest raczej
pozorna, niz rzeczywista.

Omowieniu tych sprzeczno$ci oraz podje-
ciu badan nad temperaturg spalania, jako czyn-
nika charakterystycznego dla poznania wlasnosSci
koksu, poswieca sie niniejszy artykul, ktéry moze
przyczyni¢ si¢ do dalszego wySwietlenia jakoSci
naszych koksow, oraz do znormalizowania metody
badania przebiegu temperatury ich spalania.

Dr. Kasper zaznacza, ze przeplyw 5 1 powie-
trza na min nie pozwala na osiagniecie podanej
przeze mnie temperatury spalania koksu.

Jak wiadomo, wyniki jakichkolwiek badan
mozna poréwnywacé tylko wtedy, o ile badania pro-
wadzono w warunkach jednakowych, szczegolnie
badania termochemiczne.

Roéznica sposobu badania w obu przypadkach
polegata nietylko, jak wspomina dr. Kasper, na
zwiekszeniu ilo$ci przeplywajacego powietrza
i stalem zalgczaniu pieca na prad podczas doswiad-
czenia, lecz wogole na znacznej roznicy warunkow
badan, wobec czego byloby rzeczg dziwna, gdyby
dr. Kasper otrzymal najwyzsza temperature spa-
lania jednakowsa z ta, ktéra ja w swoim czasie
ustalilem.

1) Hutnik, r. 1935, zesz. 1, str. 1/8.

W gruncie rzeczy przy oznaczeniach laborato-
ryjnych najwyzszej temperatury spalania nie na-
lezy przywigzywac wiekszego znaczenia do tego,
ze jeden badacz otrzymal wielkosci odmienne od
wielkosci znalezionych przez innego, poniewaz pa-
dania te narazie nalezy uwazaé¢ za jakoSciowo-po-
rownaweze, a nie za iloSciowe, dajace jakies war-
tosei bezwzgledne.

Najwyzsza temperatura spalania, otrzymana
przy spalaniu koksu w warunkach laboratoryj-
nych, bedzie mniej lub wigcej roznila si¢ od tem-
peratury, wytworzonej przez spalanie w piecu
przemystowym; wobec tego, omawiajac jakosSc¢
koksu na podstawie temperatury spalania, nalezy
wiekszg uwage zwroci¢ nie na najwyzsza tempera-
ture, lecz na réznice temperatur powstalych przy
spalaniu poszczegolnych rodzajow koksu. Propor-
cjonalnosé w réznicach temperatur, oraz przebieg
krzywych spalania w badaniach dr. Kaspera, jak
moglem wnioskowaé z podanych wynikow badan,
dla niektorych koksow zgadzajg si¢ z wynikami mo-
ich doswiadczen, a w tem wlasnie tkwi caly sens
oznaczenia temperatury spalania sposobem labo-
ratoryjnym.

Przedewszystkiem pragng podkreslic wplyw,
jaki na najwyzsza temperature spalania wywieraja
w badaniach laboratoryjnych, przy stalej iloSci
przeplywajacego powietrza, pewne czynniki — nie-
zaleznie od indywidualnych wlasciwosci koksu.
Mianowicie na podniesienie temperatury spalania
wplywajg: wigksza Srednica ziarn, zwiekszenie
wysokosci warstwy koksu (w pewnych granicach),
poniewaz przy wyzszych warstwach koks wstepu-
je do strefy spalania ogrzany do wyzszej tempera-
tury; zmniejszenie $rednicy rury, w ktorej odby-
wa sie spalanie koksu. Nie bez wplywu pozostaje



STR. 114

HUTNIK r

19856 ZESZYT 4

tez stopien wilgotnosci powietrza. Temperatura
spalania zalezy rowniez od wewnetrznej Srednicy
pieca; im mniejszy przeSwit pomiedzy wnetrzem
pieca, a rura, w ktorej znajduje sie koks, tem wyz-
szg okazuje si¢ maksymalna temperatura spa-
lania.

Powazny wplyw ma roéwniez system pieca,
uzytego do badan, a nawet taki pozornie nieistot-
. ny czynnik, jak sposob rozdrabiania koksu, moze
wplyngé dosyé znacznie na temperature spalania;
w szczegolnosci dotycezy to koksow migkkich.

Na rys. 1. sg podane krzywe przebiegu tem-
peratury spalania koksu gazowego o ziarnistosci
2—4 mm. Krzywa I dotyczy ziarn, otrzymanych
w ten sposob, ze kawalki byly tluczone na plycie
zelaznej zapomocg mlotka, przyczem zwracano
uwage na to, aby podczas tluczenia nie bylo tar-
cia pomiedzy kawalkami. Krzywa II dotyczy te-
go samego koksu, tluczonego w duzym mozdzierzu,
do ktérego jednorazowo wkladano kilka wigkszych
kawalkow koksu; przy takiem tluczeniu wytwarza-
lo sie wieksze lub mniejsze tarcie pomiedzy ziar-
nami koksu.
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Rys. 1.

Jak wida¢ z wykresu, najwyzsza temperatura
spalania dla koksu I jest mniejsza, niz dla koksu II.

Co6z spowodowalo te réznice ?

Ziarna koksu I mialy ksztalt kanciasty, koksu
11 nieco zaokraglony, oprécz tego podezas ttuczenia
w mozdzierzu cze$¢ powierzchniowych por zatkala
sie pylem koksowym, przeto powierzchnia ziarn
koksu II byla nieco odmienna od powierzchni ko-
ksu I, co gléwnie spowodowalo réznice w tempera-
turach spalania, poniewaz reakcje termochemiczne

dla koksow sa reakejami czysto powierzchniowe-
mi 2).

Réwniez nie nalezy zapominaé, ze od ksztaltu
ziarn zalezy ich uklad i ilo§¢ w danej przestrze:
rurki do spalania, co znéw ma ten lub inny wplyw
na przebieg spalania.

Na podstawie wlasnych licznych doswiadczen,
przeprowadzonych w Zakladzie Technologji Ciepta
i Paliwa Akademji Gérniczej w Krakowie, ktorego
kierownikiem jest prof. inz. Roman Dawidowski,
nad r6znemi sposobami laboratoryjnemi okreslania
temperatury spalania, przyszediem do wniosku, ze
metoda przeze mnie zaproponowana nie jest wolna
od pewnych wad, poniewaz za wiele czynnikéw (po-
za wlasciwosciami koksu) wplywa na przebieg spa-
lania. Mimo to, o ile badania przeprowadza sig¢
bardzo uwaznie, starajac sie¢ o mozliwie najbardziej
jednakowe warunki, mozemy ustali¢ wyraznie réz-
nice w przebiegu spalania poszczegélnych koksow,
jak to udowodnit dr. Kasper, a z roéznic tych wnios-
kowaé o jako$ei spalania.

Z podanego przegladu czynnikéw, wplywaja-
cych na temperature spalania, wida¢ wyraznie, jak
duzg role mogg grac i jak stosunkowo znaczne réz-
nice w otrzymanych wynikach moze spowodowaé
niezachowanie tak pozornie drobnego warunku
analogiczno$ci badan, jakim jest sposéb przygoto-
wania prébek koksow.

Jak znacznie warunki badan dra Kaspera roz-
nily sie od moich, wida¢ najlepiej z tab. I.

Tabela I
Warunki badan Kaspera Czyzewskiego
Srednica rury do spalania 23 mm 25 mm
Al , % uzwojeniem
oporowem . 40 mm 26 mm
Warstwa koksu . . 60 mm 100 mm
Wielko§é ziarn . 3—5 mm 4—5 mm
Wielko§é ziarn szamoty 3-—5 mm 4—5 mm
Termoogniwo znajdowalo
sie nad warstwg koksu o 30 mm 20 mm

Wyzej zestawionym roéznicom nalezy przypi-
sa¢ otrzymanie przez dr. Kaspera najwyzszych
temperatur nizszych od moich. Niestety, dr. Kas-
per nie podaje wynikéw badan przy przeplywie po-
wietrza w ilo§ci 5 1 na min, co daloby mozno§é usta-
lenia réznic w przebiegu spalan przy takiej samej
iloci powietrza. Spalajac koksy przy przepltywie
powietrza 3 1 na min, dr. Kasper otrzymal najwyz-

?) Po ostatecznem opracowaniu wyniku badan, zwig-
zanych z szybkiem spalaniem koksu, zostanie - w nie-
dhugim czasie — ogloszona praca na ten temat.
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szg temperature w granicach 12500 C — 13100 C,
co w zupelno$ci zgadza si¢ z mojemi wynikami,
mianowicie 12400 C — 13000 C.

Wspomniana identyczno$é wynikoéw badan da-
je mozno$¢ przypuszczenia, ze przy malych szyb-
kosciach przeplywajacego powietrza czynniki
uboczne wplywaja na najwyzsza temperature spa-
lania w stopniu mniejszym, niz przy szybko$ciach
wickszych; nalezy jednak pamietaé, ze przy ma-
lych szybko$ciach réznica w przebiegu spalania dla
poszcezegoélnych rodzajéow koksu jest bardzo nie-
znaczna, a wobec tego nie daje moznos$ci wyraznie
kwalifikowaé jakoSci koksu na podstawie najwyz-
szej temperatury spalania.

Dr. Kasper, podkreslajac niezgodno$¢ wyni-
kéw moich badan co do wysokoSci otrzymanej naj-
wyzszej temperatury spalania, ani razu nie wspom-
nial o zgodno$ci swoich wynikéw z mojemi, oglo-
szonemi w r, 1932,

Np. dr. Kasper, acz nie spodziewal si¢ zbytnio
-~ jak sam zaznacza — otrzymania wiekszych ro6z-
nic w przebiegu spalania przy zmniejszeniu ziarn
(ponizej 3—5 mm), jednak stwierdza, ze ,otrzy-
mane liczby przeszly oczekiwania“. Tymeczasem na
podstawie moich, oraz innych badan, w ktérych
‘wplyw wielkosSci ziarn na termochemiczne wlasci-
wosci byl stwierdzony doSwiadczalnie, powinien sig
byl chyba takiego wplywu spodziewaé.

Roéwniez réznica w termochemicznych wlasei-
wosciach koksow, pobranych w réznych miejscach
koksownicy. byla przedmiotem moich badan; otrzy-
mane wyniki sa zgodne z wynikami dr. Kaspera.

W tab. II przytaczam wyniki badan ,,Midland
Coke Rescharch Commitee” (metoda badan byla
zupehie inna) dla koksu angielskiego.

Tabela II
Rt Lin Wielkoé¢ ziarn w mm
777777777777777777 | 51-38 | 38-25 | 25-127
Nr. 43. Najw. temp. [ 1690 (1710;| 1710 (1665)| 1720 (1690)
Sredn. 1610 1575 1555
Nr. 4. Najw. temp. — 1685 (1685)| 1585 (1685)
Sredn. ,, = 1555 1395

Twierdzenie dr. Kaspera, ze ,ze wzrostem
szybkoSci (jesli przez to rozumieé szybko$é prze-
plywu powietrza) #) i temperatury spalania...
zachodzi wzrost czasu rzeczywistego spalania, li-
czonego od punktu najwyzszej temperatury* jest

4) Szybkosé spalania (uwaga red.).

tak niewatpliwie mylne, ze musi tu zachodzi¢ ja-
ka$ niejasno$¢ w stylizacji mysli autora ).

Z danych dr. Kaspera w zadnym razie nie mo-
zemy wnioskowaé, ze koks C przy przeplywie 15
1 /min spala si¢ (plonie) o 9 razy, a koks E — o 414
razy szybciej, niz przy dmuchu 3 1/min; w danym
przypadku mozemy tylko stwierdzié¢, iz czas ko-
nieczny do osiggniecia najwyzszej temperatury za-
lezy od ilosci wdmuchiwanego powietrza 5).

Jakkolwiek szybko§é spalania koksu zalezy
glownie od iloSci dmuchu, jednak powazng role od-
grywa tu stan réwnowagi w ukladzie C—CO.—
CO—O0:, ktorego osiggniccie, lub zblizenie si¢ do
niego zalezy od szybkosSci przeplywajacego gazu,
od temperatury i od wlasnoseci koksu tak chemicz-
nych, jak fizycznych.

Z tab. 10 dr. Kaspera, ktora ma $wiadczyé¢, ze
czas spalania wzrasta wraz ze wzrostem najwyz-
szej temperatury spalania, w zaden sposéb twier-
dzenia tego wyprowadzi¢ nie mozna, poniewaz w
tabeli niema nawet Zzadnej wzmianki o czasie spa-
lania 9).

Oznaczenie temperatury zaplonu zapomocy
wykresow przebiegu spalania, nie daje — mojem
zdaniem — dokladnych wynikéw, ale ostatecznie
jest to rzecz zapatrywania.

Reasumujac powyzsze, nalezy stwierdzi¢, ze
dr. Kasper zapomoca wykreséw, sporzadzonych na
podstawie spalania koksu metoda przeze mnie za-
proponowang, bardzo przejrzyscie wykazal wplyw
roznych czynnikéw na termochemiczne wilasciwosci
koksow, co udowadnia, ze zasada metody jest do-
bra, nalezy ja tylko udoskonali¢ dla usnig¢cia przy-
padkowych czynnikéw, wplywajacych na wyniki
doswiadczen.

Praca dr. Kaspera bylaby jeszcze bardzie]j
wartoSciowa, gdyby w jej ujeciu teoretycznem nie
bylo kilku razacych sprzecznosci pomiedzy danemi
liczhowemi, a wyprowadzonemi twierdzeniami,
o czem byla mowa wyzej.

W pracy mojej, ogloszonej w ,Przegladzie
Gorniczo-Hutniczym*, w r. 1932, zesz. 6, w rozdzia-
le o temperaturze spalania zwrécilem szczegélng
uwage na spadek temperatury w okresie trzecim
i udowodnilem, ze powinna zachodzié¢ Scista zalez-
no$¢ pomiedzy najwyzszg temperaturg spalania,
a spadkiem temperatury w okresie trzecim; im

1) Tdzie tu o zakonczenie spalania w chwili osiggnigcia
najwyzszej temperatury (uwaga red.).

5) Ale dla réznych kokséw w spos6b odmienny (uwa-
ga red.).

¢) Poréwnaj tab. 2 i t. d. dr. Kaspera (uwaga red.).
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wyzsza maksymalna temperatura spalania, tem
mniejszy powinien by¢ spadek temperatury. Na
podstawie kilkunastu zbadanych koksow $laskich
oraz kilku czechostowackich trudno bylo ustali¢,
czy spadek temperatury (wedlug dr. Kaspera stre-
fa odtlenienia) jest charakterystyczny dla kazde-
go gatunku koksu i czy moze by¢ przyjety za cha-
rakterystyczna ceche dla oceny jego wartosci pod
wzgledem termicznym.

Dalsze jednak moje badania w tym kierunku,
szezegolnie badania dr. Kaspera, dobitnie stwier-
dzily, ze wskazany spadek temperatury, przy spa-
laniu koksu podanym sposobem nie jest zjawi-
skiem przypadkowem, lecz jest z niem istotnie
przyczynowo zwigzany.

Nie jest zatem rzeczg wykluczong, ze wielkos¢
gpadku temperatury mozna przyjaé¢ za ceche cha-
rakterystyczna koksu.

Im spadek temperatury bedzie mniejszy, tem
koks powinien by¢ mniej reakeyjny, oznacza to
ze w szybie wielkiego pieca bedzie trudniei odby-
waé sie reakcja:

CO: -}- C = 2 CO,
co jest rzeczg pozadang; to samo mozna powiedzie¢
o koksie odlewniczym: im spadek temperatury jest
wickszy, tem mniej bedzie CO w gazach gardzielo-
wych, co dla procesu zeliwiakowego nie jest ko-
rzystne.

Na podstawie wynikow badan dr. Kaspera
sporzadzilem wykres (rys. 2).
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Rys. 2.

Na pierwszy rzut oka regularnej zaleznoSci
pomiedzy najwyzsza temperaturg spalania a spad-
kiem temperatury nie wida¢, natomiast, o ile wy-
bierzemy pewng ilos¢ kokséw, polaczonych linjami
kreskowemi, to zobaczymy, ze dla tych kokséw spa-
dek temperatury maleje wraz ze wzrostem najwyz-
szej temperatury spalania. Niestety, jest dos¢
znaczna ilos¢ wyjatkow, bo az 509 7).

Na podstawie moich do$wiadczen, ktore po-
dalem na rys. 3, dla daleko wigkszej ilosci zbada-
nych koksow ta regularna zalezno$¢ wystepuje
znacznie wyrazniej, niz u dr. Kaspera, aczkolwiek
jest sporo odchylen ( —307).
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Rys. 3.

Wedlug mego zdania, przyczyny tych odchylen
nalezy szukaé¢ nie w wlasnoSciach koksu, lecz
w przypadkowych czynnikach, o ktérych byla mo-
wa poprzednio, wplywajacych na przebieg tempera-
tury spalania. Przy dalszych badaniach w tym
kierunku, sprawa winna by¢ wyswietlona; o ile be-
dzie udowodnione, ze dla przewazajacej ilosci kok-
sOw wraz z zmniejszeniem spadku temperatury
podnosi si¢ najwyzsza temperatura spalania, moz-
na bedzie ulozyé empiryczne rownanie zaleznosci
pomiedzy temi wielkoSciami i wtedy wystarczy dla
poznania charakterystyki koksu okreslié¢ tylko spa-
dek temperatury, co byloby w wysokim stopniu
dogodne, poniewaz:

1) wielko$¢ spadku temperatury dosé latwo i do-
kladnie oznacza si¢ podczas spalania koksu,

2) nieznaczne wahania w iloSciach wdmuchiwa-
nego powietrza mniej wplywaja na spadek
temperatury, niz na najwyzsza temperature
spalania, a bardzo dokladne regulowanie sta-
lego przeplywu powietrza jest dosé ucigzliwe

(przynajmniej dla mnie). Zanim nie bedzie

ustalona Scisla zalezno$¢é pomiedzy najwyz-

sza temperatura spalania a spadkiem tempe-
ratury, nalezy okresla¢ tak jedna, jak druga;
3) skraca sie czas badania.

7) Ale tendencja krzywej -

red.).

dos¢ widoezna (uwaga
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Mozemy wiec powiedzie¢, ze wartoS¢ koksu,
pomijajac sklad chemiczny i cieplo spalania, nalezy
ocenia¢ na podstawie: twardo$ci (pozostalosci na
sicie 0 40 mm-owych okach w prébie Micum), kru-
chosci (przesiewu przez sito o okach 10 mm), naj-
wyzszej temperatury spalania i spadku temperatu-
ry; azeby dwie ostatnie wlasnosci byly charakte-
rystyczne, nalezy znormalizowaé¢ sposéb laborato-
ryjnego badania przebiegu temperatury spalania
oraz ustali¢ Scisla skale, wedlug ktorej byloby
mozna kwalifikowaé dobro¢ koksu.

Zaproponowalbym wyrazaé dobro¢ koksu ze
wzgledu na najwyzszg temperature spalania w pro-
centach, przyjawszy najwyzszg temperature spa-
lania wegla drzewnego za 0, a za 100 przyjaé naj-
wyzsza temperature spalania najlepszego koksu
odlewniczego lub jakiegokolwiek innego paliwa
grafitowego (o wysokiej temperaturze spalania),
przyjetego za wzorzec. Wzorcowanie pieca do ba-
dania przebiegu spalania nalezy robi¢ zapomoca
przyjetych dwu wzorcéw; oznaczajac dolng naj-
wyzszg temperature spalania jednego wzorca przez
(ti), a gbérng najwyzszg temperature drugiego
wzorca przez (t»), oraz najwyzsza temperature
spalania badanego koksu przez t, wielko§é lub mia-
ra dobroci koksu pod wzgledem jego naturalnej
temperatury wyrazi sie liczba N, ktéra nazwiemy
liczba temperatury spalania:

S g i 00 N
t2 - ty
Przyklad:
t, — dla grafitu 15007 C
ti — dla wegla drzewnego 1280" C
t — dla badanego koksu C 1450
100 (1450 - 1280) _
1500 - 1280

Wielkosé lub miare dobroci koksu pod wzgle-

dem zdolnosci odtleniania obliczamy ze spadku

77 % (dobry koks).

temperatury dla przyjetych, jak wyzej, wzorcow,
oraz materjalu badanego, oznaczajac te wielkosé
przez M, ktora nazwiemy liczbg spadku temperatu-
ry; oznaczajac przez:

S, — spadek temperatury dla grafitu,

Sq — > i +  wegla drzewnego,
S — " = » badanego koksu.
Al ,(h - LI o i 2)
Sy - Sa
Przyklad:
S, 20; Sq 100; S — 40.

100 (40 - 100)
20 - 100

Po ustaleniu norm dla badania przebiegu tem-

peratury spalania oraz materjalow wzorcowych

mozna bedzie §cisle ustali¢ granice, w jakich moga

wahaé sie liczby temperatury spalania i spadku

temperatury, azeby koks odpowiadal wlasnosciom

wymaganym tak przez wielkopiecownika, jak przez
odlewnika.

7% Y.

Wnioski

1) Dr. Kasper potwierdzil, ze metoda, zapropo-
nowana przeze mnie do oznaczania temperatu-
ry spalania sposobem laboratoryjnym, pozwa-
la kwalifikowaé dobroé¢ koksu tak wielkopieco-
wego, jak odlewniczego wielkoSciami liczbowe-
mi, tudziez pozwala bada¢ wpltyw tych lub in-
nych czynnikéw na termochemiczne wlasnosci.

2) Dobroé¢ koksu nalezy ocenia¢ nietylko na pod-
stawie twardos$ci i kruchoéci, lecz rowniez na
podstawie najwyzszej temperatury spalania,
moze tez wielkosei spadku temperatury.

3) Nalezy ulepszy¢ i znormalizowaé¢ metode ozna-
czania najwyzszej temperatury spalania spo-
sobem laboratoryjnym.

PARE SLOW O SPAWANIU ZELIWA

Naplsat
JANOBREBSKI

inzynier

Zeliwo i suréwka szara jest jednym z najbar-
dziej kaprysnych stopow. Przebieg krzepnigcia
wplywa zasadniczo na wlasciwo$ci mechaniczne,
przy jednym i tym samym skladzie dajac tworzywa
zupelnie odmienne. Wiemy, ze szybkie krzepnigcie
jest dla kazdego odlewu korzystne, albowiem uni-
kamy w ten sposéb nadmiernego rozrostu ziarna,

pociggajacego za sobg pogorszenie si¢ wszystkich
bez wyjatku wilasciwosci mechanicznych.

W zeliwie ogromne znaczenie ma uklad i wiel-
kos¢ krysztalow grafitu, co jeszeze bardziej
podnosi znaczenie szybkiego krzepnigcia, jako
ze wtedy jedynie uzyskujemy grafit drobnokry-
staliczny.
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Zwiekszenie szybko$ci krzepniecia nie moze
byé jednak posuniete zbyt daleko, gdyz zachodzi
obawa t. zw. odbielania zeliwa, czyli krzepnigcia
w ukladzie Fe-Fe;C.

Jezeli w stali domieszki manganu i krzemu nie
majg tak juz waznego wplywu na strukture w tem-
peraturach bliskich do temperatury krzepniecia
(normalnie mamy austenit), to w zeliwie obydwa
te pierwiastki, szczegé6lnie krzem, sa poteznemi re-
gulatorami struktury.

Wynik ostateczny, t. j. powstanie szarego,
pstrego, lub bialego Zeliwa, jest funkcjg skladu che-
micznego i szybkoSci krzepnigcia, jezeli pominiemy
inne czynniki, jak przegrzanie plynnego stopu
i sklad pokrywajacego go zuzla.

Wiszelkie spawanie wymaga nadtopienia po-
wierzchni przedmiotu spawanego. Bez takiego
nadtopienia nie uzyskamy trwalego polaczenia spo-
iny z tworzywem spawanem. Rozwazmy, jakie
skutki pocigga za soba nadtopienie powierzchni
probki zeliwnej.

Dla przykladu omoéwimy probke suréwki sza-
rej perlitycznej. Skladnikami strukturalnemi sg
normalnie: grafit, perlit i eutektyka fosforowa.
Przy podniesieniu temperatury ponad temperature
poczatku topnienia przejdzie w stan plynny naj-
pierw eutektyka fosforowa. Przedtem jeszcze per-
lit przejdzie w austenit, ktory zacznie wchlaniac
pierwiastki, zawarte w plynnej juz eutektyce fosfo-
rowej, wiec fosfor, wegiel i zelazo. Dyfuzja taka
obnizy punkt topliwosci austenitu, ktéry zacznie
przechodzi¢ stopniowo w roztwor ptynny. Kryszta-
ly grafitu beda najdiuzej opieraly sie dzialaniu wy-
sokiej temperatury. Wreszcie i one przejdg do roz-
tworu,

Poniewaz méwimy o nadtopieniu powierzchni,
nie za§ o stopieniu calej probki, musimy si¢ liczy¢
z obecnoS$cig wszystkich wymienionych wyzej sta-
néw przejsciowych.

Tak wigc warstwa, lezgca najblizej zrdodla cie-
pta (luku elektrycznego, plomienia acetyleno-
wego), bedzie doskonalym roztworem plynnym
wszystkich skladnikow w zelazie, glebiej lezaca
warstwa bedzie zawierala resztki nierozpuszczone-
go grafitu, jeszcze glebiej lezaca bedzie sig¢ skladala
z cieczy, statego grafitu i resztek stalego austenitu,
wreszcie znajdg si¢ warstwy z zaatakowanemi gra-
nicami krystalitow (prawie calkiem zespolone)
i warstwy zupelnie nie nadtopione, jedynie zawiera-
jace perlit, przeksztalcony w austenit.

Wyobrazmy sobie teraz, ze odsuwamy palnik,
lub elektrode. Powierzchnia probki stygnie szyb-

ko dzigki promieniowaniu i dzigki przewodnosci
cieplnej. Cieplo odprowadzane jest tez raptownie
przez cala mase probki, ktéra nie zdgzyla si¢ na-
grzaé cala.

Szybkie krzepnigcie warstwy nadtopionej do-
prowadza przewaznie do powstawania struktur na-
stepujacych: warstewka catkiem uplynniona krzep-
nie jako suréwka biala, glebiej znajdujemy war-
stewke suréwki bialej z krysztalami grafitu, je-
szcze glebiej wspolistniejg: suréwka biala, grafit
i pola austenitu roztozonego na sorbit, przyczem wi-
doczne sg granice ziarn austenitu, dzigki skupio-
nym tam weglikom, wreszcie napotykamy na su-
rowke szarg o tle sorbitycznem i nienaruszong sza-
rg suréwke o tle perlitycznem.

Ten niezmiernie zlozony, aczkolwiek calkiem
zrozumialy, proces ma za skutek ostateczny po-
wstanie bardzo twardej warstewki, nawiasem mo-
wige, zupelnie nieobrabialnej, przeto nader do-
kuezliwej.

Warsztatowcy nazywajg takie twarde miejsca
wilkami, ktére to zwierzeta maja z suréwkg bialg
tylko tyle wspdlnego, ze nie budza zbytniej sympa-
tji ludzkiej. ‘

Jak widzimy z poprzednich rozwazan, jeszcze
nie przystapilismy do spawania, nie zdecydowalis-
my sie jeszcze, czem spawac bedziemy, jaka meto-
de spawania obierzemy, a juz narobiliSmy szkody.
Juz nabawiliSmy si¢ odbielonej warstewki, ktora
da sie zniszczyé jedynie przez ponowne jej stopie-
nie. Czy mozemy jednak reczyé za to, ze ja cal-
kowicie stopimy i ze nie dopu$cimy do ponownego
szybkiego jej krzepniecia ?

OczywiScie, nie.

Zmierzam ku temu, ze trudnosci, jakie napo-
tykamy przy spawaniu zZeliwa, pochodzg w pierw-
szym rzedzie z tego wladnie spawanego zeliwa i z
jego kaprysow zaiste ,wilczych®.

Jezeli zechcemy trudnosci zasadnicze zwalczac,
musimy usungé¢ najistotniejszg przyczyne zlego,
t. i. zbyt szybkie krzepniecie uptynnionej warstew-
ki zeliwa.

Jedyna jest ku temu droga, mianowicie na-
grzanie — i to do$¢ powazne — przedmiotu spawa-
nego.

Drugim, aczkolwiek mniej radykalnym Srod-
kiem, byloby wprowadzenie do warstewki uptyn-
nionej paru odsetek Si, ktory to zastrzyk odebral-
by niewatpliwie Zeliwu cheé krzepnigcia z odbiele-
niem. Méwie — mniej radykalnym, gdyz trudno li-
czy¢ na to, ze uda si¢ szybko i skutecznie domiesz-
ke Si zaaplikowad.
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Teraz zastanowmy si¢ nad tem, jakich nowych
nieprzyjemnosci mozemy sie spodziewaé od nadto-
pionej warstewki zeliwa w przypadku zetkniecia
si¢ jej z rownie plynnym metalem spoiny. Metal
spoiny moze dawac stopy z weglem, lub nie dawaé
stopéw z weglem. Ponadto metal spoiny moze da-
waé stopy z zelazem, lub nie dawaé stopéw z zela-
zem. Tak wiec miedz nie daje stopéw z weglem,
natomiast daje, aczkolwiek w ograniczonym zakre-
sie, stopy z zelazem. Bronz zachowa si¢ podobnie
— z tg jednak réznicg, ze cyna daje stopy z zela-
zem, obnizajac wybitnie jego ciaggliwo$é. Spoina
z migkkiej stali — powiedzmy sobie dla uproszcze-
nia — zelazo daje stopy i z weglem i z zelazem.

Przyjrzyjmy sie teraz oddzialywaniu uplynnio-
nej warstewki zeliwa na rowniez ptynng warstewke
nrawie czystego zelaza (Scisle, bardzo miekkiej sta-
li). Zetkniegcie si¢ dwoch stopéw: ubogiego w we-
giel i bardzo bogatego w wegiel, doprowadza do
raptownej dyfuzji. Szybko§¢ dyfuzji nie jest
Jjednak tak znaczna, aby podczas praktycznie usku-
tecznianego spawania catkowita ilo§¢ uptynnionego
zeliwa przeszla do spoiny.

Ogromng role odgrywa tu ruch plynnego me-
talu, wywolany badz pragdem spalin, wychodzacych

z palnika, badz zjawiskami elektrodynamicznemi,
nawet ruchem samej elektrody (w przypadku spa-
wania elektrycznego). Stopnia mieszania plyn-
nych stopoéw zgoéry przewidzie¢ niepodobna.

Dla przestudjowania tych zjawisk, Scislej dla
przypatrzenia si¢ im dokladnego, przeprowadzone
zostaly przez autora niniejszego nastepujace pro-
by: prébki zeliwne o malej stosunkowo zawartosci
Si (zeliwo na walce) spawano elektrycznie, stosu-
jac miegkkie elektrody konstrukeyjne grubo otu-
lone. Probki nie byly nagrzewane. Wielko§¢ ich
bylta okolo 25 < 60 % 80. Czynny przekr6j spoiny
wynosil 25 » 60. Spawano, oczywiscie, wielo-
warstwowo, przyczem temperatura kawalkéw spa-
wanych wzrastata stopniowo do okoto 600°. Wzrost
temperatury odgrywal role, oczywiscie, wtedy tyl-
ko, kiedy nakladano warstewki spoiny bezposred-
nio na zeliwo. Nakladanie warstewek spoiny jednej
na drugg nie przedstawialo niczego -ciekawego
w zwigzku z wzrostem temperatury probki, jako
ze laczyly sie ze sobg stopy o jednakowym skladzie.

Tak spojone kawalki zeliwa stanowily klocek
o wymiarach 25 < 60 < 180. Klocek przepilowy-
wano na dwie rowne czesci prostopadle do kierunku
spoiny, poczem wykonywano zglad. Zglad wytra-

Rys. 1. Pow. 8 X ©&.
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wiano alkoholowym roztworem kwasu pikrynowe-
go i obserwowano przy najmniejszych i najwiek-
szych powiekszeniach.

Na rys. 1 jest omawiany zglad wytrawiony
przy pow. 8 % (. Widoczne sg struktury i twar-
dos$ci, mierzone kulka 2 mm () przy nacisku 175
kg. Zdala od obszaru wtopienia spoina posiada
twardo$é 150 jedn. B. Gdy sie¢ zblizamy do obszaru
wtopienia, spostrzegamy wzrost twardosci przez
173 i 229 do 282 jedn. B.

Twardo$é 282 jest najwigkszg, jaka wywolala
dyfuzja wegla z zeliwa nadtopionego do spoiny.

Dalej widzimy warstewke odbielong t. j. te
warstewke zeliwa uplynnionego, ktéra nie zdazyla
przedyfundowaé do spoiny, jako ze powstawala
w okresie nakladania tej spoiny i dzieki cieplu ze
gpoiny zaczerpnigtemu. Warstewka ta skrzepla
szybko i nabyla struktury suréwki bialej. Istnie-
nie tej warstewki zawdzigczamy materjalowi spa-
wanemu, nie za$ spoinie. Szerzej ujmujac sprawe,
mozemy powiedzieé, ze powstanie warstewki odbie-
lonej zawdzigczamy materjalowi spawanemu, oraz
temu, ze materjal ten nie byl nagrzany.

Za odbielong warstewksa widnieje obszar sor-
bityzowany, w ktorym twardosé jest malo co wiek-
sza, niz Srednia twardos$c¢ zeliwa spawanego.

Twardos¢ warstewki odbielonej jest znaczna,
bo wynosi od 317 do 404 jedn. B.

Calkowity ten obraz pozwala na wydanie orze-
czenia, ze najwiecej zawinily dwa czynniki: rodzaj
materjalu spawanego, t. j. surowka szara (zeliwo)
i brak nagrzania kawalkow spawanych.

Materjal spoiny zawinil znacznie mniej, jako
ze sklonnosé jego do wchlaniania wegla doprowa-
dzila do miejscowego wzrostu twardosci do maxi-
mum 282 jedn. B., co nie wykracza jeszcze poza
granice obrabialnosci.

Na rys. 2, bedacym fragmentem poprzedniego,
wykonanym w pow. 20 % (7, widoczna jest dobrze
struktura warstewki odbielonej. Mozna tez za-
uwazy¢, ze warstewka ta nie jest ciggla, lecz sklada
sie z poszczegélnych pol, posiadajacych strukture
suréowki bialej. Jedno z takich pél pokazane jest
w pow. 200 % (- na rys. 3. W polu surowki bia-
lej podeutektycznej tkwi nierozpuszczony krysztal
grafitu. Na sorbitycznem polu, otaczajacem su-

Rys. 2.

Pow. 20 X &.
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réwke bialg, widoczne sa granice krystalitow, za-
atakowane plynng masgg. Podobny obraz widzimy
na rys. 4. Suréwka biala, grafit i sorbit ze sznu-
reczkami bialych weglikobw na granicach krystali-
tow dajg obraz jaskrawy przebiegu nadtapiania.
Na rys. 5 pokazane jest zbogacenie miekkiej spo-
iny w wegiel. Sadzac z zawartoSci perlitu, mamy
tu przejscie od okoto 0,15%, C do okoto 0,89, C.

Wnioski

Jak widaé¢ z powyzszych obserwacyj, przepro-
wadzonych, nawiasem moéwiac, na wielu prébkach,
cala trudno$é spawania zeliwa tkwi w jego skion-
nosci do odbielania si¢ przy szybkiem krzepnieciu.

Spawanie migkkiemi elektrodami ma ten plus,
ze przynajmniej spoina nie odbiela si¢. Spawanie

Rys. 6. Pow. 20 X ©.

Spoina, wykonana elektrodg migkksa, ma te
wielkg zalete, ze sama nie odbiela si¢, jako Ze nie
jest zeliwem. Dla zbadania zachowania sie spoiny
zeliwnej wykonano specjalne elektrody zeliwne
grubo otulone specjalng masg, zapobiegajaca od-
weglaniu i wypalaniu Si.

Na rys. 6 pokazane jest przejScie od takiej
spoiny do zeliwa spawanego. Warstewka odbielo-
na istnieje i w tym przypadku z tg jedynie rézni-
cg, ze odbielilo si¢ zeliwo spoiny.

niklem i stopami miedzi jest, zda si¢, beznadziejna
walkg ze zlem, tkwigcem w samej istocie spawa-
nego tworzywa, nie zas w tworzywie spoiny.

Nagrzanie przedmiotu spawanego, spawanie
go na gorgco i nastepnie powolne oziebienie da
zawsze wyniki dobre.

Gatunki zeliwa wysokokrzemowe majg mniej-
szg sklonno$¢ do odbielania sie, to tez spawanie ta-
kich przedmiotéw moze da¢ dobry wynik nawet
przy wykonywaniu pracy bez nagrzania.

LISTY DO

W SPRAWIE WLASNOSCI POPIOLOW WEGLI
KAMIENNYCH POLSKICH I KOKSU SLASKIEGO

Sprawa ulepszenia koksu Slaskiego i uniezaleznienia
si¢ od wwozu koksu czeskiego jest dla Polski sprawg nader
wazng.

Na tem miejscu pragniemy mowié gléwnie o wplywie
wilasnosci popioléw na temperature spalania koksu ze sta-
nowiska chemiczno-cieplnego, gdyz na praktyce mieliSmy

REDAKCJI

moznoé¢ stwierdzenia, Zze wyzsza topliwos¢ popiolu wegli
kamiennych powoduje wyzszg temperature ich spalania ).

Znane wykresy topliwosci dowodza, ze mozna zwigk-
szy¢ trudnotopliwo§é zuzla przez dodatek Al,Oy (poréwnaj
znany hutnikom wykres Akerman‘a-Howe'go, gdzie krzy-
wa wyzsze]j topliwoSci ukladu CaO—SiOy—Al,04 jest prze-
sunieta w stron¢ Al,O;) do 440 Kal. Dowodza tego bada-

1) Inzynier Kolejowy, r. 1924, zesz. 3, art. L. Bindera.
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nia Szwedéw nad ukladem SiO;—Al;Oy—Fe;04, gdzie male-
jaca zawartosé SiO,, a wzrastajaca Al,Oy (przy tej samej
Fe,0y) podwyzsza temperature topliwosci od 1670 do
17500 C.

W ukladzie SiO,—Al:O; otrzymuje si¢ wyzsze tem-
peratury topliwosci przy wyzszych zawartoSciach AlyO,.
W ukladzie CaO—Al,0, otrzymanie wyzszej topliwosci daje
si¢ osiggnaé lepiej, niz w ukladzie CaO—SiO,, gdyz SiO;
mocniej przesuwa si¢ w stron¢ malejgcej topliwosci.

Uklad CaO- Fe.0; dziala na topliwos¢ prawie syme-
trycznie, ale obnizajaco (11200--11609), co si¢ odnosi réw-
niez do ukladu SiOy—FeO (1100°), czego nie mozna po-
wiedzie¢ o ukladzie Al,Oy -Fe,0y.

Dla uktadu SiO;—MgO znowu mamy ujemne dziala-
nie SiO., gdyz przy stosunku SiO, : MgO = 60 : 40 topli-
wosé spada raptownie z 18500 do 15000,

Widzimy wige, ze préoby otrzymywania wyzszej topli-
wosci popiotéw warto byloby przeniesé w kierunku zwigk-
szania zawartoSci Al,O4, ktéra nie dziala na obniZenie tem-
peratury, ani na polgczenia z SiO,, ani z CaO, MgO i Fe 0y,
jak to mamy przy SiO..

Oproécz tego znaczna iloS¢ SiO, ujemnie wplywa na
wytrzymalo§¢ koksu, gdyz krzemionka jest bardzo wrazli-
wa na zmiang¢ temperatury, rozszerzajac si¢ i kurczgc
znaczniej, anizeli glinka, co powoduje pekanie koksu.

To samo dotyczy dziatania gazéow CO, i SO, na SiO.;
na SiO; jest ono kilkakrotnie wigksze, niz na Al,O,, a wigc
na wytrzymatosé koksu bedzie dzialalo bardziej ujemnie.

O slusznoSci naszego rozumowania Swiadezy tab. 1
o topliwoécei popioléw, utozona przez J. Dunn‘a, gdzie tem-
peratury topliwoéci popiolow zmieniajg si¢ od 11500 do
15000, natomiast zawarto$¢ SiO, wzrasta tylko o 27,
Al,Oy za§ o 509, przyczem temperatura topliwoSci jest
najwyzsza.

Tabela 1
Temperatura topliwosci popiotow weglowych

Si0. 36,90 | 40,80 | 40,40 | 42,70 | 45,93 | 47,10 | 49,80
Ti02 1,38| 0,94| 0,95| 1,16 2,49| 1.12| 1,41
Al:0s 25,82 | 31,36 | 29,34 | 35,05 | 33,23 | 37,39 | 38,25
Fe20s 25,00 1 24,00 | 15,31 | 8,79 | 8,14 |11,14| 5,64
Mn;04 030 0,20| 0,30 | $lady | 0,20 | 0,40 Slady
Ca0 371 1,19 461 | 584| 524| 0,82| 045
Mg0 210 036| 1,96 1,30, 0,95| 0,63| 0,74
Alkalja 479| 1,15| 7,23( 2,09| 2,82| 1,38| 1,71
Temperatura

topliw. 0 C | 1150° | 1230° 1230"|1380° 1415° | 1460° | 1500°

Tab. 1 dowodzi, ze najbardziej niebezpieczne sg alka-
lja, potem CaO -~ MgO, nareszcie Fe,Oy.

Analizy popioléw weglowych muszg wykazywac
wszystkie domieszki SOj; MnyO,, P:0; Na,O, KO0, TiO,
it. p, gdyz domieszki te mogg dawaé takie kombinacje
zwigzkéw chemicznych, ktére w wysokich temperaturach
posiadaja bardzo wysokie ciepla wlasciwe i przez to po-
woduja powstawanie niskiej temperatury spalania.

Badania dr Kaspera *) nad koksami $lgskiemi nie za-
wierajg danych o porowatosci i o jej wplywie na tak zw.
reakeyjno$é koksow. To zestawienie mogloby dowiesé, czy
owa reakcyjnosé jest zwigzana z dyfuzjg tlenu (powietrza)
w pory koksu, a wigc z naporem tlenu w porach i szybko-
Scig spalania si¢ na CO?, ktéry daje wyzszg temperature,
anizeli wtedy, gdy koks spala si¢ na CO. Napoér za§ w po-
rach koksu bedzie zalezny od wytrzymalosci (trudnotopli-
wos$ci) Scianek por: im one bedg trwalsze, tem dluzej

?) Hutnik, r. 1935, zesz. 1, str. 1/8.

i szybciej bedzie przechodzil przez nie tlen, dajac wyzszag
temperature¢ spalania koksu, i odwrotnie.

Innemi slowy, Scianki por koksu muszg byé podtrzy-
mane przez trudnotopliwy Zuzel z popioléw wegli kamien-
nych trzeba wigc dobiera¢ do koksowania wegle, mieszajac
je w pewnym stosunku —— w zaleznosci od skladu chemicz-
nego popioléw.

Udzial hutnikéw w badaniach nad weglami kamienne-
mi bedzie pozyteczny i wazny jeszcze w nastepujgcym
wazgledzie.

Wiadomo, Ze w latach ostatnich zaczeto badaé wegiel
petrograficznie —— na zgladach pod mikroskopem. Oté6z
wiadomo, ze koledzy gornicy sprawe te traktuja troche
Jjednostronnie, gdyz duzo moéwig i piszg o fuzytach, witry-
tach i t. p. w weglach, natomiast nie pokazg nam, jak wy-
glada popiét w tych weglach przed spaleniem, w jakich jest
warunkach, z jakich sklada si¢ mineratéw, krysztalow i t. p.
Wszak co innego mie¢ do czynienia z ogélng masag popiotu
po spaleniu, a co innego wiedzieé¢, jaki jest , popiot" (mi-
neraty) przed spaleniem,

Tego rodzaju dane pozwolg tak hutnikom, jak goérni-
kom na uzgodnienie wymagan technicznych w stosunku do
jakoSci popioléow w weglach kamiennych przed koksowa-
niem i przed spalaniem na rusztach i w paleniskach. Tag
droga bedzie mozna otrzymywacé¢ najwyzszy efekt cieplny
~— najwyzszg temperature spalania przy najwyzszej tem-
peraturze topliwosci popiotu.

Tabela 2
Temperatury topliwo$ci popiolow wegli Slgskich

: Reo0s | | Temp.
Si0: | ALO: | Fe:s | Ca0 | Mgo ‘ topli\‘r)v.
I | 4038 | 27,87 | 11,38 | 974 | 499 1320
Il | 3042 | 2647 | 1688 @ 1333 | 793 1350
M| 37,00 | 1975 | 1907 = 865 | 639 1390
IV | 3495 | 21,60 | 2046 @ 10,32 | 500 1400
V.| 5760 | 3664 | 516 | 056 | 0,17 1620 |

Jezeli zwrécimy si¢ teraz do analiz popiotéw wegli
kamiennych $lgskich, to zobaczymy, ze rozpietosé topliwo-
Sci ich waha si¢ tu w granicach 1100--16200 C. Bardziej
trudnotopliwe wegle sg zebrane w tab. 2. Widzimy, Ze ro-
zumowanie nasze wedlug znanych wykreséw topliwosci ma
racje bytu, jak rowniez uzasadnione jest wymaganie co
do zwigkszonej iloSci Al,Oy w popiole (36,2479, AlOy — t
topl. = 16200). To samo mamy w weglach angielskich
(tab. 3), gdzie Al,O; = 37,49 odpowiada t topl. = 15500,

Tabela 3
Temperatury topliwosci popiolow wegli angielskich

ST | | Temp.

{ Si0. ,Aleou Fe:0: | Cad | Mg0 \Alkal. Ti0: toep'l]ilgl. |

i 380 | 258 | 250 | 3,70 2,1of 4,80 | 1,38 1350
412 | 334 | 17,1 | 370 | 1,80 083 | 141 1450

| 47,1 37,4‘ 11,1 | 0,82 | 0,63 1,38 | 1,12 1550 ‘

Tak w polskich, jak w angielskich popiolach najbardziej
ujemny wplyw wywieraja alkalja (4,8% t topl. = 13500)
przy wysokiej zawartosci SiO; - Al;Oy = 38,99, - 25,87.
Tabele 4 i 5 zawierajg wegle polskie o najnizszych to-
pliwosciach. Ich sklad chemiczny znéw potwierdza poglad
powyzszy na wplyw réznych skladnikéw popiotu.

Dowodzg one jeszcze jednej ciekawej rzeczy, mianowi-
cie, ze popioly mialu i lupku nie posiadaja topliwo$ci niz-
szej od wegla grubego, co wskazuje na niezalezno§¢ tempe-
ratur topliwoéci popioléw od zawartosei C i gazéw palnych.
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Tabela 4. Tabela 5.
L = | Temp. } i ‘ o =l
| | — | = (=954
Rodzaj | 2 | topli- Rodzai 1 2 S | E=
)| 5102 |A120| Fe - Fe:0s | 505 | Ca0 [Mg0| Z | wosci 2T | S50, | ALOs|Fe.0s S0: | Ca0 [ Mgo| £ |P0s| Z |2
qulu u/ 0 0, 0 u/ " 0 1 " 0o wcg]a 0 | o) 0w/ " 0 0/ 0 v/ 0 0
| 0 0 /o n 0 0 fo | “lo o 0 ‘ /o /o v /0 n o o o -
| |
b e 1 oali 322 19012401 11000 | Pespitia [12,72]12,11]24.00119,58117,62) 9,26/1,23|0,11[2,38| 1120
K“k: 327812431 |10'65]18'21111'33112 4311030! 3. 4 Gruby  113,56/14,61/23,07(15,01(18,64(10,42(1,22 0,15 2,42 1160
L 80112 24| 157111 63| 500|313 | 11800| | Mushial [14,06113,30/22,01)11:40(21,74/13,56( 1,08 0,10 2,66 160"
L B a0/1254/14.00] 8.12| 7'90/260| 11800| | lslhall |13,51/16,5021,90]1820/17,10| 9,09|1,15(0,08 2,47| 1160°
Dueh Il 3145053 14| 8.81/12.50/13'06| 811 754/2.40 11800 | mech | |12,20(13,0223,70/17,02(20,00{10,68(1,07|0,09 2,22| 1180°
Groaek 10-20 136.88|26.13| 0.71/13.87) 746| 6.99| 5:88/2.71 12000 | Umech Il |15,18(15,73117.39/18,17/19,03/10,97/1,1110,10/2,32 1180°
| Brosnek 15-20 1341012675 9,65/13.70| 8.40| 7.90| 520353 12000 | resiek |18,10/17,63/17,53/17,02(16,50| 9,26]1,1410,09|2,63 1160°
Gtysk 510 [32.75(27.80| 9,60(13,65 8.35| 7.80| 0,35|2)81 12000 | Miat3-10|21,1415,66/18,10/15,22/16,60 9,31|1,1310,0012,69| 1120°
o i 39 10l3767| 874/1248| 78| 760| 652|345 12000 | | Misl 03 [16,52(13,18/20,42(17,34/18,40|10,52| 1,12 (0.10[2,40] 1100°
| S 3 i R B L R ) PR D e Sy Lupek | 9,42/10,5324,67(16,53/22,50|12,70(1,04[0,10/2,51 1160°
1|m 0-5 32,50(31,87| 8,88(12,68 6,92(11,91| 9,75 4,01 11001 ) ) ' ) ) ) , 10| 1, i

Ma si¢ rozumieé, ze przy koksowaniu w skali prze-
myslowej koledzy-gornicy bedg oczyszczali wegiel od nad-
miernych ilo§ci Fe,Oy i alkaljow, ktére najwigcej szkodzg
trudnotopliwoseci popioldow koksowych i temperaturze spa-
lania tych ostatnich. Tu bedzie potrzebna wielka praca
organizacyjna na kopalniach pod wzgledem odbierania

i uszlachetniania popioléw wegli kamiennych. Wyniki nie
kaza na siebie dlugo czekac.

Inz. Leon Binder

Katowice-Ligota, w marcu r. 1935.

PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

BADANIA MIDDLAND COKE RESCHARCH
COMMITEE 1)

Na tem miejscu che¢ moéwié o badaniach nad
reakeyjnoseig i temperaturg spalania koksu , Middland Co-
ke Rescharch Commitee' przy sheffieldskim uniwersytece
pod kierownictwem prof. R. W. Wheeler‘a.

Wspomniany komitet zajmuje si¢ wszechstronnemi
padaniami kokséw angielskich i, miedzy innemi, opracowat
metode dla oznaczenia tak najwyzszej temperatury spala-
nia, jak reakcyjnoSci.

Rys. 1 przedstawia w dwu przekrojach piec komite.u
middlandskiego do badania koksu.

Wewnetrzna S$rednica wynosi 343 mm, powierzchnia
rusztow 0,3048 m?; ruszta skladaja si¢ z dwu czesci i moga
byé potrzgsane zapomocg specjalnego mechanizmu. Przy
badaniu ladowano do pieca 3,64 kg koksu o ziarnistosci
38,1 — 254 mm, koks rozpalano zapomocg palnika bunze-
nowskiego, nastepnie zamykano drzwiczki popielnika i za-
pomocg wentylatora wdmuchiwano okreslong ilo§¢ powie-
trza na minute, przyczem ilo§¢ powietrza podczas doswiad-
czenia byla stalg. Jednocze$nie zasypywano nowy nabdj
koksu w takiej iloSci, azeby warstwa koksu wynosila
305 mm; po osiggni¢ciu stalej temperatury, mierzonej za-

1) A. A. Mott i R. W, Wheeler. , Koks dla domiennych
piecziej'. Thumaczenie z angielskiego G. I. Deszalita i P. 1.
Kotlarowa. Charkéw 1934,

pomocg pirometréw optycznych, dosypywano nowa porcje
koksu tak, aby wysokoS§¢ byta 355,56 mm, dopiero wtedy za-
czynano wlasciwe pomiary, mianowicie: okreslenie tempe-
ratur i branie préb gazéw do analizy. Préby, jak to jest
widoczne z rys. 1, pobierano na réznych wysokosciach war-
stwy koksu. Badania przedluzano az koks spalil si¢ do wy-
sokoSci warstwy okolo 305 mm. Wyzej opisanym sposo-
bem zbadano okolo 90 odmian kokséw w jednakowych wa-
runkach doswiadeczen.

Wyniki badan, ktore -
ciekawe, podaj¢ w tabeli.

- mojem zdaniem -— sa bardzo

Przekro) A-8

Rys. 1.
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Znak 2 B |88 |89 | & S M
; wegla Charakter wegla ° i 7 3 g° Bal|2a OUB'g
koksu . ) @2 8 g2 |32 o Plof 08 d
kamiennego g S 2 O Q 258 @d [82R
bty o (R IR B SEBISESISR A
e | B |47 |28 |53 Gdafgclics
»g | & > 2d | 97 [Pha, [Pa s T
58 | & |o®R |28 |ab PERBEAQSE
| | |
3D Poludn. Yorkshire | 72 h koks z piecow ulowych1) | 85 [ 56,2 1,88 | 18000 | 16000 | 305 | 1525/ 05
3'C A\ i 48 h koks z piecow ulowych 84 | 492 | 1,88 [17900 | 15550 | 305 | 127 0.5
21 A Cumberland 77 | 51,8 | 1,91 (17900 | 15700 | 305 | 127 1.0
20 A A — 88 | 55,6 | 1,91 [17759 | 15950 | 305 | 152,5| 0,5
17 M [ Poludn. Yorkshire | Grafit retort. ze Scianek pieca| 096 14,7 | 2,07 |17500 [ 16050 | 228 | 101,5| 55
30 B Durham J — 2) 95 | 56 1,95 | 17500 | 15550 ( 305 | 152,5| 3,0
3 F (I1) | Poludn. Yorkshire -— 1) 92 |568 | 1,88 |17500 | 15400 | 228 | 101,5| 0,5 |
20 M 5 1 Mieszanka z 309 antracytut') | 90 | 43,7 | 1,78 | 17400 | 16000 | 280 | 101,5 6,0 |
3B " " Ze sproszkowanego twardego| 83 | 52,3 | 1,88 |[17400 | 15850 | 305 | 127 2,0 |
17 cC " i wegla 85 | 46,6 | 1,77 [17307 | 15500 | 305 | 127 0,5
|
19 B 1 " Z koksownicy 315 mm 1) 82 | 54 1,80 | 17250 | 15400 | 305 | 127 0,5 <‘
20 J " " Mieszanka 1) z 20% potkoksu| 89 | 56,9 | 1,83 | 17200 | 15800 | 280 | 1015 45 ;
3 I (VIII) » " v ) 89 | 474 | 1,80 |17200 | 15650 | 254 | 127 1.0 ‘
28 C Derby Wegiel stabospiekalny #) 85 | 47 1,73 | 17200 (15150 | 254 | 178 0.5
|20 B Cumberland — 80 | 58 1,84 | 17100 | 15907 | 305 | 101,5| 3,5
| 43 Poludn, Walja Mieszanka z weglem chudym 4) | 96 52 1,88 | 17100 | 15800 | 254 | 127 2 ‘
3 F Poludn. Yorkshire | Mieszanka stabospiekailnych 91 54,6 | 1,88 |17100 | 15650 [ 228 | 127 15
28 A Derby — 1) 67 | 49,7 | 1,78 [17100 | 15450 | 281 | 101,5| 6 |
27T B Poludn. Yorkshire — 8) 80 | 37,9 | 1,74 [17100 [ 15300 | 228 75,6 | 2,5
‘ Otrzymany z kawalkow wegla !
22 B Derby twardego (Barnsley) 66 | 48 1,76 | 17100 | 15550 | 280 | 127 0,5
wegli9)
26 B Poludn. Walja Mieszanka z 33% antracytu| 87 35,9 | 1,79 | 17000 15450l 228 ‘ 1015, 3
i 33% wegla chudego 4)
17D Poludn. Yorkshire | Otrzymany z wegla rozdrobnio-| 86 48,6 | 1,7 17000 | 15450 | 280 75,6 3
nego twardego (Barnsley)
26 B 5 X Mieszanka, zawierajaca wegle| 76 | 521 | 1,83 [17100 | 14750 | 305 | 101,5| 85
stabospiekalne
2 Durham —t 90 | 538 | 1,78 | 17000 [ 16350 [ 305 | 1525 0,5
1 Poludn. Walja Mieszanka z weglem chudym )| 97 51,3 ! 1,77 | 17000 | 15750 | 305 | 101,5| 4,5
18 A Poludn. Yorkshire | Z koksownicy 315 mm 1) 80 | 58,9 | 1,80 |17000 (15900 @ 280 | 1525/ 35
31 A ” " 72 h koks z piecow ulowych1') | 02 | 538 | 1,95 |17000 | 15850 | 154 | 127 )
17 B " " = 1) 82 | 458 | 1,85 |17000 | 15800 | 254 | 1015 25
23 A Durham —2 o1 482 | 1,87 | 17000 | 15650 | 205 | 101,5| 1,0
8 AB Poludn, Walja Mieszanka z 149 antracytu 91 41,5 | 1,82 | 17000 | 15500 | 228 | 152,5 ,0
18 J Poludn. Yorkshire | Mieszanka z 329, wegla stabo-| 84 | 505 | 1,77 |17000 | 15650 | 254 | 127 3,0
spiekalnego
14 Poludn. Walja Mieszanka z weglem chudym4) | 96 | 50,8 | 1,81 | 17000 | 15650 [ 280 | 1525| 05
16 Lancashire —_ 83 | 53,1 | 1,87 |17000 | 15600 | 305 | 152,5| 0,5
21 B Cumberland — 75 | 51,0 | 1,86 |17000 15550 | 305 | 152,5( 0,5
18 F Potudn. Yorkshire | Otrzymany z plékanego mulu| 89 55,6 | 1,80 |17000 | 14950 | 154 | 101,5| 4,0
wegla stabospiekalnego |
3 E (VI) | Potudn. Yorkshire | Wegiel koksowniany 1) 88 | 552 | 1,88 | 17000 | 15650 | 305 | 127 0,5
6 Durham — 2) 93 | 53,7 | 1,82 [16750 | 16050 | 286 | 152,5| 05
18 C Poludn. Yorkshire —1 11 50,3 | 1,81 |16750 | 15050 | 305 | 101,5| 6,0
28 B Derby Wegiel stabospiekalny 3) 72 | 51,3 | 1,79 | 16500 [ 14300 | 280 | 152,5| 0,5
28 B " »” " 72 | 48,3 | 1,70 |16950 | 14850 | 280 | 152,5| 0,5
17 G Poludn. Yorkshire 1) 82 | 562 | 1,81 [16900 | 15000 | 305 | 101,5| 4.5
18 E " " -=33) 84 | 544 | 1,76 |16300 | 14850 | 280 | 127 4,5
3 G (I) . 5 Wegiel stabospiekalny 88 | 46,3 | 1,71 | 16900 | 15650 | 228 | 101,5| 5,5
22 F Derby " " 74 | 52,7 | 1,73 | 16900 | 15550 | 280 | 101,5| 8,0
22 D W 3 7 67 | 49,7 | 1,75 | 16800 | 15600 | 280 | 152,5| 0,5
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g g Tagle, |eg |
E 13 é'@ % g “-b—‘:o S8 [RE
< N @ o EETIEE |B =
i Pochodzenie : & ;S E‘Q §o (B § Q|8 § -
wegla Charakter wegla S et z a 3 §'° BagB|za [PTE
koksu e g |88 | g8 |88 [oRBloR log
kamiennego g S 20 gd8 @ 88 E
> o Fatt ﬂg 'g.ﬂ xEEgEo"ﬁgm
Eo | B |57 |55 |25 peafgacfees
” oo T od |~ e 2 |
3| & |63 |56 |6 SRR RENEE
3 A Poludn. Yorkshire — 1) 86 | 51,5 | 1,88 |l(»750 15350 | 305 | 101,5| 5,5 :
4 " " —.1) 80 | 463 | 1,82 | 16750 | 15550 | 177 175,6| 55 |
3 E (V) " " s 86 | 582 | 1,90 |16800 [ 15550 [ 305 | 152,5| 0,5
37 " » Wegiel stabospiekalny 62 | 48,6 | 1,71 |16200 [ 14650 | 228 | 127 2,0
17 F " - Otrzymany z wegla rozdrobio-| 70 | 50,2 | 1,76 | 16700 | 15500 ( 280 | 101,5| 25
nego
39 Potudn. Walja — 97 |[57,5 | 1,93 [16750 | 15700 | 305 | 152,5| 2,0
25 A " 1 Mieszanka 2z 679 antracytu| 84 | 40 1,76 | 16750 | 14700 | 177 75,6 8,5
29 B Poludn, Yorkshire — 1) 87 | 54,2 | 1,80 | 16700 | 15400 | 280 | 1015| 25
29 A " " ~&"1) 79 | 454 | 1,81 |[16700 | 15100 [ 305 | 101,5| 35
29 K i " Mieszanka z 209 pétkoksu 88 46,2 | 1,84 | 16700 | 15050 | 254 | 101,5| 6,0
29 B " " Wegiel stabospiekalny 81 | 543 | 1,76 [16700 1500 | 203 | 101,5| — |
38 A " " —1) 890 | 559 | 1,72 [16700 [ 14907 | 280 | 1525 05
40 A Lancashire —_ 80 | 44,6 | 1,80 | 16400 | 15007 | 228 | 127 2,5
3 E (I) Poludn. Yorkshire -— 66 | 51,5 | 1,93 | 16650 | 15450 | 305 | 127 1,5 |
29 F " " Mieszanka z 209 wegli stabo-| 86 | 54,2 | 1,88 |16650 [ 15400 | 254 | 1525| 1,5
spiekalnych (29 D)
3 E (II) " .. - 08 51,5 | 1,88 |16600 | 15350 | 280 | 101,5
29 O " » Mieszanka z 30% antracytu| 74 | 39,0 | 1,76 | 16600 | 15200 | 280 | 75,6| 17,5 |
17 (1) " " 1) 73 | 56,1 | 1,91 [16100 | 15150 | 152,5| 75,6 6,5 |
17 A » ”» o' /1) 90 | 51,5 | 1,88 |16500 | 15450 | 305 | 1525| 1,0 |
5 Durham — 2) 85 | 41,0 | 1,81 [16500 | 15200 | 280 | 127 25 |
20 C | Poludn. Yorkshire =) 85 | 550 | 1,83 [16500 [15100 | 280 | 127 | 05 |
15 Derby Mieszanka z weglem stabospie-| 66 | 48,0 | 1,72 | 16500 | 14700 | 280 | 1525 15 ?
kalnym ‘
13 B (b) Poludn. Yorkshire | Mieszanka z 20% wegla roz-| 80 | 43,2 | 1,67 | 16500 [ 14500 | 228 | 101,5| 2, |
; drobionego (Parkgat) }
18 B 9 3 - 84 | 51,3 | 1,80 |15900 15000 | 305 | 152,5( 0,5 |
28 B Derby Wegiel stabospiekalny #) 72 | 46,4 | 1,71 | 16450 | 14750 | 305 ! 1525| 0,5 |
20 G | Poludn, Yorkshire | Mieszanka z 209 wegli slabo-| 83 | 54,6 | 1,86 | 16400 |15550 | 228 | 127 | 05 |
spiekalnych (29 D)
30 A Durham — 2 93 | 49,3 | 1,80 |16350 | 15450 ( 228 | 152,5| 0,5 |
29 D Poludn. Yorkshire | Wegiel stabospiekalny 80 | 52,7 | 1,74 | 16300 | 15200 | 228 | 101,5| 7, |
51 B —_— Wegiel niespiekalny, zmieszany | 95 | 53,2 | 1,67 [16300 (14250 | 228 | 101,5| 5, f
z piaskiem |
17T H Poludn. Yorkshire — 1) 79 | 57,2 | 1,75 [16200 | 14750 | 305 | 101,5| 6,5 |
17 K 5 i —1 89 | 46,8 | 1,83 | 16050 | 15000 | 280 | 1525| 0,0 |
22 G Derby Mieszanka ) z 20% poOtkoksu| 79 50,6 | 1,72 | 16100 | 14600 | 228 75,6 | 12,5
17 B Poludn., Yorkshire | Wegiel stabospiekalny 73 | 58,0 | 1,71 |15900 | 14400 | 154 | 1015 65 |
53 — Wegiel drzewny — | 61,8 | 1,40 | 15600 | 14200 | 127 75,61 17,0
52 -— Sztuczny grafit 90 | 28,4 | 2,14 | 15600 (14300 | 228 | 127,0| 6,5

1) Wegiel kamienny, zawierajacy 30359 czeSci lotnych.

2) Wegiel kamienny, zawierajacy 25309, czeSci lotnych.

1) Wegiel kamienny, zawierajacy 35889, czeSci lotnych.

4) Mieszanka skladala si¢ z wegli kamiennych bitumicznych z weglami o malej zawartosei czgsci lotnych, mieszanka
§rednio zawierala okolo 229 czeSci lotnych.

Autorzy wyprowadzaja nastgpujgce wnioski:
reakeyjnosé réznych rodzajéow koksu o jednakowej
ziarnistosci jest prawie jednakowa. Otrzymane réz-

1)

nice nalezy przypisa¢ jakoSci wegla; z wegli stabospie-
kalnych otrzymuje si¢ koks o wigkszej reakeyj-

noscei,
2)

w jednakowych warunkach spalania koks o wysokiej
reakcyjnosci w wigkszosei przypadkéw wytwarzat

mniej znaczng najwyzszg temperature spalania,

3) zwiegkszenie kawaléw koksu obniza reakcyjno$é¢, nato-

miast podwyzsza temperatur¢ spalania,

4) przy zwiekszeniu dmuchu zwigksza si¢ temperature

spalania i odpowiednio zwig¢ksza si¢ iloS¢ spalonego
koksu.

Stosujgc powyzsze wnioski do proceséow wielkopieco-

nia,

wych, przyjmuja, ze:
1) obecno$é drobnego koksu obniza temperature spala-



ZESZYT 4 HUTNIK

r 19856 STR. 127

2) wystarczajacg temperatur¢ w garze wielkiego pieca
mozna osiggngé z wiekszym ekonomicznym wynikiem,
spalajac koks mniej reakeyjny o malej zawartosci
drobnych kawatkow,

3) wielko$¢ kawaléw i wytrzymalo$é¢ wplywa na wa-
runki spalania w garze w stopniu wi¢kszym od reak-
cyjnoSci. M. Cz.

ODTLENIANIE KOSTEK RUDY W STRUMIENIU
WODORU 1)

Doswiadczenie mialo na celu zbadanie przebiegu od-
tleniania drogg obserwacji grubo$ci odtlenionych warstw.
W tym celu sporzgdzono 12 mm-owe szeSciany, wycigte
z kostek rudy zapomoca pily diamentowej. Do préb uzyto
hematytu Wabana (Nowa Funlandja), minette Valleroi,
magnetytu Kiruna i hematytu z Dill. Ustalono, iz najlep-
szym materjalem do badan jest ruda Wabana; inne gatun-
ki pekaly przy nagrzewaniu, lub tez byly o tyle niejedno-
lite, ze nie pozwalaly na wyprowadzenie miarodajnych
wnioskéw. Ruda Wabana zloZzona z ziarn 15 mm-owych
zawierata: Fe 53,5 %; Mn — 0,3%; P — 1,01%; SiOy —
7.9%; Al,Oy — 5,7%; CaO — 3,66%; MgO — 1,67%. Za-
warto§¢é O, okre$lona zapomocg odtleniania sproszkowane]
prébki przy t 11000 w strumieniu wodoru i nastgpnego zwa-
zenia powstlalej wody — wynosila 21,7%. Przy powolnem
nagrzewaniu ruda Wabana nie dawala rys, ozuzlenie za$
zaszto tylko na dwdéch prébkach trzymanych po 7Th w t =
9500,

Po przepilowaniu prébek wygrzanych w strumieniu
wodoru daly si¢ widzieé strefy o rozmaitym stopniu odtle-
nienia, w ktorych zawartos¢ O, wahata si¢ od 0 do 0,159
w warstwie zewnetrznej, do 21,29 — poSrodku. Dla lepsze-
go uwidocznienia zmian, zaszlych przez odtlenianie, probki
poddawano krétkiemu trawieniu chlorkiem amonu i miedzi.

Szybko§é strumienia wodorowego dla prébek rudy
Wabana wynosita 2 em/min i 10 em/min; grubos$é warstwy
odtlenionej powiekszata si¢ rownomiernie w miare¢ wzrostu
t, jednak okoto 9200 przyrost grubosci warstwy raptownie
ustal, po przekroczeniu zas powyzszej t dalszy przyrost
znéw postepowal normalnie; przy powigkszonej szybkosci
wodoru zmieniata si¢ jedynie grubosé odtlenionej warstwy.
Obserwowany przelomowy punkt przy 9200 zgadza sie
z badaniami H. H. Meyer‘a, ktéry tlumaczyl go ozuzlaniem
powstajacego zelaza. Jednak przy dokladnem mikroskopo-
wem badaniu w danym przypadku ozuzlania nie stwier-
dzono; wyjasnienia za$§ powodéw zwolnionego tempa odtle-
niania przy 9200 nalezy szuka¢ w zmniejszonej przepu-
szczalnodei zelaza wzgledem strumienia wodoru podezas
przemiany postaciowej zelaza ¢ na vy, co stwierdzili G.
Lewkonja i W. Baukloh. Atoli zwolnione tempo nie do-
chodzito tutaj do zera, gdyz powstajace na obrzezu poro-
wate zelazo gabcezaste nie stanowilo powloki izolujacej.

Doswiadczenia nad probkami magnetytu wykazaly
rowniez powstawanie warstw odtleniania; mimo to nie
udato si¢ wyprowadzi¢ stad miarodajnych wnioskéw ze
wzgledu na krucho$é prébek, ktére po wygrzaniu i odtle-
nieniu podczas pilowania rozlatywaly si¢ na drobne ka-
walki; jeszcze gorzej bylo z minette‘'ami, ktére po wydzie-
leniu wody hydratu i dwutlenku wegla byly tak dalece po-
dziurkowane, ze wodér obrabial jednocze$nie prébke we
wszystkich punktach.

Doswiadcezenia nad odtlenianiem prébek rud Zelaznych
strumieniem wodoru wykazaly istnienie zalezno$ci postepu
odtleniania od t i szybko$ci strugi wodoru; przy t = 9200
stwierdzono najnizszg szybko$é, jako nastepstwo przemia-

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 17, str. 416, art. W.
Baukloh‘ego i K. Froeschmann‘a.

v ﬂ

=

ny zelaza o na zelazo y, w okresie ktorej dyfuzja wodoru
doznawala zatamowania.

W. z.

PATENTOWANE STAWIDLO DO ZASUW
NAGRZEWNICOWYCH 1)

Stawidlo pozwala na reczne przestawianie poszcze-
g6lnych zasuw réwniez poza zwyklym porzadkiem, warun-
kowanym normalnym biegiem pieca, np. w razie jego tiu-
mienia. Aby przelgczy¢é nagrzewnic¢ z dmuchu na gaz,
przestawia si¢ dZzwigni¢ reczng 1 na goérne polozenie kon-
cowe, skutkiem czego wystep 2 opuszcza si¢ ponizej czola
preta 3. Kurek 4 przekreca sie w taki sposéb, ze cylindry
5, wprawiajace w ruch zasuwy 6 i 7, lyczg si¢ w gorze
przez przewo6d 8 z przewodem powietrza sprezonego 9, pod-
czas gdy powietrze, znajdujgce si¢ pod tlokami, moze ujsé
przez przewody 10 i 11; zasuwy nastepnie si¢ zamykaja.
Dzwignia 12 styka si¢ przytem z kontaktem 13. W razie
podniesienia dzZwigni 14 dogéry, mostek kontaktowy 15
styka si¢ z dolnemi kontaktami, zanim wystep 2 zetknie
si¢ z pretem 16, gdyz odleglo§¢é miedzy obu lezgcemi jeden
nad drugim kontaktami jest mniejsza, niz odleglo$¢ miedzy
wystepem 2 a pretem 16. Obieg pradu w cewce 17 otwiera
si¢, a w cewce 18 zamyka. Rdzen magnetyczny 19 przesu-
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wa si¢ na lewo, co umozliwia dalszy obrot naprzéd dzwigni
recznej 14 az do jej polozenia koncowego. SciSnigta po-
przednio sprezyna 20 rozpreza si¢ po zetknigeiu si¢ z most-
kiem kontaktowym przez opuszczenie drgzka 21. Po zam-
knigciu zasuw 6 i 7 przez dalszy ruch dzwigni az do polo-
zenia koncowego kurek 22 przybiera takg pozycje, ze cy-
linder 5, wprawiajacy w ruch zasuwe kominowg 23, tgczy
sie przez przewd6d 10 z przewodem powietrza sprezonego 9
a przez przewody 8 i 11 z powietrzem zewnetrznem, skut-
kiem czego zasuwe 23 otwiera sig. Przytem dzwignia kon-
taktowa 24 odrywa si¢ od kontaktu 25 i styka si¢ z kon-
taktem 26. Je$li si¢ dzwigni¢ 27 pokreci cokolwiek ku
gorze, to mostek kontaktowy styka si¢ z kontaktami dolne-
mi, skutkiem czego obieg pradu w cewce 20 przerywa sig,
a w cewce 30 powstaje. Przez to rdzen magnetyczny 31
przesuwa si¢ na lewo i skutkiem tego zamyka si¢ zasuwe
23, zanim przez dalszy ruch dzwigni 27 rozpocznie si¢
otwieranie zasuw 32 i 33. Dopiero wowczas, gdy dzwignia
reczna 27 dojdzie do gérnego polozenia koncowego, cylindry
5, poruszajace zasuwy 32 i 33, otrzymujg przez przewo6d 10
sprezone powietrze z przewodu 9, podezas gdy powietrze,
znajdujgce si¢ nad tlokami, uchodzi przewodem 8 nazew-
natrz. Zapomocs dziatajacego od dotu na tloki 34 zasuw 32,

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 45, str. 1167, wy-
nalazek Dinglersche Maschinenfabrik A. G. in Zweibriicken
(Pfalz).
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33 sprezonego powietrza zasuwy te otwiera si¢, przyczem
kreci si¢ dzwignie kontaktowa 35; w ten sposob konczy si¢
przestawienie nagrzewnicy z dmuchu na gaz. Zadnej za-
suwie nie moze by¢ zatem nadane polozenie, réznigce si¢ od
zwyklych warunkéw pracy, bez tego, aby nie byly zam-
knig¢te zasuwy pozostale, K. P,

STALOWNIE

WZROST WYTOPU PIECOW MARTINOWSKICH 1)

Nastepujace czynniki stanowia o wydajno$ci piecow
martinowskich: A) konstrukecja; natapianie trzonu i na-
prawy Scian; kontrola spalania; B) usprawnienie ladowa-
nia i odlewania; C) jako$¢ tworzyw; D) prowadzenie pieca,
polgczone z kontrolg chemiczng; E) obsluga. — Czgste na-
prawy okien wsadowych i Scian, pomniejszajac czas uzy-
teczny, powodujga oprécz strat na czasie réwniez ozigbienie
pieca; najlepszym S$rodkiem zaradczym jest tu stosowanie
natapiania trzonu po kazdym topie zapomocg niewielkiej
iloSci magnezytu lub rudy chromowej. Drogim zabiegom
natapiania przelotéw gazowych mozna zapobiec z latwoScig
przez wbudowanie wodnych rurek chlodzgcych. W piecach
wigkszych czas natapiania moze by¢ znacznie skrocony
przez zastosowanie maszyny , Blaw Knof", przeznaczonej
do natapiania tylnej Sciany. Przy postugiwaniu si¢ maszy-
ng jednoczeSnie z recznem natapianiem Sciany przedniej
mozna w okresie 1015 min wykonaé¢ prace, wymagajgca
normalnie 45 min. Zuzycie wody chlodzgcej w piecu 250
do 300 t wynosi: do glowic 1000 1/min, na sklepienie nad
oknami wsadowemi 100 1/min na kazde okno i na zaslonki
okienne po 27 1/min.

Okres zycia pieca (bez napraw, wyjawszy naprawy
sklepien nad oknami i natapianie trzonu) wynosit 35.000
do 43.000 t; glowice wymagaly przytem jednej nieznacznej
naprawy; sklepienia okienne — jednej naprawy na tydzien
na 3 czynne piece; zuzycie dolomitu palonego wynosilo
20 kg/t wlewkoéw.

Znany powszechnie fakt niejednolitego zuzywania si¢
cegiel w odzysknicach naskutek zeSrodkowywania si¢ spa-
lin w okreslonej czeSci przekroju udalo si¢ zazegnaé przez
zastosowanie specjalnego rodzaju cegiel o poprzecznym
przekroju trapezowym; cegly sa ukladane w ten sposéb,
ze poszezegoélne warstwy poziome nie stanowig zamknigtych
komorek, lecz skladaja si¢ z rownoleglych do siebie rzedow
cegiel, ukltadanych w kazdej warstwie tylko w jednym kie-
runku naprzemian wzdluz i wpoprzek odzysknicy; jedno-
cze$nie w kazdej drugiej warstwie parzystej, lub nieparzy-
stej rzedy cegiel ukladane sg nad Srodkami przeSwitéw
migdzy nizej polozonemi warstwami. Wymiary cegiet byty:
220 X 110 X 75/50 mms3, Préba dokonana na 5 piecach
dala wyniki dodatnie. Cegly zwezone u gory, rozdzielajg
gazy, nie powodujgc jednoczeSnie wigkszego oporu. Piece
tego rodzaju pracowaly przy ciggu 1926 mm sk
H,O. T w gornej czesci odzysknic powietrznych wynosita
1100012000 C, t spalin — 55006000 C.

Znaczne oszczedno$ci daje odpowiednie otulanie pieca;
doSwiadezenie polegalo na ulozeniu naplask magnezjalno-
azbestowej cegly gruboSci 50 mm pod warstwg cegly
magnezytowej w trzonie pieca; po wytopie okoto 67.000 t
stali cegla izolacyjna byla jeszcze w dobrym stanie; obawa,
ze zatrzymywanie ciepla przyczyni si¢ do predkiego wypa-
lania si¢ trzonu, — w danym przypadku nie ziscila sie.

Kontrol¢ nad doplywem gazu i powietrza udalo sig
zautomatyzowaé, oslggajac lepsze wyniki, niz przy miar-

1) The Iron Age, r. 1933, tom 132, zesz. 18, str. 28/9,
art. Ar. Robinson‘a.

kowaniu recznem; rozwigzanie polegalo na specjalnem po-
lgczeniu motyla powietrznego z ruchem pionowym zasuwy
gazowej, przez co powietrze bylo zawsze przymykane
wezeSniej od gazu. Spalanie dzigki temu odbywalo sig
w warunkach normalnych.

Stopniowe zanieczyszczanie przewodéw gazowych
smola bylo usuwane przez systematyczne podnoszenie
ciSnienia gazu czadnicowego w miare zanieczyszczenia prze-
wodéw przed kazdym okresem czyszczenia przewodow.
Przeci¢tne zuzycie paliwa przez trzy piece w ciggu trzech
tygodni wynosito 157 kg na 1 t wlewkow.

Szerokie zastosowanie znalazly pirometry do t od-
zysknic i spalin, pomiary ciénienia i iloSci gazu i powietrza,
co dalo mozno$é nietylko lepszego kierowania procesami,
ale tez wykrywania wszelkich odchylen i nieprawidlowosci.

Zwrécono specjalng uwage na nalezytya obstuge pie-
céw, pamietajge, ze sprawa ta zazwyczaj jest nieodzowng,
wyrobienie mlodych ludzi o technicznem wyksztalceniu na
piecowych w tych warunkach zabiera mniej czasu, niz
dawniej, nie pociggajac zwi¢kszenia kosztéw i daje znacz-
nie lepsze wyniki; specjalne prowadzenie spélczesnych pie-
cOow o wysokiej i zrézniczkowanej wytworczosci czyni nie-
zbednem postugiwanie si¢ wyksztalconymi zawodowecami.

W. Z.

ODLEWNIE

ZELIWO Z DWU PIECOW GRIFFIN‘A1)

Stosowanie zeliwiaka na dmuchu podgrzanym w po-
lagczeniu z piecem plomiennym na pyle weglowym, zmie-
szanym z powietrzem, daje wyjatkowe oszczednoSci na pa-
liwie oraz znaczne polepszenie fizycznych i chemicznych
wladciwosei zeliwa utwardzonego w zakladach Sacramento
Square w Chicago, nalezgcych do Griffin Wheel Co. Calko-
wity rozchéd paliwa w obu piecach w zeliwiaku i plomie-
niaku nie przewyzsza 105 kg na t zeliwa w lyzce. Przeli-
czenie rozchodu wegla na podstawie jego ceny, stanowigcej
okolo polowy ceny koksu, wykazuje, ze calkowity rozchod
paliwa przy wzigeciu koksu za podstawe obliczania wynosi
ol:olo 89 kg na t zeliwa w lyZce.

Donioste znaczenie, jakie dla wytworey zeliwnych koét
wagonowych posiada jako$¢ i cena wyrobu, stwierdza fakt,
ze wigcej niz 2.000.000 wagonéw towarowych w ruchu po-
siada dzi§ kola zeliwne. Kazdy wagon przebiega przecigtnie
okolo 17.000 km rocznie, co dla wszystkich wagonéw daje
lgczng sume 272 miljardy kolokilometréw rocznie ®); kazde
kolo niesie przeci¢tnie okolo 6 t obcigzenia, co w obrachun-
ku rocznym stanowi 1632 miljardy tonnokilometréw. Prze-
cietnie kolo moze stuzyé od 8 do 10 lat. Wydajnosé zakla-
dow Griffin Wheel Co w normalnych latach wynosi
1.000.000 ko6t rocznie, do wyrobu ktérych potrzeba
400.000 t zeliwa.

Dla zaspokojenia wymagan stawianych przez koleje
co do terminéw dostaw, oszczednej stuzby i znaczniejszych
obcigzen, dokonywa si¢ ciaglych ulepszen w konstrukeji,
jakosei materjaléw i w kosztach 2zakupu i utrzymania
sprzetu kolejowego. Wzgledy tego rodzaju sklonilty zaklady
najpierw do zaprojektowania i zastosowania Zeliwiaka na
dmuchu gorgcym, zastgpionego obecnie przez urzgdzenie,
skladajace si¢ z zeliwiaka na dmuchu gorgcym i z ptomie-
niaka. Wedlug nowego procesu topi si¢ i oczyszcza 180 t
zeliwa do produkeji 400 ké6l/8 h. Stosuje si¢ zasade
odlewania cigglego. Niema zadnego praktycznego powodu,

1) The Iron Age, r. 1934, tom 134, zesz. 13, str. 13
do 17, art. A. A. Fiske'go.
2) Idzie o wagony czteroosiowe (przyp. tlumacza).
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dla ktéregoby zespét ten nie mégl pracowaé na dwie lub
trzy zmiany na dobe, zwi¢kszajac w ten sposoéb odpowied-
nio swoja wydajnos¢.

Badanie procesu ujawnia, Ze jest on szczegdélnie przy-
datny do wytwarzania zeliwa jakoSciowego. Plomieniak
okazal si¢ zadowalajgcy zaréwno dla bezpoSredniego uzyt-
ku, jak w polgczeniu z zeliwiakiem. Wiasciwo$ei fizyczne
zeliwa, wytworzonego w plomieniaku, przy stalym skladzie
chemicznym sg lepsze o 10 do 20% od wilasciwosci zeliwa
otrzymanego w zeliwiaku. WtasnoSci te przypisuje si¢ usu-
nigciu zanieczyszezen niemetalicznych, odtlenieniu i odga-
zowaniu metalu, co jest gléwnie wynikiem przegrzania,
ktéremu poddaje si¢ metal przed odlewaniem do tempera-
tury od 1565 do 1595° C. Przegrzanie powoduje nadzwy-
czajng jednorodno$S¢ zeliwa i pozbawia je jader grafito-
wych, co jak twierdzg — jest przyczyng doniostych zmian
strukturalnych i dobrych wilasciwoSeci zeliwa. Struktura
materjalu wytworzonego w plomieniaku odznacza si¢ nie-
zwykle delikatnem ziarnem; materjal posiada znacznie
réwnomierniejszg wielko$é ziarna, niz metal z Zzeliwiaka,
co ma szczegélne znaczenie przy odlewaniu przekrojow
0 zmiennych wymiarach.

Cigzkie odlewy, wykonane z plomieniaka, posiadajg
jednolitg wielko§¢é ziarna od krawedzi zewnetrznych az do
Srodka, co zazwyczaj daje doskonala wytrzymalo$é i réw-
nomierng twardo§¢é. Odlewy o & 10 em wykazaly wyjatko-
wg jednolito$¢, przyczem twardoS¢ Brinell'a spadia mniej,
niz o 10 punktéw, posrodku odlewu w poréwnaniu do twar-
dosci na powierzchni.

Mikrostruktura materjatu z plomieniaka sklada sie
prawie caltkowicie z perlitu, zawierajac zaledwie §lady ce-
mentytu i ferrytu. Platki grafitu sg§ mocno rozdrobnione
i réwnomiernie roztozone w calej masie zeliwa, co daje wy-
jatkowo dobre wlasno$ci fizyczne.

Zalety wskazane lgczq si¢ z rozlicznemi kombinacja-
mi skladnikéw chemicznych, jakie mozna otrzymywaé w Ze-
liwie z plomieniaka, przez co podnosi si¢ jeszcze bardziej
jako§¢ wytworu.
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Najbardziej zasadniczg zmiang w skladzie chemicz-
nym jest zmniejszenie zawarto$ci catkowitej wegla. Zmia-
ny mikrostruktury dajg si¢ miarkowaé w sposéb bardziej
Scisty w metalu o nizszej zawartoSci C i Si. Krzem latwo
powoduje grafityzacje, obecno$¢ duzych iloSci niezwigza-
nego wegla przyczynia si¢ do rozkladu wegla zwigzanego.
Dlatego materjal o znacznej zawartoSci niezwigzanego
wegla ma sklonno§é do posiadania znacznych iloSci wolne-
go ferrytu oraz nieregularnie utworzonych czgsteczek
pierwotnego grafitu. Jezeli zawartoS¢ Si jest odpowiednio
niska, materjal moze zawiera¢ pokazng iloS¢ perlitu, nato-
miast dobry wplyw takiej struktury bedzie w znacznym
stopniu niweczony przez nieréwnomierny rozkiad grafitu.

Urzgdzenie zdwojone (duplex) zakladéw Sacramento
sklada si¢ z zeliwiaka i nalezgcego don podgrzewacza
dmuchu, plomieniaka i nalezgcego don podgrzewacza po-
wietrza, z urzgdzenia na pyl weglowy. Zeliwiak ma 188 cm
O, wydajno$¢ jego wynosi 28 t/h. Obsluguje go zespél
o trzech podgrzewaczach dmuchu, ustawionych szeregowo,
a wykonanych z rur zeliwnych wedlug patentu Griffin‘a
z maja r. 1927. Spaliny z zeliwiaka odciggane sg przez
przew6d do przestrzeni spalania, do ktérej doprowadza si¢
powietrze; w ten sposéb CO spala si¢ na CO; i jednoczesnie
podwyzsza si¢ temperature gazu, ktory przechodzi bezpo-
Srednio do pierwszego podgrzewacza. Wywietrznik, polg-
czony z ostatnim podgrzewaczem, wytwarza ssanie po-
trzebne do przeciggniecia gazu przez grzejniki.

Powietrze pod ciSnieniem wchodzi do podgrzewacza
po stronie przeciwnej do wlotu gazu, poczem po podgrzaniu
przechodzi do zeliwiaka. Nalezy zaznaczyé, Ze przeplyw
gazu i powietrza przez podgrzewacze odbywa si¢ w prze-
ciwnych kierunkach.

Typowe 83 nastgpujgce temperatury: temperatura
gazu w przestrzeni spalania 925¢ C, gazu uchodzgcego z Ze-
liwiaka 7600 C, gazu nad sklepieniem 8450 C, spalin nad
grzejnikiem 3250 C, gazu przy drzwiczkach wsadowych
650 C, gorgcego dmuchu 3159 C. Ci$nienie dmuchu réwna
si¢ zazwyczaj 350 mm s. wody, ssanie za$§ 32 mm st. wody.
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Rys. 1. Plan ogélny, przedstawiajacy Zeliwiak, urzgdzenie na pyt weglowy i podgrzewacze powietrza.
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Doswiadczenie wykazuje, ze wydatek koksu na t zeliwa
wynosi: 11,3 kg na rozpalenie Zeliwiaka i 61 kg na topienie,
co razem stanowi 72,3 kg.

Ptomienian
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Rys. 2. Wewnetrzne wymiary pieca (2,29 X 12,19) m?
o pojemnosci 30 t.

Plomieniak stoi blisko od zeliwiaka, jego strona wsa-
dowa znajduje si¢ prawie o 1 m od otworu spustowego Ze-
liwiaka. Poniewaz proces niniejszy odbywa si¢ w sposob
ciggly, roztopione zeliwo cieknie z zeliwiaka do plomieniaka
zd posSrednictwem koryta, wylozonego gling. Plomieniak
ma 12,19 m diugosci i 2,28 m szerokoSci wewngtrz, po-
jemno$é jego wynosi 30 t metalu. Trzon pieca od strony
otworu spustowego znajduje si¢ na poziomie 2,62 m nad
podloga. Od trzonu do zwornika sklepienia jest 1,07 m po
stronie palnikéw i 0,61 m po stronie komina. Komin ma
wewnetrzng 1,37 m, wysokos§é 15,24 m. Otwory spustowe
sq po tej samej stronie pieca, co koryto doprowadzajgce
metal z zeliwiaka. 2Zelazo plynie po trzonie albo kotlinie
pieca w kierunku przeciwnym, niz plomien i gorgcy gaz.
Zeliwo odprowadza si¢ z plomieniaka korytem do kadzi na-
chylnej. Sklepienie sklada si¢ z szeregu pokryw, w razie
wypadnigcia ktérejkolwiek cegly ze sklepienia podczas
pracy pieca niema zadnej przerwy w wytapianiu Zeliwa.

Komin posiada otwér z boku, przez ktéry odchodzi
cze§¢ spalin do podgrzewacza powietrza. Do pokonywania
oporéw w tym ostatnim stuzy nawietrznik napedzany przez
silnik elektryczny. Przew6d od podgrzewacza prowadzi do
nawietrznika, umieszczonego wpoblizu palnika na pyl we-
glowy.

Temperatury sg nastepujace: zeliwo w korycie zeli-
wiaka ma 14820 C, przy wejsciu do plomieniaka 14550 C,
a w otworze spustowym plomieniaka 1565° C; przy tem-
peraturze dmuchu 1760 C. Temperatura zeliwa, wlewanego
do form na kotla, wynosi 14100 C. Temperatura spalin wcho-
dzgcych do podgrzewacza wynosi 6600 C.

Roztopione Zeliwo przeplywa z zeliwiaka do plomie-
niaka w spos6b ciggly; ponad godzing czasu potrzeba do
napelnienia pieca, poczem zeliwo mozna czerpa¢ z plomie-
niaka w ilosci 28 t/h. Oznacza to, ze zeliwo pozostaje
w piecu przez 1 h, w ciggu ktérej jego temperatura pod-
nosi sie o 1110 C do 15650 C. Zawartos¢ wegla niezwigza-
nego zmniejsza si¢ cokolwiek (o 20 do 30 punktéw), w tym
okresie mozna dokona¢ dowolnej zmiany skladu chemicz-
nego. W plomieniaku — praktycznie biorgc — niema zad-
nej straty Si.

Podwéjne przeznaczenie plomieniaka polega na dosko-
nalem miarkowaniu t roztopionego zeliwa dla dobrego roz-
puszczenia C w Fe, oraz mozno$ci regulowania odsetki
wegla niezwigzanego do okreSlonej zawartosci, czego nie da
si¢ osiagngé w zwyklym zeliwiaku.

Plomieniak i urzgdzenie na pyl w¢glowy dostarczyla
Whiting Corporation, Harvey, Illinois. Widzimy tu na-
wietrznik Whiting, rozdrabniacze wegla typu mozdzierzo-
wego, wywietrznik Clarage'a, dostarczajacy powietrza do
spalania, i specjalne palniki na pyt weglowy z dyszami
chlodzonemi wodg. W tym zespole wegiel rozdrobiony (za-
leznie od nastawienia miynka 35 do 989 przechodzi przez
sito o 31 okach na cm?) jest wdmuchiwany wprost do pieca
natychmiast po sproszkowaniu.

Rozchdéd paliwa w powyzszem urzgdzeniu w ciggu
10 dni i przy wsadzie 1800 t stanowilo przecietnie 33,2 kg/t
roztopionego metalu.

Dotad rozchéd wegla w plomieniakach, przetapiaja-
cych suréowke stalg, wynosit od 318 do 363 kg/t. To tez
zdwojone urzadzenie Griffin‘a stanowi wyrazny postep pod
wzgledem oszcezedno$ci paliwa w zZeliwiarniach.

E. K.

PIECE HUTNICZE

ZIJAWISKA W PALENISKU POLGAZOWEM

Palenisko poélgazowe stanowi ogniwo posrednie mieg-
dzy calkowitem odgazowaniem a bezpoSredniem spalaniem
na ruszcie. W jednym przypadku calg ilo§¢ powietrza nie-
zbedng do spalenia paliwa wprowadza si¢ przez ruszt i spa-
lanie rozpoczyna si¢ i czeSciowo odbywa si¢ w ognisku,
w drugim za$§ — zuzywa si¢ tylko czeSé powietrza do spa-
lania pod rusztem, jako powietrze pierwotne Lo; palne
gazy za$ spalajg si¢ calkowicie nad trzonem pieca przy
stopniowym doplywie powietrza wtérnego. Drugg cechg,
odrézniajgcy odgazowanie od spalania, jest réznica w gru-
boSci warstwy paliwa, ktora jest w pierwszym przypadku
duza, w drugim za$§ — mala. Techniczna przewaga stoso-
wania gazakow i wytwarzanego w nich gazu nad bezpo-
Sredniem spalaniem na ruszcie jest znana, podczas gdy
z punktu widzenia gospodarki cieplnej spalanie okazuje si¢
przewaznie korzystniejszem, gdyz si¢ unika strat w zawar-
tych w gazie temperaturze, smole i pyle. Pod wzgledem go-
spodarczym o wyborze tego lub owego sposobu spalania
rozstrzyga przewaznie cena paliwa. Gazaki wymagajg
w kazdych okolicznosciach réwnomiernego i niezbyt drob-
nego paliwa, podezas gdy na Gérnym Slasku w paleniskach
rusztowych zadowala si¢ miatem weglowym, przy ktérym
koszt wytworzonego ciepla wypada znacznie nizszy, jak
przy uzywanym w gazakach groszku (p. tabela 1).

Tabela 1. Poréwnanie gérnoslgskiego groszku i miatu.

Groszek
0— 5mm: 29
5—10 mm: 10 ¢/,
10 — 20 mm: 63 9/,
> 20 mm: 25 Y,

Mial
43 mm: 559,
3—10mm: 45 “,

Gatunek wegla

Popiot 9, 10,7 6,30
Woda 9/, 3,0 4,60
Czesci lotne 9, 31,0 31,60
Wartos¢ opatowa Kal/kg 6350 6680
Cena na kopalni RM/t 6,35 11,55
Koszt ciepla w weglu

RM/10° Kal 1,00 1,73

1) Stahl und Eisen, r. 1934, zesz. 46, str. 1187, art. F.
Wesemann'‘a.
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Tabela 2. Wyniki techniczne szeregu préb z paleniskami,
1. Rodzaj rusztu Normalne palenisko | Normalne palenisko | Normalne palenisko | Palenisko
plaskie plaskie plaskie schodkowe
2. Paliwo miat mial groszek mial
3. Wysoko$¢ warstwy paliwa ~ duza  mala | duza _mala | dua  mala |
; Proby (5 TR T () la | 1b Il a I b v
| 4. Analiza: 0.7, 13,6 12,1 13,0 12,3 13,0 8,4 85
Cll HHI “,;. - Lpuy T e Ty i
0.9, 2.4 1.9 2.1 0,7 1,4 0,7 0,3
co", 38 0,9 5,1 9,0 52 15,2 17,3
H2 | 2,6 1.8 34 1,2 3,7 7.4
CH: 0.6 0,6 0.5 0.5 0,7 1.8 0,7
Na 11,9 75,3 76,9 74,1 78,3 70,2 05,8
5. Warlos¢ opalowa Kal'nm? 211 328 203 405 250 13 171
0. Obliczona ilos¢ powietiza nm?/ kg 8,25 7,08 0,94 5,09 1,76 5,23 4,51
7. Temperatura w ognisku °C 1490 1420 1474 1418 1513 1350 1351
8. Obliczone obcigzenie rusztu kg/m*h | 94-203 96-118 60-163 162-336 142-169 118-325 63-120

F. Wesemann przeprowadzil szereg préb z dwoma pie-
cami grzewczemi w walcowni, z ktérych jeden mial plaskie
palenisko rusztowe (wolna powierzchnia rusztu 14,99 ),
drugi zas -~ palenisko schodkowe z dolgczonem plaskiem
paleniskiem rusztowem (wolna powierzchnia rusztu 599 ).
Préby objely nastepujace wplywy:

1. zmiennego obcigzenia,

2. zmiennej wysoko$ci warstwy paliwa,

3. zmiennej wielkoSci wolnej powierzchni rusztu w rusz-
cie plaskim,

4. zmiennej wielkosSci
plaskim.

kawalkéw paliwa na ruszcie

Wyniki tych préb wykazuje tabela 2.

Proby I do IV dajg przedewszystkiem ogolne porow-
nanie paleniska plaskiego i schodkowego przy uzyciu mia-
lu. Gaz paleniska plaskiego jest gorszy i odpowiednio go-
retszy, niz paleniska schodkowego; duze zwigkszenie wy-
soko$ci warstwy paliwa na ruszcie plaskim, np. z 10 do
70 em, spowodowalo zaledwie znikome polepszenie (Ia
iIb).

Wplywu obliczonego obcigzenia rusztu, ktérego wa-
hania sa uwidocznione w poz. 8 nie mozna bylo dowiesé
w zZadnym przypadku. Takze i zmiana ksztaltu rusztu
w palenisku plaskiem nie dala zadnego wyniku. Dawne
prety rusztowe — kawalki plaskiego Zelaza, uloZzone obok
siebie, zaopatrzone w liczne otwory i majace odkute konce,
zastgpiono przez nowe prety, nie majace zadnych otworéw
i tworzgce dtugie i cienkie szpary. Précz tego uszczelniono
starannie konce pretow, stykajace sie ze Scianami, dla
uniknigcia stale obserwowanego dawniej przebijania si¢ pe-
du powietrza. Wolna powierzchnia rusztu spadta z 14,9 do
7,29%. Wyniki tej zmiany nie daly wyraznego polepszenia,
polegajacego na zblizeniu si¢ do stosunkow, osigganych
przy palenisku schodkowem. Préby III mialy wyjasnié
wplyw uzycia groszku, jako paliwa, przy zwyklem pale-
nisku plaskiem. Przy cienkiej warstwie paliwa (III a)
otrzymany gaz byl prawie réwnie zly, jak przy miale,
a temperatura jego nawet troche wyzsza, natomiast przy
grubszej warstwie groszku warto$é opalowa gazu wzrosta
do poziomu, osiggnietego przy prébie IV (mial na ruszcie
schodkowym), a temperatura gazu znacznie spadla. Wply-
wu obliczonego obcigzenia rusztu na jako§é gazu nie mozna
bylo ustali¢ tak w tym przypadku, jak réwniez w innych.

Groszek przewyzsza zatem mial przy zastosowaniu go jako
paliwa na ruszcie plaskim, dzi¢ki swej korzystniejszej wiel-
kosci kawalkéw, pod warunkiem jednak, aby gruboSé war-
stwy paliwa byla dostateczna. Mozna byloby bezwatpienia
osiggnaé jeszcze wyzszg wartoSé opalows gazu uzyskanego
z groszku, gdyby si¢ jeszcze zwigkszylo grubo$é warstwy
paliwa. Nie pozwalaja na to jednak wymiary pieca, mia-
nowicie odleglo§¢ migdzy goérng krawedzig rusztu i dolng
drzwiczek ogniowych, wynoszgca 850 mm, podczas gdy gru-
bos¢ warstwy paliwa w gazakach dosigega 12001400 mm.
Dalsze badanie, mianowicie okre§lanie zaleznoSci war-
tosci opalowej gazu od kazdorazowego rozchodu dmuchu
dolnego na kg czystego wegla, wykazalo wyraznie, Ze nie-
korzystne wyniki spalania miatu na ruszcie plaskim zalezg
od nieréwnomiernoSci warstwy wegla, czyli, mowige prak-
tyeznie, od stalego wystepowania przedmuchéw powietrza.
Z powyzszego mozna wyprowadzi¢é wnioski nastepu-
jace:
1. Palenisko schodkowe, opalane mialem, daje
i mniej gorgcy gaz, niz palenisko plaskie.

2. Spalanie groszku w palenisku plaskiem polepsza ja-
kos¢ gazu dopiero po znacznem zwigkszeniu gruboSci
warstwy paliwa.

3. Wplywu obcigzenia rusztu na jakoS¢ gazu nie dalo
si¢ sprawdzié przy zadnym typie rusztu.

4. Wplyw grubosci warstwy paliwa na wartos¢ opatows
gazu jest przy miale i palenisku plaskiem bardzo nie-
znaczny.

Przewaga techniczna rusztu schodkowego nad pla-
skim polega na korzystniejszych warunkach rozktadu pa-
liwa. Podczas gdy paliwo, zarzucane na ruszt plaski, lezy
weigZz na tem samem miejscu, o ile nie zostanie przemie-
szane przez paleniskowego, zsuwa si¢ stopniowo wdél na
ruszcie schodkowym, réwniez i przy przedmuchach. Oczy-
wiscie, kgt nachylenia rusztu schodkowego musi byé dosto-
sowany do naturalnego kata zbocza. Wielko$¢ wolnej prze-
strzeni rusztu nie gra przy ruszcie schodkowym zadnej
roli, a przy ruszcie plaskim ma znaczenie drugorzedne.

Szkodliwy wplyw przedmuchéw przy ruszcie ptaskim
ujawnia si¢ dopiero w zwigzku z zachowaniem si¢ zawar-
tego w paliwie popiolu; wywolane przez kazdy przedmuch
miejscowe przegrzanie, polaczone z zawartoscia CO
w powstajacym gazie, powoduje topnienie zuzla; tworzgce
si¢ w ten sposéb brytki zuzla zmuszaja powietrze do szu-

lepszy
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kania przejScia w jeszcze wolnych miejscach powierzchni
rusztu i sprzyjaja przytem powstawaniu nowych, coraz sil-
niejszych przedmuchéw, ktére — ze swej strony — powo-
dujg ozuzlenie calej strefy ogniowej. Podobny wplyw moze
takze wywrze¢ nadmierna spiekalno$¢ wegla z ta réznicg,
ze tutaj odbywa si¢ powstawanie — zamiast brylek zZuzla
-~ duzych bryl wegla. Stad wynikajg okreSlone wymaga-
nia co do dopuszczalnego obcigzenia rusztu, ktére nie po-
winno przekracza¢ 170 kg/m* h, a w zaleznoSci od wa-
runkéw spalania moze leze¢ jeszcze znacznie nizej; dalej
powietrze dolne powinno by¢é nawilzane parg lub rozpy-
long wodg, a paliwo ma si¢ wcale nie spieka¢ lub bardzo
malo, przyczem punkt topnienia popiotu winien leze¢ moz-
liwie wysoko. Wreszcie oczywistym obowigzkiem paleni-
skowego jest czuwanie nad tem, aby zasypywanie paliwa
odbywalo si¢ mozliwie ré6wnomiernie, a grubo§¢ warstwy
na rusztach przy kazdem obcigzeniu paleniska byla utrzy-
mywana na najbardziej korzystnym poziomie. K. P.

NOWE PATENTY

udzielone przez Urzad Patentowy R. P., bezpoSrednio lub
poSrednio obchodzgyce hutnictwo

11)

Thustym drukiem oznaczono numer patentu. Cy-
fry i litery przed numerem patentu oznaczajg klase,
podklase i grupe, do ktérej zaliczono wynalazek.
Nastepnie kolejno umieszczone sg: nazwisko wila-
§ciciela patentu, tytul wynalazku, data zgloszenia;
po skroécie ,,Pierwsz.', ktéry oznacza pierwszenstwo
ze zgloszenia w jednym z krajow, nalezacych do
Konwencji Zwigzkowej Paryskiej, data zgloszenia
zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia
dokonano; data udzielenia patentu.

49a, 13/01 20852. Mannesmannrohren-Werke (Diis-
seldorf, Niemcy). Sposéb obrabiania walcéw, zwlaszcza
mimos$rodowych krazkéw kalibrowych do walcarek mimo-
Srodowych, oraz urzgdzenie stuzgce do wykonywania tego
sposobu. Dodatkowy do patentu Nr. 20851. 20.6 1931.
Pierwsz. 28.1 1931 (Niemcy). Udzielono 11.12 1934.

49a, 13/01 20853. Mannesmannrdhren-Werke (Diis-
seldorf, Niemcy). Sposéb obrabiania walcéw, zwlaszcza
mimos$rodowych krazkéw kalibrowych do walcarek mimo-
Srodowych, oraz urzgdzenie stuzgce do wykonywania tego
sposobu. Dodatkowy do patentu Nr. 20851. 22.6 1931.
Pierwsz. 24.12 1930 (Niemcy). Udzielono 11.12 1934.

49a, 13/01 20854. Mannesmannrohren-Werke (Diis-
seldorf, Niemcy). Sposéb obrabiania walcow, zwlaszcza
mimosrodowych krazkéw kalibrowych do walcarek mimo-
Srodowych, oraz urzgdzenie sluzgce do wykonywania tego
sposobu. Dodatkowy do patentu Nr. 20851. 24.6 1931.
Pierwsz. 23.2 1931 (Niemcy). Udzielono 11.12 1934.

49a, 13/01 20855. Mannesmannréhren-Werke (Diis-
seldorf, Niemcy). Sposéb obrabiania walcow, zwlaszcza
mimoSrodowych krazkéw kalibrowych do walcarek mimo-
Srodowych, oraz urzgdzenie stuzgce do wykonywania tego
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sposobu. Dodatkowy do patentu Nr. 20851. 10.7 1931.
Pierwsz. 24.12 1930 (Niemcy). Udzielono 11.12 1934.

49a, 13/01 20856. Mannesmannréhren-Werke (Diis-
seldorf, Niemcy). Sposéb obrabiania walcéw, zwlaszcza
walcéw mimoSrodowych i maszyna do wykonywania tego

sposobu. 14.7 1931. Pierwsz. 29.1 1931 (Niemcy). Udzie-
lono 11.12 1934.
II 2)
lc, 10/01 20990. Franco-Wyoming Oil Co. (Paryz,

Francja). Sposéb wzbogacania rud przez wsplywanie. 9.10
1933. Udzielono 23.1 1935.

Ta, 15 21004. Fritz Kocks (Diisseldorf, Niemcy). Spo-
86b rozszerzania przedmiotéw wydrgzonych, zwlaszcza rur.
22,1 1929. Pierwsz. 31.3 1928 (Niemcy). Udzielono 24.1
1935.

Tb, 4/10 20992. Zaklady Przemysiu Metalowego Bra-
cia Szajn Spétka Akcyjna (Bedzin, Polska). Przeciggadio
do wytwarzania drutu i pretéw metalowych. 3.11 1933.
Udzielono 23.1 1935.

Tb, 15/30 20967. Witkowitzer Bergbau- und Eisenhiit-
ten Gewerkschaft (Witkowitz-Mihren, Czechostowacja).
Juljus Kriso (Wieden, Austrja) i Rudolf Skrobdnek (Mo-
rawska Ostrawa, Czechoslowacja). Tloczarka do wyrobu
czworokatnych rur falowanych. 23.56 1933. Udzielono 21.1
1935.

18b, 10 20918. Société d‘Electrochimie, d‘Electro-
métallurgie et des Aciéries Electriques d‘'Ugine (Paryz,
Francja). Kwa$ny zuzel do odtleniania stali. 30.3 1933.
Pierwsz. 13.5 1932 (Wiochy). Udzielono 10.1 1935.

18d, 1/70 20906. Vereinigte Stahlwerke Aktiengesell-
schaft (Diisseldorf, Niemcy). Stal o wysokiej granicy ptyn-
no$ci. 8.1 1931. Pierwsz. 8.1 1930 dla zastrz. 1, 11.1 1930 dla
zastrz. 2 (Niemcy). Udzielono 10.1 1935.

19a, 3 20908. Fried. Krupp Aktiengesellschaft Fried-
rich-Alfred-Hiitte (Rheinhausen, Niemcy). 2elazny pod-
kiad kolejowy. 23.1 1932. Pierwsz. 15.5 1931 (Niemcy).
Udzielono 10.1 1935.

20d, 25 20975. Austro-Daimler-Puchwerke A. G.
(Wiener-Neustadt, Austrja). Kolo do pojazdéw toczgcych
si¢ po szynach. 5.8 1932. Pierwsz. 13.2 1932 dla zastrz.
1—9; 124 1932 dla zastrz. 10—15 (Austrja). Udzielono
22.1 1935.

24f, 16/02 20901. Polskie Zaklady Babcock-Zieleniew-
ski Spotka Akcyjna (Sosnowiec, Polska). Ruszt posuwowy.
24.3 1933. Udzielono 10.1 1935.

48a, 14 21029. Siegfried Deutsch (Reidling, Austrja),
Hans Rudolf Deutsch (Wieden, Austrja) i Associated
Appliances Limited (Londyn, Wielka Brytanja). Spos6b
galwanicznego platerowania blach i innych materjaléw
walcownianych. 12.1 1934. Udzielono 25.1 1935.

48b, 10 21018. , Métallurgie du Nickel" (Montfermeil,
Francja). Sposéb powlekania przedmiotéw metalowych
warstwg stopu metalowego. 23.10 1933. Udzielono 24.1
1935.

1) Wiadomosci Urzedu Patentowego, r. 1935, zesz. 1,
str. 17/21.

2) Wiadomo$ci Urzedu Patentowego, r. 1935, zesz. 2,
str. 67/783.
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DZIAL GOSPODARCZY

SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W LUTYM R. 1935

Wytworezosé hutnicza w lutym r. b. ulegla do-
sy¢ znacznemu spadkowi we wszystkich zasadni-
czych dzialach oraz w rurkowniach. Roéwniez
zmniejszyl si¢ ogolny zbyt wyrobow walcownia-
nych (o 4,58% ), co nastapilo wskutek spadku wy-
wozu zagranice (premjowanego i niepremjowane-
go, o 38,07%), pomimo wzrostu zbytu krajowego
tych wyrobéw (o 39,049 ).

W lutym zwigkszy! si¢ nieco naplyw zamoéwien
krajowych, otrzymanych przez huty za posSred-
nictwem Syndykatu P. H. Z. Wzrosly przytem,
coprawda nieznacznie, wylgcznie zamowienia pry-
watne.

W zwiazku ze wspomnianym wzrostem zamo-
wien liczba robotnikow w hutnictwie zZelaznem
w koncu miesigca sprawozdawczego nieco sie
zwiekszyla.

Tabela I przedstawia wytworczosé zasadni-
czych dzialéw hutniczych w lutym r. b. w poréwna-
niu z poprzednim miesigcem.

Tabela I
Styczen Luty R Un 8 e
Dzialy hutnicze | 1935") | 1935%) BBt
tonny tonny | v,
Wielkie piece 35.200 30.558 4.642 13,19
Stalownie 80.185 70.141 19.044 21,35
Walcownie 57.971 49.784 8.187 14.12
Rurkownie 3.840 3.228 612 15,94

Ksztaltowanie sie wytworczosci wymienionych
dzialéw w lutym r. b. i w latach poprzednich uwi-
docznia ponizsza tabela:

W poréwnaniu z lutym r. ub. wytworczosé
hutnicza w lutym r. b. byla wigksza w dziale wiel-
kich piecow o 4.235 t (o 16,09%,), w stalowniach
o 13310 t (o 23,429,), walcowniach o 8.560 t
(o 20,769 ) oraz w rurkowniach o 488 t
(o 17,819,).

W dwoéch pierwszych miesigeach r. b. wytwor-
czo$¢ hut zelaznych stanowila w dziale wielkich
piecow 65.758 t, czyli o 11.662 t (o 21,569%,) wiece]j
niz w takim samym okresie r. ub., w stalowniach
159.326 t, czyli o 35.912 t (o0 29,109,) wiecej, wal-
cowniach 107. 755 t, czyli o 24.357 t (o 29,219,)
wiecej 1 w rurkowniach 7.068 t, czyli o 699 t
(0 10,989 ) wiecej.

ZBYT W KRAJU

Wysytka wyrobéw walcownianych na rynek
krajowy (lacznie z wysyltka do innych hut) w lu-
tym r. b. stanowila ogélem 27.509 t wobec 19.785
t1) w styczniu r. b, czyli o 7.724 t (o 39,049%,)
wigecej. Wzrosla przytem wysyltka szyn normalno-
torowych (o 2.608 t), zelaza handlowego i fasono-
wego (o0 2.310 t), blachy o grubosci ponizej 1 mm
(01.255 t), zelaza na drut (o 1.179 t), belek i kory-
tek (o 585 t), blachy o grubosci 5 mm i wyzej
(0 146 t) oraz drobnego materjalu nawierzchni ko-
lejowej (o 107 t) ; zmniejszyla si¢ natomiast wysyl-
ka stali specjalnej (o 183 t), blachy o grubosci
5—1 mm (o 159 t), szyn waskotorowych (o 52 t)
oraz innych wyrobow walcownianych (o 72 t).

Z wyrobow dalszej obrobki w lutym r. b. wzro-
sla wysylka rur ciagnionych (o 143 t) i spawanych
(0 98 t) oraz zestawéw kolowych i ich czesei (o 92
t) ; natomiast zmniejszyla si¢ wysylka konstruk-

Wielkie piece
Luty Przec. mies.
t t
1928 54.443 56.980
1929 48578 5%.703
1930 42.459 39.829
1931 35.452 28.926
1932 8.930 16.556
1933 21.343 25.469
1934 26.323 31.850
1935 30.558 32.879%)
% w stos.
do lutego
1928 r. 56,13

Tabela II
R StalownipEE il S Walcownie __Rurkownie

Luty Przec. mies. Luty Przec. mies. Luty Przec. mies.

t t t t t t
102.302 119.741 80.547 87.075 7.622 9.112
118.527 114,727 72.644 80.193 9.076 10.266
101.472 103.125 75.864 75.349 8.343 7.459
98.599 86.414 68.795 62.710 4918 5.1717
34.754 45.896 21.360 32.279 2.006 2.754
52.173 68.087 39.792 47.028 2,443 3.766
56.831 70.376 41.224 50.240 2.740 4.302
70.141 79.6637%) 49.784 53.878%) 3.228 3.534%)

68,56 61,81 42,35
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cyj zelaznych i stalowych (o 236 t) oraz wyrobow
kutych i prasowanych — oprocz zestawow kolo-
wych (0 72 t).

W poréwnaniu z lutym r. ub. ogélna wysylka
wyrobow walcownianych na rynek krajowy w lu-
tym r. b. byla wigksza o 10. 456 t (0 61,31 ), wy-
sytka za$ rur o 665 t (o 84,289, ).

W dwoéch pierwszych miesigcach r. b, ogolna
wysylka wyrobéw walcownianych w kraju stano-
wila 47.294 t, czyli 0 16.707 t (o 54,629,) wiecej niz
w takim samym okresie r. ub., a wysylka rur —
2.667 t, czyli 0 838 t (0 45,82, ) wigce].

Ogolna ilos§¢ zamowien, otrzymanych przez
huty za posrednictwem Syndykatu Polskich Hut
Zelaznych w lutym r. b., wynosila 13.699 t, w po-
réwnaniu zatem ze styczniem r. b. zamowienia te
wzrosly o 2,542 t (o 22,787%,).

Podzial zamowien wedlug grup odbiorcow ilu-
struje ponizsza tabela:

Tabela II1I
Styczen Luty
Odbiorcy 1935 r. | 1985
|

| tonny | % Wlonny‘j %
1. Handel hurtowy 4.808| 43,90| 7.215/ 52,67
2. Przemyst 3.965 35,54| 5.022| 36,66
3. Uczestnicy Syndykatu 180 1,67 153| 1,11
4. Samorzady i rozni 12| 0,10 1 001

Razem zamowienia

prywatne (1-4) 9.061| 81,21| 12.391) 90,45 |
5. Rzad 2,000, 18.79) 1.308/ 955
Ogdtem(1-5) L1IH7] 100,000 13,699 100,00 |

Jak wskazuja powyzsze dane, w lutym nasta-
pilo pewne ozywienie w naplywie zlecen zarowno ze
strony handlu hurtowego jak i przemystu.

Zwiekszenie si¢ obrotow handlu (o 2.317 t)
w stosunku do poprzedniego miesigca, nastapilo
wskutek tego, ze kupcy, w przewidywaniu zwiek-
szenia sie zbytu w okresie zblizajacej sie¢ wiosny,
przystapili do uzupelnienia swych zapasow.

Ogolna ilosé zlecen przemyshu w lutym stano-
wila 5.022 t, czyli o 1.057 t (o 26,669,) wigcej niz
w poprzednim miesigcu.

Sytuacja konjunkturalna poszczegélnych dzia-
low przemystu zelazo-przerdbezego w poréwnaniu
ze styczniem, ksztaltowala sie nastepujaco: wzrosty
zamoOwienia fabryk drutu i gwozdzi (o 414 t), ocyn-
kowni blachy (o 426 t) oraz fabryk $rub i nitow
(o 368 t), natomiast spadly zlecenia wlaSciwego
przemystu metalowego (0 403 t).

ZamoOwienia Rzadu byly minimalne i wynosilty
zaledwie 1.308 t, z czego na Ministerstwo Komuni-
kacji przypadalo 1.086 t, reszta za$, w ilosci 222 t,
na pozostale instytucje rzadowe.

Podzial zamowien wedlug wyrobow ilustruje
tabela IV, _

Z przytoczonych danych wynika, ze w lu-
tym wzrosly zamoéwienia na ksztaltowniki (o 829
t), blache cienkg (o 818 t), zelazo pretowe (o 712
t), zelazo na drut (o 451 t), blache grubg (o 126 t),
wyroby kute (o 29 t), szyny kelejowe (o 15 t)

Tabela 1V

! Styczen Luty
Wyszezegolnienie 1935 S e K 1,935 .
! tonny ‘ % |tonny I Yo
1. Zelazo pretowe | 5718 51.25 6.430| 46,04
2 Y uniwersalne 198 1,77 73 0,53
3. Ksztaltowniki 489 4,38 1318 o,(s)zE
4, Zelazo na drut | 1.715 15,37| 2.166| 15,81
5. Blacha cienka 1.664) 14,91 2.482| 18,12
0 R 2 gruba | 912 8,18/ 1.038| 7,58
7. Szyny kolejowe | 23| o021 38 028
o 22;3% ;rzwé') ey 10 73:) 92';2 13 5;2 92’?).«19
9. Zestawy kolowe | 128/ 1,15 38 0’,28
R I R
azer . ) )
11. Polwytwor J ‘ 241| 2,16 10 g,g;
Ogotem (1-11) | 11157 100,00 13.699 100,00
£ . .

i drobny materjal nawierzchni kolejowej (o 8 t);
natomiast zmniejszyly si¢ zamoéwienia na polwy-
twor (o 231 t), zelazo uniwersalne (o 125 t) i ze-
stawy kolowe (0 90 t).

WYWOZ ZAGRANICE

Ogolny wywoéz (premjowany i niepremjowa-
ny) wyrobow walcownianych w lutym r. b. wynosit
15.965 t wobec 25.778 t') w styczniu r. b., czyli
09.813 t (o 38,077 ) mniej.

Z powyzszej iloSci przypadalo na wywoz za
zaswiadczeniami Zwigzku Eksportowego P. H. Z.
w lutym r. b. 15.690 t wyrobéw walcownianych,
wobec 23.693 t w styczniu r. b., czyli o 8.003 t
(0 33,789 ) mniej. Wywoz za§ wyrobow dalszej
obrébki, oprécz rur, za zaswiadczeniami w lutym
stanowil 60 t, czyli o 20 t mniej.

Podzial wywozu wyrobéw walcownianych i dal-
szej obrobki za zaswiadczeniami Zwigzku Ekspor-
towego P. H. Z. wedlug krajow ilustruje tabela V.

W lutym zmniejszyl sie wywo6z wyrobow wal-
cownianych za zaswiadczeniami gléwnie do Chin
(04467 t), do Z. S. R. R. (0 3.132 t), Brazylji (o
2.740 t), Iranu (o0 1.192 t), Holandji (o 485 t), Tur-
¢ji (0430 t), Kolumbji (o 75 t), Wioch (0 29 t), We-
nezueli, Danji, Jugostawji; jednocze$nie przerwano
wywo6z na Cejlon, do Finlandji, Indyj Holender-
skich, Lotwy, Rumunji, Szwajcarji i Urugwaju; na-
tomiast zwigkszyl sie wywoéz do Niemiec (o 2.128
t), Marokka (o 570 t), Egiptu (o 318 t), Palestyny
(0 216 t), Indyj Brytyjskich (o 209 t), Japonji (o
148 t) oraz do Norwegji i Argentyny; pozatem
wznowiono wywoéz do Anglji, Belgji, Chile, Daho-
meju, Estonji, Grecji, Hong-Kongu, Peru, Syriji,
Szwecji, Togo i1 Zwigzku Poludniowo-Afrykan-
skiego.

Jak wynika z ponizszych danych, w lutym r.
b. zmniejszyl si¢ wywoz przewaznie szyn kolejo-
wych (o0 3.091 t), zelaza handlowego i fasonowego
(0 2.874 t), drobnego materjatu nawierzchni kole-
jowej (o 1.289 t), blachy ponizej 1 mm (o 698 t),
zelaza na drut (o 179 t), blachy ze stali szlachet-
nej, wyrobéw kutych ze stali szlachetnej,
stali szlachetnej ciggnionej i kutej oraz drutu
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ze stali szlachetnej; natomiast zwigkszyl si¢ wywoz Tabela VI
stali szlachetnej weglowej (o 356 t), blachy Zelaz- : %
1.10__]' i stalowej 5 mm i wyzej (o 213 t), blachy poni- /osvaremolnlents ‘ Styczef 1) Luty
zej 5—1 mm (o 114 t) oraz stali szlachetnej sto- | tonny | op | tonmy | 0y
powej; przerwano zas§ wywoz zelaza tasmowego
oraz butli stalowych. I. Wyroby walcowniane
y Zelazo handlowe 10.404 44,02| 17.590 | 48,19
g na drut 2.416 10,16| 2.237 | 14,21
Tabela V & tasmowe 467 1,96 b et 1]
Blacha 5 mm i wyzej 12 0,05 225 1,43|
St o1 L 4 pon. 5-1 mm 212 0,89 320 2,07
g s o R 1131 | 476] 433! 2775
Kraje - - ek B A ) eRmatzvem 1.355 570, 984 | 6,25
\ tonny ! o tonny | 9 Szyny kolejowe 4977 | 20,94 1.886 | 11,97
‘ L Inne mat. naw. kolejow. | 1.541 6,48/ 252 | 1,00
I. Wyroby walcowniane Stal szlachetna stopowa 141 0,59 150 0,95
1. Afryka 15 0.06 } = ,, weglowa 2.096 8,82| 2.452 | 15,57
2. Anglja — 0,01/ 0,00 Blachaze stali szlachetnej 230 0,99 139 0,88
3. Sr rentyna 25 \ 0.11 41 0,20 Razem 23.693 99,66| 15.690 | 99,62
4. Belgja — | 1.015 6,44
5. Brazylja 2.763 | 11,62 23 0,15 II. Wyroby dalszej obrobki
‘_”- gf]‘ll(m 20 | 0,11 Stal szlach. ciggniona 1 0,02 1 0,01
. Chile < 0,01] 0,00 sbit) Tnedi £ kuta 10 | 0,04 7| 0,04
8, Chiny 5.321 ‘ 22,38 854 5,42 Wyr. kute ze stali szlach. 62 0,20 50 0,32
9, l)ahgnnc; I 14 0,09 Drut ze stali szlacheinej 03| 0,00 2 0,01
10. Danja 05 | 0,27 46 0,29 Butle stalowe 4 0,02 :
:; Sgtlpl' 55 0,23 -;533 5;31 Razem 80 0,34 60 0,38
. Estonja K| .
13. Finlal{dja 2 0,01 w _) ] Ogotem 25773 1 100,00] 15.750 | 100,00
14, Grecja 150 0,95,
}2; ngl:;?]&(,,,g s B 1.051,2 g'gg W dwdch pierwszych miesigcach r. b. ogélny
17. Indje Bryt. ) 103 | 043 312 1,08 Wywoz wyrobow walcownianych za zaswiadczenia-
}g- ;"dle golqnderskm 3(1 0,04  — - mi eksportowemi stanowil 39.383 t, czyli o 5.906 t
20, Jr:;oéi:“l") “1’:: g'g‘; ) (,: (1’83 (0 17,64 9,) wiecej niz w takim samym okresie r.
21. Jugoslawija 231 | 097 217 138 ub. Zwiekszyl si¢ wywdz gléwnie do Chin (o 5.794
20 Eolumbja 180 | 0,78, 111 0,70, t), Niemiec (0 4.994 t), Palestyny (o 1.994 t), Ira-
23. Lotwa 207 |. 1,12 nu (o 1.200 t), Brazylji (o 1.090 t), Belgji (o 1.015
2 Nittos Ly | 15 008 | 3841 t), Turcji (o 734 t), Holandji (o 540 t). Wywoz
26. Norwegia 250 | 1.05 267 170, wyrobow dalszej obrobki za zaSwiadczeniami w
27. Palestyna 804 | 3,04 1.080 6,80, dwoch pierwszych miesigcach r. b. stanowit 140 t,
28. Peru. > 16 0,10/ ¢zyli 0 1.482 t (0 91,379,) mniej niz w dwoch pierw-
29. Rumunja 35 0,15 - - h miesi h b
30, Syrja 104 006 Szych miesigcach r. ub.
31. Szwajcarja 5| 002 Ogdélny wywoz (premjowany i niepremjowa-
32, Szweclq — 66 0,42 ) sel h i stal h w lut b it
33, Tanganika 21| o000 21 0113 1Y) rur zelaznych i stalowych w lutym r. b. wynosi
34. Togo ¥4 4 003 1.888 t wobec 2.797 t ') w styczniu r. b., czyli o 909
35. Turcja 582 | 2,45 152 097, t (032,509 ) mniej; z powyzszej ilosci wywieziono
g{l’ \l{,f;fzev;/:‘l:la ‘3} 81‘7’ 2 01sl 78 zaSwiadczeniami eksportowemi w lutym r. b.
38, Wiochy 46| o019 17 o1y 1.563 t, czyli o 106 t (o 6,359%,) mniej, niz w po-
39. Zw. Poludn. Alryk. — 5 0.03| przednim miesigcu.
40. Z. S. R. R. 8.335 | 35,06/ 5.203 33,03
Razem 23.693 99,66 15.690 99,62 STAN ZATRUDNIENIA 4)
II. Wyroby dalszej obrobki
¢ N:"émgy ;i 70| 030 60 | 038 W koncu lutego r. b. zatrudnionych bylo w hu-
g- %l‘::'lf“l“ Yoo 031 000 tach zelaznych ogélem 31.575 robotnikéw wobec
YR8 80| 034 60 | o038 313391 w korncu stycznia r. b., czyli o 236 wiecej.
Ogotem 23775 | 1000015750 | 10000 2 liczby tej przypadalo na huty slaskie 19.916 ro-
‘ botnikéw, czyli o 73 wiecej, i na huty woj. kielec-

W poréwnaniu z lutym r. ub. ogélny wywoz
wyrobow walcownianych za zaswiadczeniami eks-
portowemi w lutym r. b. byt wigkszy o 2.831 t (o
22,029,). Wzrost ten nastgpil wskutek zwigksze-
nia si¢ lub wznowienia wywozu gléwnie do Niemiec
(0 3.574 t), Palestyny (1.080 t), Belgji (1.015 t),
Holandji (1.015 t) oraz Chin (473 t), pomimo
zmniejszenia si¢ wywozu do Z. S. R. R. (0 6.142 t).
Zmniejszyl si¢ natomiast ogélny wywo6z wyrobow
dalszej obrobki o 557 t (0 90,287 ).

kiego i krakowskiego 11.659 czyli o 163 wiecej].

W poréwnaniu z koncem lutego r. ub. ogélna
liczba robotnik6w w hutach zelaznych w koncu lu-
tego r. b. byla wigksza o 2.377 (o 8,149,), a w po-
réwnaniu z koncem lutego 1933 roku o 4.548
(0 16,839 ).

1) Liczby poprawione.

?) Liczby tymeczasowe.

1) Przecietna za 2 miesigce.
1) Bez ,,Ferrum‘.
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EKSPORT HUTNICZY W ROKU 1934

Napisat
EUGENJUSZ CZECHOWICZ

Eksport hutniczy '), stanowigcy w ogdélnym
handlu zagranicznym Polski znaczng pozycje, wy-
maga stalego kontynuowania i cigglego rozwoju,
bowiem dla utrzymania réwnowagi bilansu platni-
czego panstwa, saldo dodatnie bilansu handlowe-
g0 winno wynosié rocznie ponad 200 milj. zi.

Rok ubiegly byl bardzo charakterystyczny
dla hutnictwa, ze wzgledu na zmiange kierunkow
wywozu. Wprawdzie eksport wyrobéw walcownia-
nych i obrobionych (bez rur) wynosit w roku 1934
ogétem 190.029 t, t. j. o 16,3% mniej, niz w roku
poprzednim, jednakze zmniejszeniu ulegl nieomal
wylacznie wywo6z do Z. S. R. R., podczas gdy eks-
port na pczostale rynki wykazal powazny wzrost.

W r. 1934 wywieziono na rynki europejskie
(bez Z. S. R. R.) 36,39 ogdlnego eksportu, na ryn-
ki zamorskie 339, oraz do Z. S. R. R. 30,7%, pod-
czas gdy w r. 1933 do Z. S. R. R. 86,29, na
rynki zamorskie 6,99, oraz na rynki euro-
pejskie poza Rosja 6,99,. Laczny wplyw dewiz
z tytulu eksportu hutniczego w r. 1934 wyno-
sil zl. 67.884.983, z czego na wytwory walcowniane
i obrobione przypadalo zi. 45.713.373, na rury za$
zt, 22.171.610.

1) Pod pojeciem ,.eksport hutniczy‘ nalezy rozumieé
wywo6z wyrobéw walcownianych i obrobionych w/g staty-
styki Zwigzku Eksportowego Polskich Hut Zelaznych, spo-
rzadzanej na podstawie zaswiadczen eksportowych, a wigc
bez eksportu uszlachetniajgcego, oraz wywoz rur zelaznych
i stalowych wszelkich gatunkéw i wymiaréw.

W tabelach podane zostaly dane w/g stref eksportu;
statystyka wywozu w/g krajow zostala zamieszczona
w ,,Hutniku* Nr. 3 z r. b. str. 106/107.

Podzial rynkéw zbytu jest nastepujacy:

Europa poéilnocna: Anglja, Danja,
Finlandja, Litwa, Lotwa, Norwegja, Szwecja.

Europa zachodnia: Belgja-Luksemburg, Fran-
cja, Holandja.

Batkany: Albanja, Bulgarja, Grecja, Jugostawja,
Rumunja.

Europa potudniowa: Hiszpanja, Malta, Por-
tugalja, Wiochy.

Europa Srodkowa:
Niemcy, Szwajcarja, Wegry.

Daleki Wschéd: Chiny, Filipiny, Indje ang.
i holenderskie, Japonja, Mandzurja, Syjam, Wyspy Ma-
lajskie.

Bliski Wschad:
Syrja, Turcja.

Ameryka lacinska:
i Srodkowa lgcznie z Meksykiem.

Ameryka Pdolnocna: Kanada i U. S. A,

Afryka: Egipt, Marokko, Zwigzek Poludniowo-
Afrykanski, oraz inne kraje afrykanskie.

Estonja,

Austrja, Czechostowacja,

Cypr, Irak, Iran, Palestyna,

Cala Ameryka Poldn.

Znaczny spadek wywozu do Z. S. R. R., ktory
ze 195.435 t w r. 1933 zmniejszyl sie¢ do 58.316 t
w roku sprawozdawczym, t. j. o 70,29, spowodo-
wany zostal zmianami, ktére zarysowaly sie na
miedzynarodowym rynku Zelaza. Zmniejszenia
wywozu do Z. S. R. R. nie nalezy jednakze przy-
pisywa¢é ograniczeniu zapotrzebowania Rosji So-
wieckiej na zelazo zagraniczne, bowiem wytwor-
czo$§¢ hutnicza Z. S. R. R. wykazuje wprawdzie
powazny wzrost, jednakze réwnocze$nie doznaje
zwiekszenia zapotrzebowanie na Zelazo, jako$é
za$ wyrobow hutnictwa sowieckiego pozostaje na-
dal na niskim poziomie.

Spadek wywozu polskich wyrobéw hutni-
czych do Z. S. R. R. jest przedewszystkiem wyni-
kiem porozumien handlowych Sowietéow z poszcze-
gélnemi panstwami zachodnio-europejskiemi, kto-

ZMIANY KIERUNKOW EKSPORTU WYROBOW WALCOWANYCH |
OBROBIONYCH (BEZ RUR). W LL 1928 - 1934
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re — pod wplywem ustgpienia nieufnosci w od-
niesieniu do stosunkéw handlowych Z. S. R. R.,
zwlaszcza w dziedzinie warunkéw kredytowych
— znacznie zwiekszyly swé6j wywoz do Rosji.

Trudno przypuszczaé, azeby eksport polskich
wytworéw hutniczych do Z. S. R. R. osiagnatl
w przyszioSci rownie wysoki poziom, jak w latach
ubieglych, wszelkie zatem wysitki winny byé obec-
nie skierowane na znalezienie nowych rynkéw
zbytu, badz tez wzmozenie wywozu na te terytorja,
ktore dotychczas w slabym tylko stopniu stano-
wily teren ekspansji dla polskiego hutnictwa Zze-
laza.

Rezultaty osiggniete w roku 1934 wskazuja,
iz powaznym odbiorca polskich wyrobéw hutni-
czych moga by¢ kraje Ameryki lacinskiej. W
panstwach poludniowo-amerykanskich napotyka
jednak dzialalno§é wywozowa na powazne trud-
nosci, wynikajace gtownie z braku traktatéow han-
dlowych pomiedzy Polskg a temi krajami, regla-
mentacji dewizowej oraz wahan kursow waluty
w poszczegolnych republikach.

Uregulowanie tych spraw w drodze odpowied-
nich ukladéw handlowych mogloby w przyszlosci
uchroni¢ hutnictwo oraz innych eksporteréw od
przykrych do$wiadczen, jakie mialy np. miejsce
przy eksporcie szyn do Brazylji.

Drugim po Rosji Sowieckiej powaznym od-
biorcag polskiego zelaza sg Chiny oraz caly Daleki
Wsehéd. Ostra walka konkurencyjna, ktora za-
znaczyla sie ostatnio na tych terenach zbytu,
wplywajac na dotkliwe obnizenie cen, sprawia, iz
utrzymanie tych rynkéw dla hutnictwa polskiego,
pracujacego w znacznie trudniejszych warunkach,

anizeli hutnictwo konkurencyjne — bedzie w
przyszioSci polagczone z wielkim wysitkiem.

Ostatnio zarysowuja si¢ pewne mozliwosci
zwigkszenia ekspansji hutnictwa polskiego na
Bliski Wschéd. Pewne sukcesy zostaly dotych-
czas ogiggniete, zwlaszcza w Palestynie i Egipcie.

Z rynkéw europejskich na uwage zastuguje
przedewszystkiem Holandja, nie przeprowadzajaca
dotychczas zadnej reglamentacji przywozu zelaza
i regulujgca nalezno$ci gotowka. W tej dziedzi-
nie wywo6z hutniczy stale wzrasta.

W roku minionym powazng pozycje w pol-
skim wywozie hutniczym stanowily réwniez Niem-
cy, do ktérych wywieziono (lacznie z obrotem
uszlachetniajgcym) ponad 40.000 t. Zanikajacy
w latach dawniejszych eksport do Rzeszy wzrost
dzieki zawartej w r. 1933 umowie hutniczej po-
miedzy Polskg a Niemcami.

Z rynkéw, ktore poza Z. S. R. R. przestaly
w r. 1934 stanowié teren ekspansji polskiego hut-
nictwa, wymieni¢ nalezy Rumunje, ktéra odbiera-
la w latach poprzednich znaczne iloSci polskiego
zelaza. Wobec nieuregulowania stosunkéw han-
dlowych polsko-rumunskich, nawet pomimo for-
malnego zawarcia ukladu handlowego, odzyskanie
tego rynku przedstawia nader powazne trudnosci.

Pod wplywem zaostrzajacej sie¢ konkurencji
w obrotach miedzynarodowych nastgpilo wydatne
zmniejszenie zapotrzebowania na polgkie wyroby
hutnicze ze strony Jugostawiji, ktéra w latach po-
przednich pokrywala w Polsce nieomal cale za-
potrzebowanie na materjaly nawierzchni kolejo-
wej.

Tabela 1
Eksport wyrobéw walcownianych i obrobionych (bez rur) w roku 1934, w poréwnaniu z r. 1983
s r o k105353 rok 1934
Grupa krajow i o e o) FACMRALET
Tonny I % |Wartos¢ wzh| "% Tonny A ‘Wartosé wzhk! %

Europa g :
Z. S.R. R. 195.435 68,2 44.797.142 | 83,2 58.316 30,7| 13.095.770 | 28,7
Srodkowa 1.618 0,7 1.580.469 2,9 21.247 11,2 7.462.541 16,3
Batkany 2.094 0,9 755 970 1,4 12.612 6,6 4.634.224 10,1
Zachodnia 11.413 5.0 2.612.201 4,9 21.120 11,1 4.243.937 93
Pénocna 446 0,2 210.715 0,4 12.147 6.4 2 629.553 58
Poludniowa 111 0,1 156.651 03 1.899 1,0 609.375 1,3
Razem rynki europejskie 211.177 93,1 50.113.148 | 93,1 127.341 67,0 32.675.400 71,5
Ameryka lacinska 14.980 6,6 3.540.656 6,6 33.299 17,5 7.100.508 15,5

Azja
Daleki Wschod 725 0,3 166.049 0,3 25.727 135 5.064.885 11,1
Bliski Wschéd 30 0,0 7.709 0,0 2.382 1,3 666.800 14
Razem rynki azjatyckie 755 0,3 173.758 0,3 28.109 14,8 5.731.685 12,5
Afryka — — — - 1.280 0,7 205.780 0,5
Ogdltem 226.912 100,0 | H3.827.562 | 100,0 190.029 100,0 | 45.713.373 | 100,0
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Jak wynika z przytoczonych uwag, dazeniem
hutnictwa polskiego winno byé wzmozenie akeji
eksportowej gléwnie na rynki zamorskie (Ame-
ryka lacinska, Bliski i Daleki Wschod). Z ryn-
kéw europejskich nalezy wymieni¢ Holandje,
Niemecy, Portugalje oraz naturalne rynki zbytu,
jakiemi sa kraje balkanskie i pdéinocno-europej-
skie. Panstwa objete umowa o ochronie tery-
torjalnej, t. j.: Austrja, Wegry i Czechoslowacja,
nie moga by¢ brane w rachube.

W zwigzku z powyzszem nasuwa sie — W
szezegOlno$ei w stosunku do rynkéw zamorskich
— konieczno$é zawarcia traktatow handlowych
oraz uruchomienia stalych linij okretowych.

Przeglad rynkow

Europa sSrodkowa. Wywoz wyrobow
walcownianych i obrobionych (bez rur) na rynki
srodkowo-europejskie w latach 19281933 byl
minimalny i stale zmniejszal sie. Dopiero w r. 1934
wywieziono na ten rynek znaczng ilod¢ — 21.247
t, w tem do Niemiec — 20.688 t (97,39, ).

Europa zachodnia. Eksport na te
rynki w latach 1928--1930 byl nieznaczny. Do-
piero od r. 1931, t. j. z chwilg otrzymania zamo-
wien holenderskich, wywoz na te rynki stale wzra-
sta i osiaga w r. 1934 ilo&¢ 21.120 t, w tem pra-
wie wszystko do Holandji — 21.104 (99,99 ).

Tabela 2

Zmiany Kierunkow cksportu wyrobow walcownianych i obrobionych (bez rur) w latach 1928—1934

Grupa krajow okr. 1028
Europa ‘
Z. S.R. R. ‘l; 27.473
Srodkowa i 9.076
Zachodnia ;l, 2}53
Balkany ‘I; 30.170
Polnocna ;: 17.400
Poludniowa «': | 933
Razem rynki europejskic (b' 91-3_51
Ameryka
Lacinska ‘l; | Z‘)S
Pé6nocna g 1_77
Razem rynki amerykanskic Z 972
Azja
Daleki Wschod f‘l) 3'905
Bliski Wschaod g (,'M
Razem rynki azjatyckie Z 4.319
Afryka g 5_(')2
Australja ‘t; 1
Ogdtem ll: ‘.D';i.l}l.'p

Uwaga: a — eksport w tonnach; b — zwigkszenie lub zmniejszenie w % ¢ w stosunku do roku

I \
1929 1930 ‘ 1931 | 1932 | 1933 1934
\ | :
90.033 | 309.109| 311581 75.128 | 195.435| 58.310 |
+ 22764 2433| 4 08| + 175.7| 4 1581 70,2
5.410 3.452 2.685 852 1.018 |  21.247
~ 404|— 362 22,2 83| -}- 89912131
78 49|  10.308 18.109 11.413| 21.120
00,5 370 : 427 757" —= 37.0| <} 85,1
25.320 19,590 0719 20822 2.094 12.012
- 30,0 22,0 05.7| + 299,2 92,2 [+ 5023
8.300 0411 1.765 710 446 12.147
52,1 234 12,5 50,8 37,2 | 420235
2.303 1.387 385 353 171 1.899
+ 153,3 413 72,2 8.3 51,0 | 4-1.010,5
131.570| 339.998| 333.443| 122.574| 211.177| 127.341
- 44,0| - 1584 1.9 63,2 |4 72,3 39,7
179 8.001 570 11 14.980 |  33.299
39.7| 4-1.714.4 93,4 92,8 : -+ 1223
1 1 -
479 8.692 570 11 14.980|  33.299
— 50,7|41.714,6 934 92.8 y |- 122,3
3.924 760 200 530 725|  25.127
4+ 88 80,6 73,7 4 108,0| 4 35,3 -}-3.448,5
430 : 30 2.382
30,0 Rt
4.354 760 200 536 755|  28.109 )
4+ 32|— 825 73,7 -+ 168,0| + 409 +3.623,()l
745 1.280
24 ¢ 4

136427 | 319450 | 330958 | 123051 226912 190029
4 405 |4 1561 1,1 32 4= S48 — 163

poprzedniego.
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Rynki balkanskie. Wywodz na te ryn-
ki w latach 1928-—1930 byl znaczny ze wzgledu
na kompensacyjne zamowienia jugostowianskie
oraz dostawy do Rumunji. Wigkszg ilo$¢ szyn
i akcesorjow kolejowych wywieziono do Jugosta-
wji rowniez w r. 1932, za§ w nastepnym roku eks-
port na rynki balkanskie spada do minimalnego
poziomu.

Dopiero w r. 1934 wywoz do krajow batkan-
skich osigga znowu znaczny poziom 12.612 t. W
tym roku zmieniaja sie¢ jednak kierunki eksportu,
wywieziono bowiem do Bulgarji 5.855 t (46,49),
Jugostawji 5467 t (43,39.), Grecji 657 t (5,29 ),
za$ do Rumunji tylko 634 t (5,0%), ktéra w la-
tach dawniejszych byla jednym z powazniejszych
odbiorcow polskiego hutnictwa zelaznego.

Europa poéilnocna. Poczynajac od r.
1928 eksport na te rynki stale zmniejsza sie
z 17.466 t do minimalnej iloSci 446 t w r. 1933.

W r. 1934 wywieziono na te rynki 12.147 t,
w tem gléwnie do Lotwy 9.940 t (81,89,) oraz
Norwegji 1.381 t (11,49).

Europa poludniowa. Wywdz na te
rynki byl zawsze minimalny i raczej przypadko-
wy. W r. 1934 wywieziono 1.899 t, w tem do Ita-
1ji 1.667 t (87,89 ) oraz Portugalji 232 t (12,29, ).

Ameryka ltacinska. Eksport na te
rynki w latach 1928-—1932 pozostawal na bardzo
niskim poziomie, za wyjatkiem r. 1930, w ktérym
wywieziono 8.475 t szyn i akcesorjow kol. do Chile.
Dopiero w dwo6ch ostatnich latach eksport do
Ameryki lacinskiej wykazuje znaczny poziom ze
wzgledu na dostawy szyn do Brazylji, do ktorej

wywieziono w r. 1934 32.155 t (96,67,) z og6lnej
iloSci wywozu na rynki lacinsko-amerykanskie
33.299 t.

Daleki Wschod., Wywdz na te rynki
utrzymujacy si¢ w latach 1928—1933 na nieznacz-
nym poziomie zwigksza si¢ w r. 1934 do 25.727 t,
glownie ze wzgledu na eksport do Chin 17.897 t
(69,67, ), Mandzurji 3.141 t (12,29), Indyj ang.
2,995 t (11,69 ) oraz Japonji 1.001 t (3,9%).

Bliski Wscho6d. Eksport na ten rynek
osigga dopiero w r. 1934 nieznaczny poziom 2.382
t, z czego wywieziono do Palestyny 1.499 ¢
(62,99,), Iranu 508 t (21,39 ) oraz Turcji 259 t
(10,9%).

Afryka. Do Afryki wywieziono w r. 1934
1.280 t, z czego do Marokka 418 t (32,7%,) oraz
Egiptu 350 t (27,39%).

Eksport wedlug gatunkoéw zelaza

W r. 1934, w poréwnaniu z r. 1933, zwigkszy!
si¢ wywoz szyn i akcesorjow kolejowych, zelaza na
drut, stali szlachetnej, rur Zelaznych i stalowych,
blachy ocynkowanej oraz obreczy kolowych.
Zmniejszyl si¢ natomiast wywoz zelaza handlo-
wego, blach zelaznych i stalowych oraz wyrobéow
ze stali szlachetnej. Wznowiono wywoéz szyn i ak-
cesorjow tramwajowych.

Laczny wywo6z wszystkich wyrobéw hutni-
czych zmniejszyl sie z 256.256 t w r. 1933 do
225.707 t w r. 1934, t. j. 0 11,9%.

W roku sprawozdawczym wywieziono najwie-
cej szyn i akcesorjow kolejowych
— 66.858 t, w tem glownie do Brazylji 31.826 t
(47,67 ), Holandji 19.862 t (29,77, ), Lotwy 7.438

Tabela 3
Wywoz poszezegolnych gatunkoéw wyrobéw hutniczych w r, 1984 w poréwnaniu z r. 1933
r. 1933 r. 1934
Wyro6b hutniczy s | e e
Tonny | % Tonny % i w stos. r. 1933
I. Wyroby walcowniane
Szyny i akcesorja kol. 48.633 19,0 60.858 29,6 4 315
zelazo handlowe 113.898 44,5 63.912 28,3 - 43,9
Blachy zel. i stalowe 44.088 17,2 19,638 8,7 — 55,6
Zelazo na drut 2.625 1,0 16.470 1,3 - 5274
Stal szlachetna walc. 14.915 5,8 15.273 6,8 4+ 24
Szyny i akcesorja tramw, — e 1.487 0,7
Razem wyr. walcowniane 224.159 87,5 183.638 81,4 == 18)1,
II. Wyroby obrobione
Rury i przewody rurowe 29,344 11,5 35.678 15,8 — 21,6
Blacha ocynkowana 38 0,0 2.574 1,1 .
Obrecze kotowe 1.025 0,4 1.750 0,8 -+ 10,7
Wyr. ze stali szlach. 626 0,2 530 0,2 — 153
Inne wyroby obrobione 1.064 0,4 1.537 0,7 + 445
Razem wyr. obrobione 32.097 12,5 42.069 18,6 -+ 31,1
Og6étem wyr. hutnicze 256.956 100,0 225,707 100,0 — 11,9
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t (11,19%) oraz Jugoslawji 3.104 t (4,6% ). Szy-
ny i ake. kol. wywozono do 7 krajow.
Zelaza handlowego wywieziono

63.912 t, w tem gléwnie do Z. S. R. R. 33121 t
(51,8%), Chin 11.364 t (17,89, ), Niemiec 7.180 t
(11,2%), Mandzurji 2.753 t (4,3%), Lotwy 2.500
t (3,9%) oraz Indyj angielskich 2.140 t (3,3%).
Zelazo handlowe wywozono do 35 krajow.

Blach zZelaznych i stalowych
wywieziono 19.638 t — najwiecej do Z. S. S. R.
10.879 t (55,4%) oraz Niemiec 6.506 t (33,1%)
— ogoélem do 13 krajow.

Zelaza na drut wywieziono 16.470 t
— najwigcej do Chin 4.665 t (28,39 ), Bulgarji
4145 t (25,29 ), Norwegji 1.286 t (7,8%), Nie-
miec 1.139 t (6,99 ) oraz via Belgja (do krajow
zamorsgkich) 1.016 t (6,29,). Zelazo na drut wy-
wywozono ogélem do 27 krajow.

Stali szlachetnej wywieziono 15.273 t
— w tem gléwnie do Z. S. R. R. 12.990 t (85,19%,),
Niemiec 1.185 t (7,89,) oraz Japonji 599 t
(3,9%).

Szyn i akcesorjow tramwa jo-
w ych wywieziono 1.487 t — tylko do Bulgarji.

Blachy ocynkowanej wywieziono
2.574 t, w tem gléwnie do Chin 956 t, Iranu 508 t,
Palestyny 362 t oraz Indyj holenderskich 222 t —
ogo6lem do 12 krajow.

Rok 1934 w stosunku do r. 1933 wykazuje
zwigkszenie eksportu rur zelaznych
i stalowych do 35678 t, t. j. o 21,6%.
Znaczna czeS¢ eksportu przypada na rury zsyndy-
kowane spawane i ciggnione do 318 mm S$redn.,
jednakze w r. 1934 wywieziono réwniez powazne
ilosci rur wiertniczych oraz przewodéw rurowych
kuto-zelaznych o éredn. powyzej 500 mm,, gléwnie
do Z. S. R. R., Ameryki lacinskiej oraz Indyj an-
gielskich.

Najwiekszym odbiorcg rur byt w r. 1934 Z.
S.R.R. — 8.079 t (22,69 ogoblnego eksportu rur),
poczem ida kolejno nastepujace kraje: 1) Indje
angielskie — 6.546 t (18,39 ); 2) Argentyna —

3.829 t (10,7%); 3) Zwigzek Poludniowo-Afry-
kanski — 2.625 t (7,49,); 4) Palestyna — 2.453 t
(6,99 ); 5) Holandja — 1.523 t (4,3% ) oraz 6)
Szwecja — 1.096 t (3,19,).

Pod wzgledem kierunkéw eksportu wywie-
ziono w r. 1934 najwiecej rur na rynki zamorskie
— 19.887 t (55,79, ogoélnego eksportu). Na
wszystkie rynki europejskie poza Z. S. R. R. wy-
wieziono 7.712 t (21,6%).

Tabela 4
Wywoéz rur i przewodoéow rur. w r. 1984
: w
Grupa krajow Tonny| 9, ok %
w zh

Europa o D R )
Z. 8. RER 8079| 22,7 1.539.567| 34,0
Péinocna 3.544| 99| 1.653.135| 17,5
Balkany 1.008| 2,8/ 916.757] 4,1
Zachodnia 1.660| 4,7 650.796| 2,9
Srodkowa 885 2,5 553.198 25
Poludniowa 615 1,7 262.465| 1,2

Razem rynki europejskie |15.791| 44,3|111.575.918| 52,2

Azja
Daleki Wschéod 8.312| 23,3| 3.679.468| 16,6
Bliski Wschéd 3.174| 8,9/ 1.396.255| 6,3

Razem rynki azjatyckie |711.486| 32,2| 5.075.723| 22,9

Ameryka lacinska 4.615| 12,9 3.648.479| 16,5

Afryka 3.786| 10,6/ 1.571.490| 84

Ogoétem 35.678/100,0|22.171.610{100,0

Wnioski

1) W r. 1934 zmienily si¢ kierunki eksportu —
zmniejszyl si¢ wywoz do Z. S. R. R., zwiekszyl
si¢ natomiast zbyt na rynkach zamorskich.

2) Eksport hutniczy w r. 1934 jakkolwiek
zmniejszyl si¢ iloSciowo, zwigkszyl swoj za-
sigg terytorjalny przez zdobycie nowych ryn-
kéw zbytu.

3) Polityka Rzadu w stosunku do eksportu hut-
niczego przyniosta w r. 1934 pozytywne rezul-
taty i jej kontynuowanie w r. 1935 jest nie-
zbedng podstawg utrzymania i dalszego roz-
woju akeji wywozowej polskiego hutnictwa
zelaza.
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WYTWORCZOSC, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYWOZ WYROBOW HUTNICZYCH Z POLSKI
W STYCZNIU R. 1935

WYSZCZEGOLNIENIE

wytwor-
czo§¢

I. Wielkie piece

Suréwka odlewnicza .
., martinowska
" inna
Stopy zelaza 1) .
Razem wytwor wielkich piecow .
Wytwérezos¢é na 1 dzien roboczy

II. Stalownie

Bloki mart. i inne .
Odlewy stalowe nieobrobione .
Razem wytwor stalowni

Wytwoérezosé na 1 dzien roboczy

III. Walcownie

Polwytwor .
Belki i korytka .
Zelazo handlowe i fasonowe

» ha drut .
Stal specj. we wszelkich wyrobach
Inne gatunki zelaza i stali walc.
Blachy zelazne i stalowe
Szyny
Inny materj. naw. kolejowej .

Razem wytwor gotowy walcowni 2)

IV. Dzial dalszej obrobki
Osie kol., kola, obrecze, zest. do ko6t

Inne wyroby kute i prasowane .

Wyroby walcow. i ciggn. na zimno

Rury zel. i stal. oraz ich czesci:
Spawane
Ciggnione
Razem rury oraz ich czesci .
Konstrukcje zelazne . . . . .
Inne wyroby .
Razem dzial dalszej obrobki .

1) Zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez pétwytworu.

|
|

3.393

| 22.869

3.191
29.453

950

62.976
660
63.636
2.631

9.481
2.064
14.108
6.200
1.631
5.194
8.428
8.404
1.460
47489

864
704
1.711

567
2.118
2.685

651
2.901

9.516

(w tonnach)

Grudzien 1934

wysylka
narynek
krajowy

2.853
799

1.036
4.688

12.730
275
13.005

9.287
1.028
6.985
4.697
990
1.379
5.642
2.508
45
23.274

849
475
1.510

wywoz

798
5.014
1.596

280

910
2.573
6.429

212

17.812

431
49
83

525
557
1.082

212

1.857

wytwor-
czos¢

| 754 |
29.267

2.515
2.064

35.200

1.135

88.243
912
89.185
3.178

911
913
1.815

917
2.923
3.840

789
3.811

12,079

Styczen 1935

:':? rsyy:e(l: wywoéz
Kkrajowy
3.174 |
4.114 ‘\ -
1.002 95
8.290 99
16.080 \l —
368 | —
16.448 —
10.057 ror
346 895
4.907 9.813
2.360 2.081
1.074 975
2,610 2.802
3.685 1.987
3.652 5.649
1.151 1.576
19.985 | 26.778
422 324
473 69
1.578 85
328 593
885 2.204
1.213 2.797
642 -_
2.000 875
6.328 4.150

Przecigtna mies. 1934
||
|
5.256 | 4.046 -
24191 | 2639 | —
209 10 |
2194 859 |  1.040
31.850 7.004 1.040
1.047 —_ —_
69.762 | 15.520 —
614 | 320 —
70376 | 15.849 —
2.657 — —_
9.366 8.932 14 ‘
2931 | 1.792 769 |
14.063 8.6217 3.903
6 057 4.914 1.157
1.969 761 842
6.092 2.642 1.644
9.467 5.692 2.925
8.112 2317 5.377
1.549 733 561
50.240 | 27478 | 17178
576 395 160
758 436 56
1.872 1.715 42
1.396 553 853
2.906 858 1.982
4.302 1411 2.835
705 723 12
3.252 2.663 163
11.465 7.343 3.268
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STATYSTYKA
ZWIAZKU EKSPORTOWEGO POLSKICH HUT zZELAZNYCH
Tabl. I. Wywoz wyrobow walcownianych 1)

W STYCZNIU R. 1935
(w tonnach)

} Listopad | Grudzien Styczen Styczen
KRAJE . | digit) S ANl
2 | |
‘ 1R 0834 1 1935 1934 ‘ 1033
I. Rynki europejskie
Jugostawja ShRG Daebveail bl pot vl fl e S BB L s, 2314 405.0 :
ZUSERERS 0 e G T DA R 33,0 1.932,9 8.334,5 14.064.9 3.149,1
ESUIN N JAlE L e Gl e et R SR S 53.8 | E 35.4 32,7 81,0
TDANG OGNS Sl e S e R Sk S S S 148 | 15.5 65,0 25,9
Wiochy : : . : ; ; - , v 4 12,5 26,2 46,3 29.8 0,7
Fotwa . A S 5 s 5 4 % 2 § . 1.241.0 Lk 207,3 -
IBulear]aiiae st i e B e S s S T 6317,7 45.0 - -
Szwecja 3 Sl e IR o s SR S o — — | : 50,0 i
Niemcy S L e Tt GRS AR AL TS s 1 T BRG 3.434,6 3.735,4 1.510,7 91,8 38,2
Czechostowacja ; e, S e LN 3 — | — — -—
) oy aisia s s Lo el e R R i — £ — —
INOTWeg asecs (st Sy piasisnstes Salerss ; : 300.0 100.0 250,0 60,6 9.8
Estonja T L N e e S Y St — 28.8 — -
Austrja S i PR RN S il PRt et T AR { - — - - -
VO i 1= e A e e ot =P g i [ — 120,1 e
Holandjasde: = aysboaietbass clat I TEha e s LG 1 26151 | 2.231,0 1.500,3 1.974,5 ‘\ 1.030,7
Finlandja . ¢ X . 2 ! % : 3 g ‘ —_ — 1,9 = 9.8
Albanja . . 5 ! 5 3 4 5 5 4 — — - e »
Bortugalja: - sds Sl TEE ; : ; R Pl — — =
Szwajcarja SN AR GRS S S PR S W — - 50 3157 347
Francja AR ST S R S U SR — — — 0.04 0.1
Anglja . : 5 g 3 g 3 3 AR 5 s = =
G T ARE SR T E AN SR R SR AT A — 150,0 100.9
Hiszpanja . ? 5 d 4 3 g 3 3 g = B
Belgja . . AR e 2 ’ : A Y e (0D 1.015,0 -
RAZOIMETE e e i e 5 8.343.0 9.399,9 12.247.8 16.841.9 4.386,0
II. Rynki azjatyckie
Japonja Ay SRR S R v D RSt SN 123,7 225 15.6 15.0 17.1
Turcja . ; ; : : g 4 A ! 1 == - 581.9
(O1aViany UGkt s GRS S R S SR (R 3.843,7 2.595.5 5.320,8
4 Trdje angielsleie i £ SRS LI Lo Sl aEs] 236,0 397,0 103,0
VA e e Pl d o (R R B s 90,0
T | U B et i aatalt roe S N L T BAR S — 50,0
VEENET ROV ML S e A Pl i PR BT S 185.2 302,7 864.2
Indje holenderskie . ! ; ; : 3 : — 15:7 10,3
VAN AZUT 05 b by o e P TR S 140.6 e
Azja wschodnia 7 ; . ; : : / ; i ;
Irak : 3 z : : 3 ; . 5 g : £ 5
DB TN TR i St e s e e i s e A o 244 245 | =
Inne kraje . S AT SR i s - 15,6 1.2224 =
Razem . s et i e : 4.553,6 3.514,1 8.118,2 15,6 17,1
III. Rynki amerykanskie | |
: AT g enty I e e e o e o 99,8 | 25,3 — -
‘ TSy A b A e eI B s i R e e T T T e s M | 2.762,6 3.719,9 St
1 Kolumbiall Tafihihs S o i e o aa el A A e ‘ i 90,4 1858 2 ]
Ghile el Slalise ot Bt o s Ll O Baeg 1) o] e it — | T el
Peru 2 3 5 5 3 4 2 5 4 3 . — — = = —
AN da nas me et e ety setiund a SO cd i Sl teal — — — = -
i Urugwaj SCaE sl T, S e ; 1724 | 186,7 | 1875 ‘ — — |
‘ Meksyk d % 5 3 ¥ 3 g i 5 5 S — 1 pl| oy ‘ ==
‘ Boliwja _ . v d 5 4 4 s g o & s o [ == T | ST |
| W enEZ el a S i s e e by RS — — | 40,6 | 10.4 —
‘ Inne kraje . i s 4 4 7 9 i o —_ i e di i,
i RUzZeM ety el iy 4.652,3 | 2.493.2 3.201,8 3.730,3
| IV. Rynek australijski i
| V. Rynki afrykanskie [
I Kolonje angielskie w Afryce . . . . . S St iR o SR
o p R e et S B I S el L ; — | 167,6 | 55;1 | 30,4 — |
' ATEY e P oI ANIOWa; = et Sl SR B S G S Do o el o
1 Afryka Wschodnia R D A A TR L X — | T
VIO I O Rttt o L s i S U e S e b R e 130,1 1481 | 347 | Bt o ‘
‘ Inne kraje . e N R e e 20,6 3485 | 35174 — | 1
RAZ e e et 150,7 664,2 ] 125,5 30,4 ]
i Qg oYenn iR s S L SRS 17.699,6 16.071,4 [ 23.693,3 20.618,2 4.403,1 ]

1) Korzystajacych ze zwrotu ch;.
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STATYSTYKA ZWIAZKU EKSPORTOWEGO POLSKICH HUT ZELAZNYCH
Tabl. II. Wywéz rur spawanych i ciggnionych 1) w styezniu r. 19352) (w tonnach)
KRAJE Listopad Grudzien Styczyn Styczen
r 1934 1935 193¢ | 1933
Rynki eurapejskie ‘ | I
Danja 1 925 18,7 e 194 | 29,3
Rumunja o it 6,0 A | 23
Szwecja 55,4 36,3 434 1740 | 53,2
Niemcy o o b bl | phE
Hiszpanja = 48 ! = 2,0

| Holandja 126,5 94,3 110,6 134.1 ‘ 1404

; Austrja = e i i o

’ Jugostawja 4 246,9 = — 241.0 —

‘ Anglja . | — — — 0,4 0.6
Szwajcarja 420 — 240 - 41,1
Lotwa — — — —
Pa R RS - — 521,6 - -
Grecja . — — — L
Finlandja [ 33,8 e 1 = 39.7
Norwegja 4.0 43,60 220 0.2 7
Bulgarja - — — —
Estonja 8,6 5% = =
Wegry . - - — — —
Islandja — — - — —
Wiochy \ - — — 10,4 —
Portugalja . ; 81,3 52,9 16,9 21,2 —
Czechostowacja — — — S
Malta — — - — =
Belgja . 76,2 e gic 32,9 ik
Luksemburg — £ Sl AR
Albanja ‘ T s = =
Cypr | 13,2 225 12,1 — =

Razem . | - 7730 276,7 761,7 633.6 306.3

II. Rynki az;atyckie 392.1 1033 540,6 932.6 919.9

III. Rynki amerykanskie 325,6 48,2 237,0 78,4 1094

IV. Rynki australijskie —- — = 0.5

1 V. Rynki afrykanskie 500,3 607.2 129,7 194.0 77,6
1 Ogoélem : 1.991,0 1.035,4 1.669.0 1.838,6 1.413,7

1) Razem z lgcznikami i przewodami rurowemi.

2) Korzystajacych ze zwrotu cta.

STATYSTYKA ZWIAZKU EKSPORTOWEGO POLSKICH HUT ZELAZNYCH
Tabl. IIIL Wywéz wyrobéw dalsze_] obrobki 1) w styczmu T. 1935 (w tonnach)

Listopad

Grudzien

Styczen

Styczeh

934

1935

1934

1933

Austrja
Holandja .
Niemey
Rumunja .
Szwajcarja
Wtochy
&5 RO
Jugostawja
Norwegja
Lotwa
Japonja
Palestyna
Indje holenderskle
Chiny ;
Danja 4
Indje anglelskle :
Kolumbja
Wenezuela .
Afryka Poludmowa §
Costa Rica :
Brazylja .
Hiszpanja
Irak . 5
Iran (PerSJa)

Razem

1) Korzystajacych ze zwrotu cta.

2744
1.047.0

9.6

3,1
20,9

0,2
2335
145,3
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KRONIKA

Z HUTNICTWA KRAJOWEGO

Z Rady Stalowej

O zastosowanie stali w lotnictwie. Profesor Katedry
Budowy Platowcow i Mechaniki Lotu Politechniki War-
szawskiej inz. G. A. Mokrzycki w sprawozdaniu swo-
jem z ostatniego Paryskiego Salonu Lotnictwa, zamieszczo-
nem w Nr. 5/35 r. , Przegladu Mechanicznego', zwraca
uwage na coraz silniejsze rozpowszechnianie si¢ stali w bu-
dowie samolotéow wszystkich typow.

Zdaniem prof. Mokrzyckiego stal w samolotach jest
materjatem przysziosci.

Powolujac si¢ na wykonane juz konstrukcje, udowad-
nia autor, ze umiejetne stosowanie stali, lacznie z zastoso-
waniem spawania pozwala tu procz innych korzysci, na
znaczne zmniejszenie wagi samolotu, co jest stalem daze-
niem konstruktorow.

Wobec powszechnego uzywania w budowie samolotow
aluminjum, duraluminjum i drzewa, rozszerzenie uzycia
stali w lotnictwie otwiera dla niej nowe pole zastosowan.
Celem szczegolowego oswietlenia zlaczonych z tem mozli-
wosci nawiazal sekretarjat Rady Stalowej z prof. Mokrzyc-
kim bezposredni kontakt, proszac go o blizsze o$wietlenie
powyzsze]j sprawy w osobnym artykule.

Hutnictwo na Targach Poznanskich. Przemyst Hut-
niczy wystepuje na tegorocznych Targach Poznanskich
w zbiorowem stoisku organizowanem z ramienia Syndyka-
tu Polskich Hut Zelaznych przez Poradnie¢ Stosowania Ze-
laza.

Udzial w Targach biora wszystkie huty. Dla zadoku-
mentowania mozliwosSci produkcyjnych hut, zobrazowane zo-
stana najbardziej aktualne dziedziny wytwoérczosci, a mia-
nowicie: surowiec, poéifabrykaty i czesSci gotowe dla prze-
myshu samochodowego, zastosowania stali w kolejnictwie,
rury stalowe, spawane i Kkonstrukcje spawane, blachy
czarne, cynkowane, bialte, faliste, nierdzewne, profile wal-
cowane budowlane i dla nawierzchni kol. i t. d.

Otwarcia Targow, ktére w biezacym roku zapowiada-
ja sie bardzo powaznie, dokona p. Minister Przemyshu
i Handlu w otoczeniu podsekretarza stanu i szeregu wyz-
szych urzednikéw resortéw gospodarczych w niedziele
dnia 28 kwietnia b. r. o godz. 9.30 w sali reprezentacyjnej
Targéw Poznanskich.

Szczegolowe sprawozdanie z udzialu hutnictwa w Tar-
gach Poznanskich zamieszczone zostanie w nastepnym nu-
merze ,,Hutnika*.

Kursy wojskowo-techniczne. Towarzystwo Wojsko-
wo-Techniczne organizuje na Politechnice Warszawskiej
W czasie od 28. ITI. do 4. VI. b. r. kursy z zakresu elektro-
techniki wojskowej, broni pancernej i inzynierji wojskowej.
W programie kursé6w zamieszczono m. i. nastepujace wy-
kiady mogace zainteresowa¢ blizej huty i zaklady kon-
strukeyjne:

dn. 30. IV.i 7. V. b. r. — , Rola budownictwa w OPL*
wykt. kpt. inz. K. Biesiekierski.

dn. 30. IV. i 7. V. b. . —
por. W. KoScialkowski.

,Budowa schronow‘‘ wykt.

dn. 14. V. b. r. — |, Mosty ciezkie i ich odbudowa‘’
wykt. mjr. S. Zaleski.

dn. 17. V. b. r. — , Mosty wojenne polowe‘ wykt.
por. K. Kurowski.

dn. 21. V. b. r. — , Mosty ciezkie'* wykl. mjr. S. Za-

leski.

dn. 21. V. b. r. — ,Koleje i ich odbudowa' wykt.
inz. L. Koskowski.
dn. 28. V. b. r. — ,,Mosty kolejowe i ich odbudowa''

wykt. mjr. L. Goérka.

W zwiazku z powyzszemi tematami zajela si¢ Po-
radnia Stosowania Zelaza zbadaniem mozliwoSci budowy
schron6éw stalowych oraz mostéw z punktu widzenia stra-
tegicznego.

Blizszych informacyj w sprawie kursow udziela Tow.
Wojskowo-Techniczne, Warszawa, Al. R6z 8.

Wycieczka Warszawskiego Kola Inzynierow Drog
i Mostow na Slask. W czasie od 11-—12 marca zorganizo-
wana zostala wycieczka Inzynierow Drég i Mostow z War-
szawy na Slask w liczbie okolo 20 os6b. Wycieczka po-
dejmowana przez Syndykat P. H. Z. zwiedzala nastepnie
hute ,,Pokéj* w Nowym Bytomiu oraz Zaklady Przetwor-
cze huty ,Krolewskiej w Chorzowie. Celem wycieczki
bylo zapoznanie si¢ z procesem produkcji stali, dalsza jej
przerébka oraz mozliwoSciami zastosowania w konstruk-
cjach budowlanych, mostowych, komunikacji i t. p.

Wycieczke powyzsza zorganizowalo Warszawskie Ko-
1o Inzynieréw Drég i Mostow w uzupekieniu cyklu wykta-
déw o budownictwie stalowem, ktore staraniem Rady Sta-
lowej odbyly sie¢ w styczniu b. r. (od 16—25) w Warszawie.

Wyklad o konstrukcjach stalowych dla pracownikow
sadownictwa. Staraniem Zawodowego Zwigzku Inzynie-
réw i Technikéw Woj. Sl. zorganizowane zostaly ostatnio
wyktady budownictwa dla prokuratoréw i sedziéw okregu
katowickiego. Celem wykladéw bylo zaznajomienie z pro-
blemami budowlanemi os6b pracujacych w sadownictwie,
co przyczyni¢ si¢ ma do ulatwienia im orjentacji w zawi-
tych sporach zwigzanych ze szkodami gérniczemi, katastro-
fami budowlanemi i t. d.

Wyklady obejmowaly réwniez konstrukcje stalowe.
Uczestnikom kursu z prezesem sadu apel. p. Frendlem na
czele wySwietlono film Poradni Stosowania Zelaza p. t.
,Budownictwo stalowo-szkieletowe' oraz rozdano wydaw-
nictwa, ilustrujace zastosowanie stali w konstrukcjach bu-
dowlanych.

Miedzynarodowy Zjazd Poradni Zastosowan Stali w
Brukseli. Doroczny Miedzynarodowy Zjazd Poradni Zastoso-
wan Stali odbedzie si¢ w roku biezacym w Brukseli w czasie
od dnia 26 do 29 czerwca. Organizatorem i gospodarzem
Zjazdu bedzie ,,Centre Belgo-Luxembourgeois d‘Information
de 1‘Acier (Bruxelles, 54 Rue de Colonies). Zjazd tegorocz-
ny polaczony bedzie jak zwykle ze specjalnym Kongresem
Technicznym, poSwieconym w r. b. dyskusji nad mostami
stalowemi o matych rozpietoSciach.

Przewidywany program Zjazdu przedstawia sie naste-
pujaco:

Sroda 26. VI. — otwarcie zjazdu Poradni Zastosowan Stali
i wygloszenie sprawozdan z dzialalnoSci osrodkéw
propagandowych poszczegélnych krajow.

czwartek 27. VI. — rano zwiedzanie wystawy, popoludniu
obrady Kongresu Technicznego zastosowan stali, przy
szerszym udziale fachowcow.

piatek 28. VI. — zwiedzanie stalowych mostow spawanych
i innych objektéw stalowych na Kanale Alberta.

sobota 29. VI. — posiedzenie przedstawicieli , Poradni*

w lokalu Centre Belgo-Luxembourgeois d‘Information

de 1‘Acier. Zamkniecie Zjazdu.

W zwigzku z dyskusja Kongresu Technicznego nad
typami mostéw stalowych dla matych rozpietosci 1 czerw-
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ca b. r. wyjdzie specjalny numer belgijskiego czasopisma
,Ossature Msétallique, w ktéorym opublikowane beda
wszystkie prace przedlozone na Kongres, tak aby zaintere-
sowani technicy mieli mozno§¢é uprzedniego, dokladnego
zorjentowania si¢ w caloksztalcie zagadnienia. Na samym
Kongresie referaty beda odczytywane jedynie w skrétach.
Z ramienia polskiej Poradni Stosowania zelaza zgloszone
zostaly dwa referaty: p. prof. dr Bryly p. t. ,,Najekonomicz-
niejsze konstrukcje mostéw stalowych matych rozpietosci*
oraz pp. inz. Wachniewskiego i Lipkowskiego p. t. , Proby
nowych rozwigzan konstrukeyjnych mostow stalowych
o matlych rozpigetosciach”. Wymieniony powyzej numer
czasopisma ,,Ossature Métallique' bedzie do nabycia w Po-
radni Stosowania Zelaza.

Zgloszenia uczestnikéw na Kongres Techniczny oraz
zapytania o blizsze informacje kierowac¢ nalezy do Poradni
Stosowania Zelaza, Katowice, Lompy 14.

ZELASTWO

Anglja. Tendencja na rynku mocna, jednakze ceny
bez zmian.

W okregu Cleveland notowano za staliwo I-go ga-
tunku 51/6 — 52/6 za t franco huta. W zwiazku z pod-
wyzka cel na zelazo, zwigkszyl si¢ znacznie popyt na ze-
lastwo, w przewidywaniu zwyzki cen.

W Anglji Srodkowej notowano 43/6 za staliwo I-go
gatunku; natomiast w Poludn. Walji 55—56.

SPRAWY CELNE

Polska. Zakaz przywozu rur. W zwiazku z rozbi-
ciem Miedzynarodowego Kartelu Rur, w Dzienniku U. R.
P. z roku biezacego Nr. 26, poz. 195, opublikowane zostalo
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 11 kwietnia r. b.
o zmianie rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 12 paz-
dziernika 1934 r. w sprawie zakazu przywozu niektérych
towarow.

Na podstawie tego rozporzadzenia lista zakazu zo-
stala uzupelniona pozycja 955 Taryfy Celnej, obejmujaca:
rury zelazne, stalowe — walcowane, ciggnione, spawane,
rowniez z gwintem, przymocowanemi kolierzami, aczni-
kami; laczniki do rur, kolnierze, zakonczenia, ksztaltki
do rur.

Anglja. Nowe stawki celne na zelazo. Z dniem 26. III.
b. r. zostaly podwyzszone stawki celne na zelazo sprowa-
dzane do Anglji. Obecne stawki przedstawiaja sie, jak
nastepuje:
1) wlewki podwalcowane i platyny
o wartos$ci nieprzekraczajacej L 4.0.0 za t L 2.0D
o wartosci powyzej £. 4.0.0 — £ 7.10.0 za t £ 2.100
2) zelazo pretowe i bloki
o wartosSci nieprzekraczajacej £ 4.0.0 za t % 2.0.0
o wartosci powyzej L. 4.00 — £ 9.0.0 za t L 3.0.0
3) katownikii inne zelazo ksztattowe
o wartosSci nieprzekraczajacej £ 7.0.0 za t L 3.0.0
o wartosci powyzej £ 7.00 — % 15.0.0 za t L 4.0.0
wzglednie 33!/; ad valorem, zaleznie od tego, ktéra
stawka okaze si¢ wyzsza
4) dzwigary. ) zat % 3.00
wzgl. 331/3 ad valorem, zalezme od tego, ktora stawka
okaze sie wyzsza
5) bednarka i sztrypsy .
o wartoSci nieprzekraczajacej £. 7.0.0 za t L 3.0.0
o wart. powyzej £. (.0.0 do £. 16.0.0. wt. za t %1 4.0.0
wzgl. 331/; ad valorem, zaleznie od tego, ktora stawkao
okaze si¢ wyzsza.

6) szyny £, 3.0.0 wzgl. 331/3%

Prasa angielska okre$la nowy poziom stawek celnych
jako przecietnie stanowiacy 509 ad valorem, w rzeczywi-
stosci jednak w szeregu wypadkéw norma ta jest znacznie
wyzsza, przekraczajac nieraz 709 wartosci wytworu.

KARTELE I SYNDYKATY

7Z Miedzynarodowego Kartelu Eksportu Stali. Po
konferencji w Cannes, w ktérej poza uczestnikami kartelu
wzieli udziat przedstawiciele hutnictwa Stanéw Zjednoczo-
nych oraz hutnictwa angielskiego, a ktéra nie przyniosta
pozytywnych wynikéw, dalsze rokowania na temat uregulo-
wania kwestyj, zwiazanych z przejeciem przez Niemcy Za-
glebia Saary, odbyly si¢ w Paryzu w dniach 21 i 22 marca
r. b.

Konferencja paryska doprowadzila do zupelnego
uzgodnienia postulatéw przez poszczegélnych uczestnikéw
kartelu. Najpowazniejszem zagadnieniem, ktére obecni>
oczekuje na rozwiazanie, jest przystapienie do Miedzynaro-
dowego Kartelu Eksportu Stali grupy angielskiej.

Sytuacja zostala skomplikowana przez podwyzke cetl
angielskich na zelazo kontynentalne, dokonang z waz-
nosScia od dnia 26. III. r. b. a zatwierdzona w dniu 12
kwietnia r. b. przez Izbe Gmin. Pomimo podwyzki cet na
zelazo, grupa angielska wykazuje dazno$¢ do przystapienia
w skilad kartelu. Rokowania w tym wzgledzie zostana pod-
jete na konferencji, ktora rozpoczeta si¢ w dniu 16 kwietnia
r. b. w Brukseli.

Miedzynarodowy Kartel Rur. Z dniem 12 marca r. b.
przestaly obowigzywaé¢ umowy Miedzynarodowego Kartelu
Rur, ktérych — pomimo usilnych staran niektérych uczest-
nikow — nie udalo sie¢ przediuzyé.

Poczawszy od wymienionej powyzej daty, poszcze-
go6lne grupy b. uczestnikow Kartelu przeprowadzaja wy-
wo6z rur na wiasng reke. Jedynym pozytywnym wynikiem
rokowan bylo zawarcie przez uczestnikéw kontynentalnego
kartelu rur, szeregu uméw o wzajemne]j ochronie teryto-
rjalnej.

Z Miedzynarodowego Kartelu Drutu. Miedzynaro-
dowy Kartel Drutu (Iveco) podal oficjalnie do wiadomosci,
iz pomimo dewaluacji funta oraz belgi, ceny drutu wal-
cowanego nie zostang podwyzszone.

Austrja. Utworzenie kartelu rur. Pod koniec marca
r. b. zostal utworzony austrjacki kartel rur, do ktérego
przystapity wszystkie austrjackie rurkownie, wytwarzajace
rury spawane i ciaggnione bez szwu.

Nowy kartel ma przeprowadzaé¢ reglamentacje wy-
twoérczosei, cen i zbytu. Ceny rur utrzymane zostaty na
poziomie poprzednim.

Bezposrednio po utworzeniu kartelu wybucht kon-
flikt pomiedzy nim a wegierska grupa Manfred Weiss.

Polska. Syndykat Drutu i Gwozdzi.
ca zostal utworzony w Warszawie
i Gwozdzi. ;

Do Syndykatu przystapilo 15 fabryk. Umowy podpi-
sano (na lat 5. Prezesem Rady Nadzorczej nowego Syndy-
katu zostat b. Min. Bolestaw Grodziecki, generalny dyrek
tor Syndykatu Polskich Hut Zelaznych.

W dniu 30 mar-
Syndykat Drutu

7Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Anglja. Nowe zaklady hutnicze w Cardiff. Na wal-
nem zgromadzeniu udzialowcow zakladow ,,Baldwins Ltd.*
omawiano sprawe budowy nowych zakladéw hutniczych
w Cardiff przez grupe Quest, Keen, Baldwin zrzeszona w
British Iron and Steel Co. z siedziba w Birmingham.
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Stwierdzono, iz budowa zakladow w Cardiff wykaza- szyny 27900 t 26700t o s

ta znaczne postepy, wobec czego mozna przypuszczaé, Ze rury 10 690 t 5800 t
uruchomienie ich nastapi z poczatkiem roku 1936. fodje Brytyaiie. . Feliests -tabrykacll . parowszaw.

Zaktady w Cardiff maja by¢ urzgdzone z zastosowa-
niem wszystkich najnowszych zdobyczy techniki hutniczej.

Wytworezosé i zbyt blach bialtyeh w r. 1934. Wy-
tworczosé walcowni blach bialych, osiagnieta w r. 1934,
wedlug danych, ktére zostaly opublikowane ostatnio z oka-
zji walnego zebrania zakladéw ,Baldvins Ltd." wynosita
661 933 t wobec 683 904 t w r. 1933.

Podzial zbytu przedstawial sig, jak nastepuje:

t %

zbyt na rynku wewnetrznym 289 862 44
» . W dominjach i kolonjach 190435 29

,, nha rynkach pozostatych 181 636 27
razem 661933 100

Modernizacja walcowni drutu. Firma Quest, Keen
& Nettlefolds, ktéra ostatnio przystapila do przebudowy
swych walcowni drutu, modernizujac je kosztem % 200.000,
ma ukonczy¢ prace przygotowaweze w ciagu najblizszych
miesiecy.

Podjecie wytworczosci oczekiwane jest w poczatkach
sezonu letniego.

Stewarts & Lloyds placa dywidende. Zaklady hutni-
cze Stewarts & Lloyds w Glasgow opublikowaly ostatnio
dane, dotyczace ich sytuacji w r. 1934.

Zysk brutto wynosi L. 1.004.000 wobec £ 670.877 w ro-
ku 1933.

Dywidenda ma zostaé wyplacona w wysokosSci 5%
wobec 2,5% w roku 1933.

Austrja. O popieranie wywozu. Pomigdzy prze-
mystem, sferami rzadowemi i austrjackim Bankiem Pan-
stwa odbywaja sie rokowania w sprawie stworzenia pro-
gramu popierania wywozu. Przedewszystkiem chodzitoby
o mozliwos¢ dyskontowania weksli eksportowych, czemu
dotychczas sprzeciwiaja sie¢ statuty Banku Panstwa. Rzad
zamierza przeprowadzi¢ zmiane statutéw w tym kierunku,
by na przyszitosé umozliwi¢ dyskontowanie tych weksli.

Francja. Wywoéz zelaza w styczniu i lutym r. b.
Wywoéz francuskiego zelaza w styczniu i lutym r. b. w po-
réwnaniu z analogicznemi miesigcami r. ub. wynosit:

1935 r. 1934 r.
suréwka 18400 t 26 700 t
stal we wlewkach 278300t 230800 t
blachy 30100 t 32900 t

W parlamencie Indyj Brytyjskich omawiano ostatnio spra-
we podjecia rodzimej fabrykacji parowozow. Istniejace
dotychczas na terenie Indyj fabryki wytwarzaja parowozy
o 1-metrowym odstepie osi i to w iloSciach, nie wystarcza-
jacych na pokrycie pelnego zapotrzebowania krajowego.
Wedlug ostatnich danych, wytworezoS¢ roczna krajowych
fabryk wynosita rocznie 15—18 parowozdw, wytwarzany
w zakladach B. B. & C. I. Railway w Adszmer, co stano-
wilo przecigtnie 509 zapotrzebowania kolei na lokomoty-
wy o 1-metrowym odstepie osi.

Wyloniona przez rzad specjalna komisja przeprowa-
dza obecnie badania, zmierzajace do ustalenia, czy podjecie
rodzimej wytwoérczosci parowozow jest celowe, t. zn. czy
istnieja warunki, ktéreby zapewnily nowym zakladom od-
powiednia rentownos§¢é. Wedlug przeprowadzonych dotych-
czas studjow, wytwoérczosé krajowa kalkulowalaby sie
0 15% drozej, anizeli przyw6z parowozéw z zagranicy.

Japonskie zamoéwienia na suréowke. Zamoéwienia ja-
ponskie na suréowke wykazaly ostatnio powazny wzrost.

W okresie ostatniego 3-ch-lecia wynosity one:

1932/33 — 38462 t
1933/34 — 165 724 t
1934/35 — 205026 t

W styczniu r. b. wywieziono do Japonji 24 000 t su-
rowki. Wazrost zapotrzebowania na indyjska suréwke
umozliwil uruchomienie najwiekszego z istniejacych na te-
renie Indyj Brytyjskich wielkiego pieca w zakladach Bengal
Iron Co., ktéry od dluzszego czasu pozostawal nieczynny.

Stany Zjednoczone Am. Péln. Sytuacja na rynku
blach cienkich w lutym r. b. Wedlug danych zwigzku ame-
rykanskich walcowni blach cienkich (National Association
of Flat Rolled Steel Manufacturers) zbyt blach cienkich
ulegt w ciaggu lutego r. b. powaznemu zmniejszeniu, wynosit
bowiem ogétem 183 322 t, wobec 321 831 t w styczniu r. b.
Wytworczosé natomiast spadila mniej znacznie, bowiem
tylko o 16 000 t, wynoszac w lutym r. b. 219 062 t.

Wheeling Steel Co. Wedlug opublikowanych ostatnich
danych za r. 1934 zaklady osiagnely wytworczo$é:
suréwki — 445953 t
stali we wlewkach — 876822 t
Laczny obrét wynosit 48,92 milj. dol. Zysk netto
okre$lat si¢ kwota 529 202 dol. wobec straty 284 430 dol.,
poniesionej przez zaklady w roku 1933.
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Cieniom Niesmierdieinego Wodza NVarodu
Pierwszego Marszalka Polski
S. p. Jozefa Pilsudskiego

hotd
Polskiego Hudéniciwa Zelaza






Koledzy !

Odszedt od nas Marszatek Jozef Pitsudski.

Odszedt od nas ten Wodz, Ojciec Narodu, nasz Zbawca, nasz
genjusz — odszedt tak cicho — i tak strasznie nagle i niespodziewa-
nie — po dokonaniu Swego epokowego dzieta.

Wskrzesit Panstwo, dat mu moc trwata, zatozyt podwaliny pod
Jjego potege, dat nam honor Polaka. Dzielo wykonat ponad miare
ludzkiego genjuszu i ludzkiego zycia.

ZostaliSmy sami, okryci bolem i zaltobg — sami juz — bez
Niego, odpowiadamy za Polski przysztosé, ktorg dalej sami musimy
wykuawad.

Ale On zostat miedzy nami, On — Krol-Duch Narodu —
i nigdy nas nie opusci, skoro my Jego nie opuscimy.

Czcijmy po wsze czasy Jego Imie, ztaczmy wszystkie nasze
mysli i wysitki w wyscigu pracy i obowigzku dla Panstwa i jego
przysztosci, pamietajmy, ze kazdy dzien przezyty, kazde nasze dzieto
na kazdym, cho¢ najmniejszym odcinku naszej szarej, codziennej
pracy — musi byc¢ petne mysli i dazenia do przysztosci i potegi na-
szego Panstwa, wskrzeszonego krwawym trudem i mocq mysli naszego
Zgastego Wodza.

To jest nasz hotd dla Niego, ktory odszedt, — fto jest nakaz
2ycia naszego Krola-Ducha.

Do tego Was wzywam, Koledzy.

Stanistaw Surzycki
Prezes Stowarzyszenia Hutnikow Polskich



W swigsku 3 bolesnym ciosem sgonu I. Marszatka Polski,

p. Jozefa Pilsudskiego, pol-

skie organizacje i zaklady hutnicze prsestaly na rece najwyiszych csynnikow rzqdowych nastepu-

‘jace depesse kondolencyjie:

leiqzok Polskich Hut Zelaznych lqcry si¢ wraz
2 catym krajem w wielkiej narodowej Falobie po umi-
towanym Wskrzesicielu Ojczyzny.

Prezydjum Zwiqzku Polskich Hut Zelaznych.

Pograzeni w glebokim bolu po stracie najlepszego
Syna Ojczyzny, Pierwszego Marszatka Polski Jozefa Pil-
sudskiego, przedstawiciele polskiego hutnictwa, reprezen-
towani przez Rade¢ Nadzorczq i Zarzqd Syndykatu Pol-
skich Hut Zelaznych, skladajq najwyiszy held Jego pa-
migei, dokumentujqc gtebokie oddanie wiellkim ideom
nieodzatowanego Wodza Narodu.

Imieniem Rady Nadzorczej i Zarzqdu

Bolestaw Grodziecki

Generalny Dyrektor Syndykatw Polskich Hut Zelaznych.

Do glebi wstrzq$ni¢ci  bolesnym  ciosem  Smierci
Wielkiego Bojownika o wolno$¢ i Wodza Narodu —
Pierwszego Marszalka Polski Jozefa Pilsudskiego —

sktadajqc hotd Jego Swietlanej pamigci, dokuwmenlujemy
przewodnim ideom  Zmartego —
wytezenej pracy dla

oddanie
wielkiemu umilowaniu Ojczyzny i
dobra Rzeczypospolitej.

niezmienne

Pracownicy
Syndykatu Polskich Hut Zelaznych.
Pograzeni w glebokiej 2Zatobie z powodu zgonu

wielkiego Budowniczego Polski Marszatka Joézefa Pil-
sudskiego, dyrekcja i urzedwicy Biura Sprzedaiy Pol-
skich Walcowni Rur sktadajq na rece JWPana Ministra
Przemystu i Handlu wyrazy najglebszego Zalu.

L'qczqc sie wraz z cdatym krajem w wuczuciu bolu
i Swiadomo$ci straty z powodu $miecrci Wodza Narodu
i Budowniczego Polski Marszatka Pilsudskiego, sklada-
my na rece Pana Ministra wyrazy wspolczucia dla Pana
Prezydenta Rzplitej i Rzaqdu oraz Pani Marszalkowej
Pitsudskiej.

Z wyrazami najwyészcgo holdu obywatelskiego dla
pamieci Najwiekszego Bohatera naszej historji, lqczymy

Slubowanie wiernosci dla Jego nieSmiertelnych wskazan
i idei.
Stowarzyszenie Hulnikéw Polskich
Wielgus Surzycki

W wuczuciu bolu oraz uczezeniw pamieci Najwick-
szego Bohatera mnaszej Ristorji przesytamy wna budowe
kopca Marszalka Pilsudskiego kwote z1. 500.—

Stowarzyszenie Hutnikow Polskich
J. Wielgus St. Surzycki

Przcra,’fuj((cd wie$¢ o zgonie Wodza Narodu uide-
reyta w nas wszystkich, jak grom.

W zakladach przemystowych przerwano prace o go-
drinie 12-tej w poludnie, odczytano oredzie Pana Pre-
zydenta R. P. i ztoZono hold pami¢ci Najwickszego
2z Polakow.

W tej chwili tragicznej robotwicy, urzednicy i kie-
rownicy Wspolnoty Intereséw proszq Pana Minisira
o przedlozenic wyrazéw majgtebszego wspotczucia  $la-
skiego $wiata pracy Panu Prezydentowi Rzeczypospolilej
Polskiej oraz Pani Marszatkowej Aleksandrze Pitsuds-
kiej.

Robotnicy, Urzednicy, Zarzad i Nadzér Sadowy
Wspolnoty Interesow.

Wstrzas$nieci do gtebi =zgonem mnaszego Wodza,
Marszalka Jozefa Pilsudskiego, w imieniu Zarzadw, Dy-
rekeji, catego personelu i rad wurzedwiczych i robotwi-
czych Slaskich Zakladdw Gorniczo-Hutniczych S. A.
SHuta Pokdéj, pozwalamy sobie zlozy¢é ma rece Pana
Premjera wyrazy naszego glebokiego bolu oraz hold
pamieci Nujwiekszego Meza Rzeczypospolitej i Wiellie-
go Budowniczego Polski Niepodleglej.

Jednoczqe si¢ w  glebokiej jakaq ten
cigéki cios z woli niebios pogrqiyl calq Polske, prosimy
Pana Premjera o przedstawicnie naszych uczud glebo-
kiego bolu i wspolczucia Panu  Prezydentowi Rzeczy-
pospolitej i Pani Marszalkowej Pitsudskiej. ;
Polski chwili
nieztomnie na gruncie wskazan
Wodza Narodu.

Zalobie, w

W obliczu tej stac
bedziemy wiernie i

praedwceresnie martego

dziejowej dla

wielkiego

Surzycki Dangel Zawadzki Absolon

Wstraq$nieci do glebi zgonem naszego Wodza,
Marszalka Jozefa Pitsudskiego, w imieniu Zarzqdw, Dy-
rekeji, calego personelu oraz rad urzedniczych i robot-
niczych, skladamy mna rece Pana Ministra najglebsy
hotd pamigci opatrzno$ciowego meia stanu i budowni-
czego Polski Niepodleglej. Na znak glebokicj Zaloby za-
ktady nasze wstrzymujq o godzinie dwunastej na 5 mi-
nut prace pray diwicku syren. Podczas przerwy odcay-

tane zostanie oredzie Pana Prezydenta Rzeczypospolitej.

wHuta Pokoj* Slaskie Zaktady Gorniczo-Hutnicze S. A.
Surzycki Dangel Zawadzki Absolon
Dyrekcja i personcl Towarzystwa  Akcyjnego

Huta-Bankowa sktadajq wyrazy wspolezu-
cia i Z2alu z powodu zgonu Pierwszego Marsvalka Polski
Jozefa Pilsudskiego sktadajq hold Budowniczemu

Panstwa Polskiego.

najgtebszego
oraz

Dyrektor Generalny R. Touttee
,,Profondément émus par nouwvelle du décés du
Maréchal Pitsudski nous exprimons a Monsieur le Mini-
stre de UIndustrie, la part que nouwus prenons auw deuil
de la Pologne. Le Gouvernement et la nation font dans
la personne de ce grand citoyen une perte dont nous
comprenons l‘étendue. Nous prions Monsieur le Mini-
stre de ‘Industriec de transmettre au Conseil des Mi-
nistres nos condoléances sincéres.'*

Conseil d‘Administration de la Société Huta-Ban-
kowa.

Do glebi wstrzq$nieci zgonem Wysoce Cenionego
Wodza, Pierwszego Marszatka Polski, skladamy wyrazy
najgtebszego bolu oraz najwickszego hotdu Cieniom
Zmarlego.

Rada, Zarzqd, Dyrekcja,
umystowi i [izyczni T-wa
Fabryk Rur i Zelaza.

pracownicy Sosnowieckich

Gleboko przejeci  bolesna, niepowetowanq stratq
jakaq ponosi caty masz kraj przez przedwczesny  zgon
Pierwszego Marszalka Jozefa Pilsudskiego, tqczymy sie
we wspélnym bolu i Zalu, Slubujqc pozostaé wierni ide-
atom przekazanym nam przez Wielkiego Budowniczego
Pclski i Wodza Narodu.

Zarzad, Dyrekeja, Urzednicy i Robotnicy
Zaktadow Ostrowieckich.

W chwili najci¢iszej Zatoby jakaq okryta jest ca-
ta. Polska, Zaktady Starachowieckie stojq przy Swoich
warsztatach pracy aby w zgodzie z zasadami przekaza-
nemi przez Wielkiegno Marszatka utrwala¢ moc i site
naszej Ojczyzny.

Rada, Zarzqd,
Towarzystwa Starachowieckich

Pracownicy i Robotnicy
Zaktladow Goérniczych.

Z uczuciem najglebszego bolu bierzemy udzial w Za-
tabie narodowej po zgonie Wielkiego Budowniczego Pol=
ski Marszalka Jozefa Pitsudskiego.

Swietlana posta¢ Wskrzesiciela Ojczyzny pozosta-
nie dla nas nazawsze najwyiszym wzorem jak 2yc¢ i pra-
cowad dla Polski naledy.

Rada i Zarzad
Spotki Akcyjnej ,,Modrzejow-Hantke
Zjednoczone Zaklady Gorniczo-Hutnicze



