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W SPRAWIE OCENY WARTOSCI RUD ZELAZNYCH

Naptsal
WLADYSLAW KUCZEWSKI

inz. metalurg

Wobec wzmagajacego si¢ w Polsce wytopu su-
rowki, umiejetno$é wyznaczania istotnej wartosci
rud zelaznych tak krajowych, jak zagranicznych
nabiera szczegoOlnego znaczenia nietylko dla hut
poszczegolnych, lecz tez dla caloksztaltu intereséw
gospodarczych Panstwa.

Miedzy innemi -— racjonalne zuzytkowanie
biednych rud krajowych, ktérych mamy poddostat-
kiem, stanie si¢ mozliwe dopiero po dokladnem
ustaleniu istotnej wartosci uzytkowej tych rud dla
postepowania wielkopiecowego.

Nie idzie tu, oczywiScie, o rozstrzygniecie, kto-
ra z rud jest dobra, a ktéra zla, ktora wiecej a kto-
ra mniej nadaje si¢ do wytwarzania okreslonych
rodzajéw suréwki. OdpowiedZ na powyzsze pyta-
nia — poza stanem fizycznym rudy i jej wlasciwo-
Sciami fizyczno-chemicznemi — daje zawartoscé
w rudzie pierwiastkow uzytecznych (Fe, Mn) —
w pierwszej linji '), nastepnie — szkodliwych (P,
S, As, Zn, Pb, Cu, Sbi in.) 2), oraz pomocnych hut-
nikowi w prowadzeniu postepowania przez wytwa-
rzanie w wielkim piecu odpowiedniego pod wzgle-
dem jakosci i ilosci zuzla (SiO:, Al:O3, CaO, MgO
iin.). Sad niezawodny o jakosci i zdatnosci rudy
daje zawsze analiza chemiczna i stan fizyczny rudy
(kawalkowa, drobna, mial), wyrazony przez ana-
lize sitowgq.

Na tej podstawie zazwyczaj uwaza sie, ze sza-
cunek wartosci i wyznaczenie slusznej ceny rudy
mozna uskuteczni¢ zapomocg pewnych obliczen
termochemicznych, wychodzac ze skladu chemicz-
nego rudy w przypuszczeniu, ze suréwke wytapia

1) Dla suréwki thomasowskiej i niektérych odmian
odlewniczej pierwiastkiem pozytecznym bedzie tez P.

2) Dla suréwki odlewniczej pierwiastkiem szkodliwym
bedzie tez Mn.

sie¢ w wielkim piecu wylgcznie z rudy ocenianej,
a wiec tylko z jednej rudy, a nie z mieszanki rud,
jak tego wymaga praktyka wielkopiecowa z przy-
czyn, o ktorych mowa nizej. Nie zwaza si¢ rowniez
na fakt zupelie oczywisty i nie nasuwajacy zad-
nych watpliwosei, ze stan fizyczny rudy (wynik
analizy sitowej), jak réwniez topliwoéé, odtlenial-
nos¢, ciezar przestrzenny, przewiewnos$é, kruchosé
i cieralno$¢ rudy odgrywajg w wielkim piecu prze-
ciez nieposlednig role, stanowigc o gospodarczych
wynikach wytapiania suréwki w hucie. A przeciez
dla iloSciowej charakterystyki rudy nalezy mie¢
w pierwszym rzedzie rozchéd rudy, nastepnie roz-
chod koksu i topnika na tonne otrzymanej suréwki,
nareszcie — co jest rzeczg bodaj najistotniejszg —
wydajnoS¢ wielkiego pieca na dobe, slowem —
koszt wlasny 1 t suréwki, ktéry przez stosowanie
danej rudy wzrést lub zmniejszyl sie w porownaniu
ze stanem rzeczy, kiedy rudy tej w naboju nie bytlo.
Rozchéd rudy i topnika daje sie latwo ustalic —
jak wiadomo — na podstawie skladu chemicznego
rudy. Natomiast rozchodu koksu i wydajnos$ci
wielkiego pieca na dobe nie mozna okresli¢ zapo-
mocg obliczenia lub ,,spekulacyj* #), poniewaz wiel-
kosci te — w my$l powyzszego — zaleza od szeregu
czynnikéw fizycznych i mechanicznych, ktérych
ujecie liczbowe przedstawia — przynajmniej w
obecnym stanie wiedzy — trudnoSci nieprzezwycie-
zone. Dlatego wysilki, podejmowane w ostatnich
czasach w Niemczech, a zmierzajace do znalezienia
zaleznosci, zachodzgcych miedzy wlasciwo$ciami
i skladem chemiczno-mineralogicznym naboju
wielkopiecowego — z jednej strony, a wynikami
pracy wielkiego pieca — z drugiej *), nalezy uznac

1) WiadomoS$ci Tygodniowe Zwigzku Polskich Hut Ze-

laznych, r. 1929, zesz. 22 (101), str. 31/42,
1) HFutnik, r. 1935, zesz. 6, str. 197,
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jesli nie za bezcelowe, to w kazdym razie za malo
uzasadnione i nie dajace wielkopiecownikowi pod-
staw postugiwania si¢ w praktyce wynikami docie-
kan teoretycznych dla obliczania tak rzeczywistego
rozchodu koksu, jak rzeczywistej, praktycznie osia-
galnej wydajnosSci wielkiego pieca na dobe, w duzej
mierze zaleznej od wlasciwosci fizycznych tworzyw
(rud, topnika i koksu) oraz od mechanicznych wa-
runkéw pracy wielkiego pieca. Dla kazdego prak-
tyka jasng i nie ulegajacg watpliwosci jest okolicz-
no$¢, ze jedna i ta sama ruda, przetapiana w mie-
szance z innemi rudami (a wigc roéznie zasypywana,
réznie ukladana w gardzieli i réznie zachowujaca
sie w szybie wielkiego pieca), moze dawaé¢ rozne
wyniki techniczno-gospodarcze, zalezne od kombi-
nacji tych tworzyw, wespol z ktéoremi stanowi na-
béj gardzielowy. Nastepnie jasnem jest, Zze jedna
i ta sama ruda dla pewnego wielkiego pieca moze
byé bardzo korzystna, dla innego wielce szkodliwa,
mianowicie wtedy, gdy pogarsza warunki jego
biegu od strony mechanicznej (szybkos¢ i regular-
no$¢ schodzenia naboi, prawidiowy ruch gazéw, do-
brg prace dysz i t. p.).

Dla przykladu podam zdarzenia z praktyki.
W piecu A, wytapiajagcym zwykla suréwke marti-
nowska na koksie lichym, na 70% spieku (aglome-
ratu) i na 25% rudy krajowej prazonej, dodatek
5% drobnego magnetytu szwedzkiego wywolal
znaczne oziebienie biegu, przez co magnetyt zostal
zastgpiony przez wypalki pirytowe. W piecu B, wy-
tapiajacym suréwke odlewniczg o 3% Sii 0,3% P
na koksie twardym, na 25% rudy afrykanskiej,
ok. 20% rudy krzyworoskiej, na 25% rudy krajo-
wej prazonej, na 20% zuzla grzewczego, dodatek
10% drobnego magnetytu szwedzkiego dal wyniki
nieoczekiwanie pomyslne. Na piecu C, wytapiajg-
cym zwyklg suréwke martinowskg na koksie twar-
dym, na 70% rudy krajowej prazonej, na 4% rudy
krzyworoskiej na 5% rudy manganowej (biednej),
na 15% rudy afrykanskiej, dodatek 6% drobnego
magnetytu szwedzkiego wywolal — jak na piecu A
— ozigbienie garu o tyle znaczne, ze 6% magnetytu
musiano zastapi¢ 6%-ami walcowiny prawie jed-
nakowego z magnetytem skladu tak chemicznego,
jak mineralogicznego, poczem piec poszed! normal-
nie. Czyz dziwne i niezrozumiale napozor zjawisko,
ze przy suréwce odlewniczej drobny, trudnootle-
nialny magnetyt jest bardziej odpowiedni, anizeli
przy suréwce martinowskiej, mozna wytlumaczy¢
w sposéb inny, jak w ten, ze najwidoczniej wchodzi
tu w gre jaki§ czynnik mechaniczny albo okreslony
rozklad temperatur na wysokosci wielkiego pieca,

sprzyjajacy stosowaniu magnetytu drobnego —
whbrew logice ,,chemicznej'* — przy wytapianiu su-
rowki odlewniczej, a wykluczajacy jego uzywanie
przy znacznej odsetce tworzyw kawalkowych (spie-
ku i rudy krajowej prazonej) — jak w piecach A
i C lub przy wytapianiu suréwki martinowskiej —
jak w tych samych piecach A i C. Co bylo istotng
przeszkoda w uzywaniu magnetytu drobnego w pie-
cach A i C, z calg pewnosScig powiedzie¢ trudno.
Prawdopodobnie, zaréwno znaczna odsetka tworzyw
kawaltkowych we wsadzie, jak nieodpowiedni dla
magnetytu drobnego rozklad temperatury na wy-
sokos$ci wielkich piecow. Jedno jest rzecza pewng
i niewgtpliwg, mianowicie, ze wartos¢ uzytkowa
magnetytu drobnego w piecach A i C jest wielko-
§cig ujemng, w piecu za$ B wybitnie dodatnig, kto-
ra osiggnie maximum wtedy, gdy sklad mieszanki
w naboju pieca B przy wytapianiu suréwki odlewni-
czej bedzie sprzyjal osiggnieciu najlepszej wydaj-
nosci wielkiego pieca przy najnizszym wydatku
koksu. Oto dlaczego obliczanie namiaru nie jest
czynnos$cig, polegajacg li tylko na pewnych dziala-
niach arytmetycznych czy algebraicznych na pod-
stawie danych metalurgicznych o skladzie rud, roz-
chodzie i skladzie koksu, ilosci i skladzie zuzla
w wielkim piecu, zuzla koniecznego dla wytopienia
suréwki zadanego skladu chemicznego, ale jest
czynnoscia, wymagajaca glebokiej znajomosci prze-
rabianych rud i zuzli hutniczych, raczej ich stosun-
ku iloSciowego w mieszance — w namiarze wielko-
piecowym dla najbardziej oszczednego wytapiania
okres$lonych rodzajow surowki.

Niestety, wyzsze uczelnie hutnicze, ksztalcae
przysztych wielkopiecownikéw, zbytnio uproszczaja
to zagadnienie, jak wszyscy ci praktycy, ktorzy nie
wierzg w wplyw wzajemnego stosunku réznych
tworzyw w namiarze, czyli w wplyw skladu nabo-
ju na wyniki pracy wielkiego pieca. Ten sam
grzech stal si¢ tez grzechem powszednim przy wy-
znaczaniu istotnej wartosci rud zelaznych.

W literaturze %) pierwszy W. Luyken podniést
duzy wplyw skladu naboju na ocene tej czy innej
rudy. Np., zastepujgc roézne rudy przez zelaziak
czerwony o zawartosci 507% Fe i 18% SiO;, otrzy-
mal nastepujace ceny zelaziaka czerwonego:

wyrzucajgc rude francuskg 44,55% Fe i 12,65%
Si0s w cenie 13,58 RM/t f-co huta, otrzymal dlan
12,78 RM/t, wyrzucajac rude Srodziemnomorskg
491% Fe, 59% SiO: w cenie 19,90 RM/t, znalazl
13,85 RM/t, przy przetapianiu za§ samego zelaziaka

5) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 15 str. 419/21.
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czerwonego-— 12,21 RM/t, wszystko w zalozeniu,
ze: 1) istnieje pewien zasadniczy namiar podilug
okreS§lonych $cisle cen-dla wszystkich tworzyw, wy-
jawszy zelaziak czerwony (i zuzel thomasowski),
2) stalym pozostaje ilos¢ i skiad chemiczny wyta-
pianej suréwki, 3) ilo§¢ otrzymywanego w piecu
zuzla tez jest stala, 4) koszty przerobu wielkopie-
cowego zadnym zmianom nie ulegajg.

W przekladzie na stosunki polskie punkt 4)
oznacza, ze rozchéd koksu i wydajnosé wielkiego
pieca na dobe przyjmuje sie za wielkoSei stale, po-
niewaz stalo§é kosztow przerobu oznacza stalo§é
wytopu, poniewaz — wedlug V. d. E. — koszt kok-
su zalicza si¢ w Niemczech do kosztéow przerobu
(ruchu). O ile pierwsze trzy zalozenia p. Luyken‘a
nie wzbudzajg i wzbudza¢ nie mogg zadnych za-
strzezen co do swej slusznoSci, o tyle zaloZenie
czwarte przeczy naszym powyzszym wywodom, wy-
kazujac, ze stara kultura techniczna Zachodu nie
uporala si¢ nalezycie z zagadnieniem wlasciwej
oceny warto$ci rud zelaznych, z zagadnieniem,
w gruncie bardzo zlozonem, ktérego nalezyte roz-
wigzanie nalezy szuka¢ nie w plaszezyznie dociekan
teoretycznych i spekulacyj, lecz jedynie i wylacznie
na drodze przez nas wskazanej?).

Pieni¢zna ocena wartosci rud moze by¢ podjeta
dopiero po orzeczeniu wielkiego pieca co do stopnia
uzytecznosci rudy dla wytapiania pewnego Scisle
okreslonego gatunku suréwki, albowiem nikt z lu-
dzi nie jest w stanie uchwycié¢ wszystkich tych wie-
lorakich czynnikéw, ktérych suma sklada si¢ na
ten lub inny wydatek koksu oraz na wydajnosé
wielkiego pieca.

Jesli nazwiemy :

przez R,, Ry i Ry — rozchod rudy, koksu i wapnia
na 1 tonne suréwki w kg,

w C, Ck, Cy — ceng ich jednostki wagowe]

(kg),

koszty ruchu wielkiego pieca,
przypadajacego na 1 dzien
biegu pieca (Kr), koszty
wspoélne huty na 1 dzien biegu
wielkiego pieca (Ky¢) i ko-
szty zarzadu na 1 dzien biegu
pieca (K,),

w AiO — amortyzacje urzadzen i opro-
centowanie kapitatu tak inwe-
stycyjnego, jak obrotowego
na 1 dzien biegu wielkiego
pieca,

”» Kr, K“-,., Kz e
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przez K., — koszty handlowe i zaladunku
1 tonny suréwki do wagonu

kolejowego,
N — naleznosci za wytwory ubocz-

ne (w zi/t),

to koszt wlasny 1 tonny suréwki f-co wagon w hu-
cie przy wytopie P tonn na dobe otrzymamy ze
wzoru:
S Rr Cr ‘}' RL' Ck '{‘ R\\' C\\ '*'

Ke 4 Kys . Ky + A+ O

B G oy T (1)
Wzor (1) wykazuje role skali dziennej wytworczo-
Sci surowki z 1 wielkiego pieca dla ksztaltowania
sie kosztu wlasnego wytworu.

- Khnn—N ooy

NajczeSciej przetapia sie kilka odmian two-
rzyw, w niektoérych hutach nawet po kilkanascie
gatunkéw naraz. Z drugiej strony, trudno prze-
ciez zadaé, aby, naprzyklad, dla okreslenia warto-
§ci zuzla martinowskiego, zamiast normalnego
namiaru tworzyw, ladowalo si¢ wielki piec samym
zuzlem martinowskim, na taki eksperyment z pew-
noscig niktby sobie nie pozwolil.

Zdgzamy wiec do stwierdzenia faktu, ze dla
prawidlowej oceny tworzyw jedynie wlasciwa jest
metoda poréwnawcza, ktéra polega na obserwowa-
niu zmian, zachodzacych w wartosciach R,, Ry, Ry
i P przy zastepowaniu jednego gatunku rudy przez
drugi. Rzecz prosta, za jednostke poréwnania win-
na by¢ brana ruda przetapiana w najwiekszych ilo-
Sciach, czyli taka, ktérej namiar w naboju wielko-
piecowym moze byé zmniejszony, czyli zastapiony
przez inne tworzywo zelazodajne, albo tez ruda naj-
drozsza lub najtansza. Dla dokladnej oceny warto-
Sci badanego tworzywa nalezy baczy¢ na to, aby

~ zaréwno wszystkie pozostale skladniki wsadu, jak

ogolne warunki biegu wielkiego pieca ) powazniej-
szym zmianom nie ulegaly.

Stosowania kilkunastu gatunkéw rud w jed-
nym piecu nie mozna tlumaczyé stosunkami handlo-
wemi; znajduje ono uzasadnienie w rutynie, prze-
dewszystkiem zas§ w okolicznoSci, ze przy (X + 1)
gatunkéw tworzyw, z ktérych kazde wchodzi do
wsadu w b. ograniczonych iloSciach, wahania skla-
du chemicznego nabojéw sa minimalne, wskutek
czego odpada konieczno$¢ chemicznej kontroli
dziennego wsadu. Ale wielkopiecownik, pracujac po
linji najmniejszego oporu, jednocze$nie zatraca po-
jecie o warto$ci przetapianych tworzyw i z koniecz-

6) Jako§¢ koksu (chemiczna i fizyczna), iloS¢ i tem-
peratura dmuchu oraz rozklad tworzyw w gardzieli.
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nos$ci wyznacza ceny za rudy ,,z powietrza*, czesto
ku niemalej uciesze ,chytrego dostawcy. W ten
sposOb dostawca otrzymuje odszkodowanie za po-
zbawienie go moznosci orjentowania sie, jaki gatu-
nek rudy dla danej huty jest najbardziej odpowied-
ni. Na wskazanem ,,szachowaniu' dostawcy polega
rzekoma korzys¢ stosowania kilkunastu gatunkow
rud we wsadzie wielkopiecowym.

Wracajac do oceny wartosci tworzyw, podkre-
Slamy konieczno$é przetapiania kilku, najwyzej
trzech — czterech gatunkéw rud, nastepnie stwier-
dzamy nieodzowno$¢ Scistej kontroli chemicznej
dziennego wsadu poszczego6lnych tworzyw. W prze-
ciwnym bowiem razie trzymanie r¢ki na pulsie za-
réwno wielkiego pieca, jak dostawcy staje sie nie-
mozliwe, oszczedny za$§ wytop suréwki — wigce]
niz problematyczny.

Stalo§¢ warunkéw biegu wielkiego pieca wy-
maga, aby w razie ujawnionego przez analize che-
miczng zbiednienia pewnego tworzywa bylo ono
uzupelnione we wsadzie przez tworzywo bogatsze;
w ten spos6b sklad chemiczny wsadu pozostanie
dawny, nie zmienig si¢ tez warunki biegu wielkiego
pieca, o ile te ostatnie zalezg tylko od bogactwa
wsadu.

Natomiast w przypadku, gdy idzie o ustalenie
wartosci jakiego§ nowego tworzywa, winniSmy
$wiadomie dazy¢é do otrzymania nowych, odmien-
nych od dotychczasowych wartosci R,, Ry, Ry
oraz P, by tg drogg okresli¢ C,, z r6znicy zas war-
tosci C, dla dwoch wsadow (z jednej strony — bez
nowego tworzywa, z drugiej — wraz z niem) zna-
lezé najwyzszg cene, ktora za nie mogliSmy
zaplacié,

Pozostaloby jeszcze do rozwazenia, jakg rude
nalezy usuwaé¢ z namiaru: czy te, ktorg przetapia-
my w najwiekszych iloSciach, czy najdrozszg, czy
tez najtanszg. OdpowiedZz daje bardzo proste
rozumowanie: poniewaz prébne topy prowadzimy
poto, by po zakupieniu nowej rudy przetapia¢ ja
w tej samej kombinacji z innemi tworzywami,
w ktorej zostala przez nas wyprébowana, nie mozna
tedy przy prébach usuwaé z namiaru ani rudy pod-
stawowej (przetapianej w najwiekszych ilosciach),
ani najtanszej. Byloby to bledem gospodarczym nie
do wybaczenia! Mozna wigc przez rude badang za-
stepowaé tylko rude najdrozszg. Wprawdzie wow-
czas warto§é rudy badanej okaze si¢ odpowiednio

wyzsza od wartosci rudy podstawowej, niemniej
zawsze ja mozna sprowadzi¢ do wartosci rudy pod-
stawowej, by z przetapiania nowej rudy otrzymacé
najwieksze korzysci gospodarcze.

Wnioski

Oceng wartoscei rudy zelaznej przeprowadza sie
bezposrednio w wielkim piecu w drodze zastepywa-
nia w namiarze rudy najdrozszej przez rude badang
przy zachowaniu stalo$ci wszystkich pozostalych
czynnikow biegu wielkiego pieca, to znaczy: jakosci
surowki, ilosci otrzymywanego w piecu zuzla, ilosci
ci$nienia i temperatury dmuchu, iloSci i $rednicy
czynnych dysz, sposobu zasypu i rozkladu tworzyw
w gardzieli, jakosci i skladu chemicznego koksu,
bogactwa wsadu — przez stale badanie tworzyw na
zawartos¢ Fe i H;O oraz przez odpowiednie doda-
wanie albo ujmowanie wagi poszczegélnych two-
rzyw w naboju, nie wylaczajac koksu, nareszcie
przy zachowaniu sposobu chlodzenia wszystkich
czeSci wielkiego pieca. Okres prébny nie moze by¢
mniejszy od dni dziesigeciu, najlepiej ustala¢ go na
przecigg calego miesigca. Za ten czas oblicza sie
przecietne (np. miesigeczne) wyniki pracy pieca.
Wartosci: Cr, Cka Cwy Kr, K\\'sy Kz, A9 Oy Khum N,
przyjmuje si¢ na podstawie danych ksiegowych
z miesigca, poprzedzajacego okres badawczy. Nale-
zy pilnie baczy¢ na to, by spusty suréwki w ostat-
nim dniu okresu badawczego odbywaly si¢ w tym
samym czasie, co w ostatnim dniu, poprzedzajacym
poczatek badan. W starych zniszczonych wielkich
piecach o nieré6wnym biegu badan tego rodzaju pro-
wadzi¢ nie nalezy.

Okreslona z rownania (1) warto$é (cena) rudy
badanej winna by¢é zmniejszona co najmniej o 5%,
by przez stosowanie w wielkim piecu nowej rudy
mogly powstaé dla przedsiebiorstwa pewne korzy-
Sci gospodarcze.

Obliczona w sposéb wskazany cena jest wazna
li tylko dla tych warunkéw, dla ktérych zostala
ustalona, czyli dla danej huty, dla danego wielkiego
pieca, dla zadanej jakoSci suréwki oraz dla tego
namiaru, na ktérym ruda zostala wyprébowana,
albowiem w wynikach pracy wielkiego pieca w nie-
malym stopniu decyduje — poza skladem chemicz-
nym tworzyw — kombinacja fizycznych wlaSciwo-
§ci przetapianych rud Zelaznych.
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ZAGADNIENIE LIKWACJI WLEWKOW STALOWYCH

W LITERATURZE™*)

Naplisat
PAWEL KIELSKI

inz. metalurg

Rozmieszczenie likwatow we wlewkach stali nie-
uspokojonej

Stal nieuspokojona, naskutek wydzielajacych
sie gazow, jest w ruchu przez caly czas krzepnigcia.
Ruch ten uniemozliwia rownowage miedzy powsta-
jacemi krysztalami a roztworem, poniewaz stal
plynna jest ciggle odrywana od skrzeplej warstwy.
W wyniku otrzymujemy charakterystyczna budowe
stali nieuspokojonej (patrz rys. 6), t. j. czysta ze-
wnetrzng warstwe i silnie zalikwacony Srodek. Na
granicy miedzy temi dwoma obszarami wystepuja
paski o najwiekszej koncentracji zanieczyszczen.
W paskach tych wedlug B. D. Einlund‘a 28) znajdu-
jemy eutektyki siarczkow, siarczkow i tlenkow, fos-
forkéw, oraz skupienia zanieczyszczen zuzlowych.
Jak duzy wplyw ma ruch stali w czasie krzepniecia,
wida¢ z badan E. Herzog‘a 7®), ktéry otrzymal
w stali uspokojonej budowe likwacyjna podobng do
stali nieuspokojonej przez potrzgsanie stali w cza-
sie krzepnigcia.

Wedlug H. Meyer‘a 4) stosunek obszaru likwa-
cyjnego Srodka do calego przekroju wlewka rosnie
w miare stopnia uspokojenia stali. Dla stali marti-
nowskiej — wedlug Meyer‘a — dla wlewkow 3 i 5-
tonnowych stosunek ten wynosi okolo 607, dla
stali thomasowskiej dla tych samych wielkoSci
wlewkow okolo 32% . Stale thomasowskie maja
$rodek likwacyjny maly o duzej koncentracji za-

nieczyszczen i szeroki czysty brzeg. Stale marti-
nowskie odwrotnie — $rodek likwacyjny wiekszy
o mniejszej koncentracji zanieczyszczen, natomiast
czystg zewnetrzng warstwe mniejszg. Meyer thu-
maczy to okolicznoscig, Ze stale nieuspokojone mar-
tinowskie sg odtlenione lepiej, niz thomasowskie.
Dzigki czystej zewnetrznej warstwie, stal nie-
uspokojona nadaje si¢ specjalnie na wyroby, od kt6-
rych wymagana jest czysta i gladka powierzchnia,
np. blachy cienkie. Dzigki tym wlaSciwosciom
wzrost w Anglji, jak podaje Meyer, wytop stali
thomasowskiej nieuspokojonej na blache bialg.
(Prawdopodobnie, odgrywa tu role sprawa fosfo-
ru). Wedlug W. R. Fleming‘a ) — nie wystarczy
odlewac stali nieuspokojonej na wyroby o czystej
i gladkiej powierzchni, ale musi ona mieé¢ odpo-
wiedni sklad, zapewniajacy takie warunki krzepnie-
cia, aby otrzymac szeroka warstwe materjatu czy-
stego, ostre przejscie miedzy warstwa czysta a lik-
wacyjnym Srodkiem i przesunigcie pecherzy pod-
skornych ku $rodkowi wlewka. Wedlug wymienio-
nych autoréw, sklad tej stali waha si¢ w granicach
0.07—0.12% C i 0.30—0.45% Mn, co w zupelnosci
odpowiada skladowi stali na blachy do tloczenia.
W miare wzrostu stopnia odtlenienia, $rodek
likwacyjny rosnie kosztem czystej zewnetrznej
warstwy, zaciera si¢ przej$cie miedzy obu obszara-
mi, maleje zalikwacenie $rodka, ale rownoczeénie

Rys. 6. Odbitki Baumann'‘a stali nieuspokojonej z glowy, Srodka i stopy wlewka.

*) Dokonczenie artykutu (Hutnik, r. 1935, zesz. 10,
str. 333/44).
78) Stahl und Eisen, r. 1934, str. 462/66.

) The Transactions of the American Society of Mi-
ning and Metallurgical Engineers, r. 1934, str. 532/46.
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stal traci oslone czystego materjalu i nie odpowiada
przeznaczeniu. Sama likwacja odgrywa mniejszg
role. Coprawda wedlug danych P, Bardenheuer‘a
i G. Thanheiser‘a 80) (p. rys. 7) wystepowanie pe-
cherzy w blasze pocynkowanej odpowiada obsza-
rom likwacyjnym i w miare uspokojenia stali ilo§é
pecherzy maleje, ale autorzy nie podaja uzysku

|

| N
|Kegsow
Nr oo 9

kg sow

R !
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A, j
! :

'O‘HJ——w 7
|
1

Jtal nieuspokojona Stal uspokojona (074% Al)

Josc pecherzy w blasze pocyn/.rowane/"
w odnesieniv do osiowe@o priekroju whwka

Rys. 7.

dobrych blach w jednym i drugim przypadku. We-
dlug autoréw — gléwng przyczyna pecherzy wy-
trawiania jest wydzielajacy si¢ z kwaséw wodor ,,in
statu nascendi' o duzej zdolnosSci dyfuzyjnej w ze-
lazie. Wodor ten, natrafiwszy na zapore w postaci
likwatow, gromadzi sie, nastepnie laczy w czastecz-
ki o mniejszej zdolnosci dyfuzyjnej i powoduje
powstawanie pecherzy. Unikngé tego mozna —

50) Stahl und Eisen, r. 1929, str. 1185/92.

wedlug autorow — przez odpowiedni dobér wa-
runkéw wytrawiania. Rowniez O. Vogel 81) przy-
czyny pecherzy blach pocynkowanych, pocynowa-
nych, lub emaljowanych przypisuje niedomaga-
niom wytrawiania w zwiazku z wydzielajacym sie
wodorem. O. Andieu $), omawiajac zlepialnosé
cienkich blach, zaznacza, ze w punktach zlepienia
blach stwierdzono jako przyczyne likwacje. Pod-
kresla jednak, ze blednem byloby przypisywanie
wszystkich przypadkéw likwacji, bo w wielu razach
przyczyna sg bledy walcowania.

Kent i Stefenson 8%) wskazujg na wystepowa-
nie miejscowych nagromadzen likwatéw, ktérym
Heyn 1) przypisuje bardzo szkodliwy wplyw. Po-
chodzenie tych skupien tlumaczg P. Oberhoffer 9),
Keil i Wimmer 20), nastepnie Wimmer 2!) likwacja
baniek. Po powstaniu baniek moze zajS¢ obnizenie
ci$nienia, naskutek spadku temperatury lub po-
wtérnego rozpuszezenia sie gazéow. Pod ciSnieniem
ferrostatycznem plynne likwaty zostaja wecisnigte
do baniek i zaleznie od polozenia ich w stosunku do
plynnej stali s wypelnione w calosci lub czesciowo.
Wedlug Wimmer‘a — w bankach znajduje sie szcze-
golnie duzo P, S, O: i to-tem wiecej, im wigecej tych
skladnikéw bylo w otoczeniu. Jezeli likwacja w oto-
czeniu banki wynosila

dla S — 100% 114 % 147 %

dla P — 33% 5% 66 %,
to w bance znaleziono:

dla S — 150% 200% 422 %

dla P — 200% 270% 780 % .

Miejscowe nagromadzenia likwatoéw zachodza
nietylko przy bankach gazowych, lecz przy wszel-
kich pustych miejscach i szczelinkach, jesli tylko
mialy polaczenie z plynng masg stali 84).

Te skupienia likwatéow odbijajg sie szkodliwie
w réozny sposéb na wlasnosciach tworzywa przy
dalszej przerdbce i w gotowym wytworze. Szkodli-
wosé ta wzrasta naskutek dyfuzji C z miejsc boga-
tych w zanieczyszczenia, w zwigzku z tem powstaje
wzrost ziarn, zwlaszcza przy zgniocie i nastepnem
wyzarzaniu 8. 86)

Stale nieuspokojone posiadaja najwigkszg li-
kwacje, co wplywa na ich wlasnosci wytrzymalo-
$ciowe, szczegblnie na udarnosé. Szkodliwy wplyw

§1) Stahl und Eisen, r. 1934, str. 446/49.
52) Stahl und Eisen, r. 1935, str. 925/30.
s3) Stahl und Eisen, 1894, str. 797.
s1) K. Singer i H. Bennek, Stahl und Eisen, r. 1931,
str, 161/5.
%) W, Heike i W. Brenscheidt, Archiv fiir das Eisen-
hiittenwesen r. 1930, str. 99/103.
s) W. Oertel i A. Schepers, Stahl und Eisen, r. 1931,
str. 710/15.
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likwacji uwidoeznia sie szczego6lnie w materjale ko-
tlowym i tak w blachach, jak w rurach ze stali
nieuspokojonej. Canaris 7¥) znajduje réznice wy-
trzymaloSciowe w blachach migedzy dolem a goérg
wlewka podane w tabeli 2.

Tab. 2.
| Grubosé | 9 4.0 DA G1lowa
| blachy R A R A
mm kg/mm? /o kg/mm? %0
8 I 36,4 30,5 42,0 22,0 ’
9 35,8 ‘ 31,5 41,6 21,5
10 | 3815 | 300 41,4 245
12: .4 35,6 31,0 41,9 225
6 | 310 | 305 40,8 21,0
18 i 38 | 295 42,6 20,0

E. Heyn i O. Bauer 87) przytaczaja, ze rury
bez szwu ciagnione na zimno ze stali nieuspokojo-
nej wykazujag wewnatrz rysy poprzeczne. Analiza
materjalu wewnatrz i zewnatrz rury wykazala na-
stepujace roznice skladu:

strefa zewnetrzna 0.029% P

strefa wewnetrzna 0.069% P

0.026% S
0.086% S

F. Korber 77) pisze, ze dwa konce tej samej
blachy nie daly si¢ spawaé¢. Pod uderzeniem mtota
pekaly. Analiza nie wykazala réznic w skladzie.
Badania makro ujawnily, ze jeden koniec pochodzil
z glowy, drugi ze stopy wlewka. Spawanie tych
blach wzdluz osi wlewka dalo dobre wyniki. Row-
niez A, Pomp %) podaje przyklady ztych wynikéw
przy spawaniu acetylenowem naskutek rozkladu
likwatéw. Miejsca zalikwacone sa mniej odporne
na dzialanie korozji.

Mimo jednak tych niedomagan, wytwoérczosé
stali nieuspokojonej na blachy cienkie, kotlowe
i konstrukeyjne, zelazo handlowe i konstrukeyj-
ne wynosi 50% ogo6lnego wytopu stali. Swiad-
czy to, ze stal nieuspokojona spelnia swe za-
danie, a wigc dobra jest taka, jaka jest. Odnos$nie
np. do stali kotlowej i konstrukeyjnej K. Daeves 89)
stwierdza, ze wygorowane przepisy odbioru powsta-
ly dlatego, ze uszkodzenia wynikle z wad konstruk-
cyjnych chciano usungé podniesieniem jakoSci
tworzywa, co, wedlug Daeves‘a, jest nietylko
bledne, ale i nieekonomiczne.

O likwacji trzeba pamietaé przy tworzywie, od
ktérego wymagana jest nieprzekraczalno$é gérnej
granicy co do zawarto$ci pewnych skladnikéw. Np.
stal nieuspokojona, ktérej zawarto$é C nie mogla

87) Stahl und Eisen, r. 1912, str. 402/03.
%) Autogene Metallbearbeitung, r. 1928, str. 64 6.
%) Stahl und Eisen, r. 1935, str. 572/74.

przekracza¢ 0,10% a Mn 0,40%, musiala byé¢ odle-
wana o skladzie do 0,07% C i 0,32% Mn jako gra-
nica goérna.

Rozmieszcezenie likwatow we wlewkach stali
uspokojonej

Przy zupelnem uspokojeniu stali zanika tak
strefa zewnetrzna, jak Srodek likwacyjny.

Powstajace krysztaly przy krzepnigciu stali
uspokojonej majag wiekszg moznoS¢ wyréwnania
skltadu przez dyfuzje, bo niema gwaltownych ru-
chow stali. Jednak i w tym przypadku stal nie po-
zostaje w zupelnym spokoju. Oproécz ruchéw, wy-
wolanych r6znica temperatury i tworzeniem si¢ ja-
my usadowej, mamy ruch skladnikéw na podstawie
réznicy cigzarow wlasciwych. Te ruchy powoduja,
ze i tu likwaty nie sa réwnomiernie rozitozone, ani
tez wzrost ich nie odbywa si¢ w sposob ciggly, ale
wystepuja badz obszary materjatu, badz paski o du-
zej roznicy koncentracji pierwiastkow.

Rys. 8.

Ze wszystkich badan, obejmujgcych rézne ja-
kosci stali i wielkosci wlewkoéw, odlewanych w roz-
nych warunkach, wynika, ze wszystkie wlewki na-
ogol wykazujg wspolne cechy w rozlozeniu likwa-
tow. Na granicy strefy transkrystalizacji i obszaru
wolnych krysztalow mamy strefe likwacji zewnetrz-
nej w ksztalcie stozka lub ostrostupa zaleznie od
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formy wlewka (okragly czy prostokatny), uwidocz-
niajacg si¢ w przekroju osiowym w formie , A
(p. rys. 8).

W goérnej czesci wlewka wpoblizu jamy usado-
wej wystepuje strefa likwacji wewnetrznej w for-
mie szeregu malych stozkéw, nalozonych nawzajem
na siebie, widocznych w przekroju w formie ,v*
a powstajacych naskutek opadania stali w czasie
krzepniecia. Mniej wigcej w /3 wysokosci od pod-
stawy w §rodku wlewka znajduje si¢ obszar mate-
rjalu najezystszego w formie stozka o podstawie
u dolu wlewka. Przy malych wlewkach, gdzie
krzepnigcie postepuje szybko, wymieniona budowa
wystepuje stabo, natomiast przy duzych wlewkach
jest nieunikniona.

Rys. 9. Wlewki, odlane w formie piaskowej (1) i we wlewni-
cy zeliwnej (2). Wlewek (3) po odlaniu we wlewnicy Ze-
liwnej byt poddany prasowaniu.

A. Kiiz %) badal wlewki 30-tonnowe ze stali
stopowej (Ni, Cr, Mo). Wlewki odlewano do form
piaskowych i zZeliwnych, po odlaniu do formy Zze-
liwnej poddawano je prasowaniu. Wlewek odlany
do formy piaskowej wykazal paski likwacyjne ,, A
szerokie i rozmieszczone na calej przestrzeni od
brzegu do $rodka (rys. 9). Odlany do wlewnicy ze-
liwnej wykazal paski likwacyjne, przesuniete blizej
Srodka i skupione na mniejszej przestrzeni. Wlewki,
poddane prasowaniu, mialy paski likwacyjne sku-
pione w strefie srodkowej. W paskach likwacyj-
nych nagromadzone sg siarczki, fosforki i wytwo-
ry odtlenienia. Paski likwacyjne przy toczeniu
mozna braé za rysy, poniewaz na tych miejscach
odpada wiér 1. 92),

%) The Iron and Steel Institute, r. 1930, str. 1341,
i r. 1932, str. 133/157.

01) O. Leichencr —
597/605.

02) Vos

Stahl und Eisen, r. 1934, str.

-~ Stahl und Eisen, r. 1934, str. 1079.

Maurer i Korschan ) oraz Maurer i Gum-
mert %) znajdujg, ze gatunek stali nie wplywa na
rozmieszczenie likwatow oraz ze taka sama budo-
wa jest we wlewkach 10, 45, 100-tonnowych.
W strefie likwacyjnej znajduja sie male ryski
i szczeliny, ktore daja si¢ usuna¢ dopiero przez kil-
kakrotne przekucie,

W dolnej najczystszej strefie wystepuje naj-
wigksze nagromadzenie krzemianow. Pierwszy
Oberhoffer zauwazyl, ze dolne czesSci duzych wlew-
kow kuja sie gorzej, zjawisko to tlumaczy obecno-
§cig tlenu. K. Wendt poleca zwracaé z tego wzgledu
uwage przy dalszej przerdbce, zwlaszcza przy du-
zych wlewkach, gdzie dél a gdzie gora wlewka.
Roéwniez Eichel 60) twierdzi, ze szyny, pochodzgce
z dolnej czesci wlewka, sg gorsze.

Jest duzo tlumaczen przyczyn wystepowanié
roznych obszaréw likwacyjnych (Desch, Wendt,
Grum-Grzymajlo, Rosenhain, Dickenson, Bene-
dicks, d'Huardt, Bardenheuer i inni), jednak zadne
z nich nie daje pelnego obrazu, a co najwazniejsze,
nie daje moznos$ci przeciwdzialania wystepowania
tej budowy.

Wedlug Dickenson‘a %) rozmieszczenie krze-
mianéw jest analogiczne z rozmieszczeniem likwa-
tow szczegoblnie w paskach strefy likwacyjnej ,, A%,
jednak najwiecej ich jest w dolnej czesci wlewka.
Koncentracja krzemianéw w dolnej najezystszej
czeSci wlewka jest tem wigksza, im wigkszy mamy
wlewek. Rozmieszczenie zanieczyszczen zuzlowych
bylo analogiczne we wszystkich gatunkach stali
bez wzgledu na wielkos¢ wlewkéw i sposob odlewa-
nia. Podobne wyniki znajduje W. Zieler %), 4-y ra-
port badan angielskich odno$nie do rozmieszczenia
zanieczyszczen zuzlowych dzieli wlewki na 3 grupy:
do 1-szej — o najwickszej iloSci zanieczyszczen
w dolnej najezystszej czeSci wlewka — nalezaly
topy, wykonczone w piecu w warunkach silnie utle-
niajacych, do 2-giej — o najwigksze]j iloSci zanie-
czyszczen w gorze wlewka — nalezaly topy wykon-
czone w §rednich warunkach utleniajacych, do 3-ej
— o najwiekszej iloSci zanieczyszczen w Srodku
wlewka — nalezaly topy, wykonczone z zuzlem
malo zelazistym. Badania objely wszystkie gatun-
ki stali i procesy. Wyniki wykazuja, Ze na rozmie-
szczenie wytwordw odtleniania ma duzy wplyw ich
zdolno$¢ lgczenia sie w wigksze skupienia, ktore
latwiej podnosza si¢ w gore wlewka.

93) The Iron and Steel Institute, r. 1926, str. 3/4.

91) Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 1931, str.
209/314.
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Pozostaje to w zwiazku z temperaturg topli-
wosei wytworow odtlenienia. Najnizej topliwe
zuzle maja najwieksza zdolno§é koagulacji i wy-
ptywu. Wysokotopliwe wystepuja w malych sku-
pieniach, przewaznie w dolnych cze$ciach wlewka.
Male skupienia zuzlowe maja mniejsza sile podno-
szenia sie i latwiej zostaja stracane przez opada-
jace krysztaly. Przy stalach nieuspokojonych wy-
dzielajace si¢ gazy ulatwiaja podnoszenie sie zuzli.

W stalach uspokojonych likwacja przebiega
stabiej oprocz innych wzgledéw, o ktérych juz byla
mowa, jeszcze z racji wigkszej czystosci tych stali
odnoénie do P i S. Jednak w tych stalach likwacja
odgrywa wieksza role tak ze wzgledu na wieksze
wymagania stawiane tym stalom, jak w zwigzku
z ich sklonnos$cia do budowy dendrytycznej, zwla-
szeza przy stalach stopowych.

Wynikiem likwacji krysztaléow jest budowa
dendrytyczna. Dobrze rozwinigete dendryty wyste-
puja szczegélnie w strefie transkrystalizacji, jak
réwniez w strefie srodkowej wlewkéw. Na grani-
cach dendrytéw sa skupienia likwatow tem wiek-
sze, im wigksze mamy dendryty. Poniewaz kryszta-
ly o réznym skladzie posiadaja rézne spolczynniki
rozszerzalno$ci i w réznych temperaturach prze-
chodzg przez punkty krytyczne, w stali o budowie
dendrytycznej wystepuja naprezenia, prowadzace
do peknigé.

Bardenheuer %) znajduje w stalach Ni-Cr
obok siebie budowe perlityczng i martenzytyczng.
Ryski wloskowate przebiegaly zawsze miedzy gale-
ziami dendrytéw w materjale najp6zniej skrzeptym
o budowie martenzytycznej. Jak stwierdzaja liczne

Rys. 10. Peg¢knigcia przy kuciu przebiegajace wzdluz granic
krysztatow (wedlug Rapatz'a i Pollak'a).

93) Stahl und Eisen, r. 1925, str. 1782/3.

badania, budowa dendrytyczna nie da si¢ zniszczy¢
ani przez przerébke plastyczna, ani tez cieplng.

Naskutek budowy dendrytycznej, moga pow-
stawac peknigcia w materjale w czasie stygniecia
tak na powierzchni, jak wewnatrz wlewka. Peknig-
cia te moga powstawac tez przy kuciu (p. rys. 10)
iw gotowym wytworze. A. Pohl #) podaje, ze pod-
czas ostrej zimy w r. 1928/9 pekaly obrecze na ko-
lach parowozéw austrjackich. Badania wykazaly,
ze przyczyna pekniec¢ byly rysy powstale naskutek
budowy dendrytycznej i likwacji baniek.

W stalach stopowych oprécz normalnej likwa-
cji wystepuja jeszcze miejscowe skupienia ferrytu
i cementytu, ktore lgcznie z likwacja krysztalow
i z zanieczyszczeniami niemetalicznemi po przeku-
ciu lub przewalcowaniu powoduja kierunkowsg wy-
trzymalo§é tworzywa. Oprécz tego mamy miejsco-
we skupienia karbidéw, ktére — wedlug W. Oer-
tel‘a 97) — powoduja powstawanie peknie¢ two-
rZywa.

Wedlug Houdremont‘a, St. Kallen‘a i K. Geb-
herdt‘a 98) oraz R. Scherer‘a %) skupienia karbi-
dow zle wplywaja na wlasciwosci stali szybkotng-
cej.

W literaturze spotyka si¢ bardzo duzo prac,
podajacych liczbowo i wykreslnie rozmieszczenie
likwatéow we wlewkach, jak réwniez zmiany wia-
snosci wytrzymalosciowych. Prace te obejmuja
rozne gatunki stali i wielkoSci wlewkow. Poréwna-
nie tych wynikéw jest niemozliwe, poniewaz pra-
wie kazdy wlewek ma wlasny charakter, wywotany
wszystkiemi czynnikami, wymienionemi przy oma-
wianiu przyczyn likwacji oraz czynnikéw zewnetrz-
nych, wplywajacych na przebieg likwacji. Porow-
nanie utrudniajg jeszcze rézne metody badan; jak
wynika z wyzej oméwionego ogolnego rozkladu
likwatéw, mozna otrzymaé z tego samego wlewka
rézne wyniki liczbowe zaleznie od sposobu brania
proéb.

Ponizsza tabela 3 i rys. 11 przedstawia rozmie-
szezenie likwatow w stali uspokojonej wedlug 1-go
raportu badan angielskich. Sa to $rednie liczby
z 9 wlewkow roznych wielko$ei w procentach w od-
niesieniu do analizy topu:

96) Stahl und Eisen, r. 1932, str. 539/42.

97) Stahl und Eisen, r. 1921, str. 1413/16.
98) Stahl und Eisen, r. 1935, str. 228/34.
o) Stahl und Eisen, r. 1935, str. 276/80.
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E | 1046 | 1092 | 1007 § 1060 | 101,3 | 1034 %LQ . iy
A | 1038 | 1007 | 100,6 | 1040 | 990 | 1016 l | = -.£P
1
C 947 | 101,3 | 97,7 | 938 | 880 95,1 f i T, A
jalec G X
| B 857 | 1030 | 972 | 867 | 1766 898 | 1 Tugpo
\ - o) \
l | \ I ol /::0‘ “,
. 4 L “wloo \
Rys. 12 przedstawia schematycznie rozmie- . z'leogl )

szczenie likwatow wedlug Bardenheuer‘a 109),

Same analizy nie daja obrazu likwacji, ponie-
waz likwaty wystepuja w malych skupieniach, kto-
rych analiza jest trudna a ktore wplywaja szkodli-
wie na jako§¢ materjalu. Miarodajne tu bedg ba-
dania metalograficzne.

Inne przyczyny zrozniczkowania skladu
we wlewkach i gotowym wytworze.

Réznice w skladzie chemicznym, czy we wia-
snosciach wytrzymaloéciowych w roéznych punk-

B L G
\
! \
k‘—k’) .&%%q 0
Rys. 11. Rys. 12.

niczkowanie skladu, podane w tabeli 4. Préby bra-
no wzdluz przekatni od $rodka kesa do brzegu.
Walcowanie szyn z plynnym S$rodkiem chcial
stosowaé Talbot dla zmniejszenia jamy usadowej.
Na odczycie z Londynie (w r. 1913) o korzysciach

Tab. 4.
| Gtowa wile w k a { Srode k wilewka H_ Stopa wlewka
‘ J , T
C P Mn % S i C - A T B s e P t Mn | S
| | ! |
1 0,13 0,030 0,72 | 0,010 0,10 0,030 0,92 0,015 0,12 0,025 0,78 0,010
2 0,31 0,060 0,82 } 0,025 0,23 0,030 0,80 0,020 0,26 0,030 0,84 0,020
3 0,45 0,080 0,92 0,035 0,36 0,050 0,88 0,030 0,44 0,105 0,94 0,030
4 0,42 0,095 0,88 0,045 0,48 0,180 0,90 0,095 0,40 0,095 0,88 0,050
5 0,39 0,090 0,86 0,040 0,39 0,095 0,89 0,060 0,38 0,100 0,92 0,050 ‘

tach wlewka lub gotowego wytworu, jak réwniez
w roznych wlewkach, pochodzacych z tego same-
go topu, niezawsze sa wynikiem normalnego prze-
biegu likwacji.

K. Neu!") znajduje duze zrézniczkowanie
sktadu w przewalcowanych kesach przy walcowa-
niu wlewkéw z ptynnym $rodkiem. Wlewek ze stali
szynowej uspokojonej o wadze 2 tonn i przekroju
450 mm (u dotu) po odlaniu przebywal w nieogrze-
wanym piecu zaglebionym przez 15 min. Po prze-
walcowaniu na kes 220 X< 150 mm wykazal zroz-

100) Stahl und Eisen, r. 1934, str. 1073/81.

1) Stahl und Eisen, r. 1912, str. 397/99 i 1363/69.

tego sposobu walcowania zwrdécono mu uwage na
zrozniczkowanie skladu naskutek wyciskania li-
kwatéw z napolskrzeplego srodka ku brzegowi, ja-
kie znalaz! Neu.

Réwniez H. Beiter 192) stwierdza, ze wlewki,
posylane do walcowni w stanie gorgcym, wykazuja
silne zrézniczkowanie skladu i grubokrystaliczng
budowe w §rodku w stosunku do wlewkéw, posyla-
nych w stanie zimnym.

We Francji przy odbiorze szyn okazalo si¢ du-
7o szyn o silnie rozwinietych strefach likwacyjnych,

102) Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 192728, str.
371/8.
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naskutek walcowania wlewkéw z Srodkiem plyn-
nym. Jakkolwiek nie stwierdzono ujemnych skut-
kow tego zjawiska, jednak nie przyjeto takich szyn
i wprowadzono badania makro od roku 1928 103),

Réwniez nieodpowiednie wyzarzanie powoduje
powstawanie grubych zyl fosforkéw na granicach
ziarn ferrytu 104).

Réinice w skladzie w roznych wlewkach z tego
samego topu.

Wskutek zmian skladu chemicznego stali pod-
czas odlewania, wystepuja roznice w analizie roz-
nych wlewkoéw tego samego topu, ale odlanych
w réznych czasach. T. D. Morgans, Blacnawon i F.
Rogers 19%) przy odlewaniu, trwajgcem 25 min, zna-
lezli ponizsze roznice w czasie odlewania (tab. 5):

Tab. 5.

T |
ey 1 Pt it |
‘ 4 | |
) \
max. | 0551 | 0044 | 0063 | 0875 | o182 |
min. | 0,491 ] 003 | 0054 | 0765 | 0168 |

|

rotnica 0,060 | 0005 | 0009 E 0,110 | 0014 !
| | |
Jeszcze wieksze roznice znajduje N. J.

Wark 106)  jak wida¢ z tabeli 6.

103) Cambumac i Patte, Bulletin de 1'Association In-
ternationale du Congrés de Chémins de Fer, r. 1929, str.
923/1024.

Réznice w skladzie, pochodzace z dokladno$ci
analiz.

Analiza tej samej probki, wykonana przez roz-
ne laboratorja, wykazuje réznice naskutek réznic
metod lub dokladnos$ci. Ponizsza tabela 7 przedsta-
wia wyniki analiz tych samych prébek, przygoto-
wanych w Anglji przez komitet pod przewodnic-
twem Roberts‘a i Austen‘a dla ustalenia przyczyn
roznic w skladzie chemicznym, znajdywanych
w tych samych prébkach.

Probki 1, 2, 3 odnosza sie do stali tyglowej.
Probka 4 do stali martinowskiej.

Tab. 7.
C Mn P S Si

| | ol

Szweejn | 1| 1,450 | 0,282 | 0,022 | 0,008 | 0,357
2| 0840 | 0,145 | 0015 | 0,004 | 0,185

3| 0500 | 0170 | 0021 | 0,006 | 0150

4| 0170 | 0130 | 0,102 | 0048 | 0,015

Ameryka| 1 | 1,440 | 0,254 | 0016 | 0,004 | 0,270
2| 0800 | 0124 | 0010 | 0004 | 0202

3| 0454 | 0140 | 0015 | 0,004 | 0,152

4| 0180 | 0,098 | 0088 | 0,038 | 0,015

Angja | 1] 1414 | 0259 | 0,018 | 0,006 | 0,263
2| 0816 | 0141 | 0014 | 0007 | 0,191

3| 0476 | 0145 | 0021 | 0,008 | 0.141

4| 0151 | 0130 | 0078 | 0039 | 0,008

104) ) Prof. dr. inz. I Feszcezenko-Czopiwski-,, Metalo-

znawstwo', czes&é II, str. 26.
105) Stahl und Eisen, r. 1918, str. 618/19.
106) Archiv fiir das Eisenhiittenwesen, r. 1932, str.

503/10.

Tab. 6. Piec martinowski nachylny 65-tonnowy

Poczgtek

odlewania

” Koniec odlewania
|
|

i |
Jakos¢ stali ¢ Si i Mn | P ! S Cr C ! Mn P S Cr . si |
. w [ i i 1 i |
o | A
b oni 0,12 — | o048 | 0014 | 0036 | — | 000 | 020 | 0019 | 0038 | — e
Stal migkka | g3 | — | 055 | 0031 | 0036 ! = 9 ‘005 ‘ 037 | 0020 | 0043 | — —
Stal krze- 006 | 28 | 030 | 0012 | 0020 — 004 | 010 | 0014 | 0026 | — L
mowa 007 | 350 | 028 | 0013 | 0025 | — | 004 | 020 | 0000 | 0033 | — s
|
‘“']f';n‘;“p"‘“" 042 | 020 | 052 | 0027 | 0024 | 0,05 | 03¢ | 0017 | 0028 | — .
Stal Mn-Si- | 956 | 1,10 | 1,00 | 0030 | 0020 050 [ 039 | 042 | 0016 | 0030 | 019 L.
Stal Mn-i | 053 | 125 | 1,000 | 0030 , 0019 | — | 03t | 031 | 0020 | 0025 | — 5
Stal twarda | 070 | 022 | 105 | 0038 | 0023 — | 051 | 049 | 0011 | 0020 | — A
weglowa 0,83 0.26 1,01 0,028 0,020 Bl 0,70 0,53 0,014 0,029 — -
08 | 025 | 003 | 0022 | 0m7' — | 055 ' 039 | 0005 | 0020 | —
! — - -
Piec Héroult‘a 15-tonnowy
Stal transf. | 005 | 39 | 011 | 0013 ‘o.oas = 012 | 013 | 0027 | 0005 | — 244 |
, chrom. | 104 | 030 | 036 | 0021 | 0004 | 1,37 || 116 | 036 | 0027 | 0005 | 1,05 | 004 |
. weglowa| 0,93 l 026 | 028 | 0015 | 0010 | 120 | 029 | 0030 | 0006 | - 002
» chrom. | 103 | 031 | 029 | 0012 | 0007 | 1,67 || 113 | 035 | 0017 | 0006 | 156 | 024
: i 105 | 025 | 028 | 0013 | 0007 | 1s4 || 123 | 031 | 0020 0007 | 142 | 024
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W danych, przytoczonych w sprawozdaniach
badan 3. 107)  wynika, ze znajdywane roznice pocho-
dzg tak ze stosowania réznych metod, jak z jakosci
pracy chemikow.

Dla przekonania sig, jakie moga wystepowaéc
roznice w skladzie tych samych probek, wykona-
nych przez rézne laboratorja, wzieto dwie proéby
stali uspokojonej o réznej zawartosci wegla.

Préby wziete byly z wlewkow © 205 mm w od-
legtosei 200 mm od stopy wlewka. Po usunieciu na
tokarni warstwy 5 mm-owej stoczono drobnym
wiérem warstwe o gruboSci 5 mm na przestrzeni
okolo 100 mm. W czasie toczenia nie stwierdzono
ani pecherzy, ani zanieczyszczen. Otrzymane wiory
po wymieszaniu przestano do trzech laboratorjow.
Wyniki zawiera tabela 8.

i udzial tej stali w technice wynosi 50% ogolnej
wytworczosei stali.

W stalach uspokojonych, zwlaszeza stopowych,
likwacja wystepuje bardzo stabo. Czasami trudno
stwierdzi¢ analizg chemiczna. Jednak i tu, zwla-
szcza w duzych wlewkach, wystepuje w formie pa-
skow uwidoczniajacych sie w badaniach metalogra-
ficznych. Przy tych stalach duza role odgrywa lik-
wacja krysztalow w zwiazku ze sklonnoscig tych
stali do budowy dendrytycznej, jak rowniez sku-
pienia karbidow.

Zrozniczkowanie skladu znajdywane w goto-
wym wytworze niezawsze ma Swa przyczyne
w normalnym przebiegu likwacji wlewkow, ale
w dalszej przerdbce, np. w walcowni przez wal-
cowanie wlewkow z ptynnym Srodkiem lub przy nie-

Tab. 8.
3 ‘ ‘ |
C P Mn S Cu Si ‘ C P Mn ‘ S | Cu [ Si
|
Laboratorjum A 0,50 0,026 0,88 0,022 | 0.225 ' 0,26 0,10 0,021 0,52 0,021 0,25 0,25
0.515 | 0,021 0,89 0,023 | 0,28 0,27 0,115 | 0,023 0,53 0,020 | 0.235 0,25
0,50 0,025 0,90 0,024 | 0,24 0.265 0,115 | 0,025 0,51 0,022 | 0,24 i 0,23
Laboratorjum B | 050 | 0,024 | 090 | 0019 | 0238 | 027 a1 | 0024 | 051 [ 00145 | 0238 | 024
0,50 ‘ 0,024 0,90 0,020 | 0,237 | 0,28 0,11 0,024 | 0,51 0,014 l 0,236 | 0,24
Laboratorjum C 0,51 0,023 0,83 0,021 0,18 0,10 0,022 0,50 0,019 ‘ 0,1 —
0,53 0,021 0,84 0,020 — ~ 0,11 | 0,022 0,50 0,019 | -
0,51 0,024 0,84 0,018 | 0,18 0,11 | 0,023 0,50 0,017 } 0,18 —
0 52 0,023 0,85 0,018 — 0,12 f 0,024 0,50 0,018 | — —
|
Whioski odpowiedniem wyzarzaniu, gdzie powstaja skupie-

Rozmieszczenie likwatéw jest podobne we
wszystkich wlewkach, jednak szczegély rozmie-
szczenia, jak rowniez iloSciowe koncentracje sg in-
dywidualne dla danych wlewkow i- gatunku stali.
Dla tych samych wlewkow i gatunkéw stali wyste-
puja réznice zaleznie od przebiegu topu i odlewania.

W stalach nieuspokojonych likwacja wystepu-
je najsilniej, jednak mimo to ze wzgledu na prze-
znaczenie tego tworzywa odgrywa mniejsza role

107) Stahl und Eisen, r. 1905, str. 773/78.
503/10.

nia fosforkéw naskutek dyfuzji.

Znajdywane ro6znice w skladzie tworzywa
w stosunku do analizy nominalnej topu niezawsze
sg skutkiem likwacji. Sklad stali z tego samego
topu waha si¢ w pewnych granicach ze wzgledow
metalurgiczno-technicznych., Ro6znice w skladzie
moga tez pochodzi¢ ze stosowania réznych metod,
jak rowniez dokladno$ci pracy laboratorjum che-
micznego. Z tego tez wzgledu A. Wahlberg 3) wy-
stepowal przeciwko stawianiu zbyt waskich granic
dla skladu tworzywa, uwazajac je za nierzeczowe,
poniewaz wymagania leza czesto w granicach do-
kladnosci analiz.
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PRZEGLAD WYDAWNICTW

WIELKIE PIECE

DOSWIADCZENIA NAD OKRESLANIEM ZEWNETRZ-
NYCH STRAT CIEPLA WIELKIEGO PIECA 1)

Doswiadczenia mialy na celu potwierdzenie przypu-
szczenia, ze zewnetrzne straty ciepla wielkiego pieca sg
znacznie mniejsze, niz sadzono dotad, oraz Ze sa one powo-
dowane niemal wylgcznie przez wode chiodzgca.

Badania przeprowadzono w czterech réznych hutach
angielskich, w kazdym przypadku na jednym wielkim piecu.
Wszystkie piece byly zaopatrzone w mniej wigcej jednako-
we urzgdzenia chlodzgce. Mierzono straty, wynikajgce
z promieniowania i zetknigcia si¢ szybu i roztrzonu z po-
wietrzem zewnetrznem, dalej straty, powstajace z przewod-
noéci cieplnej Scian garu i trzonu do otaczajacej go ziemi,
wreszcie straty, powodowane wodg chlodzacg we wszyst-
kich trzech wymienionych odcinkach wielkiego pieca. Dla
przeprowadzenia doSwiadczen podzielono powierzchni¢ pla-
szcza dolnej czeSci szybu na pewng ilo§¢ prostokatow jed-
nakowej wielkosci i okres§lono przecig¢tng temperature kaz-
dego z nich. Przy uwzglednieniu kazZdorazowej cieploty
powietrza i szybkoSci wiatru obliczano straty na promie-
niowanie wedlug prawa Stefan‘a-Boltzmann‘a, a na zetknig-
cie si¢ wedlug znanego wzoru:

Q = (t; — t2) Kal/m: h,

gdzie ¢ oznacza spoélczynnik przewodnoSci cieplnej, t, i t.
— temperatury powierzchni plaszcza lub powietrza. Obli-
czenie sumy strat na zetknigcie i promieniowanie dalo do-
brze si¢ zgadzajacqg przecietng liczbe dla wszystkich piecow
ok. 500 Kal/m: h. Straty ciepla, spowodowane chlodzeniem
wodg, wyniosty na podstawie zuzytej iloSci wody, wedtug
znanych sposobéw pomiaru szybkoSci i temperatury, od
ok. 1.000.000 do 1.770.000 Kal/h.

Dla okreSlenia iloSci ciepta, oddawanej przez prze-
wodnosé garu i trzonu do ziemi, wykopano dookota pieca
w pewnej od niego odlegloSci pionowe otwory o glebokoSci
1,30 m oraz Srednicy 7 em i zmierzono w nich temperature.
Wyobrazajac, ze punkty, znajdujgce si¢ u podstawy tych
otworéw, leza na zewnetrznej powierzchni wydrgzonej pot-
kuli, ktérej podstawa przechodzi przez plaszczyzne dysz
dokola garu w ten sposéb, iz gar stanowi wydrgzenie pol-
kuli, a sciany jej tworza mury garu, powietrze i ziemia,
mozna obliczyé¢ ilo§é ciepla, przeplywajacq przez polozong
w ziemi cze§¢ wydrazonej potkuli; do obliczenia tego stuzy
zmieniony wzoér Ingersoll‘a i Zobell‘a, mianowicie:

2.4t —t)r
g 27 il —tdrh
(ra — 1y)

gdzie r; i r, oznaczajg Srednice w m zewnetrznej i we-
wnetrznej powierzchni pétkuli wydrgzonej, t; i t; ich tem-
peratury, a ). — przewodno$S¢ cieplng uzytego materjalu
budowlanego w Kal/m ho C; h oznacza wysoko§¢ potkuli
pod poziomem huty w m. Za temperatur¢ wewnetrznej
potkuli nalezy przyjaé temperature garu, a zewnetrznej —
temperature¢ dna otworéw. Obliczone w ten sposob straty
ciepla wynosza od ok. 13.000 do 27.000 Kal/h.

Opisana metoda pozwala na znacznie lepsze i doklad-
niejsze ustalenie strat ciepla we wszystkich czesciach wiel-
kiego pieca, niz to bylo mozliwe dotychczas. Poréwnywujgc
poszczegblne Zrddla straty ciepla, widzimy, ze straty te
w przewazajgcej czeSci sg powodowane przez chlodzenie
wod3. Przyczyna ta wywolala we wszystkich przypadkach
przeszio 829 strat ogdlnych.

Kal h,

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 28, str. 763/4, art. A.
Wapenhensch‘a,

Otrzymane liczby mozna, je$li idzie o ich praktyczne
wykorzystanie, porownywaé z najrozmaitszemi wartoscia-
mi, wynikajgcemi z ruchu wielkiego pieca. Poniewaz bez-
wzgledne liczby strat temperatury sa mniej wiecej nie-
zmienne w réznych warunkach biegu wielkich piecow,
otrzymane z takiego poréwnania wartoSci tworzg krzywg
niemal hiperboliczng. Widaé to na rys. 1, wyobrazajacym

€00
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S X w0\ -w roztrrionie | — / =~
” +1*l—4——ri‘r/ﬂa-g &
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Wylworczosc w bf24h
Rys. 1. Zewnetrzna strata ciepta wielkich piecéow

angielskich, obliczona w stosunku do wytopu suréwki.

stosunek straty ciepta do wytwoérczosci wielkich piecow.
Krzywa zblizona do hiperboli wykazuje oczekiwany wzrost
strat ciepla na tonng¢ suréwki w miar¢ zmniejszenia si¢ wy-
tworczoSci. Widaé z tego rysunku, ze zmiana sposobu pro-
wadzenia pieca (huta B) wywiera jedynie nieznaczny
wplyw na wysoko§é strat. Liczba, dotyczgca huty D, wy-
pada poza obrgbem krzywej, gdyz wchodzg tutaj w gre do-
datkowe dysze w roztrzonie. Po ich usunigciu liczba po-
wyzsza wlacza si¢ réwniez do przebiegu krzywej. Przy
pomocy tej krzywej mozna bezposrednio okresli¢ zewnetrz-
ne straty ciepta innych wielkich piecéw, o ile posiadaja po-
dobne urzgdzenia chlodzgce.

To samo stosuje si¢ réwniez do przypadku, gdyz przyj-
mujemy stosunek strat ciepla do powierzchni trzonu garu,
jako miernika wielkosci pieca (rys. 2). Poréwnanie otrzy-
manych wynikéw z do§wiadczeniami innych hut wykazalo
ich dostateczng zgodno§é.
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Powierzchnia frionu garu wm?®

Rys. 2. Zewnetrzna strata ciepta wielkich piecow angiel-
skich, obliczona w stosunku do powierzchni trzonu garu.

Powyzsze proby daly jeszcze wskazéwke nastepujaca.
IloSci wody, zuzyte do chlodzenia, sa bardzo rézne w po-
szczegOllnych hutach, nawet tam, gdzie s§ uzywane jedna-
kowe urzadzenia chlodzgce. Mozna bylo zatem osiggnaé
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znaczne oszczedno$ci na wodzie i cieple, gdyby si¢ prze-
prowadzito dokladne badania co do udzialu wody chlodzgcej
w stratach ciepta kazdego poszczegdlnego pieca i nastepnie,
gdyby nastgpila wzajemna wymiana uzyskanych wynikow.

Dzialanie chlodzgce silnych ruchéw powietrza, jak
rowniez miejscowych warunkéw pogody odgrywa podrzedng
rol¢ w zakresie ogélnych strat ciepta. Wskutek tego, mier-
nikiem dobroci obmurowania szybu jest zapewne nietyle
zdolno$é jego do zmniejszenia strat ciepla, ile jego wytrzy-
matosé,

Strefa najwyzszej temperatury szybu znajdowala sie
w 3-ch zbadanych piecach, majacych podobny namiar,
biedny w zelazo, mniej wigcej w jednakowej odlegloSci od
plaszezyzny dysz wiatrowych. Zasluguje na uwage oko-
liczno$é, ze wymieniona strefa w piecu, zaopatrzonym w dy-
sze roztrzonowe, przesuwa si¢ wgore o tyle, ile wynosi od-
leglos¢ miedzy obu plaszezyznami dysz. W jednym z pie-
cOw, majgcym namiar zlozony z bogatszych w zelazo rud,
najgoretsza strefa przysunela sig blizej do plaszczyzny dysz
wiatrowych, K. P.

SUCHE ODPYLANIE GAZU GARDZIELOWEGO 1)

Nowoczesna huta wytwarza pewng ilo§¢ odpadkow,
z ktérych kazdy winien byé jak najlepiej wykorzystany.
Do tych ostatnich nalezy gaz wielkopiecowy. Na kazde
1000 t/24 h suréwki wytwarza si¢ w przyblizeniu 2500
nm3/min gazu, nadajgcego si¢ do silnikéw lub do celow
metalurgicznych.

Gaz, uchodzac z wielkiego pieca, zawiera duzag iloS¢
ciezkich czgsteczek tworzyw, koksu i t. p. Jego oczyszcza-
nie dokonywa si¢ w jednym lub dwu zasadniczych stadjach,
zaleznie od ostatecznego zastosowania gazu. Stadja te po-
legaja na odpylaniu wstepnem i czyszczeniu ostatecznem.
W odpylni wstepnej gaz ulega oczyszczeniu dostatecznemu
do zastosowania w nagrzewnicach dmuchu, piecach meta-
lurgicznych i kottach. Do tych celéw zawarto$¢ pytu w ga-
zie po oczyszczeniu nie przekracza 0,3 g/nmd. W odpylaniu
ostatecznem zawartosé pylu w gazie nie przekracza 0,018
g/nmsd,

Artykut niniejszy dotyczy jedynie oczyszczania wstep-
nego, ktére obecnie robi si¢ w Rosji sposobami suchemi lub
mokremi,

Gléwna zasada sposobu suchego polega na oddzielaniu
pylu pod dzialaniem sily cigzkoSci (w osadnikach), sity od-
$rodkowej (w osadnikach Srubowych) lub tez pola elek-
trycznego, dzialajacego na naladowane czgsteczki (w osad-
nikach elektrycznych). Trudno dobrze oczySci¢ gaz w urzg-
dzeniach grawitacyjnych, poniewaz szybko§¢ osiadania py-
hu jest bardzo niewielka. Stopien osladania czgsteczek roz-
nych wielkoéci pod dzialaniem sily cigzko$ci mozna okresli¢
wedlug prawa Stokes‘a, opér tarcia napotykany przez czg-
steczki — wedlug tego prawa — wynosi:

1 L T 2 ‘ (1),
gdzie F oznacza opoér ‘tarcia w dynach n jest lepkoScig
gazu w jednostkach C. G. 8., r oznacza promien czgsteczki
w cm, v jest szybkoScig czasteczki cm/sek.

Przyjmuje si¢, ze czasteczki posiadajg ksztalt kulisty.
Jezeli ksztalt niektérych czasteczek rézni si¢ znacznie od
kulistego, woéwczas mozna je teoretycznie zastapi¢ przez
czgsteczki kuliste takiej wielkoSci, ze spadaja z 2zadang
szybkoScia. W razie potrzeby odpowiedni spétczynnik mo-

zna okre§li¢é zapomocg doswiadcezenia.
Masa czgsteczki kulistej wynosi
m=4/3 g w (2),

1) The Iron Age, r. 1935, tom 135, zesz. 17, str. 19/21
i 86, art. A. J. Wierchoturowa.
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gdzie m - masa czgsteczki w g, w -— gestosé czasteczki
w g/em?d. Poniewaz czgsteczka doznaje unoszenia réwnego

wadze wypartego gazu, jej ciezar rzeczywisty q w dynach
Wynosi:

q=48am (W —Ww)g . (3),
gdzie w' — gestosé gazu w g/em?, a g jest przySpieszeniem
sity ciezkos$ci 981 em/sek?.

(zgsteczka opada w gazie z taka szybkoscia, Ze opor
tarcia, jakiego doznaje, réwnowazy jej ciezar rzec7ywisty
Ostateczng szybko$é mozna otrzymacé z rownania (1) i (3):

2 (w —
V = v

q n

Réwnanie (4) wykazuje tedy, ze szybko§é, z jaka drobna
czgsteczka osiada w odpylni, zmienia si¢ wprost proporcjo-
nalnie do kwadratu promienia i do gestosci czgsteczki,
a odwrotnie proporcjonalnie do lepkosci gazu. Tabela 1 po-
daje szybko$ci opadania czgsteczek kulistych o ges:osci
réwnej 2 g/cms w gazie wielkopiecowym przy 1700 C.

w’)
(4).

Tabela 1. SzybkoS§¢ opadania czgsteczek kulistych
o gestosci = 2 g/ems przy 1700 C.

Srednica czgsteczki w x |Szybko$¢ opadania w em/min.

100 [ 2970

50 ‘ 743

40 ‘ 476

10 20.7
| 5 7.43 ‘
| 1 0.297 ‘

Rozpatrzenie tab. 1 zdawaloby si¢ wskazywaé, ze mo-
globy by¢ wykonalnem usunigcie z gazu wielkopiecowego
wszystkich czgsteczek o Srednicy okoto 40 u. W przypad-
kach, gdy pozadane jest oddzielenie czgsteczek mniejszych,
wymiary odpylni muszg by¢é znacznie wigksze. Poza tem
pewna ilo§¢ czynnikéw, ktére w prostej analizie matema-
tycznej nie daja sie¢ uwzglednié, tlumaczy stabe wyniki
osiggane obecnie w duzych osadnikach w poréwnaniu z wy-
nikami, spodziewanemi przez autora.

Przy wielkich objetoSciach gazéw osiggnigcie prosto-
linijnego przeplywu strug gazowych jest rzecza praktycz-
nie niemozliwg. Ma to szczegélne znaczenie przy gazach
gorgeych, poniewaz réznice temperatur powoduja prady
konwekcyjne. Prady te, oraz prady wywolane przez nie-
réwnomierne ciSnienie i nieréwnomierna szybko$¢ podziatu
strugi gazowej w przekroju, wytwarzaja warunki burzliwe,
ktore nie pozwalaja na osadzanie si¢ ze strugi gazowej
drobnych czgsteczek pytu.

Warunki w osadnikach wirowych bardziej sprzyjaja
odpylaniu, poniewaz dzialanie sily od$rodkowej jest tu wie-
lokrotnie wigksze od dziatania sily ciezkoSci. Sile, ktoéra
zmusza zawieszone czgsteczki do ruchu poprzez strugi
gazu, przyjeto mierzy¢ w stosunku do przySpieszenia ziem-
skiego; otrzymang liczbe przyjeto nazywaé spolezynnikiem
strgcania, osigganego w danem urzgdzeniu.

Jezeli V jest szybkoS§cig w wirniku osadnika w cm/sek,
a R oznacza promien wirnika w e¢m, to przy$pieszenie od-
2 ’

\'/
Srodkowe wynosi 0 co daje spélczynnik strgcania pytu

o

Vv
réwny R , W niektérych rodzajach osadnikéw dochodzimy
g
do znacznych wartosci.

Jest rzeczg oczywista, ze sila, ktéra dazy do strgcenia
z gazu czgsteczek w nim zawieszonych, zmienia si¢ wprost
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proporcjonalnie
w odpylni.

do kwadratu szybkoéci stycznej gatu
Nowy ustréj tej ostatniej, proponowany przez autora
i przezen opisywany, zostal zaprojektowany w mys$li pod-
niesienia odsetki usuwanego pylu przez zwi¢kszenie spol-
czy.nika strgcania. Ponizej podany jest dokladny  opis
przyrzadu, ktorego szkic przedstawia zalgczony rysunek.

13
X
L
6‘4-- D fif - -‘:}:a \
B/t 0o ff--+-{~
= e
/|5 H

i
L

N -<--ﬂ---s -

Beben (1) obraca si¢ w lozyskach (2) i (3) zaopa-
trzonych w dtawnice. Naped bebna przez silnik umieszczony
nazewnatrz odbywa si¢ za poSrednictwem zespolu kot stoz-
kowych (4). Beben (1) posiada skrzydia (5), ktérych
ksztalt jest przystosowany do drogi czgsteczek najdrobniej-
szych, bedacych pod dzialaniem sily odérodkowej podczas
ruchu bebna. Odpylnia pracuje w sposoéb nastepujgcy. Za-
nieczyszczony gaz z odpylni suchej wchodzi przez przewdéd
(10) do przestrzeni (11), skad plynie wgoére do wirujagcej
pierscieniowej przestrzeni pomiedzy bebnem (1) a skrzydta-
mi (5 i 12). Dla ulatwienia wejscia gazu do pierscieniowej
przestrzeni bez uderzenia mamy ponizej przestrzeni (5)
umieszczone ostrze (12). One sg tak uksztaltowane, Ze gaz
wchodzi do pierScieniowej przestrzeni (5) bez uderzenia.
Przeplyw gazu jest tedy podzielony na oddzielne stosunko-
wo waskie réwnolegloboki, ograniczone z jednej strony be-
bnem (1), z dwéch przeciwnych stron skrzydtami (5), ze
strony za$ zewnetrznej — siatkg druciang (6). Kazda czesé

slupa gazu wznosi si¢ z okreSlong szybkofcig ku wylotowi
(13), wirujac w przestrzeni miedzy bebnem (1) a zewnetrz-
nym plaszezem (9). Skrzydila (5) pokrywa si¢ z zewngtrz
siatkag druciang (6) o ksztalcie walca. Nazewngtrz tej ostat-
niej (6) przymocowane s poziome piericieniowe tarcze
stalowe (7). Pomigdzy tarczami widzimy nachylone spoi-
Srodkowo $cianki (8), ktére zapomocyg katownikéw sa przy-
mocowane do plaszeza zewnctrznego (9).

Tym sposobem, zgodnie z prawem sily odsrodkowej,
zawiesiny pylu sa pchane w kierunku promieniowym na-
zewngtrz, ulegajgc odrzuceniu ze strugi gazu poprzez siat-
k¢ druciang (6). OczywiScie, najwig¢ksze i najci¢zsze z nich
strgca si¢ bezpoSrednio w dolnej czeSci przyrzadu, podcezas
gdy drobne przechodza wyzej i sg stopniowo odrzucane
w czeéciach gérnych.

Dla swobodnego osiadania pyhlu, ktéry przedostal sie
przez siatke druciang, w strefie spokojnej istnieja wlasnie
tarcze (7) i pierScienie (8), przymocowane do plaszcza. Po-
migdzy kazdym pierScieniem (8) a odpowiadajgca mu tar-
czg (7) mamy szczeling o szerokofci kilku mm, PierScienie
(8) oslaniaja ‘przestrzen, znajdujacg si¢ pomiedzy niemi
a plaszczem (9), od wiréw i wzburzen, ktére wytwarza be-
ben (1). Ta przestrzen zewnetrzna tworzy tak zwang strefe
spokoju. Czgsteczki pytu, przeszediszy przez siatke druciang
do przestrzeni pomigedzy dwiemasgsiedniemi tarczami, wcho-
dzg do trojkgtnej komory, ograniczonej z jednej strony siat-
kg druciang, z drugiej — pierScieniem (8), z trzeciej tar-
czg (7). Gaz zawarty w tej przestrzeni wiruje wpoblizu
siatki drucianej z szybkoScig siatki. Wpoblizu pierScienia
(8) gaz wiruje nieco wolniej. Czgsteczki pyhu, przeszediszy
przez siatk¢ do przestrzeni pierScieniowej, wiruja wraz
z gazem tam zamknietym i sg stopniowo popychane ku
Sciance pierScienia (8). Poniewaz powierzchnia tego pier-
Scienia jest nachylona, czasteczki pylu zeSlizgujg si¢ wdot
az dotkng obracajgcej si¢ tarczy (7), az zostang odrzucone
przez szczeling pomiedzy tarczg (7) a pierScieniem (8) do
strefy spokojnej, gdzie opadaja i wedruja do worka pylo-
wego (14). Worek ten i zbiornik pylu (11) mogg byé za-
opatrzone w zawory samoczynne, ktére regularnie wyrzu-
cajg pyl do wywrotek.

Do wycechowania przyrzgadu konieczne bylo okre$lenie
wielkoSci czgsteczek pylu. W tym celu w jednym z zakla-
déw dokonano badania pylu kominowego. Prébki pobrano
z odpylni, z work6w przewodu giéwnego przed pléczka wie-
zowa i prébki ilu za pléezksg wiezowa i dezyntegratorami.
Wielko$é czgsteczek z kazdego z tych miejsc podana.jest
w tabeli II.

Przy gazach, zawierajacych pylu do 30 g/m3, ilo§é
pylu, strgconego w réznych punktach, byla nastepujaca:

g %

Odpylnie statyczne 18 60

Przew6d glowny 6 20
Ploczka wiezowa i dezyntegratory 5.98 19.93
29.98 9993

Pyl pozostajacy w oczyszczonym gazie 0,02 g/ms —
0,07%.

Innemi stowy, osadnik usuwa 60% calkowitej iloSci
pytu, ale ta ilos¢ sklada si¢ gléwnie z czgsteczek grubszych.
Okolo 409 strgca si¢ zapomocg oczyszczacza tutaj opisa-
nego. Gléwnem zagadnieniem, na jakie si¢ przytem napo-
tyka, jest usuwanie czasteczek pylu o Srednicy okolo 14 ..
Usuwanie czgsteczek o Srednicy do 4,5 p jest zadaniem de-
zyntegratora. Jednak pewna cze$é czgsteczek drobnych
ulega oddzieleniu w odpylni wirowej. Przyrz4d zostal nasta-
wiony na strgcanie czgsteczek o Srednicy 4.5 p i 2 g/ems?
cigzaru wlasciwego. Tym sposobem osadnik usuwa wszyst-
kie czgsteczki o Srednicy ponad 4.5 x i nie mniej, niz poto-
we drobnych czgsteczek o Srednicy do 4.5 p.
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W prébee pobranej za ploczka wiezowq i dezyntegra-
torami ilo§¢ drobnych czasteczek wynosita okolo 10%. Za-
warto§¢ pylu w gazie uchodzgcym 2z przyrzadu jest
okoto 0,30 g/m?, to znaczy ze gaz ten moze by¢ z powodze-
niem stosowany pod kotltami, do ogrzewania piecow meta-
lurgicznych, czasem do nagrzewnic.

Gléwne wymiary projektowanego przyrzadu sg:

Srednica bebna = D; = 3500 mm.

Srednica osiatkowania drucianego — D, = 4500 mm.

Przecigtna Srednica przestrzeni pierScieniowej = D
= 4000 mm,

Szeroko§¢ przestrzeni pierScieniowej migdzy bebnem

D, — Dy

a siatkg druciang = —— T = 500 mm. Wysokosé

bebna = H = 800 mm. Zgodnie z obliczeniami metalur-
gicznemi ilo§¢ gazu odpylanego wynosila 11,4 nm?/sek
przy 00 C.

Sklad gazu byl taki: % objet.

CO. 12,4
cO 25,9
N, 53,6
H, 2,6
CH, 0,5
H,0 5,0

Razem 100,

Warto§é opatowa 935 Kal/nm?, Wartosé sity odsrod-
kowej, dzialajacej na zawieszone czgsteczki pylu w przy-
rzadzie podczas jego dzialania, wynika z wzoru:

Rasiuw Ml ioeny, wnokdeng. ol MR Sy

R
gdzie C oznacza sil¢ odSrodkowa w dynach, m — mase¢ czg-
steczki, R odlegtos¢ od osi obrotu do érodka czgsteczki
w danym momencie w cm.

Opoér tarcia, na jaki czgsteczka napotyka, wynosi
zgodnie z réwnaniem (1):

F=6xnru,
gdzie n oznacza szybko$é czgsteczki w kierunku promienia
w cm/sek.

(Czgsteczka wedruje poprzez struge gazu w kierunku
po promieniu z taka szybkoscia, ze op6r tarcia rownowazy
site odsrodkows, dzialajacg na czgsteczke; przeto mozna
napisa¢ réwnanie :

m v?

—t 2=d6 N (6),

p
W réwnaniu (6) v jest obwodows szybko$cig czasteczki na
odleglo$ci p od osi, dlatego v = pQ, gdzie Q jest szybkoScig
katowa wyrazong w jednostkach C. G. S. Masa rzeczywi-
sta czgsteczki m, stosownie do réwnania (2) i (3), wynosi:
m = 4/3 x r (w—Ww’).
Po wilasciwem podstawieniu, réwnanie (6) mozna na-
pisa¢ w sposéb nastepujacy:
R2 R2
9 n dp 9nlg R

t — RPN 0
2 r2 Q (w—w) R P 212Q (Ww—w")

Wielko$é t stanowi czas, niezbedny dla czgsteczki do
przewedrowania przez przestrzen pierScieniowg pomiedzy
bebnem a cylindrem osiatkowania drucianego.

Ryl = 9‘ = wewnetrznemu promieniowi przestrzeni

2
pierscieniowej. b
D.
13— 2’ = zewnetrznemu promieniowi przestrzeni

pierscieniowej.

Dlatego z réwnania (7) szybkosé katowa Q moze byc¢
wyznaczona w sposéb nastepujacy:

/
/ R:
Q l / 9lg R
LTI g S S B R R (8)
2t (w-w')

Czas potrzebny do oddzielenia czgsteczki pylu musi
si¢ réwnacé czasowi przejScia gazu przez odpylni¢. W przy-
padku niniejszym czas ten moze by¢ wyznaczony nastepu-
jacym sposobem. ObjetoS¢ gazu, przechodzgcego przez od-
pylni¢ przy 1700 C, wynosi:

(11,4) (273 + 170)

e =10 MY/BEK.
273
Powierzchnia przestrzeni pierScieniowej w odpylni
3 : a(D2y — D2y)
rowna si¢ 8 = R = 6,28 m?; szybkos¢ gazu w od-

pylni wynosi:

19

czyli okolo 3 m/sek. Poniewaz wysoko$¢ bebna jest

8 m, wigc czas przejScia gazu przez odpylni¢ bedzie:

8
= 2,67 sek.

3

Lepko§é gazu wielkopiecowego w temperaturze 1700 C
dla skladu wyzej podanego wynosi 0.00022 dyn X sek na
cme,

Liiees

Podstawiajac wszystkie te wartosci do réwnania (8),
mozna okresli¢ szybko$¢ katowa bebna. Wynik bedzie

Q = 30,4.
Stad ilos¢ obrotéw bebna rowna sie:
Q.60 (30.4) (60
e -y ~(A ) 290 obrotéw/min.
2 x 2

Obliczenia powyzsze stwierdzaja, ze mozna osiagng¢
znaczny stopien strgcenia pyhlu, o ile beben obraca sie
z szybkoScig niemniejszg od 290 obr./min. Czasteczki, kto-
re w odpylni sg tak lekkie, ze przy uzyciu gazu w nagrzew-
nicach, piecach metalurgicznych, czy pod kotlami ulegna
uniesieniu przez prad gazu bez osadzenia si¢ w przewo-
dach kominowych. Wigksza cze$¢ tych czasteczek stano-
wig czgsteczki koksu. Ulegng one spaleniu w nagrzewni-
cach, czy w piecach. KorzySci osiggane w odpylniach opi-
sanych sg nastepujgce:

1) Cieplo zawarte w kazdej jednostce gazu jest wiek-
sze, niz przy oczyszczaniu mokrem.

2) Wigksza czystoS¢ w calem urzadzeniu wielkopie-
cowem ze wzgledu na mniejszg ilosé itu.

3) Niskie koszty odpylania gazu.

4) Niskie koszty budowy odpylni.

Gazu nie trzeba chtodzié¢ przed wpuszczeniem do od-
pylni dlatego, ze poza normalng warto$cig opatowa zawiera
pewng czeS¢ ciepta pobranego z pieca. Ilo§¢ ciepta utajone-
go w 1 m3 gazu przy 1700 C wynosi 50,27 Kal.

Gaz przy 00 C i 760 mm sl rt. zawiera 935 Kal/nms3,
a przy 1700 C otrzymuje dodatkowe ciepto, wynoszgce 50,27
Kal/nm3, Caltkowite cieplo bedzie 935 -} 50,27 = 985,27
Kal/nm?, czyli ze zawarto$¢ cieplna gazu wzrasta o 54%.

Druga korzys¢ suchego systemu oczyszczania polega
na utatwieniu w uprzgtaniu pylu suchego.

Koszt prowadzenia opisanego przyrzadu jest niski.
Przy odpylni o pojemno$ci 19 ms3/sek, albo 68400 m3/h
silnik napedzajgcy winien mieé¢ moc 50 KM. (36,8 kW).

Moc zuzywana na 1000 m? wynosi Zg—i == 0,64 kW

Na 1000 m?® zimnego gazu zuzycie mocy bedzie 0,90
kW. Wode stosuje si¢ jedynie do chlodzenia lozysk i dtawnic,
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jej rozchéd wynosi okoto 3 1/sek, czyli 0,26 m®/1000 nm?
gazu.

Koszt odpylni jest niewielki. Dla pojemnos$eci 20 m#/sek
waga calego przyrzadu wynosi 70 t, z czego tylko 7% sta-
nowia czesci mechaniczne.

E. K.

STALOWNIE

O WYNIKACH PRACY PLOMIENIAKOW TERNI!)

Wysokie koszty paliwa we Wloszech sklonity T-wo
Terni do zastosowania w glowicach plomieniakéw takich
zmian, ktoreby zwigkszyly wydajnosé piecéw, zmniejszajgc
jednocze$nie rozchod ciepla.

Po kilkoletnich prébach w okresie od r. 1926 do 1929
otrzymano taka budowe glowicy, Zze w czasie topnienia
wsadu piec pracuje na krétkim i gorgcym plomieniu, a pod-
czas wrzenia i wykonczania topu na dlugim i Swiecacym.
W latach nastepnych przebudowano na typ Terni szereg
plomieniakéw w hutach wloskich, francuskich, belgijskich,
polskich i angielskich. Sprawno$¢ piecéw byla bardzo roz-
maita; nie bylo tez zadnych podstaw do wnioskowania, czy
chwilowe usterki w wydajnoSci lub wytrzymalosci piecow
wynikaja z miejscowych warunkéw ruchu, czy tez z samej
ich budowy.

Powyzsze okolicznoSci sklonity autora do przeprowa-
dzenia osobistych badan nad pracg plomieniakéw Terni
w kilku hutach wloskich, polskich i francuskich, ktoére
doszly do skutku dzigki uprzejmosci kierownictwa tych za-
kladéw. Z 3-ch innych hut (francuskiej, angielskiej i wio-
skiej) autor otrzymal posiadane przez nie dane. Ponizej
bedzie mowa nietylko o osiggnigtych wynikach pracy pie-
cow, lecz takze o warunkach ruchu, gdyz tylko w ten spo-
s6b mozna uzyska¢ jasny poglad na caloksztalt sprawy.

Z rys. 1 wida¢ gléwne zasady budowy glowic w plo-
mieniakach Terni. Dwa kanaly powietrzne, umieszczone po
bokach, lacza si¢ z kanalem gazowym W przestrzeni zmie-
szania w taki sposéb, ze przekrdj ich przy wylocie znacznie
zwieksza sie.

Aowiolrze

Gaz

Aowietrze

'

Glowica plomieniaka typu Terni.

Rys. 1.

Podczas wsadzania i czeSci topnienia piec pracuje na
powietrzu, wdmuchiwanem przez nawietrznik, w koncu za$s
topnienia i w czasie wykonczenia topu bez nawietrznika.
Dzigki budowie glowicy, strumien powietrza przy uzyciu
nawietrznika skierowuje si¢ ku dolowi (rys. 2a), bez na-
wietrznika za$ przeplywa niemal réwnolegle do strumienia
gazu (rys. 2b).

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 33, str. 882/90, art.
0. Gobel‘a.

W pierwszym przypadku osigga si¢ krotki i gorgcy
plomien, w drugim - dhlugi i §wiecgcey.

Rys. 2.

Kierunek pradu gazu i powietrza.

Wyniki pracy, osiggni¢ete w siedmiu plomieniakach
Terni, sg uwidocznione w tabeli 1.

Dane uzupelniajgce:
1. Stalownia Terni

W Terni jest 7 plomieniakéw o pojemnos$ci 15 do 45 t,
tworzgcych 3 oddzielne grupy i przeznaczonych do wytwa-
rzania roznych rodzajow stali. Wszystkie piece sg przebu-
dowane na typ Terni. Badaniom zostal poddany piec 45-ton-
nowy, przeznaczony do wytwarzania stali zwyktej (handlo-
wej).

Powierzchnia trzonu pieca wynosi 30 m2 Jest on
opalany gazem czadnicowym, otrzymywanym w 3-ch ga-
zakach o & 2,6 m z wegla polskiego lub angielskiego. Nie-
kiedy uzywa si¢ gazu mieszanego z wegla kamiennego i li-
gnitu, w ostatnich czasach z wegla kamiennego i lignitu
z domieszkg oleju smolnego; roézne sposoby opalania
uwzgledniono przy badaniach.

Préby odbywatly si¢ w okresie od 10 czerwca do 9 lipca
r. 1933 i mialy na celu:

1) ustalenie wydajno$ci pieca przy stosowanych w Terni
warunkach pracy,

2) ustalenie wydajnosci pieca przy mniejszym namiarze
suréwki i przy sposobie zelastwo-wegiel,

3) ustalenie rozchodu wegla,

4) ustalenie wytrzymalo$ci pieca.

Do pp. 11i 2. Tab. 1 przedstawia wyniki ruchu w zwy-
klych warunkach pracy. W 2-gim i 3-cim tygodniu préb
zmniejszono namiar suréwki o 10 i 5%, potem zastosowano
proces zelastwo-wegiel. W konficu 3-go i na poczgtku 4-go
tygodnia préb pracowano znéw w warunkach zwyklych.
Opalano teraz piec gazem mieszanym, otrzymywanym 2z we-
gla kamiennego i lignitu. Précz tego przeprowadzono sze-
reg topow tylko na suréwcee, bez naweglaczy i bez druzgu
zeliwnego.

Do p. 3-go. Uzyty do préb wegiel polski miat sklad
nastepujacy: 3,78% wilgoci, 33% czesci lotnych, 5,87% po-
piotu i 0,98% S. Lignit z okolic Spoleto zawierat 289, cze-
§ci lotnych, 329 wilgoci i 229 popiolu. Najnizsza wartosé
opalowa stanowila 2650 Kal/kg. Przeci¢tna analiza gazu
lignitowego wykazata: 6,5% CO, 255% CO, 1,5% CH,
i9,6% Ha,.

Jak widaé z zawartoSci tlenu w spalinach, piec Terni,
poddany prébom, pracuje przy do§¢ duzym nadmiarze po-
wietrza, nie wywolujacym jednak nadmiernego $wiezenia,
jak tego dowodzi normalny rozch6d suréwki. Mozna to ob-
jasni¢ budowa glowicy i uznaé¢ za charakterystyczng ceche
tego pieca. Od dn. 25 lipca r. 1934 uruchomiono w tej sa-
mej hucie drugi ptomieniak Terni, ktéry pracuje na zmiang
badzto wylacznie na oleju smolnym, badZ tez na gazie mie-
szanym, wytwarzanym z 609 wegla i 409 paliwa ptynne-
go. Piec mial dn. 28 grudnia r. 1934 470 topéw przy wy-
tworezoSei 21.350 t., pracuje w dalszym ciggu. Jako szcze-
golne zalety tego pieca mozna przytoczy¢ nastgpujgce:

a) Lepsza wydajnoSé.
b) Bardziej rowny bieg pieca. Poniewaz wegiel bywa spro-
wadzany w partjach po kilka tysigecy tonn, przy gazo-
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waniu ostatnich zapaséw otrzymuje si¢ znacznie gorszy
gaz, obnizajacy wydajno$¢ pieca. Przez dodatek oleju
smolnego zjawia si¢ mozno$é otrzymania jakoSci gazu
na stalym poziomie,

Mniej utleniajgcy bieg pieca i wynikajacqg stad oszcze-
dno$¢ na suréwce. Przy wsadzie, skladajgcym si¢ z 48 t
zelastwa i 500 kg wegla drzewnego, wystarcza dodatek
3,7 t druzgu zeliwnego, aby otrzymaé¢ topy o 0,25
0,309% C.

lasvwe

bR e i

T =
R O S/ L
e

= - E A\
=\  Zasuwa < N
S i '
i | t— 5D
A et ————

+

HUTNIK

r. 1935 ZESZYT 11

d) Potanienie kosztéw paliwa. 1 t oleju smolnego kosztuje
we Wloszech dwa razy drozej, niz 1 t zgazowanego we-
gla, podczas gdy ich warto$ci opatowe majg si¢ do sie-
bie, jak 2,25:1. Nalezy jeszcze zauwazy¢, ze sposéb sto-
sowania w charakterze paliwa wylgcznie oleju smolnego
zostal przez T-wo Terni przedstawiony do opatento-
wania.

Do p. 4-go. Co do wytrzymalosci, stwierdzono, ze
w zadnej czeSci pieca nie bylo nadmiernie wielkiego zuzycia
materjaléw ogniotrwatych. Piec pracuje obecnie z chlodze-
niem spalinami systemu Terni, ktéry zostal opatentowany
tez w Niemczech. Przez wprowadzenie pewnej iloSci chtod-
nych spalin do glowicy po stronie gazéw wychodzgcych
temperatura obniza si¢. Dla uniknigcia szkodliwego wply-
wu wdmuchiwanych gazéw na wyprawe ogniotrwalg nalezy
uwazaé, zeby gazy zawieraly jak najmniej tlenu, wodoru

= i i pylu. Z tego wzgledu uzywa si¢ do chlodzenia gazéw spa-
(=Taslm) o linowych, odciggnietych za zaworem gazowym, ochtodzo-
“ “‘E;jzlz} awerv | | nych i oczyszczonych. Urzgdzenie chlodzgce jest wyobra-
- Aowielrenego 11! zone na rys. 3 i 4; obejmuje ono dmuchawe ssacg, ptéczke
,,,,,,,, [B Zawer. rsroedany gazowsg i przewody, zaopatrzone w zawory zamykajgcy
- F“ ters pe Nl Movedawy i rozrzadowy. Ten ostatni moze by¢ polaczony z powietrz-
Preewad Zesuwa L Lii Wehlanianie W, 283Uy regy nym zaworem rozrzadezym lub tez moga byé one, jak
gl £ \""""J\ ]L] IZ:;,‘ :,:: 3¢ w Terni, wprawiane w ruch oddzielnie. Urzgdzenie chlo-
y - ‘ ”s,m‘; dzgce dziala w sposéb nastepujacy:
U emm Tl T a) Wylgczne chlodzenie glowicy po stronie gazéw odcho-
S I N enad dzgcych.
P b) Mozliwo§¢é miarkowania chlodzenia i stosowania go tylko
wtedy, gdy jest konieczne.
¢) Ogoélna ochrona catej glowicy, nietylko chlodzenie miej-
scowe.
Rys. 3. Plan urzadzenia chlodzgcego typu Terni. d) Usunigcie wszelkich zaburzen.
Tabela I. Dane, dotyczgce biegu
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Obawa, Ze przez wprowadzenie chtodnych spalin obni-
zy sie znacznie temperature w odzysknicach, okazala si¢
nieuzasadniong. Pomiary iloSci spalin, dokonane w prze-
wodzie za dmuchawg, wykazaly 960 m3/h, co odpowiada
ok. 209% calej ich ilosci. Poniewaz jednak strata gazu chlo-
dzgcego jest wskutek nieszczelnoSci pieca do§¢ duza, mozna
przyjaé, ze spaliny, rzeczywiScie uzyte do chlodzenia, sta-
nowig najwyzej 15% ogélnej ich iloSci. Spaliny ochladza
si¢ do 25300 i-przy wlocie do pieca majg 45500,

A&zal?vzfuf

b=y

Rys. 4. Chlodzenie glowicy przez spaliny, typ Terni.

Dla ustalenia dzialania opisanego sposobu chlodzenia
glowicy wykorzystano nastepujace dane z ksiegi ruchu plo-
mieniaka:

plomieniakéw typu Terni w 7-iu hutach

a) Okres biegu pieca bez wszelkiego chlodzenia i z zasto-
sowaniem cegly ogniotrwalej z firmy A w Wiedniu.

b) Okres biegu pieca, kiedy pracowano czeSciowo z chlo-
dzeniem, czeSciowo za$§ bez, przyczem uzywano tej sa-
mej cegly, co w przypadku a).

c¢) Okres biegu pieca z chlodzeniem glowicy i zastosowa-
niem cegly ogniotrwalej wloskiej firmy B.

Dla okresu a) dane wykazujg rozchod cegly 17,8 kg
na 1 t stali. Odnowienie calego pieca nastgpilo po 915 to-
pach. CzeSciowa naprawa glowic oraz §cian przedniej i tyl-
nej zostala przeprowadzona po 318 topach, calego pieca po
dalszych 284 topach. Po dalszych 306 topach okazala si¢
niezbedng naprawa glowic, Scian przedniej i tylnej oraz od-
zysknic,

Dla okresu b) stwierdzono rozchéd 14,9 kg cegly na
1 t stali. Catkowite odnowienie pieca nastgpilo po 859 to-
pach. CzeSciowa naprawa glowic i Scian przedniej i tylnej
oraz urzgdzenie ochladzania spalinami nastgpilo po 327 to-
pach.

Po zatrzymaniu pieca w dniu 23 lipca r. 1932 wypra-
wiono go ogniotrwalg cegla wiloskiej firmy B i uruchomiono
z zastosowaniem chlodzenia spalinami (okres C). Rozchod
cegly wyniést od tego czasu do chwili obecnej przecigtnie
12,5 kg/t stali. Wytrzymalos¢ glowic stanowi 290 do 330
topéw, sklepienia — 550-—600 i odzysknic — 1.100—-1.200.
Przez uzycie cegly wloskiej wytrzymalo$¢ znacznie si?2
zmniejszyla; bez zastosowania chlodzenia bylaby ona je-
szcze gorsza, jak tego dowodzg dane innej huty wloskiej.

Od polowy pazdziernika uruchomiono ptomieniak, kto-
rego glowice sg wylozone cegly radex. Do kofica stycznia
piec ten wytrzymal 270 topéw. Dawalo si¢ nieprzyjemnie
odczuwaé silne pecznienie dna kanalu gazowego i dosé silne

Ogélny czas 3 |, @ o Wydsj- ¢V I W trzymaloéé 3
;= Czas | Rozto- |\ o | topowy 28| «8|&§5E| nost Rorehia® | Rodzaj AL Ll
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SE| mia | po (O3 ST FEE powiers LI vaE | 1§, 8] UveE
o % A (=] — .
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270 | 500 (1200
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20 4 h 2t min (2 14 6 55| -— |40,200( 583 | 0200 | 245 ps s, |do [do do wegla razem
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| ern
' g cliggdz.i Piec urucho-
22 (3 11|1  54|2 15|7 42 |56,170/53,350[ 6,93 | 0,210 230 15En ‘";; — | — | — | miony dopie-
it ro 7/1r. 1935
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odskakiwanie obmurowania glowic. Mimo tych poczgtko-
wych trudnos$ci, glowica, wyprawiona cegla radex, wyka-
zala dostateczng wytrzymaltosé, wobec czego cegla ta zo-
stala pozostawiona nadal. O wytrzymaloSci ogdlnej nie
mozna jeszcze niczego powiedziec.

2. Wiloska huta A.
2 piece typu Terni: 1) o pojemnoSci 45 t, powierzchni trzonu
28,4 m? 2) o pojemno$ci 40 t powierzchni trzonu 24 m:,
Osiggnieto korzystniejsze wyniki, niz w Terni — krotszy
czas naprawy i wiekszg wytrzymalos¢ pieca (dobry gatu-
nek niemieckiej cegly ogniotrwalej), wieksza wydajnosé
i mniejszy rozchdod paliwa (najlepszy wegiel z Saary).

3. Wiloska huta B.
1 piec typu Terni. Wyniki znacznie gorsze, niz w Terni
i w hucie A —— czas naprawy dluzszy a wytrzymaltos¢é mniej-
sza (gorsza cegla ogniotrwala pochodzenia wloskiego);
mniejsza wydajno$¢ i wiekszy rozchod paliwa gorzej topli-
wy wsad : 25279 suréwki, bardzo zte i lekkie zelastwo,
obecno$é tylko jednego gazaka — stad przerwy w doplywie
gazu).

4. Francuska huta C.
2 piece Terni o pojemno$ci 40 t i 1--55 t. Dane dotycza
pieca 40-tonnowego. Poniewaz piec ten, jak wida¢ z tab. 1,
wytwarza przewaznie stal specjalng, wzi¢to na uwage je-
dynie czas do konca topnienia wsadu, aby uzyskaé¢ dane
wspo6tmierne z poprzedniemi piecami. Czas wykonczan‘a
topu jest tutaj, oczywiScie, znacznie dluzszy, niz przy wy-
twarzaniu zwyklej stali. Przy uwzglednieniu tej okoliczno-
Sci wyniki pracy nie wykazuja wigkszych réznic w poréw-
naniu z wyzej wymienionemi piecami.

5. Francuska huta D.
1 piec Terni o pojemnos$ci 45 t. Wyniki niewiele si¢ réznig
od pieca w hucie C, tylko czas wsadzania jest dluzszy,
wskutek zlego gatunku zelastwa.

6. Angielska huta E.
3 piece Terni o pojemnos$ci 50 t. Wsad: w 80% plynna su-
rowka. Wytrzymalo$¢ dobra i ogélne wyniki pomysine.

7. Polska huta F.
1 piec Terni o pojemnosci 50 t i 1--35 t. Dane dotycza
pieca 35-tonnowego. Powierzchnia trzonu pieca — 30 m=2.
Opalanie gazem czadnicowym, wytwarzanym w 2 gaza-
kach o & 2,6 m z orzecha dgbrowskiego. Przeci¢tna anali-
za gazu: 1,5% CO,, 31% CO, 129 H,. Piec pracuje na su-
réwcee statej lub ptynnej. Suréwke pltynng bierze si¢ wprost
z wielkiego pieca i ma sklad nastepujacy: 1% Si, 3,56¢% Mn,
0,04—-0,069% S. 2zelastwo grube dobrego gatunku, dzieki
czemu wsadzanie trwa bardzo krétko. Naprawianie po spu-
Scie réwniez nie zabiera duzo czasu, bez przerwy w dopty-
wie gazu. Piec wytwarza 609 stali specjalnych i 409/ stali
zwyklej. Wydajno&¢ pieca przy plynnej suréwee — 7,7 t/h;
przecigtna wydajno$¢ podczas calego zycia pieca, obejmu-
jacego 983 topy, przyczem pracowano zaréwno na stalej,
jak na pltynnej suréwce — 7,16 t/h. Ogoélny rozchéd wegla
~— 24,49 . Piec pracuje bez ochladzania i ma wyprawe z ce-
gly zachodnio-czeskiej. Rozchdéd cegly w ciggu 2 lat wy-
nosit przecietnie 12,5 kg/t. K. P.

WALCOWNIE

PROWADNICE
DO WALCOWANIA OKRAGLOWNIKOW 1)

Walcowanie okraglownikéw odbywa si¢ zwykle z za-
stosowaniem prowadnic; w poszczegdlnych przypadkach
walcuje si¢ je takze od reki, zwlaszeza, jesli idzie o twardg
stal i grube wymiary, przekraczajace 9 60 mm. Dla otrzy-
mania SciSle okraglego przekroju zapomocg prowadnic

1) Stahl und Eisen, r. 1935, zesz. 17, str. 466/7, art.
H. Sedlaczka.

wazne jest ich prawidlowe ustawienie. Okragglowniki sg, jak
wiadomo, mierzone w czterech miejscach (rys. 1): wyso-
kos¢, szeroko$é, ramie wewnetrzne i rami¢ zewnetrzne, Ra-
mi¢ wewnetrzne (strzatka 3 na rys. 1) jest przytem zawsze
przekatnig okraglownika, zwrécong przy patrzeniu z goéry
ku kierunkowi napedu walcarek, podczas gdy ramie ze-
wnetrzne (strzatka 4 na rys. 1) jest przy patrzeniu na pret
z gory odwrécone od kierunku napedu.

\ obrot { :
8, ne /w0 Obrol
vl
Y
~
(o]
Jirona 3________
napedna »L
<
o
L
¥
L
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R
Rys. 1. Mierzenie okraglownika.

Doswiadczeniem,.znanem kazdemu walcownikowi, lecz
przez niego ukrywanem, jest obracanie si¢ okrgglownika
przy walcowaniu dookola osi. Zjawisko to wystepuje co-
prawda nietylko przy okraglownikach, lecz réwniez przy
zelazie plaskiem, 40 — 60 i 8 — graniastem i ksztaltowem,
nie przedstawiajgc nic nadzwyczajnego. Objasnia si¢ ono
tem, ze wskutek réznych przyczyn przy walcowaniu wyste-
puja nieréwnomiernie rozmieszczone cinienia o réznem na-
tezeniu. Przyczyny te moga by¢ nastepujace: 1 niedokladne
wykrawanie, 2 niedokladne ustawienie walcéw, 3 skrzywie-
nie prowadnicy, 4 uko$ne polozenie walcéw, wskutek wy-
padnigecia podkladek lub jednostronnego wyrobienia sig
lozysk, 5 zle dostosowane prowadnice wylotowe.

Poniewaz pret moze si¢ obraca¢ w zalezno$ci od roz-
nych wplywow w prawo lub w lewo, ustalono dla okreslenia
kietunku obrotu, ze si¢ stoi przed walcami i patrzy w kie-
runku biegngcego preta. Bardzo wprawny wzrok moze juz
na podstawie réznego stopnia jasnosci wybiegajacego z wal-
cow preta okreS$li¢é, jaka z powyzszych przyczyn wywoluje
jego obracanie. Pewniejszem jest jednak zmierzenie prze-
dewszystkiem obu ramion preta, aby potem, uwzgledniajgc
kierunek obrotu, wykry¢ wlasciwag przyczyne. JeSli np. ra-
mi¢ zewnetrzne (strzatka 4 na rys. 1) jest wyzsze, niz we-
wnetrzne (strzalka 3), a pret obraca si¢ w lewo, to wykroje
nie lezg dokladnie jeden nad drugim. W tym przypadku
nalezy walec gérny przykreci¢ nazewnagtrz, t. j. ku maszy-
nie, a dolny nazewnatrz. Je$li np. pret skreca si¢ na prawo,
t. j. ku wysokiemu ramieniowi, to polozenie prowadnicy
jest nieprawidlowe, musi ona by¢é przesunieta w lewo, lub
tez lewa szczeka owalna musi otrzymaé podkladke z jednei
lub kilku cienkich blaszek. W ten sposéb glowna o owalu
skreca si¢ w lewo, co praktycznie jest rownoznaczne z prze-
sunigciem w lewo prowadnicy. Wplyw krzywego owalu jest
zupelnie taki sam, jak krzywo ustawionej prowadnicy przy
prostym owalu. Mozna coprawda otrzymaé prawidlowy
okragly przekrdj takze i przy krzywym owalu i odpowied-
nio do tego pracujgcej prowadnicy, lecz zaleca si¢ przede-
wszystkiem wyprostowa¢ owal, gdyz ten ostatni, bedagc
krzywym, wywoluje cz¢sto zawalcowania i wusterki ze-
wnetrzne. Nie mozna takze zgodzi¢ si¢ ze wzgledéw peda-
gogicznych na prace zalogi przy niedokladnych prowadni-
cach.

Istnieje szereg typow prowadnic dla okraglownikow.
Najprostsza jest prowadnica nieruchoma, przy ktorej sa
umocowane dwie szczeki owalne zapomocg oSmiu Srub. Ta
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prowadnica nieruchoma posiada wade, ze trudno jest pro-
wadzi¢ don owal, co nieraz wywotluje trudnosci. Zbudowa-
no z tego wzgledu prowadnice, w ktérych badz jedna szcze-
ka owalna, badz tez obie sa ruchome. Takie prowadnice
sprawiaja, ze otwoér wejsciowy przy wsadzaniu preta roz-
szerza si¢ dla latwiejszego wprowadzenia go do wykroju
walca, a po uchwyceniu preta przez walce znowu si¢ przy-
myka. Jest to juz duza zaleta w poréwnaniu z prowadni-
cami nieruchomemi. Jednak wszystkie prowadnice tego Ly-
pu majg te wade, ze obie strony nie moga by¢ jednoczes$nic
otwarte, zawsze jedna szcze¢ka pozostaje nastawiong na
wykréj walca. Skutkiem tego otrzymuje si¢ nieraz wadli-
wy ksztalt, gdyz przy owalu zbyt grubym lub skrzywionym
prowadnica nie moze byé dostatecznie zamknigta (p. rys.
2a). Okrgglownik w punkcie X (p. rys. 2b) wykazuje
wybrzuszenie, a w punkcie y zwezenie, stajac si¢ niezdat-
nym do uzytku. Ze wzgledu na powyzszg wade¢ powrocono
w wielu przypadkach do prowadnic nieruchomych, zgadza-
jac si¢ juz raczej na trudniejsze wsadzanie owalu.

Rys. 2 a i b. Zle warunki ustawienia prowadnicy.

Celem usunig¢cia wyzej przytoczonych wplywow i zré-
det bledéw, autor niniejszego zaprojektowal prowadnice,
przy ktorej niezbedne do walcowania okraglownikow za-
biegi daja si¢ wykonaé w sposob jak najprostszy i jak naj-
szybszy. W tym typie prowadnicy (rys. 3) obie szczeki
owalne a jednocze$nie zblizajg si¢ lub oddalaja od siebie przy
pomocy dwu walkéw b z nacigciem lewem i prawem oraz
przekladni kot ze¢batych C; prowadnica jest dzigki temu

Rys. 3.

obstugiwana tylko przez jedna dzwigni¢ d. Pret daje sie
latwo wprowadzi¢ przez szczeki miedzy walce i zachowuje,
wskutek obustronnego i réwnomiernego zamknigcia, Scisle
spolsrodkowe polozenie. W ten sposéb uniemozliwia si¢
wadliwe walcowanie, zdarzajace si¢ przy prowadnicach
otwieranych jednostronnie.

Dalszg zaletg opisywanego typu prowadnicy jest tatwe
nastawienie szczek przy pomocy klinéw. e. Podczas gdy
w zwyklych prowadnicach wstawianie podkladek pod szcze-
ki bylo ucigzliwe i pochlaniato duzo czasu, tutaj odbywa si¢
ono w ciggu kilku sekund. Dzigki temu, unika si¢ wszelkiej
zwloki w walcowaniu, jezeli okaze si¢ potrzeba uregulowa-
nia szczek w ruchu. Jest to zwlaszeza korzystne przy cze-
stem przestawianiu programu walcarek. Prowadnice, w kto-
rych szcze¢ki przesuwa si¢ przy pomocy Srub w pudle wal-
cowem, maja te wade, ze wymagaja zbyt wiele miejsca.

Chociaz opisane tu prowadnice majg ksztalt bardzo
waski, jest jednak celowem dla lepszego wykorzystania wy-
krojéw uzywanie dwu prowadnic - prawej i lewej. Wy-
kroje, umieszczone po lewej stronie walca, sg obstugiwane
przez prowadnic¢ prawg, umieszczone za$ po stronie pra-
wej przez lewq.

Podobnie wszystkim innym prowadnica nowego typu
wymaga umieszczonej poziomo belki prowadnicowej f
i Scisle poziomego polozenia walcéw. Moze ona byé do-
kladnie nastawiona przy pomocy dwu wizujacych nacieé g.
Opisana prowadnica okazala si¢ zupelnie odpowiednig przy
dhuzszem walcowaniu stali twardych i najtwardszych.
Wspomniane powyzej usterki i wynikajace z nich braki,
ktore szczegoélnie dawaly sie odczuwaé przy walcowaniu
wielkiej ilosci stali szlachetnej, zostaly zupelnie usuniete
dzigki zastosowaniu nowej prowadnicy. K. P.

NOWA WALCARKA CIAGLA TASMOWA

Gdy zaklady Youngstown Sheet and Tube Co urucho-
mily nowa dwumetrows walcarke ciggla, ustanowity tem
samem pewien rekord. W czerwcu r. 1934 walcowano je-
szeze stal na starym zgniataczu w miejscu, gdzie dzi§ stoi
nowa walcarka. Mniej niz w dziewi¢é miesigcy nowa wal-

1) The Iron Age, r. 1935, tom 135, zesz. 17, str.
33/A/B/C.
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carka byla zbudowana i gotowa do walcowania stali o sze-
rokosci od 457 do 1828 mm i o grubosci od 1,33 do 12,7 mm.

Nalezy to do wyczynéw godnych uwagi, szczegolnie
jesli si¢ zwazy, ze walcarka wraz z urzgdzeniami dodatko-
wemi zajmuje przestrzen 2,8 ha o dlugosci 400 m i ze do
przewiezienia czeSci mechanicznych walcarki potrzeba bylo
okolo 400 wagonéw towarowych.

Walcarke zimng zbudowano o 409, ciezej od istniejg-
cych dotad.

Przed puszczeniem do walcarki zimnej rozwija si¢ pas
gorgcej stali i przepuszcza si¢ go przez 90 metrowg ciagia
czterostopniowg wytrawiarke, poczem zwija si¢ go po-
nownie.

Okolo polowy urzgdzen do wyzarzania nalezy do naj-
nowszego typu skrzyniowego, druga za$ polowa do nieda-
wna wprowadzonego typu rurowego.

Placki wagi od 900 do 7000 kg przed poczgtkiem wal-
cowania gorgcego nagrzewa si¢ do odpowiedniej tempera-
tury w dwu piecach grzewczych, z ktorych kazdy ma 25 m
dlugosci i moze da¢ 50 t/h. Piece sa typu cigglego z za-
stosowaniem jako paliwa gazu ziemnego, gazu czadnico-
wego lub gazu mieszanego. Kazdy placek zimny jest wpy-
chany od czolowej strony pieca, goracy zas wychodzi z dru-
giego konca, padajac na walce, porusza si¢ przytem z szyb-
koScig 120 m/min. Przechodzi najpierw przez odluszczarke,
ktéra usuwa zgorzeling, wywolang utlenianiem. Do pléka-
nia stali stuzy woda pod ci$nieniem 71 at po stronie wylo-
towej odtuszczarki. To samo ci$nienie hydrauliczne moze

mieé pieciokrotne zastosowanie do plackéw lub tasm stali
podeczas ich przechodzenia przez walcarke, przyczem ilosé
zastosowan zalezy od tego, jaki wytwér ma byé wykonany.

Z odluszezarki placek przesuwa si¢ na stél obrotowy,
ktory odwraca go o 900, by podaé¢ do pierwszej walcarki
Po przejsciu przez to stanowisko szeroka strong

wstepnej.

naprzod, placek odwraca si¢ na drugim stole obrotowym do
swego pierwotnego kierunku walcowania. Nastepnie we-
druje przez zgniatacze i trzy dodatkowe walcarki wstepne,
ktoére zgniataja go do przekroju o grubosei 254 mm. Szyb-
kosé stolu miedzy walcarkami od 76 do 131 m/min.

Pierwsza walcarka wstepna posiada walce o ditugosci
roboczej 2440 mm. Walce robocze majg Srednice 635 mm
a walce odporowe Srednice 1245 mm. Zesklady Nr. 2, 31 4
sg identyczne z zespolem 1 z tg roznica, ze dlugoS§¢é robocza
walcow wynosi 2006 mm. Kazdy z zespoléw posiada swoéj
wlasny naped od silnika pradu zmiennego o stalej szybko-
§ci; walcarka nr. 1 posiada silnik 3000 KM, zaopatrzony
w 50-tonnowe kolo zamachowe, walcarki nr. 2 i 3 napedza-
ne sg przez silniki o mocy 3500 KM, zaopatrzone w 10-ton-
nowe kola zamachowe, a walcarka nr. 4 posiada silnik
o mocy 5000 KM. Powyzsze walcarki wstepne majg catko-
witg wysokos¢ 6,6 m. Kazdy walec roboczy wazy 9966 kg,
a kazdy walec odporowy wazy 45.300 kg.

Przez ten czas stal ulega w pewnym stopniu ponow-
nemu utlenieniu, zgorzeling usuwa si¢ przez przepuszczanie
stali przez drugg odluszczarke. Jak poprzednio, poddaje
si¢ ja pidkaniu strumieniem wody pod ci$nieniem okoto
85 at. Nastepnie stal przesuwa si¢ przez szesS¢ zeskladow
wykonczajgcych. Kazdy z nich posiada wlasny silnik na
prad staly 600 V, 3500 KM, o szybkoSci zmiennej. Dlugosé
powierzchni roboczej walcow wykonczajgcych wynosi
2006 mm. Walce robocze majga Srednice 635 mm a walce
odporowe S$rednice 1245 mm. Cechg walcow wykonczajg-
cych jest to, ze jedna tasma stali moze réwnoczes$nie prze-
chodzié przez walce wszystkich szeSciu walcarek.

Szybkoéé walcarek jest sterowana elektrycznie przez
obstuge tablicy rozdzielczej. Zsynchronizowane z szybkoScig
ostatniej walcarki wykonczajgcej, przez ktorg tasma prze-
chodzi z szybkoScig 270 do 435 m/min, stoja dalej nozyce
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zamachowe, ktére, gdy trzeba, tng stal na dilugos¢ wyma-
gang.

Nozyce te, najwig¢ksze z istniejgcych kiedykolwiek
W walcowniach stali, posiadajag naped od silnika o mocy
750 KM.

Odstep miedzy walcarkg nr. 4 a nr. 5 umozliwia re-
gulowanie chlodzenia dla otrzymania oznaczonych tempera-
tur wykonczania, gdy pas wychodzi z zespotu nr. 10. Walce
robocze sg utwardzone w zespolach wykonczajacych az do
migkkich w zespolach wstepnych. Walce odporowe sg na
lozyskach pelnych, czopy plywaja w oliwie, dostarczanej
pod ci$nieniem.

W czasie, gdy cienka tasma stali przechodzi po prze-
nosSniku mozna ja zwingé na motowidle i przesta¢ na wal-
carke zimna do dalszej przer6bki, mozna jg zgromadzié
W stos i poddaé¢ wyzarzaniu, lub tez zlozy¢é w stos pocigta
na koncu przeno$nika przy temperaturze nieco nizszej.
Cigzkie przekroje mogg byé przestane na drugi przeno$nik
do prostowania na gorgco, przyci¢cia lub pokrajania na po-
trzebne dlugosci, nastepnie moga byé ponownie przestane
na pierwszy przeno$nik, puszczone w przeciwnym kierun-
Ku j zgromadzone w stosy przy temperaturze dostatecznie
niskiej do dalszego przerobu.

Najwazniejszemi cechami nowej walcarki sg: latwa
przystosowalno$¢ do zapotrzebowania, dokladnosé pracy
"1 dobra jako§¢é wyrob6w. Mozna z niej otrzymaé wyroby
W szerokiej skali pod wzgledem skladu, wlasciwosei fizycz-
nych i wykonczenia. Co do wykonczenia, to jest ono za-
Pewnione wskutek Scistej kontroli nad walcowaniem dzigki
metodom oczyszczania. Walcarka posiada najbardziej no-
Woczesne przyrzady do regulacji procesu walcowania.

Budynek wlasciwej walcarki liczy 25,2 > 189 m?, bu-
dynek przeno$nikéw 26,1 X 225 m: Oprécz tego budynek
Wykonczalni zajmuje 24 X 176 m? hala silnikéw
16,5 % 1382 m: Tuz przy budynku walcarki znajduje sie

sklad plackéw 16,8 X 207 m? w ktérym gromadzi sie¢ je
o roznych wymiarach i przygotowuje do nagrzewania
w piecach.

Przy S§cianie z jednej strony walcarki znajduje sie
zbiornik wody o pojemnos$ei 136.200 1. Walcarka moze zu-
zywa¢ wody do 90.800.000 1/24 h. W innem miejscu, w gor-
nej czeSci Sciany walcarki wisi belka do zmiany walcow
o wadze 30 t i o noSnosei 60 t.

W hali silnikéw mieSci si¢ szereg silnikéw i pradnic,
moggcych rozwingé¢ do 45.000 KM, oraz urzgdzenia po-
trzebne do synchronizowania prgdnic z silnikami i regulo-
wania szybkoSci silnikéw stosownie do potrzeb walcarki.
W hali tej jest nadzwyczaj czysto, poniewaz powietrze
w niej utrzymuje si¢ pod ci$nieniem. Powietrze wtlacza
sie z jednej strony, przepuszcza przez filtr oliwny i pro-
wadzi tunelem do komory ci$nienia, z ktérej przewody pro-
wadzg je do hali silnikéw. Poniewaz hala jest pod ciénie-
niem, powietrze z niej stale uchodzi nazewnatrz. Przy uru-
chomieniu nowej walcarki zaklady dawaly prace tym pra-
cownikom, ktérzy juz poprzednio byli tam zatrudnieni i nie
wymagali szkolenia. Wyjatek zrobiono tylko w stosunku
do niewielkiej grupy instruktoréw, ktérzyby znali si¢ na
uruchomieniu walcarki.

Nowa walcarka gorgca sklada si¢ z piecow do na-
grzewania plackow, odluszczarki, czterech walcarek wstep-
nych czwoérek, drugiej tuszczarki, szeSciu walcarek wykon-
czajagcych— czworek, nozyc latajacych oraz urzgdzen prze-
no$nikowych i pomocniczych. Wydajno$¢é walcarki wynosi
60.000 t miesigcznie.

Walcarki zimne sg jeszcze w budowie i nie bedg wy-
konczone przed czerwcem. Na nie zloza si¢ trzy walcarki
czworki 2006 mm, umieszczone szeregowo (jedna za drugg),
jedna czwoérka 2372 mm do normalizowania, jedna czwoérka
1930 mm do normalizowania i jedna dwéjka 1371 mm do
normalizowania. Walcarka 1930 i 1371 mm be¢da przysto-

Rys. 2.
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sowane zaréowno do materjalu zwinigtego, jak do blachy.
Walcarka 2372 mm bedzie mogta walcowaé arkusze do
2286 szeroko$ci, stosowane w przemys$le samochodowym,
ktory stale poszukuje blach o coraz wigkszych szeroko-
Sciach. Zastosowane bedzie walcowanie nakrzyz, przeto
szeroko$¢ taSmy gorgcej stanie si¢ dlugoscig tasmy zimnej.
E. K.

NOWE PATENTY

udziclone przez Urzad Patentowy R. P., bezpoSrednio lub
poSrednio obchodzyce hutnictwo

Thustym drukiem oznaczono numer patentu. Licz-
by i litery przed numerem patentu oznaczaja klase,
podklase i grupe, do ktorej zaliczono wynalazek.
Nastepnie kolejno umieszczone sg: nazwisko wila-
§ciciela patentu, tytul wynalazku, data zgloszenia;
po skrécie , Pierwsz.”, ktéry oznacza pierwszenstwo
ze zgloszenia w jednym z krajow, nalezgcych do
Konwencji Zwigzkowej Paryskiej, data zgloszenia
zagranicznego i w nawiasie kraj, gdzie zgloszenia
dokonano; data udzielenia patentu.

I1)

Ta, 27/01 21626. Christofer Peter Sandberg (Londyn,
Wielka Brytanja), Oscar Fridolf Aleksander Sandberg
(Londyn, Wielka Brytanja) i Nils Percy Patrick Sandberg
(Londyn, Wielka Brytanja). Urzadzenie do regulowanego
ochladzania szyn stalowych w walcowniach. 21.3 1932.
Pierwsz. 26.6 1931. (Wielka Brytanja). Udzielono 11.6 1935.

b, 7/01 21629. Hugo Mayweg (Holzwickede, Wes'falja,
Niemcy). Sposéb wyrobu spawanych rur z zelaza tasmo-
wego oraz urzadzenie, stuzgce do wykonywania tego spo-
sobu. 29.11 1932. Pierwsz. 30.11 1931 (Niemcy). Udzielono
11.6 1935.

b, 11/60 21787. Mannesmannrdhren-Werke (Diissel-
dorf, Niemcy). Sposob wytlaczania na goraco peinych lub

wydrgazonych blokéw wzglednie rur kilkuwarstwowych. 10.3

1932. Pierwsz. 20.4 1931 dla zastrz. 13 (Niemcy). Udzie-
lono 4.7 1935.

18b, 1/03 21697. Zjednoczone Fabryki Maszyn, Kotlow
i Wagonéw L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper Spotka Akcyj-
na (Krakow, Polska). Sposéb wytwarzania zeliwa wysoko-
warto§ciowego. Zalezny od patentéow Nr. 3524, 3525, 8054
i 10359. 13.3 1933. Udzielono 22.6 1935.

18b, 20 21712. Norsk Hydro-Elektrisk Kvaelstofaktie-
selskab (Oslo, Norwegja). Spos6b wytwarzania wolnego od
wegla zelazo-chromu. 20.2 1934. Pierwsz. 26.4 1933 (Nor-
wegja). Udzielono 22.6 1935.

18d, 2/40 21798. Bernhard Vervoort (Diisseldorf, Niem-
cy). Stop zelazny do wyrobu przedmiotéw nierdzewiejacych,

1) Wiadomos$ci Urzedu Patentowego, r. 1935, zesz. 7 8,
str. 342/51.

odpornych na dzialanie kwaséw i dzialanie ciepla w wyso-
kich temperaturach. 23.11 1933. Udzielono 5.7 1935.

18d, 2/60 21785. Vereinigte Stahlwerke Aktiengesell-
schaft (Diisseldorf, Niemcy). Spos6éb wytwarzania stopu ko-
walnego, dajacego si¢ utwardzac i stuzgcego do wyrobu na-
rzedzi. 30.3 1931, Pierwsz. 8.4 1930 (Niemcy). Udzielono 4.7
1935.

40a, 46/40 21640. Nicolaus Wark (Soureth-Heerlen, Ni-
derlandy). Spos6b otrzymywania wanadu, zawartego w su-
rowcee. 13.12 1933. Pierwsz. 14.12 1932 dla zastrz. 1-—3;
22.5 1933 dla zastrz. 4 -6 (Niemcy). Udzielono 12.6 1935.

40a, 48/01 21789. I. G. Farbenindustrie Aktiengesell-
schaft (Frankfurt n. M., Niemcy). Sposéb ciaglego otrzy-
mywania magnezu metalicznego zapomocg redukcji oraz
piec do przeprowadzania tego sposobu. 9.2 1934. Pierwsz.
3.6 1933 (Niemcy). Udzielono 24.6 1935.

40a, 48/01 2177%7. Oesterreichisch - Amerikanische
Magnesit Aktiengesellschaft (Radenthein, Austrja). Sposéb
oczyszczania magnezu i jego stopéw oraz odzyskiwania
magnezu z odpadkow. 25.8 1933. Pierwsz. 30.3 1933 (Au-
strja). Udzielono 3.7 1935.

II 2)

7a, 3 21905. Jozef Folman (Legjonowo pod Jablonng,
Polska). Walcarka. 13.9 1932. Udzielono 20.8 1935. '

18b, 13 22000. Vereinigte Stahlwerke Aktiengesell-
schaft (Diisseldorf, Niemcy). Sposéb wyrobu stali miesza-
nych w zasadowym piecu Siemens-Martin‘a. Dodatkowy do
patentu Nr. 20303. 8.3 1933. Pierwsz. 10.3 1932 (Niemcy).
Udzielono 24.8 1935.

18b, 20 21884. Elektrochemische Gesellschaft mit be-
schrinkter Haftung (Hirschfelde, Niemecy). Sposob wytwa-
rzania fosforkéw metali, zwlaszcza fosforku zelaza, z jed-
noczesnem otrzymywaniem zuzla o wlasciwoSciach cementu.
22.3 1934. Udzielono 19.8 1935.

18b, 20 21901. Jean Mauclet (Meru, Francja). Sposéb
otrzymywania stopow zelazo-weglowych. 21.6 1932, Pierwsz.
11.3 1932 (Francja). Udzielono 20.8 1935.

18d, 1/20 21950. Zjednoczone Fabryki Maszyn, Kotiow
i Wagonow L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper Spotka Akcyj-
na (Krakéw, Polska). Sposéb wyrobu zeliwa niemagnetycz-
nego. 5.6 1934. Udzielono 21.8 1935.

18d, 2/20 21979. Vereinigte Stahlwerke Aktiengesell-
schaft (Diisseldorf, Niemcy). Stal wysokowarto$ciowa na
nity. 19.1 1934, Pierwsz. 21.1 1933 (Niemcy). Udzielono 23.8
1935.

T6e, 6 22050. Helmuth Gonschewski (Berlin-Marien-
dorf, Niemey). Sposéb przygotowywania gladkich odlewow,
zwlaszeza rur, odlewanych sposobem odsrodkowym we
wlewnicach, w celu nakladania na te odlewy naste¢pnie po-
wilok wszelkiego rodzaju 16.4 1934. Pierwsz. 184 1933
(Niemcy). Udzielono 27.8 1935.

?) Wiadomoéci Urzedu Patentowego, r. 1935, zesz. 9,
str. 203/12.

|
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DZIAL PRAWNY

UPRAWNIENIA PLEATNIKA W ORDYNACJI

PODATKOWEJ

Duze praktyczne znaczenie podkreslamy w ra-
mach niniejszych kroétkich uwag do art. 108-go or-
dynacji, uprawniajacego wszystkich platnikow
w zakresie podatkow, objetych ordynacja, do uzy-
skiwania podstaw wymiaru, a nawet uzasadnienia
na pismie pod warunkiem, ze tego rodzaju wniosek
zgloszony zostanie przez platnika przed uplywem
terminu odwolawczego. Ujawnienie podstaw wy-
miaru ma wielkie znaczenie przy wilasciwem reda-
gowaniu odwolan, ktére zkolei sg jedyng podstawsg
dla skargi do Najwyzszego Trybunatu Administra-
cyjnego. (Nb. w skardze do N. T. A. moga byc¢
powtoérzone tylko te zarzuty natury konkretnej,
ktore juz byly stawiane poprzednio w odwolaniu,
art. 110 ord.).

Dla uzasadnienia twierdzen zawartych w od-
wolaniu przystuguje platnikowi mozno$é powotywa-
nia si¢ na wlasny koszt na §wiadkoéw, bieglych i na
przedstawienie ksigg, zapiskow, dokumentow, ko-
respondencji i t. p. (art. 114 ord.).

Przy wyrazeniu checi zlozenia ustnych wy-
jasnien odwolawca musi wnie$¢ rownoczes$nie 14 %
od kwoty spornego podatku, jednak nie mniej od
zt. 2 i nie wiecej od zl. 50. W razie calkowitego lub
czeSciowego nawet uwzglednienia odwolania oplata
ta podlega zwrotowi.

W sprawach, gdzie orzeczenie oparto na falszy-
wych dokumentach, falszywem Swiadectwie, prze-
kupstwie lub innem przestepstwie, platnikowi przy-
stuguje prawo do wznowienia postepowania wszak-
ze w znacznie wezszym zakresie, niz to mialo miej-
sce wedlug dotychezasowe] judykatury Najwyzsze-
go Trybunalu Administracyjnego.

Natomiast znacznie szerzej potraktowana jest
przez ordynacje, niz przy poprzednich ustawach,
kwestja odpowiedzialno$ci za przestepstwa podat-
kowe. Mianowicie karze podlegaja nietylko spraw-
cy, lecz i podzegacze i pomocnicy (nawet za usilo-
wanie). Niezwlocznemu wykonaniu ulegaja kary
pienigzne. Szczegélnie do podkreslenia nadaje sie
zmiana dawnego art. 98 ust. o pod. przem. na art.
181 ordynacji, przewidujacy kare za niewykupienie
Swiadectwa przemystowego lub niewykupienie wia-
§ciwego, chyba, ze cena takiego nieprawidlowego
Swiadectwa nie jest nizsza od wlasciwego (nowosé).

Krotki szkic o uprawnieniach platnika wska-
zuje, ze sg, zapewne, luki i niedoméwienia w ordy-
nacji, ktére zycie wykaze. Przy tendencji profi-
skalnej z wyraznego brzmienia przepisow nowej
ordynacji widocznej zyczy¢ platnikowi nalezy, by
przepisy te w praktyce postuzyly stusznosci, row-
nomiernosci i sprawiedliwo$eci podatkowej.

Jerzy Koenigstein
adwokat

Z ORZECZNICTWA SADOWEGO

Zakres przedmiotu opodatkowania zagranicznej spotki
akeyjnej dopuszezonej do dzialalnoSci na obszarze Rzeczy-
pospolitej Polskiej. Okresla go caloS¢ dzialalnoSci gospo-
darczej takiej spoOtki na obszarze Panstwa, a nie dowolnie
przez spotke okreslone wyniki dziatalnoSci jej oddziatu, ma-
jacego tu siedzibg¢. Konkretnie oznacza to, Ze na wymiar
np. podatku dochodowego muszg mie¢ wplyw nawet koszta
surowcéw, wplywy ze sprzedazy towaréw z tych surowcéw
na rachunek zagranicznej centrali wyprodukowanych i re-
manent towaréw, stanowigcych wlasno$é centrali.

Gdy zagraniczna spéOlka dziala w Polsce na warun-
kach ustalonych w rozporzgdzeniu z dnia 13 czerwca 1922
roku, ma wydzielona na dzialalno$¢ w Polsce z kapitalu
swej centrali pewng kwote i posiada przedstawicielstwo pol-
skie w jednym 2z miast Polski, wéwczas nie posiada
ona odrebnej osobowoSci prawnej, jakkolwiek sporzgdza
i oglasza odrebne bilanse, prowadzi odrg¢bng ksiggowo$¢ i t.
p. Utrzymana odrgbnoS¢ formalna pomiedzy centralg za-
graniczng a jej przedstawicielstwem polskiem, wynikajgca
z nakazu ustaw, nie wplywa wszakze na okre$lenie zakresu
przedmiotu opodatkowania takiej spotki. O tem decydujg
wylacznie przepisy ustawy o podatku dochodowym (art. 1
p. 5b) i art. 21), a podiug nich caloksztalt dziatalno$ci ta-
kiej sp6tki w Polsce poddany jest opodatkowaniu, chociaz-
by podlug uméw centrali z oddzialem pewne operacje sta-
nowié¢ mialy wylgcznie dziatalno$¢ gospodarczg centrali sa-
mej. (Wyrok NTA. Lrej. 2058/32).

NTA. Lrej. 6198-99/83. Decyzja wladzy odwolaw-
czej skarbowej nie podlega zaskarzeniu do Najwyzszego
Trybunalu Administracyjnego w tej czesci, ktéra dotyczy
zwré6cenia sprawy I instancji celem uzupelnienia post¢po-
wania wymiarowego. Wiladza II instancji nie ma prawa
przesgdzania kwestyj faktycznych czy prawnych na podsta-
wie akt odwolawczych, a odnoszgcych si¢ do wymiaru uzu-
pelniajgcego. Zwrdécenie akt sprawy nie moze nastgpié¢
z przesgdzeniem, ze nawet na wypadek wylgczenia pewnych
kwot z podstaw opodatkowania wymiar okazuje si¢ za niski,
gdyz podwyzszenie wymiaru pierwotnego, jako ostateczne-
go, — nie jest dopuszczalne.

NTA. Lrej. 8861-3862/34. Wyjasnienie przez platnika
powodéw niemozno$ci udowodnienia eksportu wegla w Sci-
§le przez wiladze wymagany sposéb przy zaofiarowaniu do-
wodéw rozporzgdzalnych (wykazu wagonéw wysylanych
z ladunkiem wedhug stacji wyjsciowych) — winno powodo-
waé rozwazenie przez wiladze¢ naprowadzonych okolicznoSci
i orzeczenie powodéw, dla ktérych wladza nad wnioskami
platnika przechodzi do porzadku — wobec nieprzydatnosci
do przeprowadzenia ofiarowanych dowodéw wszelkiego ro-
dzaju.
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SPRAWOZDANIE
Z DZIALALNOSCI HUT ZELAZNYCH
W PAZDZIERNIKU R. 1935

Po spadku wrzesniowym wytworczo$é hut ze-
laznych w pazdzierniku r. b. wykazuje wzrost we
wszystkich trzech zasadniczych dzialach. Spadla
natomiast wytworczos¢ rurkowni. Zbyt wytworéow
walcownianych na rynku krajowym zwigkszyl sie
o 5,42%, wowczas gdy wywoéz zagranice (lgcznie
z obrotem uszlachetniajgcym) zmniejszyt sie o
10,88%.

Réwniez mniej pomySlnie ksztaltowal si¢ na-
plyw zamoéwien krajowych (prywatnych i rzgdo-
wych), otrzymanych przez huty za posrednictwem
Syndykatu P. H. Z. w pazdzierniku r. b. W poréw-
naniu z wrze$niem r. b. zaméwienia te zmniejszylty
sie o 18,09%.

Liczba robotnikéw w miesigcu sprawozdaw-
czym nieco wazrosta.

Tabela 1 przedstawia wytworczosé zasadni-
czych dzialow hutniczych w pazdzierniku r. b.
w poréwnaniu z poprzednim miesigcem.

Tabela 1.
Wrzesien Patdzicr-’ :
: LR RYO. 2°ni1ca
Dzialy hutnicze | 1935 |nik 19352)\
gl | tonny | tonny |
|
) Wielkie piece 35.619 36.317 (- 698| 4 1,96
| Stalownie 71.997 85.400 |- 13.403 | - 18,62
Walcownie 57.149 61.278 |+ 4.129| -+ 17,22
| Rurkownie 6.044 5.7714 270 | — 447
1

Ksztaltowanie si¢ wytworczosci wymienionych
dzialéw w pazdzierniku r. b. i w latach poprzednich
uwidocznia ponizsza tabela:

W poréwnaniu z pazdziernikiem r. ub. wytwor-
czo$¢ hutnicza w pazdzierniku r. b. byla wigksza
w dziale wielkich piecow 0 2,937 t (0 8,80% ), w sta-
lowniach o 9.915 t (o 13,14%), w walcowniach o
6.354 t (o 11,57%) i w rurkowniach o 862 t
(o 17,55%).

W 10 pierwszych miesigcach r. b. wytworczosé
hut zelaznych stanowila w dziale wielkich piecow
318.569 t, czyli 0 2.760 t (o0 0,86% ) mniej niz w ta-
kim samym okresie r. ub., w stalowniach 795.486 t,
czyli o 87.232 t (0 12,32% ) wigcej, w walcowniach
572.702 t, czyli o 69.187 t (o 13,74%) wiecej i w
rurkowniach 46.390 t, czyli o 1.578 t (o 3,52%)
wiecej.

ZBYT W KRAJU

Wysytka wytworéw walcownianych na rynek
krajowy (lacznie z wysylka do innych hut) w paz-
dzierniku r. b. stanowita 39.980 t wobec 37.926 t 1)
we wrzesniu r. b., czyli 0 2.054 t (o 5,42%) wiecej.
Wazrosta przytem wysylka blachy o grubosci 5 mm
i wyzej (o 864 t), belek i korytek (o 661 t), blachy
o grubos$ci ponizej 1 mm (o 626 t), blachy o gru-
bosci ponizej 5—1 mm (o 259 t), stali specjalnej
(0169 t), zelaza na drut (o 92 t), szyn waskotoro-
wych (o0 86 t) i tramwajowych (o 67 t) oraz innych
wytworow walcownianych (o 81 t) ; zmniejszyla sie
natomiast wysylka szyn normalnotorowych (o
614 t), zelaza handlowego i fasonowego (o 134 t)
i drobnego materjalu nawierzchni kolejowej
(0 103 t).

Wysylka rur spawanych i ciggnionych oraz
ich czeS§ci w kraju wynosila w pazdzierniku r. b.

Tabela 2.
| Wielkie piece | Stalownie | Walcownie | Rurkownie |
Pazdziernik | Przec. mies. | Pazdziernik | Przec. mies. Pazdziernik |Przec. mies. | Pazdziernik | Przec. mies.
\ t t t { t 1 t [ t t
1928 62.934 56.980 139,201 119.741 | 101.293 87.075 10.956 ’ 9,112
1929 57.703 58.703 109.915 114.727 | 80.947 80.193 11.402 | 10.266
1930 39.260 39.829 113.567 103.125 ‘ 79.508 75.349 7.026 \ 7.459
1931 23.856 28.920 67.710 86.414 52,673 62.710 0.254 | 5.1717
1932 22.336 16.556 62.068 45.806 | 42.607 32.279 3.167 | 2.154
1933 27.260 25.469 72.992 68.087 | 490,834 47.028 4.035 ‘ 3.766
1934 33.380 31,850 75.485 70.376 | 54.924 50.240 4.912 [ 4.302
1935 36.317 31.857%) 85.400 79.549%) | 61.278 57.270%) 5.174 | 4.639%)
% w stos. w '
do pazdziern. i ‘
1928 r. 57,11 61,35 i 60,50 52,70 ‘
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2,024 t wobec 2.136 t!) we wrze$niu r. b,
o112 t (o 5,249 ) mniej.

Z wazniejszych wyroboéw dalszej obrobki
(oprécz rur) w pazdzierniku r. b. zmniejszyla sie
wysylka krajowa zestawow kolowych i ich czeSci
(0 727 t), innych wyrobéw kutych i prasowanych
(o 151 t) oraz konstrukeyj zelaznych i stalowych
(026 ¢).

W stosunku do pazdziernika r. ub. ogélna wy-
syltka wytworéw walcownianych w pazdzierniku r.
b. byla wieksza 0 12.477 t (o0 45,37% ), wysylka rur
za§ — 0135t (o 7,15%).

W 10 pierwszych miesigcach r. b. ogélna wy-
sylka wytworéw walcownianych w kraju stanowila
342,713 t, czyli o 62.072 t (o 22,12%) wiecej niz
w analogicznym okresie r. ub., a wysylka rur —
17.521 t, czyli o 3.236 t (o 22, 66' ) wiece].

W pazdzierniku r. b. huty zelazne otrzymaly
za poSrednictwem Syndykatu Polskich Hut Zelaz-
nych zaméwienia na wyroby zelazne w iloseci 22,977
t, czyli 0 5.073 t (0 18,09% ) mniej niz we wrzesniu
i o)

Podzial zamoéwien wedlug grup odbiorcow ilu-
struje ponizsza tabela:

czyli

Tabela 3.

i Wrzesien | Pazdziernik |
(W ATR i 1035 r. 1935 r. |
ltonny s lmmy % {
1. Handel hurtowy | 13.728| 48,94/ 10,010 43, 57|
2. Przemysl 110.893| 38,83| 8.924] 38,84 |
3. Uczestnicy Syndykatu 198 0,71 277 120(
4. Samorzady i rozni 30, 0,11 274! 1,19

Razem zamowienia
prywatne (1-4) 24.849, 88,59 19.485 84 801
5. Rzad 3.2011 11,41 34291 15,20
0Ogdotem(1-5) 28.050| 100,00 ”977 10000

Jak wynika z powyzszego zestawienia, sytua-
cja na rynku krajowym w miesigcu sprawozdaw-
czym ulegla pewnemu pogorszeniu.

W poréwnaniu z wrzesniem r. b. zmniejszyty
sie zamoOwienia handlu — bezposrednie o 3.264 t,
skladowe za$ o0 3.718 t; roOwniez zmniejszyly sie zle-
cenia przemystu o 1.969 t.

Z poszcezeg6blnych dzialéow przemysiu zelazo-
przerébezego nieznaczne tylko ozywienie w napty-
wie zlecen nastgpilo w fabrykach $rub i nitéow o
157 t; powazniej spadly natomiast zamoéwienia fa-
bryk drutu i gwozdzi o 1.178 t oraz wlasciwego
przemystu metalowego o 391 t.

Poza tem nalezy podkresli¢, ze ocynkownie
blachy cofnely w miesigeu sprawozdawezym zamo-
wienia na blache cienkg w ilosci 450 t, t. j. prawie
calkowitg ilo§¢ zlecen z poprzedniego miesigea
(511 t).

Na uwage zasluguje rdéwniez powazniejszy
wzrost zlecen w pazdzierniku r. b. ze strony prze-
mystu budowlanego do 1.876 t, t. j. do poziomu nie
notowanego w r. b,

Z ogolnej ilosci zamowien rzadowych (3.492 t),
na Ministerstwo Komunikacji przypadalo 3.007 t.

Podzial zaméwien wedlug wyroboéw przedsta-
wial sie nastepujaco:

Tabela 4.

Wrzesien Pazdziernik

Wyszczegolnienie i 1935 LBTR 1955 1,

* tonny l %o tonny [ %

| 1. Zelazo pretowe 11796 42,5 8.384| 36,40
25 uniwersalne 653| 2,33, 480 2,09
i 3. Ksztaltowniki 3.934| 14,03' 3.289| 14,31
4. Zelazo na drut 6.275| 22,37 5.045| 21,96
‘ 5. Blacha cienka 1.829| 6,52/ 1.141] 4,97
| Dl gruba 1.066| 3,80/ 1.147| 4,99
| 7. Szyny kolejowe 58| 0,21| 2.701| 11,75
} 8. Drobny mat. naw. kol. %) 18| 0,06 612 2,66
[ Razem (1-8) 25.629| 91,37| 22.799| 99,22
| 0. Zestawy kolowe 2.309| 8.44| 156/ 0,68
10. Wyroby kute 19 0,07 20, 0,09
Razem (9-10) 2.388' 8,51 176. 0,77
11. Potwytwor 33| 0,12 2/ 0,01
Ogotem (1-11) 28,050 100,00{ 22.977| 100,00

W pazdzierniku r. b. w poréwnaniu z wrzesniem
r. b. zmniejszyly sie zamo6wienia na zelazo pretowe
(0 3.412 t), zestawy kolowe (o 2.213 t), Zelazo na
drut (o0 1.230 t), blache cienkg (o 688 t), ksztaltow-
niki (o 645 t), zelazo uniwersalne (o 173 t) oraz
na polwytwoér; wzrosty natomiast zaméwienia na
szyny kolejowe (o 2.643 t), drobny materjat na-
wierzchni kolejowej (o0 594 t), blache gruba (0 81t)
oraz na wyroby kute.

WYWOZ ZAGRANICE

Ogoélny wywoz zagranice wytworéw walcow-
nianych *) w pazdzierniku r. b. wynosil 12.540 t
(wobec -14.468 t') we wrzesniu r. b.), czyli o
1.928 t (0 13,33% ) mniej, wywo6z zas rur — 3.052 t
(wobec 4.252 t), czyli o 1.200 t (o 28,22% ) mniej.

Tabela 5 ilustruje wywoz ) wytworow wal-
cownianych i dalszej obrébki w pazdzierniku r. b.

Jak wynika z powyzszych danych, w pazdzier-
niku r. b. w poréwnaniu z poprzednim miesigcem
zmniejszyl sie wywo6z szyn normalnotorowych (o
4.281 t), blachy o grubosci 5 mm i wyzej (o 211 t),
belek i korytek (o 13 t) oraz innych wytworéow
walcownianych (o 250 t); zwiekszy! si¢ natomiast
wywoz zelaza na drut (o 1.088 t), zelaza handlowe-
go i fasonowego (o 661 t), blachy o grubosci poni-
zej 1 mm (o 565 t), drobnego materjalu nawierz-
chni kolejowej (o 411 t), stali specjalnej (o 72 t)
oraz blachy o grubosci 5—1 mm (o0 30 t).

W poréwnaniu z pazdziernikiem r. ub. Wy-
woz wytwordw walcownianych w pazdzierniku r. b.
byl mniejszy o 2.759 t (o 18,037 ), wywéz rur na-
tomiast wigkszy o 153 t (o0 5,28%).

W 10 pierwszych miesigcach r. b. ogélny wy-
woéz wytworéw walcownianych (w obrocie zwy-
kltym) stanowil 152.534 t, czyli o 210 t (0 0,14%)
mniej niz w takim samym okresie r. ub., wywoz
za$ rur — 27.629 t, czyli 0 2.777 t (0 9,13%) mniej.
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Pazdziernik? }
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Wyszezegolnienie
tonny
I. Wytwory walcowniane
Szyny kolejowe normalnotor. 5.067

» lramwajowe -

B waskotorowe —
Drobny mat. naw. kolejowej 197
Belki 1 korytka 1.083
Zelazo handl. i fasonowe 5.926

,  na drut 434
Blacha o grub. 5 mm i wyz2. 585

i poniz. 5-1 mm 69
o poniz. 1 mm 542
Stal spec. we wszelk. wyr. 108
Inne wyroby walcowniane 4517
Razem 14.468
II. Wyroby dalszej obrobki
Osie kol., kola, obrgcze, zest. kolowe -
Inne wyroby kute i prasowane 42
Wyroby walc. i ciggn. na zimno 39
Rury zel. i stal. oraz ich czgSci:
& spawane 1.440
5 ciggnione 2.812
Razem rury i ich czeSci 4.252
Konstrukcje zelazne -
Inne wyr. dalszej obrobki 08
Razem 4.431

STAN ZATRUDNIENIA ?)

Ogoélna liczba robotnikéw, zatrudnionych w
hutach zelaznych, wynosila w koncu pazdziernika
r. b. 33.549 wobec 33.326 ') w koncu wrzesnia r. b.,
czyli o 223 osoby wiecej. Z powyzszej liczby przy-
padalo na huty woj. $lgskiego 20.941 robotnikow
(o 25 wigcej), na huty za§ woj. kieleckiego i kra-
kowskiego — 12.608 os6b (o 198) wigce].

%o tonny l %o ‘
35,02 786 N R
1,30 608 4,85
1,48 1.070 8,53
40,96 6.587 52,53
3,00 1.522 12,14
4,04 374 2,98
0,48 ‘, 99 0,79
3,75 | 1.107 8,83
0,75 180 1,43
3,16 207 1,65
100,00 12.540 100,00
0,95 53
0,88 .
32,50 1.154
63,46 1.898
95,96 3.052
2,21
100,00

W poréwnaniu z koncem pazdziernika r. ub.
ogolna liczba robotnikéw, zatrudnionych w hutach
zelaznych w koncu pazdziernika r. b., byla wigksza
0 2.659 os6b (o 8,61%), a w stosunku do konca
pazdziernika r. 1933 — o 4.552 osoby (o 15,70%).

1) Liczby poprawione. ) Liczby tymczasowe. 3) Prze-
cietne za 10 miesigecy. 1) W obrocie zwyklym. 5) Bez , Fer-
rum',

HUTNICTWO POLSKIE W MIEDZYNARODOWYCH
KARTELACH ZELAZNYCH

Naplsat
EUGENJUSZ CZECHOWICZ

Rok 1935 przyniost z sobg pomysine zakoncze-
nie dlugotrwalej walki o uzyskanie przez polskie
hutnictwo Zelaza naleznego mu stanowiska na are-
nie miedzynarodowej.

Faktem, ktory dla tej wielkiej galezi krajowe-
go przemystu przedstawia tak doniosle znaczenie,
jest przystgpienie hutnictwa do porozumien mie-
dzynarodowych.

Skonsolidowane wysitki grupy polskiej, ktorej
ozywiona dzialalno§¢ eksportowa w ostatnim zwla-

szcza czasie niejednokrotnie niepokoila jednolity
front zachodnio-europejskich producentéw stali,
przyniosty oczekiwane owoce.

Nawet konieczno§é zrezygnowania z rynku so-
wieckiego nie doprowadzila do zmniejszenia nasze-
go eksportu, hutnictwo polskie zdobylo bowiem
w miedzyczasie nowe — przypuszczalnie bardziej
stale — rynki zbytu.

Podane ponizej liczby ilustrujag to zupelnie
wyraznie:
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Wywéz wyrobéw walcownianych

-1 kw. -1 kw.
Kraj r. 1935 r. 1934 + w tonnach
t t
Niemc 31.374 10.363 -+ 21.011
Z:\SARIRI 21.143 56.269 - 35.126
Holandja 17.913 13.134 -+ 4.779
Chiny 14.114 7.603 -+ 6511
Brazylja 12.197 22.600 — 10.403
| Lotwa 7.861 8.698 837
Iran 5.693 10 -~ 5.683
Argentyna 5.460 203 -+ 5.257
Egipt 3.632 113 + 3519
Inne kraje 28554 |  20.156 + 8398
Razem: | 147.941 139.1499 | + 8792 |

Eksport wyrobéw walcownianych, pomimo
spadku wywozu do Z. S. R. R. o 62,439, zwigkszy!
si¢ w 3-ch kwartalach r. b., w poréwnaniu z analo-
gicznym okresem r. ub., o 8792 t t. j. o 6,329,.
Wzrést przytem znacznie wywo6z do Argentyny,
Chin, Holandji, Niemiec, Iranu, oraz Egiptu.

O wprowadzeniu hutnictwa polskiego na ryn-
kach miedzynarodowych $wiadczy dodatnio fakt,
iz po rozbiciu z poczatkiem r. b. Miedzynarodowe-
go Kartelu Rur, polski wywoéz rur nietylko nie
zalamal sig¢, lecz nawet wykazal znaczny przyrost
z 17487 t w 3-ch kwartalach r. ub. do 24.475 t
w tym samym okresie r. bh. W tymze okresie nasta-
pil znaczny wzrost eksportu wyrobéw walcownia-
nych na wszystkie rynki poza Z. S. R. R.:

+ w stos.
Rok Tonny do okresu
poprz.

1930 40.344 ~—  6.049

1931 23.378 16.966

1932 47.423 - 24.045

1933 31.481 - 15.942

1934 131,713 -~ 100.232

1935 (9 mies.) 126.798 -~ 43,918
1935

(przypuszczalnie) 170.000 -+ 38.287

Hutnictwo polskie udowodnilo przeto we
wszystkich wyrobach eksportowych swa pelng
zdolno§¢ konkurencyjng.

Znaczny wywoOz poszezegélnych wytworéow
hutniczych zadecydowal o powaznem i pozytyw-
nem ustosunkowaniu si¢ miedzynarodowych kar-
teli zelaznych do zadan grupy polskiej.

Dotychczas hutnictwo polskie przystapilo do
dwo6ch samodzielnych i najstarszych karteli mie-
dzynarodowych, a mianowicie Szynowego (IRMA),
oraz Walcowki (E. I. F. M.). W pierwszym uzy-
skala grupa polska 10%-wa kwote i wolny wywoz
polowy szyn do Niemiec, co stanowi lgcznie ok.

11,5—12%, w drugim za$ kartelu kwote 7%, z pra-
wem dopelnienia jej wywozem na rynek sowiecki
do 27.500 t rocznie, o ile procentowy udzial upraw-
nialby hutnictwo polskie do eksportu mniejszej
ilosci. Wspolpraca hutnictwa polskiego z kartelem
walcowki datuje sie od 1. V., za$ z IRMA od 1. VIII.
r. b.

Poza tem grupa polska przystgpita do Miedzy-
narodowego Kartelu Eksportu Stali (Entente In-
ternationale de 1‘Acier), ktory reguluje wywoéz po-
szczeg6lnych grup w ramach przyznanych im kwot,
na zasadzie przeliczenia eksportu wyrobow goto-
wych na stal surowa. Kwota uzyskana w tym
kartelu wynosi 4,5687 7%, co w chwili przystgpienia
hutnictwa polskiego (od 1. VIII. b. r.) stanowilo
350.000 t stali surowej wzgl. ok. 292.000 t wyrobow
gotowych. Oczywiscie ilo§¢é ta winna stale wazra-
sta¢ w miare zwigkszania si¢ calego wywozu kar-
telowego, tak iz w okresie 1. VIII. 1935 — 31. VIL.
r. 1936 wyniesie ona przypuszczalnie ok. 400.000 t
stali surowej.

E. I. A. jest szczytowym kartelem hutnictwa
Swiatowego, w ramach ktérego powstaly poszcze-
golne biura sprzedazy: zelaza sztabowego, formo-
wego, uniwersalnego, tasmowego i sztrypsoéw, blach
grubych, blach Srednich, oraz pétwyrobéw. W sta-
djum organizacji znajduje si¢ rowniez biuro sprze-
dazy blachy cienkiej. Naczelng wladzg biur sprze-
dazy jest Commission des Comptoirs w Luksem-
burgu, uzgadniajaca udzial w E. I. A. z kwotami
w poszczeg6lnych biurach w ten sposob, aby wy-
woOz nie przekroczyl tonnazu, naleznego grupie
w stali surowej.

Rokowania w sprawie przystgpienia hutnictwa
polskiego do poszczegdlnych biur sprzedazy rozpo-
czeto w Luksemburgu w poczatku sierpnia r. b.
Doprowadzily one wowezas do zawarcia tymczaso-
wej, t. zw. luksemburskiej umowy, przyznajacej
grupie polskiej prawo sprzedazy na rynkach zor-
ganizowanych ok. 25.000 t wyroboéw gotowych
w ciggu kwartalu. Wzamian za to hutnictwo pol-
skie zobowigzalo si¢ do stosowania na tych ryn-
kach cen kartelowych.

Pertraktacje na temat definitywnego przystg-
pienia grupy polskiej do wszystkich biur sprzedazy
wznowiono w Londynie w dniach 23—24 pazdzier-
nika r. b. Nie doprowadzily one wprawdzie do osta-
tecznego rezultatu, jednakze na zasadzie szczegé-
lowych obliczen, dla ktérych przyjeto okres od
1. VII 1934 — 30. VI. 1935 istniejg wszelkie dane
na to, iz uzyskane kwoty wyniosg:
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Artykut Tonny
I. Wyroby syndykatowe:
zelazo sztabowe 93.500
,  formowe 13.500
,,  uniwersalne 5.500
, tasmowe i sztrypsy 8.200
blachy grube 6.500
5 Srednie 2.000
pélwyroby -
Razem  129.200
II. Wyroby juz objete kartelami:
IRMA (szyny) 50.000
walcowka 18.000
Razem 168.000

III. Wyroby dotychezas nieskartelizowane:
blachy cienkie
stal szlachetna
osie i zestawy

szyny tramwajowe 111.500
rury zel. i stal
blachy ocynkowane
inne wyroby
Ogotem  308.700

Dalsze rokowania w sprawie ustalenia dla hut-
nictwa polskiego kwot udzialowych zostang podjete
w dniu 26. XI. w Kolonji. Sadzac z przychylnych
nastrojéow, w jakich byly prowadzone dotychczaso-
we rozmowy, mozna przypuszezaé, iz w koncu b. m.
hutnictwo polskie wejdzie w sklad wszystkich do-
tychezas zorganizowanych miedzynarodowych kar-
teli zelaznych, uzyskujac laczny kontyngent w wy-
sokoéei ok. 300.000 t wyroboéw gotowych.

Zamierzeniem hutnictwa polskiego na okres
najblizszy jest uregulowanie naszego stosunku do
karteli na rynkach zorganizowanych, ktéremi sa:
Anglja, Argentyna, Danja, Egipt, Holandja, Nor-
wegja, Palestyna, Portugalja, Szwajcarja, Szwecja,
Syrja, U. S. A. — w kartelu za§ walcéwki takze
Japonja i Grecja. Na rynkach tych istnieje Scisla
organizacja agentéw oraz odbiorcow, ktorzy roz-
prowadzaja zelazo wszystkich grup na zasadzie
zgobry ustalonych kontyngentéw, skutkiem czego
réwniez hutnictwo polskie ma mozno$¢ sprzedazy
swych wytworéw po cenach kartelowych.

Zupelie inaczej przedstawia sie sytuacja na
rynkach wolnych, gdzie kazda grupa sprzedaje ze-
lazo na zasadzie wlasnej inicjatywy, tutaj bowiem
nalezy liczy¢ si¢ z faktem, Ze hutnictwo zagranicz-
ne, jako od szeregu lat dobrze wprowadzone, posia-

da $cisty kontakt z odbiorcami, dzigki czemu latwiej
uzyska nabywcow na swe wyroby. Za stusznoScig
dgzenia grupy polskiej do wzmozZenia ekspansji
glownie na rynki zorganizowane przemawiaja po-
nadto trudnosci, wynikajace z sytuacji walutowej
niektérych panstw. Naprzykiad wobec dewaluacji
belga, wewnetrzne ceny zelaza sg w tym kraju niz-
sze, anizeli eksportowe, w zwigzku z czem wytwo-
rzyla sie paradoksalna sytuacja, ze outsiderzy bel-
gijscy kupuja od kartelu belgijskiego zelazo dla
rynku wewnetrznego i sprzedaja je z zyskiem na
rynkach zagranicznych ponizej cen kartelowych,
konkurujac w ten sposéb z miedzynarodowemi biu-
rami sprzedazy '). Powazne trudnosci nastreczaja
réwniez obroty z Niemcami, ktére uzalezniajae wy-
w0z od przywozu, reguluja rachunki dostawcow za-
granicznych w markach rejestrowych, ktérych
kurs jest znacznie nizszy od gieldowego *). Kompli-
kacje tego typu paralizuja do pewnego stopnia ce-
lowa akcje karteli miedzynarodowych na rynkach
Swiatowych. '

Hutnictwo polskie poza reglementacja dewizo-
wa, kompensacyjna, kontyngentows i t. d. jest po-
nadto skrepowane kontyngentem stali surowej,
kwotami procentowemi w poszczegolnych biurach
sprzedazy oraz kontyngentami wywozu na rynki
zorganizowane. Jezeli zatem sprzedaz ma byé do-
konywana w ramach kwot i po cenach kartelo-
wych, to hutnictwo polskie winno juz obecnie przy-
gotowaé planowa akcje, azeby sprosta¢ temu, nie-
watpliwie znacznemu, wysitkowi.

Przystapienie hutnictwa polskiego do karteli
miedzynarodowych, po wyczerpujacej walce kon-
kurencyjnej i przy znizkowej tendencji cen, jest po-
sunieciem o niewatpliwie pozytywnej dla obu stron
warto$ci.

Dotychczas doprowadzono do zasadniczego re-
zultatu, jakiem jest uporzgdkowanie rynku Swia-
towego, a co za tem idzie i do normalizacji zbytu

Od Redakecji:

1) Ostatnio podwyzszone zostaly ceny wewngtrzne
blach cienkich. Podwyzka wynosi od 20—70 fr. belg. na
tonnie.

2) W dniu 12, XI. r. b. opublikowane zostalo w ,,Deut-
scher Reichsanzeiger' rozporzgdzenie z dnia 9. XI. r. b.
w sprawie wywozu niektérych towaréw. Zakazem tym ob-
jete zostaly m. i. surowce, pélwyrobu i wyroby hutnicze,
ktore moga byé wywozone tylko na zasadzie specjalnych
zezwolen rzadowych. Ta droga eksport hutniczy zostal nie-
jako zmonopolizowany przez panstwo.

W odniesieniu do wyrob6éw hutniczych rozporzadzenie
wchodzi w zycie z dniem 25. XI. r. b. (vide kronika niniej-
szego zeszytu, strona 408 | Niemecy. Zakaz wywozu niekto-

rych towarow*').
.
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W poszezegolnych krajach. Normalizacja wyraza
si¢ w tej formie, ze grupy zrzeszonych wytwoércow
uzyskujg wigksze kontyngenty na jednych ryn-
kach, rezygnujac natomiast z drugich na rzecz in-
nych grup.

W nastepstwie osiggnietego porozumienia za-
hamowany zostal katastrofalny spadek cen wywo-
zowych, ktérych oficjalne notowania do niedawna
byly jedynie teoretyczne. Stabilizacja cen na obec-
nym poziomie nie uprawnia jednakze do zbyt da-
leko posunietego optymizmu, jakkolwiek stosowa-
nie w praktyce cen kartelowych stanowi samo
Przez si¢ powazny sukces. Ceny te sa bezwzglednie
zbyt niskie, zwlaszcza, ze od nich nalezy odliczyc
Jeszeze okolo 3% prowizji przedstawiciela i stoso-
Wane nadal rabaty, trzeba sie jednakze godzi¢
z tem, ze pozytywne rezultaty, wynikajace z reor-
8anizacyj porozumien miedzynarodowych, moga
byé osiggane tylko stopniowo.

Niezaleznie jednak od unormowania kwesty;j
cennikowych przystapienie do miedzynarodowych
borozumien przedstawia dla hutnictwa polskiego

doniosle znaczenie, jako czynnik mogacy w znacz-
nej mierze zagwarantowaé cigglosé eksportu, a co
za tem idzie zatrudnienie dla licznej rzeszy pracow-
nikéw oraz staly doplyw pokaznej ilosci dewiz
o0 lgeznej wartosci okoto 64 milj. z1. rocznie.

Wnioski

1) Przystapienie hutnictwa polskiego do miedzy-
narodowych porozumien stalowych na warun-
kach zapewniajacych nalezny Polsce udzial
w Swiatowym eksporcie zelaza, stanowi mo-
ment, przedstawiajacy doniosle znaczenie dla
caloksztaltu gospodarki Panstwa.

2) Kwoty, uzyskane przez grupe polska, daja re-
kojmig¢ utrzymania cigglosci polskiej ekspan-
sji hutniczej, przy réwnoczesnej stabilizacji
cen.

3) Ustalenie kontyngentow i stabilizacja cen wy-
wozowych zapewniajg licznej rzeszy pracow-
niké6w zatrudnienie, Panstwu za$ niezbedny
doplyw dewiz. ‘
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STATYSTYKA

LICZBA CZYNNYCH PIECOW HUTNICZYCH W POLSCE
(w koncu miesigea)

Liczba Lipiec Sierpien Wrzesien Wrzesien
Wyszezegblnienie!) pispoiy
szcze ie istniei Sy e s o 3
s e istniejgcych 1935 1935 1935 1934 1933
| w8 alebiiec. [wa bl oatlsiaslmbulee andehasesttaniah T claanlEhile
Wielkie pilece . . . . . . . 114722 1833 | :2 5 7 2 5 . I} 2 5 1 1 2 () 8 1 6 1
Piece martinowskie . . ! 35|34 (69| 9(13 22| 9|13 |22 12 122| 9 7114 |21
w tem piece do odlew()w — | 1 1| — 1 1 1 1 ‘ —_ — | 1 1
Piece elektryczne . . . . . 4 ‘ 6 (10 4 5 9 4 5 9 4 5 9 ’ 4 5 9 4 6| 10
1) UWAGA: Liczby w rubryce a) dla okregu kielecko-krakowskiego, w rubryce b) dla okregu Slaskiego,
w rubryce c¢) dla catej Polski.
LICZBA PIECO-DNI BIEGU W HUTNICTWIE ZELAZNEM W POLSCE
WE WRZESNIU R. 1935
LlplCC Sierpien Wrzesien } Wrzesien ‘ Styczen - Wrzesien
Wyszczegolnienie e e e St vt e it T SPopLIeG & )
1935 1034 1933 193¢ | 1935
Wielkie piece . i ‘ 212 213 207 ‘ 239 204 2.241 1.936
Piece martinowskie . . | 584 569 548 477 508 4.436 4.941
w tem piece do odlewow ‘ 21 26 25 19 207 224
Piece elektryczne 171 176 175 218 185 1.565 1.533
l
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 WIELKIEGO PIECA W POLSCE
WE WRZESNIU R. 1935
(w tonnach)
{ Lipiec I Sierpien ‘ Wrzesien Wrzesien Styczen - Wrzesien
(0 o o T | T S s e o ) it 3 ST B
| 1935 1934 1933 1034 1935
Woj. kieleckie i krakowskie 136,2 136,2 . 147,5 118,1 ’ 128,9 117,2 131,7
Woj: Alaskie' SV S5m0 162,4 145,0 182,5 119,6 ‘ 131,1 1314 151,1
\ Ogolem Polska 155,0 142,5 1 1724 119,2 ‘ 130,8 128,6 145,8
PRZECIETNA DZIENNA WYDAJNOSC 1 PIECA MARTINOWSKIEGO W POLSCE
WE WRZESNIU R. 1935
(w tonnach)
Lipiec. Sierpien Wrzesien ‘ Wrzesien Styczen - Wrzesien
O k r e g.i ) IFCERME e .
1935 J 1934 1933 193¢ | 1935
Woj. kieleckie i krakowskie 127,4 125,9 ‘ 104,4 97,7 111,2 105,9 119,2
WOL BIa8KI8 o oo v b 165,9 171,6 ‘ 159,0 172,4 175,4 174,6 166,0
1 Ogoélem Polska 150,9 151,9 ‘ 1329 1349 154,56 1449 1459
) - — - - e ———— S - -— — —
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WYTWORCZOSC, WYSYLKA NA RYNEK KRAJOWY I WYWOZ WYTWOROW HUTNICZYCH Z POLSKI
WE WRZESNIU R. 1935

(w tonnach)

Przecigtna mies. 1934/ Styczen-Wrzesien 1935

Sierpien 1935 Wrzesien 1935
WYSZCZEGOLNIENIE R ?I'!?yyé'é.‘f i :fr’yy.i'éﬁ[ Vs ks
cz08¢ |krajowy| cz08¢ [krajowy czosé
| J J ‘ 1 |
I. Wielkie piece ‘ : ’ { :
Suréwka odlewnicza. . } 3.905 4.657 — | 3.360% 4.7871 & 5.2soi
i A martinowska .| 18.248| 17530, — ;28.204 6.6()01 24.191;
| . toma I Nl SRR BT (R (S |’ 20
| Stopy zelaza1) . | 3535 1487 2500 1230 1.639 508 2194
| Razem wytwor wielkich piecow . .| 30.363 13.674) 2,560 35,619 13.086) 508 31.850|
| Wytwoérezosé na 1 dzien roboczy 979‘ — | = 1.187 — !\ — 1.047|
II. Stalownie | i
| Wilewki mart. i inne . . 83.8831 16.276{ 71.168/ 16.689, — | 69.762
i Odlewy stalowe nieobrobione . 1.011 473 — 829 440, — 614
f Razem wytwor stalowni 84804 16,749 — | 71.997 17.]2ﬂ| — | 70376
| Wytworezo$é na 1 dzieri roboczy 2988 — | — | 27719 — J — | 2.657
\
?{ III. Walcownie
‘Pd[wytwdr et 1 il 11.337, 10.860 — | 13.924) 13.295 — 9.366
| Belki i korytka . 0.609| 4.534| 2,025 6.648 3.839 1.743] 2.931
Zelazo handlowe i ksztaltowe . 19.951| 12.362| 5.757| 22.107 14.445i 6.009| 14.063
» ha drut . 6.617 ().019: 364/ 7.151 6.888 434 6.057
Stal specj. we wszelkich wyrobach| 1.601 1419 130 1329/ 784 151 1.969
| Inne gatunki zelaza i stali walc. 6.538 3.497 676/ 6.861| 3508/ 685 6.092
' Blachy zelazne i stalowe (| 11,190 7.920 2.177) 9.340, 6.103 2.324) 9.467,
| Szyny 6.603 3.254‘ 4555 3.170) 1971 5.087 8.112
| Inny materj. naw. kolejowej . 736 635/ 2.919| 543] 388 197, 1.549
Razem wytwor gotowy walcowni 2) | 59.905) 39.649| 15,603 57.149| 37.926] 16.630| 50.240
1IV. Dzial dalszej obrobki
| Osie kol., kola, obrecze, zest. do kot | 534/ 664 - 605 1.736) 1.420/ - 576
| Inne wyroby kute i prasowane . 1178/ 663 73] 934| 697 42| 758
Wyroby walcow. i ciggn. na zimno | 2.117 2.070i 18/ 1.977) 1.798 30/ 1.872
Rury zel. i stal. oraz ich czesci: ’ ’
| Spawane 1.876 ()93“ 1000 2080 881 1.440 1.39
| 7 Clagulone 4592 1700 2.323 3.964| 1.255| 2.812] 2.906
| Razem rury oraz ich cedel . 6.468 2.402| 3.323| 6.044) 2.136| 4.252) 4.302
Kousthilicle $aiasap: . 1.238) 1.257] — | 1.197] 1.160] — 705
| Inne wyroby . 3835 3556/ 689 4.243| 3860 98 3.252
i Razem dzial dalszej obrobki . . 15,370/ 10,612 4,708 16131 11,071 4£.431| 11.465
i

1) zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez polwytworu.

wysylka
narynek
krajowy

4.046
2.639‘
10|
859

7004

15.520
329
15.849

395
436
1.715

553
858
1411
723
2.663

T34

wywz "1 iy | wywor,
|
o
- '30.225 38858 — |
— 218.124| 471768 —
| tes0s| — | —
1040 19.208 10218 6265
1.010/252.252 96814 6.265
Lsfattiguolts b ineali o
| |
702.827/138.005 |
7259 3.843 — |
— lr100seharses| — |
- | 2919 — S|
|
[ oo
14| 98.793| 92.907, — |
769 45.030 23815 15.265,
3.903154.004 92.245| 48.278
1.157] 63.723 51.922| 12013
842/ 16,933 10097 4.731
1.644 58565 25.709 10.789‘i
| 2,925 82.755 53.855| 16.469,
5.377| 73.104) 33.990 44.476
561/ 17121 11.100 5342
S| 17.178/511.424 (302,733 157.363
160 12.117] 7716/ 2.858
56 8814 5235 575
42| 19.624) 17.676| 447
i
853 11.897 5564 6.511
1.982| 28719 9.933 18.066
2.835 40.616| 15497 24.577
12| 7.102| 6.191] —
163 40.912 29.568 4.607
2.268/120.185 S1.883 33.061
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OBROT WYTWOROW HUTNICZYCH W POLSCE
WE WRZESNIU R. 1935

(w tonnach)

|
L e 40y e FanpYy n'u% Wytwor- | DO“;.gﬁI:dgom | Zuzycie Zbyt. “Zapusy'na
WYSZCZEGOLNIENIE | 1wrzednia | enan - wiasne w kraju | 1 pazdzier.
‘ r. 1935 | ' kraj. zagran. zakladow | i zagr. | r. 1935
I. Wielkie piece
Suréwka odlewnicza LAY 8.399 3.360 554 30 1.005  4.787 6.551
7 martinowska . . . . 12.629 28.204 7.291 - 25.290 6.600 16.174
& IRREER A" at S i s 17 Jlie be 1.158 2.825 — 2,949 — 1.034
BIODYERIAZALY narfer gl o IR 5.705 1230 1.284 120 1.769 2.1417 4.423
I{u"l.vm wytwor wiclkich piccow . . 27801 30,619 9015 150 31.019 13.5M 28,182
1L Stalownie
Wlewki mart. i inne . . . . . . 50.522 71.168 19.197 3.391 80.572 16.689 47.017
Odlewy stalowe nieobrobione . . . 613 829 257 : 18 678 440 581
Razem wytwor stalowni . . . . 51135 TL.997 19.454 3391 81.250 17.129 17.598
III. Walcownie
Polwytwor B e T W R e R 4.171 13.924 8.583 634 6.727 13.295 4.364
Balki kOrytka s M5 oL sy AT 9.032 6.648 156 — 501 5.582 9.663
zelazo handlowe i ksztaltowe . . . 18.175 22.107 613 1.690 20.454 18.739
POIAEO DAY IRHE R0 E SR o U 2.145 7.151 313 — 104 1.322 2.183
Stal specjalna we wszelkich wyrobach 2.047 1.329 1 - 303 935 2.079
Inne gatunki zelaza i stali walcowan. 1.139 6.861 2528 4.729 4.193 8.218
Blachy zelazne i stalowe . . . . 11.527 9.340 796 - 1.972 8.4217 11.269
BEYNYN v PUER R REE O Kew Tl a by 8.850 3.170 36 ¢ 179 7.058 4.825
Inny materjal nawierzchni kolejowej 1.749 543 18 25 585 1.700
Razem wytwor gotowy walcowni 2) 61.270 | ST 1161 9653 21556 a8.671
1IV. Dzial dalszej obrobki
Osie kol., kola, obrecze, zest. do kot 720 1.736 ‘ 170 1.420 931
Inne wyroby kute i prasowane . . 1.426 934 3 - 419 139 1.223
Wyroby wale. i ciggnione na zimno : 1.407 1.977 | 40 — 166 ‘ 1.837 | 1.427
Rury zelazne i stalowe :
SDAWANE: 5 e gk e 1.414 2.080 2 2 2.321 1.173
CHASTIGRE T L L sl Sace S S et 3,511 3.964 9 - 31 4,067 3.380
Razem rury i ich czesci . . . . 4.925 ? 6.044 11 e 33 6.388 4.559
Konstrukcje Zelazne . . . . . | 756 1.197 18 {47 17 1.160 789
INNB WYTODY: sttt wwlhbos lutein s i itsie'sih | |ic1:15,5565 s 174,243 33 — 528. 11" 1 3.958 5.340

Razem dzial dalszej obrobki . . . 14.799 | 16131 106 - 1333 15.502 14.275

1) Zelazomangan, zelazokrzem i t. p. 2) t. j. bez pélwytworu.
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7Z HUTNICTWA KRAJOWEGO

Ofiara hutnictwa na rzecz Muzeum Przemystu i Tech-
niki. Uczestnicy Syndykatu P. H. Z. ofiarowali na pokrycie
dachem zabytkowych urzadzen hutniczych w Sielpi Wiel-
kiej 3.460 kg blachy zelaznej (ocynkowanej).

Dzigki tej ofierze znaczna cze$é zakladéw w Sielpi
jeszcze w r. b. zostanie zabezpieczona przed niszczacym
wplywem opadéw atmosferycznych,

Modernizacja urzadzen w hucie ,,Pilsudski. W ciggu
najblizszych tygodni zarzad huty , Pilsudski’ zamierza
przystapi¢ do odnowienia piecoéw, stuzacych do podgrzewa-
nia blokéw zelaznych w walcowni, poniewaz piece, dziala-
jace dotychezas, sy calkowicie przestarzale. Budowa no-
wych piecow wymaga wydatkow w wysokoSci 300.000 zti.
Zaopatrzenie wlasne w prad rozpocznie si¢ prawdopodobnie
1-go stycznia r. 1936. Obecnie odbywa si¢ montowanie mo-
toréw.

Koszty nowych urzgdzen wynosi¢ maja okolo 400 000
zlotych.

Piec¢ hutniczy na Helu. W kwietniu r. b. podczas ro-
b6t ziemnych na Helu odkryta zostata osobliwa piramida
kamieni, obejmujgca rozmiarami kilkanascie metréow kwa-
dratowych. Po calkowitem odstonigciu dziwacznej budowli
z warstwy ziemi, ktéra pokrywalta ja na grubo&é okolo me-
tra, uznano, ze jest to cokét latarni morskiej z XVII wieku.
Na cokole tym miat si¢ znajdowaé zuraw, z wiszacym kot-
lem, w ktérym co noc palono smote. Plongcy ogien mial
ostrzegaé statki przed najechaniem na mielizne. Rzekome
ruiny latarni zbadane zostaly przez konserwatoréw, prehi-
storykow i t. d., nic jednak konkretnego nie ustalono. Ostat-
nio wysunieta zostala hipoteza, ze piramida kamieni stano-
wila ongi§ piec hutniczy, na co wskazuja w duzych masach

zuzle z wytopionej rudy zelaznej. Sprawa ta ma by¢ jeszeze

raz nalezycie zbadana.

Projekt uczezenia pamieci Walentego RoZdzienskiego
na Slasku. Z posréd wielu i'stnieja,cych projektéw uczeze-
nia pamieci twércy poematu p. t. ,,Officina Ferraria®, §la-
skiego hutnika Walentego RoZdzienskiego, wysungt sie
ostatnio na plan pierwszy wniosek p. L. Musiola, stano-
wigey osnowe opublikowanego w dniu 17. XI. r. b. artykulu
»Niechaj Katowice godnie uczezg pamieé staropolskiego
piewey hutnictwa‘’.

Wnioskodawca projektuje nazwanie imieniem poety
ul. Zamkowej w Katowicach, stanowigcej najstarszg czesSé
miasta, gdzie pod koniec XIV stulecia znajdowala sie
kuzZnica bogucka.

Whniosek swdéj konkretyzuje p. Musiol nastepujaco:
,Godzi si¢, aby miasto Katowice w zamiarze upamigtnie-
nia zastug swego rodaka, nazwalo dotychczasowg ul. Zam-
kowg stawnem dzi$ i dziwnym losem odkrytem nazwiskiem
mistrza kuzniczego i piewcy przemystu Slgskiego Walen-
tego Rozdziefiskiego. Nowoodbudowany za$ u wejscia tej
ulicy nad rzeka Rawa most, bedacy dokladnie w miejscu
najdawniejszej kuznicy nad Rawa, kolebki dzisiejszego mia-
sta Katowie, ozdobi¢ nalezy artystycznie pomyslang i wy-
konang rzezbg z nierdzewiejacej stali, wyobrazajacg ro-
mantyczng posta¢ mistrza kuzniczego z XVI wieku'.

Uzasadnienie wniosku stanowi m. i. fakt, iz RozZdzien-
ski byt ,blizej zwigzany z samg kuznica boguckg, czyli
z dzisiejszemi Katowicami. KuzZnik katowicki, Andrzej, byt
jego krewnym, Matka jego bowiem byla cérka kuzZnika bo-

guckiego, zalozyciela kuznicy rozdzienskiej w r. 1546, bra-
ta owego kuZnika Andrzeja na kuznicy boguckiej. Jako
mistrz kuZnicy rozdzienskiej, byt najbliiszym sasiadem
kuznicy boguckiej i byl jeszcze Swiadkiem pierwszego zalo-
zenia nowej wsi Katowic okolo r. 1590. ZatoZenie 6wczesnej
wsi Katowic zawdzigczamy wlasnie jego dziadkowi kuzni-
kowi, ktéry byl panem dziedzicznym gruntu'.

Redakcja , Hutnika', ktéra dwukrotnie zamieScila
obszerne artykuly o RoZdzienskim i jego utworze (r. 1933
zeszyt 7T/12 strona 255, inz, Wi Kuczewski -~ , Poemat
z roku 1612 o rudach, hutach i kuZnicach na Slasku
i w Polsce' oraz r. 1934, zeszyt 10, str. 350 — J. Igna-
szewski — ,Z Okazji Jubileuszu Zwigzku Metalowcow
Z. Z. P.)", podziela zapatrywanie projektodawcy, Ze pa-
migé Rozdzienskiego winna by¢ przez potomnych nalezycie
uczezona, czego jednym z przejawow byloby zrealizowanie
przytoczonego wniosku.

TWORZYWA

RUDY

Nowe nadanie gornicze na rude zelazng. Wyzszy
Urzad Gorniczy w Warszawie orzeczeniem z dnia 7 wrze-
Snia r. b, opartem na art. 49 ust. I. prawa godrniczego
z dnia 29 listopada 1930 r., udzielil nadania pola gérniczego
na rude zelazng. Pole to pod nazwg , Bronislawa'’ rozcigga
si¢ na gruntach wsi: Tychow Nowy, Czerwona MiZec oraz
majatku Starachowice gmina Mizec, powiat Ilzecki, woj.
kieleckie. Pole gérnicze , Bronistawa'’ tworzy nieregularny
wielobok o obszarze 438 183 m:.

ZELASTWO

Zakaz wywozu zelastwa z Malty. Rzgd maltanski wy-
dal ostatnio zakaz wywozu Zelastwa. Zakaz ten pozostaje
w zwigzku ze stanowiskiem Anglji w stosunku do sporu
wlosko-abisyniskiego, jak bowiem wiadomo, w ostatnich
czasach catkowity wywoéz zelastwa z Malty znajdowatl zbyt
na rynku wiloskim.

Stany Zjednoczone Am. Phn. Austrjackie zakupy ze-
lastwa na rachunek Wloch. Nowojorski , Times' doniést
ostatnio o dalszych zakupach zelastwa czynionych przez
nabyweéw austrjackich na rynku Stanéw Zjednoczonych.

Zakupy te uskuteczniane sg na rachunek Wtoch.

Japonskie zakupy zelastwa na terenie Stanéw Zjedno-
czonych Am. Pln. w ostatnich czasach wykazaly znaczne
ostabienie, skutkiem czego zyskal na znaczeniu zbyt w Eu-
ropie.

Handlarze zelastwa okre$laja nieobecnos$¢ Japonji na
rynku zelastwa, jako przejsciowa. Pod koniec pazdziernika
transakcje z tym odbiorca nieco si¢ ozywily. Wysylki do
Wioch nadal utrzymujg si¢ na wysokim poziomie.

We wrze$niu sprowadzily Wilochy 56.188 t. Regulacja
rachunkéw odbywa si¢ za gotowke w 909, zgéry. Pozostale
10% regulowane jest po nadejSciu przesytki do portu wio-
skiego.

KARTELE I SYNDYKATY

7 Migdzynarodowego Kartelu Eksportu Stali. Na
dzien 18. XI. r. b. zostalo zapowiedziane posiedzenie Komi-
sji Zarzadzajacej kantorow sprzedazy, zrzeszonych w Mig-
dzynarodowym Kartelu Eksportu Stali. Przedmiotem
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obrad posiedzenia sg zagadnienia, dotyczgce uregulowania
stosunkéw wewnetrznych kantoréw w zwigzku z przystg-
pienie Polski do miedzynarodowych porozumien zelaza.

Miedzynarodowy Kartel Rur. Przedstawiciele rozwig-
zanego w marcu r. b, Kartelu Rur przybyli ostatnio do
Wiednia, by obradowaé¢ nad likwidacja kartelu.

W sferach dobrze poinformowanych utrzymuje si¢ po-
glad, ze obrady te dotyczy¢ beda jednakze glownie ew. od-
nowienia kartelu. W wypadku odnowienia Mig¢dzynarodo-
wego Kartelu Rur, majg don byé weciggnigci rowniez wy-
twoércy angielscy, a w przyszloSci amerykanscy oraz ja-

ponscy.

Utworzenie kantoru zlgezy do rur. Istniejacy od kil-
ku lat ukiad miedzynarodowy zostal ostatnio wzmocniony
przez utworzenie kantoru p. n. ,International Mallelable
Tube Fittinger Association' z siedzibg w Diisseldorfie.

Do nowego porozumienia przystapil przemys! naste-
pujacych panstw: Anglji, Niemiec, Stanéw Zjednoczonych
Am. P, Kanady, Szwajcarji, Szwecji, Czechostowacji,
Austrji, Wloch i Hiszpanji. Poza kartelem pozostajg: Fran-
cja, Polska, Wegry, Japonja, Belgja i Jugostawja. Roko-
wania z Belgja i Jugostawja trwaja dotychczas, pertrakta-
cje z Japonjg, ktora posiada doniosty wplyw na rynkach
azjatyckich, zostale zerwane.

Obecne porozumienie dotyczy nietylko cen, ale réw-
niez ustalenia kwot.

Austrja. Wzrost wywozu rud zelaznych. W ciggu
3-ch kwartaléw r. b. wywéz rur zelaznych z Austrji
okreslal si¢ liczbg 888.654 q, podczas gdy w analogicznym
okresie r. ub. wywéz ten wynosil zaledwie 412.634 q.

Wzrost ten przypisaé¢ nalezy rozlicznym transakcyjom
kompensycyjnym (z Czechostowacjg, Niemcami i Wegra-
mi), w ktérych wzamian za rudy zelazne otrzymalta Austrja
koks, wegiel i make.

Francja. O przedluzenie umoéw kartelowych. Rokowa-
nie o przedluzenia ,Comptoir Sidérurgique®, nie przyniosty
dotychczas pozytywnego wyniku. Dalsze rokowania po-
stanowiono przeto nawigza¢ do zarzuconej préby uzgod-
nienia sprzecznych postulatéw przez sad polubowny.

W migdzyczasie stalownie i walcownie worowadzity
dla odbiorcow klauzule, przewidujgcs, iz na wypadek obni-
zenia cen, odbiorcy otrzymuja automatycznie odpowiednie
bonifikaty.

RownoczeSnie z odnowieniem francuskiego Zwigzku
Stalowni zostanie przypuszczalnie utworzony francuski kar-
tel blach cienkich.

Zwigzek Wytwoérni Srub postanowil przedluzyé waz-
nos§¢ swych uméw do dnia 31 marca r. 1937.

Najpowazniejsze trudnoSci nastrecza przediluzenie
kantoru blachy cienkiej, rozwigzanego juz przed Kkilku
miesigcami. Cze§¢ wchodzgcych w rachube zakladéw
wytwarza wylacznie blachy cienkie, podczas gdy reszta
posiada zaréwno walcownie, jak stalownie. Zaklady mie-
szane znajdujg si¢ w sytuacji o tyle pomySiniejszej od
walcowni czystych, Ze moga w trybie zapotrzebowania
wlasnego zaopatrywaé si¢ w surowiec. Pomimo tych
trudnosci, w wypadku przedtuzenia kartelu suréwki na
okres dwoéch miesigcy, przypuszczalnie dojdzie do uzgod-
nienia sprzecznych postulatéw. Utworzenie kantoru blach
cienkich poza innemi przyczynami jest pozgdane takze
z tego wzgledu, Ze w najblizszym czasie nalezy oczeki-
waé podjecia rokowan o skartel’zowanie tej dziedziny
wytwoérezosei w skali miedzynarodowej, na co grupa an-
gielska kladzie specjalny nacisk.

Co si¢ tyczy odnowienia zwiazku suréwki fosforo-
wej, to czynione w tym kierunku starania prowadzone sg

obecnie gléwnie pod katem ustalenia kwot ‘udzialowych.
Jezeli przediuzenie kartelu suréwki fosforowej nie nastgpi
do dnia 31 pazdziernika r. b., wowczas kartel ten zostanie
rozwigzany automatycznie. Kwestja ta pozostaje w zwig-
zku z przedluzeniem kantoru suréwki hematytowej, ktory
w styczniu r. b. zostal przediluzony na okres lat 3-ch,
moze byé jednak wypowiedziany, jezeli ulegnie rozwigza-
niu kantor suréwki fosforowej.

Wegry. Porozumienie wytworcow konstrukeyj ze-
laznych. Wytwoérnie konstrukeyj zelaznych w liczbie 14-tu
utworzyly kartel konstrukcyj zelaznych. Umowa kartelo-
wa zostala narazie zawarta na 3 lata.

SPRAWY CELNE.

Niemcy. Zakaz wywozu niektorych towaréow. W Deut-
scher Reichsanzeiger z dnia 12. XI. r. b. zostalo opubliko-
wane rozporzgdzenie z dnia 9. XI. r. b. o rozszerzeniu za-
kazu wywozu niektérych towaréw. Zakazem tym zostaly
objete m. i. nastgpujace wyroby hutnicze:

suréwka

zelazo-krzem o zawartosci krzemu do 259,

zelazo-mangan o zawartoSci manganu do 50%,

zelazo-chrom - wolfram-, tytan-, molibden-, wanad- o
zawarto§ci ponizej 209, stopy Zelaza z glinem, niklem

o przewazajgcej zawartoSci zelaza,

lupy pudlowe, milbars, wlewki surowe, wlewki plaskie
prasowane, wlewki podwalcowane, platyny, kesy, stal
we wlewkach,

zelazo kute w pretach takze profilowane, na gorgco wal-
cowane, surowe oraz pokryte napisami lub wzorami,

dzwigary kute, surowe o wysokoSci szyjki pow. 80 mm,

zelazo ksztaltowe (poza wymienionem poprzednio),

zelazo pretowe,

zelazo palisadowe,

bednarka: na goraco walcowana lub kuta (surowa wzgl.
obrobiona); takze bednarka pokryta wzorami; na
zimno walcowana lub ciggniona; w obydwo6ch wypad-
kach tylko ocynowana,

blachy surowe, takze poniklowane, ocynkowane, ocyno-
wane, obolowione, wzgl. pokryte innemi metalami nie-
szlachetnemi, lub ich stopami, faliste, zeberkowe,

drut na gorgco walcowany, takze profilowany,

szyny kolejowe, zwrotnicowe, i polne, takze dziurowane,

tubki i podkladki.

Unja Poludn. Afr. Dodatkowe clo na wyroby hutnicze.
Na wniosek zakladow Iscor Iron & Steel Works w Pretorji
(Koncern South African & Steel Industrial Corporation)
rzad Unji zastosowal z natychmiastowg wazno$cig dodatko-
we stawki celne na niektére wyroby hutnicze pochodzenia
europejskiego.

Clo dodatkowe ustalone zostalo wedlug réznic pomig-
dzy faktycznie obliczong stawka frachtowg za tonne i kwo-
tg, ustalona przez urzad celny jako fracht normalny.

Dodatkowe obcigzenia celne dotkng przedewszystkiem
Belgje, Luksemburg, Niemcy i Francjg, obejmuja bowiem:
dzwigary, zelazo korytkowe, profilowe, szyny, tubki, zelazo
pretowe, plaskie, teowe, blachy cienkie galwalizowane, od-
lewy oraz rury.

Rozporzadzenie zostalo uzasadnione tem, Ze réznice
frachtowe utrudniajg kalkulacj¢ krajowemu hutnictwu
zelaza.

Wolne Panstwo Irlandja. Nowe clo na sprezyny i osie.
Rzad W. Panstwa Irlandji opublikowat w dniu 11. X, 1935 r.
rozporzadzenie celne Nr. 81, wprowadzajace z waznoScig
od dnia 12. X. r. b. clo w wysokoséci 3314% ad valorem na
nastepujace towary, catkowicie wzgl. w przewazajgcej mie-
rze wykonane z zelaza, lub stali:
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a) sprezyny do pojazdow, wykonane z cienkich plyt,

b) plyty, stanowigce czeSci wymienionych sprezyn,

¢) osie (calkowicie lub czeSciowo wykonczone) do poja-
zdow za wyjatkiem dwu, wzgl. tréjkolowych wozkéw
dziecigcych i pojazdéw mechanicznych,

d) szyby ochronne, wzgl. ich czesci z wszelkich materja-
16w do pojazdow.

FRACHTY

Niemcy. Obnizka frachtéow przy wywozie namoch(;-
dow, zelaza i stali do Holandji. Z wazno$cig od dnia 18. XI.
r. b. taryfy wyjatkowe 8 G 1 oraz 114 H na wywé6z do Ho-
landji zelaza, stali, wyrobéw zelaza i stali, wyrobéw meta-
lowych oraz pojazdoéw, zostaly rozszerzone przez dodanie
w wykazie podlegajacych im towaréw pozycyj, obejmujg-
cych samochody osobowe i cigzarowe oraz podwozia.

Taryfa wyjatkowa 114 H z tg samg wazno$cig zostala
rozszerzona na komunikacj¢ z niemieckg stacja Freiberg.
Nowe postanowienia przedstawiajg dla niemieckiego prze-
mystu powazne znaczenie, wprowadzaja bowiem wydatng
obnizke przewoznego.

Z HUTNICTWA ZAGRANICZNEGO

Anglja. Rozbudowa hutnictwa. Budowa nowych sta-
lowni i walcowni, rozpoczeta przez towarzystwo British
Iron and Steel Company Ltd. postepuje szybko naprzod,
wedlug bowiem doniesien prasy angielskiej, prace przepro-
wadzone s§ w nader szybkiem tempie.

Przypuszezalnie uruchomienie nowych zakladéw na-
stapi po uplywie 4-ch miesigcy.

Podobnie przedstawiaja si¢ prace nad rozbudowg za-
kltadéw Whitehead Iron and Steel Company w Newport.
Zaklady te dobudowujag walcowni¢, majaca wytwarzac
bednarke walcowang na gorgco oraz stal gatunkows wal-
cowang na zimno.

Zapasy surowki. Zapasy sur6éwki, ktore przed dwo-
ma zaledwie laty okre§laly si¢ pokazng liczbg 1.000.000 t,
obecnie — pod wplywem znacznej poprawy sytuacji na
rynkach zbytu — spadly do znikomej ilosci 150.000 t,
ktéra nieznacznie przekracza tygodniowa wytworczosé
hutnictwa angielskiego.

Podwyzka cen suréwki. Zwigzek hut Srodkowej An-
glji podwyzszyl ostatnio wszystkie ceny o 4 sh na tonnie.
W najblizszym czasie nalezy oczekiwaé réwniez podwyzki
cen ze strony hut péinocno-zachodnich, jak réwniez hut
szkockich. Podwyzka dotyczy nietylko suréwki odlewniczej,
lecz takze hematytowej.

W zwigzku z podwyzkag cen suréwki tendencj¢ zwyz-
kowg wykazuja réwniez ceny Zelaza pre¢towego. W hutnic-
twie Anglji Srodkowej podwyzka ceny zelaza pretowego
wynosi sh 7/6/ na tonnie. Podwyzka cen pélwyrobéw do-
tychczas nie nastgpila, przypuszczalnie jednak zostanie
takze wkroétce przeprowadzona.

Afryka Poludn. Wytworezo§é zakladéow hutniczych
w Pretorji. Nowe zaklady hutnicze towarzystwa , South
African Iron and Steel Industrial Corporation w Pre-
torji osiagnely w ciggu pierwszego roku administracyjne-
go, w swej walcowni blach grubych wytwérezosé 102 ty-
siecy t przy jej pelnem zatrudnieniu.

Nowa walcownia blach cienkich, ktéra uruchomiona
zostala w polowie marca r. b, wedlug dotychczasowych
wynikéw winna bez powazniejszych trudnosci osiggnac
projektowang wytwérezoS¢é roczng w wysokosci 35.000 t.
Walcownia ta wytwarza blachy o grub. od 0,26 do 3 mm,
maksymalnej diugosci 3,6 m i szerokoSci 1,2 m.

Austrja. Wymiana rud na wegierskg magke., Zaklady
hutnicze Rimamuranyer, ktére w r. 1934 sprowadzily
z austrjackich kopalin koncernu Alpine 40.000 t rudy ze-
laznej wzamian za 300 wagonéw wegierskiej maki, w roku
biezgcym zamierzajg ilos¢ rudy, otrzymywanej z Anstrji
w drodze kompensaty za mgke, podwyzszy¢ do 65.000 t
o wartosei 1,6 milj. pongo.

Wzrost wytworczosei blach, Wytworezo$é austrjac-
kich walcowni blach (wszystkie istniejgce znajduja si¢ obec-
nie w ruchu) — wzrosta w ciggu poczgtkowych 9 miesiecy
r. b. w stosunku do analogicznego okresu r. ub. o 10%.

Wzrost ten opieral si¢ dotychczas na zwi¢kszonem za-
potrzebowaniu wewnetrznem. Ostatnio dolgezylo si¢ do
tego zwigkszenie wywozu, skierowanego giéwnie do Wtoch,
ktére oddawna byty najlepszym odbiorcg austrjackich blach
grubych.

W ciggu I-go péir. r. b. austrjackie wale. blachy wy-
wiozly na teren Wioch ponad 2.400 t przy ogélnym wy-
wozie blach, wynoszacym w tym okresie 3600 t. W ciggu
pierwszych 8 mies. r. b. wywieziono lgcznie 4.440 t blach.

Belgja. Zamowienia sowieckie. W zwigzku z zamoé-
wieniem przez Sowiety 6.500 t blachy belgijskiej, przemyst
belgijski otrzymal dalsze zlecenia na 1.500 t bednarki na
zimno walcowanej.

Ponadto hutnictwo belgijskie ma otrzymaé zamowie-
nie na 11.500 t zelaza pretowego i blach o réznych gru-
bosciach. )

Warto nadmienié, ze zaréwno tresé zamowien, jak
tez warunki ich finansowania i dostawy, utrzymywane sg
przez przemysl belgijski w Scistej tajemnicy.

Budowa nowej walcowni blach bialych. Zaklady ,,Pho-
nix‘* postanowily przystapi¢ do budowy nowej walcowni
blach bialych. Realizacja projektu ma nastgpi¢é w ciggu
r. 1936.

Przeciw temu projektowi wypowiada si¢ zdecydowa-
nie angielska grupa wytwoércow, zrzeszonych w Mig¢dzyna-
rodowym Kartelu Blach Bialtych, realizowanie przeto pro-
jektu wbrew producentom angielskim zagraza ew. rozbi-
ciem migdzynarodowego porozumienia.

Brazylja. Plan rozbudowy hutnictwa. Zloza rud Ze-
laznych, bedgce wlasno$cig towarzystwa , Companhia Si-
derurgica Belgo Mineira‘, nalezgcego do belgijskiej grupy
Arbed uzyskaly ostatnio nowa linj¢ kolejowa, wybudowa-
ng przez rzad brazylijski. W zwigzku z tem ,,Companhia*
projektuje budowe nowych wielkich zakladéow hutniczych,
wyposazonych w dwa wielkie piece, stalowni¢ i walcownie.
Zaklady te stanelyby w odleglosci okolo 50 km od posia-
danych przez towarzystwo dotychczas warsztatow,

Ponadto warunki produkcyjne zakladéw towarzy-
stwa maja by¢ ulepszone przez budow¢ nowej elektrowni.

Francja. Zbyt zelaza w sierpniu. W zwigzku ze
wzrostem wywozu, zwlaszcza do Anglji oraz zwigkszeniem
zakupéw ze strony armji, naplyw zaméwien zanotowany
w sierpniu przez francuski Zwigzek Stalowni (Comptoir
Sidérurgique), sytuacja hutnictwa przedstawiala si¢ sto-
sunkowo korzystnie.

Poprawa dotyczy gléwnie: pélwyrobdéw, stali,
narki i sztrypséw do rur.

Ogélem stan zamoéwien w sierpniu wynosit 98.900 t,
z czego przypadalo na:

bed-

pélwyroby 11.296 t
dzwigary 15.787 ,,
stal 61.647 ,,
bednarke i sztrypsy 10.218 ,,
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Holandja. Rozbudowa hutnictwa. Holenderskie za-
ktady hutnicze ,Muinck-Keiser' zamierzaja rozbudowac
walcowni¢ wyrob6éw gotowych, azeby juz w potowie r. 1936
podolaé¢ zaopatrzeniu rynku wewnetrznego w zelazo pre-
towe, profilowe oraz drut walcowany.

Zaklady te zobowigzaly si¢ niedawno wobec Migdzy-
narodowego Kartelu Eksportu Stali nie dostarcza¢ surow-
c6w potrzebnych do wytwarzania drutu walcowanego outsi-
derskim zakladom belgijskim , Franco-Belge".

Japonja. WytworezoS¢ hutnictwa w r. 1934 i w L pol-
roczu 1985. Wedlug oficjalnych zrédet japonskich, wytwor-
czo§¢ hutnictwa japonskiego (lgcznie z Koreg, bez Mand-
zurji) wynosita w tys. tonn:

w 1. pélroczu

1935 r. 1934 r. wr. 1934
suréwki 1046 948 1935
stali 2 248 1797 8717
polwyrobow na zbyt 167 121 246
wytwor6w walcownianych 1788 1501 3 081

Ksztaltowanie si¢ wytworczosci poszezegolnych dzia-
16w, przedstawialo sig, jak nastgpuje (w tonnach):

1935 r. 1934 r.
1. pétr. II. pétr. 1. polr.
surowka 1046 261 987 386 948 441
stal 2248105 1920315 1797362
wlewki podwalcowane 61 488 43 620 45 528
platyny 105 728 81 106 75 449
sztuki kute 28 848 36 954 32 244
wytwory walcowniane 1787707 1579672 1500640

Na poszczegélne gatunki przypadalo:

blachy pon. 0,7 mm 176 695 145 133 148 854
0 5 DOWE §ii 15 363 576 322 639 303 179
,, biale 47 003 39 292 23 119
zel. pretowe 462 500 384 242 369 758
,, ksztaltowe 246 336 243 250 203 607
szyny i tubki 176 851 191 317 179 375
drut walcowany 203 939 159 6056 188 680
rury 86 752 73 884 63 210
inne wytwory walcowniane 24 055 20 310 20 828

Wytwoérezosé i wywoz blachy ocynkowanej. Dane, do-
tyczace wytworezosei blach cienkich do ocynkowania wy-
kazuja w r. b. w stosunku do r. ub. znaczny wzrost.

W 1. pétroczu r. b. wytwoérezosé blach czarnych po-
nizej 0,7 mm wedlug statystyki oficjalnej wynosila
176 696 t, t. zn. o 27 841 t wigcej, anizeli w I. potr. r. 1934,

Wzrost wytworezosci, przy nieznacznym zwigkszeniu
zbytu wewnetrznego, wskazuje na wzmozenie si¢ transak-
cyj wywozowych. Istotnie, japonski kartel ocynkowni
blach, ktérego angielska firma brzmi , Galwanized Iron En-
gineering Association of Japan‘, utworzony w r. 1928 z sie-
dzibg w Osaka, zakreslit na rok biezacy program wywozu
100.000 t blach ocynkowanych.

Do wymienionego kartelu naleza nastgpujgce ocyn-
kownie blachy: w Japonji Zachodniej: Nippon Aento K. K.,
Osaka Teppen K. K., Nakayama Sciko K. K., Osaka Totan
K. K., Tominaga Kogyo K. K., Maruju Aento K. K., Tokyo
Aento K. K., — Japonji wschodniej: Tokyo, Toyo Mekki K.
K., Taisko Teppan K. K., Toho Kogyo K. K., Azuma Mekki
K. K., — na wyspie Kyushu: Tayo Aento K. K.

Najpowazniejsza czeS¢ wywozu blach przypada na za-
klady Nippon Aento K. K., w Osaka, ktére eksportuja ok.
509% ogblnego wywozu blach ocynkowanych.

Ankieta Zarzgdu N. R. A. o hutnictwie Zelaza, Wy-
dziat Studjéw przy Zarzgdzie N. R. A. rozpisal ostatnio an-
kiete o warunkach konkurencyjnych w przemyS§le stalo-
wym. Ankieta stanowi czes¢ prac badawezych, ktére zo-

staly podjete stosownie do o$wiadezenia kadlubowego Za-
rzadu N. R. A,, istniejacego do r. 1936.
Glownemi zagadnieniami ankiety sg:
1) formy ustalenia cen przed i w czasie obowigzywania
kodeksu,
2) warunki konkurencyjne w ostatnich czterech latach
i w czasie trwania N. R. A,
3) przyczyny i skutki obu systeméw,
4) formy eksportu stali w ostatnich czterech latach,
5) wplyw kodeksu na przywé6z wyrobow stalowych,
6) organizacja przywozu, .
7) place i warunki pracy przed, w czasie i po uplywie
obowigzywania kodeksu.

Specjalnie obszerna czeS¢ ankiety dotyczy zuzycia
i handlu zelastwem, zwlaszcza za$§ zaleznoSci pomiedzy zu-
zyciem zelastwa a gatunkiem wytworzonej stali.

Podwyzka cen zelaza w Japonji. W zwigzku z napre-
zeniem stosunkow pomigdzy Wlochami a Abisynja, cena
zelaza wysylanego do Japonji zostala podwyzszona o 7 yen
na tonnie. Rownoczesnie zwyzkowala o 3 yeny na tonnie
cena zelaza japonskiego.

Podwyzka premji ubezpieczeniowej przeciw niebez-
pieczenstwom wojennym spowodowala, iz eksport Zelaza
w tych warunkach catkowicie si¢ nie oplaca.

Jugoslawja. Przywéz zelaza i wyrobow zelaznych
w ciggu 8 kwart. r. b. W ciggu poczatkowych dziewigciu
miesigey r. b. przywieziono do Jugostawji:

szyny i konstrukeje 10.840 t
rury zeliwne 2250 t
.blachy T d208%
suréwka i pétwyroby 21400 t
drut 1.360 t
plugi 330 t
Sruby i nity 200 t
gwozdzie wszelkich rodzajow 150 t
wszelkie gotowe wyroby 23.320 t
maszyny, aparaty, naczynia 55670 t
artykutly elektrotechn. 1.460 t

Mandzurja. Zbyt zelaza przez zaklady hutaicze Sho-
va. Zaklady hutnicze Shova pod Anshanem zawarly pierw-
823 umowe na dostawe zelaza do Mandzurji poinocnej.
Zlecenie opiewa na 20.000 t pélwyrobéw (keséw) po cenie
102 yen za tonng¢ loco huta.

Niemcy. Uruchomienie wielkiego pieca w Bremie.
Towarzystwo , Norddeutsche Hiitte’ uruchomito ostatnio
w Bremie nieczynny od 41% lat wielki piec. W przemoé-
wieniu wygloszonem przy tej okazji, kierownik zakiladéw
Schwoebmann zlozyl podzigkowanie na rece zarzadu mia-
sta portowego Bremy, za poczynienie staran, dzigki kto-
rym wznowiona zostala wytwoérezosé hutnicza na terenie
Bremy co niewatpliwie nie pozostanie bez dodatnich skut-
kéw na innych odcinkach gospodarczych.

Imieniem miasta odpowiedziat urzedujgcy burmistrz
Heider, ktéry podkreélil, iz narodowo-socjalistyczne czyn-
niki rzadowe uwazaja za naczelne zadanie utrzymywanie
w ruchu narodowych zakladéw pracy, zwlaszcza w wy-
padku, gdy w gre wchodzi huta, pracujaca wylgcznie na
potrzeby narodu niemieckiego. W przeméwieniu tem
padly znamienne stowa, charakteryzujgce znakomicie sze-
reg wiasciwych sprezyn tak pomysinej dla Niemeow sytuacji
w hutnictwie Zelaza. Zwrot ten w doslownem tlémacze-
niu brzmi nastepujgco: ,Zyjemy w epoce zelaza i stali,
a Niemcy potrzebuja tych obydwu materjaléw dla rewin-
dykacji zar6wno gospodarczej jak i polityeznej wolnosci'.

Zamoéwienia sowieckie. Rzad sowiecki zamowil
w Niemezech szereg towaréw na ogélng kwote 36 milj.
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RM. Zlecenia te zostang wykonane w ramach 200 miljo-
néw RM. kredytu, udzielonego Sowietom przez rzad nie-
miecki.

Obecnie odbywaja sie rokowania o dostawe wigk-
szych objektéw. Rokowania te napotykaja na trudnoSci
w zwigzku z ustaleniem terminéw, bowiem firmy niemiec-
kie nie mogag sprostaé¢ zadanym przez Sowiety krotkim
terminom dostawy.

Stany Zjednocz. Am. Pin. Wplyw fabrykacji puszek
do konserw piwnych na zatrudnienie walcowni. Obliczenia
,American Iron and Steel Institute' podaja wytworezosé
puszek na r. 1936 na 1,5 miljarda sztuk.

Wytworzenie potrzebnej w tym celu iloci blachy bia-
lej (poczgawszy od kopalnictwa rud, konczac na walcowni),
pozwoli zatrudnié w ciggu roku 6.000 robotnikéw, ktérych
place wyniosg lgcznie 8 milj. dol. Przy obecnej konsumcji
piwa, okreSlajgcej sie¢ liczba 48--50 milj. beczek, w czem
udzial piwa butelkowego stanowi 30%, teoretyczna maksy-
malna granica wytwoérezo$ci puszek wyniesie 5 miljardow
sztuk (o wadze 12 uncji kazda).

Blacha wytwarzana jest z cienkiej stali pokrytej cyng.

Wytworezo§é hutnicza w ciggu 8 miesiecy r. 1935
i 19834, Wytwoérezo§é hutnictwa Stanéw Zjednoczonych
w ciggu 8 miesiecy wynosita:

1935 r. 1934 r.

t t
suréwka 13.080.549 12.077.521
stal w wlewkach 21.214.241 19.273.357
blachy cienkie 1.578.009 1.411.714

Handel zagraniczny wyrobami hutniczemi. Wywéz
zelaza ze Stanéw Zjednoczonych Am. Po6ln. okreslal sie
w ciggu 8 miesigcy r. b. liczbg 2.140.048 t wobec
1.729.667 t w analogicznym okresie ub, r. W tym samym
czasie przywieziono na teren Stanéw Zjednoczonych
246.097 t zelaza, podczas gdy w roku ub. — 217.715 t.

Najpowazniejsza pozycje wywozu zelaza stanowi ze-
lastwo, Kktérego wyeksportowano w roku biezacym
1.481.132 t, wobee 1.050.702 t w roku ub.

Turcja. Rozbudowa hutnictwa. Slimerbank, finansu-
jacy plan uprzemystowienia Turcji, wycofal ostatnio szereg
projektow, azeby tem forsowniej realizowa¢ budowe zakla-
déw hutniczych, ktore maja powstaé w okolicy Sufranbolu.

Wegry. Sytuacja w  hutnictwie Zelaza. Hutnictwo:
wegierskie otrzymalo ostatnio nowe zlecenie na dostawe
Zelaza dla zagranicy.

W zwigzku z poprawa Sytuacji, wytworezosé zakla-
déw hutniczych znacznie wzrosta, co pociggnelo za soba
zwigkszenie si¢ zapotrzebowania na rudy i zelastwo.

W lipcu r. b. przywéz suréwki i zelastwa wynosil
760 wagonéw, wobec 274 wagonéw w analogicznym okre-
sie r. ub., przywo6z za$§ rud zelaznych wzrést z 1.225 wa-
gonéw na 2.408 wagonow.

ROZNE

III. Miedzynarodowy Kongres Szynowy w Buda-
peszeie. W dniach od 8 do 12 wrze$nia r. b. odbyl sig¢
w Budapeszcie III. Migdzynarodowy Kongres Szynowy zor-
ganizowany staraniem Wegierskiego Zwigzku Badania Ma-
terjaléw.

W kongresie wzigelo udziat okolo 200 oséb, reprezen-
tujgcych sfery naukowe, kolejnictwo, hutnictwo, spawal-
nictwo i t. d. 24 panstw. Przedstawiciele hutnictwa stano-
wili ok. 30% uczestnikéw.

Z Polski przybylo na kongres 13 oséb, reprezentujg-
cych hutnictwo, spawalnictwo oraz tramwaje. Nie pray-
byli na kongres przedstawiciele Polskich Kolei Panstwo-
wych.

Obrady podzielone byly wedlug nastepujacego sche-
matu:

1) zagadnienia o znaczeniu ogoélnem,

2) zuzycie,

3) krucho$é, naprezenia wewnetrzne i t.p.
4) doSwiadezenia ruchu.

5) zagadnienia konstrukcyjne,

6) spawanie,

Przewodniczyl obradam profesor politechniki w Zu-
rychu dr. inz. M. Ro&.

Po wystuchaniu niezwykle interesujgcych referatéow,
ilustrujgcych postep w dziedzinie wytworczo$ci oraz zasto-
sowania szyn w kolejnictwie, zebrani powzigli znamienng
konkluzje¢ dotyczgcg kwestji Scieralno$ei szyn. Stwierdzo-
no m. i., ze twardo§é jest jednym, ale nie jedynym czynni-
kiem Scieralno$ci oraz, Ze zadne warunki techniczne nie
znaja gwarancji na Scieralno$é szyn. Nastepny kongres,
na zaproszenie Kolei Rzeszy Niemieckiej oraz Zwigzku
Hutnikéw Niemieckich, odbedzie si¢ w Diisseldorfie w r.
1938.

NOWE KSIAZKI

s, Statistisches Jahrbuch fiir die Eisen- und Stahlindu-
strie 1985 opracowany przez poéinocno-zachodnig grupe
hutnictwa niemieckiego oraz Niemiecki Zwiazek Stalowni.
Wydaweca: ,Stahleisen m. b. H.", stron 240.

Opublikowany ostatnio 7 rocznik pozytecznego wy-
dawnictwa, zawierajacego szczegélowe, w wielu wypad-
kach wyczerpujgce a prawie zawsze wszelkie mozliwe do
uzyskania na drodze oficjalnej materjaly statystyczne, do-
tyczgce wytworezoSei, zbytu oraz handlu zagranicznego
wyrobami hutniczemi, w roku biezacym uzupekliony zostal
szeregiem zestawien, ktére podnoszg jeszcze warto§é tej
cennej publikacji.

Rocznik zawiera statystyke hutniczg 49 panstw, za-
réwno produkujacych zelazo, jak i pozbawionych tej galezi
przemystu, stanowigcych jednakze rynki zbytu dla panstw
pozostatych.

Oczywiscie najbardziej szczeg6lowo omdwiono czesé,
traktujgca o hutnictwie niemieckiem, zwlaszeza, iz czesé ta
zaopatrzona zostanie niejako komentarzem licznych zesta-
wien, dot. zagadnien zwigzanych z hutnictwem zelaza, a za-
wartych w zalgczniku, stanowigcym zakonczenie pracy.

Polsce poSwiecone zostato 5 stron, zawierajacych licz-
by: wytwérezoSei, przywozu i wywozu wyrob6éw hutniezych.
Dane te, zaczerpniete bgdzto ze statystyki Zwigzku Pol-
skich Hut Zelaznych, bgdztez z publikacyj urzedowych
(Handel Zagraniczny R. P.) daja dostatecznie wyrazny
przeglad polskiej statystyki hutniczej.

W odrgbnym dziale ujete zostaly zestawienia staty-
styczne, dot. hutnictwa oraz zwigzanych z niem bezpoSred-
nio dziedzin zycia gospodarczego w skali Swiatowej. Dzial
ten, stanowigcy czeSciowo reasumcje zestawien, ujetych
pod rubryke poszczeg6lnych panstw, czesciowo za$ bedgcy
syntezg danych statystycznych osobno nie wymienionych,
zashiguje na specjalng uwage.

Niewatpliwie, przy wszystkich swych zaletach, rocz-
nik nie jest pozbawiony usterek. Skrzetny poszukiwacz da-
nych statystycznych niezawsze znajdzie w nim Zrédio in-
formacyjne w odniesieniu do interesujgcych go zagadnien.
Niejednokrotnie napotka na niejasnoSci, niedociggnigcia,
nawet sprzeczno$ci. Braki te jednakze sg stosunkowo nie-
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znaczne wobec olbrzymiego materjalu, nagromadzonego
bezsprzecznie mozolng i Zmudng praca.

Przejrzysty uklad tak calego rocznika, jak i poszcze-
gbélnych zestawienn oraz wygodny, niewielki format, utat-
wiaja znacznie postugiwanie si¢ tem wartoSciowem wy-
dawnictwem, A. Bem

Sprawozdanie Zwigzku P. H. Z. Sprawozdanie Zwig-
zku Polskich Hut Zelaznych za rok 1934 utrzymane zostato
w ramach sprawozdan za lata poprzednie.

Wyeczerpujace dane liczbowe, uzupelnione treSciwym
tekstem oraz wykresami dajag — na tle liczb za rok po-
przedni oraz przedwojennych - wyrazisty obraz sytuacji
polskiego hutnictwa zelaza w r. 1934. A. B.

Wydawnictwa Wspolnoty Interesow

Nakladem Wspélnoty Intereséw Kat. S. A. dla Gérn.
i Hutn. i G/Sl. Zjedn. Hut Krélewskiej i Laury ukazaly si¢
ostatnio nastepujace wydawnictwa:

Ukladanie rur stalowych Kielichowych

(str. 14. Ryc. 30)

Broszura omawia wysylke, przew6z i wyladowanie

rur. Nastepnie podaje szczegély ukladania rur i izo-

lowania polaczen, oraz objasnia nawiercanie przewo-

déw rurowych i wykonanie polaczen domowych. Bar-

dzo wyrazne i starannie dobrane zdjecia fotograficz-
ne, stanowigce cenne uzupeinienie tej pozytecznej bro-
szurki.

Trwale podkowy Batory (str. 9. Ryc. 9)
Wyczerpujacy ten katalog zawiera tabelarycznie ze-
stawione najwazniejsze dane, odnoszgce si¢ do wszyst-
kich typow podkéw , Batory'. Dla handlu, cyfry po-
wyzsze objasnione szczegélowemi rysunkami, bedg
duzem ulatwieniem zaréwno w orjentacji sprzedaja-
cego, jak i konsumenta.

,Silesia‘* — katalog naczyn blaszanych emaljowanych
(str. 58. Rye. 208)

Zawiera bardzo przejrzyste zestawienie naczyn emal-
jowanych z blachy stalowej, wyrabianych przez hute
,Silesia‘‘. Podano rodzaje naczyn ich wymiary oraz
osobno cennik. Tre§¢ w pieciu jezykach ilustrowana
obficie fotografjami, daje zainteresowanym dokladna
orjentacje w powyzszej dziedzinie produkcji.

Bardzo staranna i wysoce estetyczna forma zewne-
trzna wszystkich tych broszur, uktadu graf. p. S. Dalskiej,
stawia je wraz z innemi wydawnictwami Wspélnoty Inte-
resOw na poziomie, mogacym stanowi¢ wzor dla tego ro-
dzaju publikacyj. H.

KOLEDZY!

Zgodnie z uchwalg, powzieta na posiedzeniu podsekcji
organizacji S. H. P. w dn. 18 listopada r. 1935, Koledzy,
pragnacy wzig¢ udzial w pracach podsekcji, proszeni sa
o zgloszenie si¢ pisemne do sekretarjatu S. H. P. Katowice,
ul. Zamkowa 3 do dnia 30 listopada r. 1935.

Wyjasnia si¢ zarazem, iz program prac podsekeji obej-
muje zagadnienie naukowej organizacji ze szczegoélnem u-
wzglednieniem praktycznego jej zastosowania w hutnictwie. |

Przewodniczgcy podsekeji
Inz. Stanistaw Wislocki
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OD REDAKCJI

W dniu 7. grudnia r. b. na Wydziale Hutniczym Akademji Gérniczej
w Krakowie odbyla si¢ promocja doktorska presesa zarzqdu i cstonka hono-
rowego Stowarsyszenia Hutnikéw Polskich, generalnego dyrektora S. A.
WHuta Pokdj* w Katowicach i Rudzkiego Gwarectwa Weglowego w Rudzie
Slaskiej, ing. dypl. Stanislawa Surzyckiego.

Tak w okresic niewoli, jak po wskrzeszeniu Panstwa Polskiego dr. ing.
Surzycki nieustannie i owocnie pracowal nad rozwojem technicznym i pod-
niesieniem gospodarczem rodzimego hutnictwa Zelaznego, na obezvénie sas
godnie reprezentowal spoleczno$é hutnikéw  polskich, zdobywajac dla nich
szacunek 1 uznanie obeych.

Redakcja sktada Dr. Ing. Surzyckiemu w wrocsystej dlan chwili — obok
swych gyczen — najglebsze  podzighowanie za opicke nad czasopismem
GHutnik™, sa uporzqdkowanie spraw organizacyjno-finansowych i za stwo-
raente trwalych podstawe dla rozwoju czasopisma.

Ad multos annos!



INZ. DYPL. STANISEAW SURZYCKI
honorowy doktér nauk technicznych Wydzialu Hutniczego Akademji Gorniczej w Krakowie

(z okazji jego promocji doktorskiej w dniu 7. grudnia r. b.).




ZYCIORYS
dr. inz. Stanistawa Surzyckiego

Urodzil sie w r. 1876 w Lublinie z ojca Juljana Surzyckiego, inzyniera
komunikacji, i matki Bronistawy ze Szpadkowskich.

Gimnazjum filologiczne ukonczyl w Warszawie, nastepnie politechnike
w Karlsruhe (Badenja), wydzial chemiczno-metalurgiczny, z dyplomem
inzyniera, w r. 1896.

W tym samym roku wstapil na praktyke do zakladéw putitlowskich
w Petersburgu, pelnigc tam obowigzki mistrza i asystenta w stalowni mar-
tinowskiej, pdzniej asystenta i szefa stalowni tyglowej oraz szefa wytwor-
czo$ci metalurgicznej, przeznaczonej specjalnie dla uzbrojenia. W koncu
r. 1901 objal stanowisko w hucie ,,Czestochowa T-wa Hantke, poczatko-
wo jako szef stalowni martinowskiej, potem jako gléwny metalurg, wre-
szcie jako techniczny dyrektor huty, do r. 1909. Po krétkiej przerwie byl
dyrektorem zakladéw staporkowskich, w r. 1911 wrécit do Petersburga,
gdzie zostal doradeg w zakresie metalurgji znowuz zakladéw putitowskich
i zakladow budowy parowozéw Hartmann‘a w Lugansku. Wedlug projek-
tow dr. Surzyckiego i przy bliskiej jego wspolpracy caly dzial metalurgicz-
ny zakladéw putilowskich (stalownia martinowska i walcownia) ulegl
unowocze$nieniu i przebudowie. Jednoczeénie dr. Surzycki zostal doradca
w sprawach cigzkiego przemystu rosyjskiego przy Banku Miedzynarodo-
wym w Petersburgu i z tego tytulu przyjmowal czynny udzial w organiza-
cji zakladoéw artyleryjskich w Carycynie nad Wolga (przy udziale firmy
Vickers 1), tudziez przy budowie zakladow metalurgicznych w zaglebiu
kuznieckiem na Syberji. W r. 1914 powolano go na stanowisko czlonka
zarzgdu towarzystwa brianskich zakladéw metalurgicznych z kompeten-
cja naczelnego dyrektora hut oraz kopaln wegla i rudy, jednoczeénie na
stanowisko naczelnego dyrektora i czlonka zarzadu towarzystwa budowy
parowozéw w Charkowie.

Te zajecia dr. Surzycki wykonywal az do ostatecznego powrotu do
kraju do styeznia r. 1919.

W miedzyczasie pelil obowigzki doradcy metalurgji w zakladach bu-
dowy okretow w Mikolajewie, gdzie juz podczas wojny wedlug jego pro-
jektow zbudowano nowg stalownie do wytwarzania odlewoéw i wielkich
wlewkow dla prasowni i kuzni.

Po powrocie do Polski w r. 1919 dr. Surzycki uczestniczyl w organi-
zowaniu wytworczosci, przeznaczonej do obrony Panstwa. Tg droga w kon-
cu tego samego roku zostal czlonkiem zarzadu i naczelnym dyrektorem
Towarzystwa Starachowickich Zakladéw Gorniczych. Prowadzil je do
r. 1929, w tym czasie zbudowal tam zaklady amunicyjne tudziez zaklady
budowy armat (przy wspoétudziale firm Schneider-Creusot, Vickers [\
i Skoda w Pilznie). Oproécz tego zmodernizowal tam i przebudowal za-
klady hutnicze.

W r. 1930 i 1931 z ramienia grupy polskiego przemystu obronnego przy
wspoéludziale Ministerstwa Spraw Wojskowych dr. Surzycki opracowal
projekty budowy zakladéw amunicyjnych w Rumunji i prowadzil na miej-
scu uklady z rzagdem rumunskim, ktére jednak w ostatecznej swej fazie
dodatnich wynikéw nie daty.

Na poczatku r. 1932 dr. Surzycki zostal mianowany nadzorcg sadowym
S. A. ,Huta Pok6j* w Katowicach. Po przeprowadzonej sanacji i reorga-
nizacji tego przedsigbiorstwa powotano go z koncem r. 1932 na stanowisko
generalnego dyrektora tego przedsigbiorstwa.



W polowie r. 1933 zaproszono dr. Surzyckiego do przeprowadzenia
reorganizacji i sanacji Rudzkiego Gwarectwa Weglowego w Rudzie Slg-
skiej. Po pomyslnem ukonczeniu owej pracy zostal generalnym dyrektorem
Gwarectwa. Na tych stanowiskach dr. Surzycki pozostaje do chwiliobecnej.

W kwietniu r. 1934 mianowano go jednym z nadzorcow sgdowych
,»Wspoélnoty Interesow* w Katowicach.

Przyjmujgc posredni, czasami bezposredni udzial w akcji niepodleglo-
Sciowej w réznych okresach swego zycia, dr. Surzycki byl aresztowany
w r. 1911 w Petersburgu przez wladze rosyjskie. Po pobycie w wiezieniu
w Petersburgu i Piotrkowie wypuszczono go na wolno$¢ za rekojmig.
W r. 1914, przed samg wojna, z tego tytulu odby! sie¢ proces w Izbie Sgdo-
wej w Warszawie z oskarzenia go o akcje, zmierzajaca do oderwania Polski
od Rosji i t. d. Proces, prowadzony przez 3 tygodnie w atmosferze nakroét-
ko przed wojng, zakonczyl sie dla dr. Surzyckiego wyrokiem uniewinnia-
Jjacym.

Bedac 2z zawodu metalurgiem, przedewszystkiem stalownikiem,
dr. Surzycki prowadzil — w miar¢ mozno$ci — wiele studjow technicznych
i naukowych, ktérych czesé oglosil drukiem w czasopismach technicznych
polskich i obcych. Podczas pracy w Czestochowie (w r. 1902) zastosowal
tam proces ciggly Talbot‘a w piecach stalych martinowskich, ktory dal
ciekawe wyniki oraz mial odglos i wplyw na uksztaltowanie si¢ podobnych
proceséw w hutnictwie zagranicznem.

Niektoére inne prace dr. Surzyckiego, np. sposob swoistego rozwigzania
zagadnienia starego zelastwa w stalownictwie, byly przedmiotem referatu
na Miedzynarodowym Kongresie Metalurgji w Liege, w r. 1930.

W r. 1929 dr. Surzycki zostal odznaczory Krzyzem Komandorskim or-
deru ,,Polonia Restituta‘ z gwiazdg, w r. 1933 — Zlotym Krzyzem Zasltugi.

W r. 1935 Akademja Goérnicza w Krakowie nadala mu tytul honoro-
wego doktora nauk technicznych Wydzialu Hutniczego.

Wykaz prac naukowych dr. inz. Surzyckiego
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Techniczny, r. 1901, zesz. 21—25.
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r. 1903, str. 170.
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6) , Tigielnyj proces w elektriczeskich pieczach®, Gornyj Zurnal, r. 1909,
str. 259.
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9) ,,Podogriewajemyj domiennym gazom mikser dla czugunnolitiejnawo
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10) ,,Procédé Martin a charge liquide sans additions ferrailles, Prace
Miedzynarodowego Kongresu Gornictwa, Metalurgji i Geologji Sto-
sowanej, Leodjum, r. 1930.

11) ,,Opis odlewania stali sposobem inz. S. Surzyckiego“, zalgcznik do za-
lecen Komisji Hutniczej I. B. M. U. do wyrobu stali armatniej, r. 1930.

12) ,,Proces martinowski na plynnym wsadzie bez uzycia zelastwa', Hut-
nik, r. 1929, zesz. 3, str. 85/6.



