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POSTANOWIENIE

Ministra Wyznan Religijnych i O$wiecenia Pub]icznego
z dnia 8 lipca 1937 r. (Nr III PU-4180/37)

0 tymczasowym programie nauki w _szkolach doksztalcajacych
zawodowych dla metalowcow.

Na podstawie art. 2, ust. 2, art. 59 i 60 ustawy z dnia 11 marca
1932 1. 0 ustroju szkolnictwa (Dz. U. R. P. Nr 38, poz. 389) za-
rzadzam, co nas‘te'puje':' |

§ 1. Wprowadzam tymczasowy program nauki w szkolach
‘doksztafcajaccych zawodoWych dla metalowcow.

Program ten oglasza sierréwnoczeﬁr’lie' jako oddzielne wydaw-
nictwo pt.: Program nauki w- szkotach doksztalcajacych zawo-
dowych dla metalowcow (-Tym_(;zasowy).

§ 2. Postanowienie niniejsze wchodzi w zycie z dniem 1 wrze-
$nia 1937 r. W miare wprowadzania nowego programu-traca moc
przepisy, sprzeczne z niniejszym postanowieniem.

Minister Wyznan Religijnych
i O$wiecenia Publicznego
w z. Podsekretarz Stanu

Jerzy ‘Ferek Bleszynski.






TUWAGI WSTEPNE

Zadamem szkoty doksztalca_]ace] zawodowej, zorganizowanej
dla uczniow i mIod0c1anych robotnik6w rzemiosta i przemysiu
metalowego, jest:

1) poglebienie wyksztatcenia praktycznego, otrzymywanego
w- warsztacie pracy, przez udzielanie niezbednych wiadomoSci
0golnych i teoretyczno- zawodowych
2) poglqblen‘ie wychowanla religijno-moralnego, indywidual-
nego i spoleczno- obywatelsklego

Szkota Jest trzyklasowa i program jej oplera sie na drugim
szczeblu programowym  szkoly powszechneJ Ze ‘wzgledu na
'znaczna r6znorodnosé odgalemen zawodowych w przemysle i rze-
;mlosle metalowym program zawiera material nauczania, uwzgle—
dnlaJa,cy potrzeby ‘zawodowe slusarzy, traseréw, mechamkow
\tokarzy, szlifierzy, kowali, blacharzy, kotlarzy, monteréw; insta-
V‘Iatorow i innych.

Przedmloty sa podzielohe na trzy zasadnicze grupy: A — za-
wodowe, B:— pomocnicze; $cisle zw1azane z zawodem, i G — po-
mocnicze, bezposredmo nié zwiazane z zawodem. Do przednuo-
tow zawodowych nalezg: technologla Z materlaloznawstwem'
érganizacja warsztatu, maszynoznawstwo z wiadomo$ciami z fi-
zyki i rysunki.

Nauczanie ' tych przedmiot6w ma na celir ""‘*'WYjaéﬁiéhie i -uza-
sadnienie typowych ZJaWISk spotykanych W - pracy zawodowe]
‘IlCZIllOW, ‘oraz ulatwienie’ im dalszego doksztalcania 'sie zawo-
dowego.

Do przédmiotéw pomocniczych; Scisle zwigzanych z zawodem,
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naleza rachunk1 nauka o Polsce wspélczesne] i higiena. Maja
one za zadame przygotowadé mlodmez do przedmlotow zawodo-,
wych oraz uzupelmc Wyksztalcenle zawodowe 1 ogolne.

Przedmioty pomocnlcze nie zwiazane bezposrednlo z zawodem,
jak religia i jezyk polski — winny ksztalci¢ uczniéw pod W,zglg-
-dem etyczno-religijnym i spoleczno- obywatelskim.,

Przysposobienie wojskowe 1 sportowe ma na celu podn1e51en1e
rozwoju fizycznego, wyrobienie w *mlodziezy karno$ci i gotowo-
Sci do obrony Paflstwa.‘

Przy wykonywaniu programu nalezy mieé na uwadze nastepu-
jace wskazania dydaktyczne, uwarunkowane charakterem szkoty:

1. nauczanie powinna cechowac daleko posunig¢ta konkretyza-
cja 1 oparcie na praktycznych zagadnlenlach zawodu;

2. tematy do ¢éwiczen i zadan, Wykonywanych w szkole po-
winny byé czerpane z zZycia i pracy warsztatowej ucznia;

3. stosowane metody nauczania powinny w mozliwyin stopniu
uwzgledniaé samodzielno$é i inicjatywe mlodziesy, jej uzdolnie-
hia 1 zamilowania indywidualne; |

4. przy nauczanlu wszystkich- przedmlotow, zw1azanych z pra-
ca zawodows uczniéw, winny byé w najszerszym stopniu wyko-
I"ij‘r‘s‘tane wszelkie ‘pbr‘n‘o(:é naukowe; | |

5. przy hauczaniu przedmlotow zawodowych, jezeli w klasie
jest przewaga ucznidow JedneJ Jakiejkolwwk specjalnosdi, mozhwe
jest pogleblame Jednégo dziali kosztem innego, mniej Waznego.
dla uezniéw danej speqalnosm Tak np.: przy przewadze §lu-
sarzy budowlanych nalezy potozyé W1¢kszy nacisk na nauczanie
0 obrébce recznej, a natomiast bardz1e] ogdlnie poti‘aktowac dz1a1

0 obrobce mtachamczne_] Przy przewadze tokarzy 1 sz11f1erzy —
odwrotme 0 obrobce recznej wspbmmec rZeczy najwazniejsze,
a glebiej uja¢ dzial o tokarkach, narzedziach tokarskich i-tocze--
niu.

W osrodkach przemyslowych, w ktorych wigkszos¢ milodziezy
jest zatrudnlona w $rednim i duzym przemySle, nalezy przy nau-
- czaniu technologu kias¢ duzy pacisk na tén rodza] obrébki, z kt6-
rym. uczniowie naJWIQCGJ stykaja sie w swej pracy, a pomina¢ lub
ograniczyé - do mrmmum te wiadomosci z technologii, ktore
majg dla nich mnlerze zastosowanie praktyczne Rownlez W ,,0I-
'gamzacp ‘warsztatow’ -w szerszym zakresie nalezy uwzglqdnlc



te wiadomoSci; ktére wigzg sie z orgamzacm wiekszych zakladow
przemyslowych i praca w. nlch np. nalezy om6wié zasady glow-
ne naukowej organizacji ‘pracy, znaczenie i rodzaje pracy ZblO-
_'roweJ, elementy - pracy ztozonej. Szerszego potraktowania Wy-r
magajg tez sprawy robotnicze, jak np.: o ubezpieczeniu pracow-
nik6w, o ksigzeczkach robotniczych i inne, natomiast dziaty ta-
kie, jak np.: o zatozeniu przedsiebiorstwa rzemleslmczego 0 ra-
chunkowosci i kalkulacji rzemie$lniczej, mozna potraktowac
‘ogodlniej lub pominaé je w programie, zaleznie od tego, czy w kla-
sie znajduja sie uCZnio‘Wie z warsztatébw rzemieslniczych, czy
tylko z wiekszych 'zakladéw pfz‘emyslowych

- Jezeli szkola rozporzadza wlasnymi warsztatami lub korzysta
z warsztatéw i urzadzen szk6l zawodowych typu zasadniczego,
wzglednie w inny jakikolwiek sposéb ma umozhwmny dostep do
dobrze urzadzonych warsztatéw, to przy nauczaniu technologu

maszynoznawstwa organlzaCJl warsztatu i rysunkéw zawedo-
wych, powinna w jak najszerszym zakresie wykorzystaé urza-
dzenia techniczne, obrabiarki i narzedzia, znajdujace sie¢ w war-
sztatach, do przerobienia z mlodziéiq szeregu Cwiczen praktycz-
nych Ktore z wiadomoSet, wymlemonych w: materiale naucza-
nia, nalezy przepracowac¢ z mlodzieza w formie ¢wiczen, wyko-‘
nywanych przez nauczyciela (instruktora), wzglednie przez sama
mlodziez, pozostawia sie do uznania kierownictwa i nauczycieli,
jest to bowiem zaleine od warunkéw lokalnych i potrzeb zawo-
dowych uczni6w.

Organizacja pracy wychowawczej w szkole doksztalcajacej za-
wodowej winna przewidywac, ie wiekszo§¢ mlodziezy po.ukon-
czeniu tej szkoly najcze$ciej wchodzi bezpoérednio w zycie i dalej
fsy"stematyczni'e. ksztalcié sie w szkole nie bedzie. Z powyzszych
wzgledéw w pracy wychowaweczej nalezy przede wszystkim klasé
h;acisk na:

a) poglebienie wychowania religijnego, moralnego i estetycz-
nego, umozliwiajacego ksztaltowame si¢ w mlodziezy pogladu na
$wiat i podnoszacego kulture zycia codzlennego

b)- ksztalcenie charakteru mlodziezy, a w szczegdélnos$ci wyra-
blame w niej poczucia obowigzku, rzetelno$ci, wytrwalosci itp.;

¢) poglebienie Wychowanla spoleczno- obywatelsklego, ktére ma
przysposabiaé do twérczego wysitku i wspélpracy z 1nnym1,dla
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dobra Pafistwa, zwlaszcza w zakresie obronnosci Rzeczypospoli-
tej Polskiej; | |

d) Wychowanle zawodowe ktére powinno zmierzaé konsek-
wentnie - do rozwuama w mlodz1ezy tych cech psychlcznych ,]a-l
kie ' sg ‘niezbedne W ‘owocnej. pracy zawodoweJ, a wiec: przed-
smbmrczosm samodzmlnoém um1e_1qtnosc1 wspéldzialania z inny-
‘mi i wiary w swe sily. ‘Przy tym Wychowanle to winno przyczy-
ni¢ si¢ do wyroblema pogladu na prace, jako zrédlo. WartOSC1 czlo-
‘wieka 1 pOdStaWQ dobrobytu Jednostk1 spoleczenstwa i Panstwa.
Zrozumlenle pracy zawodowej musi i§¢ w kierunku wyroblenla
poszanowania tej pracy i zamilowania ‘do zawodu przez wpajanie
zasad etyki zawodowej, rozbudzanie 1nchatywy i szlachztnej am-
bicji, wreszcie przez wskazanie ZWIELZku jaki zachodzi mlqdzy
gospodarka 1ndyw1dualna a spoleczno panstwowa, i wyplywajaca
stad odp()W1edz1aInosc1a kazdego obywatela za dobrobyt Paristwa.



PLAN GODZIN

Liczba godzin

tygodniowo :
. _ _ g
PRZEDMIOTY K1 asy g
g - <
I I III 4
A. Zawodowe:
Technologia i materialoznawstwo .. — 3 9 5
‘Organizacja warsztatu rzemieélni-_ .
CZEEO . ........ e | - — 2 2
Maszynoznawstwo i fizyka ....... | — .3 2 5
Rysunki zawodowe z geometria. ... ‘4 2 2 ' 8
Razem A: 4 8 8 | 20
B. Pomocniczé, &cisle ZWiq,zane Z Z@-
- wodem:
Rachunki ........coviuiuninenn.. 3 1 - 4
Wiadomosci o Polsce wspélezesnej . — — 2 2
Higlena «....oooeennn.. e U 1 1
Razem B: 3 1 3 7
C. Pomocnicze, bezposrednio nie zwig-
zane z zawodem.:-
Religia ............ e e e 1 | 1 1 37
- Jezyk pblski ................... "4 2 — 6
Razem C: 5 3| 1| 9.
Ogétem A-+B-+cC: | 12 | 12 | 12 | 36
Ponadto:
Przysposobienie wojskowe i spor- ,
fowe ... ..., e |2 2 2 6






TECHNOLOGIA I MATERIALOZNAWSTWO
CELE NAUCZANIA

Opanowanie wiadomosci o materiatach 1 narzedziach pracy
oraz podstawowych Wiadombéci"z"dzied'ziny recznej, maszynowej
i cieplnej obrébki métali Wyrobleme umiejetnoSci stosowania
nabytych wiadomoSci przy pracy warsztatoweJ

Poznanie zasad prawidlowego organizowania pracy w zakresie,
niezbednym rzemie§lnikowi.

MATERIAEL NAUCZANIA

KLASA 1II.
3 godziny tygodniowo:

Powietrze, Jako czynmk chemiczny. Sklad powietrza. Rola
skladmkow powieirza, a glownie tlenu; proces utleniania, spa-
lania cial w powietrzu i w tlenie.

- Wodd, jej skladniki i wlasnoSci fizyezne.

Wegiel, jako Srodek opalowy. Kopalniane gatiinki wegla: we-
giel brunatny, wegiel kamienny. Torf. Krétkie wiadomosci o ko-
palnictwie wegla. Produkty spalania wegla: tlenek wegla i dwii-
‘tlenek wegla. Drzewo

~ Zarys suchej destylacp wqgla kamlennego Produkty tej desty-
lacji: gaz $wietlny, koks i smola pogazowa. Zastosowanie i zna-
ezenie koksu i gazu sw1etlnego Jako §rodkéw opalowych, w prze-
mysle i gospodarstww domowym Wegiel drzewny Acetylen, jego
wytwarzanie z karbidu i zastosowanie.
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'Gaz ziemny i ropa naftowa. Krétkie w1ad0m0501 o polskim ko-
palmctw1e naftowym. Produkty destylacp ropy naftoweJ benzy-
na, nafta, oleje smarowe. Rola materialéw pednych ze wzgledu
na-motoryzacje; smary, ich rodzaje, wlasnoSci i géhinki handlowe.

Zasady: tug sodowy i potasowy, ich wlasno$ci i zastosowanie,
Kwasy: solny, siarkowy i azotowy. lezczace dziatanie kwasow
1 tugow. Zastosowanie kwaséw w przemysle metalowym.

Pasy: skérzane, parciane; gumowe, z sierSci wielbladziej. Liny
konopne i bawelniane. Wlasnosei, obstuga i konserwacja paséw
i lin.

- Materialy: iszezélniajace: azbest, tektura, :klingeryt, skora, pa-
kuly Iniane, bawelna, minia, kity, olow, miedZ itd.

Walka chemiczna i-obrena pfiéciwgaz'owé Krétki rys histo-
ryczny o walce chemlcznej Brofi chemiczna oraz jej stosowanie.

Obrona przemwgazowa 1ndyw1dua1na i zblorowa P1erwsza po-
moc zadazowanym Odkazanie terenow i pomleszczen

Metale.. Wystepowame metali w przyrodme Rudy metah Rudy
zelaza. Krétkie wiadomosci o otrzymywamu surowca zelaza Ga-
tunkl surowca zelaza. Orientacyjne wiadomo$ci o otrzymywa-
niu zZeliwa i stali.

Metale, CZQSCIBJ stosowane w technice i rzemiosle: miedz, cyna,
cynk olow, antymon mklel mangan, ghn, chrom, wolfram, wa-
nad. Wlasnofci tych metali, ich. zastosowanie i sposéb obrébki.

Stopy metali. Otrzymywanie stopow, ich wlasnodci i cel wy-
twarzania. Braz, mosiadz, stopy glinu, stopy biale (stopy lozys-
kowe).’ Zastosowame ‘techniczne stopow
/ Ogolne Wladomosm 0 gatunkach stali. Stale konstrukcyjne we-
glowe .1 stopowe. Dobdr odpow1edn1eg0 ‘gatunku stali- Konstruk-
cyjnej na podstawie katalogéw- hut.

Stale narzqdzmwe Weglowe stopowe i szybkotnace Spec;alne
stopy narzedzmwe stop W1dla stelit itp. Dobor potrzebnych ga-
tunko6w stali narzedziowych z katalogow hut.

Préby badania stali: iskrowa przez zdzieranie stali na. tarczy
szmerglowe] przez zglnanle na zirano i gorgco; na przebljanle
splaszczame zgrublame oraz wyglname na Wytrzymalosc

Handlowe gatunk1 ‘stali: ksztaftowniki, drit i blacha: Rury ze-
lazne, kute i lane zlaczkl i ksztaltkl rurowe..

Korozja. Czynniki, .powodujace powstawanie korozji. Skutki
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'jkoroz31 Sposoby zabezpleczema metali przed. korozm a) urzadze-
nia do malowania i do wypalama, b) zabezpieczenia chemlczne
(parkeryzacja), ¢) zabezpieczenia, powlekaniem. warstwa metali:
“mechaniczne, aluminidwanie ‘niklowanie, _ _kadmo_wéni_e,' chromo-
wanie, mledzw.wanle i cynkowanie.

_ Odlewmctwo Materlaly odlewnicze: zeliwo, staliwo, braz, mo-
sigdz, stopy biale, stopy glinowe.

Sporzadzanie form odlewniczych. Modele. Miara skurczowa.
Piasek formierski. - Skrzynki formierskie. Rdzenie. Podstawowe
wiadomoS$ci o formowaniu szablonowym i maszynowym

Wykanczanie odlewéw. Wady odlew6w. Zastosowanie odle-
wow ,zehwnych i stalowych.

Ko_w(ilstwo._‘Kotlina kowalska. Paliwo: koks i wegiel drzewny.

Dqsta_rczanie powietrza do kotlin. Odplyw spalin. Nagrzewanie
stali. ' Utlenianie stali podczas nagrzewania.

Narzedzia kowalskie i ich zastosowanie.

Typowe czynno$ci kowalskie, jak: ‘przecinanie, przebijanie, wy-'
dtuzanie, zgrubianie, gleme wygladzanie, nifowanie na goraco itp.
Zgrzewanie. Sposoby zgrzewania: w styk, na zakladke, w klin.
Zabezpieczanie stali od spalenia. Oczyszczanie p,owlerzchm
zgrzewnych.

Mioty cierne, pasowe i deskowe, spreZynowe, pneumatyczne,
p'aroWe. | |

Planowanie robét kowalskich.

Slusarstwo Zasadnicze przyrza,dy i urzadzenia §lusarni. Stoly
Slusarskie, Imadla promlemowe 1 rownolegle ich- zastosowanie
1 prawldlowe ustawienie. Narzedzia §lusarskie i sposob ich stoso-
wania.

‘Wiertarki reczne, grzechotki. Wiertla plaskie. Wiertla krete.
Pojecie o wierceniu.

Gwinty metryczne i Whitworth‘a. Gwintowanie otworéw. Ro-
dzaje gwintownikéw. Gwintowanie sworzni. Rodzaje narzynek.

Maszyny S$lusarskie: nozyce, pily mechaniczne, prasa mimo-
§rodowa, prasa §rubowa. Wykrojniki.

Nitowanie.

Lutowani_é.. Luty twarde i luty miekkie. Lutowanie w ogniu.
PrZygotowanie powierzchni do Iutowanié. Zabezpieczenie przed
utlenianiem. Nalutowywanie stali szybkotnacej na noze. Lutowa-
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nie za pomocg cyny. Oczyszczanie powierzchni lutowanych. Lu-
townice.

Spawame Karbid — jego przechowywame Wytwornica ace-
tylenu. Przechowywame tlenu w’ butlach. Zawory redukchne
Palniki. Przygotowanie materiatu do spawania. Sposnby spawa-
nia ksztaltownikéw i blach.

Planowanie prostych robét §lusarskich.

KLASA III
2 godziny tygodniowa.
Cieplna obrébka stali.

-Stal wqglowa i stopowa. Podzial kazdego z tych ‘gatunkow stali
i zastosowanie w zaleznoSci od zawartych w nim skladnikéw.

Hartowanie stali. Oméwienie temperatur krytycznych typo-
wych stali. Podstawowe wiadomo$ci o piecach do obrébki
£ieplnej.

Okreslenie temperatur nagrzania stali wedlug barw zaru. Po-
mlary temperatur nagrzanej stali za pomoca pirometrow termo-
elektrycznych
~ Studzenie nagrzanej stali w wodzie, oleju, strumieniu powie-
trza, w roztworach kwasow. Wybér osrodka studzacego Urza-
dzenia do studzenia nagrzanej stah.

Odpuszczame Sposoby odpﬁszczania' Tabela barw naloto-
wych. Wyzarzanie, zmigkczajace 1 usuwajace naprezenia po. ob-
rébce mechanlcznej ‘Regeneracja stali. NormallzaCJa Uszlachet-
nianie i azotowanie stali. Sezonowame i starzenie SIQ

Naweglame Stal do- naweglama Materlaly naweglajace. Za-
lezno$é grubo$ci warstwy naweglaneJ od czasu naweglania i tem-
peratury Hartowanie naweglonych czesci maszynowych

Ujemny wplyw obrébki cieplnej: naprezenia i odksztalcenla
Wady obrébki cieplnej: utlenianie; odweglanie, przegrzanle nie-
dostateczna twardo$¢é i pekniecia.

Pomiarywarsztatowe 1 trasowanle

Pasowanie. Uklad pasowan stalego otworu i stalego walka
w zastosowaniu warsztatowym. Polski uklad pasowan; klasy do-
kl_adnosm. Luzy graniczne dla réznych typéw polgczen (tab_hce)
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Przyrzqdy pomiarowe:. linie z podz1alka milimetrowsa i calowa,
macaki, otwormkl cyrkle, przyrzady przesuwkowe, czujniki, §re-
dnicéwki, mikromierze, plytki wzorcowe. Wzmianka o optimetrze
i mikroskopie warsztatowym.

Pomiary: walkéw, otworéw, katow, gwintéw, kot zebatych itp.

Rodzaje sprawdzxanow szczekowe, tloczkowe, nastawne. Spra-.
wdziany robocze, odbiorcze, kontrolne (przeciwsprawdziany).
Wzorce gladkoSci. Sprawdzanie sprawdzianami i szablonami wy-
miaréw i ksztaltéw czeSci maszyn.

Trasowanie. Narzedzia i przyrzady traserskie: plyty, podstaw-
ki, podpérki, wegielnice, ry$niki, skrzynki traserskie, linialy,
skale do przenoszenia miar, punktaki. Specjalne przyrzady tra-
serskie.

Przygotowanie przedmiotéw do trasowania.

Spi_fawd_zanie odlewéw 1 czeSei kutych. ‘Wyznaczanie osi gtow-
nych. Trasowanie otworéw. Pedzial odcinkow i okregéw kola
na réwne czesci.

Obré6bka mechaniczn a.

Wiertarka napedowa. Mechanizmy ruchu roboczego i posuwo-
wego, stél, jego ruchy nastawowe.

Wiertta plaskie (piérkowe). Wiertla krete. Przyrzady do wier-

cenia.

Ostrzenie wiertet kretych. Katy pochylema krawedzi tngcych.
Zaleino$é liczby obrotéw wrzeciona wiertarki od sredmcy wiertia
i materiatu obrabianego.

Mocowanie wiertel. Stozki Morse‘a i metryczne. Uchwyty.

Mocowanie przedmlotow Mocowadta i skrzynki wiertnicze.

Wiercenie i rozwiercanie otworéw na wiertarkach.

Tokarka ktowa, toczenie i narzedzia
tokarskie.

Zasadnicze czeSci tokarki ktowej. Charakterystyczne wymiary
tokarki. Budowa glowicy tokarki klowej. Regulacja luzéw w lo-
Zyskach,

Uch\’avytqwe narzedzia tokarskie. Kly. Sporzadzanie nakiel-
kéw. Trzpienie. Zabierak. Sercéwki i chdmatka. Podtrzymki.
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Tarcza tokarska. Uchwyt o$miosrubowy. Uchwyty samocentru-
jace.

Praktyezne wiadomos$ei o skrawaniu. Pojecie o predkosci skra-
‘wania. Tablice predkosci skrawania. Okreslenie Iiciby; obrotéw
‘wrzeciona roboczego w zaleznoSci od $rednicy obrabianego przed-
-miotﬁ., -

Normalne noze tokarskie i strugarskie: zdzieraki, noze pomoc-
nicze, noze do wykanczania, noze ksztaltowe. Oprawki do nozy.
Szablony do nozy. Szlifowanie nozy.

Toczenie cylindrycine na tokarce. Posuw podiuzny narzedzia.
Suport i jego czefci. Posuw poprzeczny ToCzéﬁie plaskie. Wier-
cenie na tokarce z umocowaniem wmrﬂa w koniku, ‘glowicy i su-
porcie. Wytaczanle cylindryczne.

Toczenie stozkéw. Budowa konika. . Obrotnica = suportowa.
Wzmianka o toczeniu .dokladnych stozkéw za pomoca liniatu.

Toczenie ksztaltowe. Noze ksztaltowe. Toczenie ksztaltowe za
‘pomocy szablonow.

Toczenie gwmtow Noze do gwintéw. Szablony. Ustawienie
nozy. Zabiegi przy gwintowaniu.

Budowa i dzialanie tréjkata kol. Zastosowanie gitary i kom-
pletu kot ‘zmiano.wy‘ch. Sruba pociggowa i nafrubek dzielony.
'leiczande kot zmianowych.

“Wykanczanie rob6t tokarskich: pilowanie, szmerglowanie, szli-
fowanie i moletowanie.

Wytaczame RodzaJe wytaczarek. - ObJasnlenle schematéw tych
‘maszyn. Typowe prace na wytaczarkach

Rewolwer6éwki i praca na nich.

Frezowanie. Zasady pracy frezarek i ich typy zasadnicze. Ob-
jasnienie schematow maszyn oraz dzialania mecham_zr_now

RodzaJe frezéw i praca nimi. ° Frezy ksztaltowe. Frezy zata-
.czane. Frezowame plaszczyzn i rowkow. Zastosowania aparatu
'_podmalowedo Frezowanie két zebatych.

Typy strugarek: wzdiuina i poprzeczna; dlutownica. Zakres
rob6t na strugarkach. Ruchy robocze 1 posuwowe. Sposoby mo-
cowania przedmiotéw obrabianych. "Planowanie obr6bki mecha-
nicznej prostych czesci maszynowych.

Szhfowame Typowe prace szlifierskie z objasnieniem schema-
tow maszyn (szlifierka z ‘hydraulicznym- napf;dem stotu) i poda-
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‘niem predkosei i glebokosci szlifowania oraz predkosci posuwu.
Szlifowanie waléw, otwordw, plaszczyzn. Szlifowanie narzedzi
wielokrawedziowych.

- Planoewanie robot na obra.biarkach.

Elementarne wiadomo$ci z zakresu technicznej organizacji
pracy. | , '

Przygotowanie pracy w biurze warsztatowym. Rysunki war-
sztatowe. | |

Podzial praby pomiegdzy poszczegdlne pracownie. Kontrola ro-
b6t miedzyoperacyjna i ostateczna.
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ORGANIZACJA WARSZTATU
RZEMIESLNICZEGO

CELE NAUCZANIA

Zapoznanie z czynnikami, wywierajacymi wplyw na wybér od-
powiedniego -miejsca do pmwadzenia warsztatu, z wlaSciwym roz-
planowaniem lokalu, z celo wym wyposazeniem warsztatu w §rod-
ki produkecji oraz jego prawidiowa organlzac_]a Przygotowanie
‘do wilasciwego wykonywama czynnosci w zakresie prowadzema'
warsztatu rzemieslniczego pod wzgledem technicznym, admini-
stracyjnym i handlowym.

MATERIAL NAUCZANIA

KLASA IIL.
2 godziny tygodniowo.

Pojecia wstepne. OkreSlenie przedSIleorstwa Przedsiebiorstwa
wolne i konceSJonowane Przemys! a Tzemioslo.” Cechy charak-
terystyczne przedsmblorstw rzemie$lniczych. Znaczenie tych
przedsmblorstw dla #zycia gospodarczego Polski. - Spéldzielczosé.

ZaloZenie przedsigbiorstwa rzemveslmczego Rzemiosta przemy-
stowe na tle Ustawy Przemyslowej. Kwalifikacje, wymagane od
080D, prowadzacych samodzielnie przedsigbiorstwa rzemie$Inicze.
Informacje o ustroju wiadz przemystowych w RzeczypospollteJ
‘Polskiej. Karty rzemieSlnicze-i sposéb ich otrzymania. Formalno-
§ci, zwigzane z zaloieniem: przedsu;bmrstwa rzemieslniczego. For-
my kredytu dostepne dia rzemie$lnika, i wplyw kredytu na roz-
WOj. ,prz_edswbl,orstwa Kapltal zakladowy i obrotowy przed51q—
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biorstwa. Wybér miejsca na przedsiebiorstwo. Warunki, jakim
powinien odpowiadaé lokal przedsigbiorstwa: racjonalne oSwietle-
nie, rozmieszczenie kantoru, warsztatu i magazynu, tatwoéé do-
stepu, widoczno$é z zewnatrz itp.; warunki higieniczne. Lokale
przedsijebiorstwa polaczone ze sklepem i mieszkaniem wlasciciela.
Przypadki, w jakich Wiladze Przemyslowe moga zabroni¢ prowa-
dzenia przedsiebiorstwa. Formalno-prawny charakter - przedsig-
biorstw (rodzaje spolek). leWldaCJa przedsiebiorstwa.
" Urzqdzenie ‘lokalu przedsi¢biorstwa rzemiés’lniczego Urzadze-
nia i sprzety warsztatowe. Dobér i rozmieszczenie maszyn po-
mocniczych i stanowisk Warsztatowych Wybor miejsca na silnik
i zainstalowanie napedu maszyn pomocniczych. Os$wietlenie sta-
nowisk pracy. Ogrzewanie i WentylaCJa lokalu. Urzadzenia h101e-
niczne i ochronne. Urzadzenia przemwpozarowe Sktad narzedzi.
Dobor i ilo§é narzedzi. Segregacja i znakowanie narzedzi. Reje-
stracja i przechowywame narzedzi. Pomieszczenie na- mao‘azyny
osobne.lub wydzielone.’ Urzadzenie magazynu Podzial materia-
'Iléw"wyrobowych"w magazynie. Zasady rozmieszczenia i prze-
chowywania materialow i. wyrobdéw w magazynie.
- Inwentaryzacja ma]qtku przedsiebiorstiwa. Pojecie i podziat-in-
wentarza. Zasady spisywania inwentarza. ZaloZenie ksiegi inwen-
tarzowe;j. Dzialy i pozycje w ksigzce inwentarzowej. Charakte-
rystyka przedmiotéw inwentaryzowanych. . Zrédto pochodzenia.
-Cechowanie przedmiotéw.' Cena inwentarzowa. Amortyzacja in-
wentarza: okres amortyzacji; roczny kosztramor'tyzacjij koszt
amortyzacji wyrazony ‘'w %. Roczne spi'awdzanie inwentarza.
Organizacja wytwdrczodci w warsztacze rzemie$lniczym. Zasa-
dy glowne naukowej organizacji. Praca zbiorowa. Elementy pra-
cy ztozonej: czynno$ci 1.zabiegi (operacje). Produkc;a jednost-
kowa i seryjna.. Roboty na zamoéwienie i na sklad. Opracowanie
'pl_anu rob6t magazynowych. Biuletyny robocizny. Terminarz ro-
bé6t. Maszyna, jako Srodek pdmocniczy w warsztacie rzemieSlni-
.czym. Warunki oplacalno$ci. stosowania maszyn. . Stosowanie
norm. Instrukcje Wdr°7tatowe Nadzér i kontrola wykonanja. Ob-
sluga 1 raCJonalne Wyzysklwame rozporza.dzalnych 7pilie .1#3 '_
Zglaszame patentéow 1 znakow ochronnych
. Pracownicy przedsiebiorstwa rzemreslmczego ﬁl
nik, terminator i robotnik niewykwalifikowany.
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noéci tych pracownikéw. Systemy plac: dniéwkowy, akordowy
i premiowy. Czynniki, wplywajace na wysoko$é¢ ptac: podaz i po-
pyt na rynku pracy, wydajno$¢ pracy i kwalifikacje zawodowe.
Umowa ‘o prace: zbiorowa i indywidualna.

- Przymus doksztalcania terminatoréw. Cel i znaczenie ubezpie-
czenia pracownikéw na wypadek choroby, bezrobocia, nieszcze-
sliwych wypadk6w i niezdolno$ci do pracy. Zglaszanie i wymel-
dowywanie ubezpieczonych. Skladki ubezpieczeniowe pracodaw-
cy 1 pracownika. Obliczanie i oplacanie podatku od uposazen.
Lista placy. Ksiazeczki robotnicze. Potracenia z zarobkéw pra-
cownika. Przepisy o czasie pracy. Urlopy pracownikow  fizycz-
nych. Poszukiwanie pracy. Oferty i §wiadectwa pracy.

Zakup materiatéw i gospodarka materiatowa. Znajomo$§é rynku
surowcoéw i wyszukiwanie Zrédet zakupu (ogloszenia,. katalogi,
cenniki). Poréwnanie cen. Zakup ustny. |

Przetarg. Warunki dostawy. Warunki plainosci: gotéwka, we-
kslem, czekiem, zaliczeniem pocztowym i kolejowym. Odbidr to--
waru: konsygnacje odbiorcze, kontrola przesylki, sprawdzanie ra-
chunku, reklamacja. Sposoby ksiegowania przychodéw i rozeho-
d6W'magazynu. Kartoteka magazynu i zasady jej prowadzenia.
Okresowy spis materialow i wyrobow oraz prowadzenie rema-
nentu ksiazkowego. Poréwnanie tych remanentéw. Manko 1 su-
perata. Wyréwnanie stanu ,,na gruncie wedtug stanu ksigzko-
wego.

Konirola materiatu, wydanege na produkcje. Straty materia-
lowe i wyzyskiwanie odpadkéw.

Kalkulacja. Podstawowe wiadomosci o gospodarce materiato-
wej.

Cena sprzedazna. Pojecie kosztu wlasnego wyrobu. Zysk ze
sprzedazy wyrobu. Czynniki, wplywajace na wysoko$¢ ceny sprze-
daznej; podaz i popyt, konkurencja, wysokoéé kosztéw wlasnych.
Skladniki kosztu wlasnego wyrobu: koszt materiatu, koszt robo-
cizny bezpos$redniej i koszty wspdlne (ogdlne). Racjonalne spo-
scby zmniejszania tych kosztéw. Wyliczenie i wyjasnienie ko-
sztéw wspélnych produkeji. Koszt praco-godziny. Kalkulacja
wstepna: obliczenie iloSci materialu i jego kosziu na podstawie
wzoru lub rysunku, obliczanie kosztéw robocizny bezpoS$redniej,
doliczanie kosztéw wspdlnych. Kalkulacja ostateczna:
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Sprzedaz wyrobow. Ceny rynkowe. Wyszukiwanie Zrédel zby-
tu wyrobdw. ZJednywame klientéw. Znaczenie reklamy. Sposoby
reklamy: ogloszenia, szyldy zwykle 1 Swietlne, ulotki. RaCJonaln\,
urzadzenie okna wystawowego.i kantoru sprzedazy. Udzial w wy-
stawach. Skladanie ofert. Udzial w przetargach. Zasady obshugi
klienteli. Znaczenie terminowoéci dostaw. Przyjecie i potwierdze-
nie zaméwienia. Ksigzka zamowiefi. ‘Rejestracja warunkéw za-
moéwienia. Warunki zaplaty. Asygnariusz kasowy. Wystawianie
1achunk6w Sprzedaz na rachunek otwarty, sprzedaz na raty
i weksle. Ewidencja udmelonych kredytéw i weksli. Terminarze
platnoSci. - Ekspedycja sprzedanych wyrobéw. Inkaso naleznosci.
Dochodzenie pretensyj.

Rachunkoivo$é rzemieslnicza. Ksigzka kasowa i sposéb jej pro-
wadzenia. Uproszczona ksiega handlowa dla rzemie$lnikow. Po-
sw1adczen1e kmag Preliminarz budzetowy Bilans. Ustalenie strat
i zyskéw za rok budzetowy. Obliczanie i oplacanie podatkow.
Dziennik korespondencyjny. Archiwum przedsiebiorstwa.
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MASZYNOZNAWSTWO I FIZYKA

CELE NAUCZANIA

Zaznajomienie z zasadniczymi zjawiskami fizycznymi, zacho-
dzacymi w Zyciu codziennym i praktyce zawodowej.

Zaznajomienie z podstawowymi czeSciami maszyn oraz zasadg
dzialania i obstuga mechanizméw i silnikéw.

MATERIAL NAUCZANIA

KLASA 1II.
'3 godziny tygodniowo.

Jednostki miar diugoSci, powierzchni, objetosci i pojemnosci,
obowigzujace w Polsce. Pomiary dlugosci i ich dokladnos¢. Przy-
rzady pomiarowe: miarki zwykle i z podzialks nqniusza’,'-
suwmiarki, mikromierze (§ruby mikrometryczne), gleboko-
Sciomierze, Srednicéwki mikrometryczne. Pokazy uzycia narzedzi
pomiar-owy:ch na przykladach pomiaru prostych ‘cze§ci maszyn.
~ Mierzenie przy pomocy przyrzadéw pomiarowych wymiar6w
liniowych, tj. dtugosci, $rednic otworéw i walkow.

Poréwnywanie wynikéw pomiaréw, dokonywanych przy po-
mocy réznych narzedzi pomiarowych.

Ciezar cial; pion, kierunek pionowy. Jednostki ciezaru, obo-
wigzujace w Polsce. Zapoznanie z waga zwykla 1 dziesig¢ina; sy-
stemy wag, dozwolone przez Gléwny Urzad Miar.

Ciezar wlaSciwy cial stalych i cieklych. Poréwnanie cigzaréw
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wlaSciwych " najczeSciej spotykanych metali oraz innych mate-
rialéw :_(np. drzewa, szkla, cegly). Znajdowanie ciezaru cial sta-
tych droga obliczania objetoSci danego ciata.

Zaznajomienie sie z uzyciem wagi dzwigniowej zwyklej i dzie-
sietnej. Odwazniki. Wazenie cial stalych i ciektych.

Sita, wyja$nienie tego pojecia na przykladach. Sita ciezkoSci.
Ogoélne pojecie o §rodku cieikosci i rownowadze cial pod dziala-
niem sity ciezko$ci. Pokazy i wyjasnienia warunkéw réwnowagi
cial zawieszonych i podpartych.

Cigzarowe jednostki sit. Wzmianka o cinieniu, jako wielkosci,
charakteryzujacej sile, réwnomiernie roztozona na dane pole. Po-
jecie o skladaniu i rozkladaniu sit w plaszczyinie.

Ruch cial jednostajny prostoliniowy. Zwidzek thiedzy przebyta
droga, predkoscia i czasem w oparciu o prakiyczne zagadnienia
(np. przy skrawaniu na’strugarce).

:0gdlne. wiadomosci o pracy mechanicznej, jednostka technicz-
na pracy. Maszyny proste: dZzwignia, krazek, wielokrazek i.koto-
wrét; réwnia pochyla, klin, Sruba. Wzmianka o zasadzie  za-
chowania pracy; wyja$nienie przeksztalceﬂia'pracy pPrzy uzyciu
maszyn prostych np. dZwigni.

Podstawowe wiadomo$ci o mocy. Kon mechaniczny.

Ogélne wiadomoSci o energii poltozenia i energii ruchu, oparte
na przykladach, zaczerpnietych z przyrody i techniki. .

Zasadnicze wiadomo$ei o tarciu- i oporach przy ruchu cial.
Straty. na pracy w maszynach. Sprawno$é maszyn.

- Kenstrukeja, sposGb pracy, zalety, wady, obsluga i konserwa-
cja typowych cze§ci maszyn.

. Sruby, linia Srubowa. - Gwinty: :jednozwojne -1 wielozwojne.
Gwinty o. profilach: tréjkatnym, trapezowym, plaskim, okragltym;
ich' zastosowanie. Zapoznanie z tablicami gwintéw wedtug P. N.
- Okreslenie rodzajéw i charakterystycznych wielko$ci gwintéw

‘tréjkatnych na podstawie pomiaréw i tablic. Pemiary.charakte-
rystycznych wielko$ci gwintéw: trapezowego, plaskiego, okrag-
lege.

~ Nity, ich rodzaje i wymiary wedlug P. N. Pokazy i objasnienia
polaczen nitowych blach (bez podawania ‘wzotow). Polaczenia
nitowe blach: mocne, szczelne, mocno-szczelne. Wzmianka o spa-
waniu szwow.
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Polgczenia, oparte na kurczeniu si¢ materialu przy stygnieciu,
np. osadzanie obreczy na kola wozdw,; pierScieni skurczowych
na waly i piasty.

Ruch obrotowy. Pednia, jako urzadzenie do przenoszenia ru-
chu obrotowego. Waly

Lozyska, ich rola w pedniach i maszynach. Pokaz i objasnie-
nie tozysk promlemowych panewkowych nie dzielonych za-
mknigtych, otwartych z dzielonymi panewkalm lolzysk V/ luznym
pier§cieniem Sellersa. Smary i smarowanie. Lozyska panewko-
we, osiowe (oporowe).

Pokaz i objasnienie fozysk kulkowych: promizniowych i osio-
wych, waleczkowych i barytkowych; poxowname z tozyskami
panewkowyml smarowanie, -zalety ruchu, zastosowanie. Pokaz
1 objasmenle réznych podpor lozysk.

Sprzqgla nasuwkowe, lubkowe, tarczowe, przegubowe, cierne.

Kola pasowe: Jedno 1 Wlelostopmow e, pojedynhcze i podwdjne,
robocze i jalowe, calkowite i dzielone. Osadzanie k6! pasowych
na watly; kliny i wpustki. Naped pasowy. Wzmianka o wytrzy-
malosei, konserwacji i Igczeniu paséw skorzanych, gumd-
wych itp. Przekladnia k6t pasowych. Wzmianka 0 nape¢dzie lino-
wym i Iaﬁéﬁchov&ym“ zastosowanie.

Pomiar liczby obrotéw ko6l pasowych. Pomiar diugo$ci pasa.
Obliczanie przekladm napedu pasowego.

Pokazy kot zebatych czotowych, stozkowych, Ssrubowych; §li-
mak i $limacznica; kola 0 zgbach daszkowych Uzebienie . ze-
wnqtrzne wewnetrzne, zebatka Koo podmalewe podziatka, mo-
dul, wymiary zebéw. Obliczanie §rednicy zewnetrznej kola ze-
batego.

Przekladnie ké! zebatych. Pokazy mechanizméw o przeklad-
niach ze;batych

Pomiary wielkoSci charakterystycznych kot zgbatych ' czoto-
wych 1 zebatki: Pomiary wielkosci charakterystycznych zespotu
Slimaka 1 §limacznicy. |

Ogolne wiadomosci o urzadzeniach do podnoszenia cigzaréw.

Ciecze. Powierzchnia ‘ciéczy; poziomnica. Zasada naczyn pola-
czonych i jej zastosowanie; wodociagi, wodotryski, wodowska-
zy itp. Wzmianka o wloskowatoSci. - Rownomierne ‘przenosienie
ci$nienia w cieczach.i zastosowanie tego zjawiSka w technice (np.
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prasa hydrauliczna). Pojecie o silnikach wodnych. Prawo Archi-
medesa. Zasada plywania cial. Areometr.

Podstawowe wiadomoSci o instalacji rurociaggéw — wodocia-
gowego i parowego (na schemacie). Rury zeliwne; aczenie rur.
Ksztaltki, powietrzniki. Zastosowanie - rur zeliwnych: kolnlerzo-
wych i kielichowych. Rury kute ze szwem: gazowe i kotlowe.
Rury kute bez szwu. Laczenie rur gazowych i kotlowych. Kom-
pensatory dtugo$ci. Ogélne pojecie o przeptywie cieczy i gazéw
przez przewody rurowe.

Zawory. Zasuwy. Kurki.

Gazy. Wlasciwosci gazéw i poréwnanie z cialami statymi; prez-
noéé i §cisliwoéé. Réwnomierne przeneszenie ci$nienia w gazach.
Ci$nienie atmosferyczne, préznia. Barometry rteciowe; aneroidy.
Wielko$¢ ciSnienia atmosferycznego w - wysokoS$ci stupa rteci
i wody. Nadci$nienie i podciénienie, manometr i wakumetr (préz-
nomierz). Zalezno$é pomiedzy objetoScia i preinoscia gazu przy
stalej temperaturze.

Zasada dzialania pomp wodnych: ssacej, tloczacej i ssgco-
tloczacej.

Pompy po;edynczego i podwo;nego dzialania. Objasnienie za-
sad konstrukcji na rysunku schematycznym (pozadany pokaz)
wazniejszych typéw pomp.

Wzmianka o zastosowaniu sprezonego powietrza w technice.

Cieplo a temperatura. Zasadnicze wiadomoS$ci o mierzeniu tem-
pe_réttuf;Wzmian’ka 0 pomiarach wysokich temper_atuf; pirometry.
Praktyczne wyjas$nienie pojecia iloSci ciepla; techniczna jed-
nostka ciepla (kilogram — kaloria). Podstawowe wiadomosci
o cieple wlaciwym cial wraz z podaniem przykladéw ciepla wla-
Sciwego materiatow, najczeSciej spotykanych w technice.

Pomiary temperatur przy pomocy termometréw i pirometréw
w zastosowaniach praktycznych (np. przy hartowaniu).

Zmiana objetosci cial pod wplywem zmian temperatury. Przy-
klady z praktyki warsztatowej, np. w odlewnictwie (skurcz),
w konstrukcjach maszynowych (nity, pierScienie skurczowe, ban-
daze k6! wagonowych itp.). Przyklady zjawisk wytrzymato$ci,
zwigzanych z rozszerzalnoScia (np. pekanie odlewow).

Podstawowe wiadomo$ci o wymianie ciepla: przewodzeniu,
unoszenin i promieniowaniu. Wzmianka o zlych i dobrych prze-
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‘wodnikach ciepla i ich zastosowaniu w zyciu codziennym i w tech-
nice (np. izolowanie przewodéw parowych, warstwa ziemi, jako
otulina rur wodociagowych i kanalizacyjnych, izolowanie cy-
lindréw silnikéw parowych, chlodzenie cylindréw silnikéw spa-
linowych).

Zasadnicze wiadomoS$ci o zmianach stanu skupienia cial; tem-
peratury topnienia wazniejszych cial, stosowanych w technice.
Zmiana objetoSci cial przy fopnieniu (np. Zeliwa). Wzmianka
o ciéple utajonym topnienia; wydzielanie ciepla przy krzepnieciu
i zastosowanie mieszanin oziebiajacych.

Wzmia‘nka.o zjawisku chlodzenia o$rodka przy parowaniu
cieczy i wydzielaniu ciepla przy skraplaniu. Chlodnictwo i jego
rola w przemysle.

Zastosowanie pary w przemysle, przykiady. Para nasycona
I para przegrzana.

Krétki opis ogélny, na schemacie konstrukcji, sposobu pracy
i zastosowania najwazniejszych typéw kottéw parowych. Uzbro-
jenie ko®téw. Obstuga paleniska i ekonomiczne spalanie paliwa.

KLASA TII.
2 godziny tygodniowo.

‘Para, jako no$nik energii cieplnej. Zamiana ciepla na pracg.
Opis ogdélny maszyny parowej ttokowej, turbiny parowej; wiado-
mosci o ich zastosowaniu. Krétki opis konstrukeji cylindrow, me-
chanizméw rozrzadczych i napedowych maszyny suwakowej
i wentylowej. Zasadnicze wiadomosci o regulacji, roli kota zama-
chowego i regulatora. Wzmianka o stratach ciepla w cylindrze
maszyny parowej (izolacja, ogrzewek), Krétki opis konstrukeji
i zastosowania lokomobil. _

Silniki spalinowe: wybuchowe i Diesela; opis i wyjasnienie za-
sad pracy (na schemacie). Zasady pracy czterosuwu i dwusuwu
silnikéw jednostronnych. Wzmianka o rodzajach paliw, stosowa-
nych do napedu silnikéw. |

Opis ogolny konstrukeji, sposobu pracy i zastosowania typo-
-wych silniké6w spalinowych.

Obwdd elektryczny. Przewodniki i izolatory. Oporno$é prze-
wodnik6éw. Natezenie i napigeie pradu. Prawo Ohma. Amper, om
i wolt, woltomierz i amperomierz. Lgczenie odbiornikow.
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" Moc i praca pradu. Kilowat i kilowatogodzina. Watomierz i licz-
nik kilowatogodzin. Stosunek miediy moca mechaniczna i mocg
elekiryczng. '

Dzialanie cieplne pradu. Grzejnik i zaré6wka. Wzmianka o tuku
elektrycznym, o elekirycznym spawaniu metali.

Podstawowe wiadomoSci o elektirolizie, o elekirycznym osa-
dzaniu metali.

Ogniwo galwaniczne i akumulator.

Maghetyzm i elektromagnetyzm. Pole magnetyczne. Cewka
i elektromagnes. Najprostszy dzwonek elektryczny.

Zasada budowy i dziatania pradnicy pradu stalego i zmiennego.

Dzialanie pradu w polu.magnetycznym. Zasady dziatania.sil-
nika pradu stalego i zmiennego. Wzmianka o przetwarzaniu pra-
du zmiennego na staty lub odwrotnie.

Wzmianka o przesytaniu energii elekirycznej na odleglo$¢. Prze-
wody, ich przekroje i zabezpieczenie. Wzmianka o tablicy roZ-
dzielczej. Transformatory. .Srodki ratownicze przy porazeniu
pradem.

Wzmianka o elektryczno$ci atmosferycznej. Piorunochron. Po-
jecie o telefonii i. radiofanil.
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RYSUNKI ZAWODOWE Z GEOMETRIA

CELE NAUCZANIA

Ugruntowanie podstawowych wiadomosci z planimetrii- i ste-
reometrii. Wyrobienie ummmtnosm kreslenia pOd“taWOWych kon—
strukcyj. geometrycznych, niezbednych przy wykonywaniu ry-
sunkow zawodowych

Nabyme bleglosm w odczytywaniu rysunkéw  warsztatowych
jednostkowych i zestawieniowych.

Wyrobienie umiej¢tnosci wykonywania szkicow niezbyt zlozo-
nych przedmiotéw z podamem mezbednych wymlarow oraz 0zna-
czefi obrébki. Ksztalcenie spostrzegawczosm pamigci wzrokowej
i wyobrazni stosunk6éw przestrzennych.

MATERIAL NAUCZANIA
KLASA 1.
4 godziny tygodniowo.

- Usystematyzowanie wiadomoS$ci wstepnych: bryla, plaszczyzna
(powierzchnia), prosta, punkt Linia prosta, lamana i krzyws.
Odcmek._ |

Katy plaskie, mierzenie katéw:. Katy przylegle i wierzchotkowc.

Budowa za pomocy ekierek katéw, bedacych Wie‘lékrotnoéc_i'ae
‘mi 15° Budowa katéw przy pomocy przenosnika. Budowa kata,
rownego danemu.
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Kolo; cieciwy i tuki w kole. Wzajemne polozenie prostej i okre-
gu; styczne i normalne w okregu; wzajemne polozenie dwu
okregéw.

Trojkaty. Budowa tréjkatéw wedlug: 3-ech danych bokéw,
dwu bokéw i jednego kata, jednego boku i dwu katéw do niego
przylegtych. Proste prostopadie i réwnolegle.

Elementarne konstrukcje: przepolawianie kata, przepolawia-
nie odcinka, konstrukcja prostych prostopadtych, kre§lenie wy-
soko$ei w trojkacie; wyznaczanie prostokatnego rzutu danego od-
cinka na dang oS$. KreSlenie réwnoleglych. Podzial. odcinka na
dowolna liczbe réwnych cze$ei. Wielokaty; przékéctne wieloka-
tow; symetria srodkowa i symetria osiowa. Budowa czworobo-
kéw (kwadratu, prostokata rownolegloboku trapezu itp.).

- Zadania na konsirukcje kot i lukéw, przechodzgcych przez.
dane punkty; wykre§lehie stycznych; Iaczenie tukami prostych,
k6t i tukéw. |

Podzial okregu na ,,n“ réwnych czeci przy n = 6, 3, 12, 4, 8.

Konstrukcja ‘wielokatéw foremnych. Obliczanie pola kwadratu,
prostokata, réwnolegloboku, tréjkata, trapezu, wielokata i kola:

SzeScian. Prostopadlo$§cian. Walec. Stozek. Gréniastoslupy
o podstawie trojkata i wielokata. Obliczanie ich bocznej i calko-
witej powierzchni. _

Metryczny uklad jednostek, miary oijtoéci i pojemnosci. Obli-
‘czanije ,objeto$ci: szeScianu; prostopadio$cianu; grain,iastoslupé
o podstawie tréjkata, {rapezu i wielokata; walca; ostrostupa;
stozka.

Zasady rzutowania.

‘Zasady rzutowania na irzy plaszezyzny prostopadte; rzut pio-
nowy, poziomy, boczny; rozmieszczenie rzutéw. Rzuty najprost-
‘'szych bryl geometrycznych z rozwinieciem calkowitej powierzch-
ni na podstawie p(_)dan-yCh ‘wymiarow.

Rysunek z natury.

Rysunek szkicoW’y'w' ujeciu ptaskim: szkicowanie figur pla-
skich, ustawionych w plaszczyznie pionowej; szkicowanie w uje-
cin plasklm czeScl maszyn, narzedzi i przedmlotow codziennej
pracy ‘ucznia, o ksztaltach regularnych, z zachowaniem wla-
Sciwych ‘stosunk6éw i uwydatnieniem zasadniczego ksztaltu oraz
gléwnych cech charakterystycznych.
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KLASA 1II.
2 godziny tygodniowo.

Szkicowanie i kredSlenie.

Formaty papieru i podz1alk1 stosowane w kre$leniu technicz-
nym.

Uklad rzuidw, jego zaleinoéé od ksztaltu przedmiotéw oraz
mozliwo$ci dogodnego rozmieszczenia niezbednych wymiaréw.

Wymiarowanie: Wymiary‘ geometryczne i charakterystycine,
‘linie wymiarowe i pomocnicze, stawianie Wymlarow na ]edneJ
”proste‘], wymiarowanie $rednic, lukow cieciw, promieni, katéw;
oznaczanie miejsc- otworéw or_a___z wymiarowanie -odlegloSci mie-
‘dzy nimi, oznaczanie gruboici blach, zbieznoéci i pochylenia, wy-
noszenie liczb wymiarowych poza linie wymiarowe.

Oznaczanie obrébki w zalezno$ci od sposob6w wykonania po-
wierzchni przedmlotow obrabianych. Sposoby umieszczania zna-
kéw 1 opiséw obrobki.

Przekroje podluzne, poprzeczne i ich rzuty; kreskowanie prze-
krojéw. Szkicowanie i kreslenie $rub i nakretek. Wykonywanie
jednostkowych szkicéw i rysunkéw warsztatowych, latwiejszych
czeSci maszyn i narzedzi z uwzglednieniem niezbednych prze-
krojow, wyiniaro_wania oraz ozfnacza’nia obrébki,

Tabliczki opisowe. Czytanie '_rysunkéwr Warsztatowych jedno-
stkowych.

KLASA IIL
2 godziny tygodniowo.

Poglebianie wiadomo$ci nabytych w klasie II i wyrabianie:
wprawy w zakresie szkicowania i kreflenia. |

Krady przekrOJu polozone na samym widoku przekroju i na
zewnatrz widoku przekroju; przekroje przy polaczenlach clen-
kich blach oraz kszialtownik6w w przypadku rysowania ich-
‘w skali zmniejszonej.

Uproszczone wymiarowanie ksztalto'wnikéw

Oznaczanle symboliczne i wymiarowanie k6l zgbatych, prze-
kladni §limakowych oraz spreZyn.

Czytanle rysunkéw' jednostkowych z uwzglednieniem odchy-
tek symb.olicinYch i liczbowych, (');'az' rysunkow zestawieniowych,
‘montazowych.
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RACHUNKI
CELE NAUCZANIA

Wyrobienie biegloSci i pewrio$ci w--dziataniach na liczbach
catkowitych.-i ulamkowych z uwzglednieniem rachunku :pamie-
ciowego i orientacyjnego {szacunkowego), oraz umiejetnosei sto-
sowania wiadomos$ci przy wykonywaniu obliczen, spotykanych
w. pracy zawodowej.

Ksztalcenie wyobrazni-stosunkow. iloSciowych.

MATERIAL, NAUCZANIA
KLASA 1.
3 godziny tygodniowo.

Powtérzenie i ugruntowanie dzialafi na liczbach calkowitych
i fatwych utamkaeh zwyczajnych, Dziesigtny system' pezycyjny.
Metryczny uklad jednostek miar. Inne- jednostki. miar; uzywane
w-zawodzie.

Pow1qkszan1e i zmniejszanie ultamkéw -dziesietnych 10, 100,
1000 itd. razy. Zamiana ulamkéw zwyklych na dziesietne. Czte-
ry dzialania na ulamkach dziesigtnych.

Potegowanie; podnoszenie do drugiej potegi i wyciaganie pier-
wiastka kwadratowego przy pomocy -tablic.

Praktyczne reguly dodawania i odejmowania przyblizen dzie-
"Slqtnych a takze zaokraglanie ich iloczynu i ilorazu. Kolejno$é
.dziatan z nawiasami. |

Znakowanie - literowe. Zastosowanie znakowania literowego.
przy rozwigzywaniu i budowie wzoréw.
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- Liczbowa warto§é wyrazen 11terowych i jej odnajdywanie. Ob-
llczanle Wedlug gotowych wzordéw.

Korzystame z tablic matematycznych i katalogéw hut" przy
ro'zwiazj_rwaniu zadan.

KLASA 1II.
1- godzina tygodnibw-o.

‘Stosunki, ich okre§lenie i przeksztalcenie. Proporcja geome-
tryczna. Wlasnosc proporcy Przyklady zaleznoSci wprost i od-
wrotnie proporc;onalnych brane ‘z zawodu - Wykresy funkcyj
w ukladzie spolrzednych prostokatnych

Wprowadzema pojecia funkecyj trygonometrycznych: sinus,
cosinus, tangens, cotangens, . jako- stosunku ‘dv’v’u"'bo.kéw% trojkata
prostokatnego; podanie sposobu -odnajwywania tych funkeyj
w ‘tablicach matematycznych. Najlatwiejsze ~wypadki~ stosowa-
nia funkeyj. trygonometryeziiych celem ‘rozwigzywania trojka-
tow prostokatnych. |

Procent i promille. Wyznaczanie procentu danej wielkoci.
Wyznaczanie ¢alosci z danego procentu. Wyznaczanie stosunku
procentowego - czesci skladowych do calosm

Brutto, netto; tara, rabat, skonto, pr0W1z1a

Ohhczame procentowe z uwzglednieniem czasu. Obliczanie od-
setek, kapitatu i stopy procentowej.

Weksel: Dyskonto welksla, ‘Wiadomoéci -0 Pocztowej Kasie
Oszezednodei “{Pr K. 0.), wplaty czekowe, “ksiazeczki oszézedno-
§ciowe.  Wiadomosci o zobowiazdniach dluznyech, czekach i prze-
kazach pocztowych.
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WIADOMOSCI O POLSCE WSPOLCZESNE]

CELE NAUCZANIA

Zapoznanie z najwazniejszymi wydarzeniami z dziejow odzy-
skania niepodleglo$ci. |

Przyswojenie podstawowych wiadomodci z geografii gospodar-
‘czej Polski.

Zaznajomienie z ustrojem politycznym i:spoleczno-gospodar-
czym Panstwa. Polskiego.

Budzenie zainteresowan : Zyciem' swego Panstwa, rozw1]an1e
uczué obywatélskich oraz §wiadomo$ci obowigzkéw i praw rze-
mie§lnika-cbywatela.

MATERIAYL, NAUCZANIA
KLASA TII.
2 godziny tygodniowo.

Przygotowanie do walki' o niepodleglosé, Jozef Pilsudski i pol-
ski czyn' zbrojny. Odrodzeme Panstwa: Polskiego.

Polozenie Polski w Europle granice, obszar.

Przeg]ad gér, wyzyn i nizin w. Polsce Gltéwne rzeki w Polsce.

Krainy naturalne Polski. Klimat. SWla’[ roslin i zwwrzat Lud-
no$§é. Polacy poza granicami Panstwa Polskiego.

Rolnictwo i hodowla. Obszary rolne  w Polsce, uprawa- zb6z,
‘ogrodnictwo, le§nictwo. Czynniki rozwoju rolnictwa; ustréj rol-
ny w. Polsce.

Gérnictwo i przemys!. Gléwne galezie produkeji gérniczej. Rze-
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mioslo; przemyst fabryczny; -chalupnictwo i przemyst ludowy.
Czynniki rozwoju przemyshu.

KomumkaCJa 1 handel. Rozne rodzaje - komunikacji. Gestosé
drég w réznych okolicach Polski. Znaczenie morza dla Panstwa ;-
rozwo6j Gdyni. Handel .wewnetrzny, Jarmarkl targi. Handel za-
graniczny Polski; gléwne artykuly przywozu i wywozu

Zycie czlowieka w grupie; przysiosowanie i -wspétdziatanie,

znaczenie orgamzacp w Zyciu zblorowym organizacja w- rodzi-
nie.i szkole Przynaleznosc do gminy i Panstwa, obywatelstwo.
ObOW1azk1 obywatela wiernos$¢, obowigzek oflary krwi i mienia,
poslus_zenstwo prawu, wspétdzialanie dla dobra powszechnego,
Prawa obywateli polskich i opieka Panstwa nad nimi: T6Wnos¢,
zabezpieczenie wolnoééi""os'obistej',- ochrona mienia, piecza nad
dostarczaniem _kor_zystr_l_y_ch warunkéw- rozwoju jedno‘.s'tek_ i grup
spolecznych, opieka nad praca, wymiar sprawiedliwosci, opieka
-nad'dbywatela'mi ‘poza granicami Panistwa.
_ OrganlzaCJa Panstwa Polskiego. Prezydent Rzeczypospohtej‘
,Rzad i- jego praca (ze. szczegolnym uwzglednieniem mlmsterstwf
Przemystu i Handlu oraz Opieki SpoleczneJ) Sejm i i Senat; pra-
wo wyborcze. Obrona. Panstwa, WOJSkQ, prrzysposobleme wo}Jsrko-
we, obrona przeciwlotniczo-gazoewa. Najpospolitsze podatki. Sta--
nowisko obywatela wobec podatkéw. Monopole panistwowe:

Podzial administracyjny Pafistwa Pbl‘skiego wojewébdztwa, po-
w1aty, gminy miejskie | wiejskie. .Organizacja i prace samorzadu
','terytorlalnego ‘Cechy. Samorzad gospodarczy, organizacja i za-.
dania izb rzemleslmczych krotka wzmianka o izbach przemy-
stowo- handlowych rolmczych i innyech,

Stan. 05W1aty w Polsce; zasadnicze wiadomoSci o ustrOJu szkol-
nictwa polskiego; organizacje -o§wiatowe, blbllgtekl muzea.
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HIGIENA

KLASA III.
1 godzina tygodniowo

CELE NAUCZANIA

Zapoznanie z..najwazniejszymi wskazaniami -z zakresu -hi-
‘gieny. osobistej 1 spolecznej. Zaznajomienie z. -higiena,'.zawodq-_.-
wa, -z ochrong i -BezpieCzeflstwem- pracy, oraz zasadami ratow-
nictwa.

Wpojenie przekonania- o konieczno$ci przestrzegania -zasad
higieny i wdrozenie do rozumnej dba}o$ci o- zdrowie wlasne
i otoczenia.

MATERIAY. NAUCZANIA

Rozpatrzueme gltéwnych czesci ciala ludzkiego oraz ich czynno-
$ci, jako podstawa do nauki o zdrowiu: narzady ruchu, przewdd
pokarmowy, narzady krazenia, oddychania i ‘wydalania, skéra,
uklad nerwowy i narzady zmystéw, narzady rozrodeze.

Higiena rucliu. Dobra postaWa Znieksztalcenie koSci; znacze-
nie ruchu i rozmaltych é¢wiczen melesnych dla organizmu. Zme-
czenie miesni, serca. Zapobieganie przemeczeniu. Poradnia spor-
towa. Pafstwowa Odznaka Sportowa.

Higiena oddychania. Oddychanie prawidtowe. Znaczenie tlenu
dla zycia. Walka z kurzem i z innymi zanieczyszczeniami po-
wietrza. Palenie tytoniu. Higiena mieszkan i miejsc pracy. Obro-
na przeciwgazowa. Liga Obrony Powietrznej Panstwa.
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Higiena. odzywzama Higiéna zebow i jamy . ustnej.. Wartoéé
odzywcza najczesSciej uzywanych pokarméw i potraw Woda do
plCla ‘Sole. Witaminy. Uzywki. Kontrola produktéw spozywczych
Trychmy Soliter.

Higiena skéry w zwiqzku z jej rolq w organiZmie. Hartowanie
i pielegnowanie skory. Dbalos¢ o czysto§é calego ciala. Kapiele.
Pasozyty skéry. Higiena odz1ezy i obuwia.

Higiena uktadu nerwowego, jako regulatora wszystkich czyn-
nosci organizmu. Zmeczenie, znuzenie; wypoczynek, sen, narko-
tyki, tyton, napoje splrytusowe, ich dzialanie na ustréj, zwla-
szcza na uklad nerwowy. Walka z alkoholizmem i ze zwyrodnie--
niem rasy. Odpowiedzialno$¢ kazdego czlowieka wobec wlasne-
go potomstwa i przyszlych pokoleri.

Higiena pracy. Czynniki; wplywajace na wydajno$é - pracy:
meplota powietrza podczas pracy, Swiatlo, hlglena wzroku i ochro-
na oczu. Higiena stuchu; halas, huk. Bezp1eczenstwo przy pracy.
Zapobieganie ujemnymdla zdrowia: wplywom pracy zawodowej.
'Choroby, ‘wiasciwe: ;.mektorym zawodom. Poradnictwo zawodo-
we. Waziniejsze ustawy i rozporzadzema o bezpieczenstwie pracy.

Ratowmg:t_wo Urazy, zlamanie koéci, zwichniecie. ~ Pierwszy
opatrunek przy skaleczeniach i powaziniejszych ranach. Ukgsze-
nia przez Zmije, zwierzeta wéciekle. Krwotoki. Omdlenia. Udar
stoneczny. Porazenie pradem. Zaczadzenie i zatrucie gazem
Swietlnym. Ogélne zasady ratownictwa prz,eciwgazowegd. Opa-
rzenia, odmrozenia. Obce cialo w oku, uchu.

Sztuczny oddech. Apteczki domowe i wyc1eczk0we

Choroby zakaine. Sposoby zarazania, si¢ nimj. Gruzlica. Cho-
roby weneryczne. Jaghca Walka z chorobami. zakaznyml od-
osobnianie, - odkazanie, . odwszenie, uodpornlame szezepienie.
Szpltale poradnle przychodnie, o$rodki zdrowia. Higiena miast
i wsi.

Rola kazdego obywatela w ochronie swego zdrowia i zdrowia
ogoétu.
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RELIGIA

Program religii bedzie ustalony oddzielnym zarzadzeniem.
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JEZYK POLSKI

CELE NAUGZANIA

Wyrabianie umiejetnoSci poprawnego wyrazania si¢ w mowie
i piSmije.

Zaznajamianie mlodziezy z dostepnymi dla niej przejawami
kultury’ polskiej na podstawie odpowiednio dobranych’ warto$cio-
wych utworow literackich.

Rozbudzame zamﬂowama do czytania wartoSciowej ksigzki
Z nalezytym jej zrozumieniem.

Rozwijanie uczu¢ obyWatelsklch moralnych i estetycznych.

MATERIAL. NAUCZANIA

KLASA 1.
4 godziny tygodniowo.
LEKTURA:

I. Wypisy, zawierajace dostosowane do rozwoju umyslowego
i zainteresowan mlodzieiy utwory poetyckie i prozaiczne:

a) wiazace sie z wybraniymi obrazami- przeszioSci polskiej od
poczatku powstania Pafistwa Polskiego do roku 1918, priedsta‘-
wiajace najwaziniejsze wydarzenia dzzejowe z uwzglednieniem
Zyeia pohtycznedo spoteczno- gospodarczego i kulturalnego, oraz
obrazy: dzialalnoéci najwazniejszych bohaterow okresu, Jak iwy-
bltnych pracow;mkow w réznych dmedzmach Zycia. SpeCJalne
uwzglednienie powinny znaleZé obrazy z zycia dawnych miast,
z iycia cechéw, z dziedziny pracy w rzemiosle itp., jak réwniez
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zmlany, zachodzace w okresie od poczatku w..XVIH do roku 1918
‘'w - dziedzinie kultury materialnej i Zycia gospodarczego;

b) osnute na tle zycia wspoétczesnego w Polsce i na Swiecie, po-
ruszajace zagadnienia aktualne i odpowiadajace: zainteresowa-
niom mlodzieiy.

II. Kilka wiekszych utworéw, dostosowanych do wieku i za-
interesowan mlodziezy, wybranych przez nauczyciela z. ustalo-
nego spisu lektury.

GWICZENIA W MOWIENIU 1 PISANIU ORAZ NAUKA O JEZYKU.

Krétkie, samodzielne, ustne i piSmienne: opowiadania, opisy,
sprawozdania; ukladanie planéw, dyskusja na tle zdarzen z zy-
cia wlasnego i lektury szkolnej; ¢wiczenia sprawozdawcze, 0p1-
sywania. przedmlotow z najblizszego otoczenia. _ '

Wzbogacanie czynnego stownika tuczniéw ze szczeg6élnym
uwzglednieniem materlalow narzqdz1 1 czynnosci, zwigzanych
Z pracg Warsztatowa Zestawianie wyrazow pokrewnych WYSZU-
kiwamnie i wyjaSnianie wyrazéw bliskoznacznych i Wleloznacz-'
nych.

W miare mozno$ci ogladarfie i omawianie warto$ciowych pod
wzgledem artystyéz_nym obrazow.

Omawianie wspélne wypowiedzen ustnych i prac piémiennych
w klasie, ocena ich stron dodatnich i wjemnych, wyszukiwanie
i prostowanie btedéw.

Wdrazanie do poprawnego poslugiwania si¢ stownictwem za-
wodowym. Cwiczenia redakcyjne (w miare moznoSci).

Normatywne ¢wiczenia gramatyczne w'zwiazku z typowymi
bledami, wystepujacymi w danym zespole uczniowskim.

KLASA 'IL
2 godziny tygodniowo.

LEKTURA:
I. Wypisy, zawierajace dostosowane do rozwoju umyslowego
i zainteresowan milodziezy utwory poetyckié i proz;ﬁézne:_’
a) wiaZace sie z Wybraniynii obrazami Zycia kilku najwybit-
niejszych pisarzy, artystéwii uczoriych ostatnie] doby: |
b) osnute na tle zycia Polski wspélczesnej i §wiata.

42



II. Kilka wiekszych utworow, dostosowanych do wieku i za-
interesowan mlodziezy, wybranych swobodnie przez nauczyciela
ze spisu lektury, |

GWICZENIA W MOWIENIU I PISANIU.

Krétkie wypowiedzenia usine i pi§mienne na tle lektury ¥ zy--
cia. Dyskusje i _przeméwienia.

Wzbogacanie czynnego slownika ucznidéw ze szczegdlnym
uwzglednieniem terminologii zawodowe;j.
- . Omawianie 'ws_,pélne ‘Wyp(‘)w'-'i;edzefl ustnych i prac piSmiennych
w klasie, ocena ich stron dodatnich i ujemnych, wyszukiwanie
1 prostowanie btedow.

43



TRESCGC

Postanowienie Ministra Wyznan Religijnych i O$wiecenia Publiezn. 3
Uwagl wstepne ..... T O " 5
Plan godzin .............. i e [P g
Technologia i ma.terla.loznawstwo A A SO |
Orga,mzacJa Wa,rszta.tu rzemieslniczego ........... I ISP 19
Maszynoznawstwo i, flzyka ...... e et e e et .23
Rysunki zawodowe Z geometrig.,....... o0t e e . 29
Rachunki . o.vttvinnnenennnenns e e e e e 33
W1adomosc1 0 Polsce WspolczesneJ D 35
nglena. ................................................. 37
Religia ............ e e - 39
Jezyk polski ... ... e e e a e e, 41

Okrggt - 2
szhoinegd o

= WNeostawskiogo ’Az/ ‘

O i)

Y 0‘ e _‘,_,.-"1;
A







e

PEDAGOGICZNA BIBLIOTEKA

e

it 30l



	Program nauki w szkołach dokształcających zawodowych dla metalowców
	Postanowienie Ministra Wyznań Religijnych i Oświecenia Publicznego
	Uwagi wstępne
	Plan godzin
	Technologia i materiałoznawstwo
	Organizacja warsztatu rzemieślniczego
	Maszynoznawstwo i fizyka
	Rysunki zawodowe z geometrią
	Rachunki
	Wiadomości o Polsce współczesnej
	Higiena
	Religia
	Język polski



